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VIl. ZJAZD

Gazownikdéw i Wodociggowcow Polskich
w potaczeniu

z Walnemi Zebraniami ,,Zrzeszenia Gazownikow i Wodo-
ciggowcow Polskich™ i ,,Zwigzku Gospodarczego Gazowni
i Wodociggow w Panstwie Polskiem

odbedzie sie w dniach 4, 5, 6 i 7 maja 1925 roku
w Warszawie.

Program Zjazdu i szczeg6ly pobytu podczas Zjazdu w War-
szawie bedg podane pdzniej.

Biuro Zjazdu miesci sie w Warszawie, Kredytowa 3, w biurze
Zakltadow Gazowych. Tel. 193-33. Adres telegr. ,Gazownia".
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Inz. JAN LANGE.

0 rentownos$ci stosowania drobnych gatunkéw wegla
jako surowca w gazownictwie.

(Dokonczenie).

Nizsza wydajnos¢ gazu z wegla drobnego spowodowana jest
z jednej strony przez wysoka zawarto$¢ w nim popiotu (conajmnigj
10%, wobec 5—6°/0 w gatunkach grubych), ktéry nietylko stanowi
martwy balast w napetnieniu retorty, lecz rownoczesnie bezuzytecznie
odbiera ciepto i pogarsza gatunek koksu, z drugiej za$§ strony —
i to w znaczniejszym stopniu — przez zapchanie retorty miatem
weglowym; wskutek tego zapchania powstaje w retorcie, szczegol-
niej w dolnej jej czesci, nadmiernie wysokie cisnienie gazu, ktore
ujawnia sie na zewnatrz przez nadzwyczaj silne dymienie dolnych
zamknie¢, a procz tego zmusza gaz do przenikania do kanatow
ogniowych przez Scianki retort wskutek ich nieuniknionej porowa-
tosci. Plomien tego gazu, spalajacego sie w kanatach ogniowych,
powoduje nadmierne nagrzewanie sie rekuperacji. Obnizenie wartosci
opatowej gazu, idgce w parze ze zwyzka ciezaru gatunkowego jest
skutkiem wyzszej zawartosci CO? w gazie, na co znéw ze Swej
strony wptywa niekompletny rozkiad pary wodnej w okresie wytwa-
rzania gazu wodnego, a to wskutek trudniejszego odgazowywania
drobnego wegla i w zwigzku z tem nizszej temperatury rozzarzo-
nego koksu. By¢ moze, ze przez przediuzenie okresu suchego ga-
zowania do 11 lub nawet 12 godzin kosztem zmniejszenia okresu
doptywu pary, odpowiednio do trudniejszego odgazowywania dro-
bnego wegla, datoby sie pod tym wzgledem osiggna¢ polepszenie;
zmiany tej podczas krétkotrwatej proby nie robiono, jednakze nale-
zatoby sie spodziewac, ze liczba wydajnosci otrzymywanego wtedy
gazu o mniejszej zawartosci CO2, a zatem kalorycznie lepszego,
bytaby jeszcze nizszag i w dalszym ciggu pogorszytaby ogolny rezultat.
Dalej podczas probnego gazowania skonstatowano znaczne ilosci
gestej smoty, ktéra w rurach pomiedzy retortami i odbieralnikami
powodowata zatkania, z odbieralnikow za$ nie sptywata samoczynnie,
lecz musiata by¢, tak samo jak i z rur, recznie usuwana z duzym
naktadem trudu i kosztow. Nastepnie zaobserwowano zawisanie
koksu w retortach po otwarciu dolnych pokryw; koks z retort nale-
zato usuwac przez wybijanie go zelaznemi dragami przy specjalnem
powiekszeniu liczebnosci obstugi, a to dla unikniecia zbyt dtugiego
trwania szarzy, co w dalszym ciggu i w znacznym stopniu zmniej-
szyloby i tak juz znacznie nizszg wydajno$¢ gazu z wegla i do-
bowag sprawnos$¢ piecow. Zawisanie to nie byto jednakze bynajmniej
spowodowane przez zbytnie narastanie i pecznienie koksu w retor-
tach, innemi stowy przez dobry gatunek wegla pod wzgledem ko-
ksowania, lecz raczej byto skutkiem nadmiernie Scistego zapchania
retorty przez drobny wegiel.
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Koks, otrzymywany z probnego drobnego wegla, byt wpraw-
dzie w % dos¢ kawalasty (/3 orzech i mial), jednakze nie byly
to zlane, jednorodne, wyrosniete i twarde brytki koksu o chara-
kterystycznym srebrzystym kolorze grafitu, lecz predzej sztuczne
zlepki kawatkow, mniej lub wiecej skoksowanych. Taki zlepek ko-
ksowy, padajac na ziemie, rozsypywat sie na drobne kawaiki, z czego
wynika, ze koks, pochodzacy z prébnego drobnego wegla, nie na-
daje sie do magazynowania, gdyz lasujac sie wskutek wpltywow
atmosferycznych lub kruszac sie przy przerzucaniu, natadunku,
transporcie i t. d. daje duze ilosci matowartosciowego miatu kokso-
wego. Przy tak niklym dzis popycie na koks, powyzsze nalezy po-
waznie wzig¢ pod uwage, gdyz niezadowolenie odbiorcéw z gatunku
nabytego towaru, napewno odstraszy klientele i utrudni zbyt. Za-
wartos¢ substancyj niepalnych w koksie, pochodzacym z drobnego
wegla, jest wyzsza odpowiednio do zawartosci tychze domieszek
w surowcu. Koks zatem jest kalorycznie gorszy, a przy spalaniu,
co skonstatowano w paleniskach generatorowych, daje nadmierne
ilosci szlaki, wywotujgc tem samem konieczno$¢ czestszego usuwania
zuzla, utrudnia zatem obstuge paleniska.

Nalezy tutaj jeszcze zwréci¢ uwage na to, ze przy gazowaniu
w generatorach koksu, pochodzgcego z drobnego wegla, w zwigzku
z gorszym i kruchym gatunkiem koksu pozostajg znaczniejsze niz
zwykle ilosci lotnego popiotu, ktory, jak wiadomo, nadzwyczaj uje-
mnie wpltywa w kanatach na materjat szamotowy pieca, tworzac
z biegiem czasu, przy taczeniu sie z nim, szklistg powtoke, niejedno-
krotnie wprost uniemozliwiajgcg regulowanie pieca. Tego zjawiska
podczas ostatniej proby, dla jej krotkotrwatosci, ma sie rozumiec,
nie zaobserwowano, jednakze wspominam tutaj o niem dla cato-
ksztattu obrazu, jako o rzeczy znanej w Warszawskich Zaktadach
Gazowych z czasOw dawniejszych, kiedy wegiel drobny z konie-
cznosci stosowano w wiekszych ilosciach.

Przy poroéwnaniu liczb dobowej producji gazu w okresie préby
i w okresie czasu przed préba, widzimy, ze podczas stosowania
drobnego wegla dobowa produkcja gazowni w ostatnim dniu praéby,
nawet po uruchomieniu jednego dodatkowego (dwunastego) pieca,
nie osiagneta jeszcze wysokosci dobowej produkcji podczas normal-
nego przetwarzania wegla kawalastego w 11-tu piecach. Stad wnio-
sek, ze przy przetwarzaniu drobnego wegla nalezy dla pokrycia
zapotrzebowania gazu mie¢ o 9% wiecej piecbw w ogniu, co jest
réwnoznaczne ze zmniejszeniem sprawnosci fabryki i ze zwiekszo-
nem zuzyciem piecéw, a zatem i z takiem samem procentowem
zwiekszeniem wydatkéw na remont i utrzymanie piecow, oraz, jezeli
nie w tym samym procentowym stosunku, to w kazdym razie ze
zwiekszeniem wydatkéw na robocizne, przy dowozie i wcigganiu
wegla, przy obstudze piecoéw, generatoréw i t. d.

Ostatnio przytoczone zwiekszenie wydatkéw na robocizne, ktére
nie daje sie liczhowo doktadnie uchwyci¢, wynosi jednakze bardzo
duzo, w zwiagzku z wymienionemi wyzej, a réwniez nie poddajgcemi
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sie obliczeniu ziemi stronami przetwarzania wegla drobnego, na ktére
sktada sie: przedewszystkiem zty koks, dalej trudne jego wypadanie
z retort, kalorycznie gorszy gaz, koniecznos¢ zwigkszania liczebnosci
obstugi piecow podczas szarzy, szkodliwy wptyw zwiekszonej ilosci
lotnego popiotu, dziatajgcego destrukcyjnie na materjat piecow, tru-
dnosci z powodu zatykania rur i odbieralnikbw przez gagszcz smo-
towy i t. d. — oto szereg czynnikow, ktérych wplyw bezwzglednie
conajmniej rownowazy wyliczong powyzej pieniezng przewage (0,92 gr.
w stosunku 1 m3 gazu) stosowania wegla drobnego i dlatego uwa-
zam, ze stosowanie drobnego wegla w gazowniach warszawskich
winno by¢ wykluczone.

Zastrzegam sie tutaj, ze powyzsze liczby i inne skonstatowane
wyniki odnoszg sie do piecow o retortach pionowych. Poréwnanie
rezultatow przetwarzania, wchodzgcych w gre sortymentow wegla,
w retortach poziomych, zapewne wypadtoby korzystniej dla wegla
drobnego, gdyz wptyw niektorych z wymienionych wyzej czynnikéw
zupetnie odpadnie, miedzy innemi najwazniejszy — straty gazu
wskutek wysokiego ci$nienia w retorcie.

Rowniez nalezy bra¢ pod uwage, ze gazownie, lezace blizej
zrodet wegla, t. j. optacajgce stosunkowo nizsze przewozne, sg pod
wzgledem pordwnania rentownosci przetwarzania réznych gatunkéw
wegta w innych warunkach, niz gazownie, lezace dalej od zagiebia
weglowego. Jak wspomniano na wstepie, wegiel drobny jest loco
kopalnia najmniej o0 39,5% tanszy od wegla kawalastego, a poniewaz
przewozne nie jest zalezne od sortymentu wegla, to wymieniona
roznica 395°/0 bedzie spadata w miare zwiekszania sie odlegtosci
gazowni od zagtebia; dla Warszawy naprzykiad wynosi ona juz
tylko 27,2%.

Na zakonczenie sprobuje jeszcze cho¢ w przyblizeniu przed-
stawi¢ liczbowo wptyw jednego z wymienionych wyzej ujemnych
wynikOw przetwarzania wegla drobnego, a mianowicie straty z po-
wodu gorszego gatunku otrzymywanego koksu.

Normalnie, przy przetwarzaniu wegla kawalastego, ilos¢ koksu,
pozostajgcego do sprzedazy po pokryciu zapotrzebowania wiasnego,
wynosita 37% koksu grubego, oraz 8°/0 miatu koksowego w sto-
sunku do odgazowanego wegla. Ze wzgledu na to, ze wegiel drobny
daje znacznie mniej koksu kawalastego, z ktérego przedewszystkiem
musi by¢ pokryta Iwia cze$¢ zuzycia wiasnego (podpat piecow),
a i pozostata czes¢ koksu jest nietrwata i przy skladowaniu, prze-
rzucaniu i t. d. rozpada sie w mial, to, zdaje sie, nie popeinie zna-
cznej omytki zmniejszajgc o lla sprzedazng ilos¢ koksu grubego
i o tylez powiekszajgc sprzedazng ilos¢ miatu, t. j. wegiel drobny
da do sprzedazy w postaci koksu 25°/0 i w postaci miatu 20% (ra-
zem jak wyzej 45%) odgazowanego wegla.

W stosunku do wytworzonego gazu wynosi to:

100 kg wegla kawalastego daje 56,5 m3 gazu, 37 kg koksu i 8 kg
miatu koksowego, czyli ilos¢ koksu, pozostajgcego do sprzedazy na
1 m3 gazu, réwna sie:
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37 : 556

0,66 kg koksu po 45 grosza
8:556 0

14 ,, miatu po 0,75 ,, = 010 ,,
razem 3,07 gr.

100 kg wegla drobnego daje 48,1 m3 gazu, 25 kg koksu i 20 kg.
miatu, co na 1 m3 gazu stanowi:

25 :48 0,52 kg koksu po 45 grosza = 2,34 gr.

20:48 042 ,, mialu po 075 , = 031 ,

razem 267 gr.

Zatem 1 m3 gazu, wytworzonego z drobnych gatunkéw wegla,
daje wptywoéw ubocznych ze sprzedazy koksu o 3,07 — 267, t. j.
0 0,4 grosze mniej, niz ten sam 1 m3 gazu, wytworzony z wegla
kawalastego. Tutaj nalezy jeszcze wspomnie¢ o trudnosciach zbytu
znacznych ilosci miatu koksowego, otrzymywanego z drobnego wegla.

Wydajnosci smoty i amonjaku podczas prébnego gazowania
drobnego wegla nie kontrolowano.

Inz. ROMUALD WOWKONOWICZ.

Gaz i prad elektryczny jako Zrodta ciepta.

(Referat wygtoszony dnia 13 listopada 1924 r. w Zarzadzie Warszawskich Zaktadow
Gazowych).
(Ciag dalszy).
Sprawa zastosowania pradu elektrycznego do celéw ogrzewania
datuje sie od r. 1883, to jest od wystawy elektrotechnicznej w Wiedniu.
Prad elektryczny, przechodzac przez przewody stawiajgce opor,
przechodzi w ciepto, ktérego ilos¢ okresla sie wzorem W = 12 R T.

I = ilo$¢ pradu
R = opodr
T = czas.

Pierwsze aparaty elektryczne do ogrzewania, skonstruowane
przez firme ,Stotz" w Stuttgarcie i ,Elektra” w Lindau, byty bar-
dzo prymitywne i psuly sie czesto. Do przewodzenia pradu uzyto
drutéw miedzianych, jak wiadomo, tatwo sie utleniajgcych. Z bie-
giem lat rzecz udoskonalono, a zastuzyty sie w tem firmy Helberger
z Monachjum (izolacja kwarcowa), Micella (zastosowanie drutow
nikielinowych), Alioth z Miinchenstein (dostosowanie urzadzen do
pradéw zmiennych), a wreszcie firma ,Prometheus” z Frankfurtu,
ktoéra zastgpita druty cieniutkiemi ptytkami metali szlachetnych.
W r. 1909 Bohling (E. Z. 1909, 165) zastosowat jako materjat opo-
rowy silindum, bedace krzemkiem wegla.

Niemate zastugi na polu doskonalenia aparatéw do ogrzewania
i gotowania przypadajg w udziale firmie ,Elektrotechn.-Gesellschaft"
w Berlinie, a réwniez firmie ,Therma" w Monachjum, ,Elektra"
w Lindau i t. d.
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Obecnie uzywa sie do celéw gotowania bgdz ptyt na wzor ku-
chen gazowych, badZz naczyn, ogrzewanych od zewnagtrz urzadze-
niami elektrycznemi, badz wreszcie specjalnych, zamknietych ogrze-
waczy nurkowych. Naczynia buduje sie z mosigdzu, miedzi, niklu
lub zelaza. Nadaje sie im ksztatt cylindrow, zazwyczaj dwoch, gor-
nego szerszego i dolnego wezszego. Urzadzenie do ogrzewania ele-
ktrycznego montuje sie naokdét cylindra dolnego. Uzywane sa tez
naczynia z elementami, ogrzewajacemi od dna. Elementy do ogrze-
wania sg to druty, potgczone réwnolegle, przez ktére przeptywac
moze wieksza lub mniejsza ilo$¢ pradu, zaleznie od ilosci zalgczo-
nych pod prad zwojow. llo$¢ ciepta wytwarzajgcego sie, moze by¢
regulowana. Uzywa sie drutow metalowych stawiajgcych silny opor,
a nie utleniajgcych sie, najczesciej niklowych, lub ze stopu niklu
z chromem, wzglednie z manganem. Otacza sie je masg izolacyjnag,
ktéra musi wytrzymac¢ wysokg temperature i nie by¢ hygroskopijna,
a tatwo przewodzi¢ ciepto. Do izolacji stuzy azbest, glinka, mika,
mikamit i t. d. Grubos¢ drutow jest tak obliczana, by stawiaty po-
trzebny opdr, jednak, by przy wahaniach napiecia nie przegrzewaty
sie i stapiaty. Firma Prometheus zastgpita druty cienkiemi ptytkami
ze srebra, wgniecionemi w ptytki tyszczku lub mikiemitu. Prad,
przeptywajac przez blaszki, ogrzewa je, a wytworzone ciepto prze-
nika do wnetrza naczyn. Przed stratami ciepta, spowodowanemi
promieniowaniem, chroni zewnetrzna warstwa izolacyjna.

Naczynia tgczy sie z pradem przy pomocy kontaktow (dwdéch
lub trzech). Przy trzech kontaktach moze byc¢ ilos¢ ciepta regulo-
wana w stosunku: 115 25 - 4

Naczynia, wyposazone w elementy ogrzewajgce, rozpowszech-
nity sie bardzo. Majg one duze zalety — ale tez nie sg bez wad.

Glowna ich zaleta to mozliwos¢ osiggniecia wysokiego skutku
cieplnego (do 90°/0), ktory uzalezniony jest od pojemnosci ciepta
naczynia, przewodnictwa S$cian naczynia, napetnienia i t. d. Wada
tych naczynn jest sposéb taczenia z pradem zapomocg plecionki,
utrudniajgcej manipulacje, dalej prymitywnos$¢ urzadzen do wiaczania
pradu, trudnosci czyszczenia i t. d. Elementy do ogrzewania ulegaja
przepalaniu przy zatgczeniu pradu, bez réwnoczesnego napetnienia
naczyn. W ostatnich czasach starano sie ztemu zaradzi¢ przez wsta-
wienie w obwod elektryczny bezpiecznika, stapiajacego sie przy
podniesieniu sie temperatury. ROwniez potaczenia sznurowe zastg-
piono przewodami stale zmontowanemi. Naczyn do gotowania po-
trzeba w kuchni kilka, rozmaitej wielkosci i ksztattu.

Kuchnie elektryczne sg to ptyty zelazne, ogrzewane elemen-
tami elektrycznemi od zewnatrz. Dziatajg one na wzér kuchen ga-
zowych, a wiec pozwalajg na gotowanie w dowolnych garnkach.
Elementa ogrzewajgce sg zrobione badz z drutéw, tak, jak przy
naczyniach do gotowania, badz z sztabek ,silundum®. Wytwarzane
ciepto ogrzewa wprzod plyte zelazng, a nastepnie przenika przez
dno naczynia, ustawionego na kuchni do gotowanego ptynu. Straty
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ciepta przy tem wielokrotnem przenikaniu sg znaczne i sa funkcjg
pojemnosci ciepta ptyt kuchennych, naczynia, przewodnictwa i t. d.
W sumie skutek ciepta rzadko przekracza 60%.

Oprocz opisanych urzadzen do gotowania istnieje jeszcze inne,
zapomocg elementéw nurkowych (Elektro-Tauchkocher). Elementy te,
skonstruowane z drutéw metalowych lub plytek, sa szczelnie obu-
dowane i moga by¢ zanurzane w dowolnych garnkach. Posiadajg
one réwniez urzadzenia do automatycznego wytaczania pradu przy
nadmiernem podniesieniu sie temperatury. Wigczanie i wylgcza-
nie pradu jest tatwe i odbywa sie przy pomocy specjalnych kon-
taktéw. Czasami taczy sie te ogrzewacze z pokrywkami skiada-
nemi, na wzor tych na #tazniach wodnych, co pozwala na do-
stosowanie nakrywki do kazdej wielkosci garnka. Efekt gotowania
osiega przy uzyciu tych ogrzewaczy swoje maksimum, co zupetnie
jest zrozumiate, z uwagi na mozliwo$¢ zmniejszenia strat ciepta do
minimum. Urzadzenie to umozliwia nawet uzycie garnkoéw glinia-
nych, szklanych lub porcelanowych, bedacych ziemi przewodnikami
ciepta. Ogrzewacze te nadajg sie zwilaszcza do ogrzewania matych
ilosci ptynéw w drobnych naczyniach.

Naujoks Rudolf podaje w Elektrische Zeitschrift 1924, str. 589
zestawienie wynikow gotowania przy uzyciu rozmaitych urzadzen
elektrycznych w garnkach réznej wielkosci i ksztattu. (Str. 48).

Z zestawienia widoczne, ze skutek cieplny przy gotowaniu
elektrycznem waha sie w szerokich granicach (0’58 — 0'93). Naj-
mniej ekonomiczna jest kuchenka elektryczna, pozwalajgca na osia-
gniecie efektu gotowania, zaleznie od napetnienia, od 029—O0'61.
Najwyzszy skutek cieplny osigga sie przy gotowaniu ogrzewaczami
nurkowemi w naczyniach szklanych i wynosi on 0'92—0-93. Strata
ciepta jest minimalna, wynosi 8—9%. W normalnych, najczesciej
uzywanych naczyniach wynosi skutek cieplny 0’72—0-88.

Sprawa sprawnosci urzadzen elektrycznych do gotowania, pod
wzgledem cieplnym, byta wielokrotnie przez rozmaitych specjalistow
omawiana. Czesto spotyka sie, zwiaszcza w pismach propagando-
wych, cyfry, odbiegajgce od prawdy, dochodzace do 95% i wyzej.
Rzeczywiscie osiggalny efekt waha sie zaleznie od warunkow.

Spoétczynnik wyzyskania wynosi:

wedtug Rittera (E. Z. 1909, 789) — 88%,

Wilkins’a (E. T. Z. 1910, 669) — 90%,
Borchenius’a (Tednisk Tidskrift 1908) — 80°/o,
" Meurer’a (J. G. W. 1911) — 80’1%.

W naczyniach duzych skutek gotowania dochodzi do 90°/o.

Mozna przyja¢ jako Srednia, przecietng z szeregu doswiadczen
80-85%b.

Wszystkie te préby odnoszg sie do gotowania wody, tak, jak
zresztg wogole wszelkie tego rodzaju doswiadczenia sie przeprowadza.

Z ciepta pierwotnie spalonego wegla wyzyskuje sie w sumie
przy ogrzewaniu elektrycznem 9'6—14'4%. Efekt gotowania wprost



Nr.

PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY

48

030

69-0

V-0

=a\e]

‘Aupdsio yanys = u

=0 2 Q0 80 MeoT

B0 bmaoet

/80 S ws T80 BM3OT

6.-0 BMTYT

280 24 00 260 BMYOT

2 9 30 BMGOT 850 B =11
BQe 40 8 s g0 Buwo

2Q g /60 S WwE 80 2 B 6.0 Bmeet

8 gz 9.0 B/Mmoe «oo BIMTO 880 BMWMOTT

[=2:e} [+ =0 [=Ye] @ =

niuelugadeu Azid npead a10Aznz

M Qv

M 8% "

M 067

88-0 == 033 M 8L¥

"MOMINU
M 08y  IWezo
-emazifo

190 BMBOE M GEL  aMolAtd

W 08  auzooq
M Ovv eup po

M 825  8uzdoq

=

< n @‘_Q 1) aluem
-NZNZ 9U) "
|®_U®N‘_n_ |®N._@o

z 21 9souwslod
Auepizs yaules

z z gsouwsfod
‘uelaalod Maules

= 2.1 9souwsfod
Auemoljews
Auze|az Mauleo

= gz 9souwslod
amoulB aluAzoeN

z 21 9souwslod
amoul|B aluAzoeN

z zz ‘lod Amou
-116 auueh By 2.z
BINETERRNTIETT Y|

I ¢0 9souwsfod
By €70 16eMm
SINETERNEITN TS}
| T 9souwslod

By 9.0 16em
SINETERNEITELS)

aluAzoeN

Tak sie rzecz ma pod wzgledem cieplnym — co innego wzgledy

na weglu zbliza sie do tych cyfr, a wiec praktycznie rzecz biorgc,
techniczne i gospodarcze.

1 KWG odpowiada 1 kg wegla.

Cena KWG nie moze w elektrowniach, opartych na weglu,
zbliza¢ sie do ceny surowca, jest ona zazwyczaj kilka do kilkanascie
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razy drozsza — a tem samem i gotowanie jest kilka, wzglednie
kilkanascie razy drozsze, niz gotowanie na wegla.

Jak sie przedstawia porownanie pradu z gazem, o tem ponizej;

Gaz jest paliwem idealnem, to znaczy pozwala na osiggniecie
maksimum efektu przy uzyciu minimum energji. W kuchni jest gaz
wrecz nie do zastgpienia. Gotowanie na gazie jest pod wzgledem
cieplnym wysoce racjonalne. Jak wiadomo, skutek cieplny przy go-
towaniu na nowszej konstrukcji kuchenkach gazowych dochodzi do
70°/0 — a osigga z tatwoscia 60—65%. W aparatach zamknietych
wyzyskanie ciepta spalanego gazu osigga granice najdalej posunie-
tych mozliwosci, bo 90%.

Kuchnia weglowa, w porownaniu do gazowej jest przezytkiem,
nie wytrzymujagcym krytyki nowszych wymagan techniki.

Albrecht (J. G. W. 1921, 447) podaje, ze przy gotowaniu na
weglu dla:

1 osoby wykorzystuje sie 3'95% ciepta

2 0s6b . s 925, ”
5 v 5 7/04 ”
10 55 5 55 8-4 » ”
20 W 55 55 97 ., »

1 kg Sredniej jakosci wegla opatowego o wartosci opatowej 6500 Kal.
daje w praktyce przy gotowaniu zaledwie 260—630 Kal., podczas,
gdy 1 m3 gazu o wartosci opatowej 4200 Kal. daje 2500—2730 Kal.
Wobec tego 1 mg gazu zastepuje 4—10 kg wegla.

Masowe uzycie gazu do celéw gotowania umozliwia tez racjo-
nalng przerébke wegla — pozwala na wydzielenie z pierwotnego
surowca substancyj o olbrzymiem gospodarczem znaczeniu dla pan-
stwa, dos¢ wspomnie¢ o amonjaku, cjanie, smole i t. d. Nic tez dzi-
wnego, ze na tamach fachowych czasopism rozwaza sie mysl przy-
musowego zastgpienia w kuchniach wegla — gazem.

(Giinther Z. f. G. W. 1917, 156, Strache 1917, 207).

Proces gazowania wegla jest pod wzgledem cieplnym wysoce
racjonalny.

Na kazde 100 Kal., zawartych w weglu, otrzymuje sie:

W gAZi€..nei, 22'2 Kal.

W SMole.....iein. 55

Razem 75’6 Kal.

Reszta zuzywa sie badz na synteze NH3, HCN, H2S i t. d,
badz na ogrzanie retort — badz tez przepada, jako strata przy, ta-
dowaniu retort, (patrz Bunte J. G. W. 1920, str. 447).

W Anglji przerobiono w 1923 r. (J. G. W. 1924, 573)

16,724.000 ton wegla,

a uzyskano gazu ... 6.162,505.000 m3
miatu koks, i koksu . . . . 11,275.000 ton
SMOYY ..o 992118

(NH%SO4 .........cooorieeri, 119.040
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Produkty, uzyskane przy procesie suchej destylacji wegla, majg
wiekszg wartos¢ handlowg od pierwotnej substancji. Bing oblicza
(Wirtschaftliche Bedeutung der Gaswerke im Kriege), ze wartosé
powstatych przy gazowaniu wegla produktow jest 3’34 razy wieksza,
od wartosci przerobionego wegla. Réwniez wartos¢ uzytkowa tych
produktow, jako materjatu cieplnego, przewyzsza warto$¢ wegla.
Proces gazowania uszlachetnia wegiel. Wegiel spalany wprost do
celéw gotowania daje na kazde

100 Kal...irnnnenn, 4—10 Kal. uzytkowych,
natomiast po zgazowaniu i nastepnem spaleniu gazu i koksu 15-18 Kal.

Widzimy, ze wprowadzenie gazu, jako materjatu opatowego,
pozwala na 50°/0 zaoszczedzenie potrzebnego wegla. (Dok. nast.).

Dr. n. t. JAROSLAW DOLINSKI.

Notatka o ciggtej kontroli wiasnosci gazu ulicznego.

W gazowni krakowskiej zdarzyty sie nagte wahania ciezaru
gatunkowego gazu i jego wartosci kalorycznej, powodujace przykre
chwilowe zaburzenia, zwitaszcza w oswietleniu publicznem. Jak sie
okazato, przyczyna lezata w tem, iz w okresie puszczania w ruch
fabryki gazu wodnego oraz w okresie szlakowania generatoréw gazu
wodnego, mimo zakazOw oddawano na miasto gaz z tego samego
gazometru, do ktérego gaz produkowano. Wiadomo,- jak trudnolest
nieraz na czas skonstatowaé, czy robotnicy wypetniajg Scisle pole-
cenia, wydawane przez kierownika ruchu. Robotnicy nie wierza,(aby
ich zaniedbanie przez kroétki przecigg czasu, mogto nieraz wywotaé
powazne skutki i trudno jest im to udowodni¢. Gdy spostrzeze sie
blad, to przedewszystkiem trudno jest odrazu znalez¢ jego zrédio,
a zresztag zapOzno jest na natychmiastowe jego naprawienie. Konie-
czna jest zatem stata kontrola wilasnosci gazu ulicznego. Duze ustugi
w podobnych wypadkach oddajg aparaty samopiszgace w sposob cig-
gly, ktére majg ogromng wyzszos¢ nad oznaczeniami, dokonywa-
nemi perjodycznie.

W niniejszej notatce chcemy zilustrowac, jak przytoczone po-
wyzej zaburzenia ruchu z tatwoscig i natychmiast wykrywa sie
aparatami kontrolnemi. W gazowni krakowskiej zastosowano kalo-
rymetr ciggly oraz aparat do notowania ciezaru gatunkowego gazu,
oba w wykonaniu firmy ,Union“ w Karlsruhe. Na zatgczonej kliszy
reprodukowane sg dwa omawiane przyktady. Na pierwszym linja
notowan ciezaru gatunkowego gazu wykazuje nagty spadek z 0’625
na 0'590, trwajgcy okoto I'/2 godziny. Fala ta pokrywa sie catko-
wicie z rownoczesnem zwiekszeniem sie wartosci gazu o okoto 250
Kal. Czas ten zbiega sie dokiadnie z okresem przerwy w ruchu fa-
bryki gazu wodnego. W drugim przyktadzie fala lepszego gazu byta
krotsza (3A godz.), ale rdznica wahania byta wieksza, gdyz ciezar
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gatunkowy spad! z 0'625 na 0'565, a warto$¢ kaloryczna podniosta
sie 0 300 Kai.

Robotnicy przekonali sie, ze ich zaniedbania aparaty notujg
natychmiast, a kierownik ruchu ma moznos¢ szybkiego naprawienia
nieprawidtowosci, i mamy pewnos¢, ze wspomniane zaburzenia prze-
stang sie powtarzac.

‘e. AUDIBERT i A. raineau.

Nowoczesne teorje chemicznej budowy paliw statych.
Przetozyli z upowaznienia autoréw inz. J. Czaplicka i inz. J. Dolinski.

(Ciag dalszy).
»Hydrocelulozami“ nazywamy te, ktore stopniem swej kondensacji

sg posrednie miedzy amidonem a celulozga w Scistem znaczeniu;
spotyka sie je w tkankach miodych, oraz u niektorych roslin w po-
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staci gatunku niepodlegajagcego przemianom; ten ostatni wypadek
mamy w licheninie porostéw.

Naodwrot, celulozy bardziej skondensowane, niz celuloza w $ci-
stem znaczeniu, noszg nazwe para i meta celuloz, przyczem réznica,
ktorg nalezatoby uczyni¢ miedzy temi dwoma nazwami z punktu
widzenia chemiji, nie jest dostatecznie sprecyzowana.

2. Hemicelulozy. Hemicetulozy sg to hektozany, ktorych sktad
procentowy odpowiada jeszcze wzorowi (C6 Hi0 O5)m, ale ktére wsku-
tek hydrolizy dajg inne produkty niz d-glukoze. Morfologicznie rdznig
sie mato od celuloz. Najczesciej spotykane w roslinach sg mannany,
ktorych koncowym produktem hydrolizy jest mannoza, aldoheksoza
mannitu, a zatem zwigzek izomeryczny z fruktoza.

3. Pentozany. Rozpuszczalne pentozany, ktérych typowym
przedstawicielem jest guma arabska, a ktére dajg przez hydrolize
arabinoze, nie odgrywaty oczywiscie zadnej roli w powstawaniu pa-
liw kopalnych. Nie odnosi sie to do pentozandéw nierozpuszczalnych,
ktére wystepuja w znaczniejszej ilosci w pewnych gatunkach roslin
(10—15% w stomie zboz, do 16% w drzewie); nazywa sie je zwy-
czajnie gumami drzewnemi, a ksyloza wystepuje jako staty i prze-
wazajacy sktadnik miedzy produktami ich hydrolizy.

4. Pentoheksozany. Kleje roslinne i substancje pektynowe
sg jedynie skiadnikami ubocznemi, ktére wystarczy wymieni¢ w tem
miejscu bez diuzszego zatrzymywania sie przy nich.

Budowa chemiczna celuloz. Budowa cukrdow, na ktérych konczy
sie hydroliza polisacharydow, jest doktadnie znana; wiemy n. p., ze
glukoza posiada taricuch alifatyczny i normalny:

CH2OH-CHOH-CHOH-CHOH-CHOH-CH20H

Nie wiemy wszelako, jakie przegrupowanie atomow towarzyszy de-
hydratacji i kondensacji, ktére przemieniajg monoze w polisacharyd.
Nie mozemy zatem obudowie celuloz powiedzie¢ nic innego, jak tylko:

Z jednej strony, ze kondensacja monoz odbywa sie, z poprzednio
podanych przyczyn, kosztem tej grupy (aldehydowej lub ketonowej),
ktéra posiada podwdjne wigzanie weglowo-tlenowe;

z drugiej strony, ze zadne polisacharydy napewno nie majg bu-
dowy aromatycznej; rzeczywiscie bowiem nie znamy przyktadu pier-
Scienia benzolowego, ani nawet tancucha szesciometylenowego, kto-
ryby sie rozerwal pod dziataniem kwasow.

Poza temi dwoma faktami nie wiemy nic pewnego o budowie ce-
luloz i wszystkie proponowane wzory, ktdére majg ja przedstawiac,
sg czystemi hipotezami. Sg one zresztg niezmiernie liczne, w czem
niema nic dziwnego, skoro sie uwzgledni, ze mozna sobie wyobrazi¢
najrozmaitsze sposoby ugrupowan, odpowiadajgcych ogélnemu wzo-
rowi (C6 HJ0 O6)m; najbardziej znane, ktore przytaczamy dla pamieci,
sg wzory strukturalne Greena i Perkina 6),' oraz Crossa i Bevana ’).8

8) Green i Perkirt Trans. Chem. Soc., 81-811 (1906).
’) Cross i Beuan Trans. Chem. Soc., 79—366 (1901).
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Green i Perkin przypuszczaja, ze ugrupowanie C6 Hi0 O5 znaj-
duje sie w postaci:
HO — CH-CH—CH—OH
I )O HO

HO—CH—CH—CH?

ktora ttumaczytaby powstawanie estréw pod dziataniem pewnych
kwasow, jak kwas azotowy i octowy, oraz bromometylofurfurolu
przez hydratacje zapomocg kwasu bromowodorowego gazowego i su-
chego. Dla wyttlumaczenia jednak tych dwoch reakcji nie potrzeba
wcale takiej wiasnie hipotezy: powstawanie nitro i acetoceluloz mo-
zna rownie tatwo wyttumaczy¢ na podstawie wzoru Crossa i Bevana,
jezeli chodzi o powstawanie bromometylofurfurolu,

, HC-CH

to jest ono réwnie dobrze mozliwe, czy sie wyjdzie z tancucha
otwartego 8), czy tez z pierscienia pieciocztonowego Greena i Per-
kina; nie jest on bowiem pierscieniem furanowym, gdyz w szcze-
golnosci nie posiada jego podwadjnych wigzan, ani tez, co za tem idzie,
jego trwatosci, a taczy go z nim jedynie powierzchowna analogja
geometryczna.

Cross 1' Bevan, ze swej strony, przyjmujg, Ze ugrupowanie
(C6 H10 OB)2 znajduje sie w postaci:

OH

[ [ N C

/ \ 7/ \
HO—HC CH-OH  HO—HC CH—OH

| r
HO—HC CH—OH  HO—HC CH—OH
X / \ /
C CH

|
OH

ktéra pozwala przypuszczaé, ze celulozy mogtyby przez dehydra-
tacje lub utlenienie wytworzy¢ fenole, dotychczas Jednak nigdy jesz-
cze nie zaobserwowano takich reakcy;j.8

) 8) Punktem tym zajmiem si? blizej w rozdziale V, w ktérym opracowane
jest przejscie cukrow w pochodne furanu.
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Przytaczanie dalszych wzoréw strukturalnych jest bez znaczenia;
mnozenie ich byloby jedynie podkresleniem nieswiadomosci, w kto-
rej jesteSmy pograzeni, co do budowy celuloz.

IV. Ligniny.

Ligniny naturalne. Tkanki zwane drzewnemi, a powszechnie drew-
nem, nie sg ztozone wylgcznie z celulozy. Udowodnit to Fremy,
ktory traktujgc drzewo ptynem Schweitzera, wyodrebnit jako pozo-
statos$¢ po tej reakcji rozpuszczania weglowodandw produkt, nazwany
przez niego waskuloza, a ochrzczony pdzniej nazwg ligniny; obecnie
rozroznia sie dwie odmiany tego ciata; dla oznaczenia ich razem
bedzjemy uzywali nazwy ,ligninal w liczbie pojedynczej.

Fabryki, jak papiernie, ktoérych celem jest wydobycie celuloz za-
wartych w roslinach, postugujg sie sposobami, ktore zapewniajg wy-
odrebnienie lignin. Polegajg one zasadniczo na rozpuszczeniu tych
produktow przez dziatanie na materjat wyjsciowy albo roztworem
sody, dosy¢ rozcienczonym, aby w temperaturze, w ktorej sie pra-
cuje, celulozy byty tylko bardzo stabo zhydrolizowane, albo wodnym
roztworem kwasnego siarczynu wapnia, zawierajgcym nadmiar wol-
nego kwasu siarkawego. Pierwszy sposob, stosowany zazwyczaj do
stomy, nie dziata na ksylozany, ktérych gumowata natura zwieksza
trwatos¢ papieru wyrobionego z tej masy. Przeciwnie, drugi sposéb
wywotuje dos¢ daleko posunietg hydrolize, ktéra odbija sie zwilaszcza
na ksylozanach; daje on w rezultacie dos¢ czyste celulozy.

Przez dtugi czas wyrzucano wyodrebniane w ten sposob ligniny
jako odpadki. Ale od jakich$ dziesieciu lat zwrocity one na siebie
uwage laboratorjow, a nastepnie przemystu. Willstatter9) opisat me-
tode, ktéra pozwala na wyodrebnienie ich w stanie prawie ze czy-
stym; polega ona na ekstrahowaniu drzewa wodg, potem acetonem,
aby je pozbawi¢ rozpuszczalnych substancyj mineralnych, woskow
i zywic, ktére ono moze zawierac i nastepnem poddaniu go dziataniu
bardzo stezonego kwasu (solnego o c. g. 1,21) w celu rozpuszczenia
wszystkich polisacharydow, przyczem nalezy jedynie zwraca¢ uwage
na to, aby unikng¢ wszelkiego ogrzania, ktére mogtoby spowodowaé
polimeryzacje tych ciat i ich przemiane w substancje zweglone, nie-
rozpuszczalne, zanieczyszczajgce lignine; w ten sposéb otrzymuje
sie ligniny w postaci brunatnego proszku, zawierajgcego bardzo
mato popiotu. Sposdb ten stat sie niedawno podstawg postepowania
technicznego, procesu Prodorall), ktérego celem jest rozpuszczone
weglowodany sfermentowac i przemieni¢ w alkohol etylowy, z ligniny
zas wydestylowac alk. metylowy, kwas octowy, eceton i kreozot.

Zawartos¢ ligniny w drewnie zmienia sie zaleznie od gatunku.
Hugo Muller podaje w ,Pflanzenfaser" nastepujace cyfry:

9) Willstatter, Berichte, 46-2406 (1913).
Willlstatter i Kalb, Berichte, 55, 2640 (1922).
10) Vernet, Wyréb alkoholu z celulozy zapomoca postepowania Prodora, Comptes
rendus du Congres des combustibles liguides (1922) 654.
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Skiad procentowy

Stosunek
polisachary-

Polisa- Wycigg  Woski

Rodzaj Woda charydy wodny i zywice Ligniny d|?;¥1i?10
Topola . . 12,10 62,77 2,88 1,37 20,88 3,00
Sosna . . 13,87 56,99 1,26 0,97 26,91 211
Brzoza . . 12,48 55,52 2,65 1,14 28,21 1,96
Wierzba 11,66 55,72 2,65 1,23 28,74 194
Jodta . . 12,87 53,27 4,05 1,63 28,18 1,88
Kasztan 12,03 52,64 541 Lio 28,32 1,85
Lipa . . . 10,10 53,09 3,56 3,93 29,33 181
Mahon . . 12,39 49,07 991 1,02 27,61 1,77
Bukszpan . 12,90 48,14 2,63 0,63 35,70 1,34
Buk . . . 12,57 4547 241 041 39,14 1,16
Dab . . . 1312 39,47 12,20 0,91 34,30 1,15
Heban . . 9,40 29,99 9,99 244 48,08 0,62

Wiasnosci lignin. Skiad elementarny ligniny, wyodrebnionej me-
todg Wildstattera, waha, wedtug autoréwu), w nastepujacych gra-
nicach:

wegiel......... 63 —65
tlen....n 31,5—29,3
WOAOT ..., 55— 57

ktére wykazujag znacznie wyzszg warto$¢ wegla i wodoru niz w we-
glowodanach, a szczegdélnie w celulozach.

Lignina Willstattera rézni sie od ligniny zawartej w tkankach ro-
slinnych nierozpuszczalnoscig w kwasnym siarczynie sodowym; po-
stepowanie, stosowane w celu wyodrebnienia, zmienia zatem produkt
naturalny na niekorzys¢; jedynie Klason zdawat sobie z tego sprawe;
inni chemicy, ktérzy badali lignine, postugiwali sie preparatem Will-
stattera; zasadnicze wiasnosci, ktoére jej przypisuja, sa nastepujace:

1. Zawartos¢ metoksylu. W zadnym wypadku kwasy nie
wywotujg w ligninie hydrolizy, zmierzajgcej do wytworzenia cukrow;
pod tym wzgledem rézni sie ona zasadniczo od weglowodandéw. Prze-
ciwnie, traktujgc ja kwasem solnym, mozna zauwazy¢ wytwarzanie
sie kwasu octowego CH3CO2H i chlorku metylu CHSC1; wynik
ten mozna sobie wytlumaczy¢, skoro sie przyjmie, ze w czasteczce
ligniny obecne sg grupy eteru octowego i metoksylowe; taka cza-
steczka miataby wobec tego postac:

(O—CO—CH )1
R\
(O-CH3)p

I) Willstatter i Zechmeister, Berichte, 46, 2406 (1913); F. Fischeri H. Schrader
Ges. Abhandl. z. Kenntnis d. Kohle, 5, 106 (1922).
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Metoksyl mozna zresztg tatwo wykaza¢ i oznaczy¢ ilosciowo
metodg ZeiseFa, ktora polega na dziataniu HJ na badane ciato; po-
wstaje wtedy CH3J, ktory miareczkuje sie jodkiem srebra. Tego spo-
sobu uzywa sie zazwyczaj do wykrycia ligniny w mieszaninie, w kto6-
rej moze sie ona znajdowa¢ obok weglowodandw. Zawarto$¢ meto-
ksylu w ligninie waha zwykle miedzy 12 a 15°/o.

2. Struktura aromatyczna. Lignina posiada niewatpliwie
strukture aromatyczng. Na poparcie tego mozna przytoczy¢ rozne
dowody, mianowicie:

Powstawanie znacznej ilosci kwasu protokatechowego przy sta-
pianiu ligniny z alkaljamil2)8

Stracenie ciata pokrewnego taninom przez dziatanie wody ba-
rytowej na kwas sulfoligninowy!18);

Obecnos¢ fenoli w produktach destylacji ligniny przy 500°u);

Wyniki utleniania ligniny pod cisnieniem, ktére rozpatrzymy
pozniejis).

Zaden z tych argumentOow nie jest zupeinie przekonywujacy,
gdyz wszystkie reakcje, na ktorych polegajg, potaczone sg z ogrze-
waniem ligniny do temperatury dostatecznie wysokiej, aby mogta
spowodowac¢ zamkniecie sie otwartego tancucha. W kazdym razie
nie mozna tego samego zarzutu przeciwstawi¢ wnioskowi wyciggnie-
temu z przemiany ligninyl6), przez dziatanie kwasu azotowego 5N,
w produkt, ktéry ma wszystkie cechy pochodnych z grupami nitro-
wemi w pierscieniu; ten ostatni stanowi zatem dowdd, ze mozna
uwazaé aromatyczng strukture ligniny za pewnik.

3. Zdolnos¢ fermentacyjna. Jest rzecza, zdaje sie, pra-
wie ze stwierdzong, ze lignina Willstattera nie posiada zdolnosci
fermentacyjnej; do tego zresztg produktu powrdécimy jeszcze podzniej.

Budowa lignin. Jezeli budowa chemiczna polisacharydoéw nie
jest znana, to przeciwnie, prace wykonane w przeciggu ostatnich lat,
a zwiaszcza prace P. Klasonall), profesora uniwersytetu w Stock-
holmie, dostarczajg dos¢ $cistych wskazéwek o budowie lignin. Mo-
zna je uja¢ nastepujgco:

Przy dodawaniu chlorowodorku fi-naftylaminu do rozczynu
ligniny w kwasnym siarczynie, spostrzega sie wytwarzanie zotego
osadu, nierozpuszczalnego w wodzie i rozcienczonych kwasach; je-
zeli sie go zbierze i zada stezonym ‘tugiem, wowczas zregeneruje
sie z jednej strony P-naftylamin, z drugiej strony otrzyma sie kwas
sulfoligninowy w postaci soli alkalicznej. Rozczyn kwasnego siar-
czynu, od ktorego odigczyto sie ten osad, zawiera jeszcze dos¢ zna-
czng czes¢ ligniny w postaci kwasu sulfonowego. Klason wywnio-

12) Honigs i Fuchs, Monatshefte, 41, 215 (’919).
13) Hortigs i Fuchs, Z. angew. Chem., 32, 81 (1920).
14) Fischer i Schrader, Ges. Abh., 5, 106 (1922).
15) F. Fischer, Ges. Abh., 5 (1922).
le) Fischer i lropsch, Ges. Abh., 6, 279 (1923).
17) P. Klason, Brennstoff Chem., 2, 237 (1921); Berichte, 56, 300 (1923).
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skowat stad, ze w tkankach roslinnych znajdujg sie dwa rozne
rodzaje ligniny; a-ligning nazywa on te, z ktorej straca sie kwas
sulfonowy, a ~-ligning te, ktérej kwas sulfonowy nie wytrgca sie
dziataniem chlorowodorku A naftylaminu.

Obie ligniny a i p, sulfonujgce sie dziatlaniem kwasu siarka-
wego, muszg zawiera¢ taricuch o wigzaniu etylenowem. Klason przy-
puszcza, ze dla a-ligniny tancuch ten jest kompleksem akroleino-
wym -- CH—CH—CH=0 i ze jest on zwigzany z pierscieniem wraz
z grupa metoksylowa w potozeniu 2 i grupg wodorotlenowg w po-
tozeniu 3. Dla poparcia tego punktu widzenia przytacza on naste-
pujace rozumowanie:

1. Obecnos¢ kompleksu akroleinowego tlumaczy zjawisko za-
razem sulfonowania i strgcania pochodnej sulfonowanej przez chloro-
wodorek ~-naftylaminu. Jak wiadomo, aldehyd cynamonowy

CH=CH~CH=0

daje wskutek dziatania kwasu siarkawego pochodng

CH=0
SO3H

a chlorowodorek P-naftylaminu strgca ja w postaci:

<CH> NH-CiH,
xso/ ®

2. Thumaczy ono rowniez fakt, ze lignina nie wyekstrahowana
jeszcze z rosdlin barwi sie na zoHo, skoro sie na nig dziata jakim$
aminem aromatycznym; pod ich wptywem aldehyd cynamonowy
daje rzeczywiscie zwigzki zote, typu:
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CH==CH—CH=N—CeH,

3. Potgczenie kompleksu akroleinowego z grupg metoksylowa

i grupa wodorotlenows, ttumaczy:
a) ze lignina pod wpltywem stezonego kwasu solnego traci swa
zdolnos¢ sulfonowania sieg; istotnie bowiem tak samo dzieje sie z al-

dehydem koniferylowym
CH=CH~CH=0

ktory posiada te same trzy tancuchy boczne w tern samem potoze-
niu wzglednem;

b) ze lignina niewyekstrahowana z roslin barwi sie na zétto
pod wptywem amindw aromatycznych, jak to widzieliSmy poprzednio,
i na czerwono przy dziataniu odczynnika Wiessnera; te dwie reakcje,

wiasciwe réwniez wanilinie,

mozna rzeczywiscie uwazac¢ za charakterystyczne dla grupy

O—CHS
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4. Zresztg ogollny wzér aldehydu koniferylowego Ci0 HI10 O3
odpowiada skfadowi elementarnemu:

wegiel...... 67,5
tlen.... 26,9
WOAOT ..., 56

ktéry nie rézni sie w sposéb widoczny od skiadu ligniny Willstat-
tera; naprowadzito to Klasona na mysl, ze a-lignina jest polimerem
aldehydu koniferylowego; poniewaz analiza soli wapniowej kwasu
a-ligninosulfonowego wykazuje, ze zawiera ona jeden atom wapnia
na 40 atoméw wegla, zatem bytaby ona ztozona z dwéch jego cza-
steczek. Ta s6l wapniowa miataby wiec ogélny wzor:

C20H2106.S03Cai/I.

Zamieszczona ponizej tabela poréwnawcza wykazuje, ze skiad
chemiczny odpowiadajgcy temu wzorowi zgadza sie uderzajaco z wy-
nikami analizy:

Skiad obli- Sk¥ad zna-

czony leziony
wegiel . . . . 5252 52,82
wodér . . . . 460 5,08
ttlen . . . . . 3151 31,12
siarka . . . . 7,00 6,58
wapn . . . . 437 4,40
metoksyl . . . 1353 12,19

W polimeryzacji aldehydu koniferylowego, ktéra wytwarza
a-ligning, biorg zatem udziat prawdopodobnie dwie czgsteczki, a do-
konuje sie ona kosztem jednej z grup akroleinowych, ktérej znika
podwdjne wigzanie, zdolne do sulfonowania. Klason przedstawia jg
schematycznie w nastepujacy sposob:

Aby wyjasni¢ obecno$¢ w smole a-metylofurfuranu, co do kto-
rego przyjmuje, ze pochodzi z pirogenacji ligniny, przypuszcza po-
zatem, ze powstaje tu uboczny pierscien wedtug schematu

J-CH,
O—CH AXVcH=CH-CH=0

O O-CHS
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Naszem zdaniem hipoteza ta nie jest zgota potrzebna i wydaje
sie nam o wiele racjonalniejsze przypisa¢ powstawanie metylofur-
furanu cyklizacji pentozanéw zawartych w drzewie, niz przerwaniu
sie kompleksu kumaronowego

0

Pierwsza z tych reakcyj opiera sie rzeczywiscie na obserwa-
cjach klasycznych, podczas gdy druga wymaga otwarcia pierscienia
benzolowego, czyli budowy szczegdlnie trwatej.

Mimo to, wywody, podane przez Klasona, prowadza do takiego
wzoru strukturalnego dla a-ligniny, ktérego wiasnosci pozwalajg wie-
rzy¢, ze jest on bardzo bliski rzeczywistosci; odpowiada on ogol-
nemu wzorowi C20 H20 Oc, czyli skfadowi chemicznemu:

. d. n).

ZYGMUNT POLEK.

Notatki z kurséow w Karlsruhe i Dessau.

Karlsruhe, 1 listopada 1924 r.

Z Krakowa wyjechatem w pigtek 30 X. o godz. 7 rano do Katowic. Tam
bytem o 10-tej i przesiadtem sie do pociggu w strong Bytomia. W Bytomiu po-
dwojna rewizja polsko-niemiecka, dosc ostra. Na pocigg w strone Berlina czekatem
Ix2 godziny. Przy tym pociggu jest osobny wagon az do Frankfurtu. Jechatem
przez Wroctaw, Lignice, Kohlfurt, GOrlitz, Drezno, Riesa, Lipsk, Weissenfels, Er-
furt, Eisenach, Bebra, Fulda, Frankfurt. Do Frankfurtu przyjechatem o 6-tej rano,
w sobote. Tu musiatem przesigs¢ sie do wagonu, dotgczonego do naszego pociggu
juz w Dreznie. Wagon ten kursuje z Drezna przez Frankfurt, Basel do Zurychu.
Do Karlsruhe przyjechatem o I0L2 rano. Calg tg droge odbylem bardzo wygodnie.

Na dworcu nikt mnie nie oczekiwat od Junkera, wiec pojechatem wprost
do fabryki. Tu przyjat mnie bardzo zyczliwie prokurzysta p. Harbek. Dat mi adju-
tanta i polecit odprowadzi¢ do mieszkania.

Kurs prowadzi p. Eugenja Schmidt. Od Kilku dni jest jednak chora i kurs
nie rozpocznie sie w poniedziatek. Mam przyj$¢ do biura o 10-tej rano w ponie-
dziatek, nastapi ogdlne poznanie i oprowadzenie po fabryce.

Jutro (niedziela) wybieram sie na miedzynarodowg wystawe kuchen i apa-
ratbw gazowych. Jutro ostatni dzien. Jak to dobrze, ze przyjechatem o jeden dzien
wczesniej...

2 listopada.

O godzinie 10-tej rano przyszedt po mnie urzednik firmy Junker i poprowa-
dzit na wystawe, urzadzong przez tutejsza gazownie w lokalu Architektur u. Indu-
strie-Ausstellung na Festplatz. Widziatem wszelkie mozliwe aparaty, kuchnie, piece,
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zelazka, przyrzady do spawania, lutowania, grzania nitdw i zelaza, piece kapielowe,
pralnie, aparat piekarski, aparat do centralnego ogrzewania, motor poruszany ben-
zolem, kolby do lutowania, specjalng kuchnie do smazenia ryb, kuchnie na gaz
i wegiel. W osobnym pokoju miescita sie wystawa produktow ubocznych, a wiec:
koks roznej wielkosci, benzol, smofa, amonjak, brykiety i cegly robione z zuzla.
Kilkadziesiat zdje¢ fotograficznych z gazowni reprodukowato urzadzenie wewnetrzne
i1zewnetrzne. Dalszy dziat wystawy stanowity najnowsze naczynia kuchenne, do
kawiarn i restauracyj. Sprytnie przedstawiono sposob urzadzenia tazienki w kuchni;
we framudze stoi wanna, na bocznej $cianie framugi wisi piec kapielowy; nad
wanng znajduje sie rodzaj stotu przytwierdzonego na zawiasach do Sciany, z przodu
sg dwie ruchome nogi i firaneczka, zastaniajaca wanne. Chcac sie kapa¢, przewraca
sie stot na Sciane.

Ciekawe sg niektére wyroby firmy Askania, mianowicie najmniejszy piecyk
do szybkiego grzania wody (wysoko$¢ 20 cm, szeroko$¢ 12 cm. gieboko$¢ 10 cm.)
oraz zelazka do prasowania na wezu krawieckie i zwykfe.

3 listopada.

O godz. 10-tej rano zgtositem sie u p. Harbeka. Przydzielono nam werkmi-
strza i poszliSmy do fabryki. Przez 3 godziny zwiedzaliSmy tylko jedna hale, gdzie
montujg same kuchnie hotelowe i piekarniaki. Hala ma dtugosci 150 m, szerokosci
#50 m, osSwietlenie gorne. Pracuje w niej okoto 200 $lusarzy. Werkmistrz ma kan-
celarje na podniesieniu, cala oszklona. Ukonczono wiasnie montaz wielkiego pie-
karniaka dla szpitala w Berlinie, o W{miarach: wysoko$¢ 3 m, dtugo$¢ 6 m, sze-
roko$¢ 1U2 m. Posiada on 8 szabasnikow i jest biato emaljowany. Przy nas go
wypalano i regulowano. W ogniu ma by¢ 8 godzin, zanim go odesla.

W innych halach nie byliSmy. Hale sg podzielone na r6zne systemy kuchen
i szabasnikdw. Robia, bardzo wiele kuchen kombinowanych (na gaz i wegiel).
Osobna hala obejmuje piece automaty na koks, inna, maszyny do szycia. Prdcz
tego jest specjalna hala dla emalji, lakiernia, stolarnia, magazyn, probiernia i eks-
pedyt. W hali magazynowej i ekspedycie jest osobne biuro rachunkowe. Biuro
administracyjne miesci sie w trzypietrowym gmachu; parter zajmujg biura techni-
czne, | p. korespondencja, ktéra dzieli sie na Niemcy, Austrje i zagranice, a procz
tego posiada jeszcze poddziaty, jak: kuchnie duze hotelowe, szafkowe, mate, piece,
maszyny do szycia; Il p. jest przeznaczone dla dyrekcji; Il p. dla buchalterji.
Wszystkie dziaty pomieszczone sg w duzych salach, a naczelnicy dziatéw urzedujg
w pokoikach ze wszystkich stron oszklonych. Majg wigc wszystkich na oku. Go-
dziny pracy dla urzednikdw i robotnikow trwaja od 8 do 434 z przerwg i go-
dzinng na $niadanie. We fabryce jest bufet.

Prawie kazdy robotnik przybywa do fabryki na rowerze. Jest specjalna hala,
gdzie je wstawiajg za numerami. Portjer posiada wielka wiadze: nikt nie moze
wejs¢, ani tez wyjs¢ bez jego pozwolenia, u niego jest réwniez centrala telefo-
niczna. Do pomocy posiada on 5 chlopakéw na rowerach i mate auto osobowe.

Fabryka miesci sie zupetnie za miastem, nad rzeka Alba.

4 listopada.

Kurs sie rozpoczat. O godzinie 9-tej rano nastgpito zapoznanie sie: jest 5 pan
i 6 panéw. P. Schmidt sympatyczna, wysoka, lat okoto 32. Mowi bardzo wolno,
spokojnie. Sala specjalnie zbudowana, wieksza od sali Starego Teatru w Krakowie.
Po bokach i $rodkiem zmontowane wszelkie mozliwe kuchnie i aparaty réznych
firm, nawet Serkowskiego.

P. Schmidt zaczeta wyktad od objasnienia budowy réznych palnikéw i sza-
basnikdw. Gdy ukonczyta czes$¢ teoretyczng, przepytata wszystkich 1 zaczeli$my go-
towac¢. Kazdy dostat biaty ptaszcz i rozdzielono nas, Jedna partja piecze ciasto,
druga smazy mieso. Od poczatku do korica musi, kazdy sam robi¢. Poniewaz jesz-
cze nie wiedzieliSmy gdzie czego szukaé, wiec wszyscy wszystko robili. Upieczono
pieczen wotowa, ziemniaki, kompot. Upieczono ciasto. Ugotowano czarng kawe
I przegotowano mleko. Dzis byta w ruchu kuchnia 3 pt. z 1 szabasnikiem, 4 pt
z 2 szabasnikami i sam szabasnik. Na kuchni 3 pt gotowano, a w szabasniku
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piekto sie ciasto. Na 4 pt. w gornym szabasniku ciasto, w dolnym migso; w samym
szabasniku migso. WidzieliSmy rownoczesnie roznice. Najdtuzej piekto sie w 4 pt.
P. Schmidt pOW|ada ze kuchnie o 2 s abasnikach okazaty sie niepraktyczne i firma
ich juz nie' wyrabia.

O gbdz. 1l/i_ byt obiad. Zaproszono trzech dyrektoréw. Do stotu nakrywa
i sprzata codziennie kto inny. Na pGtmiski musi kazdy swojg potrawe wytozyc,
mieso pokraja¢, sos zrobi¢ i t. d. lle gazu wyszto, niewiem. Jutro ma by¢ juz
wszystko wedtug gazomierza i zegarka. Po obiedzie wyktad o gazomierzach, jak
regulowa¢, wode dolewaé, odczytywac stan.

Tyle o kursie. — Oéwietlenie ulic gazowe, oprocz trzech duzych ulic. Lampy
umieszczone na konsolach, o palnikach stojacych i zapalane automatycznie. Na na-
roznikach palniki inwert na kandelabrach, rowniez zaswiecane automatycznie.

5 listopada.

Wyktad o kalorji, jednostkach ciepta gazu, koksu, wegla, torfu, drzewa,
nafty, benzyny, benzolu, 1 kw. elektr.

Préba ogrzania 2 litr, wody na 1 pt. kuchence z 20° na 86°. Czas grzania
8 minut 48 sek. Obliczenie kalorjl i jednostek ciepta przy gazie 3600 K i 3800 K.

Gotowano na dwoch kuchniach 3 pt. ptaskich: zupe jarzynowa ryz i kompot.
Na kazdej dla 7 oséb. Jedna zuzyfa 400 litrow, druga 375 litrow. W samych sza-
basnikach pieczono mieso wotowe i duzg rybe. Ciasto drozdzowe w piekarniaku
cukierniczym.

Po obiedzie byt pokaz gotowania w gazowni. Oséb okoto 500. Jaka$ szkota.
P. Schmidt ugotowata obiad na 6 oséb: zupe z miesem, ryz, kalafjor, kompot i wode
do mycia naczyn. Ustawita piramide z 5 garnkow. Gazu wyszto 438 litrow. Na-
piekta w roznych szabasnikach duzo ciast i 1 tort. Usmazyta 8 kg. pieczeni
I 6 kg. ryb

gNayz}z/akonczenle byty obrazy $wietlne: jak obchodzi¢ sie z kuchnig. Pokaz

trwat 2 godziny.

6 listopada.

Wyktad o réznych systemach szabasnikow. Wykazanie roznicy i korzysci
kuchni o0 5 szab. i o 2-ch szab. Nadmiar gorgca w kuchniach o 2-ch szabasnikach
i ich nieekonomja.

Sposéb pieczenia miesa na aparacie ,,Grill“. Ja dzi$ piektem rybe 3 kg.
w szabasniku o ptomieniach z boku. Gazu wyszio 470 litréw, czas 35 minut. Rybe
soli sie tuz przed wstawieniem do szaba$nika. Nadgrzewa sig szabasnik 15 minut
petnym ptomieniem, wstawia brytwanne na 3 stopien od dotu, palniki stawia pio-
nowo a ptomien skreca na maty. Gdy ryba upieczona z jednej strony (czas okoto
15 minut), obraca sie na druga.

Obiad: rosot, ryba, migsa na grilu, ryz wypiekany z migsem, kompot, ciastka
i kawa. Po obiedzie poszliSmy na pokaz gotowania p. Schmidt. Os6b byto okoto 1000.

Za duzo jest nas na kursie, jeden drugiemu przeszkadza, nie mozna sie skupic¢
nad pracg, skutkiem wiec braku uwagi duzo rzeczy palimy. Kto swojg potrawe
Zle zrobi, musi natychmiast robi¢ ponownie. Przewaznie palg sie ciasta.

Kazd ego dnia rozdziela prace p. Schmidt i wyznacza, co kazdy piecze czy
gotuje na drugi dzien. Od 9—12 wyktad, a potem gotowanie. W spizarni mamy
wszystko w pogotowiu. Kazdy robi od poczatku wszystko. Rybe sprawia, ciasto
zarabia, ziemniaki obiera i t. p.

7 listopada.

Powtorka, wzglednie egzamin z poprzednich wyktadéw. Wyktad o eksplozji.
Na 1 cze$¢ gazu 7 czesci powietrza. Cztery czeSci powietrza dostajg sie przy pal-
niku, trzy pozostate przez otwor w rurze (dysza). Gdy dostanie si¢ przez dysze
4 czesci powietrza, wowczas tworzy sie mieszanina wybuchowa i ptomien sie cofa.
Najwieksza_sita wybuchowa przy I/ czesciach powietrza. Przy 12 czesciach gaz
juz nie pali sie. O cisnieniu gazu, o rurociggach, calach i t. p. Wykfad o samem
gotowaniu przy uzyciu 3 naczyn i manipulacja, uzycie 4, 5, 6 i 7 naczyn.
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Jak postepowaé, gdy mamy dwa miesa n. p. rosotowe i gulasz. Jak gotuje
sie ryz ? suszone owoce ? ziemniaki ?

Dzi§ pieklem ciasto na kuchni 3 pt. o 1 szabasniku i kombinacji kuchni
WegIIOIXVEJ W szabasniku piektem ciasto a na kuchni weglowej gotowalem kawe
i mleko.

Dzi$ przyszedt na kontrole sam generalny dyrektor Ehrensberger. Ogla,da’r
kazdego robote, krytykowat, chwalit, miat wyktad jak uzywa sie¢ zparatu ,,Grill"
i smazyt kotlety. Za 5 minut zrobit 20 sztuk. Szalona wprawa. Pozostat na obiedzie.

Popotudniu (jak codziennie) krytyka kazdego pracy i t. p. Kurs przeciagnat
sie dzisiat do godz. 5. W sobote idziemy znéw na pokaz gotowania.

8 listopada.

Wyklad o zatruciach gazem. Opis duzego szabasnika o 2-ch palnikach bo-
cznych, 1 w $rodku i zapalacze. Jak zapala¢, kiedy uzywa sie wszystkich palnikdéw,
kiedy bocznych i kiedy srodkowego.

Praktyczna lekcja bedzie we wtorek.

Ja dzi$ smazytem kotlety na aparacie ,,Grill". Nastepnie pieklem ciastka na
kuchni 4 pt. o 2-<h szabasnikach. Inni smazyli rybe na ,,Grillu" pocietgq w kawalki.

Po obiedzie lekcja praktyczna jak taczy¢ gazomierze z aparatami. Jak taczyc
z 1 kurka gtéwnego wiecej aparatow. Jaka grubo$¢ rury musi by¢ zastosowana.
Imitacjg rur sg weze gumowe réznej grubosci.

Wieczorem od 5‘a do 8 pokaz gotowania. Ja i 2-ch innych byliSmy przy-
dzieleni do asysty i pomocy. MusieliSmy sie zaja¢ krajaniem miesa, ryby, ciast
i rozdziatem miedzy publicznosg.

Pokaz byt z obrazami Swietlnemi. Osob okoto 200.

10 listopada.

Wyktad z obrazami o cisnieniu gazu. Krytyka szabasnikéw réznych fabryk.
Poddano probie 5 réznych szabasnikéw i upieczono jednakie ciasta :

uzycie gazu
3 pt. Junker 1 szabas.............. 570 litrow
4 n » 2 . 800 ”
4 Kupperbuscﬁ 2 szabad.. . 850
4 - Senking 2 ., . 1100
Szabasnik Prometeus . ... . 985

Podyktowano nam wskazowki, ktorych nalezy sie trzymaé przy urzadzaniu
pokazow. Jest ich az 40. Od jutra kazdy musi ¢wiczy¢ sie wygtaszeniu poka-
z6w. Ja piektem dzi$ pieczen wotowag na kuchni 4 pt o 2 szabasn ach. Dostatem
nagane, gdyz troche za diugo piekiem.

Nie powodzito sie nam dzi$ wszystkim, obiad zupetnie nie udat sie. Nabra-
tem przekonania, ze panie nie nadajg sie do propagandy. Nasze kolezanki gorujg
wprawdzie nad nami sztuka gotowania, ale natomiast techniczna strona, cierpli-
wos$¢, nerwy, nizej krytyki. P. Schmidt méwi, ze gdyby byli sami panowie, kurs
trwa’fby najdtuzej 3 tygodnie.

Mam zamiar zamowiC obrazy Swietlne, jakie firma posiada. Kazdy obraz ma
napis firmy Junker & Ruli. Zastrzegajg soble ze ten napis zosta¢ musi. Ja ich
zepewnitem, ze nietylko napis musi zostac, ale na kazdym pokazie gotowania be-
dziemy gtosi¢, ze owe obrazy sg pomystu firmy Junker & Ruh. Miatem dzi$ spo-
sobnos¢ zaobserwowac, jak z uderzeniem godz. 5-tej zaswiecity sie lampy gazowe.
Jednej sekundy nie byto spoéznienia.

11 listopada.

Wyktad, jak piec ciasto z owocami, sarne, zajaca, ge$, kaczke. Ja dzi$ goto-
watem obiad dla 5 os6b na kuchence 2-ptom.: 2/, litra zupy jarzynowej z 20 dkg
m| sa, 4a Kg ryzu, kg. suszonych moreli i grza’ra sie woda 21/, litr. Zaczatem

|45 koniec o I-15, czas gotowania 1 godz. 30 minut. Gazu Wysz’ro 305 litréw.
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Naczynie z woda stato {'ako 4 u goéry. Woda przed zaczeciem gotowania miata
12° C, po skonczeniu 41° C.
Po obiedzie byliSmy w giserni. — Od jutra zaczynamy pracowac¢ w warsztacie.

13 listopada.

Dzi$ rano o godz. 7-mej otrzymaliSmy niebieskie ubrania i rozdzielono nas
miedzy robotnikéw, ktérzy regulujg palniki przy duzych kuchniach hotelowych.
Pierwsza kuchnie robit moj robotnik wspdlnie ze mna, ale juz inne musiatem sam,
on tylko kontrolowat. Dzisiejsza mojg prace wykonuje sie przed odestaniem kuchni
do magazynu. Nazywajg to egzaminem. Robota polega na skontrolowaniu catej
kuchni,'a wiec regulacja zapalaczy, palnikéw, kurkéw, dysz, powietrznikéw, szczel-
nosci oraz drutowanie czesci, ktére moga zging¢ w drodze. Robota $liczna, tu do-
piero mozna sie czego$ nauczy¢. W warsztacie pracowalismy do godz. 111/, naste-
pnie powrdciliSmy do kuchni. Musze zaznaczyc, ze w warsztacie pracowali sami
panowie. Panie przysposobity nam robote do wypieku. Ja dzi$ pieklem cielecine.
Wypadta dobrze.

Po obiedzie o0 godz. 3 poszliSmy oglada¢ znéw fabryke, byliSmy w oddzielg,
gdzie robig modele, gdzie je susza i wypalajg, nastepnie w tokarni i magazynie
surowych rzeczy. Gdy sie to wszystko widzi, to cztowiek traci gtowe. Sama tokar-
nia ma 300 maszyn, sg i automaty, ktore rano nastawione, wykonujg swa robote
do wieczora. Wszedzie wzorowy porzadek. Rozmawiatem dzi$§ z Dyr. Ehrensberge-
rem w sprawie obrazow S$wietlnych — z wielkg checig nam je odstapig. Mam
tylko watpliwosci, czy w Krakowie dostanie lampe do wysSwietlania.

Idac dzi$ rano o 6'2 do fabryki, mialem sposobnos¢ widzie¢, jak gasng
lampy gazowe. Ro&znica byta czasem i 5 sekund. Ogoétem funkcjonujg automaty
bardzo dobrze.

14 listopada.

Od godz. 7 rano do 12‘A i od 2—5 pracowali$my w warsztacie przy regulo-
waniu piekarniakéw i kuchni kawiarnianych.

Przywieziono dzi$ duzy piekarniak z Drezdna, ktory przez nieuwage eksplo-
dowat. Sita wybuchu straszna. Réwniez znajduje sie w naprawie duzy aparat Grill,
uszkodzony przez eksplozje.

Gdy sie takie widzi okazy, ¢ towiek mimo woli staje sie ostrozniejszy.

W kuchni nie pracowali$my dzi$. Obiad ugotowatly same panie.

15 listopada.

Praca w warsztacie przy instalacji kuchen hotelowych, montaz rur, kurkdéw,
dysz, palnikow, zapalaczy, rurek oszczednosciowych i piyt.
Dysze przy palnikach, spalajacych w jednej godzinie:

400 litr. gazu majg otwory . . . e 2-5 mm
800 | n . Ce .3.5
1200 n - ... ----238
1800 éj . C e e 4.2

3000 N " L e 50 ,, (Srodek 4 mm)
Paleniska z rury 3/4" dtugosci:
50 cm dysza, wielko$¢ otworu . . _ .
70 ., n e --- 38,
1.00 m o u Sl e A2,
Dysze przy szabasnikach, piekarniakach, grillu i podgrzewaczach sg odmienne.
Posiadajg otwor w dyszy 5 mm, a réwnoczesnie sztyft, ktorym reguluje sie otwor

w dyszy.
Igysze przy kurkach oszczednosciowych posiadajg nastepujace otwory :
przy palnikach 400 litr......cccocees i 1.3 mm
800 .

T T
1800
3000

=

n
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Oddalenie palnika od powierzchni gornej plyty przy:
400 litr. 24 mm
800
1200
1800
3000

Paleniska z rury s/4" — 34 mm.

To sg podstawowe wiadomosci, potrzebne przy montazu kuchen, szabasni-
kow i piekarniakow.

Dzi§ montowatem duzg kuchnie hotelowg o 7 paleniskach, 1 szabasniku
i podgrzewaczu, biato emaljowana.

Ztamatem przy wierceniu dziur 3 $widry. Satysfakcja pracowa¢ z tymi ludzmi;
robota jedna, goni drugg. Niewiadomo, kiedy przeleci 9 godzin.

Woprawdzie robota w warsztacie bardzo ciezka, ale jg wszyscy wolimy, niz
gotowania w szkole.

17 listopada.

Praca w warsztacie przy montowaniu kuchen 3-pt. i 4-pt. 0 1 szabasniku,
Nr. 453, 454, biatlo emajowane,

Po potudniu egzamin z poprzednich wykiadéw i nowy wykiad o aparatach
do grzania wody i piecach kapielowych.

Na pokazach gotowania, urzadzanych przez p. Schmidt sg wysSwietlane
wszystkie szkice, jakie znajdujg sie w podreczniku ,,Nowoczesna kuchnia”, a na
zakonczenie jaki$ komiczny obrazek, n. p. kilka gesi przed kuchnig gazowg i napis:
,.chcemy by¢ upieczone tylko na gazie, precz z kuchnia weglowa™" i t. p. Sa prze-
sliczne zdjecia fabryki Junker & Ruh, urzadzenie wewnetrzne kilku wielkich ku-
chen hotelowych, kawiarn.

Aparat, firma Junker & Ruh nam kupi, a odnosne obrazy, t. zn. klisze, jest
sktonng wypozyczy¢ gratis.

Gdy bedziemy mieli aparat wyswietlajacy, mozemy tworzy¢é sami rézne
zdjecia. Czynno$¢ ta nie przedstawia zadnych trudnosci.

Kwestja pieniezna rozwigzana, gdyby mi brakto, firma pozyczy.

Tak zyczliwych i uprzejmych ludzi naprawde w zyciu nie spotkatem.

18 listopada.

Praca w Slusarni przy kontroli i regulowaniu kuchen 3 i 4-ro ptomiennych
0 1 szaba$niku.

Po obiedzie egzamin z pokazéw gotowania. Nast?ﬁuje wyktad o aparatach,
piecach kapielowych i piecach do ogrzewania. Jaka wielkos¢ gazomierza musi byc
zastosowang, i jak rozumie¢ wielko$¢ gazomierza?

Czyniono proby ogrzania wody na kuchni bez kétek i zamknietej ptycie do
réznej temperatury, oraz obliczono ilo$¢ kalery;j.

Kurs konczy sie 19 listopada (sobota).

19 listopada.

Praca w oddziale matych kuchenek 1, 2 i 3 ptom. przy montowaniu, regu-
lowaniu. W warsztacie pracowali$my od 7—1 i od 3—5.

Wyktadu na kursie nie byto, gdyz p. Schmidt poszta z paniami pierwszy raz
do S$lusarni.

P. Schmidt twierdzi, ze pokaz gotowania bez obrazéw $wietnych jest jedno-
stronny i nigdy nie odniesie nalezytego skutku. A tern bardziej u nas, gdzie lu-
dzie tak mato wiedzg o gazie.

Dzi§ zdobytem dwa prospekta, ktore w zatgczeniu przesytam. Palniki do
kuzni i nowe palniki do o$wielania. Te rzeczy widziatem na wystawie, funkcjonu-
jace doskonale.

Przy najblizszej sposobnosci zajme sie kupieniem naczyn kuchennych po 2
garnitury. Jutro pomowie z p. Schmidt o skrzynce do gototowania.
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Widziatem na wystawie dowcipnie urzgdzong skrzynke. O adres fabryki na-
lezatoby réwniez spytac gazownie w Karlsruhe.

Nalezatoby zamoéwic kilka kuchen 3-ptom. o 2 szabasnikach, z kuchenka ga-
zowg Nr. 353. One nadawatyby sie tam, gdzie kuchnie sg bardzo zimne. Na takiej
kuchni gotujemy na kursie, a koksem opalamy.

20 listopada.

Praca w warsztacje przy montowaniu szabasnikéw Nr. 1029 i 1033. Po potu-
dniu zwiedziliSmy gazownie. Zaktad duzy, ale brudny. Piecownia komorowa o 12
piecach po 4 komory. W ruchu tylko potowa, reszta w naprawie. Wegiel z wagonu
wytadowuje sie przez nachylanie calego wagonu.

Wyrob gazu 50.000 m3 dziennie. Piecownia brzydka bez dachu. Ptoczki, chio-
dniki i czyszczalnia rowniez na polu, bez nakrycia.

Trzy zbiorni<ri o pojemnosci 40, 27 i 20 tysiecy m8. Benzolu wyrabiajg 600 kg
dziennie. Brykietownia stoi.

Nad sktadem wegla jest rzucony most na kotach, przesuwany elektrycznie
wzdtuz placu. Gdy ma by¢ koks siany, zéraw sam nabiera koks z placu i wsypuje
na sito. Gazownia rozwozi koks po miescie. Majg 10 wozéw bardzo praktycznie
urzadzonych. Wéz z blachy posiada w $rodku od spodu wzniesienie i wolne miejsce.
Z boku z jednej i z drugiej strony po dwie klapy do otwierania (zasuwy). Przy
kazdym wozie po 1 naczyniu z blachy o pojemnosci 25 kg, w ktérem odnosza koks
do mieszkania. W6z bierze 2000 kg koksu.

Rozmawiatem dzi$ z p. Schmidt o skrzynkach (Kochkiste). Majg one wiele
ujemnych stron, moze by¢ w uzyciu tylko jedna wielko$¢ naczynia, po kilkarazo-
wem uzyciu stajg sie nieszczelne, oraz nasigkajg potrawami. Przy dzisiejszym sy-
stemie gotowania w naczyniach jedno na drugiem, oraz moznosci redukcji palnika
z 400 na 40 litréw gazu na godzine, nie majg skrzynki racji bytu.

Adres fabryki skrzynek: Schell, Niirnberg.

Ceny produktéow w gazowni w Karlsruhe;

Gaz . . . ... M017
Koks v v« pn 150
Benzol v oo 036
Smota v+ n 010
Sulfat B A B T VA
Wszystko w drébmej sprzedazy. (C. d. n)

PROPAGANDA.

Pokazy gotowania w Krakowie;

Po powrocie kierownika dziatlu zastosowania gazu w gospo-
darstwie domowem z specjalnych studjow zagranicg, gazownia kra-
kowska zorganizowata szereg pokazow publicznych wzorowego go-
towania na gazie przy uzyciu kuchen, szabasnikéw i naczyn rdéznego
typu.
P Odbyto sie 7 pokazdw wstepnych dla oséb zaproszonych, a mia-
nowicie: dla Radcéw miejskich, Cztonkéw Tow. Technicznego, Urzed-
nikbw Gazowni oraz pokazéw na kursach monterskich.

Obecnie Gazownia przystgpita do statych bezptatnych pokazow
dla szerszej bublicznosci, ktére odbywajg sie w czwartki o godzinie
5-tej popotudniu w specjalnym lokalu plac Szczepanski 1 1,
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Data

13/1.

14/1.

15/1.

16/1.

19/1.

20/1.

21/1.

27/1.

29/1.

5/11.

12/11.
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Obiad

miesny
z 4 dan

miesny
z 5 dan

postny
z 4 dan
postny
z 4 dan

miesny
z 4 dan

miesn
z 6 dan
postny
z 4 dan

postny
z 6 dan

postny
z 5 dan
miesny
z 5 dan

postny
z 5 dan

miesny
z 5 dan

postny
z 5 dan

0s6b

10

10

12
12

12
12

12

12
12

12

12

12

12

12

Wyniki pokazow:

woda
do na-
czynl

2

10

10

10

10

10

zuzyto
gazu L

1133

1212

363
466

281

1196
858

1016

804
1595

573

1549

549

586

535

koszt
ogolny
W grosz.

39.66

42.42

12.71
16.31

9.84

41.86
30.03

35.56

28.14
55.83

20.06

54.22

19.22

20.51

18.73

20z,

oprocz tego gazu
L

1.5 kg bukki

2 blachy
ciast

2’[s kg ryby
oraz

1 kg buikki

2'/a kg piecz,
wot.

2lla kg ryby
1 kg babki

Slikg piecz,
wot.

3 kg ryby
3 blachy
ciast
2 kg ziemn.
w tupach
1 kg legum.

2 'kg ryby

1 kg babki

3 kg cielec.
legum.

2 kg ryby
2 kg buitki
2 kg kury
3 kg legum.

436

341

616

1206

565
176

874
688

427
179

329
408
904
140

389
341
750
171

koszt

15.26

11.94

21.56

4221

19.78
6.16

30.59
24.08

14.95
6.27

11.52
14.28
31.64

4.90

13.62
11.94
26.25

5.99

67

W Qrosz.



68 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY Nr. 2

Przeglad pism i ksigzek.

Filtry sztuczne pospieszne wodociggu z Neckaru m. Btuttgartu (c.d.)
Wielko$¢ osadnika oznaczono na podstawie préb tak, azeby woda
surowa odptywajaca na filtry byla zanieczyszczona tylko do tego
stopnia, jaki jest potrzebny dla wytworzenia warstwy filtrujgcej.
Ksztatt osadnika prostokatny z umocnionemi szkarpami i 30-ma za-
gtebieniami w ksztatcie piramid na dnie, dla odpowadzenia szlamu,
posiada pojemnos$¢ 1200 m.3 bez zaglebien, t. zn. najwieksza wy-
dajno$¢ godzinng wodociggu. Zagtebienia posiadajg ponadto poje-
mnos$¢ 500 m.3 Wode do- i odprowadza sie po bokach wezszych
zapomocag 20 m. diugich przewatow. Predkos¢ jej wynosi 7—8mimls.
Dla odprowadzania szlamu zatozono pod dnem osadnika sie¢ rur
odptywowych 150 m/m Srednicy z odgatezieniami do kazdego wierz-
chotka piramidy. Odpuszczenie szlamu nastepuje bez przerwy ruchu
osadnika przez otworzenie stozkowych zamknie¢ w wymienionych
wierzchotkach piramid. Zamkniecia te mozna uruchomia¢ z pomo-
stbw umieszczonych ponad zwierciadtem wody.

Osiem filtrow pospiesznych z gtowicami sitowemi, ustawione
w dwu rzedach, kazdy o $rednicy 6'4 m., zatem powierzchni 32.1 m.2,
posiadajg tgcznie 257 m.a powierzcdni. Najwieksza szybkos¢ filtro-
wania przy 30.000 m.s dziennej wydajnosci wynosi 120 m./dzien.
Filtry wykonane zostaty jako zbiorniki zelazno-betonowe. Powierz-
chnie stykajgce sie z woda otrzymaly wodoszczelng wyprawe ce-
mentowa. Gorna czes¢ zbiornikbw wykonana zostata z dwu Scianek
wspotsrodkowych pierscieniowych, z ktérych wewnetrzna posiada
krawedz nizszg i stanowi przelew w tym celu, azeby wode rozpro-
wadzi¢ réwnomiernie po catej powierzchni filtra. Woda surowa prze-
filtrowawszy sie na warstwie piasku i zwiru, dostaje sie do giow
sitowych. 1304 tych gtow, wykonanych z bronzu, roztozonych jest na
catem dnie filtra; mianowicie nasrubowane se one na 30—50m/m-ych
odgatezieniach poziomych rury zbiorczej o Srednicy 275"/m. Azeby
unikng¢ zanieczyszczen miedzy temi rurkami, wypetniono przestrzen
miedzy niemi zwirem, a na tym, az do dolnej krawedzi gtowicy sitowej,
utozono warstwe betonu.

Warstwa filtrujgca skiada sie w 4 filtrach z 75 cm. grubej
warstwy piasku kwarcowego o wielkosci ziarnek 0'4 do 0'‘8"7»m zas
w. drugich czterech z 90 cm.-ej takiejze warstwy, jednak o wielkosci
ziarnek 0'4 do 1"7m. RoOznica w wielkosci warstwy i grubosci ziarnek
powstata stad, ze z istniejgcego materjatu filtrujacego z filtréw po-
wolnych mozna byto tylko pewien procent piasku o zgdanej gru-
bosci ziarnek uzyskac.

Ponizej warstwy piasku, wymienionej powyzej, znajduje sie
16 cm. warstwa o grubosci ziarnek 2 do 4m/m, za$ jeszcze nizej,
juz miedzy gtrwicami sitowemi, warstwa 12 cm. o grubosci ziarnek
4 do 10

Czyszczenie filtrow nastepuje zapomocg strumienia wody, ida-
cego w kierunku przeciwnym do filtrowania. Dla zwiekszenia inten-

) G. u. W. Nr. 40, 41 i 42. 1924.
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sywnosci czyszczenia zastosowano w kazdym filtrze mieszalniki,
uruchomione dla kazdego z obu rzedéw filtréw wspélnym watem
z urzadzeniami do wigczania i wytgczania kazdego mieszalnika od-
dzielnie. Poped obu watéw nastepuje zapomocg motoru elektr. 17 HF.
Kazdy mieszalnik sktada sie z belki poziomej, na ktérej umieszczo-
nych jest po 31 sztab niesymetrycznie rozmieszczonych w stosunku
do punktu obrotu, kazda na koricu opatrzona krétkim tancuchem.

Na przejsciu miedzy oboma rzedami filtréw znajdujg sie uru-
chomienia zaséw na rurociggach, pomieszczonych pod tem przejsciem.

Kazdy z filtrow posiada szereg aparatow, ktére reguluja jego
ruch. Sg to regulatory do- i odptywu, urzadzenie do samoczynnego
zamkniecia odptywu, miernik oporu filtra i manometr do mierzenia
ci$nienia wody uzytej do czyszczenia.

Regulator doptywu stanowi wentyl 2-siedzeniowy z rurg nasa-
dowag i skrzynkg ptywakowa, umieszczong w wysokosci zwierciadia
wody we filtrze. Plywak potgczony z trzpieniem wentyla, otwiera
go mniej lub wiecej, zaleznie od stanu wody we filtrze.

Regulator wyptywu skiada sie z 3 czesci: rury Venturiego,
wstawionej w przewdd odptywowy, zasuwy uruchomianej stawidiem
ttoczkowemu regulatora tego stawidla. Dziatanie jego polega na
tem, ze w razie zwiekszenia sie odpltywu wzrasta rdznicg cisnien
w rurze Venturiego. Ta r6znica ci$nienia przenosi sie na regulator,
ktérego membrana wskutek tego podnosi sie ku gorze i powoduje
otwarcie doptywu ponad ttok, uruchamiajacy zasuwe, ktéra wskutek
tego przymyka sie. W razie zmniejszenia sie odpltywu wskutek
zanieczyszczenia filtra nastepuje dziatanie przeciwne.

Sumaryczne zamkniecie odptywu nastepuje przez zamkniecie
poprzednio wymienionej zasuwy. Zamkniecie to nastepuje, jezeli
doptyw zostanie wstrzymany, lub jezeli stanie sie mniejszym, niz
odptyw. W wypadkach tych zwierciadto wody we filtrze opada, po-
wodujgc tem samem obnizenie sie ptywaka przy regulatorze doptywu.
Obnizenie to oddziatywuje na dzwignie, ktéra otwiera wentyl kulowy,
wstawiony w odgatezienie przewodu wody pod cisnieniem, wskutek
tego nastepuje przeptyw tej wody do dyszy, potaczonej z rurg Ventu-
riego. Cisnienie tej wody oddziatywuje na membrane regulatora,
mianowicie podnosi jg, wskutek czego nastepuje dziatanie, jak opi-
sano przy regulacji wyptywu.

Miernik oporu filtra skitada sie z rury, w ktérej umieszczony
jest ptywak. Rura ta wilgczona jest w przewodd miedzy filter a rure
Venturiego. Kazdorazowe potozenie ptywaka mozna odczyta¢ na skali
i odczyt ten odrazu wskazuje wielko$¢ oporu filtra. W stanie spo-
czynku bowiem ptywak znajduje sie na wysokosci zwierciadta wody
we filtrze. W czasie ruchu ze zwiekszajgcem sie zanieczyszczeniem
i nastepujgcem wskutek tego dziataniem ssania, ptywak opada pro-
porcjonalnie do zwiekszenia sie oporu filtra.

Woda czysta odptywa dwoma kanatami, znajdujgcemi sie pod
posadzka hali filtrow, do dalszej czesci budynku, gdzie nastepuje
wyjatowienie jej. J. Tok.
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Wiadomosci biezace.

Zamierzenia Gtownego Urzedu Miar w zakresie nadzoru nad gazo-
mierzami. Kazda nowa rzecz przy jej powstaniu spotyka sie z pewnem
uprzedzeniem, wynikajagcem przedewszystkiem z nieznajomosci rzeczy.
Analogiczne uczucie gazownikéw wzgledem zamierzen Giéwnego Urzedu
Miar jest rzeczg naturalng i nieunikniong. Nie jest zgodne z intencjami
Urzedu ignorowanie tego zjawiska, zar6éwno, jak nie lezy w interesach
gazownikow pozostawanie w nieswiadomosci co do zamierzen Urzedu. By-
toby przeto wskazanem zapoznanie gazownikOow tg droga z celami i zamie-
rzeniami Gtownego Urzedu Miar w dziedzinie nadzoru nad gazomierzami,
stosowanemi w obrocie publicznym. Niewiele jest zapewne urzedéw, ktd-
reby tak dazyty do porozumienia i wspétpracy z kazdem gronem fa-
chowcéw i rzeczoznawcoOw, jak ta instytucja, stykajagca sie w swej dzia-
falnosci z tyloma dziedzinami techniki i zycia gospodarczego. Niema
obawy, aby urzad ten pospieszyt narzuci¢ spoteczenstwu nieprzemyslane
zarzadzenia, byleby daé mu poczu¢ swe istnienie. Zreszta gazownicy
mogli sie przekona¢, iz Gtowny Urzad Miar unika pospiesznych, a niedos¢
obmyslonych postanowien. Powolnos¢ ta wynikata z natury pracy urzedu.
Nalezy jednak zaznaczy¢, iz Gtowny Urzad Miar, acz ostrozny i powolny,
nie bedzie jednak specjalnie zwlekat z wprowadzeniem powszechnego
obowigzku legalizacji gazomierzy — nie wypetnitby bowiem swego za-
dania, gdyby sie dat naméwi¢ na niecelowe odroczenie odpowiednich
zarzadzen. Pod tym wzgledem nie moze by¢ zadnych ziudzen.

Na tamach tego czasopisma pewien wybitny gazownik skarzyt sie
kiedy$ na to, ze przemyst niemiecki przeznacza dla Polski wyroby spe-
cjalnie gorszego gatunku: ,,fur Polen“. Gtowny Urzad Miar ma wszelkg
moznos¢ zapobiec tego rodzaju praktykom, o ile one majg miejsce w za-
kresie narzedzi mierniczych. Skoro bowiem producent zostanie nalezycie
powiadomiony o tern, ze w Polsce sie bada tak systemy gazomierzy,
jak materjaty i wykonanie, i to na wyrywki na gazomierzach, nie przez
fabrykantdw wybranych, a pozwolenie na sprzedaz poszczegdlnych sy-
stemOw uzaleznia sie od wynikow tej ciagtej kontroli, to poziom przy-
rzgdow mierniczych do gazu moze sie tylko podnies¢, co niewatpliwie
lezy w interesach gazownictwa.

Celem badania systemOw gazomierzy oraz kontroli nad produkcjg
tychze, Gléwny Urzad Miar zatozy i uruchomi w roku biezacym spe-
cjalng stacje. Wynikami swych badan Gtowny Urzad Miar bedzie sie stale
dzielit z gazownikami. Pozatem bedg tam badane przyrzady do pomiaru
innych wiasnosci gazu: cisnienia, ciezaru wiasciwego i t. d.

Celem decydowania o wartosci wytworéw poszczegoélnych fabryk
oraz poznania wadliwosci poszczeg6lnych systemow, Gtéwny Urzad Miar
zamierza gromadzi¢ materjat statystyczny o gazomierzach. Materjat ten
dla wigkszosci gazowni byt skarbem niewykrytym lub zaginionym. Nie
bylo mowy o nalezytem wykorzystaniu bogatego doswiadczenia innych
gazowni. Zazwyczaj gazownia sama nie wykorzystywata wiasnych dat
statystycznych. Udostepnienie tego materjatu dla wszystkich, niewatpliwie
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przyniesie wielkg korzys$¢ gazownictwu. Co do formy i sposobu zbierania
dat statystycznych oraz prowadzenia ewidencji gazomierzy, Gtdwny Urzad
Miar chetnie skorzysta z uwag fachowych, rad i konkretnych propozycyj,
o ile te nie bedg spoznione. WSszystkie gazownie w zrozumieniu wia-
snego interesu powinny nadesta¢ Gtéwnemu Urzedowi Miar materjat sta-
tystyczny z lat ubiegtych. Zaznaczy¢ nalezy, iz system ciaglej rejestracji
zmian, zachodzacych w inwentarzu gazowni w zakresie gazomierzy jest
poniekad systemem wspotpracy zaktadoéw z urzedem. O ileby oczekiwania
na wspoOtprace zawiodty, o ileby sie okazato, ze pewne gazownie uchy-
lajg sie od obowigzku, wzglednie falszujg materjat cenny dla gazowni-
ctwa na korzys¢ tej lub owej fabryki gazomierzy, gtowny Urzad Miar
nie omieszkatby zastosowa¢ wzgledem nich $rodkéw zapobiegawczych,
prawem przewidzianych.

W zrozumieniu powaznej wartosci gazomierzy, znajdujgcych sie
w uzyciu chwili obecnej, Gtowny Urzad Miar nie ma zamiaru uszczupli¢
bogactwa narodowego surowym, natychmiastowym zakazem uzywania
gazomierzy nielegalnych. Natomiast Gtéwny Urzad Miar uwaza, iz nic
nie stoi na przeszkodzie wprowadzeniu w zycie juz teraz przymusu le-
galizacji gazomierzy nowych i reparowanych. Sciste przestrzeganie tego
przymusu juz jest rekojmig rozwigzania z czasem kwestji legalizowania
wszystkich gazomierzy i $rodkiem najmniej bolesnym.

Jednoczesnie Gtéwny Urzad Miar ma zamiar bada¢ wszystkie nowo-
czesne sposoby sprawdzania gazomierzy na miejscu konsumcji zapomocg
specjalnych przeno$nych aparatéw szesScianujacych, badzto zapomocg ga-
zomierzy kontrolnych. Giéwny Urzad Miar chetnie skorzysta ze wska-
zowek fachowcow, ktorzy go wyprzedzg w badaniu tych nowych metod
sprawdzania gazomierzy.

W zakonczeniu zwracam sie do gazownikow z apelem, aby sami
nie zaniedbywali sprawy gazomierzy, w przed$wiadczeniu, iz praca Glow-
nego Urzedu Miar bedzie tern owocniejsza, im wiekszy bedzie wspot-
udziat fachowcow.

W Giownym Urzedzie Miar. Inz. Wt Pietraszewicz.

Zjazd wodociggowy w sprawie normalizacji rur. Z inicjatywy Pol-
skiego Komitetu normalizacyjnego odbyt sie w Warszawie w dn. 7 i 8
grudnia 1924 Zjazd wodociggowy w sprawie normalizacji rur metalowych.

Ze wzgledu na wazno$¢ tego zagadnienia dla zaktadéw wodocia-
gowych podajemy za ,Wiadomosciami P. K. N.* protokot obrad tegoz
Zjazdu.

PROTOKOL OBRAD

Zjazdu wodociggowego, zwotanego przez Komisje do normalizacji rur
metalowych P. K. N.

Obrady Zjazdu odbywaty sie 7 i 8 grudnia 1924 r. przy udziale
22 uczestnikow, mianowicie przedstawicieli: P. K. N.: inz. W. Kuczew-
skiego i Z. Przybylskiego, dyr. wodoc. i i kanat, m. st. Warszawy: inz.
E. Szenfelda, S. Rutkowskiego, R. Baranowicza, J. Pomorskiego, H. Wdo-
wiszewskiego, M. Wielopolskiego, dyr. wodoc. i kanat, m. todzi: inz.
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S. Skrzywana, m. Lublina: inz. B. Hura, m. Wilna: inz. K. Bejnarowicza,
m. Krakowa: inz. T. Jaszczurowskiego, m. Poznania: inz. Kotowicza,
dyr. zakt. ,Wegierska Gorka": inz. J. Buzka, dyr. ,,Hubertus": inz. Sa-
bassa, dyr. Sp. Akc. ,Lilpop, Rau i Loewenstein": inz. H. Monkiewicza,
dyr. Sp. Akc. K. Rudzki i Sp.*: inz. J. Sudry, dyr. Sp. Akc. ,Herzfeld
i Victorius" : inz. R. Szymanderskiego, dyr. Sp. Akc. ,,Poreba™ inz. S.
Jussewicza, profesora Politechniki warszawskiej, inz. |. Radziszewskiego,
oraz inz. J. Bolechowskiego i W. Weyberga.

Program prac Zjazdu byt nastepujacy:

1. Sprawozdanie z prac Komitetu Technicznego w zakresie rur me-
talowych i zagajenie Zjazdu przez czionka Komitetu Technicznego.

2. Wybor Prezydjum Zjazdu.

3. Dyskusja nad uchwatami Polskiego Zjazdu wodociggowego z 1919:
a) ogolna, b) szczeg6towa, odnosnie do poszczegolnych norm i wymiarGw.

4. Wybor statej komisji rur, wzglednie kilku komisji (rur wodo-
ciggowych, kanalizacyjnych zeliwnych i t. p.).

5. Wolne wnioski.

I. Otwarcie Zjazdu. Zjazd otworzyt inz. W. Kuczewski, przed-
stawiciel Komitetu Technicznego Ministerstwa Przemystu i Handlu.

Il. Wybdér Prezydjum. Na przewodniczacego Zjazdu wybrano
inz. W. Kuczewskiego, na sekretarza inz. J. Pomorskiego.

Ill. Dyskusja nad uchwatami Polskiego Zjazdu wodoc.
z 1919 r.: a) ogdlna W dyskusji ogolnej nad wprowadzeniem norm
polskich rur wodociggowych w zycie, po ozywionej wymianie pogladéw,
w ktorej brali udziat pp. Buzek, Jaszczurowski, Kotowicz, Radziszewski,
Roginski i Szymanderski, przyjeto nastepujacy wniosek: normy polskich
rur wodociggowych wprowadza sie do uzytku, jako godne polecenia
bez przymusu;

b) szczegdtowa, odnosnie do poszczegdlnych norm
i wymiarow. Przed dyskusjg szczeg6towa nad projektem norm rur
wodociggowych, dyr. Skrzywan prosit o wyjasnienie, czy przemyst odlew-
niczy polski moze bez wstrzasnien gospodarczych przejs¢ na odlewy
proponowanego typu polskiego. W dyskusji, w ktorej brali udziat: pp.
Buzek, Bolechowski, Kotowicz, Skrzywan i Radziszewski, wyjasniono, ze
dla odlewni przejscie takie nie przedstawia zadnych przeszkéd.

Porzadek dyskusji szczeg6towej ustalono nastepujacy:

Ustalenie cisnienia roboczego.

Wyznaczenie wytrzymatosci na rozcigganie.
Grubo$¢ Scianek rur.

Kielich i kotnierz.

Zasadnicze wymiary ksztattek i rur.

Opracowanie warunkow technicznych przyjecia rur.
Nazwy i znakowania.

W dyskusji nad temi punktami brali udziat pp. Buzek, Baranowicz,
Jaszczurowski, Jussewicz, Kuczewski, Kotowicz, Radziszewski, Rutkowski,
Skrzywan, Szenfeld, Szymanderski, przyjeto nastepujace wnioski:

1. Ustalenie cisnienia roboczego. Uchwalono 10 atmo-
sfer dla rur wodociggowych.

N TR wN
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2. Wyznaczenie wytrzymatosci na rozcigganie. Uchwa-
lono 1800 kg/cm2.

3. Grubosc¢ scianek rur. Uchwalono nie zwieksza¢ ilosci Sre-
dnie rur nad uchwalong przez Polski Zjazd wodociggowy w 1919 r.

Przyjeto wniosek o wybraniu komisji dla opracowania wszystkich
spornych punktow, nie nadajacych sie do dyskusji na og6lnem zebraniu.
Do komisji tej powotano pp. Buzka, Jaszczurowskiego, Radziszewskiego,
Rutkowskiego, Weyberga i Wdowiszewskiego.

Przekazano komisji wnioski dotyczace :

a) uzgodnienia prac Zjazdu wodociggowego z? 1919 ri z normami:
5 Zjazdu wodociggowego rosyjskiego i niemieckiego;

b) przyjecia jednolitego wzoru do obliczania grubosci Scianek.

4. Kielich i koinierz. Przekazano komisji ustalenie grubosci
szczeliwni w zwigzku z dtugoscig kielicha.

5. Zasadnicze wymiary ksztattek i rur. Uchwalono, ze
rury nie mniejszej $rednicy niz 80 mm nie powinny by¢ krétsze od 3-ch
metréw i dtugos$¢ ich powinna by¢ w catych metrach.

Przekazano komisji ujednostajnienie dlugosci ksztattek i innych
wymiaréw grupami.

6. Warunki techniczne przyjecia rur. Przekazano komisji
przejrzenie projektu z uwzglednieniem nastepujacych wnioskow:

a) 10°/0 rur zamdwionych moze by¢ dostarczonych z kutemi ban-
dazami zamiast obrzezy;

b) okreslenie skiadu chemicznego zeliwa;

c) smotowanie rur powinno by¢ dokonywane po probie;

d) o odlewie probnych pretow;

e) przeszeregowanie poszczegOlnych punktéw w projekcie warun-
kow przyjecia rur w celu wiekszej jasnosci.

7. Nazwy i znakowanie. Przekazano komisji.

W dniu 8 grudnia 1924 r. przyjeto sprawozda’iie komisji z powie-
rzonych jej pra¢ oraz opracowane przez nig warunki techniczne wyrobu
i przyjmowania wodociggowych rur zeliwnych.

IV. Wybor statych komisyj wodociag, i kanalizacyjnej.
Do komisji wodociggowej zostali wybrani: pp. Radziszewski, Rutkowski
Weyberg, Buzek, zastepca p. Jussewicz.

Pozatem uchwalono zawiadamia¢ wieksze miasta, jak Lwoéw, Kra-
koéw, Poznan, na tydzien przed posiedzeniem, komunikujgc jednoczesnie
porzadek obrad posiedzenia.

Do komisji kanalizacyjnej zostali wybrani: pp. Radziszewski, Po-
morski i Szymanderski.

V. Wolne wnioski. W wolnych wnioskach poruszono sprawe
dokonania przez miasta Krakéw i Warszawe préb wytrzymatosci szcze-
liwa w typach rur austrjackich i rosyjskich (wedtug V. Zjazdu rosysk.).

Na tern Zjazd zakonczyt prace i zostat przez przewodniczacego
zamkniety.

P. K. N. uchwalit na posiedzeniu w dniu 12 stycznia 1925 r. opra-
cowany przez statg Komisje wodociggowa: ,,Projekt warunkéw technicz-
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nych wyrobu i przyjmowania rur zeliwnych" rozesta¢ cztonkom Komisji
ogdlnej P. K. N. do przestudjowania, a nastepnie odda¢ do druku.

Rozbudowa sieci rur w Warszawie. W biezgcym roku Zaktady Ga-
zowe Warszawskie projektujg utozenie rur podziemnych do gazu na
ulicach miasta Warszawy w ilosci 25,5 kim.

Gazownia w Grudzigdzu. Magistrat m. Grudzigdza wraz z tamtejszg
dyrekcjg gazowni zadecydowali przebudowe obecnych piecéw z retor-
tami poziomemi na piece komorowe o dziataniu perjodycznem systemu
»August Klonne". Najwyzsza sprawnos¢ piecOw ma wynosi¢ 10.000 ms
gazu dziennie.

W sprawie S$wiadectw przemystowych. Zwigzek Gospodarczy rozpo-
czat w grudniu u. r. akcje w sprawie zaliczenia gazowni, przy zaku-
pnie Swiadectw przemystowych, do kategorji, zaleznych od ilosci zatrudnio-
nych robotnikéw. Zalgczamy odpis pisma Ministerstwa Skarbu. Znizki
wykupna patentéw sg bardzo wydatne.

MINISTERSTWO SKARBU . .
Depart. podatkéw i opfat. Warszawa, dnia 15 stycznia 1925 r.
L. DPO. 8250/111/24.
Do

ZWIAZKU GOSPODARCZEGO
Gazowni i Zakladow wodociggowych w Panstwie Polskiem

w Warszawie, Kredytowa 3.

Na podanie z dnia 22 grudnia 1924 r. oznajmia sie, ze Pan Mini-
ster Skarbu na zasadzie art. 94 ustawy z dnia 14 maja 1923 (Dz. U.R. P.
Nr. 58, poz. 412) zezwolit na rok 1925 zastosowa¢ do gazowni miejskich
miast: Chodziezy, Znina, Bydgoszczy, Poznania, Leszna, Ostrowia poz.,
Gniezna, Wolsztyna, KoZzmina, Miedzychodu, Margonina, Rakoniewic, Pod-
gorza, Chetmna, Torunia, Tarnowa, Zywca, Os$wiecimia, Stanistawowa,
Jarostawia, Rzeszowa, Kalisza, Piotrkowa, Tomaszowa mazow. i Solca
Kujawskiego postanowienie § 55 Rozporzgdzenia Ministra Skarbu z dnia
27 czerwca 1923 r. (Dz. U. R. P. Nr. 67, poz. 522).

O powyzszem zarzgdzeniu zostaty zawiadomione wszystkie whasciwe
wiadze skarbowe. ZA MINISTRA SKARBU:

(nieczytelny)
Dyrektor Departamentu.

W Krakowie obowigzuje od 1-go stycznia 1925 r. stopa podatku
wodociggowego w wysokosci jak przed wojng, t.j. 4% od czynszu, wzgl.
wartosci czynszowej mieszkan z czerwca 1914 r., zamienionej na zilote
polskie, wedtug relacji 100 K = 105 Zt Ro&wnocze$nie znizono ceng
taryfowg za wode dla realnosci, nie optacajagcych podatku wodociggowego
z 90 na 80 groszy za 1 m3 z waznoscig od 1 stycznia 1925 r.

Komitet organizacyjny VI! Zjazdu Gazownikéw i Wodociagowcow
Polskich odbyt juz szereg posiedzen. Protokéty obrad wskazuja, ze usta-
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lenie zasadniczego programu prac, zwigzanych z nalezytem przygotowa-
niem Zjazdu, oraz podziat jej miedzy poszczegdlne Sekcje, zostaty juz
daleko posuniete.

Pierwsze zebranie Jednomyslnle zaakceptowato wniosek p. dyr.
Swierczewskiego, mianowania Prezydenta m. st. Warszawy p. inz. Wia-
dystawa Jabtonskiego, honorowym prezesem Zjazdu. ROwniez propozycje
p. dyr. Swierczewskiego, azeby zaprosi¢ na Zjazd przedstawicieli francu-
skich, szwajcarskich, austrjackich i wioskich gazowni i wodociggow, Ze-
branie jednogtosnie przyjeto. ]

W dalszym ciggu obrad dyr. Swierczewski pokrétce objasnit cato-
ksztalt zadan Zjazdu. Zdecydowano, iz do wygtoszenia odczytéw nalezy
zaprosi¢ odpowiednich prelegentéw i mozliwie zaproponowac¢ tematy
odczytéw w celu nalezytego ujecia najwazniejszych zagadnien technicz-
nych, gospodarczych i naukowych.

Zebranie ustanowito skladke dla uczestnikow Zjazdu na 10 Zi,
a dla ich rodzin 5 zi. od osoby, przyczem zaznaczono, ze koszta ban-
kietu beda musiaty by¢ pokryte przez gazownie i wodociagi.

Nastepnie dokonano wyboru do sekcyj: wycieczkowej, kwaterun-
kowej, odczytowej i naukowej, ktéra bedzie miata za zadanie ujecie roz-
woju gazownictwa w sprawozdaniach i wykresach, dalej sekcji pan, go-
spodarczej oraz prasowej. Ustalono, iz podczas Zjazdu bedzie wydawany
Dziennik Zjazdowy.

Wobec tego, ze na dotychczasowych Zjazdach, z wielkg szkodg dla
spraw zawodowych, zawsze brakowato potrzebnej ilosci czasu na Walne
Zebrania Zrzeszenia i Zwigzku Gospodarczego, uchwalono poswieci¢ caty
trzeci dzien Zjazdu na wymienione Walne Zebrania, a caty czwarty dzien
przeznaczy¢ na wycieczki.

Na cztonkow-korespondentow wybrani zostali:

Inz. Kotowicz, dyr. wodociggébw w Poznaniu, inz. Dziurzyniski, dyr.
gazowni w Poznaniu, inz. Aleksandrowicz, dyr. wodociggéw we Lwowie,
inz. Zardecki, dyr. gazowni we Lwowie, inz. Jaszczurowski, dyr. wodo-
ciggéw w Krakowie, inz. Seifert, dyr. gazowni w Krakowie; inz. Skrzywan,
Lo6dz, inz. Kiewlicz, Wilno, inz. Dalbor, Torun, inz. Wowkonowicz, Tar-
now, inz. Szaynok, Lwow, inz. Gawron, inz. Kwiatkowski, Chorzow, Gorny
Slask, inz. Bethge, Leszno, inz. Bartoszewicz, inz. Tubielewicz, Bydgoszcz,
wodociggi, inz. Barcz, Grudzigdz, gazownia, inz. Turczynowicz, Lublin,
wodociagi, inz Zurakowski, inz. Radziszewski, prof. warsz. Politechniki,
inz. Adamiecki, Warszawa, inz. Nowakowski, Katowice, Panstw. Zakfad
wodociggowy, inz. Nadolski, inz. Bejnarowicz, Wilno, wodociagi, inz.
Matyszko, inz. Dazwanski, Lublin, dr. Deryng, Warszawa, prof. Boguski,
Warszawa, inz. Ingarden, Krakoéw, prof. Smolenski, Warszawa.

Postanowiono réwniez zaprosi¢ na Zjazd w charakterze gosci
miedzy innymi: p. prof. Strachego, Wieden, Politechnika; Czeskie Tow.
Gazownicze, Praga; Drexlera Jela, inz. gazowni Obuda — Budapeszt; inz.
Bernauera, dyr. gazowni, Budapeszt; dalej szereg Towarzystw technicz-
nych oraz wybitnych technikow.

Nastepnie omawiano szereg szczegotdw Zjazdu, a wiec sprawe sal
obrad, pomieszczenia przyjezdnych, program odczytéw, wycieczek i t. d.
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Posiedzenie Zwigzku Gospodarczego Gazowni i Zaktadéw Wodocig-
gowych w Panstwie Polskiem, odbyto sie dnia 9 stycznia 1925 r. z na-
stepujacym porzadkiem obrad

1) Odczytanie protokdtu z ostatniego posiedzenia Zarzadu,

2) Sprawozdanie z dziatalnosci od ostatniego posiedzenia,

3) Sprawozdanie kasowe za rok 1924,

4) Ulozenie budzetu na rok 1925,

5) Zmiana na stanowisku sekretarza Zwigzku Gosp. Gaz. i Wod.,

6) Sprawy wodociggowe (cechowanie gazomierzy, wodomierzy, nor-

malizacja rur),

7)" Sprawa koncesji na budowe gazowni,

8) Whnioski i interpelacje.

Obecni: Dyr. Dziurzynski Antoni, jako przewodniczacy, dyr. Swier-
czewski, dyr. Aleksandrowicz, dyr. Zardecki, dyr. Dendera, dyr. Szenfeld, dyr.
Dazwanski, inz. Nowicki, inz. Deblessem i inz. Konopka, inz. Januszewski.

Jako pierwszy punkt posiedzenia zatatwiono sprawe obsady stano-
wiska sekretarza Zwigzku na miejsce ustepujacego inz. Deblessema, ktory
zostat zaangazowany do Zakladéw Gazowych w Warszawie. Zamiano-
wano inzyniera cywilnego Jozefa Konopke dyrektorem Zwigzku. Dyr.
Dziurzynski wyraza ustepujgcemu inz. Deblessemowi stowa petnego uzna-
nia za niezwykle wydajng prace w Zwigzku.

2) Inz.' Deblessem odczytuje protokot ostatniego posiedzenia Za-
rzadu z dnia 11 pazdziernika 1924 r. Protokot zostaje przyjety do wia-
domosci i podpisany przez obecnych.

3) Dyr. Dziurzynski zdaje sprawe wyjazdu swego z inz. Delesse-
mem do Katowic w celu zatatwienia sprawy zwrotu nadptaconego przez
gazownie podatku weglowego za czas od 1 lipca do 1 wrze$nia 1924 r.
Zwrot tych kwot jest zupetnie stuszny, jednak urgensy do Konwencji
Weglowej przy Zwigzku Goérniczo-Hutniczym w Katowicach nic nie uzy-
skaty, mimo, ze koncerny weglowe przyznajg w zasadzie stuszno$¢ sprawy.
Interwencja dyr. Dziurzyhskiego w poszczeg6lnych koncernach sprawita,
ze po przeditozeniu odpowiednich dokumentow przez gazownie, sprawa
bedzie rozpatrywana na najblizszem posiedzeniu Konwencji.

Na wniosek dyr. Szenielda, ktéry musiat wczesniej wyjs¢, wzieto
na porzadek dzienny sprawy wodociggowe.

4) Sprawa normalizacji i cechowania wodomierzy. Dyr. Aleksan-
drowicz zawiadamia, ze w tej sprawie odbyla sie w Ministerstwie Prze-
mystu i Handlu ankieta, na ktérej byli reprezentowani dyrektorowie za-
ktadow wodociaggowych. Sprawe referowat p. Kuczewski z Min. Przem.
i Handlu. Wybrano komisje fachowg, do ktorej wszedt dyr. Jaszczurow-
ski z Krakowa, ktoéra ma sie zaja¢ normalizacjg rur. Osobno sprawg
normalizacji zajmuje sie Polski Komitet Normalizacyjny przy M. P. i H.
Polecono dyr. Konopce nawigza¢ stosunki z prezesem tego Komitetu inz.
Piotrem Drzewieckim, celem wejscia Zwigzku w jego sktad. Zdaniem dyr.
Szenfelda sprawy normalizacji materiatdbw uzywanych w wodociggarstwie
nie sa dotad nalezycie traktowane i apeluje do tych, ktorzy beda brali
udziat w obradach, aby interesdw wodociagéw przypilnowali.
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Dyr. Szenfeld zdaje nastepnie sprawe z pertraktacji, jakie prowa-
dzity magistraty kilku miast z amerykanskiemi firmami w sprawie bu-
dowy wodociggow, kanalizacji i rzezni.

Do skutku doszta umowa miedzy czterema miastami, a mianowicie
Czestochowg, Lublinem, Radomiem i Piotrkowem a przedsiebiorstwem
amerykanskiem ,Ulen & Company", mocg ktorej firma ta przystepuje
z wiosng tego roku do rozpoczecia robét. Umowa jest naogét korzystna,
a szczegoOly jej beda podane w osobnem sprawozdaniu w ,,Przegladzie".

5) Dyr. Dazwanski przechodzac do spraw gazownictwa zaznacza,
ze byloby pozadanem, aby Zwigzek rozestat okélnik do wszystkich czton-
kéw z zapytaniem o zapotrzebowanie materjatow na rok 1925 i wskazat
gazowniom odpowiednie zrodta zakupow.

7) Dyr. Swierczewski porusza sprawe stosunkéw dyrekcji gazowni
do magistratow, ktore nie wszedzie sa dobre i uwaza, ze stosunki te
nalezy koniecznie jaknajpredzej uregulowac.

Kwestje te rozwijajg dyr. Zardecki i inz. Konopka, proponujgc pod-
danie gazowni, jako zaktadéw wyrabiajacych przetwory, stuzace do wy-
twarzania materjatdw wybuchowych, rejestracji M. S. Wojsk., jak to juz
stato sie we Wioszech.

Nastepnie dyr. Zardecki porusza konieczno$¢ uregulowania ustawo-
dawstwa gazowego, cechowania gazomierzy, sprawe propagandy budowy
gazowni w Polsce, w czem spodziewa sie pomocy ze strony p. Ministra
Sikorskiego.

Dyr. Swierczewski zaznacza, ze Min. Spr. Wojsk, bardzo popiera
przemyst gazowniczy.

7) Sprawozdanie inz. Deblessema:

a) Propaganda. Uchwata ostatniego Walnego Zebrania konsoli-
dacji propagandy wchodzi dzi$ na realne tory, a to dzieki pomocy ga-
zowni warszawskiej i poznanskiej, oraz Lwowa i Krakowa, ktdre poma-
gajg bardzo, wydaniem odpowiednich broszur, badZz kredytem i t. p. Do
dyspozycji Zwigzek daje afisze, ulotki, broszurki, propagandowy film Kki-
nowy trwajgcy 25 minut (komedyjka, ktérej podktadem jest scena mat
zenska na tle ztej kuchni weglowej, a dobrej, oszczednosciowej, czystej
i t. p. kuchni gazowej).

b) Sprawy podatku przemystow ego. Z inicjatywy Zwigzku
whniesione zostato podanie zbiorowe, tak jak w roku ubiegtym, o przy-
dziat do nizszych kategorji Swiadectw przemystowych. Ministerstwo obie-
calo zatatwi¢ przychylnie tak, iz nietylko gazownie male, lecz i wielkie
jak Bydgoszcz, Lwoéw, Poznan odniosty wielki sukces.

c) Ulgi taryfowe; Na podanie do Ministerstwa Kolei o znizke
taryfy weglowej uzyskaliSmy pewng drobng ulge, t. j. przeniesienie do
nizszej taryfy na catowagonowe transporty, lecz ulga jest na razie, jak
odpisuje Min. Kolei, niemozliwg ze wzgledu na grozacy kolei deficyt.

d) Dtugi celne. W sprawie ulg celnych zostala z inicjatywy
Zwigzku zwotana przez Min. Przem i Handlu konferencja z przedsta-
wicielami gazownictwa i przemystu metalowego, na ktorej po referatach
pp. Deblessema i Rakowskiego uzgodniono, iz rzeczywiscie na gazowe
gparaty niewyrabiane w kraju powinny by¢ wprowadzone ulgi, nato-
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miast wyroby krajowe, a przedewszystkiem kuchenki prymitywne, ze-
lazka do prasowania, powinny mie¢ ochrone celna.

e) Ceny wegla dla gazowni. Na skutek uchwaty ostatniego
posiedzenia Zarzadu, odniesiono sie do Dyrekcji Polskich Kopalni Skar-
bowych w sprawie nieudzielenia gazowni w Grudzigdzu takich znizek,
jak prywatnemu posrednikowi. Nadeszta odpowiedz usprawiedliwiajgca,
oraz zapewnienie, iz beda sie starali ulgi takie udzielac.

f) Statystyka gazowni. Daty do kalendarza niemieckiego zo-
staty zebrane, lecz nie wystane z powodéw: 1) protestu wniesionego
przez wodociggi lwowskie, 2) z powodu aroganckiej odpowiedzi na na-
sze pismo do tejze redakcji, bysSmy uzywali w korespondencji dowol-
nych jezykéw byle nie polskiego.

g) Sprawy Zwiagzku. W mysl uchwaly ostatniego posiedzenia
Zarzadu, zostat komisyjnie przewartosciowany inwentarz Zwigzku, przy-
czem doda¢ musze, zakupit Zwigzek z pozostatych oszczednosci maszyne
do pisania najwigkszego typu ,,Remington*.

h) Gazownie poznanskie. Na skutek ponownych ogloszen
o likwidacjach gazowni, oraz na skutek zawiadomienia o0 zamierzonej
elektryfikacji niektorych miejscowosci w Poznanskiem, odnidst sie Zwig-
zek do Wojewddztw, oraz do oddziatu technicznego Obrony Kreséw Za-
chodnich z przedstawieniem, ze gtéwng przyczyng upadku gazowni
w poznanskiem jest system oszczedno$ciowy magistratow, ktére pozo-
stawiaty, jako kierownikow zaktadéw, niefachowych ludzi, ktérzy nie
umieli stang¢ na wysokosci zadania. Poprawa tego stanu juz jest bliska,

8) Nastepnie przyjeto sprawozdanie kasowe, a nastepnie inz. De-
blessem przedtozyt budzet.

Zatatwienie budzetu tego, ulozonego na podstawia $wiezo ustalo-
nych wkiladek, nieprzestudjowanego przez inz. Konopke, ktory dopiero
co objat urzedowanie, zostato odtozone do nastepnego posiedzenia. Bu-
dzet ten jednakowoz uznano jako obowigzujgce prowizorjum.

9) Dyrektor Zardecki interpeluje inz. Deblessema w sprawie pro-
pagandy budowy gazowni, na co p. Deblessem odpowiada, ze nawiazat
stosunki z Przemyslem, Siedlcami, Kielcami i Radomiem; koncesja na
budowe gazowni w Radomiu stoi jak najlepiej.

W dyskusji zabierajg gtos: dyr. Swierczewski, inz. Januszewski,
inz. Konopka.

10) Na porzadek dzienny wchodzi sprawa propagandy gotowania
na gazie, w ktorej gtownie chodzi o to, aby Zaktady gazowe demonstru-
jace miaty doskonate kucharki i zeby wyktadajacy znat dobrze przedmiot.

Po dyskus.i, w ktorej brali udziat dyr. Zardecki, dyr. Swierczew-
ski, dyr. Dazwanski, inz. Deblessem, inz Januszewski, obecni doszli do
wniosku, ze do propagandy gotowania muszg by¢ specjalne sity, ktoreby
umiaty polaczy¢ z sobg dobre gotowanie i dobry wyktad. Dyr. Dziurzyn-
ski stawia jako przyktad swoje doswiadczenie, poczynione w Poznaniu,
szczegblnie w szkotach gospodarstwa domowego.

11) Dyr. Dazwanski porusza sprawy obnizenia podatkdw Zaktadow
gazowych, przyczem nadmienia, ze gazownie jako Zaklady uzytecznosci
publicznej, powinny by¢ zwolnione od podatku obrotowego. Do tego
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czasu gazownie stale miedzy Zakladami uzytecznosci publicznej opusz-
czano, dopiero w rozporzadzeniu o ,urzadzeniu finanséw komunalnych"
Dz. U. P. 82 str. 1255 § 1, pierwszy raz gazownie zostaty zaliczone
pomiedzy Zaklady uzytecznosci publicznej. Lublin poczynit w kierunku
zwolnienia od podatku obrotowego pewne kroki. Zarzad wiec poleca
sekretarjatowi Zwigzku porozumie¢ sie w tej sprawie.

Inz Konopka zawiadamia, ze Ministerstwo na skutek zbiorowego
podania przez Zwigzek dla gazowni miejskich, obnizylo postanowieniem
L. D. P. O 8250 Ill. 24 z 15/1. 25 r. kwoty wykupna $wiadectw prze-
mystowych, przenoszgc do nizszych kategorji miasta: Chodziez, Znin,
Bydgoszcz, Poznan, Leszno, Ostrow-poz., Gniezno, Wolsztyn, Kozmin,
Miedzychod, Margonin, Rakoniewice, Podgorz, Chetmno, Torun, Tarnéw,
Zywiec, Oswiecim, StanistawOw, Jarostaw, Rzeszow, Kalisz, Piotrkdw,
Tomaszow mazowiecki i Solec kujawski.

12) Sprawa cechowania gazomierzy i wodomierzy.

W dyskusji zabierajg gtos wszyscy obecni. Uznajg za konieczne
przymusowe cechowanie w catej Polsce. Zwigzek odnidst sie w tej spra-
wie do Gléwnego Urzedu Miar i Wag, proponujgc kilka stacji doswiad-
czalnych t. j. w Warszawie, Poznaniu, Lwowie, Toruniu i Krakowie dla
cechowania gazomierzy. Dyr. Dziurzynski porusza sprawe fabryki gazo-
mierzy poznanskich, ktora zada zniesienia ulg celnych na gazomierze
i uwaza to nietylko za nieaktualne, ale szkodliwe, gdyz fabryka ta wy-
rabia co najwyzej 1000 (tysigc) aparatdbw miesiecznie, gdy tymczasem
zapotrzebowanie Zaktadow gazowych wynosi 3000 - 4000 (trzy do czte-
rech tysiecy). Dyr. Swierczewski obiecuje zwota¢ w sprawie cechowania
gazomierzy konferencje z udziatlem bylego wice-dyrektora gazowni lu-
belskiej, inz. Wiadystawa Pietraszewicza, ktory zostat mianowany refe-
rentem specjalnie dla spraw gazowniczych przy Giéwnym Urzedzie
Miar i Wag.

13) Po zatatwieniu kilku spraw osobistych, jak podniesienie ptacy
p. Marji Wisniewskiej, biuralistce Zwigzku, przeszli obecni do ostatniego
punktu porzadku dziennego.

14) Whnioski i interpelacje.

Dyrektor Zardecki wnosi, azeby Sekretarjat Zwiazku zajat sie zbie-
raniem materjatdw do upoizadkowania ustawodawstwa gazowniczego. Na
tern posiedzenie zakonczono.

Organizacja pracy. Grono inzynierébw warszawskich, interesujace
sie stale i oddawna zagadnieniami naukowej organizacji pracy, w uzna-
niu dojrzatej u nas potrzeby stosowania tych zasad w praktyce, zato-
zyto przy Stowarzyszeniu Technikbw w Warszawie oddzielne Koto In-
zynierow Organizacji. Koto to istnieje od 30 listopada 1923 r.

Na zebraniu organizacyjnem Kota, ktore sie odbyto w gmachu Sto-
warzyszenia Technikéw Polskich w Warszawie, prof. Karol Adamiecki
zaznajomit zebranych z programem i zadaniami Kota najbardziej aktual-
nemi, do ktdrych miedzy innemi nalezato przyjecie prac Komisji, powo-
tanej przez Stéw. Technikbw w Warszawie do zajecia sie memorjatem
inzynieréw amerykanskich (p. ,,Przeglad Technicznyll Nr. 44, r 1923).
Wsroad dyskusji ogélnej podniesiono i uwydatniono, jako szczegot cha-
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rakterystyczny dla doby obecnej, ogromne zainteresowanie sie sfer prze-
mystowych sprawami naukowej organizacji pracy. Zarzad Kola stanowig :
prof. Karol Adamiecki, prof. Jan Wojciechowski, inz. Piotr Drzewiecki,
inz. Zygmunt Rytel, inz. Jan Piotrowski, inz. Stanistaw Borkowski, inz,
Stefan Mecik.

Z wazniejszych prac Kota nalezy wymieni¢ odczyty: w dniu
13. Il. 1924 r, p Adamiecki — Organizacja pracy a obecne przesilenie
gospodarcze. 20. Il. 1924 r. p. Kaczmarski — O zastosowaniu naukowej
organizacji na kolejach polskich. 5. 1ll. 1924 r. p. Ochenkowski — Kilka
uwag 0 sposobie postepowania organizatora w przemysle. 10. IV. 1924 r.
p. Sypniewski — Wspotczesna organizacja przedsiebiorstw gorniczych.
1. V. 1924 r. p. Gierdziejewski — Zagadnienia organizacyjne w odlewniach.
17. V1. 1924 r. p. prof. K. Adamiecki — Zarys ogolny teorji przeptywu
kosztéw wiasnych. 16. X. p. inz. P, Januszewski i prof. K. Adamiecki —
Sprawozdanie ogélne z Kongresu w Pradze; prof. K. Adamiecki — Spra-
wozdanie 0 rozwoju nauki organizacji i jej zastosowanie we Francji.
30. X. p. inz. P. Drzewiecki i prof. K. Adamiecki — Historja rozwoju Ma-
sarykowej Akademji Pracy, jej ustréj, dziatalnos¢ i podstawy finansowe.

Zarzad Kota nawigzat kontakt ze sferami technicznemi w Bydgosz-
czy, Grudzigdzu i Poznaniu, gdzie powstaty miejscowe Kola Inzynie-
réow Organizacji.

Nastepnie powstaty dalsze Kota w todzi, Sosnowcu, Dabrowie Gor-
niczej, na Slasku, w Krakowie, Gdansku, Wilnie, Toruniu, Borystawiu,
we Lwowie.

Nadto Zarzad Kota wszedt w kontakt z Masarykowg Akademjag
Pracy w Pradze Czeskiej i podjat sie zorganizowania delegacji .polskiej
na Miedzynarodowy Zjazd Naukowej Organizacji Pracy, jaki sie odbyt
miedzy 21 a 24 lipca r. u. w Pradze Czeskiej.

Zarzad Kota przez delegowanie swych cztonkdéw wzigt udziat w pra-
caeh podkomisji prawidtowej organizacji pracy biurowej przy Panstwo-
wej Radzie Oszczednosciowej, jak rowniez odbyt szereg konferencji
z przestawicielami sfer przemystowych, a wiec z Centralnym Zwigzkiem
Polskiego Przemystu Handlu i Finansow w Warszawie, ze Zwigzkiem
Cukrownikéw w Warszawie, oraz ze Stowarzyszeniem Technikow t6dz-
kich przy wspotudziale najwybitniejszych przedstawicieli przemystu.

Na konferencjach tych ujawniono zainteresowanie sie przemystu
sprawami naukowej organizacji pracy, oraz stwierdzono potrzebe Spie-
sznego zaznajomienia si¢ z metodami badan psychotechnicznych. Zarzad
Kota wysyta swych cztonkéw z odpowiedniemi referatami do Krakowa,
Dabrowy Gorniczej, Katowic i Bielska w celu szerzenia wsréd tamtej-
szych sfer przemystowych idei naukowej organizacji pracy.

Koto Inzynieréw Organizacji przy Stowar?/szeniu Technikéw w Warszawie,
wytkneto sobie dziatalno$¢ programowa, ktéra da sie uja¢ w punkty nastepujace:

1) Sprawy organizacyjne. 2) Wydanie dziet klasycznych z dziedziny nauko-
wej organizacji pracy. 3) Sprawozdanie czasopism i ksigzek zagranicznych. 4) Zain-
teresowanie Rzadu i spoteczenstwa zagadnieniami organizacji pracy. 5) Urzadzanie
odczytéw publicznych. 6) Organizowanie ankiet. 7) Badanie ﬁrzyczyn matej wydaj-
nosci naszego przemystu i urzedéw. 8) Badanie oporéw, jakie napotyka wprowa-
dzenie naukow.ej organizac!'(i pracy. 9) Kursy perjodyc¢zne organizacji pracy. 10) Nor-
malizacja metod obliczenia kosztéw wiasnych. 11; Szkolenie specjalistow organizacji.

Drukarnia Zwigzkowa w Krakowie ul. Mikotajska 13, pod zarz. J. Dziubanowskiego.



