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Dr KAROL POMIANOWSKI

O zaopatrzeniu miast woda gruntowa,
wiasciwosciach oraz analizach
tej wody.

Zaopatrzenie miast polskich w wode wodo-
ciggowa odbedzie sie niemal wytgcznie z zapasow
wod gruntowych. Jedynie bardzo duze miasta, jak
Warszawa, +0dZ, muszg w catosci, jak Warszawa,
czy tez czedci, jak w przysziosci to6dz, pobiera¢
wode filtrowang rzeczng. Zaopatrzenie wodami
gruntowemi jest tem bardziej ukatwione, Ze caly
niemal obszar Polski byt w swoim czasie przy-
kryty lodowcem, ktory w réznych stadjach swego
zasiegu topniejagcemi wodami ztobit potezne ko-
ryta, zasypywat je nastepnie zwirami i piaskami,
pietrzyt rzeki karpackie i doprowadzat do powsta-
nia gtebokich zwirowisk w dolinach, tak na Pod-
karpaciu, jak i w giebi kraju.

W zwirach tych i piaskach dyluwialnych znaj-
dujg sie niezmierzone ilosci wody, ktore badZz to
ptyng dolinami réwnolegle do rzek istniejacych,
badz tez, drenujgc obszary obecnie przez rzeki
opuszczone i nie bedace dolinami rzek aktualnych,
prowadza wody atmosferyczne, przesigkajgce ze sto-
kéw i spagu doliny.

Poniewaz proces osadzania sie rumowiska
w opuszczanych przez wody lodowcowe tozyskach
rzecznych odbywat sie w ten sposob, ze najpierw,
na samym spagu tozyska, ukiadaty sie najciezsze
i najgrubsze czeSci rumowiska, wiec grube zwiry
i piaski, nastepnie za§ — w miare zmniejszania
sie ilosci wody i ostabiania pragdu — piaski i na-
muty coraz drobniejsze, a wreszcie cato$¢ tych
warstw osadowych dyluwialnych byla z reguty po-
kryta mtodszemi dyluwiami lub aluwiami, o wy-
bitnie drobnem ziarnie, czesto nawet itami zupet-
nie nieprzepuszczalnemi, wody krgzace w spago-
wych zwirach i piaskach, czyli wody t. zw. dylu-
wialne, sg od wod powierzchniowych odgrodzone
warstwami znacznie mniej przepuszczalnemi, nie-
kiedy nawet nieprzepuszczalnemi. W tych warun-
kach powstajg czesto strugi wod ptyngcych w szczel-
nie od gory i dotu zamknietych wodonoscach, ktére
przy zasitku warstwy wodonos$nej na wyzszym
poziomie dajg wody pod cisnieniem, o charakterze
artezyjskim.

Obecny zasitek warstw wodono$nych dylu-

wialnych odbywa sie z reguty czy to na wychod-
nych tych warstw na brzegach doliny, czy tez
wprost przez przykrywajgce dyluwium mniej prze-
puszczalne warstwy, ktére w kazdym wypadku
doskonale filtrujg przeciekajace wgtgh wody atmo-
sferyczne i biezace.

Predkosc, zjaka wody dyluwialne krazg w pod-
ziemiu, jest zalezna od stopnia przepuszczalnosci
warstw, oraz od spadu ci$nienia przy wodach ar-
tezyjskich, za$ spadu powierzchniowego rzeki czy
doliny przy wodach o wolnem zwierciadle.

Wspotczynnik przepuszczalnosci mierzy sie
predko$cig pozorng, wyrazong w metrach na sek,
przy spadzie max., jaki przy wolnem zwierciadle
wody istnie¢ moze, t. j. spadzie rownym jednosci.
(Np. przenikanie pionowe przez warstwe 0 wyso-
kosci H, gdzie tak spad, jak i dtugos¢ drogi sg
rowne H, a wiec spad wzgledny réwny jednosci.)
Przy porowatosci ztozy wynoszacej 30 do 25%,
predkosci rzeczywiste sg 3 do 4, w przecieciu 3l/
razy wieksze od predkosci pozornych.

Z wykonanych pomiaréw wynika, iz wspot-
czynnik przepuszczalnosci dla zwirdw i piaskdw
dyluwialnych w szeregu wypadkéw ma w prze-
cieciu warto$¢ 0,00045 m/sek i waha w granicach
od 0,0002 do okoto 0,002. Wspdtczynnikowi 0,00045
odpowiada predkos¢ rzeczywista poruszania sie
czastek wody w ciggu doby réwna 0,00045x86400 X
X3,5 = 136 m dla spadu réwnego jednosci. Ponie-
waz doliny rzeczne na nizu polskim majg spady
ponizej jednego promille, predkos$¢ ruchu wody
w o$rodkach dyluwialnych wynosi mniej niz 14 cm
na dobe. W Gdyni, woda gruntowa ptynaca z okolic
Rumii do morza, w spadzie cisnienia 3°/oo, potrze-
buje okoto 3 lat czasu, aby przeby¢ catg te droge,
przy odlegtosci 6 km, predkosci 0,415 m/dobe po-
zornej, a 1,25 rzeczywistej.

Uzmystowiwszy sobie ten wazny fakt nie-
zmiernie wolnego ruchu wod gruntowych w osrod-
kach dyluwialnych, mozna wysnué¢ z niego wnio-
sek drugi, iz wody te muszg by¢ zupetnie jatowe.
Tyczy sie to bezwzglednie wadd artezyjskich, ktore
na diuzszej drodze sg zupetnie odciete od doptywu
wod przesigkajacych z zewnatrz. Pozatem, jesli
na filtrach powolnych, angielskich wystarczy 30 cm
warstwa grubego piasku, z czasem zatrzymania sie
na nim 3-ch godzin, dla praktycznie zupetnie wy-
starczajgcego zatrzymania z wody bakteryj, to nie
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moze ulega¢ najmniejszej watpliwosci, ze wody
gruntowe po przejsciu przez warstwy piasku o mia-
rodajnem ziarnie znacznie drobniejszem, zwykle
okoto 0,1 mm S$rednicy, w ztozach naturalnych,
przez warstwy rodzime, a zatem zbite, na diugo-
Sciach zawsze najmniej dziesigtkow, czesto setek
i tysiecy metréw, oraz z czasem zatrzymania mie-
rzonym najmniej dobami, czesciej miesigcami i la-
tami, muszg by¢ zupenie z jakichkolwiek bakteryj
wyjatowione. O esten stwierdza, Ze przejscie wody
przez warstwe 4h-5 m grubg piaskow czystych
lub przemulonych naogét wode zupetnie wyjatawia
Oczywiscie nie mozna z temi wodami poréwnywac
wod krasowych, ptynacych szczelinami, ani wdd
ptyngcych w grubych otoczakach gdérskich poto-
koéw, nie posiadajagcych domieszki bardziej miat-
kiego materjalu, jak piasku i pytu.

Poniewaz predko$¢ ruchu wody w osrodkach
dyluwialnych jest niezmiernie mata, suma ptyna-
cych w przekroju waéd nie jest naog6t duza i osigga
wieksze wartosci tylko w bardzo obszernych dy-
luwialnych korytach wielkich dolin, jak pod Gdy-
nig, Bydgoszczg i t. p. Natomiast w korytach
szczuplejszych, samej naturalnej wody dyluwialnej
bedzie czesto za mato dla pokrycia potrzeb wiek-
szych miast. W tych wypadkach mozna jednak
zawsze korzystac jeszcze z wod dyluwialnych utwo-
rzonych sztucznie, przez nawodnienie dyluwium
stawami, jak to dla Krakowa robi sie w piaskach
aluwialnych, lub przez proste przyblizenie studzien
do koryta rzeki z biezacg wodg, jak w Poznaniu,
gdyz w ten sposéb, przez przesigkanie wody rzecz-
nej w koryto, uzyskuje sie pozadany dodatek do
wody dyluwialnej. Chodzitoby jeszcze o stwierdze-
nie, czy w takim wypadku nie grozi wodzie dy-
luwialnej niebezpieczenstwo zakazenia ze strony
przesigkajacej wody rzecznej.

Tu znoéw pamiegtaC trzeba o tem, jak powolny
jest ruch wéd dyluwialnych, oraz jak grube war-
stwy filtrujgce woda musi na swej drodze prze-
by¢, bez wzgledu na to, czy jest to woda pocho-
dzenia dalekiego, czy bliskiego.

Zatdzmy, Ze studnia jest przyblizona do ko-
ryta rzeki na bardzo maltg odlegtos¢ 10 m, ze wy-
dajnos¢ jej przy dopuszczalnej depresji jest duza,
np. 10 1/sek lub 864 m3 na dobe, natomiast gru-
bos¢ warstwy wodonosnej mata — 10 m. W pro-
mieniu 10 m dookota studni, w warstwie 10 m
grubej, miesci sie 3 141,6 m3 materjalu przepojo-
nego wodg. Dla wspotczynnika porowatosci np. 35%,
odpowiada to zawartosci wody 1 100 m3. Wynika
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Z tego, Ze do studni o wydatku 10 1/sek doptynie
woda z odlegtosci 10 m dopiero po uptywie czasu
30% godz. Jesli sie uwzgledni, Ze na przesigkanie
z koryta rzeki do warstwy wodonosnej uptywa
znéw pewien czas, i Zze woda musi przejs¢ na tej
drodze jeszcze przez dalszych kilka, kilkanascie lub
kilkadziesigt metrow naogdt drobnoziarnistych pia-
chéw, jest rzecza jasna, po pordéwnaniu tych dat
z datami na filtrach nawet powolnych, ze o zad-
nem zakazeniu tej sztucznej wody bakterjami mowy
by¢ nie moze. Naog6t jednak odsuwa sie studnie
od koryta rzeki na wieksze odlegtosci niz 10 m,
warstwy wodonosne sg czesto grubsze niz 10 m,
a wydatek jednej studni przewaznie mniejszy niz
10 1/sek.

Oczywiscie, ze i w takich wypadkach, jak
i w kazdych innych, zakazenie moze nastapi¢ przez
grube bledy w zatozeniu: doty chionne zanieczy-
szczajgce grunt w najblizszem sasiedztwie studni,
poczatkowg nieszczelnos¢ miedzy rurg wiertniczg
a przewierconym terenem, nieszczelno$¢ lewaru
przy rébwnoczesnem zanieczyszczeniu gruntu, w kto-
rym lewar lezy. Bteddéw tych jednak da sie zawsze
bez najmniejszej trudnosci unikngé.

Jest rzeczg oczywistg, Ze woda przesigkajaca
wgtgb gruntu ochtadza sie wzglednie ociepla, i juz
na gtebokosci okoto 7 m pod terenem uzyskuje
przecietng roczng temperature miejsca. Woda po-
brana ze studni ma zatem temperature w ciggu
roku statg i niska.

Zachodzi teraz pytanie, jakie bedg wiasciwosci
wod dyluwialnych pod wzgledem skitadu chemicz-
nego. Woda przez dbugi czas przebywajaca w pew-
nym o$rodku musi wytugowaé rozpuszczalne sktad-
niki tego osrodka. Dyluwium na ogromnych prze-
strzeniach $rodka kraju spoczywa bezposrednio na
itach trzeciorzedowych. Ity te, jak wykazat dr R o-
stonski, zawierajg bardzo znaczne ilosci zelaza.
Poniewaz w poktadach dyluwialnych, a takze itach
trzeciorzedowych znajdujg sie rozprészone czastki
organiczne roslinne, wody zawierajg stosunkowo
duzo bezwodnika kwasu weglowego, ktory uta-
twia wylugowanie z itéw przedewszystkiem ze-
laza, a nastepnie wapnia i magnezu, o ile w ru-
mowisku skat lub w dyluwium te skiadniki sie
znajduja. Stad wniosek, ze wody dyluwialne z ma-
femi wyjatkami bedg zawsze Zelaziste, a czesto
twarde.

Metody strgcania zelaza z wody sg dzi§ tak
udoskonalone i proste, iz zawarto$¢ zelaza nie sta-
nowi zadnej przeszkody w uzywaniu wody dylu-
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wialnej. Co sie tyczy twardosci, wysoka twar-
dos¢ nie jest zadng przeszkodg w domowem uzy-
ciu wody za wyjatkiem prania. O esten stwier-
dza, Ze twardo$¢ wody 25° niem. nie jest zadng prze-
szkodg w uzyciu wody do picia. Dla celéw prze-
mystowych i zasitku kottéw parowych woda moze
by¢ zawsze zmiekczona. Podtug norm niemieckich
niema wiasciwie postawionej granicy nieprze-
kraczalnej dla stopnia twardosci wody wodo-
ciggowej. Nasze normy ustanowity pozadang
granice niska, bo tylko 20° niem.

Fakt, ze w krajach o0 wysokiej kulturze sg
dopuszczane wyzsze twardo$ci wody i —jak stwier-
dzono — s3 one dla zdrowia nieszkodliwe, dowo-
dzi, ze Scista i nieprzekraczalna granica zakreslona
ustawodawstwem bytaby niestuszna. Trzeba sie
liczyC jeszcze z tem, Ze sa miejsca, gdzie miekkiej
wody gruntowej wogdle niema. Poniewaz filtro-
wanie wod powierzchniowych dla matych miast
jest praktycznie niewykonalne, gdyz pociaga za
sobg niepomiernie duze koszta, daje bardzo matg
gwarancje czystosci wody, a przytem daje wode
niesmaczng, w zimie za zimng, w lecie za ciepls,
miasta bedg w wielu wypadkach zmuszone uzy-
wac dobrej i zdrowej wody gruntowej, jakkolwiek
twardej.

Ponadto przy sztucznych wodach gruntowych
trzeba pamietaé, ze twarde wody dyluwialne bedg
sie zawsze miesza¢ z migkkiemi wodami rzecznemi,
przesigkajgcemi wglgb koryta rzeki. Poniewaz do-
ptyw czystych wadd dyluwialnych, jak powyzej wy-
kazatem, jest naogot niewielki, przy zwiekszaja-
cem sie zapotrzebowaniu wody przez miasto, udziat
wod rzecznych miekkich w wodzie gruntowej be-
dzie stale wzrasta¢, a znizaC sie bedzie tem sa-
mem tak zawarto$¢ zelaza, jak i stopien twardo-
$ci. Jest to szczeg6t bardzo wazny, a mato znany
i niedoceniany.

Zachodzi teraz pytanie, jak naturalne wiasci-
wosci wod dyluwialnych przedstawiajg sie w $wie-
tle obowigzujgcych ustaw. Ot6z ustawa z 27/VIII
1933 r. stwierdza, iz »wskaznikiem dobroci wody pod
wzgledem bakterjologicznym jest nieobecnos¢ w niej
bakterji okreznicy lub co najwyzej obecnosc tej ba-
kterji w 10 cm3 wody dla studzien ptytkich, aw 50 cm3
wody dla studzien gtebokich i vodociggébw a na-
stepnie: «... w zasadzie woda powinna wykazywac
twardo$¢ ogdblng nie wiekszg niz 20° tiemieckich
Nastepnie ustawa postanawia, iz: »ocena sanitarna
wody powinna byé wydana na podstawie zesta-
wienia wynikéw jej badania pod wzgledem fizycz-
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nym, chemicznym i bakterjologicznym, po uprzed-
niem zbadaniu urzadzenia wodnego oraz terenu,
z ktérego woda pochodzi, a w razie potrzeby prze-
kroju geologicznego

Z tekstu ustawy wynika, iz ustawa uwaza
tylko za pozadane utrzymanie granicy twardosci
do 20° niem., lecz nie uwaza tej granicy za nie-
przekraczalng, a nastepnie, Ze zupetnie stusznie
w ocenie wynikow analizy wody poleca stwier-
dzi¢ warunki, w jakich woda zostata pobrana, oraz
uwzgledni¢ pochodzenie tej wody na podstawie
danych geologicznych. Niestety, upowaznione do
wydawania miarodajnej opinji laboratorja zakia-
déw higjeny oraz badania srodkéw zywnosci nie-
zawsze trzymajg sie Scisle przepiséw ustawy, i cze-
sto wydajg swe opinje w sposob szablonowy, nie
wchodzgc w to, skad woda pochodzi, jakie moga
by¢ przyczyny ewentualnego jej zakazenia, a na-
stepnie w wypadku wody twardej, czy wogole
istniejg w danym wypadku mozliwosci otrzyma-
nia wody miekkiej, ponizej 20° niemieckich. By-
toby niezmiernie pozadane, aby opinje powyzsze
liczyty sie bardziej z rzeczywistemi warunkami
i postanowieniami ustawy, gdyz przez nieuwzgled-
nienie pewnych okolicznosci opinje te dezorjen-
towujg czesto zarzady miejskie.

Nalezy uwaza¢ za pewnik, Ze wody gruntowe
dyluwialne czyste, czy tez zmieszane ze sztucz-
nemi, sg zupeinie jatowe, o ile nie zostaty zrobione
jakie$ bardzo grube btedy w ich ujeciu, co zawsze
mozna i nalezy stwierdzi¢ na miejscu. Natomiast
woda otrzymana w czasie proby pompowania, spo-
wodu zakazenia rur wiertniczych, pompy i skrzyn
pomiarowych, wykaZze zawsze zakazenie bakterjami
coli. Przy probie pompowania w Gdyni wody
ze studni artezyjskiej, ktora kilkanascie lat prze-
bywa w gruncie, zrobiwszy kilka km drogi w tymze
gruncie, zaktad badania Srodkéw zywno$ci wyka-
zal w niej obecno$¢ bakterji coli, i okreslit wode
jako niezdatng do uzytku. Studnia zostata wia-
czona do wodociggu i we wszystkich latach na-
stepnych zaktad wykazywat jatowo$¢ wody wodo-
ciggowej.

Przy poczatkowym bardzo matym rozbiorze
wody w budujgcych sie wodociggach w nieduzych
miastach, ptdkanie sieci wodociggowej jest przez
diugi czas niedostateczne, nawet w razie przechlo-
rowania tej sieci. Przed utozeniem w gruncie, rury
lezg na ulicy, narazone na kurz, bloto i zanieczy-
szczanie przez zwierzeta i przechodniéw. Mimo
oczyszczenia i ptdkania, a nastepnie chlorowania,
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sie¢ bedzie dtugi czas zakazona bakterjami coli.
Jest to jednak bez znaczenia, gdyz, jak wiadomo)
jedynie niebezpieczne dla zdrowia mieszkancow
bakterje tyfusu ging po uptywie 3-e4 tygodni
w $Srodowisku dla siebie niekorzystnem, jak woda
naog6t czysta. Bakteryj tyfusu zatem w sieciach
takich niema. Dalsza rozbudowa sieci lub ujecia
ponownie sie¢ zakaza, gdyz osobno chlorowac cze-
§ci nowozbudowanej nie mozna, chlorowanie catej
sieci na nowo jest kosztowne i przerywa uzywa-
nie wody wodociggowej przez mieszkancow. Gdy,
jak powtarzam, zuzycie wody przez mieszkancow
jest mate, ujecie buduje sie narazie na maty wy-
datek w stosunku do tego, na jaki sie¢ obliczono.
Wobec tego sie€ jest za obszerna. PtOkanie samo-
czynne sieci jest zatem bardzo powolne i dbugi
czas uptywa, zanim zupetnie prawidtowo zatozona
sie¢, z ujeciem jatowych wéd gruntowych, wykaze
praktycznie jatowos$¢ wody w wodociggu.

Wobec matego zapotrzebowania wody, miasta
przewaznie nie budujg narazie kosztownych zbior-
nikdw i zadawalajg sie uzyskaniem cisnienia w sieci
zapomocg hydroforow. Te ostatnie napowietrzajg
wode i, o ile woda jest Zelazista — jak to bywa
najczesciej — a odzelaziaczy jeszcze nie zainsta-
lowano, zelazo straca sie w kotle hydroforu i w sieci.
Analiza chemiczna wody, wzietej z sieci w czasie
matego jej zapotrzebowania, moze wykaza¢ nie-
znaczne tylko $lady zelaza, a wnioski z tej ana-
lizy wysnute bedg btedne.

W Sochaczewie woda pobrana ze studni przy
pierwszej probie pompowania wykazata w jednej
studni 29° niem. twardosci oraz 2,7 mg zelaza,
w drugiej studni 3,7 mg zelaza. Po roku twardo$é
spadta do 24°, a ilo$¢ zelaza do 2,1h-1,0 mg, gdyz
twarda i Zelazista woda gruntowa dyluwialna jest
W coraz wyzszym stopniu zastepowana przez miekka
i niezelazista wode przesigkajaca rzeczng. Proces
zmiegkczania sie wody bedzie postepowat coraz
dalej w miare zwiekszania si¢ poboru wody przez
mieszkancéw. Dotychczasowe studnie w miescie,
zapuszczone w ity, wykazywaty nietylko znikome
wydatki wody, ale jeszcze znacznie wigkszg twar-
dos¢. O filtrowaniu wody rzecznej oczywiscie niema
mowy, pito dotychczas wode surowg z Bzury i gra-
sowat tyfus brzuszny. W danych warunkach nie
mozna byto uzyska¢ lepszej wody dla miasta niz
taka, jaka dajg studnie wodociggowe. Zakiad Hi-
gjeny w jednej ze swych analiz wydat o tej wo-
dzie opinje jak najbardziej ujemng, ze wzgledu na
obecnos¢ w analizie bakteryj coli i wysokg twar-
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dos¢ wody. Zaktad w danym wypadku nie wzigt
jednak pod uwage tej okolicznosci, Ze w czasie
rozbudowy sieci i ujecia muszg istnie¢ ciagte Zro-
dia jej zakazenia, natomiast woda gruntowa sama
przez sie jest jatowa, gdyz warstwa wodonosna
jest tu przykryta kilkumetrowg warstwg nieprze-
puszczalnych margli i jatowo$¢ jej poprzednie ana-
lizy stwierdzity, a nastepnie, ze twardo$¢ wody
bedzie maleé, wreszcie, ze nawet obecna twardo$¢
jest dla zdrowia zupetnie nieszkodliwa.

W zaborach pruskim i austrjackim miasta
byly zaopatrywane naogo6t wykacznie wodag grun-
towg phytkg. W zaborze rosyjskim wody tej nie
znano, nie byfa ona nigdzie do zasitku miast sto-
sowana. Stad pochodzi, ze instytucje obarczone
dozorem sanitarnym stosujg do tej wody nie zawsze
wiasciwe kryterja. Poniewaz, jak powtarzam, pra-
wie catos¢ miast polskich otrzyma wode gruntowa,
a z nich przewazna cze$¢ wode dyluwialng, jest
rzeczg niezbedng, aby instytucje uwzgledniaty po-
chodzenie i charakter wody tak w orzeczeniach,
jak i w sposobie brania prébek do analizy. Woda,
wzieta z préby pompowania, nadaje sie tylko do
analizy na skfad chemiczny. Badania bakterjolo-
giczne wody studziennej moga by¢ wykonane
tylko na gotowem ujeciu, po dtuzszym okresie
pompowania i wyjatowieniu studni oraz urzadzen
mechanicznych. Woda w sieci w czasie rozbudowy
wodociggu nie nadaje sie do analizy bakterjolo-
gicznej, a w wypadku zastosowania hydroforow
takze do analizy na zawarto$¢ zelaza. Wkoncu,
o ile istniejg warunki pozwalajgce na wybor mie-
dzy wodg miekka a twardg, przy rownych Kko-
sztach jej ujecia, nalezy da¢ pierwszenstwo wodzie
miekkiej, lecz gdy niema zadnego wyboru, woda
twarda powyzej 20° musi by¢ do uzycia dopu-
szczona i nie mozna jej dyskwalifikowad.

Dr Inz. JAROSEAW DOLINSKI

Odtruwanie gazu.

Trujgce wiasnosci gazu weglowego zawsze
byty uwazane za jego bardzo ujemng ceche, a mysl
usuwania z niego tlenku wegla jest tak stara,
jak i gazownictwo. Z réznych sposobow dwa bardzo
predko wysunety sie na czolo, i do dzi§ sg naj-
wazniejsze. Polegajg one na reakcjach:

1) CO+H20 H2+CO2+ 9860 kcal/l kg mol.

2) CO + 3H? - CH4+ H20 + 50850 kcal.
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Pierwsze rownanie odpowiada rownowadze
tworzenia sie gazu wodnego, drugie — metanu.

Pod wzgledem teoretycznym byta wiec sprawa
rozwigzana bardzo predko, ale do praktycznego
zastosowania musiano przejs¢ dtuga droge. Naj-
wazniejszg przeszkoda byly znaczne zmiany gazu
pod wpltywem wymienionych proceséw, co oczy-
wiscie utrudnito wprowadzenie odtruwania na
skale techniczna.

Pierwszy W. Bertelsmann sformutowat w r.
1927 teze, ze odtruwanie gazu bedzie wtedy roz-
wigzane pod wzgledem technicznym i gospodar-
czym, gdy gtéwne wiasnosci gazu nietrujgcego
bedg identyczne z wiasnosciami gazu trujgcego,
tak, aby zbyteczne byto przerabianie aparatéw ga-
zowych, a réwnocze$nie przerébka gazu nie zmieni
istotnie kosztéw produkcji.

Cechami, ktore nie mogg ulec zmianie sg;
warto$¢ opatowa, ciezar gatunkowy i szybko$¢
spalania sie. Gdy te cechy pozostang, przejscie
z jednego gazu na drugi odbedzie sie bez zadnych
zaburzen.

Spetnienie tego warunku jest mozliwe, i ra-
chunkiem mozna obliczy¢, jak nalezy przeprowa-
dzi¢ reakcje konwersji i metanizacji, wzglednie
jakie gazy i w jakiej ilosci nalezy doda¢, aby kon-
cowy gaz miat cechy zasadnicze odpowiadajgce
normom. Drog do osiggniecia tych wynikow jest
bardzo duzo, a zadaniem wiasciwem jest obranie
takiej, ktora najtatwiej i najprosciej prowadzi do
celu.

Zaleznie od tego, czy podstawg metody jest
reakcja pierwsza, czy tez pierwsza w zwigzku
z druga, mowi sie o procesie jedno- lub dwustop-
niowym. Kemmer usituje uprosci¢ proces przez
zlanie obu reakcyj w jedng:

4CO + 2H20 # CH4 + 3CO? + 80430 kcal/l kg mol.

Zdania fachowcdw co do najlepszej drogi sg dzi$
podzielone. Jedni sg zwolennikami systemu jedno-
stopniowego, drudzy dwustopniowego. Pierwszy
wprowadzony zostat na skale fabryczng w Hameln
przez dra Gerdesa. System ten zdat egzamin prak-
tyczny, i w literaturze fachowej duzo znajdujemy
szczegbtowych o nim wiadomosci.

Istotna réznica miedzy obu systemami polega
na tem, Ze przy jednostopniowym mozna zmniej-
szy¢ CO tylko do I°/0- Je$li uznamy te granice za
wystarczajgcg pod wzgledem higjenicznym, wtedy
odpadajg watpliwosci co do wyzszosci jednego sy-
stemu nad drugim.

WODA Nr. 11

Proces w Hameln jest nastepujacy:

Przez zmieszanie gazu weglowego i wodnego,
wytworzonego w generatorze, produkuje sie na-
przéd gaz o nieco wyzszem cieple spalania niz
normalny gaz miejski. Gaz ten, w zwykly sposéb
oziebiony i oczyszczony, przed ostatnig skrzynig
czyszczacy idzie do »odtruwalni«. Po dodaniu od-
powiedniej ilosci pary wodnej, naprzdd przez zra-
szanie gorgcg woda, a potem przez dodatek pary
zywej, podgrzewa sie gaz do temp, reakcji prze-
ciwpradem juz przemienionego gazu, poczem prze-
chodzi on przy temp, okoto 400° ponad kontaktem
przyspieszajacym ustalenie rownowagi reakcji;

CO + H2O CO2 + H2 + 9860 kcal.

Powstajgcy gaz chtodzi sie i przepuszcza nad
masg czyszczacg W celu usuniecia siarkowodoru,
powstatego z organicznej siarki zawartej w gazie
wyjsciowym.

Sredni sktad gazu w Hameln przed i po
reakcji jest nastepujacy ¥

Przed

odtruciem Po odtruciu

co 21,4% 1,0%
H? 53,8 ,, 63,3 ,,
CH4 147, 175,
CnHm 17, 18 .
Co,, 28, 133,
o2 06 02,
N2 50 ,, 29,
Ciepto spalania 0° 4300 4200

C. g. w por. do pow. = 1 0,46 0,46

Réwniez sktadniki uboczne zmieniajg sie znacznie:

Przed

odtruciem Po odtruciu
nhi bez zmiany
HCN g¢/100 nm3 12,2 3,6
naftalen g/100 nm3 13,7 6,3
org. S ¢g/100 nm3 25 (po czyszcz.) 3,6 (po czyszcz.)
benzol bez zmiany

W ten spos6b przemieniony gaz odpowiada
nietylko co do wartosci cieplnej i c. g., ale i szyb-
kosci palenia sie zwyktemu gazowi, zatem konsu-
ment zamiany tej zupetnie nie odczuwa, z wyjat-
kiem przypadku, gdy nim oddecha bez szkody dla
zdrowia.

*) Gerd es. Die Gasentgiftungsanlage in Hameln. GWF
78, str. 86 [1935].
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uoi

Ap do nasycania parg
Smoczek parowy

Ap. do wymiany depta
Piec kontaktowy
Chtodnica

Moda $wieza
Moda gorgca

kr\%zenia
( ody
Moda ciepfa

Rys. 1.

Zakgczony rysunek przedstawia schematycznie
aparature w Hameln. ldac drogg gazu przecho-
dzimy nastepujace aparaty:

1) Aparat do nasycania gazu parg. Jest to
wieza ptoczkowa, wypetniona odpowiednim mate-
rjatem, zraszana gorgcg wodg sptywajaca z chtod-
nika.

2) Smoczek parowy, ktory stuzy do dodawa-
nia zywej pary i do przepychania gazu przez apa-
rature, o ile nie podota temu cisnienie wodne.

3) Wymiennik ciepta, ktérego zadaniem jest
podgrzanie mieszaniny gazowo-parowej do temp,
okoto 400° i réwnoczesne schtodzenie gazu prze-
mienionego.

4) Piece kontaktowe zawierajgce odpowiedni
katalizator. Jest to masa czyszczgca aktywowana
alkaljami, spojona lepiszczem nieorganicznem i ufor-
mowana bez ci$nienia i ogrzewania w ziarna okoto
15 mm $rednicy.

5) Chtodnik o takiej samej konstrukcji jak
ptoczka.

Do przettaczania wody odptywowej z chiod-
nika na aparat do nasycania i naodwroét, stuzg
pompy.

Gaz wyjsciowy otrzymujg w Hameln z 58%
gazu weglowego i 42°/0 wodnego. Po procesie
objeto$¢ gazu zwieksza sie okoto 104-13%. Koszty
wiasne liczagc na 1| m3 gazu nieodtrutego wynoszg
loco zbiornik 3,85 fen, a liczac na I ms gazu od-
trutego 3,35 fen, czyli na odtruwanie pozostaje
0,5 fen na I m3 Istotnie tg kwotg mozna pokry¢
koszt ruchu odtruwalni przy cenie pradu 0,22 fen
i 0,2 fen kosztu pary na 1! m3} gazu, t. j. razem
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0,42 fen. Reszta — 0,08 fen — pokrywa czes$¢ kosztow
obstugi kapitatu inwestycyjnego i katalizatora.
Do catkowitego pokrycia tych kosztéw potrzeba
dalszych 0,08 fen na 1| m3 gazu.

Kilka stébw poswiecimy jeszcze dwustopnio-
wemu usuwaniu CO. Podany przyktad objasnia

zmiany zachodzace w skiadzie gazu. Wiasnosci
gazu po zmianie pozostajg normalne.
Gaz nor- . z Sktad
malny, Z 100 obj. g 114,6 obj. procen-
trujacy, po- 9 Q) powstaje towy gazu
weglowo- wstanie | gazu nie-  konco-
wodny &+ trujgcego  wego
o o |
H? 51,4 obj. 11 66,0 obj. W | 52,7 0bj. 541 «o
co 190 , S0 44 . d% 00, oo,
chi 186 gT 186 Ua 230 237,
CnHm 15 | o4 15 + 15, 16 .,
co? 32 » u 178 , 8§ 138 141,
%o 63 63 . s 63 . 65 ,,
100,0 obj. 114,6 obj. £ 97,3 obj.  100,0 %
gazu wyjsc. gazu koncowego
ciepto spalania 4260 kcal 4260 kcal
warto$¢ opatowa 3808 3643
ciezar gat. 0,454 0,468
zapotrzebowanie ¢
powietrza 3,77 m3 3,77 m3
czesci niepalnych 95 % 20,06 %

Na schemacie uwidoczniono poszczegoélne apa-
raty i fazy procesu. Gaz oczyszczony od siarki,
nasycony parg przy 80°, przechodzi ponad katali-
zatorem przy 450°, przyczem 34-5% CO pozostaje
bez zmiany. Jest to | stopien przemiany. Poniewaz
gaz wzbogacit sie bardzo w kwas weglowy, usuwa
sie go czesciowo teraz, lub po Il stopniu. Usu-
wanie to odbywa sie albo przez roztwér weglanu
potasowego, albo przez wymywanie wodg pod
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ciSnieniem 10 at. Przed Il stopniem gaz musi
by¢ doskonale oczyszczony od resztek siarki orga-
nicznej. »Gasag« podaje, Ze udato sie mu siarke
organiczng z 25-*-30 g obnizy¢ na 01-f-0,2 g
w 100 m3 gazu. Dalsza reakcja metanowa odbywa
sie wobec katalizatoréw, gtéwnie zawierajgcych
nikiel, przy temp. 200-"250°.

Dwustopniowe oczyszczanie gazu nie 0sig-
gneto takich wynikéw praktycznych, jak jedno-
stopniowe.

Byloby bardzo pozadane, aby i u nas sprawg
odtruwania gazu zajety sie laboratorja badawcze
i probowaty opracowa¢ metode wiasng. Zadanie
jest wazne, a mozliwosci pomysinego rozwigzania
duze.

Literatura:

Schuster Fritz Dr. Stadtgas-Entgiftung. Verl. S.
Hirzel, Leipzig 1935.

Gerdes H. Chr. Dr. Die Gasentgiftungsanlage in
Hameln. Gas- u. Wasserfach 78, 86 [1935].

Mezger R. Dr. Die Kohlenoxydreinigung des Gases.
Gas- u. Wasserfach 78, 573, 593 [1935],

Bruckner H. Fortschritte auf dem Gebiet der Stadt-
gaserzeugung und Gasreinigung. Brennstoff-Chemie 16, 310
[1935].

Dr Inz. HENRYK UNUCKA

Produkcja rur z punktu widzenia
technologicznego i korozji.

(Referat wygtoszony na XVII Zjezdzie Gazownikéw i Wodo-
ciggowcow Polskich w Bydgoszczy i Inowroctawiu w r. 1935).

Fabrykacja rur zeliwnych i stalowych, mimo
ich pozornego pokrewienstwa, jest zasadniczo rézna.
Rury zeliwne wytwarza sie z ptynnego materjatu,
podczas gdy rury stalowe sg wykonane z mate-
rjalu juz statego. Juz te dwa sposoby wskazujg
na to, Zze w kazdym razie w drugim wypadku
tworzywo przed uzyciem go do produkcji musi
posiada¢ pewne charakterystyki, bez ktérych wy-
konanie rury bytoby niemozliwe. Istotnie two-
rzywo uzywane do produkcji rur stalowych musi
posiada¢ zdolno$¢ do znacznych plastycznych de-
formacyj, przyczem pekniecia i rysy sg niedopu-
szczalne. Oczywiscie, jesli chodzi o stal, to zdol-
nosci plastycznych deformacyj towarzyszy zawsze
elastyczno$¢, ktéra w wysokim stopniu przyczynia
sie do tego, Ze rury stalowe sg do pewnego stopnia
nieczute na perkusje, wywotane natezonym ruchem
ulicznym.

WODA Nr. 11

Przy produkcji roznych gatunkéw rur wi-
dzimy, Ze sg z punktu widzenia technologicznego
i metalurgicznego pewne granice, ktorych prze-
kroczenie albo pocigga za sobg nadmierne koszty
wytworcze, albo wptywa ujemnie na wiasciwosci,
ktére trzeba osiagnac¢, jesli rura ma odpowiadac
swym celom. Zajmijmy sie najpierw pokrétce spo-
sobem fabrykacji rur zeliwnych. Sa wiasciwie dwa
sposoby. Jeden polega na odlewaniu nieruchomej
formy, ktorej ksztatt odpowiada rurze (rys. 1 -«).
Do pionowej skrzyni formierskiej wpuszcza sie
model w postaci rury przy wigkszych $rednicach
lub zelaza okragtego przy mniejszych S$rednicach.
Zewnetrzna $rednica odpowiada zewnetrznej Sred-
nicy przysztej rury. Po ubiciu piasku formier-
skiego wyjmuje sie model, nastepnie suszy forme,
poczem na miejsce modelu wsuwa sie ostroznie
rdzen, ktérego zewnetrzna $rednica odpowiada we-
wnetrznej Srednicy rury. Po odlaniu, z chwila,
kiedy ptynne zeliwo dostatecznie skrzepto, wy-
cigga sie rdzen. Po ostygnieciu otwiera sie forme
i wydobywa rure nazewnatrz. Nastepuje oczyszcza-
nie, obcinanie, proba wodna, rozgrzanie i smoto-
wanie rury. Granice grubosci Scianki danej rury
sq »metalurgicznie« zgory okreslone. Istnieje bo-
wiem zalezno$¢ pomiedzy temperaturg ptynnego
zeliwa a szybkoscig stygniecia, oraz procesow z tem
zwigzanych. Ciepto wiasciwe zeliwa jest stosun-
kowo malte, dzieki czemu moze nastgpi¢ zbyt
szybkie ostygniecie. Za$ zbyt szybko ostygniete
zeliwo jest kruche i zbyt twarde, zeby je mozna
byto obrobi¢. Pozatem rura z takiego zeliwa wy-
kazuje istnienie napie¢ wewnetrznych, ktdre nie-
raz podczas obrobki, albo i transportu, moga spo-
wodowac¢ pekniecie, a tem samem zniszczenie rury.
Widzimy, Ze stosunek objetosci do powierzchni
jest do pewnego stopnia narzucony. Wskutek zbyt
cienkiej Scianki, a wiec zbyt matej objetosci w sto-
sunku do powierzchni, zeliwo moze by¢ zbyt twarde
i tak kruche, ze uzycie rury z takiego materjatu
bytoby niemozliwe. Zresztg nawet po ewentual-
nem osiggnieciu normalnej wasciwosci zeliwa, rura
0 zbyt stabej $ciance nie mogtaby wykaza¢ poza-
danej i zgory okreslonej wytrzymatosci. Ze i gérna
granica grubosci Scianki rury o danej S$rednicy
jest okre$lona, dowodzi wykres na rys. 1-A Wi-
dzimy, Ze przebieg temperatury na powierzchni
odlewu jest inny, niz w $rodku odlewu. Na ksztatt
tych krzywych wplywa poczagtkowa temperatura
zeliwa wlewanego do formy, dalej temperatura ze-
liwa samej formy, odprowadzenie ciepta, oraz sto-
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sunek objetosci do powierzchni. Od przebiegu tych
krzywych (z, zv, w', w") zaleze¢c beda napie-
cia wewnetrzne, skurcz, ilo$¢ zwigzanego i wy-
dzielanego wegla, struktura, oraz ewent. obecnos¢
baniek. Istnieje zatem szereg czynnikow, ktére
wptywajg na uksztattowanie tej rury. Opanowanie
tych czynnikdéw jest zbyt trudne, aby moc ze 1000/
pewnos$cig twierdzi¢, ze odlew bedzie miat Scisle
zgory okreslong i pozadang charakterystyke.

Rury odlewa sie zwykle pionowo, aby gazy,
wytwarzajgce sie podczas odlewania, i zanieczy-
szczenia (specyficznie lzejsze) mogty ujs¢ w gore
poprzez ptynng mase zeliwa. W razie zbyt szyb-
kiego krzepniecia lokalnego lub catkowitego, ze-
liwo nie pozwala na przejscie tych gazéw. Powstajg
banki, ktore zaleznie od wielko$ci mniej lub wie-
cej ostabiajg Scianke (rys. 1-c¢).

Drugi sposéb odlewania rur polega na tem,
Ze do poziomej obracajacej sie formy wlewa sie
ptynne Zzeliwo, ktére dzieki sile odsrodkowej przy-
lega do Scianki. Dzieki posuwaniu sie formy lub
rynny (system de Davaud i Moore), przez ktorg
przeptywa zeliwo, otrzymujemy dang dtugos¢ rury.
Przy tym sposobie fabrykacji chodzi gtéwnie o na-
lezyte skoordynowanie ilosci obrotow i szybkosci
posuwu formy wzglednie rynny, oraz iloSci spa-
dajgcego do formy zeliwa. Wskutek zbyt szybkiego
stygniecia rura jest bardzo twarda i krucha, po-
zatem napiecia wewnetrzne fatwo moga Spowo-
dowac pekniecia. Dlatego tez rury trzeba wyza-
rza¢, aby tg droga termicznej obrobki uczynié je
zdatne do uzytku. Koniecznos¢ wyzarzania pod-
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wyzsza koszty wytworcze. Jesli trzeba dodatkowo
wykonac¢ obrzeze na bosym koncu rury, koszty
wytworcze wzrastajg jeszcze bardziej, poniewaz wy-
konanie tego pierscienia nie jest mozliwe podczas
odlewania. Takiej rury bowiem nie moznaby wy-
ciaggna¢ z formy. Zaletg rur fabrykowanych spo-
sobem wirowym jest to, ze na obwodzie znajduje
sie stosunkowo czyste zeliwo, poniewaz zanieczy-
szczenia, jako specyficznie lzejsze ciata, wypierane
sg dosrodkowo. Z podobnych powoddéw jest mniej-
sze prawdopodobienstwo, ze w rurze, odlanej sposo-
bem wirowym, pozostang banki. Z ryciny 1-d ta-
two wnioskowaé, Ze dolna granica Srednicy rury
oznaczona jest wymiarami rynny, ktorej zadaniem
jest doprowadzenie ptynnego zeliwa do formy.

Z tego rysunku widzimy takze, ze przebieg
spadku temperatury jest inny w rurach odlewanych
w formach, niz u rur odlewanych systemem wi-
rowym. Rura zeliwna wykazuje w $rodku Scianki
najwyzsza temperature (rys. | -e). Natomiast u rur
centryfugalnie odlanych maksymum to przesunigte
jest nieco w strone powierzchni wewnetrznej, a to
spowodu intensywnego ochfadzania powierzchni
zewnetrznej, ktéra przylega do formy chiodzonej
(rys. 1-/).

Co do rur stalowych, to mamy dwa gatunki:
jedne bez szwu, drugie spawane. Rury bez szwu,
zwane takze rurami Mannesmanna, wyrabiane sg
z peinych rozgrzanych blokéw zapomoca odpo-
wiednich watkéw i trzpieni. Pod wptywem odpo-
wiednio kalibrowanych watkdw, obracajgcych sie nie
w tej samej ptaszczyznie, wytwarza sie w Srodku
bloku préznia, do ktérej wchodzi trzpien, majacy
za zadanie jedynie wygtadzenie wewnetrznej Scianki
powstajgcej rury (rys. 2). Rura taka jest jednak

cC.
Rys. 2.

krétka i ma grubg Scianke. Wydtuzanie rury od-
bywa sie w sposob przedstawiony na rys. 3. Rure
wprowadza sie miedzy dwa kalibrowane waiki,
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Rys. 3.

miedzy ktéremi znajduje sie wolna przestrzen.
Wielko$¢ tej wolnej przestrzeni zalezna jest od
chwilowego potozenia kalibru. Cze$¢ rury, do-
stawszy sie miedzy walki, wydtuza sie wskutek
nacisku kalibréw, miedzy ktéremi wolna przestrzen
zmniejsza sie stopniowo w miare obrotu, a jedno-
cze$nie rura posuwa sie wstecz. Z chwilg, kiedy
w ciggu dalszego obrotu kalibry tak sie ustawig,
ze wolna przestrzen osiggnie maksymum, wtedy
odpowiednio posuwa sie rure do watkdw. Kalibry
chwytajg rure i wydtuzajg. Rury nie sg wykonane
za jednym posuwem, lecz potrzebny jest szereg
ruchéw wstecznych, zaleznie od tego, jaka jest
dtugos¢ rury, oraz jaki stosunek skoku wstecz-
nego do posuwu. Diugo$é w ten sposdb wyrabia-
nych rur moze wynosi¢ przeszto 30 m. Katwo
mozna wywnioskowa¢, Zze fabrykacja rur o wiel-
kich $rednicach wymaga poteznych maszyn, a tern
samem kosztownych urzadzen.

Rury spawane wykonane sg z blach. Dla rury
0 mniejszej Srednicy uzywa sie jednej blachy, pod-
czas gdy dla rury o $rednicy wiekszej wchodza
w rachube 2 lub wiecej blach, a to spowodu nie-
mozliwosci transportu i zatadowania zbyt szero-
kich blach. Wyréb rury spawanej przedstawiony
jest szematycznie na rys. 4. Kolejnos¢ operacyj
jest nastepujaca:

1) Obcinanie krawedzi.
2) Wywalcowanie blachy i zwiniecie tak, aby kra-
wedzie blach nie stykaty sie, lecz nakrywaty,
co nazywamy »zwinieciem na zakladke«.

3) Spawanie zapomocg gazu wodnego. Palniki
szamotowe nakrywajg z dotu i z gory miejsce,
ktére podgrzewa sie¢ do temperatury okoto
1 .300°.

4) Skuwanie rozgrzanego miejsca zapomocg
miotka pneumatycznego. Na miejsce palnika
dolnego wsuwa sie kowadto. Skuwanie, nie-
wiasciwie nazwane spawaniem, moze sie od-
bywac sukcesywnie, a nie odrazu na catej dhu-

Rys. 4.

gosci rury. Ze wzgledow technologicznych
Srednica i dtugos¢ rury sg ograniczone, wsku-
tek wymiaréw palnika i kowadta. Srednica
rur nie moze by¢ zbyt mata, bo inaczej ani
palniki, ani kowadto nie wesztoby do Srodka.
Dtugo$¢ rury takze jest ograniczona, bo nie-
mozliwg jest rzeczg, by dlugie a cienkie ko-
wadto mogto stawi¢ dostateczny opor uderze-
niom miotka. Wyrob zatem diuzszych rur po-
lega na spawaniu dwoch rur. Zatem w takich
rurach mamy dwa szwy: jeden podiuzny,
drugi — na obwodzie.

5) Wyzarzanie rury w piecach.

6) Wywalcowanie na okragto. Wskutek stopnio-
wego stygniecia rury na catej dtugosci, na-
prezenia, jakie mogty powstaé w rurze wsku-
tek lokalnego rozgrzania podczas spawania,
zanikajg. Przed zupetnem ostygnieciem, a wiec,
kiedy rura jest goraca, oczyszcza sie jg z zen-
dry, oraz smotuje, aby nie dopusci¢ do utwo-
rzenia si¢ gniazd rdzy na powierzchni rury,

7) Obcinanie koncoéw rury.

8) Wykrebianie, przyczem zaleznie od ksztattu ka-
librowanych watkéw mozna uzyska¢ odpo-
wiedni profil konca rury (rys. 5).

Wszystkie rury poddaje sie prébnemu cisnie-
niu woda.

355
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Rys. 5.

Rys. 6.

Poszczegoblne fazy spawania widzimy na rys. 6.
Zatozone konce blachy tacza sie, granica stop-
niowo zanika, tak, Ze materjat w tem miejscu staje
sie jednolity. Proby na rozcigganie wykazaty 95%
tej sity, jaka jest potrzebna do rozerwania tego
samego materjatu w miejscu niespawanem.

Jak juz wspomniatem, tworzywo potrzebne do
wyrobu rur stalowych musi z koniecznosci posia-
da¢ takie cechy, jak elastycznos¢ i zdolnos¢ do
wydtuzania. Tem tlumaczy sie tez fakt, Ze rury
stalowe przy zupetnem zamarznieciu wody nie pe-
kaja. Biorac pod uwage przekréj rury (rys. 7) i fakt,

= °-1X,
= oorid

Rys. 7.

Ze 16d zajmuje o 10% wiekszg objetos$¢, widzimy,
Ze powierzchnia przekroju rury musi wzrés¢ o 10%,
jesli rura nie ma pekngé. Wzrostowi powierzchni
0 10% odpowiada wzrost $rednicy o ~Tlo. Zatem
rura stalowa, posiadajgca zdolno$¢ wydtuzenia 20%,
moze teoretycznie 4 razy zamarzng¢, zanim peknie.
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Przechodzac do kwestji korozji, zjawiska ogol-
nie znanego nietylko w wodociggach i gazownic-
twie, ale wszedzie tam, gdzie mamy do czynienia
z zelazem, zaznacze, Ze s zasadniczo dwa Kie-
runki, w ktérych idg producenci rur, aby zwal-
cza¢ korozje. Pierwszy kierunek, to daznos¢ do
uzyskania takiej struktury materjatéw, aby odpor-
no$¢ na korozje samego materjatu byla wieksza.
Drugi, to spos6b uzycia materjatbw ochronnych,
tak, aby rury byly odizolowane od wptywéw ze-
wnetrznych.

Jedli chodzi o materjat produkowanej rury,
to wiemy, ze jednolita drobnoziarnista struktura
materjatu jest naturalnym warunkiem do osiggnie-
cia wiekszej odpornosci na korozje. Stopien zanie-
czyszczenia, a wiec domieszek ciat obcych, wplywa
w wysokim stopniu na ostabienie odpornosci, po-
niewaz réznice potencjatdw sg wieksze, zatem dzia-
fanie pradow biadzacych moze wywotaé wieksze
efekty.

Zeliwo, posiadajagce w poréwnaniu ze stalg
mniejwiecej 10 razy wiecej domieszek ciat obcych,
Z natury rzeczy bedzie bardziej skitonne do ko-
rozji, niz stal, jesli napiecie pradoéw btadzacych
bedzie stosunkowo wielkie. Wydzielony grafit, kto-
rego powierzchnia w 1 dmj zeliwa moze wynie$¢
do 20 m2, moze w pewnym ukfadzie i wielkosci
stworzy¢ silne ogniska korozyjne, ktére w prze-
ciggu krotkiego czasu doprowadzi¢ mogg do lo-
kalnego zniszczenia rury. Grubo$¢ Scianki rury
zeliwnej i stosunek objetosci do powierzchni nie
moga mie¢ zatem zadnego wigkszego znaczenia,
skoro zanik materjatu niestety nigdy nie naste-
puje rownomiernie na catej powierzchni. Jak wielki
wptyw na dtugotrwatos¢ zeliwa moze mie¢ sam
proces przetopu, $wiadczy to, ze zeliwo, stapiane
weglem drzewnym, jest stosunkowo znacznie lepsze
i na korozje odporniejsze. Chemicznie zwigzany
wegiel wynosi 1,36%, grafit 1,9%, w przeciwien-
stwie do dzisiejszego normalnego zeliwa, w kto-
rem chemicznie zwigzane C wynosi zaledwie 0,85%,
a reszta wegla wystepuje jako grafit. Struktura
zatem byla lepsza, bardziej rownomierna i drobno-
ziarnista, a obcych domieszek byto réwniez mniej.
Miasto Hamburg, zadowolone z rur zeliwnych sta-
rych, produkowanych weglem drzewnym, zamo-
wito nowe nowoczesne rury zeliwne, ktére po 10
latach staty sie nieuzytecznemu Mamy w tem do-
wod, Ze nawet pozornie ten sam materjat, w tych
samych warunkach terenowych, moze okazaé sie
nieodpowiednim. Dazenia, aby uzyska¢ perlityczng
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strukture, wzglednie materjat lepszej jakosci, wy-
tonity kilka metod uszlachetnienia zeliwa, ktore
jednak dla fabrykacji rur zeliwnych trudno za-
stosowac.

Stal zastosowana do fabrykacji rur, ze wzgledu
na drobnoziarnisto§¢ i maty procent domieszek
w formie zanieczyszczen, bedzie bardziej odporna
na dziatanie pradéw btgdzacych, jednakowoz, po-
dobnie jak zeliwo, dziataniu chemicznych zwigz-
kow, znajdujacych sie w ziemi, oprze¢ sie nie be-
dzie mogta. Nowoczesne badania nad odpornoscia
stali na korozje wykazaly, Ze mala domieszka
miedzi, bo zaledwie 0,7 %, moze w wysokim stop-
niu opdznia¢ proces korozji. Przyczyny tego opdz-
niania nie sg jeszcze dostatecznie zbadane, ani
wyjasnione.

Zaréwno stal, jak i zeliwo — jako stopy,
w ktorych Fe stanowi gtéwng sktadowg — mu-
szg ulega¢ odwiecznym prawom korozji. Zelazo
ztozone w ziemi znajduje sie po pewnym czasie
w stanie rébwnowagi chemicznej z otoczeniem. Jesli
wskutek deszczu, wody podskérnej lub innych
wplywow réwnowaga ta zostanie zachwiana, pro-
ces rdzewienia moze dalej postepowac. Zaleznie
od warunkéw zewnetrznych, ktére moga by¢ bar-
dzo skomplikowane, korozja w krotszym lub dtuz-
szym okresie czasu moze spowodowac catkowite
zniszczenie rurociggu.

Laboratoryjne badania, polegajgce na przy-
$pieszaniu korozji materjatow, wydaty wyniki tak
sprzeczne, Ze na nich nie mozna sie opieraé, tem
wiecej, skoro na warunki terenowe sktadajg sie naj-
réznorodniejsze czynniki. To tez od pewnego czasu
badania korozji przeniosty sie w teren, a gigan-
tyczne budowy poprzedzane sg wstepnemi prébami,
od ktérych wyniku zalezy decyzja, jaki rodzaj ma-
terjatbw wchodzi w rachube. Préby te dajg oczy-
wiscie tem lepszy obraz, im diuzej trwajg. Przed
budowa najwiekszego rurociggu w Buropie, ruro-
ciggu o diugosci 230 km z Harzu do Bremy, ba-
dano zaréwno rury zeliwne, jak i stalowe. Ponie-
waz préby wypadlty na korzys¢ rur stalowych, za-
stosowano jedynie rury stalowe o tacznej wadze
29 000 t.

Kwestja odpornosci na korozje rury, zaréwno
stalowej, jak i zeliwnej, jest wiasciwie narazie je-
szcze kwestjg zastosowania $rodkéw ochronnych
i izolacyjnych. Smotowanie powierzchni zewnetrz-
nej i wewnetrznej, otaczanie rury jutg, przepojong
smotg i asfaltem, dalej stosowanie papy nitkowej,
specjalnie impregnowanej, to $rodki stosowane
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zasadniczo w réznych odmianach zaleznie od wa-
runkow terenowych i klimatycznych. Metalizowanie
natryskowe rury nie jest stosowane na wigkszg
skale i niewiadomo, czy mogtoby ono zapewnié
we wszystkich warunkach nalezytg ochrone przed
korozjg. Metal powtoki bowiem musi by¢ chemicz-
nie odporny na dziatanie czynnika korozji. Zaleznie
od tego, czy metal powtoki ma potencjat wyzszy
czy nizszy, niz metal przedmiotu, powtoka moze
by¢ nieszczelna, albo musi by¢ absolutnie szczelna.
Diugotrwatos$¢ rury zalezna jest od dtugotrwatosci
Srodkéw ochronnych, ktére w niekorzystnych te-
renowych warunkach sg jedynie miarodajne. Do-
wodzi tego chocby rys. 8, ktory przedstawia rure

Rys. 8.

zeliwng, zniszczong przez korozje. Lokalne nagry-
zienia sg tak znaczne, ze rura mimo swej grubosci
Scianki nie moze spetnia¢ swego zadania. Gdyby
zastosowano odpowiednig izolacje, by¢ moze, Ze
rura ta mogtaby jeszcze dlugo pracowaé, chyba,
ze wskutek zbyt daleko posunietego t. zw. grafi-
towania, $cianka w danem miejscu nie wytrzyma-
faby cisnienia. Rys. 9 przedstawia rure zeliwng,

Rys. 9.

— 357



Nr. 11

na powierzchni ktérej widzimy wyrazne nagryzie-
nia. Jest to tylko dowdd, ze naskérek zeliwny nie
we wszystkich miejscach jest jednakowo odporny,
oraz, ze stosunek objetosci do powierzchni jako
czynnik miarodajny dtugotrwatosci rury nie moze
by¢ apodyktyczny. Ze jedynie dobroé¢ izolacji sta-
nowi w wiekszosci wypadkéw o diugotrwatosci
rur, dowodzi rys. 10. Rura stalowa jutowana nie
wykazuje po 35 latach na powierzchni juty zad-
nego zniszczenia.

Rys.

Producenci rur, zaréwno zeliwnych, jak i sta-
lowych, czynig wszelkie wysitki, aby ich produkty
zadowolity odbiorcéw i zapewnity pod wzgledem
gospodarczym rentownos$¢ wodociggéw. Stosownie
do wiasciwosci terenowych, zaréwno pod wzgle-
dem chemicznym, jak i fizycznym, mogg produ-
cenci tylko do pewnych granic dostosowac sie do
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10.

wymagan, stawianych przez wodociggowcow. Zas
objektywne, rozsadne i wszechstronne ujecie aktu-
alnego problemu, jakiem sg wodociggi w Polsce,
zapewni drogg najmniejszych wysitkow i kosztéw
szybkg rozbudowe sieci wodociggowej, a tem sa-
mem rychte zblizenie pod tym wzgledem Polski
do poziomu krajow zachodnich.
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Inz. JERZY BUZEK

W sprawie wydania norm rur
walcowanych.

Fabryczne grubosci $cianek rur walcowanych
sg za mate i nie odpowiadajg wymaganiom, sta-
wianym rurom zeliwnym pod wzgledem wytrzy-
matos$ci na zginanie, ani pod wzgledem wytrzy-
matosci na rozerwanie przy danem ci$nieniu we-
wnetrznem.

Rura zeliwna przy nadmiernem cisnieniu peka
i staje sie zaraz po peknieciu nieuzyteczng; rura
walcowana nie peka, ale sie odksztatca, co
powoduje niszczenie rur przez korozje w krotszym
tub dluzszym przeciggu czasu.

Przy rurach zeliwnych miarodajne sg wytrzy-
matosci na giecie i rozerwanie, przy rurach wal-
cowanych miarodajne sg obcigzenia na granicy
plastycznej, wynoszace okoto 60°/ wytrzymatosci
na rozerwanie.

Jezeli tworzywo rur walcowanych wykazuje
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wytrzymato$¢ na rozerwanie 3545 kg/mm2 to
granica plastycznosci wynosi 21 do 27 kg/mm2
Jezeli w dawniej opracowanych projektach
normalizacji rur walcowanych przyjeta jest przy
obliczeniu grubosci Scianki wytrzymato$¢ na ro-
zerwanie, to stato sie to z tego powodu, ze nie
byty wéwczas znane wyniki prac metaloznawcow,
wykazujace, Ze kazde odksztatcenie zelaza na zimno
pocigga za sobg szybkie dziatanie korozji.
Znamienna pod tym wzgledem jest uwaga
w »Normalien desVereines Schweizerischer Maschi-
nenindustrieller« V. S. M. z roku 1927, 18300 BI. 4:

»Ustalone w normach grubosci Scianek
(rur stalowych) wystarczajg w normalnych
warunkach ruchu przewodéw. Jezeli za$ w nie-
ktérych wypadkach trzeba sie liczy¢ z dodat-
kowemi natezeniami tworzywa (wieksze ci-
$nienia i uderzenia hydrauliczne, natezenia na
zginanie), albo ze znacznem ostabieniem Scianki
rury (ostre tuki, silne rdzewienie, korozja), to
nalezy w takich wypadkach pogrubi¢ Scianke
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rury i obliczy¢ ja dla wyzszego ci$nienia no-
minalnego.«

Poniewaz wiadomo, ze rury utozone w ziemi
zawsze narazone sg na silne dziatanie korozji, ja-
sne jest, Ze rury takie nalezy osobno traktowac,
gdyz zawsze nalezy liczy¢ sie z korozja.

W pracy mojej, ogtoszonej w »Gaz i Woda«
Nr. 7 z r. 1935, zastosowatem do obliczenia gru-
bosci Scianek rur walcowanych wzor:

5= 0,016 D + 6 mm.

Czy tak duze grubosci Scianek sg konieczne, po-

winny wykaza¢ szczegotowe badania.

Jezeli ogranicze wymagania odno$nie do rur
stalowych do wymagan stawianych rurom zeliw-
nym, to sprawa grubosci $cianek przedstawia sie
nastepujgco.

l.
Rury zeliwne, narazone na zgiecie.

Normalne rury zeliwne o Srednicy 50 mm
i grubosci $cianki 8 mm, utozone na podporach
odlegtych od siebie 0 2000 mm, famig sie przy
obcigzeniu w $rodku dbugosci pietej 622—853 Kg,
Srednio 737 Kg.

P = 737 Kg

= 0,8 dm? .s.w

1]

Jezeli ze wzoru wy = obliczymy
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nosi 54 kg/mm?, podczas gdy natezenie odksztat-
cajace rure wynosi max. 27 kg/mm? (60°/o z 45).

Aby rura walcowana o $rednicy wewnetrznej
50 mm nie odksztatcita sie przy P = 737 kg, po-
winna mie¢ grubo$¢ 55 mm zamiast 3 mm.

W ten sam sposéb obliczone zostaty natezenia
na giecie ws i grubos$¢ $cianek rur walcowanych
dla $rednic 80, 125, 175, 200 mm (tab. I).

Z zestawienia tego wynika, ze grubos¢ Scianki
rur walcowanych powinna by¢ o 83-f-28°/0 wieksza
niz obecnie, jezeli rury te nie majg sie odksztatcac
przy obcigzeniu tamigcem rure zeliwng. Tu pod-
kresli¢ wypada, ze uwzgledniona zostata w obli-
czeniu $rednia (a nie maksymalna) wytrzymatosc
rur zeliwnych na zginanie i najwyzsza granica
plastycznosci rur stalowych.

Ztamanie rury zeliwnej i odksztatcenie rury
walcowanej sg dla wodociggowca w réwnej mierze
nieprzyjemne; dla wiasciciela wodociggu jednak
odksztatcenie rur i powolne niszczenie przez ko-
rozje jest daleko bardziej kosztowne, niz pekniecie
rury zeliwnej i wymiana jej na dobra.

Rury narazone na pekniecie wskutek
nadmiernego cisnienia wewnetrznego.

Rury zeliwne pekajg przy ci$nieniu wewnetrz-

za$ rury walcowane wybrzuszajg sie przy cisnieniu:

25.2700
. . (maks.)
natezenie tworzywa rury walcowanej bez szwu
0 5=3 mm, obcigzonej ciezarem tamigcym rure 2 5.2 400
zeliwng t.j. ciezarem 737 kg, to natezenie to wy- P = d
Tablica |.
d 50 80 100 125 175 200
St (fabryczna grubos$c) 3 35 4 4 5 55
$rednio 737 | 585 2420 3525 8275 11 710
maksymalnie (853) (1 770) (2 780) (4 120) (9 200) (13 280)
wg n'fr% 0 54 40,6 35 435 418 413
sh- mm
dla max, wg = 27 kg 05 5 51 6.3 75 82
sn
1,83 1,43 1,28 1,57 15 15

sf
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Tablica 11. W ten sposob obliczone natezenia zestawione
sg w tablicy Il11.
dis 50/8 80/9 100/9  125/95  150/10
V="~ X
p at 501 383 319 289 247 . . -
Widzimy, ze i pod wzgledem wytrzymatosci
dis 200111 250112 200/13 1 200130 na cisnienie wewnetrzne fabryczne grubosci Scia-
nek rur walcowanych sg za mate.
p at 208 184 168 100,6 Tablica IV wykazuje grubosci $cianek rur wal-

Rura walcowana bez szwu o $rednicy 50 mm
i s — 3 mm odksztalca sie znacznie, gdyz nate-
zenie tworzywa przy cisnieniu 501 at wynosi
41,75 kg/mm? jak wynika z nastepujacego obli-
czenia:

cowanych, jakie one posiada¢ powinny, aby pod
wzgledem wytrzymatosci na zginanie i na cisnienie
wewnetrzne odpowiadaty wymogom rur zeliwnych.

Wynika z tego zupeinie jasno, ze dotychcza-
sowe fabryczne grubosci $cianek rur walcowanych
sg za mate w stosunku do wymagan, jakie sie
stawia rurom zeliwnym i ze te okoliczno$¢ na-
lezy uwzgledni¢ przy opracowywaniu norm rur
wodociggowych ze stali zlewnej (zelaza zlewnego)

d.p _ 5.501 _ 2505 0 wytrzymatosci 35-A45 kg/mtn? na rozerwanie
3— 25 —2. O/F — 4175 kglemz odpornosci na odksztatcenie 21 do 27 kg/mmo.
Tablica IlI.
d 50 100 125 150 200 250 300 350 400 1200
f 3 4 4 45 55 7 7,75 8 10 15
41,75 43,60 [40 458 41,17 37,83 32,86 32,52 34,1 25,4 40,0
pn at 501 319 289 247 208 184 168 156 147 100
sn mm 4,64 59 6,7 6,86 7.7 8,52 9,33 101 10,9 22
g 1,54 1,63 1,475 1,65 1,52 14 1,22 12 1,265 1,09 147
A at 324 216 170 162 1485 151 139,5 123 135 67,5
Tablica IV.
d 50 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 1200
s 3 35 4 4 45 5 55 7 7,75 8 10 15
54 40,6 35 435 — 41,8 413 — . — —
1ur 41,75 436 40,0 45,8 41,17 — 37,82 32,86 32,52 34,1 294 40
sng 55 5 51 6,3 — 75 8,2 — — — — —
snc 4,64 57 59 6,7 6.9 A 77 8,52 9,33 101 109 222
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Trzecie kryterjum polega na odpornosci rur
na sptaszczanie pod wptywem cisnienia sity ze-
wnetrznej. Brak dotad danych, ktére moga byc¢
uzyskane przez szczeg6towe badania.

Grubosci Scianek rur stalowych, obliczone z da-
nych o wytrzymatosci rur zeliwnych na giecie,
wzglednie wytrzymatosci rur zeliwnych na peknie-
cie wskutek ci$nienia wewnetrznego, sg nieco niz-
sze niz te, ktére obliczytem we wspomnianej po-
Wyzej pracy ze wzoru:

s = 0,016 D + 6 mm,

w kazdym jednak razie odbiegajg znacznie od
obecnie stosowanych grubosci Fabrycznych

Celem tych moich wywodoéw jest rzeczowe,
cyfrowe przedstawienie dysproporcji pomiedzy wy-
maganiami, stawianemi rurom zeliwnym, a wy-
maganiami, jakim moga odpowiada¢ rury walco-
wane 0 stosowanej fabrycznej grubosci Scianki,
jakotez zwrocenie uwagi na wyniki badan meta-
loznawcéw, wykonanych w ostatnim czasie, a wy-
kazujacych przy$pieszone dziatanie korozji w ze-
lazie poddanem odksztatceniu na zimno.

Nie ulega watpliwosci, Ze Polski Komitet Nor-
malizacyjny, zabierajacy sie do opracowania norm
dla rur walcowanych, uwzgledni w calej rozcia-
gtosci wyniki tych badan.

W  uzupetnieniu przyktadow przy$pieszania
korozji wskutek odksztatcenia zelaza, podanych
W mej pracy, ogtoszonej w czasopismie » Gaz i Wodam
Nr. 7 z r. 1935 przytaczam jeszcze nastepujace
wyniki badan.

W fArchi'<j des Eisenhilttenwesensm 1935/36 str. 41
ogloszone sg wyniki badan prof. Ed. Mullera
i Buchholza »nad rdzewieniem stali budowla-
nej przy natezeniu na rozcigganie

»W powietrzu rdzewienie nie jest przy-
$pieszone nawet wtedy, gdy zelazo natezone
zostato do 5% trwatego wydtuzenia. Nato-
miast w wodzie ptynacej wodociggowej rdze-
wienie przy natezeniu na rozcigganie widocz-
nie twzrasta.

Stwierdzenie takiego stanu rzeczy wyjasnia
nam w sposob wyrazny, ze rury z miekkiej stali,
natezone na rozcigganie, rdzewiejg od Sciany we-

¥} Przy uwzglednieniu wytrzymatosci miekkiej stali
35 kg/mm2 wzglednie wytrzymatosci na granicy plastycznosci
21 kg/mm2, napewno obliczenie datoby wyniki zblizone do
wynikéw ze wzoru i = 0,016 D 4- 6.

w ° DA Nr.ii
wnetrznej i Ze — rzecz jasna — najlepsza izolacja
zewnetrzna nic tu pomdc nie moze.

Moja uwaga w powyzej przytoczonej pracy
»C0 innego jest rurka do poreczy i mebli stalo-
wych, co innego za$ rura wodociggowa, utozona
w iemi znajduje wobec wynikéw badan Mullera
i Buchholza swe stuszne uzasadnienie.

Na dowdd stusznosci mojego twierdzenia, Ze
przy obliczaniu grubosci Scianek rur ze stali mia-
rodajna jest granica plastycznosci, a nie wytrzy-
mato$¢ na rozerwanie, przytaczam zdanie inz. Z
Kiebowskiego "Przeglad Technicznym Nr. 21 z r.
1935, str. 436—439):

»Obecnie dla materjatow niekruchych, jak
miekka stal, miedz, nikiel, za granice niebez-
pieczng uwaza sie ogolnie granice plastycz-
nosci Kpl, dla materjatow za$ kruchych, nie
posiadajgcych wyraznej granicy plastycznosci,
jak hartowana stal spezynowa, zeliwo, beton,
kamien, za niebezpieczng granice przyjmuje
sie granice doraznej wytrzymatosci Kr— przy
rozcigganiu, wzglednie K¢ — przy $ciskaniu.

Z tego wynika:
po pierwsze: ze rury ze stali, wodociggowe czy ga-
zowe, utozone w ziemi, nalezy trak-
towa¢ odrebnie od rur utozonych nad
ziemig;
ze przy obliczaniu grubosci
Scianek stalowych rur wodociggo-
wych, utozonych w ziemi, nalezy
uwzgledni¢ granice plastycz-
nosci, podczas gdy przy rurach kon-
strukcyjnych mozna przeprowadzac
obliczenia na podstawie wytrzyma-
toéci na rozerwanie;
ze stalowe rury wodociggowe uto-
zone w ziemi powinny odpowiadaé
Co najmniej tym wymaganiom,
jakie sa przewidziane dla
znormalizowanych rur zeliw-
nych pod wzgledem odpornosci na
zginanie, na cisnienie wewnetrzne
i na sptaszczenie.

po drugie:

po trzecie:

Jezeli wszystkie trzy punkty bedg uwzgled-
nione przy normalizacji stalowych rur wodociggo-
wych, wydane normy w r. 1936 nie bedg obar-
czone zarzutem anachronizmu.
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Pokaz »Gaz i Woda® na XVII Zjezdzie
Gazownikow i Wodociggowcow Polskich
w Bydgoszczy.

Przed dwoma laty, w czasie organizowania XV Zjazdu
Gazownikéw i Wodociggowcow Polskich w Gdyni, podjat
Instytut Gazowy we Lwowie inicjatywe urzadzenia w ramach
Zjazdu pokazu pod nazwg »Gaz i Woda«, pokazu obrazujg-
cego dorobek krajowego przemystu w dziedzinie gazownictwa
i wodociggarstwa. Inicjatywa Instytutu Gazowego spotkata sie
z nalezytem zrozumieniem, to tez pierwszy pokaz — mimo
ograniczonego z koniecznosci zakresu — udowodnit, ze w ciggu
paru lat potrafilimy osiaggna¢ prawie catkowita samowystar-
czalno$¢ na tem polu. Pokaz przemystu pomocniczego w ra-
mach fachowego zjazdu okazat sie celowy, jako platforma
bezposredniego porozumienia sie wytwércow z odbiorcami,
zademonstrowania nowosci i t. d. Nic wiec dziwnego, ze w rok
p6zniej, w todzi, powtérzono go, chociaz w nieco skromniej-
szych rozmiarach.

Tegoroczny pokaz w Bydgoszczy byt o wiele liczniej
i wszechstronniej obestany niz jego poprzednicy. Liczba firm,
biorgcych w nim udziat, siegata prawie 30. Stoiska reprezen-
towaty wszystkie prawie bez wyjatku dziaty przemystu po-
mocniczego. Szereg firm wystapit z nowosciami.

Fabryka Gazomierzy »Arwogaz« — Poznan
wystawita najbardziej pokupne typy i wielkosci gazomierzy,
mianowicie normalne suche, syst. 111 3, 5 i 10 ptomienne,
przecigzalne typ P2, HO, HI, H2 i HO z automatem mone-
towym, pozatem gazomierz kontrolny, doswiadczalny oraz
suche kolby wzorcownicze.

Polska Fabryka Wodomierzy i Gazomierzy —
Torun — wystapita z estetycznem stoiskiem projektu arch.
Z. Knote. W stoisku umieszczono gazomierz przecigzalny wy-
miar 11, wyr6zniajacy sie szkieletem stalowym, na ktérym
zmontowana jest ostona. Wobec zwiekszonej odpornosci ostony,
gazomierz ten moze by¢ uzywany przy wyzszem cisnieniu.
Pojemnos¢ jego wynosi 840 1, sprawno$¢ ocechowana przez
Urzad Miar do 2 000 ptomieni. Nowg konstrukcjg firmy jest
gazomierz »Mikro« o pojemnosci 3,3 | i najwyzszej sprawnosci
15 ptomieni. Jest on zaprojektowany jako typ popularny, tani
i 0 matych wymiarach, co uzyskano dzieki uproszczonemu
schematowi kanatow rozdzielczych. Dalej pokazano przyrzad
rejestrujgcy dla badania charakteru konsumcji gazu. Przyrzad
ten, zamontowany na zwyczajnym gazomierzu, wykresla na
formularzach konsumcje gazu w ciggu 24 godzin, wzglednie
w ciagu tygodnia. Utatwia on znakomicie dobor wielkosci
gazomierza najodpowiedniejszej dla danego konsumenta.
W dziale wodomierzowym firma wystawita serje miernikoéw
sprzezonych od $rednicy 50-H150 mm z nowym zaworem
zmiennego obciazenia, wyr6zniajgcym sie dodatkowym wen-
tylem, zamykajgcym zbedne nierejestrowane przeptywy przez
wodomierz boczny. Pozatem pokazano przeptywomierz »Ovalo«
dla pomiaru benzolu, benzyny, olejow i t. p. Stoisko uzupet-
niaty zeszyty czasopisma »Pomiar®, wydawanego przez firme.

Polska Fabryka Gazomierzy, Billewicz i Ska —
Bydgoszcz wystawita gazomierze wysokosprawne od 3-F600
ptomieni, automaty normalne ze specjalnem urzadzeniem
dodatkowem oraz magnetem, gazomierze pokazowe i do-
$wiadczalne, gazomierze kontrolne systemu »Ehlert«, regula-
tory ciepta »Regutos, regulatory cisnienia, wreszcie aparaty
do ujawniania obecnosci gazu systemu »Nellissen«.
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Fabryka Trakéw i Maszyn oraz Odlewnia
Zelaza Blumwe i Syn — Bydgoszcz wystawita mo-
del wykonanego korpusu jednej z pomp, pracujgcych na te-
renie gazowni bydgoskiej. Fabryka odniedawna przystosowuje
sie do wykonywania réznych wymiennych czesci do aparatow
i urzadzen gazownianych, ktore trzeba byto dotychczas spro-
wadza¢ z zagranicy.

Centrala Sprzedazy Wyrobow Kamionko-
wych — Warszawa umiescita w swem stoisku rury ka-
mionkowe o $rednicy od 100-i-500 mm wraz z wszelkiego
rodzaju ksztattkami, jak odnogi pojedynicze i podwdjne, tuki,
rewizje i t. p., dalej dna i ptytki wyktadzinowe kamionkowe
do rur betonowych, rury wywiewne, koryta, ztoby i inne po-
dobne wyroby. Dla udowodnienia zalet rur kamionkowych
wywieszono w stoisku odpowiednie orzeczenia zaktadéw nau-
kowych, ktore przeprowadzaty w swoich laboratorjach bada-
nia fizycznych i chemicznych wiasciwosci rur kamionkowych.
Centrala Sprzedazy Wyrobéw Kamionkowych jednoczy wszyst-
kie polskie wytwdrnie, a mianowicie: Fabryke Wyrobow Sza-
motowych i Kamionkowych »Marywil« w Radomiu i Suche-
dniowie, Kawenczynskie Zakiady Cegielniane K. Granzow
Sp. Akc. w Kawenczynie p. Warszawg, Czestochowskie Za-
ktady Ceramiczne S. B. Helman i Ska w Czestochowie oraz
Zaktady Ceramiczne »Ziotoglin« Sp. Akc. w Parszowie.

Biuro Sprzedazy Rur Zjednoczonych Od-
lewni Polskich »Rurop ol« — Warszawa wystapito
z efektownem stoiskiem, obrazujgcem graficznie zalety rur
zeliwnych, stojgco i wirowo lanych, do przewodéw wodocia-
gowych i gazowych. W szczegolnosci przedstawiono wykaz
instalacyj wodociggowych, bedacych w ruchu nieprzerwanie
od 50 do 270 lat, przewaznie we Francji. Nastepnie wyka-
zano na licznych przyktadach z praktyki mozliwos¢ ponow-
nego uzycia rur zeliwnych, wyjetych z ziemi, nawet po kilku-
dziesieciu latach, kiedy zamiana przekroju na wiekszy staje
sie konieczna. Pozatem stoisko zawierato ciekawy wykaz prze-
wodoéw z rur zeliwnych we Whoszech, Francji, Szwajcarji i t. d.,
pracujacych pod Wysokiem cisnieniem od 15 do 60 at.

Fabryka Szkia ReichiSka — Zawiercie
wystawita cylindry do lamp gazowych ze szkia odpornego
na wysoka temperature i nagte jej zmiany, zwanego »Incas-
sable«, a to: cylindry z 6 otworami do S$wiatta wiszacego
i stojacego (dotychczas w kraju nie wyrabiane), cylindry nor-
malne, liliput i baby, kule do palnikéw gazowych, tulipany
i daszki do lamp gazowych oraz klosze do lamp ulicznych
wysokoswiecowych, wywigzujacych wysoka temperature. Pro-
dukcje szkia »Incassable« podjeta fabryka w r. b. i zostato
ono juz poddane prébom, m. i. rowniez przez gazownie po-
znanska.

Fabryka Szkta »lrenax — Inowroctaw, jedna
z najpowazniejszych na ziemiach zachodnich, wyrdzniajaca sie
obfitg i bardzo zr6zniczkowang produkcja, wystawita — obok
wyrobéw stotowych i stojow konserwowych — réznego ro-
dzaju klosze do lamp wagonowych i ulicznych, szkta ochronne
do armatur, cylindry techniczne i do lamp naftowych.

Wytwornia Piecow Gazowych Kapielo-
wych »Djana« — Warszawa umiescita w swem stoisku
piece gazowe kapielowe »Djanax, jedno i kilkoczerpalne, ci-
$nieniowe, z automatycznem zapalaniem, dalej wiasnego wy-
robu armature do gazu i wody, oraz mieszki metalowe (spre-
zyny) do automatéw piecow gazowych kapielowych.



R. XV GAZ |

Fabryka »Prodmetal« — Bydgoszcz wysta-
pita z liczng kolekcja swych wyrobow z zakresu przyboréw
gazowych, armatury gazowej i wodociggowej, oraz narzedzi
warsztatowych. W szczegdlnosci pokazano : kuchnie gazowa
z 3 palnikami i piekarnikiem, piekarniki biato i czarno ema-
ljowane, piece do ogrzewania pomieszczen trzech typéw (cy-
lindryczne, systemu Lavala i z dragzkami szamotowemi), Ku-
chenke gazowg 4 ptomienng i 2 ptomienng, zelazka do pra-
sowania, podgrzewacze do zelazek i do rurek fryzjerskich,
palniki do oswietlenia ulicznego i pokojowego, reduktory
gazu, kurki gazowe, armature wodociggowg i pozarnicza,
kurki czerpalne patent. »Prodmetal«, pilniki »Red-File«.

Firma Herzfeld i Victorius — Grudzigdz
wystawita kuchnie gazowe nowej konstrukcji z krytg arma-
turg. Przewody gazowe znajdujg sie wewnatrz kuchni, a nie —
jak dotychczas — nazewnatrz. W miejsce zwyktych, stosowa-
nych dotychczas kurkéw, kuchnie te zaopatrzone sg w kurki
specjalne, podobne do wytacznikéw elektrycznych. Kurki te
sq zabezpieczone, tak, ze przypadkowe ich otwarcie nie jest
mozliwe. Podobne zabezpieczenie zastosowata firma do wszyst-
kich wyrabianych przez siebie typéw kuchen i kuchenek.
Firma Herzfeld i Victorius wystawita réwniez model kuchni
kombinowanej na gaz i wegiel. Strona gazowa posiada 3 lub
4 palniki i piekarnik, strona weglowa ptyte z 2 otworami.
Z tytlu kuchni umieszczony jest radjator zeliwny, ktory stuzy
do ogrzewania ubikacji kuchennej.

S. A. »Gazolinakx — Lwow zainstalowata w swem
stoisku kompletne urzadzenie domowe na gazol, skiadajgce
sie z dwoch butli o pojemnosci 40 | gazolu kazda, wigczo-
nych do urzadzenia redukcyjnego, redukujgcego ci$nienie
istniejace w butli 6 at do ci$nienia uzytkowego 0,1 at. Insta-
lacja obstugiwata szereg lamp, kuchenek, piecykéw, palni-
kow laboratoryjnych zwyktych i specjalnych. Przeprowadzane
na stoisku pokazy wykazywaly zupetng sprawnos¢ dziatania

urzadzen gazolowych przy nadzwyczaj tatwej i prostej obstu-
dze. Szereg zdje¢ ilustrowat zastosowanie gazolu we wszyst-
kich gateziach wytwdrczosci przemystowej (huty szkla, beko-
niarnie, gazownie gazolowo-powietrzne, fabryki mwiokiennicze,
dojrzewalnie i suszarnie owocow, laboratorja i t. d.), dajac
ogolny przeglad mozliwosci zastosowania gazolu do najroz-
maitszych celéw. Pozatem umieszczono w stoisku gazowe
urzadzenia instalacyjne i ogrzewnicze marki >Ingaz«, przysto-
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sowane specjalnie na gaz wysokoprezny, oraz grzejnik wodny
opalany wewnatrz konstrukcji inz. B. Szymanskiego (patent
Instytutu Gazowego), bedacy ostatnim wyrazem techniki
ogrzewniczej.

Firma »Zelazohurt« Organizacja Sprze-
dazy Wyrobow Goérnoslagskich Zjednoczo-
nych Hut — Katowice, Oddziat w Bydgoszczy,
pokazata w systematycznym ukiadzie produkcje najwiekszej
polskiej huty — Huty Batory — w dziale interesujgcym ga-
zownikéw i wodociggowcow, mianowicie rury stalowe walco-
wane bez szwu w réznych odmianach : kielichowe do gazu
i- wody, kotnierzowe, wiertnicze i t. d. Wyrabiane w hutach
gornoslaskich rury stalowe wysytane sa do wszystkich czesci
Swiata.

Fabryka Wyrobéw Szamotowych i Ka-
mionkowych »M ary wil« — Radom, odznaczona
w ostatnich latach licznemi medalami na wystawach krajo-
wych, wystawita sktadang szamotowa kwasng retorte gazow-
nicza oraz normalne cegly generatorowe i gazownicze w ga-
tunkach zawierajacych do 45°/0 A1203. Obok wyrobow sza-
motowych firma wystawita réwniez swoje wyroby kamion-
kowe, jak rury i ksztattki do kanalizacji oraz sanitarja.

Wielkopolska Odlewnia, Fabryka Narze-
dzi i Maszyn »Wiepofana« — Poznan wystawita
tylko cze$¢ artykuldw swej obecnej produkcji, mianowicie
armature wodociggowg (hydrant nadziemny i podziemny do
rozbioru wody z sieci wodociggowej oraz do celéw pozarni-
czych, studzienka higjeniczna uliczna, zawor klapowy pozwa-
lajacy na przeptyw wody tylko w jednym Kierunku, kolu-
mienka wskaznikowa do stwierdzania stopnia otwarcia zasuw,
réznego rodzaju zasuwy, siodetka do potgczenn domowych), ar-
tykuty gazowe (zeliwne palniki gazowe do latari ulicznych
9, 12 i 15-ptomienne, kuchenki gazowe jedno i dwuptomienne,
zeliwne radjatory gazowe) oraz artykuty do centralnego ogrze-
wania (zeliwne radjatory dwustupowe).

Odlewnia Bronzu i Mosigdzu, Fabryka
Armatur Jozef Zawitaj — Bydgoszcz wystawita
wszelkiego rodzaju armatury z bronzu i mosigdzu do wody,
pary i gazu.

Firma »Union« — Karlsruhe, trudnigca sie bu-
dowg precyzyjnych aparatow kontrolnych, wystawita zespot
umozliwiajacy osigganie najwyzszej wydajnosci gazu w gra-
nicach danego systemu piecow przy zadanej wartosci opato-
wej, zapomocg kontroli wysokosci ssania ssaka zaleznie od
ciezaru wiasciwego. Zespot ten skitada sie z aparatu rejestru-
jacego jednoczesnie ssanie i ciezar whasciwy na wspolnej ta-
$mie, oraz samopiszacego kalorymetru. Procz tego pokazano
dla mniejszych gazowni aparat rejestrujgcy samo tylko ssanie,
a dla wiekszych — aparat wskazujacy ssanie ssaka bez reje-
stracji w skali znacznie powigkszonej, widocznej dla maszy-
nisty z wiekszej odlegtosci. Dalej firma wystawita aparat Or-
sata do analizy gazu lub spalin z zastosowaniem ptynu spe-
cjalnie szybko absorbujacego tlen, oraz kurkéw nie podlega-
jacych nigdy zatykaniu sie. Stoisko uzupetniat kalorymetr
z rejestracjg elektryczng — dla wiekszych gazowni, i z reje-
stracjg bezposrednia — dla mniejszych, oraz aparat Bunsen-
Schillinga do oznaczania ciezaru wiasciwego.

Firma >Ekonomja« — Bielsko ozdobita swe
stoisko tablicami reklamowemi, prospektami i fotografjami
urzadzen do oczyszczania wody, wykonanych dla wodocia-
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gow miejskich Chetmna, Dagbrowy Gorniczej, Gdyni, Kru-
szwicy, Piotrkowa, Radomia, Wilna i t. d. W zakresie oczy-
szczania wody posiada firma 28-letnie doswiadczenie i trudni
sie wylacznie budowg takich aparatéw. Zainstalowane przy
wodociggach miast polskich oczyszczalnie wody do usuwania
zelaza, manganu, ciat organicznych i bakteryj, sg po naj-
wiekszej czesci produkcji firmy »Ekonomja.

Firma »Aeosolok Budowa automatycz-
nych regulatoréw ciggu — Gdynia, wystepujgca

imiEraZAJAC LICZBE

BEDZIEMY MOGLI Z
ZAOSZCZEDZONYCH SUM

po raz pierwszy na publicznej wystawie przemystowej, umie-
Scifa w swem stoisku automatyczny regulator ciggu imponu-
jacych rozmiardw, nabyty przez elektrownie inowroctawska,
oraz model regulatora, uwidaczniajagcy jego konstrukcje w prze-
kroju oraz sposéb instalowania. Pozatem firma zaopatrzyta
swe stoisko w szereg wykresOw i statystyk, przedstawiajacych
zarowno rezultaty badan nad skutecznoscig pracy regulatora,
jak réwniez wzrost jego produkcji. Regulator »Aeosolo« opi-
sany byt na tamach »Gazu i Wody« (Nr 6/1934).

Firma »Ekonomja — Krakdéw wystawita no-
woczesne zelazka gazowe z wezem.
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Firma E. H. Weimann — Bydgoszcz wysta-
wita maszyny doipisania marki Royal, mianowicie udosko-
nalone maszyny walizkowe Royal-Portable, oraz maszyny biu-
rowe normalne i specjalnie przystosowane do celéw ksiego-
wosci. Dalej zademonstrowano maszyny do liczenia : 10-kla-
wiszowe maszyny »Astra« i wieloklawiszowe »Direkt« reczne
i z napedem elektrycznym. Pozatem firma pokazata nowosci
biurowe, jak maszynki samoczynne do zwilzania i zamykania
kopert, elektryczny przyrzad do lakowania, suszki »Ovalo« i t. p.
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TOCZNIE WYDAJAC NA
OSWIATE NIE MOZEMY
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PRZY PRACY |

Firma Block-Brun — Oddziat w Bydgo-
szczy przedstawita maszyny do pisania, liczenia i buchal-
teryjne Remingtona, maszyny do rachowania »Brunsviga«
i »Facit«, oraz aparaty do powielania »Ormig« i »Gehas, za-
rowno reczne jak i elektryczne.

Firma »Persil« — Bydgoszcz wystawita ko-
lekcje swych wyrobéw, mianowicie : proszek do prania »Per-
silc, sode do prania i bielenia »Hfenko«, $rodek do bielenia
i ptokania bielizny »Sil«, proszek do czyszczenia i szorowania
»Ata«, oraz Srodek do zmywania, ptokania i czyszczenia »Imi.
Dla udowodnienia skutecznosci dziatania tych produktéw,
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pokazata firma hafty, ubrania, bielizne, jedwabie, naczynia
kuchenne i stotowe, sprzety domowe, instalacje wszelkiego
rodzaju, wyroby szklane i t. p., czyszczone przy ich pomocy.
Firma Nordmann — Bydgoszcz wystawita
przyrzady kreslarskie, maszyny do powielania i t. p.
Firma »Trick — Poznan wystawita catkowity ma-
terjat do drenowania oraz ptytki chodnikowe.

Firma Bogacz — Bydgoszcz wystawita po raz
pierwszy produkowane w Polsce rézne figurki szklane, wy-
dmuchiwane przy pomocy palnika gazowego.

Oprocz wymienionych stoisk ogoélng uwage zwracato po
raz pierwszy urzadzone stoisko Instytutu Spraw Spo-
tecznych pod hastem »wszyscy do walki z wypadkami
przy pracy«. Na szeregu artystycznie wykonanych fotomon-
tazy przedstawione zostaty straty, jakie ponosi spoteczenstwo
przez wypadki przy pracy. | tak podano, ze w ciggu roku
ginie w Polsce przy pracy 1000 ludzi, 19 000 oséb ulega ka-
lectwu, a 70 000 jest lzej rannych, co w przeliczeniu na pie-
nigdze daje olbrzymia sume strat okoto 250 miljonéw zitotych
rocznie. Na innych tablicach zobrazowano wypadkowo$é
w roznych gateziach przemystu. Na jednej z tablic wykazano
korzysci, jakie mozna osiggnaC przez zorganizowanie akcji

ROCZNIE SATO STRATYJAKIE
Z, POWODU WYPADKOW PRI é
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zapobiegawczej, a mianowicie, ze przez zmniejszenie liczby
wypadkow tylko o 20°/0, mozna z zaoszczedzonych sum bu-
dowac rocznie : 10000 izb mieszkalnych, 1000 szkét po-
wszechnych, 700 km szosy. Z danych, przedstawionych obra-
zowo na stoisku Instytutu, wynika jasno jak wielkie znacze-
nie gospodarcze i spoteczne posiada nalezyte prowadzenie
akcji zapobiegania wypadkom przy pracy i chorobom zawo-
dowym. Sprawy bezpieczenstwa i higjeny pracy s jednym
z najwazniejszych odcinkdéw dziatalnosci Instytutu. Instytut
wydat szereg prac naukowych, plakatow ostrzegawczych, bro-
szur i filméw propagandowych, poswieconych higjenie i bez-
pieczenstwu pracy. Specjalna poradnia Instytutu udziela za-
ktadom przemystowym i osobom zainteresowanym wskazowek
i informacyj w zakresie organizacji akcji zapobiegawczej.

Na specjalne wyréznienie zastuguje poziom wystawy
pod wzgledem dydaktycznym i estetycznym. Kazde ze stoisk
zostato starannie i efektownie opracowane. Dane statystyczne,
katalogi i prospekty uzupetniaty Swietnie materjat pokazowy.
Reprezentacyjny wyglad zewnetrzny stoisk godnie podkreslat
powage i stanowisko placowek w $wiecie przemystowym.

W sharmonizowaniu poszczeg6lnych elementéw pokazu —
wida¢ byto nietylko wielka troskliwos¢, lecz rowniez nerw
pierwszorzednych fachowcow i organizatorow.

SIMY
PRACY
1

KOSZTY LECZENIA POSZiOX>WANYCH A Imi

UTKKTA ZDOLNOSCI

BEZPOSREDNIE STRATY PRZEMYStU

N RAZEM

DO PRACY 1 Jml
< Jml
MILIONOW O

ME MMEJSZE SSRATY POWQDRUJE Zi¥ STAN HIGENY ERACY W F3ZBEZSLS

STRAT TYCH MOZNA UNIKNAC ORGANIZM
|AE RACJONALNA AKCE ZAPOBIEGAWCZA

L\AN 2 2V O S\ VANVA VANV QVAVANVANS 9 Q VAV Q\\V 0 O Q VAVA VAR 'S QVAVAVAVAL @ D VAV QVAVAVS S QVAVANNNV Q VA @ VAVAVES VAVAVAVAVANVAVILNVAVANVAVAL QVAVS Q VAV QVANVAVAN VAN VAV A\ O VA @ VANVAV, V)

Z zycia organizacyj.

Protokot z posiedzenia Zarzadu Zwigzku Zrzeszen Gazow-
nikéw i Wodociggowcow Polskich, Czechostowackich i Jugosto-
wianskich, odbytego w dniu 31 maja 1935 r. w Morawskiej
Ostrawie.

Posiedzenie odbyto sie z okazji XVI Zjazdu Gazownikow
i Wodociggowcow Czechostowackich, stanowito czes¢ pro-
gramu Zjazdu i rozpoczeto sie o godz. 20-tej w sali posiedzen
Rady Miejskiej w nowym Ratuszu, w obecnosci cztonkow
Zarzadu Zwiazku oraz gosci.

Obecni:

z ramienia Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociggowcow Polskich :
inz. Wihodzimierz Rabczewski, prezes Zrzeszenia i dyrek-
tor wodociagow i kanalizacji m. Warszawy,

Ignacy Piotrowski, sekretarz Sekcji Wodociggowo-Kana-
lizacyjnej,
inz. Jozef Konopka, dyrektor Zwigzku Gospodarczego
Gazowni i Zaktadow Wodociggowych w P. P.;
z ramienia Jugoslavensko Plinarsko i Vodovodno Udruzenje:
inz. Stjepan Crnekovi¢, prezes Udruzenje i dyrektor ga-
zowni w Zagrzebiu,
dr inz. Hrvoje Ivekovi¢, sekretarz Sekcji Wodociagowej;
z ramienia Plynarenske, Vodarenske a Zdravotne-Technicke
Sdruzeni Ceskoslovenske :

inz. Julius Nemessanyi, prezes Sdruzeni i dyrektor ga-
zowni i wodociggéw w Bratislawie,

inz. VVojtech Benes, dyrektor wodociggéw w Brnie,

inz. Karet Jedlicka, dyrektor gazowni miejsk. w Pradze,
inz. Karet Werstadt, dyrektor wodociggéw w Plznie,
dr inz. Vojtech Krafneter, generalny sekretarz Sdruzeni,
dr inz. Tomas Keclik, docent Politechniki w Pradze;
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iako goscie :

J. Proke$, burmistrz m. Mor. Ostrawy,

dr Fr. Mruzek, zast. burmistrza m. Mor. Ostrawy,

F. Kellner, wiceprezydent stot. krol. m. Pragi,

dr O. Urbanek, prezes Zarzagdu gazowni miejskiej w Pradze,

inz. Vanicky, radca techniczny zarzadu m. Pragi,

J. Uhllr, zast. prezesa zarzadu wodociggébw miejskich

m. Pragi,

inz. R. Svarc, dyrektor wodociggéw w Mor. Ostrawie,

inz. Fr. Schaffhaupt z Mor. Ostrawy,

dr inz. A. Bechny, inspektor hutniczy z Mor. Ostrawy.

Porzadek obrad:

1) Zagajenie przez przewodniczgcego.
2) Sprawozdanie o przejeciu przewodnictwa i agend Zwigzku
przez Plynarenske a Vodarenske Sdruzeni Ceskosloven-
ske w Pradze.
3) Odczytanie protokdtu z poprzedniego posiedzenia Za-
rzadu w Zagrzebiu.
4) Przyjecie zamkniecia rachunkowego za rok 1934.
6) Przyjecie uzupetnienia do art. V punkt a) statutu Zwigzku,
uwzgledniajgcego zmiane statutu PVS (zmiana nazwy
na Plynarenske, Vodarenske a Zdravotne-Technicke
Sdruzeni Csl. w Pradze, w skrocie PVS).
Ustalenie wysokosci rocznej sktadki na r. 1935 (art. VIII
statutu) ; dotychczasowa sktadka: CSR 1000 kc, Jugo-
stawja 2000 din, Polska 260 z.
Przyjecie budzetu na rok 1935.
8) Program pracy Zwigzku (wydanie stownika, wymiana

praktykantow, nawigzanie kontaktu z Buktgarami i t. d.)

9) Nastepne posiedzenie Zarzadu Zwigzku.
10) Wolne wnioski.

ad 1) Zagajenie przez przewodniczgacego.
Posiedzenie zagait o godzinie 20-tej prezes PVS inz. Julius
Nemessanyi temi stowami :

»Wielce Szanowni Panowie! Pozwalam sobie otworzyé¢
posiedzenie Zarzadu Zwigzku Zrzeszen Gazownikéw i Wodo-
ciggowcow Czechostowackich, Jugostowianskich i Polskich,
witam wszystkich obecnych jak najserdeczniej, witam miedzy
nami przedewszystkiem przedstawicieli bratniego narodu ju-
gostowianskiego z p. dyr. inz. Crnekovicem na czele i pol-
skiego z p. dyr. inz. Rabczewskim na czele, zyczac im przy-
jemnego pobytu na naszej ziemi. Serdecznie witam réwniez
wszystkich gosci, zwilaszcza p. wiceprezydenta stot. m. Pragi
F. Kellnera, p. burmistrza m. Mor. Ostrawy Proke$a, p. pre-
zesa zarzadu gazowni miejskiej w Pradze dra Urbanka, p. wi-
ceprezesa zarzadu wodociggébw miejskich m. Pragi Uhlli-a,
dra Bechnego, dyr. inz. Svarca i inz. Schaffhaupta z komi-
tetu zjazdowego, oraz p. radce inz. Vanickego — przedsta-
wiciela technicznego prezydjum stét. m. Pragi.

Zanim przystgpimy do wiasciwego porzadku obrad,
pragne z wyrazem gtebokiego wspdtczucia i czesci wspomniec
$mier¢ wielkiego Marszatka Jozefa Pitsudskiego, ktdrego zgon
stanowi dla bratniego narodu polskiego niepowetowang strate.
(Obecni powstali).

Dziekuje za ten objaw wspdtczucia i uczczenia pamieci
wielkiego meza stanu.

Przed 3 laty zatozono ten Zwigzek stowianski, ktorego
zadaniem jest utrzymywanie braterskich stosunkéw miedzy
narodami stowianskiemi. Czechostowacy przyrzekaja, ze bedg
zawsze stali w obronie tych stosunkéw i bedg pracowac w tym
kierunku, proszac o wspodtprace braci Jugostowian i Polakdw.
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ad 2) Przewodnictwo i agendy Zwigzku
przeszty w tym roku na Plynarenske a Vodarenske Sdruzeni
Csl. w Pradze. Prosimy p. sekretarza, aby ztozyt sprawozdacie.

Dr Krafneter : Na podstawie uchwaty Zarzadu na po-
siedzeniu w todzi, Zrzeszenie oddato agendy Zwigzku PVS.
Odbyto sie to droga korespondencji. Zrzeszenie przystato akta
Zwigzku, metalowg piecze¢ i pozostatos¢ kasowg w kwocie
3034,85 kc wraz z zamknieciem rachunkowem za rok 1934.
PVS potwierdzito odbior aktow, pieczeci oraz pieniedzy, a tem
samem — zgodnie z art. X statutu — przewodnictwo Zwigzku
przeszto w rece prezesa PVS. Fakt ten zakomunikowano
oczywiscie Zrzeszeniu polskiemu i jugostowianskiemu, podajac
adres biura Zwigzku (Praha I, Rytlrska 10).

ad 3) Odczytanie i przyjecie protokdtu z po-
przedniego posiedzenia Zarzadu, odbytego w Zagrzebiu w dniu
26 sierpnia 1934 r. Prosimy dra Krafnetera, aby protokét od-
czytat.

W sprawie odczytanego protokétu nikt nie zabrat gtosu
i protokét przyjeto.

Dr Krafneter wyjasnit stanowisko Union Internationale
de !'Industrie du Gaz w sprawie wniosku Zwigzku, zgtoszo-
nego w imieniu Zwigzku przez p. dyr. inz. Konopke ; cho-
dzito o rozszerzenie Unji takze na dziedzine wodociggarstwa.

Wedle informacji dra inz. Keclika, ktéry brat udziat
w maju r. b. w posiedzeniu Rady Unji w Paryzu, sprawa
przedstawia sie nastepujaco :

W imieniu Zwigzku Zrzeszen G.i W. Cz, J. i P. przed-
tozyt p. dyr. inz. Konopka Miedzynarodowej Unji wniosek,
aby Unja objeta nietylko gazownictwo, ale i wodociggarstwo,
ze wzgledu na to, ze wiekszo$¢ organizacyj europejskich obej-
muje te dwie dziedziny. Wniosek byt umotywowany i przed-
stawiony na pismie. Po krotkiej dyskusji przekazano go pre-
zydjum, celem przedstawienia na plenarnem zebraniu. Wedle
komunikatu z ostatniego plenarnego zebrania wstepne opinje,
zebrane drogg pisemng, wypadty nieprzychylnie dla wniosku.
Wskazywano na to, ze obie dziedziny sg w wielu krajach
rozgraniczone i reprezentowane przez rézne organizacje, ktore
nie utrzymuja blizszych stosunkdw, ani nie majg wspélnych
zainteresowan. Prace w Unji gazowniczej sg tak wielostronne
i tak szeroko zakrojone, Ze wypetniajg catkowicie agendy
Unji, a i tak jeszcze daleko do zatatwienia zagadnien gazowni-
czych wspolnych wszystkim organizacjom gazowniczym, roz-
szerzenie za$ Unji na dziedzine wodociggarstwa utrudnitoby
znacznie prowadzenie dotychczasowych agend. Z tych wzgle-
dow uchwalono na plenarnem zebraniu — bez dalszych dy-
skusyj — aby Unja gazownicza nie rozszerzatla swych ram
na dziedzine wodociggarstwa.

ad 4 Przyjecie zamkniecia rachunko-
wego Zwigzku za rok 1934. Dr Krafneter: Polskie Zrze-
szenie przy przekazywaniu agend przestato réwniez zamknie-
cie rachunkowe za r. 1934. Zamkniecie to — jak juz wspom-
niano — konczy sie nadwyzka 675,33 zt, ktéra przestano PVS
w kwocie 3 034,85 ké. Zamkniecie przyjeto.

ad 5) Przyjecie uzupetnienia art. V statutu
Zwigzku punkt a). Dr Krafneter: Ze wzgledu na to, ze PVS
uchwalito na ostatniem walnem zebraniu zmiane statutu, a mie-
dzy innemi takze zmiane nazwy Sdruzeni, nalezatoby zmienic¢
statut Zwigzku tak, aby art. V punkt a) miat brzmienie :

>a) zwyczajnymi cztonkami sag:
Plynarenske, Vodarenske a Zdravotne - Technicke

Sdruzeni Csl. w Pradze...«
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reszta bez zmiany. Oczywiscie, ze w zwigzku z tg zmiang
zmieni sie takze art. X punkt 3 (nazwa).

Zmiana jest natury formalnej i PVS przeprowadzi w sta-
tucie te uzupetnienia, ktore przesle obu zwyczajnym cztonkom.

ad 6) Ustalenie wysokosci rocznej skitadki
na r. 1935 na zasadzie art. VIII. Dr Krafneter: Skiadki
cztonkowskie za ubiegte lata ustalono na posiedzeniu w Bra-
tislawie, w dniu 16 czerwca 1933 r., w wysokosci : PVS 1000 k¢,
Zrzeszenie 260 zt, Udruzenje 2 000 din. Uchwalono pozostawi¢
sktadki cztonkowskie w tej samej wysokosci.

ad 7) Przyjecie budzetu na rok 1935 Budzet
utozono i kazdy z obecnych ma go do dyspozycji. Prosimy
p. dra Krafnetera, aby go przeczytat. Czy kto$ pragnie za-
bra¢ gtos w tej sprawie ? Poniewaz nikt sie nie zgtasza, prosze
0 przyjecie. Budzet przyjeto.

ad 8) Program pracy Zwiazku:

a) Wydanie stownictwa. Dr Krafneter: Jezeli
chodzi o stownictwo gazownicze, to praca postgpita juz tak
daleko, ze przygotowano 1200 wyrazow w jezyku czeskim,
cze$¢ materjatu przestano kolegom polskim, ktérzy materjat
uzupetnili, mimo to jednak teksty nie sg dotychczas kom-
pletne. Nad stownictwem pracuje p. dyr. inz. Dolensky z czton-
kami komisji ; proponuje on, aby zebrany materjat powieli¢
w 50 egzemplarzach i posta¢ pokrewnym organizacjom celem
poczynienia uwag. W najblizszym czasie akcja ta zostanie
podjeta i dlatego bytoby pozadane, aby — jak zresztg swego
czasu uchwalono — powstata komisja Zwiazku, a to po dwdch
cztonkow z kazdego zrzeszenia, ktraby prace te kontynuowata.
Trzebaby w tym celu desygnowa¢ wsp6tpracownikéw pol-
skich i jugostowianskich. Z ramienia PVS proponujemy inz.
Dolenskego i dra Perne.

Jezeli chodzi o stownictwo wodociggarskie, to prace sg
dopiero zapoczatkowane, mimo to nalezatoby réwniez usta-
nowi¢ komisje po 2 cztonkéw z kazdego zrzeszenia, ktorzyby
zbierali materjat. Trzebaby zastanowi¢ sie, czy nie byloby
celowe potgczenie tego stownictwa ze stownictwem sekcji ka-
nalizacyjnej. W tym przypadku proponujemy inz. Werstadta
i dra Madere.

Przewodniczacy : Aby praca posuwata sie naprzéd, ko-
nieczne jest, aby zrzeszenie polskie i jugostowianskie miano-
wato swych delegatéw, aby komisje mogty pracowaé. Bedzie
to jeszcze praca ucigzliwa i diugotrwata, ale trzeba jg wy-
konac.

Uzyskany materjat mogtby ewentualnie Zwigzek wydaé
drukiem.

P. dyr. Jedlicka zaznacza, ze p. dyr. inz. Dolensky
przedtozy stownictwo gazownicze naszym kotom filologicz-
nym, aby przy wydawaniu nie napotkano na trudnosci. P. dr
Krafneter przemawia znowu za ustanowieniem komisji, jako
ze trzeba systematycznej pracy, poniewaz terminologja zmie-
nia sie nieustannie. Czionkowie tej komisji byliby w statym
kontakcie i przesyfaliby sobie wzajemnie mateijaty. P. dyr.
Rabczewski przytacza sie do pogladu, ze bytoby korzystne
potaczenie komisji wodociggowej z kanalizacyjna.

b) Wymiana praktykantéw. Dr Krafneter
Akcje wymiany praktykantéw rozpoczeto w zesztym roku,
ze wzgledu jednak na do$¢ spdzniong pore nie mogta ona
dac¢ takich wynikow, jakich oczekiwano i jakieby odpowia-
daty waznosci sprawy. Mimo to w zesztym roku zostali umie-
szczeni praktykanci z Polski zarbwno w Czechostowacji, jak
i wJugostawji. W tym roku akcje rozpoczeto wczesniej i mamy
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nadzieje, ze osiggniemy dobre rezultaty. Zrzeszenie polskie
zawiadomito nas pismem z dnia 9 maja, ze zamierza wystac¢
6 praktykantéw, ze swej strony za$ umiesci 4 praktykantow
z Czechostowacji, a to 2 w wodociggach i 2 w gazowni, oraz
2 praktykantow z Jugostawji, 1 w wodociggach i 1 w gazowni.
(Warunki: praktyka trwa 2 miesigce, praktykant otrzymuje
200 zt miesiecznie, koszta podrézy, ewentualnie pomieszcze-
nie). Z Jugostawji nie mamy dotychczas wiadomosci, takze
1 w Czechostowacji akcja nie jest jeszcze ukonczona.

W sprawie tej nalezatoby znowu podkresli¢, jak to juz
zresztg proponowali Jugostowianie, aby na praktyke wysytac
6 ile moznosci mtodych pracownikéw gazowni i wodociagow,
albowiem tylko w ten sposéb praktyka spetni w zupetnosci
swe zadanie, gdyz studenci nie wiedzg jeszcze, w ktérej dzie-
dzinie beda pracowali. Niestety, mys$l ta nie znalazta dotad
nalezytego zrozumienia.

Przewodniczacy p. inz. Nemessanyi nadmienia, ze miasto
Bratislawa mogtoby przyja¢ 1 praktykanta. Dyr. inz. Crne-
kovi¢ zaznacza, ze w Zagrzebiu chca przyja¢ na praktyke
tylko Polakéw i Czechostowakéw, a nie Jugostowian, cho-
ciazby osiadtych zagranica. P. dyr. Rabczewski podziela po-
glad, Zze taka praktyka jest korzystniejsza dla mtodych pra-
cownikéw niz dla studentéw. Dyr. Konopka wyraza podzie-
kowanie ze strony polskich studentéw, ktorzy byli w zesziym
roku na praktyce w wodociagach w Brnie. P. dyr. Bene$
przypomina, ze dotychczas warunki zostaty ustalone tylko przez
Polske. Zesztego roku w Brnie dano praktykantom zgéry za
2 miesigce 2 000 kc, a oprocz tego 500 k¢ na droge. Prosi,
aby ustali¢ warunki dla praktykantéw w Czechostowaciji, i pro-
ponuje warunki ustalone w zesztym roku przez wodociggi
w Brnie. P. dyr. Jedlicka komunikuje, ze zarzad gazowni
w Pradze przyjat juz te stawke (t. j. 1000 ké miesiecznie
i 500 k¢ na droge), i zaznacza znowu, aby wysyta¢ o ile moz-
nosci ludzi ukonczonych, ewentualnie absolwentéw szkét prze-
mystowych i t. p.

¢) Nawigzanie kontaktu z Butgarami. W tej
sprawie czynit kroki p. prezes Rabczewski, a ostatnio p. dyr.
Benes, ktory ztozy sprawozdanie.

P. dyr. Bene$: Sprawa nie jestjeszcze zatatwiona. Trudno
jest nawigza¢ kontakt z Butgarami. Maja wprawdzie piekne
wodociaggi, nie majg jednak Zzadnej gazowni, ani tez samo-
dzielnej organizacji, ale tylko sekcje przy Zwigzku Inzynie-
row. Prébowano nawigza¢ kontakt za posrednictwem na-
szego konsulatu, dotychczas jednak nie nadeszta odpowiedz.

Zdaniem p. dyr. Rabczewskiego, najlepiej moznaby dojs$¢
do celu przez osobisty kontakt. Trzebaby wybra¢ delegatow,
ktérzyby osobiscie sprawe zatatwili i poinformowali Butgarow
o formie naszej organizacji. P. dyr. Rabczewski starat si¢ na-
wigza¢ kontakt w ciggu catego ubieglego roku, jednakze
z niezbyt wielkim rezultatem. Zywe stowo jest najskutecz-
niejsze. P. dyr. Nemessanyi i p. dyr. Bene$ uwazajg te mysl
za bardzo dobra. Przytacza sie do tego p. dyr. Crnekovi,
ktéry radzi, aby z okazji wielkiej wycieczki jugostowianskiego
sokolstwa do Butgarji kilku panéw z kota jugostowianskich
gazownikoéw i wodociggowcow podjeto sie tej akcji. Za na-
wigzaniem kontaktu z Bulgarami przemawiat jeszcze p. dr
Keclik, zaznaczajac, ze Bulgarzy sg cztonkami stowianskiego
zwigzku organizacyj inzynieréw, ktéry urzadza w tym roku
zjazd w Pradze. Na zjazd ten przybeda réwniez Butgarzy i tu
bytaby dobra sposobno$¢ porozumienia sie z nimi. P. dyr.
Benes$ stawia wniosek, aby przekaza¢ to Zarzadowi do zata-
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twienia. Przyjeto. Do glosu zgtasza sie jeszcze p. dyr. Crne-
kovi¢, ktéry oswiadcza, ze Jugostowianie stang obok Czecho-
stowakow i bedg z nimi zawsze wspotpracowaé nad bratniem
zblizeniem narodéw stowianskich.

Z zagadnien, ktore poruszano na poprzednich posie-
dzeniach, jako przyszty program Zwigzku, zastugujg na uwage
i na zatatwienie nastepujace sprawy :

Normalizacja. Na tem polu nalezatoby wymienia¢
wzajemnie zaréwno wydawane normy, jak i projekty norm.
Jest to zresztg zgodne z art. 1l (cel Zwigzku) statutu Zwigzku.
Nalezatoby stworzy¢ plan prac normalizacyjnych. W Czecho-
stowacji zazada sie od komitetu normalizacyjnego, aby normy
wzglednie projekty norm przesytat takze zrzeszeniu polskiemu
i jugostowianskiemu.

P. dr Krafneter zaznacza, ze nie wystarczy wymienia¢
tylko normy, trzeba je opracowywac. P. dyr. Konopka zada,
aby katalog czechostowackiej komisji normalizacyjnej — skoro
tylko ukaze sie — zostal przestany do Polski. Uchwalono
i te sprawe przekaza¢ Zarzadowi.

Kalkulacja cen i zagadnienie taryf. To
wazne zagadnienie powinno by¢ wsp6lnie badane.

Bilansowanie przedsiebiorstw. PVS opra-
cowato projekt wzorowego zamkniecia rachunkowego dla ga-
zowni i przygotowuje takze podobny projekt dla wodociggow.
Wzér ten nadaje sie dla wszystkich gazowni duzych, matych
i $rednich, jest przytem bardzo przejrzysty i celowy. Podjeto
akcje, aby wiadze nadzorcze zalecity ten wzér gminom jako
wiascicielkom gazowni do zastosowania w praktyce. PVS prze-
Sle go cztonkom Zwigzku i zaleca, aby zagadnieniu temu
poswiecono uwage.

Wspotpraca w dziedzinie propagandy
gazu i techniki sanitarnej. Nalezy koncentrowa¢ materjat pro-
pagandowy poszczegdlnych krajow w biurze Zwigzku i wza-
jemnie informowac siebie o wynikach i drogach propagandy.
PVS organizuje centralne biuro propagandy, ktéreby wyda-
wato odpowiednie materjaty propagandowe dla wszystkich
gazowni, korzystajac przytem ze wspOtpracy i pomocy duzych
zaktadow.

Sprawa propagandy bedzie réwniez rozwazana przez Za-
rzad, podobnie jak i zagadnienie wspotdziatania stosunkow
miedzystowianskich na polu gospodarczem. Zagadnienie to jest
jednem z najwazniejszych, ale takze i najtrudniejszych. Trzeba
jednak stale je studjowac i powoli przygotowywac grunt przez
wzajemne pomaganie i zblizanie na polu umystowem i tech-
nicznem.

ad 9) Nastepne posiedzenie Zarzadu
Zwiagzku. Nastepne posiedzenie Zarzadu mogtoby odby¢
sie przy sposobnosci Zjazdu G. i W. P. w dniach 25—28 czerwca
1935 r. P. dyr. Rabczewski proponuje, aby posiedzenia od-
bywaty sie zawsze tgcznie ze Zjazdami, t. j. 3 razy do roku,
w czasie zjazdu czechostowackiego, polskiego i jugostowian-
skiego. Nastepnie wspomina o zmartym Marszatku Pitsud-
skim, ktoéry zastuzyt sie przy oswobodzeniu Polski. 'Zaprasza
serdecznie Czechostowakéw i Jugostowian na polski zjazd,
ktéry odbedzie sie w dniach 25—28 czerwca w Bydgoszczy,
i przypomina, ze konieczna jest jedno$¢ miedzy Stowianami
i wspotpraca nietylko fachowa i gospodarcza, ale i umystowa.

ad 10) Wolne wnioski. P. dr Krafneter proponuje
przestanie pisemnych pozdrowien inz. Swierczewskiemu i dr
inz. Opatrnemu, ktérzy byli wspotzatozycielami Zwiazku. Listy
te podpisali wszyscy obecni.
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Dr Keclik wyjasnia stanowisko Zarzadu Unji w sprawie
wniosku Zwigzku o rozszerzenie Unji takze na dziedzine \yo-
dociggarstwa, a p. dyr. Konopka proponuje, aby Zarzad uchwalit
powtdérne przedtozenie wniosku. Dr Keclik radzi, aby z tem
zaczekaé, poniewaz obecnie bytoby to bezcelowe.

Poniewaz nikt wiecej gtosu nie zabierat, przewodniczacy
zamknat posiedzenie, dziekujac wszystkim obecnym za zywe
zainteresowanie, a pp. gosciom za obecnos¢, ktérg zadoku-
mentowali wazno$¢ pracy Zwiazku i nadali zebraniu uroczysty
charakter.

Przed posiedzeniem uczestnicy — oprowadzani przez
p. burmistrza miasta Morawskiej Ostrawy — zwiedzili sale
posiedzen i biura w nowym ratuszu, po posiedzeniu za$ wzieli
udziat we wspdlnej wieczerzy, wydanej dla gosci z Polski
i Jugostawji ; niestety bracia Polacy nie uczestniczyli w wie-
czerzy spowodu zatoby panstwoweyj.

| Uzupetnienie do statutu Zwigzku Zrzeszen Gazownikéw
i Wodociagowcéw Polskich, Czechostowackich i Jugostowianskich.

Na podstawie uchwaty posiedzenia Zarzadu Zwigzku
odbytego w dniu 31 maja 1935 r. w Mor. Ostrawie, zmienia
sie postanowienia art. V punkt a) oraz art. X punkt 3, ustep 3
W nastepujacy sposob :

Art. V. Czionkowie Zwigzku :

a) zwyczajnymi cztonkami sa;

Plynarenske, Vodarenske a Zdravotne-Technicke Sdruzeni

Csl. v Praze,

Jugoslavensko Plinarskoi VVodovodno Udruzenje, Zagreb,

Zrzeszenie Gazownikéw i Wodociggowcow Polskich, War-

szawa.

Art. X punkt 3, ustep 3:

Przewodniczacym Zarzadu a réwnocze$nie prezesem
Zwiagzku sg kolejno przewodniczacy poszczegélnych Zrzeszen
w nastepujgcym porzadku :

1) Zrzeszenie Gazownikéw i Wodociggowcow Polskich.

2) Plynarenske, Vodarenske a Zdravotne-Technicke Sdru-
zeni Csl.

3) Jugoslavensko Plinarsko i Vodovodno Udruzenje.

Protokét z posiedzenia Zarzadu Zwigzku Zrzeszen Gazowni-
kow i Wodociggowcow Polskich, Czechostowackich i Jugostowian-
skich, odbytego w dniu 27 czerwca 1935 roku w Bydgoszczy.

Posiedzenie odbyto sie z okazji XVII Zjazdu Gazowni-
kéw i Wodociggowcow Polskich, w lokalu zjazdowym w gma-
chu gimnazjum im. Kopernika.

Obecni:

z ramienia Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociggowcow Pol-
skich :

inz. Wtodzimierz Rabczewski,

inz. Jozef Konopka,

inz. Mieczystaw Seifert,

Ignacy Piotrowski ;

z ramienia Plynarenske, Vodarenske a Zdravotne-Technicke

Sdruzeni Ceskoslovenske :

inz. Karet Jedlicka,

inz. Jan Susa.

Porzadek obrad:

1) Zagajenie.

2) Odczytanie i przyjecie protokétu z posiedzenia Zarzadu,
odbytego w dniu 31 maja 1935 r. w Mor. Ostrawie.

3) Definitywne zatatwienie sprawy wymiany praktykantow.

4) Ustalenie wytycznych dla dalszej pracy.

5) Wolne wnioski.
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ad 1) Zagajenie przez przewodniczgacego.
Posiedzenie zagait wiceprezes Zwigzku inz. Rabczewski, wi-
tajagc obecnych.

ad 2) Odczytanie i przyjecie protokoétu
z poprzedniego posiedzenia Zarzadu. Dyr. inz. Jedlicka od-
czytal protokét z posiedzenia Zarzadu, odbytego w dniu
31 maja 1935 r. w Mor. Ostrawie. Protokét uzupetniono pew-
nemi poprawkami inz. Rabczewskiego i przyjeto.

ad 3) Definitywne zatatwienie sprawy wy-
miany praktykantéw. Wymiane ustalono w naste-
pujacy sposob :

Zrzeszenie Gazownikéw i Wodociggowcow Polskich umie-
Sci ogotem 6 praktykantow

2 wwodociggach w Warszawie,

2 wgazowni w Warszawie,

1 wgazowni w Krakowie,
1 wgazowni w Poznaniu.

Z tego Zrzeszenie Jugostowianskie obsadzi miejsce prak-
tykanta w gazowni w Krakowie, pozostate za$ miejsca obsa-
dzi Czechostowacja.

Zrzeszenie Jugostowianskie umiesci 3 praktykantow :

1 w gazowni.w Zagrzebiu,

1 w gazowni w Lublanie,

1 w wodociggu w Lublanie.

Z tego Zrzeszenie Polskie obsadzi 2 miejsca, 1 gazow-
nicze i 1 wodociggowe, a | gazownicze miejsce obsadzi Cze-
chostowacja.

PVS umiesci ogotem 8 praktykantow' :

2 w gazowni w Pradze,

2 w wodociggu w Pradze,

1 w gazowni w Brnie,

1 w wodociggu w Brnie,

1 w gazowni w Bratislawie i ewent.

1 w wodociggu w Bratislawie.

Z tego obsadzi Zrzeszenie Jugostowianskie oba miejsca
w Brnie, a pozostatych 5 do 6 miejsc obsadzi Zrzeszenie Pol-
skie. Ostateczng korespondencje w tej sprawie nalezy Kiero-
wacé bezposrednio pod adresem wymienionych zaktadow.

Dyr. inz. Rabczewski jest zdania, ze miejsca praktykan-
téw winny by¢ w kazdym przypadku obsadzane inzynierami
z praktyka, jezeli wymiana ta ma przynies¢ nalezyta korzysc
panstwom, bioracym w niej udziat.

ad 4) W sprawie delegatow do Zwigzku Stowianskiego
wyrazit p. dyr. inz. Rabczewski poglad, ze przedstawicielami
Zrzeszenia w Zwigzku sg tylko 3 delegaci, tak, ze cztonkowie
komisji rewizyjnej odpadliby. Chociaz przedstawiciele Czecho-
stowacji wskazywali na brzmienie statutu, postanowiono do-
datkowo rozpatrze¢ sprawe i zatatwi¢ w drodze pisemnej.

ad 5) Wolne wnioski. Na wniosek dyr. inz. Je-
dlicki uchwalono przedtuzy¢ okres przewodniczenia przez po-
szczegblne Zrzeszenia do 3 lat, tak, ze przyszty zjazd odbytby
sie w Pradze w r. 1937 réwnoczes$nie z uroczystoscig 70-let-
niego jubileuszu gazownictwa praskiego.

Na tem inz. Rabczewski zakonczyt posiedzenie pozdro-
wieniem pod adresem Plynarenske, VVodarenske a Zdravotne
Technicke Sdruzeni Ceskoslovenske w Pradze.

Protokot z posiedzenia Zarzadu Zwigzku Gospodarczego Ga-
zowni i Zakladéw Wodociggowych w Panstwie Polskiem w dniu
25 czerwca 1935 r. w Bydgoszczy.

Poczatek o godz. 15 min. 30.

Obecni: przewodniczacy — prezes Zwigzku Wiodzimierz
Rabczewski; cztonkowie Zarzadu: pp. Ludwik Bethge, Antoni
Dziurzynski, Stefan Hotuj, Bronistaw Klimczak, Antoni Ko-
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towicz, Jan Kiosinski, Henryk Kubala w zastepstwie S. Gund-
lacha, Olgierd Nowodworski, Tadeusz Orzelski, Stanistaw
Panczyj, Juljusz Pisula, Btazej Roga, Mieczystaw Seifert, Cze-
staw Swierczewski; czlonkowie Komisji Rewizyjnej: pp. Ste-
fan Barcz, Jerzy Marczewski, Jan Dzierzykraj-Morawski ; de-
legat Min. Przemystu i Handlu p. Jan Krzyzkiewicz; cztonkowie
Zrzeszenia : pp. lgnacy Piotrowski, Jan Pomorski, Zygmunt
Rudolf; cztonkowie redakcji »Gaz i Woda® : pp. Jarostaw Do-
linski i Jozefa Czaplicka; dyrektor Instytutu Wodociggowo-
Kanalizacyjnego p. Alfred Konopka, dyrektor Zwigzku G. G.
i Z. W. p. Jozef Konopka; skarbnik Zwigzku G. G. i Z. W.
p. Myszkowski.
Porzadek obrad:

1) Odczytanie protokdétu poprzedniego posiedzenia Zarzadu
z dnia 29/1V 1935 r.
Komunikaty Prezesa i Dyrektora.
Preliminarz budzetowy.
Ustalenie wnioskéw na Walne Zgromadzenie.

Sprawa stosunku do Zwigzku Rewizyjnego Samorzadu
Terytorjalnego R. P.

6) Wolne wnioski.

ad 1) Protokot posiedzenia Zarzadu z dnia 29 kwiet-
nia 1935 r. po odczytaniu przyjeto bez zmian.

ad 2) Prezes Rabczewski podniostemi stowy uczcit pa-
mie¢ $§. p. Pierwszego Marszatka Polski Jozefa
Pitsudskiego, ktére obecni wystuchali stojaco, zacho-
wujgc milczenie w ciggu 2 minut. Nastepnie prezes zakomuni-
kowal, ze Zwigzek otrzymat spowodu $mierci $. p. Marszatka
Pitsudskiego depesze kondolencyjne od Zrzeszenia
Gazownikéw i Wodociggowcow Czechostowackich, Zrzeszenia
Gazownikéw i Wodociggowcow Jugostowianskich, Zarzadu
Zwigzku Zrzeszen Gazownikéw i Wodociggowcoéw Polskich,
Czechostowackich i Jugostowianskich, Union Internationale
de l'Industrie du Gaz, Union Syndicale de I'Industrie du Gaz
en France, Association des Gaziers Belges i wielu innych.
Organizacjom tym wystano odpowiednie podzigkowania.

Dalej zawiadomit prezes o wystaniu depesz kondolen-
cyjnych do Zarzadu m. st. Warszawy spowodu $mierci wice-
prezydenta §. p. Czestawa Zawvistowskiego i do Union
Internationale de !’Industrie du Gaz spowodu $mierci wice-
prezesa $. p. Maurycego P erier.

Dyr. Konopka skolei zdaje sprawe z dorocznego posie-
dzenia Polskiego Komitetu Oswietleniowego. Dotad cztonkami
tego Komitetu z ramienia Zwigzku byli pp. Konopka i Tor-
zewski. Obecnie wybrano na delegatéw pp. Klimczaka, Kio-
sinskiego, Konopke, Roge i Truszkowskiego.

ad 3) Zamkniecie rachunkowe przedtozyt dyr.
Konopka.

Bilans zestawiony na dzien 31 marca 1935 r.

—_ =

2
3
4
5

, 1700,25

Pasywa:

1. Wierzyciele »G«

2. Wierzyciele »W«
3. Wierzyciele inni
4. Przewyzka dochodéw nad rozchodami . . .

" 16 866,13
zt 21 040,13

- 369



Nr. 11 GAZ |

Rachunek strat i zyskéw za r. 1934/35.
Winien:
1. Koszty ogolne

e ) ; .zt 16808,12
2. Koszty administracyjne... 107,—

3. Porto, stemple i depesze ... 1242,'13
4. Amortyzacja ruChOMOSCI.........cocoveviiirisiriieiieee 270,26
5. Przewyzka dochodéw nad rozchodami ., 16 866,13
zt 60 293,64
M a:
1. Skfadki cztonkowskie............cc.coovivcniiicisininnns zt 51 320,60
2. Koszty manipulacyjne, reklam i propagandy . ,, 663,85
3.0 ZYSK 28 1933 Moo , 8309,19
zt 60 293,64

W dyskusji nad zamknieciem rachunkowem zabierali
glos pp. Rabczewski, Roga, Swierczewski, Dziurzyrski, Sei-
fert, Bethge, poczem przyjeto je bez zmian. Cztonek Komisji
Rewizyjnej p. Marczewski odczytat protokét Komisji Rewi-
zyjnej tresci nastepujacej

»Nizej podpisani cztonkowie Komisji Rewizyjnej Zwigzku
Gospodarczego Gazowni i Zaktadow Wodociggowych w Pan-
stwie Polskiem przeprowadzili w dniach 11 i 14 czerwca 1935
roku rewizje ksiagg i dokumentéw, usprawiedliwiajacych przy-
chody i rozchody Zwigzku Gospodarczego za okres od 1 kwiet-
nia 1934 r. do 1 kwietnia 1935 r., t.j. za peiny rok bilansowy
Zwigzku, i stwierdzili nastepujgce :

1) Bilans otwarcia na dzien 1 kwietnia 1934 r. zgadza sie

z bilansem zamkniecia na 31 marca 1934 r.

2) Dokumenty kasowe zgadzajg sie z zapisami do ksigg.
3) Bilans zamknigcia na dzien 31 marca 1935 r. zostat ze-
stawiony prawidtowo.

W wyniku przeprowadzonej rewizji nasuwa sie potrzeba
spisania w roku biezagcym sumy zt 1700 gr 25, figurujacej
na r-ku »Polski Komitet Normalizacyjny® na r-k strat, a to
Z nastepujacej przyczyny :

W roku 1928 pozostata z wptywoéw za wykonywane przez
Zwigzek prace normalizacyjne suma zt 1997 gr 62. Sume
powyzsza uzyto w tymze roku na pokrycie niedoboru na
»kosztach ogélnych«. Poniewaz przeksiegowanie tej sumy
byto mylne, gdyz suma ta winna byta przejs¢ saldem na
nastepny rok i zosta¢ obrdcona na dalsze wydatki w zwigzku
z pracami normalizacyjnemi, ktdre to prace byty w dalszym
ciggu prowadzone i w nastepnych latach, w wyniku tego
pozostat niepokryty wydatek na rok 1934/35 w sumie zt 1 700
gr 25, ktéry wiasciwie winien by¢ pokryty z sumy zt 1997
gr 62, a wobec pokrycia tg ostatnig sumg wyzej wymienio-
nego niedoboru na kosztach ogdlnych, obecnie suma zt 1 700
gr 25 pozostaje bez pokrycia. Na podstawie tego wyjasnienia
Komisja Rewizyjna wnosi ua Walne Zebranie o spisanie tej
sumy na straty.

W wyniku przeprowadzonej rewizji Komisja stawia wnio-
sek na Walne Zebranie o udzielenie Zarzagdowi Zwigzku Go-
spodarczego Gazowni i Zaktadow Wodociggowych w Panstwie
Polskiem absolutorjum.

Po przejrzeniu sporzgdzonego przez Zarzad Zwigzku pre-
liminarza budzetowego na rok 1935/36 Komisja Rewizyjna
stwierdzita, ze preliminarz sporzadzony zostat zgodnie z przy-
puszczalnemi wptywami i rozchodami Zwigzku i obejmuje
na przychodzie i rozchodzie sume zt 56 000, a wobec tego
stawia wmiosek, aby Walne Zebranie powyzszy preliminarz
budzetowy zatwierdzito,®

Protokot powyzszy Zarzad przyjgt do zatwierdzajacej
wiadomosci i uchwalit przedstawi¢ na Walnem Zgromadzeniu.

Nastepnie dyr. Konopka przedtozyt preliminarz
budzetowy na rok 1935/36, przyjety przez Komisje Re-
wizyjng w dniu 14 czerwca 1935 r.

WODA R. XV
Preliminarz budzetowy na rok 1935/36.

Dochody:
1. Skfadki cztonkowskie wraz z zalegtoSciami .zt 55 400,—
2. Koszty manipulacyjne, reklamy i propaganda 600,—
Rozchody: zt 56 000,—
1. Koszty administraCyjne.......ccocooeevrvvncviirennennns zt 27 000,—
2. Koszty ogdlne :

a) lokal, swiatto, opat itp. ... zt 2400,—

b) koszty kancelaryjne i Zjazdu , 2000, —

¢) wyjazdy i koszty stuzbowe . , 2500—

d) skfadka do »Union Internatio-

nale de U’Industrie du Gaz,
oraz wyjazdy na zjazdy zagra-
niczne ........... s . 2500,—

e) prenumeraty i sktadki . . . , 1000,—

subwencja dla czasopisma »Gaz
i Woda« .o, e 5400,—

g) Swiadczenia i podatki...

h) nieprzewidziane .............. 18 300,—
3. Poczta, stemple i depesze . 1500—
4. Amortyzacja ruchomosci . 300—
5. Statystyka i normalizacja...........c.ccccovvennnnn 2 000,—
6. Sptata zalegtosci wraz z przypadajgcemi pro-

CENAMI .o , 6300—
7. Fundusz rezerwowy . 600,—

i+ 56 000,—
W dyskusji zabierali gtos pp. Swierczewski, Roga, Kto-
sinski, Hotuj, Bethge, Marczewski, Morawski, poczem przy-

jeto poprawke wedle wniosku dyr. Rogi, mocg ktdrej globalna
suma budzetu zmniejszona zostata o 3000 z+ w dochodach.
Wobec powyzszego w dochodach sktadki zmniejszono do kwoty
zt 52 400. W rozchodach obnizono koszty administracyjne do
kwoty zt 22 800, pozycje aswiadczenia i podatki« zmieniono
na zt 2 000, pozycje »nieprzewidziane« obnizono do zt 500.
Dalej podwyzszono pozycje »statystyki i normalizacji® do kwoty
zt 3200. Na zasadzie powyzszych zmian ostateczna suma wy-
datkéw i dochodéw zostata zmniejszona do zt 53 000. Preli-
minarz z proponowanemi zmianami postanowiono przedtozy¢
Walnemu Zgromadzeniu.

ad 4) Nastepnie przyjeto porzadek Walnego
Zgromadzenia Zwiazku i zawiadomienie o ustgpieniu
dyr. Swierczewskiego z Zarzadu spowodu opuszczenia
stuzby czynnej w Gazowni Warszawskiej.

Na miejsce ustepujacych cztonkéw Zarzadu:
Gazowni Warszawskiej, Wodociagéw Warszawskich, Wodo-
ciggébw w Przemyslu i delegata Zrzeszenia Gazownikéw i Wo-
dociggowcow Polskich wybrano : Gazownie Warszawska i Wo-
docigg Warszawski, oraz uchwalono powiekszy¢ ilos¢ czton-
kéw Zarzadu z 21 do 25. Wybrano skutkiem tego do Zarzadu
Gazownie i Wodocigg w Inowroctawiu, Gazownie w Wielkich
Hajdukach, oraz Gazownie¢ i Wodocigg w Chetmnie. Postano-
wiono dalej w Zarzadzie dwa miejsca zostawi¢ wolne dla
przedstawicieli gazu ziemnego, a delegata Zrzeszenia wybrac¢
na Walnem Zgromadzeniu.

Do Komisji Rewizyjnej postanowiono wybraé
pp. Pomorskiego, Stowakiewicza, Ktosifnskiego, Marczewskiego
i Morawskiego.

ad 5) Prezes Rabczewski oraz dyr. Konopka referowali
sprawe przystgpienia Zwigzku Gospodarczego do Zwigzku
Rewizyjnego Samorzadu Terytorjalnego R. p.
Po krétkiej dyskusji uchwalono do Zwigzku Rewizyjnego
przystapic¢ i wnies¢ odpowiedni wniosek na Walne Zgroma-
dzenie Zwigzku.

ad 6) Delegata na Zjazd w Brukseli postanowiono wy-
bra¢ na Walnem Zgromadzeniu.

Uchwalono dalej wnioski, zgtoszone przez pp. Kotowicza
i Bethgego, rozpatrze¢ na Walnem Zgromadzeniu.

Na tem posiedzenie zakonczono.

Czcionkami Drukarni Zwigzkowej w Krakowie, ul. Mikotajska 13, pod zarzagdem J. Dziubanowskiego.



Zachotfniogzeskie Fabryki Kaolinu, Szamotu
| Stowackie Zakfady Magnezytu, Sp. Akc.

W PRADZE

Dyrekcja gtéwna: Praga Il., ul. Pujéovny 9
Skrzynka pocztowa 90. — Telefon Nr. 29841.

Budowa nowych i przebudowa piecow wy-
twoérczych dla gazu z retortami poziomem!, sko-
$nemi i pionowemi, konstrukcji wikasnej i obcej.
Specjalnosc¢: skladane retorty ,,DINAS" (Silika)
i komorowo kamienie Scienne *Silika dla piecow
gazowniczych i koksowniczych. Szamotowe kamienie
fasonowe, normalne i klinowe, koryta do odgrafitd-
wywania retort, Kit retortowy, polewa retortowa.

Specjalnie wytrzymate na cieptote

kamienie szamotowe, materjat,,DINAS"i cegty magnezytowi
dla wszelkich gatezi przemystu.

Przedstawicielstwo:
KAROL STOLZENBERG,

Katowice, Wita Stwosza 1;

na Gorny Slask:

na Malopolskg i pozostalg czes¢ Polski:
JOZEF KO TTAS, Cieszyn, Stalmacha 14.

Sp. z ogr. por.

Telefon Nr. 2437

zatozona przez Polski Bank Przemystowy i Powszechny

Bank Kredytowy we Lwowie

Wytaczna sprzedaz przez:

Zakiad Gazowy Miejski we Lwowie

Adr. tel.;,, GAZOWNIA" LWOW.—Tel. Nr. 492 | 43.

dostarcza: siatki zarowe specjalna dla o$wietlenia
gazowego po cenach konkurencyjnych. — Utrzymuje stale
na sktadzie: druciki i haczyki niklowe, haczyki stojaki
magnezjowe do zawieszania siatek stojacych wszystkich
typow, kostki magnezjowe dla palnikéw wiszacych, rurki
magnezjowe ochronne do drucikéw i rurki do ptomykow

dziennych.

Graetzin wiszgca.

ODDZIAL GAZOMIERZY

POZNAN, DABROWSKIEGO 79

Telefon 67-15 — Adres telegr. ARWOGAZ POZNAN

Poleca wyroby produkcji krajowej:

Gazomierze wysokosprawne system Va
3 do 3000 ptomienne,

Gazomierze normalne system I, Il i Va,

Gazomierze z automatami monetowemi,
Gazomierze do gazu ziemnego,
Gazomierze kontrolne i doswiadczalne,
Gazomierze stacyjne.

Dostarcza: Aparaty kontrolujace,
Suche kolby wzorcownicze.

Naprawia: Gazomierze wszystkich systemow

i fabrykatow.

,,POLOBAZ"

Fabryka ZAROWEK gazowych

we Lwowie, ul. Kr. Leszczyriskiego 11 A

Auera stojaca.
Szczegdtowe oferty na kazde zadanie.

. ,A RWO GAZ” AKCYINA

VI
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NA BIEZACY SEZON

tylko nasze kuchnie gazowe najlepiej wykonane i najtansze.
Sprzedaz ich jest najtatwiejsza i przysparza zadowolonych konsumentow.

Najnowsze palniki, wyj-
mowane, wWewn. i zewn.

emaljowane,

piekarnik emaljowany,
Owalne palnlkl obracalne.

Kupujcie tylko wyroby krajowe firmy

patentowane

dysze regulacyjne, dajg

ptomien prawidtowy i niecofa-

Grzybki mosiezne,
trwatos¢ nieograniczona, tatwe
oczyszczenie.

HERZFELD & VICTORIUS, Spoétka Akcyjna, Grudzigdz.

POLSKI WODOMIERZ «

Poznan cr.iis

Dostarcza — wylgcznie wyrabiane w kraju

WODOMIERZE
skrzydetkowe
Srubowe Woltmana
sprzezone typu
WM-S-ZK
WODOMIERZE
studzienne

hydrantowe
Yenturiego

STACJIE
CECHOWNI1CZE
kompletne

oraz osobne przyrzady
MIERNICZE, jak

MANOMETRY
rteciowe réznicowe,
nastawne
STOLY i
ZBIORNIKI
MIERNICZE

PRZYJMUJE: wodomierze wszelk. systemow i typow do naprawy i urzedowej legalizacji,

WYKONUJE: czesci zamienne do wodomierzy, gazomierzy i t. p.

Czcionkami Drukarni Zwigzkowej w Krakowie, ul. Mikotajska L. 18 pod zarzadem J. Dziubanowskiego.
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