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TRESC. Elektryczno$¢ na ustugach ludzkosci.—A. Rodziewicz, inz. Jak po-

wstajg uszkodzenia kottow parowych, w jaki sposob im zapobiega¢ i jak usu-

wac je nalezy?—T. J. Wapno gaszone jako $rodek przeciwko samozapalaniu sie

miatu weglowego. PYTANIA | ODPOWIEDZI: Skrocony skok tloka pompy.

Kanaty smarne w tozyskach silnikdw. Zakotwienie kominéw zelaznych. Wy-
miary wezownicy parowej do ogrzewania paliwa ptynnego.

ELEKTRYCZNOSC NA USLUGACH LUDZKOSCI.

Elektrycznos$¢ znajduje sie na ustugach ludzkosci nie daw-
niej jak od potowy stulecia.

Na stuletniej wystawie amerykanskiej, przed piecdziesie-
ciu laty widzieliSmy co prawda wytwornice elektryczng i lam-
pe tukowa. Najbujniejsza jednak nawet imaginacja nie mog-
ta przewidywac¢ tych cudow jakich od tego czasu elektrycz-
noé¢ dokonata.

Na razie jedyne jej zastcwanie stanowit telegraf a pradu
dostarczaty ogromne baterje elementow.

Po6zniej przyszta kolej na Swiatto tukowe i maszyny do
wytwarzania odpowiedniego pradu, dalej na Swiatto zarowe
oraz na podziat i doprowadzenie wytwarzanego w sitowniach
pradu do fabryk, biur, skiadow i mieszkan ludzkich.

Pierwsze zastosowania elektrycznosci do celow osSwiet-
lenia wykazaly wszystkie zalety tej tatwej do przenoszenia
i tak podzielnej postaci energji. Sitownia, przeznaczona pier-
wotnie do osSwietlenia w nocy, zastosowana zostata do wy-
twarzania energji uzytkowej w ciagu dnia.

PrzekroczylibySmy granice wymiaréw i szybkosci pasow,
gdyby nie mozliwos¢ przeniesienia catej mocy najpotezniejsze-
go naivet silnika przy pomocy zwyczajnego kabla i doktadne-
go podziatu tej mocy pomiedzy licznych jej odbiorcow.

W jaki sposob zuzytkowalibySmy moc turbiny parowej
0 mocy 100.000 KM gdyby nie moznos$¢ transmisji elektrycznej.
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Dostepno$¢ tej postaci energji, wyzwalajgcej sie przez
nacisniecie zwyczajnego kontaktu lub przesuniecie wyltgcznika,
doprowadzito do zaprojektowania i rozwoju catego szeregu
urzadzen, utatwiajgcych zadania robotnika, rzemieslnika lub
pracy domowej i przektadajacej ciezar zapewnienia pewnych
wygod zyciowych z ramion ludzkich na niezmordowang miedz
i stal.

Niejedna mato sprawna sitownia przemystowa zostata
zwinieta a odpowiedni zakiad przeszedt do wytwarzania
potrzebnej mu energji w Kkorzystniejszy sposéb zbiorowo
w sitowniach okregowych, zbudowanych z uwzglednieniem
ostatnich zdobyczy teorji i praktyki.

W ten spos6b zwinieto jednak réwniez wiele instalacyj,
ktére wytwarzaty energje taniej od centrali okregowy ch i przy
pozostawieniu ich przy zyciu, og6lne zuzycie wegla w kraju
datoby sie zmniejszyc.

Przemyst, ktory w ciggu potowy stulecia przyczynit sie
w takim stopniu do podniesienia poziomu udogodnien zycio-
wych dzieki produkcji energji elektrycznej i jej podziatowi
pomiedzy spozywcow pradu, posiada tak szerokie pole do
dalszej owocnej dziatalnosci, ze nie potrzebuje sobie szkodzic
przez przesadne dgzenia do wytgcznosci, dgzenia reprezento-
wane przez czynniki finansowe a skierowane do rozszerzenia
dziatalnosci i na te dziedziny, w ktorych zastosowanie centrali
nie moze by¢ ekonomicznie usprawiedliwione.

A. RODZIEWICZ inz., Inz. Stéw. Dozoru Kottéw w Warszawie.

JAK POWSTAJA USZKODZENIA KOTLOW PARO-
WYCH, W JAKI SPOSuB IM ZAPOBIEGAC | JAK
USUWAC JE NALEZY.

Podgrzewanie wody kotlowej parg odlotowa.

Podgrzewacze do ogrzewania wody kottowej parg odlotowg
bywajg dwuch typow: 1) Podgrzewacze, w ktérych para odlo-
towa wtltaczana zostaje do wody, w ktérej sie skrapla i 2) Pod-
grzewacze, w ktérych para odlotowa przechodzi przez caly szereg
rur podczas, gdy woda otacza te rury i ogrzewa sie przez zet-
kniecie sie z niemi.



N2 2 KOTLOWNIA | SALA MASZYN 1

W pierwszym typie podgrzewaczy pewna ilos¢ oliwy lub thusz-
czu, ktéra moze znajdowac¢ sie w parze odlotowej, przechodzi
do wody i przedostaje sie do koita.

Z tego punktu widzenia rurkowy typ podgrzewaczy jest
korzystniejszy. W praktyce jednak okazato sie, ze przy pewnych
gatunkach wody na powierzchni rurek powstaje cienka btonka osa-
du i wydajnos¢ podgrzewaczy rurkowych powaznie sie zmniejsza.

Jezeli woda zawiera wiekszy procent twardosci przejscio-
wej, ktéra moze by¢ usunieta po ogrzaniu wody, najlepiej zazwy-
czaj postawi¢ podgrzewacz | typu, kombinujgc go z odoliwia-
czem dostatecznie wielkim i dobrze dzialajacym dla oddzielenia
tluszczu.

Odoliwiacze pary odlotowe;.

Ogolng zasada dziatlania odoliwiaczy pary odlotowe] jest
zmniejszenie szybkosci pary i zmiana kierunku jej ruchu; oliwa
w tych warunkach osiada i moze by¢ zebrana.

Wiekszos¢ takich odoliwiaczy dziata sprawnie, o ile cisnie-
nie pary odlotowej nie spada nizej cisSnienia atmosferycznego.
Jezeli jednak odoliwiacz ustawiony jest pomiedzy cylindrem nis-
kiego cisnienia maszyny i powierzchniowym kondensatorem, dzia-
tanie jego jest stabsze, wobec zwiekszonej szybkosci pary, spo-
wodowanej préznig i niemoznoscig nadania odoliwiaczowi dosta-
tecznie wielkich wymiarow w celu zmniejszenia tej szybkosci.

Powierzchniowe kondensatory i oliwa.

Para skroplona w powierzchniowych kondensatorach wraca
zwykle do kottéw. Swiezej wody uzywa sie tylko dla pokrycia
strat przez nieszczelnosci. Jezeli skroplona para pochodzi z ma-
szyny, smarowanej przy pomocy oliwiarek automatycznych, zbie-
ranie sie oliwy lub tluszczu w kottach bedzie wywotywac prze-
grzanie i uszkodzenia blach o ile nie bedg zastosowane S$rodki
w celu usuniecia tluszczu z pary odlotowej przed wprowadze-
niem jej do kondensatora albo zwody zasilajgcejprzed wpro-
wadzeniem jej do kottow.

Usuwanie oliwy z wody zasilajace;.

Dla usuniecia oliwy z wody pochodzacej z powierzchniowych
lub natryskowych kondensatorOw uzywane sg rézne sposoby.
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Filtracja wody zawierajgcej oliwe.

Filtrowanie wody bedzie niedostateczne, gdyz znaczna czesé
oliwy znajduje sie w niej w postaci emulsji, ktéra pod mikrosko-
pem, skiada sie z drobnych zawieszonych w wodzie kulek oliwy.

Te kulki sg kilka razy mniejsze od przeswitdw kazdego
filtru (Srednica ich wynosi od 1/50000 do ’/100c00 cala). Wobec tego
przechodzg one przez filtr do kotta, gdzie tgczg sie z osadem.

Chemiczne czyszczenie wody i nastepna filtracja.

Chemiczne czyszczenie potaczone z filtracjg polega na utwo-
rzeniu w wodzie galaretowego osadu, S$ciggajacego kulki oliwy
i wytwarzajgcego w ten sposéb lepki osad, ktéry moze by¢ usu-
niety przy pomocy filtracji. Jest to jeden z bardziej pewnych
sposobow, ale i w tym wypadku specjalng uwage zwréci¢ nalezy
na filtry, azeby utrzyma¢ je w czystosci, bo osad oliwy moze
znalez¢ sobie droge przez filtry do kottow.

Elektryczne czyszczenie wody, zawierajacej oliwe
i nastepna filtracja.

Przy elektrycznem czyszczeniu prad elektryczny przechodzi
przez wode w zbiorniku, zaopatrzonym w zelazne elektrody. Na-
stepnie woda idzie na filtry. Jak i przy chemicznem oczyszcza-
niu, specjalng uwage nalezy zwréci¢ na stan filtrow.

Odollwiacze w rurach parowych.

Chociaz w wielu wypadkach odoliwiacze w rurze parowej
nie dziatajg dostatecznie sprawnie, pozadane jest przy uzywaniu
powierzchniowych kondensatorOw ustawienie takiego odoliwiacza.
Ochtadzane powierzchnie kondensatora tatwiej bedzie wéwczas
utrzymaé w czystosci a wiec zabezpieczy¢ ich sprawnosé.

llos¢ i rodzaj oliwy.

llos¢ oliwy uzywanej w cylindrach maszyny powinna byc¢
ograniczona $cisle wedlug potrzeby. Nadmiaru nalezy unikac.
Oliwa powinna by¢ oliwg mineralng lepszego gatunku. Smary
zwierzece i roslinne nie powinny by¢ uzywane. Smary te bo-
wrem rozkladajg sie przy wysokich temperaturach i wytwarzajg
kwasy. +£0j zwierzecy nie nadaje sie do uzytku w maszynach.
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Znaczenie czyszczenia i oprozniania kottow.
Regularne czyszczenie kottdw, potaczone z czestemi zmia-
nami wody w kotle stanowig gtéwne $rodki praktyczne, ktére
mogg by¢ stosowane w celu zmniejszenia ilosci osadéw lub za-
nieczyszczen w wodzie zasilajgcej. Korozje i gruba warstwa osa-
du sag nieuniknione, jezeli pracujg kotty w stanie zanieczyszczo-
nym i jezeli okres pomiedzy kazdg zmiang wody jest tak dtugi,

ze dopuszcza do nadmiernego wydzielania sie osaddw.

Studzenie i oprdznianie kottow.

Kotly studzi¢ i opréznia¢ nalezy mozliwie powolnie
i stopniowo.

Zaleci¢c mozna nastepujacy porzadek zatrzymania pracy
kotta: zamkng¢ zasuwe, zamkng¢ zawor parowy na kotle i wyrzu-
ci¢ ogien. W tym stanie kociot powinien pozosta¢ jeden, dwa
lub trzy dni, dopdki kociot i obmurze nie ostygnie. Nastepnie
wypuszczamy wode i otwieramy kociot i komin.

Zalety stopniowego studzenia.

Szybkie studzenie kotta powoduje wysilenie kotta i nie-
szczelnosci na szwach. Powolne studzenie, zapobiega tym zja-
wiskom.

Osad kottowy pozostaje przytem w stanie miekkim, i moze
by¢ znacznie tatwiej usuniety By usuniecie kamienia utatwic
nalezy nie opréznia¢ kotta az do chwili jego czyszczenia
a przy czyszczeniu obniza¢ poziom wody, stopniowo, odpowied-
nio do oczyszczania blachy.

Przy stopniowem studzeniu, osad pozostaje w postaci mutu
i moze by¢ usuniety z kotta bez klopotdw i wydatkéw zwigza-
nych z odbijaniem kamienia mtotkiem.

Przyspieszenie ostudzenia kotta.

Najmniej szkodliwy spos6b polega na wpuszczaniu zimnej
wody réwnolegle z odprowadzaniem wody gorgcej. Przy takim
sposobie cala zawartos¢ wody w kotle stygnie stopniowo osad
kotlowy ponizej poziomu wody przyjmuje temparature wody.

Ten spos6b zabezpiecza kociot od nadmiernego ostudzenia
blach i nie wywotluje takich naprezen w kotle, o jakich wspom-
niano powyzej.
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WAPNO GASZONE JAKO SRODEK PRZECIW SA-
MOZAPALANIU SIE MIALU WEGLOWEGO.

Posréd sposobow, chronigcych miat weglowy, przechowy-
wany przez czas diluzszy w stertach, od samozapalania sie (por.
Technika Cieplna Nr. | z r. 1926, str. 10) zasluguje na
uwage sposoOb, zastosowany z dobrym wynikiem po raz pierwszy
w r. ub. na jednej z kopaln Zagtebia Dabrowskiego, a miano-
wicie pokrywanie stert warstwa wapna gaszonedo.

Na terenie mocno ubitym nasypuje sie sterty mialu weglo-
wego w ksztatcie pryzmatéw wysokosci do 8 m, ze skarpami
o0 kacie pochylenia 35°. Teren u podstawy dookota stert sta-
rannie sie oczyszcza od trawy. Skarpy stert ubija sie topatami
i polewa sie z goéry wapnem gaszonem. ktore sptywa po skarpach
i tworzy warstwe o grubosci 15—20 mm.

Wapno niebawem tezeje i stanowi do$¢ trwata, gtadkag po-
wioke, ktéra chroni wnetrze sterty od dostepu powietrza i do
wody deszczowej, oraz dzieki swej bialej barwie, od dziatania
promieni stonecznych.

Jak wiadomo, ciala o powierzchni czarnej (np. wegiel) pochia-
niajg cata padajgca na nie energje promieniowania, podczas gdy
ciata o powierzchni bialej posiadajg znikomag zdolno$¢ absorb-
cyjnag, odbijajgc niemal cata energje promieniowania.

W celach oszczedzania wapna kopalnia stosuje pokrycie
wapnem tylko tych skarp w stertach weglowych, ktore sg zwro-
cone na potudnie, ograniczajac sie do pokrycia wapnem tylko
dolnej czesci pozostatych skarp, gdyz ogniska samozapalania sie
zazwyczaj powstajg w dolnej czesci stert. T. J

PYTANIA | ODPOWIEDZI.

I Skrécony skok ttoka pompy.

Posiadamy wiekszg pompe podwodjnego dziatania, ktéra stuzy
do pompowania wody z rzeki na potrzeby naszego zakiadu.
Pompa nigdy nie pracowata sprawnie i odznacza sie tern, ze pra-
cuje przy niecatkowitych skokach ttoka. Jaka by¢ moze tego
przyczyna?

Suwak pierwszego cylindra takiej pompy poruszany jest
przez trzon ttokowy drugiego cylindra tej pompy. W chv iii
gdy para wchodzi do drugiego cylindra, ruch trzona tlokowego
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tego cylindra powoduje przesuniecie sie suwaka pierwszego cy-
lindra i otworzenie tego cylindra dla doptywu pary. Wskutek
tego trzon ttokowy pierwszego cylindra zaczyna przesuwac suwak
drugiego cylindra, odcina doptyw pary do tego cylindra i prze-
rywa ruch jego tloka. W ten sposéb powstajg skoki skrocone
w obu cylindrach a nawet kompletne unieruchomienie pompy.
Aby tego unikng¢ nalezy odpowiednio skreci¢ nakretki tgczace
suwak z trzonem suwakowym w celu wytworzenia pewnego ,,luzu*
,,C* (por. rys. 1). Przy odpowiednim luzie ttok drugiego cylindra

bedzie moégt sie przesuwa¢ az do konca swej drogi zanim ramka
w skrzynce suwakowej pierwszego cylindra przesunie sie na
dhugos¢ ,,.C“ i otworzy wlot pary do tego cylindra.

Pewien luz we wskazanem miejscu jest konieczny. Wielko$¢
jego* zalezy od typu pompy.

2. Kanaly smarne w tozyskach silnikow.

Czy kanaly smarne w tozyskach silnikbw nalezy wycina¢ w ha-
bicie czy w bronzie?

Panewka posiada¢ powinna ptlytkie kanaly smarne wyciete
w babicie, prowadzgce do otworu doprowadzajacego smar z oli-
wiarki. Stuza one do rozprowadzenia smaru. Jezeli sg zbyt
gtebokie lub ostre mogag $cina¢ warstwe smaru z powierzchni
smarowanej. Jezeli doprowadzone sg zbyt blizko do brzegéw pa-
newki mogg one przepuszcza¢ smar na zewnatrz tozyska. Otwor
przez ktéry smar doptywa do tozyska, powinien sie znajdowac
w miejscu, w ktorem ci$nienie na smar jest mozliwie mate. Nie
powinien on nigdy leze¢ na dnie panewki, procz wypadkow
w ktérych smar doprowadzany jest do tozyska pod ci$nieniem.
Nie nalezy nacina¢ kanatéw smarnych w dolnej panewce.
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3. Zakotwienie komindéw zelaznych.

lle grup zakotwien {po cztery w kazdej grupie) stosowac nale

zy przy stawianiu kominéw zelaznyck od 600 mm do 1500 mm

Srednicy i od 15 m do 40 m wysokosci? Jak na lezy zakot-

wienia umocowywac? Jakiej grubosci linki powinny znalezé
zastosowanie?

Kominy zelazne ponizej 22 m powinny w zasadzie utrzy-
mywaé wirasny tylko swoj ciezar. Do przezwyciezenia cisnienia
wiatru wystarczy trzy do 12 linek kotwicowych, przeprowadzo-
nych pod katem 45 do komina. Grubo$¢ linki wynosi¢ po-
winna conajmniej Uktad ich zalezy od wysokosci komina.
Kominy nizsze od 18 m wymagaja pojedynczej grupy, zlozonej
z trzech lub czterech zakotwien, potgczonych z kominem na 2/3
jego wysokosci. Kominy od 18 m do 40 in powinny posiadac¢
dwie grupy kotew potgczonych z kominem na 2/3 i na 9/10
jego wysokosci. Kominy wreszcie wyzsze od 40 m wymagaja
trzech grup zakotwienh. Pierwsza liczac od gory grupa kotew pota-
czona by¢ powinna z kominem o 4 m ponizej wylotu komina,
nastepna grupa na 3/4 wysokosci i ostatnia na 1/2 wysokosci.

4. Wymiary wezownicy parowej do ogrzewania
paliwa ptynnego.

Jakie nalezy nadawa¢ wymiary powierzchni wezownicy
parowej z rurek miedzianych lub stalowych w celu ogrzewania
paliwa ptynnego?

Przy przecietnych szybkosciach obiegu paliwa, wezownica
ztlozona z rurek miedzianych oddawa¢ moze od 185 do 205
j- ¢. na | m. kw. powierzchni, na godzine i na 1° C rbznicy
temperatur pomiedzy znajdujgca sie w rurkach parg i otaczajgcem
je paliwem. Dla rurek stalowych przyjeto cytry 115 do 130 j. c.
Szybkos$¢ przewodnictwa ciepta wzmaga sie wraz ze wzrostem
szybkosci obiegu paliwa. Jezeli paliwo zawiera domieszke siarki,
powoduje ono silne wyzarcia rurek miedzianych. W takich wy-
padkach nalezy stosowac rurki stalowe, pomimo, ze wymagajg one
zwiekszenia powierzchni wezownicy.

Diuk A. Michalski, sp. z 0. 0. Warszawa, Chmielna 27. Tel. 27-15.



