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CZYSCIE PROBOWALI?

Technika Cieplna drukuje nieraz artykuty i krétsze notatki
0 osiggnietych, przy pomocy czasem drobnych zmian ustroju
urzadzen fabrycznych, ulepszeniach i zrealizowanych na tej
drodze oszczednosciach.

Rozwigzania te jednak, dobre dla jakiego$ okreslonego wy-
padku, niekoniecznie nada¢ sie moga w innych warunkach
pracy. Czy prébowaliscie jednak korzysta¢ z cudzego doswiad-
czenia w zaspakajaniu waszych potrzeb?

Pewien mechanik doprowadza do porzgdku swojg kottow-
nie i zuzywa znacznie mniejsze ilosci paliwa? Dlaczego? Czy
poprawit on warunki spalania, czy ogrzewa w palenisku mniej-
sze ilosci zbednego powietrza, posytanego nastepnie
bezuzytecznie do komina? Jak stoi ta sprawa w waszym wy-
padku? Dlaczego spotzawodnicy zyskujg nad wami przewage?
Czy przyczyna lezy w nieodpowiednim gatunku wegla, czy
w zbyt stabym ciggu kominowym, czy w niewystarczajgcej wiel-
kosci kottow lub nadmiernej ilosci kottow jakg wypada utrzy-
mywaé¢ w ruchu, czy zawinity nieszczelne pakunki, zanie-
czyszczone kotty czy czeme innm jeszcze?

Jest to mechanik, ktéry prowadzi doktadng kontrole pracy
swych kottéw i stwierdza, ze sprawnos$¢ kottdw zadziwiajgco
wzrasta przy systematycznem i czestem ich czyszczeniu.

Jak czesto uzywacie dmuchawki do usuwania popiotu
i sadzy oraz przyrzadu do czyszczenia optomek z kamienia?
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W jakim stanie znajdujg sie wasze kotty zewnatrz i wewnatrz?
Czy zdajecie sobie sprawe z tego o ile wiecej pary wytwarzac
moga kotty na jednostke paliwa zaraz po ich oczysz-
czeniu niz w jaki$ czas potem? Jak czesto optaca sie czyscic
kotty i jak szybko by sie wam optacit koszt sprawienia jakie-
gos$ prostego i sprawnego przyrzadu, ktéry, ulatwiajac prace
pozwolitby czyszczenie jak najczesciej powtarzac?

Oto mechanik, ktory zaoszczedzit sume wielokrotnie
wiekszg od pobieranego przezen wynagrodzenia dzieki temu,
ze do ogrzewania zastosowat on pare odlotowa zamiast wsta-
wia¢ w tym celu osobne kotty. Czy w waszym zakladzie
nie ma widokéw na korzystne zastosowanie tej samej zasady?

Istnieje  mnoéstwo drobnych ulepszen, ktérych mozna
dokona¢ w kazdej fabryce w celu jej usprawnienia bez wywo-
tania znaczniejszych wydatkéw. Postarajcie sie 0 wyszuka-
nie takich mozliwosci, usitujcie je pomysinie rozwigzac¢ i powia-
domcie o osiggnietych wynikach waszego pracodawce. Nie-
watpliwie zyskacie w jego oczach uznanie i zastuzycie sobie
na jego zaufanie w razie potrzeby zmian powazniejszej natury.

Wiele juz pisano o zaniedbanych starych instalacjach,
ktore po odpow edniej przebudowie i po zaopatrzeniu ich
we spoiczesne urzadzenia sprostaty dzisiejszym surowym
wymaganiom. Czy pomiedzy kosztami przy jakich mozecie
wytwarzac¢ energje a kosztami energji w nowoczesnych insta-
lacjach istnieje dosS¢ znaczne rozpiecie, ktére usprawiedliwiatoby
blizsze zbadanie sprawy?

A jezeli tak jest czy probowaliscie przekonac¢ o tern
waszego pracodawce?

WPLYW POLACZEN SZKLA WODOSKAZOWEGO
Z KOTLEM NA DOKEADNOSC WSKAZAN POZIOMU
WODY.

Ciezar gatunkowy wody przy 21° C wynosi 0,982. Przy
204° C ciezar ten wynosi 0,857. Wobec tego do zréwnowazenia
pewnego stupa wody goracej wystarczy stup wody chtodniejszej
posiadajacy 0,857/0,982 jego wysokosci.

Jezeli na rys. | przypuscimy, ze znajdujgca sie w kotle
woda posiada temperature 204° C a woda w szkle wodowskazo-
wem—temperature 21° C, do zréwnowazenia stupa wody w kotle
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0 wysokosci 150 mm wystarczylby stup wody w szkle posiada-
jacy wysokos¢ (0,857x150) : 0,982 czyli 129 mm. Na szkle wo-
dowskazowem stwierdzilibySmy poziom wody nizszy od rzeczy-
wistego o 150 — 129 czyli o
Gdyby wodne potaczenie
szkta wodowskazowego
umieszczone byto nizej, jak po-
daje 0$ kreskowana nasady
szkta wodowskazowego czyli o
750 mm nizej od poziomu wody
w kotle, stup wody chtodnej
w szkle wodowskazowem po-
siadalby jedynie wysokosc:
(0,857 X 750): 0,982, czyli 645
mm i poziom wody w szkle znaj-
dowalby sie nizej od rzeczywi-
stego poziomu wody w kotle o
750—645, czyli o 105 mm, co
stanowi przeszio 2/3 wyso-
kosci normalnie, dopuszczalne-
go poziomu wody, jaki szkio
wskazywac powinno.
Powyzsze wywody oparte
sg na zatozeniu, ze tempera-
tura wody w szkle i prowa-
dzacych don kanatach wynosi
21 C, podczas gdy w kotle
panuje temperatura 204° C, ze
tu i tam mamy do czynienia
z czysta woda, t. j. z wodg nie
zawierajgca pecherzykow pary
oraz z wodag znajdujaca sie
w stanie spokoju. W rzeczywi-
stosci temperatura wody w szkle
moze by¢ nieco wyzsza od po-
wyzej podanej, woda jednak w szkle wodowskazowem pozo-
staje bez ruchu. Tymczasem woda w kotle nasycona jest peche-
rzykami pary i znajduje sie w cigglym ruchu, co powoduje, ze
ciSnienie jej na pewnej gtebokosci kotta bedzie znacznie mniejsze, co
wptywa na dalsze zmniejszenie widocznego w szkle poziomu wody.
Znaczne rdéznice pomiedzy istotnym a pozornym poziomem
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wody w kotle powodowaé mogg bardzo bledne sady o ilosci
zawartej w kotle wody. O ile chodzi o bezpieczenstwo pracy
kotta, nizszy od rzeczywistego poziom wody w szkle wodowska-
zowem powoduje dodanie wody zasilajgcej a wiec zwieksza raczej
bezpieczenstwo pracy. Moze to jednak doprowadzi¢ do przerzu-
tow wody do przewodow parowych i spowodowac ciezkie uszko-
dzenia silnika.

Pozatem umieszczanie potgczen wodnych szkiet wodowska-
zowych zbyt nisko nie jest pozadane ze wzgledu na tatwiejsze
zanieczyszczenie kanatow szkta osadami.

MOZLIWE OSZCZEDNOSCI NA WODZIE
UZYTKOWE..

Nalezyte wyzyskanie wody stanowi¢ moze 0 powaznej 0sz-
czednosci w zaktadach przemystowych, znajdujgcych sie w mia-
stach lub w poblizu miast, gdzie woda sprzedawana jest po
znacznych nieraz cenach. W takich warunkach tatwe do prze-
prowadzenia zbadanie zuzycia wody moze przyczyni¢ sie do
znacznego zmniejszenia wydatkow.

Ponizej podajemy przyktad celowych zarzadzen technika,
ktoremu powierzono opieke nad zaopatrzeniem pewnego zaktadu
przemystowego w wode. Instalacja, ktérg tam zastat pracowata
od szeregu lat.

Woda chlodzgca tozyska turbiny parowej, woda uszczelnia-
jaca diawnice kondensatora, woda chtodzgaca cylinder sprezarki
i skropliny doprowadzana byta z r6znorodnych miejsc jej zuzycia
rurami do zbiornika. Z tego samego zbiornika przepompowywano
wode do rezerwoaru, ustawionego na poddaszu i obstugujacego
potrzeby domowe i kanalizacyjne. Rezerwoar ten zaopatrzony
byt w 2" rure przelewowa, prowadzaca do kanatu, (rys. 1).

Po kilkudniowej obserwacji ustalono, ze przez rure przele-
wowg stale wycieka woda, co dowodzito, ze zapotrzebowanie
wody z gornego zbiornika bylo znacznie mniejsze od przewidy-
wanego. W ten sposob powstawata strata pewnej ilosci czystej wody.

Zapotrzebowanie wody dla kottéw wynosito w tym wypadku
okoto 2750 kg na godzine. Wode pobierano z miejskiej sieci
wodociggowej i wprowadzano do zbiornika wody zasilajgcej zapo-
moca automatycznego zaworu pltywakowego.
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Po przeprowadzeniu badan i po obliczeniu rezultatow wy-
jasniono, ze do goérnego rezerwoaru przepompowywano w ciggu
godziny 2650jkg.wody. Z tego 2530 kg wylewato sie rurg przelewo-
wa do kanatu, zaledwie za$ 120 kg zuzywano na potrzeby domowe.

Po przebudowaniu przewodéw wedtug rys. 2 i potgczeniu
rezerwoarow  klozetowych z siecig  wodociggowg  miej
oraz przy przepompowywaniu wszelkich wymienionych na
wstepie wod fabrycznych wprostdo zbiornika wody zasilajgcej kotty
zaoszczedzono: 2650 —120 czyli 2530 kg wody na godzine, co
przy obowigzujgcej taryfie miejskiej i przy 10 godzinnym dniu
roboczym stanowito oszczednos¢ okoto 2000 zt. w stosunku rocz-
nym, nie liczac zupelnego usuniecia zbiornika gornego.

Wypadek powyzszy jest doskonatym przykladem drobnych
zaniedban popetnianych nieraz w zakltadach przemystowych Osz-
czednos¢ zrealizowana nie jest co prawda duza, zostala jednak
osiagnieta bez wiekszych kosztow i trudnosci.

Z CODZIENNEJ PRAKTYKI.
1. Tymczasowa naprawa panewki korbowej.
Pewien mechanik starat sie naprawi¢ peknieta mosiezng
panewke korbowa. Pekniecie nastgpito mniej wiecej w sposob
wskazany na zalgczonym rysunku. PoradziliSmy mu sposob, ktory
w podobnym wypadku dat pomys$ine rezultaty.
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Przedewszystkiein usunieto z panewki babit. Nastepnie
wywiercono sze$S¢ otworow, po trzy z kazdej strony pekniecia.
Otwory te nagwintowano. Wowczas dopasowano do panewki
ptyte zelazng, w ktérej wywiercono rowniez sze$¢ otwordow.

Rys. 1

Otwory te zostaly nieco w stosunku do otworéw w panewce
przesuniete tak, by po nagwintowaniu ich i skreceniu Srubami,
ptyty z panewka, Sruby staraty sie zblizy¢ pekniete czesci
panewki do siebie. W tym stanie panewka wylana zostata Swie-
zym babitem i obrobiona na tokarce. +tby Srub zostaly roznito-
wane w celu zabezpieczenia tego potgczenia przed zluzo-
waniem.

2. Zabezpieczenie panewki korbowej.

Sruba nastawna panewki korbowej pewnej maszyny pekta

pod samym nasrubkiem (por. rys. 1). Wypadek sam przez sie
niespostrzezony objawit sie jednak w nieprawidiowym ruchu

Rys. 1

maszyny i spowodat niezwtoczne wstrzymanie jej biegu. Po otwo-
rzeniu ostony korbowej okazato sie, ze dolna Sruba zdotata wysu-
na¢ sie z gniazda. Gdyby maszyna nie byta zatrzymana odrazn



Nr 3 KOTLOWNIA | SALA MASZYN 23

nieuniknione bytyby powazne uszkodzenia.  Przy naprawie,
uwzgledniajgc stopniowe wyrobienie powierzchni oporowej panewki
(por. rys. 1), przy zaktadaniu nowej S$ruby zalozony zostat
pomiedzy panewke a ramke drgzka korbowego odpowiednio dopa-
sowany nasrubek. Nasrubek ten zabezpieczy maszyne od uszko-
dzen w razie podobnych wypadkéw.

PYTANIA | ODPOWIEDZI.
1. Zroédia zakupu urzadzen rzezatnianych.

Prosze poda¢ mi zrédla zakupu w kraju rozmaitych potrzeb-
nych w naszej rzezni artykutdw, jak: haki kotwicowe, liny sta-
lowe druciane, Il mm z cienkich drucikow, kociofki lane i emal-
jowane do ptuczkarek, czesci kompresora i t. p.
S. li,, maszynista rzezni miejskie] w T.

Polski Zwigzek Przemystowcow Metalowych w Warszawie,
Krak.-Przedmiescie 5, informuje, ze urzagdzenia dla rzezni wyrabia
Tow. Akc. L. Zieleniewski w Krakowie.

Poszczeg6lne maszyny lub czesci urzadzehn nabywa¢ mozna
w nastepujacych wytwdérniach:

Linki stalowe: A. Deichsel w Sosnhowcu; Meyerhold
i S-ka w Sosnowcu.

Kociotki lane, emaljowane: Kielecka Odlewnia,
Sp. Akc. w Kielcach; ,Kamiennal*, J. K. Witwicki w Kamiennej,
poczta Skarzysko.

Kompresory (sprezarki): L. Zieleniewski i S-ka w Kra-
kowie; Orthwein, Karasinskii S-ka w Warszawie, Nowogrodzka 40.

Haki: Inz. L. Filipowski w Warszawie, Mokotéw, Kazi-
mierzowska 14, Brevillier i S-ka i A. Urban i S-wie, Ustron,
Slask Cieszynski.

2. Znaczenie prawiditowego rozrzadu pary.

Podane na ponizszym rysunku (rys. 7) wykresy pochodzg z ma-

szyny parowej z rozrzagdem Corlissa, przy 94 obrjmin. Po ure-

gulowaniu rozrzadu otrzymano wykresy, przedstawione na
rys. 2. Jakie mozna ztgd wyciagng¢ wnioski?

Z rys. 1 wynika, ze wlot po stronie kukorbowej byt opdzniony.
Opo6zniony réwniez po tej stronie wylot spowodowat zbyt wyso-
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przeciwcisnienie przy wylocie pary. Poniewaz zjawiska tego

nie widzimy po stronie odkorbowej stwierdzi¢ nalezy, ze drazek
| wylotowy posiadat nieodpo-

wiednig dhlugosé. Ponadto jak

wida¢ z rysunku 2 przy

. przeprowadzonej regulacji prze-

Skara sprezyny suniety zostat ku przodowi
noe mimoéréd co  przyspieszyto
wylot przedzwrotowy (W),kom-

presje (K) z obu stron cylindra.

Ffq! WIlot po stronie kukorbowej
zostal pomimo to opdzniony.

Nalezy cofngé mimos$rod do

poprzedniego potozenia, nato-

miast za$ wyregulowac dtugosc

drazkéw wylotowych w taki

spos6b by otrzymac prawidto-

wo wylot przedzwrotowy z obu

stron. Ponadto nalezy odpo-

wiednio zmieni¢ dlugosé

dragzka wlotowego po stro-

nie kukorbowej by odpowiednio przySpieszy¢ wlot pary.

SKRZYNKA POCZTOWA.

WP. Koztowski w Btoniu, Fabryka Zapatek i WP. Maciejowski, kie-
rownik Gorzelni w Miastkowie.

Listy otrzymaliém%/ i oméwimy je w najblizszym czasie.

WP. Schmidt, technik gorzelni w Tejsarowie.

Notatke zamiescimy w zeszycie kwietniowym Kottowni i Sali Maszyn.

WOLNE POSADY.

Parowa Fabryka Fornier¢w Klejonych, B-cia Maliniak, Sp. Firmowa
iv Siemiatyczach, woj. Biatostockie, poszukuje samodzielnego mechanika obe-
znanego z maszyng i z kottem parowym. Diugoletnia praktyka i Swiadectwa
pozgdane. Posada do objecia natychmiast. Zgtoszenia listowne pod adr. Fabryki.

SPROSTOWANIE.

Na sir. 7 Kottowni i Sali Maszyn w ostatnim wierszu na dole wzér
5000 X 0,85 X 746 nalezy poprawi¢ na: 5000 X 0,85 X 736.

Diuk A. Michalskiego, sp. z 0. 0. Warszawa, Chmielna 27. Tel. 27-15.



