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TRESC: St Ch. i Z. K. Zmniejszenie ciénienia wlotowego pary skutkiem

wadliwosci  rozrzadu. — Z CODZIENNEJ PRAKTYKI: Naprawa zaworu
wpustowego turbiny parowej. Odoliwianie wody zasilajacej. Filtr wykonany
na miejscu.

ZMNIEJSZENIE CISNIENIA WLOTOWEGO PARY
SKUTKIEM WADLIWOSCI ROZRZADU.

W pewnej elektrowni do napedu generatora pradu statego,
stuzy silnik lokomobilowy o mocy nominalnej 100KM, — dwu-
cylindrowy, sprzezony. Do rozrzadu pary silnik posiada przy
cylindrze wysokopreznym podwojny suwak potokragly, systemu-
Ridera z regulatorem kulowym, a przy cylindrze niskopreznym.

Rys. la—d.

pojedynczy suwak ptaski. Silnik pracuje z kondensacja, parg nasy-
cong, pod cisnieniem 10 atm.

Podczas badania silnika otrzymano wykresy, przedstawione
na rys. la—d, przy matem obcigzeniu oraz wykresy, przedsta-
wione na rys. 2a—d, przy pelnem obcigzeniu.

Na zasadzie zdjetych wykreséw stwierdzono, ze procz
pewnych niedoktadnosci rozrzadu pary, przy wzrastajgcem
obcigzeniu, wystepuje znaczna réznica pomiedzy ciSnieniem
w kotle, a ciSnieniem wlotowem. ROznica ci$nienia wynosi przy'
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petnem obcigzeniu okolo 40%, to jest przy ciSnieniu 9 atm
w kotle, cisnienie wlotowe wynosi 5,4 atm.

Wobec tego silnik nie mogt rozwija¢ catkowitej mocy,
zuzywajgc jednoczesnie nadmierng ilos¢ pary i paliwa.
Przy regulowaniu, po otworzeniu skrzyni suwakowej, zau-

wazono, ze zarowno suwak rozdzielczy jak i ekspansyjny byty
zanadto przesuniete w strone kukorbowa.

Po wyregulowaniu, polegajgcem na zmianie potozenia suwa-
kéw cylindra wysokopreznego, uzyskano wykresy cyl. wysokoprez-
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nego przedstawiona na rys. 3a, b, przy matem obcigzeniu i na
rys. 4a, b, przy petnem obcigzeniu.

Jak wida¢ z wykresOw, usuniety zostat znaczny spadek cis-
nienia, ktory przed wyregulowaniem wystepowat przy wzrastajg-
cem obcigzeniu.

Co byto przyczyng tak znacznej réznicy miedzy ciSnieniem
w kotle, a cisnieniem wlotowem i dlaczego roéznica ta, z obu
stron ttoka cylindra wysokopreznego, wzrastata wraz z obcigzeniem?

06 suwakaekspansginego

Rys. 5a i 5b przedstawiajg $rodkowe i skrajne potozenia, pra-
widlowo ustawionego suwaka rozdzielczego, wzgledem gtadzi.

Rys. 5b — przedstawia momenty zupelnhego otwarcia odpo-
wiednich kanaldw wlotowych, co umozliwia swobodny przeptyw
pary, przy prawidiowo ustawionym suwaku ekspansyjnym, wzgle-
dem suwaka rozdzielczego, zarbwno przy malem obcigzeniu jak
i przy najwiekszem.
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Rys. 6 przedstawia skrajne potozenie suwaka rozdzielczego
przed wyregulowaniem. Z rysunku tego wynika, ze w obu
skrajnych potozeniach kanaty wlotowe sg tylko czesciowo otwarte.

Rys. 6.

W potozeniu odkorbowem odpowiedni kanat jest w znacznej
czesci przykryty przez krawedz a, w potozeniu za$ kukorbowem

przez krawedz b, co powoduje dtawienie pary (krawedz a i b sg
rowniez oznaczone na rys. 5a).

Wolne przekroje, jakie daje nieprawidtowo ustawiony suwak

Rys. 8a—b.

rozdzielczy (rys. 6) pozwalajg na swobodny przeptyw matych
ilosci pary przy matem obcigzeniu. Przekroje te, jednak, nie sg
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dostateczne dla tej ilosci pary, dla ktorej zostaty obliczone ka-
naty w suwaku rozdzielczym, to jest dla ilosci pary przy petnem
obcigzeniu.

Przy czesciowo .tylko otwartych kanatach, przy zwiekszaja-
cem sie zapotrzebowaniu pary, wzrasta szybko$¢ przeptywu jej,
a wiec wzrastajg i straty, uwidaczniajgce sie w spadku cis$nienia
na catej rozciggtosci napetnienia.

Rys. 7a i b przedstawiajg wykresy, zdjete przy rosngcem
obcigzeniu, przy przykrytych w znacznej mierze przez suwak
rozdzielczy, kanatach wlotowych.

Po przesunieciu suwakoéw do prawidtowych potozen zdjeto
szereg wykreséw przy rosngcem obcigzeniu; przedstawiajg je
rys. 8a i b. St. Ch. i Z. K.

Z CODZIENNEJ PRAKTYKI.

1. Naprawa zaworu wpustowego turbiny parowej

Zawor wpustowy turbiny 10000 kW wykazywat nieszczel

no$¢ pomiedzy gniazdem z metalu specjalnego (Monel) a tuto
wiem stalowem. Nagwintowana
powierzchnia tutowia z ktérg sty-
kalo sie gniazdo zaworu, posia-
dato zaledwie 10 mm grubosci.
Zawierata ona widocznie pewng
ilos¢ jamek formierskich albo
tez zostata wyzarta przez prze-
dostajgca sie tedy podczas po-
stojow turbiny pare. Probowano
uszczelni¢ styk zapomocag odpo-
wiedniego szczeliwa, zaktadano
réwniez pierécienie z miekkiej
miedzi. Pomagato to jednak na
bardzo krétko.

Nie udalo sie réwniez zni-
kad zdoby¢ zaworu, aby mozna
tymczasem odesta¢ zawOr niesz-

czelny do naprawy. W warunkach Rys. 1.
pracy sitowni turbina pracowata
w ciggu catego tygodnia procz soboty, niedzieli i dni Swia-

tecznych. Naprawy nalezato przet dokona¢ w szybkim czasie.
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Zaprojektowano w tym celu specjalne urzadzenie przedsta-
wione na zatgczonym rysunku (rys. 1), ktére pozwolito na doko-
nanie potrzebnej naprawy. Po naprawie wypadlo coprawda
zalozy¢ szczeliwo pomiedzy gniazdem zaworu a jego tutowiem,
przewidywac jednak mozna byto, ze bedzie ono stuzyc¢ na czas dhuz-
szy — od trzech do czterech lat.

Zawor zostat zdemontowany pewnej soboty rano, ustawiony
pionowo i uzbrojony w urzgdzenie pomocnicze do obrébki. Po
zdjeciu gornej pokrywy, usunieciu wrzeciona, grzybka i gniazda
zaworu, usunieto szczeliwo z dlawnicy wrzeciona i zatozono
dtawnice z powrotem.

Urzadzenie obrébcze zmontowano w sposéb nastepujacy: Wrze-
ciono A wprowadzono do dtawnicy. Pierscien owalny E zostat
w odpowiedniem miejscu ustawiony i umocowany zapomoca Sruby.
Zalozono na wrzeciono A tulejke Ci umocowano jg zapomocg Sruby.
Na tulei C ustawiono suport tokarki D. Nastepnie zatozono gor-
ny pierscien E i ustawiono czes¢ B dokladnie dopaso-
wang do wykroju w tulowiu zawora i stanowigcg goérne
tozysko wrzeciona A. Nastepnie pierscien E  przysuniety
zostat do czesci B, wobec czego wrzeciono A nie posiadato
zadnych ruchow wzdtuzosiowych. Zatozono wreszcie chwyt H
i przy pomocy dwuch ludzi (po jednym z kazdej strony) mozna
byto przyrzad wprawi¢ w ruch.

Po zebraniu niewielkiego wiéra dotarto do zdrowego metalu
i otrzymano gtadka powierzchnie. Cata robota ukoriczona zostata
w niedziele popotudniu z uniknieciem jakiejkolwiek przerwy
w pracy turbiny.

2. Odoliwianie wody zasilajgcej.

Zaktad nasz posiadat wielosiatkowy odoliwiacz ustawiony
na przewodzie zasilajgcym oraz czterodzialowy filtr dla wody.
Woda pochodzaca z pompy kondensatora po drodze przez
dzialy filtra przechodzi na roznych poziomach przez trzy, zaopa-
trzone w otwory pionowe, wewnetrzne $cianki tego aparatu. Kazdy
z dziatow filtra wypelniony jest w zwykly sposéb rozmaitem,
filtrujgcemi materjatami, zbierajgcemi tluszcz i smar zawarty w wo-
dzie i zapobiegajgcemi przedostawaniu sie tych zanieczyszczen
wraz z wodag do kotta. Filtr dziala zadawalniajgco i, o ile mater-
ialy filtrujgce sg nalezycie czesto zmieniane i czyszczone, prze-
wazajgca czes¢ smardéw i ttuszczéw pozostaje w filtrze. Poniewaz
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jednak czyszczenie filtra nie nalezy do robot przyjemnych odbywa
sie ono tylko tak czesto jak to jest konieczne.

W celu unikniecia tej zmudnej roboty zastosowane zostaty
w filtrze plyty stalowe z odpowiedniemi otworami, ustawione
poziomo i obciggniete tkaning. Inowacja ta data bardzo korzystne
wyniki. Plyty usta-
wione zostaly pos-
rodku dwoch $Srod-
kowych dziatéw fil-
tra.

Jak wynika z
rys. 1, na ktérym
przedstawiono prze-
kréj przez srodkowe
dzialy filtra, do Scia-
nek tych dziatow
przynitowane zo-
stato oSm katowni-
kow 1" stanowig-
cych oparcie dla piyt.

Same plyty wy-
konane zostaly z
V4" Dblachy i zao-
patrzone w réwno-
miernie  roztozone
otwory,  wiercone

jednoczesnie w

trzech plytach. Ply- Rys. 1
ty dopasowane zo-
staty do wymiaréw dziatdw filtra tak, aby mogty by¢ z tatwo Scig wyj-
mowane i zakladane z powrotem. Dla ufatwienia zaktadania tkaniny
filtrujacej na ptyty kazda z ptyt zaopatrzona zostata w dwie listwy zbu-
dowane z 1-"kgtownikdw, przymocowanych do zewnetrznych krawe-
dzi dluzszych bokéw ptyt. Do listew powyzszych dopasowana zo-
stata ramka zbudowana z ptaskiego zelaza 'A" X'A", ktéra stuzyta do
utrzymywania tkaniny na ptytach.

Po zmontowaniu ustawiono w kazdym dziale po trzy ptyty
tego rodzaju. Pierwsza z nich opierata sie o katownik przy-
nitowany do Scianek dzialu, nastepnie lezaly jedna na drugiej.
Tkanina filtrowa zwrocona byta ku dotowi.

Tkanine zmieniamy codziennie, poniewaz wymaga to bardzo
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niewiele czasu, a przyczynia sie znakomicie do catkowitego za-
bezpieczenia kottbw od przedostawania sie smarow.

Uzywamy taniej tkaniny, ktorej posiadamy kilka zmian w celu
prania i czyszczenia jednej zmiany podczas pracy drugiej. Koszt
inowacji w poréwnaniu z kosztami powstajgcemi skutkiem zanie-
czyszczania kottdbw smarami jest b. nieznaczny.

3. Filtr wykonany na miejscu.

Rys. | przedstawia filtr witgczony do gtdwnego przewodu
wody gorgcej od strony wylotu pompy w celu zbierania utamkéw
szczeliwa, ktére mogg odchodzi¢ z pompy wraz z wodg. Tego
rodzaju utamki szczeliwa powodowaly niejednokrotnie zapychanie
sie kurkow lub cienkich rurek.

Filtr B ustawiony jest pionowo i sktada sie z rurki iz fgcz-
nikow. Moze on by¢ wylgczony z przewodu gtébwnego A zapo-
mocg wskazanych na rysunku zaworéw. Rurka
C (w celu moznosci szybkiej wymiany nalezy po-
siadac rurke zapasowa), pokryta siatkg otworéw 6
mm S$rednicy, zakonczona jest z jednej strony
korkiem, z drugiej za$ tacznikiem. tacznik taczy
gorng koncowke rurki z odcinkiem rurki przepro-
wadzone] przez goérng pokrywe E komory filtra.
Podziurawiona rurka C przechodzi w dét do osa-
dnika D i moze by¢ wymieniona po odjeciu owe-
go osadnika. Potgczenie kotnierzowe zabezpie-
cza przy zakiladaniu osadnika z powrotem od kro-

pel gorgcej wody.
Manometr G z kurkami F wskazuje kiedy

nalezy rurke C wymienic.

Doswiadczenie wskazato, ze po wigczeniu filtra w osadniku
D zbiera sie znaczna ilos¢ utamkéw szczeliwa i innych zanie-
czyszczen oraz, ze otwory w rurce C zasklepiajg sie stopniowo
od dotu ku gorze. Filtr ten funkcjonuje od szeregu lat i zabez-
piecza catkowicie drobniejsze przewody od zapychania sie.

Diuk A. Michalskiego, sp. z 0. 0. Warszawa, Chmielna 27. Tel. 27-15.



