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ZNACZENIE DROBNYCH OSZCZEDNOSCI.

Wiele powazniejszych uszkodzen powstaje z zaniedbania
drobiazgow.

Mechanik sktada zazwyczaj w takich wypadkach wine
na brak aparatow mierniczych, ktore pozwolityby mu na zda-
nie sobie sprawy z pracy instalacji i wyrzeka na kierownictwo
swej wytworni za to, ze odmawia zakupu potrzebnych przy-
rzadéw. Nieulega watpliwosci, ze aparatura miernicza dobra-
na stosownie do potrzeby jest bardzo pozytecznym nabytkiem.
Brak jednak pewnych przyrzgdow nie moze usprawiedliwi¢
niedbalstwa. Mechanik powinien dazy¢ pomimo wszystko
do zdania sobie sprawy z wiasciwosci ruchu powierzonych
mu urzadzen.

Najsilniejszym ze strony mechanika argumentem, przema-
wiajgcym na korzys$¢zakupu wszelkich ulepszonych maszyn
bedzie mozliwie najlepsze wyzyskanie srodkow, jakiemi roz-
porzadza, w celu blizszego poznania warunkéw ruchu instalacji.
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Z CODZIENNEJ PRAKTYKI.

1. Ustalanie nieszczelnosci w kondensatorach
i w parowych przewodach wylotowych.

Powietrze przenika¢é moze do parowych przewodéw wylo-
towych i do komory kondensatora metylko przez nieszczelne po-
taczenia rur, lub potaczenia komory kondensatora i czesci nisko-
preznej komory turbiny. Znaczne ilosci powietrza przechodzg
przez pory odlewu.

Nieszczelnosci tego rodzaju trudne sg do ujawnienia. Znacz-
niejsze nieszczelnosci dajg sie pozna¢ po syku, z jakim powie-
trze przenika. Nieszczelnosci takie sg jednak stosunkowo rzad-
kie. Mozna poszukiwa¢ pozatem nieszczelno$ci zapotnocg Swiecy
lub prozni, ktorej ptomien zostanie przez prad powietrza od-
chylony. Istniejg jednak wypadki, w ktorych pomimo przenika-
nia znacznych ilosci powietrza, nieszczelno$¢ nie moze by¢
w ten sposéb wykryta. Zachodzi potrzeba stosowania innych
Srodkow.

Jednym ze sposobow jest odciecie kondensatora i wprowa-
dzenie don sprezonego powietrza pod niskiem cisnieniem — do
0,3 atn. Pokrywajgc kondensator zzewngtrz mydlinami, badamy
powstawanie na jego powierzchni baniek przedostajgcego sie po-
wietrza.

Dla utrzymania podczas postoju turbiny pewnego cisnienia
lub prézni w kondensatorze, nalezy odpowiednio uszczel-
ni¢ tozyska watu turbiny. Nalezy rowniez upewnic¢ sie, ze zawor
wpustowy turbiny jest szczelny, albo zamkngé zawor odcinajacy
przed tym zaworem. Jezeli tozysk walu uszczelni¢ niepodobna,
nalezy odigczy¢ kondensator i zatozy¢ $lepe pakunki. Nie spra-
wia to w pewnych wypadkach zadnej trudnosci. W innych nato-
miast, a przedewszystkiem w wiekszych zespotach, postepo-
wanie tego rodzaju moze by¢ niewykonalne. Pozatem spraw-
dzi¢ nalezy metylko kondensator, ale i cze$¢ niskoprezng
komory turbiny, gdyz powietrze w znaczniejszych ilosciach prze-
nika wtasnie przez ztgcza komory tej czesci turbiny, szczegolnigj
przy rozgrzewaniu turbiny. Badanie komory turbiny na zimno
moze nie wykaza¢ zadnych brakéw, pomimo powaznych nie-
szczelnosci powstajacych po rozgrzaniu komoiy.
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Dalszym sposobem prowadzacym do wykrycia nieszczelno-
Sci jest wypetnienie przestrzeni parowej kondensatora gorgcg
wodg i ustalenie miejsc przez ktére woda saczy¢ sie bedzie.

Mozna wreszcie postawi¢ u wylotu pompy powietrznej ro-
botnika i poleci¢ mu badanie wylotu tej pompy na powonienie,
podczas gdy inny robotnik pokrywa powierzchnie kondensatora
olejem bananowym, dwusiarczkiem wegla lub innemi szybko-
schngcemi substancjami o wydatnym i charakterystycznym zapa-
chu. O ile robotnik postawiony u wylotu pompy poczuje ten za-
pach, mozna stwierdzi¢ nieszczelno$¢ w miejscu, w ktérem kon-
densator ostatnio malowano. Nalezy oczywiscie stosowaé sub-
stancje szybkoschnace, aby powierzchnia wydajgca pewien za-
pach byla wzglednie ograniczona. Ten sposob moznaby stosowac
nie przerywajgc ruchu instalacji, unikajgc temsamem uszczelniania
tozysk walu turbiny lub demontowania kondensatora.

2. Znaczenie proby wodnej.

Istnieja wypadki, w ktorych préba na cisnienie jest bardzo
pozyteczna i powinna by¢ stosowana. Jeden z takich wypadkow
podajemy ponize;.

Wiekszy kociot optom-
kowy typu sekcyjnego zostat
unieruchomiony w celu oczysz-
czenia go z kamienia. Na jed-
nej z sekcyj w poblizu jej dna
zauwazona zostata czarna po-
wioka osadu. Po usunieciu
osadu nie udalo sie stwierdzi¢
pekniecia. Po oczyszczeniu
kotta i ukonczeniu naprawy ko-
ciot oddano do ruchu na dni
30, gdyz tyle czasu wynosit
okres  pomiedzy kolejnemi
czyszczeniami.

Podczas najblizszego
czytzczeiia kotta zauwazona Rys. 1
zostata na tern samem miejscu
nowa, lecz nieco grubsza warstwa osadu. Po usunieciu osadu
i zatozeniu pokryw poddano kociot cisnieniu do 10 atn, czyli do
oboczego cisnienia kotta. Cisnienie ujawnito wskazane na rysi.
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pekniecie. Skurcz metalu, jaki spowodowata zimna woda spra-
wit, ze rysa zostata rozszerzona i mozna bylo obserwowac przedo-
stajgcgsie wode. Tego rodzaju pekniecie mogto doprowa
dzi¢ do powaznego wypadku o ile by nie bylo w pore zauwa-
zone. — Oko doswiadczonego robotnika i préba obstukiwania
miotkiem nie daly moznosci stwierdzenia tego uszkodzenia przed
dokonaniem proby wodnej.

3. Objetos¢ gazoéw spalinowych w paleniskach
kottobw parowych.

Na kazda tone spalonego wegla przypada 6—8 ton wytwo-
rzonej pary i od 400 tn do 800 tn wody chiodzacej. Na wage
udziat wody stanowi przeszio 95%, na objetos¢ okoto 33% ma-
terjatdw przenoszonych z miejsca na miejsce podczas ruchu
sitowni.

Objetos¢ pary wytworzonej z jednej tony wegla, docho-
dzacej do chtodni, po potrgceniu czesci pary uzywanej do napedu
. narzedzi pomocniczych Ilub pobieranej bezposrednio z silnikéw
i uwzgledniajac pewng wilgotnos¢ pary wynosi ok. 360000 m’.
Para ta wypelnitaby mre $rednicy 40 m i wysokosci 300 m.

Na drugim miejscu stoi objetos¢ gazéw spalinowych, choé
mniejsza od pary, zadziwiajgco jednak znaczna w poréwnaniu
z objetoscig wegla z jakiego powstaje. Teoretycznie do spalenia
tony wegla potrzeba 11.52 J« (8000 m?) powietrza. W zalez-
nosci jednak od gatunku wegla, typu i witasciwosci paleniska wypa-
da pracowac¢z pewnym nadmiarem powietrza.

Przecietna dobrze prowadzona kottownia wytwarza przeto
prawdopodobnie okoto 11000 m? gazow na kazdg tone
paliwa (objetos¢ dwutlenku w gazach spalonych —CO? nie
jest wieksza od objetosci tlenu w powietrzu—O przy temperaturze
pokojowej. Temperatura gazow w kominie wynosi jednak od
260° do 300° C, co podwaja objetoS¢ gazu. Ostatecznie objetos¢
gazdw spalinowych powstajgcych przy spalaniu tony wegla
wynosi conajmniej 22000 m3 i wystarcza do wypetnienia balonu
o S$rednicy 35 ni.

Przy spaleniu kazdej tony wegla taka olbrzymia masa
gorgcych gazéw zostaje odprowadzona kominem i bezpowrotnie

*)  llos¢ powietrza zalezy od skiadu pierwiastkowego wegla i waha
sie od 9,1 do 11,6 kg na kg. wegla.
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utracona. Niejedna kotlownia dzieki niedbalstwu palacza lub
niewlasciwemu utrzymaniu palenisk wydziela od 28000 do
40000 w3'gazéw, na tone wegla. Jezeli jednoczes$nie wskutek
zawalenia sie przegréd w kanatach dymowych kotta lub nagro-
madzenia sie sadzy i osadoéw na $cianach kotta temperatura
gazow odlotowych niepomiernie wzrosnie, straty cieplne stajg sie
oczywiscie znacznie wieksze. Przecietna kottownia wytwarza
z kazdej tony wegla conajmniej o 5 tn wiecej gazéw spa-
linowych anizeli tego zachodzi potrzeba.

PYTANIA | ODPOWIEDZI.

1. Niejednakowy poziom wody.

W dwéch kottach wodnorurkowych, sekcyjnych (Babcock
Wilcox, 14 atu, 250 m2, ruszt tancuchowy) obserwujemy stale
niepokojace nas zjawisko, ze poziom wody w szklach wodo-
wskazowych, umieszczonych na dnach dwoch walczakow gor-
nych tego samego kotla jest roézny, a mianowicie, podczas
gdy jedno szkio jest prawie pelne wody, w drugiem woda
jest u dotu szkta. Zjawiska tego nie obserwujemy w trzecim,
takim samym kotle, znajdujgcym sie w tej samej kottowni,
lecz stojgcym, osobno. Jaka jest przyczyna rdznicy poziomu wody
w szkltach i w jaki sposob mozna zapobiec temu zjawisku?

Od'powiedz

Podczas pracy kotta wodnorurkowego najbardziej energicz-

ne odparowanie zachodzi w przedniej czesci dolnego rzedu rurek
wodnych nad paleniskiem. Pecherze pary

tam wytworzone, przedostajg sie energi-

cznie przez warstwe wody w przednich

sekcjach do walczakéw gornych, dazac

do przestrzeni parowej. W drodze tej pe-

cherze pary porywajg ze sobg czastki

wody, skutkiem czego powstaje krgzenie

wody w kotle (rys. 1). Mieszanina

Rys. 1 pary z woda, unoszaca sie przez sekcje
przednie, ma ciezar gatunkowy znacz-

nie mniejszy, czyli jest lzejsza od samej wody, ktéra w tym
samym czasie opada z walczakéw przez tylne sekcje i zasila od
tylu dolne rurki wodne. Krgzenie wody, tak pozyteczne i nie-
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zbedne w kotle, zawdzieczamy wiec réznicy ciezaru gatunko-
wego wody i mieszanki pary z woda.

Im bardziej kociot jest forsowany, im wiecej pecherzy pary
wytwarza sie w rurkach wodnych nad paleniskiem, tern |zejszg
staje sie mieszanka pary z wodg w przednich sekcjach, tern
szybciej wznosi sie ona ku gorze. RoOwnocze$nie wzmaga sie
szybkos¢ opadania wody przez sekcje tylne.

Jasnem sie staje, ze w tych warunkach nie mo-
ze by¢ mowy o zachowaniu poziomego lustra wo-
dy w walczakach goérnych. Poziom wody staje sie
pochyly: wyzszy na przodzie Kkotta, gdzie sg wodo-
wskazy, i nizszy w tyle kotta.

Istniejg wprawdzie urzgdzenia (blachy, kosze),
majgce na celu hamowanie burzenia sie wody w przed-
niej czesci walczakéw kottow wodnorurkowych, jed-
nakowoz nie mogg one zapobiec pochyleniu lu-
stra wody. Rys. 2.

Poziom wody w szkfach jest przeto fikcyjny:
przy tej samej ilosci wody, zawartej w kotle, poziom wody
w szktach jest znacznie nizszy podczas postoju kotta, niz
podczas jego pracy. Gdybysmy kociot nagle wygasili, a od-
biér pary z niego przerwali, poziom wody w szklach opadiby
natychmiast.

Wysoko$¢ poziomu wody w szklach (przy tej samej za-
wartosci wody w kotle) zalezyj wiec od intensywnosci tworzenia
sie pary w rurkach

J—X~ ¢ 0O
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Rys. 2.

Nie zawsze i nie wszystkie rurki wodne w dolnym rzedzie
kotta znajdujga sie w jednakowych warunkach i nie zawsze wy-
twarzajg jednakowsg ilos¢ pary. Zwilaszcza rézne warunki tworze-
nia sie pary zdarzajg sie w kottach wiekszych, zaopatrzonych
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w dwa ruszty (rys. 2). Czy to skutkiem niejednakowego zuzycia
sie rusztowin, czy skutkiem niejednakowej szerokosci szczelin
pomiedzy rusztowinamil), czy tez skutkiem miejscowego uszko-
dzenia scianek przedzialowych (z cegly ogniotrwatej) pomiedzy
poziomemi rzedami rurek—warunki ciggu i ilos¢ wchodzacego,
powietrza w rdznych punktach paleniska nie sg jednakowe, co
pocigga za sobg niejednakowe odparowanie w poszczegolnych
sekcjach rurek.

W szczegolnosci w wypadku, podanym w pytaniu, niewat-
pliwie poziom wody byt nizszy w wodowskazach tych walcza-
kéw, ktére sa potozone przy zewnetrznej Scianie bloka (rys. 3
A i D), gdyz przez drzwiczki boczne, umieszczone w zewnetrznych
Scianach obmurza, oraz przez nieszczelnosci obmtirza wchodzi
tdo paleniska duzo zimnego powietrza, ktére ochtadza blizej po-
ozone rurki i zmniejsza intensywnos¢ ich odparowania, podczas
gdy rurki, potozone przy wewnetrznej $cianie przedziatowej, znaj-
dujg sie w warunkach bardziej korzystnych i wytwarzajg wiecej
pary, co tez powoduje wznoszenie sie poziomu wody w szktach
walczakéw sSrodkowych (rys. 3 B i C).

Natomiast kociot 3-ci, stojgcy osobno, ma drzwiczki boczne
w obydwu bocznych $cianach paleniska, a wiec wszystkie rurki
w tym kotle sg w jednakowych warunkach i zadnej roéznicy
w poziomie wody w szklach wodowskazowych obydwu walcza-
kow tego kotta nie obserwowano.

Catkowicie zapobiec powstawaniu réznicy poziomu wody
w szktach w wypadkach podobnych niema sposobu. Mozna je-
dynie zmniejszy¢ tg réznice przez mozliwie doktadne uszczelnie-
nie obmurza i przez zmniejszenie dostepu zimnego powietrza
przez drzwiczki boczne i otwory do przedmuchiwania rurek, oraz
przez utrzymanie rusztow na catej szerokosci w rownym stanie.

)  Woypadek taki obserwowalismy w kotle Babcock i Wilcox (13 atu.
350 ms) o dwoch rusztach fancuchowych. Przy prébach spalania réznego
gatunku miatu weglowego cze$¢ rusztowin zheblowano, by zmniejszy¢é prze-
Swit szczelin. Nastepnie, po zakonczeniu prob, rusztowiny zheblowane byty
zdjete i przechowywane w przeciggu paru lat w magazynie. Z czasem uzyto
ich nieswiadomie do wymiany zuzytych, normalnych rusztowin. Przypadkowo
zatozone one zostaty tylko na jednym z dwoch rusztow tancuchowych tego
samego kotta. Odtad zaczeto obserwowaé statg i do$¢ znaczng réznice po-
ziomu wody w szkiach obydwu walczakéw. Sporo czasu uptyneto, zanim
zorjentowano sie co powoduje to zjawisko niepozadane i rusztowiny zheblo-
wane zastgpiono przez normalne.
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Poniewaz nie wszystkie kotty wodnorurkowe, o dwoch
walczakach gornych, posiadajg potaczenie przestrzeni wodnej tych
walczakow (kotty Babcock’a z reguty potgczenia takiego nie maja),
nalezy rowniez dba¢ o réwnomierne zasilanie wodg obydwu wal-
czakow, pamietajgc o tem, ze nierébwne przekroje zaworOw zasi-
lajacych lub niejednakowe zanieczyszczenie rur zasilajgcych wal-
czakbw moga stworzy¢ nieréwne opory hydrauliczne i ilos¢
wody, wttaczana przez pompe rownoczesnie do obu walczakéw,
moze by¢ rb6zng, a wyréwnanie tej réznicy przez sekcje tylne
i btotnik jest trudne podczas ruchu Kotta.

W kazdym badz razie poziom wody w szktach wodowska-
zowych nalezy utrzymywa¢ na mozliwie najwyzszym poziomie,
gdyz w przeciwnym razie zachodzi niebezpieczenstwo, ze gorgce
gazy spalinowe styka¢ sie bedg z blachami walczakéw, nie chio-
dzonemi przez wode, gdyz poziom wody w tylnej czesci walcza-
kow gornych opas¢ moze ponizej najwyzszej linji ogniowej,
t. zn. ponizej sklepien podtuznych (rys. 2 A).

Skutkiem tego wewnatrz walczakéw gornych w tylnej ich
czesci na poziomie gry lustra wody powstajg pasma korozji
muszlowych. tak charakterystycznych dla blach przegrzanych.

Takie pasma gtebokich korozyj spotykaliSmy niejednokrotnie
w podobnych kottach wodnorurkowych (o dwoch walczakach
gornych), a w kilku wypadkach wyrdzewienia te byly tak znaczne
ze wypadalo zarzadzi¢ zmiane walczakow, wzglednie znaczne

obnizenie cisnienia roboczego kottéw.
T. J

2. Przebudowa paleniska weglowego na trociny.

Posiadamy lokomobile syst. Wolffa, 12 atn, 27 KM,
z parg przegrzang, zbudowang w r. 1909 w Magdeburgu,
powierzchni ogrzew. 13,64 m2.  Wskutek wysokich kosztow pa-
liwa (wegiel-kostka 1) chcemy zastosowac palenisko do spalania
trocin. Prosze wiec o taskawag porade:

1) czy zmiana paleniska jest mozliwa i ekonomiczna
2) jakie pocigga za sobg zmiany konstrukcji paleniska

3) czy nalezaloby zmieni¢ wysoko$¢ komina (blaszany),
ktéra obecnie wynosi 18 m.
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Odpowiedz:

v Zastosowanie paleniska na trociny przy kotle WPanow
est mozliwe i ekonomiczne o tyle, o ile WPanowie posiadajg
wlasne trociny lub koszt trocin wraz z transportem jest bardzo
maty.

2. Zmiana polega na nabyciu, przysuwanego do ptomie-
picy przedpaleniska na trociny i usunieciu dawnych rusztéw bez
uskuteczniania jakichkolwiek zmian w ptomienicy kotla, aby za-
wsze mozna byto powréci¢ do dawnego sposobu opalania po
usunieciu przedpaleniska i zatozeniu usunietych rusztéw.

3. Przyprzejsciu z opatu weglowego na trociny zdarza sie, ze
istniejacy komin, wobec wilgotnosci trocin, dochodzgcej do 40%,
daje za maly cigg. W lokomobilach Wolffa wypadek ten zacho-
dzi prawie zawsze. Aby ustali¢ stan rzeczy nalezy posiada¢ ilos¢
wegla spalanego obecnie w normalnych warunkach.

4. Dostarczenia przedpaleniska na trociny podejmujg sie firmy,
budujgce kotty parowe.

5. Przed ostatecznem zdecydowaniem sie na zmiane palenis-
ka, radzilibySmy powierzy¢ firmie dostarczajgcej nowe przedpalenis-
ko, zbadac czy bez jakichkolwiek zmian w kanatach i kominie, nowe
palenisko da oczekiwane rezultaty i zazgda¢ odpowiedniej gwa-
rancji.

3. Smar w kollach.

Czy niewielka ilos¢ smardw cylindrowych w kotle moze
spowodowac paczenie sie i uszkodzenie ptomienidwek.

Jezeli pewna ilos¢ smarow zbiera sie na powierzchni rurek
lub blach kotta, wyzej wymienione uszkodzenia nastepowa¢ moga.
Smar jest bowiem bardzo zlym przewodnikiem ciepta i o ile
zpajdzie sie pomiedzy metalem a woda utrudnia przenikanie ciepta
przez metal do wody. W nastepstwie rurki przepalajg sie i moga
ujedz wypaczeniu. Kociot nalezy przeto catkowicie zabezpie-
czy¢ od przedostawania sie smaru.

4. Paleniska nanriat weg!lowy.
Pytanie:

Znaczna i'o$¢ gorzelni zastosowata paleniska na miat
weglowy z wdmuchem powietrza pod ruszty. Jakie jest w tych
paleniskach zuzycie mialu? Czy odpowiada ono wagowo ilosci
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wegla spalanego poprzednio przy jednakowej wartosci opa-
towej. Czy nowe paleniska nie wywierajg ujemnego wpltywu
na kociot parowy?

Gorzelnik.
B. HUMI1ECKL.

ZASADY OPALANIA KOTLOW PAROWYCH
' WEGLEM.

(Dokonczenie).
(Por. Kottownia i Sala Maszyn, 1927, str. 65).

Zasuwy kominowe wypaczajg sie nieraz od gorgca i wowczas
dajg sie przesuwac z pewng trudnoscia, zacinajgc sie w prowadni-
cach (ramach). Mozna tego unikng¢ jezeli wykona¢ prowadnice
z odpowiednim luzem. Aby zapobiedz przenikaniu powietrza zze-
wnatrz do kanatu komi-
nowego przez zbyt szero-
kie szczeliny, przykreci¢
nalezy do ramy, nad wy-
stajgcg ponad powierzch-
nie podtogi czescig zasu-
wy, szczelne pudio z cien-
kiej blachy (rys. 9), zosta-
wiajagc w niem niewielki
zaledwie otwor na linke,
lub drut, na ktorych za-
suwa jest zawieszona. Na
dnie kanatu kominowego
pod zasuwg zamiast ce-
giet ptasko utozonych da-
jemy szereg cegiet usta-
wionych w rolke i wznie-
sionych nad dnem kanatu
0 mniej wiecej 25 nim.

Unikamy w ten sposéb
wybijania cegiet w dnie kanalu przy zasuwaniu zasuwy i powsta-
acych z tego powodu nieszczelnosci.

c. Podtrzymywanie ptomienia w palenisku.

Jezeli ptomien przygasa, palacz powinien dorzuci¢ Swiezego
paliwa. Wegiel dgbrowski rozsiewamy réwng warstwg po catych
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rusztach. Dobrze jest jednak na koncu rusztéw przy progu pale-
niska utrzymywac cienszg nieco warstwe aby przypadkiem nie
sttumic ptomienia. Wydzielajgce sie z wegla gazy palne, przecho-
dzac nad ptomieniem, mogg sie spala¢ catkowicie (rys. 10).
Wegle gazowe, gruboziarniste, jak n. p. wegiel gornosla-
ski i niektére gatunki wegla cieszynskiego, przy réwnomier-
nem zasypywaniu catej powierzchni rusztéw, wydzielaja rap-
townie tak wielkie ilosci
gazbw, ze gazy te przewa-
znie uchodzg do komina
niespalone i wytwarzajg ge-
sty dym. Aby tego unikngé
zgarniamy w takich wypad-
kach graca dopalajacy sie we-
Rys- 10. gielku tytowi paleniska, od-
krywajac okoto ‘/3 diugosci
rusztéw, tak jednak, by po bokach pozostalo nieco zaru. Na miejsce
odsunietego zaru zasypujemy swiezy wegiel nieco grubszg warstwg
(r. 11). Wegiel ten, ogrzewajgc sie powoli, wydziela stopniowo gazy
palne, ktére, przeplywajgc nad rozzarzonym weglem, zebranym
w tylnej czesci rusztow, spalajg sie zupetnie w obrebie paleniska.
Gdy wegiel sie przepali, po-
wtarzamy ten sam spos6b
zasypywania Swiezej dawki
paliwa na nowo.

Przy paleniu drobnoziar-
nistego wegla przesuwanie i
go gracg powodowatoby
przesiewanie sie wegla przez
ruszty. Zarzucamy wteyd.
po kolei tylko potowe szero-
kosci rusztéw po catej ich
dtugosci. Palagcy sie na drugiej potowie rusztéw wegiel utrzymuje
w palenisku temperature potrzebng do spalenia zupelnego gazéw
wytwarzajgcych sie ze Swiezo zarzuconego paliwa. Sposob zasy-
pywania kolejno potowy szybkosci rusztéw stosujemy przy pa-
leniu gruboziarnistym weglem w tych wypadkach, kiedy przy za-
sypywaniu paliwa wskazanem na rys. 10 nie bylibySmy w stanie
utrzymac¢ cisnienia pary na wtasciwym poziomie, ze wzgledu na
powolniejsze spalanie sie wegla.

Swiezo zasypowy wegiel

zoszo6polz/ wegiel
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d. Powietrze dodatkowe.

Nadmierne ilosci dymu przy spalaniu wegli obfitujgcych
w czesci lotne (wegli gazowych) wydzielajg sie nietylko z powodu
zbyt niskiej temperatury jaka w palenisku panuje, lecz réwniez
i z powodu braku powietrza. Aby temu zaradzi¢ dopuszczamy
w okresie wydzielania sie gazow 1z wegla dodatkowe,
t. zw. ,wtorne" powietrze (niewlasciwie wtérnem nazwane).
W tym celu otwieramy rozetke w drzwiczkach paleniska, a w ra-
zie braku tego otworu uchylamy drzwiczki tworzgc szpare od 10
do 20/7Z/7Z szerokos$ci. Zabieg powyzszy dodatnio jednak na pa-
lenie nie wplywa, gdyz powietrze wchodzac do paleniska
nie z pod rusztow, lecz bezposrednio do gornej jego czesci, ob-
niza panujgcg w palenisku temperature i sprzyja powstawaniu
sadzy i dymu. Nieco bardziej przezroczysty dym otrzymujemy
w tym wypadku jedynie dzieki rozrzedzeniu dymu wiekszg iloscig
powietrza. Daleko wiasciwszem jest dopuszczanie dodatkowego
powietrza przez specjalnie w tym celu przygotowane kanaty
w cegfach progu paleniska. Przez kanaly te do paleniska do-
staje sie powietrze w stanie silnie ogrzanym. Po odgazowaniu
wegla kanaty dadzg sie zamkng¢ zapomocg odpowiedniej zasuwy.

ROZDZIAL IV. PALENIE PRZY CIAGU SZTUCZNYM.

§ 1. Cigg sztuczny.

Uzywany coraz chetniej miat weglowy (i koksowy) do opa-
lania kottéw parowych przy zwyklym ciggu kominowym spala
sie w wiekszosci wypadkow Zle. Powstata wiec potrzeba stoso-
wania ciggu sztucznego, wytwarzanego zazwyczaj przez wdmu-
chiwanie powietrza pod ruszty zapomoca pary lub wentylatora.

Ciagg sztuczny jako $rodek pomocniczy powinien by¢ stoso-
wany jedynie w wypadku niezbednej potrzeby. W praktyce jed-
nak zachodzg wypadki stosowania ciggu sztucznego przy spala-
niu w kottach wegla gruboziarnistego nawet przy wystarczajgcym
ciggu kominowym. Powodem bywa najczesciej potrzeba zwieksze-
nia wydajnosci kotta, co mozna uskuteczni¢ znacznie oszczedniej,
zwiekszajgc odpowiednio powierzchnie rusztow. Po zbadaniu oma-
wianych instalacyj stwierdzi¢ mozna, ze w wiekszosci wypadkow
zadnych przeszkdd dla odpowiedniego zwiekszenia powierzchni rusz-
tow nie byto. Przy stosowaniu ciggu sztucznego nalezy obawiac
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sie tworzenia ptomieni dmuchawkowych (Stichflammen), ktére mo-
ga spowodowaé miejscowe przepalenia blach kotta.

§ 2. Urzadzenia do wdmuchiwania powietrza.

Stosowane obecnie réznorodne urzgdzenia do wdmuchu po-
wietrza pod ruszty podzieli¢ mozna, ze wzgledu na urzadzenia
mdoprowadzajace powietrze, na dwie grupy. Powietrze wdmuchi-
waé mozna zapomocag wentylatora albo zapomocg pary. Ze wzgledu
na koszt, wdmuch wentylatorowy jest znacznie korzystniejszy.
Na naped wentylatora zuzywamy okoto 1$ wytwarzanej przez
kociot pary. Dmuchawki parowe zuzywajg od 5% do 12% tej pary.

83. Rzekome zalety dmuchawek parowych-

Wytworcy dmuchawek parowych zwracajg usilng uwage na-
bywcy na zalete tych aparatéw, polegajaca rzekomo na tern, ze
na rusztach tworzy sie zuzel porowaty nie przywierajgcy do
powierzchni rusztéw. Takie same jednak wyniki osiggna¢ mozna
daleko mniejszym kosztem, jezeli na dnie popielnika ustawimy
dopasowane do jego formy ptytkie naczynie z woda. Wydziela-
jaca sie z wody para, przechodzac pomiedzy rusztami, chtodzi¢
je bedzie i spowoduje, ze powstajgcy w tych warunkach zuzel
mie¢ bedzie takie same wilasnosci, jak i w razie uzycia dmucha-
wek parowych. Zuzel taki nie bedzie tamowal przeptywu po-
wietrza przez ruszty i daje sie tatwo usuwac.

8§ 4 Wyjbor rusztow.

Przy paleniskach dmuchawkowych stosowane sg ruszty naj-
rozmaitszych typow w zaleznosci od zamierzen konstruktora pa-
leniska. Najczesciej stosowane sa ruszty dziurkowane, skladajace
sie z ptaskich lub lekko wypuktych ptytek zeliwnych okoto 300 mm
dtugosci i do 150 mm szerokosci. W ptytkach znajdujg sie od-
powiednio rozmieszczone stozkowate otwory, kiére w gornej swej
czesci posiadajg okoto 5 mm S$rednicy, w dolnej za$ od 12 mm

do 15 mm.
§ 5. Przebudowa palenisk n'a miat.

Przerdbki paleniska istniejgcego na cigg sztuczny podejmujg
sie specjalisci, ktérzy naogoét biorgc wywigzujg sie ze swego za-
dania zupetnie zadawalniajgco. Jezeli pragniemy — w braku $rod-
kow — wykona¢ przebudowe paleniska sposobem gospodarczym
nalezy zastosowa¢ sie do nastepujacych wskazdéwek.
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a) przy stosowaniu zwyklych rusztow szczeliny pomiedzy
niemi nalezy zmniejszy¢ do 2 mm lub do 3 mm. Na rusztach fa-
listych (karbowych) miat pali sie zadawalniajaco. W ostatecz-
nosci stosujg nawet ruszty gtadkie, ktére uktadajg wpoprzek
paleniska (o0 ile wymiary rusztow na to pozwalajg). W takim
wypadku ruszty powinny by¢ utozone bardzo gtadko, gdyz nie-
wielkie nawet nierbwnosci utrudniajg usuwanie zuzla.

b) wentylator powinie i czerpa¢ mozliwie ciepte powietrze,
a wiec powietrze, pochodzgce z wyzej potozonych miejsc w ko-
ttowni. '

c) przekrdj rury doprowadzajgcej powietrze .do paleniska
nie powinien by¢ zbyt maty. Cisnienie powietrza w przewodach
doprowadzajgcych powinno by¢ {utrzymane w granicach 60 do
80 mm stupa wodnego.

d) popielnik powinien by¢ zamkniety szczelnie przylegajaca
don pokrywa blaszang, sktadajaca sie z dwuch czesci. W goérnag
cze$¢ tej pokrywy wpuszczamy odpowiednio sptaszczony koniec
rury doprowadzajgcej powietrze. Dolna cze$¢ pokrywy powinna
sie tatwo otwiera¢ lub odejmowac dla wstawiania naczynia z wo-
da. Naczynie to, ktére zajmuje cale dno popielnika, stuzy jedrio-
czesnie do wygodnego usuwania popiotu

e) pali¢ nalezy przy mozliwie wyroéwnanym ciggu. Cisnienie
w palenisku powinno odpowiada¢ zewnetrznemu cisnieniu powie-
trza (czyli cisnieniu atmosferycznemu). W niektorych wypadkaich
cisnienie w palenisku doprowadzamy do -|-4 lub -]-6 mm stupa
wodnego. Przy nadmiernem odchyleniu zasuwy kominowej wie-
ksze od zewnetrznego cisnienie panujgce w palenisku powoduje
szybkie zanieczyszczenie blach kotla i kanatléw dymowych oraz
wyrzucanie kominem duzych ilosci koksiku i popiotu.

8§ 6. Cigg kominowy.

Ciag kominowy nalezy o ile moznosci zmniejszy¢, gdyz do
doProwadzenia do paleniska, potrzebnego do spalania paliwa, po-
wietrza stuzg dmuchawki, praca za$ komina polega jedynie na
odprowadzaniu odpowiednio ochtodzonych gazéw spalinowych,
przymykajac odpowiednio zasuwe kominowg mozemy zmniejszy¢
ciag o tyle, ze zanieczyszczenie kanatow dymowych kotta bedzie
przy dmuchawkach nawet mniejsze niz przy naturalnym ciggu ko-
minowym. Przymykajac zasuwe, mozemy réwniez normowac
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szybkos$¢ gazow spalinowych iich temperature przed zasuwag komi-
nowg. W ten sposéb unikng¢ mozemy wiekszych strat kominowych.

Najwtasciwszy cigg osiggna¢ mozna, przymykajgc
zasuwe kominowg dotad, az ptomien zacznie wydobywac sie
nazewnagtrz przez drzwiczki paleniskowe. Po osiggnieciu tego
otwieramy zasuwe z powrotem, ale o tyle tylko, by pto-
mien przestat sie wydostawaC przez drzwiczki. Przez takie wy-
rownanie ciggu unikamy w znacznej mierze strat, powstajgcych
przy przenikaniu nadmiaru zimnego powietrza do paleniska pod-
czas otwierania drzwiczek. Ponadto, jak juz wyjasnilismy wyzej,
unikamy szybkiego zanieczyszczenia kanatéw dymowych kotta.

87. Grubos¢ warstwy paliwa. Cofanie sie
ptomienia.

Przy prowadzeniu paleniska na dmuchawkach warstwa pa-
liwa znajdujgcego sie na rusztach jest znacznie grubsza niz przy
ciagu naturalnym. Paliwo nie powinno jednak leze¢ w zbitej ma-
sie, gdyz jest to bardzo czesto powodem raptownego cofania sie
ptomienia z paleniska nazewnatrz. Zjawisko to doprowadzi¢ moze
do niebezpiecznych poparzen palacza w chwili zarzucania przezen
Swiezego paliwa na ruszty. Aby tego unikng¢ w rurach doprowa-
dzajgcych powietrze zaktadamy w poblizu paleniska zasuwy
(klapy), za ktérych pomocg regulowa¢ lub nawet catkowicie prze-
rywa¢ mozemy doptyw powietrza do paleniska. Nieraz jednak na-
wet przy zamknietym doptywie powietrza nastepuje cofanie sie
ptomienia, jezeli ruszty zarzucamy paliwem wilgotnem, Ilub two-
rzacem zwartg i Scistg mase. Nalezy wiec przy zasypywaniu pa-
liwo nalezycie (pulchnie) rozrzuca¢, aby umozliwi¢ dostep powietrza
w ilosci niezbednej do zupelnego spalania sie miatu.

Palacz, obstugujgcy paleniska z dmuchawkami, powinien
by¢ zaopatrzony w okulary ochronne.

Drukarnia A. Michalskiego, spotka z ogr. odp., Chmielna 27, telefon 27-15.



