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USZKODZENIE KOTLA Z POWODU ZMIANY
OBMURZA.

W instalacji kottowej bardzo wazng role gra racjonalne
wykonanie kanatdw spalinowych. Powinno ono zapewniac¢
konserwacje blach kottowych, jak rowniez ekonomiczng prace

kotta.  Zmieniajac
obmurowanie kotta,
mozemy w pewynch
granicach ~ powie-
kszy¢ natezenie je-
go powierzchni o-
grzewalnej, jednak-
ze nalezy zwracaé
uwage na to, aby
przez podobna prze-
robke nie narazi¢
kotta na szybkie
zniszczenie, co mo-
ze mie¢ miejsce,
o ile nie dostosujemy nalezycie obmurza do systemu
kotta. Chodzi o to, ze stabo omywane woda blachy kotta,
znajdujgcego sie pod cisnieniem, nie wytrzymujg wysokiej
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temperatury bezposrednio dziatajgcego ptomienia; dlatego wiec
przy projktowaniu obmurza nalezy zwraca¢ uwage, azeby blachy
ogrzewane bardzo gorgecmi spalinami z jednej strony, byty
z drugiej strony nalezycie chtodzone obiegiem wody.

W jednym z wiekszych zaktadéw przemystowych pracowata
baterja kottéw buljerowych, obmurowanych wedtug projektu
firmy dostarczajgcej kotly, o poziomym kierunku zasadniczych
kanatow spalinowych (rys. 1).

Z biegiem czasu, kiedy kotty zaczely sie stopniowo zuzywac,
i coraz wiekszy procent z nich musiat by¢ unieruchomiony
z powodu uszkodzen, administracja zaktadéw postanowita powie-

kszy¢ o ile moznosci
natezenie powierzchni
ogrzewalnej pozosta-
tych zdatych do uzyt-
ku kottow, co wyda-
walo sie koniecznem
aby nie zmniejszy¢
produkciji przedsie
biorstwa.

Zmieniono wowczas
obmurowanie  kottéw
zastosowujgc  kanaly
dla biegu gazéw w
kierunku pionowym
(rys. 2).

Obmurowanie z kanatami pionowemi posiada te wyzszos¢
ponad obmurowaniem z kanalami poziomemi, ze spaliny na
poczatku intensywniej oddajg swe ciepto walczakom, biegnac po
mniej zawitych drogach, wszystkie walczaki nagrzewajg sie
réwnomiernie co powoduje rownomierne ich wydtuzenie i na
skutek tego wunika sie licznych naprezen w miejscach sztyw-
nych potaczen gérnych walczakéw z dolnemi. Szybsza cyrkulacja
gazow i zetkniecie sie ich z wiekszg powierzchnig jednoczesnie
mogto powigkszy¢ ilos¢ wytworzonej przez kociot pary na
jednostke czasu, co sie dato stwierdzi¢ we wspomnianej instalacji,
\év kt(’)rekj kotlty swiezo przemurowane zwiekszyty wydajnosé z 16
0 20 kg.

Jednakze juz po kilku miesigcach pracy zauwazono przykre
skutki tej przerobki, ktére zaznaczyly sie popekaniem blach
prawie wszystkich kottdbw w miejscach podanych ponizej.
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O ile przyjrzymy sie rys. 1 starego obmurowania, to widzimy,
ze zasada niestykania sie gorgcych gazow z blachg w miejscach
gdzie sie moze zbiera¢ para jest $cisle zachowang (chodzi tu
gtdbwnie o gorng czes¢ przedniego konca srodkowego walczaka)

W kottach o przerobionem obmurowaniu bieg pierwszych
gazbéw gorgcych poza przewalem jest skierowany na wyzej
wspomniane miejsca, doda¢ nalezy, ze temperatura gazow w tern
miejscu ze wzgledu na mozliwos¢ dopalania sie gazow jest
bardzo wysoka.

Przyczyny podane powodujg gwaltowne tworzenie sie pary
w walczakach sSrodkowych tuz za przewatlem, co przy stabym
odptywie jej do gornych walczakéw jest powodem przepalania sie
i pekania blach. Mozliwe bylo réwniez wytworzenie sie wypu-
kliny we wspomnianych miejscach oraz ewentualny wybuch kotta.

Jezeli koniecznie chciano przej$¢ na obmurze wg. rys. 2,
to nalezato utatwi¢ odptyw gwattownie tworzacej sie pary przez
nadanie wiekszego pochylenia Srodkowym walczakom w strone
pierwszych gardzieli, oraz powiekszy¢ komore spalania (w paleniskn
przed przewatem) co jednak wymagatoby kosztownej zmiany
w budowie kotta i obmurza.

Z CODZIENNEJ PRAKTYKI

1. Narzedzie do czyszczenia gwintu.

Istnieje sporo przyrzadow stuzgcych do czyszczenia gwintu.
Wiekszos$¢ zalezy jednak w dziataniu
od elastycznosci metalu, z jakiego
sg zbudowane. Pozatem przyrzady
takie z trudnoscig zastosowac sie
dajg do otworéw o réznych Sredni-
cach. Ostatecznie trudno o dokfadne
oczyszczenie gwintu.
Rys. | przedstawia narzedzie,
ktére moze by¢ wykonane ze
znajdujgcego sie pod rekg materjatu
i stuzy¢ do czyszczenia gwintu tgczni-
kow rurowych, tulei, nasrubkéwi t. p.
Wykonane jest z plaskiej stali i sklada sie z czterech czesci,
z dwoch drgz kéw o zaostrzonych koncach i z dwoch wodzikéw.
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Wodziki przynitowane sg do drgzkéw i potaczone ze sobg
zawiasowo. Polgczenie to moze by¢ unieruchomione zapomocg
nakretki skrzydetkowej.

PrzecLzastosowaniem narzedzia odkrecamy owg nakretke i wpro-
wadzamy zaostrzone koncoéwki drgzkéw w kanaty czyszczonego
gwintu, poczem zakreciwszy nakretke z powrotem, Sciskamy jedng
rekg konce drgzkow, druga zas obracamy czyszczony przedmiot.

(Power).

2. Naprawa tozyska.

tozysko wzbudzacza ulegto pod wplywem przektadni paso-
wej zuzyciu do tego stopnia, ze wirnik stykal sie miejscami ze
statorem wzbudzacza. Przyczyng zuzycia byt pas, ktory kurczyt

sie i wydluzat w za-

aleznosci od wilgoci

i wysokiej tempe-

ratury panujgcej w

lokalu. Wzbudzacz

mogt by¢ wytaczo-

ny z ruchu naj-

wyzej na dwie go-

dziny. Poniewaz nie

posiadano  wzbu-

Rys. 1 dzacza zapasowe-

go, ani doktadnych

rysunkéw tozyska, zdecydowano sie na przeprowadzenie nastepu-
jacej naprawy dorazne;.

Po wytgczeniu maszyny z ruchu ustalono, ze tozysko skia-
dato sie z mosieznej tulejki oprawionej w wykonanym z surow-
ca kadtubie. W tulejce tej wykonany zostat wykroj podtuzny sze-
rokosci ok. 2 mm w miejscu najwiekszego wyrobienia panewki.
Nastepnie przygotowano pasek mosiezny odpowiedniej grubosci,
pokryto nim wykrdj tulejki i wprowadzono jg z powrotem do
kadtuba tozyska. Brzegi wykroju panewki zeszly sie ze soba.
Po przetoczeniu tozyska zalozony zostat watl i wzbudzacz wpra-
wiony w ruch. Pomimo, ze zaméwiono niezwiocznie nowe tozy-
sko dorazna naprawa stuzyta nam w ciggu dhuzszego czasu.

(Power).
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3. Przyrzad do przetaczania gniazd zawordw.

Jeden z zaworOw parowych przewodu 3" S$rednicy stat sie
nieszczelnym.  Po odjeciu pokrywy zaworu znaleziono grat sta-
lowy 3 X 10 mm stanowigcy koncéwke nagwintowanej rury,
ktory uwiazt na powierzchni grzybka zaworu i uszkodzit gniazdo.
Gniazdo nalezatoby przeto przetoczy¢. Wobec braku odpowied-
niego przyrzadu postano-
wiono  wykona¢ tym-
czasowe urzadzenie po-
mocnicze.

Za wrzeciono postuzyta
Sruba 5/8" Srednicy i 300
mm dtugosci. Jako na-
rzedzie tngce zastosowa-
no dwa trojkatne pilniki.
Pilniki zamocowano po-
miedzy dwoma ptytkami
A i B 6 mm grubosci.
Dolng ptytke B doprowa-
dzono do przeswitu gnia-
zda C zaworu. Na miejsce pokrywy zatozono ptytke 10 x 50 mm
w celu poprowadzenia wrzeciona, pozostawiajac odpowiedni luz
na docigganie lub luzowanie nozy. Do wprawiania wrzeciona
w ruch zastosowano odpowiedni uchwyt reczny.

{Power).

4. Wyzyskanie ciepta w gazowni.

Wielu technikdw zywi przekonanie, ze oszczednosci na go-
spodarce cieplnej mozliwe s3g jedynie w sitowniach patowych.
Przypuszczenie takie jest bardzo dalekie od rzeczywistoSci.
Oszczedza¢ mozna rownie dobrze naprzyktad w gazowniach.
Ponizej podajemy opis wypadku w ktorym pewne przedsiebior-
stwo elektryczne, prowadzace réwnolegle gazownie w miescie
posiadajgcem ok. 400.000 mieszkancow, racjonalnie rozwigzato
podobne zagadnienie.

Wobec wzrastajgcego obcigzenia elektrowni i rozmaitych
zawiktan zewnetrznych, jak silne mrozy, burze i t. p., chodzito
0 uniezaleznienie gazowni od elektrowni.
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Gazownia posiadata naped elektryczny. Zdecydowano sie
przejs¢ na zainstalowanie silnikdw parowych. Pare wytwarzaty
kotly ustawione na linji prowadzacej gaz z retort do pluczek
(scrubbers). Rys. | przedstawia typ takiego kotta. Kociot pto-
mieniéwkowy 1500 X
X 5400 mm posiada 69
ptomieniéwek 100 mm
Srednicy. Ptomieniowki
ustawione sg pionowo.
Goracy gaz z retort
wchodzi z dotu i o-
puszcza ptomieniowki
u gory. Zasadniczg
cechg instalacji jest
obszerny walczak u-
stawiony obok kotla
i potagczony z nim
dwoma kru¢cami. Gor-
ny kruciec posiada
720 mm  Srednicy,
dolny — 540 mm. Na
walczakn  ustawione
jest szkio wodowska-
zowe. Normalny po-
ziom wody lezy o
750 mm ponad gorng
Sciang kotta. Woda
zasilajgca  doprowa-

rehorb dzona  zostaje do

walczaka ponizej gor-

nego kruéca. Swieza

woda miesza sie z

Rys. L wodg znajdujgcg sie

w walczaku i zostaje

nieco ogrzana przed przejsciem do wiasciwego kotta. Kurek spusto-
wy umieszczony jest w dolnem dnie walczaka. Przy zainstalowa-
niu automatu zasilajgcego, praca kotta staje sie zupetnie samoczynno
i kociot wytwarza pare w ilosci odpowiadajgcej potrzebom gazo-
wni bez zadnych kosztéw na paliwo. W nastepstwie zastgpiono
wobec tego wszystkie silniki elektryczne maszynami parowemi.
Mozna bylo przypuszczaé, ze praktyczniej bytoby zainstalowac

Do przewodu parowego
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niewielki zespdl parowy do wytwarzania pragdu dla poszczegol-
nych maszyn miejscowych na wypadek przerwy w pracy elek-
trowni. Tak jednak nie postgpiono. Zamoéwiono natomiast
zapasowy kociot opisanego powyzej typu, aby zapewni¢ sobie
stalg produkcje pary podczas okresOw czyszczenia i rewizyj
pierwszego kotta.

5. Mierzenie temperatury w palenisku.

Bardzo czesto zachodzi potrzeba dokonywania pomiaréw
temperatury panujgcej w palenisku. Do tego celu stuza liczne
instrumenty elektryczne, pirometry optyczne i oparte na promie-
niowaniu oraz dawniejsza metoda, oparta na stosowaniu stozkow
Segera.

Termoelementy zbudowane sg z platyny i ze stopu platyny
z irydjum lub t. p. Przy bardzo wysokich temperaturach wska-
zania ich sg dos¢ watpliwe. Ponadto nalezy zabezpieczy¢ je od
bezposredniego oddzialywania ptomieni, stosujgc rurki ochronne
porcelanowe i t. p. Pyrometry optyczne i oparte na promienio-
waniu dajg powazne niedoktadnosci, gdyz wskazujg one raczej
temperature przedmiotow obserwowanych anizeli temperature sa-
mego ptomienia. W pyrometrach optycznych barwe ptomienia
poréwnywujemy z barwg rozzarzonego witokna niewielkiej zardwki
elektrycznej. Poréwnywujemy barwe przedmiotdw rozzarzonych.
Jezeli plomien sklada sie z gestej rozzarzonej masy przepetnio-
nej czgsteczkami palgcego sie wegla, stopien rozzarzenia tych
czateczek moze by¢ odpowiednim miernikiem temperatury pale-
niska i wskazania optycznego pyrometru moga by¢ doktadne.
Jezeli jednak bogaty w wodér gaz spala¢ bedziemy w stanie
dokiadnie wymieszanym z wysoko ogrzanem powietrzem, pto-
mien bedzie bezbarwny i prawie zupeinie przezroczysty. W py-
rometrze optycznym ujrzymy przeto nie ptomien, lecz odpowie-
dnie obmurze paleniska. Jezeli obmurze wykonane jest z cegty,
palenisko bedzie znajdowa¢ sie w warunkach ciata doskonale
czarnego i promienie odbite od jego S$cian bedg whlasciwym
miernikiem panujgcej w palenisku temperatury. Jezeli jednak
Scianki te beda chtodzone, albo jezeli palenisko otoczone jest
metalowemi chtodzonemi $ciankami, rzeczg bedzie oczywistg, ze
wskazania pyrometru optycznego bedg nizsze od rzeczywistoSci.
Obserwator bowiem porownywuje rozzarzenie witdkna zaréwki
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z rozzarzeniem obmurza paleniska, ze wzgledu na bezbarwnosé
i przezroczysto$¢ samego ptomienia. Pyrometr optyczny bedzie
dawat zbyt niskie wskazania dla wszystkich rodzajéw ptomieni
pomiedzy gestym i zabarwionym a przezroczystym i bezbarw-
nym.

Pyrometry oparte na promieniowaniu mierzg nasilenie pro-
mieni wszelkich dtugosci fali, zarowno promieni Swietlnych jak
cieplnych. Na wskazania takiego pyrometru wptywa dym i kurz.
Dwutlenek wegla i para wodna pochfaniajg promienie cieplne.
Jezeli pole widzenia pyrometru przechodzi przez stosunkowo
chlodniejsze warstwy tych gazow, znajdujgce sie zazwyczaj po
bokach chtodzonych woda palenisk, gazy te wchtong pewne pro.
mienie, pochodzace z centralnej czesci paleniska i wskazania py
rornetru nie bedg odpowiada¢ rzeczywistosci. Trudno jest ustali¢
okolicznosci, w jakich takie niedoktadnosci powstawa¢ moga.
Oparte zatem na promieniowaniu pyrometry nie dajg wiarogo-
dnych wskazan.

Rozwazania powyzsze S$wiadczg o mozliwosci pomytek przy
pomiarach temperatury paleniska i 0 potrzebie ostoznosci, jaka
zachowac nalezy, aby ich unikngé. Wptywu chtodzonych Scian
paleniska na wyniki pomiaréw nieraz nie uwzgledniano wcale, co
prowadzito oczywiscie do zupetlnie btednych wywoddow.

Zagadnienie zastuguje na doktadne zbadanie.

{Power).

6. Dlaczego wraz z wzrostem ‘zawartosci dwutlenku wegla
temperatura gazéw kominowych spada.

Przy wiekszej zawarto$ci CO., temperatura panujagca w pa-
lenisku wzrasta, poniewaz gazy spalinowe w mniejszym stopniu
rozcienczone sg powietrzem, mniejsza wiec jest objetos$¢ gazow,
ktére ogrza¢ nalezy. Ciekawe jest, ze jednoczesnie obserwujemy
w takich wypadkach nizszg temperature gazéw u zasuwy komi-
nowej. Jezeli mniejsza ilos¢ gazow opuszcza kanaly kotta przy
stosunkowo nizszej temperaturze, nastepuje zmniejszenie strat
cieplnych w gazach kominowych dzieki mniejszej ilosci tych ga-
zO6w i nizszej ich temperaturze. Zachodzi jakie$ zjawisko, ktére
pozwala na lepsze wyzyskanie ciepta zawartego w gazach. Po-
zorny paradoks chtodniejszych gazéw kominowych przy podnie-
sionej jednoczesnie temperaturze paleniska mozna sobie wytto-
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maczy¢, jezeli rozwazymy wszystkie okolicznosci przewodnictwa
ciepta.

Przedewszystkiem temperatura rozzarzonego paliwa w pa-
lenisku w zwigzku z mniejszym doptywem powietrza jest wyzsza
i oddawanie ciepta powierzchni ogrzewanej kotta w drodze pro-
mienrowania silnie wzrasta. Promieniowanie bowiem wzrasta wraz
ze wzrostem temperatury $rodowiska.

Gazy odchodzace przez kanaly kotta do komina posiadajg
wiec zmniejszong zawartos¢ cieplna.

Najnowsze badania laboratoryjne wykazaty ponadto, ze ciata
lotne zdolne sg do oddawania ciepta przez promieniowanie pod
warunkiem panowania dostatecznie wysokich temperatur. Nie-
zdolne sg do wypromieniowania ciepta jedynie tlen i azot. Po-
niewaz zawartos¢ obu tych gazéw w gazach spalinowych maleje,
gazy spalinowe posiadajg wlasnos¢ wypromieniowywania ciepta
w wiekszym stopniu, a to z dwoch powoddéw. Po pierwsze dla-
tego, ze mniejsza ilos¢ gazéw spalinowych posiada wyzszg tem-
perature, po drugie za$ dlatego, ze gazy zdolne do wypromienio-
wywania ciepta sg znacznie mniej rozcienczone gazami, pozbawio-
nemi tej wilasnosci. Przy zmniejszeniu zatem nadmiaru powietrza
i podniesieniu temperatury paleniska wzrasta wypromieniowywa-
nie ciepta przez gazy.

Gdyby nawet okoliczno$¢ ta nie byta dostatecznym powo-
dem do obnizenia temperatury gazéw, wchodzgcych w kanaty
kotta ponizej normalnej, temperatura gazéw opuszczajgcych kanaty
kotta zostanie obnizona. Stanie sie to przedewszystkiem dzieki
zmniejszeniu ogoélnej ilosci gazéw spalinowych, co spowoduje
zmniejszenie szybkosci ruchu gazéw w kanatach.

Zmniejszona szybkos¢ ruchu gazéw wpltywa coprawda na
zmniejszenie sie przewodnictwa ciepta na jednostke pow. ogrze-
wanej. Dzieki jednak mniejszej masie gazOw nastgpi pomimo to
wiekszy spadek ich temperatury.

Badania sprawnosci ogrzewaczy powietrza wykazujg nieco
odmienne zjawiska. Wprowadzenie gorgcego powietrza podnosi
coprawda tnmperature gazéw w palenisku tak, jak w wypadku,
ktory omowiliSmy poprzednio, powoduje jednak, wbrew temu,
0 czem mowiliSmy, podwyzszong temperature gazow u podstawy
komina, o ile nadmiar powietrza i zawartos¢ CO? pozostaje bez
zmiany. Pomimo zwiekszonego wypromieniowywania ciepta przez
rozpalone paliwo i rozzarzone gazy, stopien rozcienczenia gazow
zdolnych do promieniowania gazéw pozbawionych tych witasnosci
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nie ulega zmianie. W koncu korzystamy z mniej wydatnego pro-
mieniowania ciepta anizeli w wypadku zwiekszania zawartosci CO?
w gazach spalinowych.

Wobec nieznacznego zmniejszenia masy gazow, przy stoso-
waniu gorgcego powietrza, szybkos$¢ ruchu gazoéw w kanatach
kotta nie ulega zmianie. llos¢ ciepta, jaka jednostka gazéw od-
daje na drodze przewodnictwa zmienia sie hieznacznie, wobec
czego gazy opuszczajgce palenisko przy wyzszej temperaturze
opuszczajg kanaly dymowe kotta rowniez przy temperaturze pod-
niesionej.

7. Przesuwanie ciezarow.

Rys. | wskazuje sposéb fatwego przesuwania ciezszych
przedmiotdw przy pomocy rur metalowych (mozna stosowac
drgzki drewniane, ktore sg jednak o tyle mniej wygodne, ze

wkrotce ulegajg zu-

zyciu) i pary tancu-

chowych  kluczéw

rurowych, zatozo-

nych na koncowe

rolki z przodu i z

tylu przesuwanego

przedmiotu. Tym

sposobem dwojelub

troje  ludzi moze

wykona¢ robote

szesciu robotnikow,

positkujacych  sie

tomami.  Ponadto

przy pracy na

Rys. L spadzistym terenie

mozna fatwo przy

pomocy jednego z kluczéw hamowa¢ ruch przesuwanego przed-

miotu w chwili, gdy drugi klucz zmienia miejsce chwytu. Dwoje ludzi

moze w ten sposOb z tatwoscig przesuwac ciezary do 25 ton
bez najmniejszego wysitku. (Power).

8. Ukfad kot pasowych na wale.

Od potozenia kota napedowego zalezy $rednica walu, a wiec
i wymiary tozysk i koszt napedu.
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Pozycja zajeta przez silnik decyduje coprawda niejedno-
krotnie o potozeniu kota napedowego. Jezeli jednak naped po-
chodzi o.l silnika elektrycznego nietrudno przestawic¢ silnik odpo-
wiednio do potrzeby. Pobiezny przeglad istniejgcych transmisyj
fabrycznych Swiadczy, jak rzadko moznos$¢ tego rodzaju zostaje
w nalezyty sposob wyzyskana, chociaz prowadzi ona niewatpli-
wie do powaznego zmniejszenia kosztow instalacyjnych.

Rozpatrzmy przy-
kiad przedstawiony na
rys. 1. Widzimy tu
wat posiadajacy koto
napedowe w E na
koncu watu. Wat po-
siada pozatem kota
napedzajgce poszcze-
golne maszyny w A,B, Rys. 1 2
C i D. Kazde z tych
kot zuzywa wskazang na szkicu moc. Koto napedowe przenosi
45 KM, co stanowi moc najwiekszg, jakg mamy do dyspozyciji
jednoczesnie.

Positkujgc sie wzorem

gdzie
d — Srednica watlu w mm
N — moc w KM
n — ilos¢ obrotbw watu na minute

obliczamy Srednice poszczegdlnych czesci watu
Cze$¢ A B: édrednica 40 mm waga 29.60 Ag.

. BE . 5, 539
. CD . 65 n 9650
., DE 80 . j 11840

Razem 298.40 Kkg.

Na rys. 2 przedstawiony jest wat tej samej diugosci z tg
jednak roznica, ze koto napedowe lezy posrodku jego dtugosci.
Pobierajgce moc z tego walu maszyny robocze sg do pewnego
stopnia przestawione w celu zréwnowazenia obcigzenia watu,
z obu stron kota napedowego.
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Stosujgc ten sam wzOr co poprzednio otrzymamy
CzeSC A B: $Srednica 40 mm waga 29.60 kg-

B E ) 65 96.50 .
I EC . 65 96.50
CD ) 50 46.20

Razem  258.80 kg-

Waga walu w drugim wypadku jest o przeszto 13% mniej-
Sza niz w pierwszym, co stanowi 0 znacznie mniejszej cenie walu.

Sg jednak i inne korzysci centralnego napedu:

1. Wat z napedem centralnym znacznie mniej narazony
jest na skrecanie i wyboczenie. Obcigzenie walu jest po obu
mstronach od kota napednego zréwnowazone.

2. tozyska i wsporniki beda lIzejsze niz w wypadku napedu
jednostronnego. Czesci te zaleza od srednicy watu i kazde zmniej-
szenie Srednicy watu obniza ich cene.

3. Naped centralny sprzyja rownomiernemu obcigzeniu watu.
Jezeli niektére z posrod maszyn, pobierajacych naped z watu,
zabierajg wiekszg czes¢ mocy, jakg wat rozporzadza, nalezy koto
napedne umiesci¢ w bezposredniem poblizu két pasowych, nape-
dzajgcych owe maszyny. Z tego tez powodu o ile ciezsze ma-
szyny leza przy koncu walu, nalezy i koto napedne ustawi¢ na
koncu watu, rozstawiajgc na wale kota wprawiajgce w ruch pozo-
stalte maszyny od najwiecej pracujgcego do pobierajgcego naj-
mniej mocy i liczac sie z innemi miejscowemi warunkami.

{Pouuer).

9. Wiercenie i gwintowanie otworéw w przewodach czynnych.

Nieraz zachodzi potrzeba przeprowadzenia odnogi od prze-
wodu, znajdujacego sie pod ciSnieniem, albo potrzeba naprawy
takiego  przewodu
bez przerwy w
ruchu. W takich
wypadkach mozna
stosowa¢ postepo-
wanie nastepujace
(rys. 1).
Do przewodu do-
pasowa¢ nalezy
mwklesta oprawke z uszami w celu przymocowania jej zapomoca
mwygietej odpowiednio $ruby. Pod oprawke zaktadamy odpowied-
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nig uszczelke. Do oprawki wkrecony zostaje wiekszy kurek.
Z drugiej strony wkrecamy na ten kurek kawatek rury od-
powiedniej dtugosci. Rura stanowi pochwe dla oprawki na.
rzedzia, ktéra moze sie swobodnie obracac.

Przedewszystkiem zaktadamy wiertto do oprawki, otwieramy
kurek i po przesunieciu wiertta wiercimy otwor w przewodzie.
Po wywierceniu otworu, cofamy wiertto i zamykamy kurek i po
zalozeniu gwintownika nacinamy w otworze gwint. Wreszcie wy-
mieniamy gwintownik na nagwintowang rurke, ktérej koniec,
zewnetrzny zamkniety jest korkiem. Po wkreceniu tej rurki caty
przyrzad moze by¢ usuniety.

(Power).

10. Prostowanie wydec.

Podczas bytnosci w pewnej mniejszej kottowni na pro-
wincji zetkngtem sie z mechanikiem wytworni, ktory pracowat
nad wyprostowaniem wiekszego wydecia na blasze ogniowej
kotta ptomienibwkowego. Rozgrzat od uszkodzone miejsce bla-
chy do czerwonego zaru i kut Srodkowg cze$¢ wydecia w miej-
scu, w ktéorem blacha byta najsilniej rozgrzana. W wyniku tych,
czynnos$ci, blacha po wyprostowaniu posiadata zupetnie odmien-
ny od pierwotnego ksztatt.

Wydecia sg najczesciej skutkiem zanieczyszenia kottow-
osadami. Przy najmniejszem wydeciu blachy nalezy stosowac
niezwtocznie odpowiednie Srodki zaradcze. Przedewszystkiem
za$ nalezy niezwlocznie wytgczy¢ kociot z ruchu, ochtodzi¢ go-
i wykona¢ odpowiednig naprawe. Kociot z takiem uszkodzeniem
nie nadaje sie do ruchu.

O ile przyczyng wydecia jest nagromadzenie smarow w ko-
tle, wydecie bezdie mniej wiecej ptaskie, zajmowaé¢ bedzie na-
tomiast znaczng stosunkowo powierzchnie. Takie wydecie po
rozgrzaniu mozna wyprostowa¢ bez wiekszych trudnosci. Przy
gtebokich wydeciach nastepuje jednak silne przewezenie wycia-
gnietej blachy. Jezeli na wierzchotku wydecia blacha jest silnie-
wyciagnieta, trzeba catg uszkodzong czes¢ blachy wycigé i zato-
zy¢ fate. W kazdym wypadku dokonanie naprawy powierzyc
mozna tylko wprawnemu i doswiadczonemu kotlarzowi.

Przy prostowaniu wyde¢ nalezy przedewszystkiem prze-
wierci¢  niewielki otwor w najsilniej odksztalconem miej-
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scu blachy a nastepnie rozgrza¢ wydecie do czerwonego
zaru i pospiesznie wyprostowa¢ zapomocg odpowiednich
miotkéw. Przed miotkowaniem wydecia nalezy wewnatrz kotla
ustawi¢-odpowiednig do pierwotnego ksztattu blachy podtrzymke.
Miotkowanie wydecia zaczyna¢ nalezy od jego brzegdéw ku $rod-
kowi. W ten sposob materjat blachy bedzie przesuwany ku
srodkowi wydecia i blacha powrdci do pierwotnej swej grubosci.
Po ukonczeniu roboty otwér centralny moze by¢ zamkniety od-
powtednim wkretem.
{Power).

11. Niedbata naprawa odwadniacza.

Rys. 1 przedstawia w przekroju odwadniacz ustawiony na
przewodach powrotnych wysokopreznej wezownicy grzejnej pe-
wnego aparatu. Powierzchnia ogrzewana kazdego aparatu wynosi
ok. 200 m\ Cisnienie pary grzejnej 3 atn. Jeden z takich od-
wadniaczy stracit szczelno$¢. Po usunieciu nieszczelnosci usta-

wiono go z powrotem, zmniejszajgc
jednoczesnie zawér przewodu ob-
wodowego.

Nastepnego dnia stwierdzono,
ze odwadniacz zle dziata. Dozorca
zmuszony byt do otworzenia za-
woru obwodowego w celu spuszcze-
nia wody z wezownicy. Przy
poszukiwaniu przyczyn wadliwego
dziatania odwadniacza wyjasniono,
ze przy naprawie wymieniona zo-
stata dysza wylotowa (por. rys. 1).

Na jej miejsce postanowiono dysze nowg odpowiednig dla preznosci
pary od 0,3 atn do 0,2 atn podczas gdy cisnienie pary w da-
nym wypadku wynosito od 3 atn. do 7 atn. Po zalozeniu dyszy
witasciwe] odwadniacz zaczat funkcjonowacé nalezycie. Tlomaczy
sie to w sposéb nastepujgcy. Para naptywajaca do odwadniacza
dociska kule przyrzadu do dyszy az do chwili, w ktorej zbiera
sie dostateczna ilos¢ wody, ktora kule od dyszy odsunaC potrafi
I znajdzie ujscie dla siebie. Powierzchnia dyszy niskopreznej
pomnozona przez panujgce w odwadniaczu cisnienie pary dala
iloczyn 20 kg. Byla to sita z jakg kula przylegata do dyszy.
Przy dyszy wysokopreznej iloczyn ten wynosit zaledwie 11 kg.
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PYTANIA | ODPOWIEDZI.

Wyprowadzenie sody do kotta w celu zwalcza-
nia kamienia kottowego.

Prosimy o ‘'wskazowke, w jakich ilosciach wprowadzac
nalezy sode lab tug do kotta dla zwalczania kamienia kotio-
wego? M, w O...

Wprowadzanie sody handlowej wprost do kotta moze
spowodowacé pewne rozluznienie twardego kamienia kottowego—
co oczywiscie ufatwia czyszczenie, — wzglednie wydzielania sie
wiekszej ilosci osadu w postaci mulu. — Jednak czesto trafiajg
sie wody o twardosci wytacznie lub prawie wytgcznie pochodza-
cej z rozpuszczonych w niej weglanow wapnia Ca
i maghu Mg (HCO”.W tych wypadkach dodawanie sody nie ma
wplywu na powstawanie kamienia kottowego, a jest tylko wrecz
szkodliwem, gdyz powieksza stopien zanieczyszczenia wody, co
powoduje burzliwe wrzenie wody i pocigga za sobg wzrost zawilgo
cenig pary oraz ,pluciell kotta.

Czy i w jakim stopniu mozna dodatkiem sody zabezpieczy¢
kociot przed wyzarciami (korozjami) jest dotychczas kwestjg
badan i dysput ogtaszanych w literaturze technicznej.

Doprowadzanie sody handlowej wprost do kotta moze
mie¢ racje bytu tylko wtedy, gdy z jakichkolwiek powodéw
nie optaca sie ustawienie urzadzenia do zmiekczania i oczyszcza-
nia wody, wzgl. jest niemozliwem jak np. przy lokomobilacnh
rolniczych. — Oczywiscie dodawanie sody moze mie¢ cel tylko
wtedy, gdy sklad chemiczny wody jest odpowiedni.

llos¢ sody handlowej jaka nalezy dodawa¢ do wody zasi-
lajacej powinna by¢ okreslona jedynie na podstawie analizy
chemicznej wody.

Dodawanie tugu sodowego wprost do kotta jest niewtasciwe
ze wzgledu na przebieg reakcji chemicznej.

Dodawanie odczynnikow, takich jak wapno palone, soda
handlowa, tug sodowy, ma wtedy racje, jezeli odbywa sie
w osobnych urzadzeniach do oczyszczania wody, w ktorych
zwigzki rozpuszczone w wodzie sg strgcane i wydzielane z niej,
a dopiero woda zmiekczona i wolna od osadu stuzy do zasilania
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kottéw. | wtedy—przy odpowiednim nadzorze—mozna sprowadzi¢
ilos¢ powstajgcego kamienia do minimum.

Nadmieniamy, ze Stowarzyszenie Dozoru Kottbw w Warsza-
wie utworzylo przy swym oddziale we Lwowie (ul. $Sw. Teresy
10) laboratorjum badania wody do =zasilania kottéw, dokad
mozna skierowywac zapytania, wzgl. przesyta¢ probki wody.

Do wykonania analizy potrzebna jest probka w ilosci
3 litréw wody, przestana w butelkach starannie wymytych
i kilkakrotnie wyptukanych woda, ktéra ma by¢ badana.

jy- R.

OGLOSZENIE,

W najblizszych dniach ukaze sie w
DRUGIEM WYDANIU
podrecznik:
B. HUM1ECKI.

ZASADY OPALANIA
KOTLOW PAROWYCH
WEGLEM

Cena zt. 0,75

Do nabycia we wszystkich ksiegarniach.

Drukarnia A. Michalskiego, spotka z ogr. odp., Chmielna 27, telefon 27-15



