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MASZYNY | URZADZENIA

Za dobrych dawnych czaséw palacz kottowy prowadzit
bardzo pracowity zywot. Do jego obowigzkéw nalezato do-
wozenie wegla taczkami i zarzucanie go na ruszt, aby utrzy-
mac¢ cisnienie pary. Umyst jego tak byt zajety, ze brakowato
czasu na zastanowienie sie nad zawartoscig dwutlenka wegla
w gazach kominowych, albo nad szczelnoscia obmurza kotla.
Pracowat on wytacznie fizycznie a nie umystowo.

We wspotczesnej kottowni palacz ma czas rowniez bar-
dzo zajety, ale w zupetnie inny sposob. Rozmaite urzadzenia
mechaniczne zwolnity go od ciezkich fizycznych czynnosci,
jak naprzykad dowozenie paliwa. W rzadkich wypadkach
bierze on do reki topate. Praca fizyczna zredukowana zostata
nieomal do zera, znacznie jednak wzrosta odpowiedzialnos¢
pracy i ta wiasnie okoliczno$¢ zabiera mu caty czas.

Przy wspotczesnych urzadzeniach palacz spala w pale-
niskach mechanicznych dziesie¢ razy wieksze ilosci paliwa,
nizby to mogt uczyni¢ zapomocg topaty w paleniskach obstu-
giwanych recznie. Straty powstajgce przy wadliwem prowa-
dzeniu paleniska wzrastajg dziesieciokrotnie. Dlatego tez
réwnolegle do urzadzen mechanicznych w kottowniach, zjawita
sie potrzeba réznorodnej aparatury pomiarowej, ktéra pozwa-
la palaczowi orjentowaé sie w zachodzacych w palenisku zja-
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wiskach. Kottownia wspétczesna stawia palaczowi inne, nowe
wymagania, wymagania natury intelektualnej. Powinien on
rozumie¢ proces spalania i przewodnictwa ciepta i posiadac¢
umiejetnos¢ obchodzenia sie z mechanizmami zastepujgcemu
ciezkg jego prace fizyczna.

Nowe urzadzenia kottowni wskazujg przedsiebiorcy dro-
ge do obnizenia kosztéw wiasnych i poprawy warunkow
pracy. Poprawa warunkdéw pracy jest nastepstwem zainstalo-
wania mechanizmoéw zastepczych i pomocniczych. Trudno
osiggnaC jednoczesnie obnizenie kosztéw, i pod tym wzgledem
nieraz spotka nas niepowodzenie. Urzadenia mechaniczne usu-
wajg potrzebe pracy recznej. Urzadzenia te sg jednak uspra-
wiedliwione w tym tylko wypadku, gdy wyzwalajg w pra-
cownikach ochote do pracy umystowej. Do pracy takiej
potrzebne sg aparaty pomiarowe. Chwalebne jest moze usta-
wianie urzadzen pomocniczych oszczedzajgcych pracy robotni-
kowi i dajacych mu czas do odpoczynku i namystu. To jednak
dopiero potowa drogi. Nalezy zdecydowac sie na krok dalszy,
a mianowicie na zainstalowanie aparatow pomiarowych, ktore
dadza odpoczywajgcemu pod wzgledem fizycznym robotniko-
wi nie jeden temat do rozwigzania z pozytkiem dla wytwor-
ni, ktérej powodzenie jest jego obowigzkiem.

Dla kazdego pracownika przemystowego wzrastajgce
zastosowanie urzadzen mechanicznych jest czynnikiem pierw-
szorzednego znaczenia. Zostaje on zwolniony od ciezkiej nie-
raz pracy fizycznej i moze poswieci¢ swoj czas pozyteczniej-
szym i szlachetniejszym zajeciom i zagadnieniom. Wielu
jednak, przyjmujac ulge z zywem zadowoleniem, zeniedbuje
sposobno$¢ rozwiniecia | zastosowania swych udolnosci umy-
stowych. Cztowiek, ktéry nie umie wyzyskac¢ tak pomysinych
okolicznosci, stwierdza, ze do powierzonego mu zadania nie
dor6st. Na zwolnienie od pracy fizycznej zastuguje taka tylko
jednostka, ktora w takich warunkach korzysta z okazji w Kie-
runku przygotowania sie do pracy bardziej szerokiej i odpo-
wiedzialnej.
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WARSZTAT POMOCNICZY

W kazdej sitowni zachodzi w mniejszym lub wiekszym
stopniu potrzeba wykonania réznych robdt maszynowych
i recznych. Zachodzi pytanie, czy sitownia powinna posiadaé
wiasny warsztat reperacyjny.

Sitownie mniejsze korzysta¢ oczywiscie bedg z ustug
odpowiednich warsztatow sasiednich, gdyz ilos¢ potrzebnych
im rob6t naprawczych bedzie zbyt mata, aby iInstalowanie
wiasnego warsztatu usprawiedliwi¢ mogta. Przy pewnych
jednak rozmiarach sitowni albo przy pewnym zakresie o0gol-
nych potrzeb naprawczych posiadanie wiasnego warsztatu
reparacyjnego staje sie usprawiedliwione. Wymiary te zalezg
od warunkéw pracy instalacji, wieku pracujgcych w niej sil-
nikow i od szeregu innych czynnikéw. Sitownia produkujaca
3.000 KW powinna juz, oczywiscie, posiada¢ warsztat repara-
-cyjny. Czesto jednak odwrotnie nawet mniejsze sitownie mogg
w szybkim czasie zwréci¢ sobie wydatek na zaopatrzenie sie
w odpowiednie obrabiarki.

Jakie obrabiarki instalowa¢ nalezy jest pytaniem otwar-
tem. W kazdym razie, najniezbedniejszg bedzie tokarka (rys. 1),
i to tokarka do$¢ duza na to by mogta stuzy¢ do obrébki przed-
miotow, wymagajacych toczenia. Tarcza o $rednicy 400 mm.
nie bed2|e zbyt wielkg przy obrobce roznych przedmiotow,
a z drugiej strony wystarczy¢ powinna do umocowania
i obrobki wiekszych ram kotnierzy (kryz) rur i innych czesci.
Dla umozliwienia ustawienia watéw pomp odsrodkowych,
silnikbw parowych, napedu palenisk 1 t. p. dlugo$¢ toza
tokarki wynosi¢ powinna 5 m a nawet 6 m. Poniewaz cena
tokarki zalezy raczej od Srednicy tarczy niz od diugosci jej
toza, nieco diuzsze toze zawsze sie optaci, szczegdlnej w wy-
padkach, kiedy zachodzi potrzeba gwintowania rur zbyt duzej
Jak dla gwintownic czy gwinciarek Srednicy. Wiertarka pio-
nowa stanowi nastgpng niezbedng obrabiarke (rys. 2). Po-
siadaC ona powinna wysigg conajmniej 600 mm w celu
umozliwienia obrobki wiekszych przedmiotow.

Mata frezarka lub, w razie obawy przed wiekszg ceng,
heblarka poprzeczna potrafi wykona¢ znaczng ilo$¢ robot
oddawanych zazwyczaj na zewnatrz. Frezarka posiada pierw-
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szenstwo, gdyz pozwala wykonywac¢ roboty dla heblarki
porzecznej niedostepne. Jezeli posiada¢ badziemy podzielnice,

Rys. 1. Tokarka z tozem odpowiedniej diugosci stuzy do obrébki wiek-
szych przedmiotéw.

Rys. 2. Wiertarka znajduje prawie codziennie zastosowanie.

mozemy np. wycina¢ kota zebate w razie nagtej potrzeby.
W zwyktych wypadkach lepiej bedzie oczywiscie sprowadzac
kota od statego ich dostawcy.
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Warsztat posiadaC ponadto powinien pite¢ mechaniczng
(rys. 3), ktora moze mieC bardzo liczne zastosowania, poczy-
najac od ciecia sztab dla kuzni i konczac na przygotowaniu
wrzecion dla zawordéw.

Warsztat powinien wreszcie posiada¢ gwinciarke dla
rur. W sitowni rézne rodzaje obrébki rur stanowi¢ beda
niewatpliwie najbardziej rozpowszechnione roboty. Chociaz
rury P/j", a nawet 2" mozna przecina¢ i gwintowac recznie,
robota ta odbywa sie znacznie wolniej i wymaga duzo pracy.

Rys. 3. Mechaniczna pila tarczowa oraz urzadzenie kuzni.

Gwinciarka jest wiec nawet dla takich robot pozadana.
Wymiary gwinciarki zalezg oczywiscie od potrzeb sitowni,
w kazdym razie powinna ona pozwala¢ na obrébke rur 6".
Przy rurach wiekszej Srednicy positkowac sie nalezy tokarka.

Pozatem spotykamy czesto w warsztacie reparacyjnym
tarcze szlifierskg. Jezeli posiadamy w warsztacie wat na-
pedny, wystarczy zainstalowanie odpowiedniej przektadni
pasowej. Kombinowany jednak naped szlifierki, pozwalajacy
na uruchomienie jej i od silnika i od pasa przedstawia powazne
korzysci. Toczak jako obrabiarka o malej liczbie obrotow
moze posiada naped pasowy. Do ostrzenia nozy nadaje sie
on znacznie lepiej od tarczy szlifierskiej. Wiertarka elek-
tryczna nawet przy braku warsztatu reparacyjnego jest dzi-
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siaj prawie niezbednym przyrzadem. Powinna ona posiadac¢
przynajmniej dwie odmienne szybkosSci ruchu, zastosowane
do szybkiego i powolnego wiercenia. Kazdy mechanik po-
trafi wykona¢ pewne roboty kowalskie. Nalezy przeto
zaopatrzy¢ warsztat w ognisko kowalskie, kowadto i w od-
powiednie narzedzia (rys. 3). Zatrudnienie kowala specja-
listy zazwyczaj sie jednak nie optaca.

Mniejsza sitownia w Jacksonville, Fl. posiada dobrze
zaopatrzony warsztat reparacyjny. Siownia zbudowana jest
na 27500 kW, przecietne obcigzenie nie przekracza jednak
12000 kW. Warsztat posiada jednego statego pracownika,
ktory wykonywuje wszystkie roboty naprawcze wigcznie
z robotami kottlowemi. Warsztat lezy w bezposredniem sa-
siedztwie sitowni i posiada nastepujgce obrabiarki:

1 tokarka 450 X 5000 z napedem od elektroinotoru
3 HP przy 1250 obr.Imin.

1 wiertarka 600 mm z napedem od elektroinotoru
5 HP przy 1150 obr.Imin.

1 gwinciarka do rur 6".

1 gwinciarka z napedem od elektroinotoru 3 HP przy
1730 obr.Imin.

1370 mm pita mechaniczna z napedem od motoru
0,5 kW przy 550/850 obr.Imin.

1 ognisko kowalskie.

1 toczak z napedem pasowym.

1 tokarka stotowa.

1 przenos$na wiertarka elektryczna.

Wykaz ten moze sie wydawa¢ nadmiernym i zbyt
kosztownym dla wielu sitowni. Obrabiarki te jednak cat-
kowicie sie w wypadku o ktérym mowimy optacaty.
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ROZNE WIADOMOSCI.

Podgrzewanie wody zasilajacej w drobnych elektrowniach zapo-
moca gazéw wylotowych czy tez pobieranej pary.

Podczas gdy w wielkich elektrowniach podgrzewanie
wody zasilajace] przez pare, pobierang z turbin gtéwnych,
czy tez pomocniczych, okazuje sie bezwzglednie korzystnem,
w zaktadach drobnych dopiero dtuzsze kalkulacje gospo-
darcze moga pozwoli¢ wustali¢, czy na tej drodze jest do
uzyskania jakakolwiek oszczedno$¢, czy tez nie. Wynikiem
ogolnym w zaktadach drobnych bywa to, iz podgrzewaniu
wody zasilajgcej gazami odlotowemi winno byC¢ oddane
pierwszenstwo przed uzyciem do tego celu pobieranej pary.
Wynik ten wydaje sie z poczatku dziwnym, wyjasnia sie
jednakze przy blizszem rozpatrzeniu istoty rzeczy. Zasadni-
czemi czynnikami, ktore tu oddziatywuja, sa:

1. Wielkie zaklady elektryczne sg wyposazone w pa-
leniska na pyt weglowy, moga wobec tego stosowal wyz-
sze temperatury podgrzewania powietrza, aby tg drogag
lepiej gospodarczo wyzyska¢ bedgce do rozporzadzenia tem-
peratury gazéw odlotowych, stosunkowo wyzsze wskutek
braku podgrzewacza do wody zasilajgcej, ogrzewanego teini
gazami. W elektrowniach drobnych, natomiast, wskutek
prawie ogoélnie stosowanych w nich palenisk na rusztach,
niema mowy o przerabianiu jakich§ temperatur powietrza
spalinowego wyzszych ponad 160°, musianoby wiec w nich
braku ekonomizerow oddawa¢ gazy odlotowe przy stosun-
kowo wysokiej temperaturze, wplywajac w ten sposéb
w sensie zwiekszenia strat kominowych.

2. W matych wytwdrniach energji moze by¢ stoso-
wane tylko niskie, wedtug obecnych poje¢, cisnienie pary
(wynoszace 15— 20 atn przy kotle) wobec tego, iz przy
ci$nieniach wyzszych objetoS¢ robocza pary w pierwszych
stopniach turbiny staje sie bardzo inalg, wobec czego wy-
soko$¢ topatek spada do tego stopnia, 1z przestaje wogéle
by¢ wykonalna. Przy niskiem jednak cisnieniu wpustowem
praca mechaniczna, dostarczana przez pobierang pare przed
Jej zuzyciem do podgrzewania wody, jest bardzo mala.

3. W zakladach wielkich kazda poszczegdélna ma-
szyna jest wiecej i bardziej rownomiernie obcigzana. Na-
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tomiast, w matych elektrowniach czesto po catych dniach
pracuje tylko jedna jedyna maszyna. Maszyna ta pracuje
przecietnie przy potowie obcigzenia; w ciggu krotkiego
Czasu trwania szczytu zostaje przecigzona, a w niedziele
i w nocy — tylko zlekka wyzyskana i obcigzenie woéwczas
spada ponizej Cwierci pelnego. W ciggu tych okresow
czasu musi by¢ wstrzymane podgrzewanie pobieranej pary
wobec tego, iz ci$nienie spada ponizej atmosferycznego.
Tymczasem w wielkim zaktadzie wytworczym stale jedna,
czy tez kilka maszyn jest obcigzone do trzech éwierci, czy
tez pelnej mocy, tak, iz urzgdzenie podgrzewajace, pracu-
jace na pobieranej parze, moze pracowa¢ rownomiernie
w ciggu catego dnia. Przerw, a nawet wahan niema wecale.

Wobec tego podgrzewacz, pracujgcy ha pobieranej pa-
rze nie moze byC¢ uzywany bezwzglednie wszedzie. Celo-
wos¢ zastosowania jego zalezy od szeregu czynnikéw. Wo-
bec tego, przy powzieciu mysli o podgrzewaniu nalezy
zawsze rozwazy¢ wszystkie czynniki, wywierajace wplyw,
rozstrzygajgc samodzielnie kazdy poszczegolny wypadek po
przeprowadzeniu doktadnego obliczenia.

Turbozesp6t 165.000 kW wykonany w ostatnich czasach dla
elektrowni okregowej Heli Gate w New Yorku
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