PRZEMYSLOWIEC

TYGODNIK POPULARNY DLA SPRAW TECHNIKI |
Wychodzi w kazda sobote rano.

Prenumerata wynosi: W AUSTRYI: miesiecznie I< 1'20,
kwartalnie K 3'50, rocznie K 14 — W NIEMCZECH: kwar-
talnie M 3'50, rocznie M 14'— W KROLESTWIE POI SKIEM:
kwartalnie koron 4’—, rocznie koron 16'—.

NUMER POJEDYNCZY 40 hal.

Redakcya i Administracya: Lwoéw, ulica Akademicka 1. 26.

Telefon Nr. 806.

Ogtoszenia:

od miejsca wiersza jednej
drukiem (petit) 40 hal. Przy zamowieniach kwartalnych lub
rocznych znaczny opust. — Pomieszczenie FIRMY w rubryce
,Co i gdzie wyrabia sie w kraju?" za jeden wiersz na rok
caty (52 razy) I< 5—, na pot roku K 3'—.

Prenumerate przyjmujg wszedzie biura dziennikéw i ksiegarnie
oraz Administracya ,,PRZEMYSLOWCA", Lwow, przy ulicy

PRZEMY St U

szpalty drobnym

Akademickiej 1. 26.

ZASTEPSTWO NA KROLESTWO: Ksiegarnia E. Wende i Sp.

Warszawa (Krakowskie Przedmiescie 9).

PRZEDRUK JEDYNIE ZA PODANIEM ZRODLA.

I”edal<top naczelny: inzynier cywilny Cdrnund Libanski.

Do Sz. P. T. A6onenfow!

Z dniem 1. lipca rozpoczeliSmy
I1l. kwartat (2-go roku) pisma i upra-
Szamy o nadestanie przedptaty,

Ze wzgledu, iz ,,Przemystowiecl
istnieje li tylko poparciem czytel
nikéw i zwolennikdw naszych dazen
a wszelkie koszta wydawnictwa wy-
rownywa¢ musimy bez zwioki —
niepunktualnos¢ w uiszczeniu pre=
nnmeraty utrudnia nam w znacznym
stopniu prace i stanowi gtdwna
przeszkode pozadanego rozwoju
pisma.

Usilnie prosimy o wyréwnanie
zalegtosci i przesytanie prenumeraty
z rozpoczeciem albo kazdego mie-
sigca (1 kor. 20 h.) albo kwartatu

(3 kor. 50 h.).
Redakcya.

Fabryczny sktad maszyn,

motoréw, kas ogniotrwatych,

W sprawie zrzeszen rzemiesiniczych,

Ruch wspotdzielczy nie posiada
wartosci dla klas zamoznych, dla kt6-
rych oszczednosci drobne nie majg
zadnego uroku; wysokie jego zna-
czenie oceniajg nalezycie tylko klasy
ubogie, a wiec robotnicze i rzemiesl-
nicze.

Uswiadomienie w tym Kierunku
na naszym gruncie jest jeszcze sta-
be; — widzimy bowiem, ze dopiero
w dobie obecnej zaczyna sie budzi¢
poczucie waznosci ruchu wspoétdziel-
czego, jako najpotezniejszej dzwigni
ewolucyi ekonomiczno-spotecznej. —
Ale wiasnie poniewaz to poczucie
niezawodnie budzi¢ sie zaczyna, —
przeto tez praca teoretyczna na tem
zaniedbanem u nas i odtogiem leza-
cem polu jest na czasie, a nawet
jest konieczng, jezeli nie mamy zy¢
na Slepo bez planu i mysli prze-
wodniej.

Zrzeszanie sie we wspol-
nych celach —oto najwazniejsze
hasto doby obecnej, oto jedyna dro-
ga, prowadzaca do odrodzenia eko-
nomicznego i spotecznego. Ludzie
wspolnoscig interesdbw zwigzani, po-
winni wystepowa¢ w obronie tychze
wspdlnych intereséw i popieraC sie
nawzajem, a najskuteczniej uczynié
to moga przy pomocy zrzeszenia sie.

Do zrobienia na tem polu jest
wiele, a to kilka najwazniejszych i

sikawek,

pomp i wszelkich artykutdw technicznych. Projektuje i urzadza go-

rzelnie, browary i tartaki, fabryki krochmalu i syropu kartoflanego.
jakotez wszelkie inne zaktady
fabryczne i przemystowo gospodarcze. Urzadzenia dla elektrycznego
osdwietlenia i przeniesienia sity. Wodociagi i ogrzewania centralne.
Wykonywanie wszelkich dotyczacych projektéw i robét rekonstruk-
cyjnych. Specyalno$¢! Miyny motorowe, motory i lokomobile do po-
ropy naftowej i motory

Cegielnie, miyny wodne i parowe,

ruszania [zapomoca benzyny, spirytusu,

Zaprzysiezony
rzeczoznawca
c. k. Sadu
krajowego
we Lwowie.

ssgco-gazowe do wytwarzania gazu.

najblizszych potrzeb klasy rzemiesl-
niczej, o ktérych pokrétce powiedzie¢
zamierzamy.

Niski poziom wyksztatcenia ogol-
nego jak i zawodowego u naszych
rzemieslnikow jest wszystkim rzecza
az nadto dobrze wiadoma; jezeli za$
chcemy, aby rzemieslnik polski prze-
stat by¢ cziowiekiem ciemnym, aby
posiadat wyksztatcenie ogolne i za-
wodowe, to musimy-, dgazy¢ do tego,
aby powstaty doskonate, wzorowe
szkoty rzemieslnicze, w ktorych mio-
dzi ludzie mogliby zdobywaé tak po-
trzebne im w ciezkiej walce o byt
wiadomosci —naprzod takie, jakie win-
ny by¢ udziatem kazdego wogéle o-
bywatela kraju, a potem i takie, jakie
winien posiada¢ cztowiek sumiennie
zawodowo uksztatcony. — Ale takie
szkoty, dajgce wyksztatcenie elemen-
tarne, jeszcze nie wystarczajg, trzeba
bowiem potem uzupetni¢ to. czego
sie w szkole nauczyto, aby i$¢ z po-
stepem czasu i nie da¢ sie¢ innym
wyprzedzi¢. W tym celu potrzebne
sg nalezycie zorganizowane kursy
praktyczne, przeznaczone dla pragna-
cych doskonali¢ sie w swej wiedzy,
przed zabraniem sie do pracy zawo-
dowej i zarobkowej.

Lecz i te kursy praktyczne jeszcze
nie spetniajg wszystkich zadan i nie
moga wystarczy¢ ambitniejszemu rze-
mieslnikowi, a takimi powinni by¢
wszyscy; trzeba wiec jeszcze zorga-

Pierwszy krajowy zaktad ~budowy  miynow
Leopold Hermann



nizowania muzeum rzemies$ini-
czych, w ktérych obok modeli znaj-
dowataby sie literatura, to znaczy
ksigzki i pisma réznym rzemiostom
poswiecone. A przy takiem muzeum
mogtyby sie takze odbywac odczyty
fachowe i nauka Kkilku obcych jezy-
kéw dla tych, coby chcieli wyjechac
zagranice dla dalszego i jeszcze wyz-
szego ksztatcenia sie, bo jakkolwiek
nie nalezy Slepo obcych nasladowac,
to jednakze dobrze jest uczy¢ sie od
nich tego, co nauki warte, a rzeczy
takich za granicami kraju znajduje
sie wiele.

Jakze mato jednakze enalazioby
sie u nas rzemieSlnikow, ktérzyby
syndw swych za granice na nauke
wysyta¢ mogli; my jestesmy biedni
i nie nam mysle¢ o tem, aby rze-
mieslnicy nasi o whasnych sitach byli
w moznosci jezdzi¢ za granice i do
obcych szkét. Poniewaz jednak rzecz
to niezmiernie wazna, przeto trzeba
postara¢ sie 0 ustanowienie stypen-
dyow dla zdolniejszych, pilniejszych
i na poparcie zastugujacych(oczywiscie
zastugujacych talentem), aby mozna
ich bylo wysyta¢ i w ten sposob da-
wac im mozno$¢ rozwijania przyro-
dzonych zadatkow, ktére w dzisiej-
szych warunkach marnujg sie i ni-
komu zadnego pozytku nie przy-
nosza.

Dla wszystkich za$ bez wyjatku
powinna istnie¢ literatura zawodowa,
to znaczy gazety i ksiazki specyalnie
dla rzemieslnikéw i przez rzemies$lni-
kow pisane, z ktorych mogliby sie po-
trzebnych dla siebie rzeczy dowiedziec.

Edmund. Libanski.

Zatozenie wiasnych dobrze posta-
wionych szkét, zbudowanie muzeum,
stworzenie pism i ksigzek pozwoli
naszym rzemie$lnikom uwolnic sie
od wptywow obcych, ktérym obecnie
z koniecznosci ulega¢ musza, bo nie
majg moznosci stworzenia wiasnych
wzoréw, na znajomosci swojszczyzny
opartych.

Nie koniec na tem, poniewaz ist-
nieje obok tego jeszcze caly szereg
powaznych zadan ekonomicznych,—
ktore czekajg rzemiesinikdw samych,
nikt tego bowiem za nich napewno
nie zrobi i tak: nie wystarczy umie¢
dany towar dobrze zrobi¢, ale trzeba
posiada¢ doskonaty materyat surowy,
kupiony o ile moznosci z pierwszej
reki, — aby wypadt tanio i aby sie
miato pewno$¢, ze gatunek jest do-
bry. Na to potrzeba koniecznie, aby
rzemieslnicy zakfadali wihasne spoiki,
majgce na celu zbiorowe nabywanie
surowych materyatéw, czyli potrze-
ba, aby powstawaty zrzeszenia spo-
zywcze jezeli sie tak wolno wyrazié,
bo chociaz surowy materyat nie na
to jest, aby go zjada¢, to jednakze
jest na to, aby go spozytkowac na
wyréb, czyli aby go spozyé. — Jak
wspolne nabywanie surowego mate-
ryatu jest korzystniejsze od nabywa-
nia pojedynczo, tak i obrabianie tego
surowego materyatu na wspotke jest
korzystniejsze nizeli obrabianie poje-
dynczo i dlatego to bardzo pozyte-
czne jest zaktadanie warsztatow wspot-
dzielczych, w ktorych wspo6lnemi si-
tami wyrabiatoby sie towary na wspol-
ne ryzyko.

i otowiu, szkto

dobrze stopione materyaly dajag znany sztras,

Naturalnie, ze zakfadanie takich
wspolnych warsztatéw i zakupywa-
nie surowego materyalu — wymaga
taniego kredytu, ktérego obecnie na-
szym rzemieslnikom zupetnie brak,
ale wiasnie zatozenie takiego Bankd
i podtrzymywanie go potem, aby sie
rozwijal i zadanie swoje spetniat na-
lezy do najpilniejszych potrzeb naszej
klasy rzemie$Iniczej.

Lecz i na tem jeszcze nie koniec,
nie sztuka bowiem towar wyrobic,
trzeba go jeszcze o ile moznosci ko-
rzystnie sprzedac—w tym celu nalezy
zaktada¢ biura posrednictwa w pracy
i w zbywaniu towaréw, a wiec in-
nemi stowy wyszukiwac rynki zbytu,
co zbiorowemi sitami o'wiele latwiej
uczynic.

CzyzbySmy w ten sposob wy-
czerpali wszystkie zyczenia i potrze-
by klasy rzemieslniczej ? Bynajmniej,
wszystko to jest raczej wstepem do
wihasciwych zadan zyciowych, nie u-
lega bowiem watpliwosci, ze jezeli
cztowiek pracuje to nie po to, aby
pracowac tylko, lecz poto, aby zycie
swe uczyni¢ znosniejszen, to znaczy
aby lepiej mieszkaé, aby lepiej jes¢
i odziewac sig, aby posiada¢ jakie$
zabezpieczenie na wypadek kalectwa
czy choroby, aby nie potrzebowac
na staro$¢ wyciggac reki po prosbie,
aby umiera¢ z tg pewnoscig, ze ani
wdowa ani sieroty z gtodu nie po-
mrg i na poniewierke nie pojda.

Wszystko to mozna osiggna¢ tak-
ze na drodze zrzeszenia sie¢ i koope-
racyi, majacej na celu zaktadanie o-
grodéw rzemieslniczych, stawianie do-

krysztatowe. Starannie dobrane,

uzy-

Ze Swiata postepu techniki i przemystu.

W krainie szkita.

n.
(Promienne btyskotki — szkto wodne — technika szkia - cuda
optyki — olbrzymi refraktor — stynni szlifierzy — nowa te-
chnika — zelazne ptuca hut — szklane kotlty — elektryka
w szklarstwie filozofia techniki).

Zasadniczy sposob wyrabiania szkla, od czasow
dalekiej starozytnosci nie zmienit sie po dzi$ dzien, —
tylko system produkcyi sie przeobrazit, rozwinieto za-
stosowanie przemystowe, ulepszyty metody techniczne
dla otrzymania rozmaitych potgczen krzemowych.

Szkto jest gtownie mieszaning réznych krzemia-
néw stopionych ze sobg, stopiony krzemian potasu
z krzemianem wapna, daje mase przezroczystg, dzwie-
czng, twardg — szkio.

Dla wyrobu tanszych szkiet uzywa sie krzemionki
(pottluczony kwarc, czysty piasek), ktora stopiona n.p.
z tlenkiem sodu i wapnia (wapno palone) daje najzwy-
klejsze szkto butelkowe; stopiona z tlenkiem potasu
i wapienia daje szkio czeskie, z tlenkiem potasu

wany do wyrobu fatszywych drogich kamieni. Strojenie
sie promiennemi btyskotkami, ozdabianie teczowymi bla-
skami drogich szlachetnych kamieni, powoduje technike,
przemyst nowoczesny fatlszywych, bo szklanych
dyamentow, topazoéw, szafirow itd. Trzeba
nieraz biegtego znawcy, by moégt odrozni¢ produkt
sztuczny od naturalnego.

Bardziej jednak uzyteczne od zdobniczego sztrasu
jest t. zw. szkto wodne, potaczenie krzemionki
(czystego piasku) z potasem lub sodem. Stop ten jest
masg do szkta podobng, ale rozpuszczalny w wodzie
a na powietrzu osadza galaretowg krzemionke.

Szkto wodne jest ogniotrwate i wiasnos¢ ta daje
mu rozliczne zastosowanie.

Od czasu pozaru Comedie franeaise naka-
zane jest wszedzie impregnowanie drzewa i malowidet
w teatrach, — dla ktérych specyalnie istniejg surowe
przepisy co do bezpieczenstwa w razie ognia. Szklem

wodnem impregnowa¢ mozna takze tkaniny, obrazy
itp. przedmioty, majace by¢ ogniotrwatymi.

Oddawna starano sie jednak o szklo, mogace
wytrzyma¢ temperatury wyzsze, anizeli 1000°, nie to



mow tanich a wygodnych i zdro-
wych, prowadzenie zrzeszen spozyw-
czych, dostarczajacych zdrowego ja-
dia i takichze ubran, zakladanie
wszelkich instytucyj ubezpieczenio-
wych jakotez organizacyi samopo-
mocy ekonomicznej i spotecznej —
W najszerszem tego stowa zna-
czeniu.

Ale zkad ma wzia¢ na to wszystko
srodkd6w materyalnych biedny rze-
miesinik polski? Zkad wzig¢ pienie-
dzy? Pytanie to najwazniejsze, a od-
powiedz prosta: w oszczednosci i gro-
madzeniu grosza. Ale jakze oszcze-
dza¢, skoro nie ma z czego, bo za-
robki ledwie na jakie zycie wystar-
czg? Otdéz mozna uczyni¢ oszczed-
nosci przy pomocy nalezytego wyda-
wania obecnych zarobkdéw. niechaj
mezczyzni przestang pali¢ i pic¢
a wkrotce zobaczg jak wielkie sumy
zostang im w kieszeni na inne praw-
dziwie pozyteczne i konieczne wy-
datki. Niechaj za grosz w ten spo-
s6b zaoszczedzony przystgpig do za-
fozenia calego szeregu zrzeszen wy-
tworczych i spozywczych, ktére zno-
wu bedg im stuzy¢ niejako za kasy
oszczednosci i jako sposob groma-
dzenia znaczniejszych S$rodkéw pie-
nieznych, pozwalajgcych na budowa-
nie wilasnych, domow, zakiadanie
wihasnych bankéw a nawet warszta-
tow i wielkich fabryk.

Wszystko to wydaje sie jakby
jakas czarowng bajka, jakby tylko
utudg i marzeniem. — Tymczasem
W rzeczywistosci tak nie jest, — bo
wszystko to sami rzemiesSlnicy osia-

gng¢ zdotaja wiasng energia i wy-
trwatoscia, jesli zrozumig znaczenie
zrzeszenia sie.

Inz. J. Littauer.

Rozwoj techniki maszynowe] w przedzalniach

bawelny.
(Ciag dalszy).

Z rozwojem fabrykacyi maszyno-
wej, podniosty sie i wymagania co
do przedzy; zadano nie tylko wigkszej
wytworczosci, ale zaczeto takze zwra-
ca¢ uwage na dobro¢ przedzy, chciano
mie¢ przedze wiecej jednostajng i ro-
rownomierng niz dostarczato prze-
dzenie reczne. Aby méc przasé prze-
dze numeréw wysokich, okazala sie
potrzeba zwiekszenia szeregu maszyn
przez ktére bawetna, — w przebiegu
przerobki przedzalniczej, musi prze-
chodzi¢ az sie zamieni w przedze do-
broci wymaganej. Przedewszystkiem
zwrécono uwage na rownolegtosé
wihdkien, z tego wynikto, iz tasme
(n. Band) ze zgrzeblarki podano czyn-
nosci rozciggania wielokrotnego na
maszynach typu nowego, zwanych
ciggarkami (n. Streckmaschinen). —
W maszynach mamy kilka par wat-
kéw karbowanych, z ktérych kazda
nastepna obraca sie predzej od po-
przedniej, tak, iz taSma przechodzac
przez nie, rozcigga sie. Aby jednak
otrzymac tasme prawie tej samej gru-

bosci co wytwér zgrzeblarki, tasmy
za watkami karbowanemi dwojg sie
t. j. kilka taSm rozciggnietych #aczy
sie w jedng, ktora przechodzi przez
wspolny lejek.

Po czynnosci rozciggania otrzy-
mano tasme troche ciensza, réwniej-
szg i ztozong juz z widkien réwno-
leglej lezacych, takowa jest jednak
jeszcze za grubg i nie dos¢ rowng
dla przygotowania przedzy cienkiej,
dlatego tez z ciegarki przechodzi je-
SzCze przez szereg maszyn pomo-
cniczych — wrzeciennie (n. Spindel-
bank, Flyer) — ktdre rozciagajg tas-
me a pozniej skrecaja, aby nadac ni-
ciom odpowiednig moc i zamieniajg
ja w tak zwany niepoprzed (n. Vor-
garn).

Ulepszenia pOzniejsze w ciegar-
kach miaty na celu poprawienie nie-
ktérych mechanizmoéw, a mianowicie:
wprowadzajagcych w ruch maszyne i
dozwalajgcych predzej zastawi¢ ma-
szyny, przy zerwaniu sie tasmy lub
napetnianiu garnka. Garnek, jak przy
zgrzeblarkach tak i ciegarkach, stuzy
zbiornikom tasmy wychodzacej z ma-
szyny, przyczem, by unikng¢ splata-
nia sie tasSmy, takowej z momentem
skierowania sie do garnka, przy po-
mocy urzadzenia specyalnego rodza-
ju, nadany zostaje ruch Srubowy.

Wrzeciennice prawie, ze nie zo-
staty zmienione, dodano tylko me-
chanizm do zatrzymania maszyny
przy napetnionych juz cewkach (n.
Selbstanslegung) i diugie stozki (n.
Biichsen), umozliwiajacy predszy o-
brot wrzeciennie. Zamiast dotychczas

zaznaczyC trzeba, ze ostateczne obrabianie w ogniu jest
utatwione, a nowe to szkto nie peka nawet przy naj-

naglejszych zmianach temperatury,

pnace, nie niszczace sie, udato sie to jednak dopiero
w ostatnich latach dzieki rozlicznym probom uczo-
nych.

Jest niem szkito kwarcowe — produkowane

wprost z kwarcu (krzemionki).

Materyat na to nowe szkio znaleziono juz da-
wniej w kwarcu zeszklonym, mianowicie otrzymat je
Gandin w r. 1839 przez spuszczanie stopionego
kwarcu w wode, w postaci matych kulek. W r. 1869
Gautier otrzymat z tego materyatu rurki wiosko-
wate i spiralne. Lecz dopiero prof. Boys w r. 1889
ocenit doniostg wartos¢ kwarcu zeszklonego, otrzy-
mawszy zen cienkie rurki i mate kolby. Wypadkiem
zrobiono odkrycie, — ze jezeli mate kawaltki kwarcu
ogrzewane sg do 1000" i nastepnie nagle rzucane
w wode, to kwarc nabiera wiasnosci krzemionki ze-
szklonej, t. j. nie peka ogrzany nawet do wysokiej
temperatury. Odkrycie to, pobudzato badaczy do dal-
szych poszukiwan, a mianowicie odpowiednio goracego
ptomienia dla zmiekczenia szkla, nadajgcego sie do
wydymania, oraz metody pracy, t j. otrzymywania
wiekszych rurek i wydymania przedmiotéw z drobnych
kulek zeszklonego kwarcu.

Pomijajgc drobne szczegdty tej zmudnej pracy

Drut platynowy w rurce krzemionkowej moze by¢
stopiony bez zmiekczenia szkia.

Szczeg6lnie odznacza sie szkto kwarcowe wytrzy-
matoscig na dziatanie szybkich i wielkich zmian tem-
peratury. Nietylko mozna rurki ze szkla tego wkiadaé
bezposrednio w plomien wodoru i tlenu, lecz na-
wet mozna na szklo do biatosci rozzarzone puszczac
krople wody, zanurzy¢ w wode, a nawet w ciekle po-
wietrze (—190°) bez szkody.

Whasnos¢ ta, jak réwniez i wysoki
niecia poleca to nowe szkio do termometryi,
goélnie dla wysokich temperatur, z zamiang
cyne lub inny metal.

W drugiej potowie XIX. stulecia nastgpito wia-
Sciwe przeobrazenie sie przemystu hutniczego na stope
fabryczng nowozytng, nauka i technika Swiecity tryumf
za tryumfem i stary ten co najmniej 4000-letni prze-
myst wszedt w nowg faze rozwoju.

Nowe te sposoby—niezmiernie pomystowe urza-
dzenia, zdumiewajgce zastosowanie przyrzadow dla za-
stgpienia pracy ludzkiej machinami, warte sg blizszego

punkt miek-
szcze-
rteci na



przewaznie uzywanych wrzeciennic
ze skrzydetkami wyprzedzajgcemi ce-
wki, zwrdcono sie obecnie do skrzy-
detek bez cisnienia dla niedoprzedu
cienkiego, przeciwnie nawet dla Nr.
24 niedoprzedu zaczeto uzywac wrze-
ciennice z paluszkami (n. Centrifu-
galpresse).

Po przejsciu nitki przez szereg
wrzeciennic przechodzi niedoprzed do-
piero na wiasciwg maszyne do prze-
dzenia:

1. samoprzasnice — ,,Jenny-"
przasnice lub tez

2. przasnice ciagta — ,,Water-"
przasnice o ktérych wyzej "juz byla
mowa.

W roku 1775 tkacz z Beltonu,
Samuel Crompton, — potaczyt ideje
dwdch ostatnich maszyn i stworzyt
nows, hazwang przez niego ,,Mule-
Jenny", ktéra posiadata pozyczone
od ,Jenny-" maszyny woz i wrze-
ciona bez cewek a od ,Water-"
maszyny watki rozciggajace.

Za pomocag nowej przasnicy mo-
zna byto fabrykowac juz przedze tak
cienka, jakiej nie mogta dostarczyc
»Jenny-" przasnica z powodu stabego
rozciggania, ani ,Water-" przasnica,
dlatego, iz w niej nitka musiata ciga-
gnac cewke, a ku temu przedza cienka
nie miata dostatecznej mocy.

W kilka lat pdzniej mechanik
Stonnes Harwich udoskonalit ,,Mule-
Jenny" i powiekszyt ilos¢ wrzecion
do stu. Dobre ulepszeniatej przasnicy
uskutecznity roéwniez firmy; Baker
z Bury i Hargreaves z Tottington, a
gdy wkrétce potem Wright wynalazt

podwojne krosno (n.  Doppelstuhl),
ilos¢ wrzecion w ,,Mule-Jenny", w
koncu XVIII. stulecia, zwiekszono juz
do 400.

Od tego czasu tak udoskonalono
oddzielne cze$Sci samoprzasnicy, iz
obecnie budujg samoprzasnice z 800
wrzecionami a nawet i 1200 wrze-
cionami i dwie takie samoprzasnice,
a wiec 2400 wrzecion, w zaktadach
przedzalniczych Anglii, obstuguje tylko
jeden przadnik.

W roku 1790 Will Strutt z Derby
probowat zbudowac zupetnie automa-
tycznie dziatajacg przasnice, niestety
proby udaty sie tylko dla bardzo ni-
skich numeréw. Pdzniejsze proby,
czynione w tym kierunku przez von
Euton’a z Derby i de Jongh’a z War-
rington’'u byty coprawda udatniejsze-
mi, — rozpowszechnity sie bowiem
w Manchesterze i Warringtonie w
przemysle, a nawet przeniesiono je
do Francyi, ale w dalszej praktyce
okazaly sie réwniez niedostatecznemu

Najswietniejszy rezultat osiagnat
Anglik Richard Roberts, rodem z Man-
chester’'u, swojg catkowicie ulepszong
samoprzasnica na ktorg wzigt patent
w latach 1826 i 1830. Wynalazkiem
wielkiej wagi byto wprowadzenie przez
niego do samoprzasnicy wycinka (n.
Quadrant), zapomoca ktérego wrzecio-
na dostawaly przy powrocie wodzka,
zmienng predkos¢, regulujaca sie au-
tomatycznie przyrzadem bardzo do-
wecipnie urzadzona. (C. d. n)

*)  Nazwisko wynalazcy brzmi Har-
greaYe (przez pomytke (w Nr. 39) wydru-
kowano Hargreabe.
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Inz. Karol Bity.
Nieco 0 nowszych materyafach

majacych zastosowanie w budownictwie ma-
szynowem i warsztacie.

Technologia fabrykacyi- metali,
dzieki doswiadczenion poczynionym
w dziedzinie analizy chemicznej i me-
talografii, przy zastosowaniu jeszcze
innych $rodkéw pomocniczych, stu-
zacych do badania budowy metali
przez trawienie powierzchni kwasami,
lub do badania wytrzymatosci metali
na rozmaitego rodzaju natezenia czy
wplywy (np. na dziatanie wody mor-
skiej, soli i kwasow) tak postgpita,
ze dzi$ otrzymujemy metale o takich
wiasciwosciach i o takim skiadzie; o
jakich jeszcze przed kilkunastu, ba
nawet przed Kkilku laty ani mysle¢
mozna byto.

Dzi$ otrzymujemy n. p. zelazo o
tak pewnie jednostajnym sktadzie, ze
mozemy juz przy kottach parowych
zupetnie obej$¢ sie bez uszczuplen
czy to gumowych, czy asbestowych
czy tez metalicznych, jak miedzianych
lub otowianych; wystarczy juz tylko
zeszlifowac zelazny otwor do zelaznej
przykrywki i te przykrywke potem
Srubg lub $Srubami do otworu przy-
ciggna¢, aby otrzymaé pewne uszczel-
nienie. Takiego uszczelnienia metali-
Cznego uzZywa sie juz przewaznie
przy kottach parowych o Wysokiem
i najwyzszem cisnieniu dochodzgcem

poznania.—Mowimy powszechnie, ze przedmioty szklane
sg albo lane albo szlifowane, w koncu ci, ktérzy
kiedykolwiek zwiedzali hute szklang powiedzg, ze wy-
dmuchuje sie szkto w odpowiednie formy Ilub przed
ptomykiem.

Metody formowania w ogole wszelkich materya-
tow nie réznig sie wielce od siebie - albo mamy przed
sobg blok, ktoéry sie obrabia, rzezbi, poleruje, hebluje
itd. albo wylewa sie ptynny stop w formy, by po skrze-

pnieciu masy otrzymac¢ pozadany ksztalt. Zasada za$
pozostaje ta sama, czy P raksyteles rzezbi statue,
czy tez rzemie$lnik nadaje ksztatty drzewu, zelazu itd.

pozostaje ta sama, czy tysigce robotnikéw leje zawar-
tos¢ niezliczonej ilosci grafitowych tygli w potezng
forme olbrzymiego stalowego dziata, czy maly gipsiarz
wioski wylewa figurki na sprzedaz.

Szkio nie wylewa sie w formy lecz wydmuchuje,
przez zmiekczenie plomykiem poszczegdlnych czesci
skrzeptej bani lub rurki i umiejetne dmuchanie otrzy-
ma¢ mozna najrozmaitsze ksztatty. Krzepniecie napina
calg mase szkta, (ktora nie jest ciatem statem, ale nie-
jako ,skrzeptym ptynem"), a zawite procesy chemiczne
odbywajace sie miedzy molekutami zbadata dopiero
chemia nowoczesna, dajac technice szkia, Scisle

umiejetng podstawe. — Okazato sie, ze szkio kry-
stalizuje tak jak i inne potgczenia krzemowe; jak
na przykiad w skatach granit, krzepniecie szybkie ge-
stego stopu nie dopuszcza tego i utrzymuje czgsteczki
w stanie sztucznego napiecia. Szybko ostudzone ban-
ki bo | onskie, tzy szklane, rozsypuja sie przy naj-
mniejszem uszkodzeniu.

W pewnej wioskiej hucie rozpadt sie nagle caty
piec z roztopionem szkiem a stop ten okoto 50.000
klg krzept kilka tygodni. Po sprzatnieciu rumowiska
znaleziono calg mase zupetlnie wyksztatconych Kkry-
sztatow.

Szkto w hutach staje sie w chwili, gdy zaczy-
najg sie w niem tworzy¢ krysztaty — metnem, por-
celanowem, a staraniem huty jest wiasnie uniknac
tego.

Stynny fizyk Reaumur starat sie wyzyskac te
wihasciwos¢ do nasladowania porcelany chinskiej
i przez pewien czas wyroby z porcelany Reaumur'a
byty w modzie.

Dzi$ korzysta sie z tej wiasnosci przy ozdabia-
niu, malowaniu deseniami powierzchni juz uformowa-
nych wyrobdéw, jako to: kielichow, dzbanéw, waz, ser-
wisow itd.



do 18 atmosfer. Co za oszczedno$é
i co za wygoda modz sie przy czy-
szczeniu kotla obejs¢ bez zaktadania
sznuréw gumowych itd.

Uszczelnien czysto metalicznych
uzywa sie takze do uszczelniania cy-
lindrow przy motorach wybucho-
wych itd.

Przypominam sobie z mojego po-
bytu na technice w Wiedniu, przed
mniej wiecej 25-iu laty, jak profesor
technicznej mechaniki pokazywat nam
maszyne stuzacg do badania metali
na wytrzymatos¢ (eine Zerreissma-
schine). Byta to maszyna hydrauli-
czna o cisnieniu dochodzacem do 200
atmosfer, otéz przy tem cisnieniu
cylinder tej maszyny pokrywat sie
mgtg pary wodnej, ktora powstawata
przez przeciskanie sie wody porami
cylindra z zelaza lanego. Dzi$ tak
odlanego cylindra niktby nie przyjat.

Do niedawna jeszcze uzywano
blach kottowych dtugosci 2 m, a sze-
rokosci 1'5 m za najwieksze, z ja-
kich kociot parowy mozna budowac,
a dzi$ juz uzywamy blach dtugosci
3 m i szeroko$ci 2 m, mozemy wiec
przy kottach zaoszczedzi potowe
szwoOw i potowe nitowania; jaka przez
to oszczedno$¢ na pracy io ile zwie-
kszyto sie bezpieczenstwo takiego
kotta. Do budowy kottéw ptomien-
nych i wodnorurkowych znalazty na-
stepnie jako materyat nowy, szerokie
bardzo zastosowanie mannesmanow-
skie bez szwu. Tych rur uzywamy
zwiaszcza do tej dolnej czesci rur,
ktéra sie bezposrednio styka z pto-
mieniem, wyzej za$ potozone rury

Whynalazek piecow Siemensa,

gazem, ptomieniem bez popiotuy,

z pomocg genera-

moga by¢ tansze, a wiec spawane.
Rury mannesmanowskie wyrabia sie
jako towar handlowy do $redn. 35 m
i 0 wytrzymatosci 70 kg na mmz2
stosujac réwnoczesnie do budowy ko-
ttdw parowych blachy ze stali Mar-
tina, doszliSmy przy kottach az do
ci$nienia 18 atm., a wiec do tempe-
ratury wynoszacej w kotle 210° C;
pare te jeszcze czesto przegrzewamy
do 280° C i wyzej. PrzekroczyliSmy
wiec znacznie temperature 200° C,
ktérag jeszcze przed kilku laty uwa-
zano jako granice, ktorej ze wzgledu
na uszczelnienie i wytrzymatos¢ blach
i smary, bezkarnie nie mozna byto
przekroczy¢, Postepy te zawdziecza-
my takze rozumie sie i lepszym ma-
teryatom pomocniczym jakimi obecnie
rozporzadzamy, jak np. lepszym sma-
rom i lepszym uszczelnieniom. Obe-
cnie juz n. p. uszczelnienie motoru
Ciesela przy ktérym cisnienie wybu-
chu wynosi okoto 50 atm. nie spra-
wia zadnych szczegdlnych trudnosci.

Poniewaz powyzej wspomniatem
o rurach mannesmanowskich, wiec
dodam tu jeszcze, — ze te rury mo-
zna otrzyma¢ takze w ten sposob
wykonane, ze majg z jednego konca
Srednice wewnetrzng nieco wezsza,
ktéora sie stopniowo ku drugiemu
koncowi rozszerza; przytem rury te
sg zewnatrzjednostajnie cylindryczne.
Tych rur uzywa sie przy budowie
kottow w ten sposob, ze sie je usta-
wia tym koncem, ktory ma silniejsze
Sciany tam, gdzie sie z nimi styka
ptomien, — a poniewaz rura jest ze-
wnatrz cylindryczna, wiec zaktada i

opalania pieca

walcuje sie przy uszczelnieniu jak
rura zwykta, a ze cena tych rur jest
taka sama jak rur wewnatrz i ze-
wnatrz cylindrycznych, wiec polecajg
sie bardzo do zastosowania przy bu-
dowie kottéw, bo nie tylko ze po-
mniejszajg ciezar kotta, ale i pozwa-
lajg lepiej wyzyska¢ ciepto. Rury
mannesmanowskie prébuje sie w fa-
bryce az do $rednicy 35 cm na ci-
$nienie 50 atm., o wiekszej za$ Sre-
dnicy przeprowadza sie proby we-
dlug specyalnych warunkéw do-
stawy.

Maszty n. p. do lamp elektry-
cznych, prébuje sie juz po ztozeniu
tychze (kazdy skiada si¢ z kilku rur
0 coraz to mniejszej Srednicy), na
wytrzymatos¢ przez bezposrednie ob-
cigzenie w cienszym koncu, a oprdcz
tego bada sie je wewnatrz przy uzy-
ciu mosieznego reflektora. W fabryce
rur mannesmanowskich w Komoto-
wie w Czechach wyrabiajg takze spe-
cyalne rury stalowe na cisnienie 80
ton, przy ktorych kornce zaopatrzone
w glowy i stopy z zelaza lanego.—
Widzimy wiec, jak znakomitym ma-
teryatem sg rury mannesmanowskie
tak dla budownictwa maszynowego,
jak i dla budownictwa wogole.

Jak”~zybkim jest postep w meta-
lurgii, — dos$¢ wspomnie¢ przemiany
w fabrykacyi ptyt pancernych do o-
kretbw wojennych, ptyty te musiano
bowiem w miare postepdw artyleryi
robi¢ coraz wytrzymalsze i coraz
grubsze; obecnie dochodzg one na
czeSciach okretu wojennego, ktére
zastugujg na szczegoélng ochrone, do

stempli, weciskajgcych syrupowatg mase szkia do form
a nowe sposoby prasowania szkla uproscity niezmier-

tordéw, przemieniajgcych paliwo w stanie statym (we-
giel drzewo, torf itp.) w gazy palne, wydoskonalito me-
tody oczyszczania stopu i umozliwito otrzymanie wy-
sokiej temperatury.

Szklo w temperaturze wyzszej staje sie bardziej
ptynnem, wszystkie szkodliwe domieszki osadzajg sie
lub zbierajg sie na powierzchni a z pomocg odmiennej
konstrukcyi piecow hutniczych, udato sie zastgpienie
kosztownych tygli skrzepem szklanym, tworzacym wia-
Sciwy zbiornik ptynnej masy.

Stojac pod takim piecem urzadzonym wedle naj-
lepszych metod, — mamy przed sobg oryginalny
widok.

Przez szerokie fugi w murach przezierajg blysz
czace Sciany wanny, a w niej kipi ptomienny stop szkia
w biatym, oSlepiajagcym zarze.

Postep zaznaczyt sie jednak — nie tylko w tym
dziale ,,konstrukcyi" pieca wedle zasad umiejetnosci
i postepu techniki, ale i w metodach produkcyi prze-
mystowej, formowania szkia.

Wynaleziono caty szereg pomystowych a prostych
aparatbw umozliwiajgcych odlewy szklane z pomocg

nie wyréb szkta krysztatowego, sprowadzajagc mo-
zolng prace szlifowania do minimum.

Techniczna strona szlifowania zostata tak wydo-
skonalong, iz nie szkodzi tak jak dawniej zdrowiu,
a prace wykonujg automatycznie machiny. Machiny
szlifujg te kolosalne szyby i lustra, ktére nas wecale
juz nie zdunrewajg, podczas gdy lat temu 50 o wiele
mniejsze zwierciadta wprawiaty w zdumienie caty
Swiat. W szkltach optycznych S$wieci tryumfy nauka
optyki i chemii, $wiecg tryumfy najsubtelniejsze bada-
nia na polu mechaniki i teoryi fal Swietlnych.

Tu nie ma juz tylko rozwoju starej, wiekowej in-
dustryi, ale jest przetom, nowa zdobycz postepu
techniki i przemystu, ani sladu tam tradycyi.

Nad rozwigzaniem zagadek wszechs$wiata silita sie
ludzkos$¢ cate tysiaclecia nadaremnie, dzi$, to co prze-
widuje umyst badacza, daje sie stwierdzi¢ w nieskon-
czonosciach, w otchtaniach zaludnionych myriadami
gwiazd, stonc, kometi mgtawic. Technika szkta staneta
z calym arsenatem odkry¢ i wynalazkdéw, z calg po-
tega sit w pracy celowe;j. (D. n)



grubosci 600 mm. Ptyty pancerne
robig sie ze stali niklowej, przyczem
domieszka niklu wynosi 12—15% a
nawet i wiecej, ptyty te hartujg sie
przez cementowanie, a poniewaz przy
samem hartowaniu nieraz sie zdarza,
ze taka ptyta peka, wiec nie mozna
sie dziwi¢, ze 100 kg takiej ptyty
kosztuje okoto 500 kor., a wiec 2%
razy wiecej od miedzi i ze koszt
wielkiego okretu wojennego dochodzi
do 50 miljonéw koron. (c.d.n)

Y'NALTIZ KT i KONKURSY

Spawanie metali acetylenem.

Stwierdzono zapomocg doswiad-
czen, — ze przy spalaniu acetylenu
w tlenie otrzymuje sie znacznie wig-
cej ciepta, anizeli przy spalaniu takiej-
samej ilosci wodoru. Przy spalaniu
acetylenu mozna przeto zesrodkowac
w krotszym czasie wiekszg ilos¢ cie-
pta w jednym punkcie. Temperatura
palenia acetylenu wynosi okoto 4000°,
jest wiec w przyblizeniu o 1000°
wiekszg nawet anizeli palenie wodoru
i jest wieksza anizeli temperatura roz-
ktadu pary wodnej. Te wysokg war-
tos¢ cieplikowa acetylenu postanowio-
no zuzytkowa¢ do spawania metali.
Zwykta dmuchawka okazata sie je-
dnak do tego nieodpowiednia, jej
bowiem wylot juz po kilku sekun-
dach zostat pokryty grafitem, tak, ze
zamiast ptomienia przenosi sie na na-
sadke metalowg dmuchawki, wskutek
czego acetylen juz w dmuchawce roz-
ktada sie na wodor i wegiel. Wszyst-
kie sposoby zastosowane w celu usu-
niecia tej niedogodnosci okazaly sie
bezskuteczne, a nawet niebezpieczne.
Przez dodanie n. p. eteru naftowego
i t. p. mozna temperature ptomienia
dmuchawki obnizy¢. Skoro nastepnie
mieszano acetylen z tlenem i te mie-
szaning zapalono, to otrzymywano
ptomien dobry; zastosowaniu jednak
takiej mieszaniny staje na przeszko-
dzie to, ze mieszanina ta niepomier-
nie fatwo wybucha.

Czysty acetylen ciekty bardzo ta-
two wybucha; — mozna go przeciez
uczyni¢ niewybuchowym przez zmie-
szanie z acetonem, Kktory gdy sie
znajduje jedynie pod ci$nieniem at-
mosfery, wchiania 24 razy wzietg
ilos¢ acetylenu; przyczem ta ilos¢ po-
chianianego acetylenu wzrasta pro-
porcyonalnie do cisnienia. Jezeli te
mieszaning cieczy przechowuje sie

WYROB KRAJOWY!

« Jta sezon letni=

ROBOTA RECZNA!

W nhaczyniu, to przy ubywaniu cieczy
z naczynia oswobodzone gazy ace-
tylenu zapetniajg przestrzen pusta,—
grozac znOw wybuchem. Temu w cze-
§ci zapobiezono zapetniajgc naczynie
stalowe, w ktorem ciecz sie przecho-
wuje, masg porowatg, pochtaniajaca
aceton i zapobiegajacg w ten _sposéb
nagromadzaniu sie¢ w wiekszej ilosci
gazéw acetylenu.

Naczynia stuzace do przechowania
acetylenu posiadajg, gdy sg mniejsze,
ksztatt butelek, gdy za$ wieksze,
beczuteczek; sg wykonane ze stali,
moga przeto znosi¢ znaczne parcie
wewnetrzne.

Te srodki ochronne, jakkolwiek
gtebiej obmyslane, nie wiele przy-
czynity sie do posuniecia sprawy na-
przéd i dopiero $wiezo zbudowana
dmuchawka — zdaje sie zapobiegac
wszystkim powyzej wzmiankowanym
wadom. Sposobem dziatania przypo-
mina ona zwykty smoczek (inzektor).
Tlen bedacy tu pod cisnieniem od !
do 1'5 atm. pocigga za sobg acety-
len, znajdujacy sie w stanie swobo-
dnym, mieszajgc sie we wnetrzu,
przez co sie osiega zgdang predkosc,
przy ptomieniu za§ pomimo oporow
spowodowanych tarciem posiada tak
wielkie cisnienie, iz na jedng czes¢
acetylenu przypada jedynie 1,7 cze-
Sci tlenu.

Aby sie zabezpieczy¢ od nagroma-
dzania sie wiekszych ilosci miesza-
niny wybuchowej i wstecznego ru-
chu ptomienia, acetylen doprowadza
sie do wnetrza z pomocg wiazki cie-
niutkich rurek s$widerkowo skreco-
nych. Nadto caty przyrzad ostania
rura wewnetrzna przez ktérg mozna
doprowadza¢ S$wieze powietrze lub
gaz Swietlny.

Plomien u wylotu dzieli sie wy-
raznie na dwie odbedne czeSci: nie-
dhugi wewnetrzny jasno $wiecgcy sto-
zek, poczynajacy sie bezposrednio u
wyjscia — i wydluzony obejmujacy
go blady ptomien. W stozku wewne-
trznym wegiel tgczacy sie z tlenem
wytwarza tlenek wegla; ten za$ wsku-
tek zetkniecia sie z powietrzem za-
mienia sie¢ na dwutlenek wegla w ze-
wnetrznej palacej sie powiloce. —
Gdyby do rury tej doprowadzono gaz
Swietlny, to ptomien zewnetrzny je-
szczeby sie powiegkszyt, co jest szcze-
golniej uzyteczne przy spawaniu grub-
szych blach, gdyz ptomien rozgrzewa
stykajgce sie ze sobg czesci i chroni
od utlenienia. Nadto strumien gazu
chtodzi przednig cze$¢ wylotu, zapo-
biegajgc przez to osadzaniu sie gra-

Najnowsze fasony obuwia dla Dam.

Panow i dzieci — poleca

Magazyn i pracow. obuwia wiasn. wyrobu

M. AMSTER, we Lwowie, ul. Jagiellonska 1.9,

fitu w jego wnetrzu. Plomien ze spa-
lenia acetylenu w tlenie posiada je-
szcze te wyzszo$¢ nad tukiem ele-
ktrycznym, Zze nie nawegla spawa-
nych ze sobg czesci, co przy uzyciu
luku jest prawo nieuniknione.

Przy spawaniu cienkich blach, —
ich konce wprost nakladaja sie na
siebie; przy grubszych za$ pozosta-
wia sie miedzy niemi matg szczelin-
ke, ktorej krawedzie dobrze jest za-
ostrzy¢ na toczaku. Plomien jasny
wewnetrzny skierowywa sie na ze-
tkniecie, przez co ono czesciowo sie
wytapia, a dla wypetnienia powsta-
tego stagd pustego miejsca — stuzy
pret metalowy umieszczony w pto-
mieniu.

Przyblizony koszt tego sposobu
Spawania opiera sie na spostrzezeniu,
ze spozycie acetylenu na godzine dla
blach 1 mm grubych wynosi 75 7 —
blach przeto tej grubosci mozna zia-
czy¢ w takim czasie na dtugosci 6 m,
a nawet i wiecej, lecz ze zwrasta-
niem grubosci ta dlugo$¢ znacznie
sie zmniejsza, tak np. dla blach 16
mm grubo$ci dtugos¢ ztgczenia na
godzinge wynosi zaledwo 0,15 m. —
Woprawdzie te sprawno$¢ mozna je-
szcze 0 powiekszy¢, ogrzewajac
stykajgce sie ze sobg czesci do czer-
wonosci, przez spalenie np. zwykiego
gazu Swietlnego.

Wytrzymato$¢ na rozcigganie zia-
czonych ze sobg miejsc w znacznej
czesci zalezy od dokfadnosci roboty,
a zatem zrecznosci wprawy robotni-
ka; do osiggniecia za$ tych przymio-
téw niewiele czasu potrzeba.

W poréwnaniu z gazem wodnym
spawanie acetylenem jest znacznie
drozsze. Pomimo przeto wysokich za-
let acetylenu, moze on tam tylko z
korzyscig by¢ uzyty do pomniejszych
lutowan, gdzie zadnego innego gazu
palnego na razie zastosowac nie mo-
zna, albowiem acetylen i tlen mo-
zna ftatwo wytworzy¢ lub sprowa-
dzic.

pouczenia i przepisy.

Wyrdb drobnych rzeczy zelaznych.

Rzeczy zelazne drobne wyrabia
sie dzi$ albo z blachy zelaznej, albo
z szarego zelaza lanego, lub tez z ko-
walnej leizny.

Wyroby prasowane z blachy ze-
laznej cechujg fabrykacye europej-
ska, wyroby za$ zas$ z leizny cechujg
fabrykaty amerykanskie.

Za trwato$¢ materyatu recze. 30
Ceny tansze niz w skiltadach zagrani-
cznej tandety. Z prowincyi zuzyty bu-

cik na miare wystarczy.
Prosze o poparcie moich znakomitych
wyroboéw obuwia. 18



Walka o pierwszenstwo toczy sie
miedzy leizng a blachg, zwlaszcza
od czasu, kiedy nauczono sie wyra-
bia¢ blache tak miekka, ze dajg sie
z niej wyttacza¢ glebokie naczynia,
a wiec i naczynia kuchenne, ktore
dawniej robiono z zelaza lanego, —
obecnie za$ przewaznie z blachy ze-
laznej. Nie sg one wprawdzie tansze
od lanych, ale w kazdym razie sil-
niejsze, lzejsze iprzyjemniejsze w u-
zyciu, a wreszcie, skutkiem poste-
péw w sztuce emaliowania, moga
by¢ nawet i bardzo ozdobne.

W celu wykazania réznicy mie-
dzy fabrykacya europejskg a amery-
kanska, wezmy jako przyktad wyréb
zamkow 1 kiodek.

W Europie wyrabiajg zamki i
ktodki z blachy, a klucze w wiekszej
czesci z zelaza lanego, w Ameryce
za$ wyrabiajg te same rzeczy z naj-
lepszym skutkiem z szarego zelaza
lanego, a klucze z blachy. Dlaczego
tak jest, tego trudno dociec.

U nas przewaza zawsze jeszcze
reczna praca nad pracag maszynows,

w Ameryce za$ jest zasadg, — aby
droga prace reczng zastepywac pracg
maszynowa.

Pole fabrykacyi ktodek i zamkow
stanowi z o0golnej reguly wyjatek,
tak w Ameryce, jak i w Europie, a
to z tego powodu, ze w Ameryce
olbrzymia produkcya w dziedzinie
drobnych odlewéw odbywa sie wy-
facznie tylko przy uzyciu pracy re-
cznej, podczas gdy unas fabrykacya
zamkow, kiddek i tyzw dowodzi, ze
umiano przy niej zastgpi¢ prace re-
Czng, pracg mMaszynowa.

Do jakich granic dochodzi biegtos¢
we formowaniu drobnych odlewow
w amerykanskich fabrykach, niech
wystarczy jako przykfad, ze w pe-
wnej amerykanskiej fabryce, ktora
dostarcza przedmiotéw, zaliczajgcych
sie do rodzaju norymberskich wyro-
bow cynowych, — robi n. p. jeden
miody robotnik, tylko przy recznem
formowaniu, od 7—10.000 koteczek,
ktéorych 70—75 sztuk — w jednej
skrzynce formierskiej sie¢ miesci, a
zarabia przy tem 1 dolara czyli prze-
szto 5 koron dziennie. Prawda, ze
trzeba sobie tu wyobrazi¢ prace,
przy ktorej, cho¢ sama nie jest cie-
zka, pot z czota sie leje.

W Europie widziatem tylkow je-
dnej fabryce prace tak gorgczkowsa,
a mianowicie w Witkowicach w wal-
cowni rur.

Do wyrobu czesci kolankowatych,
stuzgcych do potaczenia rur (Fitting),

sprowadzono tam robotnikdw angiel- |
skich i belgijskich. Kolanka te wy-
rabiajg sie z odpowiednio przykrojo-
nej cienkiej blachy zelaznej, ktorg sie
kilkakrotnie w ognisku kowalskiem
ogrzewa, za kazdem ogrzaniem obra-
bia, a wreszcie skowuje (szwejsuje).
Do wyrobu takiego kolanka potrzeba
dwaoch robotnikdw, z ktorych jeden
blache wktada, po jej dostatecznem
ogrzaniu wyjmuje z ogniska, a na-
stepnie na odpowiednim rogu kowa-
dfa miotem obrabia i wreszcie sko-
wuje, przyczem drugi robotnik tylko
dobija.

Jest to robota wymagajgca ogro-
mnej uwagi, gdyz jeden moment diu-
zej, a ogrzana blacha juz sie spali i
nie skowa, — o jedno uderzenie za
wiele lub w niewfasciwem migjscu,
a kolanko straci forme lub blacha
stanie sie w tem miejscu za staba.
Kazde uderzenie musi by¢ wyracho-
wane i pewne;, mistrz jeszcze nie
wyjat blachy z ogniska, a pomocnik
juz podnosi miot, — aby nie straci¢
chwilki i uderzy¢ tam, gdzie potrze-
ba. To tez pot ciurkiem sie leje, ale
prawdziwg satysfakcyg jest widzie¢
w oczach postepujacg robote.

Robota taka odbywa sie milczaco,
a wykonuje sie tak doktadnie i szyb-
ko, ze podota jej tylko juz przez
wieki z ojca na syna wrodzona in-
teligencya robotnika angielskiego lub
belgijskiego. Prébowano uzy¢ do fa-
brykacyi kolanek najlepszych robo-
tnikbw niemieckich, ale produkcya
ich nie dosiegneta, co do ilosci.

Ten przyktad dowodzi najlepiej, .
ze wprawa i inteligencya robotnicza
bywajg takze dziedziczne.

Dla uzupetnienia tego obrazka do-
daje, ze taki robotnik angielski lub
belgijski zarabia, oczywista przy nie-
zmordowanej pracy, bardzo wiele, —
duzo oszczedza, a uzbierawszy po
kilku latach kilkanascie tysiecy fran-
kéw, wraca do swej ojczyzny, aby
sie ozeni¢ i. rozpoczaC jaki interes na
wiasng reke.

Otdz musimy sobie przy formo-
waniu recznem w amerykanskich fa-
brykach przedstawi¢ co najmniej ro-
botnika o tak wysokiej inteligencyi,
no, a z tak wysokg inteligencyg ro-
botniczg przecietnie Europa konkuro-
wac nie moze.

Toby byt jeden z powodow, dla
ktérych w Europie ten system uzy-
cia wyrobéw wylgcznie lanych przy-
ja¢ sie nie chce. W Europie w tym
wypadku zastgpiono wysokg inteli-
gencye robotnika amerykanskiego —

Parowa fabryka cukrow i piernikow
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maszyng, na skonstruowanie Ktorej
wysilano caty dowcip tak, aby jak
najmniej zaleze¢ od dobrej woli ro-
botnika, skonstruowano tez maszyny,
przy ktérych robotnik odgrywa tylko
role automatu, majacego za zadanie
dostarcza¢ maszynie materyatu suro-
wego, a zhiera¢ i usuwac czesci go-
towe.

Przyczyng, — dla ktorej jeszcze
w Europie zamki i ktodki z zelaza
lanego sie nie przyjety, chociaz od-
powiadytyby wszelkim wymogom co
do ceny, mocy i pewnosci, jest nie-
zawodnie to, ze publicznos¢ nasza
nie chciata sie z niemi oswoi¢, po-
mimo tego, ze byt czas, w ktérym
wyroby z zelaza lanego byty bardzo
W uzyciu.

Poréwnajmyz teraz juz powyzej
omoéwiong nadzwyczajng produkcye
jednej z najlepiej urzadzonych lejami
amerykanskich z produkcya prasy,
ktéra moze wybi¢ do 150 kawatkow
na minute, czyli do 90.000 kawatkow
dziennie — zwazmy przy tem, ze
robotnik bez dtuzszej nauki i bez
wielkiej wprawy, jakiej wymaga ko-
niecznie formowanie reczne odlewdw,
moze réwnoczesnie obstuzy¢ Kkilka
pras, ktére majg automatyczne urza-
dzenia do doprowadzenia materyatu
— to zrozumiemy, ze wyrob sam,
mimo znacznie wyzszej ceny blachy
w stosunku do leizny kowalnej, —
z powodu taniosci samego wyrobu,
Smiato z tamtemi wspotzawodniczy¢
moze.

W walce drobnych wyrobow la-
nych z takimz z blachy zelaznej mo-
zna wiec przepowiedzie¢ na podsta-
wie powyzszego wywodu, ze blacha
zZwyciezy.

Dzi$ juz zaczeto wyrabia¢ z bla-
chy prasowanej tak w Ameryce jak
i w Europie narzedzia, ktére odzna-
czaja sie, obok eleganckiego wygla-
du, takze praktyczng formg, lekko-
Scig i wielkg mocg; z blachy zela-
znej wyrabiajg juz takze kota paso-
we, a Krupp w Essen, prasuje w nigj
nawet cale lawety do armat.

Tym sposobem wskutek ulepszen
konstrukcyi maszyn roboczych i zna-
cznych postepéw w wyrobie zelaza
samego, odbywa sie powoli wymia-
na materyatdw surowych, a wiec ze-
laza lanego na blache, o czem przed
dziesigtkiem lat nawet i mysle¢ nie
byto mozna.

Przejscie z prasy recznej do pro-
dukcyi fabrycznej wywotato, tak sa-
mo jak i w innych gateziach prze-
mystu, tak i we fabrykacyi zamkdéw



i kiddek, prawdziwy przewrot: za
to, co przeu kilkunastu laty koszto-
wata jedna ktodka, dostanie dzi$ caty
tuzin.

Jako rzecz wielce zajmujgca po-
daje w koncu obraz drobnej a przy-
tem olbrzymiej fabrykacyi w miaste-
czku Velbert w Westfalii, gdzie pro-
dukujg wytgcznie — tylko zamki i
ktodki.

O rozmiarze tej produkcyi nabie-
rzemy wyobrazenia, jesli sie powie,
ze w Velbert zajmuje sie wyrobem
zamkéw do 4000 robotnikdw, ktorzy
dziennie wyrabiajg do 10.000 tuzi-
noéw zamkdéw najrozmaitszego rodza-
ju, co daje rocznego obrotu do 4-ch
miljonéw tuzindw.

Ta olbrzymia produkcya data sie
uzyskac tylko przy uzyciu wielkiej
ilosci maszyn roboczych i przy mo-
zliwie najdalej idagcym podziale pracy.

Wszystkie czesci sktadowe tych
zamkow i ktodek prasuje sie, a tylko
klucze i niewielka ilos¢ zapasow
leje sie.

Maszynami, stuzgcemi do wyrobu
tych czesci sktadowych sg prasy,
juzto z uruchomieniem za pomoca
tarcia (Frictionspressen) — nozyce,
albo cyrkularne albo dzwigniowe, po-
ruszane czesto parg -- wyzlabiaczki
(Fraismaschinen), tokarnie rewolwe-
rowe i wiertarki. Z tych maszyn wy-
chodzg po wigkszej czesci kawatki
surowe, do ktdérych zaliczy¢ nalezy i
odlewy. Potrzeba je dopiero obrobic,
a do tego stuzg wytgcznie tylko szli-
fierki, - ktorych uzycie jest wielkiej
doniostosci.

Azeby da¢ wyobrazenie nalezyte
do jakiej drobiazgowosci dochodzi
w Velbert podziat pracy i wykazac
korzysci, jakie z tego podziatu wy-
nikaja, dos¢, jesli wymienie tylko
procedure, stuzgcg do obrobienia klu-
czy lanych.]

Kluczéw rozrézniamy dwa gatun-
ki, t.j. gorsze, a do tych zalicza sige
te, ktorych rurka jest petng, i lepsze,
ktérych rurka wydrazong jest wier-
ceniem.

Z Kluczami kategoryi podrzedniej-
szej nie robi sie duzo ceremonii, —
wkilada sie je tak jak sg surowo od-
lane, do osmiokatnej, szybko okoto
osi poziomej obracajacej sie zelaznej
skrzyni, do ktorej wsypuje sie po-
piotu i odpadku ze skéry. Po mnigj
wiecej szesciogodzinnym ruchu, klu-
cze wyjete ze skrzyni sg juz bez
szwu, ktory pozostaje na surowym
kluczu od lania i tak gtadkie, ze po-
trzebujg juz niewielkiego wykoncze-
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nia, by mogty byc¢ uzyte do zamkdéw
pospolitszych.

Przedniejsze gatunki kluczy wy-
magajg troche lepszego obrobienia;
potrzeba je wierci¢c a potem szlifo-
wal, przyczem zastosowano najzu-
petniej podziat pracy. Caly szereg
robotnikéw stoi przy tawce, na kt6-
rej z wielkg chyzosciqg obracajg sie
kotka szmirglowe. Pierwszy robotnik
szlifuje brodke, drugi rurke, trzeci
szpon, a czwarty wreszcie kotko
klucza. Wystarczy tylko krotkotrwa-
jace przycisniecie, — aby w danem
miejscu otrzymac potrzebny szlif. —
Tym sposobem tuzin za tuzinem spa-
da szybko do kosza.

Z jaka szybkoscig i wprawg lu-
dzie tu pracuja, dowodzi, ze za 100
catkowicie wyszlifowanych kluczy,—
ptaci sie okoto 12 centéw, a kazdy
z zajetych przytem robotnikéw zara-
bia przy niezbyt wielkim wyjezeniu
do 5 koron dziennie.

W samych fabrykach trudni sie
mato robotnikéw sktadaniem zam-
kow; wieksza ilos¢ robotnikow,- a
szczegOlnie ojcowie rodzin, dostajg
do domu wypracowane i przysposo-
bione czesci do sktadania. Potrzeba
tylko niewiele minut, aby ujrze¢ zio-
zony juz caly tuzin zamkéw. Fabry-
kanci ptacg za ztozenie tuzina zam-
kéow od 10 do 20 centdw, a mimo
tak niskiej ptacy ludzie dobrze zara-
biaja.

Jaki dobroczynny wplyw ta fa-
brykacya wywarta, najlepiej dowodzi
miasto Vilbert, o ktérem tu mowa,
liczace obecnie do 20.000 mieszkan-
cow. Przed dwudziestu laty miato
ono ledwie jedng trzecig cze$¢ obe-
cnej liczby mieszkancéw, a praco-
wnie, majgce maszyny, mozna byto
policzy¢ na palcach.

Obecnie jest w Velbert okoto 50
wiekszych fabryk, ktére sie trudnig
wytgcznie tylko wyrobem czesci skita-
dowych zamkow i ktodek, dobrobyt
kwitnie a miasto coraz bardziej sie
rozrasta.

Gtosy z kraju.

Dr. Pelczar.

H sprawie zdrojowisk.

Aczkolwiek daleko jeszcze do te-
go, aby zdrojowiska nasze doréwnaé
mogly zagranicy, w kazdym jednak
razie zaprzeczyC nie mozna, ze ostat-
nie lata zapisaty sie w historyi ich
rozwoju wielkim krokiem naprzéd.

Materye na meble,

ranki, story, dywany,

it p.

We wszystkich bez wyjatku wi-
da¢ goraczkowo rozwinietg czynno$é
ze strony wiascicieli jak i zarzadéw,
by stang¢ wyzej i by odpowiedzie¢
godnie rosngcemu zaufaniu ze strony
publicznosci i lekarzy.

Sumienna praca zawsze znajduje
nagrode. To tez, chociaz dawny cho-
robliwy zaped do zagranicznych ba-
dow jeszcze nie ustat — to jednak
publiczno$¢ naszych zdrojowisk nie
omija — i coraz to wigksza liczba
kuracyuszOw sie w nich zapisuje.

Wozrost publicznosci, odwiedzaja-
cej nasze krajowe zakiady, aczkol-
wiek znaczny i z kazdym rokiem
znaczniejszy, mimo to znikomy tylko
procent stanowi tych, ktorzy grosz
tak ciezko u nas zdobyty, z lekkiem
sercem za granice wywozg i najcze-
Sciej jeszcze do rgk naszych wrogoéw
go skiadaja.

Niepodobna szowinizmem sie kie-
rowac¢ i zmusza¢ wszystkich do po-
zostania w kraju; — nie wszystkie
bowiem zdroje zagraniczne naszymi
zastgpi¢ sie dadzg — nie wszystkie
nasze zaktady dotychczas sta¢ na to,
by urzadzeniami balneologicznemi do-
réwna¢ mogty zagranicy —i uwzgle-
dni¢ nalezy tatwo zrozumiaty egoizm
chorego, ktéry musi wzigs¢ gore nad
innemi uczuciami tam, gdzie idzie o
jego zycie i zdrowie, mimo to jednak
kazdy bezstronnie patrzacy przyznaé
musi, ze potowa tych osob, ktore
zagranicg w kapielowych listach figu-
rujag, mogta i powinna zosta¢ w kraju.

Nie ma na Swiecie kawatka zie-
mi, ktoryby okazywal tak znaczng
ilos¢ réznorodnych zrodet, jak kraje
do dawnej nalezace Polski. Zrddet i
zakladéw mamy tyle, ze nie 30.000
jak dotad wykazywacby mogty ro-
cznej frekwencyi, lecz dwa lub trzy
razy tyle.

Wedtug obliczen dra Tchorznic-
kiego z Warszawy, wzrosta frekwen-
cya w zdrojowiskach galicyjskich w
latach 1899 — 1903 o0 o0s6b 4160, o-
gétem w ziemiach polskich o 11334.
Liczac bardzo skromnie, ze pojedyn-
czy gos$¢ pozostawi w zdrojowisku
100 zir. za sezon, wynosi Kkapitat,
ktory pozostat w kraju za te ostat-
nie 5 lat 1,133.400 zir. Z obliczenia
powyzszego bra¢ mozemy miare, jak
szalone sumy wedrujg z kieszeni pol-
skiej rok rocznie zagranice — jesli
uwzglednimy, — Zze zagranice jedzie
przewaznie zamozniejsza czesS¢ pu-
blicznosci, ktdra nie sto, lecz co naj-
mniej pareset zir. na swoj tamze
pobyt przeznacza.

portiery, fi-
chodniki.
Meble do salonéw, jadaln, sypialf



Na poczatek dobre i to, przeta-
mane juz pierwsze lody obojetnosci
dla wszystkiego co nasze, i lekarze
przekonujg sie, ze u nas réwnie do-
bre wyniki leczenia, jak zagranicg
osiggng¢ mozna, a i publiczno$¢, ktora
dawniej krepowana kieszenig lub o-
bawag dalszej podrézy do naszych
zdrojowisk niejako z musu tylko za-
gladata, obecnie sama chetniej poda-
za, wiedzac, ze i u siebie w kraju
zdrowie odzyska¢ moze - ize w nim
zostajgc, spetnia poniekad obowigzek
wobec swej ojczystej ziemi i swoich
ziomkow.

Poczatek, jak juz wspomniatem,
zrobiony, liczy¢ moga zdrojowiska
na przychylnos¢ lekarzy, na zaufanie
publicznosci i poparcie prasy, ktorej
Iwia cze$¢ zastugi przypada w obu-
dzeniu uczucia i ducha samoobrony
spoteczenstwa polskiego.

Dalsze losy rozwoju zdrojowisk
lezg obecnie w rekach ich wihascicieli.
Publiczno$¢ owiana patryotycznym
duchem, chetnie wybierze co swoje,
wtedy jednak, gdy do wyboru jej
przedstawi sie rzeczy rownorzedne i
rownej wartosci, nie mozna za$ od
niej wymagac¢, by litylko dla patryo-
tyzmu miata ponosi¢ czy uszczerbek
w zdrowiu, lub naraza¢ sie na nie-
wygody, a za nie réwnie tak drogo
jak zagranica ptacic.

Wiasciciele zdrojowisk i ich za-
rzady powinny wglgdngwszy w to
postara¢ sie, by nie zrazaC przyjez-
dzajacej publicznosci, tatwiej jg bo-
wiem namowi¢ na pobyt w kraju,
niz raz zrazong pozniej przekona¢ o
potrzebie popierania swoich.

Na tym punkcie przyznajemy sie
otwarcie, wielka cze$¢ zarzgdow zby-
tnio ufa naturalnemu a obecnie silnie
rozbudzonemu pragdowi — popierania
swoich.

Pod wzgledem wygdéd w zdrojo-
wisku samem, urzadzen, mieszkan,
cen, komunikacyi daleko jeszcze stoi-
my zagranicg, gdzie dobrze zrozu-
miano zasade ,do ui des*.

Niechaj nasi wiasciciele i poszcze-
golne zarzady wezmg sobie dobrze
do serca te zasade, niechaj usung ze
zdrojowisk wszystko to, co publicz-
nos¢ zraza, niechaj nie gonig za chwi-
lowym zyskiem, lecz wyzyskujec po-
mys$ing dla rozwoju chwile, niechaj
sie starajg, by publicznosci nie zwa-
bi¢, lecz zwabiong utrzymac, a zdro-
jowiska krajowe nietylko zarojg sie
publicznoscig nasza, lecz przyciggng
i obca.

Z drugiej strony publicznos¢ nie-
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chaj sie przekona i wie, ze na do-
brych checiach u nas nie zbywa, ze
we wszystkich zdrojowiskach rozwi-
nietemjest staranie i dgznos$¢ do popra-
wy w kazdym kierunku, a jesli jeszcze
sgjakie stabsze strony w zdrojowiskach
i nie wszystko jest takiem, jakiem by¢
powinno, — to nie zta wola i oboje-
tnos$ jest tego przyczyng, lecz tako-
we tkwi w stosunkach zewnetrz-
nych, braku kapitatow lub matej na-
dziei oprocentowaniajvktadow. Wia-
Sciciele, gdy zobacza, ze zwiekszona
frekwencya i zamitowanie naszych
zdrojowisk ze strony publicznosci nie
jest chwilowym porywem danej chwili,
lecz prawdziwie wyptywa z serca—
nie bedg sie wahac zrobi¢ wszystko,
by odpowiedzie¢ godnie poktadanemu
zaufaniu.

Przy obopdlnych dobrych checiach
zniknie w ten sposob to btedne koto,
gdy pacyenci omijali krajowe zakta-
dy, nie znajdujgc w nich tego, cze-
go pragneli — i co im sie stusznie
nalezato, a wtasciwie traktowali zdro-
jowisko jako ciezar, ktéry unierucho-
mig! ich kapitat, — bo nie mieli na-
dziei, ze im wilozone whkiady sie
optaca.

kronika techniczno - przem.

Maszyna do wyrabiania stowarzy-
szonych.

Tak zostat nazwany automat fun-
kcyonujacy w stéw. ,1'Unione Co-
operativa“® w Medyolanie. W stowa-
rzyszeniu tem udziaty cztonkéw wy-
nosza tylko 25 frankéw, a to w tym
celu, aby jak najbardziej uprzystep-
ni¢ nalezenie do tej, najwiekszej we
Wioszech, organizacyi wspotdzielczej.
Poniewaz jednak wielu ludzi nie mo-
ze da¢ odrazu nawet 25 frankéw,—
wiec aby im umozliwi¢ nalezenie do
stowarzyszenia, postawiono owg ma-
szyne. Jest to automat, umieszczony
przy wejsciu gtdwnem do lokalu sto-
warzyszenia. Przechodnie,- ol$nieni
wspaniatoscig instytucyi, chcac zapi-
sa¢ sie do stowarzyszenia, wrzucajg
do automatu monety 10 ct., a w za-
mian automat wyrzuca drukowang
kartke, jako pokwitowanie. Gdy kto$
uzbiera tych kartek za 25 frankéw
i przedstawi je w zarzadzie ,ljUnio-
ne Cooperativa“ otrzymuje udziat i
zostaje stowarzyszonym.

*) Przedewszystkiem niechaj amortyza-
cye instytucyi i dochody rozlicza na dtuzsze
okresy. Przyp Red.

poleca
swoje zna-

komite

roby

87  jako to:

Waédki polskie,
Nalewki, Mitucha, Rumy. SPECYALY: Absynt, John
Buli, Maraschino, Maraschino stodzone.

SKLADY: Pasaz Hausmana, pl. Kapitulny 3., pl. Bemardynski 2.

Pomyst prosty, a jednak zdaje
sie bardzo pozyteczny.

Niezwykte zdarzenie.

W dzienniku ,,Express* znajdu-
jemy opis nastepujgcego szczego6lnego
zdarzenia: Kapitan okretu todzig swojg
manewrowat po rzece Eats pod N.
Jorkiem, nagle ujrzat posta¢ ludzka
strzelajagca w gore z wody, jak ra-
kieta. Posta¢ wystrzelita, jakgdyby
na wierzchotku trgby wodnej, a po
niej wyleciaty jeszcze trzy inne. Te
postacie wyrzucone zostaty na jakie
20 stdp wysokosci w powietrze, po-
czem spadly i, gtosno wotajac o po-
moc, poptynety do brzegu. Jak sie
pozniej okazato, ci czterej ludzie za-
jeci byli w tunelu budowanym obe-
cnie pod rzekg Eats, miedzy N.
Jorkiem a Brooklynem. Pracowali oni
po za tarcza pneumatyczng w komo-
rze, podtrzymywanej S$cisnionem po-
wietrzem. Jeden z tych ludzi, jak
sam opowiadat, zauwazyt cigg po-
wietrza ku gorze i wszedt na drabi-
ne, by umocowac¢ worki na szparze,
ale ScieSnione powietrze wpadto jak
btyskawica, ze Swistem przez otwor.
Zanim robotnik zdotat sie opamietac,
byt jakby przyklejony, do sufitu tu-
nelu; w sekunde po6zniej uczut, ze
gtowa jego toruje sobie droge po
przez poktad btota i kamieni. Reko-
ma zakryt sobie twarz, ostaniajac sie
od kamieni a kapelusz, jak mogt,
nasungt naoczy. Potem uczut dokota
gtowy powietrze i zanurzony zostat
gwattownem uderzeniem w gtowe.—
Wybuch przypisujg fachowcy przy-
padkowemu powiekszeniu cisnienia
powietrza. Wszyscy czterej robotnicy
wyrzuceni zostali 50 do 60 st, przez
kamienie, wode i powietrze, i cudem,
istotnie, ocaleli.

Przeniesienie calego miasta.

Wsrdd przemystowcow naftowych
w Baku powstat plan zdemolowania
wszystkich doméw miasta i przenie-
sienia siedzib na inne miejsce, aby
w ten sposob na obecnie zbudowa-
nym terenie mozna zaklada¢ szyby
naftowe. Wiasciciciele kamienic w Ba-
ku sg rozentuzyazmowani tym pla-
nem, poniewaz grunta budowlane w
razie przedsiewziecia na nich wiercen
bedg im przynosity znacznie wigksze
dochody, niz stojgce obecnie na nich
domy.

Rozolisy, Likiery, Starka litewska,



Z réznych dziedzin.
Dr. Z. Daszynska-Golinska.

Ekonomiczny ustréj mieszczanstwa
W miastach dawngj ~Polsk.

(Dokonczenie).

Prawa i obowigzki cechu, oraz
jego czlonkéw, okreslaly statuty czyli
prawidta cechowe. Statuty te znaj-
dujg sie w przywileju, ktéry cech
otrzymuje z kancelaryi krolewskiej i
z podpisem monarchy. Przywilej taki
jako skarb najdrozszy przechowuje
wraz ze wszystkimi dokumentami
w skrzynce cechowej czyli ladzie w lo-
kalu cechowym. Przepisy dodatkowe
wydaje rada miejska, w t. zw. wil-
kanach, albo tez stanowi je starszy-
zna cechowa. Do przywilejéw swoich
odwotuje sie cech w kazdej kwestyi
spornej, czy to przy zatargach z mia-
stem, czy z innymi cechami, czy wre-
szcie rozstrzygajac spory "miedzy czton-
kami samego bractwa.

Statuty cechowe najdawniejsze pi-
sane sg po niemiecku. Potem niem-
czyzne zastepuje jezyk polski, a wstep
i zakonczenie wygotowane w kance-
laryi krélewskiej pisane sg po taci-
nie. Liczba cechéw po miastach jest
rozna i zalezy najczesciej od jego
rozmiar6w i ludnosci. | tak w Po-
znaniu liczono ich 33, w Krakowie
16. W matych miasteczkach odnales¢
mozna réwniez po pare cechoéw np.
w Usciu Solnem nad Wista liczono
ich 6. Dla ustroju cechowego o0gding
byta zasada korporacyi przyjmowana
wraz z prawem magdeburskiem i o-
kresSlajgca kto do cechu ma naleze¢

Garncarze (wedle starego sztychu).

i jakie ta korporacya spetia¢ ma
zadania. To zatem jednak ani zawdd
zaden, ani zadne miasto nie posiada
ogodlnego prawodawstwa dla wszyst-
kich cechéw. Poniewaz nie powsta-
waly one jednoczesnie, a kazdy otrzy-
mywat przywilej wlasny, zachodzg
tedy w ich ustroju wewnetrznym i
w ich dziataniu pewne rdéznice. Sag
one przeciez nieznaczne. Podstawa
niemieckiego prawa byta tu jednako-
wg, a takze podobny sklad miejskiej
spotecznosci.

Przywilej krélewski nie stwarzat
cechu, ale go potwierdzat i uswiecat,
bractwo bowiem istniato juz przed
jego otrzymaniem. Podajac do za-
twierdzenia krolewskiego statuty, je-
dne cechy wzorowaly sie na drugich.
Ztad tak wielkie ich podobienstwo,
ze nie popetniano znacznych omyiek,
uwazajgc przedstawiony tu ustrdj ce-
chowy za obowigzujgcy powszechnie.

Ustréj cechowy wnosi porzadek
i organizacye do zycia przemysto-
wego w miescie Sredniowiecznem.—
Wykonywany jest scisle i ku ogol-
nemu zadowoleniu dopoki rzemiesl-
nicy pracuja wytacznie w drobnych
warsztatach. Gdy rozmiary ich rosna,
obok rzemiosta zjawia sie maszyna,
cechy podupadaja, podnoszg sie prze-
ciw nim coraz czestsze skargi. Po-
petnialy tez niewatpliwie cechy nasze
naduzycia, zwlaszcza w pozniejszym

okresie swego istnienia. Pierwotne
braterstwo, daznos¢ do jednakowej
zamoznosci, — do podtrzymywania

wszystkich w cechu mistrzéw, za-
mieniajg sie w panowanie klik, mo-
zniejszych. Dawno nalezace do ce-
chéw rodziny, lub zamozniejsi mi-
strzowie starajg sie ubozszych lub
nowych do godnosci mistrzowskiegj
nie dopuszcza¢. Upada tez duch oby-
watelski, gdyz rzemiesinicy zupetnie
od wszelkiego udzialu w rzadach
miasta zostajg wykluczeni. Sg zatem
skazani na myslenie o wlasnych
swoich drobniutkich sprawach. Swary
rosng, rzemiosto upada, a ciggte za-
gladanie do kieliszka lub szklanki —
upada stan rzemieslniczy. Nic tez
dziwnego, ze komisya dobrego po-
rzadku znosi w roku 1768 cechy
w wielu miastach. Odbiera je 150
miastom na Litwie, w innych za$
ograniczono ich kompetencye.

Kleski ogolne, wyludnienie, ubo-
zenie miast przyczynia sie niewat-
pliwie do upadku cechéw, o dawnej
ich Swietnosci Swiadczg dotad prze-
chowane ksiegi i przywileje.

TRESC:

1. sprawie zrzeszen rzemiesiniczych.

2. Sprawy przemystowe. Rozwdj techniki
maszynowej w przedzalniach bawetny.
(Inz."J. Littauer.) (C. d.)

3. Sprawy techniczne. Nieco 0 nowszych
materyatac majacych zastosowanie —w
bu?]ownictwie maszynowem | warszta-
tach.

4. Wynalazki i konkursy. Spawanie me-
tali acetylenem.

5. Pouczenia i przepisy. Wyréb drobnych
rzeczy zelaznych.

6. Glosy Z kraju. W sprawie zdrojowisk.
(Dr. Pelczarﬂ.

8. Kronika techniczno-przemystowa. —
Maszyna do wyrabiaflia stowarzyszo-
nych. — Niezwykte zdarzenie. — Prze-
niesienie catego miasta.

9. Z roznych dziedzin. Ekonomiczny u-
str6j mieszczanstwa w miastach dawnej
Polski (dr. Z. Daszyr’lska-GoIihskai

10. Fejleton. W krainie szkta. (C. d.)

Ogtoszenia.

FzyHalno-dyektycztia
— £OTKA=
Dr. Taiwstio
- -w Hossowie

za Kotomyja stacya Kolej. Zabtotow

AA
otwarta
do konca
paz- i
dziernika. i
AA &&

Przeglad Gormiczo-Hutniczy.

Czasopismo poswiecone sprawcm przemystu
gorniczego hutniczego.

Wychodzi 1. i 15. kazdego miesigca.

Z przesytka pocztowag (w kraju i zagra-
nicg): rocznie 12 rb., poétrocznie 6 rb.,
kwartalnie 3 rb.

Adres Redakcyi: Dabrowa (gubernia Piotr-

kowska) w gmachu resursy.

Numery okazowe na zadanie wysyla sie bezptatnie
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uozie,a injormacyi
wszystkie panstwa)

W sprawami

Dostac
mozna
wszedzie.

00/4

paremowycn (jia

udziela porady technicznej dla konstrukcyjnego opracowania pomy-
stow wynalazczych (opis, plany, modele) i dla praktycznego
zuzytkowania patentbw (sprzedazy sfinansowania) ..

Redakcya ,,Przemystowca*“.
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Rzadka sposobnosc!

30 nabycia pod nader korzystnymi warunkami przedsiebiorstwo

z catym inwentarzem.

—= kamieniotomow ,,piaskowca tarnopolskiego

Kamieniotlomy eksploatowane latem i zima maja na kilka lat zapewnione dostawy. — Kamien jednolity doskonatej znanej marki suchy

na ptyty, schody, gzymsy, ciosy, pomniki, rzezby, z obszerna odkrywka. Klientela wyrobiona, odbyt staty u inzynieréw, budowniczych,

majstréow kamieniarskich i rzezbiarzy i t. p. — Interes Swietny — ryzyko wykiuczone! — Obecny wiasciciel odstepuje go
z powodu stosunkéw osobistych.

Szczeg6towych wiadomosci co do kamieniolomow przedsiebiorstwa i ceny nabycia, jakotez informacyi facho-

0555 595 5555 SSSASSBA S5 S8 S G B g 50500 § 955 55 5558 S5 SS588 SSSS SSSS

Wakujgca posada!

TechniK (majster)
posiadajagcy dokiadng zna-
jomosé
fabrykacyi fajansu
potrzebny od 1. pazdz. br.
Oferty pod adresem:

Fabryka fajansu L Freidenreich

Koto (gub. Kaliska) Krélestwo
Polskie

SkSSSKSSSSSSSS

Ogtoszenie.

Przy kopalni wegla kamiennego

w Brzeszczach sg wolne nastepuja-

ce posady:

1) Posada sztygara, wzglednie
miodszego dozorcy obeznanego z gte-
bieniem szybdéw, oraz odbudowg po-
ktadéw wegla.

2) Posada pomocnika buchaltera,
ze znajomoscig podwojnej buchateryi
i rachunkowosci gorniczej.

3) Posada magazyniera mogacego
sie wykaza¢ praktyka w podobnym
charakterze przy zakladzie przemy-
stowym.

4) Posada rysownika,
konstruktora maszyn.

Kandydaci posiadajacy odpowiednie
studya wzglednie praktyke, winni
wnie$¢ podania zaopatrzone w odpisy
Swiadectw na rece Zarzadu kopalni
w Brzeszczach poczta Jawiszowice
najdalej do konca lipca br.

wzglednie

Juliusz Overhoff we Wiedniu
wykonuje
Aparaty do czyszczenia
wody, patent Dervaux-Rei-
sert, Filtry do wody — pa-
tent Reissert. Urzadzenia
do chitodzenia wody — pa-
tent Overhoff-Collaut.

Wylaczne zastepstwo na Galicyg i Bukowing posiada
J. Szaynok

biuro techniczne | fabryka maszyn w Rzeszowie.

,C5CNUK p6L$KI*

Czasopismo poSwigcone wszystkim gateziom chemii
teoretycznej | stosowanej.
Wychodzi co tydzien w Warszawie.

Prenumerata wraz z przesytka pocztowg wy-
nosi: rb. 10 rocznie, rb. 5podlr. i rb. 2 kop.
50 kwartalnie.

Warszawa, Marszatkowska 118.



rtyst. zaklad ratowniczy
MAKSA GLASERMANA

23 LwoOw, ul. Sykstuska 1 17
wykonuje gustownie i tanio :

stampilie kauczukowe
i metalowe, tablice i na-

pisy z metalu lane i mo-

siezne grawirowane,
numeratory i stemple
datowe, marki pieczat-

kowe, odznaki dla stra-

zy, obcegi do plomb
it op.
14 Kosztorysy bezptatnie. 65

Paten

na wynalazki, ochrone modeli, ma-
rek fabr. it. d. wyjednywa czynne
od r. 1882

BIURO PATENTOWE

Wiodarkiewicz
& Sieklucki--

Warszawa, Whodzimierska 16.

Wiasne warstaty mechaniczne.
Staty Reprezen. w Petersburgu.

Wynalazki Biuro same nabywa lub
posredniczy w ich eskploatacyi.

po nabycia
we wszystkich K3|egarn|ach
I w Administraeyi ,,przemystow(a

~perpetuum
mobile”

Popularny opis pomystowych, na=
der zajmujacych jednakowoz bez=
skutecznych konstrukcyi wynalaz-
czych na ,,wieczyste ruchadto” —
21 rycin w tekscie.
Napisat: Edmund Libanski.

Cena 1 korona.

ierwszy krajowy'
zaktad art.grafi(zny

Elektrycznie]
Urzadzong

gfKgW

BluL|<<ogernika8.

WYKONUJE

& ARTYSTYCZNIE:®
Kusze drukarskie
WSZELKIEG2 R9DZAJU
DLA ILUSTRACYI KSIAZER-
DZ1ENNIKOW CZASOPISM
SNANONSOW CENNIKOW ITP

F2T9 CYN

AUTOTYPIA
CHROMOTYPI
IfOtO LITOGRAFIA *ido

swi ATtooRuy? UAJ ermnika 8.

POWIEKSZENIA 00 NATURALNEJ.WIELKOSCI PO NIZ ZYCH CENACH.]
KUSZE PRZECHOWUJA SIE NASLADOWNICTWO ZASTRZEZONEJ

Dla rszszerzenia doskonale prosperujace]

Fabryki

j- dachowek

we wschodniej Galicyi
poszukuje

wspolnik™ z kapitatem

do 20.000 koron.

Kiota mole byC hipotecznie: zabezpieczona

Wiadomos¢ w ADMINISTRACYI

~Przemystowcall pod S. Br.

Oleje cylindrowe- ......
| Maszynowe— —
w najlepszych jakosciach

poleca

Fabryka nafty Fibicha | Stawiarskiego

w Cbopkodwce. 8i

KSIEGA
— ADRESOWA

m. Lwowa
(rocznik 1X) na rok 1905

zawiera

ADRESY mieszkancow Lwowa.
ADRESY mieszkancow Lwowa
podtug zaje¢. — ADRESY urze-
dow, wiadz, instytucyi, szkét,
stowarzyszen, redakeyi i t. d.—
ADRESY firm przemystowych
w kraju. — ADRESY postéw do
Sejmu i Rady panstwa. - ADRE-
SY wiascicieli dobr i dzierza-
wcow w kraju. — ADRESY kla-
sztoréw w kraju. — SPIS urze-
dow pocztowych i sktadnicw kra-
ju.  Spis ulic i placow Lwowa.
WYKAZ firm protokotowanych
Lwowa. — Ogtoszenia.

Cena egzemplarza 5 kor.

Do nabycia w ksiegarniach.

Wydawnictwo Ksiegi adresowe]

Lwoéw, ul. Grottgera 3.

Poszukuje sie
majagtkow

w zachodniej Galicyi

z gorzelniami i bez, od
100.000 do kilka milionéw
koron.

Wiadomos$¢ blizsza dla

1. F. w administraeyi ,,Prze=
mystowca““.

Technik-konstruktor

z Krolestwa

posiadajacy 2-letnig pra-
ktyke biurowg i war-
sztatowa, poszukuje od-
powiedniego zajecia. —
Ewentualnie prébny
miesigc bezptatnie. ta-
skawe zgtoszenia: Kra-
kéw, Topolowa 24. Sta-
nistawski dla ,S. B.”

Upraszamy uprzejmie 0 powolywanie Sie przy zamowieniach na oghoszenia ,Przemystowca”.



