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WYROB PORCELANY
biatej i malowane.

55 Specyalnos¢:
porcelana do uzycia na
ogniu
biata, zielona i brunatna.

FOECY (Cher). Francya.
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Biuro teczniczne
Krakéw, ulica Floryanska |. 55.

SKLAD

maszyn i wszelkich przyboréw dla
wszystkich zaktadéw przemystowych
i gospodarczych, jako to: cegielh
tartakow,mtynow, gorzeln i browarow.

Kompletne urzgdzenia
Cegielni i tartakow.

WALKI FILCOWE

Stale na skladzie w wielkich ilosciach
i wszelkich dymenzyach rury, taczniki,
i armatury.

Motory parowe i benzynowe. — Smary,
oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma-
szyn, ptyty i sznury gumowe, weze gu-
mowe | parciane, gazajedwabna oryginal-
na szwajcarska, kamienie i walce miyn
skie, pity i cyrkularki angielskie, toczki
szmirglowe, papier szybrowy, drut do
ceglarek i wiele innych artykutow.
Instalacya S$wiatta elektrycznego i przeniesienia sity
Skiad wszelkich artykutow elektrotechni-

cznych. 35
Elektromotory, wentylatory, $wieczniki i lampy stalowe-
LAMPY LUKOWE.
Lampki zarowe; Lampki Nernsta, Taniata

i Wolframa.
Ceny fabryczne. === Kosztorysy bezptatnie.
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RAMKI

do suszenia dachowek, cegiet, rur drenarsk ch
i t p. wyrobow ceramlcznych wyrabiam
wedtug nadestanych wzoréw lub rysunkdw,
z materyalu przedniego i dostarczam w kaz-
dej ilosci, po mozliwie umiarkowanych ce-
nach. Jako dhugoletni kierownik odnosnych
fabryk, wykonuje ramki wedtug wszelkich za-
sad fachowych i upraszam o faskawe i jaknaj-
spieszniejsze zamoOwienia, abym mogt przez
zime na czas zadang ilo$¢ wyrobi¢ i dostarczy¢

LUKASZ KOSZKA w Krosnie ul. Wistocza L. 44

Orenstein 1 Koppel
we Lwowie, Rdg ulicy Asnyka 2, Parska 5.
Fabryki
Kolei wazkotorowych i lokomotyw

PST Praga — Wieden — Budapeszt 1IRgQ

urzadzaja i dostarczaja:
kolejki przenosne i state.

Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachowek
mokrych i suchych.
Wynajmuja:

Kompletne kolejki na pewien
okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Ulywane materyaty zawsze
na skiadzie. 1

Sptata amortyzacyjna.



K. R. Jezek

Fabryka maszyn i odlewarnia zelaza
W BLANSKU, — (MORAWY).

Wszelkie maszyny i urzadzenia dia cegieln.
Wszelkiego rodzaju maszyny rozdrabniajace.
Wszelkie MaSZyny i urzadzenia dla fabryk cementu
i dla przemystu cementowego.

Motory: benzynowe, gazowe, naftowe, i t. p.

Specyalnosc¢é: Automatyczne $Slimaki (szneki) patentu Staveniczka.
Cenniki i kosztorysy darmo. Najlepsze referencye.

5. Haas 1 T. Silberberg

Fabryka wyrobow betonowych i skiad
materyatdw budowlanych

Krakow, ul. Sw. Tomasza 14, rog ul. Sw. Jana (Grand Hotel).

Utrzymuje na skiadzie: Cement opolski i krajowy, wapno hydrauliczne kuf-
steinskie, gips murarski i rzezbiarski, tupek $laski, angielski i belgijski, ognio-
trwatg pape dachowsg i izolacyjng, smote pogazowsg i asfaltowa, karbolineum,
asfalt i gudron ,,Trinitad“. Rury kamionkowe wewnatrz i zewnatrz szklone,
posadzki kamionkowe czeskie, dachowki réznych systemow.

Wylaczne zastepstwo szklonych cegiet fasadowych
(glasierte Verblendziegel)

Wykonujg roboty asfaltowe i betonowe, kanalizacye doméw z rur kamionk. i betonow. X
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Kolejki -
= waskotorowe

dla eksploatacyi torfu, dla cegieln, fabryk,
kopaln, gospodarstw rolnych i t. p.

urzadza i dostarcza

E. GIELDZINSK!

Telefon Ko. 1200. LWOWV. Telefon No. 1200.

Plac Maryacki L. 7. (gmach WP. Dra Stroynows! iego).
Kupno i najem.

Szyny, tory przeno$ne i state, wozki ro-
zmaitej konstrukcyi, tarcze obrotowe, ro-
Zjazdy, taczki zelazne etc. etc.

wynajmuje koleje kompletnie urzadzone. Nowy
i uzywany materyal, oraz czesci zapasowe zaw
sze na skfadzie.

Katalogi, koszto-
rysy i rysunki
gratis i franko.

Specyalny oddziat dla

projektowania i budo-

wy kolei wazko i nor-
malno-torowych.



Od Redakcyi.

Upraszamy o rychle wyrdéwnanie
prenumeraty za rok igio.

W tym celu do Nru niniejszego dotgczamy
przekazy poczt, kasy oszczedno$ci. Spis rze-
czy i karte tytutowg roczn ka dziewigtego za-
faczymy do przysziego numeru.

J GALER

0 maszynowym ‘'wyrobie cegiet.

Wobec powszechnego prawie zaprowadze-
nia fabrykacyi cegiet i dachowek na drodze
maszynowej za pomocg pras pasmowych, zda-
watoby sie, ze z tg powszechnoscig powinien
i$¢ rownomiernie i odpowiedni zasob dc$wiad
czenia tak w konstruowaniu samych pras, ja
kotez w ich praktycznem uzyciu. Jak czesto
jednak mozna spotka¢ w cegielniach trudnosci
przy maszynowej fabrykacyi! Jak wspomniatem,
¢ asami trudnosci te wynikajg juz z wadl wej
konstrukcyi s mej prasy dzieki temu, ze fabryka
maszyn, kt6 a te prase dostarczyta, nie idzie
z duchem czasu, ale wyrabia maszyny wedtug
starych modeli; bez poréwnania czesciej nato-
miast spotyka sie dobre prasy, lecz w nie-
umiejetnych rekach i tu moze kilka mych uwag
z doswiadczen a zaczerpnietych — przynies:e
pewng porrfbc.

Nawsk 0§ blednem jest czesto spotykane
mniemanie, ze prasa potrafi zastgp:¢ zimowa-
nie gliny, czyli szychtowanie. Najczesciej cegly
wyrabiane wprost z poktadu sg kruche, sktonne
do pekania i nie odznaczajg sie zbyt wielkg
wytrzymatoscia.

Glina w poktadzie ma swojg witasciwg wil-
gotnos$¢ i charakterystycznem jest, ze w tym
stanie™ najtrudniej wode przyjmuje, ws' utek
czego przy przerabianiu daje mase, ktorej
szczel ny — mied-y twardemi, niezupetnie roz
drobnionemi czgstkami — wypetnia szlam
glini ny.

Rzecz wiadoma, s czeg6lnie przy wyrobie
dachéwek, ze tylko ta glina, ktéra we wszyst-
kich swych czgstkach Jest jedn stajnie wodg
przesigknieta, tworzy spoistg mase i daje glinie
przez t> odporn $¢ na ujemne wplywy juz to
roznicy. cisnienia :w munsztuku, juz tez /byt
szybkiego jednostronnego suszenia, a wobec

tego, ze poszczegoblne czasteczki gliny sg ro-
wnomiernie i silnie spajane, posiada glina ta
po wypaleniu wiekszg zwigztos¢, a temsamem
I wytrzymatosc.

Aby glina jaknajréwnomierniej wodg nasia-
kneta, musi by¢ jaknajwieksza powierzchnia
styczno$ci czasteczek gliny z wodg, a to uty-
skuje sie tylko przez jaknajdalej idgce rozdra-
bnianie gliny. Funkcye te starajg sie wypetnic¢
juz to ugniatacze, juz tez walce, a wreszcie
Slimacznica prasy. Zachodzi tu wiec rozdra-
bnianie czagsteczek gliny i mieszanie ich z woda,
a rezultat tej pracy jest”zalezny od wielkosci
czastek gliny, od czasu trwania nasycanii ich
wodg i wreszcie od natury gliny. Rzecz natu-
rana, ze z glinami chudemi mozna relatywnie
predzej i lepszy skutek osiggnac, niz z thustemi,
wiecej zbitemi.

Inaczej rzecz sie ma z rozdrabnianiem gliny
na drodze naturalnej, przez mrozenie. Dziala-
nie mrozu na gliny o wilgoci poktadowej po-
lega na tern, ze woda w glinie zawarta przy
zamarzaniu — powiekszajac swa objetos¢ — roz-
kiusza bryle | dziatanie to jest tern intenzy-
wniejsze, im wiecej wi goci glina zawiera i im
czesciej zmiany temperatury zachodzg. Oczy-
wiscie sypanie gliny na wielkie kupy nie ma
zadnego celu, gdy sie atoli ma wielkg prze-
strzenn do dyspozycyi, to mozna to uskutecz-
niaC warstwami i wtedy poszczeg6lne warstwy
majg czas zamarzng¢, nim nastepnemi zostang
przykryte.

Przez mrozenie wiec uzyskujemy gline jesli
juz nie doskonale razdrobniong, to przynaj-
mniej 0 zniszczonej strukturze i stabej sile
m edzy czastkami, wiec nie stawiajgcej oporu
podczas rozdrabniania, a tern samem potrze-
bujemy do tego mniej sity. Przy przerabianiu
wprost z pkladu, maszyny majg gling roz-
drabnia¢ i réwnoczes$nie mieszaé z woda; od-
bywa sie to krdtko i bardzo niedoktadnie, pod-
czas, gdy przy glinie mrozonej — mamy roz-
drobniong i do pewnego stopnia wodg réwno-
miernie nasigknieta gline doprowadzi¢ tylko
do tego stopnia wilgoci, jaki nam jest do fa-
brykacyi potrzebny. W pierwszym wypadku
mamy gline ,niedojrzalg”, ktéra sie do rak
lepi, a to dzieki obfitosci powyzej wspomnia-
nego szlamu i prasujemy jg w tern stadyum,
w ktérem ona posiada najmniej korzystnych
warunkéw d > tego.

Ujemne strony tego przerabiania gliny naj-
dotkliwiej dajg sie odczu¢ przy wyrobie cegiet
detych i dachow, k. Tu juz samo mrozenie
nawet nie wystarcza, ale glina przed przera-
bianiem musi by¢ pewien czas gnojong, a to
w celu osiagniecia doskon tej plastycznosci.

Jaki sposOb przerabiania i ztozenia maszyny



w danym wypadku sg najodpowiedniejsze, na
to nie mozna da¢ ogolnej odpowiedzi, bo to
jest zaleznem od natury gliny. Aby jednak
mimo tej réznorodnosci glin pewne sposoby
przerabiania omowi¢, musimy sklasyfikowac
gliny, uwzgledniajac tylko te momenta, ktore
przy przerabianiu gtowng role odgryw ja,
a wiec gtéwnie geologiczny charakter g iny.
W ten sposéb mozemy gliny podzieli¢ na:

1) lekkie, o jednostajnym pokiadzie, chude,
najwyzej Srednio tluste, bez zanieczyszczen

2) ciezsze, tuste o pokiadzie niejednostaj-
nym, poprzerastanym rozmaitemi warstwami
glin o roznych wiasnoSciach — rowniez bez
zanieczyszczen;

3) lupek (szyfer', oraz gliny ciezkie, bardzo
ttuste, o jednostajnym pokfadzie, ktory zwia-
szcza przy tupku — tworzy skaly o charakte-
rystycznym uktadzie wreszcie

4) gliny z ktorejkolwiek powyzszej grupy,
ale zanieczyszczone kamieniami, margiem Itp.

Grupa L Wobec tego, ze gliny tej grupy
s lekkie, wiec i przerabianie samo jest zna-
cznie uproszczone i typowsg jego postacig jest
ceglarka o jednej parze walcow tamigcych
(zebatych) i jednej parze gtadkich. Wedtug
mego doswiadczenia para famaczy nad gfad-
kiemi walcami jest niezbedng, gdyz zdarza sie,
ze glina, szczegolniej w goracem lecie obsycha
i twardych grud gtadkie walce chwytaC nie
moga, a nastepnie rzucona glina zatrzymujac
sie na tych grudach, zmniejsza wydatnie prace
walcow. Gdy za$ mamy pare tamaczy, to
i gadkie walce mozemy wiecej $cisngc, a przez
to uzyskujemy gline lepiej roztarts.

Grupa 1l Pokiad zawiera mieszane warstwo
wane gliny o réznych wiasnosciach. Przera-
bianie ma na celu zniszczenie indywidualnosci
poszczegblnych glin i wytworzenie zupetnie
rownomiernej masy. Niedokfadne osiggniecie
tego celu moze mie¢ bardzo przykre nastepstwa
i znaczny procent trudnosci przy fabrykacyi,
juz tuta ma swoj poczatek. Wada niedosta-
tecznego przerabiania polega tutaj na tern/ ze
poszczegOlnym glinom pozostawia sie moznos¢
uwydatnienia swych fizycznych wiasnosci pod
czas suszenia i palenia, gdzie wskutek nie
rownomiernej kurczliwosci wyréb peka. Zja
wisko to wystepuje tern intenzywniej, im gliny
skfadajgce mase sg réznorodniejsze | im prze-
rabianie jest niedokfadniejsze. O ile z przera-
bianiem na samg prase liczy¢ mozna, niech
objasni przyktad wziety z praktyki. Gling thustg,
niemrozong, mieszano bezpos$rednio przed na-
rzucaniem jej na walce z chuda, piasczysty
glinkg. Mieszanina ta przechodzita przez | pare
gtadkich walcow i prase pasmowg Schlickey-
sena z parg walcow zasilajagcych. Pokazato sie

przytem, ze jakkolwiek mieszanie uskuteczniano
ze drednig doktadnoscig (o zupetnie doktadnem
mieszaniu nie mogta byC w tych warunkach
mowa), to pasmo gliny zawierato wyrazistg
pierScieniowg budowe, a przy blizszem obser-
wawaniu_tych pierscieni okazato sig, ze byly
to wiasnie wartwy czystej owej glinki, ktorej
uzyliSmy do schudzania, rezultat zas przy su-
szeniu byt ten, ze u cegle’r ktore predzej schiy,
poodpadaty naroznlkl a W znacznej czesci
wystapity rysy w kierunku wspomnianych wia-
$nie pierscieni. Ze nie zawsze w takich wy-
padkach przyczyng jest przerabianie gliny o tern
dalej bedzie mowa.

Fabryki maszyn staraly sie konstruowac grupy
maszyn, ktoreby umozliwi y w tych warunkach
osiagniecie najlepszego rezultatu. W tych gru-
pach, glina przechodzita zazwyczaj przez ta-
macze, nastepnie przez pare gtadkich walcow
0 dos¢ szerokiej szczelinie, stamtagd dostawata
sic do mieszadta (pGtwyrabiacza otwartego),
gdzie sie zapomoca dtugiej rurki sitowej gline
skrapiato. Pod mieszadtem umieszczona byfa
para gtadkich walcow o waskiej szczelinie
(2—4'%s) i glina wprost z tych walcow dosta-
wata sie do cylindra prasy. Jezeli glina nie-
bardzo byla skomplikowang, to przerabianie
to podwdjne, juz w wielu wypadkach wystar-
czato. W innych warunkach konstruowano
potrojne przerabianie, umieszczano dwa mie-
szadka i 3 pary walcow gtadkich, zuzycie sity
jednak przy tego rodzaju przerabianiu byto
nienormalnie wielkie. W nowszych czasach
zastgpiono te komplikowane grupy maszyn
uniwersalng niejako maszyng do przerabiania,
t.j. ugniataczem i dzi$ ugniatacz potgczony
z parg walcow gladkich i ceglarkag nowszego
typu daje zupetnie dobre rezultaty.

(D. c. n)

Kilka uwag z praktyki ceglarskig.

O podgrzewaniu wyrobow sposobem
kurzankowym.

W o6smym roczniku ,,Przegladu” w n-rach
13 i 14 podat p. Muschiol zachwalone zasady
kurzenia wyrobow glinianych w piecu krego-
wym.

Teoretyczna zasada tego sposobu jest bar-
dzo zachwalona, a ma na celu oszczedzenie
opatu.

Kurzenie odbywa sie réwnoczesnie dwoja-
kim sposobem: ciepte powietrze zabiera sie
rownoczesnie z komér odpalonych i przepro-



wadza sie kanatem kurzankowym do komor
Swiezych; jest to podgrzewanie wstepne, po-
wietrzem cieptem. Nadto réwnoczes$nie z ko-
mory $wiezo odpalonej zabiera sie gorgce po-
wietrze i przeprowadza sie do komér juz
podsuszonych pierwszym sposobem.

Gdy w piecu o 16-tu komorach odstawia
sie dziennie tylko jedng komore, wowczas
fatwo przeprowadzi¢ te obie czynnosci pod-
grzewania, majac na to czas 24-ro godzinny.
Zresztg tu duzo na tern zalezy, jak wilgotny
materyat idzie do pieca. Zasada jest, by ma-
teryat byt suchy, ale to mozna mie¢ tylko tam,
gdzie sg sztuczne suszarnie. W dnie wilgotne
materyat suchy nacigga z powrotem wilgoc.

Przypusémy, je$li musimy — co sie najcze-
ciej dzieje — odstawia¢ dziennie dwie ko-
mory, czy podgrze anie gazami gorgcymi,
zabieranymi z komory, gdzie towar $wiezo
odpalony jest jeszcze rozzarzony, jest korzy-
stnem ? Czy dobrze jest przez goracy towar
przepuszczaC powietrze, potrzebne do pod-
grzewania podsuszonego towaru? Zostawiam
to do osadzenia kazdemu fachowcowi.

Przy wypalaniu samej cegly predzej mozna
na to sie odwazy¢, choC i tuotrzymamy cegle,
wprawdzie wypalong, ale bladg, i przez to mu-
simy jg sprzeda¢ taniej, a wiec, co zaoszcze-
dzimy na opale, to stracimy na cenie cegly.

Przy materyale cienkim : dachéwce i drenie,
podgrzewanie to jest niewykonalnem, gdyz
1) przy predkiem chtodzeniu dachéwek przez
zastosowanie gazOw gorgcych zauwazyC sie
daje znaczna ilo$¢ peknieC w materyale, przez
co ponosi sie duzo straty; 2) towar wychodzi
blady, i kazdemu nasuwa sie podejrzenie, ze
jest niedopalony.

Czasem zupelnie tego sposobu uzyC nie
mozna w dnie parne, gdyz cigg komina wow-
czas stabnie, a przez rozdwojenie ciggu w pie-
cu przy podniesieniu zasébw po za ogniem
ostabiamy cigg na przodzie tak dalece, ze po-
mimo zupetnego otwarcia zaséw przed ogniem,
nie mozemy posuwacé sie naprzod, tylko z wiel-
kg trudnoscia, przez co mniej komér odpalamy.
Poniekad z korzysciag mozemy sobie pomagac
przez dobieranie zaséw na przodzie ognia
I podsuszanie materyatu surowego gazami spa-
lania. Niekiedy podsuszajg materyat piecykami,
przystawionymi do drzwiczek $wiezych komor.

Kurzenie gazami cieptymi, przeprowadzo-
nymi osobnymi kanatami przedstawia mi sie
korzystnie w cegielniach, majacych suszarnie
koto i nad piecem, gdyz one w dnie gorgce
podsuszajg materyat surowy w piecu, a nadto
zabierajg gorace gazy z tych komdr pieca,
ktére musielibySmy 1inaczej ochladzaC przez
odkrywanie pokryw czelusciowych, a zapobie-

gamy temu, ze przy tern chiodzeniu ciepte
gazy przedostajgc sie do suszami, powodujg
pekniecie i paczenie sie materyatu mokrego.
| w dnie stotne, chtodne, gdy ciepto z odkry-
tych czelusci wychodzace lepiej mozemy zu-
zytkowac, zawsze nie czynimy to w tym stopniu,
zeby sie ono réwnomiernie rozdzielato.

Dla rownomiernego rozdzielenia ciepta w su-
szarni nalezatoby zrobi¢ dwa kanaty kurzan-
kowe. Jeden po bokach wewnetrznych pieca,
pezykryty blachg zamiast sklepienia, o dtugim
kierunku ciggu, przez co blacha by sie ogrze-
wata i przenosita ciepto do suszarni. Drugi
kanat rezerwowy, powinien miesci¢ sie we-
wnatrz pieca, dla chtodzenia komor odpalo-
nych w dnie gorace, aby gazéw goracych
nie wypuszcza¢ do suszarni.

y T

Podajac tu te uwagi, zwracam sie do kole-
gow fachowcdw, by zapatrywania swoje i uwa-
gi z doswiadczenia zamieszczali w ,,Przegla-
dzie", a przez takie Scierania sie zdan mozna
by byto sobie niejeden sad wytworzy¢ i pod-
nies¢ wiedze i warto$¢ nasza, co by sie przy-
czynito do wyrugowania obcych, u nas pra-
cujgcych.

Edward Nagay
kier, fabr w Sadowej Wiszni.

Przerobka gliny.

Na zjezdzie austryjackich ceramikéw, odby-
tym w grudniu z. r. wygtosit wiasciciel fabryki
maszyn Hintersch weiger odczyt, ktérego
treScig byta przerdbka gliny i aparaty stoso-
wane do tego celu.

Jak waznym punktem fabrykacyi cegiet jest
dobre przerobienie gliny, Swiadczy najlepiej
ten fakt, Ze przy najdokfadniejszej robocie
i najlepszej konstrukcyi pieca, przy braku na-
lezytej przerobki gliny, trudno osiagnac towar,
ktoryby -byt pod kazdym wzgledem odpo-
wiedni.

Ze glina potrzebuje dobrego przerobienia,
zanim sie z niej wyrobi cegte, o tern wiedziano
juz tak dawno, jak dawno wyrabiajg cegte gli-
niang W owych czasach nie znano | nie uzy-
wano zadnych maszyn a zastepowano je de-
ptaniem mokrej gliny, co sie i dzi§ prakty-
kuje w matych recznych cegielniach.

Przemyst maszynowy, odnoszacy sie do ce-
glarstwa rozpoczat sie i rozwingt sie w kierunku
formowania czyli nadawania ksztaltu wyrobom



z gliny, za$ dziat przerabiania gliny lezat odto-
iem.

’ Pierwszemi urzadzeniami, zmierzajgcemi do
przerobki gliny byly walce, ktore i dzi§ uzy-
wane bywajg i czestokroC wystarczajg zupeknie,
0 ile s3 zbudowane odpowiednio. Inng ma
szyng do przerébki gliny, ktéra i dzi§ bywa
uzywana, jest zwyczajny wyrabiacz (Tonschnei-
der), ktory wiasciwie jest ceglarka bez mund-
sztuka i stuzy do przygotowania gliny do gno-
jenia i po 3 4 tygodniach, gline te przerabia
sie dalej

Do pewnego stopnia nowsza maszyna do
przerébki gliny jest ugniatacz, wprowadzony
do cegiarstwa przed niewielu laty i od tego
czasu ulegt on juz najrozmaitszym przemia-
nom konstukcyjnym.

Pierwsze ugniatacze pracowaty na sucho,
przerabiaty gline bardzo dobize, jednakze
zuzywaty wiele sity a miaty za matg wydajnosc
i z tego tez powodu zostaly wyparte przez
podobne maszyny, pracujace na mokro.

Ze ugniatacze nie okazaty sie przyrzadami
doskonatymi, mozna juz z tego wywniosko
waé, ze dzi§ prawie kazda fabryka ma ma-
szyny wiasnego pomystu, ktore roznig sie wiel-
koscig otwordéw w ruszcie, iloscig i wymia-
rami kot a czasami bywajg wprost olbrzymami,
wazacymi po 30.000 kg.

Przed kilkoma laty wystapit z nowym po-
mystem Baur w Szwajcaryi; usitowat on zbu-
dowa¢ maszyne ktoraby miata zalety ugnia-
taczy, przy lekkiej i taniej budowie i w tym
celu postanowit zuzytkowa¢ walce, uzywane
w ceglarstwie - dawno przed ugniataczami.
Szkielet walcow obcigga on dziurkowanym
ptaszczem, gling puszcza si¢ na walce, ktore
przy obracaniu sie przeciskajg gline przez
wspomniane szczeliny, a ze $rodka walcow
wychodzaca glina idzie wprost na ceglarke.
Maszyna .ta przerabia gline, ale tylko w tym
stopniu, co ugniatacze, a praktyka czestokroc
wykazuje, ze ten sposOb przerébki nie wy-
starcza przerobienie w jednym i w drugim
wypadku polega na przegniataniu gliny przez
otworki, ktére nie spetniajg swego zadania.

Prelegent przedstawit zebranym i opisat ma-
szyne nowa, nazwang ,Progressiv® ktora
doskonale spetnia swe zadanie.

Maszyna ta jest zbudowana w sposéb na-
stepujacy: ) ,

Beben, pochyto sparty w dwdch tozyskach
i dwoch rolkach porusza sie przy pomocy
stozkowych kot zebatych. W bebnie jest umie-
szczony trzon, ktéry ma za zadanie rosciera¢
gline o wewnetrzng S$ciane bebna. Materyat
puszczony do bebna dostaje sie miedzy Sciane
bebna a trzon, tu przechodzi kilkakrotnie przez

powierzchnie gniotace, az wydostanie sie
z bebna do maszyny formujacej, lub do pod-
stawionego wdzka.

Pochyte utozenie bebna zniewala materyat
do odbywania drogi po linii $rubowej, przez
co materyat ten kilka razy ulega przegniataniu.
Rozdrobnieniu gliny sprzyja niemniej jeszcze
ta okoliczno$¢, ze beben i trzon w bebnie po-
ruszajg sie z rozmaitg chyzoscig.

Trzon znajdujgcy sie w bebnie, ktérego za-
daniem jest rozgniata¢ gline, przyciskaja silne
sprezyny do wewnetrznej Sciany bebna, w taki
wiec spos6b materyat za kazdem przechodze-
niem miedzy trzon a beben zostaje zgniata-
nym inng sitg przyciskajgcej sprezyny, czyli, ze
rozdrobnienie odbywa sie stopniowo | stad
nazwa aparatu ,,Progressiv®.

Przyciskanie trzona do $ciany bebna mozna
regulowa¢ z mniejszag lub wiekszg sita, zale-
znie od potrzeby, czego przy innych apara-
tach nie mozna uzyskaC. Aparat ten moze by¢
budowany jeszcze w ten sposob, ze trzon do-
staje korby na swym obwodzie a ptaszcz be-
bna réwniez, przeto materyat przechodzi jakby
miedzy dwa kota trybowe i miedzy zebami
zostaje zgnieciony; mozna réwniez budowac
ten aparat w ten sposob, ze plaszcz bebna
jest dziurkowany i trzon przegniata gine przez
te otworki

Prelegent w koncu przedstawit liczne zalety
tej maszyny jak znaczna wydajnos¢, mate za-
potrzebowanie sity i mate koszta budowy
I ustawienia.

Dachowkarstwo krajowe.

Na skutek akcyi, wdrozonej przez Centralny
Zwigzek fabryczny w obronie krajowego da-
chowkarstwa przed wzmagajaca sie konkoren-
cya fabryk zakrajonych, Wydziat krajowy okol-
nikiem z dnia 3 grudnia p. r., 1. 132.221, zalecit
wszystkim wydziatom powiatowym, aby w swoim
zakresie dziatania i przy kazdej sposobnosci
popieraty krajowe dachowkarstwo, a przy u-
dzielaniu pozyczek z funduszéw powiatowych
na ogniotrwate krycie dachdéw naktadaty na
strony warunek, aby przy zakupnie dachowek
dawaty pierwszenstwo wyrobom krajowym.

Réwnoczesdnie otrzymaty wydziaty powiatowe
sporzadzone przez Zwigzek wykazy wszyst-
kich krajowych fabryk dachdwek glinianych
i cementowych.

Takze i krakowskie Towarzystwo wzajemnych
ubezpieczen pismem z dnia ! grudnia 1909



1. 493 o$wiadczyto sie z gotowoscig jak naj-
dalej idacego poparcia dachoéwki wyrobu kra-
jowego.

Za przyktadem Woydziatu krajowego, takze
i Dyrekcya tego Towarzystwa postanowita, aby
do warunkéw ogolnych przy zacigganiu pozy-
czek dachowkowych dodawano (pod rygorem
wypowiedzenia pozyczki) warunek, ze bioracy
pozyczke majg obowigzek wykaza¢ sie zaku-
pnem dachowki krajowej.

(Kor. Centr. Zw. fabr. Nr. 3).

Jeszcze W sprawie rozwoju  przemystu
ceramicznego W okolicy - Krakowa,

W sprawie artykutu zamieszczonego w n-rze
pierwszym *Przegladu’ (s r 9) proszeni jeste-
Smy 0 zamieszczenie pewnych paru uwag.

W Kobierzynie buduje cegielnie pan Fuss-
mann Markus przedsiebiorca z Krakowa i Ber-
ger, miejscowy dzierzawca. Cegielnia ta stanie
na kilkodziesiecio morgowej parceli, potozonej
przy powiatowej drodze, z Podgorza do Ko-
bierzyna wiodacej. W obecnej chwili buduje
sie piec kregowy, 16-sto komorowy. Ceglarka
bedzie jedna, o 25-cio tysiecznej rocznej pro-
dukcyi. Cegielnia ma byC gotowg jeszcze tego
roku. W piecu tym ma byC réwniez wypalane
wapno.

Co do konsorcyum krakowskich przedsie-
biorcow dla budowy cegielni, to. jak nam do-
niesiono, przedsiebiorstwo to sie rozchwiato.

S jednak pogtoski, ze tworzg sie przeciez
jakie$ spotki dla zatozenia cegielni, ktérej w Kra
kowie tak bardzo potrzeba. R.

Cegielnia gminna w XVII. wieku.

P. Roman Ry barski podaje w trzecim
zeszycie Ekonomisty za r. 1909 bardzo
interesujacy opis gospodarki miasta Biecza
w koncu XVI. i na poczatkach XVII. wieku.
M edzy innymi przedsiebiorstwami gminnymi
znajduje sie cegielnia i wapiennik. ,,Przedsie-
biorstwo to — pisze autor — ma charakter
podwadjny; z jednej strony zaspakaja potrzeby
wiasne miasta, z drugiej — stanowig jego wy-
twory przedmiot sprzedazy. Nie wiemy, czy
sprzedaje sie tylko ich nadmiar, ktory wzglad
specyalnie w produkcyi cegly i wapna ma

przewage. By¢ moze, ze do powaznego licze-
nia sie z zapotrzebowaniem mieszkancow skia-
niata miasto rentowno$¢ tego przedsiebiorstwa,
zaczem przemawia wzglednie wysoka suma,
jaka z niego do kasy miejskiej wptywa. Dzieki
temu podwojnemu przeznaczeniu na potrzeby
miejskie i na sprzedaz trudno zda¢ sprawe
z faktyc nego dochodu, jaki miasto za cegly
i wapno pobiera i z ilosci produkcyi, chociaz
by w przyblizonych cyfrach. Pewne Swiatto
na to rzuca z resztg cena i rodzaje cegiet wy-
rabionych; za 1000 cegiet zaptacono w r. 1903
| grzyw., za 4000 — 3 grzyw. 8 gr., za 500
36 gr., za 300 ,,do budowy pieca* 36 gr., za
200 — 51 28 gr., za 50 — 10 gr.

Widzimy, ze cena jest nie stata, zalezna od
wartosci, nizsza w razie wiekszego zakupu.
Nie wiemy, czy procz miejskiej istniata inna
jeszcze cegielnia, czy tamta zaspakajata wyta-
cznie przynajmniej w pewnych okresach po-
trzeby ludnosci bieckiej. Pierwsze przypuszcze-
nie wydaje sie bardziej prawdopodobnem, ze
wzgledu na to, ze zapotrzebowanie ludnosci
musiato by¢ wiekszem, nizby to w odwrotnym
wpadku wypadato z podanych dochoddéw mia-
sta, ktére zreszta w niektorych latach sg bar-
dzo mate, n.p. wr 1611 (6 m. 36 gr.) czego
przyczyne podaje zapiska: ,tota hac aetate (la-
tera et cementum) conversum est in commu-
rationen novi propugnaculi”. Bardzo czesto
mamy podany osobno dochdd za cegly,
a osobno za wapno: jednak kilkakrotne
ich  zsumowanie nie pozwolito na to, by je
wyodrebni¢. Pozwala nadto traktowac je wspol-
nie pokrewny charakter gospodarczy, jak i
prawdopodobnie wspdlna produkcya, o czem
bedzie... jeszcze wzmianka. Fakt, ze dochodk/
z cegielni i wapiennika nie wzrastajg w ta
szybkiem tempie, jak dochdéd ogodlny, Swiadczy
o tern, ze albo cena wspomnianych produ-
ktow staje sie nizszg, albo zmniejsza sie za-
potrzebowanie w miescie. Ktory z tych wy-
adkdéw miat miejsce, nie wiemy, mogly dzia-
a¢ i obydwa".

W sprawie organizacyi
przemystowcow ceramicznych.

Ciggle odbieramy listy od naszych czytelni-
kow, Swiadczace o wielkiem zainteresowaniu,
jakie wywotata ponownie podjeta mysl orga-
nizacyjna. Pr ytaczamy tu kilka z nich :

»Jest najwyzszy czas, by ceramicy zbudzili



sie i zorganizowali. Mamy przyktad w Niem-
czech, co zdziatata organizacya, jaki tam po-
tezny przemyst ceramiczny. A dlaczego? Jeden
rugiemu pomaga, poradzi i bronig sie ,wszy-
scy za jednego, jeden za wszystkich”, gdy
kto$ uczuje sie pokrzywdzony m jakiems$ zarza-
dzeniem ustawowem, kolejowem lub t. p.
U nas za$ cieszy sie jeden, gdy drugi ma ja-
kas krzywde.

Na szczeScie i u nas dzi$ jest lepiej, niz
byto przed 30-stu laty, gdym tu zaczat praco-
wac. Mamy pr ynajmniej swoje fachowe pismo,
ale brak dotkliwy polskich fachowych dziet
Niema tez u fabrykantéw samych zaintereso-
wania sie ceramikg. Byle najtaniej prowadzi¢
fabryke, zadnych nowosci nie wprowadzad.
Ale i sg kierownicy, ktérym wiele zarzucic¢
mozna.

Moze organizacya przez wspélng prace sto-
sunki poprawi.

Zycze wiec Szcze$¢ Boze!"

Franc Kadlec
W Chruzlu koto Chotojowa.

*
* *

,,C eszy mnie bardzo nowozaczeta akcya
w kierunku zatozenia Zwigzku. Mam nadzieje,
ze tym razem przeciez rzecz ta do skutku
przyjdzie, a wowczas i ja prositbym o przy-
jecie mnie na cztonka."

16zef Galer
w Halli nad Saals.

Sowy budynek dla stacyi ceramicznej przy
Politechnice we  Lwowie,

Piszg nam ze Lwowa:

»W dniu 1-ym lutego w Sejmie Rektor Po-
litechniki prof. Paw!lews ki postawit wniosek,
b} Kraj tacznie z Rzadem wybudowat budy-
nek na pomieszczenie doswiadczalni nauko-
wych dla ceramiki i nafty. Motywowat swoj
whniosek bardzo wymownie, podnoszac potrzebe
rozwoju tych gatezi przemystu. Przemyst ce-
ramiczny rozwingC sie nie moze, gdyz stacya
dla tego przemystu zatozona nie ma odpowie-
dniego pomieszczenia, nie Moze swej owocnej
dzatalnosci rozwingé tak jak chce i jak nalezzy

w pare dni pdzniej, gdy w dyskusyi o me-
loracyach rolnych narzekano na powolne tempo
drenowania grunt5w, czcigodny Rektor pono-

whnie stwierdzit, ze za powoli sie drenuje, bo
mamy za mato drendéw, a drenami sie nie
zaktada, bo stacya ceramiczna nie ma dobrego
pomieszczenia.

taczenie obecnej dziatalnosci stacyi z prze-

mystem ceramiczym jest bardzo $miatem. Nie
jest to tajemnica, ze juz dawno stacya stracita
ontakt z przemystem i ze przemyst galicyjski
z tej instytucyi nie korzysta Uwaza¢ nalezy
pozycye te za przepadig dla przemystu, i, albo
nie domagac sie nowych dla niej naktaddow,
albo zadaC rychtej reorganizacyi tego zakiadu
i dostosowania jego do potrzeb przemystu.

Stacya doswiadczalna umieszczona przy Po-
litechnice, pomimo, ze jej kierownik nie ma
stanowiska naukowego, jest z tg uczelnig te-
chnickg zwigzana i ma charakter naukowy, po-
winna w pierwszym rzedzie spetnia¢ zadanie
naukowe. Badanie naukowe materyatow cera-
micznych krajowych a nawet z innych dzielnic
Polski, powinno stanow e pierwsze jej zadanie.
Niestety, pomimo przeszto 20 tu lat istnienia
stacyi na tern polu nie zrobiono zupeinie
nic i o wihasnosciach naszych materyatow ce-
ramicznych wiemy teraz tyle, co przed powsta-
niem tego niby-naukowego zaktadu.

Ceramikag zajmowato sie u nas bardzo duzo.
Duzo byto kandydatow do tego zawodu, ale
pozostato bardzo mato i nas mtodszych w tym
zawodzie, do$wiadczenie poczynione przez
starszych nie bardzo zacheca do wkroczenia
na tg droge.

Stacya powaznym przemystem prawie sie
nie zajmuje. Sity swoje przewaznie obraca na
wypracowywanie coraz to nowych pomystow
szkliw i polew, a fabryki tymczasem przewa-
znie szkliwa sprowadzajg gotowe z Czech
Wiec i tu praca bezpoZyteczna.

StyszeliSmy, ze sg juz gotowe plany na nowg
stacye, ktéra ma by¢ znowu nie laboratoryum
naukowem a zmodernizowang garncarnig.

Szkoda pieniedzy na te bezptodne zabawki".

. Technicus.

* *

Zamieszczamy tu uwagi powyzsze, nie po-
zbawione we wielu punktach stusznosci, za-
strzegamy sobie jednak zdanie w tej sprawie.
Juz niejednokrotnie wzywani byliSmy do za-
brania glosu w sprawie bezptodnos$ci stacyi,
wstrzymujg nas jednak pewne wzgledy przed

wypowiedzeniem naszego zdania 0 tej insty
tucyi. Redakcya.



Z historyi szklarstwa weneckiego.

Wielkie zastugi dla szklarstwa weneckiego,
majacego dzi$ stawe Swiatowa, potozyt Anto-
nio Colieoni, przez 30 lat burmistrz (syn-
daco) wyspy Murano pod Wenecya, znanej
z produkcyi s kla. Ten to Colleoni w pierw-
szej potowie zeszt go wieku zajat sie wskrze-
szeniem dawniej tak S$wietnego tego prze-
mystu a nadto jest tworcg tamtejszego muzeum
historycznego i archiwum do dziejow szkl r-
stwa. Do tego muzeum przytgczong zostata
w r. 1864 szkota rysunkow i artystycznego
przemystu pod kierunkiem architekty i rzezbiarza
Angelo Seguso, jako najstarsza szkota tego
rodzaju na kontynencie. W tym samym roku
z inicyatywy Colleoni’ego urzgdzono pierwszg
wystawe szklarska, ktore] czeS¢ nawet przenie-
siono do Wiednia Tymi sposobami zdotano
wskrzesi¢ d wng wenecka technike szklarska,
a na czele tego przedsiebiorstwa stangt stynny
dr. Antonio Salvi;ti, zakfadajac szklarnie
artystyczng. Pierwsze udate reprodukcye dawnej
techniki szklarskiej wystano do Londynu, gdzie
wywotaty podziw i gdzie powstata ,,Compagnia

Venezia-Murano  Salviati e. Co* dla prowa-
dzenia artystycznej szklarni.
Réwniez powotan tam do zycia wyrob

szkla detego i krystalicznego. Diugo czynione
proby zorganizowani i powaznego zakfadu nie
udawaty sie z powodu braku kapitatbw. Do-
piero w r. 1885 Colleoni kapitatami obcymi
zatozyt towarzystwo akcyjne ,Vetraria Vene-
ziana in Murano".

Wreszcie Colleoni zabiegat o wskrzeszenie
innej dawnej techniki szklarskiej, mianowicie
wyrobu’peret szklanych. Pragnat on zjednoczy¢
niezliczong ilo$¢ drobnych warstatbw w przed-
siebiorstwo fabryczne; stalo sie to dopiero
po jego S$mierci, gdy powstata ,Conterie Ve-
nezia", najwieksza akcyjna fabryka peret.

Wreszcie do wienca zastug Colleoni’ego
wpl ta sie jegoTpraca okoto stworzenia biblio-
teki ludowej oraz zatozenie zwigzkow gospo-
darczych dla podniesienia dobrobytu majstrow
i robotnikdw. (Intern. Ztbt 151).

KRONIKA.

Zwigzek wapniany Czech, Moraw i Slaska
odbyt posiedzenie zarzadu w d. 27 stycznia
pod przewodnictwem Radcy ces. J. Biskupa.
Przedmiotem posiedzenia byla cata wigzanka

spraw gospodarczych, na czoto ktérych wybita sie
gtownie sprawa taryf i niedomagan kolejowych,
szczegOlniej w chwili objecia kilku linii pry-
watnych przez panstwo. Wypracowany memo-
ryat o tych brakach zostanie przestany Mini-
nisteryum.

Zebranie ogo6lne z odczytami fachowcow
odbedzie sie w potowie marca.

Zebranie betoniarzy austryjackich odbe-
dzie sie 14 lutego we Wiedniu w potaczeniu
z odczytem dr. inz. Hessa prof. szk :ty prze-
mystowej w Bernie o wynikach obcigzania
ptyt betonowych.

Meble z betonu uzbrojonego. Jak wiemy,
beton z wkiadka zelazng ma ogromne zasto-
sowanie w budownictwie do duzych i matych
czesci  budowli. Czytali juz nasi czytelnicy
0 progach kolejowych, kominach fabrycznych,
stupach telegraficznych, nawet todziach z be-
tonu  Obecnie kolej przyszta na meble.
W Szkocyi w jednej miejscowosci meble w je-
dnem laboratoryum sg sporzadzone z Zelazo-
betonu. Postep jest tak szybki, ze ktdérego$
dnia gotdw nas kto zaskoczy¢ projektem....
ubrania z zelazo betonu. _

Klinkiery brukowe i asfalt uzywane Ssg
dzisiaj bardzo powszechnie w budowie ulic
w Ameryce. Stany Zjednoczone sg krajem naj-
wyzszego zastosowania klinkierow do bruko-
wania. Zachowanie sie tych dwoch materyatow
jest bardzo rézne. Na przyktad podaje inzy-
nier miejski jednego z miast pétnocno amery-
kanskich, ze bruk klinkierowy potozony w roku
1891 w miejscu bardzo ruchliwem dotychczas
zachowat sie bez konserwacyi, podczas gdy
bruk asfaltowy, potozony w roku 1894 zaraz
w drug m roku wymagat reperacyi. Asfalt trwa
dobrze conajwyzej 3 lata.

Austr. Zwigzek ceramiczny w roku bie-
zacym doroczng wycieczke urzadza ra wystawe
ceramiczng do Berlina. Przypominamy nasz
artykut w 1-ym n-rze ,Przeglagdu” o tej wy-
stawie, ktora odbedzie si¢ w czasie od | go
czerwca do 18-go lipca. Dla przemystowcow
ceram cznych bedzie tam, podobnie jak to byto
na pierwszej wystawie, bard o duzo do nau
czenia sie.

Kurs majsterski dla ceglarzy czternasto-
dniowy zostat po raz pierwszy zorganizowany
przez szkote ceglarskg w Lauban na Slasku
pruskim. Wzieto w niem udziat 40 tu uczestni-
kéw, w potowie wiasciciel, cegielni.

Nowy zaktad kaolinowy zostat zatozony
w Czechach przez czeski bank przemystowy.
Jest to towarzystwo akcyjne gornicze w Pradze
dla eksploatacyi i zuzycia kaolinu, skalenia
i innych mineratbw, z kapitatem 3 milionow
koron.



Cement w Ameryce. Przemyst cementowy-
w Stanach Zjednoczonych nalezy dzi$ do naj-
powazsiejszych gatez pzzemystu tego panstwa.
W r. 1908 produkcya tam wynosita 58 milio-
now beczek, a roczny przyrost produkcyi wz-
nosi okoto 2 miliondw beczek. Zastosowanie
cementu wzrasta szalenie, wykonywane sg ol-
brzymie roboty betonowe, n.p. kanat hudsonski,
najwiekszy na Swiecie zaklad wodociggowy
w Nowym Yorku, kanat panamski i inne.

Na polu zdobywania coraz to nowych za-
stowanan cementu. Amerykanie kroczg w pie-
rwszym szeregu. Majg znakomicie urzgdzone
stacye doswiadczalne, n.p. w Pittsburgu, od
kilku lat urzadzajg corocznie wystawy cemen-
towe w Chicago, majgce zaznajomic i wytworce
cementu o postepie technicznym w produkcyi
tego materyatu i odbiorce o najnowszych zdo-
byczach na polu zastosowania cementu i be-
tonu. Podczas wystawy odbywajg s'e odczyty
nawet popularne, potaczone z przedstawie-
niami kinematografu.

Dzieki takiemu zainteresowaniu cementem
urést w nim grozny przeciwnik dla cegty Dzi$
sie buduje coraz wiecej z blokéw cemento-
wych. Faktem jest niezaprzeczonym, ze cegta
rstwo w Ameryce upada i poczynajg sie bu-
dzi¢ usitowania, by upadek ten powstrzymac.

Cement goérnoslaski. W ostatnich czasach
odbyly cementowe towarzystwa akcyjne doro-
czne zgromadzenia. Na zebraniach dawnych
fabryk, jak n.p, opolska dawniej A. Giesel,
opolska dawniej Grundmann podniesiono zale
z powodu dotkliwe{'( konkurencyi, jakg wyrza-
dziby trzy nowe fakryki cementu na Slasku,
a ktére spowodowaty nawet rozbicie sie kar-
telu. Ceny w ostatnim roku spadty o ,18°/0-
Réwniez konkurencyg ma wyrzadza¢ na Slasku
pruskim cement austryjacki i z Krdlestwa pol-
skiego. Widoki na rok biezacy sg jeszcze
gorsze.

Zmiana nazwy. Znana fabryka cementu
w Krolestwie polskiem ,,Rudniki® zmienita
nazwe na ,fabryka cementu Jakdb,
stacya Rudniki".

Ceglarski przemyst w Niemczech w .
1908 zatrudniat 277.907 ubezpieczonych ro-
botnikéw (w r. 1907 natomiast 293.072). Ce-
gielni 10.899 wyptacdo zarobku mk. 185.81 mi-
lionbw w przeciwstawieniu do 198.72 mk. w r.
1907-ym.

Garncarzy w obwodzie regencyjnym po-
znanskim byto wedle spraw na 1908 rok 249,
w tern 197 z egzaminem czeladniczym a 16
Z egzaminem majsterskim.

Rok zatozenia 1855. 34

A. LACROIX&ce

W PARYZU
(172, Avenue Parmentier a Paris)

BARWNE SZKLIWA

emalie tlenki, polewy dla porcelany,
fajansu, szkliwa przezroczyste, opalo-
we, krystaliczne, i nieprzezroczyste.

DOSTAWA DLA WSZYSTKICH FABRYK
CERAMICZNYCH.

ZAKEAD DLA DEKORACYI | ARTYKU-
£OW MALARSKICH.

60 odznaczen na wystawach Swiatowych.

Nawyzsze odznaczenie na wystawie
Swiatowej w Londynie w r. 1908.

FACHOWIEC, =

byty dtugoletni kierownik fabryk cegiet
i dachowek, mogacy sie wykaza¢ chlu-
bnemi referencyami, poleca sie do prze-
prowadzenia robdt przedwstepnych, przy
zamierzonej budowie odnosnej fabryki,
jak: zbadanie poktadow materyatu przez
zwiercenie wiasnem narzedziem, zbada-
nia materyatdbw co do zuzytkowania tych-
ze, udzielanie potrzebnych i stosownych
rad i wskazowek fachowych. Kto tylko
zamierza zatozy¢ fabryke i decyduje sie
w nig wlozy¢ nawet znaczne kapitaty, niech
nie zatuje grosza na przedwstepne bada-
nia, a oszczedzi nie tylko w kapitatach
zaktadowych, ale uchroni sie od ewentu-
alnego zawodu i rozczarowania. — Wy-
nagrodzenie umiarkowane.

FUKASZ KOSZKAM

w Krosnie, ul. Wistocza L. 441.



Biuro posrednictwa pracy ,Przegladu Ceramicznego”

Jedno miejsce kosztuje | korone.

prp A Ml Iz gruntownie obeznany zfabrykacya
UL 11 HIHI IV cegly i wyrobow ogniotrwatych,
szamotowych i dinasowyoh do najwyzszych tem-
peratur przeznaczonych, fabrykaoyg cegty lico-
wej, czyli frontowej, terrakotowych ornamentow
budowlanych, dachéwek, kafli berlinskich, i ma-
jolikowych, fabrykacyg glazur wszelkiego ga-
tunku, budowa piecéw wiasnego systemu: pier-
Scieniowych, peryodycznych, muflowych, prze-
znaczonych do wypalania powyzszych towaréw,
jak réwniez doktadnie obeznany z samem wy-
palaniem tychze wyrobéw w piecach rusztowych
ierscieniowych i gazowych, budowg parowych
abryjt ceramicznych i wszelkiemi urzgdzeniami
fabrycznemi, robotami wiertniozemi etc., maja-
(éy "kilkunastoletnig praktyke w pierwszorze
nyh ceramicznych fabrykach zagranicznych i
krajowych, z ktérych pare sam budowat i ng
stanowiskach dyrektora fabryki takowemi za-
rzadzat, poszukuje w Kroélestwie 1’olskiom. Rosyi
lub Austryi miejsca Dyrektora techniczne-
go do samodzielnego zarzadu fabryka <gnio-
trwatych lub powyzej wymienionych wyrobdw,
albo tez poktadow kaolinowych i glin plastycz-
nych, ogniotrwatych lub innych, oraz kapitatow
do stworzenia nowego ceramicznego interesu.
Poszukuja,cK jest Polakiem, wiada précz ojczy-
stego, jezykami: niemieckim i rosyjskim, moze
przedstawi¢ kilkanascie $wiadectw z pierwszo-
rzednych zagranicznych i .krajowych fabryk i
powotac sie na bardzo powazne referencje ta-
skawe oferty prosze nadsyta¢ pod ,,Ceramik K.
M.1 do Administracyi 'Przegladu Ceramicznego.

58.

FACHQWIFC p: giugiietyei pakiyee

nych w kraju i zagranicg, doktadnie obeznany z wy-
robem dachowek, cegiet licowych, ogniotrwatych
i dren, jak réwniez z paleniem w piecach r6znego
systemu, poszukuje posady KIEROWNIKA wiekszej fa-
bryki. Moze ztozy¢ kaucye. Uprasza sie 0 przestanie
zgtoszen pod adr.: ,,Dla I. K post, rest Raw7z:12-Ruska“.

KiPTAIA/nik obeznany z wyrobem
i\lul UWI 11r\ dachéwek, licowek, ce-

giet szam. keramitu i posadzki keramitowej

zapomocg pras hydraul lub zwyktych ma-

szyn, dtugoletni palacz wapna i powyzszych,

umiejacy tez pali¢ w polnych piecach reczne

ceglty na przesypke miatem weglowym,
poszukuje posady.

K. Tokarz. Zbaraz-Sadki. 78

Poszukuje sie

[utynowanego kierownika

do zarzadu cegielni, obeznanego z wy-
robem cegiet, drenéw i dachowek.

Zgtoszenia z podaniem warunk ,,Cegielnia Zastaw"
p. Zagorz.
3

On|Qp7 potrzebny na akord do
idldut_ cegiet, drendéw i dachowek.

Piec kregowy 16-komorowy
Nna9500s tuk; wyrdb roczny przeszio 2
miliony. Zgtoszenia: »Cegielnia Chruzei
ad €hotojow

Bn PLinWTIjP z dlugoletnig pra_kt{ykq jako kie-
1 AUIII! n IBU row,’ik fabryk cegief,dachowekitp.

w Kraju i zagranica, obeznany pra-
ktycznie i teoretycznie z wszelkimi gateziami cera-
ramiki budowlanej nawet w najtrudniejszych oko-
licznosciach, jakotez w wypalaniu dotyczacych wy-
robéw w piecach roznych systemdw; znakomity
znawca materyatow surowych, posiada praktyke
w pierwszorzednych fabrykach maszyn za grani-
ca, biegly w reperacyach i montowaniu maszyn
ceramicznych ; doskonaty organizator odnosnych za-
ktadow fabrycznych, instruktor robotnikéw; biegty
w wszelkich odno$nych rachunkach, jakotez w ko-
respondencyi polskiej, ruskiej i niemieckiej i w obro-
cie ze stronami; z bardzo chlubng przesztoscig fa-
chowa, poszukuje posady jako 60

KIEROWNIK

fabryki cegiet, dachowek, rurek drenarskich i wszel-
kich wyrobow ceramiki budowlanej, za ptaca stalg
i na akord, zaraz lub od 1-go stycznia 1910.

taskawe zgtoszenia uprasza sie pod .Fachowiec 48"
do Administr. Przeglagdu ceramicznego.

Kierownik

majacy egzamin na maszyniste, obeznany
doktadnie z wyrobem dachéwek, dren, ce-
gty i wyrobami szamotowymi réz ego ga-
tunku, — posiada znajomos¢ réznych piecow
kregowych, pali przy najnizszym procencie
straty, — poszukuje posady za kierownika
od 15. marca, lub od 1. kwietnia b. r.

Zgtoszenia przyjmuje Administracya Prze-
gladu dla ,S. K. 11%



