Kominy fabryczne, omurowanie kottow,
piece pierscieniowe

dla przemystu cegielnianego, wapiennego i

cementowego,

wilasnych patentowanych systemow

buduje od 30 lat
budowniczy KOHOUT w Pradze Ill.

— Najlepsze piece nowoczesne. — 18
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Biuro teczniczne
Krakéw, ulica Floryanska |. 55.

SKLAD

maszyn i wszelkich przyboréw dla
wszystkich zaktadéw przemystowych
i gospodarczych, jako to: cegieln
tartakdw, mtyndw, gorzeln i browarow.

Kompletne urzadzenia
Cegielni i tartakow.

WALKI FILCOWEJ

Stale na skladzie w wielkich ilosciach
i wszelkich dymenzyach rury, taczniki,
i armatury.

Motory parowe i benzynowe. — Smary,
oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma-
szyn, ptyty i sznury gumowe, weze gu-
mowe i parciane, gazajedwabna oryginal-
na szwajcarska, kamienie i walce  miyn-
skie, pity i cyrkularki angielskie, toczki
szmirglowe, papier szybrowy, drut do
ceglarek i wiele innych artykutow.
Instalacya S$wiatta elektrycznego i przeniesienia sity
Skiad wszelkich artykutow elektrotechni-

cznych, 35
i Elektromotory, wentylatory, $wieczniki i lampy stotowe.
LAMPY LUKOWE.

Lampki zarowe; Lampki Nernsta, Tantala

i Wolframa.
Ceny fabryczne, 1 Kosztorysy bezptatnie.
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Orenstein | Koppel

we Lwowie, Rog ulicy Asnyka 2, Panska 5.
Fabryki
Kolei wazkotorowych i lokomotyw
Praga. — Wieden — Budapeszt
urzadzaja, i dostarczaja:

kolejki przenosne i state.

Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachéwek
mokrych i suchych.

Wynajmuja:

Kompletne kolejki na pewien
okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Urywane materyaty zarosze
na skladzie. 1

Sptata amortyzacyjna.



- Jezek

Fabryka maszyn | odlewarnia zelaza
W BLANSKU, — (MORAWY).

Wszelkie maszyny i urzadzenia dia cegieln.
Wszelkiego rodzaju maszyny rozdrabniajace.
Wszelkie maszyny i urzadzenia dla fabryk cementu
i dla przemystu cementowego.
Motory: benzynowe, gazowe, naftowe, i t. p.

Specyalnosé: Automatyczne $Slimaki (szneki) patentu Staveniczka
Cenniki i kosztorysy darmo. Najlepsze referencye.

5. Haas | T. Silberberg

Fabryka wyrobow betonowych i skiad
materyatow budowlanych

Krakow, ul. Sw. Tomasza 14, rog ul. Sw. Jana (Grand Hotel).

Utrzymuje na skiadzie. Cement opolski i krajowy, wapno hydrauliczne kuf-
steinskie, gips murarski i rzezbiarski, tupek $laski, angielski i belgijski, ognio-
trwalg pape dachowa i izolacyjng, smote pogazowsg i asfaltows, karbolineum,
asfalt i gudron , Trinitad“. Rury kamionkowe wewnatrz i zewnatrz szklone,
posadzki kamionkowe czeskie, dachowki réznych systemow.

Wylaczne zastepstwo szklonych cegiet fasadowych
(glasierte Verblendziegel)

Wykonujg roboty asfaltowe i betonowe, kanalizacye domow z rur kamionk. i betonow.
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waskotorowe

dla eksploatacji torfu, dla cegieln, fabryk,
kopalh, gospodarstw rolnych i t. p.

urzadza i dostarcza .

E. GIELDZINSK!

Telefon No. 1200. LWOWV. Telefon No. 1200.

Plac Maryicki L."7. (gmach WP. Dra StroynowsHego).
Kupno i najem.

Szyny, tory przeno$ne i state, wozki ro-
zmaitej konstrukcyi, tarcze obrotowe, ro-
zjazdy, taczki zelazne etc. etc.

wynajmuje koleje kompletnie urzgdzone. Nowy
i uzywany materyat, oraz czesci zapasowe zaw-
sze na sktadzie.

Katalogi, koszto-
rysy i rysunki
gratis i franko.
Specyalny oddziat dla
projektowania i budo-
wy kolei wazko i nor-
malno-torowych.
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Od Redakcyi.

Do numeru niniejszego dotgcza sie
karte tytutowg i spis rzeczy rocznika
dziewigtego (igog).

Upraszamy o wyréwnanie prenumeraty
za rok biezacy, w tym celu dofaczyliSmy
do poprzedniego zeszytu przekazy poczt,
kasy oszczednosci.

Karol Rolle

0 wyrobie cegty z gliny.

ni.

Dotychczas w dziesieciu rozdziatach oma-
wiatem wstepnie to wszystko co dotyczy gliny,
jej powstawania, wystepywania, szukania, nadto
w kilku zarysach czesci drugiej (rozdziaty 8 do
10) dotknagtem warunkdw natury ogolnej, ktore
nalezy rozpatrzy¢, zanim pocznie sie gline zu-
zytkowywa¢ do wyrabiania przedmiotow, wy-
mienionych w rozdziale siédmym. Osobno
w Kilku artykutach zastanawiam sie nad orga-
nizacyg stuzby technicznej i administracyjnej
we fabrykach.

Z kolei nalezy przejs¢ do samej techniki
wyrobow ceglarskich. Omawiac ja bede w kilku
czedciach, z ktorych pierwsza mowic bedzie
0 przygotowaniu masy glinianej, druga o for-
mowaniu z tej masy przedmiotow ceglarskich,
a trzecia o nadawaniu im trwatosci przez su-
szenie i wypalanie. CzesSci te w dalszym ciggu,
jak dotychczas, bedg w podziale na rozdziaty
przedstawiaty kolejno caty przebieg fabrykacyi,
tak, by czytelnik szedt systematycznie tym to-
kiem. W ten sposOb stwarza sie materyaty,
ktére moze i sam autor uzyje do wydania pol-
skiego podrecznika o ceglarstwie, tak nam po-
trzebnego w opracowaniu nowszem, niz prze
starzate i wyczerpane dzietko Wilkonskiego.

11. Kopalnie gliny.

Juz w poprzednim rozdziale dotkngtem Kkilku
stowy kwestyi kopalnigliny. Zasadniczo sprawa
ta jest Scisle zwigzang z potozeniem poktadow
glinianych.

| tak, glina moze tworzy¢ wzgoOrza rozmai-
tej pochylosci i wazniesienia, albo tez moze
wystepowa¢ w formie poktadoéw pod pozio-

mem zalegajgcych. Zawsze jednak mamy do
czynienia z pokiladami wystepujagcymi na po-
wierzchni, lub tez zaraz pod ptytkg warstwg
powierzchniowg innego mineratu n. p. piasku,
ziemi rodzajnej, zwiru, gliny bezuzytecznej, chu-
dej lub marglistej. Odbudowa poktadow gli-
nianych zwykle jest tak zwana odkrywkowa,
to 70. pokiad uzyteczny odkrywa sie z ze-
wnatrz. Odbudowa gornicza, gdzie do poktadu
uzytecznego dochodzi sie szybami i chodni-
kami, w gtebi ziemi kopanymi, nie opfaca sie
przy glinie zwykiej. Powszechna ta odbudowa
przy wydobywaniu mineratdw takich jak rudv,
wegiel, do gliny stosowang jest w bardzo rzad-
kich wypadkach, a wiec n p. do wydobywa-
nia glin drozszych, szlachetnych, jak to ma
miejsce przy kopaniu kaolinu, glinek ognio-
trwatych (Miréw, Grojec, okolice Zotkwi, Po-
tylicze, Olejoéw). Przy racyonalnem prowadze-
niu odbudowy kopalni gliny, prowadzi sie ro-
boty systemem t zw. schodkowym. Gdy mamy
do skopania wzgorze gliniane, rozpoczyna sie
kopanie od jego wierzchotka, i idzie sie sto-
pniami szerokimi ku dotowi. Wysoko$¢ szkarpy
| szeroko$¢ stopnia jest zalezng od jakosci
gliny i normowang jest w Austryi i w Niem-
czech przepisami  Szeroko$¢ stopnia powinna
by¢ tak wielka, by sie na nim mogli porusza¢
swobodnie robotnicy i by mozna bylo mani-
pulowa¢ swobodnie wozkami czy taczkami.
Wysokos$¢ stopnia zalezng jest od plastyczno-
ci gliny. Im glina jest thlusciejszg, tern zwie-
Zlejsza, tern mniej jest obawy, by przez usu-
niecte sie, co szczegdlniej wystepuje w czasie
deszczowym, mogta przysypac robotnika. Przy
glinach tlustych stopien jest wezszy, dopusz-
czalna wysokos$¢ jego jest wieksza, nadto $ciana
moze byC skopywang z mniejszem nachyle-
niem, natomiast gliny chude wymagajg stopnia
0 wiekszej szerokosci a mniejszej wysokosci,
$ciana stopnia winna by¢ pochyta, szkarpowa.

Wedle przepisow inspektoratu przemysto-
wego przy glinach chudych dopuszczalna wy-
sokos¢ stopnia wynosi 2 m., anszeroko$¢ ma
by¢ réwng dwukrotnej wysokosci. Przy gli-
nach ttustych wysokos¢ moze wynosi¢ 3 m.
a szerokos¢ moze nie przekraczaC pottorakro-
tn.j wysokosci. Kopanie gliny ma sie odby-
wac z gory na dot; podkopywanie sie, tak che-
tnie praktykowane przez robotnikéw, dla ulze-
nia sobie roboty, jako wysoce niebezpieczne,
powinno by¢ surowo wzbronione.

Przy odbudowie poktadéw lezacych pod po-
ziomem terenu powinno sie réwniez stoso-
wa¢ system schodkowy, idac stopniowo od
wierzchnich poktadéw do spodnich. Juz w po-
przednim rozdziale zanotowalem, ze kopalnia
gliny powinna by¢ zatozong w najdalszym



punkcie terendw, do eksploatacyi przyznaczo-
nych, tak, by w miare postepu robot z wy-
bieraniem gliny i$¢ od granicy najdalej od fa-
bryki potozonej, w kierunku ku fabryce. W po-
ktadach, w kopalni wydobywaé sie majacych,
sg czesci uzyteczne, jak glina rozmaitej plasty-
cznosci i piasek, i nieuzyteczne jak wierzchnica,
zwir, kamienie it. p. Zasadg racyonalnego eks-
ploatowania kopalni jest wydobywanie wszyst-
kiego materyatu, zuzywanie uzytecznego, a Usu-
wanie bezuzytecznego w takie miejsce, z kto-
rego go sie juz rusza¢ nie bedzie | on w za-
dnem stadyum fabrykacyj nikomu nie bedzie
zawadzaé. Zazwyczaj wiec bezuzyteczne czesci
uzywane sg do wyréwnana terenu, zasypy-
wania dotdw, a w ostatecznosci wywozi sie je
po za obreb fabryki i zesypuje w kopce czyli
t zw. haldy (die Hatde). Sposob, stosowany
jeszcze -niejednokrotnie po fabrykach, wydo
bywanie materyatu z pobliza fabryki, by na ra-
zie oszczedzi¢ na przewozie, kopania dotow
bez zadnego systemu, gdzie jest fatwiejszy do-
step, lzejsza robota lub lepszy materyat, bez
uwagi na to, co bedg robili nastepcy, nazywa
sie  sposobem nieracyonalnym, rabunkowym,
i tego wystrzegaé sie jaknajbardzie[j naclieiy.]
C.dn].

J. Galer

Suszarnie sztuczne.

Piec kregowy i szybko postepujace udosko-
nalenie maszyn roboczych, to byly czynniki,
ktore pierwotnej cegielni, tradycyg siegajacej
dalekich wiekéw, nadaty charakter fabryczny
I w dzisiejszych czasach przemyst gliniany stoi
juz na stopniu wielkiego przemystu.

Fabrykacya wyrobow glinianych- dzieli sie
na trzy okresy: w pierwszym, tj. podczas prze-
rabiania gliny i formowania dodajemy wode,
aby gline uczyni¢ plastyczng, a wiec odpo-
wiednig do przyjmowania dowolnej formy; na-
stepne dwa okresy tj. suszenie i wypalanie
majg na celu uwolnienie gliny od wody tak
mechanicznie, jako tez chemicznie zwigzanej.
Gtoéwna cze$¢ tego zadania przypada na okres
Sredni, tj. suszenia.

W dawnych czasach suszenie odbywalo sie
na wolnem powietrzu pod szopami, péznie)
zaczeto budowaé stojaki, ktdre — zwilaszcza
przy tlustych glinach, sktonnych do paczenia
sie i pekania — byly umieszczone w szopach
zamknietych, a powietrze doprowadzano po

dwu lub trzech dniach zapomocag klap lub
okien. Przy recznym wyrobie, a nawet prze-
waznie po mniejszych fabrykach prymitywny
ten spos6b suszenia do dzi§ pozostat. Przy
masowe] fabrykacyi na wieksze skale, sposob
ten okazat ujemne strony, a wiec zalezng od
pogody i wynikajacg stad nieregularno$¢ pro-
dukcyi; z wiosng i w jesieni zachodzito nie-
bezpieczenstwo zmarzniecia wyrobow, w mie-
sigcach zimowych znéw conajmniej pétroczna
przerwa w fabrykacyi, to byly czynniki, ktére
zmusity do szukania innej drogi, a mianowi-
cie suszarni sztucznej.

Poniewaz suszenie polega S$cisle na ograni-
czonych prawach fizycznych, zdawacby sie
mogto, ze i kwestya sztucznego suszenia z fa-
twoscig rozwigzang by¢c moze. Czesto atoli
dajg sie styszeC skargi, ze ta, lub owa suszar-
nia zawiodta, a to chyba nie wptywa potwier-
dzajaco na powyzsze mniemanie. Czy brak do-
ktadnej znajomosci praw fizycznych, czy tez
nieodpowiedne ich zastosowanie tu w gre
wchodzi — trudno powiedzie€. Teoretycznie
potrzebna iloS¢ ciepta, czy tez powietrza da
sie doktadnie obliczy¢, ale tu jeszcze inny czyn-
nik decydujacg gra role, a tym jest natura
gliny. Wiadomo jest, ze glina jest hygrosko-
pijna, tj. posiada niezliczong ilo$¢ rurek wio-
sowatych, ktore w Swiezej glinie wypetnione
sg wodg. Podczas suszenia woda sie ulatnia
i kanalikami tymi uchodzi, a zaleznie od tego
czy przytem napotyka na wiekszy, lub mniej-
szy opor, suszenie odbywa sie wolniej, lub
predzej. Gdy glina silniej jest sprasowana,
wtedy poruszajgca sie ku powierzchni woda
napotyka na wiekszy opor, a czasteczki gliny,
stykajace sie z powietrzem obsychajg predzej,
przyczem zblizajg sie do siebie i temsamem
utrudniajg droge wodzie wewnatrz zawartej.
To jest przyczyna, ze cegly twardo prasowane
predko schng z poczatku, a trudno dosychaja,
podczas gdy cegly z wolniejszej gliny powoli
schng z poczatku, ale po obeschnieciu predzej
raptowne suszenie znosza. Analogicznie z twardo
prasowanemi, zachowujg sie gliny tluste. Wi-
dzimy wiec, ze procz ilosci ciepta i powietrza,
musimy uwzgledni¢ czas nasycania tegoz, a to
jest czynnik, ktory bez znajomosci danej gliny
nie da sie oznaczy¢, stad wiec prawa fizyczne
stosowa¢ nalezy na dosSwiadczalnych podsta-
wach. Ze wiele firm, konstruujgcych suszarnie
nie ma za sobg odpowiedniego dos$wiadczenia
i praktyki, wiec tez i ich suszarnie nie dajg
pewnych rezultatow.

Te dwa czynniki: ogrzewanie i wymiane po-
wietrza, starano sie przerdznie ze sobg kom-
binowa¢ i jako Zrédto ciepta obierano ciepto
Z pieca, pare zuzyta z maszyny, lub bezpo-



srednio z kotfa, albo tez suszono gazami spa-
lenia, przez bezposrednie opalenie weglem i ta

cyonalna, a najbardziej kosztowa. Wymiane po-
droga — mem zdaniem — jest najmniej ra-

wietrza  uskuteczniano wentylatorami (ekshau-
storami), kominami murowanymi, lub tez dre-

(rys. I).
wnianymi, umieszczonymi na dachu suszarni. Kwestya kosztow suszenia sztucznego jest
Poszczegolne systemy roznig sie zatem jedy- bezwatpienia jedng z najwazniejszych i na py-
nie sposobem kombinacyi ogrzewania z wen- tanie to nie zawsze konstruktorowie uczciwie
tylacya. odpowiadajg. Wielu z nich utrzymuje nawet,



ze ich system ,nie wymaga zadnych kosztow
suszenia. To chyba kazdy zrozumie, ze jest
wykluczonem, aby cegielnia mogta wystarczy¢
ze swemi Zrédtami ciepta dla suszarni sztu-
cznej przez lato i zime, ale w kazdym wy-
padku trzeba pewnego naktadu kosztow juz
to przez sztuczne poruszenie i wymiang po-
wietrza.

Temperatura i wymiana powietrza muszg stac
do siebie w odwrotnym stosunku i im wyzszg
temperaturg suszymy, tern wymiana powietrza
wolniej sie musi odbywac, gdyz przy zbytniej
szybkosci, powietrze nie ma czasu hasycicC sie
parg i utrgcamy znaczng cze$C niezuzytego cie-
plika. | z innego wzgledu suszarnie o silnym
przeciggu nie sa praktyczne — mianowicie, ze
suszenie odbywa sie jednostronnie, a przez to
i pekanie fatwiejsze | zazwyczaj suszarnie te
nawet przy stosunkowo lekkich glinach pra-
cujg ze znacznym ubytkiem.

Czesto ciepto z pieca odciggane jest gwat-
townie z komor wypalonych, a ten mniemany
zysk ze znaczng nadwyzkg musi sie opfaci¢
nastepnie przy paleniu, gdyz $ciany oziebione
przez odciggniecie ciepta utajonego, powoduja
wieksze zuzycie wegla do ich powtdrnego
ogrzania,

* *

Jedng z szuszarn, ktdrej konstruktor, specy-
alizujagc sie od diugich lat tylko w tym Kkie-
runku, doszedt do bardzo powaznych rezul-
tatow, jest:

Suszarnia Kellera.

Keller buduje swoje suszarnie juz to na
parterze, juz to nad piecem. Parterowe bu-
duje zazwyczaj w trojaki sposob:

a) jako naturalng suszarnie, powietrzem at-
mosferycznem i ta rozni sie od innych tylko
swym typowym ukfadem komorowym i spo
sobem napetniania;

b) Sztuczna (rys. 1); gdzie sie suszy powie-
trzem ogrzanem na rurach grzebieniowych,
przez ktore przechodzi para zuzyta od ma-
szyny parowe], oraz bezposrednio z kotta. Su-
szarnia ta w przeciwienstwie do wszelkich in-
nych systemOw polega na zasadzie ogrzewa-
nia, ale bez odprowadzania, a wiec i bez wy-
miany powietrza. Odprowadzanie pary wodnej
odbywa sie zapomocg siodtowatych daszkow
z sitowia, zamykajacych kazdg komore odziel-
nie (rys. 1 przekr. poprzeczny). Przez dopro-
wadzenie ciepta uwolniona para wodna, wsku-
tek naturalnego popedu wznosi si¢ do gory,
przedostaje sie najpierw przez wspomniane
daszki i wreszcie uchodzi w powietrze. Ten
samoistny poped baniek pary wodnej mozna
poréwnac¢ z wyptywaniem zanurzonego w wo-

dzie ciata, ktorego ciezar gatunkowy jest mniej-
szy od ciezaru wody. Rowniez i banki pary
wodnej sg wskutek zwiekszenia swej objetosci
Izejsze od otaczajgcego powietrzaidlatego unoszg
sie do gory. Kondenzacyatj. skroplenie mogtoby
nastapic dopiero wtedy, gdyby ilos¢ peche-
rzykow pary osiggneta najwyzsza granice i te
ostatnie zostaty tak zgeszczone, ze ich ciezar
gatunkowy bytby wyzszy, od ciezaru gatunko-
wego powietrza. Daszki stomiane wzglednie z si
towia, majg na celu przyjmowanie uchodzacej
z cegiet wilgoci i oddawanie jej na zewnatrz,
podczas gdy ciepto w kanale pozostaje. Te
wiasno$¢ daszkéw stomianych ilustruje nam
wiejski dach stomiany na domach i Spichle-
rzach, gdzie dach ten odcigga wilgoé, a prze-
ciez przestrzen pod dachem ciepta swego nie
utracg. Pojedyncze daszki siodtowe nakryte sg
jednolitym masywnym dachem betonowym,
ktory  spoczywa na Scianach  dziatowych
komoér. Para wodna dostaje sie naprzod
do przestrzeni miedzy obu dachami, a stam-
tad dopiero przez szereg komindéw drewnia-
nych, na powietrze. Celem drugiego dachu
jest ochrona dolnego od wplywow atmosfe-
rycznych. (Ciag d. nast.).

O porcelanie.

W dniu 11 lutego w sali wyktadowej miej-
skiego Muzeum przemystowego we Lwowie,
miat wyktad p. Edmund Krzen dyrektor
kraljowej keramicznej stacyi doswiadczalnej przy
Politechnice na temat, w tytule podany.

Porcelana zostata wynaleziona w Chinach,
w pierwszem stuleciu po Chrystusie. Najwyz-
szy rozkwit porcelany chinskiej przypada na
czas od 14 do 17 wieku. W w. 16 poczeto
chinskg porcelane importowa¢ do Europy i na
rody europejskie star ty sie jg nasladowac, lecz
bez rezultatu gdyz nie znano kaolinu, gto-
wnego skiadnika porcelany. Wynalazt jg do-
piero Niemiec, Jan Fryderyk Bottcher (Bottger)
zupetnie przypadkowo, starajac si¢ wynalezc
ztoto. Stalo sie to w Saksonii, gdzie tez po-
wstata pierwsza fabryka porcelany w Meissen
w r. 1706. Z poczatku staran > sie tu zatrzy-
mac fabrykacye porcelany wtajemnicy, jednak ro-
botnicy fabryki, rozchodzac sie po $wiecie, ro-
zniesli jg ze sobg i przy pomocy tych robo-
tnikow saskich powstaty fabryki porcelany
w Wiedniu w r. 1720, w Czechach w r. 1790,
(fabryki czeskie sg przewaznie w rekach nie-
mieckich), w Petersburgu 1756, w Danii 1772,



we Wioszech 1736, w Polsce, w Korcu 1788,
w Barandwce 1880, Chmielowie 1790, w Ho-
rodnicy 1799, we Francyi w Sevres w r. 1774,
Tu trzeba nadmieni¢, ze Francya produkowata
juz od r. 1695 porcelane t. zw. miekka, a w ro-
ku 1774 powstata w Scvres fabryka porcelany
t zw. twardej.

Porcelana twarda potrzebuje do swego wy-
palenia temperatury 1330 do 1530 stopni Cel-
sjusza, szkliwo jej nie zawiera otowiu i jest
ona tik twarda, ze stalg jej zarysowaé nie mo-
zna i uderzona stalg krze"ze ognia. Porcelana
mieka potrzebuje do swego wypalenia 0 pa
reset stopni mniej niz porcelana twarda, szkliwo
jej zawiera otow, stal kraje ja. Taka byta por-
celana francuska do zatozenia fabryki w Sev
res w r 1774

Porcelana angielska stoi co do swej twar-
dosci i topliwosci w posrodku miedzy porce-
lang twardg a miekka. Na zakoriczenie dodat
p. Krzen, ze porcelana znajdujaca sie w han
dlach galicyjskich, jest z matymi wyjatkami
porcelang drugiej sorty, co stwierdzi¢c mozna
po wypaczeniach form przedmiotéw, po pla-
mach na glazurze, po skazach, startych farbach
lub ztocie. Pokazaje sie wtedy, ze fabrykanci
wysylajg do Galicyi przewaznie towar wybra-
kowany. Na tern, z powodu spdznionej pory,
wyktad sie z konczyt. Licznie zebrana publi-
cznos¢ podziekowata prelegentowi hucznymi
oklaskami.

Cegielnia gminna w Krakowie.

Na posiedzeniu Rady miasta Krakowa w d.
24 lutego, prezydent przedstawiajgc sprawo-
zdanie w sprawach, dotyczacych Krakowa, przez
Sejm zatatwionych, wspomniat, ze miedzy in-
nymi Sejm uchwalit wnioski, zmierzajace do
zwalczania lichwy mieszkaniowej po miastach,
i rezolucye o zwotanie anki ty w sprawie zmo-
dernizowania przemystu budowlanego. Zapo-
wiedziat rdwniez prezydent, ze w Krakowie
sprawa cegielni miejskiej zostata juz przygo-
towawczo zatatwiona i ze zajmie si¢ nig wkrotce
Rada miejska

Pismo nasze informowato stale czytelnikow
0 toku tej sprawy, waznej dla ozywienia ruchu
budowlanego w miescie. Zdawato sie, ze od
roku ta sprawa ostatecznie zaniechang zostata.
Podejrzywano nawet, ze komu$ gdzie$ na tern
musi zaleze¢, by ta sprawa nie zostata rozwia-
zang pomysinie. Na szczescie jednak nieufnosc
musi znikng¢, a przemdOwienie prezydenta

usuwa jag w zupetnosci. Zatowaé jednak na-
lezy, ze obecny sezon budowlany jeszcze z tego
przysztego przedsigbiorstwa gminnego Kkorzy-
sta¢ nie bedzie. R.

Z targu cementowego w Austryi.

Postepywanie fabryk cementowych w Austryi
przy oferowaniu cementu nic sie w obecnej
sytuacyi nad wyraz niepewnej, nie zmienito.
Stare firmy nie zdradzajg zapedéw wojowni-
czych, usitujg odbiorcéw statych utrzymac, ale
z cenami trzymajg sie W pewnej rezerwie.

Zupetnie inaczej wyglada postepowanie now-
szych, potudniowych fabryk. Te stale oferujg
ceny niskie. Z powodu tego panuje przeko-
nanie, ze stary kartel nawet do korca tego roku
nie wytrzyma, i przed czasem rozwigzany Zzo-
stanie.

Ze strony odbiorcow nie ma wecale checi
do robienia uméw na diuzsze dostawy. Zaku-
puje sie tylko na zaspokojeni potrzeb chwilo-
wych. Niedlugo nalezy oczekiwa¢ ozywienia
sie ruchu budowlanego, a tymczasem fabryki,
poza kartelem stojgce produkcye swag prawie
w catosci sprzedaty. W kazdym razie ceny sg
zte, np. w Tryjescie i Fiume w ciggu pot roku
spadty z 5 koron na 2 kor. 60 gr., za§ w $rod-
kowej Austryi z 540 na 3'90 w tym samym
czasie. Bk.

J GALER.

0 maszynowym wyrobie cegiet.

(Ciag dalszy).

Przy 1l grupie calg juz uwage nalezy po-
Swieci¢ przerabianiu gliny i tu potowe pracy
zdajemy naturze, mrozac gline nietylko w cza-
sie kilku miesiecy zimowych, ale jak to sie ma
przy tupku, musimy przez caly rok, a czasami
I dtuzej wystawia¢ gling kopang na wpt
atmosferyczne. Gnojenie gliny jest tutaj bez-
warunkowo niezbedne. Przerabianie ksztattuje
sie podobnie jak w grupie ll-giej: ugniatacz
trojbiegunowy, jedna lub dwie pary walcow
i ceglarka.

W grupie IV. musimy poza przerabianiem
pracowa¢ jeszcze nad usunieciem, lub unie-
szkodliwieniem wystepujagcych w glinie zanie-
czyszczen. W tym wypadku ugniatacze najle-
piej swe zadanie wypetniaja,’ miazdzac kamie-
nie.



Zachodzi tu jednak ta okolicznos$¢, ze ka-
mienie zmiazdzone, w postaci gruboziarnistego
piasku, schudzajg nam mase | jezeli ilos¢ ka-
mieni jest zbyt znaczna, to przez takie przera-
bianie otrzymalibySmy mase zbyt schudzong
i do lepszych wyrobow zgota nieuzyteczna.
Pozostaje nam wtedy inna droga, mianowicie
usuniecie kamieni sposobem mechanicznym
i zaleznie od rodzaju ich wystepowania, obiera
sie drogi do celu wiodace. W niektorych wy-
padkach, zwiaszcza gdy kamienie sg wieksze
i w niezbyt wielkiej iloSci wystepujg, to juz
uwaga przy kopaniu gliny moze zte usuna¢,
gdy atoli kamienie znachodzg sie w wiekszej
ilosci, to pozostajg nam wtedy tylko maszyny
oczyszczajgce. Ostatnie lata w tym Kierunku
przyniosty wiele nowego. O licznych konstru-
kcyach i ich wartosci byta mowa w ostatnich
zeszytach zesziorocznego ,,Przegladu Cerami-
cznego"”, pragnatbym tu tylko poruszy¢ i opi-
sa¢ konstrukcye specyalng, ktéra tagczy w so-
bie zasady ugniatacza i walcow — z tg rdznica,
ze kamieni nie miazdzy, ale przepuszcza, gdyz
walce dzigki sprezynom, moga — przy napo
tkaniu na wiekszy opor — rozsuwac sie. Sg to
ugniatacze pat. Baura. Jest to para silnych
walcow o przeciwnych obrotach. Skiadajg sie
one z zeber stalowych, na ktére naciggniety
jest stalowy pancerz o bardzo wielu waskich
podtuznych szczelinach, ktére sie do wnetrza
walcéw koniecznie rozszerzaja. Przez silne
sprezyny, ktérych cisnienie daje sie regulowac,
Sciska Sie walce do siebie — tak jednak, ze
powierzchnie ich sie nie stykajag. Gline narzu-
cong, walce wgniatajg przez wspomniane szcze-
liny do swego wnetrza, a tam odpowiednie
strychulce zbierajg jg i wtedy dostaje sie na
talerz ruchomy podobnie jak u ugniatacza. Wy-
lot tego talerza znajduje sie nad parg gtadkich
w. Icdw ceglarki. Gdy sie miedzy ugniatacze
dostanie twardy kamien, lub zelazo, to spre-
zyny nie mogac pokonac¢”oporu, poddajg sie
i walce momentalnie sie rozsuwajg, wskutek
czego kamien, lub zelazo w catosci spada do
otworu, umieszczonego bezposrednio pod wal-
cami.

Mamy tu w zupetnosci zasade ugniatacza
a zaleta ugniataczy Baura polega na tern, ze
podczas gdy ugniatacz przeciska gline i ka-
mienie miazdzy, walce Baura spelniajg te sama
funkcye, ale kamienie przepuszczajg. Oczywiscie
nie we wszystkich warunkach walce te spet-
niajg swe zadanie i tak np. gdy mamy w gli-
nie kamien miekki, wtedy sprezyny muszg
stosunkowo staby nacisk na walce wywierac,
a wowczas zdarzyC sie moze, ze i pod naci-
skiem twardej gliny walce sie rozsuwaja.

Najtrudniejszem do pokonania i najgorszem
w skutkach jest wystepowanie w glinie wapna
w postaci tzw. marglu.

Margiel jest to weglan wapniowy (Ca C03),
mniej lub wiecej z gling zmieszany. Dziatanie
jego polega na tern, ze w ogniu utrgcg kwas
weglowy (C09) wedtug réwnania

Ca CO, = Ca0O + CO02

Pozostaty tlenek wapna chciwie z wodg sie
taczy na wodorotlenek wapniowy:

Ca 0 + H2 = Ca (OH)
przyczem znacznie zwieksza swa objetosé
I, 0 ile wystepuje w pojedynczych ziarnach
i to w bardzo matej ilosci, powoduje odpryski-
wanie tusek na powierzchni gotowych wyro-
bow; w wiekszych ilosciach, zwiaszcza gdy
nie jest w do$¢ miatkim stanie, dziatanie jego
jest tak intenzywne, ze cegta w krétkim czasie
w proch sie rozsypuje.

Szkodliwos¢ marglu zalezng jest od jego
ilosci i wielkosci ziarn, a posrednio réwniez
i od stopnia zanieczyszczenia go gling. Jesli
margiel jest w zbyt wielkiej ilosci w glinie
zawarty, to glina taka przestaje mie¢ warto$¢
uzyteczng. W mniejszych ilosciach, staramy sie
go albo zupetnie z gliny usungé, albo tez roz-
drobni¢ go tak dalece, aby go unieszkodliwic.
A..Najpewniejszym sposobem usuniecia marglu
jest odmulanie (szlamowanie) gliny, ze jednak
droga ta jest kosztowna, starano sie prace te
uskuteczni¢ zapomocg specyalnie skontruowa-
nych maszyn oczyszczajgcych. W tych wypa-
dkach nie mozna nigdy byc zbyt ostroznym i je-
zeli odmulanie nie napotyka na wielkie trudnosci,
to te droge jako najpewniejszg obra¢ nalezy.

O skutecznosci maszyn oczyszczajacych sg
w tym wzgledzie zdania podzielone, ale sgdze,
ze o ile margiel w niezbyt wielkiej ilosci i o
drobnem ziarnie wystepuje, to przy odpowie-
dniem zastosowaniu tych maszyn i bacznej
uwadze, mozna osiggnag¢é pomysine rezultaty.
Zdarzalsig)czasami jednak, ze margiel-wyste-
puje w mniejszej ilosci i w postaci ptaskich
kamyczkow,; ktére'tatwo na pierwszy rzut oka
rozrozni¢c mozna i wtedy, zwiaszczajw mniej-
szych fabrykach, mozna catkiem prostym spo-
sobem znaczng cze$¢ marglu usungc.. \V\tym
celu nalezy kopac¢ gline w lecie i zwozi¢ na
szerokie ptaskie kupy cienkiemi warstwami tak,
aby kazda warstwa mogta kilka dni przeschnac,
nim drugg nakryta zostanie Margiel po obe-
schnieciu ma barwe zazwyczaj jasng, lub na-
wet catkiem biatg i wtedy bardzo fatwo mozna
go odrozni¢, a zajecie tg pracg mtodocianych
robotnikbw za wynagrodzeniem akordowem
od iloSci wybranego marglu, moze nam dac
obraz skutecznosci tej drogi. (D. ¢. n)



Przedsiebiorstwa ceramiczne w- Niemczech.

Wedle spisu przemystowego z roku 1907
liczba przedsiebiorstw ceramiczmych w Niem-
czech wynosi 28.558. Wedle krajow rozktada
sie ta liczba nastepujgco:

przedsiebiorstw czg/li w %
Prusy 16,591 8,1
Bawarya 3,877 13,6
Saksonia 1,774 6,2
Wirtembergia 1,266 4.4
Badenia 882 3,1
Hesya 654 2,3
Meklemburg-Szweryn 449 L6

Szwarcburg-Sondersh 425 1,
Alzacya i Lotaryngia 375 13
Saksen Meiningen . 359 13
Saksen Koburg Gota 313 1,1
Hamburg 308 11
Sas. Weimar 207 0,7
Sas. Altenburg T 186 0,6
Anhalt 175 0,6
Oldenburg 154 05
Schwarzb. Rudolst. 135 0,5
Brunswig 119 0,4
Lippe 60 0,2
Mekl. Strelic 56 0,2
Lubeka 54 0,2
Reuss 1 mt. 49 0,2
Waldek 28 01
Brema 23 0,08
Szaumb. Lippe 19 0,06
Reuss. st. 1 17 0,06
Bauk
Kronika.

Pogtoski o wykupnie cegielni. Donoszg
nam ze Swiata przemystowego: ,,0d pewnego,
niedawnego czasu jedno z wiedenskich towa-
rzystw finansowych czyni usilne zabiegi okoto
wykupna cegielni w okolicy Krakowa. Jedna
z najstarszych fabryk dachéwek w okolicy
przeszta juz na wiasno$¢ tego przedsiebiorstwa
bankowego. Obecnie majg sie toczy¢ roko-
wania 0 wykupno kilku cegielni krakowskich
i podgdrskich

Zamieszczajac te notatke z obowigzku kro-
nikarza, wyrazamy watpliwos¢, czy rzecz sie
ma w tej rozciggtosci. RoOwniez trudno przy-
pusci¢, zeby to bylo tacznem z zatozeniem
Banku przemystowego. W kazdym razie, nie

trzeba bedzie dtugo czeka¢ na sprawdzenie
tych pogtosek.

Nie bedzie drenami w Grodkowicach,
jak to podalismy za ,Dwutyg. dostaw * Wia-
Sciciel Grodkowie odstgpit od zamiaru budo-
wy tej fabryki z powodu wielkich wkiaddw,
jakie poczynit jako wspolnik fabryki cegiet
piaskowych w Dabiu. Tak wiec nie bedzie miat
krajowy fundusz melioracyjny wiekszej drenar-
ni, ktéra by mu dostarczata rurek dla znaczne
go zapotrzebowawania corocznego.

Uprzywilejowanie fabryk cementu dal-
matynskiego przez taryfy przewozowe, znacznie
korzystniej dla nich stosowane, niz dla innych
fabryk, spotkato sie z energicznym protestem
fabryk pétnocno-austryjackich. Deputacya wy-
stana przez te ostatnie do ministra kolei Wrby
przedstawita pokrzywdzenie dawnych fabryk
na korzy$¢ nowych. W deputacyi brat udziat
dyr. galic. Zw. fabr. Battaglia.

Minister przyrzekt sprawe rozpatrzyc.

Rada powiatowa tarnowska zaciggnefa
dwudziesto-tysieczng pozyczka z funduszu eme-
rytalnego urzednikéw i stug Rady powiatowej,
celem udzielania cztero-procentowej pozyczki
na ulatwienie ludnosci ogniotrwatego krycia
dachow Roniez przystepuje Rada powiatowa
do wyrobu kregdéw betonowych, aby udziela¢
ich ludnosci powiatu do zakladania studzien
postepowych.

Nowa cegielnia ma powsta¢ na gruntach
Woli justowskiej pod Krakowem. Zaktadajg ja
budowniczowie krakowscy, pp. Brzezinski,
Czunko; Kramarski i Wilczynski. Cegielnia ma
mie¢ ruch maszynowy.

Zaprotokutowanie firmy. 30 listopada
1909 r. zostata wciggnieta do rejestru handlo-
wego w Krakowie firma ,,pierwsza gali-
cyjska fabryka wyrobow kamion-
kowych i szamotowych w Skawinie"
jako spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia
na podstawie ustawy z 6 marca 1908 Nr 58
dz. u. p. Kontraktem notaryalnym z 16 listo-
pada 1909 ustanowiono Kkapitat spotki w kwo-
cie 280.000 kor. i ten zostatw czwartej czesci
wptacony. Firme podpisujg jako dyrektorzy:.
Dr. Arnold Ehrenpreis, Dr. Br. Falter i inz.
Oskar Merz.

Przemyst ceramiczny w Anglii w osta-
tnich latach upada. Wiele przedsiebiorstw
zmniejszyto produkcye przeszto o potowe.

Cegla piaskowa w Krakowie. W roku
zesztym zbudowat p. Wimmer i sp6lnicy w Da-
biu pod Krakowem fabryke cegiet z pisku
i wapna. Z powodu ogromnego zapotrzebo-
wania cegiel w Krakowie i okolicy cegta pia-
skowa odrazu znalazta zbyt przy dobrej cenie.
To natchneto przedsiebiorczoscia p. Jakdba



Ferbera, przemystowca w Podgérzu, dawniej
wiasciciela cegielni (dzi$ Banku hipotecznego)
i ten zbiera udziatowcow do zatozenia w Pod-
gorzu fabryki cegly piaskowej.

Cegielnia gminna w Medgyes na Wegrzech,
powstaje kosztem 150.000 kor.

Nowe towarzystwa produkcyjne w Au-
stryi wr. 1909. Towarzystwa akcyjne:
w r. 1909 zatozono 33 towarzystw z kapita-
fem 55,421.000 kor. z tego jedno dla przemy-
stu budowlanego: dolno austryackie kopalnie
kaolinu z kapitatem J2 ni 1 kor. Podwyzszyty
kapitat: karlsbadzkie zaktady kaolinowe o ’/4 mi-
liona koron, cementownia w Perlmoos o | mil.
(zakupno nowej); w Konigihof o 0.75 (fusya
z Waldmiihle); austryacka o 0,5 mil. kor. To
warzystwa udziatowe: w zakresie prze-
mystu budowlanego w 1909 r. towarzystw no-
wych 13 z kapitatem 1,203.500 k. z tego 773.480
wptacono. W tern sa: pilznenskie zaktady ka-
olinowe z kapitalem 250 ¢00 k. Ogotem zato-
zono w Austryi w 1909 r. 281 towarzystw z ka-
pitatem 60.434.450 k., zwiekszenie kapitatu
udziatowego wyniosto w r. 1909 kor. 6,500.000
Ogotem kapitat udziatowy i akcyjny wzrést
w r. 1909 o blisko 194 miliondw.

Z wiekszych przedsiebiorstw przemystowych
powstato w r. 1909; cegielni 3, cementownia 1,
magnezyownia 1. Bauk.

Sztuczne suszarnie wedle najlepszych
systemow urzgdzamy, — dostarczamy
motory, maszyny i wszelkie przybory
dla fabryk ceram.
tylko znakomitej jakosci.
Mamy zastepstwa tylko pierwszorzednych firm.
Nasze Motto: Co drogie to tanie!
Plany kosztorysy i objasnienia bezptatnie.

DOM HADLOWO-PRZEMYSLOWY W KROSNIE.

RAMKI

do suszenia dachéwek, cegiet, rur drenarskich
i t p. wyrobow ceramicznych, wyrabiam
wedtug nadestanych wzoréw lub rysunkow,
z materyatu przedniego i dostarczam w kaz-
dej ilosci, po mozliwie umiarkowanych ce-
nach. Jako dtugoletni kierownik odnosnych
fabryk, wykonuje ramki wedtug wszelkich za-
sad fachowych i upraszam o taskawe i jaknaj-
spieszniejsze zamodwienia, abym mogt przez
zime na czas zadang iloS¢ wyrobic¢ i dostarczyc.

LUKASZ KOSZKA w Krosnie ul. Wistocza L. 44.

FACHOWIEC,

byty ditugoletni kierownik fabryk cegiet
i dachéwek, mogacy sie wykaza¢ chlu-
bnemi referencyami, poleca sie do prze-
prowadzenia robét przedwstepnych, przy
zamierzonej budowie odnosnej fabryki,
jak . zbadanie' poktadow materyatu przez
zwiercenie wiasnem narzedziem, zbada-
nia materyatéw co do zuzytkowania tych-
ze) udzielanie potrzebnych i stosownych
rad i wskazowek fachowych. Kto tylko
zamierza zatozy¢ fabryke i decyduje sie
w nig wlozy¢ nawet znaczne Kkapitaty, niech
nie zatuje grosza na przedwstepne bada-
nia, a oszczedzi nie tylko w kapitatach
zaktadowych, ale uchroni sie od ewentu-
alnego zawodu i rozczarowania. — Wy-
nagrodzenie umiarkowane.

FUKASZ KOSZKA @

w Kros$nie, ul. Wistocza L. 441.

Langeu | Wolf« Wiedniu

Biuro inzynierskie na Galicye i Bukowine

Inzynier Karol Krejcar we Lwowie

ul. Ochronek I. 10.

Motory oryginalne ,,OTTO"

dla wszelkich rodzai ptynnego i lotnego paliwa.

Motory do ropy o Wysokiem cisnieniu.

Motory, lokomobilc 1 lokomotywy benzynowe,



Biuro posrednictwa pracy ,Przegladu Ceramicznego”

Jedno miejsce kosztuje | korone.

PCD AMII/ gruntownie obeznany z fabrykacya
U rFiMIilllY “cegty i wyrobéw ogniotrwatych,
szamotowych i dinasowych do najwyzszych tem-
peratur przeznaczonych, fabrykacya cegty lico-
wej, czyli frontowej, terrakotowych ornamentow
budowlanych, dachowek, kafli berlinskich, i ma-
jolikowych. fabrykacya glazur wszelkiego ga-
tunku, budowa piecow wiasnego systemu: pier-
scieniowych, peryodycznych, muflowych, prze-
znaczonych do wypalania powyzszych towaréw,
jak réwniez dokladnie obeznany z samem wy-
palaniem tychze wyrobéw w piecach rusztowych
ierscieniowych i gazowych, budowg parowych

abryK ceramicznych i wszelkiemi urzadzeniami
fabrycznemi, robotami wiertniczemi etc, maja-
(éy kilkunastoletnig praktyke w pierwszorze
nyh ceramicznych fabrykach zagranicznych i

krajowych, z ktorych pare sam budowat i na
stanowiskach dyrektora fabryki takowemi za-
rzadzat, poszukuje w Krélestwie Boiskiem. Rosyi
lub Austryi miejsca Dyrektora techniczne-
go do samodzielnego zarzadu fabrykag ognio-
trwatych lub powyzej wymienionych wyrobow,
albo tez poktadow kaolinowych i glin plastycz-
nych, ogniotrwatych lub innych, oraz kapitatow
do stworzenia nowego ceramicznego interesu.
Poszukujqc& jest Polakiem, wiada précz ojczy-
stego, jezykami: niemieckim i rosyjskim, moze
przedstawi¢ kilkanascie $wiadectw z pierwszo-
rzednych zagranicznych i krajowych fabryk i
powota¢ sie na bardzo powazne referencye +ta-
skawe oferty prosze nadsyta¢ pod ,,Ceramik K.
M. do Administracyi Przeglagdu Ceramicznego.
58.

Kilku uczniow Szkoty
ceramiczne

ukonczy z dn. . kwietnia b. r. nauke
Cszuk a¢ bedzie praktyki we fabrykach.

Zgtoszenia ze strony fabrykantow
przyjmuje Dyrekcya Szkoty.

Kierownik

majacy egzamin na maszyniste, obeznany
doktadnie,z wyrobem dachowek, dren, ce-
gty i wyrobami szamotowymi réznego ga-
tunku, — posiada znajomos$¢ réznych piecow
kregowych, pali przy najnizszym procencie
straty, — poszukuje posady za kierownika
od 15. marca, lub od 1. kwietnia b. .
Zgtoszenia przyjmuje Administracya Prze-
L gladu dla',,S. K. 11

P°trzebny na do

cegiet, drenéw i dachéwek.

Piec kregowy 16-komorowy

na 9500 sztuk ; wyréb roczny przeszto 2

miliony. Zgtoszenia: »Cegielnia Chruzel
ad Chotojow«.

THAP“WTDP Z dtuSoletni4 praktyka jako Kkie-
nu 11U rownik fabryk cegief,dachéwekitp.

o w Kraju i zagranica, obeznany pra-
ktycznie i teoretycznie Z wszelkimi gateziami” cera-
ramiki budowlanej nawet w najtrudniejszych oko-
licznosciach, jakotez w wypalaniu dotyczacych wy-
robow w piecach réznych systeméw; znakomity
znawca materyatow surowych, posiada praktyke
w pierwszorzednych fabrykach maszyn za grani-
ca, biegly w reperacyach i montowaniu maszyn
ceramicznych ; doskonaty organizator odnosnych za-
ktadoéw fabrycznych, instruktor robotnikow; biegty
w wszelkich” odnosnych rachunkach, jakotez w ko-
respondencyi polskiej, ruskiej i niemieckiej i w obro-
cie ze stronami; z bardzo chlubng przesztoscig fa-
chowa, poszukuje posady jako 60

KIEROWNIK

fabryki cegiet, dachowek, rurek drenarskich i wszel-
kich wyrobéw ceramiki budowlanej, za placa stalg
i na akord, zaraz lub od 1-go stycznia 1910.
taskawe zgtoszenia uprasza sie pod .Fachowiec 48"
do Administr. Przeglagdu ceramicznego.
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FACHOWIEC
z dtuzszg praktyka we fabrykacyi cegty, da
chéwki i wapna przyjmie posade z pocza-
tkiem sezonu na rok 1910.
Zgtoszenia do Administracyi ,,Przegladul
dla ,S. S. 19 19



