Kominy fabryczne, omurowanie kottow,
piece pierscieniowe

dla przemystu cegielnianego, wapiennego i cementowego,
wlasnych patentowanych systemow

buduje od 30 lat
budowniczy KOHOUT w Pradze III.

— Najlepsze piece nowoczeshe. — 18
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Biuro teczniczne
Krakéw, ulica Floryanska I. 55.

SKLAD

maszyn i wszelkich przyboréw dla
wszystkich zaktadéw przemystowych
i gospodarczych, jako to: cegieln
tartakdw, mtynow, gorzeln i browarow.
Kompletne urzadzenia

Orenstein i Koppel

we Lwowie, Bog ulicy Asnyka 2, Panska 5.
Fabryki
Kolei wazkotorowych i lokomotyw

OMET Praga — Wieden — Budapeszt
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X Cegielni i tartakow. urzgdzajg i dostarczaja:
X WALKI FILCOWEL;;? kolejki przenosne i state.
iSt\;avlsezelrl](ailchSigaSnzeiﬁz V\alChWieIkiCh} i|OS'Ci_akCh Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachowek
rury, CZnNIkKi, A
¥ am}"atury_y a mokrych i suchych.
Motory parowe i benzynowe. — Smary.

oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma-
szyn, piyty i sznury gumowe, weze gu-
mowe i paroiane, gazajedwabna oryginal-

Wynajmuja;

Kompletne kolejki na pewien
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. na szwajcarska, kamienie i waloe miyn-
X’ skie, pity i cyrkularki angielskie, toczki okres czasu.
X szmirglowe, papier szybrowy, drut do
X  ceglarek i wiele innych artykutow. Katalogi, kosztorysy etc

Instalacya éwia_tla elektrycznego i przeniesienia sity ) bez ’fatnie.
X Skiad wszelkich artykutéw elektrotechni- P
X cznych. 35 _
X Elektromotory, wentylatory, $wieczniki i lampy stotowe. Uzywane materya’ry Zawsze
X ~ LAMPY LUKOWE. na skiadzie.
Lampki zarowe; Lampki Nernsta, Tantala .

X i Wolframa. | Sptata amortyzacyjna
X Ceny fabryczne. — Kosztorysy bezptatnie.
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K. R. Jezek

Fabryka maszyn i odlewarnia zelaza
W BLANSKU, — (MORAWY).

Wszelkie maszyny i urzadzenia dia cegieln.
Wszelkiego rodzaju maszyny rozdrabniajgce
Wszelkie maszyny i urzadzenia dla fabryk cementu
i dla przemystu cementowego.

Motory: benzynowe, gazowe, naftowe, i t. p.

Specyalnoscé: Automatyczne Slimaki (szneki) patentu Staveniczka.
Cenniki i kosztorysy darmo. Najlepsze referencye.

S BZKZM

5. Haas 1 T. Silberberg

Fabryka wyrobow betonowych i skiad
materyatow budowlanych

Krakow, ul. sw. Tomasza 14, rog ul. sSw. Jana (Grand Hotel).

Utrzymuje na skiadzie: Cement opolski i krajowy, wapno hydrauliczne kuf-
steinskie, gips murarski i rzezbiarski, tupek $laski, angielski i belgijski, ognio-
trwatg pape dachowgi izolacyjng, smote pogazowsg i asfaltows, karbolineum,
asfalt.i gudron ,,Trinitad“. Rury kamionkowe wewnatrz i zewnatrz szklone,
posadzki kamionkowe czeskie, dachéwki roznych systemow.

Wytaczne zastepstwo szklonych cegiet fasadowych
(glasierte Verblendziegel) 37

Wykonuja roboty asfaltowe i betonowe, kanalizacye doméw z rur kamionk. i betonow. [
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KUPNO NAJEM

Kolejki -
= waskotorowe

dla eksploatacyi torfu, dla cegieln, fabryk,
kopal, gospodarstw rolnych i t. p.

urzadza i dostarcza .

E. GIELDZINSK1

Telefon No. 1200. LWOW. Telefon No. 1200.

Plac Maryacki L. 7. (gmach WP. Dra Stroynowskiego).
Kupno i najem.

Szyny, tory przenosne i state, wozki ro-
zmaitej konstrukcyi, tarcze obrotowe, ro-
zjazdy, taczki zelazne etc. etc.

wynajmuje koleje kompletnie urzadzone. Nowy
i uzywany materyal, oraz czesci zapasowe zaw-
sze na skfadzie.

Katalogi, koszto-
rysy i rysunki
gratis i franko.
Specyalny oddziat dla
projektowania i budo-
wy kolei wazko i nor-
malno-torowych.



Karol Rolle.
O wyrobie cegty z gliny.

(Ciagg dalszy).

Poniewaz glina ma rozmaitg spoisto$¢, za-
leznie od stopnia plastycznosci i od wilgotnosci
jpj, rozmaitymi tez narzedziami da sie kopac.
Najprostszg jest okuta topata, ktora jest bardzo
dobrg przy glinach chudych Ilub S$rednio thu-
stych. Przy glinach tlustych, aby unikna¢ przy-
lepiania sie gliny do topaty, zwilza sie Jg wodg
co pewien czas. W zimie, gdy glina jest zmarz-
nietg, lub gdy glina jest bardzo twardg, uzywa
sie do oddzielania gliny od pokfadu Klindw
drewnianych lub zelaznych.

Przy takiem kopaniu recznem robotnik po-
winien sortowa¢ glinge wedle jej wiasnosci
i odrazu usuwaé wszelkie szkodliwe domieszki,
jak korzenie, kamienie itp. Zadaniem tern Kie-
rowa¢ powinien dozorca kopalniany, wzglednie
majster, do ktorego nalezy dyspozycya co do
dalszego postepowania z ukopang gling

W pewnych wypadkach robotnikom zajetym
w kopalni przyznaje sie premie za staranne
baczenie na jako$C kopanej gliny n. p. wybie-
ranie kamieni.

[lo$¢ nakopanej gliny w jednym dniu zalezy
w znacznym stopniu od jakosci gliny i sto-
sunkow kopalnianych. Gdy sg dogodne te sto
sunki i glina Srednio plastyczna, robotnik ukopie
w jednym, dziesieciogodzinnym dniu do 3m3,

Przy fabrykacyi na bardzo wielkg skale, gdy
drogiego robotnika niejednokrotnie trudno do-
sta¢c w dostatecznej liczhie, wprowadzono w u-
zycie od pewnego czasu kopaczki, uzywane
juz dawniej przy robotach ziemnych, t.z. bagry.
Maszyny te sg poruszane parg lub elektryczno-
$cig. Istote ich stanowi fancuch bez konca,
rozpiety na dwoch kotach lub bebnach, a do
fancucha sa przymocowane korytowate czer-
paki stalowe. Cate urzadzenie stoi przy Scianie
glinianej. Motor wprowadza w ruch kofa czy
bebny, te za$ uruchomiajg tancuch. Krawedzie
czerpaka zeskrobowujg gling ze Sciany glinia-
nej, po ktorej sie przesuwaja, glina wpada do
czerpaka. Przy dalszym ruchu tancucha czer-
paki przechodzg w potozenie, w ktérem glina
zesypuje sie do koryta a z tad do podstawio-
nego wozka. Dziatanie bagra jest nieprzerwane,
w miare wybierania gliny, mozna go przesuwac
dalej, po szynach, w tym celu zatozonych.
Réwniez przesuwa sie blizej szkarpy, wedle
potrzeby, w miare wybierania gliny. Wozki na
gling przesuwa sie po torze, obok réwnolegle
zatozonym.

Gline mozna wybiera¢ bagrem, stojagcym
u podnoéza wzgobrza glinianego, lub z poktadu,
ponizej bagra. W obu razach potozenie tan-
cucha bez konca jest odmienne

Bagier kopie dziennie od 30 stu do 600ms3.
Koszt wydobycia jednego metra kubicznego
gliny wynosi 10 do 15 g.

Sposob ten da sie stosowac tylko przy pro-
dukcyi masowej, gdyz koszta zatozenia sg bardzo
znaczne. Wymaganym jest tor kolejkowy, do-
brze i mocno zatozony, sam bagier jest ma-
szyng kosztowng, z.zywa znaczng site moto-
ryczna.

U nas znane s bagry, uzyte przez Urzad
regulacyi rzek do ich pogtebiania. Bagry te
z dna wydobywajg piasek. Nadto przed kilku
laty (1904) saliny wielickie sprawity bagier do
kopania gliny, uzytej do zasypywania jednego
z wyczerpanych szybow solnych.

W Ameryce w uzyciu jest caty szereg urza-
dzen mechanicznych do kopania gliny. Naj-
prostszym jest przyrzad, ktéryby i u nas dat
sie w wielu wypadkach, przy pokfadach pta-
szczyznowych, zastosowac, to ptug. Na dwoch
osiach zelaznych, pod katem do siebie nachy-
lonych, osadzonych jest po Kkilka talerzy stalo-
wych, z ostrg krawedzig. Caly przyrzad ten
ciggnie zwierze pociggowe po pokiadzie gliny,
ostra krawedzZ talerzy wcina sie w te gling,
a ksztatt owalny talerza powoduje odwalenie
fatwe nacietej do glebokosci 15—20 cm.
warstwy. Za tym plugiem idzie wozek, ciggniety
rowniez przez zwierze ; wozek ten ma skrzynie,
zapomocg mechanizmu dZzwigniowego dajaca
sie otwiera¢ dla zbierania gliny, ktora przez
posuwanie sie skrzyni po powierzchni ziemi,
sama si¢ do niej zbiera i do wyprdzniania
skrzyni w miejscu, do tego przeznaczonem.
Dziatanie tego wozka- zbleracza przypomina
troche znane w rolnictwie grabiarki

tacznie z kopaniem gliny nalezy traktowac
jej przewozenie.

Najprostsze przewozenie odbywa sie w ta-
czkach drewnianych lub blaszanych, posuwa-
nych, dla ulatwienia, po deskach. Azeby sie
deski nie rozszczapywaty predko, co najtatwie)
sie robi na ich koncach, dobrze jest te konce
wzmocni¢ przez obicie taSmg zelazna.

W racyonalnie urzadzonej fabryce nalezy
zatozy¢ kolejke fabryczng ztozong z szyn,
przymocowanych do progow i z taboru woz-
kowego.

Pomiedzy fabrykg a miejscem sktadowem
dla gliny i pomiedzy niem a kopalnig nalezy
zatozy¢ tor staly, t.]. na odpowiednio przygo-
towanem podiozu, przez wyréwnanie gruntu,
podsypanie dotoéw, Sciecie pagorkow, uzyskanie
spadkow dla wézkoéw petnych, przez co sie



oszczedza na sile, zaktada sie progi drewniane
w odstepach 1 11/2 metrowych. Do progéw
przybija sie gwozdziami specyalnymi szyny,
faczone zapomocyg plytek tacznikowych i Srub

Szyny nalezy bra¢ o wymiarach, odpowia
Uegaaxmivi, przewozi¢ si¢ majacemu.
Kupowanie starych szyn n.p. z tartaku do ce-
gielni jest bledem, bo tartak wymaga szyn
stabszych, niz cegielnia. Mato uzyte szyny, po-
przednio uzyte w kamieniotomach lub przy
(rjok;otach ziemnych mogg sie w cegielni przy-

ac

Gdy odlegtosci sg nieznaczne, dobrze jest
zatozy¢ dwa tory obok siebie, jeden dla pu-
stych. drugi dla petnych wozkéw. Przy odle-
gtosciach znacznych ekonomiczniej jest zato-
zy¢ mijalnie. Dla umozliwienia mijania si¢ woz-
kow, zaktada sie mijalnie, dla rozszczepienia
toru w kilku kierunkach uzywa sie zwrotnic.

Dla krzyzowania sie torow zatozy¢ mozna
krzyzownice, dla umozliwienia drég o kierun-
kach prostopadtych, gdzie nie mozna is¢ lu-
kiem, daje sie obrotnice czyli tarcze obrotowe.

Tor staty zakfada sie tak daleko, jak tylko
to mozliwe, by moégt on dtuzszy czas, n.p. caty
sezon stuzy¢. W dalszym ciggu przedtuza sie
tor staty, ruchomym. Przy ruchomym torze do-
tacza sie pary szyn, zespolonych progami, naj-
lepiej stalowymi, do ktorych sg Srubami przy-
mocowane. Szyny te przedtuza sie, fgczac w po-
dobny sposob, jak to mowitem przy torze
statym, lub tez sg osobne urzadzenia zahacza-
jace, do szybkiego tgczenia.

Szyn nalezy mie¢ od[ owiedni zapas do prze-
dtuzania toru w dowolnych kierunkach, potrzebg
wskazanych

Tabor kolejkowy sktada sie z wozkow i ewen
tualnej maszyny pociggowe;j.

Wazki najprostsze sg skrzyniowe. Na kotkach
umieszczona jest zwykla skrzenia drewniana,
rownolegtoscienna, o pojemnosci 12, 3/4 lub
Im3. Wyladowanie odbywa sie przez wybie-
ranie z niej topatami, lub prosciej, przez wy-
sypanie catej zawartosci wozka przez wywro
cenie jego. Uzywajg niekiedy wozkow, w ktd
rych dno skrzyni stanowi staly pomost wozka,
a Sciany sktadajg sie z kilku, n.p. czterech ram,
ktore naktada sie jedne na drugie, w miare na
petniania wozka. W miare wyprdzniania znowu
ramy sie odejmuje, przez co obie roboty s3
utatwione. Niekiedy woézki majg Sciany, dajace
sie otwiera¢ lub odejmowaé, dla fatwiejszego
ich wyprdzniania.

Obecnie powszechnie sg uzywane wozKi
kolebkowe, wykonane cate z zelaza. WozKi te
w potozeniu pionowem utrzymuje odpowiednia
klamra. Przy wyprdznianiu klamra sie otwiera
i skrzynia wozka przechyla sie na bok, wysy-

| pujac catg swa zawarto$¢, co umozliwia spe-

cyalne nachylenie dna. Przy tej czynno$ci wo-
zek stoi na szynach; czynnos$¢ sama, jak i ruch
wozkéw wykonuje sie szybko, fatwo i do-
ktadnie.

Koszt wozka wynosi okoto 80 kor. Wyko-
nywane sg one na rézng objetos¢, zazwyczaj
na 112 lub 3/4tn3

Wozki kolebkowe dajg sie przechyla¢ na dwie
strony. Sg jednak wdzki, osobnej konstrukcyi,
ktore przechylajg sie w jednym kierunku, n.p.
na przod.

Wreszcie dla uzupetnienia stow pare o mo-
torze do poruszenia wozkow.

Najkorzystniejszem jest potozenie, gdzie wozki
petne mozna posta¢ wiasnym ich ciezarem
w dot, bez uzycia jakiejkolwiek sity przewo-
zowej. Wowczas nawet przez uzycie walu i na-
winietej nan liny mozna sitg ciezkosci zjezdza-
jacych wozkow tadownych, pociaga¢ w gore
wozki puste. Uzywa sie woOwczas zazwyczaj
liny drucianej. Wat powinien mie¢ tylko urza-
dzenie hamulcowe, obraca sie bez uzycia sity
motoru obcego; motorem jego jest sita ciez-
kosci wozkow petnych.

Gdy kopalnia jest potozona nizej, mozna
przez uzycie walu poruszanego juz jakim$ mo-
torem np. elektrycznym lub parowym i nawi-
nietego nan fancucha lub liny, ciggng¢ petne
wozki do gory, a puste opuszczaC na dot.
W uzyciu sg tez tafncuchy bez konca, naciggniete
na dwoch kotowrotach; gorny poruszany jest
motorem, dolny obraca ruch tancucha Wozki
zaopatrzone sg w widetki, w ktoére wchodzac
ogniwo fancucha, pocigga wozek po pochylni
do gory, a z gory samoczynnie sie wylacza.
Urzadzenie takie stuzy do wyciggania gliny po
pochylni do przerabiania, co zazwyczaj poczyna
sie na pietrze.

Gdy odlegtosci sa nieznaczne, a teren nie
przedstawia korzysci, wyzej wymienionych,
wowczas wozki przesuwa sie ludZzmi, co moga
wykona¢ nawet mtodociani robotnicy.

Przy odlegtosciach znaczniejszych zestawia
sie pociggi, ciagniete przez konia lub lokomo-
tywe parows, benzynowsg lub elektryczna.

Na zakonczenie tej pogadanki o kolejkach
dodam rade, by, gdzie jest toru duzo, prze-
znaczy¢ do jego dozoru stale robotnika, gdyz
drobne uszkodzenie przez wypadniecie gwo-
zdzia lub $ruby lub przez rozluznienie sig spoin
moze wywotaC przykre nastepstwa w przerwie
niejednokrotnie nawet w catej fabrykacyi. Mozna
do tego da¢ robotnika starego, do ciezkiej ro-
boty niezdatnego, bo robota ta wymaga wiecej
starannosci i sumiennosci, niz wysitku miesni.

(C. d n)



J. Galer

Suszarnie sztuczne.

(. d)

¢) Kombinowana: sztuczna i naturalna su-
szarnia. Kombinacyi tej uzywa sie w wypad-
kach, jezeli glina wymaga dtugiego suszenia
(8—10 dni). Swiezy wyrdb zawozi sie najpierw
do naturalnej suszarni, gdzie pozostaje do 3
dni, a nastepnie przewozi sie go do sztucznej
gdzie dalsze suszenie odbywa sie w 5—7
dniach.

Przy suszarniach nad piecem zuzytkowuje
Keller tak pare zuzytg maszyny, jakotez ciepto
z pieca. Aby to ostatnie racyonalnie wyzyskac,
musi sie suszenie odbywac¢ wolniej, tu tez Kel-
ler przyjmuje zazwyczaj czas schniecia 10-cio
dniowy. To byt prawdopodobnie powdd, dla
ktorego Keller od swej zasady zamkniecia po-
wietrza odstgpit i suszy przez wymiane po-
wietrza. Odpowiednie szalowanie podtogi ma
na celu gorgce powietrze z pieca réwnomier-
nie na strony rozdzieli€. Komory nie sg jak
przy parterowych suszarni ch szalowane, ale
sg ogrzewane pojedynczo, lub partyami.

Gdy piec dostarcza znaczng iloS¢ ciepla
z komor wypalonych, to zachodzi niebezpie-
czenstwo dla $wiezo zawiezionych komor i Kel-
ler stara sie temu zapobiedz w ten sposéb, ze
komory $wieze zawozi réwnomiernie z poste-
pem palenia i trzyma sie z niemi w pewnej
regularnej odlegtosci od gorgcych pradow.
Wykluczonem jest, aby ta regularno$¢ zawsze
data sie utrzymaé i sadze, ze jedynie racyo-
nalnem w tym wzgledzie bytoby chwytanie go-
ragcego powietrza do obszernych rur zamknie-
tych, ktore sie na kabzlach pionowo ustawia.
Gorgce powietrze jako lzejsze, dostaje sie do
wnetrza tych rur, tu oddaje swoj cieplik, przy-
czem sie oziebia i spada jako ciezsze na dot,
a miejsce jego zajmujg nowsze ilosci gorgcego
powietrza. W ten sposéb wprawdzie nie uzy-
skujemy catej ilosci ciepta tego, ktéreby nam
prady gorace bezposrednio oddaty, mozemy
Jednak réznice te znacznie .zredukowac przez
odpowiednie zwiekszenie powierzchni promie-
niowania rur. W kazdym razie uzyskujemy po-
wietrze robwnomiernie ogrzane, a nie w postaci
goracych, pojedynczych pradow.

Procz ekonomicznego wyzyskania Zrodet
ciepta jako to: pary zuzytej i goracych gazow
pieca, usitowania Kellera zdagzajg w kierunku
jaknajdalej idgcego zmniejszenia kosztow tran-
sportu tak przy S$wiezych wyrobach do su-
szarni, jako tez przy suchych z suszarni do
pieca i przyzna¢ musimy, ze w tym wzgledzie

doszedt do bardzo powaznych rezultatéw przez
pomyst rozmaitych automatycznych Srodkdéw
transportowych a pierwsze miejsce w ich rze-
dzie zajmuje automatyczny wozek dzwi-
gniowy (rys. 2) ktory jakkolwiek nieco ule-

(rys. 2).

pszony, w zupetnosci polega na zasadzie pierw-
szych wozkow patentowanych w Niemczech
przed 15 laty, ktore daty z biegiem czasu po-
wod do wielu technicznie niedoskonatych na-
Sladownictw. Wozek ten jest ogblnie prawie
znany i tu tylko w krotkosci nadmienig, ze po-
siada on pewng ilos¢ parami nad sobg usta-
wionych ramion, umocowanych w ramie zela-
znej, ktéra za pomocg przenos$ni dzwigniowej
moze by¢ poruszang do gory i nad6t. Mani-
pulacya polega na tern, ze jesli mamy stojak,
w ktorym sie miesci pewna ilos¢ ramek z ce-
gtami, wtedy podnosimy zapomoca dzwigni
u wozka rame i przez to podniesienie pozo-



stajg nam wszystkie ramki z cegtami na ra-
mach wdzka. W ten sposob zawozi sie do su-
szarni i tu zndéw rame spuszcza tak nizko, ze
ramki z cegtami znizajagc sie, osiadajg na wy-
stajgcych tatach, a wozek prozny bez prze
szkdd wyjezdza i ta sama manipulacya powta-
rza sie ustawicznie.

Zbyt daleko prowadzitoby opisywanie wszyst-
kich aparatow Systemu Kellerowskiego, wiec
ogranicze sie tylko na przebiegu roboty.

Przy suszarnich parterowych, ustawia Keller
przy prasie w nowszych czasach zamiast sto-
Jaka obracalnego, ruchomy stojak zelazny. Apa-
rat ten poruszany maszynowo, daje mozno$¢
robotnikowi ustawiania cegiet na ramkach —
na wysokosci reki, wozek za$ automatyczny
bez przeszkadzania robocie, zawarto$¢ catego
stojaka na raz zabiera i zapomocg pomostu ru-
chomego dostaje sie do szuszarni, gdzie w ana
logiczny sposob swg zawarto$¢ pozostawia
w komorze. Suche cegly w tenze sam sposéb
wywozi sie, ale poniewaz wozek jest — sto-
sownie do otworow wjazdowych pieca — za

soki, zostawia sie zawartos¢ wozka w sto-
jaku przetadowczym, skad cegly zabiera sie
rowniez automatycznie matym karuzelowym
woézkiem do pieca.

Wodzki wszystkie chodza po szynach bardzo
lekko tak, ze jeden robotnik moze wygodnie
kazdy wozek obstuzy¢ i caly transport tak su-
rowych cegiet do suszarni, jakotez suchych do
pieca, przy produkcyi dziennej okoto 25.000,
wymaga przy Sredniej wprawie nastepujacych
sit roboczych:

| chtopak do dowozenia ramek,

I chiopak do uktadania ramek w stajaku.

| robotnik do zawozenia surowych cegiet
do suszarni.

1 robotnik do wywozenia suchych cegiet do
przetadow.

2 robotnikow do zawozu do pieca wozkiem
karuzelowym.

Razem 5 jJudzi

Przy niezupetnie wprawnem obtugiwaniu woz-
kow, potrzeba ! robotnika wiecej.

Czysto naturalna suszarnia Kellerowska wy-
maga stosownie do oddalenia 2—3 robotnikow
wiecej.

Przy kombinowanej suszarni zwigksza sie ro-
bocizna wskutek przewozenia cegiet o | do
2 robotnikow.

Przy suszarniach nad piecem, dzieki auto-
matycznym aparatom potrzeba, przy produkcyi
dziennej okoto 25.000, 6 robotnikow.

Przy prasie stoi automatyczny elewator ko-
lumnowy (rys. 3), do ktérego ! chtopak uktada

*) mtodocianych robotnikéw liczy sie za */» dorostego.

ramki. Elewator skfada sie z dwu tarcuchéw
bez konca, z ktorych kazdy jest dzwigany przez
wat u géry umieszczony. Stosowna $limacznica
sprawia, ze te waly obracajg sie w przeciwnych
kierunkach, wskutek czego obydwie zewne-
trzne potowy fancuchéw poruszajg sie do gory,
podczas gdy zewnetrzne — na dot. Kazdy
cztonek tancucha posiada na zewnatrz wysta-
jace tapki, umieszczone roéwnolegle po obu
stronach tancucha. Na tapkach tych kiadzie sie
ramki. W miare poruszania sie tancuchéw do
gory, uklada sie na fapkach ramki, a na tych
ostatnich ceglty. Podczas przerwy w robocie
mozna za pomocyg recznej dzwigni szybkos¢
elewatora zredukowac. Skoro ramki z cegtami
wyjda do poziomu suszarni, elewator zatrzy-
muje sie samoczynnie i robotnik z wozkiem
autom, wjezdza formalnie do elewatora, za-
biera 10 ramek z cegtami i zapomocg pomo-
stu ruchomego zawozi do suszarni; przez ten
czas elewator przynosi dalsze zatozone szeregi
a gdy juz te znajdg sie na wysokosci wozka,
elewator znéw staje i w ten sposéb proceder
ten sie ustawicznie powtarza. W suszarni s3
dwa réwnolegte tory i podczas gdy cegly su-
rowe zawozi sie pierwszym torem, jeden ro-
botnik wywozi drugim torem suche cegly ze
snszarni, a to zapomocg skonstruowanego po-
mostu ruchomego, ktéry sktada sie z dwu pla-
tform i te drugg, ruchomg platforme spuszcza
sie poruszeniem dzwigni na pierwszy tor, two-
rzac w ten sposéb pomost, po ktorym wje-
zdza sie do komory. Wywozenie suchych ce-
giet. odbywa sie tymi samymi wdzkami auto-
matycznemi  do  spuszczadta. Spuszczadio
w gruncie rzeczy ma tesamg budowe co
i elewator, tylko nie jest poruszane maszyno-
wo, ale ciezarem spoczywajacych w niem ce-
giet i porusza sie w miare zatozonych szere-
goéw — na dot. Szybkos¢ poruszania regulujg
dwa wielkie skrzydta (wiatraki). Na dole drugi
robotnik zabiera cegly ze spuszczadta karuze-
lowym wozkiem i zawozi do pieca,

Roéwnie waznym dzialem suszarni kellerow-
skiej, jest system ogrzewania. Aby wytworzy¢
rownomierne ogrzanie, uzywa Keller ogrzewa-
nia wodnego i w ten sposdb, ze ogrzewa ko-
mory pojedynczo, lub grupami po dwie lub
trzy, obok siebie lezagce. Pare dopuszcza sie
wentylami skalowymi stopniowo, w miare pod-
sychania cegiet, a przy koncu zapomocg prze-
pustnicy wpuszcza sie suchg pare w celu osia-
gniecia najwyzszego efektu cieplnego. Do ogrze-
wania uzywa sie pare zuzytg z maszyny pa-
rowej, a o ile ta nie wystarcza, doprowadza
sie pare bezposrednio z kotla.

Koszta zuzycia pary bezposredniej z kotta
nie dadzg sie statemi liczbami oznaczy¢, gdyz



Tt

(rys 3)



sg one — stosownie do warunkéw — rozne
i zalezg przedewszystkiem od ilosci pary zu-
zytej jakg nam maszyna dostarcza, od iloSci
wody zawartej w Swiezyeh cegtach, od ceny
wegla i wreszcie — przy suszarniach nad pie
cem — od iloSci ciepta, ktérego nam piec
dostarcza. Przy parterowych suszarniach sztu-
cznych, o ile wiem z praktyki, w $rednich wa-
runkach kosztowata para bezposrednia do 2
koron na 1000 cegiet. W lecie suszarnia nad
piecem w dzien prawienie nie kosztuje, w no-
cy natomiast je$li maszyna spoczywa, musi by¢
doprowadzana z Kkotla. (C. d. n)

Jeszcze w sprawie wygrze-
wania w piecu kregowym.

Celem usitowan konstruktorow piecow cera-
micznych jest, jaknajdalej idace wyzyskanie
cieptoty tak gazow spalenia, jJakotez samego
pieca.

Skrzynki zapytan i odpowiedzi w pismach
fachowych w kraju i zagranicg, juz od dziesigtek
lat dajg nam odpowiedzi, dotyczace palenia,
kurzanki i pekania wyrobow w piecu.

Znaczni fachowcy jak Hoffmann, Hotop, Da
nenberg '(ktorzy juz niestety pomarli) postawili
sobie za cel zycia odpowiedZ na pytanie: ,jak
mozemy w pie*u kregowym najpredzej palic,
aby przy mokrym wyrobie w piecu otrzymac
towar o czystej barwie i dzwieku ?

Aby kazdy poszczegoélny typ pieca i kurzanki
opisac, trzeba by bylo cate tomy zadrukowac.
Pismem niniejszem mam na celu poglady moje
dac osadzi¢ wspotpracownikom fachowym,
a temsamem wywotaC ozywiong wymiane zdan.

Dobrze prowadzony piec kregowy 16 to ko-
morowy, o komorach 4m diugich, moze dac
z fatwoscig 2 komory dziennie.

Przyjmijmy, ze: komora ! i 2 jest w ogniu,
3w zarze przedogniowym, 4 i 5 w przeciagu,
6 w goracej — 7 w zimnej kurzance, 8 zawo
zona, 9 prozna, 10 wywozona, z 11 tej ciepto
odciggamy na kurzanke do komory 7-mej,
z 12 komory znéw do 6 (zimna kurzanka),
13, 14, 15 i 16 sg w studzeniu.

W tym wypadku jest wykluczonem, aby to-
war miat dosta¢ rysy wskutek zbyt szybkiego
studzenia. Jesli te rysy wystepuja, to jest to
znakiem, ze palacze nie byli dostatecznie kon-
trolowani, albo tez spali w nocy.

Przeglgdatem doktadnie n ra 13 i 14 rocznika
»Przegladu™ z roku 1908, ale nie znalaztem

wzmianki, ze ciepto ma by¢ odciggane z ko-
mor rozzarzonych, ale raczej ciepto zbyteczne
z komor wywozonych, przeprowadza sie do
komor $Swiezo zawiezionych

Z poprzedzajacych wywdz, jeszcze petnych
i znacznie cieplejszych komor, przeprowadza
sie ciepto do komor z kurzanka goraca.

Kazdy wiasciciel cegielni, ktoremu plany na
jego piec sporzadzat fachowy inzynier, nie
bedzie nigdy narzekat na staby przecigg w ko-
minie. Wszystkie wymiary jak: kanatu ognio-
wego, przewodéw dymowych, kanatu dymo-
wego i komina, sg odpowiednio dostosowane.
Najlepszy architekt, lub budowniczy, nie osig-
gnie dobrego przeciggu w piecu nawet wtedy,
gdy piec i komin majg dokladnie te same wy-
miary, co Ow, budowany przez fachowego
inzyniera, a to dlatego, ze przewodéw i ka-
natu dymowego etc. nie dostosowat odpo
wiednio do wymiaru pieca i komina. Jesli dany
przedsiebiorca oddaje budowe swej cegielni
cztowiekowi niefachowemu, to przybywa mu
jeden zawod wiecej.

Cegly wysuszone na powietrzu posiadajg
w sobie jeszcze chemicznie zwigzang wode.
Jedli kurzanki wcale nie bylo, lub byla niedo-
kladna, to rezultatem tego sg popekane cegly
0 nieczystej barwie. W wielkich fabrykach ce
ramicznych z masowg fabrykacyg dachowek,
cegiet fasonowych i oktadzinowych, poswiecajg
najwieksza uwage Kkurzance i ostroznemu pa
leniu. Cegielnie ze suszarniami sztucznemi nie
potrzebujg kurzanki® jesli wyroby jeszcze roz-
grzane wprost z suszarni do pieca przeprowa-
dzamy i gdy one nie stykajg sie z wilgotnem
powietrzem zewnetrznem. Przez sztuczne su-
szenie odcigga sie wyrobom chemicznie zwia-
zang wode.

Blado$¢ wypalonych cegiet moze mie¢ na-
stepujgce przyczyny: jesli palacz sadzi, ze
osiggnat juz najwyzsza temperature w piecu,
a obawia sie stopienia wyrobow, wtedy prze-
staje na pewien czas zasypywaC wegiel | do-
piero po pewnym czasie, aby zar zbytnio nie
opadt, dorzuca od czasu do czasu mate iloSci
wegla. Jesli jednak ta pauza za diugo trwa,
tak, ze zar za silnie opadt, to moze palacz wtedy
nawet caly tydzien sta¢ z ogniem na tern sa-
mem miejscu, a zawsze bedzie miat blade i po-
pekane cegly. Po osiggnieciu najwyzszej tem-
peratury musi wyréb w piecu Jaki$ czas po-
zostawaC jeszcze w pelnym zarze. Im diuzszy
i lepszy jest ten zar, tern korzystniej dla towa-
row, gdyz tylko przez to otrzymujg one zywa,
zdrowg farbe i dobry dzwiek.

Prawem natury jest, ze powietrze ciepte
rzadszem jest od zimnego, temsamem usituje
uchodzi¢ do gory i taczy sie z zimnem.



Jesli w komorze, w ktorej ma sie odbywac
kurzanka, podniesiemy dzwon i potgczymy ja
w jakikolwiek sposob z kanatem kurzankowym
to komora ta odcigga kanatowi ciepto. W ko-
morze stygnacej, ciepto usituje uzupetni¢ uby-
tek ciepta w kanale kurzankowym. Jak wysoko
dzwon ma by¢ podniesiony, to mozna 0sgdzi¢
po przeprowadzeniu préb z termometrem
i ciggomierzem Obela. W komorach stygngcych
— powiedzmy jak na poczatku, ze sg to ko-
mory 11 i 12 — mozna sie zapomocg ciggo-
mierza przekona¢, ze wymiana powietrza nie
jest wcale tak silna, jak to w N-rze 3 ,,Przegladu™
twierdzono.

Jesli w gtobwnym sezonie budowlanym jest
wielkie zapotrzebowanie cegiel, to zazwyczaj
w tym czasie wywozi sie wiecej komor z pieca,
niz zawozi. Prdzna przestrzen w piecu jest za
wielka, wskutek czego zimne powietrze dziata
chtodzaco na zar poogniowy, palacz nie moze
dobrego ognia wdwczas wstrzymac, gazy spa-
lenia oziebiajg sie i komin przestaje dobrze
ciagng¢. Z tego powodu ogien uderza do gory,
towar wychodzi blady, popekany i kto ponosi
wine w tym wypadku, czy ,kurzanka"? Nie,
kurzanka nie jest winna, tylko nadmierne wy-
wozenie z pieca.

Zdarzy sie taki wypadek, to daje w komorze
wywozonej przed towarami zasuwe papierows,
drzwiczki wjazdowe do pieca zastaniam dre-
wnianemi drzwiami, kabzle na gorze nakrywam
tak, aby tylko kilka zostato odkrytych, a woéwczas
palacz bedzie mogt wsfrzymac ogien, komin
bedzie ciagnat i cegly beda dobrze wypalone.
Powietrze nad piecem jest ciepte i ono dostaje
sig zapomocg tych kilku odkrytych kabzli do
ognia.

Jesli sie ciepta wcale z pieca nie odcigga,
a wywoz dojdzie za blisko do ognia, to, aby
umozliwi¢ wywdz, odkrywa palacz w ostatnich
godzinach przed wywozeniem kabzle —i o ile
to mozliwe — wszystkie drzwi i okna w po-
blizu, a to raptowne studzenie jest szkodliwe
tak dla samych towar6w, jak i muréw pieca.
Czy tu ma by¢ takze kurzanka winna?

Jesli piec jest tak zbudowany, ze nie po-
siada kanatu kurzankowego, lub gdy wyroby
sg za mokre, to uzywa sie wowczas piecykow
kurzankowych.

Aby modz bada¢ ciag i temperaturg podczas
kurzanki, potrzebny jest bezwarunkowo termo-
metr kurzankowy i ciggomierz Obela. Gdyby
kierownik w danym wypadku nie posiadat od-
powiednich wiadomosci, dotyczacych postugi-
wania sie tymi aparatami, to biuro chemiczno-
techniczne w Krakowie chetnie jest gotowe
reflektantom dotyczace szczegOty objasnic.

Piecow kregowych, ktére swoj kanat kurzan-
kowy majg nakryty blacha, jeszcze nigdzie nie
widziatem i bytlbym bardzo wdzieczny, gdyby
mnie kto§ o korzysSciach tego urzgdzenia mogt
przekonac. Znarf. kier. fabr. iv P.

KRONIKA

S. p. Jan Stawinski zmart w Debnikach pod
Krakowem w d. 6 marca b. r. po kilkudnio-
wej chorobie.

Zmarty, ktérego podobizne tu podajemy,
urodzit sie w r. 1867 w Kotomyi, gdzie po-
bierat nauki poczatkowe, i gdzie ukonczyt
czwartg klase gimnazyalna. Ztad przeszedt do
Krakowa, wstgpit do wyzszej szkoly przemy-
stowej na oddziat chemiczny, po ukonczeniu
ktorego, oddawszy sie specyalnie studyom ce-
ramiki, uzyskat stypendyum dla uzupetnienia
wyksztatcenia za granicg. Udat sie do Wiednia
gdzie przez rok pracowat w Muzeum dla sztuki
i rzemiost we Wiedniu pod kierunkiem L in
ckiego a nastepnie rok byt w szkole cerami-
cznej w Teplcach. Po powrocie do kraju uzy-
skat posade kierownika kaflami na Rusi, w Cho-
todkach w gub. kijowskiej, gdzie pracowat lat
dwa a w r. 1894 objgt kierownictwo kaflami



mpod firma: ,,Jozef NiedZzwiecki i Spotka w De-
bnikach", i na ternstanowisku trwat do zgonu.
Zamitowany w swym zawodzie, w Kktorym
i bracia jego starsi, Tadeusz i$. p. Tytus pra-
cowali, wiele zastug potozyt dla rozwoju fa-
bryki debnickiej. Od paru lat uczyt w szkole
ceramicznej ,,0 szkliwie", pare razy zamieszczat
prace swe w ,Przegladzie". Zeszedt ze Swiata
w petni sit, a idzie za nim do grobu zal, ze
Folskiej ceramice ubyt pracownik dobry i gor
iwy.

Cze$¢ pamieci zmartego!

Straszny wypadek. We fabryce cegly piasko-
wej w Dabiu pod Krakowem zaszedt tragiczny
wypadek. Przy montowaniu kotta stat dozoru-
jac miody praktykant, Jan Czuraj, absolwent
podgorskiej Szkoty ceramicznej. Nagle posu-
nat sie kociot, i przygniott go tak nieszczesli-
wie, ze nastgpito zgruchotanie czaszki.

W beznadziejnym stanie odwieziono go do
szpitala. Jak si¢ w ostatniej chwili dowiadujemy
dzieki gorliwym usitowaniom lekarzy, uda sie
moze Czuraja utrzymac przy zyciu.

Rok zatozenia 1855. 34

A. LACROIX&clie

W PARYZU
(172, Avenue Parmentier a Paris)

BARWNE SZKLIWA

emalie tlenki, polewy dla porcelany,
fajansu, szkliwa przezroczyste, opalo
we, krystaliczne, i nieprzezroczyste.

DOSTAWA DLA WSZYSTKICH FABRYK
CERAMICZNYCH.

ZAKEAD DLA DEKORACYI | ARTYKU-
£OW MALARSKICH.

60 odznaczen na wystawach Swiatowych.

Nawyzsze odznaczenie na wystawie
Swiatowej w Londynie w r. 1908.

RAMKI

do suszenia dachowek, cegiet, rur drenarskich
i t p. wyrobow ceramicznych, wyrabiam
wedtug nadestanych wzoréw lub rysunkow,
z materyatu przedniego i dostarczam w kaz-
dej ilosci, po mozliwie umiarkowanych ce-
nach. Jako dtugoletni kierownik odnosnych
fabryk, wykonuje ramki wedtug wszelkich za-
sad fachowych i upraszam o taskawe i jaknaj-
spieszniejsze zamoOwienia, abym mogt przez
zime na czas zadang ilo$¢ wyrobi¢ i dostarczyc.

FUKASZ KOSZKA w Krosnie ul. Wistocza L. 44.

FACHOWIEC,

byly dtugoletni kierownik fabryk cegiet
i dachéwek, mogacy sie wykaza¢ chlu-
bnemi referencyami, poleca sie do prze-
prowadzenia robot przedwstepnych, przy
zamierzonej budowie odnosnej fabryki,
jak: zbadanie poktadow materyatu przez
zwiercenie wilasnem narzedziem, zbada-
nia materyatdw co do zuzytkowania tych-
ze, udzielanie potrzebnych i stosownych
rad i wskazowek fachowych. Kto tylko
zamierza zatozy¢ fabryke i decyduje sie
w nig wiozy¢ nawet znaczne kapitaty, niech
nie zatuje grosza na przedwstepne bada-
nia, a oszczedzi nie tylko w kapitatach
zaktadowych, ale uchroni sie od ewentu-
alnego zawodu i rozczarowania. — Wy-
nagrodzenie umiarkowane.

FUKASZ KOSZKA

w Kros$nie, ul. Wistocza L. 441.

AlBart PillYuyt

WYROB PORCELANY
biatej i malowane.
55 Specyalnosé:
porcelana do uzycia na
ogniu
biata, zielona i brunatna.

FOECY (Cher). Francya.



Biuro posrednictwa pracy ,Przegladu Ceramicznego!

Jedno miejsce kosztuje | korone.

Prp A MII/ gruntownie obeznany zfabrykacya
Ut.riHIHIIN cegly i wyrobéw ogniotrwatych,
szamotowych i dinasowyoh do najwyzszych tem-
peratur przeznaczonych, fabrykacyg cegty lico-
wej, czyli frontowej, terrakotowych ornamentéw
budowlanych, dachowek, kafli berlinskich, i ma-
jolikowych. fabrykacyi glazur wszelklego ga-
tunku, budowa piecow wilasnego systemu: pier-
suenlowych peryodycznych, muflowych, prze-
znaczonych do wypalania powyzszych towarow,
jak roéwniez doktadnie obeznany z samem wy-
palaniem_tychze wyrobow w piecach rusztowych
pierécieniowych i gazowych, budowsg parowych
fabryK ceramicznych i wszelkiemi urzadzeniami
fabrycznemi, robotami wiertniozemi etc, maja-
((:jy kilkunastoletnig praktyke w pierwszorzg

nyh ceramicznych fabrykach zagranicznych I
krajowych, z ktorych pare sam budowat i na
stanowiskach dyrektora fabryki takowemi za-
rzadzat, poszukuje w Krolestwie Boiskiem. Rosyi
lub Austryi miejsca Dyrektora techniczne-
go do samodzielnego zarzadu fabrykg ognio-
trwatych lub powyzej wymienionych wyrobow,
albo tez poktadéw kaolinowych i glin plastycz-
nych, ogniotrwatych lub innych, oraz kapitatéw
do stworzenia nowego ceramicznego interesu.
Poszukujacy jest Polakiem, wiada précz Ojczy-
stego, jezykami: niemieckim i rosyjskim, moze
przedstawi¢ kilkanasoie $wiadectw z pierwszo-
rzednych zagranicznych i krajowych fabryk i
powotaC sie na bardzo powazne referencye ta-
skawe oferty prosze nadsyta¢ pod ,,Ceramik K.
M.* do Administracyi Przeglagdu Ceramicznego.

58.

Kilku uczniow Szkoty
ceramiczne

ukonczy z dn. I. kwietnia b. r. nauke
i szukac bedzie praktyki we fabrykach.

Zgtoszenia ze strony fabrykantow
przyjmuje Dyrekcya Szkoly.

Parowa fabryka rolnicza dren, da-

chowek i cegiet J. W. Hr. Stefana

Romera w Biezdziatce p. Kolaczyce
poszukuje

KIEROWNIKA.

Zgtoszenia zaraz z odpisami Swiadectw raczg
kandydaci nadsyta¢ do Zarzadu débr J. W.
Hr. Stefana Romera. — Nieuwzglednione
22 zostang bez odpowiedzi.

z d+ugo|etnla praktyka jako kie-

Tl pjiow
F hUﬁU H HJU rown '« fabryk cegiet,dachowek itp.
kraju |za?ran|cq obeznany pra-

ktycznie i teoretycznle z wszelkimi gateziami cera-
ramiki budowlanej nawet w najtrudniejszych oko-
licznosciach, jakotez w wypalaniu dotyczacych wy-
robow w plecach roznych systemow; znakomity
znawca materyatow surowych, posiada praktyke
w pierwszorzednych fabrykach maszyn za grani-
ca, biegly w reperacyach i montowaniu maszyn
ceramicznych ; doskonaty organizator odnosnych za-
ktadow fabrycznych instruktor robotnikéw;  biegty
w wszelkich odnosnych rachunkach, jakotez w Kko-
respondencyi polskiej, ruskiej i nlemlecklej i w obro-
cie ze stronami; z bardzo chlubng przesztoscig fa-
chowa, poszuku1e posady jako 60

KIEROWNIK

fabryki cegiet, dachdwek, rurek drenarskich i wszel-
kich wyrobow ceramiki budowlanej, za ptaca statg
i na akord, zaraz lub od i-go stycznia 1910.
taskawe zgtoszenia uprasza sie pod .Fachowiec 48
do Administr. Przeglagdu ceramicznego.
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