Kominy fabryczne, omurowanie kottow,
piece pierscieniowe

dla przemystu cegielnianego, wapiennego i

cementowego,

wlasnych patentowanych systemow

buduje od 30 lat
budowniczcy KOHOUT w Pradze IIlI.

— Najlepsze piece nowoczesne. — 18

):9,9,9.9,9,9,9.9,9,9.9.9.90,9.0.9 ¢

Krakéw, ulica Lubicz 1. rég Kolejowej.

SKLAD

maszyn i wszelkich przyboréw dla
wszystkich zaktadoéw przemystowych
i gospodarczych, jako to: cegieln
tartakow, mtynéw, gorzelni i browarow.

Kompletne urzgdzenia
Cegielni i tartakow.

WALKI FILCOWE'™?

Stale na skladzie w wielkich iloSciach
i wszelkich dymenzyach rury, taczniki,
i armatury.

Motory parowe i benzynowe. — Smary,
oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma-
szyn, ptyty i sznury gumowe, weze gu-
mowe i paroiane, gazajedwabna oryginal-
na szwajcarska, kamienie i waloe miyn-
skie, pity i cyrkularki angielskie, toczki
szmirglowe, papier szybrowy, drut do
ceglarek i wiele innych artykutow.
Instalacya $wiatta elektrycznego i przeniesienia sity
Skiad wszelkich artykutéw elektrotechni-

cznych. 35
Elektromotory, wentylatory, $wieczniki i lampy stotowe.

LAMPY +UKOWE.
Lampki zarowe; Lampki Nernsta, Tantala
i Wolframa.
Kosztorysy bezptatnie.
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Ceny fabryczne.

) 9.9.9,9,0,0.0.0.9.9.90.9.0,.90,0,0.¢

X

Orenstein 1 Koppel

we Lwowie, Rog ulicy Asnyka 2, Panska 5.
Fabryki
Kolei wazkotorowych i lokomotyw

MF" Praga — Wiedei — Budapeszt

urzadzajg i dostarczaja:

kolejki przenosne i state.

Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachowek
mokrych i suchych.
Wynajmuja:
Kompletne kolejki na pewien
okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaty zawsze
na sktadzie. 1

Sptata amortyzacyjna.
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K. R. Jezek

Fabryka maszyn | odlewarnia zelaza
W BLANSKU, — (MORAWY).

Wszelkie maszyny i urzadzenia dia cegieln.
Wszelkiego rodzaju maszyny rozdrabniajace.
Wszelkie MaSzZyny i urzadzenia dla fabryk cementu
i dla przemystu cementowego.

Motory: benzynowe, gazowe, naftowe, i t, p.

Specyalnosc¢: Automatyczne Slimaki (szneki) patentu Stavéniczka.
Cenniki i kosztorysy darmo. Najlepsze referencye.

Fabryka wyrobow betonowych i skiad
materyatow budowlanych

Krakow, ul. Sw. Tomasza 14, rog ul. Sw. Jana (Grand Hotel).

Utrzymuje na skiadzie: Cement opolski i krajowy, wapno hydrauliczne kuf-
steinskie, gips murarski i rzezbiarski, tupek $laski, angielski i belgijski, ognio-
trwalg pape dachowsg i izolacyjng, smote pogazowsg i asfaltowg, karbolineum,
asfalt i gudron ,Trinitad“. Rury kamionkowe wewnatrz i zewnatrz szklone,
posadzki kamionkowe czeskie, dachowki réznych systemow.

Wylaczne zastepstwo szklonych cegiet fasadowych
(glasierte Verblendziegel) 37

Wykonuja roboty asfaltowe i betonowe, kanalizacye domow z rur kamionk. i betondow
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waskotorowe

dla eksploatacyi torfu, dla cegieln, fabryk,
kopaln, gospodarstw rolnych i t. p.

urzadza i dostarcza .

E. GIELDZINSK1

fabryka kolei wazkotorowych | wagonow,

Telefon Ko. 1200. L\N\/OO\/\/ . Telefon No. 1200,

Plac Maryacki L. 7. (gmach WP. Dra Stroynowsiiego).
[jlupno i najem.

Szyny, tory przenosne i stale, wozki ro-
zmaitej konstrukcyi, tarcze obrotowe, ro-
zjazdy, taczki zelazne etc. etc.

wynajmuje koleje kompletnie urzadzone. Nowy
i uzywany materyat, oraz czesci zapasowe zaw
sze na skiadzie.

Katalogi, koszto-
rysy i rysunki
gratis i franko.
Specyalny oddziat dla
projektowania i budo- iSt
wy kolei wazko i nor-
malno-torowych.



Przemysl wapienny | gipsowy w Galicyi.

Pod tym tytutem zamiescit »L. K < artykut
w berlinskiem >Tonindustrie-Zeitung«, autor,
widocznie jest wcale dobrze poinformowany
0 stosunkach przemystowych w Galicyi i pra-
gnie — zdaje sie — zapomocg najpoczytniej-
szego pisma niemieckiego z fachu ceramicz-
nego zwréci¢ uwage przedsiebiorcow niemie-
ckich na nasz kraj. Konkluzya ta w kilku
wypadkach tendencyjna, bo nie jest Galicya
takim krajem obiecanym, jak to autor podaje

Ze wzgledu na wazno$¢ tego artykutu po-
dajemy go w catosci.

Przemyst wapienny jest w Galicyi rozwi-
niety stabo, dlatego tez cena wapna wynosi
tu 300 — 390 kor. za wagon. Sa mianowicie
w Podgérzu pod Krakowem dwie fabryki
wapna; dalej na zachod, na calej linii po
Lwow nie ma wapiennika, z wyjatkiem nie-
znacznego w Czudcu miedzy Rzeszowem a Ja-
stem. Miedzy Lwowem a Grddkiem jest kilka
piecow wapiennych. Na po6inoc do granicy
Rosyi, na wschéd do Podwotoczysk, na potu-
dnie do Nizniowa pod Stanistawowem niema
z tej gatezi albo zupetnie nic, albo nic god-
nego uwagi. Dalej od Stanistawowa wzdtuz
drogi kolejowej do Czerniowiec nie ma za-
dnego wapiennika. Gdy sie uwzgledni zatem,
jakie dalekie drogi robi wapno i jak wysokie
frachty ptaci¢ nalezy, nie bedzie dziwi¢ ni-
kogo, kto widzi, jakie wapno w Galicyi jest
niestychanie drogie. — Tu wiec jest dla wa-
piennikéw miejsce.

Dla wyrobu wapna hydraulicznego jest w
Galicyi Jedna tylko fabryka, Wegierka koto
Pruchnika, 19 km. na potudnie od Jarostawia.
Tamtejsze wapno hydrauliczne jest pierwszo-
rzednej jakosci i uzywane jest przez dyrekcye
inzynieryi wojskowe] w Przemyslu do budowli
fortecznych. Szkoda tylko, ze ten nieoceniony
artykut znajduje sie tak daleko od kolei, a bu-
dowa toru, z powodu trudnosci terenowych
bylaby tam kosztowng. Cata produkcya musi
by¢ dostawiang kotami, co ogromnie wstrzy-
muje ten zaklad w rozwoju.

Fabrykacya cementu w Galicyi zastgpiong
jest przez dwie fabryki, w Szczakowej i Pod-
gorzu. Obie te fabryki wyrabiajg cement bar-
dzo dobry, nie moga jednak pokry¢ zapotrze-
bowania kraju, co sie objawia tern, ze idzie
tam cement w wielkich iloSciach z Moraw,
Slaska gornego, Krolestwa polskiego, Wegier.
Jest w projekcie fabryka cementu w Andry-
chowie, na linii miedzy Bialg a Kalwaryg, ale
nie styszy sie o tern nic i zdaje sie, ze caly

ten projekt zaniechany. Faktem w kazdym
razie jest, ze przemyst cementowy istnieje
tylko na zachodnim krancu kraju i Ze cement
wchodzi do kraju przewaznie z zachodu,
i nadto juz obcigzony dos¢ znacznym frachtem.
Przypatrzywszy sie odlegtosciom z Krakowa
do réznych miejscowosci Galicyi wschodniej
otrzyma sie obraz, jak drogim musi by¢ ce-
ment w tamtych stronach. — | tak odlegto$¢
z Krakowa wynosi do :

Jarostawia 210 km. Przemysla 245, Lwo-
wa 343, Tarnopola 482, Podwotoczysk 534,
Brodow 436.. Przemyslan 409, Podhajec 495.
Stryja 417, Zo6tkwi 376, Jaworowa 397, Stani-
stawowa 482, Kotomyi 538, Jasta 297. Krosna
321, Sanoka 383, Chyrowa 433, Sambora 464,
Czortkowa 604, Husiatyna 650, Rawy ruskiej
297, Sokala 361. Jak ten cement z Podgérza
czy Szczakowej wypada drogo w tych miej-
scowosciach! Przytem warunki do zatozenia
i do rozkwitu fabryki cementu w Galicyi
wschodniej sg tak dobre, jak mato gdzie. | tak
okoto Lwowa i dalej na zachod znajdujg sie
w wielkiej ilosci glina i wapien. Kilka wa-
piennikdéw jest tam juz czynnych Na pdétnoc
ciggnie sie ku Rawie Ruskiej i na wschod
do Sokala masa gorska ztozona z margli kre-
dowatych. zowigca sie tu opoka, a rowniez
i glina. Gdy sie jedzie ze Lwowa do Rawy
Ruskiej i Sokala, widzi sie z okien wagonu
z6ttawo-biate wzgorza marglowe i kilkumetro-
wej wysokosci wybrzeza Bugu. Na potudnio-
wy-wschod od Lwowa znajdujg sie bogate
poktady wapienia, kredy i gliny. Koto Stani-
stawowa i na calej linit od Stanistawowa do
Husiatyna jedzie sie miedzy lub obok skat
wapiennych, wznoszacych sie 30 m. i wyzej
ponad torem kolejowym. Glina wystepuje
prawie wszedzie. Wszystkie te miejsca, w kto-
rych znajdujg sie surowce do fabrykacyi ce-
mentu, podane sg w powyzszym wykazie
i widocznem jest, ze odno$nie do stosunkow
odlegtosciowych fabryka cementu w Galicyi
wschodniej bedzie potozong w znacznie ko-
rzystniejszych warunkéw, niz fabryka na za-
chodzie sie znajdujaca.

Przemyst gipsowy jest w zupetnem zanie-
dbaniu, z wyjatkiem trzech matych fabryczek
w okolicy Krakowa i jednej we Lwowie, nie
ma w Galicyi fabryk gipsu. Prawie caty gips
modelowy sprowadzany jest z Paryza lub
Egeres w Siedmiogrodzie, podczas gdy Gali-
cya posiada skarby w surowcu, lezagcym od-
fogiem i oczekujgcym wyzyskania go.

Koto Przemysla, Glinnej Nawaryi, Horo-
denki, Jezupola, Bukaczowiec, Brodow, Do-
bromila, Ty$mienicy, Czortkowa, Rohatyna,
Zaleszczyk znajdujg sie wybitne poktady gipsu,



Najtadniejsze i najbogatsze pokiady gipsu
znajdujg sie nad Dniestrem, a miedzy nimi
odznaczajg sie goéry alabastrowe w Zaleszczy-
kach, wystepujagce na powierzchni. Gips jest
bezbarwny i krystaliczny. Nalezy zauwazyc,
ze Dniestr jest juz od Halicza sptawny i pty-
nie ku czarnemu morzu. Précz gipsu pierwszo-
rzednej jakosci, nad calg rzeka wystepuja
bardzo bogate pokfady wapienia 1 gliny.

Z tego sie okazuje, ze Galicya bogatg jest
w surowce, i dla produkcyi szkia sg dobre
warunki, tylko brak ducha przedsigbiorczosci.
Przedsiebiorcy zagranicg umiejg te skarby
oceni¢ nalezycie. Gdy sie oni nie zdecyduja,
przyjs¢ do Galicyi, bedg te skarby jeszcze
dtugo leze¢ odtogiem.

0 pyrochemicznem | fizycznem
Zachowanie sie gliny.

(Ttom. J. G. z ,Sprechsaal" 1909 Nr. 29).

Nauka starata sie juz niejednokrotnie na
podstawie chemicznych i fizycznych wiasnosci
glin utworzy¢ pewng ich Kklasyfikacye, wobec
Jednak réznorodnosci sktadu chemicznego i wy-
nikajacych stad zmiennych wiasnosci, nie osig
gnieto dotychczas zadnych pozytywnych re-
zultatow. /

Ostatnimi czasy amerykanie: J. K. Moore
i Ross C. Purdy ogtosili w amerykanskiem
czasopiSmie  chemicznem rezultat obszer-
nych badan, ktére w krotkosci przytoczymy.

Zadaniem autorow bylo, na podstawie
pyrochemicznych wiasnosci utworzyé klasyfi-
kacye glin. Pyrochemiczne zachowanie sie glin
zalezy od ich chemicznych, mineralogicznych
i fizycznych wiasnosci; gdyby sie tedy te osta-
tnie daty dokkadnie oznaczy¢, to z tego mo-
znaby sadzi¢ o zachowaniu sie gliny w ogniu.

Przez wzglad jednak na skomplikowany
uktad mineralogiczny i po czesci niedoskonate
metody badania, wydaje sie to zaledwo mo-
zliwem.

Dotychczasowe usitowania klasyfikacyi glin
daty najczesciej rezultat watpliwy, gdyz tak
wiek geologiczny, jako tez skiad chemicznych
i wiasnosci fizyczne nie stanowig dostatecznego
gruntu do ocenienia przemystowej wartosci
gliny w surowym stanie. W tym celu nalezy
w pierwszym rzedzie uwzgledni¢ pyrochemi-
czne zachowanie, a najczesciej wystarcza do
tego juz obserwacya zmian porowatosci i cie-
zaru gatunkowego.

Badano gliny z kilku Stanéw i byly to cze-
Scig gliny ogniotrwate, czescig tupkowe (szy-
fer), juz tez wreszcie plastyczne ceglarskie.
Wyrobione z nich cegietki po wysuszeniu na
powietrzu, wypalono w kabzlach, w piecu
opalonym koksem.

Do oznaczania temperatur uzyto stozk. Seg.
010, 08, 06, 04, 02, 1, 3 5 7, 9 i 11 Jak
tylko ktéra z tych temperatur byfa osiggniets,
wydobywano jedne kabzle, w ktérej byto pd
dwie probki z kazdej gliny i po powolnem
ostudzeniu w popielniku i czterogodzinnem
suszeniu przy 240° C oznaczano wage sucha.

W celu oznaczenia porowatosci, moczono
cegietki 48 godzin w ptaskiem naczyniu z woda,
tak jednak, ze powierzchnia ich nieco ponad
wode wystawata. Nastepnie dawano probki
pod pompe pneumatyczng, aby usungC reszte
powietrza i okazato sie, ze przy niektorych préb-
kach po wypompowaniu powietrza ilos¢ po-
row wzrosta o Kkilka procent. Porowato$¢
oznaczono, wazgc probki wodg nasycone —
na powietrzu (G), oraz wolno w wodzie wi-
szace (W), wedtug réwnania

\g-w7 100 = % porowatosci, przyczem

T oznacza suchg wage
Proces wypalania gliny mozna podzieli¢ na

3 okres

1) oci,parowanie mechanicznie zawartej wo-
dy, przyczem najczesciej nastepuje przyrost
objetosciowy gliny,

2) odpedzenie chemicznie zwigzanej wody
i utlenienie zwigzkow zelaza, co nastepuje przy
temp. 500-600°C. Jedna z badanych glin nie
byta jeszcze po 16 to godzinnem paleniu przy
625°C odwodniong, podczas gdy zelazo i we-
giel juz byly utlenione; z wodg zarobiona,
tworzyla ta glina jeszcze plastyczng mase.
W innym wypadku mimo catkowitego odpe-
dzenia wody po 24-godzinnem paleniu przy
650° C zupetna oksydacya jeszcze nie nasta-
pita; przy dalszem paleniu kurczenie odby-
walo sie mimo to zupetnie prawidtowo,
a przy spiekaniu nie byto ani wzdec ani spa-
czen.

Podczas tego okresu palenia wzrasta nie-
tylko porowato$¢, ale i objetosé, tudziez cie-
zar gatunkowy i tylko w wyjatkowych wypad-
kach sg te wielkosci w tern stadyum palenia
nie wieksze, niz u surowych probek.

3) Stapianie sie.

Gliny nie posiadaja okreslonego punktu to-

pliwosci, ale raczej Okres topliwosci. Najczy-
sciejsze  z glin badanych — jak to wnosi¢
mozna z ciezaru gatunkowegj — okazywaty

juz pierwsze poczatki stapiania przy S. S. 3,
podczas gdy najwiecej zanieczyszczone, posia-



dajgce wiele wapna, juz przy S. S. 010 w tern
stadyum sie znajdowaty. Czynniki, ktdie przy
stapianiu grajg role, sg:

1) sktad mineralogiczny,

2) wielko$¢ ziarn poszczeg6lnych
nikow,

3) obecno$¢ lotnych substancyji

4) ilo$¢ adsorbowanych soli.

1. "Okres stapiania, wzgl. punkt topliwosci
jest przy krzemianach o jednakim skfadzie che-
micznym, rozny, jesli poszczegOlne pierwiastki
w réznych potgczeniach wystepuja. Poniewaz
jednak doktadna analiza mikroskopijno-mine-
ralogiczna jest bardzo trudng do przeprowa-
dzenia, wiec tez najczeSciej nie mozna z tego
przewidzie¢ cechy stapiania

2. Oddziatywanie wielkosci ziarna jest szcze-
golniej uderzajace przy wapnie; jesli zawarty
w glinie weglan wapniowy jest zupeinie miatki
i w catej masie réwnomiernie rozpostarty, to
najczesciej powoduje catkiem raptowne stapia-
nie (zjawisko, ktore przy fabrykacyi klinkieréw
niemile sie odczu¢ daje; ttéom.) Jesli zas wy-
stepuje w wiekszych ziarnach, to reakcya na-
stepuje tylko w tych miejscach, gdzie glina
bezposrednio styka sie z wapnem. Jesli be-
dziemy zarzy¢ mieszanine ztozong z 75°/0 mie-
lonego teldszpatu i 25% flintu, to mieszanina
ta przy temper. 1100°C w krétkim czasie zu-
petnie sie stopi. Gdy natomiast kawatek feld-
szpatu i takiz flintu w bezposredniej styczno-
éci ze sobg bedziemy zarzy¢ przy 1100°C, to
stapianie bedzie wystepowa¢ najpierw na po-
wierzchniach stycznosci tych mineratéw i do-
piero po pewnym czasie catkiem sie stopia.
Jedli sie chce w krotkim czasie proces ten
przeprowadzi¢, to musi sie je ogrza¢ do pun-
ktu topliwosci feldszpatu' (okoto 1230° C),
a wtedy ten ostatni dziala rozpuszczajagco na
flint.

Poniewaz palenie wyrobow glinianych od-
bywa sie w oznaczonym z gory czasie, wiec
tez oddziatywanie wielkosci ziarna w tym pro-
cesie ma bardzo wazne znaczenie.

3. Substancye ulatniajace sie podczas pale-
nia, jak n. p. kwas weglowy z weglandw,
chemicznie zwigzana woda i wegiel palny
nie wywotujg — z pozostatemi po ich ulot-
nieniu — substancyami reakcyj chemicznych,
lecz czysto fizyczne i tak np. przez dodatek
do gliny trocin, lub tp., po wypaleniu zwie-
ksza sie jej porowatos¢, gdyz poszczeg6lne
czastki wskutek powstatych poréw nie sg tak
do siebie zblizone, aby wzajemnie na siebie
oddziatywa¢ mogty. \V ten sam sposéb dzia-
fajg wszelkie organiczne domieszki.

sktad-

4. Dziatanie absorbowanych soli jest dotych-
czas mato zbadane, jakkolwiek kazda glina je
posiada i niektére jej wiasnosci tym solom
chyba tylko przepisa¢ nalezy. Jezeli (co mu-
simy przyja¢) absorbowane sole wywotujg pla-
styczno$¢, to mozna powyzszy wypadek, ze
glina po dtuzszem zarzeniu przy 625° C swej
plastycznosci catkiem jeszcze nie stracita, —
chyba w nastepujacy sposob ttomaczy¢: pewna
cze$¢ wspomnianych soli albo mimo Zzarzenia
nie stracita wiasnosci swych wywotywania pla-
stycznosci, lub tez odzyskuje je napowrét po
zarobieniu z woda. Najczesciej sole te ulatniajg
sie wraz z chemicznie zwigzang wodg. Rozcho-
dzi sie tu nietylko o sole alkaliczne, tylko
prawdopodobnie jeszcze o tlenek glinu (Al2
03) i kwas krzemowy. Gdy sole te nie sg lo-
tne, to jesli glina stabo byla palona, po zaro-
bieniu z wodg, moze jeszcze swa plastycznos¢
odzyskac.

Wszystkie powyzsze czynniki sg w swem
oddziatywaniu na zachowanie sie glin przy to-
pieniu réwnie wazne, jak skfad chemiczny.

Co sie tyczy fizyczno-chemicznych reakceyyj,
to dziatanie ich podczas stapiania mozna za-
pomocg porowatosci i ciezaru gatunkowego
gliny okreslic i w tym celu nie od rzeczy be-
dzie przytoczy¢ kilka przyktadéw zachowania
sie poszczegblnych mineratbw w ogniu, po-
dtug kilku dat Rotha:

Ciezar gatunkowy Procentowy

w stanie w stanie  ubytek -

krystaliczn.  zeszklon.
Kwarzec 2,663 2,228 16,3
Oliwin 3,381 2,857 15,6
tyszczyk potasowy 3,072 2,241 27,0
Ortoklaz 2,574 2,328 9,6
Albit 2,604 2,041 21,6

Powyzsze liczby wykazujg nam spadek cie-
zaru gatunkowego, przy przejsciu ze stanu kry-
stalicznego, w szklisty, bezpostaciowy. Takie
zupetne odmiany, przy paleniu gliny sie nie
odbywajg, a mimo to spadek ciezaru gatun-
kowego, jest czesto jeszcze wiekszy. Przy kilku
z badanych glin, spadek tak wynosit 30, 40
a nawet 50%.

Charakterystycznem jest, ze przy paleniu
objetos¢ i ciezar gatunkowy malejg mimo, ze
zadne straty ciezarowe nie zachodzg. Gdyby
sie glina catkiem stopita, to zjawisko datoby
sie wytlumaczy¢ przejsciem ze stanu krysta-
licznego w amorficzny. Jedli jednak glina nie
jest stopiona i tylko mata ilosC jej skfadnikow
jest w stanie krystalicznym, to ttdbmaczenie to
nie wystarcza.

Mikroskopijne badanie dwu glin, u ktorych
zjawisko to szczegblniej wyraznie wystgpito,
okazato:



palone przy 02 s. S. kwarc, feldszpat i tysz- |
czyk niezmienione.

s jak wyzej.

. Utworzyta sie nieznaczna
ilos¢ szkiwa w masie.
W zeszklonej czesci wy-
stepujg iglaste krysztatki,
oraz nieliczne banki.

. kwarc niezmieniony; czg-
steczki feldszpatu stopio-
ne Banki wieksze i licz-
ne. Mate krysztatki tlenku
zelaza (Fe2 03) wystepuja.

. Przyrost szkliwa i baniek.

: Czasteczki kwarcu zaczy-
naja sie na kantacii topic.
Cata masa stopiona na
szkto. Kilka zaokraglo-
nych ziarn kwarcu jeszcze
sie  utrzymuje. Baniek
znacznie przybylo. Igta
ste  krysztatki Fe2 03
wzrosty tak na liczbie,
jakotez wielkosci.
Podtug tego pyrochemicznego zachowania

sie, moznaby gliny chyba w nastepujacy spo-

séb klasyfikowad.

1. Ogniotrwate gliny Nr. 1. Gliny te wyka-
zuja stosunkowo staby spadek porowatosci
okoto 7—15% od s. S. 010 -01. Ciezar ga-
tunkowy od s. S. 010 az do 3 pozostaje dos¢
staly i odtad stale sie zmniejsza Punkt topli-
wosci lezy powyzej s. S. 26.

2. Gliny ogniotrwate Ni\ 2. Te s3 mnigj
ogniotrwate niz w poprzedniej grupie i wyka-
zujg przy s. S. 11 wiekszy ubytek porowato-
scl, podczas gdy ciezar gatunkowy pozostaje
tak, jak w poprzedniej grupie. Do wyrobow
ogniotrwatych zaledwo sie¢ nadajg

3. Ogniotrwate gliny Nr. 3. Gliny te topig
sie rzadko w wyzszych temperaturach niz s.
S. 16, albo 17, dajg juz prawie przy s. S. 11
czerep zbity i od s. S'1 az do 11 wykazujg
dos¢ silny spadek ciezaru gatunkowego.

4. Gliny kamionkowe, oraz |a posadzki,
Klinkiery 1 t. p. Gliny tej grupy dajg juz przy
s. S. 9. prawie zbity czerep i ciezar gatunko-
wy nadzwyczaj silnie spada np. przy s. S. 10
wynosi 2, 5, podczas gdy przy s. S. 9, juz
tzlko 1, 8.

5. Zwykie gliny ceglarskie. Gliny te spie-
kaja sie przy nizszych temperatury okoto s S.
1—3 i tak w porowatosci, jakotez ciezarze
gatunkowym zachodzg niejednostajne zmiany.
Przy temperaturze spiekania tworzg sie banki,
a czesto rowniez wzdecia.
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J. GALER.

0 maszynowym wyrobie cegiet.

Ciag dalszy.

Sam ksztatt gtowicy wywiera znaczny wptyw
tak na powstawanie samej struktury, jakotez
na réwnomierno$¢ cisnienia.

Gtownie u ceglarek starego typu sg one za
zwyczaj tylko przedtuzeniem cylindra i sta-
nowig raczej przejscie z ksztattu cylindra do
formy wiecej zblizonej do munsztuka. Budowa
prymitywna, zazwyczaj o ostrych kantach, a
nierzadko spotkac mozna gtowice tak krotkie,
wzglednie slimacznice tak wydtuzone, ze osta-
tnie skrzydto obraca sie w samej gtowicy,
w matej odlegtosci od munsztuka. Wskutek
tego zdarza sie, zwilaszcza przy twardszej gli-
nie, ze pasmo nie wychodzi regularnie, tylko
w miare obrotu ostatniego skrzydta Slimacznicy
dostaje na powierzchni pierscieniowate na-
brzmienia. Pochodzi to stad, ze w gtowicy
niema dostatecznego miejsca, aby sie glina
mogta kompresowac, a poniewaz skrzydto Sli-
macznicy zbyt blisko munsztuka sie obraca,
wiec moze temsamem swe dziatanie obrotowe
uwydatni¢. W takich wypadkach nalezy da¢
pierscien zelazny lub drewniany miedzy cylin-
drem. a gtowicg tak szeroki, aby skrzydio $li-
maka nie obracato sie w glowicy, leez jg za-
ledwo dotykalo. Przez to przedtuzenie zuzy-
wamy wprawdzie wiecej sity mechanicznej, ze
wzgledu jednak na jako$¢ produktu, a nawet
sam przebieg roboty nalezy to uczyni¢. Aby
sity zredukowa¢ mamy wiele prostych $rod-
kow, a zresztg procz zuzycia sy, musimy ja-
ko$¢ wyrobu 1 wysokos¢ produkcyi mie¢ na
wzgledzie.

Najgorsza wadg gtowicy jest, jesli ta ma
ostre krawedzie wewnetrzne. Daje sie to od-
czu¢, gdy przy niedostatecznem przerabianiu
gliny dostajemy ja naprzemian wilgotng i twar-
dg Glina twarda osadza sie w krawedziach,
a nawet tworzy na calej jej wewnetrznej po-
wierzchni grubg warstwe zbitg. Gdy przyjdzie
glina wolniejsza, to naturalnie nie moze wy-
pcha¢ tej skorupy, wiec Slizga sie po niej i
wychodzi $rodkiem, skutkiem czego pasmo
zostaje niezupetnie wyprasowane, a czasami
nawet catkiem naroznikow nie posiada., W ta-
kim wypadku nalezy gtowice z twardej gliny
wprzoéd uwolni¢, aby napowr6t regularnie pra-
cowaé. Tam, gdzie glina nie jest dostatecznie
mrozona, a odpowiednich maszyn do przera-
biania brak, to zjawisko to jest na porzadku
dziennym i wiekszo$¢ jest wypadkow, gdzie
wskutek tego uzyskuje sie zaledwo potowe



produkcyi, a czasem i mniej, nie mowiac juz
o tern, ze i wséréd wyprodukowanych cegiet
duzo jest takich, ktore zaledwo przypominajg
ksztatt cegty.

Jezli sie jednak juz jest w tych niepomysl-
nych warunkach, to nalezy cata uwage zwré-
ci¢ w kierunku jednostajnego zwilzania gliny.
Nie nalezy tego czyni¢ na jednem miejscu,
lecz czeSciowo — naprzéd w kopalni, pdzniej
przed rzucaniem na walce. Ostre kanty gto
wicy mozna zaokraglic wktadkami z drzewa,
ktére od czasu do czasu wymienia¢ nalezy.

Szczegblng uwage musimy zwroci¢ na ksztatt
glowicy przy wyrobie cegiet detych o cienkich
scianach. Wprawdzie w tym wypadku decydu
iacq role gra jakos¢ gliny, mianowice. stopien
przerobienia i plastycznosCi, ale précz tego
w gre wchodzi takze jakos¢ ci$nienia. \Viadomo
jest, ze najwieksze cisnienie jest w $rodku, naj-
mniejsze za$ po bokach. Regularne cisnienie
mamy wiec w $rodku, a maleje ono w Kie-
runku bocznych i gornych krawedzi. Jesli
mamy prasowaé przedmiot, ktory jest tak wiel-
ki, ze przekrdj jego obejmuje wszystkie rejony
cisnienia, natenczas roznice te z calg wydatno
$cig sie ujawniajg i Srodkiem pasmo wychodzi
predzej, niz po bokach. Okoliczno$¢ ta data
powdd do skonstruowania gtowicy o wielkim
wylocie, wskutek czego uzyskuje sie wiekszg
powierzchnie $rodkowego cisnienia. Glowice
te znakomicie zastosowaly sie przy matych
prasach dla lepszych wyrobdow.

4. Duszg calej niejako prasy jest munsztuk.
Tu masie glinianej nadajemy zadany ksztatt
i w znacznej mierze rezultat calej dotychcza-
sowej roboty zaleznym jest od niego. Ponie-
waz ksztalt, a raczej wykonczenie munsztuku
zaleznem jest od jakosci gliny, a fabrykanci
maszyn wykonujg je bardzo czesto wedtug
uniwersalnych modeli, dlatego tez zazwyczaj
koniecznem jest regulowanie munsztuka, do
czego niezbednym jest jednak znaczny zasob
do$wiadczenia.

Zwykte munsztuki do cegly petnej, skiadajg
sie zasadniczo z plyty zelaznej, do ktdrej urno
cowang jest skrzynka drewniana. Skrzynka ta
wykonana jest z twardego, suchego drzewa,
ktore jeszcze — aby zapobiedz paczeniu sie
i pekaniu — gotuje sie przedtem w oliwie.
W skrzynce tej znajdujg sie kanaliki na catym
obwodzie wewnetrznym, a potgczone sg w Scia-
nie gornej kanalikiem poprzecznym, ten za$
posiada otwor na zewnatrz zakonczony rurkg
zelazng do doprowadzenia wody. Wszystkimi
tymi kanalikami obiega w czasie pracy woda.
Do kanalikéw wodnych prowadzg procz tego
z zewnatrz otwory, ktore zamkniete sg drewnia-
nymi kotkami. Otwory te stuzg do czyszczenia

Nr. 9.

kanalikow drutem, jedli te sg szlamem glinia-
nym zatkane.

Wewnetrzna powierzchnia skrzynki wytozo-
na jest blachg w ten sposob, ze na kazdy ka-
nalik przypada jeden pasek blachy. W ten
sposéb obicie to ma wyglad réwnolegtych tu-
sek. Obijanie blachg odbywa sie w dwojaki
sposob, przez przybijanie tusek i przez luto-
wanie.

Pierwszy sposéb jest najodpowiedniejszy i
najwiecej si¢ go stosuje. Polega on na tern,
ze odpowiednie paski blachy tnie sie w ten
sposéb, ze obydwa ich konce sg zawiniete
tak, ze gdy przybijamy poszczegdlne tuski, to
konce ich tworzg zaokraglone narozniki. Wsku-
tek tego zmniejszamy tarcie na ostrych kantach
przez zaokraglanie formy, a takze przez wy-
nikle stad rownomierniejsze doprowadzenie
wody. Do przybijania uzywa sie gwozdzi z o-
kragtemi gtowkami tak, aby kazda nastepna
tuska (od wylotu munsztuka. wstecz), spoczy-
wajac na tych gtdwkach tworzyta szczeling,
ktorgby woda mogta swobodnie doptywac.

Nieodpowiedniem jest natomiast lutowanie
blach, gdyz wtedy otrzymuje sie ostre naro-
zniki, wiec tarcie na tychze zamiast sie zmniej-
szaé, jeszcze sie zwieksza, a procz tego samo
doprowadzenie wody jest w znacznej mierze
utrudnione.

Diugo$¢ munsztuka (w kierunku wylotu)
jest zalezng od jakosci gliny. Jesli mamy gli-
ne plastyczng to wystarcza dtugo$¢ 12 cm.
podczas, gdy przy glinach chudych dochodzi
do 20 cm.

WidzieliSmy poprzednio, ze juz w glowicy
wskutek tarcia gliny o S$ciany tworzyto sie po-
dtoze dla powstajgcej wadliwej sttuktury. Wada
ta przy nieodpowiednio zbudowanych mun-
sztukach znacznie sie poteguje, gdyz w mun-
sztuku glina stykajaca sie ze Scianami
wskutek wyniklego stad tarcia o blachy — po-
zostaje w tyle, podczas gdy S$rodkowe war
stwy predzej wychodza.

Przez nawadnianie tusek blaszanych zmniej-
sza sie znacznie tarcie, a procz tego woda
jest gtdbwnym czynnikiem, ktoéry sprawia, ze
pasmo gtadko z munsztuka wychodzi. Gtadkie
wychodzenie pasma zaleznem réwniez i to
w znacznym stopniu od jakosci naroznikow
i doprowadzania do nich wody.

Tam tarcie jest najwieksze dlatego jak to
juz raz zaznaczytem, za wszelkg cene trzeba
unika¢ ostrych kantéw, lecz te muszg byc lej-
kowato zaokraglone i w tych miejscach szcze-
liny miedzy blachami muszg by¢ znaczne tak,
aby woda swobodnie mogta doptywac. Jesli
warunki te nie sg zupetnie spetnione, to glina
w naroznikach — nie mogac przezwyciezy¢



tarcia — pozostaje i pasmo wychodzi niewy-
prasowane, lub dostaje haczykowate zadziory
(Drachenzahne)l To samo sta¢ sie moze, jesli
tuski blaszane s zardzewiale, stad tez usilnie
zwazaC nalezy, aby munsztuk byt zawsze utrzy
mywany w czystoscl.

(Dokorczenie nastapi).

Porowate naczynia gliniane.

Naczyn takich uzywali czesto starozytni egi-
pcyanie. Gdy woda w Nilu posiadata zbyt wy-
sokag temperature, to napeiniano nig porowate
naczynia gliniane i te wystawiano na przecigg
powietrza. Woda dostawata sie porami na po-
wierzchnie naczynia, tu szybko parowata, przez
co odciggata ciepto wodzie wewnatrz zawar-
tej i temsamem jg oziebiata. Do tych wiec ce-
gé\(v naczynia porowate bardzo dobrze sie na
aja.

Przez nowoczesne sposoby opalania, gtow-
nie za$ przy parowem ogrzewaniu, odciggamy
z powietrza prawie wszystka wilgo¢, gdyz po-
wietrze gorgce jest hygroskopijne. Ze stano
wiska hygieny, powietrze zupelnie suche ma
wiele stron ujemnych, dajacych sie odczuc
w lokalach ogrzanych, w ktorych sie znajduje
wieksza ilos¢ ludzi np. w salach szkolnych,
koncertowych itp. W tych salach, a nawet
w pojedynczych pokojach ogrzewanych para,
bytoby bardzo hygienicznem ustawienie wie-
kszych naczyn glinianych porowatych z woda,
ktoreby odpowiednio wykonczone, w danym
razie jako ozdoby stuzy¢ mogty.

Przemyst domowy
a zatrucie otowiem.

Dwie gatezie przemystu glinianego tj. kaflar-
stwo i garncarstwo rozwinety sie na Wegrzech
od niepamigtnych czasow jako przemyst do
mowy. Zuzycle materyatdw, otow zawieraja-
cych do szkliwa, wynosi rocznie okoto 400 000
kg, a poniewaz mielenie szkliw odbywa sie
na mtynkach recznych w mieszkaniach, mozna
sobie wiec wyobiazi¢ jak metaliczny otéw po-
krywa wszystkie sprzety domowe grubg war-
stwg otowiu od 05 do 15"/0. Bardzo wysoka
zawarto$¢ ofowiu wykazaty rowniez sprzety
domowe, oraz ubranie i bielizna Nic dziwne-
go zatem, ze warstaty takie sg siedliskiem cho-
rob, a szczegdlnie $miertelnos¢ dzieci jest wy-

sokg w tych okolicach. Nawet na zwierzeta
domowe dziata otow szkodliwie, to tez rzadko
je tam mozna spotkac.

Aby unikng¢ zatrucia oftowiem i zapobiedz
cherobom, powinni garncarze wykonywaé
swoje rzemiosto w ubikacyach odosobnionych
a trujgce materyaty powinni przechowywac
w szczelnie zamknietych skrzyniach.

Nowsze badania wykazaly, ze szczegOlniej
wdychiwanie pytu otowiowego jest szkodliwem,
dotychczas natomiast sgdzono, ze zatrucia spo-
wodowane sg dostawaniem sie otowiu do or-
ganizmu przez zotadek.

Probowano na zwierzetach dziatania otowiu
I spostrzezono przytem, ze ciezar ciata spadt
az do 2'3, po Smierci za$ skonstatowano zu-
petny brak tluszczu.

KRONIKA.

Inz. Oskar Merz zmart w Krakowie w 33
r. zycia. Zmarty byt inzynierem kolejowym, po
tesciu b. p. Marku Libermanie odziedziczyt
udziat w dzierzawie gminnej fabryki dachowek
w Plaszowie, gdzie zajgt sie z wielkiem zami-
fowaniem i zainteresowaniem strong techniczng
tej fabryki. Porzuciwszy droge stuzby kolejo-.
wej, miody, majetny i przedsiebiorczy obra}
droge przemystowej pracy. Wraz z drem A.
Ehrenpreisem umyslit zatozy¢ fabryke rur ka-
mionkowych, udat sie za granice, dla zazna-
znajomienia sie z tg fabrykacya, a nastepnie
stworzywszy spotke udziatowa, przystgpit do
zatozenia fabryki w Skawinie.

Nagta niemal $mier¢ po kilkudniowej cho-
robie, nie pozwolita mu oglada¢ dzieta, przez
niego rozpoczetego.

Zgast w rozkwicie sit, a zeszedt w nim do
grobu, cztowiek rwacy sie do pracy przemy-
stowej, ktdren stac sie mogt gorliwym praco-
wnikiem w ekonomicznym rozwoju rodzin-
nego kraju, Zdobywat sobie wszedzie sympa-
tye i uznanie a Smier¢ wywotala powszechny
zal, ze z nielicznych szeregéw polskich prze-
mystowcoéw ubyt ten, ktéren miat wiele wa-
runkéw do zajecia nieposledniego miejsca.

Cze$¢ jego pamieci!

Cement w Afryce potudniowej.
tu ,,Pretoria Portland Cement Works"

Istnieje
Z pro-



dukcyg miesieczng 20.000 beczek, zatozony
przez amerykanskich technikow. Jednakowoz
produkcya tej fabryki nie wystarcza, i wpro-
wadzony jest cement angielski lub z innych
krajow.

Posrednictwo pracy.
Szukam posady zaraz jako KIEROWNIK

wiekszej lub mniejszej fabryki ceramicznej. Jestem ener- ¢

giczny, z wszelkiemi maszynami i piecem gruntownie

obznajomiony i znajacy sie na wszelkich wyrobach.

wchodzacych w zakres ceramiczny, doskonaty instruktor

robotnikéw. taskawe zgloszenia ,Jan Urban fabryka
dachéwek Szczucin™.

AW Pillwt

WYROB PORCELANY
biatej i malowanej.

55 Specyalnosc¢:
porcelana do wuzycia na
ogniu

biata, zielona i brunatna.

FOECY (Cher). Francya.

W Najwieksza w Austryi

Rok zatozenia 1855. 34

A. LACROIX&cie

W PARYZU
(172, Avenue Parmentier a Paris)

BARWNE SZKLIWA

emalie, tlenki, polewy dla porcelany,
fajansu, szkliwa przezroczyste, opalo-
we, Krystaliczne, i nieprzezroczyste.

DOSTAWA DLA WSZYSTKICH FABRYK
CERAMICZNYCH.

ZAKEAD DLA DEKORACYI | ARTYKU-
tOW MALARSKICH.

60 odznaczen na wystawach Swiatowych.

Nawyzsze odznaczenie na wystawie
Swiatowej w Londynie w r. 1908.

fabryka lokomobil.

Tow. akc. dla budowy maszyn

tyki. —

dawniej

Brand & Lhuilller w Bernie (Morawy).

Fi Lokomobile wszelkich wielkosci

=S w=o o ==o

LN =

wydmuchowe i z kondensa-

cyaQa.
i réznorodnych materyatow opalowych,
R jak wegiel, ropa, trociny, stoma i t. p.
w Odznaczajg sie: najwyzszg o0szczedno-
$cig opatu i miejsca, oraz nadzwyczajng

dla przegrzanej pary

trwatoscia w dziataniu.

Posiadajg  kotty rurkowe do wyciggania

Zastepstwo:  ST. MALYSZCZYCKI

28 — Lwow, Sw. Zofi 22. B. =

Na zyczenie: blizsze informacye. prospekty, oferty i odwiedziny inzynierskie.
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