Kominy fabryczne, omurowanie kottow,
piece pierscieniowe

dla przemystu cegielnianego, wapiennego i cementowego,
wilasnych patentowanych systemow

buduje od 30 lat
budowniczcy KOHOUT w Pradze 1Il1.

— Najlepsze piece nowoczesne. — 18
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F.LORD

Biuro teczniczne
KrakéW, ulica Lubicz I. rég Kolejowej.

SKLAD

maszyn i wszelkich prz\ borow dla
wszystkich zaktadéw przemystowych
i gospodarczych, jako to: cegieln
tartakow, mtyndw, gorzeln i browardow.
Kompletne urzadzenia
Cegielni i tartakow.

WALKI FILCOWE

Stale na skfadzie w wielkich iloSciach
i wszelkich dymenzyach rury, taczniki,
i armatury.

Orenstein i Koppel

we Lwowie, Rog ulicy Asnyka 2, Panska 5.
Fabryki
Kolei wazkotorowych i lokomotyw
Praga. — Wieden — Budapeszt
urzadzajg i dostarczaja:

kolejki przenosne i state.

Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachéwek
mokrych i suchych.

U1 XXX

Motory parowe i benzynowe. — Smary,
oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma-
szyn, ptyty i sznury gumowe, weze gu-
mowe i parciane, gazajedwabna oryginal-
na szwajcarska, kamienie i walce” miyn-
skie, pity i cyrkularki angielskie, toczki
szmlrglowe, papier szybrowy, drut do
ceglarek i wiele innych artykutdw.

Wy uajmuja;

Kompletne kolejki na pewien
okres czasu.
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Katalogi, kosztorysy etc.

Instalacya éwia_tla elektrycznego, i przeniesienia sity . bEZ ’fatnie.
Sktad wszelkich artykutéw elektrotechni- P
X cznych. 35 '
X Elektromotory, wentylatory, $wieczniki i lampy stotowe- UZywane matel’yaiy Zawsze

LAMPY +UKOWE. na skladzie. 1

5 Lampki zarowe; Lampki Nernsta, Tantala
i Wolframa.
X Ceny fabryczne. :....— Kosztorysy bezptatnie.
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Splata amortyzacyjna.
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K. R. Jezek

Fabryka maszyn | odlewarnia zelaza
W BLANSKU, — (MORAWY).

Wszelkie maszyny i urzgdzenia dia cegieln.
Wszelkiego rodzaju maszyny rozdrabniajace
Wszelkie maszyny i urzadzenia dla fabryk cementu
i dla przemystu cementowego.

Motory: benzynowe, gazowe, naftowe, i t. p.

Specyalnoscé: Automatyczne $limaki (szneki) patentu Staveniczka.
Cenniki i kosztorysy darmo. Najlepsze referencye.

Najwieksza w Awustryi fabryka lokomobil.

Tow. akc. dla budowy maszyn

dawniej
Brand & Lhjuillier w Bernie (Morawy).
wa Lokomobile wszelkich wielkosci
«.0 wydmuchowe i z kondensa-

cya, dla przegrzanej pary

" roznorodnYch materyatow opatowych,
jak Wegiel, ropa, trociny, stoma i t. p.
"'wEtmjt MW jwMpP 0Odznaczajg sie: najwyzsza oszczedno-

d4SK  ? $cig opatu i miejsca, oraz nadzwyczajng

trwato$cig w dziataniu.
Posiadajg kotty rurkowe do wyciggania.

zastepstwo: ST. MALYSZCZYCKI

28 = Lwow, SW. Zofi 22. B, =

Na zyczenie: blizsze informacye. prospekty, oferty i odwiedziny inzynierskie.
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Kolejki =====
waskotorowe

dla eksploatacyi torfu, dla cegieln, fabryk,
kopaln, gospodarstw rolnych i t. p.

urzadza i dostarcza:

E GIELDZINSKI

fabryka kolei wazkotorowych I wagondw.
Telefon No. 1200. LWOW. Telefon No. 1200

Plac Maryacki L. 7. (gmach WP. Dra StroynowsUego).
Kupno i najem.

Szyny, tory przenosne i stale, wozki ro-
zmaitej konstrukcyi, tarcze obrotowe, ro-
zjazdy, taczki zelazne etc. etc.

wynajmuje kolejg kompletnie urzadzone. Nowy
i uzywany materyat, oraz czesci zapasowe zaw
sze na skiadzie.

Katalogi, koszto-
rysy i rysunki
gratis i franko.
Specyalny oddziat dla
projektowania i budo-
wy kolei wazko i nor-
malno-torowych.



Od Redakcyi.

Z powodu wyjazdu naszego Redaktora na
dwumiesieczny wypoczynek, zeszyt niniejszy
i nastepne wyjdag w zmniejszonej liczbie ko-
lumn i z pewnem opdZnieniem.

Odbiorcéw naszego pisma, pomimo wie-
lokrotnych upomnien zalegajacych z optata
abonamentu upraszamy o rychie wyré6-
wnanie przedptaty.

O wylozeniu obrotowych
piecow cementowych.

Zygmunt Zbijewski.

(Ciagg dalszy patrz n-r. 15).

Oceniajac to wszystko doszedt Dr. Valeur
z Gmunden w Austryi nizszej do wniosku,
ze nalezy usungC z pieca zupetnie wytozenie
szamotowe, a dostosowac takie, na ktoreby
oddziatowanie chemiczne wypalanego cementu
nie miato wplywu.

Takim najlepszym materyalem do wytozenia
pieca moze by¢ tylko cement sam, jako taki.
Na niego bowiem nie bedzie oddziatywac che-
micznie surowa masa wypalanego cementu,
a niszczenie takiego wylozenia moze nastepo-
wac jedynie tylko wskutek mechanicznego zu-
Zywania si¢ n. p. przez Scieranie i t. p

Przy przeprowadzeniu praktycznem tej mysli
trzeba bylo wzigs¢ pod uwaga nastepujace
okoliczno$ci: Przedmioty sporzadzone z ce-
mentu zarobionego z woda, po zwigzaniu i stwa-
rdnieniu, rozpadajg sie przy rozgrzaniu ich do
wysokiej temperatury, przy rozpaleniu ich; je
zeli jednakowoz jeszcze przed zwigzaniem ostro-
znie je rozpalamy, to one nie rozpadajg sie
wowczas, lecz owszem twardniejg. A zatem
jest mozliwo$¢ uzycia cementu do sporzadzania
wylozenia piecow obrotowych cementowych.
Jednakze musieliby$my piec pusci¢ w ruch za-
nim cement zwigze, a to jest nie mozliwe,
choéby ze wzgledu na czas, gdyz naprawa
pieca potrwataby co najmniej dobe. Zatem
z mielonym cementem nie da sie ta mysl
praktycznie przeprowadzié.

Dr Valeur wpadt na my$l sporzadzenia ro-
dzaju betonu cementowego i uzycia tegoz do
wytozenia obrotowych piecéw. Do sporzgdze-
nia betonu uzyt on silnie wypalonych t. zw.
klinkierow cementowych o wielkoSci ziarna
2-20"~ i cementu mielonego w takiej tylko
iloSci, aby wypetni¢ puste miejsca miedzy zia-
rnami klinkierow. Z klinkierdw zatem i z ce-
mentu mielonego z dodatkiem wody, ktorej
uzywat tylko tyle, aby masa data si¢ formowac,
sporzadzit beton, a z tego formowat probne
przedmioty, ktore poddat blizszemu zbadaniu.
Umieszczat on przedmioty ze Swiezo sporza-
dzonego betonu wprost w naczyniach rozpa-
lonych do czerwonego, a nawet do biatego
zaru, i przekonat sie, ze beton ten bardzo
szybko twardnieje i pozostaje twardym ciagle,
nie rozpada sie w tej wysokiej temperaturze.

Nastepne proby przeprowadzit on w ten
sposob, ze po sporzadzeniu przedmiotow z be-
tonu cementowego, pozostawit je celem zwig-
zania i stwardnienia, poczem ogrzewat juz to
powoli, juz to z wielkg szybkoscig. Przekonat
sie, ze przez te operacye nie tracg one na
swojej twardosci, aninie zmieniaja  swej
formy. Celem zbadania ogniotrwatosci tego
materyatlu formowat z niego kostki, wielkosci
takiej, jakich sie uzywa do prob przy badaniu
wytrzymatosci na zgniecenie. Kostki takie po
zwigzaniu i stwardnieniu umieszczat na ogni-
sku pieca cementowego systemu Dietsch’a
znajdujacego sie w petnym ruchu. Okazato sie,
ze kostki wytrzymujg te wysokg temperature
tam panujgcg, wyjeto je bowiem z pieca o zu-
petnie niezmienionych formach, nieobtopionych
brzegach i rogach. Ogniotrwato$¢ tego betonu
badana zapomocg stozkow Segera odpowia-
data 32 mu stozkowi = 1770°.

Na wielkg odporno$¢ tego materyatu w wy-
sokiej temperaturze, wskazuje nastepujagce do
Swiadczenie wykonane przez Dra Valeura:
Sporzadzit on rure o- przekroju 20 cm. i o diu-
gosci | m., ktorg po rozgrzaniu potozono na
stosownej podstawie z kamieni szamotowych
w piecu Dietsch’a wprost nad t. zw. przestrze-
nig palenia, gdzie wiasciwie nastepuje wypa-
lenie cementu, a wiec panuje najwyzsza tempe-
ratura. Piec Dietscha znajdowat sie w petnym
biegu, a rure pozozstawiono w nim przez pare
dni. Pokazato sie, ze rura zatrzymata po tym
czasie zupetnie dobrze swojg forme, pomimo,
ze nawet podstawa z kamieni szamotowych
zgieta sie i skrzywita.

Z tych wszystkich badan przokonat sie Dr.
Valeur, ze mozna uzy¢ betonu cementowego
zupetnie dobrze do wytozenia obrotowych
piecOw cementowych. Przystgpiono zatem do
prob w tym Kkierunku.



Pierwszg prébe wytozenia betonem obroto-
wego pieca cementowego przeprowadzono
w tern miejscu pieca, gdzie temperatura pa-
nuje najwyzsza, a wiec wylozenie najwiecej
wystawione jest na dziatanie i temperatury
i na oddziatywanie chemiczne wypalanej suro-
wej masy cementowej, t. j. w tak zwanej ,,stre
fie palenia

Na przestrzeni pieca okolo 2 metrowej po-
tozono warstwe betonu grubosci 10 cm; beton
ubijano, poczem obtozono deskami i popod
pierano drzewem, tak, ze w ten sposob zam
knieto pierscienn betonowy. Praca ta zabrata
okoto 5 godzin

Mieszaning betonu sporzadzono z 3 czesci
klinkierow cementowych o grubosci ziarna 2-20%>
i z 2 czesci mielonego cementu wolno wieza-
cego; albotez z 2 czesci klinkierow iz | czesci
mielonego cementu. W zadnym wypadku nie
uzywano do mieszaniny wiecej, niz 2 czesci
mielonego cementu na 3 czesci klinkierow
cementowych.

Roessemann i Kiihnemann
(Juliusz Weiss)
— Lwow —
Telef. I. 627.

dostarczajg i zaktadajg tory kolejek
waskotorowych oraz normalne do-
jazdowe, dla cegielr, kamieniotomow,
wapiennikow, fabiyk cementu i t. p.
W Pradze i Budapeszcie wiasne fabryki zwro-

tnic, tarcz obrotowych, wozkéw wszelkich ty-
pow i t. p.

Maszyny do betonu !

ul. Kopernika I. II.

Bagry !

Wynajm kolejek. 49
— Katalogi i oferty bezptatnie.

Poniewaz beton w przeciggu | godziny za-
czynat wigza¢, wiec nie przyrzadzono go tez
w wiekszej ilosci na raz, tylko w takiej, jaka
sie w tym czasie data wygodnie wyrobié, co
byto bardzo racyonalnem.

Po sporzadzeniu takiej wyprawy, piec zostat
rozpalony i puszczony w ruch. Wkrotce pod-
porki drewniane i deski, ktore beton podtrzy-
mywaty, spality sie, wyprawa betonowa jednak
okazafa sie trwalg i twardg. Temperatura w piecu
szybko sie wznosita, puszczona surowa masa
cementowa, zsuwajac sie przez te przestrzen
zaczeta sie spieka¢, za$ naruszenia wyprawy
w swej trwatosci nie zauwazono. Bylo to juz
wskazowka, iz takie wytozenie da sie zastosowac
do piecow obrotowych, i ze bedzie ono trwate
i odporne.

Piec szedt przez 14 dni. poczem ruch za-
stanowiono, celem gruntownego zbadania wy-
fozenia pieca.

Okazato sie, ze na wytozeniu betonowem
osadzito sie cienka warstewka cementu, ktora
przy oziebieniu pieca zupetnie fatwo i gladko
odpadta, a samo za$ wylozenie zostato w zu-
petnie dobrym stanie, leczy nastgpito tylko
zuzycie mechaniczne, przez starcie, ktore wy-
nosito okoto 3 cm.

Osiggnawszy tak dodatni rezultat, przysta-
piono do wytozenia betonem pieca w calej
Jego dtugosci. (Dok. nast.)

W sprawie artykutu

przeciw cegle piaskowej".

W nrze 14. zamieSciliSmy artykut, omawia-
jacy postanowienie dyrekcyi Towarzystwa ubez-
pleczen w Gotha z daty 26. stycznia b. r
odmawiajgce udzielania pozyczek na domy
z cegly piaskowej.

W 6 miesiecy dyrekcya powyzsza zmienia
swe pierwotne postanowienie pod wpltywem
zbadania $wiadectw, nadestanych jej o cegtach
piaskowo wapiennych, a ktére to Swiadectwa
wykazuja, ze sg i dobre odnosne cegly. Za-
strzega jednak, ze w ocenieniu odnosnej real-
nosci, do pozyczki przedstawionej, musi by¢
zaznaczone, czy uzyta cegta piaskowo-wapienna
byta dobra.

Dziwnem w kazdym razie jest, ze powazne
towarzystwo ubezpieczeniowe w ciggu pot
roku zmienito swoje zasadnicze stanowisko.
Albo pierwsze postanowienie zostato wydane
za lekkomyslnie, albo na drugie miaty wp+yw
jakie$s uboczne wzgledy.



Pekanie cegiet przy podgrzewa-

niu i studzeniu.

Jezeli sie gdzie z pieca wynosi popekane
cegly, to przyczyne ziego upatruje sie zazwy-
czaj w zbyt szybkiem studzeniu, nigdy jednak
w podgrzewaniu przed paleniem. Kto miat
z piecami probnymi do czynienia, ten musiat
przyjs¢ do przekonania, ze gliny z matymi
tylko wyjatkami nie sg tak wrazliwe na studze-
nie, jak to powszechnie utrzymuja. Jesli be-
dziemy wypala¢ w matym piecu prébnym ce-
gty naturalnej wielkosci, to musimy je taksamo
powoli i ostroznie podgrzewaé, jak gdyby sie
to odbywato w piecu kregowym, studzi¢ mozna
natomiast w jaknajkrotszym czasie. Takie cegly
mozna rozzarzone z pieca wyjmowac i studzi¢
na wolnem powietrzu, a nader rzadkie sg wy-
padki, aby one wskutek tego pekaty. Natural-
nie, nie moze szybkie studzenie przekroczy¢
pewnej granicy, ale najczesciej trwoga przed
niem jest przesadna.

W rzeczywistosci rzecz sie ma tak, ze pra
wie wszedzie, gdzie sie popekane cegty z pieca
wywozi, przyczyna ztego nie tkwi w studzeniu,
lecz w raptownem podgrzewaniu.

Jedli ktoéra cegielnia miata wieksze straty
z tego powodu i szukata Srodkéw celem za
pobiezenia ziemu, a te wydaly rezultat po-
mysIny, to uwazano to za dowdd, ze glina na
szybkie studzenie nie jest wytrzymata. Fakt,
ze najczesciej przy ostroznem studzeniu i pod-
grzewanie musiato odbywac sie wolniej, uszedt
uwagi, gdyz te zajeto w zupetno$ci studzenie.

Jesli juz mamy upatrywac przyczyne peka-
nia cegiet w szybkiem studzeniu, to przy pie-
cach z przeciggiem sztucznym, wytwarzanym
wentylatorem (zwlaszcza w piecu Buhrera),
musielibySmy otrzymywac z pieca same gruzy.
Z praktyki jednak wiadomo, ze tak nie jest,
gdyz przy piecach o najsilniejszym przeciagu
w ostatnich zasypywanych rzadkach zar jest
zawsze jeszcze normalny. Dzi$ juz jest bardzo
wiele piecéw kregowych, w ktérych wypala
sie dziennie 24—30 rzadkéw. To mogtoby daé
do myslenia tym, ktorzy przy wypalaniu 6—38
rzadkow dziennie juz na pekanie przy studze-
niu narzekaja.

Jesli sie gdzie$ przy puszczeniu w ruch pieca
0 silnym przeciggu wytonity trudnosci, to nie
pochodzity one nigdy z wrazliwosci gliny na
studzenie, lecz na podgrzewanie.

Jak rozpoznaC teraz, czy rysy pochodzg
z nagtego studzenia, czy podgrzewania?

Rysy powigzane ze sobg w ksztatcie tkaniny,
powstajg naturalnie tylko przy paleniu, trudniej

natomiast osgdzi¢ pochodzenie prostych deli-
katnych rys, ktorych obecno$¢ mozna rozpo-
zna¢ dopiero po charakterystycznym gtosie przy
uderzaniu w przedmiot. Najczesciej przypisuje
sie powstanie tych rys zbyt szybkiemu studze-
niu, wypadki jednak, aby to przypuszczenie
zgodne byto z prawda sg nader rzadkie, gdy
bowiem przy rysach wigzanych przyczyng ich
powstawania bylo raptowne odparowywanie
zawartej jeszcze w cegtach wilgoci, to przy
rysach prostych, ledwie dostrzegalnych wcho-
dzg w gre zazwyczaj roznice cisnier, pocho-
dzace z munsztuka. Rysy w tym wypadku
wystepujg zawsze w temsamem miejscu i pow-
stajg czasami juz przy suszeniu. Co zdrowe
do pieca przychodzi, to wstrzyma sie jeszcze
przy paleniu, gdy podgrzewanie byto ostrozne,
przy szybszem jednak powstaje rys w tern
miejscu, gdzie roznica cisnien byta najwyra-
Zniejsza. Cegtly takie albo sie tamig przy wy-
wozeniu z pieca, lub tez wydajg przy uderze-
niu charakterystyczny, sttumiony gtos.

Przy paleniu moze réwniez wystepowac pe-
kanie, a to wskutek kurczenia sie gliny przy
nierownomiernem podgrzewaniu, lub przez
nadmierne obcigzenie, ktére nie dozwala wy-
robom réwnomiernie sie kurczy¢é. Z tego po-
wodu nie moga niektore cegielnie uktadac
dachowek ciggn. lub karpiowek tak, aby one
szczelnie gtadkiemi powierzchniami do siebie
przylegaty, tylko aby unikng¢ strat w mate-
ryale, musza dachowki te obustronnie by¢
otoczone warstwg powietrza. Wieksze przed-
mioty formowane, rury itp., nie moga by¢ ob-
cigzone, a nawet muszg by¢ wkiadane na pod
ktadkach z wypalonej gliny, a to dlatego, aby
sie mogty swobodnie kurczy¢. Niektore nawet
towary jak dachowki, rury itp., jesli sa wrazli-
we na obcigzenie, musi sie ukfada¢ sposobem
skrzynkowym tj. ukfada¢ miedzy niemi cegty,
na ktorychby ciezar gornych warstw spoczywat.

Aby unikng¢ strat z raptownego podgrze-
wania wynikajacych, nalezy wyroby tak ukla-
da¢, aby podgrzewanie odbywato sie w catym
przekroju kanatu ogniowego réwnomiernie,
szczegllniej za$ kanaly na stopie pieca nie
powinny by¢ wyzsze nad konieczng potrzebe.
Uktadanie zupetnie suchych cegiet i kurzanka
gorgcem powietrzem, odcigganem z wypalo-
nych i stygnagcych komr, utatwiajg w wysokim
stopniu rownomierne podgrzewanie wyrobu
gazami spalenia i sg najracyonalniejszymi $rod-
kami przeciw pekaniu. Nowsze piece posia-
dajg najczesciej urzadzenia kurzankowe, ktore
niestety rzadko w uzyciu widzie¢ mozna.

Gazy spalenia powinny by¢ odciggane w jak-
najwiekszej odleglegtosci od ognia, aby w ten
spos6b mddz wyroby stopniowo podgrzewac.



Okazuje sie to szczegOlniej wskazanem, jesli
sie nie przeprowadza kurzanki.

Musimy sie réwniez stara¢ jaknajlepiej wy-
zyska¢ gorgco z wypalonych i stygnhgcych ko-
mor, przez ogrzanie w tychze powietrza zasi-
lajgcego ogien; w tym celu musimy zostawiac
jaknajwiecej komor za ogniem.

W  nowszych czasach dazy sie rowniez
do szybkiego postepowania z ogniem, gdyz
im predzej z ogniem postepujemy, tern
mniej stosunkowo materyatu opatowego zuzy-
wamy. Im predzej jednak chcemy pali¢, tern
wiecej rzadkéw musimy mie¢ w ogniu, gdyz
wyroby musza przez pewien okreslony czas
by¢ w ogniu. Szczegoblniej gliny posiadajgce
wiele skfadnikéw organicznych, a wiec sktonne
do wzdymania sie, wymagajg dtugiej przestrzeni
ognia. Jesli sie dawniej zasypywato rejon
0 8—10 rzadkach, to dzi$ czyni sie to w 14—
25 rzadkach.

Chcac powyzsze warunki wypetni¢, musiatby
komin ciggna¢ powietrze zasilajgce w kanale
dymowym na przestrzeni 60—70 m. Jest to
nadmierne obcigzenie, zwiaszcza dla kominéw
najczesciej niezbyt wysokich, a wskutek tego
odcigga¢ musimy gazy spalenia o wysokiej
temperaturze, przyczem i podgrzewanie wyro-
bow raptowniej sie odbywa, Kominowi mozna
prace ufatwic¢, jesli sie powietrze zasilajace bli-
zej ognia dopuszcza, czyli za ogniem pozo-
stawia sie tylko tyle komr, ile koniecznie po-
trzeba, aby unikng¢ rzeczywistego pekania
przy studzeniu. Zbyt daleko idace wyzyskiwa-
nie ciepta z wypalonych komor bytoby bezce-
lowem, gdybySmy musieli tern goretsze gazy
spalenia odciggna¢, gdyz co z jednej strony
bytoby zyskiem, réwnowazytoby sie stratg
z drugiej. Im wolniej podgrzewamy, tern mniej-
sze jest niebezpieczenstwo pekania.

Rys wyniktych z wadliwego munsztuka nie
mozemy naturalnie kfas¢ na karb pieca, a zle
w tym wypadku mozna tylko przez zmiane
munsztuka usunac.

Gdzie wiec wystepuje pekanie wyrobow
w piecu, nalezy przyczyny szukaC zawsze naj-
giervy w raptownem podgrzewaniu a nie stu-

zeniu.

KRONIKA.

Jak zostanie rozwigzang sprawa cegiel-
ni gminnej w Krakowie? Na pytanie to,
postawione nam przez jednego z czytelnikdow,
mozemy wyrazi¢ nastepujgce przypuszczenie:
Gmina Ptaszow uchwalita potgczyC sie z Kra-

kowem, gmina ta posiada znaczng fabryke
dachowek, w r. 1907 wybudowang i wydzier-
zawiona. Prawdopodobnie miasto Krakow, po
przytgczeniu Plaszowa obejmie te fabryke i za-
mieni jg na gminng cegielnie. — W ten spo-
séb stanie sie cho¢ w czeSci zado$¢ z wielu
stron wyrazonym zyczeniom co do gminnej
cegielni.

Cement w Serbii. W r. 1909 istniata w Ser-
bii fabryka cementu portlandzkiego w Popo-
wacz koto Paraczinu, wiasnosé belgradzkiego
banku komercyalnego, nadto fabryka ce-
mentu romanskiego i portlandzkiege w Ralia
koto Belgradu i romanskiego w Ripani, roé-
wniez niedaleko stolicy panstwa. Pierwsza
z nich ma maszyny tegoczesne, zatozona
w wielkim stylu i obliczona jest na znaczne
zwigkszenie produkcyi, celem wywozu do Bul-
garyi i Turcyi.

Bardzo rzadka sposobnosé!

Pewna firma wskutek Katastrofy zywiotowej po-
wierzyta mi do sprzedazy caty uratowany zapas towaru
a wiec tysigc wspaniatych, ciezkich

kocow flanelowych
0 pieknych najnowszych wzorach i barwach, majazc(?/ch
bardzo nieznaczne zaledwo dostrzegalne plamy wodne.
Koce te nadajg sie do kazdego lepszego gospodar-
stwa na tozka i do okrywania sie. 190 cm. dhugie
a 135 cm. szerokie, bardzo delikatne, ciepte i mocne.
Przesylka za pobraniem: 3 wspaniate dery flanelo-
we 0 wszelkich modnych barwach i wzorach za
9 koron, 4 derki gospodarcze 10 koron. Kazdy
Szan. Czytelnik niniejszego ogtoszenia moze z catem
zaufaniem zrobi¢ zamowienie. Ze spokojnem sumieniem
moge zapewni¢, ze kazclizy Eo zobaczeniu bedzie zado-
wolony. — OTTO BEKERA, k. k. Finanzwache,
Oberaufseher 1. R. Nachod (Czechy). 51

Posrednictwo pracy.

IZiorn\A/nilz Parowei fabryki cegiet,
NITUIUWIIIK  dachowek, dren it p.

z ukonczong szkotg fachowa i wieloletnig
praktyka szuka posady w Galicyi lub Kro-
lestwie Polskiem. Wiadomos$¢ do Administracyi

Przeglagdu pod ,,Ceramik™. 47

KiPrc jlz obeznany z wyrobem da-
r\IOI UWFHN ch(’)wek,y Iicgvv?//ek, cegiet

szamotowych, tudziez majster palacz dla

wapna, dachowek w kregowych piecach i pol-
nych poszukuje posady. 48

Adres: K. Tokarz, Krakdw—~Krakowska 41



Fachowiec cesarski, KIEROWNIK

obznajomiony doktadnie z wszelkiemi maszy- Majacy 36-cio letnig praktyke, obznajomiony
nami i piecem, znajacy sie na wszelkich z wszelkimi wyrobami ceramicznymi, poszu-
wyrobach wchodzacych w  zakres ceramicz- kuje posady, w wiekszej lub mniejszej fabryce,
ny, przytem energiczny, poszukuje posady ktéra w kazdym czasie obja¢é moze. 50

Kierownika wigkszej lub mniejszej fabryki. taskawe zgtoszenia przyjmuje Administracya

taskawe zgtoszenia ,F. W. Fabryka cegiet i da- .
chéwgk w_Chodorowie —yGaIic%/a‘. 16 Przeglagdu ceramicznego dla W. D. S.

Langen | Wolf nWiedniu

Biuro inzynierskie na Galicye i Bukowine

Inzynier Karol Krejcar we Lwowie
ul. Ochronek I. 10.

------- Motory oryginalne ,,OTTO" —

dla wszelkich rodzai ptynnego i lothego paliwa. 14
Motory do ropy o Wysokiem cisnieniu, Motory, lokomobilc 1 lokomotywy benzynowe.
Gazeta Czasopismo -
i e, PATENTY na wy
_Handlowa Dwutygodnik 1 LTI
o vmowe o OIS nalazkl o g
Przemystowcow chnicznego we Lwowie Inzynier Stan. Dzbanski

Redalwa i AdministBra- zatozony 1883 r., poswie-

cya: arszawa, bBO- cone sprawom techni- i i

uena 5. Tel. 6259. czni/(m. I%rzedp’rata roczna przysiegly Rzecznik patentowy
or

Sirzynka pocztowa 18 kor, 15 marek, 7 rubli - \yiegery V| Lindengasse 2 w poblizu c. k.
cznie 12 rb., kw. 3 rb., LWOW, 25 urzedu patentowego).
z przesytka lub odrtosz. ul Zimorowicza.

S. Haas | T. Silberberg

Fabryka wyrobow betonowych | sktad materyatéw budow.

Krakow, ul. Ssw. Tomasza 14, rog ul. sw. Jana (Grand Hotel).
Utrzymuje na sktadzie: Cement opolski i krajowy, wapno hydrauliczne kuf-
steinskie, gips murarski i rzezbiarski, tupek slaski, angielski i belgijski, ognio-
trwatg pape dachowgqi izolacyjng, smote pogazowsg i asfaltowa, karbolineum,
asfalt i gudron ,Trinitad“. Rury kamionkowe wewngtrz i zewnatrz szklone,

posadzki kamionkowe czeskie, dachowki réznych systemow.

Wylaczne zastepstwo szklonych cegiet fasadowych (glasierte Verblendziegel)
Wykonujg roboty asfaltowe i betonowe, kanalizacye doméw z rur kamionk. i betonow.
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