Maszyny ceglarskie

najnowszej konstrukcyi i najwieksze] sprawnosci

dostarcza: 9

Edward Tatzelopawa, Austrya

Zastepstwo na Galicye:

InZ. Scherlag, Lwoéw, Sapiechy43.

Przedsiebiorstwo  Budowy Zaktadow Ceramicznych

Inz. Mastalski Stanistaw, Lwow, Mochnackiego 1.22.

Wykonuje: pal
Plany, kosztorysy, i budowe cegieli, fabryk dachdwek, wapiennikdw etc
BUDOWA KOMINOW FABRYCZNYCH i obmurowanie kottéw parowych.

Administracya ,,Przegladu ceramicznego™

poleca Roczniki | do XI
pierwszy za 10 K. Dalsze po 5 K.

Leski: Glina i wyroby z niej,
cena 60 hal. Miyny bebnowo-skrzynkowe
do mielenia farb
na poped reczny i moiorowy

Przesytki pocztowej nie liczy sie. 21 dostmcza ko specyamase
Wolf i Ska Guben 91.
Fabryka maszyn 28a



| INZ. W. DRZYMUCHOWSKI

BIURO TECHNICZNE .
w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100
Dostarcza:

najnowszej konstrukcyi MaSZyNy, Prasy | formy motorowe lub reczne, do wyrobu
cegiet, dachdéwek, rur itp. z gliny, cementu i betonu.

Kompletne urzadzenia do fabrykacyi Ceg%y plaSkOWG] Motory parowe, gazowe,

benzynowe, ropne i ssaco gazowe. — TransmIS]e - Armat ury dla pary, wody, gazu itp.

ArtulMIU HIrhniP7n0  ia< Pasy transmisyjne, skorzane i z sierci wieli fadziej, rzemyki do szy-
hUjMiij +Culllllukllu cja paSGw> smary, oliwy, wszelkiego rodzaju szczeliwa itp. w najlepszych

gatunkach i po cenach fabrycznych.
q i \/AO Dl w ,asecz™ach> pierScieniach i ptytach, jedynie
0ZCZcllIWO ,, VTAO“DL-rAv=>I\ najlepszy, najpewniejszy i najekonomiczniej-
szy materyat do uszczelniania dtawikéw, wentyli, przewodoéw itp. dla przegrzanej lub nasyconej
pary o najwyzszem ci$nieniu. — Woyigcznie i jedynie uzywane w wojennej marynarce w Poli,
i przez najwieksze zaklady przemystowe w kraju i zagranica.
Posiadam wytgczne zastepstwo do sprzedazy tego szczeliwa dla Galicyi i Bukowiny.

Pierwsze Bernenskie

Towarzystwo wyrobu maszyn
WemBBT brno e

Kompletne urzadzenia ceglelnl

dachowkami, drenami, jak rowniez fabryk szamotowych
[ wyrobéw glinianych oraz wapiennikow.

Cafkowite urzadzenia fabryk cegiet wapienno-piaskowych,

Maszyny i kotly paro-
we. patent, lokomobile
na pare przegrzang,
motory Diesela i i. p.

Pierwszorzedne referenoye. Prospekty darmo. Prasa ceglarska z dwoma walcami zasilajgcymi.



PIECE KREGOWE

dla wypalania cegiet, wapna i da-
chowek, kominy fabryczne, obmu-

rowanie kottdw —--1---------mmmemmo-

Orenstein | Koppel

we Lwowie, Rog ulicy Asnyka 2, Panska 5.

Fabryki Kolei

wazkotorowych

I lokomotyw
Praga,Wieden,Budapeszt
urzadzajg i dostarczaja;

kolejki przenosne i stale.

Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachowek
mokrych i suchych.

Wynajmuja:

Kompletne kolejki na pewien
okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaty zawsze
na skiadzie. 19

Spfata amortyzacyjna.

prolektuGe i budule

alie. Spolka

budowy zakiadéw Ceraml-

cznych, Kominoéw fabrycz-

nych i obmurowania Kottéw
z 0. p,

Lwow, Lenartowicza 15.

CzasopismoTechniczne

Organ Towarzystwa Politechnicznego
WE LWOWIE.

- - Istnieje od roku 1883. - -
wychodzi 10, 20 i 30 kazdego miesigca.

Przedptata z przesytka pocztowa wynosi rocz-
nie: 20 Kor. 17 marek. 85 rubli. 22 franki,

Numer pojedynczy kosztuje 1 korone. i marke.
50 kopiejek. 12 franki. 6

Czlonkowie Towarzystwa Poli-
technicznego otrzymujg ,,Czaso-
pismo bezptatnie.

(wktadka cztonka wynosi 18 koron rocznie).

Adres Redakcyi i Administracyi:
Lwow, ulica Zimorowicza I. 9.



U wstepu do nowego rocznika.

Z zeszytem biezacym rozpoczynamy wydawnictwa rok trzynasty.
Dwanascie lat stuzby publicznej mamy za sobg, a sprawujemy ja widocznie

ku zadowoleniu naszych czytelnikow, gdyz krag

wiernie i zyczliwie przy nas stoja.

ich stale sie zwieksza a starzy,

Utrzymujemy sie i dalej w pracy ustawaC¢ nie bedziemy cho¢ zto$¢ i gtupota stara

sie nas zniszczyc.

Konkurencyjne pisemko, ktére tytutem do naszego zblizonym starato sie podejs¢ czy-
telnikéw, a zyje klamstwem, na ktorem jest stale przytapywanem, rozsiewa stale pogtoski, ze
jest ono ,jedynem", a prywatnie po katach sie szepcze o zaprzestaniu przez nas wydawnictwa.

Na szczeScie ludzie sie juz poznali na oszukanczych gtosach.

Os$wiadczamy, ze tak jak przez lat 12, tak i nadal pracowac bedziemy dla
dobra przemystu ceramicznego w naszym kraju i dla piSmiennictwa polskiego te-
chnicznego a nie zniecheci nas i z drogi stuzby publicznej nie zepchnie konku-

rencyjna zawisc.

Prosimy i nadal naszych przyjaciot, by zjednywali nam czytelnikow, abo-
nentéw, wspotpracownikéw oraz inserentow.
Materyalne silne podstawy pozwolg nam powiekszaé tamy pisma, dawac

wiecej ilustracyi.

Kazda praca nam nadestana jest honorowana.
Przemystowcy ceramiczni! skupiajcie sie koto ,,Przegladu ceramicznego™!

Zasilacz automatyczny.

Dziwi¢ sie nalezy, ze zasilacze automa-
tyczne, ktore dopiero w ostatnich latach tak
sie rozpowszechnity, nie byly zastosowane juz
znacznie wczesniej, usilnem bowiem staraniem
fabryk ceramicznych byto i jest, aby przy mo-
zliwem zaoszczedzeniu sit roboczych osiggna¢
rownomiernie zasilanie pras i maszyn do prze-
rabiania gliny. Nie ulega watpliwosci, ze zada-
nie to moze spemi¢ tylko zasilacz automa
tyczny, gdyz mimo, ze na tych miejscach, w
braku zasilacza daje sie najpewniejszych ludzi,
nie jest mozliwem zastgpi¢ maszyne sitg ludzka.

Miarg racyonalno$ci zasilaczy automatycz-
nych jest ich ogélne rozpowszechnienie, datu-
jace sie od ostatnich dopiero lat. Przez zasto-
sowanie tego aparatu podnosimy nie tylko

REDAKCYA.

znacznie sprawno$¢ maszyn, ale zaoszczedza-
my jeszcze 1—2 robotnikOw, Kktorzy zajeci
byli zasilaniem maszyny. Précz tego przez
rownomierne zasilanie aparatem, oszczedza sie
wiele sity, co sie korzystnie odbija na zuzyciu
opatu.

Bardzo korzystne jest, jeSli zasilacz jest
tak urzadzony, ze moze kraja¢ wieksze i twarde
bryty, miesza¢ ronoczesnie gling, oraz jesli
go mozna uzywa¢ tak do chudej jak i thustej,
suchej lub wilgotnej gliny. Skrapianie gliny
wodg powinno sie réwniez w zasilaczu od-
bywacé.

Bardzo wielkie bryty lub kamienie nie po-
winny na mechanizm ani prace zasilacza szko-
dliwie dziatac.

Z rzedu licznych konstrukcyi tych apara-
tow na szczegblng wzmianke zastuguje paten-



towany zasilacz fabryki J. Raubitschek w Pra-
dze. (Rys. 1).

Aparat ten faczy w sobie wszystkie wyzej
wymienione korzysci i doprowadza zupetnie
rownomiernie gline do maszyn roboczych.
Skrapianie gliny odbywa sie rurkg sitkows, a
noze rozkrawujg bryty. Konstrukcya aparatu
jest bardzo silna, wszystkie czesci sktadowe sg
fatwo dostepne, aparat za$ jest tak urzadzony,
ze moze doprowadzac rozne ilosci gliny réwno-
miernie.

Aby modz sprawno$¢ zasilacza zmniejszaé
lub zwieksza¢, postugujemy sie stopniowym
kotem pasowem, ktore sprawia, ze talerz moze
sie poruszaC raz predzej, to znowu wolniej,
a wiec w pierwszym wypadku doprowadza
wiecej gliny w drugim mniej. Procz tego mo-
zna regulowac ilos¢ doprowadzonej gliny za-
suwka, umieszczong u wylotu zasilacza. Aby
zapobiedz zatkaniem, gdy otwor wylotu jest
za maly, posiada tukowa S$ciana zelazna klape
naciskang sprezynami, ktéra w wypadku takim

RYS. 1. Zasilacz automatyczny Raubiczka w Pradze.

W zasadzie zasilacz ten skiada sie z tale-
rza ruchomego, nasadzonego na czopie pio-
nowym. Nad talerzem znajduje sie zbiornik,
w ktorym porusza sie wat, wprawiony w ruch
zapomocyg stozkowych kot zebatych. Na wale
umieszczone sg noze, ktore rozrywajg bryty.

Gling wsypuje sie do zbiornika, a rucho-
my talerz doprowadza jg do kanatu, utworzo-
nego ze S$ciany zbiornika oraz tukowo wygietej
ptyty zelaznej.

poddaje sie naporowi gliny, wpuszczajgc nad-
miar tej ostatniej napowrot do zbiornika. Urza-
dzenie to przyczynia sie w znacznymTstopniu
do ujednostajnienia i podniesienia sprawnosci
zasilacza.

Nadmieni¢ w koncu nalezy, ze tak talerz
jakotez $ciany zbiornika wykonane sg z zelaza
lanego, nie sg wiec narazone na zuzycie i rozer-
wanie tak jak u innych zasilaczy, wobec tego
aparat Raubitschka jest bez poréwnania wy-



trzymalszy. Wszystkie tozyska ochronione sg
przed wciskaniem sie gliny, a przytem fatwo
sg dostepne. Aparat taki wykonywany jest w

dwu wielkosciach, mianowicie 0 sprawnosci
1500 i ponad 1500 cegiet na godzine,
K-

O teoryi wygrzewania w piecu kregowym,

(ttom, z Segera).

Proces wygrzewania nalezy traktowa¢ od-
rebnie od wiasciwego podgrzewania i palenia,
co niestety w praktyce rzadko bywa uwzgle-
dniane. Przy tym procesie utarto sie zapatry-
wanie, ze pary powstajgce W czasie wygrze-
wania powinno sie uprowadza¢ naturalng droga
4j. przez otwory w sklepieniu pieca, a to na
mocy naturalnego popedu pary wodnej —
jako lIzejszej — ku gorze.

Jakkolwiek stusznem jest, ze ciezar wia-
Sciwy pary wodnej jest nieco mniejszy niz
powietrza o tej samej preznosci i temperatu-
rze i ze wskutek tego pod wptywem cisnienia
atmosferycznego para wodna o temp. 190° C.
wznosi sie ku gorze, to mimo to jednak nie
mmozna mowi¢ przy procesie wygrzewania o
»haturalnym popedzie™ pary wodnej ku gorze.
Para wodna powstaje przy rownoczesnem uta-
janiu sie ciepta i aby pewng ilos¢ wody od-
parowa¢, potrzebng jest do tego cyfrowo okre-
Slona ilos¢ ciepta. Obydwie te wielkosci, a wiec
utworzona para wodna i doprowadzone ciepto
pozostajg w niezmiennym stosunku. Przy pro-
cesie wygrzewania, jako przenosnik ciepta, mu-
simy zawsze uwaza¢ powietrze — bez wzgledu
na to w jaki sposéb ono zostalo ogrzane —
takowe wiec zawiera w jednostce objetoscio-
wej pewng ilos¢ ciepta, ktore moze byC uzyte
do odparowania wody. Z ftatwoscia mozna
obliczyc ile wody mozna tg iloScig ciepta od-
parowac i o ile powietrze przez to sie oziebi.
Skonstatujemy tu przedewszystkiem, ze zge-
szczenie powietrza wskutek utraty cieplika jest
znacznie wieksze, niz powstaty — przez po-
chtoniecie rownowaznej temuz ilosci pary —
przyrost objetosciowy, czyli innemi stowy, po-
wietrze uzyte do wygrzewania i wskutek tego
oziebione, staje sie gatunkowo ciezszem, niz
powietrze doprowadzone przedtem, suche, ale
cieplejsze. Jesli mimo to w praktyce poped
powietrza ku gbérze ma miejsce, to Swiadczy
to o tern, ze ciepto, ktérego przenosnikiem jest
powietrze, niedostatecznie zostato wyzyskane,
powietrze tedy w piecu zawarte jest cieplejsze
4 lzejsze od atmosferycznego. O ile tedy wy-

rownanie powietrza gatunkowo lzejszego w
piecu odbywa sie bezposrednio z atmosfe-
rycznem, to wznoszenie sie powietrza odbywa
sie w piecu; je$li natomiast wyrdéwnanie to
odbywa sie z cieplejszem jeszcze powietrzem
w kominie, wowczas droga powietrza bedzie
odwrotng, a wiec od géry ku dotowi. W pier-
wszym wypadku musi sie w powietrzu pozo-
stawi¢ pewng ilos¢ ciepta, w drugim natomiast
poruszanie sie powietrza bedzie tern intenzy-
wniejsze, im mu wiecej ciepta zabranem zo-
stanie. czyli im wiekszg bedzie rdznica tempe-
ratur na stopie pieca i w kominie, w ktérym
przeciag utrzymywany jest innem Zrddtem
ciepta. Podobnie jak w pionowo ustawionej
rurze przez ogrzanie, stup powietrza w niej
zawartego poruszatby sie ku gorze, tak réwniez
oziebienie tegoz spowodowatoby prad prze-
ciwny, ku dotowi.

W zadnym wypadku — jak diugo tempe-
ratura wygrzewanej komory lezy nizej 100° C.
nie moze zachodzi¢ odkaczanie sie pary wodnej
od powietrza w ktérem powstata, tak, ze nie
ma zadnego powodu, aby para wodna sama
przez otwory w sklepieniu pieca uchodzita, lub
czynifa to w wyzszym stopniu, nizby to od-
powiadato temperaturze i iloSci powietrza, pare
wodng pochfaniajacego. Proby wykazaty, ze
gazy wytwarzajace si¢ w przestrzeni wypet-
nionej juz innym jakims gazem, wype’rnlaja, ja
taksamo jak gdyby byta prozna, tylko wskutek
oporu jaki stawia gaz tamze zamkniety, dyfu-
zya gazow odbywa sie wolniej, niz w przestrzeni
préznej. Jesli takie zmieszanie sie (dyfuzya)
gazbw juz raz nastgpito, (a takowe musi sie
w procesie wygrzewania odbywacC zaraz przy
tworzeniu sie pary wodnej, gdyz kazda drobi-
na powietrza oddaje swoj cieplik drobinie wody,
aby wogole parowanie mogto sie odbywac),
to oddzielanie sie gazow wedtug ciezarow ga-
tunkowych nie moze juz mie¢ miejsca, mie-
szaniny gazéw zachowujg sie bowiem wowczas
jak doskonate mieszaniny ptynne (np. alkohol
i woda), a nie jak niedoskonate (woda i oliwa).
W gornych czeSciach pieca moze powietrze



zawiera¢ wiekszg ilos¢ pary wodnej niz w
dolnych wtenczas tylko, jesli temperatura jego,
a wiec i zdolno$¢ pochfaniania pary wodnej
jest wiekszg; gdy natomiast w dolnych war-
stwach powietrze jest cieplejsze, to znébw moze
zawieraC wiekszg 1l0S¢ pary wodnej.

Nim przejdziemy do zjawisk, wystepuja-
cych w procesie wygrzewania, do ich wyjasnie-
nia, oraz cyfrowego uwartosciowania ich mo-
dyfikacyi w praktyce spotykanych, musimy
wprzod zaja¢ sie samg istotg wygrzewania,
gdyz takowa bywa bardzo czesto biednie poj-
mowana.

Jedli sie przypatrzymy na wyniki analiz
glin, to musi nas uderzy¢ wymieniana tamze
woda chemiczna, ktérej ilos¢ — zaleznie od
surowca — waha sie miedzy 2— 150/0. Wody
tej przez suszenie nie mozna z gliny wydalic,
lecz dopiero przez prazenie w wyzszych tem-
peraturach, a ubytek jej potaczony jest z row-
noczesng zmiang barwy gliny. W istocie samej,
to oddalanie wody chemicznej jest procesem
chemicznym, wywotanym wskutek palenia gli-
ny. Jesli gling zarobimy z wodg na plastyczng
mase, to przez suszenie mozemy wiekszg czes$¢
tej wody napowr6t odparowac, czesc jej jednak
pozostaje uparcie w porach czerepu i nie da
sie nawet przez suszenie w zwyklych tempe-
raturach usungé, lecz dopiero w temperaturach
powyzej punktu wrzenia, a wiec okoto 1200C.
Naodwrot, glina wysuszona przy 120°C, o ile
lezy na powietrzu, pochfania chciwie napowrot
tg samg ilos¢ wody, ktdrgz takim trudem usu-
waliSmy. Ta woda, ktorej ilos¢ wynosi w gli-
nie 1—80/0 zowie sie hygroskopijna.
Usuniecie tedy wody hygroskopij-

Organizacya przedsiebiorstw ka-
flarskich w Galicyi.

W dniu 5 marca odbyto sie w Krakowie
w sali posiedzen Towarzystwa technicznego
zebranie zachodnio-galicyjskich wi#ascicieli fa-
bryk piecow kaflowych i przedsiebiorcow robot
kaflarskich, na ktérem uchwalono w mysl re-
feratu sekretarza centralnego Zwigzku fabry-
cznego, p. Eltersa ze Lwowa, po dluzszej dy-
skusyi, w ktorej wzieli udziat pp. Meisel, Wro-
blewski, Stylinski i Adam Kirchmayer zast.
firmy Niedzwiecki i Sp., utworzy¢ organizacye
przedsiebiorstw kaflarskich.

nej, oraz wilgoci pozostatej w gli-
niezniedokladnego suszenia, jest
zadaniem wygrzewania. Wygrzewanie
wiasciwe konczy sie z chwilg, gdy wszystkie
czeSci pieca posiadajg temperature nieco po-
wyzej 100° C.

Aby wydali¢ wode hygroskopijng, trzeba
doprowadzi¢ glinie pewng oznaczong ilo$¢
ciepla, ktora potrzebng jest, aby wode zamie-
ni¢ w pare. To doprowadzanie ciepta odbywa
sie w praktyce ogrzanym pradem powietrza,
a ogrzewanie to odbywa sie badz to przy
pomocy osobnych palenisk, badz tez kosztem
ciepta przedogniowych gazéw spalenia. Z eko-
nomicznego punktu widzenia, to ostatnie Zrddto
ciepfa wydaje sie wihasnie najracyonalniejszem,
zobaczymy jednak pézZniej, ze gazy spalenia
w temperaturach, w ktoérych odbywa sie usu-
wanie wody hygroskopijnej, najmniej do tego
celu sie nadaja.

Zdolno$¢ powietrza do przyjmowania pary
wodnej, jest SciSle ograniczong | zalezng jest
od jego temperatury, o ile bowiem ta ostatnia
jest wyzsza, o tyle wiecej pary wodnej po-
wietrze moze przyja¢. Od temperatury 100° C.
poczawszy wzwyz, iloSci pary wodnej nie s
zalezne od ilosci powietrza i od tego punktu
poczawszy, powietrze moze pochtania¢ nieo-
graniczone ilosci pary wodne). Poniewaz wy-
grzewanie,—jak poprzednio wspomnieliSmy —
konczy sie juz przy temperaturze 100° C.,
musi nam wiec szczeg6lniej zaleze¢ na zba-
daniu zdolnosci powietrza jako przenosnika
ciepfa i parz wodnej — w temperaturach po-
nizej 1000 C.

(C. d. n)

Poszczeg6lni  przedsiebiorcy przystepujg w
charakterze cztlonkéw do istniejacej juz w tonie
centralnego Zwigzku fabrycznego sekcyi kaflar-
skiej.

Do zarzadu wybrani zostali pp.: Adam Kirch-
mayer, wiasc. firmy Jozef Niedzwiecki i Sp.
w Debnikach pod Krakowem; Jakdb Horowitz,
wt. fabryki piecow kaflowych w Krakowie; 1
Meisels, przedsiebiorca robét kaflarskich w Kra-
kowie; Jan Malinka, przedsiebiorca rob6t ka-
flarskich w Andrychowie; Stefan Hollinger,
przedsiebiorca robot kaflarskich w Krakowie;
Stylinski, wiasc. fabryki piecow kaflowych pod
firmg ,Flora” w Tarnowie i Leopold Felix,



przedsiebiorca
Saczu.

robo6t kaflarskich w Nowym

*
* *

Nowg organizacye witamy jako dalszy objaw
nalezytego ksztattowania sie stosunkéw w na-
szym przemysle ceramicznym. Dalecy od mie-
szania sie do walki klasowej, uwazamy, ze nor-
malne funkcyonowanie takiego organizmu, ja-

kim jest przemyst, zalezy w wysokim stopniu
od nalezytego zespolenia obu sit, w gre wcho-
dzacych, t. j. tak pracodawcow jak i robotni-
kow. Zle jest, gdy zadna ze stron nie jest
zorganizowana, ale rowniez Zle, gdy przeciw
dobrej organizacyi jednej strony staje luZzna
gromada z drugiej.
Red.

O motorach

(Dokonczenie).

Przy motorach Diesela zgeszcza
sie czyste powietrze na 35 —40 atm. i ogrze-
wa je wskutek tego do wysokiej temperatury,
poczem cisnieniem 50 — 60 atm. wtlacza sie
don paliwo — tanie oleje, rope — ktore sie
w atmosferze gorgcego powietrza spala prawie
bez reszty. Zuzycie paliwa jest bardzo mate,
a efekt uzyteczny bardzo wysoki, dochodzi
bowiem do 35%. Motory te buduje sie od 8 PH.
poczawszy. Koszta zatozenia tego motoru s
bardzo wysokie i wynoszg prawie dwa razy
tyle, co tejze samej sity motoru gazowego.
Zuzycie paliwa wynosi 180 — 220 g, pocenie
9—16 Kor. za 100 kg., zaleznie od jakosci.

Motory o gazie ssanym znajdujg
w ostatnich czasach coraz wiecej zastosowania.
Najmniejszy motor tego rodzaju posiada site
6 HP. Wprawienie w ruch trwa tu okoto kwa-
dransa, a obstuge mniejszych motoréw moze
uskutecznia¢ robotnik zajety inng pracg. Jako
paliwa uzywa sie do mniejszych motoréw antra
cytu lub koksu. Wadg motoréw o gazie ssanym
jest konieczno$C czestego czyszczenia ttokow,
wentyli i czesci sktadowych.

Cena kompletnego urzgdzenia motorowego
na gaz ssany wynosi prawie dwa razy tyle co
motoru gazowego tej samej sity. Przy moto-
rach o sile 6 —25 HP. zuzycie paliwa na site
I konia i godzing wynosi 0,45 — 0,60 kg.
Dobry antracyt niemiecki kosztuje okoto 300—
360 kor. za 10 ton.

W cegielniach stosuje sie przewaznie sife
parowg. W stosunku do motoru o gazie ssa-
nym, gdzie wyzyskanie paliwa jest doskonalsze,
przedstawia maszyna parowa te korzys¢, ze
para zuzyta moze by¢ zastosowana do susze-
nia wyrobow.

Szczegolnie czesto spotyka sie tam loko-
mobile, ktdére sg tansze w zatozeniu i obstudze
od maszyn parowych odtgczonych od kotla.
Lokomobila nie potrzebuje zadnych przewo-
dow parowych do maszyny, ani o0sobnego
budynku dla kotta, nie jest omurowana, poza-
tem potrzebuje bardzo mato miejsca, a mon-
towanie jest proste i tanie.

Lokomobile mozna opala¢ najgorszem
paliwem, a i sama obstuga jest bardzo prosta,
procz tego znosi prace wytezong, wytrzymuje
nawet bez szkody przecigzenie dochodzgce do
50"/0 normalnej sprawnosci.

Sprawno$¢ lokomobil uzywanych w prze-
mys$le wynosi od 20 —1000 HP.

Sprawno$¢ starych lokomobil mozna zna-
cznie podnie$¢ przez zastosowanie systemu
przegrzewania.

Na szczegdlniejszg uwage zastuguje jeszcze
rownopradowa maszyna parowa odznaczajaca
sie przy prostej budowie nader matem spo-
trzebowaniem pary. Ma ona tam racye bytu,
gdzie sie rozchodzi o nadzwyczaj tanio pra-
cujacy motor popedowy.



Kartele ceglane w Austryi.

IW Austryi istniejg obecnie nastepujgce kar-
tele .

Kartel ceglany wiedenski, do kt6-
rego naleza Zaktady w Wienerberg, Towarzy
stwo budowlane Union i Tow. akc. wieden-
skich cegielni. Sprzedaz wyrobdw tego Zje-
dnoczenia zostata oddana w komis Zaktadom
wienerberskim pod wiasng firmg i bez odpo-
wiedzialnosci za zaplacenie oraz wypetnienie
innych warunkéw kupna ze strony kupujacych.
Poniewaz firma ta wystepuje jako jedyna przed-
stawicielka kartelu, ten ostatni zatem nie ma
osobnej nazwy. Biuro sprzedazy znajduje sie
w Wiedniu 1 Karlrsplatz 1. Kartelem objete sg
nastepujace wyroby:. zwykie cegly, sklepieniow-
ki, brukdwki, dziurawki, cegty fasonowe itp.
Inne wyroby ceramiczne jak dachowki, dreny
itp. sprzedawane sg z wolnej reki poza karte-
lem. Umowa trwa do 31 grudnia 1915 r. moze
by¢ jednak w pewnych przewidzianych wypa-
dkach wczesniej rozwiagzana. Organ kontrolu-
jacy stanowi komitet nadzorczy, a wszelkie
spory rozstrzyga sad rozjemczy. POl zbytu nie
ograniczono, takowe bowiem stosownie do
zdolnosci  konkurencyjnej poszczegdlnych fa-
bryk same sie oznaczajg, a w rachube wchodzi
tylko Wieden i najblizsza jego okolica.

Do tych trzech wymienionych przedsiebiorstw
naleza 24 cegielnie, ktére zatrudniajg 6500 per-
sonalui robotnikdw. Konkurencya odleglejszych
cegielni z kartelem zalezy od ozywienia ruchu
budowlanego w Wiedniu i okolicy. W zwyklych
warunkach udziat fabryk zakartelowych — w o-
g6lnem pokryciu zapotrzebowania wynosi 25
do 300/o, tak, ze na kartel wypada 70 do 75°/0.
Dostawy cegiet kartelu wahaty sie w latach
1901—1911 miedzy 190 a 305 milionéw ro-
cznie.

Kartel ceglany wBudziejowicach,
powierzyt sprzedaz swych wyrobow filii ,,Zi-
vnostenska-Banka“ w Budziejowicach za pro-
wizya. Kazda z cegielni nalezacych do kartelu
zawarta osobno z Bankiem umowe i zobowig-
zata sie swoje wyroby tylko za posrednictwem
banku sprzedawac.

Centralne biuro sprzedazy wyro-
bow ceglarskich wPardubicach, do
ktérego naleza 22 cegielnie o tacznej produ-
kcyi rocznej 250 miliondw cegiet. Sprzedaz
oddang zostata filii ,,Zivnostenska Banka“ w
Pardubicach.

Biuro sprzedazy cegiet w Kralup.
Sprzedaza zajmuje sie Zivnostenska-Banka.

Otomuniecki kartel ceglany, do
ktérego z wyjatkiem miejskiej — wszystkie ce-

gielnie naleza, oddat sprzedaz swych wyrobow
w  komis miejscowej filii pragskiego banku
kredytowego za prowizyg i objeciem delcre-
deru.

Biuro sprzedazy cegiet wMoraw-
skiej-Ostrawie, do ktorego nalezg ce-
gielnie z samego miasta i okolicy. Umowa za-
warta jest w ten sposob, ze poszczeg6lne pola
zbytu wyznaczone sg najblizej potozonym ce-
gielniom, a to celem unikniecia kosztow prze-
wozowych. O Scistem skartelizowaniu nie ma
tu jednak mowy, gdyz pewna cze$¢ cegielni
do kartelu nie przystapita, précz tego umowa
koriczy sie juz w roku biezacym.

Biuro sprzedazy zwigzkowych ce-
gielni w Dux i okolicy postawito sobie
za zadanie wspolng sprzedaz wytworéw ce-
glarskich zapomocg jednolitego biura sprzeda-
zy i podziatu zyskow z poszczegdlnych fabryk
na wspolny rachunek Ceny kupna ustanawia
dyrekcya, ktora jest upowazniong dawac opu-
sty przedsiebiorcom budowlanym, jako gto-
wnym odbiorcom. Produkcya poszczegélnych
cegielni uregulowana jest wedtug jednolitej
normy.

Stowarzyszenie dla sprzedazy ce-
giet z fabryk w Reichenberg i oko-
licy, ukonstytuowane jest jak poprzednie i po-
lega na wspolnej sprzedazy cegiet w biurze
centralnem, oraz na przyjmowaniu zamowien
na wiasny rachunek. Zarzad Stowarzyszenia
spoczywa w rekach dyrekcyi.

Biuro sprzedazy wiascicieli ce-
gieln w Bernie. Wiasciciele cegielni w Ber-
nie pofaczyli sie juz w r. 1906 i powierzyli
sprzedaz swych wyrobow w komis c. k. uprz.
morawskiemu Bankowi eskontowemu w Ber-
nie. Do tego Kkartelu nalezg wszystkie bernen
skie cegielnie z wyjatkiem jednej. Ogdlna ich
produkcya wynosi 30—40 milionéw cegiet ro-
cznie. Z tego spotrzebowuje samo stowarzy-
szenie bernenskich budowniczych, ktore z ban-
kiem eskontowym zawarto umowe 0 dostawe
cegiet na 10 lat, okoto 12—20 milionéw cegiet
rocznie. W umowie tej ustalono w r. 1908
cene 1000 cegiet na 38 koron Po pieciu la-
tach cena ta moze o tyle by¢ podniesiong, ile
wynosi istotne podrozenie robocizny.

Dalsze Kartele sg

Kartel karyntyjskich cegielni.

Kartel ceglany w Pradze.

Parowe cegielnie w Warnsdorf
stow, zar. z ogr. por.

Kartel zwigzkowych cegielni w
Reinowitz i okolicy.

Biuro sprzedazy zwiazkowych ce-
gielni w Cieplicach.



Poinocno - czeskie Towarzystwo
zakupna cegiet zogr. por. w Rum-
buragu.

Po6ino cno-czeski kartel wapienny
(Hoheneble).

Biuro sprzedazy solhogrodzkich
cegielni.

Solnogrodzkie cegielnie oddaty sprzedaz
cegiet w komis tamtejszej filii czeskiego Union-
banku. Do tego zwiazku przystapity takze sa-
siednie cegielnie z zachodniej czeSci Gornej
Austryi.

Na austryackiej ankiecie kartelow ceglanych,
kota miarodajne podniosty, ze kartele te majg
za zadanie produkcye stosowaé do obnizaja-
cego sie ciggle zapotrzebowania i zapobiegad
upadaniu fabryk, powodowanemu rozwinietg
walka konkurencyjng, odnoszaca sie do cen |
warunkow zaplaty, a zarazem przez tworzenie
wspolnych biur sprzedazy uzyska¢ oszczedno$¢
na kosztach przewozowych. Biura te pozwalajg
na kontrole dotrzymywania warunkéw umowy
i przyczyniajg sie do sanacyi tak trudnych obe-
cnie warunkow zaptaty i kredytu. Kartele ogra-
niczajg sie zazwyczaj do zwyklych cegiel, a
napotykajg na wielkie trudnosci ze strony fa-
bryk dachowek, ktore wytrzymujac dalszy prze-
woz tych materyatdw, majg szerokie pola kon-
kurencyi.

Ceny w réznych miejscowosciach Austryi
byty w r. 1911/12 za 1000 sztuk cegiet naste-
pujace

Wieden locofabryka41,29 K. budowa50,28K.
Berno w 38'- ,
Budziejowice 30— ,,
Czerniowce 28-- ,

Gorz . » 30 —,,

Graz . 28— do 32— K
Celowiec ,,budowa40— . 41—
Villach W . 42 —K

Lubiana » fabryka36— ,

Lwow ,budowad2'— do 45— K.
Linc » fabryka28—K.

Mor. Ostrawa , 36'— ,
Otumuniec ,,budowa4l —_

Praga , 36— do 49— K
Relchenberg » fabryka36'—K.
Warnsdorf , 36— do 38 —K.
Opawa 28 — 34—

Rozwigzanie kartelu cementowego.

Austryacki kartel cementowy zostat wypo-
wiedziany. Wypowiedzenie to nastgpito ze
strony czeskiej grupy, do ktorej nalezg cemen-
townie z Konigshof, Beraun, Radotin i sasko-
czeska fabryka. W umowie kartelowej posta-
nowionem jest, ze kartel o ile nie jest najpo-
zniej do 30 czerwca kazdego roku wypowie-
dziany, to przedtuza sie automatycznie o rok
nastepny, co miato sie powtarza¢ najdiuzej do
r. 1917.

Wobec dokonanego wypowiedzenia — o ile
jeszcze nie nastagpi w tym czasie jakie$ poro-
zumienie — Kkartel zostatby z dniem 31 gru-
dnia 1913 rozwigzany.

Przyczyna wypowiedzenia lezy w tern, ze
w ostatnich latach caly szereg wielkich fabryk
znacznie sie sie rozszerzyt, tak, iz wyznaczony
im przez kartel kontygent zbytu, nie byt wo-
bec wzmozonej produktywnosci dla nich wy-
starczajacym. Szczego6lnie z czesko-morawskiej
grupy z ktérej wypowiedzenie kartelu wyszto,
fabryka w Konigshof i sasko-czeska znacznie
sie rozszerzyly.

Poniewan do terminu rozwigzania kartelu po-
zostaje jeszcze prawie o$m miesiecy, jest wiec
jeszcze dosy¢ czasu do przeprowadzenia ro-
kowan, majacych na celu usuniecie réznic i
w kotach interesowanych panuje rzeczywiscie
przekonanie, ze rokowania te w najblizszym
czasie sie rozpoczng.

Zbyt cementu zmniejszyt sie w ostatnich
miesigcach, a staby ruch budowlany w mia-
stach réwniez sie nie przyczynia do ozywie-
nia targu cementowego.

,,O budowie i zaktadaniu wazkotorowych kolejek
gospodarczych fabrycznych" broszura illustrowa-
na duzego formatu, napisat Juliusz Weiss, wydanie
drugie, przejrzane i rozszerzone, cena 80 hal. wkroétce
opusci prase. Skiad gtowny w ksiegarni H. Alten-
berga we Lwowie; zamawia¢ mozna tamze.



Galicyjski zakiad dla budowy piecow
przemystowych i kominow fabrycznych

ALFONS CUSTODIS

Sapiehy 45. LWOW Sapiehy 45.
Telegr: Custodis, Lwow. Telef. interurb. 105/11.

CEGIELNIE | WAPIENNIKI

Okragte kominy fabryczne

SZTUCZNE SUSZARNIE sYSTEMU DUDERSTADT
Najtansza produkcya cegiet.

Automatyczny transport.
Dostawa wszelkich urzadzern maszynowych.

Badania surowcow, orzeczenia techniczne.

Obmurowanie kottow.
Kosztorysy i odwiedziny inzynierskie bezptatnie.



KAZIMIERZ OSSOWSKI

INZYNIER

OBRONCA PATENTOWY . C .
o Duza ,,Fabryka piecow i kuchni
Petersburg Wozniesienskij Prospekt 20.

Berlin Potsdamerstr. No. 5. kaflowych™ na przedmie$ciu Sta-
1 nistawowa z inwentarzem fabry-

cznym i maszyng do wyrobu kafli

natychmiast do wydzierzawienia

lub sprzedania. — Wiadomos¢:

Bank Mieszczanski Stanistawow.

26

Zdolny palacz
o o st e Majster ceglarski
(Kierownik)

obznajomiony we wszystkich gateziach pro-

dukcyi ceglarskiej z diugoletnig praktykg po-

szukuje posady do prowadzenia cegielni.

Laskawe zgtoszenia do Admin. ,,Przegladu”
dla: S.P.30."

TYGODNIK,
najstarsze i najwiecej rozpowszechnione
pismo poswiecone sprawom techniki
i przemystu. : Wydawnictwa rok 39.

Adres Redakcyi i Administracyi: Chem|k pOlSk|

Warszawa, ul. Wtodzimierska 3 —5.

A 4 czasopismo poswiecone wszystkim gateziom
(Gmach Stowarzyszenia Technikow).

chemii teoretycznej i stosowanej, wychodzi
PRZEDPEATA: - w Warszawie 1 i 15 kazdego miesigca -

w Warszawie: rocznie rb. 10, pétrocznie rb. 5. z prze- Redaktor i Wydawca: 33

sytka pocztowa: rocznie rb. 12, ’péJrrocznie rb. 6. BOl MlklaszeWSkl
CENA OGLOSZEN:

Ogtoszenie jednorazowe kosztuje: za catg stronice z przesytka pocztowa.
rb. 15, za i/2 strony rb. 8, I/t strony rb. 5, za i/s strony . . S
rb. 3, za Vi6 strony rb. 2. Przy powtoérzeniu sie Umieszcza o_g’fosz_enla po cenach nizkich
6 — 12 — 26 — 52-krotnem ~odstepuje sie AdresRedakcyi Wiejska 18 tel. 139-3312733.
10 — 15 — 25 — 35°0 od powyzszych cen
ogtoszen. 14

rbl. 10 rocznie, 5 pétrocznie, 2-50 kwartalnie,



