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INZ. W. DRZYMUCHOWSKI

BIURO TECHNICZNE 15
w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100.
Dostarcza:

najnowszej konstrukcyi - MaSZYMNy, Prasy | formy motorowe lub reczne, do wyrobu
cegiet, dachowek, rur itp. z gliny, cementu i betonu.

Kompletne urzadzenia do fabrykacyi Ceg%y plaSkOWGJ Motory parowe, gazowe,

benzynowe, ropne i ssaco gazowe. — Transmlsye Armat ury dla pary, wody, gazu itp.

PTI[Uk"{'[f 5 n i07] ilO l'ak: Pasy transmisyjne, skorzane i z sierci wieli.fadziej, rzemyki do szy-
jnulj UU| cja pasi5W; smary, oliwy, wszelkiego rodzaju szczeliwa itp. w najlepszych

gatunkach i po cenach fabrycznych.

Czpypljii/n N AR W laseczkach’ Pierscien>ach i ptytach, jedynie
OZU% M ' V AIO"LxXL.M\-zIx najlepszy, najpewniejszy i najekonomiczniej-
szy materyat do uszczelniania dtawikéw, wentyli, przewodéw itp. dla przegrzanej lub nasyconej
pary o najwyzszem ci$nieniu. — Wylacznie i jedynie uzywane w wojennej maryharce w Poli,
i przez najwieksze zaklady przemystowe w Kkraju i zagranica.
Posiadam wylgczne zastepstwo do sprzedazy tego szczeliwa dla Galicyi i Bukowiny.

Pierwsze Bernenskie

Towarzystwo wyrobu maszyn
B0 YRR .-

na pare przegrzang

I®, Patentowane :)Z/eoitvaewri:)*e:wp\;v:;;
.3 T LOKOMOBILE > Srumeers

nadto:

Turbmy parowe, maszyny parowe, kotty parowe, motory ropne i gazo-ssane.
Kompletne cegielnie i fabryki cegiet piaskowo-wapiennych.

Pierwszorzedne referencye ! Prospekty darmo!



PIECE KREGOWE

dla wypalania cegiet, wapna i da-
chowek, kominy fabryczne, obmu-

rowanie kottow |

Orenstein i Koppel

we Lwowie, Rog ulicy isnyka 2, Panska 5.

Fabryki Kolei
wazkotorowych
I lokomotyw

Praga,Wieden,Budapeszt

urzadzaja i dostarczaja;

kolejki przenosne i state.
Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachéwek
mokrych i suchych.
Wynajmuja;:
Kompletne kolejki na pewien

okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaty zawsze
na skiadzie. 19

Sptata amortyzacyjna.

projektuje i buduje

budowy zaKtadéw Rerami-

cznych, Kominéw fabrycz-
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Zasilacz automatyczny 13runsviga.

Wiadomag jest rzecza, ze od dobrego przy-
gotowania gliny i rownomiernego zasilania prasy
zalezng jest cata produkcya, dlatego to w ostat-
nich czasach tyle uwagi poswieca sie samoczyn-
nym zasilaczom gdyz przez ich zastosowanie
praca maszyny jest lzejsza, a przedewszystkiem
ekonomiczniejsza,

Rozrozniamy dwa rodzaje zasilaczow, miano-
wicie okragte i skrzyniowe, czyli prostolinijne.
Wszystkie one odznaczajg sie tern, ze zastepuja
nam 1 do 2 robotnikdéw, oraz czesciowo mie-
szajg materyaty surowe. Najwiekszg ich zaletg
jest jednak bezwarunkowo réwnomierne dopro-
wadzanie gliny do prasy, przez co sprawno$¢

wej (rys. 3). Gling wysypuje sie z wozkow
kolebkowych przy pomocy zmiennego lejka
do skrzyn obok siebie rownolegle potozonych.
Zmiana lejka odbywa sie przez pojedyncze
przetozenie S$cianek dziatowych, ktdére czy to
w lewo, czy prawo przesuniete, tworzg zaw-
sze rodzaj lejka. Procz gliny, mozna z osobna
wysypywaé na tasme pewne oznaczone ilosci
materyatow schudzajgcych jak piasek, maczke
ceglang, miat weglowy i t. p. i w ten spos6b
nawet najmniejsze iloSci tychze mieszajg sie
z gling — wskutek poruszania sie¢ tasmy —
rownomiernie. Materyaly te dochodza oddzieli
nie az do ostatniej 1/3 czesci aparatu, gdzie

RYS. 2. Zasilacz automatyczny ,,Brunsviga“.

maszyn moze by¢ lepiej wyzyskana, niz przy
zasilaniu recznem. Potgczone z zasilaczem ma-
szyny przerabiajgce, otrzymujg rownomierne
dawki gliny o jednostajnym skiadzie, przez co
przerabianie samo odbywa sie doktadniej i ma-
szyna spotrzebowuje do tego mniej sity. Przer-
wy w ruchu, wynikajace z zatykan oraz uszko-
dzenia maszyn sg na porzadku dziennym przy
zasilaniu recznem.

Do licznego juz dzi$ zastepu aparatow za-
silajgcych przybywa jeszcze jeden fabrykat pod
nazwg ,Brunsviga® (rys. 2) fabryki maszyn
Oppermanna i Deichmanna w Brunswiku. Jest
to zasilacz skrzyniowy, a sklada sie gtdwnie
z kadtuba mieszadtowego i z osobliwie z poje-
dynczych rur skonstruowanej taSmy transporto-

nastepuje mieszanie zapomocg walca topatko-
wego.

Znane s3 juz taSmy transportowe, utworzo-
ze z ruchomo utoZzyskowanych walcow, dalej
z ptyt ucztonkowanych z wystajgcemi korca-
mi, ktore zachodzg na tarcze popedows, tas-
ma jednak opisywanego aparatu odrdznia sie
tern, ze skiada sie z szczelnie obok siebie u-
tozonych rur, ktére umocowane sg w czion-
kach pedni tancuchowej tak jednak, ze sie¢ mo-
ga swobodnie obraca¢. Cztonki tancucha nie
wymagaja zadnego utozyskowania, rury za$ sg
dwdch wielkosci i utozone sg na przemian.
W ten sposob cato$¢ odznacza sie prostots,
a przedstawia wiele z tego tytutu korzysci, gdyz
poszczegOlne czeSci dajg sie tatwo wymieniaé



a tasma posiada bardzo matg wage. Przez to,
Ze rury majg niejednakowg wielko$¢ i s obra-
calne, tasSma lepiej gline chwyta.

TadSma moze by¢ dowolnie przedtuzona. Jak
Z jej przekroju widzimy sklada sie ona z row-
wnolegle obok siebie utozonych rur to grub-
szych, to cienszych naprzemian; te ostatnie sg
nieco krotsze i to o tyle, o ile miejsca potrze-
buje obwdd chwytowy tarczy popedowej. Drugi
gatunek rur jest nieco dtuzszy i konce ich spo-
jone sg cztonkami fancucha, ktére otaczajg ru-
re w ten sposob, ze koniec pierwszej rury po-
faczony jest z drugim, drugi z trzecim itd.,
poszczegblne wiec cztonki utozone sg zmien-

sie w kadiubie, wowczas- czopy rur mniejszych
spoczywajg na dolnych czeSciach cztonkdw,
powiekszajagc w ten sposéb przestrzerh miedzy
rurami, w ktorg glina wpada. Gdy tasma wyj-
dzie z kadtuba, woéwczas rury mniejsze pod-
nosza sie do gory, zrzucajgc cigzacg na nich
gline, a resztki przylepione do taSmy usuwa
odpowiednio umieszczona, 80 cm. szeroka
skrobaczka.

Zaleznie od ilosci mieszanych materyatow,
znajduje sie w kadtubie tylez skrzyn, ktorych
zawartos¢ w dowolnej ilosci zabiera tasma,
mieszajac po drodze poszczeg6lne materyaly.

Do regulowania stosunku iloSciowego tych

RYS. 3. Tasma transportowa zasil. ,,Brunsvinga“.

nie obok siebie. Aby zapobiedz przesuwaniu
sie rur, umocowane sg na ich koncach piers-
cienie nastawialne. Zewnatrz tarczy prowadni-
czej znajduje sie na odpowiednim wale koto
popedowe dla taincucha z ztobkami na obwo-
dzie, w ktore wchodzg poszczeg6lne czionki
fancucha, powodujgc poruszanie sie calej tas-
my. Ciefsze rury zakonczone sg czopami,
utrzymujacemi je w granicach obwodu tancucha.

Do podtrzymywania tasmy stuzg utozone
w szynach podfoza — krazki. Umieszczone
one sg pod taSmg w ten sposdb, Ze tworzg
rownoczesnie tozyska dla cztonkéw fancucha
i pierscieni nastawialnych. Gdy tasma znajduje

materyatdw z osobna stuzg umieszczone w kaz-
dej skrzyni zasuwy, ktéremi mozna przekroj
wylotu, a wiec ilos¢ zabieranej gliny dowol-
nie nastawiac.

Jako wazng zalete opisywanego zasilacza na-
lezy podnies¢ okolicznosé, Ze gline wysypuje
sie do lejka w Scianie czotowej kadtuba, a tas-
ma uprowadza jg natychmiast w przeciwnym
kierunku, wskutek czego powstaje w lejku na-
powrét wolna przestrzen.

Aparat ten moze byC zastosowany rownie
dobrze do suchej, jak i wilgotnej, lepkiej gliny.
Zbudowany jest caly z zelaza bardzo solidnie,
0 zuzyciu za$ prawie mowy niema, gdyz tas-



ma porusza sie bardzo wolno, przy produkcyi
bowiem 2000 cegiet na godzing, posuwa sie
zaledwie 0 60 cm. na minute.

Przez racyonalnie zastosowang przedkiadnie,
spotrzebowuje aparat tylko | HP sity. Budo-
wane sg te zasilacze o roznej sprawnosci mia-
nowicie od 10 — 50.000 cegiet dziennie.

Tam, gdzie sie przerabia bardzo twarde gli-
ny, jest przy zasilaczu przyrzad do rozdrab-
niania.

Przez zastosowanie zasilacza ,,Brunsviga“
osiega sie istotnie korzysci, gdyz précz row-
nomiernego zasilania i mieszania gliny, oszcze-
dza sie na robociznie, do obstugi bowiem apa-
ratu potrzebny jest tylko ! robotnik.

Nie ma maszyny uniwersalnej, ktéragby mozna
byto wszystkie gliny przerabia¢, to tez i kon-
strukcya w mowie bedgcego zasilacza stoso-
wang jest SciSle do kazdorazowych wymogow
praktycznych. 0.

O teoryi wygrzewania w piecu kregowym.

(ttom, z Segera).

Woda paruje przy kazdej temperaturze
i tak samo dobrze przy 00 jak i przy 100° C.
tylko prezno$¢ pary wodnej jest wowczas réz-
norodna Prezno$¢ atmosfery mierzy sie baro-
metrem. Cisnienie powietrza atmosferycznego
wyraza sie stupem rteci o wysokosci 760 mm.
Prezno$¢ pary wodnej dla roznych temperatur
ustalono prébami, przyczem okazato sie, ze
przy 50° C. wynosi juz tylko 88,7 mm, przy
200 C. — 17,3 mm., a przy 0° C. — 51 mm.
[lo$¢ pary wodnej, ktorg powietrze maksymal-
nie przyjaé moze, wynosi tedy stosownie do
jej preznosci przy 0» C. przy 20° C. -"E-
przy 50° C. — objetosci powietrza, to ostatnie
wiec moze pare wodng przyjmowac tak diugo,
dopdki ten najwyzszy stopien nasycenia nie
zostanie osiggniety. JeSli powietrze zawiera
mniej pary nizby przy danej temperaturze za-
wiera¢ mogto, a zostanie oziebione, to przyj-
dzie wkoncu do temperatury, w ktorej bedzie
tg iloScig pary nasycone; ten punkt nazywamy
punktem skraplania, gdyz przez dalsze
obnizenie temperatury wydziela sie juz para
nadmierna w postaci mgly lub rosy. Ustalenie
punktu skraplania jest dla nas bardzo wazne,
ono wskaze nam bowiem temperatury, przy
ktérych powietrze wogole jest zdolne do su-
szenia i wygrzewania, i jakiej temperatury nie
nalezy przekroczy¢, aby nie wywotaé niebez-
pieczenstwa zabarwien wskutek zawilgocenia
powierzchni wyrobéw. Odnosi sie to szcze-
golniej do tego wypadku, gdy do wygrzewa-
nia uzywamy gazéw spalenia, ktére zawierajg
obok pary wodnej rozne szkodliwe gazy, jakie
sie wywigzujg w czasie wypalenia gliny. Warunki

do uzyskania réwnomiernej barwy sg przy
piecach peryodycznych znacznie korzystniejsze
niz przy piecach ciggtych bez wzgledu na ich
konstrukcye i spos6b opalania, gdyz w drugim
wypadku mamy ze wzgledu na dokladne spa-
lenie i zuzycie paliwa, .ograniczone ilosci po-
wietrza, a précz tego powietrze zawierajgce
znaczng iloS¢ pary jwodnej nie nadaje sie w
tym stopniu do wygrzewania, ,co powietrze
doprowadzone przy piecach peryodycznych
Z zewnatrz pieca.

Powstawanie plam na powierzchni wyro-
bow ttdbmaczy sie najczesciej — stusznie zre-
sztag — tern, ze w czasie palenia na zimnych
powierzchniach wyrobdéw skrapla sie para
wodna, rozpuszczajagc wj sobie lotne sole alka-
liczne, amoniakalne, popi6t itp., ktore po od-
parowaniu wody tworzg osad, lub tez wreszcie
gazy spalenia dziatajg cnemicznie na powierz
chnie wyrobu, wywotujagc zmiane zabarwienia.

Zjawiska, ktdoreby sie daty wyttomaczyc
dziataniem gazow spalenia w czasie Zzarzenia,
nalezag do rzadkoSci. Twierdzenie, ze przez
szybsze lub wolniejsze studzenie barwa wy-
robow ulega zmianie, zdaje si¢ by¢ tylko na
to wynalezionem, aby tern poprzeé¢ jakis po-
szczegllny system pieca, a nikt jsie dotychczas
nie pokusit, aby to ,zjawisko! naukowo uza-
sadni¢. Przy piecach kregowych okazato sie
dowodnie, ze o ile wykwity na powierzchniach
wyrobOéw nie powstaty juz w czasie suszenia,
to mozna ich unikngé, nie dopuszczajgc do
skraplania pary wodnej na wyrobach i roz-
puszczania w niej znajdujacych sie w atmo-
sferze pieca szkodliwych soli.



Niebezpieczenstwo zepsucia wyrobow w
czasie wygrzewania w piecu kregowym jest
tern wieksze, im mniejszg jest zdolno$C powie-
trza do przyjmowania i uprowadzania pary
wodnej, a wiec im takowe bardziej natadowa-
ne wilgocig z procesu palenia uchodzi. llos¢
pary wodnej w gazach spalenia (nie uwzgle-
dniajgc pary powstajacej ewentualnie z wil-
gotnego, Zle izolowanego gruntu) jest zalezng
od zawartosci wody, wzglednie wodoru w

O badaniu wytrzymatosci materya-
tow budowlanych na zwietrzenie.

Wszystkie materyaty budowlane ' powinny
by¢ odporne na dziatania atmosferyczne, aby
budynek byt trwaly i wyglad jego nie ulegt
zeszpeceniu. Nawet budynki' z wytrzymatego
kamienia mogg uledz zniszczeniu, jedli sie nie
zapobiegnie wnikaniu wody do wnetrza murdow,
gdyz ta wylugowuje zaprawe, nie dopuszczajac
do jej stwardnienia, rozpuszcza dalej zawarte
w cegtach sole, przenosi je na powierzchnie
zewnetrzne i w ten sposéb powstajg na mu-
rach wykwity, ktére przyczyniajg sie w znacznym
stopniu do wietrzenia cegiet.

W ogo6lnosci kamienie zbite i twarde sg wy
trzymalsze na zwietrzenie niz porowate, miek-
kie, reguta ta jednak nie odnosi sie¢ do wszyst-
kich wypadkéw, mamy bowiem przykiady, ze
marmury i inne zbite i twarde wapienia wie
trzejg w klimacie potnocnej Europy.

Najwiecej szkodzi kamieniom budowlanym
mroz i kwas siarkawy w powietrzu zawarty,
a pochodzacy z gazéw spalenia, w miastach
wiec i Srodowiskach przemystowych jego szko-
dliwe dziatanie szczegolniej wyraznie sie uwy
datnia.

Celem zbadania jak dany materyat odpornym
jest na dziatanie mrozu, umieszcza sie kilka
prébek — zwykle pie¢ zupetnie wodg na-
syconych w lodowni, gdzie panuje tempera-
tura— 150C. Takie obnizenie temperatury mo-
zna tatwo osiggna¢ przez domieszanie soli ku-
chennej do lodu. Zamarzniete prébki moczy
sie znbw w wodzie o temperaturze 20°C, po-

paliwie, od ilosci wody chemicznie w glinie
zwigzanej i hygroskopijnej, ktora sie w suchym
czerepie utaja.
p  Jesli nam tedy zalezy na zmniejszeniu za-
wartosci pary wodnej w atmosferze pieca,
to mozemy ;to do pewnego tylko stopnia
uskuteczni¢ paliwem, suszac takowe, lub z gory
wybierajgc takie, ktore mato Wodor(u zaéviera;.
C. d. n).

wtarzajac ten proceder 25 razy. Z powstatych
rys i okruchow mozna o0sgdzi¢ odpornosé da-
nego materyatu na zwietrzenie. Je$li chcemy sie
rownoczes$nie przekonaé o wytrzymatosci cegiet
na dziatanie kwaséw w powietrzu zawartych,
to zamarzniete probki moczymy w wodzie, za-
wierajagcej kwas siarkowy, lub wystawiamy je
na dziatanie par kwasnych.

Pojedyncza i dla celéw praktycznych wystar-
czajgca préba polega na tern, ze badane cegly
lub inne materyaly budowlane gotuje sie przez
p6t godziny w rozczynie soli glauberskiej, po-
czern suszy je na wolnem powietrzu. Na po-
wierzchni cegly pokazujg sie woéwczas juz po
24 godzinach drobne, biate krysztatki soli. Prob-
ke wkiada sie powtérnie do rozczynu i trzy-
ma tak dtugo, az wykwity solne zupetnie znikna.
Doswiadczenie to powtarza sie dotad, dopoOki
nie ustanie tworzenie sie wykwitow.

Cegly, ktore sie przy tych prébach nie kru-
szg. sg dostatecznie odporne na dziatanie mrozu
i wietrzenie. Czasami wystarcza juz, jezeli cegly
moczy sie¢ W zimnym rozczynie 1 czesci soli
kuchennej i 2 czeSci wody, az do zupeinego
nasycenia.

Cegly silnie wypalone wytrzymujg zazwyczaj
dobrze prébe soli glauberskiej.

Kilka praktycznych uwag.

Z dnia na dzien trudniejsze warunki w jakich
sie przemyst znajduje, wzrastanie ceny surowca
i ceny sity ludzkiej, zmuszajg kazdego przemy-



stowca do wysitku w tym kierunku, by koszta
wytworcze wihasnego przedsiebiorstwa o ile
moznosci doprowadzit do najnizszej granicy,
im bowiem taniej swoje przedsiebiorstwo pro-
wadzi, tern rzecz jasna, dla niego lepigj.

Na Zachodzie, w bogatych krajach przemy-
stowych, dawno juz te rzecz zrozumiano i na-
uczono sie ocenia¢ warto$¢ dobrej maszyny
pomocniczej. Nic tez dziwnego, ze w tych za-
kladach spotyka sie urzadzenia, na ktore we
wihasnym, dobrze zrozumianym interesie nie
zatowano pieniedzy.

I u nas maszyny i to nawet wcale dobre nie
nalezg do rzadkosci. C6z jednak? Maszyna jest,
ale to, co dla maszyny jest potrzebne, te dal-
sze jej urzadzenia, jej ustawienie, pednieit. p.,
to wszystko przedstawia nieraz pozatowania
godny widok.

Maszyna czesto ustawiona nie d6 poziomu,
niekorzystnie, zapylona, pokryta kurzem, nikt
sie 0 nig nie troszczy, nie czysci, nieraz nawet
nie smaruje i nie oliwi. Ze ws$rod takich wa-
runkéw najlepsza i najkosztowniejsza maszyna
mniej sprawnie pracowac musi, to rzecz, ktorej
chyba blizej objasnia nie potrzeba. Skutki ta-
kiej gospodarki sg jasne. Niesprawnie pracu-
jaca maszyna obniza wydatno$¢ produkceyi,
podnosi koszta ruchu, powoduje czeste przer-
wy, opaznia czas dostawy, zniecheca klientele,
ktéra do konkurencyi zwraca¢ sie zaczyna i
w koncowym rezultacie przedsiebiorstwo do
katastrofy doprowadzi¢ moze.

Nie bedzie wiec to wcale przesadg po tern
coSmy powiedzieli, ze jednym z najwazniej-

szych obowigzkéw kazdego przemystowca, jest
»pilnowa¢ maszyny jak oka w glowie".

Samo utrzymywanie maszyny czysto i w po-
rzadku nie wystarcza, précz bowiem nalezy-
tego konserwowania mechanizmu, smarowania
najlepszemi thuszczami i oliwami (na ktore ni-
gdy nie nalezy zatowac pieniedzy), nalezy dbac
usilnie o odpowiedni dobér wszelkich do ma-
szyny naleznych narzedzi, dodatkéw i pomo-
cniczych urzadzen.

Maszyna bowiem sama przedstawia do pew-
nego stopnia li tylko site, ze sie tak wyrazimy—
reke robotnika. C6z wiec zyska sie na tern, ze
ma sie silng sprawng reke, skoro w doni spo-
czywa narzedzie nic nie warte? Dbac zatem
nalezy o dobor wszelkiego narzedzia w jak
najlepszym gatunku, bo tylko takie narzedzie
da¢ moze zadowalajgce rezultaty, robota wy-
pada doskonale, odbiorca zadowolony staje
sie nie tylko pewnym i statym klientem, lecz
takze dane przedsiebiorstwo poleca i innym,
co wszystko za sobg razniejszy obrét w przed-
siebiorstwie pocigga. Lecz nie koniec na tern.
Dobre narzedzie z najlepszego materyatu mato
sie zuzywa, trwa diuzej, pracuje precyzyjniej, a
podnoszac jako$¢ pracy, przysparza przedsie-
biorcy podwojng korzy$¢, gdyz matem zuzyciem
obniza koszta ruchu, wydatnos$cig pracy i niena-
gannem wykonywaniem przysparza dochodow,
na czem chyba kazdemu zaleze¢ winno.

(Dok. nast.).

Place akordowe w ceglarstwie.

Ptace akordowe dla robotnikow kopigcych
i dowozacych gline oblicza sie albo od 1 m
powierzchni hatdy albo od woézka doprowa-
dzonego do pewnego o0znaczonego miejsca
we fabryce. Obliczanie wedlug m3 pocigga za
sobg najczesciej nieporozumienia miedzy ro-
botnikami a zarzadem fabryki, a czestokro¢ za-
chodzg trudnosci doktadnego wymierzenia wy-
kopu, wobec tego placi sie kopanie gliny za-
zwyczaj od wobzka. Ten rodzaj akordu ma swa
ujemng strong w tern, ze wozki nie sg wszystkie
jednakowo natadowane, a samo liczenie ich
napotyka na znaczne trudnosci, dlatego tez —
poniewaz trudno jest polega¢ na rachunku ro-

botnikbw, — nalezy w tym celu zastosowaé
samoczynne liczydto.

Mozna réwniez placié zamiast od wdzka, od
1000 cegiet surowych, ptaca jednostkowa musi
by¢ jednak nadwczas nieco wyzsza. W tym
wypadku mozna oznaczy¢ ptace akordowsg za
1000 cegiet, w ktorejby wliczone byly wszyst-
kie roboty od kopalni, az do utozenia wypra-
sowanych cegiet w suszarni. Robotnicy kopalni
musza w tym wypadku i$¢ reka w reke z ro-
botnikami zajetymi przy prasach, gdyz zarobek
wszystkich jest zalezny od wysoko$ci produkcyi.
W ten spos6b zmuszeni sg robotnicy przy ko-
paniu gliny do starania sie o to, aby glina byfa



odpowiednia, uwazajg na usuwanie zanieczy-
szczen, do czego przy placy od»wozka nie tak
fatwo ich sktonic.

Taka ptaca od 1000 cegiet jest tylko wtedy
mozliwa, jesli gline bezposrednio sie przerabia
i formuje. Liczenie wyrobionych w dniu cegiet
najlepiej jest powierzy¢ pewnemu i sumienne-
mu majstrowi, ktory by to czynit kazdego dnia
po skornczonej robocie.

Przy zawozeniu i ukladaniu cegiet w piecu
nie powinno sie ptaci¢ od komory, gdyz ro-
botnicy starajg sie wowczas rzadziej cegte ukta-
da¢, aby komore jaknajpredzej wypehic.

Najlepiej jest ptaci¢ robocizne piecowg od

Cegty - promieniowki.

Na ostatniem Walnem Zgromadzeniu nie-
mieckiego Zwigzku ceramicznego w Berlinie
uchwalono dziata¢ w tym kierunku, aby do
wyrobu promienidwek stosowane byty naste-

pujace wymiary :

Diugosé
25 cm. przyzewnetrznej Sred. 1,8 —5 i 7 m.
20 ” ” s 12—213m
15 c¢cm. przyzewnetrznej $red. 1,6 m.
10 y y s 28

1000 wywiezionych cegiet, bo przy tern ma,
sie jeszcze te korzys¢, ze nie pfaci sie za ztom,
ktory w piecu pozostaje. Ten sposOb ptacy
zmusza robotnikéw do porzadnej pracy i do
gestszego ukiadania, gdyz to lezy wtedy w ich
wiasnym interesie.

Nawet tam, gdzie procz cegiet wyrabia sie
inne jeszcze towary, da sie z fatwoscig wypo-
Srodkowac cena dla kazdego poszczegdlnego
gatunku.

W fabrykach wyrobow szamotowych mozna
w ten sam sposOb postepowac, ptacac od 1000
kg. wywiezionych towardw.

Grubo$¢ cegiet ma wynosi¢ albo 8 cm.
przy 15 cm. szerokosci (gtowki) albo 9 cm.

przy szer. 16 cm.

Bytoby wskazanem, aby Sciany boczne promie-
niowek posiadaty rowki 1 cm. szerokie a 2 cm.
glebokie i to dla $rednic 1,8 i 1,2 m. jeden
rowek, po dwa za$ przy Srednicach 2 i 3 m

Wymiary promieniéwek muszg by¢ najdo-
ktadniej zachowane i w tym celu powinni
wiasciciele cegielni munsztuki czesto odnawiac
i pilnowa¢ ustawienia drutdw na krajaczu.

Opalanie piecow kregowych i kottdw brykietami.

Przy opalaniu pieca kregowego brykietami
uktada sie cegty taksamo, jak przy weglu ka-
miennym. Sciany paleniskowe, wzglednie cze-
luScie robi si¢ wowczas obszerniejsze, najle-
piej wedtug faty 4—5 cm. grubej, ktorg sie
wpuszcza do pieca przez otwor czeluSciowy
w sklepieniu. Cegty, na ktdrych sie wegiel za-
trzymuje, dosuwa sie wtedy raz z lewej to
z prawej strony do taty. Bardzo wprawni ukia-
dacze moga sie obejs¢ bez faty. Kanaly na
stopie pieca ukilada sie — przy kanale ognio-
wym do 2,60 m. wysokosci — na 2 cegly.
Przy wyzszych piecach lub wilgotnej stopie,
kanaty musza by¢ wyzsze.

Brykiety w handlu spotykane sg dwojakiej
wielkosci, mianowicie jako kostki lub potdwki
i brykiety okragte. Obydwa rodzaje stuzg do

opalania pieca kregowego. Jesli Srednica otworu
czelusciowego wynosi 100 mm., wowczas uzy-
wa sie brykiet okragtych, przy wiekszych $re-
dnicach natomiast mozna opala¢ potowkami.
Do zasypywania uzywa sie zwyklej szufelki
z raczkg 30 cm. dhuga.

Ogien zasila sie z reguly co po6t godziny,
gdyz tyle czasu mniej wiecej potrzeba do spa-
lenia sie brykiety. Narzucone brykiety zawierajg
zwykle w gornej czesci pieca, a spadajg nizej
dopiero wtedy, gdy sie ich ostre kanty i na-
rozniki opalg, oraz $vCiezo zasypane sztuki
ciezarem swym je strgcg. Przez to uzyskuje
sie wielkg réwnomierno$¢ ognia, gdyz brykiety
oddajg znaczng cze$¢ swej sity opatowej gor-
nej czesci pieca, w przeciwienstwie do wegla
zwyklego, ktéry przy niezbyt troskliwem ukta-



daniu spada na posadzke, wskutek czego dolne
warstwy cegiet sg silniej wypalone niz gorne
pod sklepieniem. Delikatny, lekki popidt z bry-
kiet nie osiada ponadto na powierzniach ce-
giet i nieszpeci ich barwy. Brykiety nie pozosta-
wiajg koksu, ani czesci niespalnych, uzyskuje sie
temsamem czysty ogien, jednolitg barwe, szybki
postep ognia, oraz stopa pieca pozostaje czysta.

O ile piec opalany jest racyonalnie brykie-
tami, to uzyskuje sie wiekszg sprawnos¢ pieca
0 10—12 prc. Wowczas potrzeba stabszego
przeciggu niz przy weglu kamiennym, a tho
maczy¢ to mozna znaczng zawartoscig tlenu
w brykietach, Kktérego ilos¢ dochodzi w nich
do 15—17 prc., w weglu kamiennym natomiast
tylko 3—4 prc.

Wskutek zawartosci tlenu w brykietach po-
trzeba mniej powietrza do ich spalenia, a wiec
i przecigg musi by¢ odpowiednio stabszy.

Jesli stygniecie wyrobdw w piecu za szybko
postepuje, to mozna temu zapobiedz przez
zwezenie kanatdbw na stopie. Jesli za$ studze-
nie pospiesza w dolnych czesSciach pieca tak,
ze grozi podniesieniem catego ognia do gory,
to bezposrednio za ogniem wsypuje sie do
czelusct 3—4 cetnary suchego piasku, ktory
spadajac na posadzke, zmniejsza przekroj ka-
natow | zamyka czesciowo droge dla dopty-
wajgcego do ognia zimnego powietrza.

Podczas nocy nalezy kanaty stopowe zasto-
ni¢ deskami lub cegtami, aby doptyw powie-
trza Swiezego nieco powstrzymac.

Jesli zar przedogniowy na stopie pieca nie
pospiesza odpowiednio przodem, to jest to
znakiem, ze wyroby nie byly dostatecznie wy-
suszone, lub kanaty stopowe sg za waskie. Aby
zar przedogniowy skierowaC¢ na dot, otwiera
sie w dotyczacych miejscach na pewien czas kab-
zle; sposob ten przy opalaniu brykietowem —
o dtugim ptomieniu — daje zawsze dobre wyniki.

Przy piecach z paleniskiem rusztowem nie
powinny ruszta leze¢ za gesto (szczelina 7—8
mm.), aby popiot mogt swobodnie spadac. Pa-
leniska nalezy raz lub dwa razy na dzieA grun-
townie przeczysciC, czestszego poruszania bry-
kiet nalezy unikac.

Brykiety nadajg sie znakomicie do wytwarza-
nia gazu, przy generatorach bowiem brykieto-
wych zuzytkowanie paliwa wynosi 80—85%.

Przy opalaniu gazowem mamy te korzysc,
ze wyroby nie sg wystawione na dziatanie po-
piotu, uzyskuje sie wiec czystg barwe.

Przy opalaniu kottow i lokomobil brykietami
z wegla brunatnego najlepiej sie dajg zastoso-
wac ruszta o ksztatcie klinowym w przekroju.
Powierzchnia goérna rusztu ma woéwczas 10
mm. szeroko$ci, szczelina za§ 7—8 mm.

W czasie palenia nie powinno sie brykiet
porusza¢, gdyz .one wowczas rozpadajg sie
I zatykajg szczeliny rusztu. Spalanie brykiet
odbywa sie samo przez sie i nie ma zadnej
potrzeby przewracania warstwy na ruszcie, jak
to ma miejsce przy opalaniu weglem kamien-
nym, gdzie przez ciggte przewracanie, rozdra-
bniaC sie musi tworzacg sie ciggle warstwe
koksu. Przeciag podobnie jak przy piecu kre-
gowym musi byC sttumiony. Nawet przy wy-
tezonej pracy paleniska, w czasie ktorej tworzg
sie mate ilosci zuzlu, wystarcza zupetnie dwu-
krotne najwyzej czyszczenie rusztu dziennie.

Zauwazy¢ jeszcze nalezy, ze przy opalaniu
weglem kamiennym, ktory daje krotki, ale bar-
dzo goracy i ostry ptomien, Sciany kotla wiecej
sg narazone na zniszczenie, niz przy diugim
ptomieniu brykiet. Paleniska kottowe najlepiej
Jest zasila¢ zmiennie, w ten sposdb mianowi-
cie, ze jedno jest w pelnym zarze, podczas
gdy na drugie narzuca sie brykiety.

Mieszanie brykiet z weglem kamiennym nie
jest korzystne, gdyz pierwsze spalajg sie pre-
dzej, procz tego musi sie powstajacy z wegla
kamiennego koks czesto z rusztu usuwac.
W czasie czyszczenia, brykiety rozpadajg sie
i zatykajg szczeliny rusztow, a miejscami two-
rzg sie zndw wolne przestrzenie, przez ktore
wnika zimne powietrze do paleniska.

Jesli sie okaze, ze wskutek nieodpowiedniego
rusztu, popiot nie moze przez szczeliny spadac,
to do pomocy uzywa sie wowczas haka, zro-
bionego z okragtego preta zelaznego 2,5 m.
dtugiego, zakonczonego hakiem 15 cm. dtugim
i zagietym pod katem prostym. Hak ten po-
suwa sie kilkakrotnie ostroznie przez calg diu-
gos¢ rusztu, poczem popidt przechodzi nor-
malnie przez ruszt, a brykiet samych sie przez
to nie uszkadza.

Brykiety powinno sie przechowywa¢ w szo-
pie i chroni¢ przed deszczem, aby nie tracity
na wartosci opatowej.

Co do ekonomii opalania brykietami, to ta-
kowa najlepiej jest wykaza¢ przez porownaw-
czg probe parowania przy tymsamym Kotle.

Warto$¢ opatowa brykiet z wegla brunatnego
jest stosownie do ich pochodzenia rézng i moze
wynosi¢ 4800—5000 kaloryi. Warto$¢ opatowa
wegla kamiennego wynosi okoto 7000 kaloryi.
Wydatno$¢ opatowa jednego wagonu wegla
kamiennego réwnataby sie tedy H/2 wagonu
brykiet Jesli postawimy ceny jakie sie na miej-
scu przeznaczenia za kazdy z tych materyatow
opatowych placi, to nie trudno bedzie dojs¢,
czy i ile sie na opalaniu brykietowem zyskuje.
Wedtug Deutsche Topfer u. Ziegler-Ztg. 1913. Nr. 14
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Galicyjski zakiad dla budowy piecow
przemystowych i kominéw fabrycznych

ALFONS CUSTODIS

Sapiehy 45. LWOW Sapiehy 45.
Telegr: Custodis, Lwow. Telef. interurb. 105/11.

CEGIELNIE | WAPIENNIKI

_ Okragte kominy fabryczne

sZTUCZNE SUSZARNIE sYsTEMUu DUDERSTADT
Najtansza prodLukcya cegiet.

Automatyczny transport.
Dostawa wszelkich u rzagdzern*maszynowych.

Badania surowcow, orzeczenia techniczne.

Obmurowanie kottGw.
Kosztorysy i odwiedziny inzynierskie bezptatnie.

I, | > |



KAZIMIERZ OSSOWSKI

INZYNIER
OBRONCA PATENTOWY

Petersburg Wozniesienskij Prospekt 20.
Berlin Potsdamerstr. No. 5.

11

Zdolny palacz

obznajomiony dokiadnie z wypalaniem wszel-
kiego rodzaju wyrobdw ceglarskich poszukuje

TYGODNIK,
najstarsze i najwiecej rozpowszechnione
pismo poswiecone sprawom techniki
I przemystu. : Wydawnictwa rok 39.

Adres Redakcyi i Administracyi:
Warszawa, ul. Wtodzimierska 3—5.

(Gmach Stowarzyszenia Technikéw).

PRZEDPLATA:

w Warszawie: rocznie rb. 10, pétrocznie rb. 5. z prze-
sytka pocztowsa: rocznie rb. 12, pétrocznie rb. 6.

CENA OGLOSZEN:

Ogtoszenie jednorazowe kosztuje: za calg stronice
rb. 15, za strony rb. 8, >/4 strony rb. 5, za >/s strony
rb. 3, za i/i6 strony rb. 2. Przy powtérzeniu sie
6 — 12 — 26 — 52-krotnem odstepuje sie
10 — 15 — 25 — 35°0 od powyzszych cen
ogtoszen. 14

Duza ,,Fabryka piecow i kuchni
kaflowych" na przedmiesciu Sta-
nistawowa z inwentarzem fabry-
cznym i maszyng do wyrobu kafli
natychmiast do wydzierzawienia
lub sprzedania. — Wiadomosc:
Bank Mieszczanski Stanistawow.

26

Majster ceglarski

(Kierownik)

obznajomiony we wszystkich gateziach pro-

dukcyi ceglarskiej z dtugoletnig praktyka po-

szukuje posady do prowadzenia cegielni.

taskawe zgtoszenia do Admin. ,Przegladu”
dla: S.P.30."

Chemik polski

czasopismo pos$wiecone wszystkim gateziom
chemii teoretycznej i stosowanej, wychodzi
- w Warszawie 1 i 15 kazdego miesigca -

Redaktor i Wydawca: 33
Boi. Miklaszewski

rbl. 10 rocznie, 5 pétrocznie, 2’50 kwartalnie,
z przesytka pocztowa.

Umieszcza ogtoszenia po cenach nizkich

AdresRedakcyi Wiejska 18 tel. 139-3312733.



