Maszyny ceglarskie

najnowszej konstrukcyi i najwiekszej sprawnosci

dostarcza:

Edward Tatzel Opawa, Austrya

Zastepstwo na Galicye:

InZ. Scherlag, Lwow, Sapiechy43.

Przedsiebiorstwo  Budowy Zaktadow Ceramicznych

Inz. Mastalski Stanistaw, Lwéw, Mochnackiego 1.22.

Wykonuje: pal
Plany, kosztorysy, i budowe cegieln, fabryk dachéwek, wapiennikdw etc.
BUDOWA KOMINOW FABRYCZNYCH i obmurowanie kottéw parowych.

28¢ ! ~ 7 “Najnowsze
Materyaty budowlane

poleca Roczniki | do XI sa cegly, dachowki, cegly

A puste, plyty, rury i t?p.
pierwszy za 10 K. Dalsze po 5 K. z piasku i cementu.

Administracya ,,Przegladu ceramicznego”

" i i 101 Najlepiej sie rentujace zu-
Leski: Glina i wyroby z niej, e coling
cena 60 hal. odpadkéw kamieni i t. p.

. .. . . wszel le maszyny i formy
Przesytki pocztowej nie liczy sie. 27 do wyrobéw cementowych:

WolfiSkaGubenegi.~?,N



BIURO TECHNICZNE

w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100.

Dostarcza
najnowszej konstrukeyi - MASZYNY, prasy | formy motorowe lub reczne, do wyrobu
cegiet, dachowek, rur itp. z gliny, cementu i betonu.

Kompletne urzadzenia do fabrykacyi Ceg’fy plaSkOWG] Motory parowe, gazowe,
benzynowe, ropne i ssaco gazowe. —Transmlsye Armat ury dla pary, wody, gazu itp.

gatunkach i po cenach fabrycznych.

] il w laseczkach, pierécieniach i ptytach, jedynie
SZCZG“WO ,,VAS-BLACK najlepszy, najpewniejszy i najekonomiczniej-
szy materyat do uszczelniania dlawikéw, wentyli, przewoddéw itp. dla przegrzanej lub nasyconej
pary o najwyzszem ci$nieniu. — Woylacznie i jedynie uzywane w wojennej marynarce w Poli,

i przez najwieksze zaklady przemystowe w kraju i zagranica.
Posiadam wylgczne zastepstwo do sprzedazy tego szczeliwa dla Galicyi i Bukowiny.

Towarzystwo wyrobu maszyn
BRNO

Maszyny ceglarskie kazde] wielkosci

Maszyny strycharskie. Ugniatacze. Walce. tamacze.

Miyny kulowe. Zasilacze automatyczne ,,Oekonom™

Prasy do dachowek. Transportery, Wyciaggi r6znego
rodzaju i t. p.

Kompletne urzadzeniadlafabrykcegietwapienno-piaskowych

Ugniatacz.

Maszyny i kotty parowe, patent lokomo-
bile na pare przegrzang,motory Diesela itp.

Pierwszorzedne reference. Prospekty darmo. . o .
Prasa ceglarska z dwoma walcami zasilajacymi.



PIECE KREGOWE

dla wypalania cegiet, wapna i da-
chowek, kominy fabryczne, obmu-

rowanie kottow

Orenstein i Koppel
we Lwowie, Rog ulicy Asnyka 2, Parska 5.

Fabryki Kolei
wazkotorowych
I lokomotyw

Praga,Wieden,Budapeszt

urzadzajai dostarczaja;

kolejki przenosne | state.
Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachowek
mokrych i suchych.
Wynajmuja:
Kompletne kolejki na pewien

okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaly zawsze
na sktadzie. 19

Splata amortyzacyjna.

projektuje i buduje

budowy zaKladéw Rerami-

cznych.

Kominéw fabrycz-

nych 1 obmurowania Kottow

Z 0. p.

Lwow, Lenartowicza 15.
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CzasopisinoTechniczne

Organ Towarzystwa Politechnicznego
WE LWOWIE.

- - Istniejle od roku 1883. ——
wychodzi 10, 20 i 30 kazdego miesiagca.

Przedptata z przesytka pocztowg wynosi rocz-

nie: 20 Kor. 17 marek. 85 rubli. 22 franki.

Numer pojedynczy kosztuje ! korone. 1 marke.
50 kopiejek. 12 franki. (i

Czlonkowie Towarzystwa Poli-

technicznego otrzymujg ,,Czaso-
pismo bezptatnie

(wktadka cztonka wynosi 18 koron rocznie).

Adres Redakcyi i Administracyi:
Lwow, ulica Zimorowicza . 9.
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Unieszkodliwianie wapna w glinie.

Szkodliwe dziatanie wapna ziarnistego w gli-
nie jest wszystkim dobrze znane, najlepiej za$
tym, ktérzy z niem walczyé musza. Objawia
sie ono odpryskiwaniem tusek na powierzchni
wypalonych wyrobéw lub tez catkowitem ich
rozsypywaniem sie po pewnym czasie lezenia
na powietrzu. Przyczyna tego zjawiska lezy w
tern, ze ziarna wapna wypalajg sie na tlenek
wapnia, ktéry pochtania wilgo¢ z powietrza,
zamieniajgc  sie w wodotlenek wapnia. Tej
akcyi towarzyszy przyrost objetosciowy nowego
potaczenia, a preznos¢ jego jest tak wielka, ze
pokonuje w koncu zespojenie molekularne cze-
repu. Tam, gdzie sie znajdujg rzadziej rozsiane
ale wieksze ziarna, preznos$¢ ich jest umiejsco-
wiona i objawia sie tuszczeniem, gdy za$ dro-
bniejsze ziarna rozsiane sg gesto w calej
masie, prezno$¢ ich uogolnia sie tak dalece,
ze powoduje catkowite rozluznienie czasteczek
masy i w nastepstwie cegta lub tp. rozsypuje
sie po pewnym czasie.

Przeciwdziatanie tym szkodliwym wptywom
ma tylko dwie drogi: albo radykalne usuniecie
przyczyny tj. wymulenie ziarn wapna z gliny,
lub tez unieszkodliwienie ich dziatania, polega-
jace na sprowadzeniu wielkosci ziarna do mi-
nimalnych granic, takich mianowicie, gdzie
ziarno, jako ognisko umiejscowionej preznosci
nie mogtoby pokonaé¢ zwiezto$¢ czerepu. Jest
to jednakze tylko potsrodek, musi on bowiem
byC wzmocniony réwnoczesnem moczeniem
wyrobow po wypaleniu, aby wapno palone, w
czerepie zawarte, odrazu w catosci zgasic i za-
pobiedz ogdlnej preznosci.

Pierwsza droga jest w kazdym razie najpe-
wniejszg — ale i najkosztowniejsza, najczesciej
tedy szuka sie ratunku na drodze drugiej — z
mniej lub wiecej pomysinym rezultatem. Ze
wowczas na przerabianie, wzglednie rozdra-
bnianie gliny nalezy przy fabrykacyi gtowng
uwage skierowa¢ — to samo z siebie wynika.

W ostatnich czasach ogolne zainteresowanie
wywotata nowos$¢ niezwykta, mianowicie zu-
petne unieszkodliwianie wapna przez dymienie.
Whynalazcg tego sposobu, ktory obecnie zostat
we wszystkich krajach opatentowany, jest nie-
jaki J. Janes z Belgii. W swej cegielni miat on
gline marglista, ktéra mu tak wielkie szkody
w dachowkach sprawiata, ze nosit sie juz z za-
miarem zaprzestania ich wyrobu, gdy pewne
spostrzezenie dopomogto mu do opanowania
ztego. Zauwazyt on mianowicie, iz podczas,
gdy dachowki czerwone posiadaty po 20—30
wypryskow, dachdwki dymione, aczkolwiek

wyrabiane z tej samej gliny, zachowane byty
zupelnie dobrze. Poniewaz Janes uzywat do
dymienia oleju o szczegOlniejszym skladzie,
postanowit tedy zastosowac dymienie przy wy-
palaniu dachéwek czerwonych, uzywajgc oczy-
wiscie takiego oleju, ktérego gazy nie psutyby
barwy czerwonej. Po diugich prdébach udato
mu sie to, a rezultat byt pomysiny, odpryskiwa-
nia bowiem przestaty sie pojawia¢. Po zbadaniu
wypalonych w ten spos6 dachéwek przez po-
wazne laboratorya fachowe, przystgpit dopiero
wynalazca do starar 0 opatentowanie tego badz
co badZz oryginalnego sposobu unieszkodliwia-
nia wapna w glinie.

Poniewaz wyzej wspomniane dymienie wy-
robbw moze sie odbywaé tylko w piecach
peryodycznych, ktére mozna szczelnie zamkna,
wynalazek Janesa dla masowej fabrykacyi mogt-
by napotka¢ na trudnosci w zastosowaniu.

I w tym wzgledzie jednak mamy do zano-
towania nowo$¢, gdyz bezposrednio po opa-
tentowaniu sposobu Janesa, znana firma belgij-
ska P. Scheidt iSka w Herent skon-
struowata nowy typ pieca kregowego, odzna-
czajacego sie tern, ze kazda komora po skon-
czonem wypalaniu moze by¢ z ruchu wytgczo-
na i szczelnie zamknieta. Taki piec nadaje sie
rowniez dobrze do dymienia dachowek.

Réznica miedzy dymieniem a unieszkodli-
wianiem wapna sposobem Janesa nie jest wiel-
ka, a polega na tern, ze podczas gdy przy dy-
mieniu wymaganem jest szczelne zamkniecie
pieca i 4-ro — 5-ciodniowe studzenie, to przy
sposobie Janesa koniecznem jest takze zam-
kniecie szczelne komor, ale caty proceder trwa
zaledwie 4 — 5 godzin, po ktérym to czasie
komora moze byé z powrotem wigczona do
ognia.

Spos6b Janesa mozna tedy stosowaé nie
tylko w piecach peryodycznych, lecz i w pie-
cach o ruchu nieprzerwanym, jesli ich kon-
strukcya jest tego rodzaju, ze pozwala na
szczelne zamkniecie poszczeg6inych komor
wedtug potrzeby na kilka godzin. Koszta tego
sposobu sg niewielkie i wynoszg na 1000 ce-
giet lub dachéwek okoto 1 korony, a przez
jego stosowanie mozna przerabiac gliny, ktore
wskutek swej zawartosci wapna uwazane byty
za nieuzyteczne.

Zrys. 4 i 5 widzimy, ze piec Scheidfa
skfada sie z szeregu obok siebie lezacych ko-
mor |, czyli innemi stowy z kanatu bez konca,
podzielonego na zamykaC sie dajgce komory,
potaczone miedzy sobg kanatami V. Zawoz



i wywoOz odbywa sie drzwiami IV, znajduja-
cemi sie na koncu kazdej komory. Palenie od-
bywa sie na rusztach 1l. Gazy spalenia odpro-
wadza sie otworami V. do kanatdw VI. a stad
otworami VII. do kanatlu dymowego VIII.

W celu dymienia wyfgczonych i wypalonych
juz komor, zamyka sie Je zasuwami Szamoto-
wemi, wpuszczanemi z gory. Zasuwy sg tak
urzadzone, ze sg w gobrze bardziej od siebie
odlegte, niz dotem.

RYS. 4.

Po wypaleniu danej komory, zamyka sie jg
szczelnie dwoma zasuwami szamotowemi w ka-
natach V. i VI.

Woprowadzanie ptynu chemicznego Janesa
do komory odbywa sig¢ otworami X w skle-
pieniu.

RYS.

Obstuga pieca jest bardzo prosta. Na rusz-
cie Il. rozpala sie ogien, a gazy spalenia prze-
chodzg poziomo przez kilka komor, dopoki
sie odpowiednio nie oziebig, poczem sie je
odprowadza do kanatu dymowego a wreszcie
do komina. Ruszta, na ktdrych sie jeszcze nie
pali, mozna zasila¢ koksem, zamykajac po-
przednio doptyw powietrza pod ruszta. Gdy
koks sie rozzarzy, dopuszcza sie powietrze pod
ruszta i zasypuje wegiel z gory, rozpoczynajac
w ten sposob normalne opalenie nowej ko-
mory.

Przestrzen miedzy zasuwami wypetnia sie pia-
skiem, przez co uzyskuje sie zupetnie szczel-
ne zamkniecie komory. Zamyka sie rowniez
otwory paleniskowe i popielniki, poczem do-
piero wprowadza sie do pieca materyaty dy-
migce lub ptyn chemiczny Janesa. Jedli sie roz-

chodzi tylko o unieszkodliwienie wapna, to
uszczelnianie piaskiem jest zbyteczne, wéwczas
bowiem wystarcza tylko zamknigcie komor za-
suwami.

Spos6b Janesa zostat juz dostatecznie wy-
prébowany i jest wedtlug dotychczasowych
gtoséw zupetnie niezawodny, na co nawet
wspomniana wyzej firma P. Scheidta daje
petng poreke-

Rys. 6 przedstawia piec do wypalania glin
wapiennych w ukonczeniu.

J. Galer.



O teoryi wygrzewania w piecu kregowym.

(ttom, z Segera).

Ponizsze obliczenia majg za cel wykazac jaki
wplyw wywiera skiad chemiczny gliny oraz
uzytego paliwa na sktad chemiczny gazow spa-
lenia, temsamem na proces wygrzewania, a za-
razem jakie iloSci ciepta i powietrza sg po-
trzebne do zupelnego przeprowadzenia pro-
cesu wygrzewania.

|. ZawartosC pary wodnej w gazach
spalenia.

Do obliczenia uzyto za podstawe 3 gatunki
glin, wolnych od wapna, ktérych zawarto$¢

wegla 78,0%
wodoru. . 52,
tlenu . . 118,
popiotu . 50,

Jesii przyjmiemy, iz doprowadzamy do ognia
tylko tyle powietrza ile potrzeba do zamiany
wegla na dwutlenek wegla (CO2)1), a wodoru
na pare wodng, to potrzebng iloS¢ powietrza
obliczymy w nastepujacy sposob:

156 kg. wegla potrzebuje 416 kg, tlenu i
daje 572 kg dwutlenku wegla.

RYS. 6.

wody hygroskopijnej i chemicznie zwigzanej
waha sie w do$¢ dalekich granicach.

l. glina zawiera 2,5% chem. zwigzanej wody
i 2,6% hygroskop.

II. glina zawiera 5,—% chem. zwigzanej wody
i 4,8% hygroskop.

lll. glina zawiera 10,—% chem. zwigzanej
wody i 6,4% hygroskop.

Przyjmijmy przedewszystkiem, ze do wszyst-
kich tych glin wysuszonych na wolnem po-
wietrzu — potrzeba jednakowych ilosci wegla
do wypalenia w piecu kregowym, a mianowi-
cie na 1000 cegiet 200 kg wegla kamiennego
0 nastepujgcym Srednim sktadzie chemicznym:

7,4 kg. wodoru potrzebuje 59,2 kg. tlenu i
daje 66,6 kg. pary wodne;j.

Reszta tj. 3 kg. wodoru ftgczy sie z zawar-
tym w weglu tlenem w ilosci 23,6 kg, dajac
26,6 kg pary wodnej.

Spotrzebowujemy tedy 475,2 kg atmosfery-
cznego tlenu, czyli, poniewaz Im3 tlenu przy
0°C 1 760 mm. ci$nienia barom, wazy 1,4323
kg., — na 200 kg. wegla kamiennego potrzeba
331,8 m3 tlenu.F

O 6 czesdci ciez, wegla taczy sie 16 cz. ciez, tlenu
na 22 cz. ciez, dwutlenku wegla. 1 cze$¢ ciez, wodoru
i 8 cz. ciez, tlenu daja 9 czesci pary wodnej.



RoOwnoczesnie jednak z tlenem, dostaje sie
mdo ognia takze azot, a poniewaz powietrze
sktada sie z 21 cz. tlenu i 79 cz. azotu, wiec
wprowadzamy go 1248, 2 m3, wobec tego ilos¢
spowietrza potrzebnego do spalenia 200 kg. we-
gla kamiennego o wymienionym wyzej skfadzie,
wynosi: 331,8  1248,2 = 1580 m3

Przypatrzmy sie teraz co przy paleniu zy-
skujemy:

Najpierw azot, ktéry nie ulega

zmiani€.......cccocveveenne. 1248,2 m3 N,
powstajacy ze spalenia dwu-

tlenek wegla..........c.ccee... 288,6 m3 CO2,
Z wodoru w weglu zawartego

powstaje 26 3 kg. pary wo-

dnej = . . . 332 M 45 imaH0

przez spalenie nadwyzkl wWo-
doru dostajemy 66,6 kg.
pary wodnej = o

Razem wiec otrzmeJemy
duktow spalenia.

Do gazdw spalenia przybywa jeszcze para
wodna powstata z chemicznie zawartej w glinie
wody, ktdrej ilos¢ — jesli przyjmiemy ciezar
cegly 3 kg. — wynosi:

1652,7 m3 pro-

przy glinie I. (25%) . 75 kg. = 931 m?
" " . (5e/0) . 150 , = 186,2 ,
, 1L (I00() . 300 , = 3724 ,

[lo$¢ i sktad chemiczny gazéw spalenia po-

wstatych ze spalenia 200 kg. wegla kamiennego

wynosi tedy:
przy ilosci chem. zw. wody:

2,50/0, 50/o, 10%
azotu . - - - 12482m3 1248,2m3 1248,2 m3
dwutlenku wegla 288,6 , 2886 , 2886 ,
pary wodnej. 2090 , 302,1 , 4883 ,

Razem 1745,8 m3,1838,9 m3,2025,1 m?
czyli procentowo:
przy ilosci chem. zw. wody:

2,5%, 5000, |00/o
azotu 72,50/0  67,90/0 63,60/0
dwutlenkuwegla 165, 156, 145,
pary wodnej 120, 165, 219
100,0 o/o 100,00/0  100,0%.

Rozchodzi sie teraz o ustalenie temperatury,
w ktdrej powietrze jeszcze zdolnemjest te ilosci
wody w postaci pary przyjmowac i uprowa-
dza¢. Prezno$¢ uchodzacego z palenia powie-
trza, mozemy bez popetnienia znaczniejszego
btedu przyja¢ jako réwng normalnej preznosci
atmosfery, a wiec przy Srednim stanie baro
metru 760 mm. stupa rteci. Preznos¢ pary wo-
dnej w gazach spalenia wynosi tedy przy glinie:

i) Objetosci przyjmowano — jak to sie zwykle przy
egazach czyni — przy temp, 0°C i ci$nieniu atmosfery-
cznem 760 mm.

0 zawartosci 2,5% wody = 912 %
stupa rteci,

0 zawartosci 5% wody — 128,4 9% stu-
pa rteci.

0 zawartosci 10% wody 76j0il9 = 1664  stu-
pa rteci.

Punkt skraplania sie pary wodnej w powie-
trzu wypada przy temperaturze, w ktorej pod
danem ci$nieniem woda wrze. Wiemy z do-
$wiadczen Dulonga, ze punkt wrzenia wody
przy cisnieniu 760 ™. lezy w temp. 100°C

n 9112 99 99 55 50°C
5 1284 , 57°C
1664 , 630C

czyll przettbmaczone na jezyk praktyczny: je-
zeli wyroby w wygrzewanej komorze w gra-
nicach powyzszego rachunku zostang w jaki-
kolwiek spos6b podgrzane do 500C (przy gli-
nie z 2,5% w. chem.), 57°C (przy 5°/o w. chem.)
lub 63°C (przy 100/0 w. chem.), to wydzielanie
sig pary wodnej z gazéw spalenia nie moze
mieC miejsca, odbywaé sie natomiast bedzie
z chwila, gdy temperatura wyrobow bedzie od
wykazanych powyzej — nizsza.

W miare jak sie obniza punkt nasycenia parg
wodng gazéw spalenia, maleje wydzielanie
sie nadmiernej wody, gdyz z wzrostem tempe-
ratury, podnosi sie w raptownych skokach zdol-
no$¢ powietrza do pochtaniania pary wodnej.

Za podstawe w powyzszem obliczeniu przy-
jelisSmy te ilosC powietrza, jaka jest niezbednie
potrzebng do spalenia wegla na kwas weglowy
(CO?) i wodoru na wode. W praktyce ten sto-
sunek nie da sie zachowaé, a zblizonym moze
by¢ tylko przy spalaniu gazowem, gdzie sie
osigga szybsze i dokfadniejsze zmieszanie pa-
liwa z powietrzem, niz przy paliwie statem,
ktore wobec matej powierzchni stykania, po-
trzebuje dwukrotnej ilosci teoretycznej powie-
trza do bezdymnego, a wiec zupetnego spa-
lenia. Do obliczen spotrzebowania powietrza
przyjmiemy wobec tego podwdjng ilos¢ teore-
tycznego powietrza, a zatem dla 1000 cegiet i
200 kg wegla do ich wypalenia uzytych, po-
trzeba bedzie nie 1580, lecz 3160 m3 powie-
trza. W tym wypadku potowa tego powietrza
bedzie tylko stuzyla do rozrzedzenia, skiad
chemiczny obliczymy tedy nastepujaco :

przy glinie z wodg chem.:

2,5%

50/0 10%

azotu . - - _ 2496,8m3 2496,8 m3, 2496,8 m3
dwutlenkuwegla 2886 =~ 2886, 2886 ,
pary wodnej - 20907 3021, 4883,
tlenu 3318, 3318, 3318,

Razem . 3362,2m3, 3419,3 m3,3605,5 m3



Wyrazajac te ilosci procentowo bedzie:
przy . 2,50/0 50/0 10% chem. wody
azotu . . . . 75,0%, 73,000, 705 ol
dwutlenku wegla 8,7 ,, 8,5, 8,0 ,
pary wodnej. 6,3 ., 88, 123,
tlenu . 10,0 , 9,7 , 92 ,

100,0% | 100,00/0 100,00/0

Kilka praktycznych uwag.

(Dokonczenie).

Najwazniejszg atoli czescig dodatkowg kazdej
maszyny, czescig od ktorej wiele zalezy, ktdra
sprawnos$¢ i site maszyny wybitnie podnie$¢
lub obnizy¢ moze — to pednia (transmisya)
i nalezne do niej pasy. Tu wiasnie lezy sze-
rokie pole do umiejetnej, racyonalnej gospo-
darki i oszczedzania niepotrzebnych wydatkow.

Juz samo ustawienie pedni ma nie maly
wplyw na wydatno$¢ maszyny, gdyz zwieksza
lub zmniejsza utrate sity, jakg kazda pednia
powodowa¢ moze Rzecz zupetnie zresztg zro-
zumiata, kazde tarcie bowiem wywotuje opor,
do przezwyciezenia ktérego potrzeba znowu
pewnej sity. Suma zatem sity, potrzebna do
przezwyciezenia catego oporu, jaki pednia wy-
wotuje, stanowi wiasnie strate, wprawdzie nie-
unikniong — Kkonieczng, lecz ktora normalnie
nie powinna przekracza¢ pewnych granic. Tym-
czasem nie rzadko daje sie dostrzegaC przy
Zle ustawionych pedniach, ze straty te sg bar-
dzo znaczne. Przedewszystkiem zasada dobrego
ustawienia pedni jest, by byla ustawiona o ile
moznosci, Jaknajblizej maszyny, przez co unika
sie zbyt dbugich i nie potrzebnie za kosztow-
nych paséw, a co zatem idzie, zyskuje sie na
umniejszeniu straty sity. Im pas dluzszy, tern
tez i ciezszy, tern wiecej sity potrzeba do utrzy-
mania go w ruchu. Waly pedniowe powinny
spoczywaC w tozyskach, celem zmniejszenia
tarcia do mozliwie najnizszych granic. tozyska
powinny by¢ dostatnio smarowane, w ktorym
to celu obok tozysk, umieszczane bywajg sma-
rownice, majace doprowadzac stale potrzebny
ttuszcz. Dalszg zatem troskag by¢ winno baczne
staranie sie¢ 0 to, by smarownice zawsze w po-
trzebny tluszcz opatrzone byly.

Najwiekszej wagi atoli rzeczg przy kazdej
pedni, to sprawa paséw. Wiadomo kazdemu,
ze pasy sg drogie, fatwo sie zuzywaja, wycig-
gaja, nie przylegajg szczelnie, stowem imajg
wiele wad, ktére na sprawno$¢ maszyny maja
wplyw decydujacy.

Wedtug tego oblicza sie przy poszczegol-
nych materyatach prezno$¢ pary wodnej oraz
punkt skraplania:
dla gliny z 2,50/0 5%  100/ocheni Way
prezno$¢ pary wodnej 47,9 % 66,9 % 93,5 %
punkt skraplania . . 380C 44°C 51°C.

C. d n.

Zastanowi¢ sie zatem wypada, czy i coO w po-
wyzszym kierunku zrobi¢ sie da, by za-
pewni¢ sobie najwiekszg sprawno$¢ maszyny,
a zarazem unikng¢ zbytecznych wydatkéw na
ciagta naprawe, konserwacye i wymiane pasow.

Procz paséw skorzanych, spotyka sie czasami
pasy gumowe lub bawektniane, atoli pasy te
mato sg rozpowszechnione, z powodu, iz Swego
zadania nalezycie nie spetniaja, a gtéwny po-
wod lezy w tern, ze sg mato trwale i zanadto
rozciggliwe.

Dobry pas powinien mie¢ nastepujgce zalety:
by¢ jednostajnym, to znaczy wszedzie jedna-
kowo gestym i grubym, wytrzymatym na przer-
wanie, odpornym na wplywy kurzu, ciepta,
smardw, produktow chemicznych i t. p,, by¢
trwatym, nierozciaggliwym, dobrze przylegaja-
cym,jjnie zuzywac za duzo sity popedowej, jaka
maszyna wytwarza, a wreszcie w cenie nie za-
nadto wygorowanym.

Nic tez dziwnego, ze wobec wielkiego i bar-
dzo doniostego znaczenia, jakie pasom przy-
pisaC nalezy, rozmaici przedsiebiorcy juz od
lat wielu na tern polu usilnie pracowali,

W ostatnich czasach uczyniono w tym Kie-
runku wielki krok naprzdd, przez wprowadze-
nie do wyrobu pasow siersci wielbtgdziej, od-
powiednio preparowanej.

Najwiecej pasow ze siersci wielbtgdziej spo-
tyka sie we Wioszech, Anglii, Francyi, Niem-
czech, Stanach Zjednoczonych, lecz gtdwnie
wyrob tychze koncentruje sie w fabryce paten-
towanych pasow Massoni i Moroni, Tow.
Akc. w Medyolanie (Wilochy). Pas wielbtgdzi
nie jest zatem nowo$cig, owszem ma juz Swoja
i to ustalong, a jak najlepszg stawe i tylko u
nas mato jest jeszcze znanym.

Juz na wystawie w Turynie w r. 1898 po-
dziwiano pas wielbtgdzi 32 ni. diugi, | m. sze-
roki, obliczony na wytrzymato$¢ przerwania na
60.000 kg, a zatozony do dynamo-maszyny
0 sile 400 koni, wyrobu wyzej wspomnianej
fabryki Massoni i Moroni.

Pasy te odznaczajg sie procz wielkiej wytrzy-
matosci i trwatosci tern, ze nie podlegaja wply-
wom szkodliwym w tym stopniu, co pasy sko-



rzane. Odnosi sie to szczeg6lniej do wilgoci,
ktéra pasom z sierSci wielbtgdziej nie szkodzi.

Juz choCby i ten szczegodt, ze przed 15 laty
pasy ze siersci wielbtgdziej spotykamy, daje
nam cenng wskazowke, iz pasy takie nalezycie
juz dawno wyprobowano, pomingwszy zupetnie
te okoliczno$c, ze pierwsze fabryki wyrabiajace
pasy ze siersci wielbtadziej znacznie wczesniej
spotykamy.

Kto zatem chce sobie o0szczedzi¢ zbytecz-
nych wydatkow, podnies¢ sprawno$¢ swych
maszyn, zmniejszy¢ koszta produkcyi, zapewni¢
normalny ruch, ten powinien, szczeg6lng uwage
poswieci¢ maszynom roboczym, a w tym Kie-
runku moze pewng pomoc przyniesie powyz-
szych uwag praktycznych kilka.

v J...

Tak zwany ,zjazd ceramiczny".

W zeszycie 22,, Przegladu” pod powyzszym
tytutem ogtosiliSmy, ze znany ceramikom pol-
skim p. Ciesielski z gronem najblizszych swych
przyjacidt, ,zjezdza" sie w Krakowie i w tym
roku, i ten przyjacielski zjazd kilkunastu ludzi
0 najlepszych intencyach, nie wiedzgcych, ze
Sg przez sprytnego aranzera kierowani dla jego
osobistych korzysci, szumnie zowie sie ,,Zj a-
zdem polskich ceramikow".

Podajemy za ,Gazetg wieczorng" sprawo-
zdanie z tego ,Zjazdu".

»~Zjazdowi oczekiwanemu z wielkg cieka-
woscig przez fachowcow, przewodniczyt wia-
Sciciel dobr i cegielni, Zelechowski, sekretarzo-
wat inz. Piotrowski z Krzeszowic. W$rdd pism
powitalnych odczytano gratulacye ks. Lubo-
mirskiego, Muzeum techniczno-przemystowego
i wiele pism z Krolestwa. Za centralny Zwigzek
fabryczny przemawiat dr. L. Merz, ktérego
wywody znalazty zywy aplauz.

Ze sprawozdania za rok ubiegly wynika, ze
konjunktura przemystowa wywarkta wsrod czion-
koéw Zwigzku swoj silny wplyw na stan inte-
resOw i nadziei na najblizszg przysztosé. W
sprawie dren i dachéwki odbyta sie osobna
konferencya, ktora wyczerpujaco badata sto-
sunki i potrzeby producentéw.

Szambelan Tchorznicki wnidst o udzielenie
absolutoryum i zaznaczyl, ze oczekuje od czton-
kow, iz wiasny swdj intereres w rozwoju or-
ganizacyi rozumie¢ bedg coraz lepiej i dotozg
staran, aby cele Zwigzku osiagniete zostaty.
Potrzeba do tego solidarnej i powszechnej
akcyi.

Na kwestye dostaw publicznych rzucito kilku
mowcow jasne Swiatto, przytaczajagc  wiele
drastycznych przyktaddw, jak to zwykle w naj-
wazniejszych wypadkach nie wnika sie nale-
zycie w potrzeby swojskiego przemystu, albo
tez wcale sie na nie nie zwaza. Najlepiej sfor-
mutowat zyczenia Zwigzku p. dyr. Grodzicki,

ttumaczac obecnym, ze tnteresy Zwigzku cera-
micznego sg interesem i korzyscig catego kraju,
ze przemyst ceram. w 0go6lnej produkcyi fa-
brycznej wybitne zajmuje miejsce i wielkie ma
przed sobg widoki.

Dr. Merz ku wielkiemu zadowoleniu obe-
cnych przyrzekt imieniem centralnego Zwigzku
fabrycznego, ze we wszystkich poruszonych
kwestyach centralny Zwigzek ze Zwigzkiem ce-
ramicznym pdjdzie reka w reke. Interwencya,
jezeli dos¢ wczesnie sie jej podjagé mozna,
niechybnie osiggnie wiasciwy skutek, trzeba
tylko zbiera¢ materyat. Zebrani uchwalili przy-
stgpi¢ do Zwigzku fayrycznego jako cztonko-
wie Zwigzku.

Kwestye Kkaflarskie omawiali pp. Ciesielski
i Stylinski. Kafle krajowe pnwinny znalez¢ w
kraju jak najszersze rozpowszechnienie, szcze-
g6lnie za$ w krajowych i miejskich budowlach
winno sie koniecznie uwzglednia¢ interesy kra-
jowego Kkaflarstwa.

W sprawie szkolnictwa ceramicznego referen-
tem byt dyr. Klimaszewski. Sprawa ta ciggnie
sie od roku 1900, ale przeciez nareszcie sta
neta dobrze, o ile tylko bedzie jg mozna w
ostatniem tern stadyum energiczniej popierac.
Sejm w r. 1911 uchwalit juz kredyt na bu-
dowe gmachu we Lwowie, aprobowat pro-
gram; o ile wiec znajdzie kraj odpowiednie
fundusze, po tej uchwale Sejmu mozna zywic
najlepsze nadzieje.

Zebranie domagato sie jak najszybszego za-
fatwienia sprawy szkolnej. Rzecz nie cierpi
zwhoki, skoro jeszcze niedawno, kilka lat wstecz
gdy pruski inzynier Hotop, na podrzednej
pozycyi zdyskredytowat pewna fabryke, nastepcy
trudno byto sie doszukaC. Dzi$ jest juz lepiej
pod tym wzgledem, zadna fabryka bez krajo-
wych fachowcéw, o regularnych studyach,
prosperowac juz nie moze.

PiSmiennictwo ceramiczne otacza Zwigzek
szczegOlng uwagg i pieczg. Organ Zwigzku
»Przemyst ceramiczny”, wedle opinii Zjazdu,



stoi na wiasciwym poziomie i obfitg trzescig
doskonale sie wyrdznia wsréd wszelkich pism
fachowych.

W sprawie tupkow sztucznych powzieto kilka
rezolucyi, po omodwieniu za$ jeszcze kilku
spraw fachowych, ponownie wybrano stary
zarzad w tym samym skladzie, na nowo za$
przyjeli mandaty Zjazdu: p szambelan Tcho-
rznicki, p. Stanistaw tada i p. Stylinski z Tar-
nowa".

Jak Szanowny Czytelnik uwaza, sprawozda-
nie obraca sie w samych ogoélnikach, daje mase
pustych frazesdw, powotuje sie na szereg
szumnych tytutdw, a wynik z tego... zaden.

Bo musi by¢ taki smutny efekt pracy, pod-
jetej przez mato do stuzby publicznej przy-
gotowang jednostke dla jej prywatnych celow.

W zebraniach ceramicznych nie ma zadnej
ciggtosci pracy, zjezdza sie os6b mato i to
w dodatku co rok inni. Kto raz na Zjazd przy-
jechat, drugi raz sie nie wybiera. Miejscowi
ceramicy udzialu w Zjazdach nie brali i jak
diugo beda sie odbywaly pod tym samym
kierunkiem, tak dlugo od tego udziatu wstrzy-

Najtansza sita popedowa w cegielniach.

Poréwnanie kosztow popedu parowego |
elektrycznego, wypada prawie zawsze na ko-
rzy$¢ pierwszego. Przez wstawienie w poniz-
szych rachunkach odmiennych cyfr, np. kosztow
pradu, mozna sprowadzi¢ koszta ruchu do je-
dnakowych wysokosci, a wowczas moznaby
sadzi¢, ze sile elektrycznej nalezy sie pierw-
szenstwo. W pewnych warunkach bytoby to
stuszne, ale nigdy dla cegielni, poniewaz tu
zupetnie odmiennej natury czynniki w gre
wchodza.

Przedewszystkiem do gwattownych nieraz
wahan w spotrzebowaniu sity w cegielniach —
bezwarunkowo lepiej nadaje sie sita pary, niz
elektromotor. Przerwy w ruchu spowodowane
spalaniem sie bezpiecznikbw sg przy popedzie
elektrycznym na porzadku dziennym o ile z gory
nie obrano nadmiernie obliczonego motoru.

Dzi$ kazdy wiasciciel cegielni wie dobrze,
ze kwestya suszenia wyrobow jest kwestyg
zywotng i kazdy fachowiec musi sie z nig po-
waznie liczyc¢.

Suszenie powietrzem atmosferycznem jest
niedostateczne, potrzebuje bowiem wiele czasu

mywaé sie beda. Zrozumieli réwniez te robote
ceramicy z Krolestwa i nawiedziwszy bardzo
licznie pierwszy Zjazd, od udzialu w dalszych
sie wstrzymali.

Dziwimy sie ludziom powaznym, ktorych
nazwiska jako szyld dla siebie wysuwa wia-
Sciciel ,,Polskiego Zwigzku Ceramicznego", ze
dajg sie uzy¢ do tej roboty, nie majacej za-
dnych cech roboty publicznej.

A jeszcze jedno skromne pytanie do czion-
koéw Zwigzku. Czy nie zechciatby kto z Panow
zbada¢, dla czego zgromadzenie zesztoroczne,
zwotane do sali Towarzystwa technicznego w
ostatniej chwili, az plakatami skierowano do
innego lokalu?

Dlaczego zadne powazne pismo krakowskie
nie pisatlo nic o tegorocznym Zjezdzie, précz
drobnych zmianek, cho¢ komunikaty tam byty
przesytane ?

Zbadanie tych obydwoch spraw moze rzuci
pewne S$wiatto i na powage Zwiazku.

A moze nam na to ,,jedyne prawdziwe" pismo
ceramiczne ,,Przemyst ceramiczny” odpowie ?

i wielkiej przestrzeni, zaleznem jest dalej w wy-
sokim stopniu od pogody. Ciepto z pieca row-
niez nie wystarcza do wysuszenia catej pro-
dukceyi.

Cegielnia posiada jednak procz pieca jeszcze
inne zrodta ciepta. Maszyna parowa dostarcza
W parze zuzyte] potezny zasob ciepta, ai gazy
spalenia z kotta mozna w podobnyz sposéb
wyzyskaé jak ciepto z pieca.

Jesliby tedy byto mozliwem, przez wyzyskanie
wszystkich zrodet ciepta calg produkcye wy-
suszy¢, to koszta z tego wynikajgce bylyby
niewielkie, korzy$ci natomiast bardzo znaczne.
Przez zawozenie suchych wyrobdéw do pieca,
ogien moze szybciej postepowaé, zmniejsza sie
zuzycie wegla w piecu, a przez to, ze gazy
spalenia sg suchsze, otrzymujemy towar czy-
stobarwny. Wskutek tego zwieksza sie produ-
kcya, podnosi jako$¢ towaru | maleje procent
ztomu. Znaczenie tych korzysci kazdemu jest
jasne, rozchodzi sie teraz tylko o to, czy ce-
gielnia istotnie jest w moznosci dostarczyc tyle
ciepta, ile do wysuszenia calej produkcyi jest
potrzeba.

(Dok, nast.)



Galicyjski zakiad dla budowy piecow
przemystowych i kominow fabrycznych

ALFONS CUSTODIS

Sapiehy 45. LWOW Sapiehy 45.
Telegr: Custodis, Lwéw. Telef. interurb. 105/11.

CEGIELNIE | WAPIENNIKI

Okragte kominy fabryczne

sZTUCZNE SUSZARNIE sYSTEMU DUDERSTADT
Najtansza produkcya cegiet.

Automatyczny transport.
Dostawa wszelkich u r zgdz en maszynowych.

Badania surowcéw, orzeczenia techniczne.

Obmurowanie kotiow.
Kosztorysy i odwiedziny inzynierskie bezptatnie.



KAZIMIERZ OSSOWSKI

INZYNIER
OBRONCA PATENTOWY

Petersburg Wozniesienskij Prospekt 20.
Berlin Potsdamerstr. No. 5.
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Zdolny palacz

obznajomiony doktadnie z wypalaniem wszel-
kiego rodzaju wyrobow ceglarskich poszukuje

posady.
Zgtoszenia pod ,, T. 254.“ do Administracyi
Przegladu. 31
TYGODNIK,

najstarsze i najwiecej rozpowszechnione
pismo poswiecone sprawom techniki
I przemystu. : Wydawnictwa rok 39.

Adres Redakcyi i Administracyi:
Warszawa, ul. Wtodzimierska 3—5.

(Gmach Stowarzyszenia Technikéw).

PRZEDPLATA:
w Warszawie: rocznie rb. 10, pétrocznie rb. 5. z prze-
sytkg pocztowa: rocznie rb. 12, poétrocznie rb. 6.

CENA OGLOSZEN:
Ogtoszenie jednorazowe kosztuje: za calg stronice
rb. 15, za /2 strony rb. 8, ‘/4 strony rb. 5, za </s strony
rb. 3, za ® strony rb. 2. Przy powtérzeniu sie
6 — 12 — 26 — 52-krotnem odstepuje sie
10 — 15 — 25 — 35»/0 od powyzszych cen
ogtoszen. 14

Duza ,,Fabryka piecow i kuchni
kaflowych™ na przedmiesciu Sta-
nistawowa z inwentarzem fabry-
cznym i maszyng do wyrobu kafli
natychmiast do wydzierzawienia
lub sprzedania. — Wiadomosc:
Bank Mieszczanski Stanistawow.

26

Majsterceglarski

(Kierownik)

obznajomiony we wszystkich gateziach pro-

dukcyi ceglarskiej z dtugoletnig praktyka po-

szukuje posady do prowadzenia cegielni.

taskawe zgtoszenia do Admin. ,,Przegladu”
dla: S.P. 30."

Chemik polski |

czasopismo pos$wiecone wszystkim gateziom
chemii teoretycznej i stosowanej, wychodzi I
- w Warszawie 1 i 15 kazdego miesigca -

Redaktor i Wydawca: 33
Boi. Miklaszewski i

rbl. 10 rocznie, 5 pétrocznie, 2-50 kwartalnie,
Z przesytka pocztowa.

Umieszcza ogtoszenia po cenach nizkich

AdresRedakcyi Wiejska 18 tet. 139-3312733.



