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BIOTO TECHNICZNE e
w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100
Dostarcza:

najnowszej konstrukcyi maszyny prasy | formy motorowe lub reczne, do Wyrobu
cegiet, dachowek, rur itp. z gliny, cementu i betonu.

Kompletne urzadzenia do fabrykacyi Ceg%y pIaSkOWG] Motory parowe, gazowe,

benzynowe, ropne i ssaco gazowe. —Transmlsye. - Armat {UrY dia pary, wody, gazu itp.

ArtlfklllIf fPPhniP7ilP ia'<: Pasy transmisyjne, skorzane z sierci wielbtadziej, rzemyki do szy-
nHIMILJ  TubllNULNU  cja paS(Gwj smary, oliwy, wszelkiego rodzaju szczeliwa itp. w najlepszych

gatunkach i po cenach fabrycznych.
NnliJnm VVAQ OI A OLZU w laseczkach, pierscieniach i ptytach, jedynie

DACZC”WU \ I\ najlepszy, najpewniejszy i najekonomiczniej-
szy materyat do uszczelniania dfawikéw, wentyli, przewodéw itp. dla przegrzanej lub nasyconej
pary o najwyzszem ci$nieniu. — Woylacznie i jedynie uzywane w wojennej marynarce w Poli,

i przez najwieksze zakilady przemystowe w kraju i zagranica.
Posiadani wylaczne zastepstwo do sprzedazy tego szczeliwa dla Galicyi i Bukowiny.

Plerwsze Bernenskie

Towarzystwo wyrobu maszyn

Jam”IW BRNO Austrya) 17. a.
Kompletne urzadzenia cegielni

dachéwkami, drenami, jak roéwniez fabryk szamotowych
i wyrobow glinianych oraz wapiennikow.

Cafkowite urzadzenia fabryk cegiet wapienno-piaskowych.

Maszyny i kotty paro-
we. patent, lokomobile
na pare przegrzang
motory Diesela i t. p.

Ugniatacz

Prasa ceglarska z dwoma walcami zasilajacymi.



PIECE KREGOWE

dla wypalania cegiet, wapna i da-
chowek, kominy fabryczne, obmu-

rowanie kottow

Orenstein i Koppel

we Lwowie, Rog ulicy Asnyka 2, Panska 5.

Fabryki Kolei

wazkotorowych

I lokomotyw
Praga, Wieden,Budapeszt
urzadzajg i dostarczaja;

kolejki przenosne i state.
Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachéwek
mokrych i suchych.
Wynajmuja;:
Kompletne kolejki na pewien

okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaty zawsze
V.. na .skladzie.. .19

Sptata amortyzacyjna.

( I III ]

projektuje i buduje

Plerwsza Balic. Spofka

budowy zaKtadéw Herami-

cznych, Kominéw fabrycz-
nych i obmurowania Kottow
z 0. p.

Lwow, Lenartowicza 15¢
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O teoryi wygrzewania w piecu kregowym.
(Cigg dalszy patrz zesz. 1, 2, 3, 4, 5 6).

Nim przystgpimy do wiasciwego obliczenia
ilosci powietrza, musimy sobie wyjasni¢ kilka
dla praktykéw mniej przystepnych pojec z nauki
o cieple.

Jak og6lnie wiadomo, do mierzenia tempe-
ratury postugujemy sie termometrami lub (dla
wyzszych temperatur) pyrometrami, ktorych
urzadzenie i zasade skalowania musimy przyja¢
jako znane. Te aparaty majg na celu wskazywac
tylko intenzywnos¢ ciepta, nie dajg za$ zadnej
miary co do jego ilosci, jakg wytwarza pewne
zrodto, lub jaka jest nagromadzona w pewnej
masie ogrzanej. Najlepiej mozna to objasnic
na przyktadzie.

Pomysimy sobie jakie$ oznaczone Zrodio
ciepta np. ptomienn gazowy lub lampke spiry-
tusowa, ktore uzywamy do ogrzania wody w
naczyniu tak urzadzonem, ze wszystko ciepto
w ptomieniu sie wywigzujgce doprowadzamy
wodzie, wykluczajgc wszelkie straty cieplne.
Naczynie ogrzewane zawiera 10 kg. wody, a pto-
mien pod niem ustawiony jest w moznosci
ogrzaC tych 10 kg. wody w przeciggu | go-
dziny od 0°C do punktu wrzenia, czyli 100°C.
Zapomocg proéb moznaby wykaza¢, ze gdyby
naczynie zawierato dwa razy tyle, tj. 20 kg.
wody o temp, 0°C, to tgsamg co poprzednio
iloscig ciepta mogliby$Smy ogrza¢ wode w tym
samym czasie tylko do 50°C, za$ przy 100 kg.
wody, temperatura jej podniostaby sie zale-
dwie o 10°C. We wszystkich tych wypadkach
jesli przyjmiemy, ze ptomien nie ulega zmianie,
wytwarza sie przeciez ta sama ilo$C ciepta,
ktérag wodzie oddajemy, a mimo to termometr
nie wskazuje nam tejsamej ilosci stopni. Ta
iloS¢ ciepta zatem nie moze by¢ wyrazona
samem podniesieniem temperatury wykazywa-
nem zapomoca termometru, lecz réwnoczesnie
takze i iloscig ogrzewanej wody — w ten sposob
mianowicie, ze ilo$¢ stopni mnozymy przez
kilogramy wody, a wdwczas iloczyn bedzie
zawsze ten sam.

Aby ustali¢ jednostke do mierzenia réwno
czesnego obu tych czynnikow tj. temperatury
i ilosci ogrzewanej substancyi, przyjeto te
ilos¢ ciepta, ktorg ! kg. wody pochfania w
czasie, gdy jej temperatura podnosi sie z 0°do

1°C. Ta ilo$¢ ciepta zowie sie jednostka ciepta
albo kalorya. W powyzszym przykfadzie mo-
glibySmy tedy wyrazi¢ wywigzujaca sie z pto-
mienia ilo$¢ ciepta jako 10 kg. 100°C, lub
20 kg. 50°C, albo wreszcie 100 kg. 10°C =
1000 Kal.

Na podstawie tego, coSmy wyzej powie-
dzieli wynika, ze jezeli zmieszamy ! kg. wody
o temp. 0°C z 1 kg. wody o temp. 100°C, to
otrzymamy 2 kg. wody, ktérej temperatura
bedzie wynosi¢ 50°C. Inaczej jednak rzecz sie
przedstawi, jesli ciata réznorodne celem wy-
rownania temperatury ze sobg zmieszamy, bo
jesli np. zmieszamy 1 kg. wody o temp. 100°C
z 1 kg. rteci o temp. 0°C, to temperatura mie-
szaniny bedzie wynosm nie 50°C, lecz 98.8°C.
Pochodzi to stad, ze nie wszystkle ciala po-
trzebujg tej samej ilosci ciepta do podniesienia
ich temperatury o 1°C, i ze wiasnie ta ilos¢
ciepta, ktorg 1 kg. rteci pochfania, jest znacznie
mniejszag niz u 1 kg. wody. Poniewaz tedy
za podstawe do obliczenia jednostki ciepta
przyjeto wode, gdyz ta przy rownych cigzarach
najwiecej ciepta ze wszystkich znanych ciat
spotrzebowuje, zdotano tedy zapomoca bardzo
doktadnych prob ustali¢ jednostki ciepta dla
catego szeregu ciat i te ilos¢ ciepta, jaka po-
trzebna jest do ogrzania 1 kg. jakiego$ ciata
0 1°C nazwano cieptem wiasciwem.

Dla ciepta wiasciwego u cial, ktére u nas
moga wchodzi¢ w rachube, znaleziono zapo-
mocg prob nastepujace wartosci:

woda - - 1,0000
powietrze atmosferyczne 0,2669
tlen - _ = = 0,2361
azot - - - - 0,2754
tlenek wegla . 0 2884
kwas weglowy 0,2210
para wodna 0,3010
glina wypalona 0,2083

(Brano $rednig z trzech réznych sort).

To znaczy: aby temperature 1| kg wody
podnies¢ o 1°C, potrzeba 1,0000 kal., aby
ogrza¢ 1 Kkg. palonej gliny o 1°C, potrzeba
0,2083, a dla 1 kg. powietrza atmosferycznego
— 0,2669 Kkal.

(C. d. n)

Jakie wzgledy nalezy mieC na uwadze przy budowie wapiennikow | plecow wapiennych.

(Odczyt inz. Baiera na Walnem Zgromadzeniu czeskiego Zwigzku producentéw wapna w Pradze.)

Ustawicznie wzrastajgce zapotrzebowanie pa-
lonego wapna wszelkiego gatunku i postep

w zastosowaniu wyrobdw tego rodzaju, wpty-
nety na rozwiniecie sie do niedawnych czaséw



prymitywnej produkcyi wapna w powazny
przemyst fabryczny, postugujacy sie najno-
wszymi zdobyczami techniki.

rys. 7.
Zadaniem niniejszej pracy nie jest wskazy-
wanie jakie byloby najlepsze urzadzenie fabryki
wapna w poszczeg6lnych, wypadkach lecz je-

rys. 8.

dynie zwrdcenie uwagi na wzgledy ogdlniej-

szej natury, jakie trzeba mieé na oku przy za-

rys. 9.

ktadaniu nowych wapiennikéw lub budowie

do nich nalezacych piecow.

Rzeczg najwiekszej wagi przy zaktadaniu wa-
piennika jest surowiec, sposob dobywania go
i przerabiania, przyczem naturalnie przyja¢ mu-
simy, ze odbyt wapna jest zapewniony.

Wapienie uzywane do wypalania wapna sg
jak wiadomo roznego rodzaju; ogoélnie roz-
roéznia sie:

1 Weglany wapniowe o zawartosci okoto
90 — 99% CaCo3, ktére po wypaleniu i zga-
szeniu dajg wapno biate.

2. Wapienie z mniejszg lub wiekszg zawar-
toscig krzemiandw, ktore zaleznie od swego
sktadu chemicznego twardniejg na powietrzu
lub pod woda.

O ile réznorodnym jest wystepujacy w przy-
rodzie wapien ze wzgledu na swoj skad che-
miczny, o tyle r6zne sg takze i jego wiasnosci
fizyczne, do ktérych przerabianie stosowac sie
musi.

Przy zakladaniu nowego wapiennika musi
sie w pierwszej linii uwzgledni¢ miejscowos¢
%

» wedhug niej stara¢' sie potem cato$¢ urza-
dzenia tak uksztattowa¢, aby unikngé krzyzo-



wania drdég przy wozeniu surowego wapniaka przez firme Eckardt i Hotop w Berlinie —
i wapna palonego, wogdle bieg fabrykacyi po- o dwu piecach kregowych, do ktérych dowozi
winien tak by¢ urzadzony, ze na jednym koricu sie wapniak kolejka waskotorowg przy pomocy
powinno by¢ dobywanie surowca, a na drodze benzynowej lokomotywy z 1000 m odlegtego

do miejsca, w ktérem odbywa sie tadowanie do  kamieniotomu. Wozki sg tak urzadzone, ze
wagonow, powinno sie¢ odbywa¢ wypalanie natadowane w kamieniotomie, mogg wjezdzac
i w danym razie mielenie. do samego pieca. Kolo pieca ustawiona jest

rys. 11.

Jesli sie temu zasadniczemu warunkowi za- szopa do przechowywania wapna Sproszko-
doséuczyni, to catoksztalt fabrykacyi jest przej- wanego. Wapno sproszkowane uzywane bywa
rzysty, tani i ekonomiczny. jako $rodek nawozowy, w szopie za$ utrzymuje

Rys. 7. przedstawia wapiennik zbudowany sie czysto i zachowuje calg swag wartos¢ jako



tlenek wapnia, gdyz przechowywany w wiel- podwojnych piecach kregowych do opalania
kich kupach, pochtania tylko nieznaczne ilosci gazem, o sprawno$ci dziennej 300 — 350 ton
wody i kwasu weglowego. tadowanie wapna wapna.

w kawatkach i proszkowego odbywa sie na tamanie kamienia wapiennego odbywa sie
oznaczonym na rysunku torze przemystowym. zaleznie od jego rodzaju—w matych przedsie-
Kolejka jest procz tego tak urzadzona, ze w biorstwach recznie, w wielkich natomiast przy

danym razie mozna zatadowywac do wagonéw pomocy maszyn wiertniczych i $rodkéw wy-
takze kamienie wprost z kamieniotomu. buchowych.
Na rys. 8. widzimy wielki wapiennik o trzech Bardzo interesujgcy przyrzad do wiercenia



skal zapomocag zgeszczonego powietrza wi-
dzimy na rys. 9. Jest to fabrykat firmy: Rud.
Meyer w Mullheim-Ruhr.

Przy urzadzaniu i prowadzeniu kamieniotomu
nalezy szczeg6lng uwage poswieci¢ usuwaniu
szutru powstajacego przy famaniu kamienia
tak jednak, aby na tern ruch normalny nie
cierpiat.

Urzadzenia transportowe do przewozenia
kamienia do piecow i stacyi zatadowczej s3
roznego rodzaju, mianowicie : wyciggi, kolejki,
rownie pochyte, kolejki linowe itp.; ktory
z tych Srodkow transportowych ma by¢ zasto-
sowany — to zalezy od warunkéw miejsco-

wych, potozenia piecow w stosunku do ka-
mieniotomu, a w znacznym stopniu takze od
zadanej produkcyi.

Rys. 10. przedstawia elektryczny wycigg do
transportowania wapniaka z kamieniotomu 40m
gtebokiego.

Nastepne rysunki przedstawiajg wielki wa-
piennik z wielostopniowym kamieniotomem,
w ktérym do transportowania kamieni do pie-
cow zastosowane sg rdwnie pochyte i Kkolejki
linwowe i tak: narys. 11. widzimy réwnie po-
chyly z torami rozjazdowymi. Odlegto$¢ mie-
dzy stacyami. za — i wytadowczg wynosi okoto
450 m. Transport odbywa sie w ten sposdéb,

ze 16 wdzkéw o pojemnosci po 0,40m.3 na-
fadowanych w kamieniotomie, umieszcza sie
na wozku pomostowym i ten przy pomocy
urzadzenia tarciowego na dot opuszcza. Ciezar
natadowanych wozkéw wykorzystuje sie, aby
ciggnaC prozne wozki w gore — do kamie-
niotomu.

Na rys. 12. uwidoczniona jest kolejka linwo-
wa, ktora transportuje do piecow kamienie wa-
pienne z kamieniolomu, potozonego okoto
180 m. nad torem kolejowym.

Rys. 13. przedstawia stacye wyladowczg
drugiej kolejki linwowej w tymsamym wapien-
niku, ktéra stuzy do zatadowywania surowych

kamieni dla celéw przemystowych wprost do
wagonu. Ten wielki wapiennik produkuje dzien-
nie okoto 70 wagondéw wapna palonego i wy-
syta rocznie okoto 1000 wagonOw surowego
wapienia.

Dalsze, bardzo interesujgce urzadzenie tran-
sportowe dla wapniaka widzimy na rys. 14.

W tym wypadku kamieniotom jest oddzie-
lony od piecow i miyndéw torem kolei panstw.
Utozenie fabryki na inny sposob nie byto mo-
zliwe, gdyz tylko z tej strony tj. przeciwlegiej
kamieniolomom mozna byto uzyska¢ potgcze-
nie dla toru przemystowego.

Wapniak dobywa sie tu z 40 m. giebokiej'



kopalni i transportuje do gory wyciggiem krano-
wym. Charakterystyczng cechg tego wyciggu
jest to, ze moze on réwnoczesnie dostarczaé
wapniaka do pieca kregowego, a zarazem do
piecOw szybowych, w ktérych sie wypala szu-
ter wapienny, ponadto doprowadza materyat
opatowy do obu rodzajow piecow. Cate to
urzadenie obstuguje ! cziowiek.

Zalety i wady pieca gazowego
w poréwnaniu z piecem Kkregowym
(Dok. zesz. 6.)

W piecu gazowym ukiada sie tylko tyle ce-
giet ile koniecznie jest potrzeba na kanaly sto-
powe, ktore skladajg sie zazwyczaj z | warstwy
cegiet ustawionych na kant (rolke) i 1 warstwy
plaskiej (wozkiem). Cala przestrzen nad kana-
tami moze by¢ wypetniona lepszymi wyrobami
cho¢ w pewnych wypadkach mozna | kanaty
z nich ukladac.

Przez taka przewage lepszych wyrobow,
podnosi sie wysoko warto$¢ towarowg kazdego
metra cub. a jakos$¢ towaru ze wzgledu na ilos¢
gorszych sort jest — wedlug doswiadczen
praktycznych o 20% lepsza. Przyczyne tego
fatwo bedzie zrozumie¢, jesli uwzglednimy, ze
W piecu nie tworzy sie ani popiot, ani zuzel,
ze dalej ogien jest na calej wysokosci pieca
rownomiernie rozpostarty i da sie najdoktadniej
regulowac. Przy zwyklym piecu kregowym,
zwiaszcza przy wrazliwej glinie —jedna szufla
wegla za duzo, moze nam stopy wywotac,
podczas gdy w piecu gazowym s3g one mozli-
we dopiero przy najwiekszem niedbalstwie, pa-
lacz bowiem moze kazdej chwili doptyw gazu
wentylem zamknac.

Nie zawsze jest jednak konieczno$¢ ograni-
czenia fabrykacyi cegiet miarodajng w wyborze
pieca gazowego, czesto bowiem za jego zapro-
wadzeniem przemawia sam materyat opatowy,
ktory bedac gorszego gatunku, nie nadawatby
sie do opalania pieca kregowego. Tak np. opat
0 wysokiej zawartosci wody i popiotu przez
zamiang na gaz da sie w piecu gazowym bez
szkody dla wyrobéw uzyc.

Czesto bywa omawiang kwestya, jaki postep
ognia na dobe przy naturalnym przeciaggu —
ma byC uwazany jako normalny; nie bedziemy
sie tu zajmowac jej rozwigzaniem, na to tylko
musimy zwréci¢é uwage, ze w réwnych warun-
kach postep ognia w piecu gazowym jest zaw-
sze znacznie wiekszy, niz w piecu kregowym.

Na rys. 14 uwidocznione jest wytadowywa-
nie wegla na hatde”*zapasows.'

Tych kilka charakterystycznych przyktadéw
daje nam obraz na jak rozny sposéb transpor-
towanie surowca moze sie w wapienniku od-

bywag.
(C. d. n).

Ta nadwyzka sprawnosci pieca kregowego
gazowego wynosi przecietnie 50%, a poniewaz
jak wiadomo — piec kregowy o tyle wiecej
ciepla do suszenia odda¢ moze im predzej w
nim sie ogien porusza, wiec przez to zwieksza
sie réwnocze$nie sprawnos¢ suszarni i to bardzo
znacznie. Wazng korzysScig przy piecu krego-
wym z opalaniem gazowem jest okolicznosc,
ze kazdego czasu mozemy bez przerwy w ruchu
zmieni¢ opalanie gazowe na weglowe i naod-
wrot. Ta potrzeba zachodzi rzadko, bo kto
raz poznat korzysci opalania gazowego, ten do
wegla nie bedzie wracal, a ten wypadek moze
tylko wtedy wchodzi¢ w rachube, jezeli fabry-
ka urzadzona na lepsze wyroby otrzyma wie-
ksze, a korzystne zamdwienia na zwykle cegtly.

Wobec zasadniczego podobienstwa pieca kre-
gowego zwykiego do gazowego, przebudowa
pierwszego na opalanie gazowe da sie z fatwo-
scig i bez wielkich kosztéw przeprowadzic.
Zmiany jakie woOwczas u pieca kregowego
zwyktego nalezy uskuteczniC, ograniczajg sie
z reguly na wymurowaniu obu wielkich réwno-
legtych kanatéw gazowych i ich matych odga-
fezien do pieca. Przebijania muréw obwodo-
wych mozna przytem zawsze unikngé, jesli
kanaliki poprowadzimy przez drzwi wjazdowe.

Przy poréwnaniu tych obu rodzajéw opala-
nia byla dotychczas mowa tylko o piecach
kregowych, nie za§ o piecach komorowych
lub kregowych komorowych. Obydwa te ro-
dzaje piecow tj. kregowy i komorowy nie ro-
znig sie dalece, lecz owszem majg wiele cech
wspolnych, tylko tam, gdzie sie rozchodzi je-
dynie o zmniejszenie ilosci wypalanych cegiet
na korzy$¢ lepszych wyrobow, na pierwszy
plan wysuwa sie piec*gazowy kregowy. Jak-
kolwiek zatem piec gazowy komorowy przed-
stawia wiecej korzysci niz gazowy kregowy,
to jednak do wypalania wyrobéw o barwie
czerwonej daje sie pierwszenstwo temu dru-
giemu, gdyz budowa i obstuga pierwszego
jest znacznie drozsza.

Piec gazowy komorowy jest jednak niezbe-
dnym tam, gdzie sie rozchodzi o wypalanie



wyrobéw w zamknietych komorach, lub przy
wysokich temperaturach.

Wady piecow gazowych polegaja na tern,
ze ich budowa jest drozsza i spotrzebowanie
paliwa wieksze niz u zwyklych piecow krego-
wych To ostathie zwilaszcza jest o 30% wie-
ksze. Budowa $redniego pieca gazowego kre-
gowego jest od zwyktego kregowego o 12,000
koron drozsza, tyle tez mniej wiecej kosztuje
zamiana pieca kregowego zwyklego na gazowy.

Wady te jednak w pewnych warunkach, kto-
re juz poprzednio zostaly wymienione — zni-
kajg i przy racyonalnem liczeniu zamieniajg sie
na korzysci w poréwnaniu z opalaniem weglo
wym.

Praktyczne wskazowki dla prowa-
dzacych cegielnie.

W kazdem przedsiebiorstwie przemystowem
obok strony kupieckiej najwazniejszg jest strona
techniczna, gdyz od niej w pierwszym rzedzie
zalezy powodzenie lub upadek fabryki. Poniz-
sze wskazOwki majg za zadanie da¢ kierowni-
kowi lub posiadaczowi cegielni to, co obok
wiedzy fachowej potrzebnem jest, aby fabryke
taka racyonalnie prowadzic.

Co sie tyczy wzgledéw ogdlnej natury, to
nie bez znaczenia jest sam sposéb wydawania
rozkazow. Rozkaz powinien by¢ krotki i zro-
zumiaty, ale z samem jego wydaniem sprawa
nie jest jeszcze zakonczona, bo nalezy sie
précz tego przekonaé, czy on zostat nalezycie
wypehiony. Najwazniejszg rzeczg w kazdem
przedsiebiorstwie fabrycznem jest przyzwycza-
jenie ludzi do czystosci, zamitowania porzadku
i punktualnosci.

Zdolno$¢ i zreczno$é nie jest u kazdego ro-
botnika jednakowa, musi sie tedy kazdego z
nich uzywac takim jakim on jest, stosujac za-
jecie do jego zdolnosci. Wielkim btedem jest
we fabrykach przyjety zwyczaj, ze kierownik
utrzymuje kantyne. W takich wypadkach zda-
rza sie zazwyczaj, ze robotnik, ktory konsu-
muje najwiecej spirytualiow, jest najmilej u kie-
rownika widziany chocby nawet nie byt w tym
stopniu-uzyteczny, podczas gdy robotnik trze-
zwy i oszczedny jest traktowany z uprzedze-
niem.

Zarzad fabryki powinien wglada¢ w sposéb
prowadzenia kantyny i czuwa¢ nad tern, aby
tam panowat porzadek, czystos¢ i sprawiedli-
wos¢. Picie piwa i wogdle trunkéw alkoho-
lowych, jak réwniez palenie papierosow w
czasie roboty powinno by¢ najsurowiej zaka-

zane, a wykraczajacy przeciw temu zakazowi
winni bez wzgledow podlega¢ karom.

Przodownik w kopalni gliny musi by¢ czto-
wiekiem do tego celu odpowiednim i pewnym;
powinien on przedewszystkiem zna¢ wiasnosci
I uzyteczno$¢ kazdej gliny i odpowiednio je
sortowac.

Produktywno$¢ fabryki zwieksza sie¢ w miare
jak przerwy w ruchu rzadziej sie pojawiaja w czasie
bowiem, gdy sie je musi opanowywac nie tylko
sie nie robi, ale i robocizne ptaci.

Stara reguta dla obstugi pieca brzmi: jesli
sie dobry towar w piecu ukfada, to i dobry
materyat wychodzi. Dlatego nalezy usilnie prze-
strzega¢, aby tylko zupetnie suche wyroby byty
zawozone do pieca, gdyz przez to sprawnos¢
pieca sie zwieksza, cegly sa lepsze i koszta
opatu znacznie sie zmniejszaja. Wypalone ce-
gly o czystej barwie powinny by¢ chronione
przed dymem, popiotem, kurzem, deszczem
I $niegiem; najlepiej jest przechowywac je w na-
krytej szopie.

Znakomitym $rodkiem osuszajagcym i schu-
dzajgcym gline jest maczka ceglana wyrabiana
z odpadkow cegiet na miynie kulowym. Z tego
powodu w kazdej cegielni powinien by¢ miyn
kulowy, gdyz wtedy nie tylko uprzata sie zto-
my cegiet, ale i zyskuje maczka ceglang, ktdra
w okolicach nie obfitujgcych w piasek jest bardzo
cennym materyatem.

Czesto popetnia sie wielki blgd przez to, ze
popiot z kotla i pieca wysypuje sie w poblizu
kopalni gliny lub placéw, na ktérych sie ma-
gazynuje wyroby gotowe. Popiot jak wiadomo
zawiera rozpuszczalne sole, ktore szkodliwie
dziatajg tak na surowy jak i wypalony czerep.
Bywaty wypadki, ze cegly zawieraty sole, cho¢
badania laboratoryjne cegiet Swiezo z pieca
wywiezionych zadnych soli nie wykazaty. Przy-
czyng tego byto wiasnie uktadanie cegiet na
placu wysypanym popiotem.

Odbidrka tak surowych jak i wypalonych
wyroboéw powinna sie odbywac codziennie i
dobrze jest, jezeli przy tern jest jeden z robo-
tnikow dotyczacej partyi akordowej obecnym,
gdyz przez to unika sie niemitych nieporozu-
mien przy wyptacie. Tak samo zuzycie mate-
ryatdw jak oliwy, wegla itp. powinno by¢ ka-
zdego dnia notowane. Wedtug tych raportéw
dziennych sporzadza sie z koncem kazdego
tygodnia raport tygodniowy, z ktérego mozna
doktadnie widzieC, ktore dziaty fabrykacyi naj-
drozej nas kosztowaty, a woéwczas mozna do-
piero odpowiednie $rodki zaradcze przedsie-
wzigé.

Wydanie narzedzi, oliwy itp. powinno sie
odbywaé codzien w pewnym oznaczonym cza-
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sie. Przy oliwie oszczednos¢ jest naniewasci-
wem miejscu i tylko nasi przodkowie mieli ten
zwyczaj, ze wyptacali premie zaoszczedne uzy-
cie oliwy Maszynista sumienny, a takich jest
dosy¢, bedzie sie z whasnego popedu oszcze-
dnie obchodzit z oliwg. Najdrozsza marka oli-
wy jest zawsze najtansza w uzyciu, gdyz dobra
oliwa podnosi sprawno$¢ i trwato$C maszyny.
Maszynista powinien mie¢ nakazane informo-
wac stale kierownika o stanie zapasu materya-
tow jak oliwy, bawelny do czyszczenia, nafty,
smarow, rzemykow, uszczelniaczy itp., aby
zawczasu mozna sie bylo o uzupehnienie bra-
kow postara¢. W kazdej fabryce powinien sie
koniecznie znajdowaé aparat do czyszczenia
oliwy. Oliwa w nim uzyskana, zmieszana z 2/3
Swiezej, moze by¢ uzyta do smarowania pedni
i tozysk pierscieniowych.

Kierownik powinien sie stara¢ unikaé niepo-
trzebnej zmiany robotnikow, gdyz wycwiczonymi
robotnikami osiaga sie wyzsza produkcye i le-
pszy towar. Swiezo przyjetych robotnikéw po-
winno sie dokfadnie obznajamia¢ z ich obo-
wigzkami i innemi powinnosciami. Gldwnym
warunkiem przy przyjmowaniu nowego robo-
tnika powinna by¢ pisemna umowa, w ktorej
bytaby wymieniona ptaca akordowa oraz termin
wypowiedzenia, gdyz w ten sposob unika sie
sporéw.

Potrzebne w kazdej fabryce bandaze po-
winny sie znajdowa¢ w szczelnych skrzynkach
opatrzonych znakiem czerwonego krzyzai od-
dane by¢ do przechowania osobie stale we
fabryce obecnej.

Robotnicy sg przez caly dzien wystawieni
na kurz i pyl, gorgco i wilgo¢, dlatego powin-
no sie im da¢ mozno$¢ obmycia sie i oczysz-
czenia po pracy, aby do niej na drugi dzien
mogli stana¢ zdrowi i odSwiezeni. tazienki
i pokoju dla chorych nie powinno w zadnej
fabryce brakowac.
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Duza ,,Fabryka piecow i kuchni
kaflowych™ na przedmiesciu Sta-
nistawowa z inwentarzem fabry-
cznym i maszyng do wyrobu kafli
natychmiast do wydzierzawienia
lub sprzedania. — Wiadomosc:
Bank Mieszczanski Stanistawow.
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FACHOWIEC
CEGLARSKI

z dtugoletnig praktyka, obznajomiony
z wyrobem i wypalaniem wszelkich wy-
robow ceramicznych poszukuje posady.
taskawe zgtoszenia do Administracyi
P?)rfzs,egla,du Ceramicznego pod ,,Ceglarz”.



