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INZ. W. DRZYMUCHOWSKI

BIURO TECHNICZNE 15
w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100.
Dostarcza

najnowszej konstrukcyi  MaSZyNy, Prasy | formy motorowe lub reczne, do wyrobu
cegiet, dachowek, rur itp. z gliny, cementu i betonu.
Kompletne urzadzenia do fabrykacyi Ceg%y pIaSkOWG]. Motory parowe, gazowe,

benzynowe, ropne i ssaco gazowe. Transmlsye. Armatury dla pary, wody, gazu itp.
ArtvklllVV tPrhniP7HP iak: Pasy transmisyjne, skorzane i z sierci wielbtadziej, rzemyki do szy-
J U J luulilliukllu cja paSGw> smary; oliwy, wszelkiego rodzaju szczeliwa itp. w najlepszych
gatunkach i po cenach fabrycznych.
SyCZAliwn WACNDI w laseczkach’ pierscieniach i plytach, jedynie
OzZCzCIIWU |, VH<«J""DLMKk=zZI\ najlepszy, najpewniejszy i najekonomiczniej-
szy materyat do uszczelniania dtawikéw, wentyli, przewoddéw itp. dla przegrzanej lub nasyconej
pary o najwyzszem ci$nieniu. — Woylacznie i jedynie uzywane w wojennej marynarce w Poli,
i przez najwieksze zaktady przemystowe w kraju i zagranica.
Posiadam wylgczne zastepstwo do sprzedazy tego szczeliwa dla Galicyi i Bukowiny.

Pierwsze Bernenskie

Towarzystwo wyrobu maszyn

DDONMT\ MORAWY
DrtiIMM (austrya)

17. b.

na pare przegrzang

PALENTOWANE (-estawitom won
ILOKOMOBILE

Turbiny parowe, maszyny parowe, kotly parowe, motory ropne i gazo-ssane.
Kompletne cegielnie i fabryki cegiet piaskowo-wapiennych.

Pierwszorzedne referencye ! Prospekty darmo !
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PIECE KREGOWE

dla wypalania cegietl, wapna i da-
chowek, kominy fabryczne, obmu-

rowanie kottow ...

Orenstein i Koppel
we Lwowie, Rog ulicy Asnyka 2, Panska 5.

Fabryki Kolei
wazkotorowych
I lokomotyw

Praga,Wieden,Budapeszt

urzadzajai dostarczaja;

kolejki przenosne i state.
Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachéwek
mokrych i suchych.
Wynajmuja:
Kompletne kolejki na pewien
okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaty zawsze
na skiadzie. 19

Sptata amortyzacyjna.

projektuje i buduje

Pierwsza Halle. Spolka

budowy zakladéw Herami-

cznych, Kominéw fabrycz-

nych 1 obmurowania Kottow
1 0. p.

Lwoéw, Lenartowicza 15.

12

CzasopismoTechniczne

Organ Towarzystwa Politechnicznego
WE LWOWIE.

--Istnieje od roku 1883. - -
wychodzi 10, 20 i 30 kazdego miesigca.

Przedptata z przesytka pocztowa wynosi rocz-
nie: 20 Kor. 17 marek. 85 rubli. 22 franki.
Numer pojedynczy kosztuje ! korone. 1 marke.

50 kopiejek. 12 franki. g

Czlonkowie Towarzystwa Poli-
technicznego otrzymuja ,,Czaso-
pismo bezptatnie.

(wktadka cztonka wynosi 18 koron rocznie).

Adres Redakcyi i Administracyi:
Lwow, ulica Zimorowicza |I. 9.
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O suszarni bateryjnej, spalinowej i postepowych piecach
kregowych.

Do wielkiego rozwoju przemystu ceglar-
skiego w Austryi przyczynita sie w niematym
stopniu ta okolicznos¢, ze istniejg obecnie
suszarnie i piece, dozwalajgce na zaprowadzenie
masowej produkcyi. Z pomiedzy tych urza-
dzen jedno z najwybitniejszych miejsc zajmu-
je suszarnia bateryjna, ktorej spraw-
nos$¢ doszta do takich rozmiaréw, ze moze wy-
nosi¢ 150.000 dachowek suchych dziennie.
Znang jest rzecza, ze bateryjne suszarnie syst.

Rys. 26.

Witte zaprowadzone zostaly w najwiekszych
fabrykach na kontynencie i stanowig dzi$ nad-
zwyczaj racyonalny aparat do réwnomiernego
i wygodnego suszenia wielkich iloSci dacho-
wek. Dadzg sie one dostosowa¢ do kazdej
gliny, gdyz jak to wida¢ z rysunku, dachowki
majag w tych suszarniach potozenie ukos$ne,
odpowiednie do naturalnego popedu powie-
trza, suszenie za$ odbywa si¢ przez wzra-
stajgce stopniowo uprowadzanie wilgoci w cza-

sie automatycznego zesuwania sie dachowek
trwajgcego 24 —72 godzin i konhczy sie z
chwilg, gdy dachéwki dojdg do poziomu dol-
nego suszarni.

Suszarnie bateryjne zakiada sie z reguly
nad piecem i moga by¢ ogrzewane albo para,
albo tez goragcem powietrzem, mogg one jed-
nak by¢ budowane takze wprost na ziemi.
Réwnomiernie z rozwojem suszarni bateryjnej
zmienit sie odpowiednio i udoskonalit wyglad

Suszarnia bateryjna ogrzewana gorgcem powietrzem od strony, z ktoérej sie dachowki wywozi.

przenos$nika hustawkowego, do czego w odnie-
sieniu do krajow austryackich — przyczynita
sie 'w znacznym stopniu bernenska fabryka
maszyn , Wanieckwerk “ Kktora konstrukcye
przenosnikéw tak udoskonalita, ze staly sie
one dzi$ niezbednym $rodkiem transportowym
dla kazdej wiekszej dachéwczarni.

Poniewaz w wielu wypadkach dla wspom-
nianej wyzej sprawnosci suszarni 150.000 da-
chéwek dziennie sam piec nie byt w mozno-



$ci dostarczy¢ tyle gorgcego powietrza, aby
wystarczyto do regularnego suszenia tej pro-
dukcyi w dzien i noc, tak samo w lecie jak
i w zimie, zostaty do pomocy w tym celu
skonstruowane kaloryfery, mogace dostarczac¢
do 3000 m3 goracego powietrza na minute
ktore potem wttacza sie¢ do suszarni zapomo-
cg wentylatora.

Po zastosowaniu suszarni bateryjnej do ma-
sowej produkcyi dachéwek i doprowadzeniu

zuzytkowania spalin, goracego powietrza i
cieptoty piecéw, w przemysle ceglarskim nie
zdotano dotychczas nalezycie tych Zrodet cie-
pta do suszenia cegiet wyzyskaé. Przyczyng
tego sg nie zbyt korzystne wyniki, jakiemi proé-
by bezposredniego zastosowania gazoéw spa-
lenia do suszenia zostaty uwienczone. Jakkol-
wiek w przemysle ceglarskim jednego $rodka
nie mozna we wszystkich wypadkach stosowac,
to jednak z drugiej strony nie ulega watpli-

Rys. 27. Przenos$nik hustawkowy dla fabryki dachéwek z suszarnig bateryjna.

jej do wysokiego stopnia doskonatosci, przy-
stapit inz. Witte do konstrukcyi odpowie-
dniej suszarni sztucznej dla cegietl, ktoraby
mogta odpowiada¢ wymogom wielkiej produ-
keyi i przy racyonalnym ruchu byta najtansza.
Po wielu kosztownych prébach, ktérych rezul-
taty nie zawsze byty pomysine, powstata wre-
szcie rOéznicowa suszarnia spali-
nowa, ktéra wywotata wielkie zainteresowanie
w kotach ceglarskich, gdyz opiera sie ona na
zupetnie nowej zasadzie zuzytkowania gazow
spalenia i odegra w przysztosci odnosnie do
suszenia cegiet, niewatpliwie wielka role. Pod-
czas gdy inne galezie przemystu posiadajg
od szeregu lat wyprébowane urzgdzenia do

wosci ,ze gazy spalenia mogtyby do celéw
suszenia znales¢ wieksze niz dotychczas za-
stosowanie .Jezeli w wielu wypadkach ze star-
szymi systemami zastosowania spalin do su-
szenia — nie poczyniono dobrych do$wiad-
czen, wzglednie jezeli przeciw suszarniom
spalinowym w potaczeniu z piecem podno-
szono zarzuty, to wedlug zdania doswiad-
czonych fachowcow przyczyng tego jest bez-
watpienia okoliczno$¢, ze suszarnie te stoso-
wano prawie wylgcznie przy piecach zygza-
kowych lub kregowych skroconych. Piece te
wprowadzone w latach 1876 — 1880 przez
konstruktorow Steinmanna, Stegmanna i Dan-
nenberga, do masowej produkcyi sie nie na-



daja, i dziwi¢ sie tylko nalezy, ze tu i dwdzie
stosuje sie je w wiekszych fakrykach. Ze pie-
ce te odpowiadajg tylko wymogom malej pro-
dukcyi wynika to stad, ze ich przekrdj pozio-
my jest w sprzecznosci z zasadami nauki 0
cieple. Gdyby jednak takie piece proponowano
dla masowej produkcyi, to obowigzkiem kaz-
dego fachowca jest zwréci¢é uwage na ujemng

Rys. 28.

strone tych form pieca. Gtowna wada pieca
zygzakowego polega na ustawicznej zmianie
kierunku ognia, procz tego sama obstuga jest
utrudniona, gdyz przy slabem oswietleniu mu-
si sie przy zawozie lub wywozie omijaé wie-
le kantow i naroznikow, o >le przecigg wy-
twarzany jest wentylatorem, to piec zygzakowy
spotrzebowuje wiecej sity. Dalszg wadg tego

pieca jest — jak juz poprzednio wspomnieliSmy
— bardzo maty przekroj poziomy ,wskutek cze-
go kanat dymowy i kanaliki spalinowe sg
skgpo obl czone, procz tego miesci sie ich
wiele na matej przestrzeni a rezultatem tego
jest nieszczelno$¢ i ewentualna komunikacya
miedzy kanatami. Odpowiednio do szczuptej
przestrzeni, jaka konstruktorowi pieca zygza-

Suszarnia bateryjna.

kowego do dyspozycyi pozostaje, muszg byc¢
dzwony potaczone z anormalnie dlugimi ka-
natami spalinowymi, przez co one w krétkim
czasie szczelnos$¢ utracajg. Ponadto Sciany dzia-
fowe miedzy poszczeg6lnemi Komorami sg cien
kie wobec tego trudno jest itu o szczelno$¢

miedzy kanatami.
(Dok. nast.)

O teoryi wygrzewania w piecu kregowym.

(Dokonczenie zeszytéw 1 do 9)

Jesli przyjmiemy, ze 1 m3 wnetrza pieca
miesci 280 cegieh) a 0,4 tej przestrzeni zaj-

O Te daty odnoszg sie do cegiet normalnych nie-
mieckiego formatu.

mujg same cegly, podczas gdy na szczeliny
i kanaty przypada reszta tj. 0,6, przestrzen
zatem, ktorg zajmie 1000 cegiet w piecu obli-

cza sie na: = 3,57 m3, za$ szczeliny



miedzy cegtamiwynoszg 1,43 m3. Poprzednio juz
obliczyliSmy, ze przy danych iloSciach wilgoci,
ktore z cegiet surowych musimy usungé, potrzeba
w czasie 24-godzinnego stadyum wygrzewania
1852 wzgl. 2264 i 2486 m3 powietrza, ktdreby
mogto oddac¢ 100° ciepta na 1000 cegiet. Tern
samem wentylacya musi by¢ tak silna, aby

powietrze w 24.60 minutach = 128

razy w pierwszym, 3 2460 “* raz™ w ru_
gim wypadku sie odnawiato. Dlatak silnej wy-
miany powietrza, — KktOrg zawsze jeszcze ja-

kanatach do przeprowadzania powietrza —
jest niewystarczajgce ; przy glinach sktonnych
do zabarwien nie mozna takiem wygrzewaniem
zadnych znaczniejszych rezultatow osiggnaé.
Na podstawie wyzej powiedzianego widzimy,
ze nawet wtedy gdy roznica temperatur dopu-
szczanego do komory i uprowadzanego z nich
wilgocig nasyconego powietrza wynosi 1000 C.
to trzeba jeszcze uzy¢ silnego przeciggu, przy-
czem reguta powinno byé, ze dzwon komory
wygrzewane] ma by¢ nawet z poczatku zupet-
nie otwarty.

Jezeli ciepte powietrze odciggamy z komor

Rys. 29.|Kaloryfer o sprawnosci 3000 m3 powietrza goracego na minute.

ko minimum uwaza¢ musimy, bo przyjmo-
walisSmy w zatozeniu tylko zupetnie suche
cegly w piecu, co sie w praktyce rzadko da
osiaggnag¢, — mamy chyba tylko przy star-
szych konstrukcyach piecow odpowiednio wiel-
kie przekroje, aby powietrze doprowadzac
wzglednie natadowane wilgocig z pieca upro-
wadzaé, przyczem przestrzega¢ sie¢ musi re-
guty, aby otwory paleniskowe i dymne w
sklepieniu, przez caty czas wygrzewania byty
otwarte. Przy piecach kregowych usitujemy to
samo osiggna¢, w praktyce jednak okazato sie
ze mate ognisko w drzwiach wjazdowych —
szczegoOlniej przy wielkich komorach i wielkich

stygnacych, w ktérych temperatura nie jest
zbyt wysoka, to niema obawy aby przez gwat-
towne podgrzanie wyroby zostaty uszkodzone,
przytem mozemy z poczatku odciggaé po-
wietrze z takich miejsc, w ktérych tempera-
tura opadfa ponizej 100° C. tak, ze powolne
podgrzewanie jest zapewnione.

Jezeli bedziemy obserwowac rézne metody
dosuszania i podgrzewania cegiet przed wy-
stawieniem ich na dziatanie gazow spalenia —
z ekonomicznego punktu widzenia, to zauwa-
zymy, ze na pierwszenstwo zastuguje ten spo-
sob, w ktorym ceglty zamkniete miedzy dwoma
szybrami podgrzewa sie tylko cieptem wy-



promieniowywanem ze $cian komory bez wy
miany powietrza a widzieliSmy poprzednio,
ze ta ilos¢ ciepta przy pomysinych warunkach
tj. przy piecach o mniejszym przekroju i ru-
chu normalnym, jest zupelnie wystarczajaca,
aby zadany cel osiggnac, nalezy sie jednak
staraC o0 utrzymanie tego ciepta w $cianach
pieca a nie rozpraszanie go przez zawczesne
otwieranie furt i usuwanie nakryw czelu-
Sciowych w préznych komorach. Trzeba sie
tu jednak liczy¢ z tg okolicznoscig, ze przez
takg konserwacye ciepta, szczeg6lniej za$ w
piecu o matej wysokosci komory, w miejscach
gdzie robotnicy przebywajg panuje bardzo wy-
soka temperatura, tak, ze ze wzg edow sani-
tarnych i celem unikniecia zniechecenia ro-
botnikbw rezygnuje sie dobrowolnie z zupet-
nego wykorzystania ciepta i albo sie nie
ktadzie nacisku na podgrzewanie cegiet i osia-
gniecie czystej barwy (co jest zgola nieracy-
onalnem), albo tez do wygrzewania stosuje
sie osobne paleniska, zwiekszajac w ten spo-
s6b spotrzebowanie wegla.

Wiekszego nakladu pracy, wyzszej inteli-
gencyi palacza oraz troskliwszego nadzoru wy-

maga stosowanie wygrzewania przy pomocy od-
powiednich kanatdw, przy ktérem wszystko to
ciepto, jakie wypalone a stygngce komory od-
daja, bez kosztow mozna uzy¢ do podgrzania
komor Swiezo napetnionych. Zastosowanie ka-
natdbw do wygrzewania ma jeszcze te, wcale
nie podrzedng korzy$¢, ze wentylacya w ko-
morach wywozonych jest znacznie silniejsza,
niz gdyby byfa wytwarzana samym pradem
powietrza zasilajgcego, w ten sposéb wiec
robotnicy uchronieni sg od nadmiernego go-
raca, a mimo to straty ciepta przez odkrywa-
nie czelusci nie zachodza.

Dopiero tam, gdzie kanatéw do przeprowa-
dzania goraca niema, lub gdy ich wielko$¢ jest
niewystarczajgca do transportu wielkich—jak
widzieliSmy — mas powietrza, a ze wzgledow
miejscowych kanaly takie nie dadzg sie do-
datkowo wmurowa¢, stosuje sie ogniska w $cia-
nach furt, ktére wprawdzie zwiekszajg spo-
trzebowanie wegla, ale przy dostatecznej wy-
mianie powietrza mogg odpowiedzie¢ tak samo
zadaniu, jak dobrze obliczone i wykonane
kanaty.

TIom. J. G.

Praktyczne wskazowki dla prowadzgcych cegielnie.

Ogolne przepisy nadzoru kottéw parowych
musza byc¢ kazdemu Kkierownikowi cegielni
dostatecznie znane, nie od rzeczy jenak be-
dzie przytoczy¢ tu kilka uwag praktycznych
dla uzupetnienia.

W czasie narzucania wegla palenisko winno
byé chronione od przeciagu, dlatego korzy-
stnem jest jezeli przeciwwaga zasuwy znajduje
sie w poblizu paleniska tak, aby palacz miat
fatwg sposobnos¢ zamykania zasuwy w czasie
narzucania wegla. Tak samo przy stabszem
spotrzebowaniu pary nalezy zasuwe opuscic.
Zwilza¢ mozna tylko wegiel z duzg domiesz-
ka miatu. Grubos¢ warstwy wegla na ruszcie
powinna si¢ stosowaé do sity ciggu, zbyt gru-
ba warstwa powoduje jednak wielkie straty
opatowe wegla. Wychodzacy dym z komina
powinien by¢ dobrze spalony, a wiec nie czar-
ny, lecz jasno—szary. Na ruszcie powinna
by¢ zawsze réwnomierna warstwa paliwa, a
Swieze narzuca sie dopiero wowczas, gdy
poprzednia warstwa juz sie w peini rozza-
rzyta. Ruszta powinny by¢ zawsze utrzymy-
wane w czystosci. Na noc usuwa sie ogien
z rusztdw, o ileby za$ kociot byt czynnym w
nocy, nie powinno si¢ go bez dozoru pozo-
stawiac.

Po wyczyszczeniu kotta nalezy sie naocznie

przekona¢, czy z pomiedzy gtowek, nitow
I szwOw kamien zostat usuniety. Wyprobo-
wanym $rodkiem przeciw rdzewieniu $cian
kotta i przyleganiu do nich kamienia jest mie-
szanina mleka i grafitu, ktérg powleka sie
Sciany kotta po uskutecznionem czyszczeniu.
Po odstawieniu kotta do spoczynku nie po-
winno sie wody w nim zostawiaC, nalezy
zbada¢ wowczas szczelno$¢ wszystkich wen-
tyli i ewentualnie zaszlifowa¢ wszystkie za$
czesci zelazne nalezy pokry¢ farbg ochronna,
aby nie rdzewiaty. Polerowane czesci zelazne
pocigga sie mieszaning toju bydlecego i gra-
fitu. Przewody ogniowe i popielniki nalezy
starannie oczysci¢, poczem spuszcza sie zasu-
we. Obydwa aparaty do zasilania kotfa t. .
pompa i smoczek powinny zawsze by¢ w naj-
lepszym stanie. Armature metalowg powinno
sie oczysci¢ dopdki jest jeszcze goraca, po-
tem dokfadnie nasmarowaé. Rury ptomienne
wzgl. ptomienniki musi sie przynajmniej raz
w tygodniu szczotkami drucianemi czyscic.
O ileby zachodzita potrzeba naprawy obmu-
rowania kotta, nalezy jg natychmiast uskute-
cznic.

Maszynista powinien w czasie ruchu mie¢
obciste ubranie. W czasie roboty w trybach
walcach itp. powinno sie przy przesuwaku



Galicyjski zaktad dla budowy piecéw
przemystowych i komindéw fabrycznych

ALFONS CUSTODIS

Sapiehy 45. LWOW Sapiehy 45.
Telegr: Custodis, Lwow. Telef. interurb. 105/11.

CEGIELNIE | WAPIENNIKI

Okragte kominy fabryczne

SZTUCZNE SUSZARNIE sYSTEMU DUDERSTADT
Najtansza produkcya cegiet.

Automatyczny transport.
Dostawajyszelkichjirz*gdzehh maszynowych.

Badania surowcoOw, orzeczenia techniczne.

Obmurowanie kottow.
Kosztorysy i odwiedziny inzynierskie bezptatnie.
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KAZIMIERZ OSSOWSKI

INZYNIER
OBRONCA PATENTOWY

Petersburg Wozniesienskij Prospekt 20.
Berlin Potsdamerstr, No. 5.
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pasa ustawi¢ pewnego robotnika, aby przez
niebaczne puszczenie w ruch maszyny nie-
spowodowaC nieszczescia. W czasie spo-
czynku. maszyny powinno sie wszystkie {o-
zyska smarowaé, a jezeli zaprowadzone jest
smarowanie automatyczne, to nalezy je czesto
kontrolowaé, a przedewszystkiem utrzymywaé
W czystosci.

Przed obracaniem kota zamachowego po-
winny wentyle parowe dobrze by¢ zamkniete,
a kurki od cylindra maszyny juz poprzednio
otwarte tak, aby woda kondenzacyjna mogta
uchodzic.

Dok. nast.

(OGNIOTRWALE)

do budowy piecéw ceramicz-
nych, kamienie fasonowe,
czelusciowe dla wszelkich
gatezi przemystu, ptyty pie-
karskie etc.

poleca: 37

Fabryka wyrobow Szamo-
towych i kamionkowych
w Skawinie.

Na zadanie przesytamy cenniki.

TANIO DO
NABYCIA:

120 sztuk uzywanych ztozen kotowych
znajdujacych sie w bardzo dobrym
stanie dla 420 mm. szer. toru
z tozyskami do sporzadzenia wo-
z6w pomostowych.

100 m uzywanego toru,
10 wozkow kolebkowych 3lg m3 po-
jemnosci,
2 tarcze obrotowe,
2 uzywane zwrotnice

Zgtoszenia pod O. K. P. 1000 do
administracyi tego pisma.
40
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ENERGICZNY
MAJSTER GEGLARSKI

byty monter, obecnie kierownik wiekszej
cegielni, obznajomiony najdokiadniej
z wyrobem produktéw ceglarskich, pra-
gnie zmieni¢ posade.
taskawe zgtoszenia do Administracyi
Przegladu pod A. M. 39

FACHOWIEC
CEGLARSKI

z diugoletnig praktyka, obznajomiony
z wyrobem i wypalaniem wszelkich wy-
robow ceramicznych poszukuje posady.
taskawe zgtoszenia do Administracyi
Przegladu Ceramicznego pod ,,Ceglarz”.



