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Plany, kosztorysy, i budowe cegieln, fabryk dachowek, wapiennikow etc.
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BIURO TECHNICZNE 15
. w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100.
Dostarcza

najnowszej konstrukcyi 1USSZfliy, PIAST | fOffliy motorowe Ilub reczne, do wyrobu
cegiet, dachowek, rur itp. z gliny, cementu i betonu.

Kompletne urzadzenia do fabrykacyi C6Qly pi3SI(OW8j. MOtOfy parowe, gazowe,

benzynowe, ropne i ssaco gazowe. — TtaHSUIISYS.““ AmidtUTY dla ParY> wody, gazu itp.
ﬁﬁ\t]YvUW & %ﬂﬂ\ﬁlﬂﬁ ia'<: PasY transmisyine> skorzane i z sierci wielbtadziej, rzemyki do szy-

cja DaS(5w_ smarv. oliwy, wszelkiego rodzaiu szczeliwa ito. w naileDszych
gatunkach i po cenach fabrycznych.

§2/ ¥B,IIW8 ¥/r_6|\o %ILﬁﬁ»li\“ W laseczkach, pierscieniach i pytach, jedynie

najlepszy, najpewniejszy i najekonomiczniej-
szy materyat do uszczelniania dtawikéw, wentyli, przewodéw itp. dla przegrzanej lub nasyconej

pary o0 najwyzszem ci$nieniu. — Woylacznie i jedynie uzywane w wojennej marynarce w Poli,
i przez najwieksze zaktady przemystowe w kraju i zagranica.
Posiadam wylgczne zastepstwo do sprzedazy tego szczeliwa dla Galicyi i Bukowiny.
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Pierwsze Bernenskie

Towarzystwo wyrobu maszyn
\]mIeCM brnO (Austrya) 17. a.

Kompletne urzadzenia cegielni

dachéwkami, drenami, jak réwniez fabryk szamotowych
[ wyrobéw glinianych oraz wapiennikéw.

Catkowite urzadzenia fabryk cegiet wapienno-piaskowych.

Maszyny i kotty paro-
we, patent, lokomobile
na pare przegrzang
motory Diesela i t. p.

Prospekty darmo. Prasa cegiarska z dwoma walcami zasilajgcymi.



O generatorach i piecach gazowych.

(odczyt inz. Baiera w niemieckim Zwigzku dla przemystu ogniotrwatego w Berlinie).

(Ciag dalszy.)

Rys. 42 przedstawia nam typowg postac
malej generatorni, skladajacej sie z dwoch
generatorow, przeznaczonej dla huty szklanej
I potozonej obok toru przemystowego w odo-
sobnieniu od reszty budynkéw fabrycznych.

odpadkéw i ponosi¢ przytem mniej lub wie-
cej wysokie koszta transportu.

Z poprzednich rysunkow widzielisSmy, jak
roznorodnie moze, centrala generatorow byc¢
zatozong, dla uzupetnienia za$ tego obrazu

Rys. 42.

Na rys. 43 mamy uwidoczniong nowszg
konstrukcye, mianowicie generator wysoko-
prezny patentu Kerpely’ego. W aparacie tym
mozna mniej wartosciowe materyaty opatowe,
ktére w kopalniach, gazowniach i t. p. stano-
wig odpadki, — zgazowywaé. Zwykle gene-
ratory ze wzgledu na miatko$¢ tych matery-
atléw nie datyby sie uzy¢. Aparat Kerpely’ego
nie moze mie¢ w przemysle ceramicznym
wiekszego zastosowania — chocby dlatego,
ze nie optacitoby sie sprowadza¢ dopiero

widzimy na rys. 44 centrale skladajgcy sie
z 5 generatorow z rusztem obrotowym syst
Ehrhardt i Schmer, a wykonang dla zaktadow
hutniczych w Dellingen. Aby gaz generato
rowy dobrze sie spalat, musimy doprowadzac
don bezwarunkowo silnie rozgrzane powie-
trze, a tego nigdzie w sposob bardziej prosty
i pewny nie mozna tak osiggnaé, jak przy
piecu kregowym.

Na rys. 45 uwidocznione, jest potozenie
gtébwnego kanatu gazowego oraz sposob do-



prowadzania gazu do wnetrza komory. To
gorne przewodzenie gazu w nowszych pie-

Rys. 43.

cach zostato zaniechane, gdyz przenoszenie
rur i palnikdw byto kosztowne i ucigzliwe.

Rys. 44.

Rys. 46 przedstawia nam piec Kkregowy
gazowy, ktory posiada palniki w postaci pio-

nowych kanatdw, umieszczonych w $cianach
kanatu ogniowego. Takie urzadzenie bez pal-
nika da sie tylko tam zastosowal, gdzie sze-
rokos¢ kanatu ogniowego nie przekracza 2,0 m.

Rys. 45.

Przy szerszych kanatach jak rys. 47 umie-
szcza sie trzy palniki w przekroju.

Z potaczenia sposobOéw umieszczania pal-
nikbw na rys. 48 i 49 przedstawionych mo-

Rys. 46.

zna w danym wypadku doprowadzanie gazu
najkorzystniej urzadzié, tern wiecej, ze gaz
mozna do kanatu ogniowego doprowadzac takze
ze stopy pieca.

Rys. 47.

Ostatnio przedstawione konstrukcye sg o tyie
korzystne, ze wymagajag matych kosztéw bu-
dowy i utrzymania, przy nader prostej obstudze.

Piec kregowy gazowy jest tak co do kon-
strukcyi, jakotez obstugi, do zwykiego krego-



wego z opalaniem weglowem podobny, je-
dyna tylko réznica polega na tern, ze zamiast
bezposredniego zasypywania weglem, dopro-
wadza sie wytworzony w generatorach gaz
kanatami do pieca. Sciany ogniskowe zaste-
puje sie przytem kazdorazowo zakladanemi
palnikami.

Rys. 48.

Celem najdoskonalszego rozdzielenia gazu
w catym przekroju kanatu ogniowego, znaj-
duje sie we wspomnianych palnikach szamo-
towych odpowiednia ilos¢ otwordw, ktorymi
wskutek ssania komina, wychodza bardzo de-
likatne promienie gazu i mieszajg sie tu naj-
doktadniej z rozgrzanem na rozpalonych wyro-
bach powietrzem.

Rys. 49.

Przez to doskonate mieszanie sie gazu z po-
mwietrzem, umozliwione jest dokladne spala-
nie, a przez bezposrednie przenoszenie cie-
ptoty gazéw spalenia na wyroby, osigga sie
najlepsze wykorzystanie opatu.  (Dok. nast.)

Orenstein i Koppel

we Lwowie, Rog ulicy Asnyka 2, Panska 5.

Fabryki Kolei
wazkotorowych
I lokomotyw

Praga, Wieden,Budapeszt

urzadzajg i dostarczaja;

kolejki przenosne i stale.

Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachowek
mokrych i suchych.

Wynajmuja;

Kompletne kolejki na pewien
okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaty zawsze
na skladzie. 19

Spfata amortyzacyjna.

Wady w szkliwach i ich przyczyny.
(Ttom, z Segera).
(Ciag dalszy.)

Widzimy z tego, ze pod wzgledem jakos$-
ciowym, miedzy szkiem a szkliwem nie zacho-
dzi zadna roznica, natomiast réznig sie one
i to znacznie pod dwoma wzgledami: miano-
wicie:

1. w stosunku ilosciowym, w jakim poszcze-
golne skfadniki sg zmieszane |

2. W sposobie, w jaki one zamieniajg sie na
mase szklista.

llosciowe ztozenie skiadnikdw w zwyktych
szktach waha sie w do$¢ szczuptych granicach.
O ile majag one odpowiada¢ wymogom fatwej
i pewnej fabrykacyl, oraz nadawac si¢ do celu
swego przeznaczenia, to muszg one by¢ zto-
zone wedtug przecietnej empirycznej recepty
Benratha: (i/2Na20, 12 Ca0). 2,5 Si O2 Jako
minimalng granice zawartosci kwasu krzemo-
wego przyjmuje sie 2 réwnowazniki, za$ jako
maxymalng: 3 réwnowazniki kwasu krzemo-
wego na 1 rownowaznik topnika. Szkia, ktére
zakre$long w tych granicach ilo$¢ krzemu po-
siadaja, uwazane musza by¢ jako trudne do



przerabiania. W normalnej formule szkla, mo-
zna wedtug stosunkéw réwnowaznych sod
(Na20) zastgpi¢ potasem (K20), wapno bary-
tem, tlenkiem otowiu lub barwigcymi tlenkami
metali. Stosunek metalu alkalicznego do wapna
lub zastepujacej go substancyi, nie przekracza
z regu’?/ granicy. Na20 . CaO = i/2: F2az do
13 2/3. Znaczniejsza zawarto$¢ tlenku glinu
moze wchodzi¢ w rachube przy ordynarnem
szkle flaszkowem, przy innych szkfach, niezna-
czna ilos¢ tego tlenku dostaje sie jako zanie-
czyszczenie z materyatami do fabrykacyi uzy-
temi lub pochodzi z czerepu tygla lub donicy,
w ktorych sie topienie szkfa odbywa, jest wiec
w kazdym razie skiadnikiem matoznacznym.
Szczuptym granicom, jakie ze wzgledéw pra-
ktycznych zostaty chemicznemu sktadowi szkia
wyznaczone, odpowiadajg relatywnie mate ro-
znice topliwosci, jesli sie je porowna ze skalg
temperatur, uzywanych do topienia szkliw.
Tylko szkta przeznaczone do celéw specyal-
nych jak np. otowiowe i borowe szkla opty-
czne, oraz twarde szkla wapienno-potasowe
uzywane do celéw chemicznych, majg znacz-
nie odlegte punkty topliwosci.

Przy tych pofaczeniach szklistych, ktore
jako szkliwa bywajg stosowane, wymogi CO'
do ich wiasnosci, a szczegdlniej topliwosci
znacznie sie réznig od tych, jakie technika
szklarstwu stawia. Szkliwo schodzi tu iloscio-
wo, W odniesieniu do wiasciwej masy czerepu
na plan drugi i dlatego jego wiasnosci zalezne
sg w wysokim stopniu od glinianego podioza.
Z tego tez powodu topliwos¢ szkliwa —
odpowiednio do topliwosci wzglednie spiekal-
nosci glinianego czerepu — waha sie w bar-
dzo rozlegtych granicach. GdybySmy chcieli
najdalsze granice ztozenia roznych uzywanych
szkliw wyrazi¢ formulg chemiczng, to dla
najtatwiej topliwych, jakich sie do francus-
kiego fajansu uzywa, otrzymalibysmy-
RO . 1,5Si02 az do RO .3SiO2 a skfad ten
odpowiadatby fatwo topliwym szkiom opty-
cznym i otowiowym krystalicznym. Przy tward-
szych szkliwach dla niemieckiego i angielskie-
go sztajngutu, granice iloSciowego zlozenia
datyby sie wyrazi¢ formula:
RO.0,1AI20,.2.5Si0a az do R0O.0,4A1203.4,5Si02,.
za$ dla szkliw porcelanowych:
RO.0,5A1203.5Si02 az do RO.I,25AI(2[§)3.128i)02.

. Con

Zasadnicze warunki przy zakladaniu recznej cegielni.

(Dokornczenie.)

Przed zatozeniem cegielni nalezy sie upe-
wni¢, czy ta iloS¢ cegiet, ktorg sie ma rocznie
wyrabia¢, moze by¢ sprzedang Jesli okoliczne
cegielnie majg wieksze zapasy a cena sprze-
dazy cegiet wynosi 24—27 K, to lepiej z ce-
gielni zrezygnowac, gdyz zatozenie nowej ce-
gielni ma racye bytu tylko tam, gdzie jest
rzeczywista potrzeba cegiet i mozna je dlatego
po wysokich cenach sprzedawac.

Przy zakfadaniu nowej cegielni musi sie
oczywiscie bra¢ $rodki komunikacyjne (drogi
dojazdowe, bliskos¢ kolei) w rachube, aby
w razie potrzeby mozna byto czes$¢ cegiet na
miejscu nie sprzedana, kolejg wysytac.

Dla cegielni recznej potrzebne sa nastepujace
budowle: piec kregowy, szopy zapasowe,
mieszkania robotnicze i kolejka waskotorowa.
Do wyprodukowania | miliona cegiet rocznie
potrzebny jest piec kregowy o 14 komorach
po 45 m dtugich, 1,70 m szerokich, a 2,25 m
wysokich. Piec powinien by¢ najstaranniej
z najlepszych materyatow wykonany wedtug
planow doswiadczonego technika ceglarskiego,
bo jest to budynek w cegielni najwazniejszy.
Cegiet palonych w piecu polnym, nie po-
winno sie do tej budowy uzywac; kanat ogniowy,
0 ile to mozliwe, powinien byé wytozony ce-
gta szamotowa.

Dobrze jest wykona¢ dach w ten sposob,,
aby wystawat znacznie poza szeroko$¢ pieca,
lub postawiC obustronnie wzdtuz pieca przy-
buddwke tak szeroka, aby pod nig moégt woz
wygodnie przejecha¢; w ten sposob przy nie-
pogodzie chroni sie robotnikéw piecowych,
gdyz ra wdz mozna tadowaé cegly prosto
z pieca. Na jednym przyczotku pieca po-
winna sie znajdowa¢ przybuddéwka do prze-
chowywania wegli i z niej ma by¢ wyjazd
na piec urzadzony. Ze wzgledu na wiatr, do-
brze jest, jesli piec zwrocony jest jednym przy-
czotkiem na zachdd. Stopa pieca musi by¢
bezwarunkowo sucha, co w razie potrzeby
mozna osiggna¢ odpowiednig izolacyg. Nalezy
sie staraC o pewne i szybkie odprowadzanie
wody deszczowej z calego obrebu cegielni.

Place do wyrobu cegly umieszcza sie naj-
korzystniej naprzeciw przyczotkéw pieca, place
za$ do skladania wypalonych cegiet obu-
stronnie wzdtuz pieca. Place strycharskie po-
winny by¢ ile moznosci jak najdtuzsze, a 6 m
szerokie. Ich wielko$¢ powinna byé¢ tak obli-
czona, aby strycharz moégt bez przerwy pra-
cowaé. Po obu stronach placu strycharskiego
urzadzic¢ t, zw. kanapki do ukfadania i dosu-
szania stezonych cegiet. Miedzy podwojnemi
kanapkami nalezy potozy¢ szyny, aby mozna



Galicyjski zaktad dla budowy piecow
przemystowych i kominow fabrycznych

ALFONS CUSTODIS

Sapiehy 45. LWOW Sapiehy 45.

CEGIELNIE | WAPIENNIKI

Okragte kominy fabryczne

SZTUCZNE SUSZARNIE sYSTEMU DUDERSTADT
“Najtansza produkcya cegiet.

Automatyczny transport.
Dostawa wszelkichurz g dzen maszynowych.
Badania surowcow, orzeczenia techniczne.

Obmurowanie kottow.
Kosztorysy i odwiedziny inzynierskie bezptatnie.
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byto wygodnie zawozi¢ stamtad cegly do
pieca. Na obu koricach placéw strycharskich
powinny sie znajdowac szopy, w ktorychby
mozna bylo zapasowe cegly suche przecho-
wywac. Koto szop i kanapek trzeba wykopaé
rowy do odprowadzania wody deszczowej.
Dobrze jest jesli takze dla cegiet palonych
jest kilka szop zapasowych. Place i wszystkie
budynki w cegielni powinny by¢ ze sobg ko-
lejka potgczone.

Domy robotnicze nie powinny przytyka¢ do
pieca lub placéw roboczych, tylko majg byc
postawione na uboczu i tak urzgdzone, aby
osobne przedziaty z wchodami byty dla mez-
czyzn, a osobne dla kobiet, w mieszkaniu za$
nalezy ustawi¢ pojedyncze toza do spania.
Dla majstra lub akordanta trzeba przeznaczy¢
osobng ubikacye, a précz tego w domu ro-
botniczym musi sie znajdowac kuchnia.

Koszta budowy pieca kregowego dla pro-
dukcyi roczuej I miliona cegiet wynosza w przy-
blizeniu 24.000 K. Dalej potrzeba: 2 szopy
sktadowe po 5.000 K, 12 podwdjnych kana-
pek po 400 K, dom robotniczy z urzadzeniem
8.500 K, szyny, wozki, narzedzia, stoly stry-
charskie it. p. 4.700 K. Koszta zatozenia ce-
gielni recznej wynoszg zatem — nie liczac
kosztow zakupna gruntu — okoto 52.000 K.

Koszta wyrobu cegiet wynosza zatem:

Zdolny fachowiec ceglarski,
zonaty, w wieku lat 30, wiadajacy jezykami:
polskim czeskim i niemieckim, z zawodem
ceglarskim najdoktadniej obznajomiony, poszu-
kuje od | stycznia lub wczesniej, statej posady
jako kierownik lub samodzielny werkmistrz
w wiekszej fabryce. Poszukujacy byt 4 lata
werkmistrzem w Wiedniu, ostatnio za$ zaj-
muje 6d 4 lat posade jako samodzielny werk-
mistrz w Galicyi. Posiada dobre Swiadectwa.

taskawe zgtoszenia pod: ,K. B." do Admi-
nistracyi ,,Przegladu Ceramicznego". 43

5% odsetek od kapitatu zaktado-
wego 52.000 F<........... 2.600 K
5°/0 odsetek od kapitatu obrotowego

10.000 K oo 500
Przecietnie 10% na amortyzacye
pieca kregowego, szop i catego
urzadzenia 43500 K - _ _ - 4350
3% na amortyzacye domu mie-
szkalnego 8500 F<.............. 225
Razem: 7.705 K
Z tego przypada przy rocznej pro-
dukcyi I miliona, na kazdy 1000
cegiet......ooiiii 7.70 K
Robota akordowa, strychowanie,
palenie i tadowanie cegiet 13.00 ,,
Wegiel do pieca  .ocooeiiiiinne, 3.60 ,
Razem: 2430 K

Do tego doliczy¢ sie musi jeszcze na kazdy
1000 cegiet przypadajaca czastke odsetek od
kwoty zakupna gruntu z uwzglednieniem amor-
tyzacyi, a woéwczas koszta wyrobu 1000 ce-
giet wyniosg w przyblizeniu 25 K. Jesli tedy
przedsiebiorstwo ma sie optaca¢ i przynosic
nalezyte zyski wiascicielowi, to cena sprze-
dazy 1000 cegiet powinna wynosi¢ 30 K.

Poniewaz cena ta nie zawsze i nie wsze-
dzie da sie osiaggnaC, nalezy zatem w kazdym
wypadku zbadaC najpierw doktadnie warunki
miejscowe, nim sig¢ do budowy nowej ceglelnl

przystapi.

Zdolny fachowiec, — = x--

kierownik jednej z wiekszych galicyj-
skich cegielh parowych, poszukuje po-

sady od wiosny. 42
taskawe zgloszenia pod ,,Cegielnia,
dachéwek" do Administr. ,,Przegladu®..
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