Maszyny ceglarskie

najnowszej konstrukcyi i najwiekszej sprawnosci

dostarcza:

Edward Tatzel Opawa, Austrya

Zastepstwo na Galicye:

B Inz. Scherlag, Lwow, Sapiechy 43

Przedsiehiorstwo Budowy Zaktadow Ceramicznych

Inz. Mastalski Stanistaw, Lwoéw, Mochnackiego | 22.

Wykonuje:
Plany, kosztorysy i budowe cegieln, fabryk dachowek, wapiennikow etc.
BUDOWA KOMINOW FABRYCZNYCH i obmurowanie kottow parowych.

PATE NTY Krajowe kursa dla
przemystu keramicznego

. w Podgdrzu. —

wyjednywa
. ., Ksztatcg personal pomocni-
INZ. ST. DZBANSKI czy dla fabryk cegiet i da-
. chéwek.— Nauka bezptatna.
zaprzys. Rzecznik patentowy Poczatek roku szkolnego dnia

1-go pazdziernika. — Nauka
Wieden VII. Siebensterng. 29. Tel. 35014. trwa 18 miesiecy.



INZ. W. DHZYMIieHOWSKI

BIURO TECHNICZNE

w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100.
Dostarcza:
najnowszej konstrukcyi MaSzyNy, Prasy | formy motorowe lub reczne, do wyrobu
Cegiet, dachdéwek, rur itp z gliny, cementu i betonu.
Kompletne urzadzenia do fabrykacyi ceg%y plaS OWG] MOtOl'y parowe, gazowe

benzynowe, ropne i ssaco gazowe.'Transmlsye. Armatury dla pary, wody gazu itp.

Artuklifl/ tonhlliP7nP iac: Pasy transm'syine> Skorzane i z sierci wieltladziej, rzemyki do szy-
hI1IIMIiJ IGUIIbLIIG cja paS(Gw) smary, oliwy, wszelkiego rodzaju szczeliwa itp. w najlepszych

gatunkach i po cenach fabrycznych.

o L VA C DI W laseczkach> pierscieniach i ptytach, jedynie
OZzZCZeilWO j, V/IAO ,I\.  najlepszy, najpewniejszy i najekonomiczniej-
szy materyat do uszczelniania dtawikéw, wentyli, przewoddéw itp. dla przegrzanej lub nasyconej
pary o najwyzszem ci$nieniu. — Wylacznie i jedynie uzywane w wojennej marynarce w Poli,
i przez najwieksze zaklady przemystowe wkraju i zagranica.
Posiadam wylgczne zastepstwo do sprzedazy tego szczeliwa dla Galicyi i Bukowiny.

Pierwsze Bernenskie

Towarzystwo wyrobu maszyn
B R N O s 1°srtRY 7

na pare przegrzang

Ht_ Patentowane ee stawirem wen-

tyowem) sposob
B3 LOKOMOBILE erec " stumeea
nadto:
Turbiny parowe, maszyny parowe, kotly parowe, motory ropne i gazo-ssane.

Kompletne cegielnie i fabryki cegiet piaskowo-wapiennych.

Pierwszorzedne referencye ! Prospekty darmo !



OD REDAKCYI.

Usitowania nasze, by trzynasty rocznik ,,Przegladu” ukonczy¢ wraz z upty-
wem roku, nie powiodty sie. Bezrobocie drukarzy przeszkodzito nam, i obecnie,
chcac uregulowa¢ nakiad, po pokonaniu wielu trudnosci, wydajemy zbiorowy ze-
szyt, zamykajacy trzynascie lat naszej pracy.

Gdy stosunki w przemysle drukarskim wejdg na normalne tory, rozpoczniemy
wydawac nasze pismo w rozmiarach dawnych, w zeszytach szenastostronicowych
a bogatym materyatem, jaki mamy w tece, uzupetnimy powstate luki.

Upraszamy naszych prenumeratorbw o wczesne odnowienie przedptaty na

rok 1914.

O generatorach i piecach gazowych.

(odczyt inz. Baiera w niemieckim Zwiazku dla przemystu ogniotrwatego w Berlinie).

(Dokonczenie).

Zuzycie opatu zostato troskliwie probami
ustalone i przedstawia sie nastepujgco:

1) Przy zgazowaniu dolno-tuzycKich brykiet
0 wartosci opatowej 4500—4800 jedn. ciepta
i przy temperaturach wypalania 1300 do 13500C,
potrzeba na 100 kg wypalonej masy szamoto-

Rys. 48.

wej 10—12 kg brykiet, czyli 10—12%. Przy
wyzszych temperaturach, mianowicie az do
1400cC zuzycie opatu dochodzi do 13 kg.

W innym wypadku zgazowywano goérno-we-
gierski wegiel brunatny o wartosci opatowej
4000 do 4300 jedn. ciepta. Temperatury wypa-
lania wynosity tu stale 1350 do 1410°C. Ten,
wiele popiotu pozostawiajacy wegiel, zamie-
niano na gaz w generatorze Kerpely’ego i spo-

trzebowanie jego w odniesieniu do 100 kg wy-
palonej masy szamotowej wynosito 13°/n.
Zuzycie opalu przy wyzej wymienionych
temperaturach oblicza sie na okoto 55 do
65.0000 kaloryi na kazdych 100 kg towaru.
Na rys. #8  widzimy sposob uktadania naj-

Rys. 49.

rozmaitszych cegiet formowych obok cegiet
normalnych.

Rys. #9 przedstawia wnetrze pieca do wy-
palania cegiet oktadzinowych z czterema pal
nikami. Zapotrzebowanie tych ostatnich, jak
sie w praktyce okazato, jest szczupte. Dobrze
wysuszone palniki z masy szamotowej ukfada

*) Rysunki 48. i 49. przez pomyike umieszczone
w zeszycie 17, powtarzamy tu ponownie.



sie w piecu, a zniszczone ewentualnie w cza-
sie palenia, miele si¢ na szamot i powtornie
zuzytkowuije.

Rys.

Koszta utrzymania pieca polegajg prawie
wytacznie na odnawianiu zniszczonych palni-
kow. Przy dobrem wykonaniu pieca nie za-
chodzi potrzeba zadnych napraw nawet po
dtugoletniem uzyciu, gdyz jak wiadomo, czy-

Rys. 51.

sty ptomien gazowy nie szkodzi wcale cegtom
szamotowym dobrej jakosci, jakiemi kanat
ogniowy jest wytozony.

Rys. 50 przedstawia nam piec kregowy
gazowy, z potozonym w Srodku kanatem do
suszenia. Piec taki jest juz od roku w ruchu,
i pracuje z zupeinie zadawalniajgcym rezul-
tatem. Korzy$¢ tej nowej konstrukcyi polega
jednak na tern, ze gazy spalenia w przeciwien-
stwie do spalin piecow z bezposSredniem opa-
laniem weglowem, wolne sg od sadzy. Sadza,
ktora sie w piecu w czasie zasypywania we-
glem tworzy, szkodliwie dziata na gling w czasie
suszenia.

Cegty surowe ukfada sie na wozkach potko-
wych, ktére sg utrzymane w takich wymiarach,
ze wprost z kanatu moga by¢ zawozone do
pieca.

Na rys. 51 widzimy takie wozki napetnione
cegtami, po wyjsciu z kanatu. Wobec tego, ze
wozki ustawiane sg w poprzek kanatu, tedy

50.

gazy spalenia przechodzg wzdtuz cegiet, a przez
to zetkniecie sie z wielkiemi powierzchniami ce-
giel,suszenie samo jest rownomierniejsze. Po-
niewaz wozki sg w kanale poprzecznie usta-
wione, musi by¢ ich gorna potowa obracalna,
aby niemi mozna byto bez przetadowywan
cegly wprost do pieca zawozic.

Rys. 52 wskazuje nam, w jaki sposob opro-
znianie wozka w piecu sie odbywa. Widzimy
tedy, ze od zatadowania woOzka poczawszy,
wyroby nie sg brane do reki, az dopiero
W piecu, przez co oszczedza sie na robociznie.

Wyroby szamotowe sg na suszenie z reguty
niewrazliwe, wobec tego kanat taki nadaje sie
zar6wno do suszenia cegiet normalnych i fa-
sonowych mniejszych rozmiaréw, jakotez i do
suszenia gliny w brylach.

Umieszczenie kanatu do suszenia w $rod-
kowej osi pieca kregowego jest tak pojedyn-
cze, ze tylko nieznaczna nadwyzka 'kosztow
w czasie budowy pieca z tego powstaje, ogra-
nicza sie ona bowiem prawie jedynie na za-
tozenia toru dla kolejki i sprawieniu wdzkow
do przewozenia cegiet. Co sie w koncu tyczy

Rys. 52.



Rys.

gazowych piecow komorowych, to wiadomg
jest rzecza, ze spotrzebowanie w nich paliwa
przy uzyciu dobrego wegla kamiennego rzadko
kiedy spada ponizej 200/, przy temperaturach
do wypalania szamotu uzywanych. Postep
ognia w takim piecu jest znacznie stabszy
niz w piecu kregowym, gdyz tylko w rzad-
kich wypadkach mozna komore predzej niz
w 26—28 godzinach odpali¢. Wysokie koszta
opatu i ~a malg sprawnos¢ opanowuje firma
W. Eckardt i E. Hotop w Berlinie w sposob

53.

na rys. 53 uwidoczniony. Polega on na tern,
ze w Scianach dziatowych komoér pozostawia
sie otwory, poza ktérymi umieszczone sg pal-
niki. Mieszanie gazu z powietrzem odbywa
sie tu doktadniej | zupetniej, niz w piecu ko-
morowym, a procz tego zwieksza sie postep
ognia, gdyz ten przechodzi w prostym Kie-
runku przez otwory w S$cianach z komory
do komory i nie trzeba go przeprowadzac
przez kanaty w podtodze pieca umieszczone.



Orenstein i Koppel
we Laowie, ul. Zygmuntowska, Gmach c. k. Dyr. kol.

Fabryki Kolei
wazkotorowych
I lokomotyw

Praga,Wieden,Budapeszt

urzadzajai dostarczaja;

kolejki przenosne i stale.

Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachéwek
mokrych i suchych.

Wynajmuja:

Kompletne kolejki na pewien
okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaty zawsze
na skladzie. 19

Sptata amortyzacyjna.

0 nacigganiu i wigzaniu pasow.

Jednym z najwazniejszych warunkéw do-
brej funkcyi pedni pasowej jest racyonalne za-
ktadanie jak rowniez ostateczne zwigzanie pasa.

Pas powinno sie w ogoélnosci nakfada¢ na
tarcze za pomocg naprezacza, waskie pasy
jednak do 100% szerokosci, w korzystnych
warunkach, tj. przy wiekszej S$rednicy tarczy
z zaokraglonymi kantami, mozna naktadac
recznie przez powolny obro6t kola pasowego.

Poczawszy od szerokosci 100% wzwyz,
powinno sie zawsze uzywac naprezacza. Na-
prezacz musi pasa do szerokosci by¢é odpowie-
dnio dobrany i nie powinien by¢ za szeroki.
Przedewszystkiem nalezy zwraca¢ uwage, aby
konce natozonego na tarczach pasa tworzylty
ze szczekami naprezacza kat prosty i aby linia
Srodkowa pasa lezata doktadnie w samym $rod-
ku szczeki.

Przycigganie muter w czasie naprezania pasa
powinno by¢ bardzo rbwnomierne, a poniewaz
konce pasa przy nacigganiu stajg sie ciensze
i moglyby sie ze szczek wysungé, trzeba mu-
try takze w czasie naprezania od czasu do cza-
su przyciagnac.

Aby obydwa ciegna pasa byly jednakowo

napiete, porusza sie wielokrotnie tarcze paso-
we tam | napowrdt. Potem nacigga sie napre-
zacz tak dtugo, dopdki obydwa ciegna paso-
we lekko sie nie zaokragla, poczem przyste-
puje do zwigzania. Nalezy unika¢ zbyt silnego
naciggania pasa, gdyz utrgca on wowczas
swg elastycznos$é, procz tego bytby jego bieg
utrudniony, a przez zwiekszenie nacisku na
waly zuzywaloby sie wiecej sily.

Pasy z dobrego, elastycznego materyatu
muszg by¢ poczatkowo co pewien czas skra-
cane, po kilku jednak tygodniach, gdy sie
juz odpowiednio wyciggng, staje sie to zby-
tecznem.

Przy koncowem wigzaniu, rozchodzi sie
w pierwszym rzedzie o to, aby pas w tem
miejscu nie byt grubszy, dlatego pasy mu-
szg by¢ na koncach Sciete. Te konce uktada
sie na sobie i zlepia, ale ten sposéb tgczenia
mozna tylko wtedy zastosowac, jezeli pas
pracuje w suchym lokalu.

Przystepujagc do zlepiania, podsuwa si¢ pod
pas drewniang deszczutke, ktdra opierajgc sie
na pretach naprezacza i do nich przymoco-
wana, tworzy stolik, na ktérym odbywa sie
Scinanie kohcow pasa i naklejanie. Na miejsca
ktore zostaty naklejone, ktadzie sie dwie gtad-
kie, nieco nagrzane deszczukki i Sciska silnie
Srubowemi Kkleszczami. Po 5-6 godzinach
usuwa sie kleszcze oraz naprezacz i pas
moze juz by¢ uzyty.

W lokalach o Sredniej nawet wilgoci, trzeba
konce pasa procz zlepienia zeszyc; proceder
wowczas jest ten sam, tylko po usunieciu
kleszczy musi sie pas w naprezaczu zszywac.

Te rodzaje wigzan pasow, aczkolwiek sta-
nowczo najlepsze, majg te ujemng strone, ze
wymagaja wiele zachodu i straty czasu, zwila-
szcza, jezeli pas — szczeg6lnie nowy — musi
by¢ skracany. Z tego powodu najczesciej zaste-
puje sie szycie wigzaniem pasa. Wigzanie
(sznurowanie) pasa odbywa sie w ten sposob,
ze na obu jego koncach wybija sie dziury,
takowe uktada nad soba i przecigga przez nie
rzemyki.

Przy pasach do 100 % szerokosci wybija
sie dziury w dwdch rzedach, w odlegtosci
conajmniej 15 %, od brzegu pasa, w odste-
pach co 50%, zelazkiem o $rednicy 7%, za$
do wigznia uzywa sie rzemykéw 8 % szero-
kich.

Przy szerszych pasach, dochodzacych do
250 % wyhbija sie trzy rzedy dziur, od brzegu
pasa na 20 %, odlegte, w odstepach co 70%
Srednica zelazka nie powinna przekracza¢ 8%,
szeroko$¢ rzemykow nie powinna schodzi¢
ponizej 10%.

Szerszych pasOw nie powinno sie wigzac.



tylko bez wzgledu na strate czasu tgczyé spo-
sobem poprzednio opisanym.

Przestrzega¢ zawsze nalezy, aby konce pasa
nawet i przy wigzaniu byly odpowiednio zao-
strzone, bo jezeli sie konce pozostawi w catej
ich grubo$ci, to pas przy obrocie na tarczy
rozcigga sie raptownie i to 0 przyrost grubo-
§ci np. przy przyroscie 6”% o 18%, wsku-
tek czego pas peka. Pekniecia te wystepujg
przytem stale w najstabszem miejscu ciegna
miedzy obu tarczami i to w tym momencie
gdy zgrubione miejsce pasa na tarcze sie do-
stanie.

Zgrubione miejsce, poniewaz lezy wtedy

na tarczy, nie zostaje nadwergzonem, bo sie
nie rozcigga, nie moze wiec peknac, bytoby
jednak niestusznem utrzymywac, ze pas w tern
miejscu dlatego nie peka, ze jest grubszy, si-
Iniejszy.

taczenie pasa taszami ze wzgledu na ko-
nieczne zgrubienie miejsca tgczonego — nie
jest korzystnem.

Dla wiekszych pasoéw nadajg sie¢ znakomi-
cie taczniki ,,Harris’a®, pasy chromowe jednak
nie moga by¢ w ten spos6b taczone, gdyz
sole uzyte do garbowania skory chromowej,
nagryzajg zelazo.

Wady w szkliwach i ich przyczyny.
C. d.

W praktyce spotykamy — zaleznie od cze-
repu | wymagan stawianych dla szkliw i cze-
repu — catg skale stopni posrednich miedzy
temi granicami. W powyzszych formutach sze-
matycznych RO oznacza sume wszystkich za-
sadowych tlenkéw metali, wyrazong w liczbach
rownowaznych, jak: potas, sod, wapn, baryt,
tlenek otowiu i tlenki metali barwigce; w wy-
razeniu SiO2 jest juz zawarty kwas borowy,
zastepujacy czesto kwas krzemowy (w stosun-
ku >4 do 1/20 catej zawartosci krzemu).

Tlenek glinu, ktory w szkliwach (z wyjat-
kiem najtatwiej topliwych) w przeciwienstwie
do zwykle uzywanych szkiet, zawsze jest o-
becnym, otrzymal osobne miejsce w formule,
nie mozna go bowiem uwazac ani za wiasciwy
topnik, ani za przedstawiciela jakiego$ kwasu,
zajmuje on raczej stanowisko posrednie i jako
jeden z czynnikéw, wptywajacych na wiasnosci
szkliwa, odgrywa ciekawg i charakterystyczng
role. Dla lepszej przejrzystosci stosowanych
formut, podawana jest zawarto$¢ tlenku glinu
i kwasu krzemowego ( wzgl. kwasu borowego)
w odniesieniu do jednostki ogdélnej sumy to-
pnikéw i nalezy ja po uzupeknieniu liczbami
rownowaznemi kazdego poszczeg6lnego skia-
dnika, do rachunku wstawi¢. Takie ogolne ze-
stawienie formut na skiad chemiczny dostepne
jest tylko dla chemika, obeznanego z rachun-
kami stéchiometrycznymi, dla nieobznajomio-
nego z naukg chemii objasnienie sposobu wy-
prowadzania sktadu procentowego z ogoélnej
formuty - prowadzitoby za daleko i byloby
nawet zbyteczne, gdyz sporzadzanie szkliwa
wedtug praw chemicznych nie moze byé nigdy
uskuteczniane bez czynnej pomocy chemika.

Co sie tyczy udziatu, jaki w tworzeniu szkli-
wa przyjmuja w charakterze topnikow pozcze-
golne tlenki metali, to zauwazy¢ nalezy, ze naj-

czesciej do sporzadzenia szkliwa uzywa sie nie
jednego, tylko wiecej tlenkébw naraz — podo-
bnie jak przy szkle; szkfa i szkliwa muszg by¢
zawsze mieszanymi krzemianami, gdyz dopie-
ro wtedy przyjmuja te potgczenia wyraznie szkli-
sty charakter.

Przy najtatwiej topliwych szkliwach, ktére
sie przy temperaturze okoto 900° C stapiaja,
przewaza w praktyce jako topnik tlenek oto-
wiu, ktory przy trudniej topliwych szkliwach
sztajngutowych z punktem topliwosci miedzy
900 a 10000 C schodzi na plan drugi, wystepujg
natomiast jako topniki — tlenki metali alkali-
znych i ziemno-alkalicznych, dalej potas, sdd,
wapno i baryt, a obok nich tlenek glinu. Przy
brdzo twardych szkliwach porcelanowych, kto-
rych topliwosC siega powyzej temperatury
topliwosci zelaza kutego i dochodzi czesto do
temperatur oslepiajgco biatego lub bitekitnego
zaru, odpada — z wyjatkiem niewielu szkliw
miekkiej porcelany chinskiej — tlenek otowiu
zupetnie, a szkliwo zawiera wowczas tylko al-
kaliczne i ziemno alkaliczne topniki.

Stosunek ilosciowy sktadnikow szkliwa i jego
punkt topliwosci, moze si¢ zmieniaC w rozle-
gtych granicach i tern tez szkliwa rdznig sie
od pofaczen krzemiandw znanych pod nazwa
3zk|+(a a zawierajagcych jakosciowo te same skia-

niki

Tak przy wyrobie szkliw jak i szkia, uzywa
sie w praktyce do wprowadzania sktadnikow
nastepujacych materyatow surowych:

do wpowadzenia kwsu krzemowego:
Kwas krzemowy w stanie czystym (jako pia-
sek kwarcowy, piaskowiec, piasek krystaliczny,
ziemia infuzoryowa, krzemien etc.) I mineraly
kwarzec zawierajgce (feldszpat, glinka piasz-
czysta i i.);

do wprowadzenia kwasu borowego: bo-



raks (boran sodu), boracyt (boran magnezyi)
kalcyt borowo — sodowy i bezwodnik kwasu
borowego (Hydrat);

do wprowadzenia potasu: potaz (zanie
czyszczony weglan potasowy), saletra potaso-
wa (azotan potasu), feldszpat (krzemian glinowo
potasowy);

do wprowadzenia sodu: boraks, soda (we-
glan sodowy), sulfat (siarkan sodowy), s6l ku-
chenna (chlorek sodowy), kryolit (glin fluoro-
sodowy):

do wprowadzenia wapna: marmur, wapien,
kreda (wszystko to weglany wapniowe o réznym
stopniu czystosci), gips (siarkan wapniowy);

do wprowadzenia magnezyi: talk (krze-
mian magnowy), magnezyt (weglan magnowy),
dolomit (weglan wapnia i magnezyi);

do wprowadzenia barytu: szpat (siarkan
barowy), witeryt (weglan barowy);

do wprowadzenia tlenku otowiu : glejta
otowiowa (tlenek otowiu), ruda otowiowa (siar-
czek otowiu), minia (wielotlenek otowiu) po-
piot  (tlenki cyny i otowiu);

do wprowadzeniatlenku glinu: feldszpat,
glina i inne mineraty zawierajgce glin, wreszcie
kryolit.

Stosownie do zgdanego sktadu szkka lub szkli-
wa, ceny, oraz czystosci i wydatnosci powyz-
szych materyatéw surowych, musi sobie doty-
czacy przemystowiec wybra¢ najlepiej mu od-
powiadajace materyaty | utozy¢ z nich recepte
dla masy szkliwnej.

Przy wytapianiu szkfa nie zachodzi potrzeba
doktadniejszego przerabiania materyatlow suro-
wych, wystarczy juz samo wysuszenie, ewent.
kalcynowanie, wreszcie zmielenie i zmieszanie.
Mieszanine tg doprowadza sie nastepnie do
donic i wanien i tam stapia na rzadki ptyn, aby
zawarte w masie szklanej banki powietrza i nie-
czystosci wydzieli¢ sie mogly w postaci t. zw.
szumowin. Przez dlugotrwalte topienie i ciggte
usuwanie szumowin oczyszcza sie stop szklan-
ny, poczem przez oziebienie doprowadza sie
go do stanu gestego, stop staje sie wowczas
ciggliwy i dopiero wowczas nadaje sie do
przerdbki.

Przy tworzeniu sie szkliwa wchodzg w gre
zupeltnie te same sktadniki, tylko sposdb obcho-
dzenia sie z nimi jest zgota odmienny. Pod-
czas gdy przy wyrobie szkia wszystkie skia-
dniki zostajg uzyte w stanie suchym, to przy
szkliwach powleka sie dany przedmiot cienkg
warstewkyg szkliwa w ten sposob, ze sie go
w rzadko rozrobionej masie szkliwnej macza,

*) tlenki: cyny i olowiu prazy sie razem az do spo-
pielenia i tego popiotu uzywa jako sktadnika szkliwnego
przyp. ttom.

przyczem i porowaty czerep szklanego naczy-
nia chciwie pochtania wode, a pozostaje tylko
cienka powtoka. Takie polewanie naczyn gli-
nianych odbywa sie na mocy tego warunku,
ze skiadniki szkliwa sg w wodzie zupenie nie-
rozpuszczalne, inaczej bowiem dostawatyby sie
one wraz z wodg do wnetrza czerepu, zmie-
niajagc w ten sposéb wiasnosci szkliwa. Mie-
dzy wyzej wymienionymi materyatami surowy-
mi znajduje sie jednak wiele takich, ktére sie
W wodzie rozpuszczajg, s to mianowicie : bo-
raks, kalcyt borowo — sodowy, bezwodnik kwa-
su borowego, potaz, saletra potasowa, soda,
sulfat, sul kuchenna i gips. O ile te skiadniki
majg by¢ uzyte, to musi sie je najpierw tak
przyrzadzi¢, aby sie staty w wodzie nierozpu-
szczalne. Odbywa sie to w ten sposéb, ze sie
je z nierozpuszczalnymi sktadnikami krzemowy-
mi (piasek, feldszpat, a takze preparaty wapien-
ne i otowiowe) stapia na cienkie szkio, odpor-
ne na dziatanie wody. To szkio zwane frytg
miele sie potem na delikatng maczke i miesza
w miynku z resztg sktadnikéw danej masy szkli-
wnej.

W poszczegélnych wypadkach, np. przy wyro-
bie kaflarskich szkliw emaliowych, frytuje sie
catg mase szkliwng i po wymyciu wodg pozo-
statych soli, najczesciej soli kuchennej, uzywa
bezposrednio jako szkliwa.

Po natozeniu frytowanej lub nie, ale dobrze
zmielonej masy szkliwnej na porowaty czerep,
nastepuje wypalanie czyli stapianie jej skia-
dnikow na szkto. Warunki nie pozwalajg tu na
topienie szkliwa na cienkie szkilo, gdyz ono
wowczas czesciowo sptynetoby z podnoza gli-
nianego, czescig zaswsigktoby do czerepu poro-
watego i stracitoby potysk. Temperature wypa-
lania powinno sie stopniowac dotad tylko,aby
doprowadzi¢ szkliwo do konsystencyi ptynno
— ciagliwej. Aby uzyska¢ zupetnie jednostajne
szkliwo, muszg by¢ jego skiadniki najdokia-
dniej zmielone, aby za$ zapobiedz osiadaniu
ciezszych gatunkowo sktadnikéw, nalezy zaro-
be szkliwng w czasie polewania ustawicznie
mieszac.

Procz tego, poniewaz masa szkliwng w cza-
sie polewania musi by¢ gesto zarobiona, wiec
wydzielanie sie zawartych w niej baniek po-
wietrza jest utrudnione, niemozliwem jest ro-
wniez osadzanie sie — jak przy wyrobie szkia
— zanieczyszczen w postaci szumowin, kto-
reby mozna byto fatwo usungé. Z tego wyni-
ka, ze przy sporzadzaniu szkliwa wymaganem
jest nie tylko daleko troskliwsze niz w szklar-
stwie przygotowanie materyatdbw surowych,
ale takze przy ich doborze musi by¢ stale prze-
prowadzana kontrola czystosci, jesli szkliwo
ma odpowiadac celowi. D. c. n.



Papier szybrowy.

W pierwszych dziesigtkach lat po wprowa-
dzeniu pieca kregowego do przemystu ceglar-
kiego, uzywano do zamykania kanatu ognio-
wego wzglednie komor, zelaznych zasuw, ktére
poczatkowo skfadaly sie z jednego kawatka
I wpuszczane byly przez znajdujgcg sie w skle-
piu szczeling. Pozniej wykonywano zasuwy
z trzech czesci, ktore podobnie jak i dzis,
sktadano w cato$é, zamykajac napetniong ko-
more. CzeSci te wyjmowano potem przez
szczeling pozostawiong w drzwiczkach wja-
zdowych.

Nieprzyjemna i ucigzliwa, a przytem do za-
ktadania | wyjmowania zasuwy wiele ludzi wy-
magajagca manipulacya doprowadzita do tego,
ze juz przed laty 40-tu zaczeto uzywaé pa-
pieru do zamykania kanatu ogniowego.

Ogolnie, wprowadzanie papieru w miejsce
zasuw zelaznych odbywato sie bardzo powoli
tak, ze nawet dzi$ spotka¢ mozna jeszcze tu
i Owdzie zasuwy blaszane, najczesciej wpra-
wdzie przy starych piecach kregowych z bar-
dzo krotkim kanatem ogniowym.

Dla proby uzywano takze tatwych do wy-
miany zamknie¢ z ptotna zaglowego, te jednak
nie okazaty sie praktycznemi.

Papier uzywany do zamykania komor po-
winien by¢ ciagliwy, nie zbyt mocny i nie po-
winien przycigga¢ wilgoci, trzymany pod storice
nie powinien posiada¢ wiekszych dziurek,
a rowniez nie moze by¢ sztucznie sktadnikami
mineralnymi obcigzony. Poniewaz papier sprze-
daje sie na wage, przeto zbytnia grubo$é pa-
pieru jest niepotrzebng stratg. W piecu kre-
gowym osadza sie czesto na papierze szybro-
wym wiele wilgoci, jesli tedy papier przy-
cigga wode, wolwczas staje sie ciezki | od-
pada. Przy zakupnie papieru szybrowego trzeba
wybiera¢ tylko pewne zrodia i lepiej jest za-
ptaci¢ za dobry papier nieco wyzsza ceng,
niz naraza¢ si¢ na wadliwg funkcye taniego,
lecz niezdatnego papieru.

Szeroko$¢ papieru powinna odpowiadac
potowie wysokosci pieca z dodaniem 15 cm.
na zakladke. Jezeli np. wysoko$¢ pieca wy-
nosi 2,7 m. to szeroko$¢ papieru musi wy-

+ 0,15 — 1,50 m. Dodatek 15 cm.

jest potrzebny na zaktadke oraz do przylepia-
nia papieru do $cian pieca.

Korzystnie jest, jesli sie ma stale w zapasie
pewng ilos¢ przycietego juz odpowiednio pa-
pieru, aby nie przycina¢ go bezposrednio
przed uzyciem.

Przycinanie papieru odbywa sie na réwnej
podtodze drewnianej w ten sposob, ze wy-

nosic:

cina sie z rulonu 2 pasy papieru, odpowia-
dajace szerokosci pieca z dodatkiem 10 do
15 c¢cm. na zakladke Obydwa te kawatki zle-
pia sie ze sobg zapomocg klajstru macznego.
Na sporzadzonym w ten sposéb arkuszu
uktada sie szablon papierowy, odpowiada-
jacy przekrojowi pieca tak, ze jest wszedzie
od krawedzi papieru na 5 cm oddalony. Po-
tem wycina sie nozyczkami zaokraglenie skle-
pienia, pozostawiajac naokot pas wolny, sze-
rokosci 5 cm. Po wykrojeniu, nacina sie brzeg
papieru az do szablonu w odstepach co 10 cm.
Gotowe szybry zwija sie w rulon i wydaje
w miare potrzeby.

Do nalepiania papieru na $ciany pieca uzywa
sie najlepiej ttustej gliny, rozrobionej na cienka
zaprawe, ktorg sie pendzlem, na brzegi pa-
pieru nakfada. Przed natozeniem S$wiezego
szybra, trzeba resztki starego ze Scian pieca
usungC. Lepko$¢ zaprawy glinianej mozna
podnie$¢ przez dodatek okoto 100/0 dekstryny.
Kilka kropel kwasu karbolowego zapobiega
gniciu. Zaprawe najlepiej jest wykona¢ z ze-
psutych dren lub dachowek.

Do naktadania papieru szybrowego potrzeba
dwéch ludzi. Przedtem podnosi sie nieco
dzwon od zalepianej komory, aby papier do-
brze do cegiet przylegat. Potem naktada sie pen-
dzlem zaprawe gliniang na $ciany pieca i przy-
lepia do niej brzeg papieru. Do podtogi papieru
sie nie przylepia, gdyz brzeg papieru 5 cm.
szeroki przyciska sie nastepng warstwg cegiet
Wkoncu powleka sie nalepione czesci pa-
pieru jeszcze raz zaprawg gliniang z zewnatrz.
Papier nie powinien by¢ blisko kanatow dy-
mnych umieszczany, gdyz wowczas pod wply-
wem odcigganej wilgoci rozmaka lub wsku-
tek goraca przepala sie. Wystarczajagcem jest,
jesli miedzy kanatem dymnym a papierem
szybrowym znajdujg sie 2 stosy cegiet.

A

Praca zimowa W cegielniach.

Dla wiekszosci cegielfh, ktore nie pracujg
zimg i latem, gdzie produkcya zalezng jest
od pogody i ciepla, zblizanie sie zimy jest
upomnieniem, ze czas juz skonczyC prace wy-
tworcza.

Z powodu ogo6lnej stagnacyi budowlanej
w tym roku, nie tylko sezonowe cegielnie, ale
takze i pracujgce niezaleznie od wiatru i stonca
przez caly rok nieprzerwanie, byty zmuszone
wskutek wzrastajagcych nadmiernie  zapasow
we fabryce — ruch albo znacznie ograniczyé
albo miejscami zupetnie wstrzymac. Dla wie-



kszych cegielni o ruchu nieprzerwanym na-
darza sie przez to rzadka sposobno$¢ grunto-
wnego zbadania catej fabryki i przywrdcenia
jej do nalezytego stanu. Wszelkie naprawki
rekonstrukcye i zaprowadzanie nowych urza-
dzer zostawia sie i tak z reguty na czas zi-
mowy, gdyz wowczas ruch jest znacznie sta-
bszy, a tern samem ftatwiej jest o potrzebne
sity robocze, précz tego tatwiej i taniej mozna
dosta¢ zamiejscowych rzemie$lnikéw budo-

wlanych.
CzestokroC jest iloSC ludzi, ktorg wiasciciel
cegielni moze w zimie zatrudniaC — bardzo

ograniczong, uwzglednia sie przytem tylko
tych, ktérzy najdtuzej we fabryce pracujg
i najlepiej do robot zimowych cegielni sie
nadaja. Sg to proécz majstra: maszynista, ko-
todziej, palacz, przodownik, kilku robotnikow
piecowych, tadownikéw i z kopalni gliny. Ta-
kie zatrzymanie ludzi na zime jest bardzo ko-
rzystne, bo z wiosng ma sie pod reka grupe
ludzi wycéwiczonych, przez co unika sie nie-
jednego kiopotu.

Przy zblizaniu sie zimy, powinien przezor-
ny ceglarz tymi ludzmi przedewszystkiem za-
bezpieczy¢ pozostawione na wolnem powie-
trzu cegly, ktére w czasie jesieni nie zdotaty
wyschnaC. Najlepszem miejscem do uchronie-
nia cegiet od niszczacego dziatania mrozu
i dosuszenia ich, jest przestrzen naokoto pie-
ca, dalej posadzka pieca, nyze wjazdowe,
opréznione komory, wreszcie stojaki nad pie-
cem, jesli sie rozchodzi o wysuszenie wiek-
szych zapaséw. Tam gdzie jest zaprowadzo-
ne w suszarniach parowe ogrzewanie, albo
nawet znajduje sie suszarnia sztuczna, dosu-
szanie jesiennych cegiet nie przedstawia zad-
nych trudnosci. Jezeli cegielnia urzadzona jest
tylko na prace sezonowg(w lecie), a budynek
pieca kregowego nie jest ze wszystkich stron
zamkniety i w gornej swej czesci deskami
oszalowany, wowczas samo sprowadzenie nie-
doschtych cegiet do budynku pieca jeszcze
nie wystarcza, gdyz samo ciepto z pieca krego-
wego, jesli drewniane $ciany jego budynku
sg cienkie, moze zaledwie chroni¢ niedosuszo-
ne cegly przed dziataniem mrozu, ale nie jest
W moznosci zupetnego wysuszenia cegiet.

Aby powstrzyma¢ wnikanie zimna, musi
by¢ budynek pieca dobrze zamkniety, a jesli
zachodzi potrzeba, nalezy piecykami koksowe-
mi podnies¢ panujgca w nim cieptote. W nie-
ktérych mniejszych fabrykach — jesli zapasy
cegiet surowych z konicem kampanii sg mate,
a odbyt tak wielki, ze w czasie kampanii nie
mozna pokry¢ zapotrzebowania, — mozna
wtedy przy cieplejszych dniach, lub w czasie
odwilzy, nawet w zimie od czasu do czasu ng

nowo podja¢ robote, najlepiej jest wowczas
jednak wyrabia¢ takie towary, ktére predko
schng, wiec dreny dziurawki i t. p

Przy rozpoczynaniu i po skonczeniu kampa-
nii jest zawsze najwiecej roboty. O ile cegielnia
urzadzona jest na poped parowy, to nalezy
przedewszystkiem wypusci¢ wode z kotla
I oczysci¢ go przed zupetnem wystygnieciem.
Szybkie czyszczenie kotta mate zalete, ze przez
to szanuje sie kociot, procz tego za$, poniewaz
osad kamienny jest jeszcze miekki, da sie
wiec tatwo i matym trudem usung¢ blaszany-
mi drapaczami. Je$li natomiast kociot wy-
stygnie, to robotnik musi catymi dniami w zi-
mnym kotle stwardniaty osad kamienny ostro-
znie miotkiem odbija¢. Rownoczesnie nalezy
ze zbiornika, stuzacego do zasilania kotta wo-
de wypuscic i oczysci¢ go z osadzonego w nim
namutu. Nastepnie nalezy doktadnie zbadac
palenisko, krzywe lub zniszczone ruszta, jak
rowniez przepalone cegly szamotowe, usungc
i nowemi zastapic.

Jesli przy lokomobilach nie zachodzi po-
trzeba gruntownego czyszczenia, wowczas
peku rur sie nie wycigga, tylko napetnia ko-
ciol wodg jak zwykle i ogrzewajg tak dtugo,
aby sie jaki$ czas gotowata, poczem sie ja
wypuszcza. Celem zupetnego usuniecia namutu
mozna kociot jeszcze raz wodg sptukaé. Jeze-
li woda mato osadu kamiennego tworzy, to
ten sposOb czyszczenia w zypetnosci wystar-
cza, natomiast usuwanie zastarzatego osadu
Z rur jest bardzo ucigzliwe i musi sie odby-
waé pod nadzorem kierownika. Do czyszczenia
uzywa sie woéwczas specyalnych tancuchow
ktore sie pomiedzy rurami szybko przecigga
i w ten sposOb zrywa skorupe kamienng z po-
wierzchni rur.

Wrzystkie przewody i kanaty dymowe z ko-
tla do komina prowadzagce powinno sie do-
ktadnie przeczysci¢ z popiotu i sadzy; z taka
samg starannoscig musi by¢ przedsiebrane
czyszczenie maszyny parowej lub wszystkich
czesci sktadowych lokomobili. Maszynista ma
teraz do$¢ czasu, aby maszyny doprowadzic¢
do nalezytego porzadku. Musi on opatrza¢
wszystkie tozyska u maszyny, wytarte panew-
ki obrobi¢ wzglednie na nowo odla¢ lub no-
wemi zastgpi¢, dalej odejmie on $ciane czo-
towg cylindra i zobaczy czy ktory pierscien
ttokowy nie jest pekniety, czy Sciany cylindra
sg wszedzie jak lustro gladkie, a nie wytarte
Potem zbada doktadnie pierscienie tlokowe
mianowicie czy sg dobrze osadzona, czy sie
nie poruszaja. PierScienie i szczeliwo ttokowe
musi szczelnie przylega¢ do $ciany cylindra
tak samo szczelne muszg by¢ diawiki. Czasa-
mi zdarza sie, ze na Scianie cylindra powsta-
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ja szorstkie wygryzione miejsca. Maszynista
ma wowczas do rozwigzania zagadke, jesli
maszyne dobrze obstugiwat i dbat o nalezyte
smarowanie cylindra najlepszm olejem cylin-
drowym i wtakim wypadku jest rzeczg Swia-
ttego kierownika zbada¢ przyczyne ziego,
ktore moze tkwi¢ albo w samym Kkotle, albo
w wodzie kociet zasilajgcej lub tez w samem

czyszczeniu wody Kkottowej.
D. c. n

KRONIKA.

Ciekawe prawo jest opracowane w Rosyi
przez Rade ministrow, dozwalajace jenerat gu-
bernatorom zamykanie fabryk na czas dowolny,
w ktérych powstanie bezrobocie lub nawet
wybuchnie wrzenie na tle politycznem.

Nowa ustawa budowlana w Rosyi na
miejsce przestarzatej obecnej, pochodzacej az
z r. 1857, opracowang jest przez Ministerstwo
spraw wewnetrznych. Nowa ustawa przewiduje
surowe kary dla budowniczych, ktory skutkiem
niedbalstwa powodujg katastrofy budowlane

Ceramiczne zaklady przemystowe ,Wy-
mystow", pod taka firmg powstata nowa ce-

Zdolny fachowiec ceglarski,
zonaty, w wieku lat 30, wiadajacy jezykami:
polskim czeskim i niemieckim, z zawodem
ceglarskim najdoktadniej obznajomiony, poszu-
kuje od 1 stycznia lub wczesniej, statej posady
jako kierownik lub samodzielny werkmistrz
w wiekszej fabryce. Poszukujacy byt 4 lata
werkmistrzem w Wiedniu, ostatnio za$ zaj-
muje od 4 lat posade jako samodzielny werk-
mistrz w Galicyi. Posiada dobre $wiadectwa.

taskawe zgtoszenia pod: ,K. B.“ do Admi-
nistracyi ,,Przegladu Ceramicznego". 43

gielnia p Stanistawa Wehra w Wymystowie
w powiecie taskim gubernii piotrkowskiej.

Dachowczarnia hr. Wojciecha Rostworow-
skiego w Winiarach w powiecie gréjeckim nowo
wybudowana zostanie puszczong w ruch z nad-
chodzacag wiosna,

Pozar fabryki porcelany. W miejscowosci
Baranéwka istnieje od dawna fabryka porce-
lany N. Gripariego. Niedawno ulegta ona po-
zarowi, ktory zniszczyt budynki fabryczne, ma-
szyny i skiady gotowych wyrob6w, czynigc
szkode warto$¢ 180.000 rb.

Poklady okry, t. zw. ugru czyli glinki z
bardzo znacznej ilosci w okolicy Chocima nad
Dniestrem. Pokiady te rozciagajg sie na prze-
strzeni okoto 50 morgdéw, a grubos¢ ich wy-
nosi do 10 metrow.

Syndykat cementowy w Krélestwie pol-
skiem zawart umowe z syndykatem gornosla-
skim, ze ten nie bedzie do Krolestwa dostar-
czat cementu.

Fabryka figurek porcelanowych pp. Sty-
pinskiego, Organa i Kowalczyka powstaje w
Czestochowie.

Fabryka drendéw powstaje na folwarku Kru-
bin fundacyi opinogdrskiej w gubernii ptockiej.

Zdolny fachowiec,

kierownik jednej z wiekszych galicyj-
skich cegieln parowych, poszukuje po-

sady od wiosny. 42
taskawe zgtoszenia pod ,,Cegielnia
dachéwek™ do Administr. ,,Przegladu®.
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WYROB PORCELANY

biatej i malowanej.

29 Specyalnosé:

porcelana do uzycia na
ogniu

biata, zielona i brunatna.

FOECY (Cher). Francya.



