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Obliczanie uktadu.

O obliczaniu uktadu dzietowego podatem juz nie$
co wskazOwek poprzednio; obecnie zamieszczam przy
ktady, ktore nalezy przerobi¢ niejednokrotnie samemu,
azeby dojs¢ do nalezytej wprawy. Mozna przytem
w przykladzie ponizszym wprowadza¢ zmiany i %toso
wac réznorodne doliczenia za utrudnienia w skfadaniu,
pamieta¢ jednak nalezy, ze wszelkie doliczenia pro
centowe bra¢ musimy od ceny zasadniczej, ktérg w #a
nym wypadku bedzie koszt uktadu bez famania.

PRZYKEAD: Mamy do obliczenia ksigzke 8bje
tosc.i 320 stron, zlozona garmondem na interlinje; twy
miar strony 5><X8 kwadratéw, bez paginy.

Przypusémy, ze w wierszu szerokosci 1 kwadrata
miesci sie przecietnie liter:

nonparelu 14 liter
petitu 12

garmondu 10
cycera 8

Wiersz garmondowy szerokosci 5 kwadratow tie
sci w sobie, jezeli oprzemy sie na powyzszych danych,
50 liter (10 X 5 = 50).

Wysokos$¢ strony wynosi 8 kwadratow. Wiemy,
ze w kwadracie garmondu na interlinje miesci sie 4
wiersze, czyli ze w 8 kwadratach bedziemy mieli 32
wiersze (4X8 = 32),

Poniewaz w wierszu szerokosci 5 kwadratow ma
my 50 liter, to w 32 wierszach bedziemy mieli 1.600 liter
(50 X 32 = 1.600). Do powyzszej ilosci liter dodajemy
jeszcze jeden wiersz za ztozenie paginy, co uczyni o
datkowo 50 liter, czyli, ze razem powyzsza strona Za
wiera¢ bedzie 1.650 liter.

1.650 liter X 16 str., czyli 1 ark. &g
liter.

Przypusémy, ze za 1000 liter z rozbidrka i ko
rektg kantorowa liczymy klijentowi 5 z}., to za 1 ark.
#6 stronicowy, zawierajgcy 26.400 liter wypadnie nam

26.400 X 5 =132 zt, jako koszt, ztozenia 16 stron
danego dziefa. 1+

Poniewaz zgdano od nas ukfadu na interlinje,

= 26.400

przeto za stracony czas na wkiadanie takowych, nalezy
doliczy¢ do ceny kosztu ztozenia &b  jeszcze 10%,
czyli ze do 132 zt, dodajemy 13 zt. 20 gr. Doliczenie po
wyzsze ma zastosowanie tylko przy ukiadzie recznym.

Za przetamanie uktadu w strony dolicza sie, jak
to juz wspomniatem, 10% w stosunku do kosztu %kia
dania.

Nie nalezy zapomina¢ o innych doliczeniach pro
centowych za utrudniony ukitad, gdyz przeoczenie ich
nieraz obraca w niwecz catg kalkulacje i zamiast 3po
dziewanego skromnego zysku, w koncowym rezultacie
otrzymujemy straty, ktére niezawsze klijent zdecyduje
sie pokryc¢.

Dla ufatwienia obliczenia ilosci liter stosujg fie
raz obliczanie powierzchni ukiadu za kwadraty kwa
dratowe.

Jak oblicza¢ uktad na kwadraty kwadratowe po
staram sie¢ wyjasni¢ ponizej.

W kwadracie kwadratowym miesci »i¢ liter:

Nonparelu Petitu Garmondu Cycera

112 72 48 30

Przy uktadzie na interlirije ilo$¢ liter w kwadracie?
odpowiednio sie zmniejsza: przy nonparelu o 25%, przy
peticie 0 20%, przy garmondzie o 16,67 %, przy cycerze
0 18,75%.

Postugujac sie sposobem powyzszym, nalezy prze
mierzy¢ miarkg kwadratowg szerokos¢ i wysokos¢ $tro
ny, nastepnie przemnozy¢ je przez siebie, a otrzymany
iloczyn pomnozy¢ przez ilo$¢ liter, mieszczacych sie
w kwadracie kwadratowym z odnos$nego gatunku tzcio
nek. Ostatnie dziatanie wykaze nam, ile tysiecy liter
miesci sie na danej powierzchni ukiadu.

PRZYKLAD: Szerokos¢ kolumny wynosi 5 kwa
dratow a wysoko$¢ — 8 kwadratow, co daje

5>X8 = 40 kwadratow kwadratowych.
Dzietlo ma by¢ ztozone petitem na interlinje.



W kwadracie kwadratowym petitu bez.interlinji
miesci sie przypusémy 72 litery.

40 kwadratow? X 72 lit. = 2.880 liter na stronicy.

Poniewaz ukfad ma by¢ na interlinje, przeto ilos¢
liter na stronie zmniejszyta sie 0 20%, co czyni 576 fi

ter, czyli ze na stronie miesci sie
2.880 = 576 = 2.304 litery.

Ostateczna ilo$¢ liter na stronie, pomnozona przez
cene 1000 liter, wykaze nam koszt ziozenia jednej

strony.
Azeby jeszcze bardziej uprzystepni¢ kalkulacje

ukfadu dzietowego, ponizej podaje réwniez sposob thli
czania w stosunku centymetréw kwadratowych. Zesta
wienie obliczone jest na 100 cm. kwadratowych, czyli,
wzieta pod uwage ptaszczyzna uktadu 10 cm. szeroka

i 10 cm,, wysoka.
. 1) Nonparel ma 44 litery na wysokos¢ i 64 litery

na szerokos$¢ i wydaje
44 X 64 = 2816 liter w 100 cm.2
czyli 28 liter w 1 cm.2
2) Nonparel na 1 punktowe interlinje ma 37 liter
na wysokos¢ i 64 litery na szeroko$¢ i wydaje
37 X 64 = 2.368 liter w 100 cm.2
czyli 24 litery w 1 cm.2
3) Nonparel na 2 punkt, interl. ma 33 litery na
wysokos¢ i 64 litery na szeroko$¢ i wydaje
33 X 64 = 2112 liter w 100 cm.2
czyli 21 liter w 1 cm.2
4) Petit ma 33 litery na wysoko$¢ i. 61 liter na
szeroko$¢ i wydaje
33 X 61 = 2.013 liter w 100 cm.2
czyli 20 liter w 1 ém.2'
5) Petit na 2 punkt, interl. ma 28 liter na wysoko$¢
i 61 liter, na. szerokos¢ i wydaje
26 X 61 = 1586 liter w 100 cm.2
czyli 16 liter w 1 cm.2
6) Garmond ma 26 liter na wysoko$¢ i 50 liter na
szeroko$¢ i wydaje
26 X 50 = 1.300 liter w 100 cm.2 |
czyli 13 liter w 1 cm.2
7) Garmond na ,2.punkt, interl. ma 22 litery na
wysokos¢ i 50 liter na szerokos$¢ i wydaje
22 X 50, = 1.100 liter W 100 cm.2
) czyli 11 liter w 1 cm.2 .

8) Cycero ma 22 litery na wysokos$¢ i 42 litery
ha szeroko$¢ i wydaje
22 >< 42 = 924 litery w 100 cm.2
czyli 9 liter w 1 ém.2
9) Cycero na 2 punkt, interl. ma 16 liter na tvy
sOkos$¢ i 42 litery ha szeroko$¢ i wydaje
16 X 42 = 672 litery w 100 cm.2 ' '
czyli 6% litery w 1 ém.2
Co zestawione w porzadku kolejnym wykazuje, ze

w'l centymetrze kwadratowym .miesci sie-liter:

Gar- Gar- Cycera Cycera
mondu mondu bez na
bez int. na int. interl. interl.

Nonpa- Nonpa- Nonpa- Petitu Petitu
lelu relu na relu na bez na
bezint. 1 p. int. 2 p. int. interl. interl.

11
13. 1 9

m28' 24 21 20 18 672

Przy r6znych krojach czcionek ilo$¢ liter na ¥ze
rok6s¢ moze by¢ zmienna i kazdy winien to u siebie
sprawdzi¢; ilos¢ liter na wysoko$¢ pozostaje jednak *a
wsze jednakowa.

PRZYKLAD: Szerokos¢ strony wynosi 9 cm,, Wy
soko$¢ 15 cm., uktad mamy ztozy¢ garmondem bez in
terlinji.

9 X 15 =135 cm.2 wynosi powierzchnia stronicy.

Wiemy z powyzej podanych wyliczen, ze 1 cm.2
garmondu bez interlinji zawiera 13 liter

135 X 13 = 1755 liter miesSci w sobie stronica,
co pomnozone przez cene 1000 liter, dajmy na to 5 zt.,
wykazuje nam, ze

1.755 X 5 = 8 zI. 77 gr. kosztuje ztozenie jednej
strony, bez kosztu tamania i innych ew, doliczen za

utrudnienia w sktadaniu.

Obliczanie kosztéw druku.

Celem naszym przy obliczaniu kosztéw pracy na
maszynach jest osiggniecie cyfry,wynagrodzenia, jakie
nalezy pobiera¢ za godzine druku danegO' formatu.

Azeby okresli¢ doktadnie u siebie cene za Yodzi
ne pracy na maszynie, nalezy wypeti¢ rubryki w o
danych ponizej tablicach, obliczonych na 6 maszyn.
Cene maszyn nalezy bra¢ z montazem.

1. Formaty maszyn (Wy. Nr 1 Nr 2 Nr 3 Nr 4 Nr 5 Nr 6
miar ramy w Swietle) . 45x60 55x80 60X90 75X115 85X125 95X135

1. Cena maszyny loco
zakiad.......c.ccoovrenne

3. Koszt cta
I. Razem koszt maszyn zt.

4. Elektromotor . . .

5. Opornik do regulowa-
nia szybkosci

Il. Suma pozycji 4, 5i6
razem Z4....ccoviennn

7, Koszt odlania walcow .
8, Szafka do walcow

9, Szafka pod fundament

10. Kliny mechaniczne

11. Sztegi zelazne .

IIl. Suma pozycji 7, 8, 9,
10 i 11 razem zi. .

1Ce

Koszt pracy maszyn oblicza¢ nalezy za tydzien, to
jest 6 dni, liczac 8=mio godzinny dzieri roboczy (w %o
boty 6 godzin), z czego wynika, ze wpisane cyfry twska
zujg wydatki prowadzenia maszyn przez 46 godzin.



Formaty maszyn

12. Koszt dyspozytora na
maszyne tygodniowo .

13. Tygodniowe uposaze-
nie maszynisty .

14. Tygodniowe uposaze-
nie naktadacza .

15. Tygodniowe uposaze-
nie odbieracza .

16. Koszt utrzymania po-
mocnikéw d6 nosze-
nia i mycia torm i wal-
cy, sprzatania sali ma-
szyn, pakameru, licze-
nia papieréw, drukow
i ekspedycji - - - -

IV. Suma pozycji 12, 13,
14, 15 i 16 razem zi.

W drukarni o 6 maszy-
nach przewidujemy do
prac wskazanych w §
16 dwuch pomocni-
kéw do noszenia i my-
cia form i walcy oraz
jednego do liczenia
papieru i drukéw, a
takze ekspediowania
gotowej roboty ‘

17. Koszt farby czarnej
akcydensowej  tygo-
dniowo

18. Terpentyna, benzyna
nafta, smary do mo-
toréw, tug, szmaty,
materjaty do podja-
dania i t. p. - -

19. Opat, oswietl., woda.

20. Konserwacja walcy .
V. Suma pozycji 17, 18,
19 i 20 razem zt. . .
21. Koszt sity pociaggo-
wej do maszyn tygo-
dniowo e
22. Lokal na maszyny,
sktad papieru i po-
mieszczenie do mycia
form i walcy, obli-
czamy tygodniowo
23. Kosztutrzymaniakan-
toru winien miescié¢
w sobie i uposazenie
wiasciciela, o ile ten
zajmuje sie osobiscie
prowadzeniem intere-
su (zwykle tak jest)
lecz przewidujemy, ze

personel  kantorowy
sktadaé- sie bedzie
jeszcze:

z przyjmujgcego obstat,
=4 . .

z buchaltera zt
z korespondenta zi.
z woznego zt. 1 1 11

Razem zt.

potowe tego kosztu
winna pokry¢ zecer-
nia, na maszyny za-
tem przypada druga
potowa, co podzielo-
ne przez 52 tygodnie
da nam z}. tygodnio-

WO . . ' . .
24. Lokal kantoru i ma-
gazynu podrecznego

przy kantorze, potowe
obcigza zecernie, za-
tem maszyny winny
pokry¢ druga potowe,
Do przeniesienia .

Nr 1 Nr 2 Nr 3 Nr 4 Nr 5 Nr 6
45X60 55X80 60X90 75X115 85X125 95X135

Formaty maszyn.

Z przeniesienia .
co rozdziela sie pro-
porcjonalnie na ma-
szyny stosownie do
wielkosCi.......cooceenenee

25. Potowa kosztéw
Swiadczen socjalnych
i ubezpieczen

26. Polowa kosztéw ma-
rek stemplowych,
pocztowych,  depesz

27. Straty na niepewnych
dtuznikach obliczamy
W nastepujacy spo-
sob; Zaktad o 6 ma-
szynach, winien zaro-
bi¢ przecietnie po 80
zt. dziennie na maszy-
nie, i tak, 480 =zt
przez 280 dni robo-
czych = 134.400 zt
Jezeli  uwzglednimy
tylko cyfre zarabiang
przez maszyny . bez
papieru to 1°/c od po-
wyzszej sumy = 1.344
zt., podzielone przez
52 daje 25 zt 85 gr.
tygodniowo, czyli na
maszyne  proporcjo-
nalnie do jej wielkosci
wypada zt. 1 1 1
VI. Suma pozycji 21, 22,
. 23, 24, 25 26 i 27

Zestawienie kosztow
urzadzenia sali
maszyn.

. Koszt maszyn
Il. Koszt elektromotorow
Il. Inwentarz sali maszyn

Razem zt.

Eksploatacja.

IV. Robocizna
V. Materjaty . .
VI. Koszty handlowe .

Razem zt.

Roczna suma wskazana
pod pozycjami 1V, Vi VI.

Koszty
oprocentowania.
Procent od kapitatu wy-

tozonego na kupno
MASZYN..cooovninirniriniene
10 procent amortyzacji
MASZYN...ovrrnrrirniirncnnnnns

Procent od kapitatu nie-
zbednego do eksplo-
atacji

Razem: zt.

Powyzsze sumy podlegaja
podzieleniu przez 52
tygodnie. .

Zestawienie ogolne

Tygodniowe koszty opro-
centowania

. Tygodniowe koszty ek-

sploatacji...........ccceun..
Razem zit.
Koszt pracy 1 godziny
(suma' ogdélna, podzie-
lona przez 46) .

Nr 1

i

Nr 2

Nr 3

Nr 4

|
Nr 5| Nr 6

. 45X60 | 55X60 60X90 75X115 85X125|95X135



" Powyzsze' obliczenie przewiduje, ze wszystkie
nasze maszyny pracowac bedg bez chwili zatrzymania
przez .6 dni. tygodniowo/ Lecz w rzeczy samej jest to
tylko ztudzenie, nalezy bowiem wzig¢ pod uwage ha
stepujace czynniki zmniejszajace wydajnos¢ pracy
maszyn:

a) Swieta przypadajace w tygodniu i urlopy,

b) przerwy spowodowane przez nieobecnos¢ per
sonetu badZ z powodu choroby lub innych przyczyn,

¢) opdznienia w przybyciu do pracy,

d) przymusowe zatrzymanie maszyn z powodu
potrzeby dokonania drobnych reperacji,

e) brak roboty na maszyne,

f) opOznienia w zatrudnieniu maszyny, tynika
jace wskutek przetrzymania korekt, przerébek na ma
szynie i t. p., oraz wiele innych przyczyn bezposrednio
odbijajacych sie na wydajnosci maszyn, to przyjdziemy
do przekonania, ze zasadniczg cene za prace maszyny
przez godzine, odliczywszy wszystkie nieprodukcyjne
godziny, nalezy odpowiednio podnies¢.

Ile w ciggu roku jest faktycznie godzin roboczych,
to wykazatem przy obliczaniu godzin roboczych w ?e
cerni recznej, a ile godzin produkcyjnych dajg nam tha
szyny, mozemy swierdzi¢ tylko na podstawie ¥krupu
latnie prowadzonych raportow.

Przypus¢my jednak, ze maszyny nam dajg 25%
godzin nieprodukcyjnych, to owe 25% nalezy dolicza¢
bezwzglednie do ceny kazdej godziny pracy maszyn.

Poniewaz przy obliczaniu czasu niezbednego na
wykonanie danej roboty na maszynach, duzo czasu tra<
ci sie przy podkfadaniu i narzadzaniu formy, przerébce
maszyny i podczas tych prac farby sie nie uzywa, Ha

Nr 1 Nr 2 Nr 3 Nr 4 Nr 5 Nr 6

Formaty maszyn . e 1 45X60 55x80. 60X90 75X115 85X125 95X135

Przypuszczalny kosztpra-
Cy maszyny przez go-

dzing zh...oii 7— 8— 9— 10— 1L 12—
25% dodatek na godz.

nieprod. zh.......ccccooveen 175 2— 225 250 275 3—
Faktyczny koszt godziny

pracy na maszynie zi. 8.75 10.— 11,25 1250 13.75 15—

lezatoby przeto od cen zasadniczych godziny pracy ma
szyny odliczy¢ koszt farby co stanowi:

Nr 1 Nr 2 Nr 3 Nr 4 Nr 5 Nr 6

Formaty maszyn 45X60 55X80 60X90 75X115 85X125 95X135

Koszt godziny pracy ma-
szyny
Koszt farby (farbe przy-
jeto 1000 gr. za 5 zh
czyli % gr. za gram) .

875 10- 1125 1250 13.75' 15—

—22 —35 —45 —70 —85 11—

Koszt maszyny bez farbyzt. 853 9.65 10.80 11.80 12.90 14—

Przypuszczalne zuzycie
farby na godzine réwna
sie gramow - - _ - 43 70 90 140 170 204

Do kalkulacji przyja¢ nalezy 2 cyfry, a fmianowi
cie: podkiadanie po cenie nizszej, bez zuzycia farby
i druk — wraz z kosztem farby.

Za utrudnione narzgdzanie ptyt stereotypowych
dolicza sie do kosztow narzadzania 75%, g wiasciwie
oblicza¢ nalezy wedtug zuzytego na to czasu, biorgc za
podstawe koszt godziny, przypadajacy na poszczegdlng
wielkos¢ maszyny.

Wogole zaniecha¢ nalezy raz na zawsze obliczania
druku przecietnie na tysigce. Miarodajnym musi by¢ tyt
ko czas, zuzyty na dang robote. Maszynista zgory o
winien by¢ uprzedzony, ze na narzadzanie formy, ktéra
w danej chwili otrzymat, w kalkulacji wzieto pod twa
ge tyle a tyle godzin. O ile w oznaczonym czasie ma
szynista nie zdota danej roboty wykona¢, wtedy albo
kalkulator sie pomylit lub wykazat swa nieudolno$é, albo
maszynista hotduje zasadzie, ze tylko wiasciciela 7a
ktadu obowigzuje punktualno$¢ w wyptacaniu tygod
niéwki, on sam za$ moze prace rozktada¢ na raty, zeby
co$ nieco$ i na pofajerant zostato.

Sam druk tatwo obliczy¢, wiedzac ile obrotéw na
godzine robi dana maszyna, lecz na narzadzanie i sod
kfadanie form winno kierownictwo' zaktadu specjalng
zwr6ci¢ uwage, gdyz w przeciwnym razie zaktad ponie
sie straty wprost nieobliczalne. Tu trzeba radykalnie
i natychmiast wykry¢ winowajce, ktory obraca w i
wecz calg naszg kalkulacje i przysparza nam szereg 4o
dzin nieprodukcyjnych, za ktére nikt nie zaptaci.

C. d n. Roman Mattiia.'

UPOSLEDZENIE
RODZIMEGO PRZEMYStU FOTOGRAFICZNEGO.

Przemyst graficzny, ktéry na kazdym kroku po-
stuguje sie fotografjg i ktory — S$miato rzec mozna —
istnie¢ bez niej dzi$ juz nie moze, zmuszony jest pod-
dawa¢ krytycznej ocenie te wszystkie . zarzadzenia
wiadz, ktore nietylko bezposrednio, lecz i posrednio
godzag w jego interesy, zbytnio go obcigzajac lub ha-
mujac jego rozwoj. Takiemu zbytniemu obcigzeniu

wskutek natozenia nadmiernie wysokich stawek cel-
nych na caty szereg artykutéw wwozonych z zagrani-
cy, a niewyrabianych dotgd w kraju,' ulega obecnie
pomocniczy dla przemystu graficznego — przemyst
fotograficzny.

W dniu 26 czerwca 1924 roku ogtoszona zosta-
ta nowa taryfa celna, w ktérej aparaty fotograficzne,



kinematograficzne, projekcyjne, mikroskopy, lunety
oraz wszelkie artykuty, surowce i poHabrykaty, uzy-
wane w przemysle fotograficznym, zostaty obtozone
fenomenalnie Wysokiem ctem.

Tak wysokie oclenie spowodowane byto pogla-
dem, iz aparaty optyczne i materjaty fotograficzne
nie sa artykutami niezbednej potrzeby, ze zatem za-
liczy¢ je mozna poniekad dg przedmiotéw zbytku, bez
ktérych Polska moze sie oby¢.

Juz woéwczas pisma podnosity te sprawe, uwa-
zajac taki poglad za niewlasciwy, przynoszacy Pan-
stwu wiecej szkody niz pozytku- Wyjasniono, jak waz-
na i doniostg role odgrywa fotografja w catoksztatcie
zycia kulturalnego, jakie ma ona zastosowanie w nau-
ce, przemysle, szkolnictwie i wojskowosci, jak oby¢
sie bez niej nie moze astronomja, medycyna, badania
przyrodnicze, fotogrametrja, badania antropometrycz-
ne, medycyna sadowa, przemyst graficzny i wiele,
wiele innych gatezi wiedzy i pracy ludzkiej. Dowo-
dzono réwniez, jak w ogolnosci mato posiadamy apa-
ratbw i przyrzadéw naukowych, a wyrabia¢ ich w
dostatecznej ilosci i jakosci nie jesteSmy w stanie,
gdyz fabrykacja ta wymaga bardzo wielkiego rozwo-
ju mechaniki precyzyjnej, czem niestety poszczycic
sie dzi$ jeszcze nie mozemy.

Poruszajgc ponownie sprawe tych wysokich cet
na artykuty fotograficzne, w szczegoélnosci za$ na su-
rowce i poHabrykaty, postaramy sie w ogdlnych przy-
najmniej zarysach udowodnié, ze jakkolwiek ochron-
ne cta wwozowe sg atutem, za pomocg ktérego w du-
zej mierze mozna wpltywaé na pobudzenie wytwor-
czosci rodzimej, to jednak, zwazywszy, iz stopien roz-
woju i organizacji polskiego przemystu jest tak nizki,
ze 0 samowystarczalnosci w niektérych jego gateziach
nawet marzy¢ dzi$ jeszcze nie mozna, atut ten
nalezy wygrywac¢ z ogromnym umiarem, stopniowo,
w miare tworzacych sie zalgzkéw rodzimej wytwor-
czosci., a zawsze po bardzo doktadnem zbadaniu i do-
skonaleni technicznem i ekonomicznem ujeciu kazdej
sprawy oddzielnie-

Do wyrobu szklanych ptyt fotograficznych uzy-
wane moze by¢ jako surowiec jedynie szkio taflowe,
jednostajnej grubosci, czyste w masie i plaskie. Ta-
kiego gatunku szkia zadna z hut polskich dotgd nie
wyrabia. Laika moze to zdziwi¢! Zdawatoby sie, taka
prosta rzecz, jak szybka szklana? A jednak z jakiemi
trudnosciami doktadny wyréb takiego szkia jest po-
taczony i jakiego nakiadu pracy i kapitalu wymaga
podobna fabrykacja, niech wyjasni fakt, ze niemiec-
ki przemyst fotograficzny jeszcze w 1910 roku spro-
wadzat szkto do wyrobu ptyt fotograficznych z Bel-
gji i Anglji! Dopiero na kilka lat przed wybuchem woj-
ny wszechswiatowej, w jej przewidywaniu, szklane
huty niemieckie przy wydatnej finansowej pomocy
rzadu wprowadzity u siebie ten dziat specjalnej fa-
brykaciji.

Oczywiscie ,,nie Swieci garnki lepig". By¢ mo-
ze, ze i nasze huty szklane przy-wielkiej finansowej
pomocy zdobycéby sie mogty na sprowadzenie odpo-
wiednich maszyn, surowcow i wykwalifikowhydli
majstréw. Teoretycznie wszystko jest mozliwe, lecz
nie nalezy mie¢ ztudzen, aby jako jedyne remedjum
na te luke w naszym szklanym przemysle skutecznem
okaza¢ sie mogto natozenie wysokiego cta na spro-
wadzane z zagranicy szklo. A cto to wynosi ni mniej,
ni wiecej jak 20 i 25 ztotych od 100 kg. (Poz, 77 p. 8
lit. a i b) nic wiec dziwnego, iz'j'edyna krajowa wy-
twornia szklanych ptyt fotograficznych (w Poznaniu)
nie jest w stanie skutecznie konkurowac¢ z kliszami,
sprowadzanemi z zagranicy.

W rownie trudriem potozeniu znajduje sie fabry-
kacja papieréw fotograficznych.

Od lat 35 istnieje w Warszawie (a wiec jako je-
dna z najstarszych w Europie) fabryka tych Swia-
ttoczutych papierdw.

W dobie przedwojennej wytwodrnia ta rozwijata
sie pomysinie i byla jedyng na Polske i Rosje.

elak wysoko pod wzgledem doskonatosci produ-
kcji .byta wbwczas postawiong,' mozna sgdzi¢ choéby
z tego, ze wyroby jej nietylko pokrywaty zapotrzebo-
wanie rynku wewnetrznego, lecz eksportowane byty
do Szwecji, Francji, Austrji i Ameryki,

Dzi$ fabryka ta produkcje swa .ograniczyta do
minimum, poniewaz fabrykacja, wobec fenomenalnie
wysokiego cla na. surowiec (tak .zwany surowy pa-
pier fotograficzny wyrabiany jedynie zagranicg) zu-
petnie sie nie optaca.

A oto kilka stéw wyjasnienia, co to jest ten su-
rowiec i czy mozna droga stosowania ochronnych c.et
wwozowych zmusi¢ nasz przemyst papierniczy . do
produkowania go w kraju.

Papier fotograficzny wyrabia sie w ten sposob,
ze Swiattoczulg emulsje zawierajacg sole srebra lub
platyny naktada sie na specjalnie- fabrykowany-1, zw,
surowy papier fotograficzny (photographisches Roh
papier). ,

Papier ten jest nadzwyczaj wysokiego gatunku,
absolutnie bezdrzewny, niema plamek, skaz i dziurek,
nie zawiera w sobie najmniejszych nawet Sladéw ze-
laza i jest klejony w ten sposéb, iz wytrzymuje diu-
gie meczenie w wodzie. Ot6z ten surowy papier foto-
graficzny, bedacy podtozem Swiattoczutej emulsji wy-
rabiany jest wylgcznie w czterech fabrykach na ca-
tym Swiecie. Dwie najstarsze fabryki to: ,,Blanchet
Frere$ et Kleber" w Rives oraz ,,Stembach et Co“ w
Malmedy. | znéw' jakby w przewidywaniu wojny) a na
kilkanascie lat zaledwie przed jej wybuchem, memcy
posiadajacy tylko jedng fabryke w Malmedy (na sa-
mem niemal pograniczu Belgji, a wiec.ha domniema-
nym'’ terenie walk) organizujg, lecz-juz w- giebi swo-
jego kraju, jeszcze dwie fabryki, z ktérych wieksza
Schollera w Osna.brucku. "o



Fabrykacja tego surowego papieru jest tak tru-
dna, wymaga tylu kosztownych urzadzen, zawiera w
sobie tyle tajemnic fachowych, ze moze wydawac sie
to nieprawdopodobnem, a jednak jest prawdziwem,
iz nawet Ameryka, posiadajgca tak olbrzymi i wie-
lostronny przemyst papierniczy, nie zdobyta sie do-
tad na jedng chocby wiasng fabryke tego surowca
i sprowadza go w catej ilosci z europejskich wy-
tworni.

Mniej wiecej przed 50-ciu laty, a wiec w dobie
kiedy rozpoczynano juz nia duzg skale fabrykacje pa-
pieréw fotograficznych, egzystowato w wiekszych
krajach Europy i Ameryki okoto 3 tysiecy papierni.

Wedtug Rudolfa v. Wagnera (Podrecznik Tech-
nologii Chemicznej, wyd. 1877 r.) w 1875 r- w Niem-
czech byto 600 papierni, w Anglji 369, we Francji 634,
w Austrji 214, w Rosji 112 i w Stanach Zjednoczo-
nych 570. | z tych wszystkich fabryk w okresie prze-
szto 35-cio letnim zaledwie 2 fabryki (w Rives i w
Malmedy) zdotaty doprowadzi¢ wyrdb surowego pa-
pieru fotograficznego do- rzeczywistej perfekcji, po-
zostajgc na tem polu zupeinie bez konkurencji, Do
piero wczesne przygotowania wojenne Niemiec, kon-
sekwentnie opracowane w najdrobniejszych szcze-
gotach, powotaty do zycia jeszcze dwie takie fabryki.

Przy dostatecznem zrozumieniu rzeczy trudno
jest nie doj$¢ do wniosku, ze stosowanie nawet naj-
bardziej drakonskich cet ochronnych na ten surowiec
nie jest w stanie nietylko w najblizszej, ale nawet w
bardzo dalekiej przysztosci zmusi¢ nasz przemyst pa-
pierniczy do produkowania go w kraju. Przez dhugie,
dtugie lata sprowadza¢ go bedziemy z zagranicy, a
skutek wprowadzenia cta ochronnego. jest wprost
przeciwny zamierzeniu i mija sie z celem.

Jedyna nasza fabryka papieréw fotograficznych
niemal nie produkuje., przy takiem bowiem cle pro-
dukcja nie wytrzymuje rachunku, a cata potrzebna
nam ilo$¢ tych' papier6w w stanie juz gotowym t- j.
uczulonych sprowadzania jest z zagranicy po cenach
bardzo wysokich, a w wielu wypadkach w gatunku
gorszym od krajowych. Uniemozlwia sie w ten spo-
sob nietylko pokrycie zapotrzebowania wewnetrzne-
go naszym wiasnym wytworem, lecz stawia sie row-
niez tame ewentualnemu eksportowi zagranice, gdyz
podobnie jak przed Wojng, tak i dzi$ polski papier
fotograficzny ma wszelkie szanse eksportu na Rosje
i wiele innych krajow,

Fabryki zagraniczne, majac surowce bez ctal o-
czywiscie moga produkowac o wiele taniej niz fabryka
w Polsce i przez to konkurencja z niemi na rynkach
zagranicznych staje sie niemozliwag.

Polskiej fabryce pozostaje wiec jedrnie rynek
wewnetrzny, ktéry nie moze daé¢ takiej konsumciji,
ktora umozliwitaby rozwoj fabrykacji na wieksza
skale,

Czem sie powodowano przy ukladaniu stawek

celnych na niektdre gatunki papieru trudno jest sie
domysle¢, gdyz na ten tak niezbedny surowy papier
fotograficzny natozono az 45 zi, od 100 kg. wéwczas
gdy na tani zwykly gatunek z masy drzewnej, w ob-
fitosci wyrabiany w kraju 18 zt. Czyzby te 45 zi, na-
tozono z racji wysokiego gatunku surowca fotogra-
ficznego, kierujac sie jedynie zasada, iz im wyzszy ga-
tunek sprowadzanego towaru, tem Wyzszem powin-
no by¢ cto?

Sciéle bioragc surowy papier fotograficzny oraz
ptytki szklane do wyrobu klisz powinny by¢ trakto-
wane jako surowce uprzywilejowane.

Na tych stosunkowo niewielkich ilosciach jakie
wypada nam sprowadzac¢ celem przerobienia w kraju,
pozorny zysk z osigganych cet jest matozngczny, na-
tomiast zysk faktyczny, ptynacy z innej strony, osia-
gnacby mozna przez zupeitne oswobodzenie tych su-
rowcéw od cla,

Kotrola zapobiegajgca ewentualnym naduzyciom
przy sprowadzaniu tych surowcOw z zagranicy, jest
nadzwyczaj tatwg do przeprowadzenia i z tego tytutu
nie moga wyptywac jakiekolwiekbgdz przeszkody
czy utrudnienia, hamujgce rozwdj rodzimego przemy-
stu fotograficznego,

Do kategorji surowcow uprzywilejowanych za-
liczy¢ rowniez nalezy zelatyne, stosowang do wyro-
bu emulsji na klisze i papier. 1 znéw wyliczy¢ nam
wypada jako wylgczne zrédia tego- produktu cztery
wszechswiatowej stawy, jedyne i bezkonkurencyjne
fabryki wyrabiajgce zelatyne specjalna do celéw fo-
tograficznych:

Winterthur w Szwajcarji, Coignet we Francji,
Nelson w Anglji i Vereimigte Deutsche Gelatine —
Fabriken w Niemczech. Tylko stamtad sprowadzana
zelatyna posiada te wszystkie konieczne chemiczne i
fizyczne wiasciwosci, bez ktdrych' produkcja Klisz i
papieru absolutnie jest niewykonalna.

W pazdzierniku 1924 r,, a wiec okragty rok te-
mu ztozono do Ministerstwa Przemystu i Handlu ob-
szerny memorjat podpisany przez 30 firm i Stowarzy-
szen Naukowych z Warszawy, Lwowa, Krakowa, Po-
znania i Katowic, szczeg6towo wykazujacy i uzasa-
dniajacy na jakie artykuty branzy fotograficznej oraz
aparaty optyczne, natozono, nadmiernie wysokie cto
wwozowe | jaka korzys¢ osiagna¢ by mozna, badz
przez catkowite zniesienie niektérych, badz przez ob-
nizenie innych cet,

Do tej pory na to zbiorowe podanie Minister-
stwo Przem. i Handlu definitywnej odoowiedzi nie
dato.

Oczekiwa¢ nalezy, ze wyszczeg6lnione w me-
morjale dezyderaty, po nalezytem ich rozpatrzeniu



przez Ministerstwo .zostang w dobrze zrozumianym
ogoélnym interesie catkowicie uwzglednione. Przychy-
lenie sie do wytuszczorilych w memorjale wnioskow
Swiadczyloby wymownie o niestabnacej tendencji
wiadz do wspdipracy z przedstawicielami przemystu,

majacej na celu harmonijne rozwigzywanie aktual-
nych, niejednokrotnie bardzo zawitych zagadien eko-

nomicznych;

H.B.

STRAJK ODLEWACZY CZCIONEK.

Od 8 sierpnia r, b,, g wiec przeszto od 12-tu ty-
godni trwa strajk odlewaczy czcionek. Prowadzone
miedzy stronami pertraktacje przy posrednictwie
»Zwigzku Zawodowego Drukarzy i pokrewnych Za-
wodow w Polsce" nie daly dotad zadnych pozytyw-
nych rezultatéw.

Z posiadanego przez nas materjatu okazuje sie,
Ze po strajku, jaki miat miejsce w listopadzie roku
zeszlego, wszystkie pretensje odlewaczy zostaty wy-
rOwnane przez 25% podwyzke, oraz, ze poczynajac
od listopada r. z. wszystkie réznice, wykazywane
przez Komisje Statystyczna, byty przy .ich zarobkach
uwzgledniane.

Wiasciciele odlewni czcionek, wzorujgc- sie na
umowach zawartych w przemysle drukarskim, lito-
graficznym, cynkograficznym i introligatorskim pro-
ponowali ze swej strony doliczenie 4%. W odpowie-
dzi na to odlewacze czcionek zazadali podwyzszenia
ich ptac akordowych o blisko 40%,

Scista kalkulacja wykazuje, ze uwzglednienie tej
podwyzki musiatcby doprowadzi¢ nietylko do powaz-
nego ograniczenia produkcji, lecz nawet do zupeinej
likwidacji zaktadéw odlewniczych, gdyz przy tak wy-
sokich normach ptac produkcja krajowa nie wytrzy-
mataby konkurencji zagranicznej-.

Dotychczasowe wynagrodzenia odlewaczy czcio-
nek byty ustawowo Scisle te same, jak i zeceréw, fak-
tyczne zas ich zarobki znacznie wyzsze, poniewaz
praca- w tej branzy wynagradzana jest od sztuki-

W trakcie pertraktacji ze strony wiascicieli od-
lewni wysunietg zostata propozycja, aby cennik nie
ujmowat jak dotad wszystkich odlewéw w cztery gru-
py, lecz, uwzgledniajgc r6zng wartos¢ pracy przy roz-
nych odlewach, podzielony byt na 13 kategorji. Wzo-
rowano sie na cenniku obowigzujagcym w odlewniach
niemieckich, gdzie podobne sprecyzowanie z podzia-
tem na kilkanascie kategorji w korzystny dla obydwu
stron spos6b unormowato place zarobkowe odlewa-
czy czcionek. |, ' .

Takie Zreformowanie cennika zapobiega fawo-
ryzowaniu niektdrych robét i w sprawiedliwy sposob
wyrownuje zarobki.

Pracownicy na proponowang zmiane cennika nie
zgadzajg sie, utrzymujac, ze wprowadzenie tej inowa-
cji uszczupli ich zarobki od 30 do 50% . Czyzby tak
bylo istotnie? Sadzimy, iz zachodzi tu jakie$ nieporo-
zumienie, majgce swe zrodto w btednym rachunku. A

warto jest przysiedzie¢ fatldow i na zasadzie posiada-
nego materjatu statystycznego zrobi¢ zupetnie dokta-
dny rachunek. Wprost nie wydaje nam sie prawdopo-
dobnem, aby niemiecki zawodowy zwiazek odlewaczy
czcionek, wprowadzajagc w zycie sprecyzowany cen-
nik odlewniczy z podziatem na kilkanascie kategorji,
mogt sie dopusci¢ przeoczenia na niekorzys¢ robot-
nikow, | ,

We wrzesniu r, b. w jednym z dziennikéw war-
szawskich ukazata sie wzmianka: ,,0 prowokacyjnym
sposobie postepowania jednego z wiascicieli odlewni,
ktéry, chcac obnizy¢ ptace robotnikéw, sprowadzit
sobie giseréw niemcow specjalnie dobranych, gdyz
nie chcieli naleze¢ do Zwigzku razem z giserami pol-
skimi i wykonywali wszystkie zamierzenia wilascicie-
la- Gi pracownicy pryncypalscy do tworzenia tami-
strajkow mieli uczy¢ réznych ,,pomocnikow" i ludzi
niemajacych nic wspdélnego z zawodem i t. d."

Watpimy, aby tak sformutowany zarzut uwaza-
ny mogt by¢ za Wyraz istotnej prawdy; osSwietlenie
zdarzenia, jest jednostronne i daleko odbiega od checi
objektywnego osgdzenia sprawy, wobec czego, w imig
bezstronnosci, poswieci¢ mu musimy kilka istaw wy-
jasnienia, otrzymanych od osoby zainteresowanej.

W calej Polsce istniejg tylko trzy odlewnie
czcionek, nic wiec dziwnego, iz zastep wykwalifiko-
wanych odlewaczy jest' nader nieliczny, a wskutek te-
go i konkurencja sit zawodowych prawie zadna.

Gdyby Panstwo nasze posiadato dostateczng i-
lo$¢' szkét zawodowych, wowczas w wielu zawodach,
a jak w danym wypadku w odlewniczym,-moznaby
byto nie wymaga¢ od wykwalifikowanych pracowni-
kow dodatkowej, n, b. osobno wynagradzanej pracy
W postaci przekazywania swej wiedzy fachowej na-
stepnym pokoleniom. Niestety stan naszego szkolnic-
twa zawodowego jest jeszcze tak niedostateczny, ze
ksztatcaca sie. mtodziez zmuszona jest zdobywac u-
miejetnos¢ 1 wiedze fachowa bezposrednio w zakta-
dach wytwdrczych,

A co wypada czyni¢, jesli wykwalifikowani fa-
chowcy wcale lub tez niechetnie udzielajg wskazéwek
uczniom, jesli zazdrosnie strzega tajnikdw swego-rze-
miosta, starajgc sie wten sposob zosta¢ w swej branzy
bez konkurencji? C6z w tych warunkach ma robic
przemystowiec? Wszak nie ksztatcac nowych zaste-
pow pracownikéw, nie mogtby nigdy ani powiekszy¢
swojej produkcji, ani jej ulepszy¢, ani dla nastepnych



pokolenn przygotowac¢ kadr wyspecjalizowanych fa-
chowcéw. Czy podobng tendencje do zmonopolizowa-
nia wiedzy zawodowej $cierpieCby mogto jakiekol-
wiek rzemiosto, lub jakakolwiek gatez przemystu?

Jesli wiec przemystowiec w podobnej sytuacji
zmuszonym sie czuje do sprowadzenia fachowcow z
zagranicy celem zapobiezenia przerwom w nauce i
zapewnienia normalnego jej kontynuowania, to zadng
miarg ,,sprowadzenie niemcOw specjanie dobranych,
ktorzyby wykonywali wszystkie zamierzenia wasci-
tiela nietylko nie moze by¢ poczytane mu za zle,
lecz przeciwnie takie zamierzenia Swiadcza dowodnie
o wysokiem pojmowaniu obowigzkow, jakie winien
jest nastepnym pokoleniom i przynoszg mu jedynie
chlube. Wszak w danym wypadku nie sprowadzono
chinskich kuliséw, ktérzy za gar$¢ ryzu gotowi sg pra-
cowaé w pocie czota od switu do nocy! Sprowadzono
wykwalifikowanych majstrow niemieckich, wcale nie
sprawdzajac stopnia zabarwienia ich przekonan poli-
tycznych na czerwono lub z6to, a majac jedynie na
wzgledzie stopien ich fachowego uzdolnienia oraz ko-
nieczny warunek chetnego nauczania praktykujgcej
mtodziezy. Jednoczesnie zaznaczy¢ musimy, ze Spro-
wadzenie sit obcych nie wplynelo ujemnie na stan za-
robkéw i bezrobotnych w tym czasie zupelnie nie
bylo.

W dotychczasowych pertraktacjach miedzy
stronami, majgcych za zadanie zlikwidowanie strajku,
przykrym zgrzytem bylo nawotywanie uczniéw do
zaprzestania pracy celem zsolidaryzowania sie. ze
strajkujgcymi odlewaczami. Tego rodzaju nawotywa-
nia wychodzg poza ogoélnie przyjete kulturalne normy
postepowania w zatargach miedzy pracownikami i
pracodawcami; przynies¢ one moga miodziezy wielka
szkode natury moralnej, ktérej zadne sukcesy pieniez-
ne, osiggniete przez grupe strajkujgca, nigdy nie za-
trg i nie zréwnowaza.

Obecne ciezkie konjunktury, jakie przezywa pol-
ski przemyst, do pewnego stopnia jakby sprzyjalty
przewlekaniu strajku. Odlewnie czcionek wobec za-
stoju w przemysle graficznym nie moga liczy¢ na po-
wazne z tej strony zamowienia. Produkcja na zapas
wobec drozyzny kapitatu nie kalkuluje sie zupeknie.
Z drugiej zas strony wzglednie nieliczny zastep straj-
kujacych odlewaczy czcionek, majac pewne poparcie
finansowe ze strony zwigzku, jest w stanie zajg¢ po-
zycje nieustepliwa.

Takie horoskopy nie wzbudzajg nadziei na rych-
ta likwidacje strajku; ciagna¢ sie on moze nadmiernie
diugo, zaostrzajgc jedynie wzajemne antagonizmy.

HE.

SPORZADZANIE PLYT OFFSETOWYCH
DROGA FOTOMECHANICZNA,

Wykonywany od lat dziesigtkbw umdruk dosie-
gnat najwyzszego stopnia swojego rozwoju i wydaj-
nosci i nie moze juz przewyzszy¢ samego' siebie.

Za szczesliwe zrzadzenie nalezy uwazaé, ze pra-
ktyka nie poprzestaje na tym jednym sposobie, leez
za pomocyg fotomechanicznej techniki reprodukcyj-
nej wskazuje jeszcze inng droge wiodgcg do wynikow
bez zarzutu. | tylko poréwnawcze wyprébowanie tych
2h  roznych sposobOow jest w stanie wskaza¢ nam
wyraznie, ktéry z nich zapewni najwieksze korzysci
pod wzgledem jakosci i ilosci reprodukcji.

Pomimo swego wysokiego rozwoju, technika
umdruku przedstawia trudnosci réwnego rodzaju, w
gruncie uzasadnione i ktore wynik roboty uzaleznia-
ja od wiekszej lub mniejszej sprawnosci litografa
Przeciwnie fotomechaniczne przeniesienie, krotko
moéwigc kopja, wymaga znacznie bardziej uproszczo-
nej roboty, ktérej rezultat w wiekszosci wypadkow o
wiele przewyzsza umdruk. Zupetnie wyjatkowo wpa-
da w oczy doktadnos¢ i ostro$¢ obrazu, w poréwnaniu
do przewaznie nieostrych rysunkéw z umdrukowyc¢h
ptyt, co poczatkowo byto wogdle przypisywane tech-
nice druku na offsecie.

Procz tego wazng gra role trwatos¢ ptyty w sto-
sunku do wielkosci naktadu. Jezeli nawet zdarzaly

sie pojedyncze wypadki otrzymania wyjgtkowo duze-
go naktadu z umdrukowyc¢h ptyt, co nalezato przypi-
sa¢ rzadkiemu zbiegowi réznych sprzyjajgcych oko-
licznosci, pomimo to uczy nas praktyka codzienna, ze
nawet najlepszy umdruk wskutek chemicznych przy-
czyn moze mie¢ jedynie bardzo ograniczong trwatosc.
Pomimo starannej roboty drukarza na offsecie po o-
trzymaniu pewnej ilosci drukéw nie mozna uniknaé
zanikania delikatniejszego rysunku jak réwniez pew-
nego rozmazania tonéw gtebszych.

Przeciwnie fptomechgnicznie skopjowana ptyta,
o ile zachowane sg warunki podstawowe do otrzy-
mania dobrej kopji, wydaje znacznie wiekszg ilo$¢
naktadu przy zupelnem zachowaniu delikatnych pier-
wiastkdw rysunku. Nawet gdy plyta nie wydaje juz
odbitek bez zarzutu, czesto jest mozliwem jej popra-
wienie dla dalszego otrzymywania dobrych reproduk-
cji. Czas, jaki potrzebny jest na sporzadzenie jednej
ptyty, ma bardzo donioste znaczenie, szczegdlniej je-
$li zachodzi potrzeba sporzadzenia kilku ptyt z jedne-
go oryginatu. Nie zwazajac na to, ze nie da sie zadng
droga unikng¢ pewnych réznie w poszczegdlnych pty-
tach przy postugiwaniu sie umdrukiem, tenze wyma-
ga dla kazdej oddzielnei ptyty tej samej ilosci robot
przygotowawczych, gdy tymczasem jednorazowo



przygotowany negatyw fotograficzny stuzy do otrzy-
mania nieograniczenie duzej ilosci kopij, a nawet
rzadko zdarzajacy sie zty wynik moze by¢ natych-
miast poprawiony bez zaczynania robd6t przygoto-
wawczych namowo, jak to ma nrejgta przy nieuda-
nym umdruku.

Juz z tych, kilku spostrzezen mozna wywnio-
skowal jakag zasadnicza wyzszo$¢ przedstawia foto-
mechaniczne przenoszenie nad zwykitym umdrukiem-
Jeszcze nalezy przytem zwrdoci¢ uwage na bezwa-
runkowo zapewniong przez fotografje wiernos¢ z o-
ryginatem i znacznie nizsze koszty reprodukcji tia,
jezeli juz tylko wzig¢ pod uwage sposob kreskowa-
nia lub poékonowania przy robotach jednobarwnych.
Przy wszystkich tego rodzaju pracach, posiada foto-
mechaniczne przenoszenie tak wielkg przewage nad
Umdrukiem, Zze racjonalnie pracujagcy przemyst nie
moze sie juz bez niego oby¢. Ze tak jest dowodzi naj-
doktadniej coraz bardziej ulepszany sposéb otrzymy-
wania negatywow jak rowniez urzadzenia optyczne-
go i kopjujacego.

Uznanie wyzszosci fotomechanicznego sporza-
dzania ptyt offsetowych nad sposobem umdrukowym
wzmogto sie najbardziej w Ameryce i w Anglji, gdzie
juz dzisiaj genjalnie zbudowane maszyny wielkich roz-
miaréw wyparty prawie zupetnie umdruk reczny i
kopjujg fotomechanicznie na ptycie cynkowej nietyl-
ko jednobarwne lecz i czeSciowe negatywy wielobar-
wnych oryginatdw w dowolnym rozmiarze. Nie mozna
moéwi¢ w zadnym razie o natychmiastowem nabywa-
niu takich fotograficzno - kopjowyc¢h maszyn; pomi-
jajac to, ze taka maszyna pochionetaby obecnie ol-
brzymi kapitat, wskazanem jest doczekal sie prze-
dewszystkiem dalszego jej rozwoju i dalszych wyni-
kéw praktycznych.

Zaleca sie jednakze postugiwac sie bardziej niz
dotychczas kopjowaniem fotomechanicznem aby wy-
zyskac¢ te korzysci jakie ono juz dzisiaj bezwatpienia
przedstawia, tembardziej, ze koszty nabycia ram pne-
umatycznych i niewielu przyrzadéw pomocniczych
nie sg zbyt wielkie i predko sie amortyzujg z naddat-
kiem wskutek oszczednosci czasu i lepszego wyniku
roboty. Procz tego mozliwem sie staje nietylko sto-
sowanie rdéznego rodzaju metod wytwarzania nega-
tywoOw lecz i zdobywanie dlg zakladu zaméwien no-
wego rodzaju i przeksztatcenie go w wielostronniej-
szy i ruchliwszy.

Poniewaz w wigkszosci wypadkoéw personel
przystosowuje sie chetnie do zmienionych warunkdw
pracy, zmiana ta moze by¢ dokonang bez nagtych
wstrzagsnien, wiec trudnosci z personelem i tym po-
dobnych obawia¢ sie nie nalezy. Samo sie przez sie
rozumie, ze z poczagtku odnosi¢ sie to bedzie do robét
jednobarwnych, chociaz nawet wielobarwne orygi-
naty wykonane technikg kreskowg lub ptaszczyzna-
mi, myslagcemu praktykowi przy kcpjowaniu pojedyn-
czych ptyt nie moga nastreczy¢ zbyt wielkich trudno-
§ci. Stwierdzi¢ wypada, ze do wielobarwnych poéto-
nowych robot, szczeg6lniej jesli na arkuszu wzor pow-
tarza sie wielokrotnie, nalezy oddac¢ pierwszenstwo
litografji.

Przy ruchliwosci przemystu niemieckiego nale-
zy oczekiwac z wszelkg pewnoscig, ze w niedalekiej
przysztosci niemcy mie¢ beda do rozporzadzenia
przyrzady, a nawet maszyny do tych robdt, nie stojace
nizej od maszyn Ameryki i Anglji.

"W krétkim czasie po napisaniu tego artykutu,
zdarzyta mi sie sposobnos¢ obejrzenia, niemieckiej fo-
tomechanicznej maszyny umdrukowej, ktora wskutek
swej niezwykle pomystowej budowy, zajmujgcej mato
miejsca, zdaje sie by¢ powotang do wytrzymania po-
rownania z dotychczas znanemi maszynami angiel-
skiego lub amerykanskiego pochodzenia. Tak samo
jak zapomocg tych ostatnich, rowniez przy jej zasto-
sowaniu mozng wykonywac, z pominieciem zabiera-
jacego wiele czasu i przedstawiajgcego wiele trudno-
$ci sposobu umdrukowego, zestawienie z matych lito-
grafji wielkich form drukarskich do przygotowania
fotomechanicznej kopji.

Maszyna ta pod nazwg ,,Photo - Umdrucker"
zaprojektowang zostata przez G. Walthera w Mona-
chjum, a zbudowang przez Maxa Krause w Lipsku.
Jest ona nadzwyczaj tatwg i dogodng w uzyciu; za
jej pomocg mozna przygotowac z jakiejkolwiek lito-
grafji caly szereg rownych jaknajdoktadniej dopaso-
wanych negatywow! jak rowniez skopjowac je na bla-
sze offsetowej.

Sposdb roboty jest prosty i szybki. Przez zasto-
sowanie mikrometrycznych srubek osiaga sie takg do-
dtadnos¢, ze ptyty na poszczegdlne kolory nawet naj-
mniejszych rysunkéw w wielokrotnem powtdrzeniu
najzupetniej na siebie padajg, oraz wydajnos¢, ktora
p-zy umdruku recznym nigdy nie moze by¢ osiggniet’.

(Typographische Jahrbucher
. Ns 25—1925).

STEREOTYPIA.

Na pytanie kto i kiedy najpierw zajmowat sie
wynalezieniem sposobu wyrobu matryc, z ktérych o-
dlewa sie ptyty stereotypowe, pomimo badan czynio-
nych w tej mierze, nie zdotano dotychczas nic pewne-
go ustali¢. Wiadomo natomiast, iz Piotr Didot okoto
r. 1795 réwniez nalezat do pierwszych drukarzy, usi-

tujacych rozwigza¢ zagadnienie stereotypji. Matryca-
mi Didot'a byty ptyty otowiane, na ktérych wyciskano
zagtebienie oczka pisma pod silnym Cisnieniem. Po-
niewaz przy tej czynnosci oczko pisma ulegato silne-
mu zuzyciu wskutek wgniatagnia w twardy badz co
badz otéw, Didot nie mogac zaradzi¢ znalezieniu mie-



kszego materjatu na matryce uczynit znacznie tward-
szymi czcionki, ktdrymi stereotypowat, przez dodanie
do kompozycji metali twardszych. Ze wzgledu, na te
niedogodnosci metoda Didot'a nie znalazta powszech-
nego uznania i rozpowszechnienia, pomimo iz dwcze-
sny stan techniki drukarstwa bynajmniej nie osiggnat
jeszcze wiekszego rozwoju.

Przed Didotem juz w konicu XVII wieku zajmo-
wato sie wynalezieniem stereotypji kilku drukarzy,
ktérych metoda réwniez nie doczekata sie szerszego
zastosowania, gdyz usitowania otrzymania nowych
ptyt robiono tu drogg lutowania poszczegolnych czcio-
nek.

Dopiero okoto r. 1800 Charles Stanhope uczynit
pierwszy krok naprzéd przez wynalezienie stereoty-
pji gipsowej. Odlewy otrzymane z matryc gipsowych
wyrozniaty sie wielkg doktadnoscia w oddaniu ostro-!
$ci oczka czcionek i nic tez dziwnego, iz metoda ta
znalazta zastosowanie przez dlugi szereg lat, az do
czasu obecnego, gdyz i dzisiaj jeszcze matrycami gip-
sowemi positkujg sie przy wyrobie stempli kauczu-
kowych.

Oczywiscie, ze zastosowanie gipsu sprawy cat-
kowicie ne rozwigzatol a to dla tego, ze przygotowa-
nie matryc gipsowych jest nadzwyczaj kiopotliwe i
zabiera sporo czasu. Przedewszystkiem justunek mo-
ze by¢ nizszy tylko o 4 punkty od wysokosci pisma,
wszystkie wgtebienia w formie musza by¢ wytozone,
co juz zabiera duzo czasu. By zapobiec przyleganiu
gipsu do metalu, czcionki formy trzeba byto ostroznie,
niemniej jednak obficie naoliwi¢. Po zaklinowaniu for-
my w ramie naktadano nan druga rame, ktéra two-
rzyta granice ptyty gipsowej. Miejsce w ramie do jej
wysokosci zapetniano gipsem, ktory potem specjalng
listwa réwnano na wierzchu zabierajgc nadmiar. Po
wyschnieciu, trwajgcem okoto 15 minut, mase gipsowg
z formy zdejmowano i z otrzymanej w ten sposob
matrycy odlewano ptyty. Jak sie z kolei odbywato
odlewanie? Oto ptyte gipsowa czyli matryce wkiada-
no do metalowej ramy o ruchomym dnie i nakrywa-
no ptyta zelazng o Scietych skosnie rogach stuzgcych
do wlewania metalu, ktérg przykrecano do wanny
specjalnymi Srubami. Ten caly aparat zanurzano w
kotle ze znajdujagcym sie w nim roztopionym metalem,
ktory wpltywat do wnetrza przez otwory powstate
skutkiem obcietych skosnie rogow przykrywajacej
ptyty i wypeiniat miejsce wkleste w formie gipsowej,
tworzac tym samym odlew stereotypowy. Po wyjeciu
aparat podlegat ostygnieciu, ktére trwato dos¢ dtugo,
wreszcie po odkreceniu $rub i zdjeciu wierzchniej pty-
ty rozbijano formy gipsowe i zdejmowano z dna goto-
wy odlew, odznaczajacy sie wiernym oddaniem ostro-
$ci rysunku dzieki czulej masie gipsowej. Wadg tego
systemu procz kiopotliwosci zabiegu bylo jeszcze i to,
Zze matryca gipsowa nadawata sie tylko dc wyko-
nania jednego odlewu, gdyz jak juz wyzej byto powie-
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dziane rozbicie jej byto niezbedne dla wydobycia od-
lanej ptyty. Gdy zachodzita konieczno$¢ powtérzenia
odlewu nalezato robi¢ druga matryce gipsows i to ty-
le razy ile ptyt byto- potrzebnych.

Odlana ptyta otowiana po.gruntownem oczysz-
czeniu szczotky i sptukaniu wodg z resztek powstate-
go osadu gipsowego podlegata nastepnie heblowaniu
w celu nadania jej niezbednej wysokosci.

Dopiero matryce papierowe, ktérych wynalazca
byt sktadacz Genou, wptynelty znacznie na uproszcze-
nie odlewu stereotypdw, a ponadto umozliwity odle-
wacé z jednej matrycy kilka ptyt. Skladacz Archiimo-
wicz w Strassburgu wynalazek poprzednika Genou
ulepszyt i wprowadzit go w roku 1850 w powszechne
uzycie na catym obszarze Niemiec. Nowe matryce
papierowe skiadaty sie z Kkilku arkuszy bibutki oraz
nieklejonego papieru drukowego. Specjalnie Sprepa-
rowang pastg arkusze te byty sklejone razem, two-
rzac w catosci rodzaj tektury, ktdrg po zwilzeniu na-
ktadano na forme i klepano cata szerokoscig szczot-
ki. Podczas gdy dawniej stereotyper potrzebne mu
matryce rnusiat sam wykona¢, dzi$ specjalne fabryki
trudnia sie ich wyrobem i dostarczajg w stanie zu-
petnie gotowym do dalszego Uzytku z koniecznoscig
tylko uprzedniego ich zwilzenia przed klepaniem. Po-
glady co do tego, ktére sg lepsze; wyrabiane na miegj-
SCu przez stereotypera, czy tez dostarczane przez fa-
bryke — sg dos$¢ rozbiezne, zaleznie zresztg od ro-
dzaju roboty, jakkolwiek stereotyperzy starszej daty
wolg positkowa¢ se matrycami wykonanymi przez
siebie wilasnorecznie. Matryce tego rodzaju skiadajg
sie z trzech arkuszy bibutki, dwu arkuszy nieklejone-
go papieru drukowego i dwu arkuszy bibuty, posiada-
jacej wiasnos¢ wchianiania wilgoci. By otrzymac do-
bre potaczenie klajstru z poszczeg6lnymi warstwami
papieru, zaleca sie klajstrowa¢ go nie bezposrednio
przed uzyciem lecz na dzien wczesniej. Klajster uzy-
wany do sklejania matryc najlepiej przygotowacé ze
specjalnego pudru matrycowego (Matrizenpulver),
ktory w naczyniu po dolaniu wody rozrabia sie do ge-
stosci ciastowatej. By mase te uczyni¢ dogodniejszg
do smarowania mozna rozcienczac jg nieco wodg. Dé
tego klajstru wszakze nie mozna dodawac dekstryny
ani kleju, gdyz jakkolwiek pozornie bedzie sie wyda-
wacé, ze sklejenie jest lepsze, to po wyschnieciu
matrycy stanie sie ona podatng na pekniecie, a pod-
czas odlewu kurczy sie- Dobra matryca niezaleznie
od tego, czy jest sporzadzona wiasnorecznie, czy tez
otrzymana w stanie gotowym jako masowy wyr6b
fabryczny, winna posiada¢ wiasciwos¢ tatwego odej-
Scia od odlanej phyty.

Przygotowang do klepania matryce kiadzie sie
strong zawierajgcg bibutke na kolumnie i wyklepuje
na catej przestrzeni. Arkusz zewnetrzny naktada sie
dopiero po catkowitem wyklepaniu i wylozeniu za-
gtebien, Z dobrze przygotowanej matrycy mozng o-



trzyma¢ od 4 do 7 odlewow- Dostarczane w latach
ostatnich gotowe matryce sg jakosciowo znacznie gor-
sze od przedwojennych, gdyz pozwalajg na jeden a
najwyzej na dwa — trzy odlewy, skutkiem braku od-
powiednich surowcéw do' nalezytego ich wyrobu.

Wszystkie uktady przeznaczone do stereotypo-
wania winny by¢ catkowicie wolne od uszkodzonych
czcionek, linji i wogoble tego, co poOzniej moze spra-
wia¢ maszyniscie nieprzezwyciezone nieraz trudno-
§ci. Klisze nalezy z deseczki oderwac i umiesci¢ na
metalowych podstawkach doktadnie na wysokos¢ pi-
sma. Wogoéle doi uktadu majacego by¢ stereotypowa-
nym nalezy uzywac¢ wyltgcznie tylko pism, ozdéb i li-
nji nieuszkodzonych i ostrych w oczku, a nie odwro-
tnie jak sie to daje nieraz zauwazy¢ z praktyki w po-
szczegoblnych zaktadach, iz do form przeznaczonych
do stereotypowania, specjalnie uzywa sie najgorszego
materjalu w przekonaniu, ze szkoda dobrego pisma,
a wreszcie, ze maszynista jakos tam sobie poradzi.

Po narzadzeniu formy i obtozeniu jej sztegami
zelaznymi o wysokosci pisma, przyczem miedzy for-
ma a sztegiem musi by¢ odstep réwny conajmniej 12
punktom (w tym celu sztegi z jednej strony majg brzeg
specjalnie skosnie S$ciety) dla pozostawienia miejsca
na brzeg (fasete), calg forme winien jeszcze przej-
rze¢ sumiennie wykwalifikowany pracownik, rozu-
miejacy koniecznos¢ i potrzebe tego sprawdzenia, a
to w tym celu by stwierdzi¢ czy brzeg i rygi kolumny
nie ulegly skreceniu lub obsypaniu, oraz czy potgcze-
nie linji, naroznikdw jest doktadne, bez szczelin, i za-
uwazone braki natychmiast usung¢. Dopiero gdy ta
przygotowawcza praca zostala uskuteczniona, robi sie
z formy zaklinowanej ostrg odbitke w celu rewizji,
przytem mozliwie niezbyt obficie nadang farbg, by
utatwi¢ korektorowi uchwycenie zbitych czcionek
lub linji. Pozornie wydawac sie moze, ze na te roboty
szkoda czasu, ze one sie wcale nie optacajg i nic
nie wpltyng na lepszy druk. Tak, ale tylko po-
zornie. Bo- gdy zwazymy ile czasu traci maszynista na
wycigganie liter zbitych nizszych, ktérych przeciez
wyjac i podklepa¢ nie moze, a tym samym i wyglad
zewnetrzny drukéw nigdy nie bedzie zadawalajacy —
przyzna¢ musimy niezbedng koniecznos$¢ tego rodza-
ju pracy przygotowawczej. Ponadto zdolny stereoty-
per, pracujgc zgodnie reka w reke z maszynista, po-
trafi nawet utatwi¢ mu jego prace, a tol przez wyciecie
w arkuszu zewnetrznym matrycy pism grubych oraz
grup bardziej ttoczacych, a podlepienie paskiem pa-
pieru miejsc cienkich linji, pism i ozdob. Tego rodza-
ju wspotpraca rozumnie ujeta stanowi duzy plus za-
rowno dla zaktadu jak i dla maszynisty.

Niedostatecznie wyszkoleni stereotyperzy po-
petniajg btad przy klepaniu, gdy wykonywuja go nie
petng ptaszczyzng szczotki a tylko czescig. Skutkiem,
tego moze by¢ niemal zawsze nieudanie sie matrycy,
a w. kazdym razie bedzie ona gorsza od wyklepanej

petng ptaszczyzng. Dla ochrony matrycy dobrze jest
naktada¢ podczas klepania kawatek wilgotnego cien-
kiego sukna lub ptétna; jest to szczegolnie polecenia
godnem przy klepaniu tablic z cienkimi linjami dla
zabezpieczenia matrycy od przeciecia. Dopiero gdy
zagtebienia stang sie do$¢ wyrazne, przypuszczac
mozna, iz reljef matrycy jest dostateczny, mozna przy-
stgpi¢ do wypetniania wiekszych zagtebien paskami
lub tez odpowiednio przycietymi kawatkami tektury.
Zagtebienia drobniejsze zapelnia sie masg, nakiada
wilgotny arkusz zewnetrzny i forme ze znajdujaca sie
na niej matrycg wsuwa sie albo pod prase osuszajgcg
ogrzewana od spodu, albo do specjalnego pieca i po-
zostawia tam az do zupetlnego wyparowania wszelkiej
wilgoci i doktadnego wysuszenia. Dobrze uskutecz-
nione wysuszenie pozna¢ mozna po tatwosci odsko-

czenia matrycy od formy.

Podczas suszenia matrycy zwraca¢ nalezy bacz-
ng uwage na odpowiednig wysokos¢ temperatury by
skutkiem przegrzania formy niedopusci¢ do uczynie-
nia jej niesystematyczng, a nawet do zupetnego zni-
szczenia przez stopienie od spodu. Tak przegrzany
materjat drukarski powoduje udreczenie przy skiada-
niu wogoOle, a przy skiadaniu np. tablic jest niemal ze
niemozliwy do uzycia. Positkowanie sie wiec przy tej
czynnosci cieptomierzem jest ze wszech stron godne
polecenia. Bywa i tak, ze wilgotne matryce sg z for-
my zdejmowane i suszone na specjalnych suszarkach,
albo na goracej ptycie aparatu giserskiego. Metoda
ta aczkolwiek w zupetnosci chroni pismo od uszko-
dzenia, to jednak wymaga pewnei wprawy w tym
kierunku i pochtania wiecej czasu, tak, ze w gazetach,
zwlaszcza przy ostatnich kolumnach najczesciej juz
bardzo pilnych/staje sie z tego wzgledu niemozliwg
do zastosowania.

Kalandrowanie, czyli uskutecznianie wgtebienia
oczka czcionek w matryce za pomocg przesuniecia
formy pod obracajacym sie cylindrem, wywierajgcym,
bardzo silny tlok, jakkolwiek usuwa niebezpieczen-
stwo przegrzania.metalu, to z drugiej strony powodu-
je tamanie czcionek akcentowych i wogoéle ze zwisa-
jacymi nazewnatrz zakonczeniami. Dlatego tez pra-
cownik zajety przy tej czynnosci winien stosowac
wszelkie mozliwe srodki by tego rodzaju uszkodzenh
przez stosowanie $rodkéw zapobiegawczych uniknag.

Wazng role w dobrym udaniu sie odlewdw od-
grywa nalezyte nagrzanie aparatu giserskiego przed
rozpoczeciem wasciwego odlewu. Zaniechanie tej
czynnosci powoduje w nastepstwie ptyty o powierzch-
ni porowatej. By osiggng¢ mozliwie silny wlew meta-
lu w zagtebienie matrycy nalezy, o ile to tylko jest
mozliwe, matryce ktas¢ na dole. Ponadto dla dobrego
udania sie odlewu wazng jest i cieptota roztopionego
metalu, ktoéra winna wynosi¢ 350° C. Gdy niema pod
rekg pirometru, cieptote metalu sprawdza sie przez
zanurzenie w metalu paska bialego gazetowego pa-



pieru, ktéry w metalu o odpowiedniej cieptocie wi-
nien zmieni¢ swa barwe na lekki odcieh brazowy.

Powietrze znajdujace sie w aparacie winno by¢
zupetnie w czasie odlewu usuniete. Osigga sie to z ta-
twoscig przez wlewanie metalu w otwor nie catg sze-
rokosciag, a pozostawiajgc miejsce z boku na ujscie
wypieranego przez metal powietrza.

By z odlanej formy matryce tatwo odjaé, nale-
zy ja przed odlewem natrze¢ talkiem (federweissem)
poczem starannie okurzy¢ szczotka, gdyz nadmiar tal-

KALENDARZ

Kazdy przemystowiec powinien z koricem roku b. zao-
patrzy¢ sie w Kalendarz terminowy na rok 1926 i wynos
towa¢ w nim na caty rok wszystkie nizej podane

TERMINY DOTYCZACE PODATKOW
| SWIADCZEN.

PODATEK MAJATKOWY.
Zapftata.
% réznicy pomiedzy potowg wyznaczonego po
datku a sumg wszystkich wptaconych zaliczek
i rat — do dnia 1 grudnia r. b.

PODATEK PRZEMYSLOWY.

Swiadectwo przemystowe jako przedptata podatku
do stracenia w 12 miesiecznych ratach przy ptaceniu
wptat miesiecznych — do 1 stycznia.

Uwaga, Stracenie, wartosci Swiadectwa przemy
stowego z podatku byto' wstrzymane na rok 1924 i 1925.
Woptaty miesieczne do dnia 86 nastepnego Mie
sigca i 14 dni ulgowych.
Zeznania o obrocie pdétrocznym.
za Usze poétrocze od 1 lipca do 1 sierpnia,
za 2sgie " ,»1 stycznia do 1 lutego.
Odwotanie do Komisji Odwotawczej.
za Usze poétrocze — do 15 pazdziernika
za Bie " do 15 kwietnia.
Zaptata podatku za pétrocze wyznaczonego przez
Komisje Szacunkowe.
za 1 p6tr. — do 15 pazdziernika i 14 dni ulgowych,
za?2 , do' 15 kwietnia i 14 dni ulgowych,

PODATEK DOCHODOWY.

DOCHODOWY PRACOWNIKOW. Zaptata w
ciggu 7 dni od chwili wyptaty i 14 dni ulgowych.

DOCHODOWY PRZEDSIEBIORSTWA.

Skfadanie zeznan od 1 marca (na r. podatk. 1925
przesunieto' do 30 czerwca).

Odwotanie do Komisji Odwotawczej — w ciggu
30 dni od dnia nastepnego po' doreczeniu nakazu ptat
niczego.

ku wskutek przepalenia czyni powierzchnie odlanej
ptyty chropawa.

Doktadne wysuszenie matrycy staje sie niezbe-
dne przy odlewaniu ptyt, co do ktérych stawia sie
specjalne wymagania np, dwubarwnych, tablic z oso-
bnymi poprzeczkami (otéwkami) i t. p. W tych wy-
padkach, gdy jest wiadomem, ze matryca wytrzyma
4 — 6 odlewéw, pozadane jest przed wilasciwym od-
lewem robi¢ pierwszy jako prébny, a to dla zupetne-
go wysuszenia matrycy.

PODATKOWY.

Zaplata.
1) potowa podatku od zeznanego dochodu — do
1 maja i 14 dni ulgowych,
2) réznica pomiedzy podatkiem wymierzonym
przez Komisje Szacunkowg a wptatg uskuteczniang

przed 1 maja.,
przy otrzymaniu nakazu przed 15 pazdziernik

ka — 1 listopada i 14 dni ulgowych,
przy otrzymaniu nakazu po 15 pazdziernika—
w ciagu 30 dni i 14 dni ulgowych.

PODATEK OD LOKALI.
W ciggu 14 dni po otrzymaniu wezwania.

KASA CHORYCH.
Obliczenie miesieczne w ciggu 5 dni po ukoriczeniu
miesigca.
Zaplata jednoczesnie ze zlozeniem
bez kosztéw inkasa.
Zaplata po otrzymaniu rachunku Kasy — w ciggu
3 dni (z dodatkowym kosztem inkasa zt. 1.50).

obliczenia —

FUNDUSZ BEZROBOCIA.
Zaptata co miesigc zdotu do g6-nastepnego ie
sigca,

UBEZPIECZENIE OD NIESZCZESLIWYCH
WYPADKOW.

Obliczenia po6tr, w ciggu 14 dni po ukonczeniu poétr.

Zaplata . » 30 dni po ukonczeniu potr.

ULGI PODATKOWE.

Ze wzgledu na to,- ze zbiegly sie terminy ptatno
§ci panstwowego podatku od lokali za Il i IV kwartat
r, b. i ze jednoczesnie przypadl termin ptanosci miej;
skiego podatku od lokali, Ministerjum Skarbu postano
wito odroczy¢ termin platnosci panstwowego podatku
od lokali za ty  kwartat r. b. do konca grudnia tego
go roku bez doliczenia odsetek za odroczenie.

Stosownie do powyzszego zarzadzenia postano
wiono przesung¢ terminy platnosci panstwowego podat
ku od lokali za I'i Il kwartat 1926 r. o jeden miesiac t j.
na tuty i maj przysziego roku.
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Nadto Ministerjum Skarbu ma zarzadzi¢, aby od
patnikow, ktérym wymierzono panstwowy podatek od
lokali za 2==gie pOtrocze r. b. w sumie nie wyzszej niz
132 zk. w miastach ponad 100 tys. mieszkancow., nie tyz
szej niz 24 z+. w miastach ponad 25 tys. mieszkancow
i nie wyzszej ponad 16 zt. w miastach do 25 tys. Miesz
kancow, nalezno$¢ podatkowa byta pobrana w terminie
do' konca grudnia r. b. w wysokosci % czesci naleznej
sumy bez odsetek za odroczenie, natomiast % czesci
podatku za 8ie poOtrocze 1925 zostata odroczona na
czas pOzniejszy — na terminy, ktore bedg wyznaczone
osobnem rozporzadzeniem.

Ze wzgledu na biegnacg kare 4 proc, za zwioke
przypominamy, ze wladze wymiarowe na wypadek, gdy
by uiszczenie podatku mogto narazi¢ egzystencje jospo
darczg pfatnika, majg prawo przyznawac ulgi w postaci
odroczenia terminu platnosci lub roztozenia na raty fa
ieznosci podatkowej na czas niedtuzszy, niz trzy mie
sigce; wowczas odsetki za odroczenie wynoszg tylko 1
proc, w stosunku miesiecznym.

Kompetencja magistratu m. Warszawy obejmuje
sume podatku do z+.'200, magistratow m. Krakowa, two
wa, todzi, Poznania, Wilna i Bydgoszczy %o zt 100,
magistratow innych miast do zt. 50.

O ile chodzi o sume podatku do wysokosci zt. 500
i na czas niedtuzszy, niz 6 miesiecy, — o0 odroczeniu i
rozktadaniu na raty decyduje izba skarbowa.

Przy wyzszych kwotach i dtuzszych okresach e
cyduje minister skarbu.

O odroczenie lub roztozenie na raty podatku Ha
lezy sktada¢ osobno podania, wskazujgc w nich na tiez
ki stan gospodarczy ptatnika.

Ministerstwo Skarbu zezwolito na sptate podatku
od obrotu za | p6trocze 1925 r. w trzech réwnych ratach,
a mianowicie:

| rata do 10 listopada 1925 r.

Il rata do 10 grudnia 1925 r.

Il rata do 31 stycznia 1926 r.

Podatek dochodowy za rok 1925, w tej czesci, kto
rej termin platnosci uptywa 1 listopada r. b., roztozy
to Ministerstwo Skarbu na dwie réwne raty, platne:

| rata do 15 listopada 1925 r.

Il rata do 15 grudnia 1925 r.

Od roztozonych na raty kwo-t nie pobiera sie kar
za zwioke i odsetek za odroczenie.

Niedotrzymanie ktéregobadz z wyznaczonych
ratalnych terminéw platnosci w kazdym podatku pos
zbawia wszelkich w stosunku do danego podatku ulg,
cata za$ nalezno$¢ z tytutu tego podatku bedzie &gze
kwowang natychmiast wraz z karami za zwioke, liczac
od Bstawowego terminu patnosci.

W dobrze zrozumianym interesie platnikow lezy
bezwzgledne stosowanie sie do wyznaczonych te.rmi
néw, zyskujg oni bowiem w ten sposob znaczne kwoty,
ktére, w razie nie dotrzymywania ratalnych terminéw
ptatnosci, bedg pobrane w postaci kar za zwtoke i kosz
tow egzekucyjnych.

DOJRZALA REFORMA.

Zmiany, ktore nalezatoby wprowadzi¢ do ustawy o Kasach Chorych.

W Nr. 44 , Tygodnika Handlowego" z dn. 30 pazdziernika
czytamy:

W goraczce Popedzenia Zachodu w ustawodawstwie soc-
jajnem, rozbudowaliSmy instytucje ubezpieczeniowe ponad po-
trzebe i sity gospodarcze kraju. Da sie to powiedzie¢ w pier-
wszym rzedzie o ubezpieczeniu na wypadek choroby. Ciezary
Kasy Chorych — instytucji w zasadzie pozytecznej i potrzebnej—
sg nadmierne i muszg by¢ zmienione. W Stéw. Kupcéw Polskich
odbyto sie kilka posiedzen, poswieconych omdéwieniu najwazniej-
szych zmian, ktére winny by¢ wprowadzone drogag nowelizacji.
Postulaty te ponizej podajemy. Prosimy, ponadto czytelnikéw,
by nadsytali swe uwagi do dni. 15 listopada r. b. celem ich zu-
zytkowania w projekcie noweli, ktéra bedzie wniesiona w naj-
blizszym czasie do Sejmu.

Z postulatow ujetych w 36 punktdéw przytaczamy gtow-
niejsze:

1, Ustali¢, iz nietylko pracownicy kolei panstwowych, ale
wogole pracownicy podlegajacy obowigzkowi ubezpieczenia mo-
ga by¢ ubezpieczeni albo w ogdélnych Kasach Chorych, albo tez
w oddzielnych zastepczych Kasach Chorych, o ile Kasy te od-
powiadajg warunkom przepisanym w ustawie.

2. Wprowadzi¢ nowy rozdziat zawierajgcy warunki tworze-
nia zastepczych Kas Chorych, a mianowicie:

a) kazdy zaktad pracy lub kazda grupa zaktadéw pracy
moze zatozy¢ zastepcza Kase Chorych o ile ilos¢ pracownikéw
podlegajgcych obowigzkowi ubezpieczenia wynosi nie mniej niz
1000 os6b;

b) zastepcza Kasa Chorych powinna udziela¢ Swiadczen
w zakresie nie mniejszym niz to przewiduje ustawa;

c) sposéb kierowania zastepcza Kasa Chorych okresli jej
Statut;

dl) do utworzenia Kasy Chorych zastepczej decyduje pra-
codawca wzglednie pracodawcy;

e) Kasy Chorych zaréwno ogélne jak i zastepcze posia-
da¢ beda statuty zatwierdzone przez wiasciwg wiadze nadzorcze.

13

3, Ustali¢, ze obowigzkowi ubezpieczenia nie podlegaja
wszyscy pracownicy, ktorzy pobierajg wiecej niz 400 zt. mie-
siecznie.

4. Ustali¢, ze obowigzkowi ubezpieczenia nie podlegajg
wszyscy ci pracownicy, ktorzy w inny sposéb maja zabezpieczo-
ne na wypadek choroby $wiadczenia nie mniejsze niz to- przewi-
duje. ustawa.

11. Swiadczenia pieniezne ograniczy¢ do 50 proc, zarobku,

21. Wprowadzi¢ najwyzsza nieprzekraczalng granice wy-
sokosci sktadki naprz. 7 proc.

24. Wzbroni¢ Kasom Chorych 'dokonywanie przymusowych
egzekucyj przez wiasnych urzednikéw i na zasadzie przeprowa-
dzonych przez nich szacunkéw.

25. Podziat mandatéw w Radzie Kas pomiedzy pracodaw-
cami a pracownikami ustosunkowa¢ w ten sposéb, w jaki usto-
sunkowano udziat w sktadkach. Proponuje, sie pét na pot.

O ile wyzej wymienione postulaty przynajmniej w zasad-
niczych swych punktach, zostatyby przez Sejm uwzglednione i
wprowadzone w zycie, by¢ moze korzystnem zaréwno dla wia-
Scicieli jak i pracownikéw przemystu graficznego okaza¢ by sie
mogto zatozenie w Warszawie i wiekszych centrach, oddzielnych
zastepczych Kas Chorych dla pracownikéw tej branzy (ewen-
tualnie w potaczeniu z pomniejszemi grupami pokrewnych za-
wodow),.

Taki podziat na Kasy zastepcze dla kazdego wielkiego za-
ktadu przemystowego oddzielnie, lub dla grupy mniejszych za-
ktadéw, w zaleznosci od ilosci zatrudnionych pracownikéw ist-
nieje w Niemczech juz oddawna, a organizacja i sprawno$¢ tych
instytucji nie pozostawia nic do zyczenia.

Sadzimy, ze zreformowanie naszych Kas Chorych przez
wprowadzenie szeregu koniecznych zmian w ustawie, oraz przez
decentralizacje i podziat na instytucje pomniejsze, radykalnie
wptyna¢ by mogto na usunigcie catego szeregu tych ogdlnie zna-
nych,. ciezkich niedomagan, na ktére nasza Kasa Chorych chro-
nicznie cierpi.



KRONIKA

KOMUNIKAT. ' Do wiadomosci ,,Rady Potgczo
nych Organizacji Przemys$lu Graficznego™ doszto., iz
w niektérych zakfadach miaty miejsce wypadki poste
powania pracownikow graficznych wyraznie wbrew 8
bowigzujagcym przepisom umowy zbiorowej tregutami
nowi pracy), przyczem ingerencja Zarzadu Zwigzku
Zawodowego pracownikow okazata sie bezskuteczna.

Wobec powyzszego Rada zwraca sie do zarzadow
zakfadow graficznych w Warszawie z prosbg 6 listowne
komunikowanie Sekretariatowi o- kazdorazowym ty
padku naruszenia przepisow regulaminowych przez pra
cownikéw, z podaniem nazwiska i zawodu przekracza
jacego omawiane przepisy, oraz wyszczego6lnienie ro
dzaju przekroczenia.

PIECIOZLOTOWKI. Bank Polski podat do wiadomo-
$ci, ze w mysl rozporzadzenia ministra skarbu z dnia 19 sierp-
nia b. r. 5-cio zlotowe Mety bankowe | emisji z datg 28 lu-
tego 1919 r. ,oraz Il emisji z datg 15 czerwca 1924 r. majg moc
obiegowg do dn. 30 wrzesnia 1925 r., poczem jedynie beda
przyjmowane do wymiany przez centralng kase panstwowa,
kasy skarbowe i oddziaty Banku Polskiego do dn. 31 marca
1926 roku.

BLANKIETY WEKSLOWE. Ukazaly sie w obiegu
nowe blankiety wekslowe, wartosci 30 gr., 1 z+. 30 gr. i 3 zh
Rysunek i wymiar tych blankietow jest taki sam, jak dotych-
czasowych. Blankiety, sa dwoch rodzajow: jedne z tekstem
dla weksli whasnych, drugie z tekstem dla weksli trasowanych.

ZMIANY PRZEPISOW POCZTOWYCH. Wage listow
prywatnych w obrocie wewnetrznym podwyzszono do 500 gr,.
z optatg 60. gr od tej wagi. Wymiary kartek pocztowych usta-
lono na 15 cm. dtugosci i 10.5 cm. szerokosci. Pojedyncze tomy
drukéw do 2000 gr. Prébki towaréw nie moga przekracza¢ 45
cm. dhugosci, 20 cm. szerokosci i 10 cm. wysokosci a przy for-
mie rulonu 15 cm. $rednicy.

Wysytanie monet, biletéw bankowych, zdawkowych, wy-
robéw ziotych srebrnych i. t. p. w listach zwyktych jest zaka-
zane.

Paczki.

Nadawca w obrocie wewnetrznym i zagran. .powinien przy
nadaniu zarzadzi¢, jak nalezy postgpi¢ z paczka w razie niemoz-
nosci doreczenia jej adresatowi. W braku tego zarzadzenia pacz-
ki beda zwracane bez uprzedniego zawiadomienia.

Uwagi.

Nadawcy zwyktych przesytek listowych zagranicznych -
obowigzani:

a) wypisywac adres literami facinskiemi,

b) podawac¢ adres doktadnie,'

~ ¢) nakleja¢ znaczki w prawym goérnym rogu strony adre-

sowej,

d) poda¢ swoj adres.

Listy zwykle i polecone z podang warto$cia zawierajace
przedmioty do ocienia, muszg by¢ zaopatrzone w nalepke zielo-
ng wedtug nastepujacego wzoru:

cto — douane
Rodzaj towaru —
Nature de la marchandise
Waga — poi-ds
Warto$¢ — Valeur.

Miedzynarodowe kupony na odpowie dzi.

Urzedy pocztowe sprzedajg kupony miedzynarodowe na
odpowiedzi wystarczajagce do uzyskania znaczkéw na optate listu
zagran, wagi 20 gr. Kupon ten mozna wymieni¢ na znaczki pocz-
towe we wszystkich krajach .nalezacych do Zwigzku.

KACIK HUMORYSTYCZNY.

ZADNA PRACA NIE HANBI.

Motto:
Ani ja, ani ty H
Nie umiemy roboty;
Kupim sobie wodzeczek,
Bedziem wozi¢ piaseczek...
(Piosenka ludowa).

Ministerstwo Spraw Wojskowych $wiezo zorganizowato
przy swej drukarni... przedsiebiorstwo ostrzenia -nozy. Rozestany
cyrkularz zapewnia, iz ostrzenie bedzie wykonywane po cenach
przystepnych i konczy sie tak:

»Polecajac sie taskawym wzgledom WPana, mozemy Go
zapewni¢, iz kazde zlecenie Jego bedzie wykonane szybko i bar-
dzo doktadhie".

Podziwiamy ruchliwo$¢ i zmyst przedsiebiorczosci Mini-
sterstwa. Niestety, w naszej miodej biurokracji jest to dotych-
czas fakt odosobniony. Co w tym czasie czynig inne Minister-
stwa? Dlaczego np. Ministerstwo Spraw Zagranicznych nie zain-
teresowato sie dotychczas palaca sprawg reparacji maszynek do
siekania miesa? Czy Ministerstwo Wyznan Religijnych nic nie
wie (czy tez udaje, ze nie wie) o istnieniu wyzymaczek i maszy-
nek ,,Primus", tego utrapienia naszych gospos$? Tyle dojrzatych
spraw czeka na zalatwienie, a nie mozna przeciez zwala¢ wszy-
stkiego na barki jednego tylko Ministerstwa.

GODNE NASLADOWANIA.

Poczta angielska wprowadzita obecni? w celach propagan-
dy kasiowanie marek na listach stemplem z napisem: ,,Towary
angielskie sg' najlepsze".

Moznaby i u nas pomysle¢ o czem$ podobnem, Oczywi-
Scie nie mogac chwali¢ sie¢ przemystem, musimy pochwali¢ sie
czem$ innem, co zastuguje u nas na wyréznienie. Mioznaby uzyc
np. takiego napisu: ,,W Polsce sg najlepsze urzadzenia-socjalne",
-lub ,,W -Polsce najmniej sie pracujie”, wreszcie ,,Ludy S$wiata
czy macie pojecie o Kasie Chorych w Polsce".

ZARGON NASZEJ BIUROKRACII.

Urzad Skarbowy do spraw optat stemplowych i podatku
spadkowego na miasto stot. Warszawe rozsyta nakazy ptlatnicze,
w ktorych pisze o ,,ukréconej" optacie stemplowej-.

mDla wyjasnienia podajemy, iz Urzad ma na mysli podatek,
od ktorego optacenia ptatnik chc-iat sie uchylic.

Czy nie moznaby ,ukréci¢" podobnej swawoli jezykowej
drogg surowego zarzadzenia, by cudzoziemcy, zajmujgcy stano-
wiska urzedowe w Polsce, zdawali uprzednio- egzamin ze znajo-
mosci jezyka polskiego?



PLACE PRACOWNIKOW GRAFICZNYCH W WARSZAWIE

W mys$l umowy zawartej w dniu 30 czerwca 1925 roku
przez R. P. O. P. G. ze Zw. Zaw. Drukarzy i Pokr. Zaw.
w Polsce — Okreg Warszawa i Zwigzkiem Drukarzy Z. Z. P.
ustala sie nizej wyszczeg6lnione ptace tygodniowe pracownikow
drukarskich, obowigzujace od dnia 1-go listopada 1925 roku

az do odwotania; -
= Pk 6:dzi
ZAWOD tygodanci?)wa . = ;?roac;me
DRUKARNIA:

Skiadacze 106 30 231
Maszynisci. 106.30 2.31
Pedalarze..........cccoouvueunee. 79.70 1.73
Naktadacze wykwalifikowani. + . 53.15 1.15
OdbieraczKi.....c.cooovvovvvvrsssns 12.75 0.28
Pomocnik drukarski wykwalifikow. 53.15 115

W mysl
5 listopada obowigzuje przytoczone nizej minimum ptacy tygodnio-
wej pracownikow w przemysle litograficznym i foto-
chemigraficznym w Warszawie.

umowy z dnia 25-go czerwca 1925 r. od dnia

ZAWOD woodniowa - pracy
LITOGRAFJA:

Umdrukierzy . . o 104.60 2.27
MaszyNiSCl.....ccooeeviviiiereeeeen 104.60 2.27
Rysownicy (grawerzy i: chromolito-

grafowie)......ccccoveeienveeiisseiens 104.60 2.27
Naktadaczki - - - - _ - - - - 41.85 0.91
OdbieraczKi.......oocoeeeeirciccinccnns 15.70 034
Szlifierze......cccce, 52.30 1.14
Bronzownicy. .....ciiiiiieieieniienns 52.30 114

C YNKOGR AFJA:

Fotograf siatkowy — _ - _ - _ _ 104 60 227

" kreskowy"™ 1 . e 88.90 1.93
Kopisci- 88 90 1.93
Trawiacze... 104 60 227
Retuszerzy.......cccoeevenn. 104.60 227
Efekciarki 73.20 159
Korektorzy 104.60 2.27
Monterzy (wykwalifik. stolarze) . 73.20 1.59

UCZNIOWIE w ciggu-roku po wypisie pobierajg 75$ mi-
nimum normalnego t. j. tygodniowo zt. 78 45 gr., za godz. 1 zt
70 groszy.

Regulamin PracywZ akia dach Drukarskich
(wydanie nowe), obowigzujacy od lipca 1925 r.;-jest do nabycia
w Sekretarjacie R. P. O. P. G. — Krdélewska 10; Tel. 16-66
(godz. 9—11 rano).

CENY ARTYKULOW UZYWANYCH W PRZEMYSLE GRA-
FICZNYM W WOLNYM HANDLU HURTOWYM

NAZWA ARTYKULU

PAPIERY:

Kancelaryjny bezdrzewny
drzewny
Drukowy matowy .
satynowany
ilustracyjny
Albumowy
Pocztéwkowy kancelaryjny
" drzewny .
Bristol
Czerpany
Kredowy .
Skoroszytowy .
Pakowy angielski
Listowy
Pelour
Gazetowy rotacyjny
Stomkowy

FARBY CZARNE:

Rotacyjna

Gazetowa

" w puszkach

Dzietowa |
" extra

Akcydensowa |

. 1
Ilustracyjna 000

Piorowa |
1

,, do recznych pras.
Umdrukowa

FARBY BIALE:

Biel przezroczysta

. kryjaca .

. kremserska
FARBY NIEBIESKIE:

Milori

Cesarska .

Paryska .
Niebieska afiszowa .

" z- potyskiem-
Seledynowa laka
Niebieska tréjbarwna
FARBY BRONZOWE:
Sepia
Ugier VAL
Terra di Sienna
FARBY ZOLTE:

Chrom | (jasny $r.)

Chrom I

Zo6tta afiszowa
tréjbarwna

FARBY CZERWONE:

Cynober sztuczny

Yiktorja laka .

Czerwona afiszowa

Uniwersat

Turecka .

Helios

Karmin

Monopol .

Kosmos

Geranium-carmin

Krapp

Czerwona tréjbarwna

FARBY FIOLETOWE:

Fioletowa afiszowa

Kopiowa fioletowa .

Fioletowa $rednia .
czerwonawa
niebieskawa

FARBY ZIELONE:

Zielona jedwabna .
afiszowa
viridin

METALE:

OF6w miekki hutniczy 2 razy

przetapiany . . .

SEKRETARJAT

NAZWA ARTYKUtU

Cyna Banka - _— _— _—
Antymon Regulus .

Metal do maszyn do skfadania

angielski - - - -
SMARY:
Nafta - - - - =
Oliwa do motoru
Benzyna .
POKOST:

Pokost staby .
Sredni . ¢
mocny

z potyskiem

MASA WALCOWA:

Masa walcowa krajowa staba
. mocna
z domieszky .

. wiedenska
FILCE do maszyn rotacyjnych
szer. 175 cm. grub. 3 mm. mtr.
CERATA do maszyn litograf.
cienka szer. 132 cm. metr .

gruba 120
- 132
TASMA do maszyn ptask. 4 mm.
rotac.22,,

SZMATY do czyszczenia ma-

SZYN KIG..oioiiiiecee

NUMERATORY nowe reczne

aut. 4 zmian 6 cyfr sztuka
5,

MATRYCE do stereotypji su-

che o form. 48x65 cm. szt.
52X70

LINJE mosiezne cienkie, kro-

pkowane i pétttuste klig.

C Z CIONKI:

)5IXI

zal
Zt.

10

~as s

~o o

53

18
20

62
57

17

1925
kg.

ar.

95

50

50
50

00

do 25-75kg. 75-150kg,

za kg. zt.
80
5.50

5.00
4.75

zakg. zt.

Perl 5 . 10.00
Nonparel 6—7 . . 725
Petit 8—9.. . 6.00-
Garmont 10—11 . 550
Cycero 12 . . 525

od 150

do 250"
Perl 5 A
Nonparel .6—7. .
Petit 8-9. . 5.25
Garmond 10—11 . 475
Cycero 12. . 4.60

PISMA TYTULOWE:
w kompletach od 6 punkt, do 72 p.

6 punktow za kilogram 11—
8 . 9.50
10 8.25
12 8.—
16 7.75
20 7.50
24 7.25
28 7.—
36 6.50
48 6.25
60 6.25
72 6.25
KLISZE: cynkowe kreskowe 12 ar.
cm. kwadratowy
» - siatkowe 15
12 ,, otrawiane 22 ,,

Powyzej
250

185

4.75
4.40
4 30

Zt

za

minimum 50 cm. kwadrat.

Klisze 2-u tonowe —80 gr. ,,

minimum kliszy 100 cm. kwadratowych.

Komplet ,3-ch klisz do druku tréjbarwne-
go 1 zt 50 gr. za cm. kwadr.—takiez

strawione 2 zt. 25,gr.

dzi i mosigdzu 50% drozej.

Klisze na mie-

-~RADY POLACZONYCH ORGANIZA

CJl PRZEMYStU GRAFICZNEGO" miesc.i sie w Warszawie

ulica Kroélewska 10, m. 17,
zakupow dla przemystu graficznego™).
dziennie od 9 do !!

telefon 16-66 (lokal

Towarzystwa
Godziny urzedowe co-

PRENUMERATA KWARTALNIE: Z..PRZESYLKA POCZTOWA 7zt 3 — OGLOSZENIA ZA TEKSTEM 7, STRONA
Zt. 150 — 72 STR. Zt. 80 — /4 STR. zt. 45 — y8§ STR. Zi, 25. POSZKIWANTE | OFIAROWANIE PRACY 50% TANIEJ.
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CHEMICZNA FABRYKA

WARSZAWA

FARBY DRUKARSKIE, LITOGRAFICZNE | GAZETOWE
MASA WALCOWA, ORAZ POKOST

GRAFICZNY | PAPIERNICZY | |

Tygodnik poswiecony sprawom przemystu gra-
ficznego, papierniczego, ksiegarskiego, intro-
ligatorskiego. przyborow biurowych i artykutéw
pismiennych, steplarni i przemystow pokrewnych

wychodzi rok 6-ty
w Poznaniu jako organ Zwiazku Zakt. Graf, i Wyd. na P. Z

Prenumerata kwartalna 4.50 zi.
wt. przesytki

CHh=rHrHrHrHrHoothHhrh
OO IO

PRZEGLAD GRAFICZNY | PAPIERNICZY
ROZCHODZI SIE NA CAtLA POLSKE
przedstawia wiec
ZNAKOMITA SPOSOBNOSC

- . 1}
Ssunive.rsal
Jest ona znang z niskiej ceny, wysokiej J
wydajnosci i najlepszego odlewu wierszy
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