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CIAGLE TO SAMOI!

Zgodnie z zapowiedzianemi oszczednosciami, Mi-
nisterstwo Spraw Wojskowych mai przeprowadzi¢ re-
dukcje personelu cywilnego.

Smutna to koniecznos¢! Niewesota perspektywa
dlai zredukowanych, w wielu wypadkach moze wprost
tragiczna...

Zagrozony utratg, posady urzednik, ktory zafla-
twial dotad urzedowe papiery, maszynistka, ktoéra
przepisywata wojskowe referaty, rachmistrz, ktory
zliczat i uzgadniat kolumny cyfr — stojg znekani
i bezradni wobec ciosu, jaki ich spotka’, wobec nieubta-
ganej koniecznosci ratowania poderwanych finanséw
Panstwa!

I co majg dla obrony swej egzystencji uczynic¢?
Czyz moga wystgpi¢ do swej wladzy z tak szalong
i dziwaczng, propozycjg, aby pozostawiono ich na miej-
scu, wzamialn za co obowigzani by byli w biurach Mi-
nisterstwa,, w wolnym od minister jalnych prac czasie,
wykonywa¢ dodatkowa zarobkowg prace na rachunek
Ministerstwa? Aby naprzykiad urzednik mogt przy
swem biurku zajgé sie, powiedzmy, wypisywaniem
présb, reklamacji i podan do urzedow dla' zgtaszajacej
sie publicznosci, pobierajac na; rzecz Ministerstwa u-
miarkowaing za te prace opfate; aby maszynistka mo-
gla przyjmowac¢ wszelkiego rodzaju przepisywanie,
jakie jej z miasta klijenci przyniosa; aby rachmistrz
mogt, przypusémy, dla prywatnych firm prowadzic¢
skomplikowane rozrachunki z Kasg Chorych! Gdyby
nadto mozna byto wywiesi¢ szyld z napisem: ,,Biuro
prosb i tlo-maczen M. S. Wojsk.", ,,Biuro przepisywa-
nia na maszynach M. S. Wojsk.", wreszcie ,,Biuro
rozrachunkéw firm prywatnych z Kasg Chorych M. S.
Wojsk." — naipewno chetnych znalaztoby sie wielu,
klijentela wzrastataby z dnia na dzien; trzeba tylko,
aby ceny zai te Swiadczenia byty nizsze od pobieranych
przez prywatne biura, ktore wykonuja tego rodzaju
prace.

Lecz... tej naiwnej, dziwacznej i niedorzecznej
propozycji pp. urzedniczki i urzednicy naipewno nie
uczynia.

O ilez w szczesliwszem potozeniu sg ich koledzy
z drukarni M. S. Wojsk.! Tam ideat pogodzenia; piek-
nego z pozytecznem nie natrafita, na zadne przeszkody
i nie jest uwazang za pomyst niedorzeczny.

Dzieki wykonywaniu dodatkowej zarobkowej
pracy dla szerokiej publicznosci, pracownicy czujg sie
pewni i bezpieczni, ze redukcja ich nie dotknie.

Jakkolwiek drukarnia M. S, Wojsk oraz rozlicz-
ne drukarnie wojskowe, rozrzucone po- catym Kkraju,
powstawaty wylgcznie dla potrzeb armiji, to, jednak
wskutek zapewne matego zapotrzebowania drukéw
wojskowych, aby nie marnowaé drogiego czasu, aby
nie siedzie¢ bezczynnie z zatozonemi rekami, drukuje
sie tam wszystko dlai wszystkich, co kto- z ulicy przy-
niesie, aby tylko handel szedl! A nawet warszawska
drukarnia M. S, Wojsk, zupetnie wyraznie specjali-
zuje sie w kierunku wydawnictw perjodycznych. Dru-
kuje sie tam np. wydawnictwo ,,Muzyka", poswiecone
oczywiscie sprawom muzycznym., tygodnik ,,Kome-
dja", poswiecony teatrowi i kinematografowi, czaso-
pismo ,,Jedncta”, organ Polskiego Kosciota Ewangie-
licko-ReformowanegQO' i wiele innych, nie liczac ksia-
zek, broszur i wszelkich innych drukéw, jednem sto-
wem praca wre, powodzenie wzrasta, jakiem: Zzadna
z warszawskich drukarin prywatnych poszczyci¢ sie
dzi$ nie moze. A sekret tego sukcesu.. ,, TANIA
CENA"!

Pewien notoryczny ztosliwiec, byty wiasciciel
prywatnego- zaktadu graficznego, =zawistny drukarz,
ktory dzi$ bez butéw chodzi i, pienigc sie, wyrzeka na
los, na podatki, ktore go- zniszczyty, na Kase Chorych,
ktora go- do choroby doprowadzita, n,a rujnowanie dru-
karstwa przez rzad, — gdym wdat sie z nim w gawede
na temait tajemnicy ,,tanich cen" drukarn rzadowych,
odpowiedziat dosadnie: ,,Grecja, panie, Grecja, Grecja
ptaci z naszych podatkdéw wszystkie deficyty, ktore
na papierze w bilansach dobrze sg zamaskowane, boc,
panie, zdawienda.wna wiadomo, Ze tania cena drukarni

rzgdowej to catkiem pewny deficyt skarbu. To juz
nieboszczyk Offenbach przed 70-ciu laty, pan wie,
w ,,Pieknej Helenie"... przeciez to wcale nie nowy

wynalazek!" — Odwrocitem: sie  niechetnie od tego
ztosliwca, poszedtem w swoja, strone stropiony i peten
niewiary w to, co mi powiedziat,.., bo¢ przeciez mamy
Najwyzszg lzbe Kontroli, ktéra naipewno podobne
sprawy z wiasciwg znajomoscig rzeczy, doktadnoscig
i sumiennoscig bada, sonduje i ujawnial

N.



NORMALIZACJA FORMATOW PAPIERU

W dniu 19 grudnia 1925 r. odbyto sie w Mini-
sterstwie Przemystu i Handlu pod przewodnictwem
inz. Piotra Drzewieckiego trzecie plenarne posiedzenie
Komitetu normalizacyjnego z udziatem przedstawicieli
rzadu, przemystu i -sfer naukowych.

Na posiedzeniu tem rozpatrywany by, miedzy
innemi, projekt normalizacji formatéw papieru.

Debaty nad ta sprawg zostaty ostatecznie zakon-
czone, Wobec uzgodnienia opinji i braku sprzeciwow
ze strony sfer zainteresowanych, projekt komitetu zy-
skatl catkowitg aprobate i zostalt bez zadnych zmian
przyjety.

Zalecone do powszechnego uzytku normy forma-
téw papieru podane byty w Nr. 3 naszego pisma z dnia
5 lutego 1925 roku.

MASZYNA THOMPSONA DO ODLEWANIA CZCIONEK

W roku 1805 Wiliam Wing i Elihn White opa-
tentowali maszyne do odlewania liter, lecz dopiero
w 1838 roku Dawid Bruce zbudowat w Brooklilnie
pierwsza tego rodzaju nadajacg sie do uzytku maszy-
ne. Do tego czasu musiano sie postugiwaé, jak nie-
boszczyk Gutenberg, recznym przyrzadem do odle-
wania.

W swojej ksiazce p. t. ,,Co wynalazt Gutenberg"
opisuje Gustaw Mori sposéb uzycia tego przyrzadu
tak, jak sie przechowat przez wieki, az do naszych
czasow.

Znana w Niemczech dawniej maszyna konstruk-
cji Kustermanna byta prostg maszyng do odlewania;
mogta ona by¢ wprawiana w ruch zaréwho recznie
jak i za pomoca silnika i stuzyta do odlewania réznych
wielkosci pisma. Posiadata ona przyrzad do rozta-
piania i dZzwignie do wprawiania w ruch pompy wtta-
czajacej metal w forme. Odpowiednio wygieta dzwi-
gnia otwierata przy swojem opuszczaniu sie przyrzad
odlewajacy, aby odlane czcionki mogly by¢ wyjete.
Litery wychodzity z formy odlewniczej z wystajacym
czopkiem (tak zwanym lejkiem), ktéry rnusiat by¢ od-
tamywany. Mate nieréwnosci pochodzace z wydosta-
wania sie ptynnego metalu w miejscach spojenia for-
my byty spitowywane na prostokatnych kawatkach
stali, nacietych poprzecznie w jednym Kkierunku.
Wzdtuz prostokatu byto wyzlobienie, ktore dawato
moznos$¢ posuwu mosieznej blaszce z umieszczong
literg do oszlifowania. Litery dostawaly sie wowczas
do ragk robotnika wykarnczajacego, ktéry caty ztozony
rzad zamykat mocno miedzy zelazne listwy i nieréw-
nosci pozostate u spodu czcionek heblowat za pomoca
noga poruszanego hebla, przyczem réwnoczesnie byta
jeszcze sprawdzana i poprawiana wysokos$¢ czcionek.
Nadawanie wysokosci przy wiekszych wielkosSciach
czcionek odbywato' sie na' specjalnych frezarkach. Ca-
ty rzad liter brano w drewniane listwy, przednig i tyl-
ng strone wygtadzano dokiadnie cyklingg i korygo-
wano ostatecznie wysokos$¢. Nastepnie prébowano,
czy odlew daje dostatecznie ostry rysunek. Wszystko
to byly czynnosci wcale nie proste i zrozumiate jest,

ze wysoki koszt éwczesnej produkcji czcionek byt
zupetnie usprawiedliwiony.

Nareszcie w roku 1853 Johnson wynalazt w An-
glji kompletng maszyne odlewnicza, to jest taka, ktéra
litery odlewata;, czcionki szlifowata, spody im. obcina-
ta, nadawata im wiasciwg wysokos¢ i naostatku skta-
data je rzedami. Stuzyla ona do odlewania wielkich
ilosci czcionek, ktorych dostarczata dziennie do' 30000.

Okoto roku 1886 francuz Foucher opatentowat
pierwszg kompletng maszyne do odlewania czcionek.
Maszyna Kustermanna po wygasnieciu patentu Fou-
cher‘a zbudowana zostata podtug tego samego systemu.

Dzisiejsza komplethna maszyna Kustermanna
stuzy dé odlewania pisma i spacji nonparelu i innych
wigkszych wymiaréw. W maszynie tej dzwignia pro-
wadzi przyrzad pompujacy, ktéry wttacza roztopiony
metal do przyrzadu odlewajgcego. Sztyft nagwinto-
wany stuzy do otwierania i zamykania przyrzadu od-
lewajgcego. Odpowiedni mechanizm odtamuje leje a
ttok przepycha litery pomiedzy nozami, znajdujacemi
sie obok przyrzadu odlewajgcego, ktore szlifujg i wy-
konczajg czcionki. Maszyny te pracujg tak nieza-
wodnie, ze litery wychodzg z nich gotowe do- uzycia
i bez zarzutu pcd wzgledem Scistosci wymiaréw, glad-
kosci odlewu, ostrosci rysunku i doktadnosci kegla,
oraz wysokosci i nie potrzebujg zadnej obrobki do-
datkowej.

W 1905 roku Ph. Nurnberger opatentowat ulep-
szenia w maszynie Bruce‘go i skonstruowat pod firma
»Nurfnberger i Rettig" swojg maszyne z forma odlew-
nicza ochfadzang wodg i pozioma, ruchoma skrzynka
do matryc. Szczegdllnie pomystowem ulepszeniem
byto odtamywanie leji, ktére dokonywato sie w ten
sposOb, ze podstawa czcionki nie wymagata dodatko-
wego heblowania.

Po tamtych zjawia sie w handlu amerykanska
maszyna systemu Thompsona!, jako juz dalszy rozwoj
maszyn Niirnberga i Rettiga. Maszyna ta odlewa pi-
sma, ornalmenty, kwadraty wysokie i nizkie i spacje
wszelkich wielkosci od 5 80 48 punktéw, odlewa row-
niez reglety i linje od 2 do 18 punktéw w sztabkach,



ktére nastepnie kraje samodzielnie od 12 punktow na
doktadne dtugosci.

Whynalazca jej Thompson jest znanym specjali-
stg od maszyn do skiladania. Napisat on , Historje
budowy maszyn do skiadania,” (History ot Composing
Machines), oraz ,,Podrecznik do linotypu”, znajdujacy
sie w kazdej.amerykanskiej wytworni, maszyn do skta-
dania.

Z doswiadczenn Thompsona nad linotypem widac
jasno, ze w jego maszynie odlewniczej stosowane by¢
mogg matryce linotypowe,

W konstrukcji maszyny Thompsona gtéwny na-
cisk potozono na to, aby obstuga jej byla mato skom-
plikowang, wyuczenie obchodzenia sie z nig tatwe,
oraz aby Zze starych zuzytych czcionek mozna byto
wytworzy¢ n.cwe pismo bez zarzutu.

Sama maszyna za.jmuje okoto 0,4 metra kwadra-
towego powierzchni, do czego dochodzi jeszcze 0,8
metra kwadratowego dla pracownika..

Forma odlewnicza ochtadza sie woda, do czego
potrzebny jest przyptyw i odptyw wody. Maszyna
zuzywa okoto 4-ch litrdow wody na godzine. Ogrze-
wana by¢ moze-gazem lub elektrycznoscig, a do nape-
du wystarcza! silnik ¢éwieré¢ P. S., przybudowany do
maszyny w futerale, chroniacym go od kurzu.

Po zmontowaniu maszyny naoliwia sie wszystkie
jej ruchome czesci, napetnia sie kociot do roztapiania
starym pismem lub odpowiedhim metalem i wprawia
w ruch ogrzewanie. Po godzinie niespetna termometr
pokazuje okoto 370° C. Podczas tego zaklada, sie
w forme odlewniczg kegel dowolnej wielkosci i przy-
Srubcwuje sie nieruchomo forme. Nastepnie zaklada
sie matryce w zacisk. Aby forme uprzednio nagrzac
odlewa sie kilka liter, nastepnie odkreca sie wode i za-
czyna prace. Kazdy obrét walca napedowego powo-
duje nastepujgce ruchy: tlok pompy wttacza goracy
metal do formy, gdzie on natychmiast zastyka; forma
otwiera sie i odlane pismo wysuwa sie na czo6tenko.
Wéweczas przechodzi ono miedzy nozami, ktére usu-
wajg nierownosci, a hebel nacina rowek u podstawy
pisma. Gdy dostateczna ilos¢ liter lub spacji jest od-

lana, zaktada sie nowg matryce i maszyna pracuje da-
lej. Aby zmieni¢ kegel na inny,, wystarcza zatozy¢ do
fermy odlewniczej forme kegla o zadanej ilosci punk-
téw oraz wyprobowa¢ linje pisma i rozstawienie, co
wymaga zaledwie paru minut. Rozumie sie, ze male
pismo moze by¢ szybciej odlane niz wieksze, poniewaz
szybciej stygnie. Szybkos$¢ odlewania' moze by¢ okre-
Slona jako zmieniajgca sie w granicach od 8 do 150
sztuk na minute.

Pomimo, ze zuzywa sie tu metal ze starego pi-
sma, produkt maszyny odlewniczej Thompsona réwna
sie zupetnie w dobroci z najlepiej odlanem pismem
z nowego metalu; litery sa doskonate, szerokos¢ zu-
petnie dokladna', a trwato$¢ ich jest bezwatpienia ta
$arna

Szczegolnie dobrze skonstruowany kociotek od-
lewniczy odlewa 48-opunktowe pismo o réwnie do-
ktadnej zwartosci i tak samo wolne od pecherzykéw,
jak i mniejsze pismo. Ta sarna: forma odlewnicza ma
zastosowanie do wszelkiego pisma dowolnej, szeroko-
§ci do 48-miu punktoéw ! potrzeba tylko zmienia¢
wkitadane foremki keglowe odpowiednio do wysokosci
i grubosci.

Przy czcionkach wigkszych szerokosci, ktdrych
odlew potrzebuje wiecej czasu do zastygniecia, mozna
maszyne tak wyregulowaé, zeby dawata co drugi
odlew.

Urzadzenie pomocnicze do wytwarzania regle-
tek i linji zapewnito maszynie Thompsona specjalne
wziecie, gdyz daje ono mozno$¢ szybkiego i czystego
tdlewania tego rodzaju materjatu. Mozna: na niej od-
lewa¢ od 2-ch do 12-stu-punktowe sztabiki, bez konhca
w nieograniczonej ilosci i kraja¢ je samodzielnie na
dowolne dtugosci.

Posiadacz takiej maszyny ferm nie rozbiera,
lecz podobnie jak w linotypie, po dokonaniu druku,
wszystko idzie do kotta, poniewaz odlewanie nowych
czcionek wypada szybciej i taniej od kosztownej roz-
bioérki. Dalsza, rzucajaca sie w oczy zaletg tej maszy-
ny jest moznos¢ przechowywania, w jej skrzynkach
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zawsze dostatecznego zapasu pisma, Zze zawsze jest do
rozporzadzenia dostateczna ilo$¢ regletek i justunku
i tym sposobem oszczedza sie wiele czasu przy okia-
daniu. ROwniez odpada zabierajace czas szukanie
liter i wyciaganie ich z form, gdzie pd6zniej znowu be-
dg uzyte. Forma do odlewania jest zaopatrzona we
wstawiane czesci 6-o, 8, 10, 12, 14, 18, 24, 30, 36, 42
i 48-0 punktowe, ktérych zmiana zatatwia sie w ciggu
paru minut. Mogag by¢ odlewane litery zaréwno jak
spacje od I-o punktowych do 48-o0 punktowych, mozna
réwniez odlewac do specjalnych robét dowolne spacje
poza normalng szerokoscig. Naturalnie, moga by¢
réowniez zakladane specjalne wkiadki! keglowe np. I-0
i 9-0 punktowe, ktdre pasujg do normalnej formy od-
lewniczej.

Woprowadzenie maszyn do odlewania do rozmai-
tych wielkich drukarn dowiodto wiasnie, ze odlewanie
na miejscu jest wielkg oszczednoscig, ktorej nalezy
szukaé nietylko' na gruncie pienieznym. Za. metal uzy-
wany otrzymuje sie w handlu ledwie 6sma cze$¢ war-

PRZYCZYNKI

DO KWESTIJI

tosci nowego pisma, pozostate % stanowiag strate.
Maszyna Thompsona daje przy dokiladnie wyracho-
wanej amortyzacji pewien zysk w tym wzgledzie. Daje
cna bezwatpienia wiele oszczednosci na czasie zarOw-
no w drukarni ksigzek, gazet jak i akcydensowej i
choéby z tego tylko wzgledu znajdzie zastosowanie
nietylko w Ameryce, ale i w innych krajach. Poszu-
kiwanie wad, rozkitadanie, rewizje wskutek ztych
liter, wszystko to jest stratg czasu i pieniedzy, —
ktérg maszyna Thompsona redukuje do minimum.
Spoczywajacy ukiad staje sie znacznie tariszym, ma-
terjat w nagromadzonych pismach jako wytozony ka-
pitat, pracuje intensywniej, poniewaz pisma nie lezg
tak dtugo martwe w kasztach. Jesli potrzebna jest
duza ilo$¢ jakiego$ pisma, to przelewa .sie inne lezace
i tym sposobem stosunkowo niewielkim naktadem
mozna wykonywaé znaczne roboty.

Maszyna Thompsona posiada takie zalety i takg
zdolnos$¢ przystosowania, ktére umozliwiajg niezwykle
owocna prace. (Calslon — Z. f. D. B. Nr, 91 — 1925 r.)

ZAWODOWEGO

WYKSZTALCENIA

Dla wyksztatcenia miodziezy Gutenberga czyni
sie w Niemczech rzeczywiscie wiele. Jednakze warto
przy sposobnosci rzuci¢ okiem na zagranice. W tym
wzgledzie zastugujg na szczeg6lng uwage urzadzenia
w artystyczno-przemystowym oddziele  Zurichskiej
szkoty przemystowej. 1los¢ uczniow w klasie ogol-
nej, bedacej przygotowawczg do nauki rzemiost i do
warsztatow szkoly, jest tam szczupta. Przeztc unika
sie zbyt wielkiegol obcigzenia sit nauczycielskich.
Specjalizacja w! rozmaitych artystycznc-przemysto-
wylch i artystyczno-rzemieslniczych zawodach naste-
puje za pomoca klas fachowych, prowadzonych przez
nauczycieli fachowcéw, nauczycieli warsztatowych
i t. d., w ktorych to klasach nauka sklada sie z mozli-
wie najréznorodniejszych ¢wiczen praktycznych. Do-
ptyw ucznidéw z niedokoric.zonem wyszkoleniem fa-
chéwem wzrasta ciggle. Stanowi to najlepszg obrong
przeciwko dyletantyzmowi.

Warsztaty szkolne cieszg sie w wymienionym za-
ktadzie zywa frekwencjg. W oddziatach tych nauczy-
ciele fachowi udzielajg majstrom, pomocnikom i ucz-
niom tych wiadomosci, ktérych oni nie mogg sobie
przyswoi¢ przez specjalizacje drogg praktyki. Duzy
nacisk potozony jest na to, aby wszelkie wykonane
prace szkolne, tak pod wzgledem formy jak i barwy,
posiadaty wyrazne walory artystyczne. Zadanie fa-
chowego nauczyciela polega na tem, aby przy uzylciu
badz zupetnie prostych srodkéw technicznych, badz
stosujac sie do posiadanego materjatlu wyjasni¢ ucz-
niowi zasady form nowych, nie wywierajac jednak,
niezaleznie od jego wieku, wptywu na jego indywi-
dualny gust, lecz podniecajgc jego wrazliwos¢ odczu-
wania. Ksztatcenie samodzielnosci w uczniach jest
owocem swobodnego pojmowania powotania nauczy-
cielskiego.

Z okazji wystaw uczniowskich prac, powstatych z
tego 'rodzaju nauczania, ukazaty sie krytyki w prasie,

w ktérych J. Kohlmann méwi o skiadaniu i o innyich
pracach drukarskich; ,uczniowie klasy skladania sg
czesciowo uczniami z zakladéw drukarskich, czescio-
wo synami wiascicieli drukarn; znajdujg sie miedzy
nimi rowniez pomocnicy drukarscy. Wyklady dazag
do celu dwojakiego; po pierwsze majg rozwijac¢ tech-
niczne wyrobienie i ksztatci¢ gust sktadaczy, po drugie
dawa¢ mozliwie najobszerniejsze ogolno drukarskie
wyksztatcenie zawodowe. Skiadacz jest specjalistg; to
cc laik krotko okreSla wyrazem ,,drukarstwo” jest
wielostronnym przemystem i zawiera w sobie wielo-
rakie poszczegélne zawody: skladaczy, maszynistow,
pracownikow przy stereotypach, galwanoplastykow
i t. d. Kazdy z tych specjalistéw posiada, przy wy-
twarzaniu przedmiotow drukarstwa swoOj wyraznie
zakreslony krag dziatania. Dlatego tez tatwo sie zda-
rza, ze niejeden zawodowiec traci tgcznos¢ z wielkg
catoscia. Temu zapobiega fachowa klasa sktadania,
wykazujac przysztemu skladaczowi, ze jego czynnosci
stanowig prace, poprzedzajgcg maszynowe pomnaza-
nie zapomocg druku i musza sie przystosowac¢ mozliwie
jalknajbardziej w swej technice i wykonaniu do wy-
magan, ktére zapobiegajg niezgodnej wspotpracy mie-
dzy skfadaczem i maszynista.

Zadaniem wyktadéw jest réwniez ksztatcenie w
pracy petnej zrozumienia i $wiadomosci celu, oraz
nauka skiadania podiug rekopisu z zastosowaniem o-
trzymywanych krojéw pisma i materjatu zdobniczego.

Dazenie do osiggniecia obydwuch tych celéw o-
sigga sie za pomocg odpowiednich pogadanek o prze-
biegu prac bedacych w zwigzku ze sktadaniem a pro-
wadzonych w odrebnej dziedzinie drukarstwa, oraz
przez szeroko traktowane wyklady o materiatach,
wspomagane obfitemi pokazami, zwiedzaniem wiasci-
wych zaktadéw przemystowych i t p.“

Reka w reke z tg teoretyczna strong nauki idzie
techniczno- artystyczne wyksztatcenie uczniéw, za po-



mocg praktycznych czynnosci w niewielkich obsza-
rem, lecz szczegOlnie do prac akcydensowych dosko-
nale przystosowanych warsztatach szkolnych. Uczen
musi sie nauczy¢ drukarskiego uktadu nieprzetadowa-
nego ornamentami, wyraznego i tatwego do odczytania,
ztozonego z tadnie uporzagdkowanych rodzajow pisma
przy dobrem rozlokowaniu ptaszczyzn; musi nauczy¢
sie zawsze odpowiedniego wyboru krojow pisma, wi-
nietek, ornamentéw. Nadewszystko nie powinien za-
niedba¢ nadania swej robocie mozliwie najwiekszejjed-
nolitosci i odrebnosci w zakresie materjatu drukarskie-
go, To ostatnie zadanie stawia szczeg6lniej duze wy-
magania uczniom, poniewaz materjat drukarski jest
pod tym wzgledem niepodatny i sktonny do pewnego
rodzaju monotonji, Tradycje i zawodowe przesady sta-
nowig w wyksztatceniu réwniez nie tatwe do zwycie-
zenia przeszkody. Myslg przewodnig we wspotpracy
nauczycieli z uczniami jest: mozliwe utrzymanie
pierwotnego przez ucznia obmyslonego szkicu uktadu
i pielegnowanie techniki przy zupeinem utrzymaniu
dobrego smaku. Jezeli przytem zuzyje sie czesto do
jakiej pracy wiecej czasu niz moze na to zezwolic
liczace na zarobek kierownictwo interesu, to strata
przeciez rdwnowazy sie dobrem wykonaniem pracy.
Na tak przygotowanym gruncie codzienna praktyka
doprowadza szybkos$¢ wkrétce do normy.

Czynng pomocg wyktadom stuzy nauka rysunkow
fachowych podlug wiasnego, wyprébowanego pla’
nu oraz rysowanie liter, wprawa, ktOra nie ma pro-
wadzi¢ do wynajdywania nowych krojéw pisma, lecz
do uzdolnienia sktadaczow do planowego ujmowania
catoksztattu swej pracy i opierania potrzebnych do
tego szkicow swych rysunkéw warsztatowych, na sto-
sownym materjate i dobrym smaku.

E. Schlater scharakteryzowat w ten sposob
wyksztatcenie osiggane w fachowej klasie graficznej:
..Wielokrotnie zadawanem byto pytanie do jakiego
stopnia uczen fachowych klas graficznych jest w stanie
wdrozy¢ sie w techniczng sprawnos$é litograféw. Jest
tatwo zrozumiatem, ze uczen podczas wieloletniego
terminowania w zaktadzie pod okiem majstra wiekszej
nabyt wprawy w reku i opanowania technicznych re-
koczyndéw, niz w szkolnej fachowej klasie graficzne;j.

To przynosi juz sama czynno$¢ z codziennie
zmieniajacemi sie wymaganiami. W szkole, juz to'
przez brak zamdéwien, juz przez brak wielkich urza-
dzehn maszynowych, nie moze by¢ osiggniety p-cdobnie
wysoki stopien technicznego wyszkolenia. Natomiast
kurs ozdobnego pisania liter, projektowanie ornamen-
téw, drzeworytnictwa, a przedewszystkiem rysunki z
natury (krajobrazy, akty i t. d.) powinny budzi¢ w
uczniu zmyst artystyczny, aby mogt w poézniejszem
wykonywaniu swego zawodu zadowiolni¢ wymagania,
wychodzace poza czysto techniczne zadania, i to jest
najwazniejszem dgzeniem szkolhego nauczania".

Nalezy wyjasni¢ w paru wyrazach, jakiego ro-
dzaju moga by¢ zadania oczekujace miodego czto-
wieka po opuszczeniu fachowej klasy graficznej. U-
czen moze by¢ umieszczony jako litograf. Bedzie
przyktadat wartos¢ do otrzymania roboty odpowia-
dajacej jego wyksztatceniu. Pracodawca we wias-
nym interesie da mu odpowiednig robote, t. j. wedle
moznosci, powierzy mu wykonywanie rysowanych
przez niego jako' ucznia figur, ornamentow. i t. p.

Nastepujace zadania musza by¢ rozwigzane:

Plakat handlowy dla branzy ubraniowej (gdzie

potrzebng jest znajomos¢ figury ludzkiej).

Prospekt dla kolei zelaznej (rysunki krajobrazow,
zdolos$¢ znalezienia charakterystyczych cech rysowa-
nej miejscowosci).

Dyplom (figury, zwierzeta, krajobraz, pismo).
Szereg kart pocztowych (figury, krajobrazy).
Reklama handlowa (ornament, pismo).

Jesli wyksztatconemu uczniowi zostanie powierzo-
ne wykonanie jednej z wyzej wymienionych robét, to
bedzie on w stanie szkic zaréwno zupeinie wiernie,
jak i w wolnym przektadzie przenie$¢ na, kamien lito-
graficznny (oryginat musi naturalnie by¢ naszkicowa-
ny sposobem odpowiednim do techniki graficznej).

Powinien umie¢ wybra¢ kamien o odpowiednim,
ziarnie, posiada¢ konieczne wycwiczenie w rysowaniu
do przeniesienia rysunku kredowego na kamien i oce-
ni¢ wiasciwy ton we wszystkich cieniowaniach. Powi-
nien mie¢ odpowiednie doi dzisiejszych poje¢ o lito-
grafji wiadomosci i doswiadczenie w kolorowej lito-
grafji i wogole po obejrzeniu oryginatu sporzadzonego
do litograficznej reprodukcji nietylko okresli¢ rodzaj
jej i mozliwos¢, lecz réwniez wykonac ja.

Do zadan uczniowskich nie zalicza sie wielobarw-
nego, skomplikowanego', bezwarunkowo wiernego od-
twarzania oryginatlu tak zwang technika chromogra-
fiézng lub fotolitograficzng. Zmudne i psujace oczy
punktowanie, grawerowanie tego rodzaju widokow fa-
bryk, ktére sie ciggle jeszcze widuje na drukach han-
dlowych, nie jest praktykowane w szkole zurichskiej.
Ktadg tam nacisk na to, by uczen nauczyt sie z wy-
trwatoscig 1 pilnoscig pracowac doktadnie i czysto, by
sie wyéwiczyt w starannem rysowaniu cieniowian kre-
dowych, a obok tego, zeby sobie przyswoit peing
wdzieku, w praktyce rzadziej stosowang, technike
sztychowania i rycina na kamieniu i t. d.

Wreszcie zastugujg jeszcze na uwage nastepuja-
ce wywody Artura Schneidra o linjach wytycznych
omawianej uczelni, ktére sg miarodajnemi dla wy-
ksztatcenia w drukarstwie: We wszystkich zawodach,
szczegolniej jednak w przemysle artystycznym, na-
wotuje sie do korzystania z uprzystepnionych mozli-
wosci dalszego wyksztatcenia, wskazujac na' jego na-
glaca potrzebe. Wymagania te dotyczg w pierwszym
rzedzie, drukarzy. Wieloksztattnos¢, ktora odpowie-
dnio do wytworéw' drukarskich potrgca o wielostron-
ne rodzaje sztuki, na tem oparte stosowanie urzadzen
i sposobu pracy roznorodnych maszyn drukarskich i
wielu do tego dostosowanych rodzajow techniki, oraz
wymagania, ktére sg stawiane drukarzowi odnosnie
gustu i technicznego uzdolnienia, staty sie podstawo-
wag przyczyna, tego, ze studjujagcym sztuke drukarska
zostat wyznaczony diugoletni termin nauki. Aby osig-
gna¢ jakcajobszerniejsze zawodowe wyksztatcenie,
przy egzaminie ostatecznym, ktory musi zdaé¢ kazdy
uczen po ukonczeniu swej nauki, wymagang jest u-
miejetnos¢, zarOéwno teoretyczna jak i praktyczna,
wykonania najrozmaitszych, do' powszechnego uzytku
stuzacych roboét drukarskich.

Fachowe nauczanie w szkole doksztatcajgcej jest
naijstosowniejszym srodkiem do skutecznego podtrzy-
mania: tych dazen. Idzie ono wedle moznosci wslad
za powstajgcemi w praktyce stosunkami i wypeinig
luki. Cel ten daje sie osiggna¢ przez gruntowne, ogol-
nozarwodowe wyksztatcenie, stosownie do postepow,
wymaganych w szkole dla poszczegolnych lat nauki,
przez samodzielne pod okiem nauczyciela wykonywa-
nie robot drukarskich wszelkiego rodzaju, oraz przez



wyczerpujgce roztrzasanie wszystkich nastreczajacych
sie tu pytan.

Wiliaisnie tak postepuje sie z uczniami; dziennymi,
z uwzglednieniem jednak, juz zdobytych fachowych
wiadomosci i uzdolnieh, oraz pozadanego przez nich
dalszego wyksztatcenia w odrebnej galezi zawodu;
z uczniami wieczornymi, przez, udzielanie im tych wia-
domosci i nauczanie tych rodzajow robot, w ktdrych
nie byli praktycznie ¢wiczeni i nie sg w nich biegli, lub
zupetnie ich nie umieja.

Rysowanie przez uczniéw geometrycznych figur
na linoleum i ich wykrawanie mniej roszcza pretensji
do wartosci rysunkowej, niz raczej do dawania ucznio-

wi dobrej sposobnosci bez trwonienia materjatu do
wprawy iwe wiadanie nozem i diutami. Najmniejsze
uchylenia od wyznaczonej linji, lub inne nieznaczne
nieprawidtowosci w kroju bardziej w tych figurach
wpadajg w oczy niz w rysunkach odrecznych.

Jezeli, jak to na wstepie zaznaczyliSmy, z pew-
noscig czyni sie U nais wiele dla wyksztatcenia mio-
dziezy we wszystkich dziedzinach, to jednak przyznac
trzeba, ze system nauczania w opisanej szkole zastu-
guje na uwage i wskazuje, iz zagranicg réwniez nie
proznuja.

(Z. fur D. B. Nr. 82 1925 r.)

KRONIKA

KALENDARZYK PODATKOWY NA LUTY 1926 ROK.
dn. 5 lutego. Przest. wykazu sktadek Kasy Chor, za stycz. 1926.
e . Zaptata podatku dochodowego, strgconego pra-
cownikom w styczniu 1926 r. (w ciagu 7-miu
dni od chwili wyptaty)
(ostatni termin zaptaty 21 lutego 1926 r.).
15 Zaplata podatku obrotowego za styczen 1926 r.
(ostatni termin 28 lutego 1926 r.).
Ostatni termin zeznania o obrocie za Il po6t-
rocze 1925 r.

, 20 . Ostatni termin zaptaty funduszu bezrobocia

za styczen 1926 r.

21 . Ostatni termin zaptaty podatku dochodowego,
strgconego pracownikom w styczniu 1926 r.

27 Ostatni termin zeznania o dochodzie za!925r.

27 . Ostatni termin zaptaty podatku obrotowego za
styczen 1926 r.

27 Przestanie obliczenia funduszu bezrobocia za

mies$, luty 1926 r.

TERMIN SKEADANIA ZEZNAN O OBROCIE. W zwiaz-
ku z wejsciem w zycie od dnia 1-go stycznia r. b. n-owej ustawy
0 podatku przemystowym z dnia 15 lipca 1925 r. powstata watpli-
wos$¢. w jakim terminie winny by¢ ztozone zeznania o obrocie
i jaki okres czasu zeznania te winny obejmowac. Centrala Zwigz-
ku kupcow dowiaduje sie z min. skarbu, iz zeznania majg by¢
ztozone do dnia 15 lutego r. b. i winny obejmowac okres czasu
od dnia 1 lipca do dnia 31 grudnia 1925 r. W zeznaniu nalezy
wykaza¢ oddzielnie te czesci obrotu, ktére optacajg podatek we-
dle ulgowych stawek podatkowych.

PODATEK MAJATKOWY. Ministerstwo Skarbu zapo-
wiada rozpoczecie na poczatku m-ca lutego krokéw egzekucyj-
nych przeciwko ptatnikom, ktorzy dotychczas nie uiscili jednej
czwartej réznicy pomiedzy trzema definitywnie obliczonemi ra-
tami podatku majgtkowego a uskutecznionemi wptatami.

Kara 4 proc, za zwloke biegnie od 60-tego dnia po otrzy-
maniu wezwania platniczego, odsetki 1 proc, za odroczenie, biegng
od 45-tego dnia, o ile wptata nastapi przed uptywem 60 dni po
otrzymaniu wezwania.

LUSTRACJA PRZEDSIEBIORSTW. Wobec uptywu ter-
minu na nabywanie $wiadectw przemystowych wiadze skarbowe
zapowiadaja rozpoczecie lustracji przedsiebiorstw niezwtocznie
po dn. 1 lutym.

Lustracji dokonywa¢ beda naczelnicy przedsiebiorstw skar-
bowych, ich zastepcy lub tez inni urzednicy, delegowani przez
dyrektora izby skarbowej.

Celem lustracyj jest 1) zebranie danych do nalezytego o-
bliczenia podatku przemystowego, 2) sprawdzenie, czy wszystkie
przedsigbiorstwa posiadajg wiasciwe Swiadectwa przemystowe.

Podczas lustracyj zwrocona bedzie szczegélna uwaga na

a) znaczenie pod wzgledem handlowym miejscowosci,
wzglednie dzielnicy, w ktérej znajduje sie przedsigbiorstwo;

b) pomieszczenie, zajmowane przez przedsiebiorstwo
(ilos¢ pokojow, urzadzenie, umeblowanie, wysokos¢ komornego
it op);

c) ilos¢ pracownikéw i robotnikow;

d) ilos¢, rodzaj i site maszyn i narzedzi;

e] ilos¢ dni piacy w przesiebiorstwie;

f) w przedsiebiorstwach handlowych ilo$¢ i warto$¢ to-
waréw oraz przecietny targ dzienny.

Dokonywujacy lustracji urzednicy majg prawo:

a) przeprowadzaé¢ ogledziny wszystkich zaktadéw i nale-
zacych do nich skiadéw;

b) przeglada¢ i bada¢ szczegbtowo ksiegi handlowe i
wszelkie inne zapiski i dokumenty, dotyczace obrotu.

W razie powziecia wiadomosci o potajemnem prowadzeniu
handlu lub przemystu w lokalach, nieposiadajgcych charakteru
zaktadéw handlowych lub przemystowych, albo o przechowywa-
niu ksigg handlowych w takich lokalach, urzednikom przystuguje
prawo do ich rewizji.

Lustracja powinna by¢ dokonana w obecnosci przedsie-
biorcy lub jego zastepcy, a w razie ich nieobecnosci — wobec
powotanej na $wiadka osoby postronnej.

Lustracje dokonywane bedg w godzinach funkcjonowania
przedsiebiorstw, a dokonywanie ich nie powinno przeszkadzac
w normalnej pracy.

Worazie ujawnienia przekroczenia ustawy o podatku prze-
mystowym lustrator sporzadza odnosny protokot, ktéry obowia-
zany jest przedstawi¢ przesiebiorcy. Przedsigbiorca ma prawo
niezwtocznie lub tez w ciggu najblizszych 8 dni ztozy¢ do proto-
kétu swoje wyjasnienia.

Za wykupienie niewtasciwego $wiadectwa przemystowego
kara wynosi do wysokosci 3-krotnej kwoty, stanowigcej réznice
miedzy ceng wiasciwego, a posiadanego S$wiadectwa przemysto-
wego. Za niewykupienie $wiadectwa wogole grozi kara od 3 do
20-krotnej kwoty za nieuiszczone $wiadectwo.



POZYCZKA WEWNETRZNA W DOLARACH. Il SERJA
DOLAROWKI. Z dniem 1 lutego 1926 r. wypuszczona zostaje
serja Il premjowej pozyczki dolarowej z terminem ptatnosci w
dniu 1 lutego 1931 r. w obligacjach na okaziciela w odcinkach po
5 doi. St. Zj. Am. Péin.

Obligacje pozyczki beda sprzedawane za zioto, monety
ztote, waluty i dewizy, ptatne w instytucjach bankowych o nie-
watpliwej zdolnosci ptatniczej oraz za ziote wedtug kursu dzien-

nego.

g Obligacje 5% premiowej pozyczki dolarowej ser. | beda
na zadanie wiascicieli od dnia 1,11.26 r. wymieniane na obligacje
ser. Il z prawem zachowania ostatniego kuponu.

Procenty od obligaicyj ser. Il premjowetj pozyczki dolaro-
wej w wysokosci 5 od sta rocznie ptacone beda z dotu w termi-
nach potrocznych.

Losowanie premji odbywac sie bedzie w nastepujacych ter-
minach: w dniu 1 marca i 1 wrze$nia 1926, 1927, 1928, 1929 i 1930.
1 premja w wysokosci 40.000 dolaréw

1

o 8.000
3. po 3.000
5 1.000
10 500
80 100

W dniu 1 maja, 1 1 listopada 1926 r. oraz w dn.
1 stycznia, 1 maja, 1 lipca, 1 Istopada 1927, 1928, 1929, 1930 i
1 stycznia 1931 r. wylosowane beda:
1 premja w wysokosci 8.000 dolarow

1 ) 3.000
5 Y po 1.000
10 500
40 100

Obligacje, na ktére padty wygrane w poprzednich ciggnie-
niach, nie tracg praw do dalszych losowan.

NIEZBEDNY DLA KAZDEGO WLASCICIELA
I KIEROWNIKA DRUKARNI ORAZ WYDAWCY

PODRECZNIK KALKULACJI
ROBOT DRUKARSKICH

opracowat ROMAN MATHIA

»KURIER WARSZAWSKI" w Nr. 14 z dnia 14 styczn a 1926 r. pisze:
*Literature zawodowa przemystu graficznego wzboga-
cit ,,Podrecznik kalkulacji robét drukarskich™ opracowany
i wydany przez autora szeregu prac z zakresu drukarstwa,
p. Romana Mathie. W ksigzce tej autor z niezwykla rze-
czowoscig i drobiazgowos$cia, opartg na gruntownej znajo-
mosci zawodu, przytacza szereg interesujacych wskazéwek
nietylko na temat kalkulacji robét, lecz i racjonalnego
prowadzenia przedsiebiorstw drukarskich. Sa wiec tam
praktyczne rady co do prowadzenia zecerni recznej, ma-
szyn do skladania, maszyn drukarskich i inne, opracowane
W sposOb wyczerpujacy z przytoczeniem mnéstwa przy-
ktadéw. Ksigzka ta stanowi niezwykle cenny materjat dla
wiascicieli drukarn i wydawcow, ze wzgledu za$ na nau-
kowa organizacje i ekonomike pracy, powinny sie nig
zainteresowac¢ sfery przemystowe innych zawodéw i dy-
rekcje panstwowych przedsiebiorstw przemystowych.

DO NABYCIA W ADMINISTRACII
»GRAFIKI POLSKIEJ | WARSZAWA, ul. BEDNARSKA 9
TELEFON 216-54. KONTO w P. K. O. Ni. 2651.

CENA ZA EGZEMPLARZ OPRAWNY 10 =zt

NA PROWINCJE WYSYLKA ZA POBRANIEM POCZTOWEM.

CENY ARTYKULOW UZYWANYCH W PRZEMYSLE GRA-
FICZNYM W WOLNYM HANDLU HURTOWYM

NAZWA ARTYKULU

PAPIERY:

Kancelaryjny bezdrzewny
drzewny
Drukowy matowy .
satynowany
ilustracyjny
Albumowy
Pocztéwkowy kancelaryjny
" drzewny .
Bristol - - - =
Kredowy — _— _— _—
Skoroszytowy .
Pakowy angielski
Listowy _ _— _ _
Pelour - -
Gazetowy rotacyjny
Stomkowy
FARBY CZARNE:

Rotacyjna

Gazetowa

. w puszkach

Dzietowa |

extra

Akcydensowa |
I

Ilustracyjna 000
00

0
Pi6rowa |

. do reéznych
Umdrukowa
FARBY BIALE:

Biel przezroczysta .
kryjaca .
kremserska

FARBY NIEBIESKIE:

Milori - - - =
Cesarska — — —
Paryska _— - - _—
Niebieska afiszowa .

z potyskiem
Seledynowa laka
Niebieska tréjbarwna

FARBY BRONZOWE:
Sepia - - - -
Ugier

Terra di Sienna
FARBY ZOLTE:

Chrom | (jasny sr)

Chrom 11 - -

Z6ha afiszowa
tréjbarwna

FARBY CZERWONE:

Cynober sztuczny .
Viktorja laka .
Czerwona afiszowa
Uniwersat
Turecka
Helios
Karmin
Monopol
Kosmos _ _
Geranium-carmin
Krapp - =
Czerwona trOJbanNna

FARBY FIOLETOWE:

Fioletowa afiszowa

Kopiowa fioletowa ,

Fioletowa $rednia
czerwonawa
niebieskawa

pras.

FARBY ZIELONE:

Zielona jedwabna
afiszowa
viridin

METALE:

Otéw migkki hutniczy 2 razy
przetapiany .

SEKRETARJAT
CJl

ulica Krélewska 10, m. 17,
zakupow dla przemystu graficznego”).
dziennie od 10 do 12 rano.

| 5/1 1926
za 1 klg.
zZt.  gi.
1 65
1 13
— 75
— 81
1 50
1 30
1 70
1 30
2 20
i 3 20
I 1 50
1 05
2 38
2 85
— 62
2 10
2 40
2 56
2 72
4 —
4 40
5 20
4 80
1 20
8 80
5 60
12 —
10 40
14 40
14 40
7 20
6 J—
7 20

16
12 —
17 60
12 —
19 20
26 40
20
6 80
6 J—
6 —
9 60
7 20
7 20
16 —
14 40
13 20
9 60
18 80
14 80
19 60
28 40
17 20
20 —
32 —
25 60
26 40
16 80
28 —
27 20
23 20
18 80
12 80
10 40
20  00-
50

PRZEMYStU GRAFICZNEGO”
telefon 16-66 (lokal

NAZWA ARTYKULU

Cyna Banka - _—- _— _
Antymon Regulus .

Metal do maszyn do sktadania

angielski - - - =
SMARY:
Nafta
Oliwa do motoru

Benzyna _— - - _— _—

POKOST:
Pokost staby _—
Sredni — _— _— _—
mocny
z potyskiem

MASA WALCOWA:
Masa walcowa krajowa staba
" ,. mocna
1z domieszka
FILCE do maszyn rotacyjnych
szer. 175 cm. grub. 3mm: mtr.

CERATA do maszyn litograf.
cienka szer. 132 cm. metr .
gruba 120

132
TASMA do maszyn ptask. 4 mm.
- » rotac.22,,

SZMATY do czyszczenia ma-
szyn klg.

NUMERATORY nowe reczne
aut. 4 zmian 6 cyfr, sztuka

5,

MATRYCE do stereotypji su-
che 0 form. 48x65 cm. szt.

52X70

LINJE mosiezne cienkie, kro-
pkowane i poétttuste klg.

CZCIONKI:

do 25-75kg-.

zakg. zt.
Perl 5 . . 13.20
Nonparel 6—7 . 9.60
Petit 8—9 . 7.90
Garmont 10—11 7.25
Cycero 12 . 6.90

od 150

do 250

Perl 5 . ——

Nonparel 6—L 8 25
Petit 8—9. . 6.90
Garmond 10—11 6.25
Cycero 12 . . 6.05

5/1 1926
za 1 kg.

ZL i
23
4 20

2 20

55

20
60
40
60

o ooa

9 60

64 00

15 00

37 50

60

1 00

75 00
65 00

1 50
1 50

22 00

75-150kg.
za kg. zt.

8.70
7.25
6.60
6.25

Powyzej
250

7.60
6.25
5.80
5.60

PISMA TYTULOWE:
w kompletach od 6 punkt, do 72 p.

6 punktéw za kilogram 13.20 zt
8 11.40
10 10.—
12 9.60
16 9.30
20 . 9:-
24 8.70
28 8.40
36 7.80
48 750 fr-
60 750 n
72 7.50
KLISZE: cynkowe kreskowe 12 gr. za
cm. kwadratowy

siatkowe

15

otrawiane 22 ,,

minimum 50 cm.

Klisze 2-u tonowe — 80 gr. ,,

kwadrat.

minimum kliszy 100 cm. kwadratowych

Komplet 3-ch klisz do druku tréjbarwne-
go 1 zt. 50 gr. za cm. kwadr.—takiez

otrawione 2 zt. 25 gr.

Klisze na mie-

dzi i mosigdzu 50% drozej.

miesci

-.RADY POLACZONYCH ORGANIZA-
sie w Warszawie
Towarzystwa
Godziny urzedowe co-

PRENUMERATA KWARTALNIE: Z PRZESYLKA POCZTOWA Zi. 3 — OGELOSZENIA ZA TEKSTEM # STRONA
Zt. 150 — i/2 STR. Zt. 80 — 1/4 STR. zt. 45 — V8 STR. Zt. 25. POSZKIWANIE | OFIAROWANIE PRACY ,50% TANIEJ.



CHEMICZNA FABRYKA

WARSZAWA

FARBY DRUKARSKIE, LITOGRAFICZNE | GAZETOWE
MASA WALCOWA, ORAZ POKOST
FABRYKA EGZYSTUJE OD ROKU 1900

MWWWWWWWWWWWWSTHZ >IEVW Wiflz.

% METALOWE ZAKLADY HUTNICZE
SCHAEFER | SCHAEL

SP. Z OGR. ODP.

AERBESS Y ARTUWIOL TEHEERN

REPREZENTACJA W WARSZAWIE

firma ,, JOZEF SZPAK"

WARSZAWA, AL. JEROZOLIMSKIE, 21, TEL. 10-83.
KTORA ZAPEWNIA

NMETALLE WYSOKIE
CZCIONKOWE £ ZvsKI,
STEREOTYPOWE, NAJLEPSZA
LINOTYPO WE ROBOTE

Oraz wszelkie metale drukarskie o gwa- [
£

rantowanym sptawie. WYKONANIE,

PRZYJMUJEMY DO PRZERAFINOWANIA W W+tASNYCH
ZAKEADACH POPIOLY DRUKARSKIE W DRODZE ZAMIA-
NY NA NOWY METAL.

Redaktor i Wydawca: HENRYK BORKOWSKI. Druk J, Cotty w Warszawie, Kapucynska 7.



