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Napisat inz. Kami Kroo,

(przedruk z Nr 2 ,,Przegladu Organizacji ‘).

Przesilenie gospodarcze, ktore przec-hoidzi obec-
nie przemyst polski, nile pozostato oczywiscie bez wpty-
wu na drukarstwo, Niebezpieczenstwo- jednak, grozace
bytowi tego wiasnie dziatu wytwadrczosci, jest podwoj-
ne, bo jest grozne dla ksigzki, dla oswiaty i kultury
narioidlowleij, Swiadomos$¢ t-ego- stanu rzeczy isktonita
Instytut Naukowej Organizacji -do blizszego wejrze-
nia w stosunki, panujgce w drukarstwie, celem zbada-
nia mozliwosci zastosowania tam zasad naukowej or-
ganizacji pracy.

Badania, prowadzone od kilku tygodni — na ra-
zie — tylko w dziale pras (ptaskich malszyn) jednej z
drukarnn warszawskich, znajdujg sie jeszcze w zbyt
wczesnem stadjum, azeby mogtly juz doprowadzi¢ do

26 marca o g. 8-ej rozpoczeto prace nad zamo-
wieniem 3528. Od 8-ej do 10-ej narzadzano (pod-
wojna kreska], Od 10-ej do 2.30 drukowano (kreska
pojedyncza). Od 2.30 do 3.30 przerwa w biegu ma-
szyny, spowodowana przyczyna, o0znaczong symbo-

ulepszen technicznych, albo organizacyjnych. Jednak
daty one juz obfity materj-at liczbowy, wiodacy do sze-
regu wnioskéw, stanowiacych, by¢é moze, wskazowki,
w jakim kierunku powinny i$¢ przedewszystkiem sta-
rania o oibnoizeniie kasztéw produkcji.

Pierwszy etap badan zmierzat zatem do analizy
stanu faktycznego zapomocg -statystyki, wskazujgcej
najwazniejsze zrodia strat. W tym celu zaprowadzo-
no system kontroli, polegajgcy na sporzadzaniu gra-
ficznych dziennych, raportow z biegu kazdej maszyny
drukarskiej. Spos6b kreslenia takiego raportu Wyja-
$ni najlepiej przyktad na fig, 1, oznaczajacy > na-
stepuje:

licznie literg N. Od 3.30 do 4-ej drukowano w dal-
szym ciggu. W ciagu dnia zrobiono 5.000 -odbitek.

27 marca od 8-ej do 9-ej maszyna stata z powo
du, oznaczonego literg W i t. d.



1 kwietnia Og. 1l-ej zakonczenie
roboty: W ciggu dnia (do 11-ej) zrobiono 2.200 od-
bitek.

Raport taki podaje zatem przerwy ruchu i ich
przyczyny oraz wielkos¢ produkcji i zawiera wogole
wszystkie dane, potrzebne do naszych obliczen, o kto6-
rych mewia nizej. Jest on przytem tak prosty i tak ta-
two zrozumiaty, ze sporzgdza¢ go moze kazdy inteli-
gentny robotnik.

Przyczyny przerw biegu maszyn ujeto w jedena-
Scie charakterystycznych grup i oznaczono je naste-
pujacemii literami:

Prasa Nr. "t... [T L -

N...... Reparacja maszyny, motoru i t. d.

| I Brak instrukcji.
E . ... .Brakenergji.
R..... Brak rewizji.
M......... Bralk materjatéw drukarskich.
P ... Brak papieru.
A . ... . Nierbwny papier.
L .... . Brak ludzi.
D .... . Brak deski dio spuszczania form.
... Brak formy.
AVAY S Mycie walcéw.

Celem zestawienia statystyki fabrycznej, wpisywa-
no nastepnie liczby, uzyskane z tych raportow, w od-
powiednie kolumny ,Zestawienia: dziennego" (fig. 2),
zawierajgcego nastepujgce rubryki;
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charakterystyczne wielkosci maszyny. ,.n. rzecz." oz- Si o+ 82 b,
nacza rzeczywistg ilos¢ odbitek, ktérg daje maszyna . . . . .
wciagu jednej godziny,, przy petnym biegu. ,,inkat.“ oz- 9dzie Pj P2 . ... , oznaczajg powierzchnie forma-

nacza, Ic same, aile pedtug katalogu wzgil. wskazdwek
fabryki, albo firmy, ktéra maszyne dostarczyta.
W rubryce (Il) wpisane sg w formie utamka:
w liczniku:
czas w godzinach, przez ktory zajeta byta dana
maszyna pracg nad jednem zamoOwieniem, t. j. czas
od chwili zrzucenia z, maisizyny poprzedniej fermy,
o iile w tym dniu rozpoczete drukowa¢ nowe za-
mowienie, albo calg ilos¢ godzin roboczych, jesli w
ciggu dnia robiono rzecz zaczetg juz dawniej, lub
tez wreszcie czas od poczatku dniilai roboczego az do
ukonczenia druku, jesli tego dnia zaméwienie skon-
czono;
W mianowniku:
format papieru drukowanego w powyzszym cza-
sie.

45 . .
N. p. 460 ' ()29 oznacza, ze w ciggu danego

dniia maszyna zajeta byla przez 4,5 gedz, drukowa-
niem na papierze o formacie 460X620 mm.

W rubryce (I11) wpisane jest wykorzystanie for-
matu maszyny, czyli stosunek powierzchni formatu
papieru, uzytego, rzeczywiscie, do powierzchni forma-
tu maszyny. Jezeli w ciggu dnia drukowano nia réz-
nych formatach, to przyjmuje sie Sredni format pa-
pieru, obliczony z nastepujgcego wzoru:

tébw papieréw, a gt g2 . , , . . 0znaczaja czasy druko-
wania poszczegolnych formatéw.

W rubryce (IV) wpisana jest produkcja wzorco-
wa, czyli ilos¢ odbitek, jakg powinna da¢ maszyna,,
gdyby szta peinym biegiem rzeczywistym (n rziecz.)
bez zadnych przerw, przez catly dzien roboczy, t. j.
przez, ilos¢ godizin,, wykazang w rubryce (V).

Podobnie ilos¢ przepracowanych godzin, (rubry-
ka (V), ktérych liczba w ciggiu dniia réwnac sie musi o-
czywiscie liczbie godzin roboczych (dzien roboczy).

W rubryce (VII) wpisanie sg w odpowiedtaiiie ko-
lumny przerwy ruchu w godzinach, wykazane w ra-
portach.

Rubryka (VI) ,,Wykorzystanie zdolnosci pro-
dukcyjnej” (Wydajnos¢ czasu) ziaiwiilera graficznie
przedstawienie nastepujgcych wielkosci charakterys-
tycznych obliczonych w. procentach:
a—Stosunek procentowy czasu uzytecznego.

Produkcja rzeczywista

Produkcja wzorcowa X 100

b=Stosunek procentowy czasu, straconego, na narzg-
dzanie, czyli czasu zuzytego na przymocowanie
formy na maszynie, wyciecie i zatozenie podkia-
dek na cylinder i wogoéle wszelkie czynnosci przy-
gotowawcze, az do rozpoczecia druku.



b Czas narzagdzania
Suma przepracowanych godzin

c.=Stiosunek procentowy czasu, straconego na wszy-
stkie pozostate postoje, wykazane w kolumnach 1
do 11 wigcznie.

100+

Suma przepracowanych godzin

d=Stosunek procentowy czasu, straconego wskutek
licznych drobnych przerw, niewykaizanych w ra-
portach, a wywotanych n. p. przemalowaniem, nie-
petnym biegiem maszyny, naktadaniem nowego po-
piera i t. d.

d = [100 — (@a + b + 0)]

(a+d) jest zatem czasem biegu maszyny razem
drobnemi przerwami, czyli czasem brutto, natomiast
) jest czasem biegu maszyny netto,

W ten sposéb uzyskane lilcizby sumowano po upty-
wie kazdego tygodnia i sumy te przenoszono do- ,Ze-
stawienia tygodniowego" dla kazdej maszyny, podo-
bnego z wygladu zewnetrznego do ,,Zestawienia dzien-
nego"”, w ktorem jednak kazdy wiersz odpowiada juz
catlemu tygodniowi. Oczywiscie wielkosci a, b, ¢, d na
tem zestawieniu stanowig juz Srednie wartosci dla da-
nej maszyny z,a okres tygodniowy. W ten sposéb moz-

z
(a

Caly oddziat maszynowy. Zestawienie fygodn.
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miarodajny, to zauwazymy, ze wielkosci a, b,. c; d wa-
haty sie w ciggu pozostatych pieciu normalnych ty-
godni w bardzo nieznacznych stosunkowo granicach.
Nalezy zas$ tutaj zaznaczy¢, ze w czasie tym drukowa-
no najrozmaitsze rzeczy: tabelaryczne i tekstowe, z
kliszami i bez, jedno- i dwubarwne, kolorowe i czarne
i t. d. Jezeli wiec,, mimo to, wahatnia te byly stosun-
kowo tak nieznaczne, w takim razie zdaje si¢ to wska-
zywaé, na: pewng niezmienno$¢ tych charakterystycz-
nych wielkosci, naturalnie — na razie — tylko odno-
$nie do badanej drukami. Wyniki nasze stanowig juz

VL N

*) Poniewaz sposéb obliczenia wielkosci a, b, c, d, e, f
nie dla kazdego moze by¢ zrozumiaty, przeto zamieszczam po-
nizej dodatkowe wyjasnienia:

1. Twierdzenie:

Produkeja rzeczywista

Produkcja wzorowa X 100 = Stosunek procentowy cza-

su uzytecznego (bez u-
wzglednienia strat czasu
wskutek  niewyzyskania
formatu).

s
ul
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na is¢ dalej, robigc ,,Zestawienie miesieczne"”, kwar-
talne i t. d.

Z ,Zestawien tygodniowych" przenoszono naste-
pnie wszystkie liczby dc ,,Zestawienia tygodniowego”
dla catego oddziatu,, gdzie wpilsiywiajnié tygodniowe su-
my wszystkich maisizyn po kolei. Suma: tych sum sta-
nowi podstawe do obliczenia wartosci a, b, ¢, d, beda-
cych juz wielkosciami $redniiemi dlla catego oddziatu
maszynowego' danej dlrukairml w. ciggu tygodnia.

Takie ,,Zestawienie dzienne", tygodniowe i t. d.
dla pojedynczych maszyn, jalkictez dla wszystkich ra-
zem:, zawierajace wykresy wartosci a, b, ¢, d; dajg
kierownikowi przejrzysty cbraiz. biegu maszyn, zwra-
caja uwage jego nia przerwy ruchu, ttumaczg mu ich
przyczyny i pobudzajg go do zialstiainialwilania sie nad
sposobami zmniejszenia, strat.

Fig. 3 przedstawita taki wykres w ramach ,Ze-
stawietniai tygodniowego" dla calego oddziatu miaiszy-
ncwego'wspomnianej drukarni, zawierajacy autentycz-
ne rezultaty badan.

Zanim jednak bedziemy mogli przystgpi¢ do dy-
skusji nad niemi, oralz clo fermutowania jakichkolwiek
wnioskdw, musimy sie zastanowi¢ nad tem, czy wyni-
ki te nie sg czem$ przypadkowem. Otdz wszystko zda-
je sie wskazywac na to, ze tak nie jest. W wyzej
wspomnianej drukarni robiono: bowiem tafcie zestawie-
nia przez 6 tygodni. Jesli odrzucimy wyniki badan z
ostatniego tygodnia, w ktorym rozpoczeto gruntowny
remont maszyn i ktéry dlatego nie moze by¢ dla nas

.Nr,..1....za czas od 15.El...do 29..Y.. 1926...
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zatem, wedlug wszelkiego- prawdopodobienistwa, do-
stateczng podstawe do oceny warunkéw produkcji w
badanem przedsiebiorstwie.

Znajac a, b, ¢, d, oriaiz wykorzystanie formatu;
obliczy¢é mozemy jeszcze strate czasu wisikuitek niewy-
korzystania formatu. Wynosi oma

e — a [l — (Wykorzystanie Jormatu)].

Przyjmujac wiec nai podstawie powyzszych u-
wag wielkosci z czwartego tygodnia, ,,Zestawiienia" fig.

DOWOD:
Niechaj P oznacza produkcje rzeczywista
Pw " " Wzorcowa
T " czas rzeczywiscie zuzyty na wydruko-
wanie P odbitek
nrzecz ” rzeczywistg ilo$¢ odbitek, ktorgby

data maszyna w ciagu | godziny idac
petnym biegiem przez caly czas T
bez zadnych przerw.

W takim razie czas (T) rOéwny jest sumie pewnego czasu



3,, jako wairtosci $rednie, otrzymiamy nastepujacy prze-
cietny bilans strat:

Strata b = na narzadzanie............ccoceureveierirrsreennnn 19%
¢ = na postoje wykazane w rubrykach
1do Idoiicee e 21%
» d = na drobne postoje niewykazane w
rapoOrtaCh.......coceieniiieiisceee s 16$
» €& = wskutek niewyzyskania formatu ma-
szyny - - - - - _ . 15%
f - czas uzyteczny 29%
Razem 100%

Liczby te prowadza do nastepujacych wnioskow:
Przedewszystkiem rzuca sie w oczy maty procent
czasu uzytecznego. Wynosi on malej, niiz jedna trzecig
czasu ogOlnego. Przeszto dwie trzecie czasu sg stra-
cone.

Czas narzadzania stalncwli pomiedzy stratami
niewagtpliwie powazng pozycje, nie jest on jednak tg
najwazniejsza pozycja w bilansie; maszyny, ktérg zwy-
kle tak mocno podkreslajg kierownicy drukarn i ktora
databy sig, ich zdaniem, zimniejszy¢ tylko przez po-
wiekszenie nakitadu. Albowiem sitraitia. ta wynosita tyl-
ko 19%, chociaz w czasie powyzszych obserwacyj dru-
kowano' przewaznie naktady mate i $rednie, czego do-
wodem jest, ze w ciggu tego okresu wynoszacego 210
maiszynogodziin pracy, bylo- na maszynach 16 rozimai-
tych ferm, a zatem okres drukowania' (razem z narza-
dzaniem) jednego zamoOwienia trwat Srednio 13 godzin.

Uwaga powyzsza nie oznacza naturalnie wcale,

ze starania; o; skrocenie czasu narzadzania powinny by¢
zaniechane. Przeciwnie, moze by¢, ze i tutaj datoby sie
uzyskac pewine oszczednosci. Zdaje sie jednak, ze naj-
wieksze pole do dziatania dla organizatora lezy w! dzie-
dzinie pozostatych trzech strat c, d, e.

Dwie pierwsze z nich sg wywotane przewaznie
brakami organizacyjnymi oraz drobnymi stosunkowo
brakami wyposazenia technicznego. Naijblizszem za-
daniem organizatora; bedzie zatem analiza szczegoto-
wa, celem znalezienia sposobu zmniejszenia tych strat.

Odmienny nieco charakter maijg natomiast stra-
ty wskutek niewyzyskania formatu maszyny. Datyby
sie one takze niewatpliwie zmniejszy¢ przy nalezytej
organizacji, umozliwiajgcej .planowanie. Jednak peiny
sukces datby sie tu osiggng¢ dopiero przy pomocy nor-
malizacji formatow .wszelkich drukéw. Tymczasem, pod
tym wzgledem panuje u nas jeszcze; kompletny chaos,
co jest tem. bardziej pozatowania godne, ze normy ta-
kie zostaly juz ustanowione przez Polski Komitet Nor-
malizacyjny,, ale — jak dotgd — malo kto stosuje sie
do nich.

W artykule powyzszym opisatem dos$¢ szczeg6-
towo graficzny system kontroli, zastosowany we
wspomnianej drukarni. Uczynitem to-celowlo, chcac u-
tatwi¢ kierownikom innych drukari zaprowadzenie po-
dobnej kontroli w swoich zaktadach. Uwazam bowiem,
ze dopiero przeprowadzenie takich badan w wiekszej
ilosci drukarn i porownanie z sobg poszczegolnych ich
wynikéw uprawni dlo pewnej juz zupelnie oceny wa-
runkéw produkcji w przemysle drukarskim.

BADANIE PRZEMYStU GRAFICZNEGO.

Instytut Naukowej Organizacji w Warszawie,

celem rozszerzenia zapoczatkowanej akcji badania

strat w przemys$le graficznym - rozesle w najblizszym czasie do wszystkich drukarn w Warszawie

kmestjonarjusz z szeregiem pytan, dotyczacych maszyn i urzadzeh graficznych.

Akcja ta ma na celu

odzwierciedlenie, jakie przedsiebiorstwa pracujg na terenie Warszawy i opracowanie sposobie stopniowego

wprowadzenia normalnych formatéw papieru.
spotecznego, nie watpimy, iz pp. wlasciciele

trzebne dane pod adresem

uzytecznego (T uz), czyli czasu petnego biegu maszyny, oraz
czasu straconego (T str.) na rozmaite przerwy czy tez wskutek
niepetnego biegu maszyny.

Z powyzszego wynika, ze

P = Tuz X nrzecz
PW=T >Xnrzecz
P Tz Xnr T i
a= p- XW0= ~—-- ryg---- X 100 = X 100
rw i A NnTzecz 1

Obliczenie wielkosci b, ¢, d, f jest tak zrozumiate, ze nie
wymaga zadnych objasnien.

2. Twierdzenie:

e = a [l — (Wykorzystanie formatu)] = Stosunek pro-
centowy czasu
stra¢ onego
wskutek nie-

wyzyskania
formatu ma-
szyny.

DOWOD:

Kazde zamoéwienie da sie sprowadzi¢ do pewnej po-
wierzchni papieru, majacego by¢ zadrukowanym. Jezeli zamo-
wienie opiewa na (N) arkuszy o powierzchni (m) metréow kwa-
dratowych kazdy, w takim razie zamoéwienie takie jest réwno-
znaczne z zamoéwieniem na (N X m) metréw kwadratowych
zadrukowanego papieru.

Jezeli najwiekszy format papieru, jaki wejdzie na maszy-
ne, oznaczymy przez (Fm) (metr, kw.) a format uzyty rzeczy-
wiscie przez (F), w takim razie na zadrukowanie (N X m)
metr. kw. potrzeba

Poniewaz akcja ta ma na celu dobro gospodarstwa
i kierownicy drukarin nie odméwig swego poparcia i po-
Instytutu Naukowej Organizacji dostarcza. (Krak. Przedm. 66).

N X m . .
obrotéw maszyny przy zastosowaniu for-

= P matu maksymaln-.go, a
N X m ) .
12 — p obrotéw maszyny przy zastosowaniu for-
matu (F)
Na wykonanie (i J obrotéw potrzeba tj » | godz. czasu
n rzecz
I
y —
n rzecz
Zaoszczedzenie czasu t wynosi zatem
N.m N.m
. h £2_f1
rzecz n rzecz n rzecz
Fm — F N. m
ce Fm F- n rzecz
b Fm F
= A = “X U
P m rzecz P

Lo . aT .
Tymczasem t2 jest identyczne z Tuz = —— wiec

Fm — F 1
t=a T
Fm ' 100
Stosunek procentowy czasu slraconego wynosi zatem
t Fm —F
{) 100 — a p —a(l— p )—
rm rm

= a [l — (Wykorzystanie formatu)]



Z HISTORJI MASZYN ROTACYJNYCH

(Zeitschrift fur Deutschland Buchdrucker Nr. 24 — 1926 r. przez Augusta Stecikera).

(Cigg dalszy).

SzesSciokrotna maszyna Marinoni‘ego.

H. Maritaoni z Paryza siwiejg szeSciokrotng, ma-
szyng, przysposobiong ty'ko do druku z ptyt stereo-
typowych, zblizyt sie najbardziej do dzisiejszej za-
sady druku rotacyjnego. Cylindrom ttoczacym ii pty-
towym nadat on potozenie poziome i pewien obwdd,
wychodzacy niewiele poza maksymalng, wielkos¢ ar-
kusza, przytem pozostawit miedzy oddizielnemi arku-
szami tylko tyle przestrzeni, by po wydrukowaniu
nnozlilweim. by46 skierowac¢ arkusze dalej.

Arkusze byty zadruikiowywiane obustronnie, co na-
lezato' uwalza¢ za wielki postep w stosunku do maszy-
ny Hoe'go. Maszyna MarinioniegO' miata wyglad da-
leko mniej skomplikowany od maszyny Hoe'go, a eo-
najminiej tylez wydaiwafe pracy.

Do- naktadania arkusizy niezbedng byta ilos¢
szesciu o0séb, ktére mogty przy naktadaniu po. 30 ar-

kuszy na minute kazdlai, wyda¢ okoto 10800 obustron-
nie' zadrukowanych egzemplarzy. Arkusze za pomoca

taSmowego urzadzenia byly wprowadzane jeden za
drugim w ruch wstegowy, ktéry kierowat je okoto cy-
lindra ttoczacego przedhilg strone'i ziaralz potem okoto
nastepnego’ cylindra ttoczacego strone odwrotng. Oby-
dwa te cylindry lezaty scisle jeden przy drugim. Kaz-
dy z, cylindrow ptytowych lezacych przy obu cylin-
drach tltoczacych miat swoéj wihasny przyrzad farbu-
jacy z diwoimai walcami nakHadialjaceimi, z walcami roz-
cierajgcemi, z przybiierafcizem i katamarzem. Z powtor-
nie ttoczacego cylindra arkusze byty kierowane w dot,
gdzie posrodku braty poczatek nowie kierunki ma pra-
wo i na lewo i roizdlziiielalciz arkuszy (wynalazku Mari-
nonkego) ciagle kierowat jeden arkusz na prawo i je-
den na lewo,

Pod obydwoma urzgdzeniami do naktadania far-
by lezato znowu po obu stronach maszyny po jednym
rozdzielaczu arkuszy, ktére znowu arkusze kierowaty
w dwie rozne drogi Wstegowe, ktoremi wychodzity z
maszyny na cztery wykiadaloze, a te skladaly je na
cztery stoty do wyktadania. Egzemplarze wychodzity
Zz maszyny obustronnie zadrukowane.

Nafctadalnie arkuszy skonstruowali Marinom talk
jak byto w maszynach poczwornych; natozone arku-
size byty zabierane przez rolki gumowe bez chwytdw,
dziatajagce we wiasciwym czasie.

Juz w tych maszynach wyréwnywano nieréwny
druk przez podkiadanie papieru pod! piyty.

Wystawa Londynska w 1851 roku podziatata
szczegOlniej pobudzajgco na. budowe maszyn do> dru-
ku gazet z plytami stereotypowemi. Byly tam wy-
stawione dwia modele maszyn, ktorych zasadg byto
zadrukowywatnie papieru rolowego'.

T-WQ' Guttapercha C-o w Londynie wystawito
model zbudowany przez niejakiego' C. A. Buchholza

do druku po jednej i drugiej stronie, ktéry byt obra-
chowany na bardlzio duzy format. Druk milat by¢ wy-
konywany z gutaperkowych stereotypow, umocowa-
nych ma cylindrze. Z masizyng, ztgczony byt przyrzad
do. krajania, ktory nieskonczong wstegg papieru milat
dzieli¢ na arkusze okre$lonej wielkosci. Pczatem. na-
lezat do tego, przyrzad do failocwanila,, ktéry miat fa.l-
ciowia¢ zadrukowane arkusze na iln guanto' i iin cctarro.

Na. tej ze wystawie 'Ogladano wystawiony przez
niejakiego T. Nelsona jun. > Londynu niewykonczony
model maszyny do zadrukowywania papieru rolowe-
go, wi ktérej druk miat by¢ réwniez wykonywany z
dwoch cylindréw z plytaimlii 'Stereotypowiemii. Model
sktadat sile z prostej podstawy, gdzie byly zatozone
dwa cylindry ttoczace i dwa cylindry z; ptytami. Cy-
lindry z plytamil lezaty na. wierzchu il pod spodem
a cylindry tloczace miedzy niemi, po< obu iza$ stronach
cylindrow z ptytami projektowane byty przyrzady do
farby.

Zasada zadrukowywamia papieru rolowego byta
wiec juz w 1851 roku znana wszystkim fabrykom ma-
szyn drukarskich; czynione jednak przez wielu fabry-
kantéw przed 1850-tym rekiem proby nie daty zad-
nych korzystnych Wynikéw.

Po tej wystawie wchodzili stopniowo w uzycie
druk z ptyt stereotypowych, ktére zostaty zastgpione
przez stereotypy papierowe.

Prasa Bullock‘a.

Amerykanskie fabryki mlalsizyn drukarskich juz
w potowie zeszlego stulecia wyprzedzity wszystkie in-
ne, o ile chodzito o druk gazet.

Willialm Bulloclk z T-wa Bullock Prihting Press
C-o0 w Nowym Yorku zbudowat pierwszg; rotacyjng
maszyne drukarska, drukujgca na papierze rolowym.
Przyrzad krajacy lezat u gory,, arkusze byty krajane
przed zadrukowaniem i ziajpomiocg chwytow przepro-
wadzone naokoto cylindréw.

Posrodku maszyny lezat wielki cylinder, do tto-
czenia na stronie odwrotnej papieru; Srednica jego
byta cztery razy wieksza od. $redmfcy cylindra do
ttoczenig strony przedniej, ktéry lezat ponad nim,.

Przyczyna, ktéra pobudzita konstruktoréw do
takiej budowy, byla obawa' zatnialzania' druku strony
przedniej przy .zadrukowywaniu odwrotnej.

Wprawo u gory obok cylindra ttoczacego stro-
ne przednig lezat jego cylinder z ptytami! i przyrzad
farbujacy. Cylinder z plytaim® do druku strony od-
wrotnej i nalezagcy do niego przyrzad farbujacy byt
umieszczony u dotu z lewej strony.

Uciety .arkusz przeclicdz.il na cylinder ttoczacy
strong, przednig; w chwili gdy sile otwieraty chwyty
jednego cylindra,, zamykaty sie chwyty tego cylindra,


przeclicdz.il

ktory papier przejgt, Z cylindra druku przedniego
przejmowat arkusiz. cylinder dnuiku odwrotnego i po
zadrukowaniu oddawat go, na cylinder wypuszczaja-
cy, skad arkusz, wychodzit na stot. Przebieg pocie-
tych arkuszy przez maszyne byt kroétki i proisty,

Pio wprowadzeniu prasy Waltera i prasa Bul-
looka ulegta izmianom ii przer6bkom, majacym na ce-
lu ciecie. papieru roloweigo nie przed, lecz po ziadru-
kdWaniiu, Cata jednalk budowa .pozostata ogolnie ta
sama z niewielkim cylindrem do> ttoczenia strony od-
wrotnej, Rola papieru zostata umieszczona! nia lewo
zewnatrz mialszyny, na podlleidize. na. osobnej podstaw-
ce, tylko walzkie przejscie zostato miedzy rolg, a ma-
szyng. Przyrzad; do, krajania znalazt sile wowczas u
dotu nia prawo i .przyftaczono, do nilego dwa wyloty
do papieru.

Pierwsze praisy Bulloicka czynity okoto, 5000 o-
brctéw cylindra do drulku stromy przedniej w godzine,
poézniej zas gdy kraljamie, papieru odbywato sie po, je-
go zadrukowaniu — czynity 7000 dlo 8000 obrotéw,

T-wo Bulleck Pritaiting Presis C-o zbudowato
pierwsze przyrzad do zwiillzanilai, ktory jednak byt sto-
sowany zupeinie niezaleznie cd maisizyny rotacyjnej.

Rola, ktéra miata by¢ zwilzona,, byla naktadana
na wrzeciono w talkilm stanie, w jakim Wej$¢ miata do
maszyny drukarskiej, i zawieszana w przyrzadzie
zwilzajgcym. Wstega papieru byta prowadzona po
tukowatej powierzchni, na ktérg z urzadzenia wodne-
go padlat drobny pyt wodny; nastepnie papierowa
wstega byta ponownie nawijana! na role i, .stala, caty
dzien przed zadrukowaniem.

Przyrzad zwilzajacy praciowat z. tg samg szyb-
koscig co, maszyna, drukujaca,

Prasa Waltera.

Na Swiatowej wystawie w Londynie w 1862 roku
prz.ez amerykainilnia T. Witkinsona byt wystawiony
model rotacyjnej maszyny drukarskiej, podtug ktore-
go wiasciciel ,, Times™a w Londynie, Walter, swemu
technicznemu  kierownikowi! Macdonald oiwl i gtow-
nemu inzynierowi! Callvery kazat zbudowa¢ maszyne.

W potowie roku 1866-go, byta ta maszyna goto-
wa do, praicy i przez swojg, wydajnos¢ wzbudzita u-
sprawedliwiony podziw w kotach fachowych. Ma-
szyna, ta; otrzymata, nazwe prasy Waltera.

4 cylindry — 2 tloczace i dwa z plytami lezg
jeden nad drugim, przed niemi u dioitu jest, umieszfcizio-
ny przyrzad farbujgcy, nalezacy do cylindra, ttocza-
cego, strone odwrotng, zia niemi zia$s u gory talkiz przy-
rziajd do cylindra tloczacego strone przednig. Za dol-
nym cylindrem z plytami w odlegtosci mniej wiecej
1,5 mdhugosé® arkusza znajdujg sie lezace jeden nad
drugiilm cylinder do krajania ii cylinder ztobkowy. Ro-
la papieru miesci sie przed 4-a cylindrami. Wstega
papieru rozwijajaca sile z roli kiteriowalng byta prze-
dewsizysitkiem do, aparatu zwilzajaicego-, przebiegata
nastepnie kolejno przez obydwa cylindry ttoczace i
byta, wprowadzona do przyrzadu kriaijacego. Pczla tym
przyrzadem. lezaly jeszcze walce oddzielajgce. ktore
obracaly sie ze wzmozona, szybkoscig, i ostatecznie od-
dzielaly arkusze trzymajace sile jeszcze w niektérych
milej,scajch i roztgczaty je talk, zie miedlzy oiddzielnemi
egzem,ptaczami zpistawato miejsce wolne. Gotowe za-
drukowane arkusze byty zai pomocg Walcéw drgaja-
cych wysuwane niazewnatrz, gdzie odpowiedni, przy-
rzad rozktadat je na dwie strony na dwa' stoty,

Malsizyna ta miialllal jeszcze jednio, urzgdzeni!© ma-
jace zapobiega¢ zamazywaniu. Zelazny cylinder, le-
Zzacy za cylindrem tloczacym strone odwrotng,,, miat
zabiera¢ brud!, osiadajacy na tym cylindrze i za po-
moca. specjalnego przyrzadu utrzymywacé go, w czy-
stosci,

Pralsia Waltera byla czterostronng maszyng ro-
tacyjng, cylindry tloczace moglty czyni¢ 12000 obro-
tobw n,a godzine, lecz drgajgce urzadzenie do wycho-
dzenia: arkuszy oraz wykladanie nie diopusizcziaty tej
szybkosci.

Z wprowadzeniem prasy Woaltera wszystkie be-
dace wowczas w uzyciu maszyny dio druku gazet zo-
staty wyprzedzone i fabryki miisialy stwarza¢ nowe
typy, ktérym za podistawe stuzyla wiasnie prasa
Waltera,, (c. d. n).

KRONIKA

KALENDARZYK PODATKOWY NA CZERWIEC 1926 R.
czerwca. Przest. wykazu sktadek Kasy Chor, za maj 1926 r:
Zaptata podatku dochodowego; straconego pracow-
nikom w maju 1926 r. (w ciggu 7-miu dni od chwili

wyptaty) )
(ostatni termin zaptaty 21 czerwca 1926 r.).

. 15 Zaptata podatku obrotowego za styczen, luty; ma-
rzec 1926 r.

, 20 Ostatni termin zaptaty funduszu bezrobocia za
maj 1926 r.

, 21 Ostatni tetrmin zaptaty podatku dochodowego; stra-

conego pracownikom w maju 1926 r.

,PAMVER”

T=-WO ANONIMOWE.
BRUXELLE - OUEST RUE DE LA CAMPINE BELGIQUE
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JAK W NEW-YORKU SPRZEDANO Z LICYTACI
BIBLJE GUTENBERGA. 16 lutego r. b, byla w ,,Anderson
Art. Galleriel' w New-Yorku sprzedana z licytacji za 106000 doi.
Biblja Gutenberga z klasztoru Melk w Dolnej Austrji. Osiaggneta
ona najwyzsza ceng, za ktérg jakakolwiek ksigzka zostata sprze-
dang. Nabywcg byt Dr. A. S. W. Rosenbach, ksiegarz i bibtjo-
graf, posiadajacy ksiegarnie zarbwno w Nowym Yorku, jak i
w Filadelfji.

Bezwatpienia nie ma on zamiaru zachowac tej ksiegi dla
siebie, tak jak odprzedat swego czasu nabytg w Londynie Maza-
riniego kopje Biblji Gutenberga w 1923 r. za 43510 doi. Nowo-
jorski zbieracz ksigzek W. Ewarts Benjamin byt w koncu licy-
tacji jedynym wspotzawodnikiem Rosenbacha; zaawansowat sie
on do 105000 doi.

Gdyby sie byto p. Benjaminowi poszczescito naby¢ te naj-
rzadszg ze wszystkich ksigzek bytby jg ofiarowat, jak moéwia,
nowej katedrze St. Jana (St. John the Divine) w Nowym Yorku.
Panna Bella da Costa Greene, bibljotekarka bibljotek! Morgana
otworzyta przetarg suma 50000.— Doi.

Sala ,,Galerji Andersona” byla zapchana ludzmi, gdy
okoto godz. 1014 wieczorem zaczeta sie licytacja; mniej niz w
ciggu dziesieciu minut wiszystko byto skonczone. Dwa wielkie
w skére oprawne tomy lezaty na stole pokrytym czerwonem suk-
nem na estradzie w silnem ekklrycznem os$wietleniu. Gdy po-
krycie zostato z ksigg zdjete wybuchnety frenetyczne oklaski ze-
branego ttumu, przepetnionego wrazeniem, ze ma przed oczyma
Ksiegl, ktore wyszty z pod prasy najstarszego w Swiecie dru-
karza. na czterdziesci lat przed odkryciem Ameryki, gdy Ko-
lumb jeszcze jako maty chtopak bawit sie na ulicach Genui.

Ceny ofiarowane skakaty po 500 i 1000 Doi. szybko w g6-
re. Dr. Seymour de Ricci, znakomity badacz dziejow Guten-
berga i znawca Wiljama Cayton/a, ktory czarnag sztuke (drukar-
stwo) wprowadzit w Anglji, przygotowat opisowy katalog do
sprzedazy biblji. Zdawato mu sie, ze najwyzszag ceng zaptacong
kiedykolwiek za ksigzke bylo okoto 70000.— Doi., za ktorg to
sume Henry t. Huntington nabyt w 1919 roku maty tomik
Shakspearea, zawierajacy dzieta ,,Venus i Adonis! oraz ;;The
passionate Pilgrim*

Jak juz wspominaliSmy sprzedana z licytacji biblja po-
chodzi z opactwa Benedyktynéw w Melk, w Dolnej Austrji,
ktére to opactwo w czerwcu roku zesztego ujrzato sie zmuszo-
nem sprzedac te ksiege pewnemu londynskiemu ksiegarzowi; ten
za$ przekazat ja do odprzedazy ,Galeriji Anderson'a”.

Posiadaczami 45-ciu biblji, ktére powinny jeszcze egzy-
stowa¢ (z roku 1450—L455) s3. New-York Public Library (no-
wojorska bibljoteka publiczna). Library of the Generat Iheolo-
gical Seminary (bibljoteka Generalnego Seminarjum Teologicz-
nego), J. P. Morgan, Harry S. Huntington, Jos. E: Widener,
E. H. Ptorzheimer, wszyscy w Ameryce; poza tem Muzeum Bry-
tyjskie, Bodleyana Oxfoird, Bibliotegue Nationale w Paryzu
(biblja przeniesiona przez Napoleona z Moguncji), Watykan i
Bibljoteki miejskie w Berlinie, Lipsku, Monachjum i Wiedniu.

W ,,MATINIE* min. Skarbu St. Zjednoczonych, p. An-
drew Mellon, w artykule p. t. ,,Jak odbudowaé¢ finansowo Euro-
pe“ rzuca duzo ciekawych uwag, ktére winny zainteresowa¢ na-
sze czynniki skarbowe i kota finansowe.

Stusznie méwi p. Mellon, ze

wysitek narodu dla wygrania pokoju jest mniej skuteczny,
niz wysitek dla wygrania wojny — i oto dlaczego odbudowa idzie
tak powoli.

Odbudowa finansowa Europy musi i$¢ w trzech kierun-
kach: réwnowagi budzetu, konsolidacji dtugow zagranicznych i
stabilizacji waluty.

,.Kazdy kraj bedzie miat trudnosci w otrzymaniu pozyczki
w Ameryce, jezeli nie bedzie zdolny zréwnowazy¢ swe wydatki
zwyczajne dochodami zwyczajnymi — tak samo, jak wiasciciel
przedsiebiorstwa nie otrzymatby nowych kapitatéw, gdyby nie
byt w moznosci wykazaé, ze w przysztosci kapitat bedzie przy-
nosit zyski.

0 do polityki St. Zjedn. przy regulowanlu
ianckich stanowisko p. Mellona réwniez jest jasne.

Nie mozna od diuznika wymagacé zbyt wiete. Gdy bedzie-
my zbyt natarczywi, to nic nie otrzymamy. Musimy da¢ naszym
dtuznikom takie warunki, ktércby pozwolity im zy¢ i roz-

WI]aC sie

dtugow al-

aplta’ry prywatne wtedy tylko przyjda do krajow euro-
pejskich, gdy gospodarka tych bedzie uregulowana, wtedy tylko
bowiem kapitalista zagraniczny moze liczy¢ na zysk z wtozonych

plenled'\z%. . L . 3 )
iarodajna opinjja Mellona powinna nasung¢ powazne
refleksje naszym ,.znachorom* finansowo-skarbowym.

CENY ARTYKULOW UZYWANYCH W PRZEMYSLE GRA-
FICZNYM W WOLNYM HANDLU HURTOWYM

5,V1I |1£?26 | 15/V 11926
NAZWA ARTYKULU - B NAZWA ARTYKULU zal kg
721 9 zt.
ST-
PAPIERY: 2 Cyna Banka _— - _— _— 22
Kancelaryjny bezdrzewn: 2 Antymon Regulus . 420
viny drzewny Y 1 30 i Metal do maszyn do sktadania
Drukowy matowy . — 87 angielski - - - = 2 40
satynowany — 98 SMARY:
ilustracyjny 1 72 Nafta - - 50
Albumowy - 1 50 Oliwa do motoru . — 55
Pocztowkowy kancelawjny 1 95 Benzyna - - - - _— — . 82
drzewny . 1 50
Bristol - _ _ 2 53 POKOST:
Kredowy — _— _— _— _ 3 68 Pokost staby _ _ _ _ 6 50
Skoroszytowy _— _ _ _ 187 ., Sredni . 7 00
Pakowy angielski 1 35 . mocny 8 00
Listowy — — — _— _— 273 . Z potyskiem 12 00
Pelour - - — 3 27 .
Gazetowy rotacyjny — 75 MASA WALCOWA:
Stomkowy - - - - 1 26 Masa walcowa krajowa staba 10 00
FARBY CZARNE: mocna 9 00
Rotacyjna 3 00 z domieszkg 12 00
Gazetowa - - - Z 3 20 FILCE do maszyn rotacyjnych
w puszkach 3 40 szer. 175cm. grub. 3mm. mtr. 64 00
Dzietowa j g 00 CERATA do maszyn litograf.
extra p gg cienka szer. 132 cm. metr . 65 QQ
Akcydensowa III e o gruba ,, 120 ,, B 60 00
[Iustracyjna 000 14 00 TASMA do maszyn ptask. 4mjn.  — 15
. .11 00 rotac.22,, 1 25
0 rooo SZMATY do czyszczenia ma-
Pidiowa | 1500 n Kl
T _ _ 13 00 szyn Klg. - - - - 1 00
do recznych pras. 18 00  NUMERATORY nowe reczne
Umdrukowa — — — — — 18 00 aut. 4 zmian 6 cyfr, sztuka 75 €O
FARBY BIALE: 5, 65 00
Biel przezroczysta . 9 00 MATRYCE do stereotypji su-
. kryjaca . 7 50 che o form. 48X65 cm. szt. 1 50
, kremserska 9 00 » oo 92X70 1 50
EARBY NIEBIESKIE: LINJE mosiezne cienkie, kro-
Milori % 00 pkowane i pottiuste Klg. 22 00
Cesarska — — — — — 15 00
Paryska _ _ _ 22 00 CZCIONKI:
Niebieska afiszowa . 15 00 do 25-75kg. 75-150ko
z potyskiem 2400 zakg. zt. za kg. zI
Seledynowa laka 80 pers l6go  —t
Niebieska trojbarwna 9 Nonparel 6—7 . 1320 10.90
FARBY BRONZOWE: Petit 8—9 . .11.60 9.10
. 8 50 Garmont 10—11 . 9.90 8.25
Sepia - - - - - 7 Cycero 12. , . 950 7.85
Ygier = - - - 0 od 150 Powyzej
Terra di Sienna 7 50 do 250 250
FARBY ZOLTE: Perl 5 — -
Chrom | (jasny $r.) 12 00 Nonparel 6—7. . 10.35 9.50
Chrom 11 T 9 00 Petit 8—9. . . 865 7.85
Z6Ma afiszowa 9 00 Garmond 10—11 . 1785 7.25
tréjbarwna 20 00 Cycero 12 . . . 760 7.00
FARBY CZERWONE: 5 0o PISMA TYTULOWE
Cynober sztuczny .
V)i/ktorja laka _y - 16 50 w kompletach od 6 punkt, do 72 p Zt
Czerwona afiszowa 12 00 6 punktéw za kilogram 16.50
Uniwersat - - - = 23 50 8 ' 14.25
Turecka — — — — _ 18 50 10 12.50
Helios . 24 50 12 12—
Karmin  — — _— _ _ 35 50 16 11.65
Monopol — _ _ _ _ 21 50 20 11.25
Kosmos _ o o 25 00 24 10.90
Geranium-carmin ‘31(23 88 gg 1g5g
Krapp - - - -
Czerwona tréjbarwna 33 00 48 9.40
60 . . 9.40
FARBY FIOLETOWE: 72 9.40
Fioletowa afiszowa 21 00
Kopiowa fioletowa . 35 00 KLISZE: cynkowe kreskowe 12 gr. za
Fioletowa $rednia . 34 00 cm. kwadratowy
czerwonawa . , 38 00 siatkowe 15
niebieskawa . 31 50 otrawiane 22
EARBY ZIELONE: minimum 50 cm. kwadrat.
Zielona jedwabna . 13 50 K“S_Ze. 2-u tor?owe—BO ar. . N
afiszowa 13 00 minimum kliszy 100 cm kwadratowych.
viridin 29 00 Komplet 3-ch klisz do druku tréjbarwne-
METALE: go ! zt 50 gr. za ém, kwadr.—takiez
O 6w miekki hutniczy 2 razy otrawione 2 zt 25 gr. Klisze na mie-
przetapiany — _ _ _ 1 50 dzi i mosigdzu 50"/0 drozej.
SEKRETARIJAT ,RADY POLACZONYCH ORGANIZA-

CJl PRZEMYSLU GRAFICZNEGO” miesci sie w Warszawie
ulica Krélewska 10, m. 17, telefon 16-66 (lokal Towarzystwa
zakupow dla przemystu graficznego”) Godziny urzedowe co-
dziennie od 10 do 12 rano.

PRENUMERATA KWARTALNIE: Z PRZESYLKA POCZTOWA Zi. 3 — OGLOSZENIA ZA TEKSTEM ‘A STRONA
Zk 150 — V2 STR. zt. 80 — I/r STR. Zt. 45 — >[§ STR. Zk. 25. POSZKIWANTE | OFIAROWANIE PRACY 50% TANIEJ.



CHEMICZNA FABRYKA

Dr RATTNER

SPOLKA AKCYJNA

WARSZAWA

UL. EMILJI PLATER io, TEL. 1545 i 69-05

FARBY DRUKARSKIE, LITOGRAFICZNE | GAZETOWE
MASA WALCOWA, ORAZ POKOST
FABRYKA EGZYSTUJE OD ROKU igoo

MASZYNA DO SKEADANIA |

TYPOGRAPHI
UNIYERSAL B

ZMNIEJSZA
KOSZTY
PRODUKCJI

SPELNIA
PRACE
WIELU

SKEADACZY
RECZNYCH

AMORTYzZUJE SIE SZYBKO DZIEKI
SWEJ TANIOSCI | NISKIM KOSZTOM
KONSERWACJI

NIEZROWNANA CZYSTOSC ODLEWU
WYKLUCZA WSZELKIE UTRUDNIENIA

W DRUKU
HURTOWNIA DRUKARSKA TYPOGRAPH G. M. B. H. 2
POZNAN, STARY RYNEK 4. Berlin N. W. 87 — Huttenstrasse 17 — 10.

Redaktor i Wydawca! HENRYK. BORKOWSKI. Druk J, Cotty w Warszawie, Kapuc'yriska7



