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Sluzy komorowe na Kanale Ogiriskiego.

(Dokoriczenie).

Wiasciwy stopien sktada sie z bruséw zaktada-
nych grub. 22 cm. ulozonych na $ciance szczelnej
grub. 15 cm. i wzniesionych do poziomu dna kanatu

Przed stopniem na przestrzeni $rednio 5 m
dno kanatu obnizono na gteboko$¢ 0,5 m. tworzac
w ten sposéb rodzaj matego osadnika, niezbednego
w celach zabezpieczenia progéw i dna komory od
zasypania ziemia, mutem itp. osobliwie przy rozebra-
niu ziemnych grobli, ktére byly stosowane podczas
budowy dla odpompowania wody.

Zreszta w ten sposob dato sie poniekad wyko-
rzysta¢ pozostate od poprzednich lat budowle i $cian-
ki szczelne przed gtowami.

Glowy kaszycowe, fundowane na palach bitych
na skrzyzowaniach wiankéw, sktadaja sie z szeregu
zwigzanych miedzy sobg skrzyn czyli zrebow.

llo$¢ zrebow, tworzacych przyczétki gtéw na po-
szczegolnych $luzach—roézna.

Tak na $l. L. lli poczynajac od fundamentéw
do wykosci 230 m. umieszczono: w goérnej glowie
skrzyn 13, w dolnej — 16, dalej za$, do samego wierz-
chu: w gérnej glowie skrzyn — 10 w dolnej — 12

Grubo$¢ poszczegolnych wiankéw, wyksztatco-
nych na okraglo — 25 cm. Usztywnienie wiankéw
miedzy soba dokonano zapomoca zazebionych gwoZzdzi
kowalskich, o $rednicy 16 mm. bitych w odstepach
co 2.0 m

Frontowe skrzynie od doflu zasypano gling na
gitebokosci 0.5 m., dalej za§ — czysta ziemia, Ubija-
nie ziemi dokonano warstwami grub. 30 cm.

Z reguly w nowozbudowanych gtowach kaszyco-
wych w ciagu pierwszych 2—3 miesiecy istnieje fil-
tracja wody miedzy wiankami zrebéw, ktéra zazwy-
czaj zupetnie ustaje po uplywie tego czasu.

Obecnie przy odbudowie kanatu zostaly odbu-
dowane glowy na wszystkich $luzach. W tym celu
zaszla potrzeba usunigcia betonowych schronéw, umie-
szczonych przez Niemcoéw wewnatrz przyczotkéw glow
na $luzach L. L. V, VI i VIl. Powyzsze roboty doko-

nano zapomocg materjatdbw wybuchowych oraz klinéw
zelaznych.

Wiasciwa komora posiada pionowe drewniane
Scianki oporowe, sktadajace sie z drewnianych stu-
péw oporowych o $érednicy 35 cm. ociosanych z jed-
nej strony i zakotwionych u dotu w kapturach, uto-
zonych na $cianke szczelng podiuzng. Stupy oporowe
nakryte u gory oczepem.

Od strony komory do slupéw oporowych przy-
bita oktadzina wewnetrzna z ptaszczakéw grub. 10 cm.
utrzymywana zapomocg stupéw komorowych grub.
20 cm. przytwierdzonych do stupéw oporowych $ru-
bami o érednicy 19 m/m. Okladzina za$ zewnetrzna,
licowa, wykonana z desek heblowanych grub. 4 cm.
Poszczegdlne deski oktadziny zewnetrznej potaczone
miedzy soba zapomoca tebli zelaznych, bitych w od-
stepach co 2.0 m. Zwierzchu utozone sa gzymsy z de-
sek grub. 6.5 cm.

Réwnowaga Sciany zabezpieczona przy pomocy
ciggow ankrowych z zelaza okragtego o $rednicy 25 mm,
zakotwionych w pilotach, bitych naprzeciw stupéw
oporowych na glebokosci do 45 m. (Sluza L. VI).

Précz tego piloty oparte sg o zastrzaly drewnia-
ne o $rednicy 25 cm., ktére zakotwione u dotu w kle-
szczach podiuznej Scianki szczelnej

Obecnie przy odbudowie kanatu zostaty odbu-
dowane, $ciany komor $luz w sposéb opisany wyzej
i tylko na $luzach L. L. IX i X slupy oporowe cze-
Sciowo zostaly nadsztukowane, réwniez uzyto tam dre-
wnianych parnych ciggéw ankrowych.

Dla umieszczenia wrét wspornych w stanie ot-
wartym, komora wrét posiada nyze 35 cm. giebokie.
W konicach nyz, na progach umieszczone sa stupy
nyzowe, drewniane, grub. 55 cm. odpowiednio wy-
ksztatcone okoto ktérych obracaja sie wrota. Jakiebadz
uszczelnienia sa tu zbyteczne, gdyz kiedy wrota sa
zamkniete sila parcia wody slup obrotowy wrét szczel-
nie przyciska si¢ do stupa nyzowego.
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Widok od strony dolnej wody.

Widok od strony gérnej wody.

N° 6—7
Przekréj C—D.

Rys. 1.

Wrota wsporne wykonane z drzewa sosnowego.
Szkielet wroét tworza:

1) stup obrotowy (obartel),

2) stup wsporny wzglednie zatrzaskowy (wrotnica),

3) rygiel goérny (obarek),

4) rygiel dolny (przyproze),

5) zastrzat,

6) rygiel $rodkowy pojedynczy,

7) rygiel $rodkowy podwdjny.

Ten ostatni ze wzgledu na ostabienie przekroju
rygla w miejscu utworzenia otworu we wrotach dla
umieszczenia klapy.

Okfadzina z desek 6,5 cm. grubych.

Poszczegodlne deski oktadziny potaczone sa
w szpunt, szwy odychtowane pakuta i zalane gesta
smota; same za$ wrota w celacn konserwacji i zabez-
pieczenia drzewa od tupiezy na storicu—osmotowane.

Z obu stron kazdego skrzydta wrot . umiesz-
czono $ciggna zelazne o przekroju okraglym, wzgle-
dnie kwadratowym grub. 22 mm.

Précz tego dla usztywnienia poszczegdlnych
elementéw wrét migdzy sobg uzyto klamer zwyklych
wzglednie katowych z zelaza ptaskiego szer. 60 mm.
grub. 12 mm.

W gérnym koncu stupa obrotowego osadzony
czop z czapka (szyja) z zelaza zeliwnego wagi 85
klg., w dolnym za$ panewka réwniez z zelaza zeli-
wnego, ktéra w miejscu zetkniecia sie z oczopem
tozyska dolnego wyksztatcona jako wklgsta kulista
powierzchnia; waga panewki—80 klg.

Szyja i panewka przymocowane sa do stupa
obrotowego za pomoca patent, $rub dlug. 15 cm.
grub. 22 mm. Précz tego usztywnienie szyi ze stu-
pem obrotowym dokonano zapomoca strzemieni
utozonego na czapce szyi i przytwierdzonego do $cig-
gna nakretkami.

W ten spos6b $ciegno w razie potrzeby moze
by¢ dociagnigte.

Wopuszczanie wody do komory wzglednie wy-
puszczanie jej dokonywa sie przez otwory.we wrotach,
zakrywanych zapomoca klap zelaznych o osi piono-
wej, prostokatnych wys. 78 cm. szer. 65 cm. grub.
10 mm.

Rama klapy z zelaza zeliwnego posfeda wto-
pione panewki mosigzne, w ktorych obraca pionowy
zelazny rdzen wrazz przymocowang klapa.

Przytwierdzona do wrét w sposéb dozwalajacy
zamiang jej wraz z klapa w razie ewentualnego
uszkodzenia bez odpompowywania wody z komory.

Waga ramy z klapa—103 kig.

Mostek stuzbowy na wrotach z desek 6.5 cm.
grubych, spoczywa na zelaznych wspornikach.

Waga wspornika 31 kg.

Przez otwér w mostku wpuszczona strzata z ze-
laza okragtego grub. 30 nim., ktéra dolnym swym
koricem przytwierdzona do pionowego rdzenia klapy.
Gorny za$ jej koniec posiada korbe stalowa, spoczy-
wajaca na zeliwnej podstawce, przytwierdzonej do
mostku stuzbowego.

Waga podstawki—40,5 kig.

Calkowita waga jednego skrzydta wrét wspor-
nych wraz z kompletnem okuciem i mostkiem stu-
zbowym wynosi 3200 kg.

Opaski szyjne wykonane z Zzelaza ptaskiego
szer. 75 mm. grub. 25 mm.

Skrzydio wrét moze by¢ dociagane za pomoca
klinéw zelaznych opaski szyjnej w granicach do 25 mm.

Waga opaski -86,5 kg.

tozysko dolne sktada sie z plyty zeliwnej i czo-
pa mosieznego, wyksztatconego jako powierzchnia
wypukta, poétkulista.

Otwieranie wzglednie zamykanie pojedyiczego



skrzydta wrét dokonywa si¢ za pomoca dzwigarki;
zatem kazda $luza posiada 4 dZwigarki, umieszczone
wewnatrz przyczotkow.

Skladaja si¢ one z drabinki zelaznej, zaze-
biajacej si¢ o koto zebate o osi pionowej, poruszane
za pomocg dragéw, osadzonych w odpowiednio wy-
ksztalconych ramionach zeliwnych.

W celu zabezpieczenia odpowiedniego zazebie-
nia sie drabinki o kolo zebate, rama dzwigarki po-
siada dwa stalowe wateczki o osi pionowej. Walek
za$ 0 osi poziomej zabezpiecza chéd drabinki w tra-
kcie otwierania wzglednie zamkyania wroét.

Skrzydto wrét moze by¢ poruszane sita jednego
robotnika.

Gtowniejsze wymiary odbudowanych $luz poda-
ne w nastepujacej tablicy:
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Inz. B. Bosiacki.

Kwestja fachowych sil inzynierskich na Polskich Drogach Wodnych
Wschodnich.

Geograficzne potozenie Polski pomiedzy uprze-
mystowionym Zachodem i bogatym we wszelkiego
rodzaju surowce Wschodem nastrecza jej zyskowne
posrednictwo handlowe miedzy wymienionymi kon-
trahentami. Pos$réd rozmaitych galezi tego posrednic-
twa poczytne miejsce zajmuje tranzyt, na ktéry pol-
skie sfery handlowe poktadajg wielkie nadzieje.

Oczywiscie, dla wyciagniecia z tranzytu mozliwie
wiekszych korzysci, whlasny kosztJego dla posrednika
winien by¢ niski. Koleje nie posiadaja tych warun-
kéw, zwlaszcza w stosunku do masowych towar6w,
i pod tym wzgledem'nie moga konkurowac z dobrze
urzadzong droga wodng $rodladowa.

Matura hojnie wyposazyta kraj nasz w $rod-
ziemne drogi wodne, nadajac im nawet bieg prze-
waznie w kierunku tranzytu masowych towaréw ze
wschodu na zachéd. Lecz, niestety, te drogi wodne
niemal wszystkie znajduja sie dotychczas w stanie
pierwotnym, w jakim je stworzyta natura, a w wielu
wypadkach jeszcze gorszym z powodu pozostatych
w nurcie wszelkiego rodzaju zanieczyszczer wojennych.
Do czasu doprowadzenia naturalnych swych drog
wodnych do nalezytego stanu, Parstwo Polskie zmu-
szone jest postugiwac si¢ w tranzycie réwniez maso-
wych surowcéw przewaznie kolejami, czynigc to nie
tylko bez zadnego zysku dla siebie, ale jeszcze ze
znaczng doptatg ze strony Skarbu, aby tylko utrzymaé
w swoim reku operacje tranzytowe.

Mamy wiec przed soba ogromnie powazne i na-
glace zadanie uporzadkowania i doprowadzenia do
stanu nowoczesnych wymagan, zeglugi' naszych drég
wodnych érédladowych, ktérych poczatkowe wschod-
nie ogniwa znajduja si¢ w dorzeczach Niemna i Prypeci,
czyli w granicach obecnej Wilenskiej Dyrekcji Drog
Wodnych.

Aby sprosta¢ temu zadaniu, Dyrekcja winna
posiada¢ nalezyty ustréj administracyjno-techniczny,
ktory powinien przedewszystki posiada¢ w sobie
zywotne warunki do egzystencji itatwego przystoso-
wania si¢ do wymagan zycia, drugiemi stowy winien
posiada¢ personel inzynierski, ten moézg wszelkiej
organizacji technicznej, zdolny do stopniowego odna-
nawiania sie i rozrastania w miare rozwoju zakresu
swych zadan. Zachodzi przeto pytanie, jak sprawa
personelu inzynierskiego przedstawia sie w Wileriskiej
Dyrekcji Drog Wodnych i jakie ma widoki na przyszito$c.

Za czasow przedwojennych, w zaborze rosyjskim,
sprawa drég wodnych znajdowata sig pod wzgledem
administracyjno-technicznym w rekach odpowiednich
specjalistow — inzynieréw komunikacji. Polska tego
rodzaju specjalistbw nie posiada, a najbardziej
zblizonym do nich typem sa inzynierowie hydrotech-
nicy, absolwenci Wydziatéw inzynierji wodnej Poli-
technik Lwowskiej i Warszawskiej. Przyszta admini-
nistracja drég wodnych niezawodnie przejdzie do tej
kategorji specjalistow, przeto doplyw ich na drogi
wodne catkowicie zadecyduje sprawe drég wodnych
wschodnich w Polsce, podnoszac ja albo do nalezy-
tego poziomu, albo grzebigc na diugie lata.

Obecny stan obsady inzynierskich stanowisk
w Dyrekcji Wilenskiej Drég Wodnych przedstawia sig
nastepujaco: Zezwolony na rok 1927 etat Dyrekcji
przewiduje stanowisk inzynierskich optacanych wig
VIII, VI, VI i V kat. ptac—17, z tych winno by¢ inzy-
nieréw hydrotechnikéw w centrali 8, w Zarzadach 9—
razem 17, i mechanikéw w centrali 1, w Zarzadach 1—

razem 2. Na te ilos¢ stanowisk w Dyrekcji jest:
inzynieréw komunikacji 6, hydrotechnikéw 4, mecha-
nikéw 3 i innych specjalnosci — chemikéw i wojen-
nych—2, czyli ilos¢ potrzebnych mechanikéw pokryta
ze zbytkiem 50°/0, natomiast na 17 stanowisk inzy-
nieréw hydrotechnikéw posiada Dyrekcja dziesieciu,
co stanowi 59% zapotrzebowania, a 3 ch inzynieréw
zajmuje stanowiska niewtasciwe ich fachowi.

Zatwierdzony przez Gstawe Skarbowa etat na rok
1927, jest daleko niedostateczny: uwzgledniajac naj-
skromniejsze potrzeby Dyrekcji, objete projektem pre-
liminarza na rok 1928, ktéry przewiduje 22 stanowiska
dla inzynieréw hydrotechnikéw i 3 dla mechanikéw,
otrzymamy w % stosunku stan rzeczywisty specjali-
stow 45%, czyli brak 55°/0 normalnie zakreslonej na
najblizsza przyszio$¢ potrzeby inzynieréw specjalistow.

Instytucja fachowa, w ktérej nieobsadzonych jest
55% niezbednych stanowisk fachowych, kierowa¢ na-
lezycie powierzong sprawa nie moze; trudno bo-
wiem aby pracownik w przeciggu dluzszego czasu
moégt wykonywa¢ prace i ponosi¢ odpowiedzialno$¢
0 1200/0 wieksza od normalnego obciazenia. Ale, co
gorsze, nie przewiduje si¢ w najblizszej przysziosci
poprawy sytuacji, gdyz doptyw nowych sit inzynier-
skich jest wprost znikomy.

Doplyw ten wyraza si¢ w % zapotrzebowania
na 1928 r. jak wykazuje ponizsza tabelka.

Specjalno$¢  Doplyww % od zapotrzebowania na . 1928

a

Rok 10000921 192']1923;1924,1925;1926 927.Razem =
Inzyn.drég

Komuni-

kacji .. 45 _ Bl- 215
Hydrotech-

nicy. 45 45 - 9 18
Rézni . 9 9

Razem . 45 45 215 — 9 9 545 |-si
Mechanikéw 67 — 33100

Jeszcze gorzej przedstawia si¢ zestawienie uto-
zone w/g wieku przybywajacych sit inzynierskich,
a mianowicie w Dyrekcji na 15 inzynieréw, jest
w wieku do 30 lat—1, czyli 6,7%; od 30 do 40 lat—2,
czyli 13,3%; od 40 do 60 lat—9, 60% i powyzej
60 lat—3, 20%.

wwie- W % od ogdlnej ilosci inzynieréw
ki 7 W % od ilosci hydrotechnikéw
Rok 1920 192111922 1923,1924 119259261927 Razem ™
Do lat 30. T
od 30 do
40 lat — — — 445 — — 4 845
od_40 do
60 lat . 445 — 845 — [i2135 — 445 8 362
owyze]
psgvylat' - _ 4 — _
445 — 21 — 89 8 504
Stad wynika, ze od roku 1924 ustat dopltyw

inzynieréw komunikacji, a od roku 1926 inzynieréw



hydrotechnikéw, ze za caly czas istnienia Dyrekcja
przyjeta tylko jednego inzyniera w wieku do 30 lat
(4,5°0 zapotrzebowania specjalistow), ze od r, 1924
nie przybyt ani jeden inzynier w wieku od 30 do 40 lat
o specjalnoéci potrzebnej. Nawet w wieku od 40 do
60 lat t. j. po przekroczeniu wieku prekluzyjnego,
przewidzianego art. 8 Ustawy o Stuzbie .Cywilnej, od
r. 1926 nie przybyt ani jeden specjalista. Taki stan
rzeczy budzi powazne obawy, iz inzynierski personel
Dyrekcji nietylko nie bedzie odnawiat sie, ksztalcit
i zwigkszal, lecz odwrotnie—bedzie malat.

Przyczyna takiego stanu rzeczy jest wylacznie
niezmiernie niska optata pracy inzynierskiej w Dyrekcji.
Tak, inzynier absolwent, wstepujac na stuzbe rzadowa
otrzymuje zaledwie X-ta kategorje szczebel a, co dla
kawalera w takiem miescie jak Wilno wynosi 192 zt.,
a w/g kursu 4,70 zi za | rubla zlotego—41 rbz , po
odbyciu rocznej praktyki otrzymuje pobory w/g kat. VIII
szczebla a, ktére dla kawalera w Wilnie wynosza
263 z+.—56 rbz., inzynier ze $rednig rodzing w stopniu
Vll-a 402 z+-86 rbz.,, w Vl-a 497 r—106 rbz. i Vl-a
636 z£—135 rbz.

Poréwnanie tych poboréw z poborami przedwo-,

jennemi, z przyjeciem pod uwage wskaznika drozyz-
nianego utrzymania za m. luty w wysokosci 20°0
w poréwnaniu z m. styczniem 1914 r. ilustruje za-
mieszczona obok tabelka.

Z tej tablicy rubryka 4 wida¢, ze poczatku-
jacy inzynier pobiera obecnie tyle, ile pobierat przed
wojng przecietny kancelista, mniej niz dobry cieéla,
a doswiadczony inzynier ze $rednig rodzing pobiera
mniej, niz przed wojna pobierat miodzieniec, ktory
dopiero co opuscit tawe szkolng. Nic wiec dziwnego,
ze nowych sit technicznych, zwtaszcza specjalistow, nie
prsybywa, ze dos$wiadczeni inzynierowie w sile wieku
porzucaja swe stanowiska. Ci za$, ktérzy pozostajg
na stuzbie panstwowej, o ile im sity pozwalajg i bieda
nie zmusza do szukania zarobku dodatkowego, zmu,
szeni sa bezpfatnie odrabia¢ to, co zalega z powodu
braku specjalistéw. Ci za$, ktérzy sa zmuszeni do za-

robkowania dodatkowego, nie znajdujg i tam dosta-
tecznego zarobku, trwonig swoje sity ze strata zdrowia
i faktyczna ujma dla Skarbu. Inzynier bowiem spe-
cjalista na fachowem stanowisku poza obowiazkiem
z urzedu »musi $ledzi¢ za nauka i za postepem tech-
niki, aby z pozytkiem caly swoj zasob sit i umiejet-
nosci odda¢ sprawie mu powierzonej.

Poprawa stosunkow t. j. zapewnienie doptywu
fachowych sit miodych, oraz zatrzymanie na dotych-
czasowych stanowiskach zdolniejszych jednostek moze
nastgpic¢ tylko z podniesieniem uposazenia inzynierom
od X do VI kategorji ptac wiacznie, conajmniej do
wysokoéci etatu wynagrodzenia przedwojennego czyli
chociazby o 100°0. W przeciwnym bowiem razie
Dyrekcja Drég Wodnych w niedtugiej przysztosci $wieci¢
bedzie pustkami na stanowiskach inzynierskich,
a, co zatem idzie, sprawa drég wodnych na wschod-
nich terenach Polski zostanie skazana na diugoletnig
wegetacije.

Memorjat w sprawie osuszenia bagien wojew. Wilenskiego.
Sporzadzony 20-X11 1927 r.

Idg czasy, ktérych znamieniem bgdzwe wysclg pracy, jak przedtem byl
wysclg zelaza, jak przedtem byt wyscig ki

Ze wszystkich dzielnic wskrzeszonego Paristwa,
w najwigcej ciezkiej gospodarczej sytuacji znalazta
sig Wileniszczyzna.

Pozbawiona terenéw swojej ekspansji gospodar-
szej, straciwszy znaczenie jako punkt rozdzielczo-han-
dlowy i plynace stad korzysci i zarobki, niemajaca
zadnych bogactw naturalnych, musi zadowolni¢ sie
jedynem Zrédiem wytwoérczosci—praca na roli.

Ale i na tern polu Wilenszczyzng spotyka go-
rzkie rozczarowanie, gdyz skapa przyroda wydaje zbyt
niskie wynagrodzenie za ogrom sktadanej na jej
oftarz pracy.

Kiedy rolnik poznarski zbiera z hektara 15—25 q
ziarna, rolnik wileiszczyzny zadawalnia si¢ 7g,a 8q
uwazajac to za dodry urodzaj.

Dla otrzymania tejze jednostki plonéw, musi on
wktada¢ w tréjnaséb wigcej pracy, niz rolnik ziemi
poznanskiej, musi jobrabia¢ w trzy razy wigksze ob-
szary, niz jego zachodni kolega; a jesli tych obszaréw
mu brakuje, gloduje bezczynnie, gdyz nie ma, gdzieby
mogt zastosowac sity swoje.

Polozona jakby na przyladku, gteboko wcho-
dzacym w rozhukane morze, otoczona z trzech stron

36zef Pitsudski.

wrogiemi sitami, naprezajacemi cata swa energje na
rozniecenie beztadu i anarchji po$réd mato uswiado-
mionej ludnos$ci, Wileriszczyzna nie$wiadomie opiera
sie wrogiej agitacji, rwie si¢ do tych czynnikéw, kto-
reby pomogly zabezpieczy¢ jej chociazby pierwsze
szczeble dobrobytu. Spoteczenstwo za$, dbajace
o szczedcie i spokéj swej Ojczyzny, Rzad, ktéry za
gtéwny cel swoj postawit podniesienie dobrobytu kraju,
winni przyjé¢ z pomoca bigkajacej sig i szukajacej
oparcia ludnosci, aby zachowa¢ w niej tezyzne, ktora
dotychczas tak skutecznie opiera si¢ wrogim zakusom
nleprzeh\erajqcego w $rodkach sasiada.

Ale nie tylko czynniki natury moralnej, lecz
i czysto utylitarne wzgledy, przemawiajg za niezbed-
noscig rychtej pomocy Wilefiszczyznie. — Zostawiona
swoim sitom, bedzie nadal cigzarem dla innych bo-
gatszych dzielnic gdy po przeciagnieciu jej reki po-
mocy stanie si¢ uczestnikiem przysparzania bogactw
kraju.

Wiec powstaje w calej swojej petni zadanie
stworzenia warunkoéw, dajacych mozno$¢ wytworzenia
dobrobytu rolnika.

Nawet pobiezne poréwnanie stanu rolnictwa za-



chodnich pofaci kraju z naszym, wykazuje te jego
braki, ktére nalezy uzupetni¢, aby rolnictwo nasze
zmniejszyto dystans, dzielacy go od zachodu.

Rolnik zachodu dyskwalijikuje nas: 1) fachowem
rolniczem uswiadomieniem, 2) uszlachetnionym po-
siewnym materjatem, odpowiadajacym w petni wyma-
ganiom gleby i klimatu, 3) uporzadkowaniem war-
sztatu pracy.

Jeszcze jest jeden czynnik, sprzyjajaby im wigcej,
niz nam—klimat, ale on jest poza obrgbem bezpo-
Srednich naszych wplywoéw, a rozwhj u$wiadomienia
rolnego wynajdzie sposoby jak najskuteczniejszego
zastosowania sie do jego wymagan.

Nie zatrzymujac si¢ na innych czynnikach, po-
staramy sie zanalizowa¢ nasz warsztat pracy—role.

Uprawne pola wigkszej czesci Wilenszczyzny,
szczegoblnie jej poétnocne i pétnocno wschodnie pata-
cie, maja gleby nieprzewiewne, ciezkie, mato czynne,
chtodne, z podtozem nieprzepuszczalnem, a wiec cier-
piace od nadmiaru wilgoci. — Z drugiej strony mamy
ogromne obszary nieuzytkéw w postaci piaskow,
bagien i btot.

Stad wyplywaja dwa zasadnicze zagadnienia,
dwie drogi, prowadzace do uporzadkowania warsztatu
rolnego: ulepszenie obecnie uprawianej roli, aby
zwigkszy¢ jej wydajno$¢ i osuszanie bagien, aby stwo-
rzy¢ dodatkowo uzyteczne tereny, na ktérych moégtby
zuzytkowa¢ zbywajgce swoje sity rolnik.

Postaramy si¢ zanalizowa¢ kazda z tych drég,
aby $wiadomie zadecydowac, czy mamy kroczy¢ obiema,
czy wybra¢ z nich ta, ktéra predzej prowadzi do celu
i wiecej odpowiada, tak ekonomicznym naszym za-
sobom, jak i psychice ludnosci.

Uporzadkowanie obecnie uprawianej roli natu-
ralnie, po jej komasacji polega przedewszystkiem na
jej drenowaniu.

Doprowadzajac wysoko$¢ gruntowych woéd do
odpowiadajacego wymaganiom kulturalnych roélin
poziomu, drenowanie wytwarza przewiewno$¢ gleby,
powoduje predsze przesychanie i predsze ocieplenie
roli, co rozszerza okres wegetacyjny, pozwala predzej
przystapi¢‘do wiosennej uprawy, dajacej moznos¢ pro-
wadzi¢ gospodarke z mniejsza zatratg sit pociaggowych
i rgk roboczych, wytwarza warunki, sprzyjajace do
wprowadzenia wigcej kulturalnych, wiecej wymagal-
nych, lecz i wigcej plennych odmian ziemi ptodéw.

Te zasadnicze korzysci drenowania nie daja
sie jednak uja¢ w cyfry, i przecietny rolnik przy swych
kalkulacjach najczesciej ogranicza sig obliczaniem
przyrostu plonéw z najblizszych lat po drenowaniu.

F\ przyrost ten bez trafnej selekcji posiewnego
materjatu, bez wyrobienia typéw zbdz, najwiecej od-
powiadajgcych warunkom klimatycznym, niestety jest
znacznie mniejszy, niz zwykle przypisywany dreno-
waniu. — Szereg lat obserwacji i obliczan w gospo-
darstwach Wileriszczyzny, ktére zdrenowaty swoje pola
za czasow przedwojennych (Oskierowie, Platerowie-
Zyberki), wykazuja nadwyzke zbéz ktosowych, nie-
przekraczajaca 12°/0—20°/o. — Zamiast poprzednich 8q
z hektara, po zdrenowaniu otrzymujg 9—9'/j—10 q.

Rozchéd ziarna siewnego na ha—F 2 g; po-
krycie robocizny—4 g, podatki i $wiadczenia so-
cjalne—'a 9- razek koszta produkcji—6 g. — Jako
zysk wiasciciela—2 g, warto$cig—80 zt., P/2 9 przy-
rostu po drenowaniu na sume 60 zi, co razem sta-
nowi 140 zi. rocznie.

Koszta drenowania, w $rednim—750 zt. z hektara.

Przy otrzymaniu pozyczki z Banku Rolnego
w wysoko$ci maksymalnej—100°/ kosztorysu, przy
splacie jej w 8 lat, przy oprocentowaniu w 6°/0, (5°/0
rzadowych i 1°/0 na korzy$¢ Banku), rolnik spfaci:

45 z+.4-45 z4.+45 z}.-|-186 (pocquek sptat) + 177 zt.-f-
4-168 zt. + 159 zt + 150 zt. = 975

Tracac na wykonanie drenowanla conajmniej
jeden okres wegetacyjny, rolnik za czas sptaty moze
zebra¢ 7 plonéw, ktére datyby mu 140 zt. X7 = 980 zt.
zyskoéw, t. )., takg samag sume, ktérg musi on splacic.

Wigc za o$mioletni okres musi on zrezygnowac
z dochodéw; w latach za$ sptaty rat dochéd z dreno-
wanej gleby nie pokrywa sptaty (180 zi. i 140 zt)
i rolnik dla pokrycia niedoboru jest zmuszony czer-
pa¢ $rodki z innych Zzrédet. Wigc do drenowania
swoich p6l moga przystepowac gospodarstwa wieksze,
robiace oszczedno$¢ na roboczych sitach, przytem
majace dostateczne zapasy swobodnych $rodkéw,
ktére dawatyby mozno$¢ skorzysta¢ z dobrodziejstw
meljoracji bez nadwatlenia swoich sit produkcyjnych.

Jesli zas drobny i biedny rolnik zacznie gospo-
darke swojg 6d orenowania, to w naszych warun-
kach ryzykuje on nadmiernym przecigzeniem swojej
gospodarki, co niezbednie pociagnie za sobg nie
zwigkszenie jego dobrobytu ale ostateczne zubozenie.

Rozchody na drenowanie ponosi nie wylgcznie
sam wiasciciel gruntéw. — Panstwo, udzielajac, opro-
centowanego w 5°0 roczn. kredytu przy wlasnym
koszcie jego w 8°/0, wyptaco rolnikowi ukrytej bez-
zwrotnej subsydji w wysokosci straty na oprocento-
waniu na udzielong pozyczke—3°/0, co w przeciggu
8 lat do 750 zI. stanowi: 22 zi. 50 gr.-|-22,50-|-22,50+
+ 18-]-13,50 + 9-|-4,50= 112 zt. 50 gr, odpowia-
dajacych, mniej wigcej jednorazowej wyptacie 85 zt.

Pochtfaniajac 750 zt. z hektara, drenowanie daje
kalkulujacego sie zysku 60 zi, t.j. 8°/0 rocznie. Wsku-
tek tego, ze kredyt dla Panstwa kosztuje 8°/0, dla
gospodaJki panstwodwej drenowanie jest tylko inertna
lokata kapitatu i z tego punktu widzenia czas dla
drenowania nastapi wtedy, kiedy stopa procentowa
znacznie sig¢ obnizy.

Wedle statystyki rosyjskiej (prace centralnego
statystycznego komitetu 1887 r) stosunek ziemi ornej
do calego obszaru bytej Wilenskiej guberni wyrazat
sie w 40,5°0. Liczba ta, prawdopodobnie, zostaje ak-
tywna i dla ziemi Wilenskiej. Obszar Wojewodztwa
Wileriskiego, wedle mapy | 300.000, wynosi koto
2.500.000 h., wigc gruntéw ornych Wileriszczyzna po
siada mniej wigcej 1.000.009 hekt Gdyby Parnstwo
postanowito sobie za zadanie zmeljorowanie w prze-
ciggu lat 20 cho¢ potowy wszystkich gruntéw ornych,
nalezatoby wyda¢ na jedna Wilenszczyzne koto 400
miljonéw zt. Taka kwota bytaby.wielkim ciezarem dla
gospodarki catego Parstwa; gdzie zatem moéwi¢ o Wi-
lenszczyznie, zaludnienie ktorej stanowi zaledwie 5%
zaludnienia Panstwa, a bogactwa ktérej nie siggaja
3°/0 ogdlnego bogactwa.

Wreszcie, pomijajac wszystkie te obliczenia, wy-
sokie koszta drenowania (750 zt), przewyzszajace
ceny na ziemie (500 -600. zt.), bezwarunkowo nie
sprzyjaja popularnosci tej idei,

Druga droga do uporzadkowania warsztatu rol-
nego, drogg znacznie powiekszajacg ilosci uzytkowa-
nych gruntéw, nie ,wysitkiem krwi i zelaza,
a wysitkiem Ppracy — jest osuszenie bagien.

Szczegotowe obliczenie bagien Wileriszczyzny
z map 1/100 000, sporzadzonych wedle danych przed-
wojennych, wykazuje 445.000 h. Badanie nad rozro-
stem bagien, przeprowadzane przez szereg badaczy
rosyjskich, stwierdza, ze pozostawione bez pieczoto-
witosci czlowieka bagna, szybko rozrastaja si¢ i znane
sa przyktady, kiedy one podwajaly obszar swego pa-
nowania w przeciagu lat 20. Okres wojny wszech-
Swiatowej i walk z bolszewikami bytsprzyjajacym dla
rozrostu bagien.




Rolnicy, zamieszkali w dorzeczu Dzisny, uskar-
za¢ sig, ze duzo miejsc, opanowanych obecnie przez
bagna, przed wojng stanowily grunta orne. Toz samo
stwierdzaja prace, prowadzone przez Oddziat Wodny
w roku biezacym na Serweczu, gdzie sa notowane
duze bagna na miejscach, ktére na mapach sg.ozna-
czone jako suche.

Wiegc iloé¢ bagien Wilenszczyzny nalezy uwazac
za wieksza, niz 450.000 hekt. i bliska do ilosci, uzy-
skanej z pomiaréw dorzecz wedle mapy 1 300.000
(550.000 h.).

Bagna i
jako nieuzytki.

To plaga, niosaca ze sobg reumatyzmy, malarje,
kottun, niszczaca dorobek ludzki przez pryszcze, ,epi-
demiczne zapalenie pluc”, wreszcie nieprzekraczalng
przeszkode komunikacyjng, co razem wzigte przeista-
cza cale okolice w pustynie.

Tymczasem te pustynie tanim stosunkowo ko-
sztem moga by¢ przeistoczone w wydajne zrédto bo-
gactwa.

Wedle szczeg6lowego wykazu bagien, z obsza-
rem mniejszym od 1.000 h. liczy si¢ 182 z ogdlng
przestrzenig 65.000 ha (patrz wykaz Nr. 1).

Wigksza cze$¢ tych bagien uzytkowuje sie, jako
pastwiska, albo jako taki, dajace czasami $rednie ilo-
Sciowe ukosy, ale liche jako$ciowo siano, majace ryn-
kowe ceny nizej 6 zi. za metr cent.

Maja pewien uzytek takoz brzegi wigkszych za-
bagnien. Reszta za$ bagien nie daje zadnych korzysci.

Dopuszczajac, ze z 500.000 h. 100000 h. sa wy-
korzystywane, jako dajace z h. 6 mtr. cent, siana po
6 zk. centnar, otrzymamy dochdd ze wszystkich bagien:

100.000 X 6 X 6 = 3.600.000 zt
400.000 hekt. nieuzytecznych
Razem: 3.600.000 zt.

Praktyka wykazuje, ze przy ekstensywnej go-
spodarce przejécie, od bagien do intensywnie upra-
wianej roli jest niewskazane, jako nieoptacajacej
zwigkszone koszta meljoracji i uprawy i nalezy po-
wstrzymac sie na przeistoczeniu bagien w zwykle faki.

Srednia niezabagniona taka daje co najmniej
10 g. stodkiego siana po 10—12 zt centr. mtr. Jesli
z 500.000 h. bagien otrzymamy 400000 h. tak su-
chych i 100.000 podbagnionych, to dochéd z osuszo-
nych bagien osiagnie:

400.000 X10 X 10 == 40.000.0CO0 zi.
100.000X 6=>:6" 3.600,000 zt.

43,600.000 zt.

blota nie moga by¢ uwazane tylko

Razem:

Nadwyzka plonéw wyrazi si¢ suma 400.000 zt.,
co z hektara da w $redniem rocznie 30 zt. nadwyzki.

Wedle przeprowadzonych obliczeri kosztéw osu-
szania bagien dla ekonomicznej komisji Ligi Naro-
doéw, koszta osuszania z hektara bagien poleskich
sg przyjete w 150 zt

Osnute na kosztorysach, sporzadzonych projek-
téw obliczenia, przeprowadzone przez Oddziat Wodno-
Pomiarowy, daly koszta osuszenia bagien bardzo zbli-
zone do kosztéw komisji Ligi Narodéw, mianowicie:
160 zt. (patrz zat. Nr. 2).

Osuszania wigkszych zabagnionych obszaréw,
jako majace charakter publiczny, musza by¢ przepro-
wadzane na wspélny koszt Panstwa, samorzadéw
i wiascicieli gruntow.

CJdzit Panstwa ma wyraza¢ sie dotacje w wyso-
kosci 40% kosztorysu, po 30°0 za$ maja pokry¢ sa-
morzady i poszczegdlni wiasciciele; wiec Rzad ma
wydawac¢ na osuszanie hekt. bagien: 160x0,40=64 zt.,
.samorzad 48 zi. i whasciciel gruntéw 48 zt.

Najwidoczniejsze korzysci osiagnie wtasciciel grun-
téw, gdyz jednoroczny plon z lichwa pokryje koszta

°l0 = 166°/0 zysku.

Gospodarka panstwowa bedzie otrzymywata

osuszania, dajac

T °/050°/v zysku na wiozony kapitat, co po

potraceniu 8% wlasnego kosztu kredytu da nad-
wyzki 42°/0.

Pomoc za$ Panstwa nie w formie ukrytej, jak
to ma miejsce przy kredytach meljoracyjnych, a w na-
macalnej dotacji, co ma dla Wileszczyzny donioste
polityczne znaczenie, jest znacznie nizsza, gdyz w
pierwszym wypadku, przy wydawaniu kredytéw meljo-
racyjnych, ponizajac stope procentowa, Panstwo traci
na hekt. 85 zk, nie wywolujgc poczucia wdzigcznosci
u obdarzonego i 66 zi. uwydatnionej pomocy rzado-
wej w drugim wypadku.

Wreszcie koszta osuszenia wszystkich bagien,
wyrazajace sie¢ w sumie 80.000.000 zt., nie sa przera-
zajace, szczegoOlnie jesli te koszta rozciggna¢ na lat
20, gdyz otrzymane nadwyzki plenéw bedg z nad-
wyzka. pokrywaly doroczne rozchody na osuszanie.

Ujmujac wszystkie dane po przeprowadzeniu
meljoracji roli i. po osuszeniu bagien otrzymamy po-
réwnawczy wykaz:

) Drenowanie ~ Osuszanie
WYSZCZEGOLNIENIE bagien
ztotych ztotych
llos¢ hekt. 500.0C0 500.000
2. Koszta meljoracjl
1 hekt.. 750 160
3. Koszta catoksztat
tu pracy . 375.000.000  80.000.000
4. Dotacje Panstwa
na 1 hekt. . . 87 64
5. Ogodlna dotacja
Panstwa . - - - 43.000000  32.000.000
6. Zyskow _ _ _ _ 30.000000  40.000 000
7. °/0 od kapitatu . 8°N 50»/0

To zestawienie zakresla droge, jakg musi kroczy¢
uporzadkowanie warsztatu rolnego w Wileriszczyznie.

Naturalnie, jesli przyja¢ pod uwage korzysci
drenowania, nieujete w cyfry, nie mozna negowac
pozytecznosci drenowania, ale Parstwo musi skiero-
wac cata swojg uwage na osuszanie bagien,
bezposrednia piecze o szczegdlowej meljoracji odkia-
dajac do pory potanienia kredytu.

Jednak prace i w tym ostatnim zakresie po-
szczegélnych jednostek winny korzysta¢ z poparcia
i opieki Panstwa.

Jak wida¢ ze szczegétowego wykazu blot, (patrz
zat. Nr. 2) 182 blota o obszarze mniejszym, niz 1.000
hekt. leza wséréd osiedli i po osuszeniu moga stuzy¢
zrédtem upetnorolnienia przy scalaniu gruntow,

Troska o ich osuszanie musi by¢ powierzona
kierujgcemu scalenionemi pracami Okregowemu Urze-
dowi Ziemskiemu. Osuszenie tych bagien moze pro-
wadzi¢ albo sam Urzad Ziemski, swojemi s,itami, albo
powierzac je prywatnym towarzystwom meljoracyjnym.
Réwniez poszczegdlne grupy wiascicieli moga wyko-
nywa¢ meljoracje bagien swoich sitami prywatnych
biur meljoracyjnych, korzystajac z kredytow meljora-
cyjnych.



Co za$ sig tyczy meljoracji bagien z obszarem
wigkszym, niz 1.000 h., ktérych wedle wykazu jest 87,
to po osuszeniu takowe moga stuzy¢ dla parcelacji
i osadnictwa. W tym celu wieksze bagna mogtyby
by¢ wykupywane przez Panstwo po niskich cenach,
jako petne nieuzytki i wtedy osuszanie ich musiatoby
by¢ przeprowadzone catkiem na koszt Parstwa.

Bagna za$, nalezace do drobnych wiascicieli,
mogtyby by¢ powierzone Biuru Meljoracyjnemu Od-
dzialu Wodno-Pomiarowego Okregowej Dyrekcji Ro-
kot Publicznych.

Poniewaz dla uporzadkowania ustroju rolnego
sa niezbedne znaczne zapasy uzytkowanych gruntéw,
poniewaz znaczna cze$¢ niezbednej dla tego ziemi
majg dostarczy¢ osuszone bagna, osuszenie ich musi
by¢ przeprowadzone w jak najpredszem tempie.

Koszta osuszania bagien sktadaja sie z kosztéw
zabezpieczenia odptywow, t.j. regulacji zabagniajacych
rzek i z kosztéw osuszenia samego bagna. Koszta
regulacji odplywoéw, uzaleznione od wielkosci $red-
niego rocznego ich przeptywu w $rodkowym ich biegu
(obliczonego wedle wzoru Iszkowskiego), sa obliczone
wedle serji w zalezno$ci od przewidywanych na kilo-
metr biegu rzeki ilosci ziemnych robét.

llo$¢ ziemn. Koszta regu-

Ood — do rob6t w m3 lacji 1 kim

na 1 kim.  w’ zlotych

do I m3sek. 7.500 10000

12 m3sek- 1 mj3sek 10.000 15.000
1 mj sek -2,5m3 sek 15.000 20.000

2,5m3 sek— 4 m3-sek 20.000 30.000
4 m3 sek— 6m3sek 25.000 40.000

6 m3 sek - 10 m3 sek 30.000 60.000

10 m3 sek—15 m3 sek 40.000 100.000

Do kosztéw regulacji odptywéw doliczajg sig¢ ko-
szta doprowadzenia bagien do stanu uzytecznosci, ja-
kowe, wedle norm komisji po regulacji btot Polesia,
od hektara wynosza — 50 zi.

Obliczone wedle powyzszych norm ogélne ko-
szta osuszenia bagien Wilenszczyzny wyrazaja sie w
sumie 80.758.000 zi. (patrz zat Nr. 2).

Sumujgc dhugosci rzeczek, podlegajagcych regu-
lacji wedle przyjetych przy obliczeniu seryj i mnozac
je na ilosci przewidywanych dla kazdej z nich robét
ziemnych, otrzymujemy:

Ser llos¢ Diugos¢ llos¢ ziem, Ogolna ilos¢

L rece ogolna robot na 1 przew. ziem  Razem
Kim. kim. mt3  rob6t mt3

1 55 730 7.500 5.475.000

2.2 486 10.000  4.860.000 10 335.000

3. 18 621 15.000 9.375.000

4. 10 540 20.000  10.800.000 20.175 000

5. 2 161 25.000  4.250.000

6 3 166 30.000 4 980.000

7. 1 59 40.000 2.000.000 11.330.000

109 12754

Wszystkie roboty ziemne musza by¢ wykonywane

sita mechaniczna, pogtebiarkami i ekskawatorami.

Roboty na rzekach serji 1-szej i 2-iej moga by¢
wykonywane przez pogtebiarki najlzejszego typu z efe-
ktywna wydajnoscja na godzing kolo 15 mtr.3, regu-
lacja rzeczek 3 i 4-ej serji moze by¢ wykonang po-
glebiarkami o wydajnosci do 30 mtr.3 na godzing,
wreszcie 5, 6 i 7-ej serji pogtebiarki z wydajnoscia
kolo 50 mtr.” na godzine.

Liczac, ze pogtebiarka, pracujgca w 3 zmiany,
moze da¢ 20 godzin pracy na dobe i przyjmujac
ilos¢ dni pracy w roku za 150 obliczamy wydajno$¢
roczng pogtebiarki.

llos¢ godz. Wydajno$¢ na  Wydajno$¢ roczna
Typ. robocz. gyodzj. mt 3 Ve mt.}
3.000 15 45.000
1 3.000 30 90.000
M. 3.000 50 150.000

Wiec dla pogtebiarki typu I-go, majacej wydo-
by¢ 10.335.000 mt3 gruntu, jest pracy na 228 lat,
dla pogtebiarki typ. ll-go 20.175000:90.000 = 225 lat,
dla pogtebiarki typu lll-go: 11.330.000:150.000 = 75 lat.

Chcac, aby cata robota osuszenia byta zakon-
czona w 20 lat, nalezy uruchomi¢:

228:20=12 poglebiarek typu I-go
225:20=12 poglebiarek typu ll-go
75:20= 4 pogtebiarki typu lll-go.

Dla kopania rowéw odwodniajacych na bagnach

po zregulowaniu odptywéw nalezy ustali¢ 10 ekska-
watoréw na czotgach.

Dla rozpoczecia prac meljoracyjnych przede-
wszystkiem nalezy przeprowadzi¢ studja, sporzadzi¢
projekty i kosztorysy.

W naszych warunkach najproduktywniej pracuje
partja hydrotechniczna, skladajaca sie z kierownika-
inzyniera i z 3 technikébw przy 2-ch teodolitach i 2 ni-
welatorach. Dla kontrolnej poligonizacji sktad partji
moze by¢ nieco mniejszy: kierownik partji mierniczy
i 2-ch technikéw przy 1 teodolicie i 2 niwelatorach.

Liczac, ze partja hydrotechniczna w zaleznosci
od warunkéw terenowych w 1 dzien moze przestu-
djowa¢ od 0,6 do 0,8 kim. biegu rzeki, ze na kazde
100 hekt. bagien potrzebuje 1-en dzien, ze partja
pologonizacyjna dziennie przechodzi 2 kim. w ciagu,
ilos¢ niezbednych dni prac pomiarowych dla prze-
studjawania wszystkich bagien stanowi —6933 dla
partyj hydrotechnicznych i 194Q dla partyj poligoni-
zacyjnych (patrz zat. Nr. 3).

Liczac w roku prac polowych 6 miesiecy, a w mie-
sigcach po potraceniu dni $wigtecznych i dzdzystych
20 dni pracy, partja moze dac¢: 6 X 20 = 120 dni pracy
polowej rocznie.

Dla wykonania wszystkich pomiaréw w termi-
nach, ktéreby nie powodowaly zatrzymania prac osu-
szeniowych, nalezy wszystkie prace pomiarowe wy-
kona¢ znacznie wyprzedzajac prace regulacyjne.

Przy 20 letnim terminie dla osuszenia bagien
prace projektodawcze muszg by¢ wykoriczone w 12 lat.
Za ten okres czasu jednia partja pomiarowa bedzie
miata 120X12=1440 doi pracy polowej.

Wiec dla 6933 dni stuojéw hydrotechnicznych
nalezy wyznaczy¢ 5 partji, i dla 1940 dni prac poli-
gonizacyjnych — 2 partje.

Przeprowadzenie studjéow, opracowanie projek-
toéw, zawigzanie odpowiedniej spoétki wodnej i roboty
przygotowawcze przy najszybszem tempie pracy, po-
chtong co najmniej 2 lata. Wigc pierwsze roboty



regulacyjne moga by¢
cim roku.

Do tego czasu maja by¢ wybudowane warsztaty
mechaniczne i zmontowany na miejsce swego prze-
znaczenia petny karawan pogiebiarek i ekskawatorow.
Poniewaz tak znaczne przygotowawcze roboty beda
wymagaly nie mniej niz 11/, roku intensywnej pracy,
przeto niezbedne sumy musza by¢ wyznaczone jeszcze
w pierwszym roku wykonania zamierzonego programu.

Przyjmujac, ze koszta rocznego utrzymania 1 partji
pomiarowej wynosza koto 25.000 zt., niezbedne kre-
dyty na pierwsze pigciolecie musza byc:

rozpoczete dopiero w trze-

1) na pomiary i opracowanie projektow:

25000 X 7 X 51z = =_ 825000 z.
2) budowa i wyposazenie warsztatbw . 200000 ,
,3) pogtebiarki—typ 1—100000 X 12 . . 1.200.000 ,
N 1—150.000 x 12 1.800.000 ,,
111-200.000 X 4. 800.000
ekskawatory 60.000 X 10 600.000 ,,

4) 3 lata rob6t regulacyjnych
(3-i, 41 5-y rok) 4.000.000 X 3. 12.000.000 ,
Razem. 17.425.000 z-

W kazdym nastepnym roku ma by¢ wyznaczano
po 4.000 000 zt. az do zakonczenia osuszenia wszyst-
kich bagien.

Do poczatku roku trzeciego jeszcze nie beda
zawigzane spotki wodne, ktére przyjma udziat w roz-
chodach. Przeto rozchody przy budowie i montowaniu
warsztatbw mechanicznych i pogtebiarek musi wzia¢
na siebie Rzad; rozchody za$ przy przeprowadzeniu
studjow majg ponosi¢ w réwnych czesciach Rzad
i odpowiednie samorzady.

Od 3-go za$ roku pracy Rzady ma ponosi¢ 40lt/o
wszystkich kosztéw, samorzady i spotki wodne po30°/0

Wiec na pierwsze 5 lat

Udziat Udziat Dotacje
samprz. spotek Panstwa
Pomiary i studja 412.5C0 412.500
Budowa warszta-
tow - - - - .t - 200.000
Pogtebiarki i eks-
kawatory . — 4.4C0.000
Roboty po osu-
szeniu . 3.600.000 3600.000 4.800.000
Razem. 4.012.000 3.600000 9.812.000

W nastepnych
si¢ po 1.600.000 zt.,
1.200.000 1zt

Niestety, nie zwazajac na doprowadzenie wyso-
kosci opodatkowania do najwyzszych norm, dopusz-
czalnych prawem, Sejmiki powiatowe Wojewddztwa
Wileriskiego ogétem maja budzet nieprzekraczajacy
3,500.000 zt. Robienie znaczniejszych oszczednosci
w tym budzecie jest niemozliwe, a wprowadzenie
dodatkowego obciazenia w 1.200.000 zt., stanowiacego
prawie 35°0 obecnego budzetu, jest wykluczone.
Roéwniez jest bardzo watpliwem, czy zubozata ludno$¢
bedzie w stanie pokrywac kwoty, przypadajace na jej
udziat (1.200.000 zt).

| dla samorzadéw, i dla ludnosci Parfstwo winno
przyj$¢ z pomoca, udzielajac dtugoterminowych kredy-
téw na pokrycie przypadajacych na ich udziaty sum.

latach corocznie Rzad ma wno-
samorzady i spotki wodne po

Wskutek tego, ze tempo zwigkszania si¢ docho-
déw samorzadowych jest znacznie powolniejsze, niz
przewidywane wzbogacenie si¢ ludnosci, ze znaczna
cze$¢ wydawanych na meljoracje pieniedzy postapi
z powrotem do tejze ludnosci w formie optaty robo-
cizny i wygodniejszego spienigzenia produktow spo-
zywczych kredyty dla samorzadéw musza mie¢ dtuz-
sze okresy spiat, niz kredyty dla wiascicieli gruntow.

Dla tych ostatnich piecioletni termin jest wcale
dostateczny, gdyz w tym czasie osuszone bagna zacznag
rentowac. Dla samorzadow za$, sptaty pozyczek musza
byé¢ conajmniej w dwdjnasob diuzsze

Przy takich terminach sptat, zaczynajac od roku
szostego, sptacane raty beda réwnaly sie wielkosci
udzielanych corocznie nowych kredytow; takaz réwno-
waga sptat i nowych kredytéw dla samorzadéw na-
stapi po 10 latach od pory rozpoczecia prac po osu-
szeniu bagien.

Wiec dla uskutecznienia niezbednej pomocy
kredytowej Rzad ma doprowadzi¢ do korca 5-go roku
wysoko$¢ przydzielonego kredytu dla poszczegdlnych
wiascicieli do 3.600.000 zt. i w koricu 10-go roku dla
samorzadow w wysokosci 6 600000 zt.

Dla okreslenia kolejnosci osuszania nalezy kie-
rowac sig¢ wielkoécig zabagnionych obszaréw, stosun-
kiem bagien do catosci dorzecza, terytorjalnem poto-
zeniem bagien, gdyz w pierwsza kolej troska Rzadu
musi by¢ skierowana w strong, najwigcej narazong
na niebezpieczenstwo z powodu bliskosci niekorrekt-
nego sasiada.

Te wszystkie czynniki sa ujete w szematach
dorzecz Wilji, Dzisny (patrz zataczniki Nr. 5, 6, 7 i 8
oraz zatacznik Nr. 3— mapa zabagnien Wojewédztwa
Wilenskiego).

Jak wynika z szematéw, kolejno$¢ meljoracii
przy uwzglednieniu wykonywanych obecnie prac po-
miarowych z inicjatywy samorzadéw, ma by¢ naste-
pujaca:

1) Dzisna (dla zabezpieczenia odptywéw zabag-
nianych jej doplywow),

2) Mereczanka z doptywami
1923 1.),

3) Drys$wiata (studja trwaja od 1924 r.J,

4) Jelenka (z inicjatywy Sejmiku powiatu Dzi$-
nienskiego),

X

(studja trwaja od

6) Serwecz (z inicjatywy Sejmikéw pow.: Wilej-
skiego, Dzi$nieriskiego i Postawskiego),

7) Usza (z inicjatywy Sejmiku pow. Motode-
czanskiego),

8) tosza (z inicjatywy Gminy Solskiej), .

9) Stracza (z inicjatywy Sejmiku pow. Swig:
cianskiego),

10)

Wiata.
11) Hotubieja 24) Meryca
12) Janka 25) llja
13) Narocz 26) Weka
14) Berezwica 27) Zejmian
15) Birwita 28) Niemencza
16) Spornica 29) Slastéwka
17) Mniuta 30) Rawkieta
18) XI. 31) Kuta
19) Smierdzieja 32) Orpianka
20) Ptawna" 33) Zuczka
21) Botta 34) Goza
22) Wilejka 35) Bezdanka
23) Nurec 36) Talarka.



Szemat zabagnieri poszczegdlnych rzek dorzecza Dzisny.

Szemat zabagnien poszczegélnych rzek dorzecza Mtreczanki.
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Szemat zabagniert poszczegélnych rzek dorzecza Dzwiny.

Skala 1:300000.

Szemat zabagnieri poszczegdlnych rzek dorzecza Wilji.

Elektrownia Miejska ma do odstagpienia stary kociot wodnorurkowy o powierzchni
ogrzewalnej 244 m? ze zwyczajnem paleniskiem ogélnej wagi z rurami okoto 32 tonn.
Demontaz na koszt odbiorcy. Oferty z wyznaczeniem ceny za tonng wagi majg by¢ skta-

dane w Wydziale Elektr. Magistratu pok. 67. Blizsze szczeg6ty zostang udzielone na
Elektrowni za Wiljg w godzinach rannych.

DYREKTOR ELEKTROWNI MIEJSKIEJ.






Inz. F. Ostrowski.

O dobrych i zlych robotach kotlarskich.

Czesto zdarza sie obserwowac kotly parowe state,
parowozowe, lokomobilowe, u ktérych, pomimo sta-
rannego obstugiwania i cigglych zabiegéw zaradczych,
paruja ztacza blach, nity, zesporki, rury ptomienne.

Przyczyny tego nieraz szukaja w zlej wodzie,
opale, w zbyt intensywnej pracy kotta. Tymczasem
w najgorszych nawet warunkach pracy, przy zasilaniu
najgorsza woda i paliwem tylko te kotly zaczynaja sig¢
psu¢, ktére byly wykonane z niedostateczng doktad-
noscia.

Chociaz kotty parowe i roboty kotlarskie istnieja
juz sto kilkadziesiat lat, sprawa ta wcigz jeszcze wy-
maga wys$wietlania, bo w wielu warsztatach kotlar-
skich kierownictwo dotychczas nie zdaje sobie sprawy
z tego, ze wykonywana w nich robota nie jest zupel-
nie dobra.

Jest to jeden ze skutkéw panujgcego dotych-
czas sposobu zarzadzania robotami powierzchownie,
bez zaglebiania si¢ w szczegély, pozostawiajac je
funkcjonarjuszom mniej odpowiedzialnym: majstrom
(druzynowym), a nawet robotnikom.

Staranny majster, podczas swojej wieloletniej
praktyki, czasem nawet nie umiejgc analizowac fizycz-
nych proceséw przy przerébce metali i ich wplywu
na wynik roboty, poétswiadomie, poomacku, dochodzi
do dos¢ prawidlowych sposobéw jej wykonania, file
gdzie takiego majstra niema—robota otrzymuje sie
matej wartosci.

Tylko gruntowne, do najdrobniejszych szczegétow
przestudjowanie tych proceséw i ciagte za niemi
Sledzenie doprowadzaja do zupelnego opanowania
biegu pracy w warsztacie i zapewniaja otrzymywanie
zawsze dobrych wynikéw.

Jakiez szczegdly wchodza w gre przy robocie
kotlarskiej, dla czego ona czesto otrzymuje sjg zla,
co nalezy przedsiewzig¢ zeby otrzyma¢ wynik dobry?

Szew kotta jest miejscem ziaczenia blach za po-
moca nitéw postawionych na gorgco, $ciskajacych je
swojg sprezystoscia, rozmieszczonych i uksztattowanych
tak, ze te dociski, dzieki sprezystosci blach, rozprze-
strzeniaja si¢ po catej powierzchni zlacza i przeciw-
dziatajg wttaczaniu sie pomigdzy blachy pary i wody.
Wytrzymato$¢ za$ szwu na dziatania mechaniczne
osigga sie dzieki sile tarcia pomigdzy samemi bla-
chami, oraz gtéwkami nitéw i blachami (szkic I).

Trzon nita nie moze ani odegrywac roli uszczel-
niajgcej, ani wplywa¢ na moc zlacza, pracujac na $ci-
nanie bo nawet nie dotyka blach.

Jezeli nawet podczas nitowania .trzon nita cal-
kowicie zapelni otwér, a jestto mozliwem przy nitowa-
niu maszynowem, to podczas pracy kotta dookota tego

22 (930 — 160)

trzona pozostanie szczelina.=*
0,101 mm w promieniu; wielkos¢ do$¢ znaczna, gdy
mowa jest o oszczednosci i luzach. W powyzszem
obliczeniu 22 — $rednica nita wzigtego dla przyktadu
w mm, 930°—temperatura nitowania, 160—tempera-

tura szwu podczas pracy kotta, 0,000012 wsp6tczynnik
rozszerzalnosci zelaza.

Pod wplywem ci$nienia w kotle powstaje para
sil (szkic 1), ktéra sie stara nit zgia¢, pochyli¢, blachy
nie tylko rozsunaé, lecz nawet oderwa¢ jedna od
drugiej, a wiec naruszy¢ szczelno$c.

Pod wplywem temperatury réwniez powstaja
odksztalcenia dziatajace podobnie, ale daleko trud-
niejsze do rozpatrywania od przytoczonego na szk. Il
najprostszego przyktadu.

Doktadne zmontowanie szwu i mocne $ciagniecie
umiejetnie postawionemi nitami wywotujg w niem
naprezenia wewnetrzne znacznie silniejsze od powstaja-
cych pod wplywem dziatan zewnetrznych, ktorym
szew sie doskonale opiera przez diugie lata, nie tracac
sczczelnosci nawet przy najintensywniejszej pracy
kotta, czestych przerwach, ztej wodzie i paliwie, bez-
posredniem dziataniu goracych'gazéw it d.

Lecz takie wykonanie nie zawsze ma miejsce
i to tylko bywa przyczyna, ze nawet zupetnie prawi-
dlowo eksploatowany i starannie utrzymywany kociot
zaczyna niedomaga¢ wkrotce po wypuszczeniu z war-
sztatow.

Szczelne przyleganie blach musi by¢ osiagniete
przy sktadaniu kotta przed nitowaniem. Przyleganie
musi by¢ nie przymusowe, t. j. $ruby uzywane przy
sktadaniu nie moga docigga¢ blach przez site.
Paczace sie blachy powinny by¢ wyprostowane w wal-
cach. Otwory na nity musza by¢ wiercone na miejscu,
po szczelnem ziozeniu, przez wszystkie blachy razem,
zeby sie w zupetnosci zgadzaly i zeby pomigdzy blachy
nie dostawat si¢ grad od $widrowania. Z zewnetrznych
stron otworéw (szkic Ill) nie tylko powinien by¢ zdjety
grad dotknieciem $widra o wigkszej $rednicy, lecz
nawet krawedzie ich powinny by¢ nieco przytepione.
W ten sposéb zapobiega sie tworzeniu karba, t. j.
ostrego podcigcia gtéwki nita.

Szkic lll

Préznem bytoby wotaniem gdybym zalecit dosza-
browywanie trudnych do dopasowywania powierzhni.
Nikt tego nie robi i nie bedzie chciat robi¢, chocigz
ta zatrata pracy w trudnych do dopasowania miej-
scach, np. w zacigciach $cianek stojaka kotta parowo-
zowego utatwitaby dalsze wykonczanie roboty i znacz-
nie podniostaby jej jako$¢.

Stanowczo jednak nalezy wymagac zeby na fa-
czonych powierzchniach nie byto zadnych pagérkéw,
Sladéw od obrébki miotami, gradu od obcinania



brzegéw. Nalezy nawet zwraca¢ uwage na wieksze
Slady od znacznika, bo dookota nich tworzg sig
wzniesienia. Te wszystkie nieréwnosci i grad nalezy
starannie zeszlifowa¢ przenosna tarcza szlifierska, albo
spitowa¢ do prawidtowej powierzchnia W kotlarskiej
druzynie montazowej trzeba mie¢ paru $lusarzy do tej
roboty. Brzegi $cianek krgpowanych miotami najlepiej
obrobi¢ na frezarce promieniowej. Nie mozna réwniez
pozostawia¢ bez opitowania grubych warstw rdzy
i zendry na zlaczach. Powierzchnie szwu muszg do-
lega¢ na catej szerokosci (szkic 1); nie moga pozo-
stawa¢ widzialne, albo odczuwalne jakimbadZz przy-
rzadem mierniczym szczeliny, chociazby z jednej
strony.

Stawiane na zagieciach taty dobrze jest dopa-
sowywa¢ na miejscu, na gorgco, miotkami, ale po
ostygnieciu trzeba zdjaé, oczysci¢ z zendry i dokon-
czy¢ pasowanie pilnikiem, sprawdzajac szczelno$¢
za pomoca farby, bo innego sposobu niema. Réwno-
mierne docisnigcie brzegéw laty do blachy kotta
gdyby nawet i zostalo osiagniete, to po ostygnieciu
moga powstac szczeliny, niewidzialne zzewnatrz, a bar-
dro szkodliwe (szkic IV).

Sz kie /'/

W duzych wytwérniach, gdzie $cianki sg wyko-
nywane w foremnikach, pod prasa, a przylegajace
do nich blachy wyginane w walcach albo prasami
poditug szablonéw, szczelno$¢ szablonéw osiega sie
daleko fatwiej. Lecz i tam nawet, chcac otrzymacé
robote¢ bez najmniejszego zarzutu, nie mozna sig
obejé¢ bez starannego obejrzenia taczonych powierzchni
i pogtadzenia obracajaca sie tarcza albo pilnikiem.

Nie moga te wszystkie zabiegi zupetnie usunaé
potrzebe doszczelniania blach. Jak by dokladnie one
nie byly dopasowane, pozostang niewidzialne, cho-
ciazby tylko przez rysy od pilnika," przejscia dla pary
i wody. Potrzebnem jest lekkie docisnigcie krawedzi
do sasiedniej blachy (szkic V i VI), dzigki czemu

dolne warstwy metalu zostang nieco zgniecione i za-
pelnig te niewidzialne szczeliny. Ciérne warstwy po
zostang nienaruszone. W ten sposéb na pochylym

brzegu blachy wytworzy sie stan naprezenia, i miejsce
to bedzie sie dobrze opiera¢ odksztalcajacym dziata-
niom sit i temperatury.

Nit, aby dobrze spetiat swoje zadanie $ciskania
blach i réwniez zeby nie przepuszczat wody i pary
musi by¢ postawiony tak, zeby jego konstrukcyjne
ksztalty byly zachowane, zeby gtéwki calq plaszczyzna
szczelnie przylegaty do blach, zeby trzon nita pozo-
stawat w stanie naprezenia rozciagajacego, a w bla-
chach jako reakcja powstawato naprezenie $ciskajace.

Maszyna do nitowania sama, prawie automa-
tycznie wykonywuje robote wedtug tych wymagan.
Nacisk silny, 50 ton lub wiecej, i diugotrwaty, 1—1 2
sekundy, przenosi sie na cata objeto$¢ nita, ktéry
szczelnie zapetnia otwér. Obie gtéwki uformowuja sie
prawidtowo i szczelnie dociskaja. Nit podaje sie do
maszyny nagrzany do 930—950° i stygnie predko
bedac o‘oczony zimnemi materjatami: blachami, ko-
wadetkiem i nitownikiem. Maszyna pozostawia nit
przy kolorze ciemno czerwonym (okoto 500°). Zaczy-
naja sie przemiany w nicie pod wplywem stygniecia,
ktére najlepiej rozpatrywac jako swobodne kurczenie
si¢ i jednoczesne wydtuzanie sie, bo blachy nie daja
miejsca na kurczenie si¢ nita. Dopoki nit ma wysoka
temperature, to wydluzanie jest plastyczne, potem
czesciowo sprezyste, a poczynajac od 300° catkowicie
sprezyste. Im przy mniej wyzszej od 300° tempera-
turze pozostaje nit po osadzeniu, gtéwnie jego trzon,
tern wigksze otrzymujemy wydluzenie sprezyste i-
skanie blach przez nit.

Konczenie formowania i dociskania gtéwki po
ostygnieciu trzona ponizej 300° znéw zmniejsza wiel-
ko$¢ wydtuzenia sprezystego w nitach. Niestety nito-
wanie maszynowo-prasowe, przy ktérem tatwo sig-
dostosowa¢ do tych warunkéw w bardzo matym sto-
pniu moze sig nadawa¢ do naprawy kottéw z powodu
braku dostgpu dla maszyny.

Reczne nitowanie musi
nych prawidet i musi
i wprawnie.

Poniewaz czas oddzialywania recznego miota
kotlarskiego wyraza sig zaledwie w tysiecznych utam-
kach sekundy, a sita przy uderzeniu (nacisk) nie
przewyzsza 8 ton, to odksztalcenia nie siegaja tak
gteboko jak przy nitowaniu maszyng. Odkuwany
koniec musi by¢ nagrzany silnie, do koloru zéitego,
zeby miat wigksza plastyczno$¢. Zepsucia struktury
materjalu w niem niema potrzeby si¢ obawia¢, bo
ona zostanie ulepszong przez kucie. Natomiast trzon
i dolna gtéwka musza by¢ nagrzane tylko do barwy
wisniowej, bo one przerébce nie podlegaja, i w nich
pozostataby struktura zelaza przegrzanego, zle wply-
wajaca na sprezysto$c. Nitowanie trwa diugo, 12—16
sekund. Za ten czas gtéwka d (szkic VII), podparta

sie stosowa¢ do pew-
by¢ wykonywane umiejgtnie

zimnem kowadetkiem lewara, moze zasztywnie¢ i p6z-
niej nie da¢ sie docisag¢ do blachy, ftby temu zapo-
biedz trzeba zaraz po zalozeniu nita uderzy¢ kilka
razy w miejsca a blachy. Nit o $rednicy 22 do 25 mm
nalezy osadza¢ trzema mtotami czterokilowemi, a osta-



tecznie ksztaltowa¢ gtéwke uderzeniami dziesigcioki-
lowego miota po nitowniku. Od wprawy i starannosci
robotnikéw zalezy tutaj otrzymanie prawidtowego
ksztattu gtéwki, nie zsunietej nabok, zdazenie odkuc
przed ostygnieciem trzona ponizej 300° i otrzymanie
dos¢ silnego naprezenia w niem. Tak réwnomierne
i szczelne dociskanie obu gtéwek, jak przy nitowaniu
maszynowem, tu nie jest osiagalne, dlatego gdy
maszynowe nity rzadko gdzie trzeba poprawiacido-
szczelnialem, przewaznie tylko poodtraca¢ grad,
u recznych nitbw obie gléwki trzeba doszczelnia¢
dookota.

Nie zawsze i.nie wszedzie robote tak wiasciwie
i starannie wykonywuja. Czesto sie wcale nie troszcza
o szczelne ziozenie blach przy montazu, rachujac na
dociéniecie ich nitami i na doszczelnienie. Do tego
stopnia to weszlo w zwyczaj, ze nawet w niektérych
podrecznikach technologji zaleca si¢ silne dociskanie
blach podczas nitowania, bez zastrzezenia, ze nie
mozna docigga¢ przez site odprezajace sig¢ blachy.

Istnieja nawet urzadzenia przy maszynach doci-
skajace blachy podczas nitowania. Taka konstrukcja
wywotana zostala przez popyt. Po prawidlowem zio-
zeniu nie zachodzi potrzeba dociskania. Nieprzyle-
gajace do siebie blachy nieraz $ciagaja $rubami, ktére
wyjmuja poézniej po jednej i zastgpuja nitami. Nity,
te zostaja obciazone bardzo duzemi sitami rozciagaja-
cemi. Takie zlgcze, oczywista rzecz, musi posiadac¢
wielka sklonnos¢ do wytwarzania luzéw.

Spotyka si¢ taka robota gdy, naprzyktad, wzigta
z zapasu $cianka zewnetrzna paleniska parowozowego,
albo wewnetrzna (szkic VIII) nie zupetnie pasuje do
plaszcza na zagieciach.

Niektére otwory na nity odznaczaja i wierca
w kazdym arkuszu oddzielnie, sktadaja blachy bez
usuniecia gradu (szkic 1X), potem otwoér przechodza
rozwiertakiem zdzierakiem, od ktérego jeszcze wigcej
wioérkéw nabija sie pomiedzy blachy, i nit nie moze
je $ciagna¢. Zdarza si¢ nawet naprowadzanie takich
otworéw przebijakiem przed zalozeniem nita. To juz
jest najgorszem rujnowaniem szwu. Przebijak otwor

Szkic /X

rozszerza® albo, jak powiadaja, ,wyprostowuje” pod-
sadzajac materjat, tworzac nabrzmienia a—a i b—b
w otworze (szkic X). Te ostatnie wttaczajg sie¢ nawet
pomiedzy szczelne blachy i wytwarzaja luz pomiedzy
niemi.

Bywa, ze takie niezgadzajace si¢ otwory groma-
dza sie calemi szeregami, ze si¢ nie dajg doprowadzi¢
do prostopadtosci rozwiertakiem albo przebijakiem
i cale szeregi nitbw zostaja postawione pochyto.

Takie szwy sa $ciagnigte stabo i
luzniaja.

Popetniajac powyzsze bledy licza, ze wszystko
zostanie naprawione przez doszczelnianie. Ale to do-
szczelnianie, ktére jest bardzo dobrem i trwatem
wykoriczeniem prawidiowo zmontowanego i zanito-
wanego szwu, moze postuzy¢ tylko jako chwilowe
zakrycie nieumiejetnego i niestarannego wykonania
roboty. Po kilku zagrzaniach i ostudzeniach kotta,
odksztalcenia i naprezenia ostabig szew i zacznie sig
parowanie.

Wreszcie nieraz robote psujg nieumiejetnem
doszczelnianiem. Przez zbyt mocne uderzanie pod
niewtasciwym katem (szkic XI) mozna duzo zelaza
wttoczy¢ pomiedzy blachy i wywota¢ oddzielanie ich
niby klinem. Nastepstwem tego bedzie ostabienie
szczelnoéci blach i gtéwek nitéw. Bardzo czesto pod-
czas doszczelniania, podsadzajac krawedz jednej bla-
chy, wycinaja rowek w drugiej (szkic Xll). To wywotuje

Szkic X/

predko sie roz-

odklinowywanie blach od siebie oraz psucie dolnej
blachy i uniemozliwianie pézniejszego doszczelniania,
bo taki rowek przedstawia znaczny opér dla narzedzia.
Zapobiedz temu moze dobre wykonywanie narzedzi,
ktére najlepiej mie¢ znormalizowane. Doszczelniak
powinien mie¢ niewielkie zaokraglenie promieniem
11/,—2, mm styczne do dolnej blachy w punkcie a
(szkic XillI).



Przy doszczelnianiu potrzebne sg uderzenia lekkie
a czeste, zeby odksztatcenia nie siegaly gteboko i zeby
pogtebialy sie i rozszerzaly stopniowo, a potnimo to
dos¢ predko. Takie zadanie najlepiej spelnia maty
miotek pneumatyczny.

Stabo docisniete nity, dajace drgania przy prébie
miotkiem, nawet pobrzekujace, zamiast zamienic,
nieraz starajq sie wzmocni¢ przez doszczelnianie

gtéwek. Osigga sie tu, oczywiscie, tylko pozorna,
chwilowa naprawa.
Widzimy wiec, ze dla otrzymania dobrej roboty

potrzebnem jest ciagte $ledzenie za najdrobniejszemi
szczegotami jej wykonania.

Dzi$ juz nie nowa, jednak nie wszedzie jeszcze
wprowadzona organizacja roboét kotlarskich, polegajaca
na podziale rzemie$Inikéw i druzyn wedtug
specjalnosci, przyczynia sie znacznie, jed-
noczesnie z innemi dawanemi przez nig do-
bremi rezultatami, do podniesienia jakosci
rob6t w warsztacie, fl to dlatego, ze: 1) Stale
wykonywujac ta sama robote ludzie nabie-
rajg wigkszej wprawy; 2) Kazdy robotnik
zmuszony jest wykonywac robote staran- -
niej, bo koledzy przystepujacy po nim od
nastepnej czynnosci nie chca powiekszac
swojej pracy naprawianiem jego btedow;

3) Wytwarza si¢ wyraznie okreslony po-

dziat roboty na poszczegélne czynnosci, z

ktorych kazda musi by¢ obejrzana i przyjeta przez
personel techniczny warsztatu, co ufatwia, systema-
tyzuje, pogtebia i wzmacnia nadzér za robota.

Robota kotlarska konstrukcyjna, o ktérej tu
wspominam dla poréwnania, tak samo wymaga sil-
nego $cisnigcia blach gtéwkami nitéw i wywotania
silnego tarcia pomiedzy niemi; nie wymaga, rzecz
oczywista, szczelnego dopasowywania blach jak na
kottach parowych, zbiornikach ptynéw, gazéw.

Jeszcze inne wymagania nalezy rosci¢ do nito-
wanych czesci maszynowych, ktére musza wytrzymy-
mywac obcigzenia ciggle zmieniajagce swoéj kierunek
i niespokojne, ze wstrzasnieniami i zaburzeniami.

Typem takiej konstrukcji jest stojnica parowo-
zowa. Tu nie mozna zadawalnia¢-sie samem tarciem
pomiedzy blachami. Tarcie to wogdle Zle sie opiera
dziataniom zaburzeniowym (perturbacyjnym). Tu nity
musza pracowa¢ na $cinanie, jak sworznie. Otwory
musza by¢ doktadnie rozwiercone, a nity dotoczone
z zastosowaniem pasowania doktadnego—szczelnego,
poditug sprawdzianéw réznicowych, powbijane i roz-
nitowane na zimno miotkiem pneumatycznym. Zre-
szta, nawet w takich miejscach lepsze sa potaczenia
na $ruby niz na nity.

Otrzymanie dobrego potaczenia zespérkowego
w pierwszym rzedzie zalezy od dobrego przygotowania
mechanicznego i dopiero w drugim od starannego
postawienia ich.

Przygotowanie mechaniczne, bedzie dobrem gdy
zesporki i otwory na nie beda wykonane stosujac sig

do uktadéw pasowan dla gwintu. Profil, kat. skok
i $rednica flankowa otworu i zespérki musza byc¢
wykonane z tolerancjami ustanowionemi dla pasol

wania doktadnego szczelnego, przy ktérem tolerancja
jest jednakowa dla catego profilu i pasy tolerancyjne
zachodzg na siebie.

Powierzchnie gwintu w otworze i
muszg by¢ gtadkie.

Na pierwszy rzut oka moze si¢ wydawaé, ze
taki system wnosi duza komplikacje w robote; w rze-
czywistosci za$ komplikacje i powigkszenie kosztow
wnosi sie tylko poczatkowo i tylko w zaopatrzenie

na zesporce

w narzedzia i w zorganizowanie, dalsza za$ robota
nawet sie upraszcza.

Wejrzymy w niektore szczegdlty. Gwintniki musza
by¢ dobrze skonstruowane i wykonane z tolerancjami
dla narzedzi, mniejszemi niz dla gwintu w otworach.
Gwintnik w otworze musi sam sie prawidtowo usta-
wiaé, nie moze wirowa¢. W tym celu on musi mie¢
prowadzenie rdzeniowe, siggajace przez otwory w obu
blachach (szkic XIV). Przecigcia musza by¢ nie réwno-
legle do osi lecz nacigte wedtug spirali pod katem
prostym do zwojéw gwintu, bo w pierwszym wypadku
kat skrawania na jednym flanku jest ostry i op6r
maty, na drugim kat tepy i opér duzy. Powstaje wy-
padkowa -sita—boczne cisnienie na zwoj, i gwint sig¢

deformuje, a czasem nawet sie wyrywa. W drugim
wypadku sity te sg zréwnowazone. Stozkowa cze$¢

gwintnika powinna by¢ utworzona nie tylko
stoczenie, a i przez naciecie podiug stozka. Linja
podzialowa tego stozkowego gwintu powinna mie¢
kat pochylenia do osi o potowe mniejszy od tworzacej
zewnetrznego, stozkowego stoczenia. Wtedy wycinanie-
rowka odbywa sig¢ jednakowej wielkosci przekrojami

3u/le. Xk
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(szkic XVI), op6r otrzymuje sie¢ dos$¢ réwnomierny;
z flankéw stopniowo schodza cienkie wiorki; gwint
otrzymuje sie gtadki. Gwintujac nalezy stosowac chy-
z08¢ skrawania od 10 do 12 metréw na miaute.
Najlepiej dc tej roboty nadaje sie wiertarka pneu-
matyczna o stu, w przyblizeniu, obrotach wrzeciona
na minutg i momencie skrecajagcym okoto 300 kilo-
grammo-centymetrow. Najodpowiedniejszy materjat
chtodzacy—olej rzepakowy. Gwintnik nie moze by¢
skurczony przy hartowaniu wigcej niz o dlugo$¢ do-
puszczalng tolerancja dla skoku.

Zesporki nie powinny by¢ gwintowane nozem
tokarskim lecz narzynkami. Najlepiej na specjalnej
gwinciarce lub na automacie. Zrobienie na koncu,



ktéry bedzie roznitowany, niewielkiej zbieznosci gwintu
bardzo utatwia wkrecanie.

Nalezy sie stara¢, zeby jaknajwigkszy procent
zespoérek danego kotta miat jednakowa $rednice. To
umozliwi zorganizowanie masowego wyrobu zespérek,
przez co koszta si¢ zmniejsza, a doktadno$¢ zwiekszy.

Powiekszanie $rednic zespérek o J2 mm pod-
czas kazdej duzej naprawy kotta, przy ostroznem
demontazu wystarczy w zupetnosci, a potrzeba zamiany
zesporek podczes napraw biezacych przez takie wyko-
nywanie roboty jak tu opisujemy prawie zupetnie
sie usuwa.

Wiertarka pneumatyczna, zalecana do gwinto-
wania otworéw doskonale sie nadaje i do wkrecania
zesporek.

Co sie tyczy ostroznosci przy montazu, to prze-
dewszystkiem nie nalezy zmienia¢ sposobu ustawienia
kotta podczas gwintowania i wstawiania zespoérek.
Jezeli podczas pierwszej operacji kociot byt oparty
walczakiem na stalugach, a przed drugg ustawimy
go stojakiem na podporach, to sig zmieni rozktad sit
zewnetrznych (reakcje cigzaru), zmienig sie odksztal-
cenia w stojaku, moga sie tez odczuwalnie zmieni¢
odlegloéci pomiedzy zewnetrznemi a wewnetrznemi
Sciankami stojaka (szkic XVII i XVIII).

3ZA/C X V/

Jezeli kociot koniecznie trzeba przestawia¢ lub
obraca¢, to zapobiedz odksztalceniom mozna przez
postawienie na kazdej stronie po kilka rozrzuconych
zespoérek zaraz po nagwintowaniu otworéw dla nich.

Réwniez kotwy nalezy poustawia¢ przed gwintowa-
niem otworéw na zesporki.

Rozklepywa¢ zespoérki nalezy pneumatycznym
miotkiem nitowniczym. Przy roznitowywaniu recznem
zachodzi potrzeba uzycia miotkéw dos¢ ciezkich,
okoto 4 kg. zeby uderzenia byly silne i dlugotrwate,
bo przy matej ilosci uderzen na minute, do 100
przy trzech niciarzach, nitowanie lekkiemi miotkami
trwato by bardzo diugo. Odksztalcenia siggaja gte-
boko; otwér w zespérce sie zweza, szczelno$¢ gwintu
sie narusza. R pneumatyczny miotek nitowniczy
z jednofuntowym klocem (0,4 kg.) daje uderzenia
lekkie, krotkotrwate, ale zato kilkakrotnie czestsze.
Odksztalcenia zes$rodkowuja. sie tylko w wystajacej
z kotta czesci zesporki, z ktérej trzeba uformowac
gtéwke. Otworek sie nie zweza; drucik wstawiony
przed nitowaniem wyjmuje sie z taka sama gra jaka
mial; rzadko kiedy zostaje uchwycony i to tylko
przez powierzchowny grad. Gwint w otworze nie
zweza sig; szczelno$¢ sie nie narusza.

Niestety wszystkie te metody bywajg stosowane
tylko w wiekszych warsztatach i wytwérniach paro-
wozéw i kottow.

W innych warsztatach gwintujg zesporki na
tokarni na oko zaszlifowanem rydiem. Gwint otrzy-
mujg o profilu nieprawidtowym, powierzchniach flan-
kowych bardzo szorstkich, kostropatych; pasujq ciasno,
ale nie szczelnie. Licza Zze roznitowanie i doszczel-
nienie gtéwek zakryje btedy wykonania. Zakryje, ale
nie na dlugo, tak samo jak przy ziem nitowaniu
SZWOW.

Bywa i jeszcze gorzej: zesporki zacierajg sie
w otworach wskutek ztego wykonanla szyjki  sig
skrecajag. Czasami taka zespérka si¢ usuwa, ale naj-
czesciej dokreca sie przez site. Szczelnosci nie otrzy-
muje sie zadnej.

Lldzie“, a nie prowadzi sie, robota w ten sposéb
dzigki pozostawieniu samym sobie wykonawcéw nie-
dbatych i nieumiejetnych.

Tylko zbadanie roboty do najdrobniejszych jej
szczeg6tow przez personel techniczny i siggajace do
tych szczeg6téw jej « zorganizowanie moga te braki
zupetnie usunagé, podnoszac jednoczesnie wydajno$c
warsztatu.

Tak sie musza przedstawia¢ pierwsze kroki
ku naukowej organizacji w warsztacie naprawowym.

BIBL JO GRHFJH.

Mechanik. Podrecznik do konstruowania i ob-
uczania dla inzynieréw, technikéw i stuchaczy szkot
technicznych.

Naktad Tow. Kurséw Technicznych w Warszawie
pod redakcjg Inz. R. Humnickiego.

W miare rozwoju nauk technicznych i postepéw
w przemysle powigkszaja si¢ wymagania stawiane
ksigzce podrecznej. Podreczniki uniwersalne, obej-
mujace pobieznie wszystkie dzialy techniki dzi$ juz
nie moga zaspokoi¢ ani budowniczego, ani drogow-
ca, ani mechanika. Potrzebne sg dzieta wiecej wy-
specjalizowane, bo tylko one moga obja¢ wszystko
co powstalo nowego w ciggu ostatnich paru dzie-
sigtkéw lat w danej gatezi przemystu, nie zamienia-
jac sig w cala bjbljoteke techniczno-encyklopedyczna,
nikomu nie potrzebna, mato dla kogo dostepna
i prawie niemozliwg do utrzymywania na poziomie
wspolczesnosci przez wypuszczanie coraz to nowszych
wydan.
Mechanik jest pierwsza ksiazka podreczng tech-
nika przemystu metalowego dostosowang do nowo-
czesnych wymagan.

Dotychczas ukazat sie tom |I.

Z jego tresci i sposobu opracowania

i z zapo-

wiedzianej w przedmowie zawartosci toméw Il i lll-go
widzimy, ze ksigzka ta nie jest zadnem nasladow-
nictwem cudzoziemskich wydawnictw tego rodzaju,
jak np. Dubbel ,Taschenbuch fur den Maschinenbau"
albo ,Taschenbuch fur den Fabrikbetrieb”, albo ame-
rykanskiej ,Machinary’s Handbook", lecz ze stanowi
ona samodzielny, dalszy krok w rozwoju fachowych
podrecznikéw i dlatego bedzie cenng zdobyczg nsszej
technicznej literatury.

W tomie | poza tablicami i wiadomo$ciami
z elementarnej i wyzszej matematyki,, fizyki i mecha-
niki, w zupetnoéci wystarczajacemi dla kazdego kon-
struktora, wykonawcy i wyzyskiwacza maszyn, znaj-
dujemy dziat wytrzymatoéci materjatow i czesci ma-
szyn bogato zaopatrzony w rysunki konstrukcyjne,
opracowany zwiezle, a wszechstronnie. Naprzyktad
o kotach zebatych mamy tam rézne sposoby utwo-
rzenia i wykreslania zebéw, najnowsze metody obli-
czania, niemieckie i amerykanskie, jak réwniez i war-
sztatowe sposoby wykonywania zebéw.

W przekonaniu pozytecznoéci i niezbednosci tak
cennego podrecznika redakcja zwraca uwage na wy-
danie wspomniane, polecajac go najszerszym sferom
technicznym.
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