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PRZEMYSL KAZEINOWY.

Kazeina nalezy niewatpliwie do tych przetwordw,
na ktore baczniejszg uwage zwrdci¢ winnismy.

Coprawda zdawac by sie mogto, ze nie sam wyrob,
lecz dopiero przerézne zastosowania kazeiny, wchodzg
w zakres rzeczywisty przemystu chemicznego. Poglad ten
wzmacnia sie u nas specyalnie, zwiaszcza dzieki wytwo-
rzonym chwilowo warunkom zbytu. Nadzwyczaj wielkie
bowiem zapotrzebowanie kazeiny do celéw przemysto-
wych nie zostaje zaspokojone przez dotychczasowe fa-
bryki, wobec czego, bez wzgledu na nizki gatunek fa-
brykowanej u nas kazeiny, ma ona dostep do rynku
wszech$wiatowego. Jezeli jednak przemyst ten ma miec¢
prawdziwie trwatg podstawe, jezeli chce wytrwaé na
rynku powszechnym, jezeli nie ma by¢ wyrugowanym
stamtgd przez wyroby syberyjskie (jak to sie stato cze-
sciowo z mastem), to zwréci¢ pilng powinniSmy uwage
na ulepszanie gatunku samej kazeiny. Kazeina w kraju
ma co prawda zastosowanie tylko, jako produkt techni-
czny (gtéwnie w stolarstwie), jednak gatunkiem doréw-
na¢ ona powinna kazeinie zagranicznej, uzywanej tam
do celéw spozywczych, do wyrobu rozmaitych Plasmo-
ndw, Laktarin, Samatozy i Sanatogenéw (ten ostatni
produkt sktada sie naprz. z 95% kazeiny i 5% glyce-
ro-fosforanu sodowego). Pomijajgc nawet ten wzglad, pa-
mieta¢ jednak nalezy, ze i ceny rOznig sie znacznie,
zaleznie od gatunku ew. biatosci produktu. Poréwny-
wajac wyrob nasz litewski z kazeing naprz. francuzka
lub angielska, z zewnetrznego wygladu natychmiast
orzec mozna, ze nasza gruboziarnista lub stozkowata,
z6Ma kazeina nie moze tych cen uzyskac, jakie tatwo
otrzymuje biaty, drobno sproszkowany produkt zagra-
niczny.

W ostatnich czasach czynione sg usitowania przez
Ministerjum Handlu i Przemystu, Izbe handlowg Anglo-
Rosyjska i Izbe Wywozowa, w celu racjonalnego zor-
ganizowania tego odtamu wytwdrczosci krajowej, pod-
niesienia gatunku kazeiny i ufatwienia fabrykantom jej
wywozu. W tym celu ogtoszono niedawno szereg spra-
wozdan o tym przemysle, ztozonych przez rosyjskich kon-
suléow zagranicznych, z ktérych przytocze tutaj niektore
dane, ilustrujgce dobitnie warunki, z jakimi ewentualnie
liczy¢ by sie musiat nasz wywoz.

Roczne uzycie kazeiny w Anglji siega 4 miljondw
kg. Wobec wielkiego zapotrzebowania jej do celéw
technicznych, przewyzszajgcego zaofiarowanie, ceny
obecnie trzymajg sie stosunkowo do$¢ wysoko. Zaleznie
od gatunku sprzedajg tonne kazeiny za 30—40 ft. szt.
(okoto 6—7 Rb. za pud), gdy kilka lat temu osiggano
tylko 27 f. sz. Okolicznosci te wskazujg, ze kazeina
rosyjska znalez¢by tam mogta dobry zbyt, o ileby oczy-
wiscie ceny jej nie byty wyzsze. Kazeina opakowana

by¢ musi w worki, zawierajace od # 2—6 puddw, przy-
czem partja towaru wynosi¢ winna nie mniej, niz jedng
tonne. Placi sie gotdwka po uptywie 30 dni od chwili
przybycia towaru i jego przyjecia, z 2,5% ustepstwa
wartosci ogolnej.

Gtownym dostawcg na rynek Hamburga jest Fran-
cja, ktora w 1909 r. dostarczyta 8872 tys. pudéw za
1,010,530 marek, i Argentyna, ktéra w tym samym ro-
ku sprzedata przeszto 67 tys. puddéw za 636 tysiecy
marek. Nastepnie Anglja, Danja, Holandja i nie-
ktére Panstwa, wwozace nieznaczne ilosci;. Rosja nie
przyjmowata wcale udzialu w handlu tym do roku ze-
sztego. Roczny zbyt na rynku hamburskim przewyz-
sza miljon kilograméw, co nie jest liczbg ostateczna,
znawcy bowiem twierdzg, ze moznaby byto sprzedawaé
tutaj daleko wiecej, gdyby tylko odpowiednie byty zao-
fiarowania tego produktu.

Na poczatku roku zesziego ptacono w Hamburgu
za 100 kg. kazeiny, zaleznie od gatunku, od 70 — 80
marek (5 —6 Rb. za pud) z dostawg do Hamburga,
obecnie jednak ceny muszg by¢ znacznie wyzsze.— Ka-
zeina opakowana by¢ powinna w worki, wagi 50—70
kg., przyczem cata ilos¢ towaru musi by¢ tego samego
gatunku, co obrana prébka. Przy obstalunku kupcy
hamburscy ptacg 50%, drugg potowe po otrzymaniu
towaru.

We Francji w ostatnich latach rozszerzyt sie bar-
dzo znacznie wyrob kazeiny, jakotez i jej zapotrzebo-
wanie do rozmaitych galezi przemystu. Zeszlego roku
cena za 100 kg. wynosita 100 — 105 fr., podczas gdy
kilka lat temu nigdy nie przewyzszata 80 fr. Przyczy-
ne obecnego podwyzszenia ceny szukaé nalezy w wy-
danej niedawno nowej taryfie celnej, wedtug ktorej po-
biera sie 20 fr. za 100 kilo, przywozonej do Francji
kazeiny. Oprocz tego fabrykacja kazeiny w ostatnich
czasach zostata znacznie ulepszona, co tez wptyneto na
jej warto$¢, gdyz uzywac jg zaczeto do rozmaitych ce-
6w przemystu.

Zapotrzebowanie jednakze kazeiny we Francji jest
mniejsze, niz jej wyrob, wobec czego wywozi sie ja na
rynek wszechswiatowy, na ktérym cieszy sie zastuzong
opinig. Ogolna suma wywozu kazeiny z Francji wy-
nosi okoto 2 miljonéw frankdw.

Kazeine rozpoczeto wyrabia¢ w Szwecji dopiero
w 1910 r. Zbudowana woOwczas pierwsza fabryka
w m. Eslew w Skanji, przy fermie mleczarskiej, wyra-
bia obecnie dziennie okoto 3000 kg. kazeiny z 50,000 kg.
zbieranego mleka. W poczatkach zesziego roku praco-
wacé zaczeta jeszcze jedna fabryka w Mjolby w prowin-
cji Linczening, wyrabiajagca dziennie 1400 kg. kazeiny
sposobem chemicznym. Oprécz tych dwoch, zamierzona



jest wkrotce budowa trzeciej fabryki. Wyrabiany w fa-
brykach tych produkt, wywozony jest tymczasem
tylko do Niemiec i Ameryki Potnocnej: do Niemiec
Srednio okoto 5000 kg. miesiecznie. Cena kazeiny
w Szwecji w ciggu 1911 r. wynosita 68 kron (krona
rowna sie okoto 52 kop.) za 100 kg. fob Kopenhaga.
W poczatku zeszlego roku cena podniosta sie do 74 kr.,
ale wkrotce znéw opadta i obecnie utrzymuje sie na 70 kr.
Znizke te przypisa¢ nalezy znacznemu zwigkszeniu sie
wyrobu Kkazeiny, wynoszgcego w pierwszych miesigcach
roku ubiegtego okoto miljona kilogramow.

W ciggu 1910 roku Danja ogo6tem przygotowata

500,000 kg. kazeiny. Rok ten uwaza¢ nalezy za pierw-
szy, w ktorym kazeina wyrobiona zostata w tak zna-
cznych ilosciach. Oddawna juz czyniono bezskuteczne
proby fabrykacji, a dzi§ wyrabia sie kazeine, w stanie
surowym wszedzie, w niewielkich mleczarniach, wysyta
do Jutlandji, gdzie znajduje sie centralne miejsce prze-
robki:  Surowy produkt proszkujg i wywozg stad prze-
waznie do Harburga w Niemczech, gdzie znéw podlega
dalszej przerdbce. Cze$¢ kazeiny jest tez wysytang do
Paryza, gdzie fabryka z Harburga posiada filje swoja.

(d. n) Inz. Rom. Alpern.

Fabrykacja cementu portlandzkiego w Niemczech.

. d.)

Co dwie godziny okresla sie w laboratorjum pro-
cent wapna w surowcu i zaleznie od tego, czy ten
procent podwyzsza sie, czy obniza, wymaga sie przystania
wiekszej ilosci gliny lub wapna. Czestokroé, przez kilka
dni nie zachodzi potrzeba zmian w robocie, gdyz pokta-
dy gliny i wapna sg prawie niezmienione. Przy miesza-
niu surowca Ww kopalni nie zalezy na Scistym stosunku
sktadnikdéw. Olbrzymie baseny (silos), zawierajace su-
rowiec, mogacy zapetni¢ 25 tysiecy beczek, napetnia sie
w ciggu catego tygodnia regularnemi warstwami, poczem
sie je miesza. Sprowadzany z kopalni surowiec uktada sie
w warstwy pionowe lub poziome w tych basenach i sto-
sownie do tego ukkadu zastosowuje sie sposoby miesza-
nia dla otrzymania dokfadnie zagdanego materjatu z wszyst-
kich siedmiu warstw.

Wypalanie cementu w piecach rotacyjnych odby-
wa sie w wiekszosci fabryk niemieckich. Pionowe pie-
ce i piece Hoffmana coprawda spotkaé mozna jeszcze,
ale w miejscowosciach, gdzie ptaca robotnicza jest nizka.
Pierwsze piece rotacyjne miaty okoto 30 m. dtugosci
na 2 m. srednicy, obecnie jednak budujg piece, do
50 m. dhlugosci. Niewyjasnionem dotychczas w Niem-
czech zostalo, czy piece tak diugie sg korzystniejsze
ze wzgledu na rezultaty wypalania.

Z powodu drozyzny materjatu opatowego starano
Bie w Niemczech, od poczatku wprowadzenia tych pie-
cow, zuzytkowywac ciepto najkorzystniej. W tym celu,
kazdy piec rotacyjny zaopatrzony jest w oziebiacz,
w ktérym fuz (klinker) zostaje ochtadzany przez ciaglty
prad powietrza. Wentylator, wdmuchujgcy do pieca pyt
weglowy, ciggnie powietrze przez oziebiacz i powietrze,
w ten sposéb nagrzane do 250°, wdmuchuje do pieca.
W ten sposdb zaoszczedza sie paliwa, niezbednego do
nagrzania powietrza do temperatury 300° wypalania.
Wiele fabryk uzywa tez nagrzanego powietrza do osu-
szania samego wegla. Znane sg tez oziebiacze z pod-
wojnym pokryciem, w ktérych fuz, po przejsciu wew-
natrz cylindra, powraca znéw w zewnetrznym cylindrze
i w ten sposob oziebia sie doktadniej. Inna fabryka
stosuje, z bardzo dobrym wynikiem, wode do ozigbiania
cylindra, a nagrzana w ten sposob woda uzywang jest do
kottéw, albo do kapieli dla robotnikow.

Uchodzace z piecow ciepto zuzyte zostaje- w trojg"
ki sposéb: do wysuszania surowca, dla nagrzewania po'
wietrzg do piecow i dla wytwarzania pary w kotach-
Wysuszanie surowca za pomocg tych gazéw przez dhugi
czas bylo utrudnione, gdyz wydobywajgcy sie z komina
pyt zanieczyszczat go. Obecnie pyt ten zatrzymuje wo-
da, a tworzacy sie mut stuzy do ogrzewania piecow.

Dla wytwarzania pary przez uzycie gazéw ucho-
dzacych odpowiednimi sg piece o dlugosci okoto
40 m. Wytworzona para porusza nie tylko rotacyjne
piece i miyny dla wytwarzania pytu weglowego, ale
i wiekszg czes¢ miyndw, proszkujacych surowiec.

Wdmuchiwanie wegla odbywa sie przy pomocy
wentylatora, ktéry, jak wyzej zaznaczytem, aspiruje po-
wietrze z ozigbiaczy. Aby spalanie pytu weglowego od-
bywato sie rownomiernie i zupetnie uzywa sie specjal-
nego systemu podwdjnych wezownic albo tez aparatow
Dunna, ktore regulujg réwnomiernie wprowadzanie pytu
w wir powietrza. Proby wdmuchiwania pytu weglowego
za pomocy ScieSnionego powietrza okazaty sie nieudatne.
Rura, doprowadzajgca ten pyt, ma w Niemczech szerszy
nieco wymiar niz te, ktore uzywane sg w Ameryce;
zwykle okoto 24 cm. Miejsce tworzenia sie fuzu ce-
mentowego (klinkeru) oddalone jest od przodu pieca
0 5 metrow.

Whnetrza piecow wykladane sg rozmaitym mater-
jatem; uzywane sg cegly piaskowe, ogniotrwate lub tez
cegly z fuzu i cementu. Bez ochraniajgcej warstwy
osladtego fuzu nie mozna uzywac cegiet piaskowych,
najtanszy wogodle tego rodzaju materjat. W niektorych
fabrykach wylozono zwyczajnie piece materjalem, utwo-
rzonym z Klinkieru ¥ 1 cementu. Przekonano sie, ze
takie wytozenie wytrzymuje dtuzszy czas (okoto roku),
0 ile po wytozeniu pozostawi¢ piec w spokoju przez kil-
ka dni, przez co masa nabiera wiekszej wytrzymatosci.

Przypuszczano kiedys$, ze zmielony surowiec powin-
no sie zmoczy¢ przed wiozeniem do pieca; obecnie jednak
wiele fabryk wypalasuchy materjat. Surowiec, wprostzprze-
nosnika spada przez rure do pieca; zaoszczedza si¢ pali-
wa, a i wydajnos¢ piecow wzrasta. Piecdw obrotowych
bez ozigbiaczy niema zupetnie w Niemczech, nieznane
sg tam tez oziebiacze pionowe. Cylindry ozigbiajgce
znajdujg sie zwykle ponizej piecow i nad podioga. Po-

sady piecow wznoszg sie wiec do$¢ wysoko, wyzej niz
w Ameryce.
Naoliwianie odbywa sie automatycznie, gtownie

uzywajg kalypsolu.

Trzy piece obstuguje po czesci jeden palacz; za-
plata, ze wzgledu na stosunkowo fatwa prace, jest dosé
nizka. Przy spozytkowaniu ciepta wchodzacego ng wy-
twarzanie pary w kottach, jeden robotnik doglada sze-
$ciu kottdw; cata praca jego polega na dolewaniu wody.

*) Gotowy nie sproszkowany jeszcze cement portlandzki.



Z przodu oziebigcz posiada otwory, przez ktore
spada klinkier; tylko grubo ziarnisty klinkier idzie do
miyndw. Przed kazdym oziebiaczem ustawiona jest waga
automatyczna, wskazujgca ilos¢ spadajacego klinkieru,
co ufatwia obliczanie wydajnosci pieca. W taki sam
sposob wazony jest pyt weglowy, a notujgc zuzycie je-
go godzinne, zda¢ sobie tatwo mozna sprawe z wydaj-

Przy pakowaniu uzywa si¢ do odwazania wag auto-
matycznych systemu Ahlefeld’a, ktére w 10 godzin
odwazy¢ moga 1800 workéw. Wynagrodzenie zajetych
pakowaniem jest dos¢ wysokie, od rb. 2 do rb. 2.25.

Oto opis jednego z wiekszych urzadzen do pako-
wania pewnej niemieckiej fabryki cementu.

Po dwoch réwnolegtych linjach wjezdza wprost

Piec rotacyjny (wedlug Naskiego).

nosci ogodlnej. Wydajno$¢ wielkiego pieca obrotowego
rowna sie 450 beczkom klinkieru cementowego po 170
kg. w przeciggu 24 godzin. Zuzycie pylu weglowego
W piecu rotacyjnym wynosi prawie 28—30% wagi wy-
palonego cementu, jest wiec o wiele wieksze, niz w daw-
nych systemach piecow, ktdére spotrzebowywaty niecate
20% wagi cementu.

Przenos$nikami sg po czesci pasy prostolinijne lub
wezykowate; dla gorgcego klinkieru uzywa sie t. zw.
przeno$nikow drgajacych. W pewnych fabrykach urza-
dzenie tych przenosnikdw zastgpito prace 15 robotnikow,
ktorzy poprzednio nakfadali klinkier do wozkow.

Wiekszos¢ fabryk ma t. zw. skiady klinkieru, gdzie
go przechowuje sie przez pewien czas. Podnosniki wzno-
szg go na wysokos¢ okoto 12 m., poczem, przy pomocy
przeno$nikow drgajacych, rozsypujg go na rozmaite miej-
sca. Takie same przenosniki, przechodzace pod skiadem
w tunelu, stuzg do przewozenia Kklinkieru do miynéw’.
W sktadzie w podtodze usuwa sie deske (wykonywa
to jeden cztowiek), klinkier spada na przenosnik i prze-
wieziony zostaje do dalszej przerdbki.

Zostawianie w skiadach na pewien czas ma wiele
dobrych stron: wysuszony bowiem Kklinkier, lepiej sie
miele, a wieksze kawatki miekng i tatwiej je potem
proszkowa¢. Z drugiej strony, odlezenie wptywa tez
na gatunek cementu, bo mieszajgc wypalony produkt
z kilku dni, otrzymuje sie, po sproszkowaniu, materjat
bardziej jednorodny. Klinkier podlega rozdrobnieniu i
sproszkowaniu w roznego rodzaju maszynach, miynach
kulowych, rurowych, Fuller’a, Griffin’a i innych.

Gotowy sproszkowany cement sktada sie do obszer-
nych kwadratowych basendw, zawierajagcych od 25 do
100 tysiecy beczek.

Najwygodniej jest mie¢ mozliwie duze baseny, gdyz
wybierajgc z nich cement, otrzymuje sie go w gatunku
bardziej jednorodnym. Opdez tego w skiadach znajdu-
ja sie gotowe worki cementu, po 25 workow utozonych
w gore.

do Srodka sktadu 30 wagondéw kolejowych. Cement pa-
kujg na drugim pietrze, nad wagonami. Przy pomocy
podnosnikoéw i przeno$nikbw cement z basendéw wsypu-
ja do workow, do 30 automatycznych maszyn do pako-
wania na 2 pietrze. Napetnione i zwigzane worki robo-
tnicy zsuwajg ztad do zaokraglonych ztobkdéw, ktére
wystarcza obroci¢, aby worki spadty wprost do otwar-
tych ponizej wagonow.

Podczas gdy robotnik na drugiem pietrze pakuje
worek, cztowiek w wagonie rozmieszcza worki otrzy-
mane. Przy 6 automatycznych wagonach, wagon zapet-
niony by¢ moze w ciggu 10 minut, a niemiecki wagon
zawiera do 300 workow.

Jedng dziesigtg catkowitej produkcji Niemcy wy-
wozg i gtownie z fabryk, potozonych w blizkosci wiel-
kich rzek. Cement wywozony by¢é musi w beczkach,
to tez wszystkie te fabryki majg wspdlng organizacje
dla wyrobu beczek. Wobec mozliwosci dtugich podro-
zy cement w beczkach musi by¢ bardzo Scisle spako-
wany. W wiekszosci fabryk pakowanie to odbywa
sie recznie, ale niektore posiadajg specjalne maszyny:
beczka stoi na obracajgcej sie podstawie, a podczas
obrotow otrzymuje kilka bardzo silnych uderzen mecha-
nicznych. Whnetrze beczki wylozone jest nieprzemakal-
nym papierem.

Dla wyrobu beczek urzgdzony jest specjalny od-
dziat, ktory ze wzgledu na tatwopalno$¢ materjatu, zbu-
dowany jest po za innemi budynkami. W Heidelbergu
w oddziale tym zatrudnionych jest przeszio 100 robo-
tnikow.

Beczki wyrabiane sg maszynowo; wieksze fabryki
majg wiasne tartaki, w ktérych drzewo wprost z lasu
rozcinajg na belki, wydrgzaja, obrabiajg i dopasowujg—
wszystko maszynowo. A nawet wyrobu obreczy i ich
nasadzania dokonywajg maszyny.

Najbardziej uzywane sg worki jutowe, rzadziej pto-
cienne. Papierowe sg w Niemczech zbyt drogie, to tez
niewielkie jest ich uzycie. Oczyszczanie workdéw odby-



wa sie przy pomocy duzych obracajacych sie bebndw.
20 cementowni Westfalji zorganizowato centralny ma-
gazyn workow, w ktorych wyrabiane sg nowe i napra-
wiane stare worki. Przystane rozmaite worki tutaj sie
sortuje, naprawia, czysci, poczem zwraca poszczegdlnym
fabrykom. Koszt tego nie wielki zaledwie grosz od na-
g_rawy worka. Reperacjg zajmujg sie wylacznie ko
iety.

Toz samo zrzeszenie ma swg wiasng wspolng fa-
bryke beczek, dostarczajgcg je dla wszystkich 20 ce-
mentowni. Mozliwe jest to oczywiscie tam tylko, gdzie
fabryki potozone sg bardzo blizko od siebie.

Fabryka w Leimen zbudowata taZznie dla swych
robotnikdw, 35 m. dtugosci i 18 m. szerokosci, précz
kapieli i prysznicow, Kktore urzadzone sg prawie luksu-
sowo dla wiekszej zachety. Dwa lata temu ta sama fa-
bryka wybudowata robotnicza sale muzyczng, w ktorej
odbywajg sie co tydzien zabawy; sala otoczona jest
ogrodkiem dzieciecym, posiada biblioteke i czytelnie.
Mieszkania robotnicze znajdujg sie w poblizu fabryki.
Przekonani o wartosci robotnikéw statych i starszych
wycwiczonych, fabryki starajg sie zrobi¢ wszystko
w tym wzgledzie; prawie kazda z nich posiada wiasny
fundusz na wypadki choroby, kasy oszczedno$ciowe f ka-
se emerytalng, restauracje i sklep spozywczy. W takich
warunkach robotnicy pozostajg po 25 do 40 lat w jed-
nej fabryce.

Prawie kazda fabryka ma wiasny magazyn napra-
wy, a w Heidelbergu i Mannheimie sg one tak obszerne,
jak warsztaty mechaniczne. Nie tylko naprawia sie tu-
taj miyny i maszyny, ale warsztat ma. wkasng odlewnie,
a nawet stalownie. Wykonywujg sie tutaj tez nowe
maszyny wedtug pomystow inzynieréw, jest to wiec za-
razem rodzaj stacji do$wiadczalnej.

Koszta wyrobu tansze sg w Niemczech, niz w Ame-
ryce i nie tylko dzieki mniejszej ptacy roboczej. Paliwo
w Niemczech drozsze jest nawet; ale tutaj robi sie
wszystko z obliczeniem, zaoszczedziC sie starajg kazda
kopiejke, przez zastosowanie najkorzystniejszych sposo-
bow wyrobu, uzywajac np. ciepto ulatujgcych gazow,
przenosnikdw nowych systeméw i t. p. Glownie poma-
gajg w tym wzgledzie bezsprzecznie, miesieczne oblicza-
nia kosztow, wskazujace dobitnie i szczegotowo wydaj-
no$¢ kazdego poszczeg6lnego stopnia wyrobu. Sztuka
doktadnego obliczania kosztéw, studjowanie i wniosko-
wanie o Srodkach zmierzajagcych do ich- obnizenia, ta
sztuka pozwala wielu fabrykom wyrabia¢ taniej od in-
nych, ktore postawione sg w podobnych warunkach ze-
wnetrznych.  Prowadzona w ten sposob fabryka widzi
z tych obliczen, jakie btedy da sie naprawi¢ I stara sie
W nastepnym miesigcu, przez wprowadzenie odpowied-
nich ulepszen, doj$¢ do pozadanych rezultatdbw. Niemcy
obnizajg wcigz koszt wyrobu beczki cementu, chociaz pa-
liwo drozeje; wkrétce dojda oczywiscie do pewnej statej
granicy, w kazdym jednak razie Ameryka dalej stoi od
takiej granicy, niz oni.

Wiele fabryk, lezacych na poétnocy Niemiec, wyra-
bia cement z kredy nadbrzeznej i wysp Baityckich
i z gliny, zawierajacej duzo piasku i krzemienia, uzywa-
ja wiec, jak w Anglji, mokrego sposobu wyrobu. Kreda
I glina zawiera naturalnie juz wysoki procent wilgoci
i jest materjatem tak miekkim, ze przez zwyczajne prze-
mywanie daje sie rozdrobi¢ do pozadanej wielkosci bez
uzycia miynow. Surowiec w tych fabrykach zmiesza-
ny zostaje z 80% wody, przyczem kamienie i gruby
piasek, jako ciezsze, opadajg na dno, albo tez oddziela
sie je za pomocg przesiewaczy. Odptawiony s.urowiec
po przemyciu wprowadzony zostaje do osadzalnikéw,

a zebrang na powierzchni wode pompuje sie od czasu
do czasu; storice i powietrze utatwiajg stopniowe wy-
suszenie szlamu, az wreszcie jest on juz do$¢ twardy
i odpowiedni do wyrobu cegietek, ktdre sie umieszcza
w piecach ciggtych lub pierscieniowych (systemu Schnei-
dera lub Aalborg’a), uzywanych dotad w fabrykach, wy-
rabiajacych cement sposobem mokrym.

Niektoére z nich wprowadzity od niedawna piece
obrotowe; szlam zawierajacy 40—55% wody, pompujg
one wprost z osadzalnikow do tych piecow. Uptywaja
miesigce czesto, nim szlam nabierze odpowiedniej ge-
stosci, co stanowi gtdwna niewygode mokrego sposobu.
Ten na pot gotowy materjat czesto przedstawia nad-
zwyczajng wartosc.

Bezwarunkowo lepiej optaca sie mokry sposdb,
przy uzyciu czystej kredy i gliny, kiedy niepotrzeba
usuwaé domieszek rozmaitych, w postaci piasku, kamie-
ni i t. p. Natenczas dodanie 40% wody wystarcza zu-
petnie do rozrobienia surowca w przemywaczach. Szlam
wprowadza sie zatem do basenéw z mieszadtami, w Kkto-
rych przerabia go sie na jednorodne ciasto. Ten 40%
szlam pompuje sie wprost do piecow. Obydwa te pro-
cesy mokrego systemu uzywa¢ mozna dla materjalu
naturalnie tak miekkiego, ze niepotrzebne sg miyny
specjalne do rozdrobnienia. W niektérych fabrykach
przystgpiono niedawno do przerobu mokrym systemem
twardszego materjatu, przez zastosowanie odpowie-
dnich miynéw. Ten t. zw. system gestego szlamu wpro
wadzito u siebie dotad 7 fabryk, wobec czego wiekszos¢
w dalszym ciggu uwaza suchy system za lepszy i w kaz-
dym razie bardziej ekonomiczny. Jedynie specyalne
wzgledy, jak wiasciwosci lokalne lub wilgotny surowiec,
trudny do suszenia, zmusza, w niektorych miejscach,
fabrykantow niemieckich do wprowadzenia systemu ge-
stego szlamu.

Najlepszy cement niemiecki z najwyzszym stopniem
wytrzymatosci wyrabiany jest dotgd sposobem suchym.
Zreszta przez zwrécenie pilnej uwagi na dokfadne roz-
drobnienie i zmieszanie obydwa systemy, suchy i mokry,
dawa¢ powinny cement jednakowej wytrzymatosci.

Ekonomja wypalania cementu w piecach obroto-
wych zalezy od 4 nastepujacych punktéw: 1) koszta
instalacji, 2) ptaca robocza, 3) zuzytkowanie sity, 4) zu-
zytkowanie wegla.

Koszta instalacji sg niewatpliwie nizsze przy mo-
krym systemie, nie wymaga on bowiem urzadzen, kto-
re w sposobie suchym sg niezbedne: nie potrzebne sg
suszarki obrotowe ani tez komory dla rozgniecionego su-
rowca, ktdre sg zamienione w sposobie mokrym przez
baseny tansze, zaopatrzone w mieszadta; nie potrzebne
urzadzenia dla zbierania pytu, wydobywajacego sie
z mtynéw surowca. Same instalacje zajmujg nawet du-
Z0 wiecej miejsca w systemie suchym.  Przypuszczano
w poczatkach, ze piece przy systemie mokrym winny
byC dtuzsze i szersze, okazato sie to jednak bez wielkie-
go wptywu tak, ze piece kosztujg prawie jednakowo przy
obydwoch sposobach. Faktycznie jednak réznica kosztéw
instalacji nie jest tak znaczna, jakby sie to wydawac
mogto z gory, w ogélnym wydatku bowiem dochodzi ona od
3 do 5%, a przy obliczeniach od beczki réznicy prawie
niema zadnej.

Wielkim zagadnieniem dla Ameryki jest kwestja
zmniejszenia kosztow ptacy roboczej przy mokrym sy-
stemie. Doswiadczenia niemieckie wykazujg jednak, ze
tak nie jest: ilos¢ ludzi potrzebna do dogladania mo-
krych maszyn, gniataczy i basenéw z mieszadtami, jest
ta sama, jak i przy systemie suchym do dogladania mity-
néw i komér a zmielonym surowcem.



Miyny zuzywajg na ogét raniej sity przy sposobie
mokrym, zwiaszcza przy raniej twardym materjale, jak
naprz. margiet, glina, kreda itp. Dla rozdzielenia mate-
rjalu na drobne czasteczki wystarcza przemywanie wo-
da, to tez miyny majg mniejszg prace do wykonania.
Inaczej dzieje sie, gdy ma rozgniata¢ sie na mokro ka-
myki i piaskowce, woda w tym wypadku nic nie pomo-
ze i mlyn ma te samg prace wykona¢, co i przy sy-
stemie suchym. Ekonomja sity jest wowczas bardzo
niewielka i nie moze czesto pokryC wiekszego wydatku
na wegiel, potrzebnego do usuniecia podczas wypalania
dodanej wody.

Zuzytkowanie wegla jest decydujagcym punktem
przy rozwazaniu stosunkowej ekonoraji obydwoch syste-
mow. Najwazniejszy wydatek w ogolnych kosztach pro-
dukcji stanowi w Niemczech wegiel, gdyz od % do ‘/2,
zaleznie od ceny produktu i innych okolicznosci. Wy-
rob cementu wymaga wiec w pierwszym rzedzie oszczed-
nosci wegla.

Wiekszos¢ fabryk, uzywajgcych sposobu gestego
szlamu, przerabia materjat. zawierajagcy 40% wody.
llos¢ dodanej wody zalezy oczywiscie od gatunku su-
rowca: bywa bowiem czasami, ze trudno go pompowac,
a istniejg fabryki, ktore wypalajg 55% Natenczas 190
czeSci wody wyparowane by¢ muszg ha kazde 100 cze-
§ci gotowego cementu, warunek nadzwyczaj niekorzy-
stny. Obliczenie lepiej nieco Bie przedstawia przy 40%
szlamie, chociaz i tutaj jeszcze na kazde 100 czesci
cementu wyparowane by¢ musza 104 czeSci wody.
Oczywiscie, ze im wiecej dodano wody, tym wiecej
wegla zuzy¢ trzeba do wypalania. Do$wiadczenie wska-
zuje, ze przy piecach, dtugosci 38 — 45 m. i 2,5—3 m.
Srednicy, najbardziej uzywanych w Niemczech, wy-
palanie 35 — 40% szlamu wymaga (w okragtych licz-

bach) 5 Kkg. wiecej S$redniego gatunku wegla na
kazde 100 kg. cementu, niz przy wypalaniu wil-
gotnego rozgniecionego surowca, wliczajagc w to we-

giel, potrzebny do wysuszenia surowca, przychodzgcego
z kopalni. Z obliczen tych wynika, ze przy systemie
mokrym koszt paliwa wyzszy jest o 20%, niz przy sy-
stemie suchym. Dla otrzymania tych liczb wypalano
gesty szlam i suchy surowiec w piecach jednakowej
dtugosci i Srednicy, obliczajac dodatkowa 1los¢ wegla,
potrzebng przy suchym sposobie do wysuszenia surow-
ca przed wprowadzeniem go do tamaczy. Suchy suro-
wiec zwilzano przed wypalaniem 8—10% wody. Po-
wyzsze warunki sg stanowczo niekorzystne dla sposobu
suchego, i rezultat okazatby sie jeszcze mniej pociesza-
jacym dla systemu mokrego, przy odpowiedniejszych
warunkach stosowania suchego. W rzeczywistosci bo-
wiem, surowiec nie wymaga wecale przy suchym sposo-
bie zwilzania 8—10% wody przed wprowadzeniem do
pieca i niektore fabryki wypalajg wprost suchy mate-
rjat. W obliczeniu poprzedniem nie wzieto tez pod uwa-
ge, ze gazy, ulatujace z pieca (38 - 45 m. dtugosci) przy
wypalaniu gestego szlamu, majg temp. 250°, gdy przy
Buchym systemie dosiegajg temp. 500° i wyzej. Gazy
te zuzyte zostajg do nagrzewania wdmuchiwanego po-
wietrza spalania lub tez do wytwarzania pary w ko-
tlach. Przy wypalaniu gestego szlamu duzo ciepta zu-
zyte zostaje dla usuniecia wody, wobec czego tempera
tura gazéw ulatujgcych obniza sie do 250° i uzyC ich
juz potem nie mozna. Tymczasem, kwestja zuzytkowa-
nia tych gazéw stanowi nastepny wazny punkt w eko-
nomji ogblnej wyrobu, ktéry w przysziosci okazac sie
moze decydujagcym w wyborze pomiedzy obydwoma
Bposobami.  Dr. Bruhn, dyrektor firmy Polysius w Des-
sau, ktora, jako pierwsza fabryka konstrukcyjna piecow

obrotowych, posiada duze doswiadczenie w tym przed-
miocie, wyjasnit przed rokiem na odczycie w Stowarzy-
szeniu niemieckich fabrykantow cementu portlandzkiego
korzysci, ptyngce z uzycia suchego sposobu. Doszedt
on do wniosku, ze sposéb mokry optaca sie dopiero
wowczas, gdy surowiec naturalnie posiada ponad 15%
wilgoci i gdy dzieki swej miekkosci moze by¢ rozdro-
bniony zwyczajnym przemywaniem. Dr. Bruhn zaleca
uzywanie bardzo dtugich piecow (80 m. dtugosci i 3 m.
Srednicy), uwaza bowiem, ze o wiele jest korzystniej uzy¢
ciepto gazébw w samym piecu, niz uzy¢ je dla suszarki lub
kottow, przez co tez komplikuje sie niepotrzebnie plan
instalacyjny.  Obecnie firma Polysius buduje takie dtu-
gie piece, wykazujagc, ze w .ten sposob zmniejsza sie
zuzycie wegla, a zwieksza jednoczesnie wydajnos¢ pieca.

Wygoda wodnego rozgniatania i tatwos¢ przygoto-
wania odpowiedniej mieszaniny, przemawiajg za SpP0SO-
bem gestego szlamu. Wszakze gatunek cementu niepo-
winien zaleze¢ od sposobu wyrobu. Przy odpowiednich
urzadzeniach do dokladnego zmieszania powinni$my
otrzyma¢ z suchego materjatu takg sama jednorodng
i dokfadng kompozycje, jak przy sposobie gestego ciasta.
W przeciwnym za$ razie winien jest nie sposob wyro-
bu, lecz urzadzenia.

Niekorzystng strong sposobu gestego szlamu jest
dodatkowy wydatek na paliwo, a zwiekszony koszt
w poréwnaniu z sposobem suchym tymbardziej Bige uwy-
datnia, gdy wypalanie suchej mieszaniny i zuzytkowanie
ciepta gazow ulatujgcych, doktadnie sg przeprowadzone.
Z drugiej strony, spos6b gestego ciasta ma jednak na-
stepujgce dobre strony: 1) maty kapitat potrzebny na
instalacje, 2) malo pytu, roznoszacego sie w fabryce,
3) tatwe przygotowanie odpowiednich mieszanin, 4)
prostsza instalacja i mniej przenosnikéw, 5) oszczedno$c
sity przy odpfawianiu. Zresztg punkt ostatni nie moze
dostatecznie przemawia¢ za mokrym systemem, albowiem
koszta wypalenia gestego szlamu sg wyzsze, niz sifa za-
oszczedzong przy odptawianiu.

Tam, gdzie chodzi o najprostszy plan budowy albo
gdzie napotykane sg trudnosci dobrego zmieszania su-
chego materjatu, system mokry moze jest korzystniejszy,
chociazby nawet surowiec byt twardy i niezbyt wilgot-
ny. Nalezy wzig¢ jednak pod uwage, ze koszta wyro-
bu bedag zawsze daleko wyzsze, niz przy przer6bce tegoz
materjatu sposobem suchym. Sposob wyrobu jest bez-
sprzecznie prostszy i fatwiejszy, ale za to kosztowniej-
szy. Sposéb mokry odpowiedni jest zwiaszcza w tym
wypadku, gdy surowiec jest miekki lub nieczysty i za-
wiera wiele wilgoci tak, ze trudno i nie optaca si¢ go
wysuszac.

Btedne jest tez obliczenie, ze ze wzgledu na ta-
twiejsze zestawianie odpowiednich mieszanin (praca che-
mika) i mniejsze ilosci roznoszacego sie po fabryce pyhu,
system mokry jest odpowiedniejszy i dla suchego su-
rowca.

Tanszy daleko syBtem suchy przy odpowiednich
grzqd_zeniach powinien zupetnie usunaC obiedwie te tru-
nosci.

~ Powyzsze rozwazania dowodza, ze kwestja stosowa-
nia tego lub owego systemu wyrobu nie zostata jeszcze
w Niemczech ostatecznie rozwigzana.

Obecnie Niemcy faktycznie zajmujg pierwsze miej-
sce w produkcji cementu, o czem S$wiadczy¢ chociazby
moze zatozenie przed kilkoma laty, fabryki z 14 pieca-
mi obrotowemi, ktéra wyrabia dziennie 4500 beczek ce-
mentu. oprac. Inz. H. Alpern.



Przyczynek do poznania procesu garbowania.

Rozwéj przemystu zaleznym jest przedewszyst-
kiem od dokladnego poznania procesu, zachodzgcego
w danej gatezi wytworczej.

Garbarstwo, chociaz od tak dawna znane, jednak-
ze dotychczas na og6t kroczy po omacku, nie zdajac
sobie nalezycie sprawy z zachodzgcego tam procesu.

To tez ogdlne jest dazenie do wyswietlenia tej na-
der doniostej dla techniki garbarskiej kwestyi. Wyrazem
tego dazenia jest praca dokonana w ostatnich czasach
przez Schroedera ¥ ktory starat sie poznac blizej procesy,
zachodzace przy postepowaniu garbarskiem. Pominiemy
opis catych seryi doswiadczen porobionych przez niego;
azeby zyska¢ poglad na zachodzace w garbarstwie pro-
cesy pozwolimy sobie jedynie zapozna¢ czytelnikdw
z wnioskami, do jakich upowaznity Schroedera planowo
dokonane przez niego doswiadczenia.

Diugi czas sadzono, ze podstawg |rocesu gar-
barskiego jest powstajagcy zwigzek chemiczny. Poglad
ten musiat upas¢ skoro fakty wyraznie mu zadaty
klam. Wowczas poczeto upatrywaé w procesie garbar-
skim wylgcznie przemiany fizyczne.

Poglad ten niezupetnie btedny, nie moze sie jednak
osta¢ przy staranniejszem zbadaniu faktow.

Zauwazono bowiem, ze przy garbowaniu skory roz-
tworem taniny zachodzi adsorbcya. Ciatem adsorbuja-
cem je3t w tym wypadku skora; pod mianem adsorbcji
nalezy pojmowac zjawisko, polegajagce natem, ze w migj-
scu zetkniecia sie z roztworem nierozpuszczalnego ciata,
zanurzonego w roztwor, narusza sie rownomiernos¢ steze-
nia roztworu. Miarg adsorbcji stuzy roznica koncentracji
roztworu przed i po odbytej adsorbcji.

Btedem dotychczasowych poszukiwan, zdaniem
Schroeder’a, byto to, ze nie uwzgledniano nalezycie cha-
rakteru kolloidalnego roztworu tanniny. Prawdg jest,
jak badania wykazaly, ze rdznica miedzy stanem
kolloidalnym roztworu, a roztworem rzeczywistym polega
jedynie na wielkosci zawieszonych w rozpuszczalniku
czasteczek. W kolloidalnym roztworze czastki te sg
wieksze, (w pewnych warunkach tak duze, ze dajg sie
ultramikroskopowo stwierdzi¢), w roztworze rzeczywistym
znacznie mniejsze. PamietaC jednak nalezy, ze te dwa
rodzaje roztwordw procz powyzszej wymiarowej roznicy
wykazujg roznice we wspotczynniku dyfuzji, w tempe-
raturze zamarzania, w wadze czasteczkowej, w cisnie-
niu osmotycznem it. p.; wszystko to nie jest obojetne.

Celem postepowania garbarskiego jest zrobi¢ skore
nierozpuszczalng w wodzie. Cel ten daje sie o0siggnac
w bardzo rozmaity sposob. Do tego celu prowadzi np.
dziatanie aldehydu mrowkowego (formaldehydu). Na
czem polega istota tego dziatania nie jest wiado-
mem. Garbarskie wiasnosci posiadajg rowniez chinony,
i hydrochinony. Przypuszcza¢ wolno, ze w tym wypad-
ku sktadnikiem gtownie czynnymi dziatajgcym jest tlen.

Garbowanie za pomocg ttuszczu prawdopodobnie
jest dziataniem czysto fizycznem, polegajgcem ng osto-
nieciu wiokien skoéry warstwg ttuszczu nie dopuszczaja-
cg wody. Dziatanie soli chromowych (dwuchromian po-
tasu lub amonu) i soli glinu zdaje sie byé¢ takiez, jak
i taniny. Zachowanie sie wszystkich wspomnianych ciat
garbujacych wobec zelatyny, zawartej w skdrze jest tego
rodzaju, ze moze ttomaczy¢ wynik garbarski, jakim jest
nierozpuszczalno$¢ skéry w wodzie. Ztego powodu
Schroeder, Sledzac oddziatywanie roztworéw taniny na

*) Kolloidchem. Beihefte, 1.

sproszkowang skore w rozmaitym okresie dziatania,
W rozmaitem stezeniu roztworéw, po uprzedniem wy-
jatowieniu lub po zaniechaniu go, w obecnosci kwasow,
w obecnosci lub w braku alkalibw, raz w wiekszej, in-
nym razem w mniejszej ilosci, wszystkie dokonywane
przez siebie proby i doswiadczenia powtorzyt, zastepu-
Jac sproszkowang skore zelatyna.

Zestawiajac  wyniki tych dwdch szeregdw podo-
bnych doswiadczen, w jednym wypadku postugujgc sie
sproszkowang skora, w drugim zelatyna, daje sie spo-
strzec wyrazistg réwnolegtos¢ pomiedzy zachowaniem sie
sproszkowanej skory a zelatyny w jednych i tych sa-
mych warunkach dos$wiadczenia. Ta okoliczno$¢ o$mie-
la do przypuszczenia, ze w postepowaniu garbarskiem
0 wyniku roztrzygajag rozgrywajace sie przytem losy
zelatyny zawarte] w skorze.

Ponizej podajemy szereg doswiadczalnych danych
Schroeder’a, stwierdzajacych roéwnolegto$¢ zachowania
sie sproszkowanej skorze i zelatyny, wystawionych na
jedne i te same dziatania.

Dodanie do sproszkowanej skory weglanu amonu
silnie obniza adsorbcje taniny. W obecnosci weglanu
amonowego tanina nie strgca zelatyny. Liczbowe wy-
razy adsorbcji taniny przez sproszkowang skore przy za-
chowaniu jednych i tych samych warunkow doswiadcze-
nia sg takiez same lub bardzo zblizone do liczbowych
wyrazow strgconej przez tanine zelatyny. Gdy roztwoér
taniny jest alkoholowym, a nie wodnym, to sproszkowa-
na skora nie adsorbuje taniny i w tym samym przy-
padku zelatyna sie nie strgca. Obecnos¢ kwasu octo-
wego ostabia adsorbcje taniny przez sproszkowang sko-
re, obniza réwniez stracanie sie¢ zelatyny, i to tembar-
dziej, im stopien stezenia, rozczyuu kwasu octowego
jest wiekszym.

Przy garbowaniu za pomocg taniny zachodzi ad-
sorbcja taniny przez skoére. Potgczenie to poczatkowo
luZne, staje sie coraz SciSlejszem, o czem przekonywa
to, ze w miare trwania procesu coraz mniej taniny ze
skory garbowanej wyptuka¢ sie daje. Z chwilg, gdy
skora przejdzie w stan nierozpuszczalny, t. j. gdy sie
wygarbuje, przestaje pobiera¢ taning, jak rowniez i wszel-
kie inne ciata o wiasnosciach garbarskich. Pobieranie
ciat o wiasnoSciach garbujacych przez skoére jest tem
wieksze, im rozpuszczalnos$¢ pobierajacej skory jest wieksza.

Schroeder dochodzi wiec do wniosku, ze zachodza-
ca przy garbowaniu adsorbcja taniny przez skére ni-
czem innem nie jest, jak zamaskowanem strgcaniem ze-
latyny zawartej w skorze.

Poniewaz pobranie wody i napecznienie stad wy-
nikte wprowadza zelatyne w stan rozrzedzenia takiego
stopnia, ktdry sprzyja straceniu jej przez roztwor taniny,
przeto moment ten nabiera duzego znaczenia w techni-
ce garbarskiej. Pobieranie taniny podczas adsorbcji jej
przez skore odbywa sie dla tego powoli, ze tylko powoli
tanina toruje sobie dostep do zelatyny skornej, zawar-
tej glebiej pod powierzchnig zetkniecia sie powierzchni
skéry z wodnym roztworem taniny. Na te] powierzchni
wpierw nastepuje pecznienie, ukatwiajgce strgcenie sie
zelatyny, gtebsze warstwy za$ p6zniej i z wiekszym tru-
dem podlegaja temuz losowi.

Przy postepowaniu garbarskiem powinno chodzi¢,
zeby zelatyna skéry mozliwie w catoSci zostata strgco-
ng, co w zupetnosci dotad nigdy nie dato sie osiagnac.
By do tego celu sie zblizy¢, nalezy unika¢ tego wszyst-
kiego, co obniza i hamuje absorpcje roztworu wodnego



taniny przez skoére. Z tego wzgledu nalezy unikad,
azeby pod dziataniem bakterji lub innych czynnikow
(kwasy, takze zasady w nieobecnosci tlenu), roztwér
taniny niepodlegat rozktadowi i pewnemu gniciu, kté-
re go przeobraza w kwas galasowy podiug wzoru:

Cl4 HI0 09 (tanina) H20 = 2 C7 Ht 05
lasowy).
Roztwory kwaséw organicznych dostatecznie wy-

koncentracji przeciwdzialajg strgceniu sie ze-
A. K.

(kwaB ga-

sokiej
latyny.

Nowe gatezie przemystu chemicznego

w opracowaniu Dr. A. J. Goldsobla.

. JEDWAB sztuczny.
Podtug Dr. E. Schenhauser'a (1911).

(d. ¢c) Sposéb pyroksylinowy.

Najstarszy ze sposobéw wytwarzania jedwabiu sztucz-
nego, oparty na rozpuszczalnosci azotanéw celulozy (dla
skrocenia tak nazywajg estry otrzymywane z celulozy)
wcigz jeszcze przoduje wszystkim innym sposobom. Jak-
kolwiek pod wzgledem technicznym wyprzedzony zostat
znacznie przez sposoby nowsze, jest wszakze dotychczas
zrodtem przewaznej ilosci wyrabianego jedwabiu.

Produktem surowym Chardonnet’a byt poczatkowo
drzewnik; wnet porzucit go jednak wobec niemozliwosci
otrzymania zen jako tako trwatych wytwordéw. Obecnie
prawie wytgcznie przerabia sie odpadki lepszych gatun-
kéw bawetny o diugiem wioknie, ktore po oddzieleniu
od tusek nasion it. p., wygotowuje sie w rozcieficzonym
roztworze sody, stabo bieli chlorkiem wapna, wymywa
i suszy pradem cieptego powietrza w suszarniach.

Nitrowanie ma na celu wytworzenie kolodjum w po-
staci welny o mozliwie malej zawartoSci azotu, przytem
w' zupetnosci rozpuszczalnej w mieszaninie eteru i alko-
holu. Poniewaz do osiggniecia mocnych nitek niezbed-
nym jest mozliwie stezony roztwor, a wraz ze stezeniem
wzrasta lepkos¢ cieczy, nasuwajgca znaczne trudnosci przy
filtrowaniu i przedzeniu, przeto waznym momentem jest
otrzymanie takiej nitrocelulozy, ktéraby posiadata w roz-
tworze jaknajmuiejszg lepkosC. Nie mozna jednak prze-
kroczy¢ pewnej dalszej granicy pod tym wzgledem. Wiel-
ki wplyw wywiera tu samo oczyszczanie baweiny. Im
energiczniej bawetne bielimy, tym rozpuszczalniejszg staje
sie w eteroalkoholu otrzymana z niej nitroceluloza itym
mniejsza lepko$¢ posiadajg jej roztwory (Z. angew. Ch.
1215. 1906). Zbyt energiczne bielenie wytwarza nad-
miar oksycelulozy, a w Bkutkach takze mniejszg wydaj-
no$C przy nitrowaniu i zmniejszenie wytrzymatosci sprze-
dzonej nici.

Wedlug BeiTa (patent niem. 199885; ob. takze pa-
tent niem. 64031) w celu osiggniecia mocno stezonych
roztwor6w nitrocelulozy o niezbyt wielkiej lepkosci, na-
lezy baweine ogrzewaC przez dtuzszy czas w wysokiej
temperaturze w strumieniu obojetnego gazu; inni nie
mogli jednak potwierdzi¢ stusznosci tego twierdzenia
(Z. angew. Ch. 1221. 1909).

Wykonanie nitrowania odbywa sie zupeinie w ten
sam sposob, jak w fabrykach prochu bezdymnego, z za-
chowaniem wszelkich przepisow odnosnie do wymywania
i utrwalania bawetny strzelniczej. Zaleznie od tego, czy
w wyrobie jedwabiu stosowany jest sposob przedzenia
na mokro, czy na sucho (ob. dalej), nitrowanie wykony-
wa sie do pewnego stopnia rozmaicie. Nader przydat-
ny jest nastepujacy przepis; na 25 cz. mieszaniny w temp.
40°, skkadajgcej sie z réwnych czeSci 96% kwasu siar-
kowego (1.84) i 75% kwasu azotowego (1.44) dziata sie
w glinianych garnkach lub w kottach z lanego zelaza,
lub tez w specjalnej wiréwce do nitrowania (patent niem.

156.225) 1 cz. bawetny, odsrodkowuje i obficie prze-
mywa wodg w holendrze (Gutman ,,Fabrykacja ciat wy-
buchowych® Brunszwik 1906). Kwas pozostajacy po
nitrowaniu, ostabiony przez wchioniecie wody, doprowa-
dza sie do niezbednego stezenia przez odpowiednie
wzmocnienie.

Wedtug Wyss-Naef'a (Z. angew. Ch. 30 1899,) w fa-
bryce Chardonnefa w Besaneon pracujg w sposob na-
stepujacy. Do nitrowania stosuje sie mieszanine 15 cz.
dymigcego kwasu azotowego o c. wk 1,52 i 85 cz. kwa-
su siarkowego. Mieszaning przygotowuje sie zrana, i za-
leznie od wilgoci powietrza podczas nocy poprzedzajg-
cej, zmienia sie jg nieco ze wzgledu na ilos¢ wody, po-
chionietej przez kwas siarkowy. W garnkach o zawar-
tosci okoto 40 litrbw umieszcza sie 4 kg. waty i zalewa
ja 35 litrami mieszaniny kwasoéw 1 miesza przez krotki
czas. Garnki stojg pod dymnikami odciggajagcymi pary
kwas6w. Nastepnie dla unikniecia ich nadmiaru, a tak-
ze wptywu wilgoci, garnki przykrywajg ptytami szklane-
mi. Nasycanie bawelny jest najwazniejszg czynnoscig
nitrowania; trwa ono zaleznie od temperatury i Btopnia
wilgotnosci powietrza 4—6 godzin. Zbyt wielka zawar-
tos¢ wody w kwasie zmniejsza rozpuszczalno$¢ nitrowa-
nej bawelny, natomiast zbytnie rozgrzanie niszczy ba-
wetne. Przy odpowiedniej pracy bawetna nie zmienia
swego wygladu zewnetrznego, staje sie tylko nieco szor-
stka i krucha, zmienia natomiast swe zachowanie wzgle-
dem Swiatta spolaryzowanego. Wtiasnos¢ ta daje mo-
zno$¢ oznaczania stopnia nitrowania bawetny. Od czasu
do czasu bada sie proby, by wnioskowa¢ o stanie ich
wiokien. Gdy wszystkie wiokna ogladane przez mikro-
skop polaryzacyjny okazg zabarwienie réwnomiernie bla-
do-niebieskie, widzimy, ze nitrowanie jest dostateczne.
Nitrowang bawetng unosimy z naczynia, dajemy jej od-
ciec i wyciskamy z niej w ttoczniach hydraulicznych nad-
miar kwasu, Ktory po wzmocnieniu wraca do fabrykacyn
Wszystkie czesci pras i podtdg, ktére pozostajg w ze-
tknieciu z kwasem, pokrywa sie otowiem. Z pras hy-
draulicznych otrzymuje sie nitroceluloze w postaci zbitej
masy, ktorg sie rozszarpuje i przemywa w holendrach.
Zamiast walcow posiadajg one szereg mieszadet, poru-
szajacych sie naokoto swych osi poziomych. W celu zu-
petnego przemycia nitrocelulozy nalezy wode zmienic¢
16 razy. Wymywanie trwa 10—12 godzin, przyczem na
1 kg. suchej bawetny zuzywa sie 10 hektolitrow wody.
Holender zwykle miesci¢ w sobie moze do 40 kg. suche-
go materjalu. Do usuniecia wody z wymytej celulozy
uzywa sie zndéw pras hydraulicznych, w ktérych zawar-
tos¢ wody zmniejszong zostaje do 36%.

Do przedzenia na sucho doprowadzano dawniej su-
szenie nitrocelulozy tylko do zawartosci wody 25—30%
przez pozostawianie jej na powietrzu (,,wodzian pyro-
ksyliny‘f wedtug patentu niem. Chardonnefa Xs 81599);
obecnie podobnie jak do przedzenia na mokro, suszg ni-
troceluloze catkowicie. Czynno$¢ te wykonywa sie w po-
tozonych na uboczu suszarniach, w ktérych krazy po-
wietrze o temp. 45°. Wskazang tu jest jaknajwieksza



ostroznos$¢, poniewaz sucha pyroksylina przez tarcie o ciep-
te powietrze naelektryzowywa sie w silnym stopniu;
nawet powietrze wprawiane w ruch przez ssgce wenty-
latory jest w stanie wywotaC eksplozje.

Wytwarzanie nitrocelulozy o statych wiasnoSciach
byto jedng z najwiekszych trudnosci w rozwoju fabry-
kacji jedwabiu sztucznego, a nawet obecnie nie mozna
jeszcze z zupelng pewnoscig reczy¢ co do otrzymania
jednakowego produktu przy zastosowaniu jednakich wa-
runkow; przy obecnym stanie chemji celulozy nie posia-
damy bowiem dostatecznego kryteijum jej wartosci
w tym wzgledzie.

Nowsze prace Lunge’'go i Gutman’a posiadajg wiel-
ka warto$¢ pod wzgledem wykonywania czynnosci ni-
trowania, zwiaszcza wykazaty one, ze podwyzsze-
nie temperatury mieszaniny do nitrowania i czas ni-
trowania zmniejszajg lepko$¢ roztwordéw otrzymywa-
nej nitrocelulony; Zze zawarto$¢ azotu wzrasta z trwa-
niem nitrowania, podczas gdy rozpuszczalno$¢ nitroce-
lulozy zalezng jest od zawartosci wody w mieszaninie
kwasow (Z angew. Ch. 262, 1907; 2055, 1906). Spo-
strzegli oni rowniez, ze przez mycie, wykonczenia it. d
Im;)zna do pewnego stopnia korygowac¢ wiasnosci ce-
ulozy.

O przydatnosci nitrocelulozy przekonywamy  sig
przez wykonanie nastepujacych prob:

1. Oznaczanie zawartoSci azotu podtug Schldsing’a
za pomocg chlorku zelazawego i kwasu solnego lub w ni-
trometrze Lunge’'go.

2. Badanie na nieznitrowane wiokna za pomocg
roztworu siarczku sodu.

3. Badanie rozpuszczalnoSci w mierzaninie 60 %
eteru i 40% wyskoku; warunkiem nieodzownym jest zu-
petna rozpuszczalnosé.

4. Badanie lepkosci tego roztworu. Poniewaz ma-
my tu do czynienia z lotnemi ciatami odpowiednim jest
wiskozymetr Cochius'a (Lunge. Z. angew. Ch. 2055,1906).

1'5. Préba na wzgledng tatwos¢, rozktadu podiug
Abla (Escales. ,,Bawetna strzelnicza” Lipsk 1904).

Do rozpuszczania azotanu celulozy z pomiedzy wie-
lu prébowanych rozpuszczalnikéw utrzymat sie jedynie
»eteroalkohol®, jako mieszanina 60% eteru i 40% wys-
koku. Wysoka cena, tatwozapalno$¢ i szkodliwy wptyw
na zdrowie tej mieszaniny, jak nie mniej straty, na jakie
jej lotnos¢ naraza pomimo udoskonalonych sposobow
jej regeneracji, nie zalecaja jej bynajmniej do celéw
fabrykacyjnych—ale wszystkie inne rozpuszczalniki, ja-
kie do wyrobu jedwabiu sztucznego zalecano (alkohol
metylowy, eter octowy, octan amylowy), nie posiadajg
niezbednej dla przedzenia lotnosci, gwoli ktérej w uzy-
wauym powszechnie rozpuszczalniku przewaza zawar-
to$C eteru. Roztwory te sg przewaznie nietrwate, co unie-
mozliwia prace na wielka skale.

Stezony roztwor nitrocelulozy znajduje wprawdzie
zastosowanie do wyrobu nitek do lamp zarowych, lecz
okazato sie, ze kwas octowy dos¢ szybko odnitrowuje
i w inny jeszcze sposob chemicznie wptywa na nitro-

celuloze, przyezem lepko$¢ roztworu stopniowo sie
zmniejsza.
Wiasciwszym  wydawatl sie  poczatkowo sposéb

Schlumberger'a (patent niem. N. 93009), ktory roztwor
pyroksyliny przygotowuje bez eteru, dodajac do wysko-
ku pewnych soli, jako to: chlorku wapnia, octanu amo-
nowego i t. d., dzieki czemu nabiera on wikasnosci roz-

puszczania normalnej nitrocelulozy. Roztwory w ten
sposob przygotowane nie dajg sie jednak dostatecznie
wycigga¢ w nitki, co przy przedzeniu nasuwa znaczne
trudnosci.  Aceton, ktdry wobec znacznej preznosci par
datby sie zastosowaC do przedzenia na sucho, a ze
wzgledu na rozpuszczalno$¢ w wodzie takze do prze-
dzenia na mokro, daje w pierwszym wypadku szorstkie,
kruche matowe nitki. Mozliwe, ze dojdzie on jeszcze
do znaczenia, zwiaszcza, ze jest tani. Zalecano tez
utrwalanie nitek przygotowanych z roztworu w acetonie
zapomocg zwigzku dwusiarczynowego (patent niem.
171639).

Czynno$¢ rozpuszczania nitrocelulozy wykonywa
sie. w duzych cynowanych kottach z hermetycznem
zamknieciem i poziomemi mieszadtami, podobnie jak
w fabrykacji nitrozelatyny. Inne dodatki, jakie propo-
nowano w pierwszych patentach Ct.ardonnet'a (w celu
osiggniecia niepalnosci) lub Lehner’a (kopal, gutaperka)
zarzucono obecnie zupetnie. Do celéw przedzenia na
sucho przygotowujg 20% kolodjum, do przedzenia na
mokro 10%, do ktérego w celu zmniejszenia lepkosci
dodajg slady kwaséw (Lehner). W tym ostatnim wy-
padku mozna tez zmniejszy¢ nieco zawarto$¢ eteru.

Lunge (Z. angew. Ch. 2051, 1906 i n.) dowiddt, ze
nawet nader mate ilosci kwasu znacznie zmniejszajg
lepko$¢ roztwordéw nitrocelulozy.

Po zakonczonem napecznieniu, z zachowaniem
wszelkich ostroznosci, w pierwszym rzedzie unikajac
podwyzszania temperatury, jakie mogtoby wywotaé
wszelkie tarcie w gestej cieczy, puszczajg w ruch mie-
szadta. Mieszanie odbywa sie do chwili osiggniecia zu-
petnego rozpuszczenia nitrocelulozy. Nastepnie uwalnia
sie kolodjum od wszelkich nierozpuszczalnych widkien
i t. p. zapomoca ciezkich filtropras (np. patent niem.
170935). Kolodjum doprowadza sie do prasy za pomo-
cg takiego urzadzenia, jakie stosowane jest do ttoczenia
wody w kanalizacji. Cylinder o grubych $ciankach za-
opatrzony jest w dobrze dostosowany ttok, wprawiany
W ruch za pomocg cieczy, wywierajacej cisnienie (glice-
ryna, octan amylowy, patent niem. 168173) pompy hy-
draulicznej. Tiok ten cisnie przed sobg roztwor kolo-
djum do filtropras.

Filtrowanie zaleca sie wykonywac stopniowo naprzéd
przez gestg tkanine z cynowanego drutu mosieznego,
nastepnie przez 10 m/m warstwe waty utozong w tka-
ninie bawetnianej. Dla roztwor6éw gestych do suchego
przedzenia niezbednem tu jest bardzo znaczne ci$nienie
(do 60 atmosfer). Filtrowanie, ktére roéwniez nalezy
do najtrudniejszych czynnosci fabrykacji, musi by¢ wy-
konane nader starannie, poniewaz niezwykle mate otwo-
ry przedzalnianych urzadzen ulegajg z tatwoscig zatka-
niu przez najdrobniejsze niedostrzegalne nawet czasteczki
state. Jeszcze bardziej ujemnie dziatajg jednak przy-
mieszki zelatynowe, pozostajgce w roztworze przy niezu-
petnie doktadnem rozpuszczeniu nitrocelulozy, a pokry-
wajgce nieprzepuszczalng warstwg zelatynowg powierz-
chnie filtrujace.

Po ukonczonem filtrowaniu pozostawia sie kolodjum
w wielkich kottach cynowanych przez dni kilka, by
*dojrzato Ma to na celu w pierwszym rzedzie pozby-
cie sie z masy drobnych, uparcie pozostajagcych w niej,
pecherzykdéw powietrza, z ktérych kazdy przy przedze-
niu powoduje przerwe w tworzeniu sie nitki, czyli jej
zerwanie, dalej osigga sie przez ,,dojrzewanie kolodjumi
zmniejszenie sie lepkoscl tegoz do pewnego statego
minimum, najodpowiedniejszego w czynnosci przedzenia.

Dr. fi. G.



Przemyst czekoladowy w Szwajcaryi,

Przemyst czekoladowy w Szwajcaryi rozwinat sie
w ciggu ostatnich Kilkunastu lat do rozmiaréw wprost
niebywatych. Obok kilku dawniejszych fabryk, jak Su-
chard w Neuchatel’u, Cailler w VVevey lub Spriingli w Zu-
rychu, pojawia¢ sie poczety jedna za druga szereg fa-
bryk i fabryczek, ktore szybko rosty, potezniaty i nie-
bawem doczekaty sie rozgtosu wszechswiatowego, a pro-
dukty ich przedostawaé sie poczety do najdalej nawet
potozonych zakatkow Swiata.

Miarg wzrostu fabryk tych stuzyé moze mata po-
czatkowo fabryczka Cailler w Vevey, pOzniej przeniesio-
na do Broc kolo Bulle, ktéra obecnie znang jest na Swie-
cie catym, positkuje sie sitg 2500 koni, a zabudowania
fabryki obejmujg 50000 m2 przestrzeni.

Obok wiec Suchard’a, Cailler i Spriingli, istniejg fa-
bryki Lindt'a w Bernie, Kohler'a w Lozannie, Peter'a w Ve-
vey, Maestrani w St. Gallen, Sechaud et fils w Montreus,
Frey w Aarau, Nestle w Vevey, fabryki w Chur, w Lu-
cernie, we Fryburgu i t. d. Fabryki te niebawem zacze-
ty wzajemnie sobie wytwarza¢ konkurencye, co sktoni-
fo niektére z nich do potaczenia sig; w ten sposob zia-
czyly sie naprzyktad fabryki Peter, Cailler i Kohler, i
obecnie zamiast trzech istnieje jedna p. n. ,, Towarzystwo
akcyjne fabryk czekolady szwajcarskiej ,,Peter, Cailler,
Kohlerktora posiada fabryki w Vevey, w Broc i w Lo-
zannie.

Znaczny rozwoj przemystu czekoladowego w Szwaj-
caryi, spowodowany jest gtownie wcigz zwiekszajgcym
sie eksportem produktow czekoladowych ze Szwajcaryi
do krajéw najrozmaitszych. Oto, naprzyktad, w ciggu
pierwszych 3 kwartatow roku ubiegtego wywieziono ze
Szwajcaryi 8.863.700 kilogramow czekolady w cenie
30.852.797 frankéw. Poniewaz w tym samym okresie
czasu w r. 1910-ym wywieziono 7.556.800 kg., widzimy
przeto z roku na rok przyrost eksportu w ciggu trzech
kwartatow o blizko ].300.000 kg., czyli niemal o 20%.

Gdy do cyfr powyzszych dodamy jeszcze ilos¢ ka-
kao w proszku, wywieziong w tym samym okresie cza-
su (t. j. w ciggu pierwszych trzech kwartatdw r. ub.),
a wynoszacg 519'700 kg., to otrzymamy cyfre eksportu
wcale pokazng, a mianowicie z gorg 12 miljonéw Kilo-

ramow czekolady i kakao w cenie okoto 45 miljondw
rankow.

Jest to juz cyfra, ktora sie liczy...

Nota bene i wywdz kakao w proszku z roku na
rok wzrasta; w r. 1910-ym w ciggu pierwszych 3-ch
kwartatow wywieziono kakao ze Szwajcaryi 486.400 Kkg.,
a wiec 0 24.000 kg. mniej, niz w tym samym okresie
czasu roku nastepnego.

Nie zapominajmy o tern, ze konsumcya czekolady
w Szwajcaryi jest bardzo znaczng i to zarébwno przez
samych SzwajcarOw, nie wylaczajac najbiedniejszych
warstw, jak i przez setki tysiecy cudzoziemcow, co rok
nawiedzajgcych kraine Helwetow. Eksport nie daje
nam przeto nawet w przyblizeniu miary produkcyi fa-
ktycznej tego artykulu spozywczego.

Lecz nie produkcye rzeczywistg tutaj podkresli¢
chciatem, warunkowang do pewnego stopnia konsumcyg
miejscowa, ale ten nadmiar produkcyi, ktory z kraju wy-
wozonym bywa.

Co prawda przemyst czekoladowy w Szwajcaryi nie-
bawem obchodzi¢ bedzie 100 lat istnienia, pierwszg bo-
wiem fabryke czekolady zatozyt w Vevey Cailler
w r. 1819 ym, ktéry juz w r. 1821 — 1833 eksportowat
czekolade swojg do Paryza; wkrétce za$ potem zatozyt

a U nas.

Suchard fabryke w Neuchateru i pierwszy z producentéw
szwajcarskich dla rozpowszechnienia wyrobéw swoich
positkowac sie poczat prasg, ogtoszeniami, co niebawem
z czekolady Suchard’a uczynito produkt, znany na Swie-
cie catym; co prawda stuletnia reputacya i energiczna
reklama w najwyzszym stopniu sprzyjajg rozwojowi danej
gatezi przemystu —zachodzi jednak pytanie, czy w olbrzy-
mim rozwoju przemystu czekoladowego w Szwajcaryi
nie graty précz powyzej wzmiankowanych warunkdw,
W znaczniejszym stopniu i inne czynniki?

Na to pytanie chciatbym odpowiedzie¢ przez po-
rownanie z przemystem czekoladowym naszym.

Jak wiadomo, przemyst ten u nas nie jest znacz-
nym; niektére fabryki Krélestwa Polskiego doczekaty sie
do$¢ znacznego rozwoju, rozwoj swoj wszakze oparly
gtownie na eksporcje do Rosyi, i pod wzgledem ilosci pro-
dukcyi z przemystem szwajcarskim rowna¢ sie nie moga.
O wiele gorzej jeszcze przedstawia sie sprawa ta w za-
borze pruskim i austryjackim. Nie tylko sami fabryk
swych nie byliSmy w stanie rozwingC w sposéb analo-
giczny, jak to uczyniono w Szwajcaryi, ale, jak obecnie
dzieki niekorzystnym dla nas warunkom celnym, rynek
nasz zalewany jest przez wyroby szwajcarskie i holen-
derskie.

Przyczyny takiego stanu rzeczy upatrywac¢ musimy
w niefortunnej konjunkturze handlowej i celnej, w jakiej
sie znajdujemy,

Podczas gdy w Szwajcaryi 100 kg. cukru koszto-
wato w r. 1910 mniej wiecej 35 frankéw (ok. 13 rubli),
a w r. ub. za cukier surowy ptacono nawet tylko od
36 fr. do 18 frankéw (t. j. okoto 7 rb. bez chka), u nas,
w Krélestwie Polskiem cukier kosztuje przecietnie okoto
4 rb.—4.20 za pud., czyli okoto 25 Rubli za 100 kg.
Cto w Szwajcaryi od cukru nie jest wysokie, wynosi
bowiem 5 frankow za 100 kg.

Nadmieni¢ przy tern nalezy, ze cukier rosyjski,
jak wiadomo, sprzedaje sie w Angli po 1 rb.—1.50 rb.
za pud (z powodu zwracania przez rzad akcyzy 1,75 Rb. za
pud, i innych kalkulaeyi handlowych), w Swajcaryi za$
przewaznie konsumujg cukier austryjacki i niemiecki,
cho¢ i nasz cukier tez tam znalez¢ mozna.

Tak samo niekorzystnie dla Rosyi przedstawiajg
sie warunki celne dla tupinek kakaowych i czekolady
gotowej. Podczas gdy w Szwajcaryi ziarenka i tupinki
kakaowe ptacg cto bardzo nieznaczne, a czekolada pfaci
cto wysokie, w Rosyi dzieje sie niemal wrecz przeciwnie,
jak wida¢ z n .stepujacego zestawienia:

Cto od tupinek kakaowych w Szwajcaryi Fr. 1—za
100 kg.; cto od czekolady Fr. 30—za 100 kg.

Cto od tupinek kakaowych w Rosyi Fr. 102—za
100 kg. (6.75 rb. od puda), cto od czekolady Fr. 195.—
za 100 kg. (12.20 rb. od puda), ewentualnie Fr. 240—
‘za 100 kg. (15 rb. od puda).

Cto od gotowej czekolady jest w Szwajcaryi o 30
razy wyzsze od cta za produkt surowy, podczas gdy
w Rosyi jest ono zaledwie dwa razy wyzsze; w polg-
czeniu z wysokg ceng za cukier w kraju, w ktérym roi
sie od cukrowni, a w odrdznieniu od Szwajcaryi, pozba-
wionej i burakéw i cukrowni, ale posiadajacej 4 razy
tanszy cukier, clo niemal uniemozliwia konkurencye
fabryk naszych z importem obcym.

Tymczasem logicznie zupelnie nasuwa sie twier-
dzenie, ze nie importerami czekolady by¢ winnismy, ale
eksporterami. O ile mi wiadomo, czynione sg starania



0 to, aby cto na materyat surowy do wyrobu czekolady
obnizy¢ lub znie$¢ zupeinie, aby cukier do wyrobow
cukierniczych, do wyrobu marmolady, czekolady i t. p.
zwolni¢ z optaty akcyzy, ewentualnie, aby go sprzeda-
wac po tej cenie, po jakiej sprzedaje sie do Anglii. Gdy-

0 badaniu fugow technicznych,

tugi alkaliczne czyli wodne roztwory wodorotlen-
kéw potasu i sodu w praktyce przemystu widknistego
sg artykutem uzywanym bardzo czesto. Znajdujg one
zastosowanie w wielu wypadkach: do wyrobu mydet,
Srodkow apreturowych i t. p.

Na rowni z innymi produktami tugi techniczne po-
winny by¢ badane, zwiaszcza, jezeli mamy do czynienia
z gotowymi roztworami wodorotlenkow, ktore, jak wyka-
zuje praktyka, czesto bywajg fatszowane.

Z pomiedzy zanieczyszczeh naturalnych, ktoére
w omawianych fugach mogg wystepowaé, — gliniany
i krzemiany nie zastuguja na uwage z powodu obecno-
§ci swej w nieznacznych ilosciach. Lecz za to obficigj
wystepowaé moga dwuweglany i chlorki, a niekiedy
siarczany. Z tego tez wzgledu przy badaniu tugéw na
te skiadniki najwiekszg zwraca sie uwage. Przedewszyst-
kiem za$ kontrola chemiczna tugow uwage swa skiero-
wac winna na istotng zawarto$¢ wodorotlenku sodowego
i potasowego.

Oddawna juz przy badaniu tugoéw positkujg sie
zwyktemi metodami objetoSciowemi, przyczem wodoro-
tlenki lub alkalicznos¢ ogdlng oznacza sie przez pros-
te mianowanie roztworu kwasem w obecnoSci mety-
lowego oranzu, jako wskaznika. Dwuweglany, zawsze
w tugach obecne, oznaczane bywajg w taki sam sposdb,
lecz w obecnosci fenolftaleiny, ktéra, jak wiadomo,
wzgledem dwuweglanéw zachowuje sie obojetnie. Jezeli
przeto znajdziemy roznice miedzy iloscig cm.3 kwasu,
zuzytego do mianowania w obecnosci oranzu mety-
lowego i fenolftaleiny, to rdznica ta wskaze nam ilos¢
cm.3 kwasu, ktére zuzyte zostaly- na zobojetnienie
obecnych w prébie dwuweglandéw.  Wreszcie chlorki
oznaczone bywajg przez mianowanie dokiadnie zobo-
jetnionego czyBtym kwasem siarkowym fugu za pomoca
*lio  azotanu srebra.

Majac do czynienia z tugami technicznemi oraz ich
kontrolg, w celu mozliwego uproszczenia sobie pracy,
wszystkie trzy oznaczenia t.j. oznaczenie wodorotlenkdw,
dwuweglanéw i chlorkéw wykonywatem w jednej tylko
odmierzonej prébie tugu.

W tym celu odwazong probke tugu (roztworu wo-
dorotlenku) rozciencza sie¢ wodg do 1 litra. Po odmie-
rzeniu za pomocg pipety 50 cm.3 roztworu mianuje sie
takowy najpierw 710 n. kwasem solnym w obecnosci
fenolftaleiny. Gdy zabarwienie rézowe prawie juz znik-
nie, notuje sie zuzytg ilos¢ cm3 kwasu, dolewa oranzu
metylowego | w dalszym ciggu mianuje tym samym
kwasem.

Pierwsze mianowanie wskazuje nam zawarto$¢
wodorotlenku w probie, drugie za$ przeliczamy na dwu-
weglany (sodowy lub potasowy).

Po ukonczeniu mianowania kwasem dolewamy do
zaz6lconego oranzem metylowym ptynu kilka kropel
roztworu chromianu potasowego i mianujemy #10 n.
azotanem Brebra. Naturalnie zuzy¢ musimy tyle srebra,
azeby wszystek spotrzebowany przy pierwszem miano-
waniu kwas zostat zwigzany; procz tego czes$¢ srebra
zuzyta zostanie do zamianowania chlorkdw. A zatem

by to nastgpito, niewatpliwie w krotkim czasie zajeli-
bySmy na rynku czekoladowym wszech$wiatowym te
role, jaka dzi$ zajmuje Szwajcarja, ewentualuie wyprze-
dzilibySmy ja jeszcze.

Czy wszakze uda sie¢ to przeprowadzi¢? W.

przy obliczaniu wynikdéw od ogdlnej ilosci zuzytego roz-
tworu srebra odja¢ musimy te ilos¢ cm.3, ktoéra przy-
pada na zuzyty do zobojetnienia kwas solny. Jezeli
pracowaliSmy z roztworami mianowanymi, nastawionymi
scisle, nie bedziemy mieli przy wyliczaniu zadoych trud-
nosci, w przeciwnym za$ razie nalezy ustalic miano
kwasu i azotanu srebra przez zamianowanie w odpo-
wiedni spos6b jednego drugim.

Ostateczny wynik przedstawia sie wedtug nastepu-
jacego wzoru:

(cm3 7io n. AgNO, — cm3d 710 HC1). 0.0058—gr. NaCl
w danej ilosci tugu. Dr W. Poptawski.

Nowy sposob druku: stagmatypia. )

Nowy znacznie ulepszony i znacznie fatwiejszy do
wykonania sposéb ehemograficzny otrzymywania repro-
dukcyi nosi nazwe ,stagmatypiil w odroznieniu od
»autotypii*'.

Stagmatypie wyroznia to, ze przy postepowaniu
technicznem jej metodg, wykluczong jest siatka ze
wszystkiemi wadliwo$ciami stad wynikajacemi.  Obrazy
sposobem stagmatypii otrzymywane dzieki temu nie sg
utworzone z wiecej lub mniej skupionych barwnych
kropek, uwydatniajgcych tonacye barw Swiatta i cieni,
lecz utworzone sg z linii pelnych, nie przerwanych.
Obok tego obrazy stagmatypiczne sg znacznie subtelniej-
sze pod wzgledem tonacyi barw Swiatet i cieni, i odtwa-
rzajg dokfadniej i naturalniej plastyczne wiasnosci wzo-
ru, bedacego przedmiotem chemograficznej reprodukcyi.

Technika stagmatypii jest nastepujaca:

Dla otrzymania kolloidalnej emulsyi wrazliwej na
Swiatto miesza sie silnie stezony roztwor hydrozolu gu-
my arabskiej (klej roslinny) z stezonym hydrozolem
kleju glutynowego, zatem zwierzecego, jakim jest np.
klej rybi, kostny Ilub otrzymywany ze skory. Do tej
mieszaniny dodaje sie dwuchromianu potasu lub dwu-
chromianu amonu. Tak otrzymang emulsya, gdy jesz-
cze jest Swiezg, polewa si¢ phyte metaliczng starannie
uwolniong od obecnosci tluszczu.  Polewa musi by¢
mozliwie réwnomiernie i gtadko natozong na plycie.
Nadmiar emulsyi jest usuwany przez centryfugowanie,
poczem ptyta, a wihasciwiej wrazliwa na Swiatto klisza
jest suszong. Tak przyrzadzona czula na Swiatto kli-
sza stuzy do skopiowania na niej obrazu, poczem zanu-
rzong jest w kapiel, utworzong ze stezonego roztworu
chlorku zelazowego. Robi sie to w celu trawienia pty-
ty metalicznej. Plyte uzywa sie wowczas, jako anody
i przypuszcza sie prad o napieciu 2 V., co wreszcie za-
lezne jest od wymiarow plyty.

Przy uzyciu pradu elektrolitycznego, mozna postu-
giwaé sie ptytami mosieznemi, cynkowemi, stalowemi
i miedzianemi. Jezeli pradem elektrycznym postugi-
wacé sie nie mozna, to nalezy uzywac tylko miedzianych
ptyt, a przy trawieniu moczy¢ klisze w trzech kapielach

~*) Dr Hans Strecker. Aus der Praxis der Kolloidchemie.
Ein neues Druckverfahren: Stagmatypie. Zeit. f. Elektrochem
18, 18, 1912.



z roztworu chlorku zelaza roznej koncentracyi, lecz bliz-
kich wysokiego stopnia stezenia. Trawienie rozpoczyna
sie od moczenia raniej wiecej w ciggu 10 minut w Sred-
nio stezonym roztworze z posrod tych, jakie przyrzadzo-
no. Nastepnie klisza jest moczong w najbardziej stezo-
nym roztworze chlorku Zzelazowego. Po otrzymaniu tg
droga trawionki dalsze postepowanie chemograficzne jest
takie same, jak stosowane dotgd.

Woyjasnienie teoretyczne tego procesu i pochodze-
nia jego zalet jest nastepujace:

Przy zmieszaniu hydrosolu kleju glutynowego z bar-
dzo stezonym hydrosolem gumy arabskiej otrzymuje sie
emulsye, a nie roztwér. W tej emulsyi kropeleczki gu-
my arabskiej, zawieszone w kleju, podlegajg takiem uroz-
drobnieniu, ze dopiero za pomocg mikroskopu pozwalajg
wykry¢ swojg obecno$¢. Ten stan zawiesiny bywa wy-
razisciej uwydatnionym, gdy doda¢ do emulsyi garbuja-
cych zwigzkow takich, jak dwuchromian amonu lub po-
tasu. Jezeli w $wiezo przyrzadzonej mieszaninie powyz-
szego skiadu, stezenie roztworu gumy arabskiej nie
przekroczyto pewnego maximum, to odtluszczona staran-
nie ptyta metaliczna, polana rownomiernie tg mieszani-
ng i wysuszona, pokrywa sie warstwg kolloidalng o cha-
rakterze ziarnistym. Ziarenka te utworzone sg z drob-
niutkich kropeleczek gumy arabskiej, ktére na ptycie
rozmieszczajg sie dostatecznie gesto i dostatecznie row-
nomiernie.

Warstwa powyzsza oprécz juz poprzednio wskaza-
nej wrazliwosci na $wiatto, posiada jeszcze i te wias-
nos¢, ze jej ziarneczka utworzone z kropeleczek gumy
arabskiej, w poréwnaniu z resztg skfadnikow warstwy,
utrudniajg znacznie przenikanie wodnego roztworu chlor-
ku zelaza i znacznie wolniej pecznieja, z trudnoscig po-
bierajac wode. Ziarenka te zastepujg nieodzownie wy-
magane przy drukowaniu rozczepienie linii i plam na
sktadowe elementy pod postacig punktow. Przez mniej
o$wietlone powierzchnie warstwy, chlorek zelaza tatwiej
przenika i przez to trawi silniej znajdujgcg sie pod
warstwg ptyte. Nie jednakowa zdolno$¢ pecznienia ziare-
nek gumowych i reszty warstwy, pozwala otrzymywac
klisze wypukte w postaci ptaskorzezby do walcowego
odbijania, za$ niejednakowa przepuszczalno$¢ oswietlo-
nych i nieoSwietlonych powierzchni warstwy dla chlor-
ku zelaza, pozwala otrzymywaé Kklisze trawione do od-
bijania na pfask.

Przy naktadaniu plam barwnych, uzywajgc sposo-
bu stagmatypicznego, otrzymuje sie stopniowe przecho-
dzenie jednej powierzchni barwnej w druga, sasiednia,
inaczej zabarwiong. Zawdziecza sie to temu, ze gumo-
we ziarenka warstwy kolloidalnej rozmieszczajg sie
mniej prawidlowo, niz punkty powstale na skutek foto-
grafowania przez siatke sposobem autotypicznym. Ta
prawidtowo$¢ sprawia, ze jedna powierzchnia barwna
na odbitce wyraznie i ostro sie odcina od drugiej, ina-
czej zabarwionej, nadajac plamom barwnym charakter
raozajkowy lub desenia mory. A. K.

Fabrykacja kwasu mréwkowego.

Kwas mrowkowy znajduje coraz wigksze zastoso-
wanie w farbiarstwie, zarbwno za granica, jak i od nie-
dawna w przemysle naszym.

Dawny sposdb fabrykacji, polegajacy na ogrzewa-
niu gliceryny z kwasem szczawiowym, zarzucony zostat
do tego stopnia, ze dzi$ odwrotnie—kwas szczawiowy wy-
rabiajg z mréwczanow.

Mréwczany alkaliczne stuzg dzi$ prawie wylgcznie
do fabrykacji kwasu. Mrowczany te otrzymuje sie dzia-
faniem CO w wysokiej temperaturze i pod silnem cisnie-

niem na mieszanine prazonego weglanu sodowego i Su-
chego wodzianu wapnia, w mysl wzoru nastepujgcego;
Na2 C03 -f- Ca (OH)? -j- 2 CO —> 2 H. C02 Na -}- Ca C03
Wedtug patentu niemieckiego 157 287 mréwczan amonu
tworzy sie przy przepuszczaniu gazu wodnego z tlenka-
mi azotu przez katalizator platynowy w 80°; fabrykowa-
ny jednak w ten sposéb produkt nie moze konkurowac
przy dzisiejszych cenach z mrowczanami alkalicznemi,
otrzymywanemi w mysl powyzszego wzoru. Fabryka che-
miczna w Griinau, Landshoff'a i Meyer'a, otrzymuje ja-
ko produkt uboczny przy fabrykacji aromatycznych po-
taczen hydroksylowych z ich zwigzkéw alkalicznych—
mréwczany alkaliczne. Przepuszczajagc naprz. w 170°
pod cisnieniem 14 atm. CO przez wodny roztwor fe-
nolu lub naftolu sodowego, oddzielajg parg wodng utwo-
rzony fenol ew. naftol, mrowczan za$§ pozostaje sie
w roztworze. Tlenek wegla dostarczajg gazy generatory,
ktére nie powinny zawiera¢ wolnego tlenu.

Z otrzymanych w sposéb powyzszy mrowczandw
alkalicznych fabrykuje sie kwas mrowkowy rozmaitymi
sposobami. Bezposrednie dziatanie kwasu siarkowego
jest zbyt silne, zalecano wiec rozpuszczanie uprzednie
mrowczanéw w stezonym kwasie mrowkowym lub stez,
octowym.  Powyzej wspomniana fabryka w Griinau
znalazta wszakze, ze rozpuszczanie jest niepotrzebne,
jesli zamiast kwasu siarkowego uzy¢ kwasnych siarcza-
néw. Ogrzewajac naprz. dobrze zmieszany techniczny
mrowczan sodowy z drobno sproszkowanym kwasnym
siarczanem sodowym (90%) otrzymuje sie przy destylacji
97—98% kwas mrowkowy, w retorcie pozostaje za$ su-
chy siarczan sodu w stanie bardzo drobnego proszku.
Niedawno wreszcie ta sama fabryka opatentowata nowy
sposob fabrykacji, najbardziej ekonomiczny i prosty z po-
miedzy wszystkich dotagd znanych. Polega on na za-
stosowaniu sposobu 8olvay’a do mréwczanu sodowego,
wedtug wzoru:

H. CO2Na4-H204-NH34-CO2—> NaHCOa + HCO"NH

Dwuweglan sodowy tatwo zamieni¢ na weglan,
a ten, wedtlug reakcji podanej na wstepie, na mrow-
czan.  Odsaczajagc i odparowujac roztwor otrzymuje
sie mréwczan amonu w Btanie bezwodnego drobnego
proszku.

Dziatajgc nan kwasem siarkowym przygotowujemy
stez, kwas mréwkowy i siarczan amonu. Reakcja od-
bywa sie ilosciowo, wobec czego caty kwas siarkowy
przechodzi w siarczan amonu, produkt daleko bardziej
cenny, niz otrzymywany w poprzednich sposobach, siar-
czan sodowy. Znaleziono z drugiej strony, ze roztwo-
ry mréwczanu amonowego rozkiadajg sie pod wplywem
chlorku wapnia wedtug wzoru:

2H.CO2NH4 + CaCl2 —> 2N H4 Cl + (H C02), Ca.

Przy odpowiedniej koncentracji mréwczan wapnia
osadza sie na dnie. Pozostaty roztwor po dodaniu
wapna, wydziela z powrotem catkowicie amoniak i two-
rzy Ca CI2, do nowej potrzebny reakcji. — Mrowczan
wapnia pod dziataniem H2804 daje kwas mrowkowy
i Biarczan wapnia; N H3 wchodzi z powrotem do procesu
fabrykaciji.

Wobec wzmagajgcego sie z roku na rok zapotrze-
bowania kwasu mrowkowego, sposéb ten bedzie miat
donioste znaczenie ekonomiczno-przemystowe. Uzycie
kwasu wzrasta coraz bardziej w farbiarniach, zwlaszcza
bawelny, wzamian kwasu octowego i mlekowego, jako-
tez zamiast kamienia winnego. Pozatym kwas mrow-
kowy znajduje zastosowanie w fabrykacji eterbw owo-
cowych i do ich konserwacji, w medycynie i przemysle
fermentacyjnym.— Inz. R. Alpern.



Wyrd6 siarczynow oGojetnych i kwasnych,

Produktem przejSciowym do wyrobu siarczynow
jest, jak wiadomo, kwas siarkawy. Kwas ten na mniejszg
skale otrzymuje sie przez spalenie siarki rodzimej i siarki
z masy Laminga; odnos$ne urzadzenia sg na o0got proste.
W najmniej ztozonej postaci przedstawiajg one piec poziomy
z dostatecznym, a dajagcym sie regulowac dostepem powie-
trza i takg duzag przestrzenia, -hy zapobiegata zbytniemu
przegrzaniu, jakie z tatwoscig wywota¢ moze egzotermi-
czny przebieg reakcji palenia sie siarki. Szereg ulepszen
w tym przedmiocie (piece mechaniczne Woitego, Braci
Kosling, Dr. A. Frank’a, Fish'a, Falirner'a, Clayton’a, che-
micznej fabryki Schering’a, Towarzystwa fabryki maszyn
w Sachsenburgu, Marsden’a i PauFa) ma na celu
unikniecie szeregu niedogodno$ci pierwotnie uzywanego
pieca, a mianowicie: przy odcietej komunikacji z prze-
strzenig zewnetrzng doprowadzajg materjat surowy, ufa-
twiajg usuwanie wypatkdéw, mieszajg palaca sie stopiong
siarke, dzieki czemu samo spalenie staje sie rownomier-
ne, chtodzg cate urzadzenie (zapomocg wody w zbidr
niku obejmujgcym piec caty), co znéw przeciwdziata ula-
tnianiu sie siarki i zwigzanem z tem niepozadanem jej
sublidmowaniem w miejscach chtodniejszych instalacji
it d

Na wiekszg skale kwas siarkawy wywigzuje sie
z pirytéw i blend, a poniewaz reakcja ta stanowi podsta-
we fabrykacji kwasu siarkowego, przeto urzadzenia do
praktycznego jej wykonania byty nieustannie udoskona-
lane | sg przedmiotem obszernych traktatow w dzietach
o tym dziale przemystu chemicznego (Lunge ,,Fabryka-
cja sody*). Oprécz znanego powszechnie systemu Maletra
nalezy wymieni¢ konstrukcje Ingalis'a, Hunshoffa, Kauff-
man'a i Liitjens’a.

Kwas siarkawy z siarki jest znacznie czystszy od
otrzymywanego z pirytow. Podczas gdy pierwszy zawie-
ra conajwyzej 2,8% bezwodnika kwasu siarkowego, za-
warto$¢ tegoz w gazie z pirytdw dochodzi niekiedy, dzie-
ki katalitycznemu dziataniu warstwy tych ciat, do 13,1%
i zmusza, zwlaszcza gdy idzie o otrzymywanie czystych
siarczynéw, do umyslnego gruntownego oczyszczania te-
go gazu.

Bezwodnik kwasu siarkawego otrzymany z siarki
lub masy gazowej, zawiera pyt siarki, ktéra ulegla
byta sublimacji i mate ilosci bezwodnika kwasu siar-
kowego. Pierwszy usuwa sie¢ zapomocg chiodzenia
gazu, drugie pochfania sie, przepuszczajagc gazy przez
kwas siarkowy 92 — 93%, ktéry dzieki temu staje
sie bardziej stezonym. W ten sposéb bez straty SO
jako prawie nierozpuszczalnego w kwasie siarkowym,
korzysta sie nawet z tworzacego sie SO3. Trudniejszem
zadaniem jest oczyszczanie gazOw pirytowych, ktore po
wyjsciu z pieca naprzéd ulegajg chlodzeniu. W pier-
wszym rzedzie usung¢ z nich nalezy pyt wypatkdéw
z pieca pirytowego i kwas arsenawy. Do tego celu stuzy
szereg komor, ktore w dalszym ciggu ochtadzajg gazy
i zmniejszajg ich szybko$¢ przeptywu. Usuwanie kwasu
arsenawego jest zadaniem nader trudnem, zwiaszcza gdy
SOa ma stuzyé do wyrobu SO3 lub czystych siarczynow;
uskuteczni¢ sie ono daje jedynie przez wielokrotne
prowadzenie gazéw przez dtugie rury chiodzone. Bezwo-
dnik kwasu siarkowego zostaje nastepnie, jak poprzednio,
pochtaniany przez strumien sptywajacego kwasu siarko-
wego 92—93%, co sie uskutecznia w wiezach otowia-
nych lub glinianych wypetnionych ptytami lub brytami
odpowiedniemi (ptyty Lunge-Rohrmana, kule puste Gutt-
mana i t. p.) Po tej czynnoSci ponownie usuwa si¢ kwas

arsenawy w rurach stojgeych lub lezacych, pokrytych
otowiem, a wypetnionych koksem.

Ofowiane wnetrza rur zapobiegajg zanieczyszcza-
niu SO? zelazem, ktore powoduje z6tte zabarwienie siar-
czynow. Podobnie zabezpiecza¢ nalezy wentylatory i in-
ne urzadzenia do przenoszenia gazowego SO2 Takze
unika¢ nalezy oleju maszynowego, ktéry réwniez wptly-
wa na zabarwianie siarczynéw. Z pomiedzy innych
metod oczyszczania SO2 wymieni¢ nalezy: przepuszcza-
nie przez komory wypetnione opitkami zelaznemi (Ne-
metty). dalej Reynard’a i Pierron’a (pat. arg. 16253 z r.
1910), G. L. Stone’a (pat. amer. 711187 i 711188 z r.
1902), Frasch’a (pat. amer. 715778 z r. 1902) wreszcie
Tow. metalurgicznego w Frankfurcie nad Menem (pat.
n em.(d1610)17). Dr. A. J. Goldsobel.

. n.

Wptyw farb na rdzewienie zelaza,

E. Liebreich i F. Spitzer rozpoczeli prace celem
zbadania, czy io ile farby lub ostony metaliczne, jak np.
cynkowanie, zabezpieczajg zelazo od rdzy i jej niszcza-
cego dziatania. Badan swych wspomniani badacze
jeszcze nie ukonczyli, lecz to, co z tej dziedziny dotych-
czas podali do publicznej wiadomosci, zastuguje juz na
uwage tutaj. Do doswiadczen uzyto jednakowych po-
lerowanych ptytek zelaznych (9 : 12 cm.) ktore pokry-
wano z obu stron wszelkiemi bedgcemi w uzyciu farba-
mi olejnemi, kazda z tych farb naktadajac cztery razy,
trzy, dwa razy i raz tylko.

Jako zlep stuzyt pokost Iniany. Do zaprawy uzy-
to bieli otowianej, bieli cynkowej, minji, tlenku zelaza,
bieli otowianej z sadza, i bieli cynkowej z sadzg. Do
doswiadczen uzyto réwniez szarej cynkowej i kupne far-
by szare i szaro zielone. Rozmaicie pomalowane i do-
brze wysuszone ptlytki trzymano nastepnie przez cztery
dni i cztery noce w parze wrzgcej wody przy dosta-
tecznym dostepie powietrza. Po wystawieniu ich na
dziatanie pary z potowy powierzchni kazdej ptytki zmy-
wano olejng farbe za pomocag zanurzania w toluolu
i odstonietg metaliczng powierzchnie pokrywano wazeli-
ng dla zapobiezenia dalszemu rdzewieniu. W ten spo-
sob dokonane dos$wiadczenia daty wyniki nieoczekiwane.
Plytki raz pokryte farbg okazaty sie btyszczgce i wolne
od rdzy; ptytki dwukrotnie pokryte farbg byty nieco
nadjedzone przez rdze; ptytki trzykrotnie pokrywane
farba olejng wykazaty rdze obfitszg, teza$ ptytki, ktore czte-
rokrotnie malowano, byty zupetnie rdzg pokryte. Od-
stepstwo od powyzszej reguty ujawnity phytki pokrywa-
ne specjalng patentowang farbg z alkalicznemi domiesz-
kami, azeby powstaty tugi, gdy przemknie wilgog.

Powstaje pytanie, czem daje si¢ wyttomaczy¢ tak
oczywisty a nadspodziewany przejaw? Tymczasowa 0d-
powiedzig Liebreich’a na powyzsze pytanie jest nastepuja-
ca. Oczywistem jest z porobionych doswiadczen, ze
rdzewienia zelaza nie mozna przypisac przenlkaja,cej
z zewnatrz wilgoci. WilgoC ta musi byC innego pocho-
dzenia. Autorzy omawianej pracy upatrujg zrodio wil-
goci, powodujgcej rdzewienie zelaza, pod warstwg osta-
niajagcej go farby, w samej farbie. Sadzg oni, ze olej
Iniany pokostu, gdy schnie, samo-utlenia sie (autooksy-
dacja), zatraca swoj wodér, zamieniajacy sie na wode
i zatraca swdj wegiel, zamieniajacy Bie na dwutlenek
wegla. Ciata te nastepnie stuza, jako elektrolit, dla kto-
rego elektrodami sg z jednej strony czyste zelazo, z drugiej
zelazo pokryte farbg olejng. ROznica potencjatu pomie-
dzy wskazanemi elektrodami dostarcza sity elektromo-
torycznej, powodujacej dysocjacje sasiednich zwigzkow.



Dla sprawdzenia tego przypuszczenia L. i 8. za pomocg
elektrometru wymierzali napiecie elektryczne elektrodow
w postaci cienkich drucikow zelaznych jednakowej du=
gosci i grubosci, z ktorych jedne byty pokryte grubg
warstwg farby, drugie byly szmerglowane: jako elektro-
lit stuzyt 5% rozczyn soli kuchennej. Ragg juz wy-
kazat, ze powtoki z olejnych farb nie dziatajg izolujaco,
gdyz przewodzg elektryczno$¢ zwtaszcza, gdy sg przesia-
kniete wilgocig przenikajacg. Tak wykonane do$wiad-
czenie, nie zupetlnie odtwarzajgc warunki towarzyszace
procesowi rdzewienia ptytek, nie zupetnie jest iniarodaj-
nein i nie jest do$¢ Scistem; pozwala jednak nabyc
orjentacji w zachodzacym procesie rdzewienia zelaza pod
farbg. Doswiadczenie, o ktérym wyzej mowa, dato moz-

nos¢ stwierdzi¢ rdznice potencjatu w obu drucikach
i wyniklg stad site elektromotoryczng, lecz 0 zmiennej
wielkosci i 0 zmiennym kierunku.

By¢ moze, ze przy dalszych i Scislejszych badaniach
okaze sie slusznem zapatrywanie M Ragg’a, a z nowszych
badaczow W. H. Walker'a i W. K. Lewis'a ¥* ktorzy sa-
dza, ze w ukfadzie warunkéw procesu rdzewienia, farby
same wykazujg roznice potencjatu w stosunku do zela-
za, a zatem, ze rozktadowej sity elektrobodzczej poszuki-
waé nalezy w elemencie: zelazo | wilgo¢ | farba olejna.
Nie mniej pozostaje jeszcze kwestjg otwarty, skad po-
bieranym jest tlen przy rdzewieniu zelaza pod ostania-
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Farbiarstwo Drukarstwo i Bielnik.

Chlorek cynku, jako ochrona pod barwniki kadziowe.

Okazato sie, ze chlorek cynku, uzywany jako ochro-
na' pod barwniki siarkowe, ochrania rowniez i barwniki
kadziowe, jesli kapiel farbiarska zawiera siarczek Bodu,
ktorym mozna zastgpi¢ cze$¢ lub caty ilos¢ tugu, potrze-
bnego do rozpuszczenia zredukowanego barwnika ka-
dziowego.

Na biatym towarze drukuje sie: 300 g. chlorku
cynku, 50 g. wody, 650 g. gumy (1:1); farbuje w ka-
pieli, zawierajacej w litrze 30 g. np. biekitu indantreno-
wego, 25 cmdtugu 30° Be, 7°/2 g. hydrosiarczyny i 15 g.
siarczku sodu, pozostawia przez pewien czas na powie-
trzu, zakwasza i phucze.

Na towarze naftolowanym mozna wydrukowac np.:
300 g. chlorku cynku, 500 g. gumy (1:1),> 100 g. kaoli-
nu i 100 g. zwigzku dwuazowego, zawierajgcego 14 g.

paranitroaniliny w litrze.
(Metoda Badenskiej fabryki barwnikéw).

P. B.

Brunatne ochrony pod czerh anilinowa.

Latwo utleniajgce sie aminy aromatyczne przesz-
kadzajg tworzeniu sie czerni anilinowej. Jezeli na tka-
ninie, napojonej zwyczajng kapielg anilinowg, nadruku-
jemy np. aminofenol, otrzymamy na miejscach nadruko-
wanych po wyparowaniu efekty bronzowe. Odcien efe-
ktu zalezy od rodzaju uzytego aminu; a wiec: meta-ami-
nofenol daje bronz oliwkowy, orto-aminofenol—bronz
czerwonawy, metg-fenylenodwuamin i meta toluyleno-
dwuamin—olive, orto-aminokrezol—bronz bardzo ciemny.

Earba drukarska zawiera np.: 40—50 g. aminofe-
nolu lub chlorowodorku meta-toluylenodwuaminu i od-
powiednig ilo$¢ zageszczenia, — bez domieszki innych
Srodkéw ochraniajacych czeri anilinowa.

(Sposéb C. Pilza, wedtug Oest. W. u. L. Inek IV 73-1912).

Ochrona pod barwniki kadziowe.

Doswiadczenia Badenskiej fabryki barwnikow wy-
kazaty, ze potaczenia atkarylowe (amonowe lub sulfino-
we, zawierajace grupe alkarylowg), uzywane przy otrzy-
mywaniu wywabow na barwnikach kadziowych, dadzg
sie zastosowac, jako $rodki ochraniajgce. Obecno$¢ ciat
redukujacych nie jest przy tem konieczna.

*) M. Ragg. Jaresh. <l Schiffshautechn.

389; 1905.

Ges. Berlin, 6,

jaca go farba. a k.
(Zeit. f. Eiektroehem. 18, 94, 1912).
Np. ochrona pod indygo na towarze, napojonym

cukrem gronowym, drukuje sie: 200 g. dwusulfonianu
dwumetylofenylobenzyloa nonowo - wapniowego, 800 g.
gumy (1:1), pokrywa farba, zawierajagcg 14—15 g. in-
dyga 20% i 85—90 g. zageszczenia alkalicznego, paru-
je jedng minute i wywotuje w biezacej wodzie, ewen-
tualnie zakwasza.

Zageszczenie alkaliczne skiada sie: z 60 g. palone-
go krochmalu, 60 g. wody, 30 g. krochmalu pszennego
30 g. wody, 400 cm3 tugu 45° Be. . B.

Whplyw tlenowych sSrodkéw czyszczenia na materjaty
widkniste.

Znajdujace sie w handlu tlenowe S$rodki czysz-
czenia sg to po czeSci mydia, zawierajgce miesza-
nine sody z stosunkowo znacznemi iloSciami tlenowych
Srodkoéw bielacych, po czesci okoto 10% nadboranu so-
dowego. Erns. Luksch ogtasza w Seifensieder Ztg. (39,
1912) rezultaty badan tych Srodkéw, z ktérych wy-
nika, ze na ogot Srodki te ostabiajg moc tkanin ptécien-
nych, rtbawetnianych i wetnianych.

Srednie zmniejszenie mocy wynosito po szescio-
krotnem wypraniu, przy uzyciu 50% mydta i 50% so-
dy: dla ptotna—ok. 15—20%> bawetny—18,5—22,5%;
wetny 15—20%, przy uzyciu 45% mydta, 45% sody
i 10% nadboranu: dla ptdtna 24,5—39%, baweiny 29—
43%, weilny — 24% do zupeinego zniszczenia tkanin
cienszych.

Szereg prob z tkaninami barwnemi wskazat, ze
przy zastosowaniu tych $rodkéw, kolory dajgce bezbarw-
ne produkty utlenienia, po wypraniu blakng mniej lub wie-
cej, nawet barwniki najbardziej na Swiatto wytrzymate.
Trudno utleniajgce sie barwniki, ale tatwiej ulegajgce
wypraniu, jak indygo, zmieniajg sie tez pod wptywem
nadborandéw, wypierane bowiem sg jeszcze szybciej.

A.

Przemyst mineralny.

Badanie wosku ziemnego borystawskiego.

Koss badat frakcje wosku ziemnego otrzymane
drogg wielokrotnej ekstrakcji acetonem i destylacji pod
zmniejszonem ci$nieniem. Oznaczat on ciezar wiasciwy,
wiasnosci optyczne i liczbe jodowa. Okazato sie, ze
frakcje state nie sg optycznie czynne; najbardziej czyn-

**) W, H. Walker i W. K. Lewis. Journ of. Ind. and. En-
gin. Ctiem. I, 754 (1909).



ne sg natomiast frakcje o p. w. 229 —305° i pod ci$nie-
niem 10,5 m/m. Cholesteryny Koss nie znalazt. Od-
dzielenia parafinbw od izoparafinbw nie dato sie prze-
prowadzi¢, lecz sadzac ze stopniowych rdéznic c. wkh
I innych wiasnosci, wosk ziemny posiada sktad niezbyt
ztozony. (Z. r. f. ch. o. 5 str. 846 1911). Dr G.

Techniczne zastosowania kwasow naftenowych.

Techniczne zastosowania kwaséw naftenowych opisu-
je N. Szereszewski w jednym z ostatnich numerow 8ei-
fensieder Ztg. Wedlug patentu niemieckiego 218225
stuzy¢ one majg do regeneracji odpadkéw kauczuko-
wych, ktoére rozpuszcza sie w tych kwasach w 125—
150°, poczem straca tugiem, alkoholem Ilub acetonem.
Alkaliczne sole kwasow naftenowych stuzg jako mydia
lub dodatki do mydet, odznaczajac sie wielkyg sitg czy-
szczenia i dziataniem antyseptycznym.  Glinowg sol
uzywa sie do konserwacji drzewa lub zageszczania farb,
miedziowg—jako farbe lub do nasycania drzewa, sole
za$ otowiawe i manganowe znajdujg zastosowanie, jako
Srodki wysuszajgce oleje. Gliceryd uzywa sie iako smar
do fabrykacji lakéw, w garbarstwie i t. d. Wreszcie
sole tych kwaséw znajduja zastosowanie w fabrykacji
farb drukarskich, atramentowych i pasty obuwiowej.

Syntetyczny sposob fabrykacji amoniaku.

Syntetyczny sposob fabrykacji amoniaku, wprost
z jego elementdéw, przy uzyciu Katalizatorbw w odpo-
wiedniej wysokiej temperaturze, i cisnieniu opatento-
wata niedawno Badeniska fabryka. Przepuszczajgc np. 1 cz.
N i 3 cz. H pod ci$nieniem 150—250 at. i przy uzyciu
Fe, otrzymanego, przez redukcje czystego Fe, 03, jako
katalizatora, z szybkoscig 250 1 na godzine i w temp.
650—750°, otrzymujg na godzine 250 gr. NH3 na 1 gr.
masy kontaktu. A.

Ceramika.
Barwiki i glazury samoswiecace.

Zanieczyszczone siarczki ziem alkalicznych znane
sg jako Swiecace ciata pod wptywem Swiatta dziennego
i magnezjowego. Na poczatku 17 wieku poznaliSmy te
wihasno$¢ zwigzku BaS, dzieki bolonskiemu szewcowi
Vincentius‘owi Casciorolusowi, ktory zauwazyt, ze szpat
ciezki prazony z weglem S$wiecit w ciemnosci. Siarczek
wapnia, zwany fosforem Cantena, réwniez $wieci w ciem-
nosci.  Najsilniejszem S$wieceniem odznacza sie siar-
czek strontu, ktory jest gtéwng skfadowg czescig bar-
wnika Balmain’a. Barwniki te z klejem natozone na
przedmioty $wiecg bardzo dtugo. Znaleziono tez caty
szereg ciat organicznych, posiadajgcych te wiasnosc.
Pod koniec zeszlego wieku w pismach ceramicznych
zamieszczono notatke, ze siarczek wapnia, stopiony z me-
taboranem wapnia, Swieci. Byt to pierwszy wynik
robienia Swiecgcej glazury.

Przed kilku laty, gdy poznano rad promieniotwor-
czy, pokazat sie preparat GieseFa, sktadajacy sie z mie-
szaniny ZnS i soli radowej. Pomimo wysokiej ceny
mieszaniny (1 gr—150 marek), preparat GieseFa jesz-
cze do dzisiejszego dnia stosowany jest do zegarkéw
kieszonkowych. Do stopienia preparat ten nie nadaje sie,
gdyz ZnS w wysokich temperaturach sie rozkiada.
Trzeba wiec byto znaleZzé materjat bardziej na wyso-
kie temperatury odporny; udato sie to dr. K. Endel-
lowi.

Zauwazyt on, ze cynkowe glazury krystaliczne
Swiecg pod wptywem promieni radu; ze mate dodatki
do glazury kwasu wolframowego (WOS) i molibdeno-

wego (Mo03) wywotujg w niej réwniez $wiecenie pod
wptywem radu. Kwas wanadynowy (V205) i tlenek
uranu glazury nie zmieniajg. Przez stopienie KNOS,
BaC03,CaCO3 i ZnC03 z WO3, V205 i MoO3 w iloSciach
rownowaznikowych otrzymat Endell wolframiany, wa-
nadyniany i molibdeniany (w temp. 800° — 1300°),
a w temp. 1800° -wolframian cynku i wapnia. Wana-
dyniany i molybdeniany nie $wiecg, z wolframianéw za$
Swiecg wolframian cynku i wolframian wapnia. Oby-
dwa Swiecg pod wptywem promieni Réntgen'a stabiej,
niz platynocyanek baru, a pod wptywem promieni radu—
stabiej, niz ZnS; prawie za$ jednakowo mocno, jak
willemit (2ZnO, SiO2). Wolframian wapnia, otrzymany
w piecu elektrycznym w temp. 1300° (=11 stozkowi
Segera) Swiecit tak samo, jak wolframian wapnia, otrzy-
many w temp. 1800°. Tego o wolframianie cynku po-
wiedzie¢ nie mozna; otrzymany w nizszej temp. (1300°),
daleko lepiej S$wiecit, niz otrzymany w 1800°, co za-
pewne przypisa¢ nalezy wyparowaniu znacznej czesci
cynku. Przez zawiniecie w papier i folie aluminiowg
preparatu radu (30 mg.) mozna byto sprawdzi¢ dziata-
nie a p i 7 promieni. To coprawda niesciste badanie
wykazato, ze: 1) pod dziataniem promieni 7 (réwniez
promieni Rbntgena) wolframian cynku Swieci lepiej, niz
wolframian wapnia; 2) ze pod wptywem promieni p rzecz
ma sie odwrotnie; 3) a pod dziataniem promieni a —
zjawisko to wystepuje najsilniej w obu zwigzkach.
W tych doswiadczeniach na szybe szklang nakfadano
eteryczny roztwor balsamu kanadyjskiego i posypywano
go sproszkowanemi wolframianami.

Powyzej wzmiankowane ciata $wiecace stuzyty do
przygotowania glazur. W tym celu przygotowano
dwa stopy: 1) 75 g. PbO -j- 25 g. SiCL i 2) 70 gr.
Pb, O4-j-10 g. SiO?—20 g. B203. Do tych stopow
dodawano 10 — 20% wolframianu wapnia lub cynku,
i w niektérych razach do zabarwienia 10 - 200/0 Fe203,
Barwniki po dodaniu do stopu stapiano w piecu oporo-
wym Heraeus’a w temp. 800°. Wolframian cynku roz-
puszczat sie w stopie zupetnie, wolframian wapnia znaj-
dowat sie w zawieszeniu. Tlenek zelazowy, jak sie
zdaje, dziata rozktadowo na wolframiany. Pod wpty-
wem radu Swieci tylko glazura z samym wolframianem
wapnia.

Otrzymano tez stop tej glazury z ciatem pro-
mieniotworczym, by wywotaé samoistne $wiecenie. Po-
niewaz preparat radu do tych doswiadczern byt za ko-
sztowny, uzyto bezwartoSciowego produktu rozkiadu to-
ru (A-j-B-j-C). Drobna ilo$¢ (0.12 mg) dodana do 125
mg. stopu Jfs 2 i 125 mg. wolframianu wapnia, stopiona
na porcelanowej pokrywce w piecu Heraeus’a w temp.
800® C. wytworzyta glazure samoswiecacg. W ciemno-
éci ptowe, zielono-zotte Swiatto utrzymywato sie dzien,
poczym z przyczyny rozkiadu toru gasto. Dodatek ciat
barwigcych, z wyjatkiem tlenku zelaza, jest mozliwy.

Jezeli zamiast predko rozktadajacego sie toru wez-
miemy s6l radowa, to mozemy otrzymac glazure, ktorej
sita Swiatta dopiero po 1760 latach zmniejszy Bie o po-
fowe. Z preparatu radu w ten sam sposéb mozna otrzy-
mac¢ glazure, jak przy torze, to jest koncentracja radu
winna wynosi¢ 1 na 1000 wolframianu wapnia lub #2
na 1000 glazury. Gdyby potrzeba byto tylko 1 g. gla-
zury, nalezato by uzy¢ *2 mg. bromku radu (za 160
marek). Mozna by zmniejszy¢ koncentracje; w najlep-
szym razie 5 gr. glazury wymagatoby | mg. (320 ma-
rek), majac zapewnionych 1000 lat Swiecenia. Uzycie
czystego radiotoru(l mg. kosztuje 10 marek), wystarczaja-
cego na dwa lata, bytoby bezjcelu. Tlenek radu, otrzymany
z weglanu, ktéry Big ulatnia w temp, powyzej 1500°,
mozna w podobny sposéb uzywaé do glazur; cena ich



jednak, z przyczyny znacznie wiekszej ilosci promienio-
tworczej substancyi, bytaby duzo wyzsza. Pomimo wy-
sokiej ceny przedmiotow pokrytych samoswiecacg glazu-
rg, w naszym zbytkownym wieku przedmioty te miaty
by pokup. Osobliwo$¢ takich mas przyciggataby zbiera-
czy, a mistyczne Swiatto moze datoby sie zastosowac
w mrocznych wnetrzach starych kosciotow. Lttdkoss.
(Dr. K. Endell, Sprechsaal. str. 185—186, 1911).

Patenty rdzne.

Otrzymywanie masy plastycznej z mleka do wyrobu jedwabiu
sztucznego i podobnych mu produktéw formowanych.

Nr. 236908 14. VII. 1911. Namlooze Vennotscliap
Hollandsche Zyde Maatschappy, Amsterdam. Dazenie do
otrzymywania z ciat biatkowych widkien dobrego gatun-
ku podobnych do jedwabiu, nie jest dotychczas jeszcze
uwienczone nalezytym wynikiem. Otrzymywane tego
rodzaju produkty z kazeiny lub preparatow kazeinowych
nie zadawalniaja wymagan, to tez patent niniejszy po-
daje sposob, umozliwiajac} otrzymywanie zupetnie po-
dobnych do jedwabiu wiokien, nadzwyczaj cienkich i moc-
nych. Do mleka zbieranego dodaje sie wolno roztwo-
ru pyrotosforanu sodu, wskutek czego mleko Scina sie
i tworzy poczatkowo galarete, z ktorej po krotkiem sta-
niu w cieple osadza sie ciato state. Po odsgczeniu, dziata
sie na serwatke kwasem rozcieficzonym, nastepnie osad
wyciska sie doskonale i przeksztatca sie go z pomocg ma-
tej ilosci amoniaku lub tugu w mase plastyczng. Masa ta,
ktora daje Bie wycigga¢ na najciensze wiokna, utrwala sie
w sposob znany lub tez za pomocg formaliny. Patent
polega na tem, ze ciata biatkowe mleka zostajg, jak wia-
domo, przez dziatanie soli pyrofosforowych roztozone, ze

nastepnie pozostate w roztworze produkty rozktadowe
biatka sa strgcane oddzielnie i ze wreszcie otrzymany
produkt badz wprost, badz tez po powtérnem rozpusz-
czeniu i straceniu, z pomocg amoniaku lub tugu zamie-
nia sie na mase plastyczna. Z

Sposob konserwowania drzewa.

Fabryki barwnikéw niegdys Fryderyka Bayera w El-
berfeldzie (Patent niemiecki N« 240988 z d. 23 Pazdzier-
nika 1910 r.). Doswiadczenie dowiodto, ze do konser-
wowania drzewa nader przydatne sg zwigzki komple-
ksowe (wyraz, dla ktérego dotychczas nie mamy ttoma-
czenia polskiego; ,,zwigzek ztozony" nie oddaje catko-
witego znaczenia) rteci, arsenu i antymonu. Takimi
zwigzkami sg np: bezwodnik oksyrteciowo-octowy, bez-
wodnik oksyrteciowo benzoesowy, tlenek oksyfenylortecio-
wy, tlenek oksy—o. nitrofenylorteciowy, urteciony o. ace-
tyloaminofenol, urtecione toluidyny, rozpuszczalne w roz-
cieAiczonym amoniaku, tlenek oksyfenyloarsenowy, dwu-
oksyarsenobenzol, kwas p. amidoarsenowy, kwas feny-
loantymonawy i inne. Ciata te sg bezwonne, nielotne,
nie przedstawiajg niebezpieczenstwa pod wzgledem ognio-
wym, wilgo¢ ziemi, a takze deszcz nie wymywa ich.
Poniewaz zwiazki wymienione zawierajg rtec, arsen
i antymon w postaci niezjonizowanej, nie osadzajacej ciat
biatkowych, przeto nie ulegajg zmianom pod wplywem
sktadnikow drzewa.

Do nasycania drzewa uzywa sie tych ciat w roz-
tworach alkalicznych.  Narazie wystarczajg stezenia
0,01—1%- Kwas weglowy powietrza, rozkiadajac sole
alkaliczne, wydziela czynne zwigzki w postaci nieroz-
puszczalnej. Szybciej osiggamy ten wynik, gdy dziatamy
rozcienczonymi kwasami. Dr. fiJG.

PRZEGLAD LITERATURY NAUKOWEJ.

Chemia teoretyczna i fizyczna.

Indukcja elektryczna w reakcjach  chemicznych.
L. G. Wintson (Am. chem. Journ. 45, 547, 1911) przyjmujac
wedlug J. J. Thomsonta, ze atom skiada sie z elektronow
ujemnych, rozmieszczonych w pewnego rodzaju skupieniu sfe-
rycznem elektrycznosci dodatniej, autor poréwnuje mechanizm
reakcji chemicznych z rozmieszczeniem przez indukcje elektro-
statyczng elektrycznosci dodatniej i ujemnej w przewodniku
obojetnym. Najlepsze przykiady dostarcza chemja organiczna;
hypoteza powyzsza daje sie zastosowa¢ do wyttomaczenia two-
rzenia sie zwigzkéw homologicznych przez podstawienie rodni-
ka organicznego na miejsce jednego atomu wodoru, do odmian
tautomerycznych, polimeryzacji i katalizy. s.

Barwa i budowa. Br. Pawiewski (D. chem. Ges. 44,
1103, 1911). Ksigzka prof. H. Ley'a (Die Beziehungen zwischen
Farbe und Konstitution bei organischen Verbindungen) sktania au-
tcra do podania nastepujacej obserwacji swej, zrobionej przez
niego przed kilku juz laty. Rozpatrujgc 9 izomerondéw wzoru
CO2H. C6 H4 N=CH. Cg H4 NO,, otrzymanych przez kondensacje,
metodg Schiffa, 3 kwaséw aminobedzwinowych z 3 aldehy-
dami nitrobedzwinowymi, mozna stwierdzi¢, ze w pochodnych
kwasu antranilowego barwa jest o tyle silniejsza i wyrazniej-
sza, o ile grupy chromoforowe i auksochromowe sg bardziej
zblizone i ze w pochodnych dwu drugich kwaséw rzecz ma sie
przeciwnie; pochodne, zawierajagce grupy COOH i NO2 w haj-
wiekszem oddaleniu sg najsilniej zabarwiane, inne za$ sg bez-
barwne. t.

Rola dyfusji i analogja miedzy roztworami a skupie-

niami elektrycznosci i materji. g. m. 1 a Feria (Rev. generat.

Chimie pure et appl. 14, 368, 1911). Autor rozwija toorje, maja-
cg ttomaczy¢ stosunek miedzy elektrycznoscig a materjg w ato-
mach; ujmuje on ruch elektronéw w atomach, jako proces dy-
fuzji, w ktorym atomy odgrywajg role rozpuszczalnika, za$
elektrony — role ciata rozpuszczonego. t.

Ogdlne prawo, dotyczace zachowania sie ciat statych

w bardzo nizkich temperaturach, w. Nernst (Physikai.
Zeitschr. 12, 976, 1911). Bezposrednio powyzej zera bezwzgle-
dnego wszelka od przecietnego zachowania sie atomdéw uwa-
runkowana wiasciwos¢ ciat powinna by¢, jak zgodnie poucza
teorja i doswiadczenie, niezalezng od temperatury. W troche
wyzszej temperaturze pojedyncze tylko atomy zostang wprowa-
dzone w ruch cieplny, mozna wiec, podobnie, jak w roztworach
rozcienczonych, liczbe tych atoméw przyjac¢ za proporcjonalng
do energji i wowczas wszelka, warunkowana przecietnym za-
chowaniem sie atoméw wiasciwo$¢ bedzie prostg funkcjg ener-
gji. Z zalozenia tego dajg wyprowadzi¢ sie pewne wnioski co
do przejawéw ciepta whasciwego, wspotczynnika rozszerzalno-
Sci, Scisliwosci, przewodnictwa cieplnego, elektrycznego i zja-
wiska Peltier'a, ktore sg w zupetnej zgodnosci z doswiadczeniem.

Chemia analityczna.

Ulepszony przyrzad do mianowania. Przyrzad ten jest
odmiang przyrzadu Burkhardfa, ktory sktada sie zbiurety, potgczo-
nej z naczyniem do przechowywania ptyndw mianowanych;—jest
on jednak trudny do oczyszczenia i dajacy sie fatwo uszkodzic¢
Przyrzad omawiany natomiast, jak wskazuje rysunek, zaleca sie
swg prostotg i wygodng konstrukcjg. Naczyniem, stuzacem do



przechowywania ptynu mianowanego, jest tutaj szklany, o gru-
bych Sciankach i podstawie, cylinder, ktory u wierzchu posiada
krétka poziomg rurke, stuzaca do napetnia-
nia ptynem cylindra; boczny ten otwér stu-
zy zarazem, jako kanat, przez ktéry moze
przenika¢ powietrze do przystosowanej do
cylindra biurety;- w celu ochrony piynu
mianowaaego przed szkodliwem dziataniem
powietrza z zewnatrz, rurke zamyka sie spe-
cyalnym aparacikiem, wypetnionym glice-
ryna; aparacik ten zamyka szczelnie naczy-
nie zapasowe, przepuszczajgc jedynie taka
ilos¢ powietrza, jaka jest potrzebna dla
wypuszczenia pewnej ilosci ptynu z biu-
rety. Ze strony przeciwnej cylindra, lecz
troche ponizej pierwszej bocznej rurki,
znajduje sie druga, krétka, nieco ku gorze
skierowana rura; przez doktadne przyszli-
fowanie i dopasowanie do niej rurki bocz-
nej, wychodzacej z biurety,tgczys’e szczel-
nie biurete z cylindrem, a w celu nalezy-
tego umocnienia przyrzadu, biureta jest jeszcze przymocowa-
na u dotu metalowemi kleszczami. Napetnianie biurety, ktora
celem tatwiejszego odczytywania podziatek posiada tylng Scian-
ke biatg, jak rowniez nastawianie ptynu w biurecie, uskutecznia
sie przez odpowiednie nachylanie cylindra, przyczem niema
obawy o przelanie sie gliceryny do naczynia; cylinder posiada
podziatki, wskazujgce ilos¢ zapasowego ptynu mianowanego.
Opisany przyrzad, bedac niewywrotny, lekkiej konstrukcyi i pro-
sty w uzyciu nadaje sig zwiaszcza dla czutych ptynéw miano-
wanych, gdyz wszelkie przelewania, a wiec wptyw powietrza
lub zanieczyszczen sg tutaj ograniczone do minimum. st.
Kolorymetryczne  oznaczanie kwasu fosforowego
A. TY. Pouchet i D. Chouchak. (Buli. Soc. Chim. France (4)
10,649,1911). Nowy spos6b kolorymetrycznego oznaczenia kwasu
fosforowego polega na nierozpuszezalnosci strychninowej soli fos-
foranu molybdenowego Ta drogg oznacza¢ mozna nawet nieznaczne
ilosci kwasu fosforowego w wodzie, ciatach zwierzecych i roslin-
nych, w mineratach, zelazie i stali. Reakcje wykonywa sie
w sposOb nastepujgcy: roztwor w kwasie azotowym badanego
ciata, ktére zawiera¢ moze 0 — “Nioo mg- Os, odparowuje
sie do suchosci na kapieli wodnej, dodaje 10 cc. 35% kwasu azo-
towego i pozostawia sie na 20 minut, wstrzgsajac od czasu do
czasu; wreszcie zlewa sie ptyn ten lub przesgcza przez malenki
saczek, uprzednio przemyty kwasem azotowym i wodg, do bu-
teleczki o pojemnosci 50 cm.3 Do przesaczu dodaje sie wody od
przemywan do 47 cm’, wstrzgsa i dodaje 2 cm. roztworu stryehiny
azotowo-molybdenowego, wstrzgsa ponownie i dopetnia do 50 c¢cm
Miarg poréwnawczg stuzy tu mieszanina z okre$long zawarto
Scig kwasu fosforowego. Naprz. miesza sie 3 cm.J3 roztworu za-
wierajgcego 10 mg. P2 05 w litrze wody z 10 cc. 35$ kwasu azo-
towego, dodaje wody do 47 cc. potem 2 cm.3 roztworu strychni-
ny azotowo-molybdenowego i dopetnia do 50 cm.3 Oba te pty-
ny poréwnywa sie po uptywie 20 minut. A
Nowa metoda oznaczania cukrow redukujacych St R.
Benedikt fJourn. of- Biol. Chem. 9, 57, 1911: Zeit. anal. Cli. 51,
267, 1912). Nalezy rozpusci¢ 200 g. sody krystalicznej, 200 g.
cytrynianu sodu i 125 g. rodanku potasu, w 800 cm3, cieptej
wody, poczem przesagczy€; nastepnie rozpuszcza sie 18 g. kryst
siarczanu miedziowego w mn. w. 100 ccm. wody i po przesgczeniu
wlewa sig, ciggle mieszajac, roztwér cytrynianu do roztworu
siarczanu miedzi, nastepnie dodaje sie 5ccm. 5% roztworu zela-
zicyanku [potasowego i rozciencza do obj. 1 litra. Z roztworu
w ten sposob przyrzadzonego wlewa sie do parowniczki porce-
lanowej 25 ccm., dodaje 10—20 g. sody kryst. i troche pumeksu,
nagrzewa do wrzenia i wreszcie dodaje sie badany roztwor cu.
kru, az poki btekitne zabarwienie odczynnika nie zniknie zu-
petnie. 25 cm3, odczynnika odpow ada 0,05 g. glukozy albo 0,053 g.
fruktozy. st.

Chemia nieorganiczna.

Widmo boru. Sir William Crookes (Proc. Royal
Soc- (A), 86, 36, 1911). Autor zbadat widmo boru chemicznie
czystego, otrzymanego przez \Weintraub’a (Journ. of. Ind-
ami Engin. Chem. 3, 299, 1911); widmo skfada sie z trzech wy-
bitnych linii, ktérych diugosci fal sa: 3451,50, 2497,83 i 2496,89,
Widzialne jeszcze na fotogramie linje 3274 i 3248 nalezaty do
miedzi, ktéra pochodzita z mosigdzu oprawy elektrod; inne stab-
sze linje, miedzy 3930 i 3970, réwniez pochodza od zanieczy-
szczen (Ca i Al). Innych linji na fotogramach odnalez¢ nie
mozna byto, pomimo eksponowania 7-godzinnego. t.

Skupianie i oddzielanie ciat promieniotwoérczych przez

.adsorpcje czagstkowg". E. Ebler i Fellner. (Ber. d. D.
Ch. G- 44. 2332, 1911). Oryginalna metoda skupiania i oddzie-
lania ciat promieniotworczych przy pomocy adsorbujgcych ko-
loidéw wynaleziona niedawno zostata przez E Ebler’aiFellne-
r a. Uzywajg oni w tym celu uwodnionej krzemionki, ciata ta-
niego i otrzymywanego dzi§ w stanie czystym. Fluorek krze-
mionki, ulatniajac sie przy prazeniu w tyglu platynowym, po-
zostawia pochtoniete ciata promieniotwércze  Operacja po-
chtaniania powt6rzona by¢ moze wielokrotnie, przez co wzbo-
gacamy i koncentrujemy w koloidzie ilos¢ ciata promienio-
tworczego Zastosowali oni metode swa z dobrym wynikiem do Ra,
RaD, RaE i RaF, do emanacji Ra i do Uranu X; uwodniona
krzemionka pochtania znakomicie wszystkie te ciata z ich roz-
tworéw. Przypuszczaja, ze na tej drodze, uda im sie w daleko
korzystniejszy sposdb, niz przez wszelkie dotychczasowe metody,
dojs¢ do oddzielenia nowych ciat promieniotworczych.  A.

Chemia organiczna.

0 przylgczaniu bromowodoru do kwaséw cynamylide-
no-malonowego i cynamylideno-octowego, a takze do feny-

lobutadienu. C. N- Riiber. (Ber. d. d. chem. Ges. 44 2974—1911).
Riiber zbadat zachowanie sie jednej czasteczki bromowo-
doru wzgledem powyzszych zwigzkbw o dwu sprzezonych
podwdjnych wigzaniach (c: c¢. c: c). Budowe ciat powstaja-
cych tu przez przylagczenie oznaczyt, positkujagc sie reakcjg
Grignarda (Br przy dziataniu wody na pochodng magne-
zowg zostaje rugowany przez wodor), a nastepnie utleniat nad-
manganianem. W wypadku fenylobutadienu zastepowat brom
metylowg grupa i zwigzek utleniat, jak poprzednio. Wynikiem
badania jest ustalenie miejsc 1, 2 dla powyzszych kwasow,
a 3, 4 dla weglowodoru, jako przytgczajacych czasteczke bro-
mowodoru. Dr. G.

0 dehydrogenizacji na drodze katalizy. N. Zielin-
ski. (Ber. d. d. chem. Ges. 44, 3121-3125 1911). Zielinski zauwa-
zyt nader zajmujacy przebieg reakcji hydrogenizacji weglowo-
doru szeregu heksametylenu pod wptywem ciepta w obecno-
§ci czerni palladowej, jako katalizatora. Poczatek reakcji, kto-
rej produktami sg gazowy wodor i benzol lub toluol itp., przy-
pada na temperature 170°, najenergiczniejszy przebieg okoto
300°. Tenze pallad wywotuje jednak, jak byto do przewidzenia
i reakcje odwrotng, a mianowicie $wieza czerin ogrzana tylko
d0 100—110° w obecnosci wodoru nadzwyczaj tatwo i predko
redukuje benzol do heksametylenu. 200° jest temperatura,
w ktorej nastepuje réwnowaga pomiedzy obydwiema wspomnia-
nemi reakcjami Pallad jest specyficznym katalizatorem dla
weglowodoru szeregu cykloheksanu, albowiem ani heksan, ani
pentametylenowe zwigzki nie ulegajg przemianie w warunkach
wyzej opisanych.

Polimeryzacja weglowodoréw szeregu etylenowego pod
wplywem wysokich temperatur i cinien, w. ipatiew.
(Ber.d. d. chem. Ges. 44, 2978—2987, 1911). Etylen i izobututylen
poddane temperaturom 100—400°i cisnieniom 110—120 atmosfer da-



ja co do natury swej wielce zblizone produkty polimeryzacji, a mia-
nowicie ciecze: przy stosowaniu temperatur ponizej 100° nasycone
weglowodory, w wyzszych etylenowe, w jeszcze wyzszych tem-
peraturach polimetylenowe. Bez cisnien kondensacje te nie odby-
wajg sie. Pracata jest w zgodzie ze spostrzezeniami Engler a
nad polimeryzacjg amylenu i heksylenu, a moze by¢ tez zesta-
wiong z dawng syntezg benzolu z acetylenu. W danym wy-
padku otrzymano z etylenu heksametylen. Uzycie tlenku glinu
Al, 03, jako katalizatora, nie zmienia zasadniczo przebiegu reak-
cji, lecz zwieksza jej szybkos¢. Dr. G.
Rozkiad heksanu i heksametylenu. |zomeryzacja heksa
metylenu. W. Ipatiew i N. Dowgelewicz. [Ber. d- d.
chem. Ges. 44,2987—2992,1911). Podobnie jak w pracy poprzedniej
autorowie badali zastosowanie heksanu i heksametylenu wzgle-
dem wysokich temperatur i cisnien w obecnosci katalizatora
Al2 03 Z heksanu otrzymali gazowe produkty rozktadu tnasy-
cone weglowodory, nieco etylenu i izobutylen). Heksametylen
rozktada sie znacznie trudniej, natomiast w temperaturze 500°
510° i pod cisnieniem 110—120 atmosfer izomeryzuje sie mety-
lopentametylen, ktoérego pierscien piecioweglowy okazuje sie
zgodnie z teorjg napie¢ Baeyera trwalszym, niz szeSciowe-
glowy. Woysoka temperatura dziata w tym wypadku podobnie,
jak jodowodoér, za pomoca ktérego Kiszner w r. 1897 prze-
prowadzit tez izomeryzacje Dr. G.

Odbudowa 1, 2 benzoantrachinonu (naftantrachinonu)

do kwasu 1. 2 antrachinono-dwukarbonowego. Roland
ScholliEmil Schwinger (Ber. d d. chem Ges. 44, 2992—
2998, 1911). Zdazajac do syntezy skondensowanych wiekszych sy-
stemow pierscieni antrachinonowych S. i S. pragneli otrzymac
wymieniony w nagtéwku kwas.  Dotychczasowe préby utlenie-
nia naftantrachinonu.

/\/co\/\z

prowadzg prawie wytgcznie do kwasu dwuftalylowego.

/\

pn
Z\/ \co/\/

></\ co2h

CO2H

Utlenienie zastosowane w danym wypadku, a mianowicie
gotowanie z rozcienczonym kwasem azotowym do 200° doprowa-
dzito do znacznej wydajnosci kwasu 1. 2 antrachinonodwukarbo-

nowego
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z ktorego wzmiankowani powyzej badacze przygotowali szereg
interesujgcych pochodnych. Dr- G.

0 siarkowych i azotowych pochodnych kwasu fta-
lowego. Reissert i Holle. (Ber. <L d. chem. Ges. 44, 3027—

3040, 1911). R. przed kilku laty otrzymat droga nastepujgcej

reakcji:

Z/\/C0 /COSNa 7/ CO
\3+Na2S-> C6HIN -> CHi N\ cq 7S*

> /\CO '‘COONa

z bezwodnika ftalowego odpowiedni siarkobezwodnik. Obecnie
przygotowano pochodne tego ciata, a takze zauwazono izomerye
zwigzkow:

zCOSR'
cgiiZ.

\COOR

zZCOSR
cshZ i

\COOR'

Dalej wychodzac ze znanego juz ftaloanilu (otrzymywa-
nego przez destylacje aniliny z kwasem ftalowym) Reissert

i Holle przygotowali pochodng siarkowa. Dziatali oni siar-
czkiem fosforu.
/ CO\ zCO \
CeHt< > NCc H5 + P,S5~> Ce H4 < >NC« Hb
\ CO / \CS/

W tym zwigzku siarka daje sie z fatwoscig zastapi¢ przez
grupe iminowa. Przygotowano tu szereg pochodnych tego pro-
duktu wymiany. Dr. G.

0 cholesteryloaminie a. Windaus iJ. a. Adam la
[Ber. d. d. chem. Ges. 44,3051,-58 1911}. Do licznego szeregu prac
Windau s anad cholesteryng przybywa zajmujgce rozwigzanie
dawno juz opracowywanej kwestji otrzymywania cholesteryloa-
miny. Juz Lobisch w r. 1874 otrzymat to ciato z chlorku cho-
lesterylu i alkoholowego amoniaku. W. i A, nie mogac po-
twierdzi¢ wynikéw L 6 b isch a szukali innych drég, by dojs¢ do
wymienionego ciata (zmydlali produkt dziatania mocznika na
cholosteryne, ktory uznali za uretan tejze, redukowali oksym
cholestenolu Abdedraldena), lecz skutku nie osiggneli. Dopiero
powr6t dosposobu Lo bisch'a z tg zmiang, ze reakcja odbywa
sie w 180° w obecnosci jodku amonowego, otrzymali 23$ poszu-
kiwanego ciata, zbadali tegoz wiasnosci, jak réwniez jego soli
0 dos¢ zajmujacych cechach rozpuszczalnosci. Dr. G.

0 pierwszorzedowym 4. jodoheksenie- J. Braun
i H Deutsch. [Ber. d. d. chem. Ges. 44, 3062—3065, 1911). Ko-
rzystajgc konsekwentnie ze Swietnej swej metody odbudowywa-
nia pierscieniowych zwigzkéw azotowych B. wraz z D. otrzymat
z pipekoliny pod dziataniem bromku fosforu, tatwo ulegajaca
rozdziatowi mieszanine 1.5 dwubromo—i 1.4.5. tr6jbromoheksanu.
Z tego ostatniego ciata dziatajgc magnezem w eterowym roz-
tworze otrzymano okoto 50$ zwigzku magnezowego bromku
heksenu, z ktorego dziataniem jodu otrzymuje sie jodek heksenu
CH3 CH: CH (CH2)3 J, nader przydatny do syntez w szeregu he-
ksenowym. Dr. G.

Sprawozdania bibliograficzne.

j. Leimdodrfer ,Beitrage zur Technologie der Seife
auf Kolloidchemischer Grundlagell. W#*- Th- Stelnkopf. Dre-
zno 19LI r. str 56, rys. 12, cena 1.80 mrk.

Autor usituje takie procesy, jak zmydlanie thuszczow, wy-
salanie mydta i inne procesy techniki mydlarskiej oswietli¢
z teoretycznego stanowiska, zwiaszcza na podstawie teoryi kol-
loidow. To daje sposobno$¢ autorowi wypowiada¢ rozmaite
okolicznosciowe hypotezy dedukcyjnie wysnuwanie. Kto nie jest
ciasnym praktykiem z zadowoleniem, przeczyta broszure powyz-
szg, ktéra utatwia zrozumienie chemicznych zagadnien my-
dlarstwa. *

j. Billi ter. Die elektrochemischen Verfahren der

chemischen Gross-Industrie, ihre Prinzipien und ihre Aus-

fiihrungen. Wyd. Wit. Knapp. Halle, str. 1X i 535, tabl. 53,
rys. 228 + 9. Rok 1911. Cena 2S.50 mrk.
Autor w ksigzce tej rozpatruje elektrolize wody, chlor-

kow, alkalicznych, chloranéw, utlenianie i odtlenianie sposobem
elektrolitycznym. Ksigzka przeznaczona jest w réwnej mierze
dla praktykow i dla teoretykow. Wszystko, co jest istotnem
i praktycznie waznem w tej dziedzinie, czytelnik w ksigzce tej



znajdzie, dlatego mozna ja poleci¢ tym wszystkim, ktérzy
z przedmiotem tym gruntownie chcg sie zapoznac. K.

E. Benz, S. Bettmann, E. Bontoux iin.
mie, Analyse, Technologie der Fettsauren,

der Turkischrotéle und der
nakt. S. Hizel, Lipsk. Str. 1195.
13 mrk., 11 czes¢ — 34 mrk.

Dzi$, gdy wspotzawodnictwo techniczno-przemystowe znaj-
duje jedyne szanse zwyciestwa na drodze krancowego wyspecya-
lizowania sie i wydoskonalenia, posuwanego do granic rzadko
dostepnych, pojawia sie i pomagajgca temu dazeniu literatura
techniczna. Literatura taka usituje by¢ nieskoriczenie wyczer-
pujaca. Do tej kategoryi nalezy ksigzka omawiana. Ksigzka ta
rozpatruje nastepujgce tematy: 1) Rozszczepienie tluszczéow
i otrzymywanie surowej gliceryny 2) Technologia i analiza gli-
ceryny. 3) Przemyst stearynowy. 4) Oleje tureckie. &) Chemia

Che-
des Glyzerins,

Seifen.  Wyd. F. Goldsehmidt
Rok 1910 i 1911. Cena' I czesc—

PRZEMY SL

Produkcja niemiekich destylarni suchych w r. 1909.

W r. 1909 byto zaktadéw, przerabiajacych smote wegla
brunatnego, #tupku i torfu—15. Jedenascie z nich potgczone
z fabrykami parafinowemi. W 15 tych zaktadach pracowato
952 zjednoczonych i asekurowanych osobnikéw, pobierajgcych
razem 1072634X1. Podczas roku 1909 przerobiono 75754 tony
smoty wegla brunatnego, tupku i torfu wartosci 38,848,636M.
1 otrzymano. 1) olei parafinowych, olei gazowych wraz z oleja-
mi solarowemi 44612 ton wartosci 3989498M.; 2) parafiny suro-
wej 11316 ton wartosci 3748680M ; 3) innych produktéw, jak
oleju kreozotowego, gudronu, smoty szewckiej itp.—8414 ton
wartosci 261098M. Oprocz tego fabryki parafinowe przerobity
11199 ton parafiny surowej wartosci 3751242M., otrzymujac
7615 ton parafiny oczyszczonej wartosci 4000485M.

Zaktadow destylujgcych smote wegla kamiennego, smote
gazu wodnego i smote gazu olejowego (tluszczonego) panstwo
niemieckie posiadato 91. Dane ruchu fabrycznego odnoszg sie
do 90 zaktadéw. W roku 1909 byto w nich 2751 zjednoczonych
i zaasekurowanych pracownikow, zarobek ich roczny wynosit
3771913M.

A) Smoty przerobiono 908927 ton wartosci 20725595M.:
a) smoty z koksowni 675518 ton wartosci 14727925M ; b) smoty
gazu Swietlnego 223856 ton wartosci 5668754; ¢) smoty gazu wo-
dnego 1386 ton wartosci 47348M.; d) smoty oleju olejowego
8167 ton wartosci 281568M.; smoty b), c) i d) sg to smoty po-
chodzenia miejscowego i obcokrajowego.

B) Potfabrykaftow (jak surowy benzol, oleje lekkie, oleje
ciezkie, surowa naftalina, surowy antracen, surowe fenole,
surowa pirydyna i inne produkty smoty) przerobiono—51420
ton wartosci 3666449M. C) Wody gazowej amoniakalnej, nie-
kiedy koncentrowanej, pochodzenia miejscowego i obcokrajowe-
go, przerobiono (przerachowujac na amoniak)—701 ton wartosci
425318M.

Z tego otrzymano: a) Smoty 453221 ton wartosci 14391036 M.
b) Smoty preparowanej (destylowanej) 91520 ton wartosci
3331681 M. c¢) Ciezkich olejow (wraz z olejem karbolowym, Kkre-
ozotowym, naftalinowym) — 288854 tony wartosci 11865945 M
d) Naftaliny: surowej 23730 t. wartosci 959661M i czystej 13497
ton wartosci  660550M. €) Antracenu surowego, 0CZyszCzonego
i czystego (przeliczonego na czysty antracen)—3548 ton warto-
sci 1385396M. f) Pirydyny—336 ton wartosci 174339M. g) Feno-
low, krezoléw: fenolu (krystalicznego kwasu karbolowego) —
2211 ton wartosci 1505316M.; krezolu (tak zwanego kwasu kar-
bolowego 90$ Iub 95, lub 100$)—2665 ton wartosci 521222M.,
surowego fenolu, przeznaczonego do odbytu, — 604 t. wartosci
84741M. h) Benzolu surowego, oczyszczonego i czystego 19122 t.

fizyczna zmydlania i mydet 6) Ogodlna technologia mydel-
7) Specyalna technologia mydet. 8) Analiza mydet. 9) Gospo-
darczy rozwdj wyrobu mydet, Swiec i gliceryny. a. k.

E. Roberts. FamOUS Chemists. Biografia jest eze.
sto uzyta, jako pomoc historyi. Mite i prawdziwe szkice
p. Roberts’a o wielu wielkich ludziach, ktorzy, poczawszy
od Stahla i Boyle'a w XVIII stuleciu, az do Mendelejew’a,
Perkina i Meyer'a naszych czasow, zbudowali dzisiejszg
wiedze chemiczng, dostarczajg czytelnikowi kompletng i tresci-
wa historje tej pozytecznej i zajmujacej wiedzy. P. Roberts
zrobit doskonaty uzytek ze swych materyatow i stworzyt ksigz-
ke, ktora napewno pozyska wielu zainteresowanych i zachwy
conych czytelnikdw. Rozliczne tworzace epoke odkrycia sg sta-
rannie wyjasnione i zwykty czytelnik po przeczytaniu ksigzki
zdobedzie bardzo jasng, og6lng wiadomos¢ o zasadniczych od-
kryciach i wynalazkach ktére wysunely te nauke na jej dzi-
siejsze wazne stanowisko. K.

I HANDEL,

wartosci 2095752M. i) Toluolu surowego, o0czyszczonego i czy-
stego 2791 ton wartosci 584807M. k) Ksylolu, benzolu-rozpusz-
ezalnika (Solventnafta), ciezkich benzoléw surowych i oczysz-
czonych 5011 ton wartosci 716635M. 1) Innych produktow
przerébki olei 9008 ton wartosci 414234M. m) koncentrowanej
wody amoniakalnej 11 ton z 2 tonami zawarto$ci amoniaku
22. 3% NH3) wartosci 1.860 M. n) Siarczanu amonowego 1827 ton
(o zawarto$ci NH3 — 24.7$) wartosci 420209M. o) Roztworu sal-
miaku (0 zawarto$ci NH3 — 25,6%) 769-ton wartosci 318718M
p) Salmiaku (o 30,58 NH3) 90 ton warto$ci 36051M.

(Chemie N 111411115—r. 1912). L. K.
Produkcja i ceny: Cd, Pt, Au, Ag, Cu, Pb, Sn, Hy, Ni, Sb i Co
w roku 1910.

Kadm. Od kilku lat Stany Zjednoczone wydostajg kadm,
dajgc 3—4000 kg rocznie. Pozostata ilos¢ kadmu otrzymywang
jest na Szlgsku Catkowita produkcja wynosita w 1910 r.—
40000 kg. Ceny handlowe byty: 475 -525 marek za 100 kg. Pod
koniec roku podniosty sie z 575 M. do 600 Mk

Platyna Cena platyny w 1910 ogromnie sie podniosta.
Gdy w 1909 r. cena surowej platyny podniosta sie z 75 marek
na 92 M (za uncje, to jest 31 graméw), w 1910 r. z 82.72 M. na
129.36 M. Cena $rednia rafinowanej platyny wynosita za kg —
4220 M.; najwyzsza cena byta w listopadzie (1910)—5220 M.

W 1910 r. Rosja otrzymata platyny 5580.5 kg. (w 1909-
5000 Kg.). Wywoz platyny z Rosji byt 8288 kg. (518 pudow).
Po za Rosjg otrzymano jeszcze 15 kg. platyny w Stanach Zjed-
noczonych. Produkcja Rosji jest zatem wszechswiatowa.

Ztoto. W 1909 r. otrzymano zlota za 1817-7 mil.
w 1910 za 1819.5 mil. marek, przedstawiajacych 682 tony.

marek

1) Transvaal otrzymat za 700.0 mil. marek
2) Stany Zjednoczone 384.2
3) Australja..........ccoceevvennn. 262.4
4) ROSJ@...ccoiieiiiiieiiene . 1360 i}
5) MeksyK......ccoovnninen. 722 W
6) INndje......cccoevvvvineien, 484 »
7) Kanada.........cccoevninnn. 400 n
8) Chiny, Japonja, Korea 66.2 y
9) W innych miejscowosciach 110.1

1819.5

Transvaal, Stany Zjednoczone i Australja daty *8 catko-
witej produkcyi. Produkcja Ameryki cokolwiek sie zmniejszyta.
Produkcja Australii od roku 1903 ciggle wzrasta.

Srebro. Rok 1910 byt pomysiniejszym, ceny wzrastaty od
71 M za kg. (w styczniu) do 76.75 Mk. (pazdziernik). Pod ko-



nie¢ roku byly—75 M. Srednia cena roczna 73.10 M. byta wyz-
szg, niz 72.45 M. w 1909. Produkcja roczna wynosita 7348.3 ton.

Niemcy wyprodukowaty . 400.6 ton
Anglja " 663.3
Belgja Y 269.8
Hiszpanja i Portugaija 1536 ,
Stany Zjednoczone . 38778 ,
MEKSYK......oovieraririeiiiainn 1008.7 N
Srodkowa i potudniowa Ameryka 200.0
Kanada..........cooevvveevneinn 4429 Y
JapoNnja......cccccevveieiiieieienens 1C0.0 R
Australja........cccoveeeennn, 83.0 R
Inne panstwa..................... 148.4 R
7348.3 ton
Miedz. Srednia cena w 1910 roku—57.3.2 funtéw sterlin-

gow byta mniejsza od S$redniej ceny ktoregokolwiek z o$miu
lat ostatnich. Poczatkowa cena 61 do 54.5.6 funtow sterl. spadia
pod koniec roku do 57 funt, sterl. za tone.

Przecietna cena miedzi Mansfeldskiej byta w 1909
1255.05 Mk, w 1910 r.—1227.6 Mk

Niemcy wyprodukowaty 34900 ton, zuzyto 199800 ton

Anglja 71000 n 146000
Francja B 7800 80700
Wiochy R 2500 23200
Austro-Wegry ,, 2300 33500
Rosja ” 22600 28600
zatem w Europie N 141100 n 511800
Stany Zjedn. ,, 527400 " 338700
Ang. Ameryka Potn. 13500 I 3000
Amer Srodk. i Potudn. 80000 n
w Ameryce 620900 n 341700
Azja(Japonja),. 50000 119800
Australja " 37300

Wszech$wiatowa
produkcja wiec = 849300 tON, przy zuzyciu 873300 toN.
Otbw. Rynek oftowiu w 1910-ym roku byt spokojny.
| tak nizkie ceny spadly cokolwiek. Przecietna roczna
cena wynosita 12.19 funt, sterl. za tone; byka nizsza, niz lat po-
przednich. Catkowita .produkcja wszechswiatowa przedstawiata
1132900 ton (w roku 1909—1085600 ton). Zuzycie byto wyzsze,
niz zwykle,—1115700 ton; pomimo to rynek byt niepomysiny.

Hiszpanja wyprodukowata 191600 ton.

Niemcy....viie. 157900
Francja........... 21000
Anglja...... 30500
Belgja. ‘ 39600
Wiochy............ 16000
Austro-Wegry. 17500
Grecja. - - - - _ 16800
Turcja....cccooveeenes 12700

Stany Zjednoczone 371600
Meksyk i 126000
Kanada .- - - . 15000
Australja............ 98800 )
Inne panstwa - - - - 17900

1132900 ton.

Cyna Jest to metal, ktéry wykazat w 1910 r. najwyzsza
zwyzke ceny. Gdy styczniowa cena wynosita 148, 3, 6 funt,
sterl., grudniowa doszta do 173, 17, 3 funt, sterl. za tone. Cena
Srednia za 1910 rok—155, 6, 2 f. st. byta wyzszg od cen z ubieg-
tych dwach lat.

Straits wyprodukowaty 57500

Anglja.....coovinin. 16855
Banka 13631
Billiton..........cccovieene. 2240
NIiemcy.....cccovvviennn, 11295
Australja 8700

111200

Rte€. W roku 1910—rynek nieszczeg6lny. Ceny spadty
od 9.75 funt, sterl. za butle (75 funtéw) do 8 funt, sterl. Produkcja
w 1910 wzrosta o 100 ton i wynosita 3400 ton.

Stany Zjednoczone wyprodukowaty 731 ton

Hiszpanja......e, 1600
Austro-Wegry - - - - - - 0%
WHOCHY ..o 800
ROSJa . it 4
MeKSYK.....coooviiiiiiec e, 200
3400 ton.

Glin  Stan rynku w 1910 r. cokolwiek lepszy. CeDy co-
kolwiek wyzsze: 130—1.60 M. za kg. Produkcja wszechswiato-
wa wzrosta 0 10000 ton i wynosita 34000 ton.

Stany Zjednoczone i Kanada otrzymaty 11000 ton.

Niemcy, Austrja,Szwajcarja 7000
Francja.......iiciese, 9500
ANGlja.... 5000
Wiochy, Norwegja - - - - 1500

34000 ton.

Nikiel. Srednia cena syndykatowa w 1910—3.25 M. za kg.
Produkcja wszechswiatowa niklu prawie cata pochodzi z rud
kanadyjskich i nowokaledonskich. W 1909 wynosita 17300 ton
niklu, w 1910 wzrosta do 20100 ton. Nastepujgce panstwa wy-
produkowaty:

Stany Zjednoczone 10000 ton.

Anglja . 3500
Niemcy 4500
Francja 1500
Inne Panistwa . 600

Antymon. Rynek dosy¢ staby. Cena z 30,6 funt, sterl.
spadta do 28 funt. st. Produkcje wszechSwiatowg oceniajg na
20—25000 ton antymonu.

Kobalt. Kobalt- metaliczny otrzymujg tylko w Ontario.
Tu oprocz duzych ilosci srebra otrzymano w 1909 r.—1042 tony
kobaltu i 1487 t. tlenku kobaltu.

Z kobaltu otrzymujg w ostatnich czasach stop chromowy,
(75% Co + 25% Cr), posiadajacy interesujagce wiasnosci. Stop
ten szwejsuje sie, topi w 1650°, ma barwe Stalowg i duzg
wytrzymatos¢ (67.5 kg/cm) przy 3$ rozszerzalnosci, przy tem
jest bardzo odporny na dziatanie kwaséw. Stop ten jest odpo-

wiedni na noze i ciezarki. Ale.
Czeski przemyst szklany w 1911 r-
Wszystkie gatezie przemystu szklanego dawatly hu-
tom w ubieglym roku dostateczne zajecie. Zapotrzebowa-

nia na wyroby niektérych artykutéw pod koniec roku, jak
to co rok zresztg bywa, cokolwiek sie zmniejszyty. Wywo-
zowi przeszkadzat szczeg6lnie latem nizki poziom Elby. Pro-
dukcja detego i prasowanego szkla miata mniejszy pokup,
jednak ceny byty te same, jak przesztoroczne. Wywdz szkia
do oswietlen wzrést przy cenach poprzednich. Pokup szkiet
luksusowych byt mato zadawalniajgcy, toz samo ceny. Bar-
dzo pozadanemi byty artykuty szlifowane, okfadane czystym
srebrem lub srebrem chinskiem, nie tylko w Czechach, lecz
i zagranica Delikatne, lekkie, eleganckie szlifowane przedmio-
ty staty sie w ostatnich czasach modnemi. Podniosto sie za-
potrzebowanie szkia pateczkowego do zawieszania, — upada
jednak otrzymywanie szkia menazkowego, artykutdow do uzycia
i do oSwietlania — z przyczyny konkurencyi z zagranica.
Niepokoje na Batkanach i w Hiszpanii, rewolucja w Por-
tugalii, wojna wiosko-turecka i mniejsze zakupy Ameryki wpty.



nety ujemnie na pokup szkla pateczkowego i stosowanego do
upiekszen Butle szklane cieszyty sie lepszym wywozem przy
cenie poza przesztorocznej. Szkio taflowe wykazato wyzszg ten-
dencje. Maszyne patentowang amerykanskg do wdmuchiwania
powietrza ustawiono w hucie w Tremosznie pod Pilznem; praca
jej okazata sie dobra. Wiele hut przystepuje do wprowadzenia
tej maszyny. Dowcipna konstrukcja maszyny robi prace wdmu-

chiwacza zbyteczng i zaoszczedza sity robocze. L. K.
Zelazo
W Europie ceny podniesione. W Ameryce cicho, ten-
dencji do polepszenia nie widac.
A) Statystyka Ogolna
1) Woytapianie mosiadzu.
(w ciggu 8-miu mie$., w tysigcach pudow)
1911 r. 1910 r. 1909 r.
Potudnie Rosji 95.563 81.468 80.780
Pétnoc . 76 98 97
Krélestwo Polskie 13.274 10.081 8.271
2) Wyrob gotowego produktu
(w ciggu 8-miu mies., w tysigcach pudow)
1911 r. 1910 r. 1909 r.
Potudnie Rosji 72.759 65.077 59.608
Pétnoc ) 8 394 6.397 6.349
Krélestwo Polskie 14.509 13.400 11.043
3) Zewnetrzny hande! zelazem
(W ciggu 9-u mies., w tysigcach pudow).
Przywoz. Wywoz.
1911 r. 1910 r. 1911 r. 1910 r.
Ruda zelazna — — 44214 38.118
Mosigdz 1.325 271 51 21
Zelazo 1.283 1.247 992 699
Stal 789 673 2.801 2.725
Wyroby mosigdz. 286 230 |
., Zelazne 2581 2276 | 262 29
Maszyny 14813  11.179 87 73
Wagony dr. zel. 137 132 42 26
Statki zel. 75 63 — —
B) Kroélestwo Polskie
(w ciggu 9-u mies., w pudach).
Wyroby. Zapasy do 1/X.
1911 . 1910 r 19°1 . 1910
Mosigdz 15235594  11.291 146 2687806  4.648 015
Druty 1.483.366 1 456.877 44,439 32 944
Blacha 1.261.282 1.373.077 4'4.047 47.538
Zelazo dachowe  3.98.277 379.075 45.183 66.527
Zelazo uniwers. 1.318.152 ' 1.256.068 106.008 40.454
Belki 194.366 87.917 1.781 8.689
Nafta.

Produkcja nafty w rejonie Baku w listopadzie r. z. wy-
nosita 33,9 miljonéw pudéw; a mianowicie wydobyto w miljo-

nach pudéw:

W r. 1911 r. 1910 r. 1909 r. 1908 r.
Styczen 35,3 41,3 36,3 39.7
Luty 324 373 35,6 36.5
Marzec 36,8 411 41,0 39,6
Kwiecien 46,5 40,0 39,8 38,7
Maj 37,3 40,9 49,6 39,9
Czerwiec 374 39,6 410 37,8
Lipiec 36,0 437 43,3 395
Sierpien 37,2 43,2 46,7 39,6
Wrzesien 34,3 37,1 437 37,3
Pazdziernik 37,6 38,3 418 40,4
Listopad 339 39,2 39,6 38,8
Grudzien — 36,8 409 39,2

*) Dawniejsze dane.

Ogdlny wywo6z produktéw ropy z rejonu Baku wynosit
w tysigcach puddw:

W r. 1911 r. 1910 r. 1909 r. 1908 r. 1907 r.
Styczen 9.002,4 8,646,5 10.153,2  10.687,2 6934,7
Luty 8.000,5 9.663,0 11.0341  9.600,4 9.479,9
Marzec 21.0643 353186 21.355,7 13.335.5 8.921,6
Kwiecien 436947 431205 444942 37.888,3 227993
Maj 53.660,2  45.494,1 446332 46.4053 59.156,3
Czerwiec 50.282,3  46.497,1 46.384,1 46.401.0 57.>924
Lipiec 52.557,0  47.786,7 49.1456 46.456,1  56.728,6
Sierpien 529775 428732 48.3.04 503954 56.7255
Wrzesien 46 700,2 413457 40899.6 47.554,7  77.304,3
Pazdziernik 33.644,1  35.339,5 326235 31937,3 33.206,9
Listopad — 13.239,5 12.747,1 wm11.0153  10.640,1
Grudzien — 9.041,3 10.151,8  9.9084 82216

(w kop. za pud.):
1911 r. 911 r. 1910 . 1909 r.
a) w Rosji. XI-X11 X--XI XI1--XlI X—XI
Nafta 31-31,69  30,0--317a 192 23'/5-26'/,
Ropa naft.  23,75-24,413 14>/6—14-1P/z 17—20 4—18
Moskwa.

Nafta 130-136 130-136 125—130 130—135
R >pa naft. 55-57 54-56 40-41 45'/2—46
(w kop. za pud.)

1911 r. 1911 r. 1910 r. 1909 r.

b) za granica. XI-XII X—XI X1—XII XI-XI11
Nafta ros. 90,56 86V4-987/8  86—90>/4 9878
Nafta amer. 90,56 90/,-10I178 97>/)-2 1063/4—1107/8

Hamburg.
Nafta amer.
Stand. Wh, 100,19 102,2 95,6
Nafta z Penzy 100,19 10,2,2 95,6
Nafta z Galicji 100 19 10,2 95,6
New-York.
Stand. White 79,8 77,4-79,8 78 84'/4

Zewnetrzny Handel Ros;ji.

Obrot zewnetrznego handlu Rosji w ciggu pierwszych 9-u
miesiecy 1911 r. wynosit 1.852,8 miljonéw rubli, podczas gdy
w r. 1910 tylko 16984 mil. rub.: a mianowicie wywieziono za
1084,2 miljony rb, przywieziono za$ za 768,6 milj. rub. Ogdlny
obrot we wrzesniu 224,3 m., byt mniejszy, niz odpowiedni obro”
w 1910 r.—236, 3 milj. r.; wyw6z zmniejszyt sie do 134,3 milj. rb.

-w stosunku do cyfry z 1910 r. — 1534 milj. rb; podczas gdy

przywéz — 89,99 milj. rb. przewyzszyt przywéz z 1910 r. —
82,9 milj. rb. i byt najwyzszym w ciggu ostatnich pieciu lat.

Wywodz i Przywoz podtug miesiecy.
(w miljonach rubli).

1911 r. 1910 r. 1909 1908

Wyw. Przyw. Wyw. Przyw. Wyw. Przyw. Wyw. Przyw.
Styczen 88,6 756 88,8 694 61,8 62,5 57,1 632
Luty 331 829 870 694 63,3 589 48,0 54,3
Marzec 106,8 82,4 975 76,3 64,3 46,6 49,8 53,6
Kwiecien 1168 825 1020 79,2 100,7 628 61,6 60,6
Maj 1465 9 6 1030 827 1220 66,2 86,2 622
Czerwiec 1347 949 99,9 86,3 1126 649 757 740
Lipiec 1206 81,9 1091 853 111,8 629 75,3 58,7
Sierpien 142,8 868 1447 813 1358 80,6 1002 529
Wrzesien  134,3 89,99 1534 82,9 170,7 750 1194 556
Pazdziernik — — 1779 80,3 1753 684 1141 751
Listopad - = 1353 755 1319 728 853 67,2
Grudzien - - 1151 84,1 1159 64,6 66,0 855
W ciggu roku — 1.383,7 953,0 1366,1 786,2 938,8 762.9



Rozwdj przemystu chemicznego w Serbii.

Przemyst chemiczny w Serbii Dis jest znaczDy, niektore
wszakze galezie, jak Daprz. przemyst cementowy oraz produkcja
ofowiu i miedzi rozwijajg sie dos¢ pomysinie.

Poza gornictwem i hutnictwem w Serbii istniejg naste-
pujace fabryki chemiczne: 1 rafinerja cukru, 1 fabryka zapa-
ek, 1 rektyfikacja alkoholu, 6 fabryk mydta, 2 fabryki pokostu,
i lakieréw, 1 fabryka kleju i kilka przedsiebiorstw z dziedziny
Srodkéw spozywczych.

Stopien eksploatacji znacznych bogactw przyrodzonych
Serbii, ilustruje nam nastepujace zestawienie.

1907 r 1908 r. 1909 r.

Wegiel kamienny w tonnach 53.139 61.334 51 132

.  brunatny ” 172.794 179.098 162.176
Ztoto w Kg. 149 191 187
Srebro w kg. 35 823 780
Miedz " 1764 2198 4209
Otow 52 1528 1379
Kruszec otowiany ' 40 274 135
" cynkowy — 441 —
Antymon R 225 260 153

Piryty — 32726 21.727

Cenient " 7044 11074 13 464

Rynek produktow chemicznych w Rosiji.

Rok ubiegty byt zupeilnie zadawalajacy dla przemystu
chemicznego. Przy wielkim zapotrzebowaniu ceny byty wyso-
kie.  Wwobz z zagranicy troche sie zmniejszyt w poréwnaniu
z r. 1910. Wielkie byto zapotrzebowanie na siarczan glinu.
Siarczan miedziowy podniost sie w cenie  Podwyzszenie cen
na amoniak w Anglji u nas sie nie odbito. Tannina podniosta
sie. Sole anilinowe staniaty w Niemczech i u nas.

Rynek przemystu chemicznego w roku zesztym byt na-
der ozywiony. Wielka ilos¢ fabryk pracowata w catej peini;
wiele z nich powigkszyto wydajnos¢. Ceny produktéw chemi-
cznych powiekszyly sie (za wyjatkiem Kilku z przyczyn spe-
cjalnych) i dotychczas stojg na tym samym poziomie, a nawet
wykazujg tendencje zwyzkowa. Odczuwac sie daje brak towa-
row, co spowoduje powiekszenie wydajnosci fabryk.

W roku zesztym zaczely funkcjonowa¢ 3 nowe fabryki
kwasu siarkowego, produkujgce rocznie 700,000 pudéw. Przez
pewien czas obserwowang byfa zbedna ilos¢ kwasu solnego,
lecz trwato to krétko, gdyz nowe zapotrzebowania wyréwnaty to-
Z posrod soli kwasu siarkowego wielkiem zapotrzebowaniem
cieszyt sie siarczan glinu, a wiele fabryk powiekszyto swo-
ja wytworczos¢ na ten produkt. Nalezy rdéwniez zaznaczy¢
podniesienie sie cen za atun potasowy.

Réwniez zapotrzebowanie wzrosto na sél glauberska. Po-
mimo podniesienia ceny i przywozu z zagranicy, odczuwato
sie jej brak na rynku chemicznym, z tego tez powodu niekto-
re fabryki szkla zwrécity sie do poktadéw naturalnej soli glau-
berskiej na Kaukazie.

Na rynkach Moskiewskim i Petersburskim podniosty sie
nieco ceny na siarczan zelaza. Dzieki podwyzszeniu ceny za
miedz, siarczan miedzi rowniez stat sie drozszym.

Importerzy angielscy podniesli cene za amoniak, lecz to
sie nie odbito na cenach u nas, dzieki wewnetrznej konkurencji.
Rozruchy w Chinach wywotaty podniesienie cen za orzeszki
galasowe, a réwniez na tannine w Rosji i na Zachodzie.

Znizenie cen w Niemczech za aniline wywotato znizenie
cen tejze u nas, a mianowicie do 11,65 rb. za pud. M.

Wyjasnienia Senatu.

Czy zamawiajgcy towar ma prawo poszukiwa¢ na

niestownym dostawcy strat, wyniktych z nieterminowej do-
stawy, jezeli towar przyjeto pomimo to?

Senat Rzadzacy w sprawie tej wyjasnit, ze w mysl pra-
wa (§ 569, 570 i 648, t. X cz. 1), kazda umowa i wiacznie ujete
zobowigzanie, naklada na umawiajgcych sie obowigzek wypet-
niania przyjetych na siebie zobowigzan; niewypetnienie zobo-
wigzan jednej strony upowaznia drugg strone do zadania badz
zado$¢uczynienia wszystkiemu, do czego strona ta sie zobowia-
zata, badZ wynagrodzenia za straty, spowodowane niewypetnia-
niem zobowigzania. W umowach, dotyczacych dostawy han-
dlowej, prawo, w mysl wyjasnienia Senatu Rzadzacego (uchw.
4 dep. 1843 r, N» 876 i 2257; 1879 r. 663 i in ) upowaznia po-
szkodowang, przez niedostarczenie na termin, strone, do nie-
przyjecia zamOwionego towaru i do zadania wyptaty roéznicy po-
miedzy ceng umoéwiong, a ta, za jakg towar zostat gdzieindziej
nabyty; lecz, gdy pomimo op6zZnienia sie dostawcy, nabywca
towar przyjat,—wowczas traci on prawo poszukiwania na do
stawcy strat, na jakie zostal wskutek takiego opdznienia na-
razony.

Zwrot ksigzek handlowych przedstawionych dla
sprawdzenia izbie podatkowej. Senat wyjasnit, ze zadanie
przed terminem zwrotu ksigzek handlowych, przedstawionych
Izbie podatkowej do ustalenia faktycznej dochodowosci przed-
siebiorstwa, pocigga za sobg znane skutki prawne, a mianowi-
cie: pozbawienie opodatkowanego prawa zaskarzenia uchwaty
Izby, stosujacej do danego przedsiebiorstwa § 499 Ust. 0 bezposr.
podat. A poniewaz w razie jakiegokolwiekbadz nieporozumienia
z tego powodu, ptacacy podatki nie jest obowigzany dowodzi¢
faktu negatywnego, t. j. ze on nie zadat zwrdcenia mu ksigg
handlowych, przeto dowod przeciwlegtego faktu powinien by¢
przedtozony przez przewodniczacego lzby podatkowej. Prze-
wodniczacy lzby podatkowej moze zwrdci¢ ptacgcemu podatki
zadane przez niego ksigzki handlowe tylko za pokwitowaniem
odbierajgcego, przyczem ostatni na pokwitowaniu uczynié
musi, wzmianke, ze przewodniczacy zwr6ocit mu dane ksigzki na
jego wyrazne zadanie.

WIADOMOSCI DROBNE.

Obrady nad zmiang taryf krajowych. Dn. 13-go b.m. 1912
odbyt sie Zjazd przedstawicieli Drog rosyjskich w sprawie pew-
nych zmian w taryfach kolejowych.

Miedzy innemi dyskutowano nad: zmniejszeniem taryfy za
przewo6z chlorku wapnia, bez zmiany ceny tegoz; nad zastosowa-
niem bezptatnego przewozu pustych cystern od spirytusu, nafty,
benzyny, olejéw roslinnych, a réwniez chlorku cynkowego;
zmniejszeniem taryf za weglan amonu, nieobrobiony grafit w ka-
watkach i proszku; zmniejszeniem taryfy za przewéz siarczku
wegla; ustanowieniem taryfy za przewo6z zelazo-krzemu; nad
zmiang istniejgcych taryf za przewo6z surowej bawelny z Azji
srodkowej.

Uprawa bawetny. W Tyflisie na zebraniu rolniczem posta-
nowiono w sprawie rozwoju uprawy baweilny na Kaukazie mie-
dzy innemi zwréci¢ sie z prosbg o zwiekszenie w kraju ilosci
Instruktorow tej gatezi; utworzy¢ w Tyflisie staty komitet, za-
tozy¢ w Muhaniu stacje doswiadczalng i otworzy¢ szkote hydro-
techniczng, by zapozna¢ ludnos¢ z prawidlowem nawadnia-
niem roli.

Kilka danych o zakiadach gazowych w Warszawie za

rok 1911 Illo$¢ zuzytego wegla do produkcji gazu wynosita w ro-
ku sprawozdawczym 139318285 kilogramow. Ogoélna produkcja
gazu w tymze roku dosiegta 1634024137 stop szesciennych. Na
oSwietlenie ulic miasta zuzyto 97786514 stép. sz. Konsumenci
prywatni — 1285752286 st. sz. Do celéow technicznych (moto-
row, piecow kuchen.)—172729947 st. sz. Diugos$¢ rur w miescie
wynosita 293987 metrow. Dla poréwnania przytaczamy dane
z roku 1910. Wegla — 123411721 kilogr. Ogo6lna produkcja
1405504494 st. sz. OsSwietlenie ulic 98034626. Konsumenci pry-
watni 1163320539 st. sz. Do celéw technicznych 144149329 st. sz.
Diugos$¢ —rur, 291622



Jak wida¢ produkcja i konsumcja gazu, pomimo rozpow-
szechniajgcej sie elektrycznosci, znacznie wzrasta. Co sie tyczy
wydajnosci gazu z wegla ciekawe dane otrzymujemy z zesta-
wienia liczb za ostatnie 5-ciolecie. W roku 1907 ze 100 kilogr-
wegla otrzymano 1012°st. sz. gazu, w roku za$ 1911 — 1175 st-
sz. gazn. Ten znaczny przyrost wydajnosci ttomaczy sie wpro-
wadzeniem pionowych retort. T.

Przemyst wetniany W Rosji. Przemyst wetniany w Rosji
dopiero w ostatnich 30-u latach posunat sie znacznie naprzod.
Podczas gdy w r. 1879 fabryk byto 630, a w nich pracowato,
91,763 robotnikéw, w roku 1908 ilo$¢ fabryk wynosita 784 ze
127,000 robotnikéw. Wraz ze wzrostem ilosci fabryk zwiekszaty
sie tez ich rozmiary: w r. 1879 jedna fabryka wypuszczata to-
waru przecietnie za 112 tysiecy rubli, w 1900 r. — za 237 tys.
rubli, a w 1908' r. — juz na 268 tys. rub.

Juz w koncu zeszlego stulecia daty sie zauwazyC gtow-
niejsze okregi obrdbki specjalnych gatunkdéw materjatow wet-
nianych. W gub. Symbirskiej—wyrabiano grube sukna, w cen-
trum Rosji i krajach Nadbattyckich — produkowano cienkie
sukna i lekkie wetniane meterjaty: w Krolestwie Polskiem, a szcze-
goélniej w gub. Grodzienskiej — fabrykowano cienkie letnie su-
kna i lekkie materjaty wekniane.

Pomimo wielkiego rozwoju tej gatezi przemystu, niezbe-
dnym jest jednakze przywo6z welny z zagranicy. Przywieziono
wiec réznych materjatdw wetnianych z zagranicy.

w 1866r. za  3.385 tys. rub.,
w 1870r. , 12103 .
w 1900r. 5.618 -
w 1910r. , 12384 ,

Pomimo, ze istnieje mozliwo$¢ rozwoju masowej hodowli
owiec, wielkie ilosci szersci do fabryk sprowadzane sg z zagranicy.
A mianowicie sprowadzono:

Szersci 1898 r. 1900 r. 1902 r. 1904 r. 1906 r. 1908 r. 1910 r.

w tys. pud. 1.100 783 1483 981  1.342 1557 2384

wtys. rubl. 21.316 17,031 24.340 15252 23.876 31.179 50.744
Przedze:

w tys. pud. 102 68 114 59 107 109 2004
w tys. rubl. 4120 2.685 3955 2.070 3.943 4.206 7.598

Jezeli wzig¢ pod uwage wywoz szersci i przedzy z Rosji,
to suma na pokrycie towaru zagranicznego tej gatezi w r. 1910
wyniesie 53.158 tys. rub., pomimo, ze istniejg wszelkie dane do
rozwoju na wielka skale hodowli owiec.

Produkcja cementu portlandzkiego w okolicach Nowo-
rosyjska niepomiernie wzrasta. Niezaleznie od powigkszenia
produkcji istniejgcych fabryk z 1100 tys. beczek na 3 mil. be-
czek rocznie, powstajg obecnie dwie nowe fabryki cementu por-
tladzkiego przy st. Tonnelnaja dr. zel. Wiadykaukazkiej. Jedng
organizujg kapitalisci miejscowi pod nazwg ,,Beton", z siedzibg
zarzadu w Noworosyjsku, a drugg — firma: Dom handlowy
Braci Jeroszowych w Jekaterynodarze. Obie fabryki beda uru-
chomione w lipcu r. b.

Handel Francyi z Niemcami wzrasta stale, w r. 1911
wywieziono z Francji do Niemiec towaréw za 819 miljonow
frankéw, podczas gdy w latach poprzednich wyworzono za 804,
7261 617 miljonoéw frankéw; przywieziono z Niemiec do Francji
w r. 1911 za 965 miljonéw frankéw, podczas gdy w latach po-
przednich przywd6z ten wynosit 860, 661 i 607 miljonéw frankow,
z cyfry odpowiadajgcej wywozowi towaréw z Niemiec do Francji
przypada na przetwory chemiczne 5672 milj. fr., na szkto, por-
celane i t, p. — 42¢/3 milj. fr., na zelazo surowe 8 miljonéw

frankow. ) o ) )
Nastepujace zestawienie charakteryzuje eksport towarow

niemieckich do Francji.

w 1909 r. 1910 . 1911 r.
z Anglii 886 930 1021
» Niemiec 661 860 965
» Ameryki pohn. 728 614 883

, Belgii 439 470 513

Towarz. akcyjne W Rosji. Wedlug Oficjalnych danych
Ministerjum Handlu, niedawno opublikowanych w Rosji, istnieje
obecnie 1655 Towarzystw akcyjnych : 1459 rosyjskich i 796 za-
granicznych. Z nich w przemysle chemicznym zorganizowa-
nych jest 79 Towarzystw rosyjskich i 11 zagranicznych.  A.

Podczas kampanii ostatniej raz podobno czynnych byto
50 fabryk krysztatu, 2 rafinerye. Przerobiono znaczng ilos¢ bu-
rak6w, a mianowicie plon z 157572 dziesiecin. Z cyfry tej 31504
dziesiecin zasadzonych zostato przez cukrownie, 126068 dziesie-
cin natomiast podlegato uprawie przez plantatoréw.

Rad. Ogo6lne zebranie akc. tow. Kolm postanowito nie
dopusci¢ do likwidacji przedsiebiorstwa, a natomiast zaciggnaé
pozyczke w wysokosci 25 tysiecy koron w celu dalszej prébnej
produkcji radu sposobem dr. Hellsinga i dr. Forssela. Ze wzgle-
du na to, ze surowy materjat znajduje sie w Vastergétlandzie,
fabryka urzadzona zostanie na pobliskiem lewem wybrzezu
Szwecji.

Nekrologia. 4 grudnia 1911 r. zakonczyt zycie dr. Henryk
von Brunck jeden z najwybitniejszych wspo6tczesnych chemi-
kow-technikéw. Ur. w 1847 w Winterborn w Bawarji, studja
odbywat w Zurichu, Gandawie ! Tubindze. Po dwuletniej
pracy, jako chemik w fabryce E. de Haen a w List, wstgpit
1869 r. do Badenskiej fabryki aniliny i sody, ktore to przedsie-
biorstwo zawdziecza mu w znacznej mierze potezny swoj roz-
woj, zwihaszcza w dziatach wyrobu alizaryny i indyga sztucz-
nego. W ostatnich czasach B. zajmowat sie tez zywo kwestjg
wyrobu kwasu azotowego z powietrza. Zmarly odznaczat sie
wielkiemi zaletami umystu i charakteru; nader czynny i skrom-
ny pomimo swego wysokiego stanowiska, wielce tez szanowat
naukowe aspiracje swych pracownikéw i gorgco dbat o los ro-
botnikdéw zaktadéw, ktéremi tak po mistrzowsku kierowat.

Przemyst w Krélestwie Polskim znajduje sie gtownie
w rekach polakdw, zydéw i niemcow. Ciekawe cyfry pod tym
wzgledem podat p. Koszutski w swym odczycie, wygtoszonym
niedawno w Warszawie.

Podtug obliczen p. K. w r. 1909-ym.

W przemysle widknistym byto fabryk:

111 polskich z produkcja 19 mil rb.
585 zydowskich 94>/2 R
332 niemieck. N 150

15 innych " 31
1000 ogdtem 395 mil. rb.

W przemysle metalowym byto fabryk:
650 polskich z produkcjg 50 mil. rb.

280 zydowsk. R 17
97 niemieck. N 19
22 innych N —

86 mil. rb.
W przemysle goérniczym i hutniczym:
220 polskich z produkcja 54 mil. rb.

1050 ogo6tem

64 zydowsk. » 7s -
9 niemieck. R 13
15 innych R 36
308 ogdtem 73
W przemysle papierniczym i drukarskim:
240 polskich z produkcjg T 3 mil. rb.
240 zydowsk. R 10

Ogolne zestawienie dla catego przemystu dato rezultat

nastepujace:
3300 polskich z produkcjg 240 mil. i robotn. 121.000
2540 zydowsk. 200 " 107.000
98 innych 0o "

6717 ogotem 710 mil. i robotn. 358.000



Wywéz do Samsunu.  Wice-konsul w Samsunie zwraca
uwage na stabe zainteresowanie sie kot przemystowo-handlo-
wych eksportem do Samsunu, i radzi wysyta¢ do Samsunu
akwizytorow, dowodzac, ze rozwoj eksportu austryackiego i nie-
mieckiego do Samsunu w potowie spowodowany jest dziatal-
noscig agentéw. W razie, jezeli dla niektérych firm wysytanie
akwizytoréw byloby rzeczg niemozliwg, to zamiast tego, firmy te
mogtyby odda¢ przedstawicielstwo w rece miejscowych, soli-
dnych komisjoneréw, tak jak to ma miejsce w Konstantynopolu.

Nowy rynek. Rosyjski konsul w Inkou komunikuje, ze
w obecnej chwili w Chinach jest mozliwos¢ wielkiego wzmoze'
nia sie przywozu gotowych ubran i towaréw tokciowych z Ro-
sji z racji tej, ze po burzliwych dniach ostatnich Chinczycy za-
rzucajg noszenia warkoczy, jak rowniez narodowej odziezy,
szczegoblniej wsrdd inteligencji. Chinczycy zaczynajg sie ubie-
ra¢ obecnie na modle europejskg u krawcow rodakow, ktorzy
szyli dotychczas tylko kolonistom tutejszym. Jeden z uniwer-
salnych magazynéw w Inkou przystat zamdwienie na gotowe
ubrania do todzi. Konkurencja tu mozliwa jest ze strony Ja-
ponczykow, lecz nie jest ona grozng ze wzgledu na liche ga-
tunki materjatow japonskich. Powazniejszg konkurencje przed-
stawiajg sami Chinczycy, ktérzy w miare wiekszego zapotrze--
bowania ubran, powieksza¢ beda ilos¢ magazynoéw krawieckich
Lecz w kazdym razie materjaty beda przywozone, a dla tego
tez nasi fabrykanci moga liczy¢é na ozywienie sie tego handlu.

Wywo6z wyrobow szklanych i porcelanowych do Persji-
Rosyjski konsul w Azerbeidzanie donosi o stanie wywozu szkla-
nych i porcelanowych wyroboéw z Rosji do Persji.

W Tebryzie rocznie sprzedaje sie wyroboéw szklanych,
porcelanowych i fajansowych za 150,000 do 200 tysiecy rubli.
Rynek ten dawno juz zwr6cit uwage niektorych wiekszych firm,
wywozacych do Tebryzu wyroby szklane, porcelanowe, fajan
sowe, szyby, tampy, przybory do lamp i szkta. Tamtejsi hur-
townicy co rok wyjezdzajg do Moskwy i na jarmarki do Niz-
niego Nowogrodu w celu nabywania niezbednej ilosci towaru
na caty rok. Wskutek niedokfadnego opakowania i trudnych,
warunkow przewozowych, szkto, porcelana, wszystkie tego ro
dzaju wyroby ttukg sie w ilosci, dochodzacej do 10$, co powo-
duje podwyzszenie ceny w sprzedazy.

Zjazd w sprawie miedzynarodowej komunikacji. Na
zjezdzie tym dn. i2 listopada r. ub. byla omawiana wazna
kwestja rozwoju wywozu cukru, rafinady i krysztatu na rynki
Persji i wogote wschodu. Przedstawiciele przemystu i handlu
proponowali wprowadzi¢ opracowang w zesztym roku taryfe
wywozowg [ 24 — ‘/65 kop. za | p). Przedstawiciele drég zelaz-
nych prywatnych zgodzili sie na te propozycje z warunkiem,
ze taryfa ta wazng jest do dn. ! stycznia '1913 roku, w ktérym
to terminie nanowo powinna by¢ rozpatrywana na zasadzie
materjatdw zebranych przez ten czas. Co do frachtow mor-
skich, omawianych réwniez w tej taryfie, to postanowiono li-
czy¢ od puda 7 kop. na odlegtos¢ od Odesy do Konstantyno-
pola i portéw Bulgarji, a 5 kop. za pud do Ruszczuka i do in-
nych portéow na Dunaju w Bulgarji, wyfgczajac stad rozchéd
przy natadowywaniu i wytadowywaniu.

Walka Z niewyptacalnoscig. Komitet gietdowy w Mo-
skwie, opracowujac sposoby zwalczania niewyptacalnosci do-
szedt do konkluzji takiej, ze prawo, dotyczace nieuczciwych
spraw, przeprowadzanych dla unikniecia ptacenia dtugow,
szczegoOlniej przy fikcyjnem oddawaniu majgtku powinno pod-
lega¢ nastepujgcym punktom: 1) Prawo to powinno dotyczy¢
wszelkiego majatku, bez wzgledu na to, czy to bedzie cate
przedsiebiorstwo, czy cze$¢ jego, czy towar itd naleze¢ be-
dzie do pojedynczej osoby lub nie. 2) Nalezy koniecznie roz-
roznia¢ nieuczciwo$¢ ze strony niewyptacalnego i ze strony
tego ostatniego razem z nowym nabywca. W pierwszym wy-
padku nalezy utatwi¢ wierzycielowi sposoby oskarzenia winne-
go, nie poruszajac zupetnie osoby nowego nabywcy i niedo-
puszczajgc, by ten miat stang¢ przed sagdem. W wypadku dru-

gim powinni podlega¢ oskarzeniu, jak dtuznik, tak i nabywca.
3) Niezbednem jest danie sgdowi wiekszej swobody sadzenia,
by tym samym nie uczyni¢ trudniejszem jeszcze potozenia
wierzycieli. 4) Nalezy oskarzonych oddawa¢ do sadu krymi-
nalnego po koniecznem osadzeniu sprawy przez sad cywilny.

Komitet gieldowy w Jarostawiu z racji préby wiasci-
cieli fabryk bieli otowianej w Jarostawiu postanowit zwrécic
sie do departamentu optat celnych z prosba, by ustano-
wione w art. 146 taryfy celnej cto za otéw nie byto podnoszo-
nem przynajmniej do chwili rozpatrzenia umowy handlowej
z Niemcami.

Produkcja cytrynianu wapnia w Sycylji w r. 1910/11 wy-
nosita zaledwie 4.000 ton. Stare zapasy, ktore 30 listopada
1910 r. przedstawiaty 5500 ton w koncu listopada 1911 r. zre-
dukowaty sie zaledwie do 3,000 ton.

Produkcja kwasu cytrynowego byta réwniez nieznaczna.
Ozywienie na rynku cytrynianéw w r. ub. bylo o wiele mniej-
sze w poréwnaniu z latami poprzedniemi. Zamiar podniesienia
cen na cytrynian wapnia nie zostat urzeczywistniony.

Produkcja siarki w Sycylji. Og6lna ilos¢ produktow
siarkowych podczas pierwszej potowy roku 1911 doszia do

182,678 ton, podczas - gdy poprzednich lat byto 185,825 ton. 30
czerwca 1911 r wszelkich zapaséw sycylijskiej siarki byto
527,965 ton. Wy wieziono produktow siarki w pierwszej poto-

wie 1911 r. 287,410 ton, a lat poprzednich 240,919; wywo0z prze-
to podnidst Sie o 46,491 ton.

Przyw6z produktow chemicznych i artykutdéw farma-

ceutycznych do Egiptu. Import chemikalji dla celéw farma-
ceutycznych do Egiptu z kazdym rokiem sie zwieksza. Wsrod
eksportujacych do Egiptu panstw, na pierwszym miejscu stoi
IAnglja, ktora wysyta artykuty nastepujgce: kwas karbolowy,
ktory takze sprowadzany jest z Francji, boraks, siarczan amo-
nowy, atun, dwuweglan sodowy, siarczan zelaza, roéwniez sode
weglan amonu. Nauczona diugoletniem doswiadczeniem An-
glja dotad nikogo nie dopuszcza do konkurencji. Ceny powyz-
szych artykutdw ustalone sg przewaznie przez syndykat.

Gliceryna, ktorej zapotrzebowania w Egipcie nie sg nie
znaczne, jest dostarczana z Anglji, Belgji i z Austrji. Soda
kaustyczna, cukier otowiany i amonjak sg dostarczane wyigcz-
nie z Belgji. Soli kwasu siarkowego i azotowego jest prze-
waznym dostawcg Francja. Sol gorzka jest sprowadzana z Nie-
miec po 5 fr. za 100 kg. fob. Aleksandrja w pudetkach po 50
kg. kazde. W kwasach winnych dominujg Wiochy, ktére wiel-
kie ilosci kwasow tych sprowadzaja i tylko Francja pod tym
wzgledem przedstawia pewng konkurencje. W przesztym roku
ceny spadly do 190 fr. za 100 kg., podniosty sie jednakze
i wkroétce doszty do 280 fr.

Produkcja siarki w Stanach Zjednoczonych w r. 1910.
Amerykanska produkcja siarki wzrosta w r; 1910 na 16.222 t.
0 wartosci 473,046 doi. w poréwnaniu z rokiem zaprzesztym,
w ktorym ogdlna ilos¢ wynosita 235,834 t. o wartosci 4,606,112
doi. Przywdz rownat sie prawie wywozowi i wynosit 550,000
dolaréw. Produkcja pirytu wynosita 238,154 t. w cenie 958,608
doi., przywdz za$ 803,551 ton o wartosci 2,748,648 doi.

Statystyka nieszczesliwych wypadkéw z robotnikami
Statystyka wykazuje, ze w najwiekszej ilosci nieszczesliwych
wypadkéw pierwsze miejsce zajmuje praca nad obrobkag me-
tali, gdzie zanotowanem byto 38% wszystkich nieszcze$liwych
wypadkéw, nastepnie idzie obrébka bawelny, dajaca 18%; w ko-
palniach nafty bylo 66$% wszystkich wypadkéw. W roku
1909 w 14,055 fabrykach, w ktérych zajetych byto 1,800,710 ro-
botnikéw zanotowano 54,304 wypadkéw, w ktérych nieszczesciu
ulegto 307 matoletnich, 2,480 podrostkéw i 51,517 ludzi doro-
stych. W roku za$ 1908 liczba ta jest jeszcze wiekszg. Zmniej-
szenie to ttdbmaczyC sie daje zastojem w tych gateziach prze-
mystu, ktdére sa najniebezpieczniejsze i dajg najwiekszg ilos¢
wypadkow. Przyczyn tych wypadkoéw szuka¢ nalezy przewaz-
nie w ztej konstrukcji mechanicznej fabryk.



Zapotrzebowanie maki kostnej. Biuro informacyjne lzby
Wywozowej w Petersburgu, wedtug raportow konsuléw rosyj-
skich, podaje do wiadomosci, ze zapotrzebowanie maki kostnej
silnie wzrasta we Francji, Anglji i Austrji, wobec czego opta-
catby sie wywoz tego produktu do wymienionych krajow. Do
Francji przywozi sie make kostng przez Marsylje i Dunkierke.
.Ceny zalezne sg od zawartosci fosforu i azotu i wahajg sie
miedzy 8—10 Frs. za 100 kg Anglja wymaga towaru w bar-
dzo dobrym gatunku. Adresy kupcéw zagranicznych otrzymac
mozna w pomienionym biurze (Petersburg, Plac Patacowy, 8).
Tam tez otrzyma¢ mozna adresy firm niemieckich, pragnacych
kupowac¢ make kartoflang. Pomimo wysokiego cta (14 MK. za
100 kg.) wywoz sie oplaca, gdyz nieurodzaj w tym roku
w Niemczech byt bardzo powazny. Ceny za 100 kg. franco
Berlin wynosza: gatunek superieur — 325 MK. — 33 MK, pri-
ma — o 50 fenigbw mniej i gatunek najwyzszy o 50 fenigow

drozej. Ocenia sie wedlug barwy i zawartosci na krochmal
(gtéwny uzytek), a zadne kwasy nie sg tolerowane w mace.
Préby nadsyta¢ trzeba 5 funtowe. A

Do numeru niniejszego zalgczamy prospekt To-
warzystwa ogniotrwatych Urzadzen dla pltynoéw ta-
twopalnych syst. Martini i HUncke.

WIADOMOSCI BIEZACE

Ceny spirytusu. Ministerjum skarbu ogtosito ostateczne
ceny na spirytus we wszystkich miejscowosciach panstwa, na-
bywany od gorzelnikébw na r. b na potrzeby monopolu rzado-
wego. Wedtug tego wykazu dla gub. Warszawskiej wyznaczono
za wiadro spirytusu na 40° kop. 74, dla Kaliskiej—72. Kielec-
kiej — 69, Lomzynskiej — 65, Lubelskiej—60, Piotrkowskiej,—72,
Ptockiej — 71, Radomskiej — 62, Suwalskiej — 81, dla gub.
Siedleckiej — 63'/4.

Nowe ograniczenie dla gorzelni, uchwalone w swoim
czasie przez Dume, dzieki ktéremu rzad cofnat dodatkowe wy-
nagrodzenie od wypedu, uzyskalo moc prawng. Wskutek tego
gorzelnie na starych prawach z 2 milj. wypedu majg o 2275 rb.
mniej premji, nowe za$ gorzelnie, powstate od 1907 roku, po-
zbawione sg wszelkiej premji tak, ze gorzelnia z 1 mil. wypedu
pobierata 1250 rb premji, obecnie za$ nie bedzie brata nic i go-
rzelnie te skazane sg w ten spos6b na wymarcie. Czyli, innemi
stowy, zysk ze starych gorzelni zredukowano do potowy, no-
wym odjeto go zupetnie.

Jest to dotkliwy cios dla rolnictwa, wymierzony mimo
wolnie w rentowng dotychczas uprawe ziemniakdow.

Nowe Tow. Akc. Tworzy sie nowe tow. akc. dachéwek
»Mitosna", ktére eksploatowac bedzie fabryke drendéw i dacho-
wek w Mitosnie, nalezacg do pp. Langnera i Poradowskiego.
Kapitat zaktadowy 300 tys. rb.

Eksploatacya bogactw mineralnych. We wsi Sudytko-
wie pow. Zastawskiego projektowane jest zatozenie Tow. akc.
gorniczo-przemystowego, w celu eksploatowania miejscowych
bogactw mineralnych, jak: poktadéw przedniej glinki porcelano-
wej, oraz zyly porfiru, granitéw, labradoru i t. p.

Fabrykacja mydta nafcianego z latarnig morska, bytej
firmy ,Hordliczka i Stamirowski", przeszta na wiasnos¢ firmy
Edmunda Bogdanskiego.

Odbudowanie fabryki. Spalona juz do$¢ dawno fabryka
Landaua i Weilego w todzi, zostanie odbudowana. Z Piotrkowa
nadestano juz zatwierdzone plany zabudowan fabrycznych.

Zatwierdzono ustawe Tow. akc., pod firmg Hampei Al-
brecht w todzi (wyroby bawetniane) z kapitatem 1750 tysiecy
rubli.

Zarzad ,Belgijskiego Tow. akc Sochaczewskiej fabry-
ki jedwabiu sztucznego", postanowit bezzwtocznie przystgpi¢ do

budowy fabryki, zaczynajac od potgczenia bocznicg gruntéw
fabryki z dr. zel Kaliska. Jednoczesnie z fabryka jedwabiu, posta-
nowiono wybudowa¢ wiasng gorzelnig, do fabrykacyi bowiem
potrzeba bardzo znacznej ilosci spirytusu. Kapitat Towarzy-
stwa, wynoszacy 3 mil. frankdw, w trzech czwartych reprezen-
towany jest przez miejscowych akcyonaryuszow.

Fabryka octu. W Ostrowie powstaje fabryka octu win-
nego, zaktadana przez pp. Lewandowskiego z Ostrowia i W. Po-
awskiego z Wrzesni. — Dotychczas jedynem przedsiebiorstwem
polskiem tego rodzaju byta fabryka p. Glabisza w Poznaniu.

Nowe cukrownie. Buduje sie nowa cukrownia ,,Gostawi-
ce", w gub. Kaliskiej; poczta Konin, w dobrach hr. Kwileckiego.
Kapitat zaktadowy 850.000 rb. W Zarzadzie zasiadajg pp.

A. Rauch, Rozmanith, Maciej Dmochowski, hr. Kwilecki
i Rymarkiewicz. Fabryka puszczong zostanie w ruch w paz-
dzierniku r. b.

Roéwniez w pazdzierniku puszczong zostanie w ruch nowa
cukrownia ,,Wielur\”, zatozona z kapitatem zaktadowym 600.000 rb.
Gtownymi akcyonaryuszami tej nowej cukrowni sg bracia
Przeworscy.

Budujg tez nowg cukrownie w Hrubieszowskiem ,,Worzu-
czyn". Budowg zajmuje sie p. Edw. Wieckowski, dyrektor cu-
krowni Nieledew.

Tow. Akc. cukrowni Czestocice buduje nowg cukrownie
»Wiostow" w Opatowskiem.

Fabryka cementu w Syberyi, potozona przy stacyi Jew-
geniewka, rozwija produkcye swoja. Potrzebne do tego maszy-.
ny sprowadzono, z Niemiec, Fabryka pracuje za pomocg piecow
rotacyjnych.

Nowa cukrownia na Syberyi. koto Nikoiska, ma byc.
w najblizszym czasie budowana. Kapitat zaktadowy wynosi mi-
lion rubli.

Fabryka papieru ma by¢ wybudowang w wiadywostoku.
Projekt przewiduje na *2 miljona rubli koszt budowy fabryki.
Kapitat obrotowy wynosi¢ ma 2 miliony rubli.

Pozwolenie na utworzenie zydowskiej politechniki
w Palestynie otrzymano. Budowa instytutu tego ma by¢ nie-
zwhocznie rozpoczeta kosztem kupcéw moskiewskich braci Wy-
sokich, finansisty z Nowego Jorku Jakéba Schiffa i baronowej
Oppenheim.

Fabryka korkéw Wicander i Larson w Libawie spali-
ta sie w d. 9 b. m. Pomimo grubych zelaznych drzwi, po upty-
wie Kilku godzin cala fabryka stata w ptomieniach. Straty ogol-
ne wynoszg okoto 2 milonéw rubli.

Budowa nowej fabryki chemicznej. Towarzystwo za-
ktadow chemicznych P. I< Uszakowa i S-ki z wiosng r. b. przy-
stepuje do budowy nowej fabryki nie daleko stacji Tomytowo,
gtdwnie w celu produkcji $rodkéw wybuchowych. Budowa przy-
puszczalnie ma by¢ ukonczong w pierwszych dniach lipca r. b.
Terenu zakupiono 200 dziesiecin.

Pyroksylina eksplodowata w fabryce Meyera
w Rewlu w dn. 27 b. m., o0 godz. 9-ej rano.
ki zostat zniszczony.

Farbiarnia, wykonczalnia i przedzalnia budowana jest
w Wolborzu (w odlegtosci 14 wiorst od Tomaszowa) przez pp.
Grzegorza Wagnera i Jana Pahla; w projekcie jest tez i budo-
wa tkalni; bedzie to piarwsza fabryka w tej okolicy.

Zjazd technikéw polskich w Krakowie ustalony zostat
na 12—16 wrze$nia r. b.

Ruda zelazna odkryta zostata w Chechle, w pow. Olku-
skim na gruntach p. tucyi Wesotowskiej. Na wydobywanie ru-
dy zelaznej we wsi Aleksandrya otrzymat koncesye p. Antoni
Szczypinski, mieszkaniec Bedzina.

Farbiarnia jedwabiu sztucznego ma by¢ zatozona pod
todzig przez trzech fabrykantéw niemieckich.

i S-ki
Caty gmach fabry-



