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Sole potasowe z krzemianow.

Gléwnem zrodtem przemystu potasowego sg po-
ktady stasfurckie, zapewniajgce Niemcom w tym dziale
produkcyi prawie niepodzielne panowanie na rynku
wszechswiatowym. O rozmiarach i wzroscie produkcyi
soli potasowych Btasfurckich $wiadczy zestawienie ogol-
nej wytworczosci i jej wartosci w latach 1896 i 1910.

Produktu kopal- ogolna ilos¢ w ogo6lna wartosé
nego wydobyto: tysigcach ton w tysigcach marek

1896 1910 1896 1910
kainitu 8779 4250 13299 53412
innych soli K 902,7 4062 11857 37958
z roztwordéw soli otrzymano:
chlorku potasu 174,5 742 22874 72988
siarczanu potasu 19,7 84,6 8254 12562
siarcz, potasu ima-
gnezu (K2S04MgS04) 4,6 375 344 2807

Wobec powyzszych liczb nadzwyczaj niklg wydac
8 e musi nasza wytworczo$¢ soli potasowych z Galicyi,
gdzie w r. 1893 wydobyto 4000 ton. w 1900 — 13500 t.,
w 1909—1400 ton kainitu. Saliny w Katuszu posiadajg
jeszcze inne mineraty potasowe, jak sylwin i karnalit,
ale ostatnie nie majg tego znaczenia, co kainit.

Obok produkcyi soli potasowych z salin przemyst
potasowy korzysta jeszcze z soli, zawartych w popiele
roélin ladowych, w melasie, tluszczu z welny, jednak
zasob soli potasowych, zdobywanych na tych drogach,
w poréwnaniu z wytworczoscig salin, jest bardzo szczu-
pty i nie wptywa na koniunktury handlowe rynku, oso-
bliwie kiedy chodzi o sole potasowe, jako 0 nawoz
sztuczny. W tym przypadku monopol niemiecki pozo-
staje niezachwiany, czego przyktad Swiezy mamy w woj-
nie spozywcoéw amerykanskich z syndykatem producen-
tow niemieckich soli potasowych. Wojna ta zakonczyta
sie zwycieztwem syndykatu, spozywcy amerykanscy po-
niesli strat 125 milionow frankow.

Oddawna rozpoczeto poszukiwania, zmierzajace do
wynalezienia nowych zrodet dla soli potasowych. Jesz-
cze podczas wojny krymskiej zwrdcono uwage na eks-
ploatacye salin morskich w Francyi potudniowej, a na-
stepnie podjeto my$l otrzymywania soli potasowych roz-
puszczalnych w ortoklazu. Na 6wczas przemyst stasfurcki
W sensie dzisiejszym nie istniat i pobudka poszukiwan
byt ,,gt6d saletry potasowej”, odczuwany przez fabryki
prochu. Dzisiaj panuje powszechny gtod potasowy prze-

dewszystkiem w gospodarce nawozowej i obecne usito-
wania znalezienia nowych zrddet soli potasowych maja
na wzgledzie przedewszystkiem zaspokojenie tej potrzeby.

W tych poszukiwaniach nowych Zrédet potasu
pierwsze miejsce zajmuje Ameryka. Na ostatnim kon-
gresie chemii stosowanej w New-Yorku Allertan S. Cush-
man ¥ i George W. Coggeshall przedstawili referat,
omawiajacy stan dawnych 1 obecnych usitowan pod tym
wzgledem. Korzystam z materjatu, zawartego w tym
referacie, dla zapoznania czytelnikéw ,,Przegladu™ z pro-
bami otrzymywania soli potasowych z krzemianow.

Z krzemianobw naturalnych w wiekszej ilosci za-
wierajg potas w pierwszym rzedzie ortoklaz, K2AI28iGOi6,
z 16,9°/6 tlenku potasu i leucyt, KsAI28i4012, z 21,5"/0K30,
Ostatni ma pewne znaczenie wogole dla historyi potasu;
w nim po raz pierwszy Klaproth odkryt potas, jako
sktadnik ciata mineralnego; przedtem sadzono, ze ten
pierwiastek wystepuje tylko w popiele rodlin. Leucyt
byt réwniez przedmiotem wielokrotnych doswiadczen
Lemberga, ktory na nim badat zdolno$¢ wymiany za-
wartego w tym minerale potasu na sod.

Czy badania Lemberga mialty jaki wplyw' na po-
mysty otrzymywania soli potasowych z krzemianow,
wyraznych wskazowek brak. Lemberg traktowat leu-
cyt, drobno sproszkowany, roztworem soli kuchennej
w temp. 190° i po 18 godzinach konstatowat wymiane
potasu na sod; tak samo odbywata sie reakcya z roz-
tworem sody. ROzne patenty, jak to sie okaze poOzniej,
przeprowadzajg reakcye wymiany w temperaturze czer-
wonego zaru, lub pod znacznem cisnieniem 16—25
atmosfer, a wogole liczne metody otrzymywania soli
potasowych rozpuszczalnych mozna potgczy¢ w szesé
grup. Do pierwszej naleza sposoby, niejako nasladujg-
ce proces rozktadu krzemianow w przyrodzie. Wiado-
mo, ze pod wptywem wilgoci i wogole czynnikdw atmo-
sferycznych wiaczajac do nich kwas weglowy felszpaty
(skalenie) ulegaja powolnej przemianie, kaolinizujg Bie.
Ogromne masy granitu, felszpatéw przeksztatcajg sie na
tawice kaolinu i gliny, a zwigzki potasowe zostajg uno-
szone na sasiednie doliny. Wiasnie tej okolicznosci za-
wdzieczajg poniekad swa zyznos$¢ doliny, zamkniete
wérod Scian granitowych.

Niektore projekty fabrykacyi soli potasowych z krze-

") Moniteur Scientifigue, 1913, zeszyt 857.



miandw, w istocie swej niejako kopiujgc proces natu-
ralny kaolinizacyi, daza do przySpieszenia jego przez
stosowanie znacznego cisnienia, lub wyzszej temperatu-
ry. Patent amerykanski Aa 772226 Blackmore’a z 1904 r.
proponuje dziata¢ na ciasto z mineratu sproszkowanego
gazem kwasu weglowego pod cisnieniem 500 funtow,
przyczem dziatanie nalezy przerywa¢ na kilka godzin
I wznawiaC kilkakrotnie; ma to prowadzi¢ do weglanu
potasu. Ten sam wynalazca Jeszcze wczesniej, bo
w 1804 r., w patencie 513001 zabezpieczyt pomyst otrzy-
mywania chlorku potasu dziataniem wapna, chlorku
wapnia i pary wodnej.

Celem przyspieszenia naturalnego procesu rozktadu
felsfatow Coates w patencie Aa 917795 z 1910 r. ra-
dzi dodawac¢ pewnych bakteryi, 2) a Carfenter w pa-
tencie N° 959a41 7z tegoz roku stosuje jedynie wysoka
temperature i raptowne oziebianie w wodzie, przez co
felsfat staje sie podobno bezpostaciowym i podatniej-
szym dla asymilacyi przez rosliny.

Zaden z pomystdw wymienionych nie przekroczyt
granicy projektow.

Taki sam los spotkat sposoby, proponujace poste-
powanie na drodze mokrej. Patenty francuski Na 344246
i 13875 Levi'ego z r. 1904. roéwniez francuski 351338
Pivy z 1905 r. i amerykanskie Swayze'go z 19)7 roku
Ne 862676 i GibbsA Ne 910662 z r. 1909 podajg meto-
dy traktowania leucytu za pomoca roztwordéw alkaliéw
lub ziem alkalicznych pod cisnieniem z r6znemi nieisto-
tnemi zmianami. Gibbs w innym patencie amerykan-
skim A" 772612 i 772657 zaleca stosowanie najpierw
kwasu fluorowodorowego, a nastepnie siarkowego,
a zndw Cushman (pat. am. 851922 z lyQ7r.)po dodaniu
kwasu fluorowodorowego elektrolizuje mieszanine w ko-
morach drewnianych z diafragmg z drzewa; glinka i po-
taz majg przechodzi¢ do komory anodowej. Ten pro-
ces, chociaz teoretycznie mozliwy, nie moze zdoby¢
praktycznego zastosowania przedewszystkiem z powodu
drozyzny kwasu fluorowodorowego.

Trzecia grupa obejmuje metody, oparte na lotno-
Sci soli potasowej. Wspomniany Swayze (patent am.
789074 z 1905 r.) ogrzewa felsfat z gipsem i weglem
i proponuje zbiera¢ Dotas w postaci siarczanu. Spencer
i Eckel (pat. am. 912266 =z 1909 r.) wypalajg cement
z mieszaniny Kkrzemianu zelaza, zawierajacego potas,
z wapniakiem i topigcemi sie krzemianami, piaskiem
w odpowiednich piecach obrotowych na szkliwo. Otrzy-
muje si¢_ w ten sposob cement portlaudzki; jednoczesnie
potaz zbiera sie w komorze kondensacyjnej i w gazach
wydzielajgcych sie.  Eckel w jednym z swych pdZniej-
szych patentow (As 11011172 z 1911 r.) radzi ogrzewac
do temperatury nie wyzej 900", nie dopuszczajac do
zeszkliwania, a w innym znéw (Aa 11011173 zr. 1911)
proponuje stapiaC mieszanine piasku, wapna i wegla,
natomiast wyklucza zelazo i zuzle; zbiera potaz w ga-
zach uchodzacych.

Niektore z proceséw omawianych byly przeprowa-
dzane i na wiekszg skale. Wydzielanie potasu okazato
sie rzecza mozliwg, ale natrafiono na trudnosci przy
zbieraniu soli w gazach.

Do grupy czwartej nalezy najdawniejsza propozy-
cya zuzytkowania felsfatu do przerobu na sole potaso-
we; datuje sie ona od 1856 r., a polega na tem, ze Bickel
(pat. am. 16111) ogrzewat do zaru czerwonego miesza-
nine skalenia, wapna, fosforanu mineralnego lub gnana.
Ale tak ta propozycya, jak i daleko pozniejsza z r. 1905,

2) Por. K. Bassalik ,O rozkladzie krzemianéw pod wpty-
wem czynnikéw biologicznych, gtéwnie za$ bakteryi”. Chemik
Polski 1913, zeszyt 7—11.

z jaka wystgpito Societa Romana Solfati (pat. franc
352275), a mianowicie ogrzewania leucytu z weglanem,
wodorotlenkiem lub azotanem sodu 1 przepuszczania
przez mase ogrzang pary wodnej, nie zdobyly uznania
w fabryce. Wiecej Bzans, jak sie zdaje, mogg mie¢ dwie
ostatnie kategorye metod, z ktorych jedne daza do otrzy-
mania chlorkéw, drugie—siarczandéw potasu.

Rliodin w patencie am. 641406 z 1900 r. w Jour-
nal of the Society of the Chemical Industry, XX z 1901
r. proponuje wypala¢ skalen z wapnem i solg kuchenng;
Mac Kee podaje pomyst (pat. am. 866011 z 1907) ogrze-
wanie tyszczyka z wapnem, z solg kuchenng i mweglem;
wreszcie Cushman (pat. am. 987436 z 1911 r.) miesza fel-
spat z wapnem, z solami kwasow, ktore zdolne sg roz-
ktada¢ krzemiany, i ogrzewa w odpowiedniej tempera-
turze, aby otrzymac¢ chlorek potasu. Sposéb Cushmana
zostat poddany szczegGtowym badaniom, nad ktoremi
pdzniej zastanowimy sie dtuzej.

By otrzymac siarczan potasu Thompson (pat. am.
995J05 z 1911) ogrzewa do czerwono$ci mieszanine ska-
lenia z kwasnym siarczanem sodu i chlorkiem jego. Po-
diug tego eksperymentatora najpierw tworzy Big chlo-
rek potasu, a ten dopiero nastepnie przetwarza sie na
siarczan. O ile nie stanie na przeszkodzie brak kwa-
$nego siarczanu sodu w dostatecznej ilosci, proces
Thompsona moze z czasem zyska¢ donioste znaczenie
techniczne. Hart (pat. am. 997671 z 1911 r.) zaleca sta-
piaC felspat ze zwigzkami barowymi i weglem, miesza-
nine po ostygnieciu sproszkowac¢ i wytrawia¢ kwasem
siarkowym; ma sie wowczas otrzymywaé atun potaso-
wy i mieszaning siarczanu baru z krzemionka, Ktorg
mozna uzywac jako farbe. Zbyt wysoka temperatura
stapiania, okoto 1500°, wywotuje znaczne straty potasu

Waldman (pat. am. 847856 z 1907 r.) zaproponowat
ogrzewanie lefidolitu, KLiALSi309F2 z 12.8°/0K20, z siar-
czanem, a nastepnie traktowanie jeszcze kwasem siar-
kowym; w ten sposéb mozna otrzymac siarczan potasu
i litu.

Z tego do$¢ dtugiego szeregu propozycyi prawdo-
podobnie najwiecej szans majg sposoby przyrzgdzania
soli potasowych na drodze suchej, z tych zdowu te,
ktére nie prowadza do stapiania masy reagujacej.
Temperatura nie powinna dochodzi¢ az do tego stop-
nia, zeby sole potasowe ulatniaty sie, poniewaz konden-
sacya ich nie jest rzeczg fatwag i straty bywajg znaczne.

Zdaniem Allestone <. Cushmana i G. W. Cogges-
halla najlepsze rozwigzanie zagadnienia, zajmujacego
tutaj nas, podajg patenty am. 987436 i 987554. Pierw-
szy patent Cushmana uwzglednia w znacznym stopniu
warunki handlowe (tanio$¢ materyatu fabrykacyjnego),
drugi Coggeshalla—metode przygotowania materyatu
przed wypalaniem. 100 czesci sproszkowanego skalenia
potasowego miesza sie z 20 cz. wapna, i 10—20 cze-
sciami soli kuchennej, mieszanina idzie do bebna o $re-
dnicy trzech stop, gdzie tworzy warstwe grubosci ‘A
cala. Na takag warstwe mieszaniny z seryi matych ru-
rek Scieka stezony roztwor chlorku wapniowego. Osta-
tni daje z wapnem rodzaj cementu dzieki wytwarzaniu
sie tlenochlorku wapnia 1 znaczna czes¢ masy skupia
sie w brytki. Beben wykonywa obrot, masa dostaje
sie w sito, na ktorym bryiki oddzielajg sie od proszku
drobnego; ten znéw wraca do bebna, a bryiki przesta-
ne zostajg do pieca obrotowego, jak do wypalania ce-
mentu, przechodzg stopniowo wszystkie stadya najgo-
retsze pieca, nie zmieniajac wygladu, ani wielkosci.

Potas, zawarty w masie przerabianej, przechodzi
w chlorek; straty wskutek ulatniania sie nieznaczne.
Brytki po wypaleniu majg barwe blado-z6itg z powodu



nieznacznej domieszki zwiazkdéw zelaza, pochodzacych
z wegla, stosowanego do ogrzewania pieca. Produkt
zmielony, ktéry zawiera oprocz chlorku potasu pokazne
ilosci wolnego wapna, byt stosowany wprost do préb
nawozenia; nie wyodosobniano zen rozpuszczalnego
chlorku potasu.

Wykonywano proby fabrykacyi
z felspatami rb6znego pochodzenia. Przygotowane byty
partye po 385 ton, kazda zostata zanalizowana osobno.
Najbogatsza préba zawierata 11,3% K20 i 2% Na20,
najubozsza— 6% K20 i 3% Na20. Partya, ktorej prze-
robka bedzie nizej omawiana nieco szczegdtowiej, miata
10% K20. Wapno, uzyte do przerobu zawierato 90%
CaO i 5.6% MgO, sol kuchenna—98% NaCl, chlorek
wapnia, produkt odpadkowy w procesie Solvay'a,—
75% CaCl2 i 25% wody. Wszystkie wymienione arty-
kuty sg dos¢ dostepne w wiekszej ilosci po wzglednie
nizkiej cenie. Skalen, wapno i s6l zostaty najpierw
zmielone i wysuszone kazde oddzielnie. To przedwstep-
ne zmielenie dato dla skalenia 35% na sicie o 100 ocz-
kach, dla wapna—17%. Oznaczono ciezar metra sze-
Sciennego kazdej substancyi i nastepnie juz w odpowie-
dnich beczkach przesytano kazdego materyatu zadang ilos¢
do aparatu mielgcego dla przygotowania mieszaniny. Mie-
szanina posiadata stopien zmielenia bardzo znaczny,
gdyz 97—99,5% przechodzito przez sito o 100 oczkach.
Roztwor chlorku wapnia przyrzadzono przez rozpuszcze-
nia wzmiankowanego chlorku w takiej ilosci wody, hy
uzyskaé stezenie 42%. Przepompowywano go do spe-
cyalnego basenu, zkad Sciekat kroplami na mieszaning,
przygotowang jak wyzej; z mieszanin tworzyty sie bryi-
ki, ktére na sicie oddzielaty sie od proszku. Doptyw
roztworu chlorku wapnia byt w ten sposéb miarkowany,
by na 100 cz. skalenia przypadato 20 cz. chlorku. Nie-
podobna stosowa¢ chlorku wapnia bezwodnego, gdyz
jest on za drogi, i z powodu znacznej hygroskopijnosci
nie mozna tatwo go proszkowal na szersza skale.

Samo przyrzadzenie suchej mieszaniny nastrecza
rozne trudnosci. Kiedy idzie o reakcye miedzy mine-
ratami i topnikiem w wyzszej temperaturze, poniewaz
reakcya odbywa sie na powierzchni, w miejscach zet-
kniecia sie mineratu z czgstkami topnika, donioste zna-
czenie ma stopien sproszkowania ciat reagujacych. lin
zmielenie jest dalej posuniete, im wiecej czgBtek ma
mozno$¢ stykania sie, tym powierzchnia dziatania wiek-
sza | reakcya wydajniejsza. Ale istnieje granica roz-
drobnienia; zbytnia miatkos¢ ziarna wykazuje pewne
ujemne wiasnosci: ziarenka sa jakby otoczone warstwa
powietrza, ktora utrudnia reakcye.

Praktyka przekonala, ze najdostatniej reakcya
przebiega, kiedy substancya przechodzi przez Bito o 100
oczkach. Woreszcie stosowanie roztworu chlorku wap-
nia przeciwdziata najlepiej powyzszej niedogodnosci.

Potrzebna ilo$¢ chlorku wapnia zalezy od zawar-
tosci w felspacie potasu i sodu, gdyz i ostatni ulega
przemianie. Skalen, posiadajacy 10% KSO i 2% Na20,
wymaga teoretycznie 15,5% CaCl2. W doswiadczeniach
omawianych stosowano chlorek wapnia w nadmiarze;

na szersza skale

20% ogolnej ilosci wapna dodawanego pozostawata bez
zmiany. Poniewaz obecno$¢ wapna w nawozie nieraz
bywa nawet pozadana, przeto wzmiankowany nadmiar
nie stanowi szkoputu w stosowaniu produktu, tak przy-
gotowanego. Dodatek soli kuchennej wptywa korzyst-
nie na wynik reakcyi. Bez chlorku sodu wydajnos¢
potasu rozpuszczalnego stanowito 47.5% ogdlnej zawar-
tosci w felsfacie; dodatek 10% podnosi jg do 64%, ale
wobec strat z powodu ulatniania sie, redukowata sie do
55%, wreszcie dodatek 20% chlorku sodowego do
69,2%. Wogole sél kuchenna utatwia proces wypalania.

Samo wypalanie uskuteczniano w piecu obrotowym
dawnego systemu, uzywanym do wypalania cementu.
Piec miat 45 stop dtugosci, S$rednica otworu w gornej
czeSci, przez ktoéry wprowadzano mieszaning, miata
4 stopy, w dolnej—6 stop; okres obrotu 2% minuty.
Piec okazat sie za krétki; po kilku prébach ustalono
czas wypalania na 2 a godziny. Temperatura gazow,
uchodzacych z pieca wynosita 13.70°; stosowano wegiel
bitumiczny dobrze miatki, wprowadzany z powietrzem
$cisnionem. Zbyt wysokie ciepto Bpowodowywalo stra-
ty potasu, ktérego nie mozna bylo z racyi lotnosci za-
trzymaC w piecu. Diuzszy piec pozwolitby na lepsze
wyzyskanie ciepta i zabezpieczytby od ulatniania.

Proces, odbywajacy sie w piecu, zaczyna sie od
ulatniania sie wody; stopniowo mieszanina zbliza sie do
pasa coraz wiekszego gcraca, wreszcie osigga tempera-
ture, w ktorej zaczyna topi¢ Big chlorek wapnia i sodu.
Nie udato sie skonstatowac, czy topi sie sam chlorek
wapnia, czy tez i tlenochlorek; niektore wyniki bada-
nia przemawiajg raczej za tlenochlorkiem, niz czystym
chlorkiem. SOl kuchenna stapiana wigze rozne czaBtki
i niejako daje mozno$¢ energicznego atakowania krze-
mianow, przyczem zwykle ulatnia sie do 2% NaaO.

Zobrazowana wyzej przerobka krzemianéw potaso-
wych na drodze suchej przypomina zywo fabrykacye
cementu. Mamy w jednym | w drugim przypadku naj-
pierw analogiczne przygotowywanie odpowiedniej mie-
szaniny surowych materyalow, nastepnie wypalanie
W piecu obrotowym.

Produkt wypalany miele Bie, zanim wyjdzie z ko-
ta fabrykacji. Koszty produkcyi w obydwoch przypad-
kach sg prawie jednakie. Wprawdzie materyat surowy
jest drozszy przy przerobie skalenia, niz przy fabryka-
cyi cementu, ale za to mniejsze sg koszty wypalania
(potrzebna nizsza temperatura) i mielenie. Produkt
ostateczny jest miekszy i nie wymaga takiej doktadno-
ci sproszkowania; wiec nawet przerObka krzemianéw
na sole potasowe obejs¢ sie moze taniej, jesli pod do-
statkiem mamy felspatu, jak np. w Stanach Zjednoczo-
nych Am. Pohn.

Koszty wzrastajg znacznie, kiedy chcemy mie¢
sole potasowe, rozpuszczalne w wodzie, wyodosobnione
z produktu wypalonego; ale, poprzestajagc na ostatniem
Btadyum przerobu krzemiandéw, mamy do rozwigzania
jedynie kwestye przydatnosci produktu jako nawozu.

J. Harabaszewski.

O powlekaniu metalami metodg Schoopa.

Najstarsze metody powlekania przedmiotéw meta-
lami polegaja na bezposredniem naktadaniu na powle-
kany przedmiot cieniutkich warstw metalicznych lub na
natapianiu metalu na jego powierzchni. Metody te po-
zwalajg na stosowanie tylko metali plastycznych lub
tez fatwo topliwych. Szersze zastosowanie posiadajg

metody galwanoplastyczne, odkryte przez petersburskie-
go fizyka Jacobi'ego (1836). Jakkolwiek obecnie pra-
wie wszystkie metale dajg si¢ otrzymac przez elektro-
lize w stanie metalicznym, posiada wszakze galwano-
plastyka niemato brakow. W pierwszej linii do Btron
ujemnych galwanoplastyki nalezy ta okolicznos¢, ze



trzeba bezustannie mieC baczenie na site i napiecie pra-
du elektrycznego; drobne uchybienia w tym kierunku
powodujg zazwyczaj zte rezultaty. Nastepnie, stosowa-
nie elektrolizy w technice wymaga sporzadzania wiel-
kich kapieli i przygotowania odpowiednio wielkich ilo-
ci cieczy. Nakoniec, powierzchnie nie metaliczne mu-
szg 1 by¢ uprzednio pokryte warstwg przewodzaca, co
zwigzane jest z wielkiemi nieraz trudnosciami. Nic wiec
dziwnego, ze galwanoplastyka, choé zajeta w ostatnich
latach pierwsze miejsce w technice powlekania metala-
mi, nie mogta zadowolnie wymagan techniki wspédtcze-
snej i pobudzata wynalazcow do dalszych poszukiwan.
Nowe drogi w tym kierunku utorowat anglik Snerard
Cowper-Coles. Odkryt on catkiem odmienny sposob po
wlekania przedmiotow metalami. System ten polegat

na tem, ze przedmioty powlekane umieszczano w du-
zych kottach, w ktérych poddawano sUblimacyi cynk.
Pary cynku kondensiwaty sie na powierzchni tych

przedmiotéw i tworzyty dobrze przylegajacag i réwno-
miernie rozmieszczong warstwe metaliczng. Metoda ta
je lilak moze by¢ stosowang tylko wtedy, gdy metal
sublimuje w dostatecznie nizkiej temperaturze; poza
cynkiem nie znalazta ona wiekszego zastosowania.

W ostatnich latach pojawita sie nowa metoda po-
wlekania metalami, wolna od brakéw metod poprzed-
nich i o daleko szerszym zakresie stosowalnosci. Wy-
nalazcag tej dzi$ ogdlnie podziwianej metody jest inzy-
nier zuryski M. M. Schoop. Metoda owa polega na tem,
ze jakikolwiek metal w stanie nadzwyczaj doskonatego
rozdrobnienia zostaje pod postacia mgly natryskiwany
na dowolne powierzchnie, na ktdrych osiada tworzac
ciagla, jednorodna, nadzwyczaj mocng silnie przylega-
jaca warstwe metaliczna.

Odkrycie swe Schoop zawdzigcza przypadkowej
obserwacyi. Zauwazyt on mianowicie, przypatrujac sie
Scianie, w ktorej strone w strzelnicy sklerowywano po-
ciski, ie kule, ktore obok siebie padaty, ptaszczac sie
stykaty si¢ z sobg w ten sposob, ze nie mozna juz by-
fo rozréznic miejsca ich zetkniecia. Wida¢ Btad byto,
ze kule, uderzajgc o Sciane, ulegajg, wskutek wytwo-
rzonego z energii ruchu ciepta, stopieniu. Jesli wiec
wyrzuci¢ caty szereg takich kul w kierunku jakiegokol-
wiek ciala, to cialo ulegnie oblepieniu, pokryciu ciggta
warstwg metalu, z ktérego kule te sg zrobione. Schoop
postanowit znalezé uzytek techniczny ze swego spo
strzezenia. Zdajgc sobie sprawe, ze zaobserwowane zja-
wisko stapiania sie dwoch kul, w pierwszej linii zalezne
jest od ich energii kinetycznej, Schoop skierowat pierw-
sze swe starania w strone nadawania metalowi ciektlemu lub
proszkowi metalicznemu bardzo szybkiego ruchu. Po-
wleczeni-l  przedmiotu metalem nastgpowato juz samo
przez_sig, gdy stopiony metal krzept na jego powierzch-
ni. Powoli udato sie Sehoopowi opracowaC nowg me-
tode powlekania metalami. ldea przewodnia jego me-
tody Jest widoczna z zalgczonego rysunku. Drut meta-

lowy a ulega stopieniu przez
ptomien ¢. Kropelki metalu zo
stajg porwane przez silny prad
gizu wyplywajacego z ¢ w
kierunku przedmiotu powle-
kanego e. Na drodze doe me-
tal zachowuje stan ptynny lub
tez powierzchownie zastyga;
uderzajqc 0 ¢ rozgrzewa sie,
ptawi 1 ulega stopieniu z sa-
siednig czasteczka, tworzac
w ten sposéb nieprzerwang
mocng pokrywe z metalu.

W powstawaniu tej nieprzerwanej, ciagtej warstwy me-
talicznej lezy zasadnicza roznica metody Schoopa od
poprzedniej Sherarda Cowper-Colesa, gdzie pojedyncze
czasteczki metalu zachowuja swa odrebnos¢ zczepione
jeno przez kohezje.

Pierwsze aparaty, skonstruowane przez Schoopa
budowg swa przypominajg zwykle przyrzady inhalacyj-
ne. Stopiony metal znajduje sie w kociotku, z ktorego
zostaje wydmuchany i rozproszony przy pomocy Bilnego
strumienia gazu. Wytwarza sie mgta metaliczna ktéra
opada na powlekany przedmiot i pokrywa go warstwg
metalu dowolnej grubosci. Pdzniej okazato sie, ze moz-
na oming¢ uprzednie stapianie metalu w kociotku—wy-
starcza < §li metal jest dostatecznie sproszkowany; wy-
rzucony przez strumien gazu metal ulega stopieniu na
powierzchni powlekanej. Ostatnio, Schoop uproscit swa
metode tak dalece, ze i kociotek, w ktérym sie rozpro-
szony proszek metaliczny znajdowat, okazat sie zbyte-
czny. Caty aparat wielkoscig swa nie przewyzsza zwy-
ktego browninga, ktérego i swym wygladem przypomi-
na. Nie miejsce tu opisywaé szczegotowo konstrukeyi,
zresztg dosyC prostej, tego nowego aparatu. R&zni sie
on od poprzednich zasadniczo tym, ze metal stuzacy do
powlekania znajduje sie w nim nawiniety na spuli

w formie cienkiego drutu. Koniec drutu przechodzi
przez wazki cylindryczny otwér odpowiadajacy lufie
browninga. Otwdr ten otoczony jest dwoma koncentry-

cznymi kanatami; jednym z nich uchodzi gaz, dopro sa-
dzany do aparatu z naczyn o duzem cisnieniu; rozpyla
on stopiony metal; drugim uchodzi gaz, ktéry stuzy do
stopienia drutu u ujécia lufy. Drucik zostaje automatycz-
nie przez gaz pierwszy, W miare rozproszenia, ze sputi
odwijamy. Przy pomocy takiego aparatu dajg sie rozpro-
szy¢ nietylko metale pospolite, lecz i sptawy, przede-
wszystkiem za$ nawet bardzo trudno topliwe metale, jak
platyna itp. Aparat Schoopa pozwala réwniez na otrzy-
mywanie pokrywy metalicznej ze sptawu metalow, ktére
przed rozpyleniem byty oddzielone. Mozna réwniez otrzy-
mywac warstwy tlenkdw metaléw, naprz. tlenkéw otowiu,
waznych w technice akumulatoréw, nakoniec, mozna
otrzymywac dzieki odpowiedniej regulacyi procesu cat-
kiem nowe potgczenia chemiczne.  Metale w ten spo-
s6b powleczone, odznaczajg sie wiekszg twardoscia,
wskutek tego, ze kazda czastka metalu zostaje przez
nastepne ubita. Jezeli naprz. twardo$¢ cynku lanego
wynosi 9,5, to takaz cynku natryskanego metoda Schoopa
wyniesie 14,2, Powloki przylegajg niezmiernie mocno;
przenikajg one w pory ciala powlekanego, oddajac z nie-
bywatg dotad Scistoscig wszystkie nieréwnosci jego po-
wierzchni.

Zastosowani." powlekania metalami metodg Schoopa
sg niezmiernie rozlegte. Pomijajac, ze kazdy metal lub
sptaw znajdzie tu swe zastosowanie, rowniez i kazda
powierzchnia moze by¢, bez wszelkich uprzednich obro-
bek, powleczona. W pierwszej linii — co na pierwszy '
rzut oka wyda sie nieprawdopodobnem: fatwo zapalne
przedmioty, a wiec drzewo, papier, celuloid i inne po-
dobne. Niezapalnos¢ tych tatwo palnych przedmiotow
przy zetknieciu z cieklym metalem nalezy przypisaé
tej okolicznosci, ze razem ze Btopionemi czasteczkami
metalu z ujscia lufy aparatu do rozpylania ulata i sil-
nie skomprymowany gaz; gaz ten ulega na zewnatrz
aparatu gwattownej ekspansyi, wskutek czego raptownie
sie ochtadza, oziebiajgc jednocze$nie bardzo znacznie
i stopiony metal; juz ochtodzony metal dobiega, by¢
moze w stanie wcigz jeszcze ptynnym przechtodzonym,
do przedmiotu powlekanego, a wytworzone przez utrate
energii ruchu ciepto wystarcza do stopienia tworzgce)



sie powtoki, ktora za$, dzieki dobremu przewodnictwu
cieplnemu metaléw, szybko w dalszym ciagu sie ochta-
dza. Nastepnie, posiada metoda Sehoopa, doniostg war-
tos¢ dla niektorych gatezi wytworczosci technicznej.
A wiec, w przemysle chemicznym przy fabrykacyi i sto-
sowaniu kwasoéw, mozna przez powleczenie odpowiednim
metalem zwyktych naczyn zelaznych lub innych otrzy-
maé naczynia, ktére w zupetnosci zastgpia naczynia pla-
tynowe, otowiowe itp. ROwniez ciezkie naczynia do
transportu chemikaliow, mozna zastapi¢ lekkiemi odpo-
wiednio powleczone ni. Elektrotechnika zysk <la w me-
todzie Sehoopa nowe spoidta kontaktowe, wzamian da-
wnych niedogodnych $rub zaciskowych. Przez powle-
kanie odpowiednim metalem ogniotrwatych mas prze
myst elektrotechniczny uzyskat nowe opornice i piece
elektryczne. Otdw schoopowany w odpowiednich warun-
kach tworzy nadtlenek otowiu, ktory stuzy pokryciem

dla phyt akumulatorowych. Przez powleczenie przed-
miotow metalowych metalem odpornym ochrania sie je
przed dziataniem wilgoci itp. Nowa metoda rozwigzuje
zagadnienie fabrykacyi rur bez szwow. Woystarczy po-
wlec metalem odpowiednie jadro, a poOzniej go stopié
lub w inny sposdb usunag¢, aby otrzyma¢ taka wolng
od szwu rure. Metodg Sehoopa mozna wreszcie powle-
ka¢ opony balondw, otrzymywaé odlewy zabytkéw sztu-
ki, przygotowywac¢ doktadne kopie ptyt gramofonowych,
hermetycznie zamykaé naczynia ze Srodkami spozywczy-
mi, butelki z winem, i in., konserwowac jaja, wedliny
itd. itd. Niepodobna w krotkim szkicu wyczerpa¢ wszyst-
kich wypadkéw, w ktérych powlekanie metalami meto-
da Sehoopa moze znaleZ¢ zastosowanie; powyzsze W Spo
sob dosadny wykazuje szerokos$¢, rdznorodnos¢ i donio-
stos¢ zastosowania nowego wynalazku.
T. O

Rozpowszechnienie produkcyi i zastosowanie bizmutu.

Bizmut nie nalezy do metaléw zbytnio rozpowszech-
nionych; wystepuje on wzglednie rzadko i w nieznacz-
nych ilosciach. Dla Brodukcyi najwazniejsze znaczenie
ma bizmut rodzimy, bizmutyn inaczej btyszcz bizmutu,
ochra bizmutowa, bizmutyt i bizmutOBferyt; dalej ida
pucheryt (wanadan bizmutu), selenek bizmutu, telurek
czyli tetradymit i dos¢ liczne podwojne siarczki bizmu-
tu, otowiu, miedzi albo srebra.

Bizmut rodzimy rzadko wykazuje krysztaty wy-
razne i zazwyczaj posiada ksztalt pierzasty, drzewiasty,
wogole wigzany, niekiedy w postaci blachy; rozsiany
w ztozu ma najczesciej budowe ziarnistg. Zwykle z do-
mieszka arsenu, siarki i teluru, w wielu zytach krusz-
cowych Freiberga, Marzenberga, Annaberga, Jachimowa
towarzyszy niklowi i kobaltowi.

Bizmutyn albo btyszcz bizmutu, Bi283 jasno-szary,
prawie cynowo-biaty krystalizuje sie w stupach wydtu-
zonych lub w igtach rombowych; pospolicie wystepuje
Z innymi mineratami bizmutowymi, a osobliwie z bizmu-
tem rodzimym; zawiera do 8L% Bi.

Ochra bizmutowa, Bi203, spotykana niekiedy w wig-
kszych masach tusek, barwy szarej do blado-zotej, wy-
kazuje do 90% Bi.

. Bizmutyt albo szpat bizmutowy posiada skiad
mniej wiecej Bi2(C03)3. 2Bi203 3H20; jest on barwy od
biatej do z6kej, kruchy, zawiera do 90% Bi.

Bizmutosferyt, podobniez jak bizmutyt, jest we-
glanem zasadowym, ale bezwodny, Bi2(CO3)s, 2Bi203;
wystepuje w postaci kulek; poBiada do 90% Bi.

Mineraly wymienione nalezg do wysokoprocento-
wych; zwykle eksploatujg juz mineraty z 10—20% Bi.

W Europie najwazniejszym producentem bizmutu
jest Saksonia. Okoto Schneeberga mineraty bizmutowe
znajdujg sie zwykle w zyfach kobaltu, zawierajgcych
kwarc, kornblende, kobaltyn, bizmut rodzimy, piryty,
galene, pirargiryt, srebro rodzime i inne mineraty; pod
Altenbergiem bizmutyn i bizmut rodzimy wystepujg
w zytach kwarcu, w sasiedztwie Johanngeorgenstadt
mineraty bizmutu znaleziono w skatach zielonych krusz-
cono$nych razem ze srebrem i kobaltem.

W Austro-Wegrzech znajdywano i eksploatowano
rudy bizmutowe w Czechach, Koryntyi, okoto Salcbur-
ga; tetradymit spotyka sie w Banacie w Czilovie, w ko-
palniach ztota i srebra Rezbanyi. Nieznaczne ilosci wy-
dobywano réwniez z rud Joachimowa.

We Francyi przed kilku laty natrafiono na rude

w Meymac; bizmut rodzimy zawierat 99% czystego
metalu.

Anglia nie posiada znaczniejszych Zrodet, aczkol-
wiek znaleziono bizmut rodzimy, ochre bizmutowa w réz-
nych miejscowosciach kraju.

Z krajow azyatyckich posiadamy wskazowki co do
Indyi, gdzie bizmutyt z antymonitem znaleziono w do-
rzeczu Altaranu i Maulmainu; nastepnie w Bengalu biz-
mut wystepuje z miedzig, w Nepalu minerat zawiera
24% Bi i 14% miedzi. Japonia eksploatowata rudy biz-
mutowe w okregu Nishizawa, w kopalniachRikuchu i Mi-
masaka.

Zasoby bizmutu do$¢ obfite odkryto na Sumatrze.

W Afryce znaleziono bizmutyn w dos$¢ znacznej
ilosci w Rodezyi w kwarcu ztotonosnym Wiktoryi i Sa-
magundi; nastepnie bizmutyt w kopalniach Haye i Majoe,
rodzimy bizmut w Hartley, ochre bizmutowg w Gadze-
ma. W Transwalu napotkano telurek i ochre bizmu-
towe. W Afryce potudniowo-wschodniej niemieckiej
bizmut na znacznej przestrzeni wystepuje w ziemi Da-
mara, w zylach kwarcu w towarzystwie ochry bizmu-
towej, ztota, srebra i miedzi.

Wsrod  krajow amerykanskich —pierwsze miejsce
zajmuje Boliwya ze swymi poktadami bizmutu w Tasna;
rudy tamtejsze zawierajg metal rodzimy, weglan, siar-
czek, ochre bizmutowe. 1los¢ bizmutu waha sie od 20
do 30%, obok 10—17% zelaza, 9—12% siarki, $ladow
antymonu, srebra, otowiu. Rude wytapiajg w Quechisla;
Bzpajza otrzymywana przy wytapianiu zawiera 5% mie-
dzi i 8% bizmutu, przetapia sie ponownie, a nastepnie
bizmut ekstrahujg na drodze mokrej.

Po za Boliwig eksploatuja w Ameryce rudy biz-
mutowe w Peru, natomiast w Stanach Zjednoczonych
Ameryki Po6tnocnej bizmut pochodzi gtéwnie z proce-
sow rafinowania innych metaléw jak miedzi, otowiu.

W Meksyku robiono proby wytapiania bizmutu
z rudy 2% i otrzymywano 80—90% wydajnosci teore-
tycznej, a znéw w Brazylii natrafiono na poktady biz-
mutu rodzimego, posiadajgcego zaledwie 7% zanieczysz-
czen. W Kanadzie bizmut rodzimy trafia sie w pokia-
dach aluwialnych ziotonosnych Higbet Creck doptywu
Stewart River, w zylach kwarcowych Montreal River-
za$ bizmutyt razem z mineratami cyny, wolframui mo-
libdenu w New Ross w hrabstwie Lunenbergu.

Z panstw konfederacyi auBtralskiej najobficiej upo-
sazona dotagd w rudy bizmutowe byla Walia nowopo-



fudniowa. W okresie 1880—1910 eksport bizmutu do-
siegnagt 527 ton wartosci 125527 funtdéw szterlingdw.

Rudy bizmutowe wystepujg w licznych punktach
kraju, ale produkeya koncentruje sie w dwoch miejsco-
wosciach: liingsgate pod Glen Innes i Whipstick pod
Paubula. Zyty bizmutowe w Kingsgate w ztozu z kwar-
cu, wolframu i mispiklu obok ztota i srebra zawierajg
do 2,6% Bi; minerat poddajg skoncentrowaniu do 69,3%
Bi; poktady w Whipstick, podobne do poprzednich, sg
nieco iogatsze, bo wykazujg do 4% Bi i zwykie wolne
sg od wolframu.

W panstwie Queensland najwazniejsze pokiady
rudy bizmutowej leza w Biggenden, gdzie bizmut wy-
stepuje w towarzystwie zelaza magnetycznego. W okre-
gu Degelbo eksploatujg poktady rudy, zawierajacej we-
glan bizmutu, siarczek, telurek z domieszka ztota, sreb-
ra i miedzi. Probka rudy wydobytej wykazata 3.6% Bi.

W Australii potudniowej do$¢ znaczna produkeya
w okresie 1867—1876, bo dochodzgca do 71 ton, na-
stepnie upadfa. Siarczek, weglan, tlenek bizmutu, me-
tal rodzimy napotyka sie w 18 kopalniach panstwa.

Przeciwnie znowu produkeya rudy bizmutowej
w Tasmanii obecnie jeszcze nieznaczna wzrasta stop
niowo: z 38 ton w 1908 do 14,5 ton w 1911. Giéwne
punkty produkcyi Shepherd i Murphy w Middlesen; ruda
bizmutowa wystepuje tam w zytach kwarcu i topazu
w wapieniu metamorficznym z wolframem i kasetery-
tem. W Mount Black znaleziono w kwarcu minerat
bizmutu ze zitotem, wolframem i innemi; zawierat on
do 7,4% Bi. W Ringville eksploatujg rudy bizmutu,
bogate w srebro.

Dos¢ bogate pokfady rudy bizmutowej znaleziono
w wielu miejscowosciach Wiktoryi; zdaje sie, ze sg wi-
doki na wiekszg eksploatacye, ale dotad nie zbadano
dokfadniej skiadu rudy.

Nastepujgce zestawienie cyfr ulatwi zoryentowanie
_siehco do rozmiarow produkcyi bizmutu w réznych kra-
jach:

rok. 1908 rok 1910
tony metr. warto$¢  tony metr. warto$é
w funt. szt. w f. szt.
Niemcy 8535 33000 10313 31450
(mineraty bizmut.,
niklowe, kobaltowe)
Hiszpania 96 1920 53,5
Boliwia 160 24552 237 116086
Stany Zj. Am. Pot.
(bizmut metaliczny
Z oczyszczania in-
nych metali) 2,3 41
Queensland 23 10595 21 9708
(ruda koncentrowa-
na bizmutu i wol-
framu'}

Walia nowopotudn. 9 2017 6 2004
Tasmania 38 462 11 4249
Peru 9 1908 24 7556

Handel i produkeya metalu bizmutu jest w re-
kach syndykatu, ktéry reguluje ceny i skale wytwor-
czosci. Mineraty z zawarto$cia mniejsza, niz 10% biz-
mutu, nie ida na rynek; rudy ubogie muszg by¢ wzbo-
gacane. Ruda 10% stanowi niejako jednostke, zwyzka
dalszych procentéw podnosi nie proporcyonalnie ceny:
tak 15% posiada warto$¢ 1,7 razy wieksza, 20%—2.3
razy, 40%,-5 razy, a 50%- -6.7 razy wieksza. Na ryn-
ku oprocz rudy mamy metal surowy rafinowany. R&z-
nice w sktadzie jednego i drugiego wykazuje nastepuja-
ca tabelka:

Metal surowy Met. rafinowany

australijski, boliwijski, peruwianski, saski
Bizmutu 96,2 99.5 93,57 99,74, 99,98
Antymonu 0,8 0,56 457 — —
Arsenu Slady — — 0,01 Slady
Miedzi 0,5 0,26 2,06 0,02 0,03
Otowiu — — — — —
Zelaza 0,4 — — Slady Slady
Siarki — 0,04 —
Srebra — 0,08 — 0,07 —

Obce domieszki wywierajg znaczny wptyw na ce-
ny metalu i rudy. W rudzie 25% niedopuszczalna jest
obecno$¢ wiecej niz 10% miedzi, w rudzie 6%—2% Cu.
Zawarto$¢ zelaza nie moze przekracza¢ 10%, a arsenu—
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Cena bizmutu w 1905 wynosita 9 szylingéw za
funt (435 graméw), nastepnie spadia do 5 szylingéw,
pézniej jednak Btopniowo Bie podnosita i obecnie dosie-
gta 7 sh. 6 d. (okoto 3,50 rb.)

Zastosowanie, gtownie w postaci stopow bizmut
zawdziecza swej wiasnosci obnizania temperatury top-
nienia, a nastepnie wiasnosci powiekszenia swej obje-
tosci do 2,3 przy przechodzeniu ze Btanu cieklego
w staty. Wyzyskano te wiasnos¢ dla stereotypii; stop
odpowiedni przygotowujg z 15 cz. bizmutu, 70 otowiu,
15 cz- antymonu.

Dodatek 0,25% bizmutu praktykuje sie dla sto-
péw antyfrykcyjnych. Orte¢ bizmutu z domieszka lub
bez oftowiu czy cyny zaproponowano do srebrzenia
zwierciadet.

Niektore kompozycye stosujg w elektrotechnice,
nap., 50%Bi, 15%Cd, 20%Pb, 21%Sn, do lutowania —
25%Bi, 50%Sn, 25%Pb. A oto jeszcze Bkiad innych
stopéw temperaturze o nizkiej topnienia.

temp, topnienia bizmut cyna  kadm otow

metal Rosego 94° 50 25 — 25
Wooda 65—70° 50 14 12 24

»  Lipowitza 60° 50 13 20 27

» Newtona 94 20 30 — 50

~ Ze zwigzkéw bizmutu tlenek znajduje zastosowa-
nie w fabrykacyi szkla optycznego, w malowaniu na
porcelanie. W lecznictwie uzywajg bizmutu w postaci
tlenku, zasadowego weglanu, zasadowego azotanu, sali-
cylanu i t. p. H.

PRZEGLAD LITERATURY TECHNICZNE.I.

Farbiarstwo, Drukarstwo i Bielnik.

Nowe sole glinowe i chromowe, stuzace jako zaprawa.

Od czasu powszechnego stosowania w farbiarstwie
kwasu mréwkowego zaczynajg i sole jego by¢ stosowa-
ne w przemysle farbiarskim. W roku zesztym firma

Gustaw Déw & Co w Frankfurcie n. M. opatentowata
stosowanie mrowczanu sodowego jako $rodka ufatwia-
jacego otrzymywanie roéwnomiernych wyfarbowar w to-
warach potjedwabnych i potwetnianych, a takze w tka-
ninach z efektami jedwabiu sztucznego.

Obecnie Albert Wolff opatentowat sposéb otrzy-



mywania soli chromowych i glinowych kwasu mréwko-
wego. (Pat. franc. Na 43544(5). Polega on na dziata-
niu mrowczanu sodowego na stezone roztwory kwa-
$nych siarczanéw chromu lub glinu, przyczem wytwa-
rza sie znaczna ilos¢ ciepta, a po skonczonej reakcyi
wydziela sie kwasny sarczan sodowy w postaci osadu,
mréwczan za$ chromu lub glinu zostaje w roztworze
wykazujagcym 41—42° Be. Tworzaca sie réwnoczesnie
sol glauberska wydziela sie prawie w zupetnosci, tak,
ze pozostaje jej w roztworze |—3%. Wedtug brzmie-
nia patentu w tem sam spos6b powstaje i mréwczan
zelaza, roztwér jego jednak ma w przeciwienstwie do
obu powyzszych zawieraé znaczne ilosci kwasnego siar-
czanu sodowego. WSszystkie te trzy mroéwczany maja
by¢ doskonatymi Srodkami zaprawowymi i w praktyce
mogg byC po rozcienczeniu wodg odrazu jako takie
uzywane, bo zawartos¢ soli glauberskiej nie dziata
ujemnie na zaprawianie.

Czy stosowanie mréwczandéw tych jako zapraw,
gtéwnie jako srodkéw zastepujacych odpowiednie octa-
ny chromu, glinu i zelaza nie bedzie powodowac tru-
dnosci? Kwas mréwkowy jako kwas silniejszy od
octowego nie bedzie przy zaprawianiu tak tatwo wy-
dzielat na wioknie odpowiednich tlenkéw, wzglednie wo-
dorotlenkow jak kwas octowy. | dla tego, zwilaszcza
przy stosowaniu mrowczanu chromowego, koniecz-
nem bedzie przeprowadzenie go w sol zasadowg kwasu
mréwkowego. Inaczej rzecz przedstawia¢ sie bedzie
przy mrowczanie glinowym, gdzie mozliwem jest, ze
roztwor jego trwalszym bedzie od octanu glinowego
ktéry tak tatwo zelatynieje.

Ciekawem jest, ze w patencie wyrazone jest zy-
czenie unikniecia powstawania zasadowych soli amono
wych i patent poleca dodawanie do silnie skoncentro-
wanych roztworow troche weglanu sodowego ,aby za-
pobiedz wydzielauiu sie zasadowych mrowczandw*
A przeciez wiasnie dodatek taki wptywaé musi na po-
wstawanie soli zasadowych, ktore sg zresztg pozadane,

a przy mrowczanie chromowym nawet konieczne.
(Deutsche Farber-Zeitung, 1913, 1/VI)- W. M

Przemysl nieorganiczny.

Otrzymywanie nadboranéw z roztworéw boranow.

Z roztwor6w boranéw przy pomocy pradu statego
nadboranéw otrzymaé nie mozna, utworzony bowiem
nadboran szybko rozkiada sie, wydzielajac tlen; jezeli
jednak do boranéw dodamy rozpuszczonych weglanéw,
I roztwér ten poddamy elektrolizie, wowczas utworzony
nadboran nie rozktada sie i pozostaje w roztworze
w stanie nieroztozonym przez dnie cate. Po ostudzeniu
ptynu ponizej temperatury pokojowej opada boran so-
dowy i w ten sposob droga odpowiedniego doboru apa-
ratury mozna otrzymywac i wydziela¢ z roztworu elek-

trolitycznego—nadboran sodowy. w.
(Zgt. pat. niem. C. 22096. 25/6 1912; 29/5 1913).

Rozpuszczanie i rozczepianie soli potasowych.

W przemysle potasowym starano sie od diuzszego
czasu zastgpiC dotychczas uzywane kotty do rozpusz-
czania substancyi przez przyrzady, pracujace bez przer-
wy. Dawniej znane tego rodzaju sg niezmiernie skom-
plikowane i nie prowadzg do catkowitego rozpuszczenia
substancyi, o ile takowa nie posiada okreslonego skiadu,
a wiec—nie sg dogodne.

Emil Thie z Charlottenburga opatentowat przyrzad,
ktéory w réwnej mierze nadaje sie do kazdej substan-
cyi; rezultat ten osiggniety tu zostaje przez odpowied-

nie uregulowanie szybkosci przeptywu rozpuszczanej
substancyi, obliczonej podiug ilosci czasu, niezbednego
do rozpuszczenia danego produktu, przyczem rozpusz-
czalnik przeptywa badz w tymze kierunku, badZz w kie-
runku odwrotnym. W fabrykach potasowych mozna
wigc rozne surowce w jednym i tym samym aparacie
roztozy¢ i rozpusci¢, bez wzgledu na ilo$¢ soli ubocz-
nych | zanieczyszczen.

Regulowaé szybkos$¢ przeptywu materyalu rozpusz-
Czanego mozna bez zatrzymywania mieszadta. W.

(Pat. niem. 261210 kI."12°Z, 18/10 1911; 14/6 1913).

Otrzymywanie bezwonnych przetworéw z wielosiarczkéw.

Wielosiarczki posiadajg siarke, rozpuszczong rze-
czywiscie, uzycie ich jednak utrudnia niezmiernie —
niemity zapach siarkowodorowy i mocny! ich odczyn
alkaliczny. Unikna¢ pragnie niedogodnosci tej dr. Thierne,
drogg otrzymywania bezwonnych preparatow z wielo-
siarczkéw podiug metody, ktorg opatentowat. W mysl
metody tej wielosiarczki traktuje sie w obecnosci wo-
dy—~krochmalem lub substancyami, zawierajagcemi kroch-
mal, wskutek czego po pierwsze zmniejszong zostaje
alkaliczno$¢ siarczkéw tych, a powtore powstrzymywa-
nem zostaje wydalenie z siarczkow—siarkowodoru.

(Pat. ‘niem~ 259650 kl. 12 T; 6/8 1912- 26/4 1913). w.

Przemysl chemiczno-farmaceutyczny.

Aminooctowy ester mentolu.

Mentol w zwykly sposob esterefikuje sie kwasem
aminooctowyra i otrzymuje sie tg drogg mentolowy
ester glykokolu, ktéry okazat sie znakomitym $rodkiem
znieczulajagcym, wptywajacymwl niektorych przypadkach
dodatnio na wysieki; Srodek ten jest o wiele raniej tru-
jacy, niz jedyny znany dotychczas przetwor tej kate-
goryi, ester mentolowy kwasu dwuetyloaminooctowego.

(Pat. niem. 261228, kl. 12 0; 14/7 1911, 14/6 1913).

Dwujodek kwasu tarirynowego.

Jodowanie nienasyconych kwasow thuszczowych
0 podwdjnem i potréjnem wigzaniu, jak wiadomo, jest
bardzo trudne. Pochodne dwujodowe szeregu kwasu
olejowego wogole jeszcze nie zostaty opisane.

Liebermannowi i Sachsemu udato sie wprowadzi¢
dwa atomy jodu do kwaséw szeregu Cn H2n4 O2,
rozpuszczonych w siarczku wegla. Z powodu koniecz-
nosci positkowania sie tym rozpuszczalnikiem i z powo-
du ztej wydajnosci metoda powyzsza technicznie eks-
ploatowang by¢ nie moze; przytem niezbednem jest tu
naswietlanie promieniami stofica, co w technice sprawe
niezmiernie utrudnia.

Niedogodnosci te omija sposéb, opatentowany przez
firme Hoffmana, Lg Roche w Bazylei, w ktérego mysl
traktuje sie wodne alkaliczne roztwory kwaBU tariryno-
wego odpowiednig iloscig roztworu jodu w roztworze
jodku potasu, produkt reakcyi strgca kwasami mineral-
nymi i przekrystalizowuje wprost, lub po oczyszczeniu
po przez sole potasowcdw. Reakcya tu przebiega szyb-
ko i dogodnie. Nowy produkt posiada podobno wybitne

whasnosci terapeutyczne.
(Pat. niem. 261211, kl. 12 o; 10/7 1909; 17/6 1913). S.

Otrzymywanie bezwonnej lecytyny.

Bezwonng, pozbawiong podobno smaku, lecytyne
otrzyma¢ mozna ze zwierzgcego i roslinnego materyalu
surowego, w mysl patentu Buera z Kolonii, w sposob

nastepujacy:



Substancye zawierajgce lecytyne, drobno sproszko-
wane i wysuszone, ekstrahuje sie przez dtuzszy czas 96%
zimnym alkoholem, mieszajac przytem czesto; do otrzy-
manego ta drogg wyciggu dodajemy 33—35% na obje-
tos¢ zimnego, wodnego 1—2% roztworu soli kuchennej
i pozostawiamy w spokoju na czas diuzszy; wydzielong
przytem lecytyne oddzielamy, przez filtrowanie, od po-
zostatych w roztworze thuszczow, barwnikéw i (stosujac
surowiec rosliny) od glukozydow, i wreszcie suszymy
lecytyne w prozni lub w innych suszarkach w tempera-
turze, nie dochodzacej do 30°. Jezeli substancye wyj-
Sciowe sg do$¢ suche i dos¢ miatkie, i rozpuszczalnik
ekstrahowat je niezbyt krotko, wowczas gotowanie pod-
czas ekstrakcyi nie jest potrzebnem i wydzieli¢ mozna
niemal catkowitg, zawartg w surowcu lecytyne. Ten
sposéb manipulowania posiada donioste znaczenie nie-
tylko dla lecytyny, ale dla. sktadu substaneyi pozosta-
tych po ekstrakcyi. Naprzykfad resztki zottka suchego
po traktowaniu alkoholem zimnym nie zmieniajg sie zu-
peinie, podczas gdy po gotowaniu z alkoholem rozkia-
dajg sie one mniej lub wiecej i tracg na swej warto-
Sci; zawarte w nich biatko i tluszcz na skutek nagrze-
wania nie trzymajg sie dtugo. Natomiast, resztki"-zotek
suchych, traktowane tylko alkoholem zimnym, trzymajg
sie dlugo, i lepiej wskutek tego moga byc spozytkowy-
Wane. (Pat. niem. 261212, kl. 12 9; 18/10 1911, 13/6 1913).

S.

Zwigzki fosfatydo-biatkowe z ryb.

Lecytalbumina, otrzymana z ryb, jest znakomitym
$rodkiem odzywczym, i w odrdznieniu od lecytalbumin,
otrzymanych z jajek, z mleka, moze by¢ produkowang
0 wiele taniej; taki produkt moze wiec by¢ konsumo-
wanym przez te czes¢ ludnosci, dla ktorej lecytalbumi-
ny z jajek lub z mleka sg o wiele za drogie.

Lecytalbumine z ryb, otrzymuje Big, w mysl pa-
tentu niem. 260681, kl. 53 i, (udzielonego 21/12 1911
r., a ktéry uptynat 5/6 r. b)) w sposob nastepujgcy:

Ryby ekstrahuje sie ciepty wodg w temperaturze
40—60°, i wycigg pozbawia sie przez fdtrowanie, po
dodaniu mieszaniny wegla kostnego i ziemi okrzemko-
wej,—ttuszczu i substaneyi $luzowych, poczem wprowa-
dza Bie do przesaczu kwas siarkowy i odcedza nieroz-
puszczalne w kwasie siarkowym substancye, podobne
do mucyny; nastepnie zobojetnia sie kwas siarkowy ja-
kakolwiek alkaliczng substancya i osad, po odprasowa-
niu, suszy i ewentualnie miele. S.

Srodek, zmywajacy szminke.

W celu otrzymania $rodka Btalego, zmywajgcego
szminke, nagrzewamy 60 cz. oleju kokosowego do temp.
50°, poczem dodajemy do tluszczu tego—39 cz. maki
ryzowej, mieszajac ciggle, i utrzymujac temperature na
tym samym poziomie. Otrzymujemy tg drogg przetwor

staty, pod postacig wateczkéw, ktére nie maza sie, nie
jetczeja. Po ostudzeniu, masy na 10°, dodajemy 1 cz.
wyciggu kwiatowego.  Srodek ten podobno tatwo zmy-
wa szminki, nie maze sie, nie jest szkodliwy, i nie
wala ragk. (Zgt pat. niem. K. 52379, kl. 30 A, 21/8 1912; 15/5
1913 r.).

S.

Ceramika, Cement.

Nie niebieskie zabarwienia od kobaltu.

Mieszanina tlenkéw kobaltu i magnezu daje po na-
grzaniu do czerwonos$ci—barwe czerwonawa, ktéra staje
sie tem glebsza, im wyzszg byla temperatura prazenia
tlenkéw. Barwa fioletowo-czerwona zalezna jest pra-
wdopodobnie od zwigzku tlenku magnezowego z tlen-
kiem kobaltowym. W miare zmniejszania sie ilosci MgO,
a wzrastania ilosci SiO2 odcien czerwony stabnie, a wy-
stepuje na plan pierwszy odcien niebieski. Zwiekszenie
ilosci B203 poteguje odcien czerwony, a ostabia—nie-
bieski, aczkolwiek stop tlenku kobaltowego z kwasem
bornym zwykle posiada barwe niebieska. L

(Sprechsaal 46, 223).

Zastosowanie w ceramice tlenku cynkowego.

Za pomocg domieszki tlenku cynkowego mozemy
otrzymac przezroczyste, mleczne, na pét lub zupetnie
nieprzezroczyste, krystaliczne lub matowe glazury, a to
zaleznie od wysokosci temperatury i skiadu glazury.
Glazury matowe otrzymuje sie przez domieszke tlenku
cynkowego fatwiej z glazur, zawierajgcych tlenek oto-
wiu, a ubogich w glinke, niz z glazur, pozbawionych
olowiu. Do otrzymywania glazur krystalicznych nadajg
sie badz glazury, zawierajace alkalia i cynk, badz—za-
wierajace alkalia, wapien i cynk.

W glazurach otowianych, ubogich w potasowce
i glinke, w glazurach, zawierajgcych tlenek otowiu
i glinke, oraz w glazurach potasowcowo-wapniowych,
pozbawionych olowiu i zawierajacych glinke i kwaB
borny, lub pozbawionych glinki i tlenku otowiu,—nalezy
ilos¢ tlenku cynkowego, taczacego sie z innemi zasada-
mi RO—i R203— (wliczajgc w to i bezwodnik kwasu
bornego), tak obliczy¢, aby stanowita ona potowe cza-
steczkowej ilosci krzemionki, o ile maja przy wiasciwem
zachowaniu odpowiedniej temperatury, powstaé glazury
matowe. Najlepsze glazury otrzymuje sie woéwczas, gdy
stosunek tlenu zasad Ro—i R203, do krzemionki, znaj-
duje sie w granicach 1:2, a najwyzej 1.1

Jak sie zdaje, waznym czynnikiem, przy otrzymy-
waniu krysztatdw w glazurach cynkowych, jest stosunek
tlenu zasad do krzemionki, ktory winien Bie waha¢ w gra-
nicach 1:1 do 1:4; tlenek cynku powinien wynosi¢ naj-
mniej J/3 czasteczkowej ilosci zasad RO—i R203.

(Sprechsaal, 46, 237). l.

PRZEGLAD LITERATURY NAUKOWEJ.

Chemja analityczna.

Pewna metoda oznaczania w tomaséwkach kwasu
fosforowego, rozpuszczalnego w  kwasie cytrynowym.
M. Popp. (Chem. Ztg. 36, 937). Opisana w ksigzce Koniga ,,Ba
dania ciat waznych dla rolnictwa i rzemiost' 4 wyd. str. 191,
pod nazwg zelazocytrynlanowej metoda Wagnera oznaczania
w tomasowkach kwasu fosforowego, rozpuszczalnego w kwasie
cytrynowym, jest zupetnie dokfadna, chociaz przy straceniu

czesto zostaje razem porywany czarny osad, przez co wyniki
wypadajg za wysoko. Ten osad sktada sie z Biarczku zelaza
i tatwo daje sie usuna¢ stabymi Srodkami utleniajgcymi. Jezeli
do wyciggu tomasdwki, zadanego cytrynianem zelaza dodac
10 cm3 3% roztworu H202, to siarczek zelaza nie tworzy sie
i otrzymywane po skidceniu z mieszaning magnezyalng osady
sg czysto biate i wolne od kwasu krzemowego Sal.
Oznaczenie azotanéw w weglanie bizmutu. Walter.
Ryley Pratt. (Pharmaceut. Jouraal, 35, 152.) Metoda P. po-



lega na kolorymetrycznem oznaczeniu za pomocg kwasu feno-
lodwusiarkowego, ktéry z HNO3 daje mocno z6ttg s6l amonowa.
Kwas fenolodwusiarkowy przygotowuje sie przez 6-godzinne
ogrzewanie na kapieli wodnej 3g fenolu z 20 cm3 stez H3SO4.
Za ptyn poréwnawzy stuzy roztwor 0.7215g KNO3 w litrze
(Icm8=0.ImgN). 1. Oznaczenie o0golnego N.a) bezposred-
nie. 0.02g substancyi ogrzewa sie z kwasem fenoldwusiarkowym,
Bi straca przez NH3, saczy i saczek przemywa 50 cm3 wody;
dopetnia do 100 cm3 1! w probowkach Nesslera poréwnywa
z mianowanym amoniakalnym roztworem-|-3 krople kwasu feno-
lodwusiarkowego. Znaleziony azot w mgX102.14=" BiONO3;
znaleziony N wmgXI'J.29=" N205. b) posrednie. Ig drobno spro-
szkowanej substancyi ogrzewa sie przez 2 godz. na fazni wo-
dnej z 5 cm3*2 n. roztworu Na2CO3, odsacza przez tygiel Goocha
i przemywa wodg do 100 cm3; 5 cm3 przesaczu odparowuje i po-
stepuje jak pod a. Oznaczenie rozpuszczalnych
azotanow. Odwazong ilos¢ wymywa sie wrzaca woda, prze-
sacz odparowuje i traktuje jak pod a. Oznaczenie nieroz-
puszczalnych azotanéw. Odwazong ilos¢ substancyi
ogrzewa sie przez 2 godz. na fazni wodnej z odmierzong iloscig
'lio n. roztworu NaaCOa; przemywa sie do 109 cm3 i czes¢ mia-
nuje /10 n. HC1 (lakmus). Ze straty Na2CO03 oblicza sie zawar-
tos¢ BIONO3. Zawarto$¢ ogolnego N nie powinna przekraczac

2$ BIONO,. Sal.
0 elektrolitycznem oddzieleniu cyny od wolframu.
W. D. Treadwell. (Z. f. Elektrochemie, 19, 381). Oddzielenie

ilosciowe cyny od wolframu nalezy do najtrudniejszych zadan
analitycznych- Istnieje kilka metod oznaczania Wagowego, lecz
metody te nie zawsze dajg wyniki zadawalniajgce. Doktadniej-
sze sg metody elektroanalityczne. Autor oddziela elektrolity-
cznie cyne od woframianu w roztworze siarczku alkalii, w temp,
czem siarczek sodowy wptywa na strukture cyny korzystniej,
niz siarczek amonowy. Elektroanalize wykonywac nalezy w temp.
50¢--60°0, sita pradu od 05 do 1,7 Amp. i napieciu zaciskowym
1,7 do 2,3 7. Cyna jQst wolna od wolframu, zawiera wszakze
nieco siarczku. Oddzielenie 0,1 g cyny trwa ! godzine dla ele-
ktrod wirujgcych i 4 godziny dla elektrod nieruchomych. Obe-
cno$¢ molibdenu jest szkodliwa, gdyz molibden wytraca sie
W znacznym stopniu razem z cyna. to.

Prace polakéw.

Niebieski barwnik, powstajagcy przy utlenieniu dwu
fenylaminu w kwasie siarczanym. F. Kehrmann i st. Mi-
cewicz (Ber. d deut. chem. Ges. 45, 2651). Przy utlenianiu
dwufenylaminu w kwasie siarkowym azotynem sodu mol na
mol i nastepujgcem rozcieniczeniu biekitnego barwnika wodg
otrzymuje sie brunatny osad, sktadajacy sie gtownie z dwu
ciak: bezbarwnego rozpuszczalnego w eterze i czerwonego, rezp.
w gorgcym ksylolu. Przy blizszem zbadaniu oba okazaty sie
pochodnemi dwufenylobenzydyny; pierwsze jest nitrozoaminem
I, drugie p-dwunitrozodwufenylobenzydyng Il

I. C6H5.N.COH4.COH4.N.COH5

| \
NO NO

o ép.). NO.C6H4.NH.C6H4CSHA.NH.L'SHANO(p.).
Najpierw z dwufenyloaminu tworzy sie przez utlenienie cztero-

fenylohydrazyna, ktérg kwas siarkowy przeistacza na dwufeny-
lobenzydyne, ta za$ jako drugorzedowy amin daje z kwasem
azotowym nitrozowe pochodne. Mozna te ciata i bezposrednio
otrzymac¢ z dwufenylobenzydyny i azotynu: na zimno I, na go-
raco IlI.

Dwunitrozamin dwufenylobenzydyny rozpuszcza sie w kwa-
sie siarkowym z inten. niebiesklem zabarwieniem, wydzielajgc
rownoczesnie tlenki azotu, pochodzace prawdopodobnie z reduk.
cyi kwasu azotawego przez fenyk.-benzydyne, ktora przytem
utlenia sie na chinoidalny siarczan; za dodaniem wody barwa
przechodzi w fioletowa. Utleniajgc za$ dwufenylamin w kwa
sie siarkowym nadsiarczanem potasu otrzymuje sie zielony
osad, ktory przy dalszcm utlenieniu K2C3rO:z daje ten sam nie-

bieski, za dodaniem wody fioletowej barwnik. Zdaniem K. i M.
zielony osad jest chinhydronem, sktadajgcym sie z 1 czasteczki
utlenionej i 1 czast. niezmienionej dwufenylobenzydyny. Chin-
hydron i niebieski barwik mozna tez otrzyma¢ wprost z dwufe-
nylobenzydyny; utlenienie FeCla prowadzi do chinhydronu, zas
Na2Cr20z do niebieskiego, z wodg fioletowego barwnika. Z tych
fijotkowych roztworéw za dodatkiem chlorku platyny osiada
sol chloroplatynowa, ktérej sktad na zasadzie analizy elemen-
tarnej i, pozostajacej po wyprazeniu, platyny wyraza sie wzorem:

7 =ZI\K~ COH512 PtCl4.

H Cl
A wiec niebieski barwnik, powstajacy przez utlenienie dwufe-

nylaminu w kwasie siarkowym jest chinoidalnym siarczanem
dwufenylobenzydyny, w roztw. stez. kw. siarkowego jest nie-
bieski i ma prawdopodobnie wzor I, w rozcienczeniu fioletowy
i ma wzor Il

I “\N=> 7N -CA

H SO3H H SO3H

[C.H_N= AN

|

H SO3H.
Sot.
Przyczynek do poznania rezorcynobenzeiny i fluore-
SCeiliy. Emilian Lotli (Lozanna 1913. Dysertacya). Z pra-
cy wynika, ze zgodnie z badaniami F. Kehrmanna, a wbrew
twierdzeniu Hansa von Liebiga istnieje tylko jedna rezorcyno -
benzeina o wzerze C19 H12 03

Przez Liebiga opisana 3-rezorcynobenzeina jest ciatem nie
majgcem nic wspdlnego ze zwykla rezorcynobenzeing. Tak zwa-
na -"-rezorcynobenzeing jest zawsze tq samg rezorcynobenzeing,
nieco zabarwiong jakiem$ ciemnobarwigcem ciatem. Wreszcie
réznice miedzy «- i p-rezorcynobenzeing wogéJe nie istnieja.

Przez Liebiga otrzymane i opisane nowe metylowe dwue-
tery fluoresceiny bynajmniej nie sg nowymi eterami, lecz jedy-
nie mieszaninami rozmaicie zanieczyszczonych znanych eterdw
lakte nowego i chinonowego, lub tez ciatami zupetnie odmiennemi.

Wreszcie okazato sie, ze, zgodnie z teorya oksonowg
Kehrmanna, a wbrew wynikom prac Liebiga, chlorek metylowe-
go tréjeteru fluoresceiny posiada sktad zupetnie normalny. I

0 wigzaniu hemolitycznych amboceptorow przez czer-
wone Ciatka krwi. 1 Dunin-Borkowski i M. Giesz-
czykiewicz (Spraw, krak. ak" um. 1912 [Rzad BJ 1159).
0 mechanizmie wigzania amboceptorowego nie wiadomo jesz-
cze nic pewnego. Przypuszczenie Morgenrotha i in., ze wigza-
nie amboceptora zachodzi podtug prawa absorbcyi nie zgadza
sie z danemi eksperymentalnemi, otrzymanemi nad hem. dzia-
faniem nieorganicznych substancyi. Nowo rozpoczete badania
pokazaly Ze wigzanie amboceptora nie jest czysto-chemicznym
procesem, poniewaz jest nieodwracalne i jego spotczynniki
zmieniajg sie ze stezeniem surowicy. Proces wigzania sie arn-
boceptora z ciatkami krwi da sie wyrazi¢ réwnaniami adsorb-
cyi. Lecz ta adsorbcya nie jest typowa: zwigzana ilo$¢ zwiasz-
cza w granicach mocniejszych koncentracyi dazy do statej war-
todci; w tych przypadkach wedlug B. i G. i Biltza, krzywa ad-
sorbcyi biegnie réwnolegle do osi. Matematyczne rozwiniecie
pojecia anormalnej adsorbcyi naprowadza na wniosek, ze zja-
wisko to musi posiada¢ wyrazne znamiona chemicznego procesu.



Analiza roztozonych wodg zwigzkbw amboceptora z ciatkami
krwi potwierdza poniekad stusznos$¢ tej przestanki.

W catoksztatcie hemolitycznego dziatania amboceptora
odgrywa wybitng role aglutynacya; im mocniej aglatynujgco
dziata surowica na ciatka krwi, tem wieksza ilo$¢ zostaje zwig-
zana. Wplyw temperatury na wigzanie amboceptora zalezy od
jego stezenia; w stabszych koncentracyach z podniesieniem tem-

peratury, w mocniejszych stezeniach - maleje. To zjawisko
objasnia sie wptywem hemaglutynacyi na adsorbcye. Sal.
Toksyczne dziatanie ludzkiej surowicy krwi. j. Ban-
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Handel zewnetrzny Rosyi w r. 1912 ")e

Nienormalny przebieg handlu miedzynarodowego w r ub.
wskutek wypadkéw na Bliskim Wschodzie odzwiereiadlit sie
wydatnie w obrotach handlu zagranicznego Rosyi. Nieprzerwa
ny wzrost obrotow handlowych, datujagcy od r. 1609, zostat
w r. ub. wstrzymany. Obroty og6lnie w r. ub. zmniejszyty sie
w poréwnaniu z obrotami za rok poprzedni o 751 mil. rb., ato
wskutek spadku wywozu (o 87 mil. rb.), gdy przywéz podnidst
sie 0 11,8 mil. rb. Zmiany w handlu przesztorocznym wyrazone
w stosunku procentowym sg nastepujace: wywoz zmniejszyt sie
0 5,7%, przywo6z powigkszyt sie o 1,2%.

Wplyw wypadkdéw na Bliskim Wschodzie na kierunek
handlu Rosyi z zagranicg jest wyrazniejszy, jesli podzielimy
obroty na dwa potrocza: ot6z w pierwszem potroczu r. ub. wy-
woz byt mniejszy, niz w takiem samem potroczu r. 1911, o oko-
fo 884, za$§ w drugiem potroczu o 1,4 mil. rb. wigkszy niz
w drugiem pétroczu r. 1911. Réwniez mniejszy byt w pierwszem
potroczu i przywoz.

W zakresie wywozu spadek wykazujg produkty spozyw-
eze, gdy wywoz surowcow, zwierzat i wyrobéw podnidst sie.
Wywieziono mianowicie (za mil. rb.):

w r. 1912

w r oku wiecej(A)

1913 1911 mnigj (—)
prod. spozywczych 788,6 988,7 — 200,1
surowcow | potwyrobow . 578,8 473,6 + 105,2
zwierzat.....cccoeeevvenan. 30,1 25.9 + 42
WYTODOW v 29,6 25,7 + 97
razem 14271 1,514,0 — 87,0

Wywo6z produktow spozywczych zmniejszyt sie zatem
0 20,2, za$ wywoOz surowcOw i potwyrobdw powiekszyt sie
0 22,2$, W rezultacie niedobdr w wywozie zywnosci skonpen-
sowany zostat w potowie niebywatym w handlu rosyjskim wzro-
stem wywozu surowcow i pdétwyrobow.

Najsilniej obnizyt sie wywo6z Srodkdéw zywnosci w pierw-
szem po6troczu, bo o 33,18, w drugiem potroczu—tylko o 8,2$.

Spadek tego wywozu wynikt gtéwnie ze zmniejszonego
wywozu ziarna, ktérego wywieziono o 273,3 mil. pudéw mniej,
co w pienigdzu daje niedobdr 188,7 mil. rubli; w stosunku pro-
centowym zmniejszenie to wyraza sie cyframi 33,3% i 25,73.

W grupie Srodkdw zywnosci widzimy wzrost wartosci
wywozu jaj, spadek wartosci wywozu masta i cukru. Wzrést
dalej wywo6z miesa Swiezego, solonego i wedzonego.

Co sie tyczy surowcdw, jak drzewa, wytworéw rolnictwa
1 hodowli, oraz goérnictwa i hutnictwa, to rok 1912 wykazuje
przyrost wywozu. WSsrdéd produktow gornictwa najwazniejsze
miejsce  w wywozie zajmujg produkty naftowe. Ot6z wywoz
tych produktow w r. ub. iloSciowo zmniejszyt sig, wartosciowo
wzrost.  Wywieziono znacznie wiecej w r. ub., niz w 1911 roku,

‘) Ponizej zawarte dane departamentu cet odnoszg sie do
handlu przez granice europejske, finlandzka i kaukasko-czarno-
morska.

kowski i Z. Szymanowski. (Spraw, krakow. akad. um
1912 [Rzad B] 1124). Wywotujaca anafylaktyczny wstrzgs za
dozylnem wstrzyknieciem morskiej Swince dawka ludzkiej suro-
wicy krwi zmniejsza sie, jezeli pochodzi od ludzi, dotknigetych
chorobami zakaznemi.  Surowica ptodu ludzkiego jest dla mor-
skiej Swinki prawie atoksyczna. Surowica kobiet brzemiennych
tylko niewiele co do toksycznosci ustepuje ludzkiej surowicy.
Toksyczne dziatanie ludzkiej surowicy polega na. dziataniu za-
wartych w niej przeciwciat na biatko zwierzatka, spetniajace
w tym wypadku funkcye antygenu. Sal.

I HANDEL.

rudy manganowej | wegla; tego ostatniego przeszto 2 razy wie-
cej. Wywoz rudy zelaznej zmniejszyt sie o 13,6 mil. puddw.

Wyrobow gotowych wywieziono przez granice europejska
i finlandzkg za 29,6 mil. rb., wobec 259 mil. rb. za r. 1911;
przez granice azjatycka wywieziono wyrobdw gotowych (gtow-
nie bawetnianych) za 35.2 mil. rb.

Przyw0z z zagranicy podtug zasadniczych 4 grup przed-
stawia sie za r. ub. i poprzedni, jak nastepuje:

w r. 1912

za milj. rb mniej (+)

Przywioziono 1911 1913 wiecej (-)-)
Prod. spozywczych 1341 140,2 + 6,1
surowcow i potwyréb. . 517,0 516,3 - 07
zwierzat.......ccoeeeenne. 35 2,6 - 09
WYTIObOW........cocceirn, 368,0 3754 + 74
razem 1,022,6 1,034,7 + H,8

Widzimy zatem, ze przywdz surowcow i pétwyrobow oraz
zwierzat ulegt nieznacznemu zmniejszeniu. Wzrdst natomiast
przywo6z produktéw spozywczych i wyrobow. Przywdéz produk-
tow spozywczych w ostatniem piecioleciu wzrést jednak o 288,
a wr roku ostatnim—o 4.5$8. Przywéz wyrobdéw w piecioleciu od
1903 do 1907 r. zmniejszyt sie o 76$.

Charakterystycznem zjawiskiem od kilku lat jest wzrost
przywozu zboza. W roku sprawozdawczym jednak przywo0z ten
ostabt; przywieziono mianowicie o 2,3 mil. pud. mniej niz w roku
1911; zmniejszyt sie zwihaszcza przywoédz zyta (o 1.6 mil. pud.).

W przywozie surowcow | pétwyrobdw poszczegolne pozy-
cye wykazujg wzrost. Tak np. przywieziono wiecej niz w 1911
r. niektorych materyatow wiokiennych, wetny niefarbowane;j,
juty, Bawelny surowej przez granice europejska przywieziono
0 1,64 mip pud. mniej, a przez grauice azyatycka nieco wiecej.
Zmniejszyt sie dalej przywo6z potwyrobow widknistych (zmniej-
szenie to pienieznie wyraza sie sumg 8,9 mil. rb) i wyrobow
wihdknistych wogole (0 27 mil. rb.); tylko cokolwiek wzrost
przywo6z wyrobéw wetnianych i pétwetnlanych.

Przywoz wegla i koksu wzrost o 34 mil. pud. (o okoto 14
mil. rb).

Surowca i stali przywieziono wiecej. Wogoble z wyjat-
kiem zelaza i miedzi, metaldw przywieziono w r. ub. wiecej.
Wozrastat tez przyw6z wyrobow z metalow. Wsrdd tych osta-
tnich wydatne miejsce zajmuje przyw6z maszyn. Przez lata
1909, 1910 i 1911 przywdz ten wzrastat bez przerwy i szybko,
w r. ub. powiekszyt sie nieco stabiej, bo tylko o 1,4 mil, pud.
1024 mil rb.

Z og6lnej wartosci przywozu na Niemcy przypada 519,1
mil. rb., czyli okoto 50$ ogdlnego przywozu. Przytem przywoéz
z Niemiec w r. ub. zwiekszyt sie o 42,3 mil. rb. Powyzej za-
znaczylismy, ze ogolny przywo6z wzrést tylko o 11,8 rb.  Inne
kraje bowiem, jak Anglia, Ameryka, Franeya, Austrya, Dania
i Egipt wywiozty do Rosyi mniej towardw. Tak wiec i w roku
sprawozdawczym Niemcy zajmowaly gtéwng pozycye w handlu
zagranicznym Rosyi.

Bilans handlowy w roku sprawozdawczym byt ,,czynny".
Czynno$¢ ta wyraza sie sumg okoto 392,5 mil. rubli; w roku



poprzednim przewyzka wartosci wywozu nad wartoscig przywo
zu wynosita 491,3.  Zmniejszenie ,,czynnosci” bilansu wynika ze
spadku wywozu (—87 mil. rb). W r. 1911 po raz pierwszy,
pomimo spadku w wywozie zboza wywoéz ogolny wzmoégt sie
0 131,3 mil. rb., a czynno$¢ bilansu handlowego podniosta sie
0 60 mil. rb., dzieki ogromnemu powiekszeniu sie wywozu in-
nych artykutdbw spozywczych, surowcléw, pétwyrobéw i wyro-
béw. Zdawaloby sie, ze rok 1911 jest przetomowym w handlu
zagranicznym Rosyi w sensie uniezaleznienia czynnos$ci bilansu
handlowego od wywozu zboza. W roku ubiegtym jednak, jak
widzieliSmy powyzej, czynno$¢ bilansu zmniejszyta sie o 98,8
mil. rb.

Ponizej przytaczamy dane o0 ogoélnym przywozie, wywo-
zie i obrocie oraz bilansie handlowym za ostatnie lat 15:

Obrot Biians
Wywobz Przywdz ogoélny handlowy
w roku w milionach rubli w milionach rubli.
1898 708,9 562,0 1,270.9 + 1469
1899 601,6 5944 1,196,0 + 772
1900 688,4 572,1 1,260,5 + 116,3
1901 729,8 532.9 1,262,7 + 196,9
1902 8254 529.1 1.354,5 + 296,3
1903 949,7 602,6 1,552,3 + 3471
1904 9,55,8 581,8 1,537,6 + 304,0
1905 1,017,9 559,3 1,577,2 -f-0459,6
1906 1,001,9 624,4 1,626,3 + 3775
1907 9915 701,1 1,693,0 + 290,0
1908 938,8 760,4 1,699,2 + 1784
1909 1,367,1 785,9 2,153,1 + 5813
1910 1,383,9 952,5 2.336,4 + 4314
1911 1,514.0 1,022,7 2,536,7 + 4913
1912 1,427,0 1,034,5 2,461,5 + 392,5
(podt. ,,Przem. Kkraj.”)
WIADOMOSCI DROBNE.
Ulgi podatkowe z mocy Manifestu z dnia 21 lutego

(6 marca) 1913 r. W celu upamiegtnienia trzechsetletniej ro-
cznicy panowania dynastyi Romanowow wydany zostat, jak wia-
domo, dnia 21 lutego st. st. r. b. Ukaz Najwyzszy, zawierajacy
w sobie rézne faski, ulgi i ztagodzenia na rzecz poddanych ro-
syjskich, zaréwno w dziedzinie prawno-poiitycznei, jak i gospo-
darczo-spotecznej. Ponizej podajemy w dokladnem streszczeniu
te rozdziaty i paragrafy wspomnianego Ukazu, ktére albo bez-
posrednio dotyczg potrzeb i interesow przemystu, albo tez po-
zostajg z nimi w Scistym, logicznym zwigzku. Do takich nale-
zg: artykuty 4, 51 10 (lit. a) rozdzialu XV-go, oraz art. 1, 314
rozdziatu XVI-go tegoz Ukazu.

Rozdziat XV, art, 4. Ulegajg catkowitemu umorzeniu wszel-
kie zalegtosci, wynikle z niezaptacenia w swoim czasie skarbo-
wi zasadniczego podatku przemystowego, jezeli zalegtosci te
istniaty w dniu 1-ym stycznia st. st. r. b. i nie zostaly uregu-
lowane do chwili wydania Ukazu. Ulga nie obejmuje przedsie-
biorstw, obowigzanych do skiadania sprawozdan publicznych,
a w stosunkn do-przedsiebiorstw, wymienionych w art. 521 Ust
0 podatkach bezposrednich (Zbioér praw, tom V-ty, wydanie
1093 r.) dotyczy jedynie zalegtosci drobnych, ktére nie przekra-
czajg rub. 50. Zalegtosci, przewyzszajace te ostatnig norme,
redukujg sie do 50 rubli kazda.

Rozdziat XV, art. 5. Darowane sg: 1) wszelkiego rodzaju
kary i grzywny, $cigganie ktorych pozostaje w zwigzku z nie-
punktualng zaptatg na rzecz skarbu podatkéw bezposrednich
Zbior praw, tom V-ty, art. 1, wyd. 1903 r.); 2) kontrawencye,
pieniezne do wysokosci 600 rubli za przekroczenie przepisow
0 panstwowym podatku przemystowym (Zbi6r praw, tom V-ty,
art. 526—536); kary powyzej 600 rubli redukujg sie do tej osta-
tniej sumy; 3) kontrawencye za uchybienie przepisom, zawartym
w ustawie stemplowej, przyczem bez wzgledu na sume uchy-

bien pobrany by¢ winien tylko normalny Btempel, i 4) grzywny,
przewidziane w artykutach 166 i 168 ustawy stemplowe;j.

Rozdziat XV, art. 10 (lit. a). Ulegajg umorzeniu, bez
wzgledu na wysoko$¢ sumy, datujgce sie z przed 21 lutego 1913
roku, naleznosci od prywatnych przedsiebiorstw rektyfikacyj-
nych, destylujgcych spirytus na obstalunek skarbu, o ile wy-
nikly z tego powodu, iz ilos¢ strat na spirytusie przewyzszyta
normy, oznaczone w umowie. Odpowiedzialne w tym wypadku
osoby majg zwrdci¢ skarbowi jedynie poniesiong przezen stra-
te, liczac jg po cenie przecietnej wartosci fabrykacyjnej, jezeli
dowiedzione nie bedzie, ze przekroczenie norm nastapito z winy
z tychze osob.

Rozdziat XVI, art. 1 i 3. Umarzajg sie: zarbwno ujawnio-
ne do ! stycznia st. st. 1913 r. zalegtosci w optatach od kottow
parowych, jak réwniez kary pieniezne do wysokosci 600 rubli
za popetnione do dnia 21 lutego st. st. 1913 r. uchybienie prze-
pisom o umorzeniu optat od tychze kottow. Kary powyzej 600
rubli redukujg sie do tej ostatniej sumy.

Rodziat XVI, art. 4. Podlegajg umorzeniu przypadajace
od przedstawicieli przemystu gdrniczego: a) grzywny za niepun-
ktualne uiszczenie optat skarbowych od placéw, oddanych pod
eksploatacye mineratébw i b) kary pieniezne za przekroczenie
ustawy gorniczej (Zbiér praw, tom VII, wyd. 1893 r.).

Do rozstrzygania wszelkiego rodzaju watpliwosci i spo-
row, jakie mogg powsta¢ w zyciu praktycziem na tlo stosowa-
nia przepiséw Ukazu z dnia 21 lutego (6 marca) r. b.), powo-
tany zostat pierwszy departament Rzadzacego Senatu (rozdziat
XXXI Ukazu), do ktérego tez nalezy w odnosnych wypadkach
kierowac zazalenia i skargi.

Zwrot cet. Komisya finansowa Dumy wypowiedziata sie
za przyjeciem z pewnemi poprawkami projektu prawa o zwrocie
cet i optat probierczych przy wywozie wyrobow i o bezctowym
przywozie produktéw zagranicznych dla wyrobu towaréw na
Wywoz.

Brak nafty. Wynikiem dyskusyi w Dumie nad interpela-
cya w sprawie syndykatu naftowego i drozyzny nafty (w dniu
18 kwietnia) bylo przyjecie nastepujacej formuty, zaproponowa-
nej przez prawice:

»Wystuchawszy wyjasnieri Ministra handlu i przemystu,
uznajac je za niewystarczajace ! wyrazajac zal, ze Rzad do-
tychczas nie przedsiewzigt $rodkéw dla obnizenia cen opatu,
Duma uwaza za niezbedne: 1) zbadanie dziatalnosci syndykatu
naftowego, oséb i instytucyi, bedacych w kontrakcie + syndyka-
tem, na drodze sadowej; 2) powiekszenie terendw naftonosnych
skarbowych, dostepnych dla eksploatacyi; 3) zorganizowanie
skarbowych poszukiwan i produkcyi ropy; 4) dowdz bez cta ro-
py i nafty zagranicznej; 5) zawieszenie premiow na wywoz ropy
i nafty w postaci ulgowych taryf na drodze zakaukaskiej.

Przemyst fabryczny Austryi od roku 1902 do 1911
Wydany $wiezo przez austryacka centralng Komisye statysty-
czng zbiornik statystyczny za r. 1911 zawiera miedzy innemi li-
czby i dane, dotyczace rozwoju przemystu fabrycznego w Au-
stryi w ostatnich 10 latach — od ostatniego spisu, dokonanego
w r. 1992, Liczby te oparte sg na sprawozdaniach inspektoréw
przemystowych.

Produkcya i wywo6z rud zelaznych do Szwecyi.
Rzad szwedzki zawart z Trafik-Aktiebolag —Grtingesberg nowg
umowe 0 podniesienie eksportu rud zelaznych do 31 milionéw
ton do roku 1932, podnoszac ilos¢ wywozonych rud z roku na
rok. Pod koniec okresu rocznie wywozonoby 6,420.000 t. Pod-
niesienie eksportu motywowane jest tem, ze podtug nowszych
obliczen rudy sg o wiele bogatsze, niz sadzono pierwotnie,
(mianowicie 973 mil ton, a nie 530 mil. ton, jak przypuszczano).

Fabryka olejkdw eterycznych Heine i Sp. wyptacita dy-
widendy 15%, wobec 12%, wyptaconych w roku ubiegym. Fa-
bryka ta zamierza podnies¢ kapitat akcyjny o 600,000 marek,
wiec do wysokosci 4,6 milj. marek, w celu rozszerzenia fabry-
kacyi.



Przemyst papierniczy w Niemczech w roku 1912.
W roku ubiegtym zapotrzebowanie na papier bjto w Niemczech
niezmiernie ozywione; wybory do parlamentu zapotrzebowanie
to jeszcze spotegowaty. Pomimo to produkeya papieru znacznie
wyprzedza zapotrzebowanie, albowiem w zbyt szybkiem tempie
istniejgce fabryki zaklady swe rozszerzajg. Warunki przeto
pracy fabryk papieru w roku ubiegtym nie byly tatwe. Ciggle
Blycha¢ skargi na odptyw gatganéw z Niemiec za granice,
szczegllniej do St. Zjedn. Ameryki Poin., na wysokie ceny za
galgany lub brak ich catkowity.

Sprawa zakupu drzewa przedstawiata sie tak Zle, ze chy-
ba gorzej by¢ nie moze. Kraje, ktore uwazane byly za olbrzy-
mie szpichrze drzewa, szczegllniej Szwecya i Norwegia, dzi$
zaczynajg kupowaé drzewo w Rosyi. Gatunki drzewa, na ktore
dawniej nie zwracano zupetnie uwagi, przerabiane sg obecnie
w olbrzymich ilosciach na celuloze. Réwniez i na rynku we-
wnetrznym drzewo staje sie coraz drozszetn i coraz go mniej.
Znaczne zapotrzebowanie drzewa, wzrost zapotrzebowania tego
i wzrastajgce koszta dostawy drzewa powodujg stazy wzrost
cen na drzewnik; fabrykant papieru nie moze jednak wyzsze
ceny drzewa odbi¢ sobie na cenie papieru, gdyz konkureneya
zmusza go do trzymania sie na pewnym poziomie, nie dajgcym
zbyt duzych zyskdw. Réwniez i ceny innych materyatdw suro-
wych, ktérych sprzedaz znajduje sie niemal wytgcznie w re-
kach pewnych zorganizowanych grup, podniosty sie w r. 1912-
Do artykutéw tego rodzaju nalezy przedewszystkiem wegiel,
ale takze i siarka, glina, krzemian, farby i inne tym podobne
towary.

Dazenia ku pofaczeniu sie fabrykantow papieru réznych
gatunkéw coprawda wzmogly sie, lecz dotychczas znajdujg sie
one raczej w stadyum powstawania i nie byly w stanie osia-
gna¢ swego celu. Rozwo¢j techniki réwniez nie byl w stanie
powetowa¢ wzrostu kosztowi, jakie ponies¢ musiaty papiernie.
Zaznaczy¢ przytem nalezy, ze pod koniec 1912 roku i na po-
czatku roku biez, gwaltowne dotychczas zapotrzebowanie na
papier ustato, aczkolwiek trudno przypuscié, aby konsumcya
papieru w tej mierze zmalata.

Dodatek oleju mireralnego do betonu. Miedzy wieloma
domieszkami, dodawanemi do zaprawy cementowej w celu otrzy-
mania betonu nieprzemakalnego, na szczegdlna uwage zastugujg
oleje mineralne, jak ropa, odpadki nafty itp. W Ameryce spo-
sob ten znany jest od dawna i stosujg go w wielu razach. Wa-
runki, jakim powinien odpowiada¢ olej mineralny, dodawany do
zaprawy cementowej, podtug Engineering Record, sa nastepujgce:

1) ciezar wasciwy przy 25° C od 9,93 do 0.94;

2) pozostatos¢ przy rozpuszczaniu w siarczku wegla nie
powinna by¢ wieksza nad 0,1%;

3) zawarto$¢ ciat smolistych powinna wynosi¢ 1,5 do 25%.

Do zaprawy zwyktej wystarcza dodatek oleju mineralnego
wynoszacy 5% wagi cementu. Olej nalezy dodawa¢ dopiero po
doktadnem pomieszaniu cementu z piaskiem i woda. Przy re
cznem zarabianiu betonu, w razie, gdy piasek i zwir tub sza-
ber dodaje sie oddzielnie, miesza sie najpierw piasek z cemen-
tem na sucho, nastepnie dodaje sie odpowiednig ilos¢ wody,
w koncu oleju. Tak przygotowang zaprawe zarabia sie ze zwi-
rem lub szabrem lub uzywa sie wprost do wyprawy.

Przy uzyciu betoniarki mozna dodawa¢ do zaprawy ce
mentowej olej i zwir naprzemian.

W dobrze przemieszanym betonie olej bezwarunkowo nie
powinien by¢ widoczny.

WIADOMOSCI BIEZACE.

Fabryke zapatek w Czestochowie znajdujaca sie przy
ulicy Ogrodowej, nawiedzit grozny ogien. Spalita sie czes¢ fa-
bryki. Szkode obliczajg na 150 tys. rb. Fabryke spalong zato-

zyli w r. 1881 Gehlig i Huch. W r. 1910 nabyto jg Tow. ake.
»3achs i Piesch”. W styczniu r. 1913 fabryka przeszta na wia
snos¢ W. A tapszyna. Zatrudniata ona 300 osdb, przewaznie
kobiet i wyrabiata dziennie 350 000 pudetek. Na miejsce pogo-
rzeli zjechat gtéwny akcyonaryusz. p. Ignacy Sachs i polecit
odbudowa¢ fabryke ze zgliszcz jak najspieszniej.

Organizacyjne zebranie Tow. akc. fabryki cementu
»Wiek" w Zawierciu odbyto sie 8 lipea w todzi. Po skonstanto-
waniu, ze kapitat akcyjny r. b. 1500000 jest w catosci pokryty,
przystgpiono do wyboréw. Na cztonkéw zarzadu powotani zo-
zostall pp.: Maurycy Hertz i Karol Hertz, na zastepcoéw pp.: Mau-
rycy Poznanski (miodszy) i B. Oppeuheim. Do komisyi rewi-
zyjnej PP-- F.lip Cohn z Warszawy, adw. J6zef Kohn, dyrektor
Maksymilian Wilczyniski Kaufman i Krawczyk.

Produkeya cynku w Kroélestwie Polskiem. Rada zjaz-
déw gorniczych Zagtebia Dabrowskiego podaje dane o produ-
kcyi cynku i popiotu cynkowego w Krolestwie Polskiem. Cynku
wytopiono w r. 1911 606 131 pudéw, a w r. 1912 1328 329 puddw,
czyli o 722 198 pudéw wiecej, co stanowi wzrost o 119%. Produ-
keya popiotu cynkowego podniosta sie w tym samym czasie
0 3054820 pudbw, czyli o 311%. Calg ilos¢ rudy dostarczyty ko-
palnie ,,Bolestaw" i ,,Ulisses".

Projekt prawa o0 najmie pracownikéw przemystowo-
handlowych. 4 maja r. b. zostat rozestany cztonkom Rady Pani-
stwa referat specyalnej komisyi, ktéra rozpatrywata projekt
prawa 0 najmie pracownikdw przemystowo-handlowych.

Specyalna komisya poczynita w tym projekcie szereg
zmian i proponuje zwréci¢ go Dumie Panstwowej.

Zasadnicze zmiany poczynione przez komisye w niniej-
szym projekcie sprowadzajg sie do nastepujacych:

Projekt Dumy Panstwowej przyznawat kobietom, ktore
przestuzyty w przedsiebiorstwie wiecej niz 6 miesiecy, 6-cio
tygodniowy urlop z pensyg w czasie cigzy: 2 tygodnie przed
porodem i 4 po nim. Termin ten. wedlug zdania wiekszosci ko-
miByi, jest zbyt dlugi, poniewaz kobiety w przedsiebiorstwach
handlowych, skladach i kantorach fizycznie pracujg znacznie
Izej niz robotnice fabryczne. Wobec tego komisya uznata za
stosowne zredukowac ten urlop z 6 tygodni na 4.

Nastepnie, projekt Dumy ustanawiat przepis o obowig-
zkowem wzajemuem uwiadomieniu stron na pewien czas przed
terminem umowy co do dalszej jej mocy. Termin takiego uwia-
domienia byt okreslony w zaleznosci od czasu, na jaki zawarta
byta umowa i wynosit od ! do 4 tygodni. W razie braku po-
dobnego zawiadomienia umowa uwazata sie za wznowiona.

Komisya wypowiedziaty Sie za wykresleniem tego arty-
kutu z projektu.

W zwigzku z tem zostat wykreslony i artykut, wkiada-
jacy na wiasciciela przedsiebiorstwa obowiazek, w razie wymo-
wienia posady pracujgcemu, dawania mu urlopu, aby mogt wy-
szuka¢ sobie inna.

Od siebie komisya dopetnita rzeczony projekt Dumy ar-
tykutem, na ktérego zasadzie umowa uwaza sie za zerwang
w razie obrazy ze Btrony pracujgcego cztonkdéw rodziny pra-
codawcy, a takze w razie samowolnego wydalenia sie z inte- '
resu na przeciag czasu wiecej niz 3 dni z rzedu, lub w og6IDej
sumie wiecej niz 6 dni w ciggu 6 miesiecy. Nadto pracownik
traci prawo do wynagrodzenia za czas swej nieobecnosci, cho-
ciazby ona trwala i mniej, niz wyzej wymieniona ilo$¢ dni.

Zmienione sg takze i te artykuty projektu, ktore dotyczg
najmu matoletnich pracownikéw. Postanowiono, ze zakaz najmu
dzieci w wieku nizej 12 lat nie dotyczy tych, ktdére skonczyty
jednoklasowe szkoty poczatkowe.

Likwidacya fabryk chemicznych w Niemczech. Ponownie
podlega likwidaeyi fabryka , Nitritfabrik™ w Codpenick. Likwi-
duje sie fabryka chemiczna ,,Unitas" w Neuwied.



