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CO ROBIC?

Warunki pracy dla chemikow na ogol u nas nie
sg tatwe. Zwykla droga rozwoju dziatalnosci swej obie-
rana przez chemikéw na Zachodzie, t. j. droga otrzy-
mania poczatkowej posady chemika w przemysle lub
w laboratoryum, z ktorej nastepnie stopniowo przedzierz-
ga Bie chemik badZz w kierownika fabryki lub pracowni
wiekszej, badZ na podstawie zebranego tam do$wiadc/.e-
nia zaktada fabryke lub warsztat wiasny choéby w in-
nym nieco dziale, — u nas ta droga jest trudno dostep-
ng. Brak dostatecznej ilosci zaktadow przemystowych
chemicznych, brak wigkszej ilosci pracowni doswiadczal-
nych i analitycznych,wreszcie brak $wiadomosci w szero-
kich kotach spoteczenstwa naszego, a nawet wsréd prze-
mystowcow i handlowcow naszych o potrzebie i pozy-
tku kontroli chemicznej artykutow handlu i kierownic-
twa chemicznego w zaktadach w tej lub owej postaci
z chemjg zwigzanych, — wszystko to normalny rozwoj
pracy chemikéw, pracy na wzor Zachodu, hamuje, i je-
zeli rozgospodarowaniu sie sit chemikow nie stoi to
wprost na przeszkodzie, to w kazdym razie stanowisko
ich i prace ich niezmiernie utrudnia i tetno ich zwalnia.

Pomimo to proces naptywu do kraju Swiezych sit
»chemicznych" zachodzi w dalszym ciggu i bez przer-
wy; jest to zupetnie naturalne, ze miodziez, nim jg zy-
cie rozczaruje, i na tej drodze szuka ujscia dla swej
energji, dla swych aspiracji; zresztg zakres pracy ma-
my ograniczony, a inne zawody wyzwolone na ilosciowy
brak sit rowniez skarzy¢ sie nie moga, i byloby niepo-
zadane, aby wszystkie sity nasze ku tym innym zawo-
dom Big skierowaly. Niepozadane by tez bylo zahamo-
wanie Swiezego wiekszego naptywu chemikow miodych;
do zawodu tego gna ich bowiem zazwyczaj zamitowa-
nie, goraca che¢ pracy na tem, a nie na innem polu,
a taki zapal, wiasciwie skierowany, moze by¢ Zrédtem,
nie tylko ozywczem, ale i twérczem na arenie naszego
zycia przemystowego i umystowego.

W rezultacie jednak, na skutek takiego stanu rze-
czy, jesteSmy Swiadkami faktu, ze mndstwo chemikdw,
po daremnem poszukiwaniu ujScia dla Bwej energji na
polu chemji, czesto po przezyciu szeregu rozczarowan
I ponio6stszy nieraz niemato Btrat, zwraca sie ku zupet-
nie innym dziedzinom pracy; nie rzadko wykolejeni
i zniecheceni nie przedstawiajg oni juz tej czesci kapi-
tatu narodowego, jaka by¢ rokowali ze wzgledu na swa
che¢ pracy, na swa energje potencjalng czynu.

Niedawno wyczytatem w Kurjerze Warszawskim
ogtoszenie tej tresci ,500 — 1000 rubli za wyrobienie
odpowiedniej posady miodemu energicznemu cztowieko-
wi z wyzszem wyksztalceniem, w branzy chemicznej,”
i t. d.— Czyz nie brzmi to, jak glos rozpaczy niemal?

Cbéz wiec robi¢? Jak temu zaradzic, aby na przy-
szto$¢ chemicy nie potrzebowali przedzierzga¢ sie na ajen-
tow i taksatorOw towarzystw ubezpieczeniowych, aby
miodzi chemicy nie potrzebowali z rozpaczy po darem-
nych poszukiwaniach ujscia dla swej pracy zawodowej,
dla swych zdolnosci, — ucieka¢ sie do ogtoszen o pre-
miach wyznaczonych przez sie za znalezienie odpo-
wiedniej posady? Czyz rady na to nie ma zadnej? Czyz
przyczyna ztego lezy zupetnie po za niostoScig naszej
checi I pracy, czy na taki stan rzeczy wplywajg jedy-
nie czynniki, od nas w zupetnosci niezalezne?

Stanowisko chemikéw jest u nas bardzo trudnem;
wpltywajg na to i warunki polityczne i przemystowe
i handlowe, i zwigzane z tem warunki komunikacyi,
cla it d W niemalej jednak mierze taki stan rzeczy
przypisaC mozemy sobie samym; zdaniem mojem, nawet
W znacznem stopniu zawdzigczamy sobie samym, ze tak
jest, a nie inaczej.

Zazwyczaj wszelkie niekorzystne objawy zycia na-
szego sklonnismy zwala¢ na nienormalne warunki, w ja-
kich sie znajdujemy. Jest to bardzo wygodnie, ale nie
zawsze zgadza sie to z istotnym stanem rzeczy. Choc
znajdujemy sie w nienormalnych, w niezmiernie ciez-
kich warunkach, jednakze warunki te nie zawsze sg
czynnikiem decydujagcym na réznych polach pracy spo-
teczenstwa naszego.

Przyjrzyjmy sie naprzyktad Galicyi; Po gigantycz-
nej pracy Stanistawa Szczepanowskiego pozostaty gru-
zy, i dopiero obcy wznie$li na gruzach tych potezny
gmach przemystu, jakby dla zadokumentowania, ze pe-
wna gatez przemystu iBtnie¢ moze, gdy sie jej w umie-
jetny, energiczny i celowy sposob imac¢. Naturalnie
obcy gospodaruje po swojemu, wywozac z kraju miljo-
ny, a nie dajagc mu w zamian nic. Toz Galicya jeczy
z nedzy, pomimo swych nieprzebranych skarbéw mine-
ralnych (nafta, cerezyna, wegiel, sdl, rudy i t. p.), po-
mimo wszystkich mozliwych zdrojowisk, ktére w Niem-
czech naprzyktad, w Szwajcarji lub Francji sg zrédtem
miljonowych dochoddéw licznych bardzo rzesz spoteczen-
stwa tamtejszego i dla panstwa nawrnt, a u naB chylg



sie ku upadkowi i wogble przedstawiajg obraz nedzy
i rozpaczy. _

Co$ podobnego dzieje sie i w Krolestwie. Zeby
pozosta¢ przy przyktadzie zdrojowisk i uzdrowisk,
przyjrzyjmy sie tymze w Krolestwie. Taki Ciechocinek
naprzyktad lub Ojcéw nie wytrzymujg nawet najtagod-
niejszej krytyki; przypusémy, ze co do pierwszego, po-
prawa warunkéw nie lezy w naszej mocy; lecz Ojcow?
Bylem tam przed 20 laty, i bedac tam ponownie kilka
miesiecy temu, i z zalem skonstatowa¢ musiatem, ze
nic, ale to literalnie nic przez ten okres 20-letni sie tam
nie poprawito; podczas gdy jakiekolwiekbadZ uzdrowis-
ko, a nawet zwykia miescina na Zachodzie po latach
kilku zmienia sie tak, ze jej pozna¢ nie mozna, u nas
wszystko stoi na jednym punkcie, albo nawet cofa sie
wstecz. Na przykiadzie uzdrowisk i zdrojowisk gali-
cyjskich, lub Ojcowa widzimy, ze nie tylko warunki
zewnetrzne utrudniajg nam rozwdj normalny, ale i naBze,
passons le mot, niedotestwo.

To samo niedotestwo przejawia sie i na polu prze-
mystowem, a specjalnie na polu przemystu chemicz-
nego.

: Zazwyczaj gdy mowa 0 przemysle chemicznym
u nas, zbywamy sie wzajemnie utartym ogolnikiem, ze
znajdujemy sie w stosunku do Niemiec w tak nieprzy-
jaznych warunkach dla rozwoju tej gatezi przemystu
naszego, ze o podjeciu préb ku realizacyi tej lub owej
mysli, dotyczacej pewnego dziatu wytwdrczosci che-
micznej i mowjl by¢ nie moze. Wszelkie zamierzenia
w tej mierze miodszego pokolenia zlewamy zimna, na
pol zamarztg woda; ogolInik wyzej przytoczony uwazamy
niemal za pewnik niewzruszony; stad coprawda nie dale-
ko do wniosku, ze o podjeciu wogodle jakiejkolwiek pra-
cy na polu chemicznem mysle¢ nie warto, ze bodaj i 0
rozwoju pomys$inym istniejgcego juz dzi§ przemystu
powatpiewaé nalezy.

Czy utarte to u nas pojecie jest stuszne?

WeZzmy kilka przyktadow:

Niemcy w okresie rozwoju przemystu chemicznego
znajdowaly sie w warunkach o wiele mniej sprzyjaja-
cych rozwojowi temu, niz naprz. Anglia. Anglia posia-
data i wegiel i surowiec na miejscu pod dostatkiem,
i kolonje z ich bogactwami mineralnemi, i kolosalnie
rozwiniety przemyst pomocniczy (maszynowy i t. p.),
a nawet, jak na owe czasy, mocno rozwiniety juz prze-
myst chemiczny. Tymczasem Niemcy nie byly wow-
czas tem czem sg dzisia. Po za weglem nie miaty
niemal nic: ani maszyn pomocniczych, ani surowca, kto-
ry nawet dla przemystu organicznego do niedawna spro-
wadzaty z Anglii, ani rozwiuigtego przemystu chemicz-
nego. A jednak dzieki swej zabiegliwosci, pracy i wytr-
watosci doprowadzity Niemcy przemyst swoj chemiczny
do tego poziomu, na jakim go dzi§ widzimy.

Stysze zaraz protestujgce glosy szeregu kolegéw,
ktorzy dowodza, ze Niemcy to co innego, a my co in-
nego, poréwnanie przeto jest jakoby niefortunne. Moze
cokolwiek? Nie w tym jednak stopniu, jakby to sie po-
zornie wydawa¢ mogto. Niemiec z przed kilkudziesieciu
lat do Niemiec dzisiejszych nawet tak bardzo porowny-
wa¢ nie mozna, a warunki przemystowo-handlowe
w Niemczech O6wczesnych tak nieskonczenie nie odbie-
gaty od warunkow, panujacych dzi$ w Polsce, abysmy
z historji rozwoju przemystu chemicznego w Niem-
czech nie mogli dla siebie pewnej nauki zaczerpnaé.

Zreszta wezmy przykiad inny.

Utarto sie przeswiadczenie, ze rozwodj przemystu
chemicznego w Szwajcaryi spowodowany zostat nieist-
nieniem w kraju tym ochrony patentowej, co umozliwi-
fo produkcye roznych patentowanych w Niemczech pro-

duktow po cenach nizszych, niz ceny rynkowe. Jest
w tem troche racji, jezeli weZmiemy pod uwage li tyl-
ko geneze przemystu chemicznego w Szwajcaryi. Jezeli
jednak uwzglednimy nie geneze jedynie, lecz istnienie
przemystu chemicznego w Szwajcaryi, to dojs¢ musimy
do prze$wiadczenia, ze tutaj sprawa patentowa tylko
matg bardzo odgrywa role.

Caly szereg produktéw, naprzyktad barwnikéw,
Srodkéw zapachowych lub chemiczno-farmaceutycznych,
ktérych patenty juz dawno wyekspirowaty, w Szwajca-
ryi nadal jest wyrabianych, i produktami tymi Szwajea-
rya skutecznie konkuruje nawet z Niemcami nietylko
w kraju, ale i na rynku wszechSwiatowym i nawet
w Niemczech samych. Zresztag Szwajcarya roéwniez
wkroczyta na tory wynalazkéw nowych, t. j. na tory
produkcyi barwnikéw, nowych lekéw lub aromatow,
ktore jako swojg specjalnos¢ na rynku wszech$wiato-
wym propaguje. Przemyst wiec chemiczny w Szwajca-
ryi istnieje i rozwija sie niezaleznie od spraw patento-
wych, i to pomimo, iz Szwajcarya znajduje sie w nie-
skonczenie mniej sprzyjajacych rozwojowi przemystu te-
go warunkach: Szwajcarya znajduje sie nawet w gor-
szych pod tym wzgledem warunkach niz Polska...

Szwajcarya nie ma wegla, w ktory obfituje Polska,
i musi go sprowadza¢ az ze Szlaska; niema ona we-
wnetrznego rjnku zbytu i niemal catkowitg produkcije
swg oblicza¢ musi na eksport do krajow, w ktérych
z renomowanemi fabrykami niemieckiemi, angielskie-
mu lub francu8kiemi konkurowa¢ musi; natomiast my,
w Krolestwie po za zwyklym rynkiem wewnetrznym
(ludno$¢  4-rokrotnie liczniejsza, niz w Szwajcaryi), po-
siadamy blisko olbrzymi rynek Rosyi catej, do ktorej
bez cta produkty swe wywozi¢ mozemy, w Galicyi po-
siadamy znaczny rynek wewnetrzny na Galicye i cate
Austro-Wegry, pod zaborem za$ pruskim znajdujemy sie
w tych samych warunkach co Niemcy, a wiec niby
w najkorzystniejszych.

Pozatem znajduje sie Szwajcarya w warukach po-
dobnych, jak my, lecz w kazdym razie nie w lepszych;
nawet pod wzgledem surowca i produktéw pomocniczych
znajdujemy sie raczej w lepszych od Szwajcaryi wa-
runkach.

Pomimo to malutka Szwajcarya posiada tak roz-
winiety przemyst chemiczny, ze moglibySmy by¢ zado-
woleni, gdyby ta gatez przemystu u nas dosiegta tego
samego poziomu.

Zwolennikéw za$ pogladu, ze Szwajcaryi z Pol-
skg poréwnywa¢ nie mozna, albowiem w rozwoju pew-
nej gatezi przemystu czynnikiem decydujgcym jest ge-
neza tejze, a dla genezy przemystu chemicznego Szwaj-
carya posiadata bardziej sprzyjajace warunki, niz ziemie
polskie, mianowicie pod postacig braku ochrony paten-
towej na wynalazki chemiczne,—zwolennikéw pogladu
tego zapytam, dlaczego w Krolestwie nie powstat | nie
rozwingt sie przemyst chemiczno-farmaceutyczny? Usta-
wa patentowa rosyjska nie chroni $rodkdw lekarskich,
albowiem zaden S$rodek lekarski w Rosyi patentowanym
by¢ nie moze; a wiec pod wzgledem ustawy patento-
wej my, w Krolestwie, nie znajdywaliSmy sie i nie znaj-
dujemy sie w warunkach rauiej sprzyjajacych rozwojowi
przemystu chemiczno farmaceutycznego, niz Szwajcarya,
pod wszelkimi za$ innymi wzgledami, znajdowalismy sie
i znajdujemy sie w warunkach korzystniejszych, bar-
dziej sprzyjajacych rozwojowi przemystu tego, niz
w Szwajcaryi. Tymczasem w Szwajcaryi i ta gatez
przemyisu rozwineta sie znacznie dosy¢, kroczac zwy-
ktg droga rozwojowg tj. zaczynajac off produkowania
przetwordw juz znanych, opatentowanych i obchodzac
patent ten, a nastepnie wstepujgc na droge syntez wia-



snycb., na droge opracowywania i wynajdywania prze-
twordéw nowych, nie imitowanych na wzorach fabryk in-
nych, uniezalezniajgc sie tem samem w pewnej mierze
nieraz od rynka obcego. U nas za$ przemystu tego nie-
ma zupetnie...

Czemu ten fakt przypisa¢? Tego faktu juz na gor-
sze warunki spedzi¢ n.e mozemy; jest on oczywistym
dowodem naszej niezaradno$ci, czy niedotestwa, ktore
sie przejawia na réznych polach naszego zycia przemy-
stowego.

CzyzbySmy byli tak dalece niedotezni, czy nieza-
radni, czy obarczeni iuuemi wadami, ze o podjeciu pra-
cy na wzor Zachodu mowy u nas by¢ nie moze?

Otdéz, bynajmniej tak nie jest. Nietylko, ze posia-
damy do$¢ energii, dos¢ wytrwatosci, umiejetnosci pra-
cy, nietylko, ze posiadamy do$¢ wiedzy i zdolnosci, aby
in6dz poprowadzi¢ prace nad rozwojem danej gatezi
przemystu w wiasciwy sposob, ale nawet posiadamy je
W znaczniejszym moze stopniu, niz narody inne. Dowo-
dem tego naprzyklad fakt, Zze robotnik lub rzemiesinik
polski, jak dowodzg statysci, jeden z najdrozszych i naj-
gorszych robotnikbw $wiata—przelzierzga sie odrazu
w nadzwyczaj pracowitego, zdolnego, wydajnego robo-
tnika z chwilg gdy dostanie sie do Stanoéw Zjednoczo-
nych Ameryki Pdtnocnej, lub do ktoregokolwiek z kra-
jow zachodnich, i jak wskazujg fakty, przemiana ta nie
odbywa sie dopiero w drugiem lub trzeciem pokoleniu,
lecz niemal natychmiast u tych samych ludzi, na kté-
rych w Kkraju podnoszono stuszne skargi. Dowodem
naszej najzupetniejszej zdatnosci do podjecia prac, 0 ja-
kie kusza sie narody Zachodnie, jest rowniez i ten fakt,
ze na stanowiskach kierownikéw i inicyatorow znacz-
nych zaktadow przemystowych, handlowych lub nauko-
wych za granica, widzimy znaczng iloS¢ polakow, i ze
ludzie ci, ktorzy w kraju wiasciwych placowek zajac
nie zdotali, zajeli je z tatwoscig, z chwilg gdy znaleZli
sie po za granicami Kraju.

Nie bede sie kusit o rozwiniecie zagadki, czemu
tak jest. Chciatem tylko udowodni¢, ze warunki wszel-
kie, nie wylgczajac zalet duchowych, posiadamy do wy-
tworzenia u nas przemystu na wzér i podobienstwo te-
go, jaki widzimy nawet w krajach, mniej od nas upo-
sazonych w warunki sprzyjajagce rozwojowi przemystu.
By¢ moze, iz poniekad, po za innymi wzgledami, przy-
czyng takiego stanu rzeczy, jest atmosfera, u nas pa-

nujgca i to nietylko atmosfera ekonomiezno-polityczna,
ale (i kto wie czy nie w pierwszej linii) i ciezka atmo-
sfera ,,wewnetrzna“, ktora ogarneta nas ws$rdd nas sa-
mych... Serdeczny stosunek kolezenski, jaki panuje na-
przyktad wsrdd miodszych i starszych chemikéw na za-
chodzie za matymi wyjgtkami, niemal nie istnieje u nas,
a dzielenie sie wzajemne mysla, zdobyczami na polu
techniki chemicznej lub handlu i przemystu — nalezy
do rzadkosci nadzwyczajnej. Gdy wezmiemy do reki
jakiekolwiekbadZz pismo chemiczne niemieckie lub fran-
cuzkie, spotykamy w niem na kazdym kroku informa-
cye, przyczynki, uwagi chemikéw réznych, szczegoélniej
starszych 1 bardziej doswiadczonych, robione w celu
pouczenia miodszych, w celu przysporzenia ogdtowi
chemikow-fachowcow, moznosci dla dobra pracy rozwoju
nauki lub przemystu rodzimego.

U nas dzieje sie inaczej: kazdy dla siebie wiado-
mosci swe starannie chowa, a juz publikowanie ich
w pismach fachowych nalezy do takiej rzadkosci, ze
fakt tego rodzaju, gdy sie przypadkowo zdarzy, bywa
podnoszony, jako nadzwyczajna zastuga danej jednostki.

Ta mato kolezenska i ciezka atmosfera, ktora nas
otacza, wptywa ujemnie na uksztaltowanie sie stosun-
kéw handlowo-przemystowych, i bynajmniej nie jest
czynnikiem dodatnim w rozwoju przemystu chemiczne-
go na ziemiach polskich.

By¢ moze, iz zorganizowanie pozadanego przez
wiekszo$¢ chemikow—zwigzku chemikéw polskich, co-
kolwiek atmosfere te uzdrowi i uzywi stosunki wza-
jemne pomiedzy chemikami; by¢ wiec moze, ze ponie-
kad bedzie on czynnikiem sprzyjajacym rozwojowi roz-
nych dziedzin naszego zycia zbiorowego. W kazdym
razie, obecnie dzieje sie nie najlepiej, a zaradzi¢ temu
nie tatwo.

Nie bede sie kusit o odpowiedZ na pytanie, posta-
wione w nagtdwku niniejszego artykutu. Odpowiedzi
na to w kilku stowach udzieli¢ niepodobna. Rzuci¢ je
tylko pragnatem, aby mysl naszg zbiorowg w te stro-
ne skierowac, aby podda¢ rozwadze kilka uwag, ktore
mi Bie nawinely na skutek przeczytania ogtoszenia,
0 premii za wynalezienie posady dla chemika.

By¢ moze, iz czeste poruszanie tych i temu po-
dobnych bolgczek naszych, tchnie nowe zycie w zruty-
nowang droge chemika... S.

Fabrykacya czerwieni tureckiej.

Czerwienig tureckg lub adryanopolskg nazywamy
w przemysle widknistym lak thuszczowo-glinowo-wapnio-
wy alizaryny, wzglednie antra— lub izopurpuryny, —
odznaczajgcy sie zywym i trwatym czerwonym kolorem.
Sposdb  barwienia pochodzi prawdopodobnie z Indyi,
stad za$ przez Turcye dostat sie do Franeyi, a z Fran-
cyl rozszedt sie po catym Swiecie ‘). Istota sposobu
barwienia, nie ulegta wielkim, zmianom, mimo, iz zmie-
nity sie produkty uzywane do fabrykacyi. Proces far-
bowania jest dos¢ skomplikowany, i niedostatecznie
teoretycznie wyjasniony, mimo iz caly szereg chemikow
pracowat nad tym problemem.

Szereg operacyi w barwieniu alizaryng podzieli¢
mozna na trzy dziaty. Dziat pierwszy obejmuje, opera-
cye przygotowawcze, a wiec gotowanie, gdyz towaru
przeznaczonego na czerwien turecka nie poddaje sie

d Dr. Kurrer. Druck-und Farbekunst.

zwykle catkowitemu bieleniu, bieli sie tylko dla wywa-
bow i farbowania na kolor r6zowy. Nastepnie olejenie,
suszenie, napawanie zaprawg glinowg i ostateczne zo-
bojetnianie i utrwalanie zaprawy na wioknie, za pomo-
cag stabych alkaliow.

Dziat drugi obejmuje farbowanie; zwykle w kadzi
lub tez dla specyalnych celéw w maszynach ciggtych,
najmniej uzywa sie tu tak zw. ,jigerow*. Wreszcie
operacye dziatu trzeciego Btanowig pranie towaru, 0zy-
wianie, suszenie i apretura.

Towar surowy wychodzacy z tkalni zostaje naj-
pierw poddany przemywaniu, a po wyzeciu uklada
go sie w kadzi, w stanie wilgotnym. W Kkadzi
lezy towar 8 12 godzin, i tu rozpoczyna sie proces
odszlichtowywania. Nastepnie przenosi sie towar do ko-
tta warzelnego (Bauchkessel) gdzie ostatecznie dokony-
wa sie odszlichtowywanie. Kociot jest zwykle stojacy,
zaopatrzony W inzektor wzgl. pompe dla utrzymania



cyrkulacyi roztworu #tugu sodowego, sody i szkia wo-
dnego. Kociot zamyka sie, i ogrzewa 13 godzin pod
cinieniem 1 atmosfery lub tez 6 godzin przy 2 atm.
ciSnienia. Po skoriczonem gotowaniu, towar wyjmuje
sie, plucze, a po odzeciu i wysuszeniu jest gotow do
nastepnej operacyi - olejenia.

Olejenie przeprowadza sie za pomocg wodnego
roztworu oleju tureckiego tj. produktu powstatego przez
dziatanie stezonego kwasu siarczanego na olej rycyno-
wy, i nastepne zobojetnienie tugiem sodowym, lub amo-
niakiem. Dawniej uzywano emulsyi, powstatej przez
zmieszanie potazu z t. zw. olejem turnantowym, czyli
zjelczalg oliwg. Dotychczas nie jest nalezycie wyja-
$niony cel olejenia. Istniejg dwie teorye fizycznai che-
miczna. Zwolennicy teoryi pierwszej 2) powiadaja, iz kwas
ttuszczowy tworzy czesciowo z zaprawag mydio glinowe,
czesdcig za$ osiada na towarze w stanie wolnym i przez
nastepne suszenie przechodzi w oksykwas. OksykwaB
topi sie przy parowaniu, wzgl. ozywianiu, dajac rodzaj
lakieru, pokrywajacego towar nieprzenikliwg powloka,
i w ten sposéb powoduje nadzwyczajng trwato$¢ czer-
wieni. Mydto za$ glinowe, nadaje towarowi pewng szty-
wnos$¢ i nieprzemakalnos¢, towar bowiem trudno prze-
maka. Zwolennicy teoryi chemicznej 3) twierdzg, iz olej
wchodzi w skfad laku glinowo-wapniowego alizyryny,
dajgc lak ztozony.  Wreszcie prof. Sansone 4) chciatby
obie teorye pogodzié i twierdzi, iz olejenie ma na celu
tak czysto-fizyczne wzgl. mechaniczne pocigganie towaru
nieprzenikliwym lakierem, jakotez i wchodzi w skiad
laku alizarynowego. Do olejenia uzywamy tez wolnego
kwasu rycynowego, otrzymanego przez zobojetnienie
mydta rycynowego, kwasem solnym. Uzywa sie tez mie-
szaniny mydfa rycynowego, z olejem sulfonowanym.
Olejenie przeprowadza sie na napawaczce 3-walcowej,
towar przechodzi wiec przez nap6j dwa razy, i dwa ra-
zy zostaje wyzety. Czasem olejenie przeprowadza sie
w temperaturze wyzszej 36 —44°C. Po wyzeciu towar
suszy sie w suszarkach komorowych przy 40—50°C
przez 3—6 godzin. Czasami podnosi sie przy koncu su-
Bzenia temperature suszarki do 65—70°C i pozostawia
1—1I'/a godziny przy tej temperaturze. Ma to wielki
wplyw na uzyskanie pieknej czerwieni. SuBzac towar
olejony na bebnach, otrzymuje sie czerwien nietrwaty
na Scieranie, to samo tyczy sie przepuszczania towaru
przez Mather-Platt. Po olejeniu i wysuszeniu nastepuje
napawanie solg glinowg. Zwykle uzywa sie siarkanu
glinu 5% zobojetnionego mniej lub wiecej sodg. Dodaje
sie zwykle soli cynowych, oraz garbnika. Pierwszych
uzywa sie dla nadania zywszego odcienia, drugiego dla
uzyskania czerwieni trwatej na chlor, oraz dla zneutra-
lizowania dziatania zelaza, mogacego dostaC sie przy
farbowaniu w kadzi.

Np.
l. 27% ko. AI2(S04)3.
38.8 ko. Na3C03
6.8 ko. Su CI2
4 ko. ekstraktu Bumakowego.
4 Y kwercytronowego.
mieszaning rozciencza sie do 10° Be.

. na 1350L. wody.
737 ko. Al2(S04)3
144.66 ko. Na2CO3
9.4 ko. Sn CI2

") Miiller-Jagobs-
8) Liechti Suida. H. Schmid.
4) Sansone, Der Zeugdruek.
.5 Przy niektérych sposobach uzywa si¢ atunu,
glinu, lub glinianu sodu.

octanu

Napawanie uskutecznia sie na takiej samej napa-
waczce co i olejenie, poczem towar suszy sie, tak jak
po olejeniu, lub tez wprost towar wyzety poddaje sie
kredowaniu.  Kredowanie ma na celu ostateczne zobo-
jetnienie zaprawy glinowej i utrwalenie jej na widknie.
Kredowanie trwa 10—20' w temper.turze 40—60°C.
Na 880L wody uzywa sie 10 ko. kredy drobno zmielo-
nej. Po kredowaniu, towar ptucze sie catg szerokoscig
i po wyzeciu idzie do farbowania.

Farbowanie obejmuje drugi dzial operacyi, w fa-
brykacyi czerwieni tureckiej. Farbuje sie alizaryna,
wzgl. izo lub antra-purpuryng w proszku lub pascie.
Uzywanie alizaryny w stanie suchym jest o tyle wygo-
dniejsze, iz pozwala na lepsze zawieszenie alizaryny
w wodzie, oraz Scistg kontrole procentcwosci wybarwie-
nia, co przy alizarynie w pascie jest tylko mozliwe
przez oznaczenie procentowosci samej pasty. Pasta ali-
zarynowana_.zawiera czesto wiecej jak 20% wskutek
ulotnienia sie wody; w zimie zas psuje sie wskutek za-
marzania. Suchg alizaryne tozpuszcza Big wedtug prze-
pisu nastepujacego:

I. 1200 g. alizaryny
2000 g. NaOH27°Be
115 g. boraksu rozpuszczonego w 5000 g. wody.
30000 g. zimnej wody.
1000 g. HC1 18° Be
1000 g. octanu wapnia 15° Be
3000 g. kwasu octowego 6° Be.

. 7.74 ko alizaryny
13.906 ko. NaOH. 27° Be
4680 L. wody.

3.400 cz. HjSOj

Do kapieli farbiarskiej dodaje sie tez taniny, o ile
towar przy napojeniu zaprawg nie zostat nig przesyco-
ny, albuminy, glukozy, kleju lub otrgb, w celu utrzyma-
nia alizaryny w zawiesinie, oraz przy ochronach i arty-
kutach farbiarskich celem otrzymania czystszej bieli.
Uzyskanie pieknej czerwieni, jest mozliwe tylko wobe-
cnosci soli wapniowych, przeto majac tylko wode miek-
ka do farbowania, nalezy doda¢ do niej octanu wapnia.
Farbuje sie pdt godziny na zimno, nastepnie w ciggu
Iz godziny podnosi sie temperature do 65°C i farbuje
jeszcze godzine w tej temperaturze. Niekiedy farbowa-
nie trwa 2 2 godziny w temperaturze 65°6). Tem-
perature nalezy podnosi¢ bardzo réwnomiernie, w prze-
ciwnym bowiem razie, otrzymamy wielkg ilo$¢ laku
w kapieli, oraz wybarwienie nieréwne. Lak rozpoczyna
tworzyC Bie przy 40° przy 60° jest utworzony zupetnie,
i kapiel wyciagnieta, dalsze za$S gotowanie, ma na celu
tylko lepsze utrwalenie barwnika na wioknie. Po ukon-
czeniu farbowania, towar wyjmuje sie z kadzi i bez
ptukania poddaje sie nastepnemu procesowi ozywiania.
Ozywianie jest trzecim stopniem operacyi fabrykacyj-
nych. Ma ono na celu, nadanie czerwieni znanej ja-
skrawosci. Towar po farbowaniu jeBt brunatno-czerwo-
ny. Pochodzito z nieroztozonego alizaratu wapnia, ktory
dopiero w temperaturze panujgcej w kotle do ozywia-
nia (awiewierkessel) rozktada sie, i wskutek tego uzysku-
jemy piekny szkartatno-czerwony kolor. Proces ozywia-
nia przeprowadza sie w kottach miedzianych stojgcych,
zakrytych. Towar gotuje sie, 2—3 godzin przy 1 atm.
cisnienia, z wodg, lub wodnym roztworem 1% Na2CO3,
5% mydia i 0.5% soli cynowej. Czasami 0zj wianie

6) Czasem farbuje sie przez 3 godziny w temp. 87—88°C.



poprzedza parowanie w kotle zamknietym pod cisnie-
niem 1 atm. przez 1 godzine, lub tez 2—3 godz. bez
ciSnienia. Wreszcie po ukonczeniu ozywiania towar
ptucze sie odsacza na wirdwce, lub wyciska. Suszy Big
w suszarce powietrznej lub na bebnach i apretuje. Po-
nizej niektdre przepisy dla apretury czerwieni tureckiej:

I. 20 ko. maki kartoflanej Il. 165 ko. gommeliny
20 ko. glukozy 35 ko. glukozy

38 ko. gumy senegal-
skiej 22° Be. 49 ko. NaCl.
4 ko. gliceryny $ L. N'_‘M(OH)
4 ko. kredy 12 ko. gliceryny
4 ko. Na Cl. na 960 L. H20.
70 g. kwasu salicylow,
na 840 L.H20.

Podany tu przebieg operacyi fabrykacyjnych, jest
tylko typowym, w praktyce moze by¢ rozmaicie Bposob
farbowania zmieniany, zaleznie od gatunku towaru jaki
otrzyma¢ pragniemy. Mozna np. niektdre operacye prze-
prowadza¢ pare razy, inne opuszcza¢ lub kombinowaé
Jedne z drugimi, itp.

Farbowanie czerwienig turecka, jest jednym z naj-
trudniejszych zadan farbiarstwa. Juz sama ilo$¢ opera-
cyi wskazuje, ze najmniejsza pomytka przy wykonywa-
niu ktorejkolwiek z nich, moze cate farbowanie znisz-
czy¢, a co idzie za tem spowodowaé duze straty mate-
ryalne, gdyz farbowanie i w zwykdych warunkach, do
tanich nie nalezy. Od czasu wprowadzenia czerwieni
tureckiej do Europy tj. mniej wiecej 1760 rokull) az do
dnia dzisiejszego, proces farbowania nie ulegt zadnym
istotnym zmianom. Oprocz olejenia, ktore dawniej wy-
konywano za pomocg emulsji z oleju turnantowego,
dzi$ za pomocg oleju tureckiego, sodowego, amonowego,
lub tez kwasnego mydla rycynowego, 8 co zresztg nie
jest zmiang istotng, gdyz jak dawniej tak i teraz tka-
nina napawa sie kwasami tluszczowemi, zmian innych
niema. W obecnych czasach, zjawia sie prad, by far-
bowanie czerwienig tureckg uprosci¢, albo przez usunie-
cie olejenia, przez wprowadzenie preparatu ttuszczowe-
go do bajcy glinowej, (sposob B.A.SF.) lub zaprawia-
nie i farbowanie w jednej kapieli, ktory podaje pat.
123968 Farbwerke Hoechst, 9) zastosowany przez fabry-
ke farb Fr. Bayera, do farbowania motkow. Nalezy
tutaj tez zauwazy¢, iz jedna z najwiekszych fabryk
czerwieni tureckiej w Rosyi, stosuje z powodzeniem
wodny roztwor mydfa monopolowego zamiast oleju _tu-
reckiego. Naturalnie trwatos¢ tych wyfarbowan nie jest
juz taka sama jak trwato$C czerwieni, otrzymanej sta-
rym sposobem; dla celéw jednak praktycznych to wy-
starcza. Duze jest jeszcze pole do pracy, nad udosko-
naleniem, a w szczegdlnosci obnizeniem kosztéw farbo-
wania, gdyz dzi$ koszt farbowania jest do$¢ wysoki, do
czego niemato przyczynia sie wysoka cena alizaryny.
Z tego powodu tylko fabryki specyalne mogg sie zaj-
mowac farbowaniem czerwieni tureckiej 10).

Il. Powszechniejsze jest zastosowanie czerwieni
alizarynowej w druku, kazda bowiem prawie fabryka
tun sie zajmuje. Drukowanie czerwieni alizarynowej
nie wymaga tylu zabiegéw co farbowanie, o ile druku-
jemy na nieolejonym towarze sposobem Wilhelma, pa-
tentowanym przez hoechstenBkie fabryki farb. Olejenie
towaru uskutecznia sie tak samo jak dla farbowania.
Farba drukarska skiada sie:

7) Dr. Kurrer. op. cit. )

8) Wuth. Storck. Runge. Ziegler Lauber- o

°) Za pomocg nreszaniny slarkanu glinu z bisulfitem.
Ut Georgiewicz Gespinstfasern II. ) .

10) W Rosyi jest zaledwie trzy lub cztery takie fabryki.

I. dla towaru nieolejowego. Il. dla towaru olejowego.

16000 g. zageszczenia 550 g. zageszczenia
5000 g. tragantu 150 g. H20
1000 g. oleju rycynowego 100 g. alizaryny 20%
1600 g. lizarolu D. 20 g. oleju chlorowego )
6000 g. alizaryny 100% 20 g. wodorotlenku cyny
5000 g. mleczanu glinu 20 g. szczawianu "
7000 g. ” cyny 30 g. octanu wapnia
2000 g. octanu wapnia 18°Be.
15°Be. 46 g. azotanu glinu 12°Be
70 g. rodanku ,, 12°Be
Parowac ¥/2—1 godziny pod ci$nieniem 1 atm. lub

1—2 godzin bez cis$nienia. Wreszcie nalezatoby wspom-
nie¢ o farbowaniu drukowanej zaprawy, czyli 0t. zw.
artykule farbiarskim, wywabach i ochronach, oraz o0 otrzy-
mywaniu t. zw. rozowej. Przy farbowaniu zaprawy
drukowanej drukuje sie mieszanine zaprawy z zagesz-
czeniem na biatym towarze, a nastepnie po wysusze-
niu farbuje w alizarynie z dodatkiem oleju tureckiego.
Oczywiscie zabarwiajg sie tylko miejsca zadrukowane
bajcg, inne za$ partye pozostang biate. Dla matych
wzorow, uzywa sie tej metody zamiaBt druku alizaryny,
czerwien bowiem farbowana jest trwalsza od druko-
wanej.

Dla wywabiania czerwieni tureckiej mamy trzy
metody |. Przepuszczanie towaru czerwonego, zadruko-
wanego kwasami organicznymi przez chlorek bielacy ’2);
Il. druk tugu sodowego ewentualnie w kombinacyi
z glukozg 13) i I1l. wywaby hydrosulfitowe. Przy pierw-
szym sposobie uzywamy kapieli z chlorku bielgcego za-
wierajacej 13—25 g. Cl. w litrze, przy czem towar prze-
chodzi przez kapiel bielacg przez 50" w temperaturze
32—35 lub tez przez 2' w temperaturze 22—25°C.
Wreszcie towar pierze sie i ewentualnie jeszcze raz sta-
bo chloruje przy 55°C.

Przepisy dla wywabu kwasnego:

1 biaty 9600 g. krochmalu
16400 g. kwasu cytrynowego
8800 g. ,,  winnego
4000 g. Szczawiowego
600 g. biekitu berlinskiego
Cuve decolorante 25 g. Cl/L.—

Il z6tty 6400 g. krochmalu
8000 g. kwasu cytrynowego
3600 g. winnego
600 g. ,  szczawiowego
8000 g. Pb (NO3)2
8000 g. soku cytrynowego 26°Be

Cuve decolorante, poczem przepusci¢ na Na2Cr20,

15 —2°Be przy 50°C.
111 niebieski 6.135 ko. kwasu winnego
1.227 ko. ,, SzCzawiowego
12 L. H20
245 ko. krochmalu
8180 g¢. roztworu niebieskiego 14)
Cuve decolorante 18 g. CI/L przy 35nC.

Wywaby alkaliczne. Wywabu kwasnego z powodu
trudnosci jego wykonania, uzywa si¢ dzi§ mniej, gtow-
nie dla samej alizaryny, gdyz wywaby alkaliczne nie-
wywabiajg jej. Dla izo-i antrapurpuryny uzywa sie wy-
facznie prawie wywabu alkalicznego. Polega on na tem,

n) przyrzadza sie przez zmieszanie 1 cz. oleju rycynowe
go z t cz. roztworu chlorku bielagcego 2°Be.

12) t. zw. Cuve decolorante D. Koechllna.

*8) Spos6b Schliepera | Bauma.

M) 8180 blekitu berlinskiego 1LHC1 18°Be 1L.H20.



iz lak rozpuszcza sie w silnym tugu sodowym, w tem-
peraturze parowania. Dla wywabdéw indygowych na
czerwieni tureckiej kombinuje sie ten wywab z glukoza.
Po druku, towar przechodzi przez M.—Pl. w tempera-
turze 100°C w ciggu 1—2', nastepnie przez gorgcy sta-
by roztwér szkia wodnego, i ciepta wode poczem to-
war plucze sie i wyzyma i suszy. Skiad farby drukar-
skiej jest np. taki:

2750 g. Pb (NO3)2

1.5 L.HjO.

15 L. dekstryny 1/1

8 L. NaOH 508Be

3 L. Na8i03 38°Be

r 2t>0 c. olejku terpentynowego.
Po druku przepusci¢ przez M—PI. przy 100°C przez

1%/ nastepnie przez Na20r207 1.5°Be, ptukac i suszyc.

I. wywal) z6kty

Il. wywal) niebieski z glukoza.

Farba drukarska

12 ko. pierwotnej
8 ko. indyga 20%
9 ko. glukozy 30°Be

Pierwotna
410 g. gumy brytanskiej
¥/2 L. gliceryny
5 L.H20
6.135 ko. statego NaOH.

Towar napawa sie przed drukiem glukozg 3°Be
i suszy doktadnie na bebnach. Po druku MP1. przy
100°C 1%'—potem kapiel alkaliczna i mycie. Wreszcie

wywaby hydrosulfitowe stuza prawie wylgcznie do
utrwalania barwnikéw kadziowych np. indantrenu. Wspo-
mnie¢ tu nalezy o sposobie S. Iwanowa, druku indan-
trenu niebieskiego na czerwieni tureckiej, za pomocg
mocnego #tugu i lodu, Barwnik utrwala sie podczas
parowania w ciggu 4%'. Potem mydli sie 1' przy 62°C.
Sposdb ten zostat zgtoszony w miluzskiem tow. prze-
mystowem.

Ochranianie czerwieni tureckiej polega na druku
kwasu cytrynowego lub cytrynianu sodu, takze kwasu
winnego lub szczawiowego, wzgl. mieszaniny tychze.
Sposéb ten polega na neutralizacyi, wzgl. zniszczeniu
zaprawy w miejscach zadrukowanych. Sposob ten uzy-
wa sie przy fabrykacyi artykutu rézowego i polega na
druku rozcienczonej ochrony, na zaprawie glinowej,
i nastepnem wytarbowaniu w alizarynie. Miejsca za-
drukowane zabarwiajg sie stabiej, gdyz ochrona zniszczy-
fa juz cze$¢ zaprawy. Taki Bam rozowy mozna otrzy-
ma¢ drukujgc mieszaning SnCI2 i H2SOL.

Np: I. ochrona z kwasami .
10510 g. krochmalu

ochrona z SnCH3
8000 g. leiogomme

3067 g. leiogomme 1500 g. H3O
80 L. H20 154 g. SnCI2
1200 g. kwasu szczawio- 400 g. H2S04 66°Be
wego farba rozciencza sie w sto-
1200 g. , cytrynow. sunku %.
T. Ingwer.
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Zwiekszanie polysku welny.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest upieksze-
nie, lub uszlachetnienie welny przez nadawanie jej
wiekszego potysku, przyczem sita i wytrzymatos¢ wet-
ny nie zostaje naruszong. W tym celu ogrzewa sie
wetne w tak silnym rozczynie dwusiarczynu, Ze skrecasie
ona i przechodzi réwnocze$nie w taki stan, w ktdérym
moze by¢ — zaleznie od gatunku welny — do podwoj-
nej dtugosci wyciagnieta i w tej wyciagnietej postaci
utrwalong, przyczem tak otrzymany produkt posiada
znacznie wiekszy potysk, wieksze powinowactwo do
barwnikow i wiekszg wytrzymato$¢ anizeli wetna zwy-
czajna.

W praktyce rzecz te przeprowadza sie¢ W nastepu-
jacy sposdb: Przedze weltniang traktuje Bige na gorgco
przez przeciag pieciu minut, roztworem bisulfitu, za-
wierajagcym na 1 czesC roztworu bisulfitu 40° Be, pigc
do szesciu czesci objetosciowych wody. Rdéwnoczesnie
za pomocy jakiegokolwiek mechanicznego aparatu wy-
cigga sie przedze do zadanej dtugosci i w tymze wy-
ciggnietym- stanie, gotuje sie ja przez przecigg godziny
w kapieli zawierajagcej 2% kwasu mineralnego, poczem
przemywa sie jg i suszy. W. M.

(Pat. amerykanski N» 1003249. E. Elsasser).

Przemys| chemiczno-farmaceutyczny.

Kwasy fenolokarbonowe.

Woprowadzanie grupy karboksylowej do fenoléw
i ich produktow podstawienia, za pomocg czterochlorku
wegla w obecnosci alkaliow, mozliwem byto tylko

w roztworze alkalicznym pod Wysokiem ci$nieniem
w zatopionej rurze.

Zettner i dr. Landau opatentowali sposob otrzy-
mywania kwasow fenolokarbonowych, w ktérego mysl
poddaje Bie fenole, ich homologony Ilub produkty pod-
stawienia dziataniu czterochlorku wegla i alkaliow w obe-
cnosci miedzi lub zwigzkow miedzi. Podobno metoda
ta umozliwia wprowadzenie jednej lub kilku grup Kkar-
boksylowych do czasteczki fenolu, przyczem wydajno$¢
reakcyi jest zupelnie zadowalajaca. Reakcye te prze-
prowadzi¢c mozna w naczyniach otwartych, bez ci$nie-
nia, w roztworze wodnym i bez obecnosci alkoholu.

(Pat. niem. 258887, kl. 12 3 10/1 1912, 17/4 1913).

Zwigzki kwasu waleryanowego z fenolami.

Proste estry kwasu waleryanowego lub kwasu
bromowaleryanowego sg ptynne i obdarzone sg przytem
mocnym, nie bardzo mitym zapachem i smakiem. Po-
diug patentu niemieckiego (262157) mozna otrzymac
estry kwasu waleryloglykolowego, coprawda niemal po
zbawione zapachu, lecz ptynne, co nie zawsze jest po-
zadane.

Fabryka Riedla w Berlinie opatentowata sposob
otrzymywania zwigzkéw tego rodzaju nie ptynnych,
lecz krystalicznych, a mianowicie bezwonnych i pozba-
wionych zwigzkow kwasu waleryanowego lub bromo-
waleryanowego z terapeutycznie dziatajgcymi alkohola-
mi, jako to z mentolem, borneolem, izoborneolem, lub
z j?dnowartoéciowymi fenolami, jak naprzyktad z ty-
molem.

Nowe zwigzki te w organizmie tatwo sie zmydlaja.
(Pat. niem. R. 35752, kl. 12 o, 15/6 1912, 14/4 1913).



Jodoparanukleinina zelaza.

Zwigzki arsenu, zelaza i bizmutu z kwasem para-
nukleinowym znane juz byty dawniej, nie znano jednak
jeszcze kwasu jodoparanukleinowego, w ktérym jod
znajduje sie w potaczeniu organicznem. Sposob otrzy-
mywania zwigzku takiego opatentowata fabryka Knoll
i 8-ka w Ludwigshafen; w my$l patentu tego nalezy
wobec odczynu obojetnego wodny roztwor kwasu pa-
ranukleinowego traktowa¢ roztworem soli zelaza i roz-
tworem jodu, lub tez roztworu paranukleinianu zelaza
traktowa¢ roztworem jodu.

Mozna tez przetwor ten otrzymac, dzialajac na
paranukleinian zelaza w roztworze kwasnym roztworem
jodu i neutralizujac nastepnie, lub tez dzialajgc na pa-
ranukleinian zelaza w roztworze alkalicznym roztworem
jodu, i neutralizujgc nastepnie. Mozna tez roztwor tra-
wienny kazeiny traktowa¢ roztworem atunu zelazo-amo-
nowego i roztworem jodu, lub paranukleinian zelaza
traktowac jodem, lub tez roztwor trawienny jodowanej
kazeiny traktowa¢ roztworem atunu zelazo-amonowego
i neutralizowac¢ nastepnie ptyn ten.

(Pat. niem. 258297, kl. 12 k, 13/1912, 1/4 1913).

Acetolowy eter kwasu o-tymotinowego.

Przy blizszem badaniu rozmaitych eBtrow kwasu
o-tymotinowego okazato sie, ze szczeg6lniej acetolowy
ester kwasu tego (rowniez i ester alkoholu acetonowe-
go, pyrogronowego lub acetylo karbinolu), posiada cen-
ne wiasnosci miejscowego znieczulania.

Na skutek tego Diefenbach opatentowat sposéb
otrzymywania acetolowego eBtru kwasu o tymotinowego,
ktory polega na tem, Zze sole kwasu tego, wobec lub
bez obojetnych rozpuszczalnikéw, nagrzewa si¢ z mo-
nohaloidoacetonem.

(Pat. niem. 258936, kl. 12 q, 29/8 1912, 18/4 1913).

Barwniki azowe, uzywane w lecznictwie.

Drogg reagowania diazotowanym aminoazotoluolem
na alkylowe estry kwasu p-aminobenzoesowego lub na
estry alkylowe kwasu p oksybenzoesowego, otrzymuje
sie barwniki azowe, ktore w leczeniu ran i skory za-
stosowanie znaleZzé moga.

Estry kwasu p-aminobenzoesowego prowadzg przy-
tem do otrzymania zwigzkéw dwuazoaminowych, ktére
dotychczas w lecznictwie zastosowania nie miaty. Zwig-
zek, otrzymany z diazotowanego aminoazotoluolu i estru
etylowego kwasu p-aminobenzoesowego posiada dostrze-
galne jeszcze wiasnosci znieczulajace. Z estrami kwasu
p-oksybenzoesowego daje dwuazotowany aminoazotoluol
barwniki azowe, ktére poczytywaé mozna za ortoformy,
podstawione w grupie aminowej, a mianowicie — za
estry kwasu m.-amino-p.-oksybenzoesowego. Posiadaja
one réwniez wiasnosci znieczulajace. Od uzywanego
dotychczas szkartatu R raedicinale (Aminoazotoluol-
azo=[3-naftol) odrozniajg sie wzmiankowane powyzej
nowe zwigzki wiasnosciami znieczulajgcemu

(Zgt. pat. niem. Z. 7781; 22 a, 13/3 1912, 3/4 1913).

Analiza techniczna.

Szybkie oznaczanie wanadu w stali.

W metodzie Johnsona nie potrzeba utleniaé¢ chro-
mu i wanadu nadmanganianem potasu. Rozpuszcza sie
wiec stal w kwasie siarkowym, utlenia kwasem azoto-
wym, odcedza od ewentualnej domieszki kwasu wolfra-
mowego, dodaje cokolwiek siarczanu zelazawego, a na-

stepnie nadmiar nadmanganianu i mianuje nadmiar te-
goz siarczanem zelazo amonowym wobec cyanku zela-
zowego, jako wskaznika.

Metodg tg daje sie oznaczy¢ wanad w stali o wie-
le szybciej, niz za pomocg bardzo dokladnego lecz zmu-
dnego sposobu Blaira, lub sposobu Caina.

(J. Ind. Eng. Chem. 4, 286).

Oznaczenie chromu i oddzielenie tegoz od wanadu w stali.

Zwykte mianowanie chromu w stali jest utrudnio-
ne, gdy stal zawiera jeszcze wanad i mangan. Oddzie-
lenie chromu i wanadu od zelaza przy pomocy weglanu
barowego nie jest powszechnie uzywanem, prawdopo-
dobnie dlatego, poniewaz strgcano osad na zimno; od-
dzielenie tg drogg udaje sie tatwo i Bzybko, gdy ptyn
zagotujemy. Osad stapiamy z sodg i saletrg, stop rozpusz-
czamy w wodzie, przesacz zagotowujemy z wodg utle-
niong w celu utlenienia ewentualnie utworzonego azoty-
nu, i chromian osadzamy z roztworu stabo zakwaszo-
nego kwasem azotowym — azotanem otowiu.

Po rozpuszczeniu chromianu oftowiu w kwasie sol-
nym, mianujemy siarczanem zelaza za dodaniem cyanku
zelazowego, jako wskaznika. Nastepnie strgca sie otow
kwasem siarkowym, usuwa sie chrom 1 zelazo za po-
mocg elektrolizy wobec katody rteciowej i bada roz-
twor na wanad; przy wiasciwem wykonaniu metody tej
w roztworze tym wanadu by¢ nie powinno, lub co naj-
wyzej Slady tegoz.

llo$¢ substaneyi nalezy tak odwazy¢, aby chromu
nie wiecej byto w badanej probce, niz 6—7 centygraméw.

(J. Ind. Eng. Chem. 4, 17).

Oznaczanie kwasu arsenawego hadmanganianem potasowym.

Odwazong ilos¢ (0,1 — 0,3 gr) kwasu arsenawego
rozpuszczamy w parowniczce porcelanowej w niewiel-
kiej ilosci stezonego tugu sodowego (zawierajacej 1 gr.
suchego NaOH) i nastepnie roztwér ten rozcienczamy
100—200 cm3 wody. Po zakwaszeniu kwasem solnym
(1,19), przyczem na 1 gr. NaOH zuzytego do rozpusz-
czenia arszeniku dodajemy 10—15 cm3 kwasu solnego,—
dodajemy na zimno po kropli ‘/10 norm, roztworu nad-
manganianu, mieszajac ciggle. Reakcye koncows, kto-
rg otrzymujemy po uptywie 2- 3 minut, dostrzegamy
wyraznie po zabarwieniu r6zowem.

(Wiener Monatshefte 33, 751).

Szybka metoda oznaczania siarki w blendzie palonej.

Przy prazeniu blendy cynkowej pozostawia sie ro-
botnikom ocene, czy poszczegdlne fadunki wyprazone
sg dostatecznie, albowiem dla kontroli podtug zwijkle
uzywanej, zmudnej metody wagowej bierze sie zazwy-
czaj tylko przecietng probe catodziennej produkcyi.

Nastepujgca metoda szybka, wymagajaca najwy-
zej 10 minut czasu, umozliwia kontrole kazdej poszcze-
gblnej partyi.

Nagrzewa Big 1 gr. badanego materyatu w pradzie
powietrza, pozbawionym kwasu weglowego, a mianowi-
cie w piecu elektrycznym, nagrzanym na 1000°; korce
zastosowanej tu rury kwarcowej studzi Big za pomoca
wody. SO2 i SO3 chwytamy w normalnym tugu sodo-
wym. Koniec reakcyi poznajemy po tem, ze nie widac juz
par tlenku cynkowego. Nadmiar tugu mianujemy kwa-
sem siarkowym i fenolftaleing.

Siarke, zwigzang pod postacig siarczanu wapnia,
nie wydzielong przez prad powietrza, mozna w przy-
blizeniu wyliczy¢ z procentdw osci wapnia w rudzie.

(J. Ind. Eng. Chem. 4, 30).



Hydrosiarczyn w analizie objetosciowej.

W wysokim stopniu zdolno$¢ redukcyjna hydro-
siarezynu wskazuje na zwigzek ten, jako na dobry ma-
teryal na ptyn mianowany. Jednakze na drodze stosowa-
nia zwigzku tego stoi jego nietrwato$c.

Do mianowania uzywat Siegmund roztwor hydro-
siarczynu, do pewnego stopnia utrwalony przez domie-
szke acetonu i amoniaku. Przechowywac ptyn ten, na-
petniaé biurete, i mianowaé¢ ptynem tym nalezy wobec
zupetnego braku powietrza. Nastawia sie ptyn ten na
roztwor soli zelazowej, o wiadomej procentowosci zela-
za. Pomimo wszelkich $rodkéw ostroznosci, roztwoér
ten wykazuje codzien zmniejszenie sie miana o 0,04 gr.
hydrosiarczynu.

Zapomocg roztworu tego Siegmund mianowat
barwniki azowe, nitrowe i takie, ktore dajg potacze-

nie leuko; podobno osiggnat on bardzo dobre rezultaty.
(Wienar Monatshefte 33, 1431).

Nowa metoda oznaczania siarki w zelazie surowem i w stali.

4—38 gr. surowca zelaznego lub 8 gr. stali rozpu
szczamy, jak zwykle, w kwasie solnym; znajdujacy Bie
w ulatniajgcych sie gazach siarkowodér wprowadzamy
do amoniakalnego roztworu Biarczanu kadmu, zawartego
w siarce. Plyn z wydzielonym siarczkiem kadmu go-
tuje sie pot godziny, jezeli miato sie do czynienia
z surowcem zelaza, a to w celu odpedzenia rozpusz-
czonych weglowodoréw; nastepnie osad sptukujemy do
zlewki, w ktérej znajduje sie 600 cm3 wody, wyrazZnie
zabarwionej nadmanganianem potasu i mianujemy
w roztworze zakwaszonym kwasem siarkowym — roz
tworem nadmanganianu.

Utlenienie zachodzi tu w mysl réwnania:

5 CdS + 8KMnO4+12H3S04-= 5 CdS04%4 K2804-j-
-|-8 MnS04-j- 12 H20.

Miano siarki roztworu nadmanganianu wynosi *§
cze$¢ miana zelaza.

Metoda ta jest podobno doktadng i tatwo dajaca

sie wykonag.
(Stahl u. Eisen, 32, 2089).

Oznaczanie wilgoci w weglu.

Wielokrotnie juz wykazywano, ze ilos¢ wody
znaleziona w probce wegla przez jej wysuszenie w temp.
101—107° i zwazenia pozostatosci nie zgadza sie z ilo-
$cig wody, istotnie w weglu badanym sie znajdujaca.

Archibald i Lawrence wykonali proby poréwnaw-
cze, w celu przekonania sie. jak wielkg jest zrobiona
tu zazwyczaj omytka. Nagrzewali wiec oni probki swe
(wegiel bitumiczny i antracyt) kolejno w rurze do tem-
peratury 75°, 100°, 110° i 120°, a mianowicie w pra-
dzie suchego powietrza, lub suchego azotu, przyczem
wilgo¢ tg drogag otrzymang chwytali w rurke, napetniong
chlorkiem wapnia. Rezultaty, otrzymane tg droga po-
rownywali oni z rezultatami, otrzymanemi przez zwy-
kle suszenie i wazenie. Zauwazyli oni przy tem, ze pod-
czas suszenia wegla bitumicznego w pradzie powietrza
nastepuje utlenienie w tym sensie, ze strata na wadze
probki jest mniejsza, niz wilgo€ rzeczywista; jest to
oznaka, ze tlen zostat pochioniety bez odpowiedniego
wydzielenia gazowych produktow utlenienia; przy su-
szeniu w pradzie azotu okazato sie, ze rzeczywista
wilgo¢ byta niemal identyczng (szczeg6lniej w tempe-
raturze 100—110°) ze stratg na wadze probki. W po-
rownaniu jednak z metodg zwyktg, ilos¢, otrzymana
w doswiadczeniu A. i L. byla 0 40% wyzszg. Wydzie-
lanie si¢ weglowodoréw zauwazono dopiero w tempe-
raturze 120°.

Dla antracytu otrzymano cyfry, ktore dowodzity,
ze rzeczywista wilgo€ przy suszeniu w pradzie powie-
trza rowniez jest wiekBza, niz strata na wadze probki,
jednakze tutaj zauwazono juz pojawienie Bie kwaBu we-
glowego w temperaturze 75°. Przy suszeniu w pradzie
azotu strata na wadze byfa wiekszg, niz wilgoC rze-
czywista; wydzielajagcych sie gazéw z identyfikowac sie
nie dalo. RoOwniez 1 dla antracylu cyfry, otrzymane
za pomocg mdtody zwyklej okazaly sie zbyt matemi,
aczkolwiek nie w tym stopniu; jak dla wegla bitumicz-
nego. (J. Ind. EDg. Chem. 4, 258).

Oznaczanie rozpuszczalnych weglowodanéw i cukru trzci-
nowego w maczkach dla dzieci i w wyrobach cukierni-
czych i piekarskich.

Okoto 5 gr. maczki dla dzieci nagrzewamy w kol-
bie pojemnosci 250 cm3 ze 100 cm3 wody przez 10
minut na kapieli wodnej do temperatury 50°, po ostu-
dzeniu dodajemy 5 cm3 norm, kwasu fosforowego i 1-3
krople roztworu fenolftaleiny, stabo alkalizujemy na-
grzang woda barowg i czerwone zabarwienie ptynu
akurat usuwamy kwasem fosforowym, Po dopetnieniu
do 250 cm3 w temp. 15° filtrujemy.

Dla oznaczenia rozpuszczalnych weglowodandéw go-
tujemy 50 cm3 przesaczu z nieznaczng iloscig ziemi
okrzemkowej, filtrujemy, sgczek przemywamy, przesacz
wraz z wodg przemytg zageszczamy ha parowniczce
platynowej, suszymy przez 2 godziny w temperaturze
105°, wazymy, spopielamy i ponownie wazymy. ROz-
nica w wadze przed i po prazeniu odpowiada ilosci
rozpuszczalnych weglowodanow w 50 cm3 roztworu b.
Z tego obliczamy procentowos$¢, przy zuzytej ilosci sub-
Btancyi do analizy a, podtug réwnania:

W celu oznaczeniacukru trzcinowego nagrzewa-3
my 150 cm3 przesaczu w kolbce pojemnosci 2(0 cm'
z 7,5 cm3 czterokrotnie normalnego roztworu tugu so"
dowego przez 5 kwadransy na wrzacej kapieli wodnej!
po ostudzeniu dodajemy krople fenolftaleiny i kwasu
octowego lodowego do reakcyi kwasnej, po dodaniu
5 cm3 octu otowianego dopetniamy do znaczka w temp.
15" i filtrujemy. Przesgcz, po dodaniu 1 gr. fosforanu
dwusodowego filtrujemy, do 100 cm8 przesagczu w kolb-
ce pojemnosci 200 cm3 dodajemy krople oranzu mety-
lowego i 20% kwasu solnego do wyraznego czerwonego
zabarwienia, i nagrzewamy z 2cm3 norm, kwasu sol-
nego przez % godziny na Wrzgcej kapieli wodnej, po-
czem neutralizujemy tugiem sodowym, w temperaturze
15* do 200 cm3 i w 50 cm3 roztworu tego oznaczamy
cukier podtug metody Allihna.

Znaleziony cukier inwertowany przeliczamy na cu-
kier trzcinowy, mnozac otrzymang cyfre przez 0,95.

Procentowos$¢ ostatniego ,,y* obliczamy z iloSci
zuzytej do analizy substancyi ,,a" rozpuszczalnych we-
glowodanéw w 50 cm3 pierwotnego roztworu ,,b“ z ilo-
sci cukru trzcinowego w 50 cm3 inwertowanego roztwo-
ru ,,c“ na podstawie nastepujqcego réwnania:

(250 — - 26N
4C T )
0,75 a.
(Mitt. Lebensm. Hyg, 3, 327).

Cukrownictwo.

Rozkiad cukru w dyfuzorach przez bakterye.

Nawet w warunkach najbardziej sprzyjajacych
rozktadowi cukru przez bakterye, tylko nieznaczne ilo-



ci, pozostajace dla praktyki bez znaczenia zadnego,
zostajg od czynno$ci bakteryi zatracone.

Enzymy dziatajg stosunkowo wolno na cukier, co do
oksydaz za$, dotychczas skonstatowanem jeszcze nie

zostato, czy one rozkladajg sacharoze.
(D, Zucker. Ind. 37, 14).

Oczyszczanie i odbarwianie roztworéw cukru.

Fr. Tiemann z Berlina zgtosit do patentu w Niem-
czechm etode oczyszczania i odbarwiania roztworéw cu-
kru, polegajaca na tem, ze roztwory te traktuje sie szcza-
wianami metaléw ciezkich, rozpuszczalnymi w wodzie,
naprzyktad szczawianami cyny.

Sole te rozktadajg sole wapnia kwasnych organi-
cznych barwnikéw, wytwarzajgc nierozpuszczalny szcza-
wian wapnia i nierozpuszczalne laki (z utworzonego
wodorotlenku cyny i uwolnionego barwnika organiczne-
go); roztwor cukru zatem rownoczesnie zostaje odbar-
wiony i oczyszczony.

Ptyn oddzieli¢ mozna od osadu za pomocg dekan-

towania. Cyne sie regeneruje i metoda ta jest tanszg
i wydatng. (Zgt. pat. niem. T. 16888, kl. 89 ¢, 12/12 1911,
14/1T 1912).

Rézne.

Naczynia z magnezu.

W roku ubiegtym Wedekind zalecat positkowanie
sie bagietkami magnezowemi, zamiast drucikéw platy-
nowych (Ber. d. deut. chem. Ges 45, 382), aby w ja-
kosSciowych analizach usung¢ przynajmniej po czesci
droga platyne.

Obecnie ogtasza on w Ztsch- f. angew. Chemie
(1913, 303), ze polecit on wykonanie i innych naczyn
z tak zwanej technicznej masy magnezowej ’) nadaja-
cych sie specyalnie do manipulacyi w wysokiej tempe-
raturze; naczynia takie sg bardzo tanie.

Do demonstrowania zabarwien ptomienia, zabar-
wionych stopow itp. nadajg sie szpadelki magnezowe,
ktorymi wygodniej positkowa¢ Bige na wyktadach, niz
cienkiemi pateczkami. Raczka jest cokolwiek mniejsza,
niz u pateczek, tak, ze bez obawy ztamania szpadelka
mozna czerpa¢ probki wprost z flaszek.

Na bagietkach magnezowych mozna tez dobrze
rozpoznawa¢ sole bizmutowe na podstawie pieknego,
z6ttego lub brunatnego zabarwienia, jakie od nagrzewa-
nia wystepuje. Poniewaz zabarwiona masa jaskrawo
odbija od biatego tlta, demonstracya ta nadaje sie za-
tem do wykladow, szczegolniej gdy zamiast bagietki
positkowac sie szpadelkiem magnezowym.

Do otrzymywania dtugotrwatych zabarwien pto-
mienia, specyalnie do ptomienia sodowego przy do-
Swiadczeniach optycznych praktycznemi okazaty sie
ptaskie rynienki z tak zwanej masy magnezowej. Posia-
dajg one 9,5 cm dtugosci i okoto 1 cm. szerokosci; urno
cowuje sie rynienke taka do statywu, i przednig czes$¢
rynienki napetnia sie sporg iloscig soli kuchennej. W ten
sposob otrzymuje sie ptomien intensywny, spokojny
i diugotrwaly. Rynienki te sg nadzwyczaj trwate; mo-
ga one by¢ uzywane przez tygodnie cate, nie famiac
sie. W stosunku do zazwyczaj uzywanych tyzeczek lub
rynienek platynowych, ktére, jak wiadomo, mocno sie

*) Masa ta pierwotnie otrzymywang byta z czystej ma-
gnezyi, w praktyce jednak (podstawy do palnikéw zarowych,
pierscienie magnezowe) okazata sie “ona nie dos¢ odporng na
ztamanie. Pozniej dodawano do masy tej coraz mniej magne-
zyi, tak, Ze obecnie znajdujace sie w handlu sztyfty, pierscie-
nie itp. skladajg sie gtownie z kaolinu.

zuzywajg, oszczedzi¢ tu mozna sporo, albowiem rynienka
magnezowa kosztuje 3 fenigi.

Wreszcie kazat Wedekind zrobi¢ tygielki i tode-
czki z magnezu, przeznaczone do manipulacyi w wy-
sokiej temperaturze. Tygielki nadajg sie do prepara-
tow na matg skale, szczeg6lniej do wyprazania tlenkow
i ogniotrwatych soli, gdy pragniemy oszczedza¢ lub
unika¢ tygielka platynowego. ktodeczki z masy magne-
zowej, kosztujgce po 30 fenigéw staty sie Wedekindo-
wi niezbedne we wszystkich tych przypadkach, gdy
chodzito o wysokie temperatury, w ktorych glazura {6-
deczek porcelanowych rozmieka. Wedekind nagrzewat
todeczki takie do 1300° w rozmaitych gazach, nie za-
obserwowat jednak zadnej innej zmiany, procz zciem-
nienia todeczki. Jezeli manipuluje sie w rurach z por-
celany mocnej lub z masy Marguardta, nie pokrytej
glazurg wewnatrz, to przylepianie sie t6dek do Scianek
rurki jest wykluczone. Zanieczyszczen badanego mate-
ryatu przez t6dke Wedekind dotychczas nie zaobser-
wowat. Probdwki z masy magnezowej okazaty sie ko-
rzystnemi zaréwno do preparatow, jak i na wykadach,
szczegblniej wodwczas, gdy rozchodzi sie o syntezy
w bardzo wysokich temperaturach. Nie mozna jednak
manipulowac probowkami takiemi w prézni lub w pra-
dzie czystych gazéw, albowiem masa ta magnezowa
przepuszcza gazy. Tyczy sie to naturalnie réwniez
i otwartych rur; w takich, wiec przypadkach trzeba sie
zwraca¢ do porcelany mocnej ewentualnie do masy
Marguardta.

Opisane powyzej naczynia magnezowe produkuje
fabryka ,,Vereinigte Magnesia C-0 i Ernest Hildebrandt",
Berlin — Pankow, Florastrasse.

La Cellophane.

W przemysle spozywczym uzywa sie w ostatnich
czasach przezroczysty, gietki paphr. otrzymywany z ce-
lulozy, pod nazwg ,La Cellophane”. Papier ten produ-
kuje w réznych kolorach i o rozmaitej grubosci firm
Blanchisserie et Teinturerie. Thaon w Thaon les-Vosges.
Papier ten daje sie gotowac, i absolutnie nie rozpusz-
cza sie w wodzie, alkoholu i tluszczach; powietrza
i zapachu papier ten nie przepuszcza, nie plami on, nie
lepi sie, nie zawiera zadnych chemikaliow, nie eksplo
duje i nie pali sie tatwo; przedmioty, zawiniete w pa-
pier ten konserwujg sie dobrze.

Na skutek wiasnosci owych moze La Cellophane
zastgpi¢ papier staniolowy lub aluminiowy, zastgpi¢ tez
moze celuloid, przed ktérym posiada te wyzszo$¢, ze nie
pali sie raptownie i nie posiada zapachu. La Cellophane
bardzo nadaje sie do zawijania czekolady, sera, to-
waréw miesnych, cakesow.

La Cellophane daje sie wyjatawiaé i

tez do wysytki w strony podzwrotnikowe.
(Der Materialist.)

nadaje sie

Przyczyny czerstwienia chleba ze stanowiska chemii
fizycznej.

W jednym z ostatnich zeszytéw Zeitschr. fur
Elektrochemie [tom 19, str. 202 (1913)] ogtosit J. Katz
bardzo ciekawe stydyum o przyczynach czerstwienia
chleba.

Caly szereg doswiadczern wykonany metodg fizy-
kochemiczng zmusza do wniosku, ze w migkiszu chle-
bnym panuje réwnowaga fizykochemiczna, przyczem
w wyzszych temperaturach (50° do 100°) swiezy chleb
odpowiada stanowi réwnowagi, a w temperaturze poko-
jowej, mniej wiecej miedzy 25° i 0°, czerstwy chleb jest
w stanie réwnowagi.



Z badan, przeprowadzonych przez Katza wyptly-
wajg dwie metody w celu zapobiegania czerstwieniu
chleba: Przechowywac Swiezy chleb w 50° lub w wyz-
szych temperaturach w ten sposob, by nie ulotnita sie
z niego woda, albo tez w takich ubikacyach uchlodzo-
nych, ktérych temperatura jest o wiele nizsza, niz ta
w ktorych zwykle przechowywa sie produkty spozyw-
Cze; migso np. wymaga temperatury—6°.

WSszedzie w Europie wytania sie obecnie $wiado-
mo$¢ spoteczna, ze niesprawiedliwoscig jest zmuszanie
piekarzy do niezdrowej nocnej pracy jedynie w tym
celu, by juz we wczesnych godzinach rannych publicz-
nos¢ mogta spozywaé Swiezy chleb. Opo6r w stosunku
do prawa, zabraniajgcego nocnej pracy w piekarniach
napewno w znacznym Btopniu sie zmniejszy, gdy uda
sie znaleZz¢ dobry a tani sposéb przechowania Swiezo
upieczonego chleba; zadania publicznosci bedg na tej
drodze zaspokojone.

W sposob zupetnie inny daje sie to osiggna¢, gdy
wyrosniete ciasto w gotowych do pieczenia formach zo-
staje przez noc przechowane w lodowni i nastepnego
dnia rano upieczone. Wioscy piekarze positkujg sie,
podobno z bardzo dobrym rezultatem, tym sposobem od
cz.'su, gdy prawo z 22 marca 1908 r. zabronito we
Wioszech nocnej pracy w piekarniach. L.

Przemysl nieorganiczny.

Otrzymywanie alkaliow gryzacych z kamieni, zawierajgcych
potas.

Jak wiadomo, z kamieni, zawierajgcych potas,
mozna przez gotowanie z wapnem w zawiesinie wo-
dnej, pod cisnieniem, otrzymac alkalia zrace. Jednak-
ze techniczne wykonanie metody tej jest tak dalece
trudne, ze dotychczas nie zdobyto ono sobie zastosowa-
nia w praktyce. Trzeba bowiem przytem przerabiac
duze ilosci szlamu, z ktdérym niewygodnie jest manipu-
lowaé, wentyle stajg sie nieszczelne i przytem duze
ilosci ptynu trzeba odparowywac. Chemiczna fabryka
»,Rhenania“ zgtosita obecnie do patentu metode, ktéra
W prosty sposob podobno usuwa wzmiankowane powyzej
niedogodnosci. Przy zastosowaniu leucytu lub fonolitu na-
przyktad reakcya ukonczona jest juz po uptywie 8 go-
dzin, gdy zastosujemy cisnienie 10 atmosfer. Felszpat
itp. wymagajg dtuzszego czasu, wiekszych iloSci wapna
i wyzszego cisnienia. Po wytugowaniu masy, nie twar-
dniejacej podczas reakcyi, za pomocg wody, otrzymuje
sie roztwor KOH-|-NaOH.

W mys$l wzmiankowanego tu punktu, w celu otrzy-
mania alkaliow zrgcych z naturalnych kamieni zawiera-
jacych potas, nalezy wilgotng mieszanine sproszkowa-
nego kamienia z nadmiarem wapna nagrzewa¢ pod Cci-
$nieniem, poczem utworzone alkalia wytugowuje sig;
przytem dla zaoszczedzenia ciepta, mozna miesza¢ wil-
gotny kamiern z wapnem palonem w autoklawie, lub na
chwile przed umieszczeniem w autoklawie.

(Zgt. pat. niem. C. 217G8, kl. 12 1, 27/3 1912, 20/1 1913).

Amerykariska sél potasowa.

Na podstawie osobistych podrozy po potasono$nych
okregach Ameryki poétnocnej, doszedt Stutzer do prze-
Swiadczenia, ze amerykanie w dajacym sie przewidzie¢
okresie czasu nie bedg w stanie wypuscic na rynek
produktu, ktoéryby mogt konkurowac¢ z niemieckiemi so-
lami potasowemi. Pokfadéw soli potasowych, ktdreby
opfacito sie eksploatowac, dotychczas nigdzie w Sta-
nach Zjednoczonych Amer. POin. nie znaleziono. Prze-
robka solanek, obfitujgcych w potas nie moze sie opta-

ca¢ z powodu wysokich optat za robocizne, jak i z po-
wodu zbyt drogiego transportu. Zuzytkowywanie na
roli naturalnych krzemianéw potasowych niema wido-
kéw urzeczywistnienia. Otrzymywanie soli potasowych
z krzemiandw potasowych jest o wiele za drogie, ro-
wniez za drogie jest otrzymywanie soli potasowych
z roélin morskich.

Pociesza przeto Stutzer producentdw niemieckich
nadzieja, ze na razie o0 pojawienie sie¢ konkurenta no-
wego przemyst potasowy niemiecki obawiaC sie¢ nie po-
trzebuje. (Kali 7,49).

Zwigkszenie objetosci soli kamienne;j.

Mata objeto$¢ soli kuchennej, otrzymanej z soli
kamiennej, utrudnia wprowadzenie tejze na rynek han-
dlowy, albowiem konsumenci czesto, a nawet niemal
wyltacznie dodajg s6l do potraw nie na wage, lecz
na oko.

Rothbarth z Berlina zgltosit w Niemczech patent,
w ktérego mysl do roztworu soli kamiennej dodaje sie
fosforanu sodowego, poczem otrzymuje sie s6l w zwy-
kty sposdb, jednakze bez usuwania z roztworu ewen-
tualnie opadfego osadu po dodaniu fosforanu sodowego.

(Zgt. pat. niem. R. 35944 kl. 12 Z, 18/7 1912, 8/5 1913).

Farby, lakiery, pokosty.

Gips w fabrykacyi farb.

Gips, uzywany w fabrykacyi farb, jest bez wyja-
tku najdrobniej sproszkowanym gipsem naturalnym;
palonego gipsu nigdy nie spotyka sie, jako obcigzenie
farby. W ostatnich 2 dziesigtkach lat zastosowanie
gipsu do farb znacznie wzrosto.

Z dodawaniem wiekszych ilosci gipsu do farby do
podtdg nalezy by¢ ostroznym; od niewielkiej domieszKi
gipsu zdolnos¢ schniecia i trwatosSC cierpig nieznacznie.
Natomiast czesto zalecane w ostatnich czasach miesza-
niny ochry francuzkiej i gipsu do farb pokostowych sg
najzupeiniej nieodpowiednie. Bez wpltywu ujemnego na
zdolInos$¢ schniecia farb pokostowych sg, z mniejszg lub
wiekszg domieszkg gipsu, chromiany otowiu, zielenie
chromowe, czerwienie tlenku zelaza, biekit paryBKki,
btekit ultramarynowy, biel cynkowa i rozliczne miesza-
niny szare, ztozone z litoponu i czerni lub biekitu. Ich
zdoIno$¢ krycia, nawet przy wiekszych domieszkach
gipsu, jest zupeinie dostateczna.

Zastosowanie gipsu do farb, przerabianych na la-
kiery, nie jest rozpowszechnione, natomiast mozna bez
szkody uzywac gipsu do farb wapiennych i klejowych;
szczegdlniej fabryki tapet nieraz otrzymujg do$C znacz-
ne domieszki tegoz.

Réwniez i w papierniach czesto positkujg sie farba-
mi, zawierajagcemi znaczne ilosci gipBu.

(Farbenztg. 18, 908).

Farby glinkowe i talkowe.

Glina i talk posiada wikasno$¢ adsorbowania ztozo-
nych farb rozmaitych (barwniki sztuczne, zwierzece
i roslinne, za wyjatkiem, jak sie zdaje, barwnika odcie-
kéw fabryki celulozy sulfitowej). Nie ztozone barwni-
ki (dwuchromian potasowy, siarczan miedziowy) nie zo
stajg adsorbowane. Rozchodzi sie wiec tu o wielko$¢
czagsteczki barwnika.

Zdolno$¢  adsorbowania polega na zawartosci
w glince substgncyi koloidalnych (wodorotlenki krzemu,
glinu i zelaza).

Réwniez i kaolin adsorbuje bardziej skomplikowa-



ne barwniki; w zetknieciu z wodg wytwarza on copraw-
da mniejszg ilos¢ nieorganicznych substancyi koloidal-
nych, jak niektore gliuki, ale za to zawiera on czesto
organiczne koloidy, posiadajace réowniez zdoluo$é adsor-
bowania.

Farby glinkowe, talkowe i kaolinowe nie rozpusz-
czajg sie w wodzie, aczkolwiek przez adsorbcye rozpusz-
czaly sie one w niej. Odznaczajg sie one przez swa
zwiekszong odporno$¢ na dziatanie Swiatta, co prawdo-
podobnie spowodowane jest tg okolicznoscig, ze substan-
cye koloidalne otaczajg czasteczki barwnika i tworzg
warstwe ochronng, wskutek czego bielagcy wplyw pro-
mieni stonecznych jest ostabiony.

Farby otrzymane przy pomocy kaolinu odznaczajg
sie szczegolng pieknoscia. (Farbenztg. 18, 522).

Biel cynkowa, otowiana i litopon w farbach.

Farby z bieli otowianej, wystawione przez diuz-
szy czas na dziatanie wpltywow atmosferycznych, po-

Bibliografia.

Richard Zsigmondy, Kolloidchemie; podrecznik, Lipsk 1912
Str. 294.

Pomimo, ze literatura stanu koloidalnego posiada juz Kkil-
ka Swietnych podstawowych dziet (A. Muller, A. Lottermoser,
H. Freundlieh i, zwlaszcza Wo. Ostwald) ksigzka Zsigmondyego,
chlubnie znanego w koloidochemii badacza, nie wyda sie praca
zbyteczng nawet tym, ktérzy sg z innemi podobnemi pracami
obznajmieni. Koloidochemia Zsigmondyego posiada wybitne
pietno tego indywidualizmu, ktéry cechuje jego wszystkie pra-
ce, a wiec, wyrdznia sie Krytyczng interpretacyg zjawisk i teo-
ryi, rozwaga w uogolnieniach, jasnoscig wykfadu, a nadewszyst-
ko duzag wiedzg. Ksigzka posiada przewaznie charakter opisowy.
W definieyi koloidéw autor zbliza sie do Wo. Ostwalda, jakkol-
wiek nie wszedzie zachowuje jego systematyke. Podziat koloi-
dow na odwracalne i nieodwracalne referentowi nie wydaje sie
udatnym; nalezatoby raczej rozr6znia¢ procesy odwracalne
i nieodwracalne — taki punkt widzenia bytby zgodniejszy i z de-
finicyg ,.koloidow", podang przez Zsigmondyego, i z obecnym
stanem nauki, ktéra nie rozpatruje ,koloidow", lecz — ,stan

koloidalny”. W tym sensie ,koloidochemia” zajmuje miejsce
w szeregu nauk jako to: termochemia, elektrochemia, fotoche-
mia itp.

Cze$¢ ogodlng autor poswieca teoryi i ogolnym wiasno-
sciom stanu koloidalnego. W czesci szczeg6towej omawia wia-
snosci koloidéw nieorganicznych i organicznych.

¢Ir. T. Oryng.

Leonardo Cassuto, Der kolloide Zustand der Materie. Z wio-
skiego przetozyt Joh. Matula. Drezno i Lipsk 1913. Nakladem
T. Steinkopffa. Str. 252. Cena 7.50 marek.

Jeszcze jedna cenna praca poswiecona chemii stanu ko-
loidalnego. Ksigzka stoi na poziomie wiedzy wspotczesnej
i utatwia znakomicie oryentaeye w obfitym materyale do$wiad-
czalnym i teoretycznym koloidochemii. Autor nie wdaje sie
w szczegoty; dazy do wypuklenia zjawisk ogolnych i stara sie
0 najdalej idacy objektywizm; swym wilasnym pogladom po-
Swieca rozdziaty osobne (dwa ostatnie).

Po krétkim wstepie; poswieconym pojeciom ogolnym, na-
stepujg rozdziaty: optyczne wiasnosci systemu dyspersyjnego;
ultramikroskop; stopien dyspersyjnosci; systemy dyspersyjne
i energia elektryczna; ruch Browna; cisnienia osmotyczne; koa-
gulacya; pecznienie i zelatynowanie; adsorpcya; czynniki stato-
sci systemow koloidalnych; teorye stanu koloidalnego; przeglad
0golny teoryi koloidow; systematyka koloidéw; wnioski.

dr. T. Oryng.

siadajg miekka, elastyczng powierzchnig, mazacy sie,
jak kreda, i nadajgca sie do ponownego pomalowania.

Farby 2z bieli cynkowej posiadajg powierzchnie
twarda, lakierowata, mato elastyczng, nie mazacy sie,
jak kreda, mato podatng do ponownego pomalowania.

Litopon daje powierzchnie elastyczng, miekszg od
bieli otowianej, bardziej mazacg sie, jak kreda, i wy-
kazujaca szybko rdze.

Analiza powtoki farb namalowanych, i wystawio-
nych przez diuzszy czas na dziatanie atmosfery wyka-
zaka, ze niema znacznej réznicy pomiedzy farbg z bieli
otowiauej i z bieli cynkowej; farba z bieli otowiangj
posiadata wiekszg ilos¢ nierozpuszczalnych zasadowych
mydet, niz farba z bieli cynkowej, wskutek czego jest
ona czesciowo bardziej trwata, niz biel cynkowa; farba
litoponowa nie zawiera zadnych mydet, lecz rozpusz-
czalne siarczany, ufatwiajgce mazanie sie farby
i rdzewienie tejze. (Farbenztg. 18, 578).

WIADOMOSCI DROBNE.

Produkcya ztota w Surinam w r. 1912. Na wzor in-
nych panfstw Guajany produkcya ztota w Surinam zmniejsza
sie. Z 1200 kg., wydobytych w r. 1908 spadta produkcya w roku
19J2 na 716 kg.

Produkcya ostatnich 10 lat wynosita nastepujaca ilos¢
kg.: 682, 801, 1071, 1188, 1105, 1209, 1133, 1081, 957 i 716 kg.

Konsumcya potasu W lipcu r. b. Konsumcya potasu
syndykatowego wykazata plus 800,000 marek w lipcu r. b. Ta
zwyzka poczytywang by¢ musi, po uwzglednieniu stosunkéw
ogolnych, za zadawalajgca.

Z Baku wywieziono W r. 1912 ogotem produktow na-
ftowych 368,323,961 pudéw; a mianowicie: olejéw do oswietlenia
85,119,091 p., Olejow smarnych 19,407,908 p., lekkich olejow so-
larowych 2,119,562 p-, ciezkich olejow solarowych 3,158,965 p.,
mazut 206,223606 p., nafty surowej 50,434,175 p., innych pro-
duktéw, benzyny, gazoliny itd. 1,860,654 p.

Kopalnie w hiszpanskiej prowincyi Huelva w roku 1912
rozwinety sie znacznie, a to wskutek wysokich cen na miedz
i wskutek stale wzrastajgcego zapotrzebowania na piryty
w Huelva, bogate w siarke. W roku ubieglym wydobyto tam:
manganu 4,977 t., w cenie 30,150 pez., w 4 kopalniach, obejmu-
jacych przestrzen 30 ha.; zelaza — 102,386 t., w cenie 489,407
pez., w 4 kopalniach, obejmujacych przestrzen 78 ha; pirytéw
wreszcie — 3,440,756 t, w cenie 34,994,192 pez., a mianowicie
w 72 kopalniach, obejmujacych przestrzen 2,777 ha.

W kopalniach tych pracowato 19,958 robotnikdw. Z jednej
tylko kopalni Rio-Tinto wywieziono 1,698,648 t rudy.

Widoki na rok biezacy tez sg dla kopalni tych korzystne.

Wszechéwiatowa produkcya nafty wynosita w roku ub.
47,1 milj. ton, wobec 46,1 milj. ton., wydobytych w roku po-
przednim. WzroBt produkcyi spowodowany jest tem, ze Stany
Zjedn. Amer. Poin. wyprodukowaty o 800,000 ton wiecej, niz
w roku 1911. Rumunia wyprodukowata o 260,000 ton, Rosya
za$ o0 110,000 ton wiecej, niz w roku poprzednim. Natomiast
Galicya wyprodukowata nafty o 275000 ton mniej, niz w roku
1911 (1,180,566 ton w r. 1913, wobec 1,455,060 ton w r. 1913).
Z posréd innych krajow produkujacych nafte nalezy jeszcze
wymieni¢ Meksyk; wydobyto tam 2,100,000 ton nafty, a wiec o 10$
wiecej, niz poprzednio. Indye holenderskie, bedace z powodu
znacznej zawartosci benzyny w ropie tamtejszej gtownym do-
stawcg benzyny Europy zachodniej, wykazujg spadek produkcyi
0 10%; dostarczyty one mianowicie 1,502,000 ton w r. 1913, pod-
czas gdy w roku 1911 daty one ropy 1,670,668 t.

Eksploatacya saletry w Chili. Ogélna ilos¢ saletry, wy.



dobytej w r. 1911/12 wynosita 53 324,534 kwintaléw (po 46 kg.),
wywieziono za$§ w okresie tym 54,254,471 kwintalow. Z cyfry
tej 18,848,961 kw. postano do Anglii, 12,837,414 kw. postano do
Niemiec, 10.983,697 do Ameryki Pdinocnej, pozostatos¢ zas do
innych krajow. Konsupcya Chili na saletre wynosita tylko
61,000 kwintaléw.

Rynek kauczukowy W r. 1912. Ubieglty rok w poréwna-
niu z rokiem poprzednim zdradzat tylko nieznaczne wahania
w cenach kauczuku, tak ze rok ten dla wszystkich zaangazo-
wanych w handlu tym uwazany by¢ moze za zadawalajacy.
Dowoéz gumy ze Wschodu znacznie wzrést, ale i zapotrzebowa-
nie znacznie poszto w goére, co spowodowanem jest gtéwnie
rozwojem fabrykacyi obreczy gumowych.

Wszechswiatowa produkeya kauczuku da sie ujgé w na-
stepujgcych cyfrach:

Amazonas i Brazylia 40,500 ton
Afryka zachodnia 138« 0y
Afryka wschodnia 4000
Meksyk i Ameryka centralna 2500
Plantacye 28,500
Guayule 7,000
Guma wytugowana z Jelotong 2,700

Razem wiec wyprodukowano mniej wiecej 99, 000 ton kau-
czuku. Do tego dochodzg jeszcze znaczne ilosSci gumy uzywanej.

Konsumpcya kauczuku da sie ujg¢ w nastepujacych cy-
frach:

Ameryka i Kanada 47,500 ton
Niemcy, Austrya itd. 16,000
Anglia 14500
Rosya 9,000
Japonia i Australia 1,000
Francya 9,500
Wiochy itd. 1,500

Wzrost plantaoyi kauczukowych wykazuja naste;pulape
cyfry:
1910 1909 1908
akrow  akrow  akréw
200,000 187,000 180.000
487,000 370,000 285,000

1913 1911
akrow  akrow
220,000 210,000
680,000 570,000

Ceylon
Straits Settlements

Indye i Burma 40,000 40,000 30,000 31,000 30,000
Niemieckie kolonie,

Samoa, Afryka za-

chodnia i wschod. 42,000 45,000 45,000 38,000 _

W Meksyku i w Ameryce centralnej zasadzonych jest
drzewami kauczukowemi mniej wiecej 80,000 akréw, a mianowi-
cie gtownie w Castilloa, [llo$¢ kauczuku, przywozonego do
Hamburga jest stosunkowo bardzo niklg w stosunku do olbrzy-
mich iloci przywozonych do Ameryki i Anglii.

Fabrykacya azotku wapnia 20%-gO. Nastepujace ze-
stawienie, zrobione przez czasopimo ,,Engrais”, uwidocznia fa-
brykacye azotku wapnia w roku uh. i przewidywang produkcyi
na rok biezacy:

) . 1912 r. 1913r.
Societe des Produits
Azotes Notre Dame de Briangon 7,500t 7,500 t
Societe des Produits
Azotes Martigny (Szwajcarya) 7,000 , 12,000 ,,
Bayerische Stickstoff-
werke Trostberg (Bawarya) 15,000 ,, 15,000 ,,
Akt. Ges. fur Stick-

stoffdiinger
North Western Cya-
nainide Comp.
North Western Cya-

Westeregeln-Knappsack 15000 ,, 45,090 ,,

Odda (Norwegia) 24,000 , 52,000 ,,

namide Comp. Alby (Szwecya) 15,000 ,, 15,000 ,,
North Western Cya-
namide Comp. Meraker (Szwecya) — 12,000 ,,

Stockholm Superpbos-

phate Johannisfors — 15,000 ,,
S-ta per la Fabr. di
prodottl Azotati Terni (Wiochy) 24,000 , 24,000 ,,
Soc. Piemontaise de
Carbure de C tlcium  St. Marcel (Wiochy) 3,500 , 3,500 ,,
Societa anonima per
la utilizzazionedel-
la forze idrauliche
della Dalmazia Sebenice (Dalmacya) 5,000 , 5,000 ,
Americ. Cyanamide Co Niagara Falls (Ontario) 24,000 . 24,000 ,
N Albama » 24000 ,
Nipon-Tisso-Hirgoka-
bushiki kaisha Osaka 12,000 , 12,000 ,,
Gaz btotny na Wegrzech. | Neues Pester Journal* do-
nosi, ze z. polecenia wegierskiego ministra skarbu, zostaty do-

konane na terytoryum Mezoseg w Transylwanii wiercenia, w ce-
lu odkrycia zZrédet gazu btotnego. Wiercenia te, dokonane w Kkil-
ku punktach, mianowicie w Mezosamson, Meggyes, Barna i Kls-
kapus daty dodatnie wyniki. Zrodta gazu odkryto na gteboko-
§ci 200 m. Sg one tak obfite, ze, jak twierdzi wspomniany
dziennik, wydajnos$¢ ich w ciggu 10—15 lat nie ulegnie zmianie.
Warto$¢ cieplnia tego gazu ma by¢ rowna wartosci cieplnej
1100 g wegla $laskiego lub 2 kg lignitu.

Gdyby eksploatacye tych zrodet doprowadzi¢ do skutku,
to mogtaby ona pokry¢ catkowicie caty przywo6z wegla do
Wegier.

Obecna wydajnos¢ zrodet (1500000 m3 dziennie) nie jest
jeszcze dostateczna, azeby mozna przyciggna¢ powazne kapita-
ty do ich eksploatacyi. Do tego potrzebaby byto, azeby dzien-
na wydajnos¢ wynosita 2 miliony m3 gazu. Wedtug zapewnien
tegoz dziennika, liczba ta da sie wkrotce osiggna¢, a w nastep-
stwie tego utworzy¢ jedno lub kilka przedsiebiorstw finsowych.
Podobno juz teraz pewna grupa finansistow angielskloh pertra-
ktuje w tej sprawie z wegiorskim ministrem finansow.

Alkohol i atrament w Turcyi azyatyckiej. Wedtug ,,Bui-
letin de la Chambre de commerce franeaise” w Konstantynopo-
lu $redni roozny przywo6z spirytusu do Bagdadu mozna ocenic¢
na 100000 fr.; z czego okoto 60% dostarczajg Niemcy, 25% Au-

strya | 15% Frano¥|a Anglia i Rosya.
Tego$¢ alkoholu waha sie miedzy 90°—95°. Okoto 75$ te-

go przywozu zostaje uzyto na wyr6b wodek, reszta do celéw
farmaceutycznych i na potrzeby domowe.

W ciagu lat ostatnich przyw6z atramentu do Smyrny zna-
cznie sie powiekszyt. Wartos¢ tego przywozu szacujg na 90 000
fr, z czego 30000 fr. przypada na sama Smyrne | 60000 fr. na
wyspy i wnetrze prowincyi smyrnenskiej. Dostawcami sg
Niemcy, Anglia i Francya. Wyzsze gatunki pochodzg z Anglii
i Francyi.

Kinematograf W fabryce. ,Le Monde economique” z 8
lutego r. b. podaje, ze jedna z wielkich fabryk amerykanskich
zastosowata kinematograf do nastepujacego celu. Robotnika fo-
tografuje sie podczas wykonywania przezen roboty, tak iz kaz-
dy ruch jego zostaje utrwalony na taSmie z jednoczesnem za-
notowaniem czasu na specyalnym zegarze. Zegar ten posiada
jedng tylko wskazowke, ktdéra robi jeden obrét co 6 sek. Taki
zegar ustawia sie przed robotnikiem. Wraz z pojawieniem sig
obrazu powyzsza wskazdwka ukazuje czas, tak, ze dokonywa sie
z tatwoscig analizy ruchow elementarnych, w celu przeprowa-
dzenia ich syntezy, z pominigeciom ruchéw zbytecznych. Metoda
powyzsza, wzorowana ha gimnastyce rytmicznej, wywotuje prze-
wrét w umiejetnosciach rzemieslniczych, opartych na pracy fi-
zycznej, Wyniki majg by¢ znakomite: robota, ktéra trwata przed-
tem 37 min., moze by¢ przy stosowaniu powyzszej metody wy-
konana w ciggu 9 minut. Zarobki miaty sie tez podnie$¢ o 253,
(porow, art. ,,Amerykanskim syst. pracy", ,,Przegl. chemiczno
teohniczny” r. b. str. tyz.).



