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Barwnictwo pstrych tkanin bawetnianych.

Podat B. Krzyzkiewicz z Zawiercia.

W ostatnich czgsach silnie rozwingt sie ten ro-
dzaj farbiarstwa, w ktérym towar nie farbuje sie
jako tkanina gotowa, lecz w postaci luznej bawelny,
wstegi greplowej, przedprzedzy, albo szpulek. Po ufar-
bowaniu inieBza sie dwa lub wiecej kolorow w postaci
luZznej bawelny albo wstegi greplowej i w ten sposéb
otrzymuje sie nitke z efektem dwu lub kilkokolorowym
np. kolor czarny z bialym lub czerwony z biatym itd.
Daje to bardzo delikatne efekty, tak zwane ,Melanze",
imitujagce wetne zwilaszcza w postaci towardéw drapa-
nych flanelek, moheréw i innych, przyczem zauwazy¢
nalezy, ze dobre nasladowanie tych efektow sposobem
drukarskim dotad sie nie udato- Pierwotnie ten sposob
farbowania uzywany byt tylko do ,wigonii” tj. do mie-
szaniny bawelny z welng. Wskutek coraz wiekszego
zapotrzebowania zaczeto fabrykowacé ,Wigonie" z sa-
mej bawelny bez domieszki wetny.

W ten sposob farbuje sie watek. Osnowe za$ far-
buje sie albo w kadzi, bezposrednio przed krochmale-
niem (szlichtowaniem)i albo tez w odpowiednim apara-
cie. Gdy w ten sposob przygotowano osnowe i watek,
przystepuje sie do robdt przygotowawczych w tkalni
jak; nawijanie, snowanie i krochmalenie. Po tej pro-
cedurze nastepuje samo tkanie na kro$nach tkackich,
ktore — zaleznie od rodzaju tkaniny—jest rozmaite. To-
wary utkane podlegajg pozniej wykonczeniu czyli apre-
turze mokrej lub Buchej. Towary te nazywajg pstro-
tkanymi (buntgefarbte). Bg one drozsze przecieciowo
0 50% od odpowiednich towaréw drukowanych. Po-
mimo to jednak znajdujg chetnych nabywcoéw z naste-
pujacych powodow.

1) Majg zywsze kolory od drukowanych, poniewaz
przy farbowaniu luznej bawelny, wstegi lub szpulek,
przefarbowywa sie kazde widkienko, gdy tymczasem
przy farbowaniu sztuk i drukowaniu przefarbowywa sie
tylko wierzch i spdd sztuki a $rodek zostaje niefarbo-
wany, co mozna stwierdzi¢ przecigwszy tkanine.

2) Towary te sg przewaznie mocniejsze, gdyz ze
wzgledu na sposéb farbowania wybiera sie lepsza ba-
wetng, niz do tkanin drukowanych i farbowanych
w sztukach. Inaczej tj. dajac gorsza bawetne otrzymu-
je sie 8 a nawet do 25% odpadkéw, czego naturalnie
kazdy fabrykant unika, azeby nie farbowa¢ odpadkow,
ktére potem majg minimalng warto$¢. Dobry gatunek
towarow pstrotkgnych sprawit, ze w krajach bardziej

kulturalnych,
drukowane.

Nawet w Rosyi produkcya tkanin pstro-tkanych
wzrasta szybciej niz produkcya tkanin drukowanych.
Gdy produkcya pierwszych w okresie od 1900 do 1908
zwiekszyta sie 0 65%, to produkcya ostatnich zwiekszy-
ta sie tylko o 27% co widaC z zatgczonej tablicy.

towary te coraz wiecej rugujg towary

Wyprodukowano tkanin ~ w r. 1900 1908
Surowych (w pudach) 11145800 14460300
Plis (w arszynach) 19470100 14302000
Pstro-tkanych (w pud.) 962900 1651300

(Podtug ,,Staticzeskij jeZzegodnik na 1912 izdannyj
Sowietom Sjezda predstawitielej promyszlen. i torgowli).

* *

Pierwszym warunkiem dobrego farbowania jest
dobra miekka woda, zawierajgca jak najmniej zelaza,
wapna i innych zanieczyszczen.

Woda, zawierajgca zelazo w postaci tlenkéw, oczy-
szcza Bie w praktyce puszczaniem przez sito w wiezy
0 wysokosci najmniej 10 metrow, przyczem zelazo utle-
nia sie i osadza, i pozostaje czysta woda zdatna do
farbiarni, a nawet do picia. (Tak urzgdzony jest wodo-
cigg w Przemyslu). Uzywa sie¢ takze aparat do odze-
laziania wody. Barwnik powinno Bie dodawac do ka-
pieli uprzednio rozpuszczony i przecedzony przez geste
ptotno dla zatrzymania OBadu.

W wielkich fabrykach uzywajg filtrow do oczysz-
czania wody, Kktore s3g zbudowane na nastepujgcych
zasadach. W wodzie zwanej twardg lub wapienng znaj-
duje sie zwykle pewna ilos¢ wapna, gipsu lub magne-
zyl w Btanie rozpuszczonym. Alkalia te osadza sie za
pomocg wapna palonego i sody, a osad zostaje na fil-
trze podtug formut:

GaH2 (CO3a4- CaO = 2CaCO3+ H,O

Dwuweglan wapnia  wapno palone  weglan wapnia woda

Ca S04 % Na, CO3 = 2 Ca CO3 + Na2S04

gips soda weglan wapnia  s6l glauberska

Mg H2 (CO3)2 + CaO == 2 MgCO03 + H2 0

magnezya rozp. wapno p. magnezya woda

Przykfad:

Twardo$¢ wody przed oczyszczeniem byla w fa-
bryce 4—5 stopni niemieckich, po filtrowaniu 0,05 sto-



Rohwasser
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pnia. Stopien niemiecki oznacza zawarto$¢ 10 miligra-
mow CaO (wapno gryzace) w 1 litrze wody.

Wode ze stawOw stojgcych, zawierajaca produkty
rozktadu, oczyszcza sie lekko gotujac z chromianem po-
tasu i kwasem siarczanym.

[300 gramoéw chromianu i 100 ,kwasu siar." 60°
na 1 metr szescienny wody].

Woda odptywowa z papierni lub garbarni zwykle
sie nie nadaje do uzytku w farbiarni. Woda kondensa-
cyjna moze by¢ uzywang o ile jest wolna od zanieczy-
szczenia olejem mineralnym itp.

Znany mi jest wypadek z praktyki, gdy po oczy-
szczeniu wody zuzyto w ciggu roku o 10—15% mniej
barwnika, dla otrzymania tych samych koloréw.

W ten Bposob koszt oczyszczania wody za pomocy
filtrow lub aparatow zamortyzowat sie w ciggu jednego
roku przez zmniejszenie zuzytych barwnikow, podiug
nastepujacego obliczenia:

Aparat do oczyszczania 30 metrow szeSciennych,
wody dziennie kosztowat 3000 marek (fabryki Hum-
boldt w Kolonii) [rysunek. 2\.

Koszt chemikalii do oczyszczania przy 12° (niemie-
ckich) twardosci—I1/4feniga na 1 metr szes¢. 30X1'/4=40

fen. dziennie; rocznie Mk. 116 (290X40)
3000
Mk. 3116.

Poniewaz farb zuzywano za sume Mk. 20000 ro-
cznie, a po oczyszczeniu wody o0 15% mniej tj. o Mk.
3000, zatem aparat zarmortyzowat sie w pierwszym
roku. Doda¢ nalezy, ze nie przyjeto tu w rachube
oszczednosci na mydle, sodzie i soli, ktorych to chemi-
kalii znacznie mniej wychodzi przy wodzie oczyszczone;j.

rys. 2-

Najwiekszy rozwdj farbiarstwa pstrych tkanin za-
czyna sie od roku 1881, w ktorym to roku wynalezio-
ne zostaty barwniki tugowe, czyli bezposrednie, tj. bar-
wniki, ktoremi farbuje sie w jednej kapieli z dodatkiem
tugu z soli kuchennej, soli glauberskiej, lub Body. Pierw-
szy barwnik tego rodzaju ,Kongo czerwony" wynale-
ziony zostat przez Pawla Boetgera. Barwniki te nazy-
wane sg przez rozne fabryki, Dianilami, Diaminami,
Oksaminami, Krezotinami, Benzo-Tetrazo-Benzidinami itd.
i tworza najwazniejszag klase barwnikow dla bawetny
i innych wiokien rodlinnych.  Zawdzieczajg to gtdwnie
prostemu i taniemu sposobowi farbowania, réwnomier-
nemu wcigganiu farby przez baweing, dobremu prze-
farbowywaniu materyalu i tej wiasnosci, ze farby te
nie odbierajg bawetnie jej pierwotnego charakteru tj.
miekkosci, potysku i zdolnosci przedzenia sie. BarwniKki
tugowe rozpuszczajg Bie z tatwoscig w goracej wodzie.
Wode, jak juz wzmiankowatem, nalezy uzywac miekka,
wolng od wapna i zelaza nap. wode kondensacyjna.

Barwniki rozpuszcza sie w wodzie goracej i cedzi
przez geste ptétno bawetniane. Tylko barwniki specyal-
nieI oczyszczone lub krystalizowane mogg by¢ od tego
wolne.

Farbuje sie we wrzacej kapieli neutralnej lub alkali-
cznej z dodatkiem soli glauberskiej, sody lub mydia
w stosunku 20 czedci kapieli na | czes¢ bawetny lub
przedzy. Do jasnych odcieni uzywa sie 3—5% mydia
(ewentualnie 1% sody), 5—10% Boli glaub. krystal. Do
Srednich odcieni: 2% sody (albo 3—5% mydta), 10—30%
soli glaub. krystal. Do ciemnych odcieni: 2% sody pa-
lonej (kalcynowanej lub amoniakalnej), 30—50% soli
glaub. krystal.



Dla. oszczednosci mozna zamiast soli glauberskiej
uzywac¢ soli kuchennej, mianowicie zamiaBt | ft. soli
glaub. krystal. tylko '/, f. soli kuchennej.

Jednakze praktykuje sie to tylko przy ciemnych
kolorach, gdyz z solg glauberskg otrzymuje Bie prze-
waznie lepsze wyniki. Do ciemnych kolorow uzywa sie
mozliwie jak najbardziej skoncentrowanych barwnikow
i krétkiej kapieli. Przy farbowaniu w aparatach kapiel uzy-
wa sie wogole krotka i barwniki skoncentrowane. Wsku-
tek tego barwniki te muszg by¢ tatwo rozpuszczalne.
To tez fabryki produkujg specyalny szereg barwnikow
lekko rozpuszczalnych — do aparatow, gdyz przy zwy-
czajnych barwnikach bawetna w aparatach nie przefar-
bowydata sie rébwno. Przy trudno ciggnacych barwni-
kach farbuje se we wrzgcej farbie 3 kwadranse,
a kwadrans do 25 minut w ostygajacej kapieli. Przy
dalszem farbowaniu w tej samej kapieli nie potrzeba
jej ochtadzaé, lecz mozna zaczyna¢ farbowaé na gora-
co, dodawszy odpowiednig ilos¢ farby, soli i sody.

(Zwykle w kapieli zostaje 10—15% barwnika nie
wyciagnietego i 50 do 70% Boli). Jednakze nalezy to
sprawdzi¢ doswiadczalnie, gdyz kazdy barwnik inaczej
ciggnie. Zwiaszcza zbyt wielkie ilosci soli powodujg za
szybkie osadzanie sie barwnika na bawetnie, tj. plami-
ste farbowanie. Zawarto$¢ soli we flocie mozna kon-
trolowa¢ areometrem (przy jasnych odcieniach, geBtos¢
floty nie powinna przenosi¢c 1'/2° Be przy ciemnych
3—1° w 15° ciepla podtug Celsiusza).

Sol glauberska pow.nna by¢ uzywana tylko w sta-
nie krystalicznym. Kalcynowana czyli palona zawiera
zwykle znaczny procent zelaza i daje plamy w farbo-
waniu. Przy czerwonych wyfarbowaniach otrzymuje
sie zywy, ognisty odcien, pluczac bawetne lub przedze
ufarbowang w cieptej kapieli z oleju tureckiego,
w stosunku 5—10% na-
stepujacego roztworu (0zy-
wianie): 5 czeSci sody
rozpuszcza sie w 75 cze-
Sciach wody i do tego do-
daje sie 25 czesci oleju tu-
reckiego neutralnego. Czar-
ne kolory ozywia sie za po-
mocg cieptej kapieli z mydia
z oliwa. [400 gr. mydta mar-
sylijskiego rozpuszcza sie w
10 litrach wody, dodaje Big
200 gr. oliwy i to wszystko
rozciencza sie na loO li-
trow. Wyfarbowania bez-
posrednimi  barwnikami na
bawelnie puszczajg mniej
lub wiecej | zabarwiajg bia-
te efekty przy praniu lub
przy apreturze melanzy.

Dla osiagniecia kolorow
trwatych na pranie utrwa-
la sie je po farbowaniu na-
stepujgcymi sposobami:

1) Diazotowaniem i roz-
wijaniem (diaminem, nafto-
lem, rezorcyng itd.) .

2) Traktowaniem siar-
czanem miedzi.

3) Traktowaniem chromianem potasu i siarczanem
miedzi.

4) Traktowaniem diazotowang paranitraniling i siar-
czanem miedzi.

Najwazniejszg z wymienionych operacyi jest dia-
zotowanie i rozwijanie (kopulowanie), poniewaz znacznie

wzmacnia odcien barwnika (granatowy i szary przepro-
wadza w czarny), podwyzsza bardzo trwatos¢ na pra-
nie i trwato$¢ koloru w lezeniu (Lagerechtheit). Nie
kazdy barwnik nadaje sie do diazotowania. Wazne zna-
czenie przy farbiarstwie pstrych tkanin odgrywajg bar-
wniki siarkowe, jako trwate na pranie, kwas, Swiatto,
lezenie na skladzie i na tarcie. Na tarcie sg trwalsze
od indyga. Sg to barwniki bezposrednie, farbujace z do-
datkiem siarczku sodu.

Mozna nimi farbowac tylko w naczyniach z drze-
wa, zelaza lub niklu. Aparatéw z miedzi, bronzu lub
mosigdzu nalezy unika¢ z powodu, Zze ulegajg silnie
niszczacemu wpkywowi siarczku Bodu, uzytego do roz-
puszczenia barwnika. Zresztg wszystkie grupy barwni-
kéw nadajg sie do tej gatezi farbiarstwa, jednakze
w praktyce barwniki alizarynowe nie sg wcale uzywa-
ne, gdyz odejmujg luznej bawetnie zdolno$¢ przedze-
nia sie.

I?wdygo uzywa Bie bardzo rzadko i tylko w razie,
gdy bawetna musi by¢ nadzwyczaj dobrze przefarbowa-
na. To samo mozna powiedzieC o helindonach, algo-
lach i ciba, ktore to barwniki nie uzywajg sie do lu-
znej bawelny gtdwnie z powodu wysokiej ceny.

Dla egalizacyi jasnych wyfarbowan dodaje Bie
1 gr. oleju tureckiego na 1 litr kapieli.

Bezposrednio po farbowaniu centryfuguje sie lub tez
przedtem ptucze sie dokladnie woda.

Gdy wskutek wynalezienia barwnikdéw bezposre
dnich sprawa farbowania zostala zatatwiong tak po-
myslnie pod wzgledem chemicznym, zaczeto pracowac
nad ulepszeniem farbowania pod wzgledem mechanicz-
nym. Pierwotnie farbowano w miedzianych kottach na
wolnym ogniu, a nastepnie zaczeto farbowa¢ w dre-
whnianych kadziach z dnem podwdjnem, z ktorych jedno

byto dziurkowane, a pod
nim sie miesScita we-
Zownica pary.

Mieszano drewniany-
mi topatami. Bawetna
w ten sposob farbowana
wskutek  trzykrotnego
mieszania i 2-godzinnego
gotowania, gorzej sie
przedzie, niz bawetna su-
rowa, poniewaz rurki ba-
wetlniane skrecajg sie
i pekaja i powstaje znacz-
ny procent odpadkow.

To tez wynalazcy
zaczeli pracowa¢ nad
ulepszeniami, i wkrotce
Ed. Gessler opublikowat,
a potem firma Obermaier
i S-ka w Lambrecht zbu-
dowala pierwsze aparaty
do farbowania luznej ba-
wekny.

Aparat ten skfada
sie z zelaznego cylindra
dziurkowanego. Cylinder
napetnia sie baweing,
(ubija sie pod prasg lub
nogami), wstawia do ka-

dzi zelaznej, przy pomocy windy, poczem przy pomocy
silnej pompy centryfagalnej przepuszcza Bige pod cisnie-
niem goracg flote przez baweitne. Operacya trwa przy
ciemnych kolorach 1 godzine, przy jasnych krocej. Po
ufarbowaniu przenosi sie cylinder z bawelng do spe-
cyalnej wiréwki (Pampelcentrifuge), gdzie w ciggu



rys. 4.

5 minut bawetna pozbywa sie okoto 75% nabytej przy nadzwyczajnem udogodnieniem przy masowej produk-
farbowaniu wody. cyi, gdyz oszczedza wiecej niz 50% czasu, miejsca
Srodkowiec (wiréwka) systemu Obermeiera jest i robocizny. Wskutek specyalnej konstrukcyi $rodko-

rys. 5.



wiec ten odwadnia 100 kilo bawelny w 5 minut, gdy
do odwodnienia tejze iloSci bawelny potrzebne sg
2 Srodkowce zwyczajne najwiekszego kalibru, jaki bu-
dujg przy obstudze 4 ludzi do nakfadania i wyjmowa-
nia mokrej bawetny, co jest daleko ucigzliwszg pracg
niz wyjmowanie suchej.

Jednem stowem przy systemie Obermaiera wkia-
da sicf tylko raz bawetne do cylindra, farbuje sie ja,
odwadnia w tym
samym cylindrze
przeniesionym
do Srodkowca -
wyjmuje sie ba-
wetne ufarbowa-
ng i odwodniong
0 75% tj- oszcze-
dza Bie operacji
wyjmowania mo-
krej bawetny z
cylindra, pako-
wania jej do $rod-
kowca i ponow-
nego jej stamtad
wyjmowania.

Po odwodnie-
niu wyjmuje sie
bawetne ze $rod-
kowca i odwozi
sie do suszarni.

Nie mniej waz-
ng  czynnoscia
jest prawidtowe
suszenie bawet-
ny. Przedzalnik
nie przyjmie od
farbiarza wilgot-
nej baweiny,
gdyz takowa sie
nie przedzie.

rys. i

z tych gatunkéw ciggnie farbe inaczej. Jezeli wiec z ta-
kie] mieszanki zrobi¢ przedze, to po farbowaniu napewno
bedzie nierébwng. Chcac tego unikng¢ lepiej jest ufar-
bowa¢ bawetng w luznym Btanie, a wtedy przy dokfa-
dnem zmieszaniu j w przedzalni wszystko sie wyrdéwna.
W tym wiec wypadku korzystnem jest farbowanie w po-
staci.luznej bawetny; jednakze potaczonem jest to ze stra-
ta, tworzacg sie z odpadkéw do 15%, gdy przy prze-
dzeniu niefarbo-
wanej bawelny
mamy 5 — 10%
odpadkow.

Z tego powo-
du sprébowano
faibowac przed-
przedze (Wickel)
lub WBtege gre-
plowg (Karden-
band), co sie tez
udato. Jednakze
farbowanie
p rzedprzedzy
musi by¢ wyko-
nane bardzo sta-
rannie, inaczej
przedzenie jeBt
utrudnione, gdyz
przedprzedza sie
rwie.  CzeSciej
farbuje sie wste-
g¢  greplowa,
gdyz jest ona
wytrzymalsza, a
oprécz tego daje
sie  melanZowac
po ufarbowaniu
wprost na greplu
z innym kolorem,
co daje piekne

Lecz jezeli po ufarbowaniu za mocno suszymy bawelne,~efekty. Przy systemie pakowym wigze sie wstege szpa-
tu pekajg rurki wioskowate bawetny i mamy duzo%gatem i pakuje si¢ w cylinder rekami prawie tak szczel-

odpadkow.

To tez najlepiej na suszarni umiesci¢ termometr
i suszy¢ podtug ustalonej temperatury, nie wyzej 40°
Celsiusza.

Bardziej ekonomicznem jest farbowanie luznej ba-
welny w postaci wstegi greplowej, przedprzedzy lub
szpulek, przyczem, jak juz wzmiankowatem, oszczedza
sie na farbie i robocie, gdyz nie farbuje sie 8—25%
odpadkéw, ktére przy przedzeniu w ten sposéb odpada-
ja w przedzalni juz przed farbowaniem. Farbowanie
odbywa sie w tych samych aparatach Obermayera ,,sy-
stemu pakowego" tj. takich, w ktérych bawetna, wste-
ga lub szpulki sg szczelnie upakowane obok siebie
w cylindrach dziurkowanych. Przy bardzo wysokich wy-
maganiach co do roéwnego przefarbowania, uzywa sie
systemu nasadzania szpulek na szpindle osadzone na
ptaszczyznie i wkiadania takowych w cylinder.

Na farbowanie bawelny w luznym stanie fabry-
kant decyduje sie wtedy, gdy chodzi o fabrykacye tka-
nin jednokolorowych (Uni), o tkaniny z duzymi po-
wierzchniami jednokolorowymi, a gtdwnie o fabrykacye
watku i tak zw. ,efektow" (Eintraggarne), przy ktorych
najmniejsza nierownos¢ watku jest widoczng w gotowej
tkaninie. Wiadomo, ze przy farbowaniu przedzy na ka-
dziach, nawet przy dobrych robotnikach, nie zawsze moz-
na otrzymaé¢ roéwno ufarbowanag przedze. Pochodzi to
stad, ze bawelna do przedzy bywa rozmaitego pochodze-
nia: amerykanska, perska, z Indyi wschodnich. Kazdy

Mnie jak luzng bawetng — naturalnie bez uzycia prasy.

Po ufarbowaniu prostuje sie wstege, klepigc jg drew-
nianym watkiem na stole. Farbowanie szpulek duzych
i matych odbywa Bie w praktyce w wielkich iloSciach.

Ma ono tez samg zalete, ze oszczedza sie przy
tem 5—15% odpadkéw. Mozna je wykonywac sposo-
bem pakowym, przy masowych artykutach; jednakze
przy wielkich wymaganiach co do rownosci farby nap.
dla jednostajnego towaru (Uni) nalezy wybra¢ aparaty
z nasadzaniem na szpindle. Daja one réwniejsze farbo-
wanie, lecz produkcya w poréwnaniu z systemem pako-
wym jest mniejsza. Wogoble farbowanie w aparatach
daje lepsze rezultaty niz farbowanie na kadzi wiekszej.

Poniewaz Kolor jest zywszy przy tej samej ilosci
barwnika jaka sie uzyje na kadzi, baweina jest rowniej
przefarbowana, lepiej sie przedzie w przedzalni.

A wiec dla fabrykanta z wielu wzgledéw jest ko-
rzystniej farbowaé w aparacie.

Jednakze gdy chodzi o wybor czy farbowac luzng
bawetne, przedprzedze, wstege lub szpulki, to juz nale-
zy poradzi¢ sie fachowca, gdyz wybor zalezy tutaj od
rodzaju towaru, bawetny, uzdolnienia miejscowych ro-
botnikdw i wielu innych czynnikow.

Farbowanie szpulek jest korzystnym jeszcze w wie-
lu wypadkach, ktérych wyliczenie przechodzi ramy ni-
niejszego artykutu. Dla przyktadu wspomnimy przedzal-
nie wigonii i bawetny odpadkowe;j.

Tutaj przedprzedza jest bardzo staba i nie daje



sie farbowaC. Wstega nie egzystuje, gdyz z przedprze-
dzy robig sie waltki i idg odrazu na samoprzasnice (sel-
faktor).  Wskazanem wiec jest farbowa¢ w szpulkach,
naturalnie o ile nie chodzi o melanze, lecz o kolory je-
dnostajne (Uni). Jako dalszy postep farbiarstwa na apa-
ratach wskaza¢ nalezy farbowanie osnowy na watku
(Tzpindlu) tak jak jag sie otrzymuje z przedzalni. Prze-
farbowanie nie przedstawia trudnosci, poniewaz w wat-
ku sg dostatecznie duze otwory dla krazenia floty. Pro-
dukcya jest wieksza, niz przy farbowaniu osnowy na
szpulach. Oprocz tego odpada operacya snowania ze
szpul na waltki. Po farbowaniu mozna kilka r6znokolo-
rowych osnow tgczy¢é na jeden watek i w ten sposéb
wytwarza sie zadany rysunek juz w osnowie. Reasu-
mujac wyniki postepow farbowania w aparatach, docho-
dzimy do wniosku, ze farbowanie to doszto do wyso-
kiego Btopnia rozwoju i ze obecnie farbiarz, majac po-
trzebne aparaty, dobrg wode i czyste barwniki moze
zabarwi¢, luzng bawetne, wstege lub szpulki na piekny
zywy kolor, przyczem bawetna zachowuje swa miek-
koS¢ i zdolnoS¢ przedzenia, a widkno nie traci dtugosci
ani sity, jak to bylo przy farbowaniu na kadziach; procz
tego oszczedza sie okoto 5% barwnika, ktorego wycho-
dzi mniej niz na kadziach. Pomimo to zdarzajg sie re-
klamacye co do dobroci bawelny po ufarbowaniu, zwiasz-
cza ze strony przedzalni. Azeby zoryentowac sie, czy
przedzalnia w danym razie ma stuszno$¢, potrzeba diu-
goletniej znajomosci farbiarstwa aparatowego, ktore tak
sie obecnie rozwineto, ze stanowi specyalng gatez far-
biarstwa.

Sprébuje jednak rozpatrzy¢ tu gtowne zarzuty,
jakie przedzalnik stawia farbiarzowi zwlaszcza przy
farbowaniu odpadkéw baweiny.

1) Bawetna Zle sie przedzie, jest za twarda. To
znaczy, ze nalezy zmniejszy¢ ilos¢ soli: soli glauber-
skiej lub sody uzywanej do farbowania. Gestos¢ floty przy
kilkakrotnem uzyciu nie powinna przenosi¢ 1—I1‘/2°Bo.

2) Bawetna sie nie przedzie — jest elektryczna —
$lizga sie na szpulkach w selfaktorze. Po sprawdzeniu
okazalo sie, ze odpadki byly targane z nitek mercery-
zowanych zakupionych w innej przedzalni. Na to niema
rady. Te odpadki zle si¢ przedg. Mozna je tylko do-
dawaé czeSciowo do innych partyl.

3) Po ufarbowaniu wyjeto z cylindra cale peki
bawetny nieprzefarbowane. Okazato sie, ze do farbo-
wania przystano osnowe, poszarpang na wilku, zawiera-
jacg krochmal, wosk, Kklej i inne kleiste substancye ze
szlichty. Przed farbowaniem nalezy bawetne takg wy-
gotowa¢ lub degumowac stodem.

4) Po ufarbowaniu przy Scianach cylindra osadzita
sie farba. Okazato sie, ze sdl glauberska nieoczyszczo-
na zawierajgca zelazo z farbg data pofaczenia nieroz-
puszczalne, ktére trzeba bylo mechanicznie wyptukac
na pralnicy. Przy uzyciu za$ soli glauberskiej Krysta-
lizowanej otrzymano rezultaty dobre. Przyktadow ta-
kich mozna przytoczy¢ bez liku. W tych wypadkach
tylko snecyalista pozna przyczyne i zaradzi jej.

W kazdym razie farbiarz powinien przechowywac
probke z kazdej partyi surowej baweiny, gdyz zdarza
sie, ze reklamacya przedzalni jest niestuszna.

Pod wzgledem gospodarczym aparaty farbiarskie
systemu pakowego majg wazne znaczenie zaréwno dla
wielkiego, jak i matego przemystu.

Wielki przemyst, farbujac na aparatach, oszczedza
50°/ miejsca i czasu w porownaniu z farbowaniem na
kadziach, znaczny procent barwnika, i otrzymuje towar
nieznanej przedtem dobroci. Moze wiec wytwarza¢ ma-
sowe artykuly po tanszej cenie, niz przedtem.

Lecz i mniejszy fabrykant ma mozno$¢ juz za kil-

ka tysiecy rubli naby¢ zelazny aparat do farbowania,
Srodkowiec i suszarnie i odrazu farbowac bawetne lub
Bzpulki w kolorze jaki potrzebuje. Nareszcie mata tkal-
nia moze odda¢ wiasng bawetne lub szpulki do ufarbo-
wania i uprzedzenia farbiarni | przedzalni zarobkowej
Mmajac szanse otrzymania pierwszorzednego materyatu
po cenach nizszych niz przedtem. Wskutek tego mniej-
sze tkalnie majg mozno$¢ wyrabia¢ towary wytrzymu-
jace konkurencye z towarami wielkich tkalni. Tylko
drukarnie baweilny odczuwajg konkurencye farbiarni
pstrych tkanin.

Ma to miejsce w Niemczech, gdzie wskutek zwie-
kszenia wyrobu tkanin pstro-tkanych zmniejszyta sie
produkcya tkanin drukowanych. Natomiast farbiarnie
sie mnozag. W Krdlestwie i w Rosyi jakkolwiek far-
biarstwo pstrych tkanin sie wzmogto, jednak drukarnie
nie odczuwajg tej konkurencyi z innych powodow.

Mianowicie w Rosyi przy dobrej konjunkturze, tj.
przy dobrym urodzaju fabryki nie mogg nasyci¢ rynku,
tak, ze wtedy daje sie uczu¢ brak towardw zaréwno
drukowanych jako tez pstro tkanych.

Czy 1z czasem nie dojdzie do przesilenia w dru-
karniach, z powodu konkurencyi farbiarni? Prawdopo-
dobnie nie, gdyz drukarnie sg o tyle zasobne, ze w ra-
zZie potrzeby moga sie przerzuci¢ na farbiarstwo pstrych
tkanin w postaci luznej bawelny, a bardzo wiele dru-
karni juz to zrobito.

Zreszty, jezeli zamiast kilku duzych fabryk powsta-
je kilkanascie matych, to gospodarstwo spoteczne prze-
waznie zyskuje, gdyz dobrobyt staje sie wowczas udzia-
tem szerszych warstw.

Zamieszczajgc artykut powyzszy, dotyczacy jednej
z najwazniejszych dzi§ gatezi przemystu wiokiennego,
pragniemy ze swej strony dodac bléw pare.

Poglad, wedlug ktdrego barwne materyatly tkane
zwyciezyty na Zachodzie wyroby drukowane, jest stu-
szny, lecz tylko w stosunku do artykutow drapanych,
tak zw. zimowych. Istotnie w Niemczech naprz. dru-
karnie ograniczyly znacznie wyréb towaréw drapanych,
poniewaz na rynku wewnetrznym towary te wyparte
zostaty przez tkaniny barwnie tkane, zwlaszcza od cza-
su, kiedy zastosowanie efektow z jedwabiu sztucznego
podniosto w stopniu znacznym pokup na te tkaniny.
Drukarnie w Niemczech wyrabiajg dzi$ towary drapane
prawie wytgcznie na eksport, przyczem zaznaczy¢ trze-
ba, ze i te rynki zbytu (Batkan, Ameryka Polud.) za-
sypywane B3 w rozmiarach coraz wiekszych przez tanie
towary barwnie tkane, pochodzace przewaznie z Wioch.

Sytuacya powyzsza jednak nie wywotata bynaj-
mniej upadku przemystu drukarskiego na Zachodzie,
i jesli autor artykulu wypowiada takie przypuszczenie,
ma niewatpliwie na mysli jedynie drukarnie w Krole-
stwie Polakiem, wyrabiajgce prawie wytgcznie towary
drapane. Wiasnie przyktad Zachodu (a i Rosyi row-
niez) dowodzi, ze przed przemystem drukarskim lezg
jeszcze ogromne pola pracy, z ktérych niepredko za-
pewne zostanie on wyparty. Mamy tu na mysli lekkie
towary niedrapane. Wymagania konsumenta pod wzgle-
dem bogactwa i réznorodnosci wzoréw, barw, wykon-
czen sg dzi$ takie, jakim przemyst barwny tkacki na-
wet w przyblizeniu nie jest w stanie odpowiedzie¢c. To
tez méwi¢ o upadku drukarstwa na Zachodzie bytoby
rzecza conajmniej przedwczesng. Sadzimy, ze dalekim
od upadku jest on réwniez i w Rosyi; cyfry za$ przez au-
tora przytoczone stwierdzajg tylko ten fakt catkiem
naturalny, ze miodzienczy przemyst barwny tkacie
wzrasta szybciej, niz istniejgcy oddawna drukarski.



Natomiast jest rzecza trudniejszg przewidzie¢ los
drukarstwa w kraju naszym. Istniejgce obecnie zakia-
dy fabryczne od poczatku zastosowaty swoje przedzal-
nie i tkalnie prawie wylgcznie do wyrobu skazanych dzi$
na zanik towar6éw drapanych, i nie sg w stanie konkuro-
waé z Rosyg w tkaninach lekkich. Nadto drukarnie ro-
syjskie pod wzgledem doskonatosci organizacyi, wyposa-
zenia pracowni fabrycznych, urzadzen technicznych,
rzutkosci fabrykantow, o tyle wyprzedzity Krdlestwo,
ze zdobycie straconego dystansu staje sie coraz tru-
dniejszem. Przed rokiem niespetna w rozmowie z pi-
szagcym te stowa jeden z najdzielniejszych przemysto-
wcow rosyjskich wyrazit sie, ze po zwiedzeniu drukarn
todzkich przyszedt do przekonania, iz Rosya nie potrze

buje obawia¢ sie ich konkurencyi. Drukarnie w Kroé-
lestwie pod wptywem wskazanych przyczyn z nieznacz-
nymi wyjatkami nie dotrzymujg kroku postepowi, nie
powiekszajg, czesto nawet zmniejszajg produkcye, za$
niedopisujace zyski, a nawet straty usitujg (czestokro¢
z dobrem zreszta powodzeniem) wynagrodziC sobie
w dziedzinie barwnego tkactwa.

Czy drukarnie w Krolestwie beda w stanie przeta-
mac rutyne i znalez¢ nowe pola pracy—przewidziec trudno.
To tylko pewne, ze i u nas, jak sie to dzieje na Zacho-
dzie, zwlaszcza w miare rozwoju konfekcyi (tak dzi$
poteznej w Niemczech), zapotrzebowanie lekkich tkanin
drukowanych napewno bedzie wzrastac.

K. R.

Nowe metody czyszczenia i wyjatawiania wody do picia.

W ostatnich czasach daje sie¢ zauwazy¢ w dziedzi-
nie zaopatrywania miast w dobrg wode do picia duzo
znacznych ulepszen. Jak wiadomo, wiele bardzo gmin
i miast pobiera wode z rzek, mniej lub wiecej zanie-
czyszczonych, ktéra wiec, bez poprzedniego oczyszcze-
nia, zupetnie sie do picia nie nadaje. Woda taka za-
wiera materye organiczng, rozpuszczong w wodzie, sole
nieorganiczne, nieraz w tak duzej ilosci, ze robig wode
niesmaczng i niezdrowg (gtownie zelazo i wapno) wresz-
cie bakterye i inne mikroorganizmy. llosC tych osta-
tnich wynosi w wodach, wystawionych nieuchronnie na
zanieczyszczenie, jak na przyktad w rzekach, jeziorach
i studniach otwartych, nieraz setki tysiecy w 1 cm.3
W przewazajgcej ilosci nie sg te drobnoustroje dla lu-
dzi szkodliwe, lecz trafiajg sie czesto i chorobotworcze
bakterye, przedewszystkiem bakterye, powodujgce tyfus
i dysenterye. ROwniez stwierdzono przy ostatnich epi-
demiach cholerycznych, gtdwnie w Hamburgu w 1892
roku, ze woda byta jednym z gtébwnych rozsadnikéw
zarazy.

Celem usuniecia wszelkich zanieczyszczen z wody
uzywa sie rozmaitych sposobdw: filtruje sie wode przez
zwir, piasek, phyty z piaskowca (metoda Fischer—Pe-
ters”), wegiel, gabke zelazng (podtug Bischoffa), zie-
mie okrzemkowg (metoda Nordtmeyer—Berkefeld’a) por-
celane, asbest i wiele innych substaneyi. Metody te
prowadza rowniez czeSciowo do usuniecia bakteryi
z wody, lecz bezwzglednie polega¢ na nich nie mozna.
Starano sie dla tego o wynalezienie Srodkéw, zabijaja-
cych wszelkie drobnoustroje. Srodkéw takich jest do$c¢
duzo, lecz wiekszo$¢ z nich nie okazata sie odpowie-
dniq, raz, ze dziatanie ich na drobnoustroje nie bylo
zupetnie pewne, powtdre, Ze wplywaly niekorzystnie
na wyglad, smak i zapach wody, tak, ze w praktyce
nie mozna ich bia¢ pod uwage. Ostatecznie pozostaja,
obok kilku innych, bedacych dopiero w fazie doSwiad-
czen, trzy systemy, ktore wzielty gére nad wszystkiemi
innemi, i w réznych stronach $Swiata na wiekszg skale
stosowane zostaja, to jest sterylizacya wody z pomoca
chloru, ozonu i promieni ultr 'fiotkowych.

Wyjatawianie wody z pomocg chloru.

Najstarszym 1z trzech wyzej wymienionych syste-
mow wyjatawiania wody jest system polegajacy na
dziataniu chloru na drobnoustroje w wodzie sie znajdu-
jace. Sposéb ten polecat Traube juz w roku 1894 i to
stosujac 1 cze$¢ wolnego chloru na 1,000,000 czesci
wody; celem usuniecia nadmiaru chloru polecat on do-
dawaé siarczyn sodu. W ten sposéb udato sie tak Trau-

bemu jak i wielu jego nastepcom, wode sztucznie za-
kazong olbrzymig iloscig chorobotwdrczych bakteryi zu-
petnie wyjatowi¢. Metoda ta rozpowszechnia sie, pomi-
mo ze sie spotkata specyalnie w Niemczech z wielu
przeciwnikami, coraz wiecej, gtdwnie w Stanach Zje-
dnoczonych Ameryki, we Francyi i Anglii, a w osta-
tnich czasach po oddaniu znakomitych ustug w zagte-
biu weglowym westfalskim w czasie epidemii tyfusu,
takze i w Niemczech.

Na wielkg skale zastosowano metode wyjatawiania
wody z pomocg chloru po raz pierwszy w Middelkerke
w Belgii i Montsouris we Francyi, i to metode Duyk’a.
Polega ona na reakcyi mieszanin}, sktadajacej sie ze
soli zelazowych lub glinowych i podchlorynéw, z dro-
bnoustrojami i czeSciami wody podlegajgcemi utlenie-
niu. Poczatek reakcyi przebiega w nastepujacy sposob:

Fe2Clt + 6 NaOCI = 6 NaCl-j-Fe* A-3 Cl2 + 3 O.

Powstajg tutaj jak widzimy wolny chlor, wolny
tlen i wodorotlenek zelaza. Wolny chlor a po czesci
i tlen powodujg wyjatowienie wody, podczas kiedy wo-
dorotlenek zelaza porywa za sobg zawiesiny w wodzie
sie znajdujgce i osadza je na dnie. Wolny chlor znika
sam przez sie¢ z wody, ktora wiec juz zadnych szkodli-
wych zwigzkéw chloru zawiera¢ nie powinna. W prak-
tyce postepuje sie w nastepujacy sposob: nasamprzod
pozostawia Bie wode w rezerwoarach. az czesci nieroz-
puszczalne na dnie osigdg, poczem dodaje sie podchlory-
nu sodowego i chlorku zelazowego lub glinowego. Mie-
szaning te saczy sie natychmiast po wyklarowaniu sie
cieczy na filtrach systemu Howatsona. Woda w ten
sposdb oczyszczona, jest natychmiast zdatna do picia.
Przy metodzie tej uzywa sie 26,6 czeSci wolnego chlo-
ru na 1,000,000 czeSci wody, a wiec o wiele wiecej jak
Traube polecat.

Metoda ta podlegata wielu prébom i data przewaz-
nie wysmienite rezultaty. W wodzie, ktéra zawierata
pierwotnie 5000 zarazkéw znaleziono ich po oczyszcze-
niu metodg Duyk’a zaledwie 40. A kiedy miasto Pa-
ryz rozpisato konkurB na sposéb czyszczenia i sterylizo-
wania wody do picia, system Duyk’a zostat obok 5 in-
nych do $cislejszego wyboru dopuszczony.

Tresh z Londynu poleca, celem usuniecia resztek
chloru i réwnowczesnie innych zanieczyszczen, saczy¢
wode przez cienka warstwe zelaza lub nieco grubszg
glinu. Zelazo pokrywa sie w Kidtkim czasie warstwg
tlenku zelaza, ktéra saczenie utrudnia, trzeba wiec war-
stwe te od czasu do czasu usuwaé. W praktyce wy-
starcza razna dzien zelazo oczyscic, przez co ono nie na
swej aktywnos$ci nie traci. Woda w ten sposéb oczysz-



czona, zawiera zawsze jeszcze drobne ilosci zelaza
w rozczynie, prawdopodobnie w postaci dwuweglanu
i troche tlenku zelazowego jako zawiesine; przez prze-
sgczenie tejze wody przez piasek, dadzg sie i te reszt-
ki zelaza tatwo usungC.

W Stanach Zjednoczonych Ameryki stosuje sie
wyjatowienie wody z pomocg chloru w przeszio dwustu
miastach i to uzywajac metode 8. A. Johnsona z Chi-
kago. Chloru uzywa sie w postaci chlorku wapnia lub
podchlorynu sodowego.  Najtariszym i najwiecej rozpo-
wszechnionym jest ten pierwszy; ujemng strong tegoz
jest jego nietrwalos¢, skutkiem czego podlegac musi
statej kontroli i analizie chemicznej, co znowu podraza
jego uzycie. Pozatem jest on trudno rozpuszczalny, co
znowu wymaga statej kontroli przy mieszaniu go z woda.
Przy nieuwadze wiec robotnikow, zajetych tg czynnoscia,
moze woda, o ile zamato chlorku sie doda, nie zosta¢ do-
statecznie wyjatowiong, przy zastosowaniu za$ nadmiaru
chlorku, woda moze byé niesmaczng i niezdatng do pi-
cia. Jest to prawdopodobnie powodem, dla czego, pod-
czas kiedy z jednej strony wodzie oczyszczonej chlor-
kiem zadnych zarzutdbw co do smaku i zapachu nie
stawiajg, spotyka sie raz po raz zarzuty w tym Kierun-
ku. ldealnym bylby preparat, rozpuszczajacy sie zupet-
nie w wodzie, bedacy bezwzglednie trwatym, i nie
tworzacy osadu. Robig sie poszukiwania w tym kierun-
ku; tak poleca Spillner z Essen preparat , Antiformine"
odpowiadajacy jakoby zupetnie tym warunkom. Na ogot
uzywa sie chlorku wapnia w stosunku 1:350,000, co od-
powiada jednej czeSci skutecznego chloru na 1,000,000
czesci wody, lecz wodg zawierajgca wiecej sktadnikéw
organicznych zuzywa wiecej chloru, jak woda o mniej-
Bzej zawartosci tychze. W praktyce waha sie ilo$¢ do-
danego chloru od 0,5—3,5 mg. na litr wody. W An-
glii uzywajg od pewnego czasu tak zw. ,de Chlor" sy-
stemu., W filtrze ,de. Chlor* odbywa sie , caly proces
oczyszczania wody. Nasamprzéd wpompowuje sie wode,
ktora przez zwykie filtry Zzwirowe przeszia i chlorek
wapnia w stosownych ilosciach. W gornej czesci filtru
pozostaje mieszanina czas pewien. W dolnej czesci za-
wiera filtr trzy oddziaty, z ktorych pierwszy i ostatni
zawierajg zwir, Srodkowy za$ ziarnisty wegiel. Po
przejsciu przez te warstwy nie zawiera ona juz zupet-
nie chloru. W Reading w Anglii, gdzie metoda ta jest
w uzyciu, spadta ilos¢ drobnoustrojow w wodzie z 4234
na 34. Ostatnia ta metoda ma, zdaje sig¢, najwiekszg
przysztos¢ przed sobg, gdyz woda w ten sposéb oczyszczo-
na, nie zawiera zupetnie chloru. Da sie to rowniez
uskuteczni¢ przez dodatek tiosiarczanu radu. Na jedng
cze$¢ uzytego chlorku wapnia daje sie mniej wiecej, po-
dtug Bruhns'a 0,5—0,6 czesci tiosiarczanu. Woda w ten
sposob przygotowana niema posigdac zadnego nieprzyjem-
nego zapachu i Bmaku. Koszta sg rowniez niewielkie.

Na ogét wyjatawianie wody za pomocg chloru na-
lezy do najtanszych sposobow w tym zakresie; Bteryli-
zacya 100 m3 wody kosztuje okoto 5 fen., podczas
kiedy przy uzyciu ozonu koszta wyjatawiania tych sa-
mych ilosci wynoszg 70—90 fen., a_przy uzyciu promie-
ni ultrafiotkowych jeszcze wiecej. Ze wiec metoda chlo-
rowa jest jeszcze w Europie tak mato rozpowszechnio-
na, polega li tylko na tera, ze trudno jest resztki chlo-
ru zupetnie z wody usuna¢, ktéry nawet w minimal-
nych ilosciach ma ujemnie na smak wody wptywaé.
Duzg role gra tu naturalnie autosuggestya; zdarzyto
sie. Ze osoby, nie wiedzac o tem, ze pijg wode oczysz-
czong chlorem, uznaly jg za zupelnie dobrg i smaczna,
te samg wode za$ uznaly za zupelnie nieodpowiednig
do picia, z chwilg, w ktorej sie dowiedziaty, ze woda
ta przechodzita proces wyjatawiania za pomocg chloru.

Wyjatawianie wody z pomocg ozonu.

Ozon jeBt jak wiadomo allotropijng modyfikacya
tlenu. Podczas kiedy czasteczka tlenu z dwoch atomow
sie sktada, posiada ich czasteczka ozonu trzy. Rozpada
sie ozon z wielka tatwoscig na zwykty tlen: 03 — 02 -j- O,
przyczem wyswobodzony atom tlenu wywiera nadzwy-
czaj silne dziatanie utleniajgce. Na tem polega takze
jego stosowanie przy wyjatowianiu wody. Ozon otrzy-
mywa¢ mozna tak przy pomocy metod chemicznych
jak i fizykalnych. Otrzymujemy go, naprzykfad, przy
elektrolizie kwas6w i niektdrych soli, przy powolnem
utlenianiu wilgotnego fosforu, z rozmaitych nadtlenkdw,
przez oddziatywanie fluoru na wode, i przy pomocy
wielu innych metod. Dla celéw przemystowych i tech-
nicznych uzywa sie jednakze tylko metody fizykalnej,
polegajacej na oddziatywaniu cichych elektrycznych wy-
fadowan na tlen lub powietrze. Na tej zasadzie skon-
struowat Werner Siemens w roku 1857 aparat, bedacy
prototypem nietylko tak zwanych rur Siemensowskich,
bedacych jeszcze i teraz w uzyciu, ale i wszelkich in-
nych ozonizatorow. Skfada sie¢ on z dwodch szklanych
rur, wsuwanych w ten sposéb jedna w druga, ze po-
zostaje miedzy niemi drobna przestrzen, w ksztatcie
pierscienia, przez, ktore powietrze, podlegajace ozoniza-
eyi, przeptywa. Sciane wewnetrzng wewnetrznej, i ze-
wnetrzng zewnetrznej rury pokrywa sie powioka meta-
lowg i t3czy z biegunami transformatora. Celem otrzy
mania cichych wyladowan potrzeba bardzo wysokich
napie¢; otrzymuje sie je w transformatorach we wtor-
nem nastepstwie; jako pierwotnego pradu uzywa sie
bez przerwy pradu statego lub zmiennego. Aparat ten
ulegt naturalnie wielu zmianom, szkio naprzykiad zasta-
piono porcelang lub guma, pewng ilo$¢ rur powigzano
w system, zastosowano wirujgce elektrody, ale zasada
wszystkich ozonizatorow jest ta sama.

Dziatanie dezynfekcyjne ozonu zbadat pierwszy
OhlImtiller i stwierdzit, ze dziata on silnie wyjatawiaja-
co tylko w obecnosci wody, i ze dziatanie to jest tem
silniejsze, im mniej organicznych substancyi woda za-
wiera. W praktyce przeprowadzono potem doswiadcze-
nia ze sterylizacyg wody za pomocg ozonu nasamprzod
w Holandyi i Francyi, pdzniej w Martinikfelde pod Ber-
linem, wszedzie z bardzo dobrym wynikiem; przy sztu-
cznem zanieczyszczeniu wody tak wielkg iloScig bak-
teryi, jaka w rzeczywistosci nigdy sie nie zdarza, osia-
gnigto zupetne wyjatowienie wody; po za tem stwierdzo-
no, ze ozon dziata specyalnie zabdjczo na Chorobotwdrcze
bakterye. Gtéwnym warunkiem skutecznego dziatania
ozonu jest, by woda zawierata jaknajmniej organicznych
substancyi, czy to w stanie statym czy rozpuszczonym,
jak rowniez i zelaza; w pierwszym wypadku bowiem
zuzywa sie ozonu do utleniania organicznych substan-
cyi, 1 nie starczy go juz, przy zwykiej koncentracyi, na
zniszczenie drobnoustrojow; co do zelaza, to znajduje
sie ono w wodzie przewaznie w postaci soli zelazawych,
ktére ozon utlenia, zostaje wiec rowniez w niewlasciwy
sposéb zuzyty. O ile wiec woda nie jest zupetnie kla-
rowng, musi przed wyjatowieniem by¢ filtrowana.
W zarysie wiec przedstawia sie proces sterylizacyi wo-
dy zanieczyszczonej w nastepujacy sposéb: Woda zostaje
nasamprzod w rezerwoarach po dodaniu odpowiednich
chemikalii klarowang i przechodzi potem przez filtry
zwirowe lub inne.  Nastepnie wstepuje po Scistem wy-
mieszaniu z ozonem, wytworzonym w odpowiednich
ozonizatoraeh, do wiez sterylizacyjnych. Tutaj nastepu-
je w krdtkim czasie zupelne zniszczenie bakteryi. Po-
Zniej sptywa po kaskadach do rezerwoaru i jest gotowq
do uzytku. Chemicznie ozon wody zupeknie nie zmie-



nia; maty nadmiar ozonu w wodzie, ktdéry zresztg po
pewnym czasie w zwykty tlen przechodzi, nie szkodzi
zupetnie, i nie wywiera ani na smak ani na zapach
wody zadnego wptywu. 1lo$¢ ozonu potrzebna do ste-
rylizacyi, zalezy od jako$ci wody, to znaczy od zawar-
tosci organicznych substancyi, bakteryi i ewentualnie
soli nieorganicznych, jak naprzyktad zelaza. To jak
rowniez i wielkie roznice w kosztach gruntu, wody,
ptacy robotnikdéw i innych czynnikéw nie pozwala na
ustanowienie S$cistego kosztorysu zakitadu sterylizacyi
wody ozonem. Na og6t kosztuje podiug Erlweina przy
sterylizacyi 200—300 m3 wody na godzine wyjatowienie
1 m3 wody 1,5—2 fen., przy wiekszych zaktadach 0,3.—1
fen. O ile wode pierwej filtrowac trzeba, wynosza koszta
0 0.7—0,9 fen. na godzing wiecej. Caly szereg miast
(przeszto trzydziesci) posiada juz urzadzenia do wyja-
towiania wody ozonem, miedzy innemi Paderborn, Pa-
ryz, Nicea, Florencya i Petersburg. RoOwniez i dla go-
spodarstwa domowego konstruuje sie mate aparaty ste-
rylizacyjne, ktére mianowicie w miejscach, nie posiada-
jacych dobrej wody do picia, oddac mogag duze ustugi.

Wyjataioianie wody przy pomocy promieni ultrafiot-
fwwych.

Przy rozkladzie Swiatta biatego powstaja, jak wia
dorao, ponad widoczng niebieskg czeScig widma, tak
zwane promienie ultrafiotkowe, ktére jako Swiatto juz
sie zauwazy¢ nie dajg, ale Kktore wywierajg silne
dziatanie chemiczne. Juz oddawna byto wiadomem, ze
promienie te dzialajg zabdjczo na bakterye, lecz do-
piero badacze francuzcy Courmont i Nogier wprowa-
dzili je do techniki; do tego celu skonstruowali tak zwa-
ne limpy kwarcowe resp. rteciowe. WYysylajac przez
rurke ewakuowang, zawierajgcg pary rteciowe, prad
staly, zauwazymy zaSwiecenie sie tychze par, Kktore
rownoczesnie wysytajg duze ilosci promieni ultrafiotko-
wych. Szklo nie przepuszcza tych promieni, przepusz-
cza je natomiast kwarc. Na tej zasadzie polegaja
wszystkie lampy krwarcowo-rteciowe. Skladajg sie one
Z zatopionej rury kwarcowej, zawierajgcej dwa wtopio-
ne druciki platynowe. Wielko$¢ rury zalezy od napie-
cia, sity pradu i wymaganej intensywnosci promieniowa-
nia, ilos¢ rteci wynosi od 50 —150 gr. Nachylajac rure
tworzy sie ni¢ rteciowa, powstaje krotkie spiecie, nitka
sie zrywa i powstaje Swiatto tukowe. Temperatura jest
wewnatrz rury, w poblizu jej osi, nadzwyczaj wysoka,
przy S$cianie wewnetrznej rury juz wiele nizsza.

Gtownym warunkiem dostatecznego wyjatowienia
wody przy pomocy promieni ultrafiotkowych jest zupet-
na przezroczysto$¢ wody. Do wody metnej lub zabar-
wionej wpadajg promienie ultrafiotkowe tylko kilka mi-
limetrow gteboko, i zostajg potem pochtoniete, podczas
kiedy Courmont stwierdzit, ze woda przezroczysta prze-
puszcza promienie ultrafiotkowe 30 cm gleboko. Zazna-
czyC trzeba, ze wody cokolwiek tylko metnej, juz zu-
pelnie wyjatowi¢ nie mozna. Dlatego takze wypadty
proby zastosowania promieni ultrafiotkowych do stery-
lizacyi mleka, piwa, wina i t. p.,, metnych lub zabar-
wionych ptyndw — ujemnie.

W jaki sposéb promienie ultrafiotkowe na bakte-
rye oddziatowujg, nie jest jeszcze dostatecznie zbada-
nem. Z poczatku tlomaczono to sobie dziataniem ozo-
nu, Kktory przy tym procesie,'w poblizu lampy kwarco-
wej powstaje, lecz przekonano sie, ze w czasie tych
kilku sekund, w Kktorych" woda”® wystawiong jest na
dziatanie promieni ultrafiotkowych, nawet $lady ozonu
nie powstajg. Henry stwierdzit nawet, ze sterylizacya
odbywac sie moze w beztlenowej atmosferze. Grimm
I Weldert przypuszczajg, ze promienie ultrafiotkowe

wytwarzajg promienie katodalne, ktorych dziatanie po-
dobnem jest do dziatania promieni [} radu, zawierajgcych
jony z tadunkiem ujemnym. Sposob dziatania promieni
ultrafiotkowych polega w kazdym razie na zmniejszeniu
bakteryi, badz to, ze protoplasma ich staje sie ziarnista,
badz tez ze nastepuje koagulacja.

Poza zniszczeniem drobnoustrojow promienie ultra-
fiotkowe zadnego innego wplywu na wode nie wywie-
rajg. Smak i zapach wody nie zmienia sie zupeknie,
wszelkie organiczne i nieorganiczne skiadniki wody po-
zostajg niezmienione. Zauwazono tylko, ze woda nie-
znacznie sie ogrzewa. Diugotrwate doSwiadczenie z ro-
$linami i zwierzetami wykazaly, ze woda w ten sposdb
wyjatowiona, jest dla jednych jak i dla drugich zupet-
nie nieszkodliwa.

W praktyce pracuje sie tak z lampami palgcemi
sie po nad wodg, jak tez i z lampami zanurzonemi
w wodzie. Oba systemy wykazujg swoje dobre jak i zle
strony. Przy lampach zanurzonych wykorzystuje sie le-
piej promieniowanie, natomiast lampa ochtadza sie
w bardzo krotkim czasie. Umieszczajagc lampe ponad
wodg, otrzymuje sie skutkiem podwyzszonej temperatury
promienie ultrafiotkowe w wiekszej ilosci. Przy tym
systemie odpada réwniez oczyszczanie lamp z osadu,
ktory lampy w wodzie zanurzone w krotkim czasie po-
krywa. Rezultaty, jakie przy wjjatawianiu wody przy
pomocjl promieni ultrafiotkowych osiggnieto, sg wySmie-
nite. Tak Courmont i Nogier jak i Schroter stwierdzili,
ze wystawiajgc wode przez minute, a nawet krocej na
dziatanie promieni ultrafiotkowych, udato sie ja najzu-
petniej wyjatowi¢ i to wode, zawierajacg miliony a na-
wet miliardy bakteryi w 1 cm3. Najlepszym jest wynik
przy wolnym przeptywie wody; o ile szybko$¢ wody
przekracza pewng granice, sterylizacya nie jest zupet-
na. Pietg acliillesowa metody tej sg jej wysokie kosz-
ta. Lampy kwarcowe sg bardzo drogie, wrazliwe na
czynniki zewnetrzne i manipulacya niemi jest do$¢ tru-
dna. Nie wiadomo takze, jeszcze jak dlugo lampa taka
w praktyce uzywang by¢ moze 1 czy czesto podlegac
bedzie reperacyi. Dotychczas nalezy, jak juz nadmie-
nitem, wyjatawianie wody przy pomocy promieni ultra-
fiotkowych do najkorzystniejszych metod. O ile uda sie
pewne ulepszenia wprowadzié¢, przedewsz\stkiem takie
lampy skonstruowaé, za ktérych pomoca bedzie mozna
metne i zabarwione ptyny skutecznie sterylizowaé i o ile
cena lamp kwarcowych spadnie, metoda sterylizowania
wodjl promieniami ultrafiotkowemi odniesie z pewnoscig
zwycieztwo nad wszystkiemi innemi systemami.

Bilion Daguerre stwierdzit, badajgc caly szereg
gazobw o dtugosci fal od 2000—1000 (wyrazone w je-
dnostkach Armstronga), a wiec gazéw Co2, CO, S02, H2S,
ze wywierajg one nadzwyczaj silne dziatanie fotoche-
miczne, przewyzszajgce promienie ultrafiotkowe okoto
50 razy. Skonstruowat on wiec lampy, podobne do lamp
wysytajacych promienie ultrafiotkowe, skladajace sie
z rur kwarcowych, zawierajagcych jeden z wyzej wy-
mienionych gazéw. Po doprowadzeniu gazéw tych,
przy pomocy pradu elektrycznego, do zaswiecenia, wy-
sylajg one promienie, zabijajace wszelkie drobnoustroje.
Na wiekszg skale nie przeprowadzono jeszcze nigdzie
doswiadczen z takiemi lampami, natomiast znajduje sie
juz w handlu caly szereg mniejszych aparatéw, stuza-
cych do domowego uzytku. Sg one podobno stosunko-
wo niedrogie i pozwalajg na wj'jatowienie duzych iloSci
wody w krétkim czasie.

Nakoniec wspomne jeszcze o wyjatowianiu wodj'
do picia za pomocg fluorku srebra. Metoda ta, przez
Cingolani’ego opracowana, nie znalazta jeszcze szerszego
zastosowania. Nie wymaga ona zadnych aparatow, i dla



tego moze specyalnie w podrézy, w okolicach nie po-
siadajacych dobrej wody do picia, odda¢ duze ustugi.
Stosujgc 2 mg. fluorku srebra na litr wody, uzyskat
Cingolani, uzywajac wode mocno zanieczyszczong wodg
Sciekowa, jak réwniez wode sztucznie zakazong najroz-
maitszymi drobnoustrojami, miedzy innemi bakteryami
tyfusu, cholery i dysenteryi, najzupetniejsze wyjatowie-

nie wody. Dodatek tak matych ilosci fluorku nie zmie-
nia wody zupetnie, i zadnego wptywu na jej smak i za-
pach nie wywiera. RoOwniez i pod wzgledem hygienicz-
nym woda w ten sposob przygotowana jest zupetnie
bez zarzutu, co Cingolani w obszernych doswiadczeniach
wykazat.

Dublany, Wincenty Kolski

Szybka metoda oznaczania siarki w wypatkach pirytowych ¥

Oznaczanie siarki w wypatkach ma bardzo wazne
znaczenie dla kontroli piecdw pirytowych, jak réwniez
w analizie wypatkow dostarczanych przez fabryki kw.
siarczanego hutom zelaznym.

Zalecana w tym celu przez Lungego metoda, po-
legajgca na ogrzewaniu z dwuweglanem sodowym o wia-
domem mianie alkalimetrycznera i nastepnym mianowa-
niu normalnym kw. solnym, jakkolwiek szybka — jest
jednak bardzo niedokfadna. Metody wagowe, polegaja-
ce na utleniajgcera topieniu i nastepnem osadzaniu siar-
czanu baru, cho¢ wymagajg duzo czasu, jednakze sto-
sowane By dos¢ powszechnie wobec braku szybkiej,
a jednoczesnie dostatecznie dokladnej metody.

Nowy spos6b polega na prazeniu wypatek z mie-
szaning tlenku cynku i sody przy obfitym doptywie po-
wietrza. Utworzony Biarczan tuguje sie wodg i, po do-
ktadnem zobojetnieniu rozcieAiczonym kw. solnym, osa-
dza siarczan nadmiarem n/5 chlorku baru, mianujac
nastepnie jego nadmiar n/5 roztworem sody.

Odczynniki'. 1) Mieszanina 1 cz. bezwodnej sody
i 4 cz. tlenku cynku. 2) Roztw6r n/5 chlorku baru
przegotowany przez rozpuszczenie teoretycznej ilosci
chemicznie czystej soli BaCl2. 2 H20 tj. 24,432 gr. w li-
trze. 3) Roztwor sody ustawiony réwnowaznie do po-
przedniego przez mianowanie na goragco w obecnosci te-
nolftaleiny.

Wykonanie oznaczenia siarki: 2,5 gr. wypatkéw do-

ktadnie sproszkowanych mieszamy w tyglu zelaznym 2)
z 5gr mieszaniny sody i tlenku cynku i prazymy
w ciggu % godziny mieszajgc od czasu do czasu dru-
tem stalowym. Po ostygnieciu oblewamy w zlewce go-
tujgca wodg i gotujemy, nastepnie przelewamy do kol-
by na 250 ccm i sptukujemy do niej osad; po ostudze-
niu dopetniamy do miarki i filtrujemy do kolby na
200 ccm. Te 200 ccm przesaczu ogrzewamy w erlenmeyer-
ce do zagotowania i zobojetniamy rozcieficzonym kw. sol-
nym w obecnosci fenolttaleiny, az do znikniecia rézo-
wego zabarwienia. Nastepnie dopuszczamy z biurety
do gorgcego roztworu 30 ccm n/5 roztworu chlorku
baru, wstrzgsajac silnie, poczem mianujemy z powrotem
roztworem sody, az do rozowego zabarwienia. Przytem
obecno$¢ biatych osadéw siarczanu i weglanu baru
przeszkadza nieco do zauwazenia wystepujgcego zabar-
wienia, ale jezeli sie osadza mozliwie goracy roztwor,
to osad szybko opada na dno; po kazdem dodaniu so-
dy i wstrzasnieniu, mozna chwilke zaczeka¢ az osad
osigdzie, wtedy rozowe zabarwienie ptynu jest bardzo
dobrze widoczne.

Jesli zuzyto accm n/5 sody, to zawartos¢ siarki
w procentach mozna obliczy¢ wedtug wzoru:

% S =>0,16 (30—a).

Metoda ta stosowang jest z powodzeniem od dwu
z gorg lat w laboratoryum fabryki towarzystwa towic-
kiego. dr L. Sznajder.

PRZEGLAD LITERATURY TECHNICZNEJ.

Analiza techniczna.

Sposéb predkiego sprawdzania czystosci tlenku cynku
w farbach.

Obojetng jest rzeczg, czy techniczny tlenek cynku
zawiera Pb jako tlenek, siarczan albo weglan, bo na-
wet siarczan rozpuszcza sie W rozczynnikach, w kto-
rych rozpuszczone sg tlenek i weglan, jezeli tylko ilos¢
ofowiu nie przewyzsza 7%. Dla predkiego wykrycia
otowiu w farbach cynkowych, zeskrobuje sie 0.35—0.40g
farby, polewa w tyglu niklowym 1—2 cm3 15% rozt.
azotanu amonu, spopiela mase i przenosi do probowki
0 15 cm3 objetosci, dodaje 12 cm3 migszaniny réwnych
czesci ptynu amon, o 22° Be, 20% rozt. NH4CL i 20%
rozt. weglanu amonu i wstrzasa kilkakrotnie w ciagu
paru minut. Jezeli podioze farby jest czystym ZnO,
to sie rozpusci wszystko; w obecnosci otowiu, barytu
albo ZnS pozostaje zmetnienie lub oBad. Z roztartej
farbl)(/ bierze sie do proby 0.3y, ze sproszkowanego
tlenku 0.2g. (Buli. d. Sciences pharmac. 19, 333). Sat.

Techniczne metody badania cementu.

Rozciera sie Ig cementu z 20—30 cm3 80% kwa-
su octowego i ogrzewa na tazni wodnej, dopoki nie na-

stapi catkowity rozkiad cementu (25—30 minut). P6-
Zniej ogrzewa sie roztwér na wolnym ptomieniu do
wrzenia, dodaje 20 cm3 goracej wody i po kropli rozc.
HNO3 dotad, az akurat zniknie czerwone zabarwienie
zdysocyowanej czesci soli zelaza. Jeszcze raz ogrzewa
sie do wrzenia, pozostawia do odstania sie, sgczy, de-
kantuje, wymywa goraca, pozniej stabo zakw. HNO3,
w koncu destylowang woda.

Oznaczenie kwasu siarkowego. Od-
dziela sie kwas krzemowy, jak wyzej, Baczy, siraca
Z wrzac, roztworu kwas siarkowy kryst. BaCl2, gotuje
5-10 minut, dodaje stez. HCl, gotuje znowu 5—10
minut i sgczy po 5 minut. BaSO04 otrzymuje sie wol-
nym od zelaza i wapnia. Sal.

(Chem. Ztg. 36, 821—22).

Analiza indyga zawierajgcego'skrobie.

Frank i Perkin sulfurowali indygo Zawierajace
skrobie podiug metody Bloxama 25% dymigcym ILjSOj

* Chem. Ztg. 1913 Ni 111 str. 1107 por. réwniez Chemik
Polski 1912 str. 145. ) ) ]

a) Najodp0W|edn|e&szem| okazaly sie tygielk' wyttaczane
z blachy zelaznej wysok- sci 40 mm i 50 mm gdrnej, a 30 mm
dolnej Srednicy.



i wysalali octanem potasu. Wyniki byly za nizkie, acz-
kolwiek lepsze od otrzymywanych metodg Rawsona
(Thomson, Journ. Soc. Dyersand Col, 27, 49). Jak sie
zdaje, indygotyne podczas sulfurowania niszczy produkt
rozkt. skrobi i to w wiekszym stopniu w obecnosci
stez. H2SO4, niz utleniajgco dziatajgcego dymigcego.
Tymczasem czysta indygotyna, gotowana z rozc. HCl
tak w nieobecnosci jak | obecnosci skrobi zupetnie zmia-
nie uie ulega: a wiec przed analizg czterosulfonatowsa
nalezy skrobie usung¢ przez hydrolize. Wysalajgc octa-
nem potasu powinno sie krétko ogrzewac roztwor w 90»
do catkowitego sklarowania: dituzsze gotowanie sprowa-
dza strate indygotyny. Sal.
(Journ. Soc. Chem. Ind. 31, 372,73).

Badanie emalii na antymon.

Oddziela sie emalie od podioza, oczyszcza od ze-
laza i gotuje przez ‘/fa godz. z 4ol kwasem octowym
albo 2% winowym, saczy i probuje cze$¢ przesaczu
H2S na antymon. W razie wykrycia Sh, zadaje sie
drugg cze$¢ roztworu po ostygnieciu roztworem kame-
leonu, Jezeli odrazu wystagpi rozowe zabarwienie, to
w skiad emalii nie wchodzg tlenki antymonu, lecz nie-
szkodliwy metaantymonian sodu fleukonin); gdy za$
kameleon odbarwia si¢, mianuje sie do ré6zowego zabar-
wienia i znajduje w ten sposob ilos¢, przesztej do roz-
tworu soli antymonu (np. w postaci emetyku). Prze-
ciwnie metaantymonian sodu w podanych kwasach nie
zmienia sie.

(ztschr. f. angew Ch. 25, 1518—19).

Przyczynek do oznaczania otowiu w chemikaliach.

Z przesaczanych roztwordéw otowiu sgczek zawsze
z itrzymuje cze$¢ Pb. Elsdon poleca wiec uzywac sgcz-
ki 0 11 cm Srednicy, ktore nalezy pie¢ razy przemywaé
0.6°/0 kwasem octowym, potaczone przesacze myjace
zidaje sie 3 cm3 nasyconej H2S wody, utworzone zabar-
wienie porownywa z zabarwieniem podobnie zadanego
roztworu mianowanego. Tak znaleziony otéw dolicza
sie do gtdwnej masy. Sal.

(Pharmac. Journ. [4] 35, 143 i 222).

Oznaczanie aldehydu mréwczanego w tabliczkach handlowych.

4 tabliczki rozpuszcza sie w 100cm3w., roztwor
destyluje parg wodng 45 minut, destylat dopetnia do
1000 cm3 i w 500 cm3 oznacza jodometrycznie zawarto-
sci formaliny. Sal.

(Pharm. Journ. [4] 35, 133).

Przemyst chemiczno-farmaceutyczny.

Produkty wyjsciowe do fabrykacyi zwigzkéw arsenowych.

Drogg nitrowania niektérych pochodnych acylo-
wych kwasu arsanilowego, naprz. kwasu oksalyloarsa-
nilowego mozna otrzyma¢ w mysl pracy Bertheima —
kwas 3-nitro-4-aminobenzolo 1 arsinowy. lzomeryczny
kwas 6-nitro-2-amino-benzolo 1-arsinowy otrzyma¢ mozna
w mysl pracy Bendy droga arsinizowania p-nitroaniliny.

W mysl patentu niemieckiego 256343, kl. 12 q,
z dn. 22/12 1911 r., wyekspirowanego w d. 5/2 r. b,
otrzym i¢ mozna trzeci izomeryczny kwas, mianowicie
kwas 2 nitro-3-aminobenzolo-l-arsinowy. Nowy zwigzek
ten, ktory stuzy za produkt wyjsciowy do fabrykacyi
cennych pod wzgledem terapeutycznym zwigzkéw arse-
nowych, — otrzymuje sie¢ drogg traktowania uretandéw
kwasu 3-aminobenzolo-I arsinowego $rodkami nitrujacy-
mi i drogg odczepienia nastepnie reszty kwasu weglowego.

Metylolkarbazol.

Dziatajgc  aldehydem mréwkowym na karbazol
w obecnosci alkaliow i weglanow alkalicznych otrzymu-
je sie ilosciowo metylolokarbazol, o wzorze:

CH2—OH

C6H4_  cbhd

topigcy sie w temperaturze 127—128°.

Poniewaz zwigzek ten od gotowania z wodg lub
pod wptywem innych czynnikdw rozpada sie na karba-
zol i aldehyd mrowkowy, mozna go uzywaé w lecz-
nictwie w przypadkach, gdy pozadane jest umiarkowa-
ne dziatanie aldehydu mréwkowego, naprz. pod posta-

cig przyBypki.
(Zgt. pat. niem. L. 34369, kl. 12 p-, 9/5 12; 4/11 12).

Zwiagzki rteciowe kwasu aminosulfonowego.

Dotychczas znane zwigzki rteciowe kwasu amino-
sulfonowego H?N.SO3H o wzorze (H2N.SO3HgO),Hg.2H20,
nie rozpuszczajg si¢ w wodzie, a nawet i w rozcienczo-
nym kwasie azotowym, a wiec pod wzgledem lekar-
skim do uzytku nie byly zdatne.

Natomiast, jezeli dziata¢ amidosulfonianem pota-
sowcow w alkalicznym roztworze na tlenek rteci, lub
na jakas sol rteciowa, to otrzymamy zwigzek HgN.SO3K
lub HgN.SO3Na, odporny na dziatanie alkaliéow lub my-
det, nadajacy sie do otrzymywania roztworéw bakteryo-
bojczych i innych preparatow, w ktérych dopuszczalny
jest odczyn alkaliczny.

Mydto rteciowe otrzyma¢ mozna bez uprzedniego
spreparowania przetworu czystego.

Zwiazki opisane tu stuzy¢ mogg do celéw lekar-

sko farmaceutycznych.
(Zgt. pat. niem. H. 57741, kl. 12 n, 7/5 12, 10/3 13)

Rézne.
0 samozapalnosci wentyléw redukcyjnych.

Wentyle redukcyjne, nasadzane na bomby stalowe
ze zgeszczonym tlenem, wielokrotnie juz powodowaty
eksplozje. Badania odnosne wykazaty, ze ttuszcze lub
inne fatwo palne substancje zapalajg sie w obecnosci
zgeszczonego tlenu, powodujac niekiedy palenie sie me-
talu i, w dalszym ciagu, rozsadzenie nadtopionego pala-
cego sie wentyla przez cisnienie gazu w bombie. Nie
jest jednak prawdopodobne aby tluszcze ulegaty zapto-
nieniu przez samo tylko stykanie sie z chocby i bardzo
zgeszczonym, tlenem. Istotnie, zrodto eksplozyi tkwi, jak
to stwierdzit niedawno Karol Bauer, gdzieindziej. Wedtug
Bauera gaz, ktory znajduje sie w kanaliku tagczagcym wentyl
z bombg i ktéry, gdy wentyl jest nieczynny, znajduje
sie pod ci$nieniem zw'ykitem, ulega przy nagtem otwar-
ciu bomby gwattownemu zgeszczeniu, wskutek prezno-
éci tlenu zawartego w bombie. Jesli uwzglednic, ze
gaz o cisnieniu 1 atm. zageszczony raptownie do 80 atm.,
a takim jeBt zwykle cisnienie w bombach gazowych,
ogrzewa sie o 719 stopni, to wyda sie catkiem zrozu-
miatem, ze wywotane podwyzszenie temperatury wy-
starczy w zupetnosci, aby kauczuk, ktéry zamyka wen-
tyle redukcyjne, ulegt w przystepie tlenu zaptonieniu.
Firma Drager w Liibeck wyrabia wentyle*redukcyjne,
w ktorych niebezpieczerstwo ognia ma by¢ podobno
catkowicie usuniete. Rozgrzany gaz, ktéry w konstru
kcji dotychczasowej stykat sie bezposrednio z guma
wentyla, jest w nowych aparatach usuwany do specjal-



aych kamer, w ktorych ciepto zageszczonego gazu nie

jest szkodliwe, zwiaszcza, ze ulega ono szybkiemu od-
Prowadzeniu przez dobrze przewodzace czeSci meta-
iczne bomb T.

Nowa metoda technicznego otrzymywania czystego wodoru.

Wocigz wzrastajgcy popyt na wodor powoduje pow-
stawanie coraz to nowych metod w fabrykacji tego ga-
zu. Jedna z takich metod opisat na tegorocznym zjez-
dzie chemikéw niemieckich we Wroctawiu br. F. Ber-
gius z Hannoweru. Polega ona na zadaniu zelaza wodg
ptynng w temperaturze 300° w poblizu cisnienia kry-
tycznego. Woda ulega szybkiemu rozktadowi, i pow-
staje czysty wodor i tlenek zelaza. Poniewaz wodor
wywigzuje sie pod duzem ciSnieniem, wigc napetnianie
nim bomb odbywa sie bez udziatlu kompressorow. Tle-
nek zelaza zostaje redukowany weglem w 1000° i po-
nownie uzyty do fabrykacji. Produkcja jednego metra
szeSciennego wodoru kosztuje 5—7 fenigdw. Zanieczy-
szczenia wynoszg mniej niz 0,01%-  Metodg powyzszg
pracuje fabryka chemiczna, akc. tow., dawniej Moryc
Milch, w Poznaniu. T. 0.

Spor prawny co do fabrykacyi naczyn kwarcowych.

W ostatnich czasach naczynia kwarcowe znajdujg coraz
wiegksze zastosowanie; wskutek tego powstato kilka fabryk
tych naczyh. Naczynia te fabrykuja dwojako: pierwszy spo-
sob, dawniejszy polega na topieniu matych ilosci kwarcu w pie-
cu elektrycznym, wycigganiu z niego rurki lub precika i na-
stepnie na formowaniu z tych precikéw wiekszych naczyn przez
stapianie ich w ptomieniu wodorowym. W ten spos6b mozna
jednak otrzymywa¢ naczynia stosunkowo bardzo niewielkie,
a z powodu trudnej fabrykacyi sg one bardzo kosztowne.
W roku 1904 zgtosili James Francis Bottomley 1 Artur Paget
dwa patenty 170,234 1 174509 (niem.) na fabrykacye naczyn
kwarcowych opartej na catkiem nowej zasadzie. W tym sa-
mym mniej wiecej czasie (1905) zatozyli oni fabryke naczyn
kwarcowych w Anglii | Niemczech (British Thermal Syndicat
In Wallsend on Tyne, oraz Deutsch-Engllsche Quarzschmelze
in Pankéw) oparta wihasnie na poprzednio wymienionych paten-
tach. W zesztym roku powstata w Niemczech druga taka Stirnel
fabryka zatozona w Beuel przez Wolfa i Burckhardfa (Deutsche
Quarzgesellschafc Beuel). Wolf—Burckhardt zaskarzyli réwno-
czesnie patenty 170,234 i 174,509 na tej podstawie, ze nie przed-
stawiajg odo nic nowego.

Niemiecki urzad patentowy uniewaznit w dniu 10 czerw-
ca 1912 roku oba patenty przez skreslenie niektorych punktow.
Oskarzyciele wniesli drugg skarge do sadu Rzeszy o uniewaz-
nienie takze i reszty punktéw, oskarzeni natomiast o przywro-
cenie skreSlonyoh punktéw. Sad Rzeszy zniOst orzeczenie urze-
du patentowego i przywrocit wazno$¢ patentow we wszystkich
punktach przyczem koszty procesu natozyt na skarzacego.
Tre$¢ tych patentéw jest nastepujaca.

Patent J\S 174509. 1) Spos6b otrzymywania naczyn kwar
cowych z cylindra kwarcowego otrzymanego w piecu elektry-
cznym. tem sie odznaczajacy, ze otrzymany ciastowaty cylin-
der natychmiast po wyjeciu z pieca formuje sie albo przez cia-
gnienie albo przez wydymanie, przyczem site, uzyta do formo-
wania zmniejsza sie w miare malejgcego oporu.

2) Wykonanie punktu 1) tem sie odznaczajace, ze jeden
koniec cylindra zamyka sie tgczac réwnoczesnie drugi z pompa
zgeszczajaca powietrze.

8) Wykonanie punktu 1 wzglednie 2, tem sie odznaczajg"
ce, ze cylinder podczas wdmuchiwania powietrza wydyma sie
przez réwnocze$ne wycigganie w kierunku jego dtugosci.

4) Urzadzenie stuzace do wykonania punktu 2 odznacza-

jace sie tem, ze wylot pompy powietrznej opatrzony jest pe-
wnego rodzaju cegami, ktére stuzgc do ciggnienia cylindra,
uszczelniajg go réwnoczesnie na wylocie pompy.

Patent J\S 170234. 2) Spos6b usuniecia z,cylindra oporu
ogrzewajgcego tem sie odznaczajgcy, ze miedzy oporem a sto-
pionym kwarcem powstaje warstwa gazowa, ktOra oddziela
kwarc od jgdra i tem samem utatwia usuniecie tegoz.

3) Wykonanie punktu 2 tem sie odznaczajgce, ze po sto-
pieniu kwarcu mase ogrzewa sie dalej tak dtugo, az z niej za-
cznie sie gaz wydziela¢, przyczem ogrzewanie przerywa sie we
wiasciwej chwili zanim kwarc takze po zewnetrznej stronie sie
stopi.

Na tej catkiem nowej zasadzie, oparto nowg galgz prze-
mystu i fabrykacya naczyn kwarcowych bardzo szybko sie roz-
wineta. Dotychczas fabrykacya naczyn kwarcowych ograniczo-
ng byta do naczyn o niewielkich rozmiarach a sposob fabry-
kacyi wskutek wysokiego punktu topliwosci kwarcu oraz szyb-
kiego oziebiania bardzo ucigzliwy. Ta fabrykacya zajmowata
sie gtdwnte firma Heraeus w Hannau. Polegata ona na tem,
ze stopiony kwarc wyciggano najpierw w preciki lub rurki i te
nastepnie spajano i formowano przez stopniowe ogrzewanie
w ptomieniu wodorowym. W ten spos6b otrzymywane naczy-
nia, przewaznie rurki, kolbki, szalki, tygielki itp. byty niewiel-
kich rozmiaréw i bardzo kosztowne i stuzyty tylko do celow
naukowych. Mialy one jednak te zalete, ze mozna je byto
otrzymac przezroczyste. W nowym sposobie fabrykacyi mozna
sporzgdza¢ naczynia o wielkiej pojemnosci, znacznie mnigj-
szym kosztem; s one jednak nieprzezroczyste co jednak nie
ma w technice wielkiego znaczenia RO6znica w cenie jest na-
tomiast bardzo znaczng. Sposobem Heraeusa mozna otrzymac
rurki Srednicy najwyzej 12 cm., nowym sposobem za$ rury
dtugosci 2,4 m i szerokosci 55 ¢cm. Cena rury o dbugosci 1 me
tra i Srednicy 5 c¢cm. kosztuje u Heraeusa 400 marek. W nowej
za$ fabryce tylko 28,70. Szalki w fabryce Heraeusa otrzymuje
sie 0 $rednicy najwyzej 12 cm. obecnio mozna dosta¢ o Sredni-
cy 50 cm, przyczem roznica w cenie jest taka, ze za 30 marek
dostaje sie u Heraeusa miseczke o pojemnosci 200 cm3 i $redni-
cy 10 cm, w nowej fabryce za§ miske o pojemnosci 15 litréw
1 $rednicy 46 cm.

Od czasu wyrabiania naczyh kwarcowych o znacznej po-
jemnosci i niekosztownych, zastosowanio ich w technice znacz-
nie wzrosto, mianowicie tam gdzie dotychczas uzywano naczynh
platynowych. Gdy wiec powstaty dwie wyzej wspomniane fa-
bryki zalozone przez wiascicieli patentdw tj, Bottomley’a
i Paget’a, powstato w Niemczech nowe towarzystwo zatozone
pod firma: Wolf—Buckhardt Deutsche Quarzgesellschaft, Beuel,
ktére wystgpito ze skargg o uniewaznienie tych patentéw na
tej podstawie, ze one nie przedstawiajg nic nowego. Powotujac
sie na caly szereg innych, tak niemieckich jak ! zagranicznych
patentdw oraz na opinie tak fachowo jak i naukowe, dowodzac
przytem, ze cze$¢ punktdéw, zawartych w patentach nie moze
by¢ przedmiotem patentu, jako od dawna znane przy fabryka-
cyi szkia, uzyskali tyle, ze urzad patentowy skreslit punkt
1 patentu 174509 oraz punkty 2 i 3 patentu 170,234. Jak juz
poprzednio wspomniatem jedna i druga strona odwotata sie do
wyzszej instancyl mianowicie do sagdu Rzeszy, ktéry zniost po-
przedni wyrok w ten spos6b, ze przywrocit wazno$¢ obu pa-
tentow w catosci. dr. inz. J. Zaykowski.

WIADOMOSCI DROBNE.

Stan ekonomiczny przemystu naftowego w Austro-
Wegrzech. Przemyst naftowy w Austro-Wegrzech, a zatem
i w Galicy! znajduje sie pod wzgledem ekonomicznym w wiel-
kim nieporzadku, ulegajac zbyt duzym i raptownym wahaniom.

Przyczyn tego zjawiska nalezy szuka¢ po czesci w niere-
gularnej wytwaorczosci, przedewszystklem za$ w tem, ze ceny na
rynku dyktuje amerykanski trust The Standard Oil Co.



Organizacyi krajowej, ktoraby objeta wszystkich produ-
centdbw ropy i wprowadzita porzadek w te wielce niezdrowe
stosunki, nie udato sie stworzy¢ wobec zbyt rozbieznych inte-
resow oddzielnych jednostek i grup.

W r. 1902 ,Petroleum A. G. usitowalo stworzy¢ kartel
wytworcow naftowych, celem podniesienia cen sprzedaznych,
lecz kartel ten rozbit sie o wspomniang rozbieznos$¢ intereséw, nie
przetrwawszy dtuzej niz do r. 1907.

Skutkiem raptownego zwiekszenia sie wytwdrczosci ropy,
powstat w r. 1908 w Galicyi zwigzek krajowy przemystowcow,
pod egidg wiadz panstwowych, w celu podniesienia cen wydo-
bywanej ropy do wysokosci kosztéw produkcyi.'. Zbudowano na-
wet wielkg rafinerye rzadowa, azeby przerabia¢ w niej nadmiar
ropy, oraz, jak wiadomo, zarzadzono opalanie ropa parowozow.

Po r. 1909, w ktérym wytworczo$¢ ropy dosiegta najwyz-
szego stopnia, nastepuje okres zmniejszania sie wytwdrczosci
Skutkiem tego, a zarazem i podniesienia sie cen ropy, rafinerye
znalazly sie w bardzo trudnem potozeniu. Kampania obecna
bedzie jeszcze dosé¢ zyskowna wobec poczynienia dawniej zaku-
poéw ropy po cenach nizszych od obecnych, oraz znacznego po-
drozenia przetworéw naftowych. Raptowne podrozenie benzyny
zostato wywotane z jednej strony zmniejszeniem'’; sie wytwor-
czosci olejow ciezkich, z drugiej za$ zwiekszonem zapotrzebo-
waniem benzyny do silnikéw samojazdowych i do wyrobu la-
kieréw, do ktérych dzi§ uzywajg benzyny zamiast terpentyny.

Réwniez podrozaty i inne przetwory ropy ziemnej, jak
oleje do wyrobu gazu, do wyrobu smaréw do silnikdw, oleje do
nasycania podktadéw kolejowych, wreszcie roznego rodzaju
smary do maszyn tkackich i maszyn parowych.

Toz samo da sie powiedzie¢ o parafinie i o przetworze,
uzywanym do wyrobu koksu na wegle do lamp tukowych.

Nakoniec nalezy przypomnie¢, ze rzad austryacki wdawat
sie w pertraktacye z Vacuum Oil Co. filig Standard Qil Co.,
w celu uzdrowienia stosunkdéw w przemysle naftowym i potoze-
nia tamy rujnujacej konkurencyi, jakie to towarzystwo, posia-
dajac niemal niewyczerpane s$rodki, prowadzi z innymi wytwor-
cami.

Przemyst zelazny w Krolestwie Polskiem w pierw-
szem poétroczu- Ruch zwyzkowy produkcyi we wszystkich wa.
zniejszych rubrykach zelaza, zaakcentowany w latach poprze-
dnich, daie sie stwierdzi¢ i w roku biezacym. Z cyfr ogtoszo-
nych z pierwszego poétrocza r. b. w ,,Przegl. Gérn.-Hut.“ utozyc
mozna ponizsze zestawienie;

W pierwszem Wy produkowano

p6troczu Surowca pétwyrobow Gotowego
zelaza | stali

1910 7,589,909 11,376,933 10,432,215

1911 9,398,286 13,371,875 11,356,121

1912 11,879,707 14,648,531 12,276,376

1913 12,471,786 17,728.630 13,869,173

Zestawiajgc pierwsze pétrocze r. b. z r. u., otrzymamy
nastepujacy wzrost produkcyi:

Wz r o st
absolutny stosunkowy
w pudach w$S$
Surowca 592,061 5
Pétwyrobéw 3,030,099 21
Gotowego zelaza i stali 1,579,797 13
W poszegblnych pozycyach kazdej z trzech poszczegol-

nych rubryk zmiany produkcyi nie sa jednolite. Tak wytwor-
czos¢ surowca lejarskiego zmniejszyta sie o 113, surowca prze-
robczego wyrosta o 7§, innych specyalnych gatunkéw—zmniej-
szyfa sie stosunkowo wydatnie (cyfry absolutne sg mate); wo-
gole jednak wytwoérczos¢ surowca wyrosta o 5. W kategoryi
pétwyrobu widzimy wzrost produkcyi: blokéw martenowskich
0 21%, a spadek produkcyi blokéw pudlowych o 17$, w rezulta-
cie ogélny wzrost w tej pozycyi o 21$.

Z poszczegoblnych pozycyi w rubryce trzeciej (gotowe ze-
laza i stal) najwydatniejszy wzrost produkcyi wykazuje szyny

+69% (wszystkiego jednak 22,882 pud.), oraz belki i korytka
+93% (ogdlna produkcya wyniosta tylko 214,203 p.). Wytwor-
czos¢ zelaza handlowego podniosta sie o 17$—, blachy ponad
3 mm—o 19$, blachy od 3 mm. do M 20—o 11$, blachy dacho-
wej—0 Nn$ itd. Zmniejszyta sie natomiast wytworczos¢ zelaza
uniwersalnego o 3$ (mianowicie o 38,805 pud.).

Co sie tyczy stanu zapaséw w koncu potrocza, w porow-
naniu z zapasami z konca pierwszego potrocza r. u., to zmniej-
szyty sie tylko zapasy surowca, natomiast zapasy potwyrobu
i przewaznej czesci odmian wyrobu gotowego sg wieksze.

Spozycie wegla w przeciggu pierwszych szesciu miosie
cy r. b, w poréwnaniu ze spozyciem za ten sam okres czasu,
roku ubiegtego, wykazuje wzrost. Wegla krajowego spozyto
wogdle o 12,3 wiecej; wegla zagranicznego, przywiezionego przez
wszystkie komory w Krolestwie Polakiem, spozyto o 09$ wiecej
i spozycie koksu zagranicznego wzrosto o 13,93, Blizsze dane
0 poszczeg6lnych pozycyach spozycia wegla krajowego w oma-
wianym okresie szeSciomiesiecznym uwidoczniajg nastepujgce

tablice:
W r. 1913 mnigj (—),

r. 1913 r. 1912 wiecej (-)-) nizwr. 1912

Odbiorcy tysigcy pudow %
Drogi zelazne 39,801 38,149 + 1,652 + 43
Zaktady metalurgicz. 12,240 9,999 + 2241 + 224
Zaklady metalurgi-

czne przerébne

oraz mechaniczne 7,263 5,559 -f- 1,704 + 30,6
Cukrownie 7,325 5,184 + 2141 + 413
Zaktady przem. wio-

knistego 24519 22,291 -j- 2,228 + 10,0
Pozostate zaklady

przemystowe 41119 32,287 + 8,832 + 273
Instytucye panstwo-

we i spoteczne,

skfady miejskie i

rolnicze 2,274 1,737 537 + 30,9
Pozostali  odbiorcy

w Warszawie 17,379 17,510 - 13 - 07
Pozostali odbiorcy

w todzi 8,990 7,985 —1,025 f- 12,9
Pozostali odbiorcy

pozaWarsz. i todzig 17,382 17,655 — 273 — 15
Wywo0z za granice 2,151 2,283 — 132 + 53
Ogotem wystano dro-

gami zelazneml 180,443 160,619 + 19,824 — 128

(,Przemyst krajowy**)

Produkcya ztota. Produkcya ztota w Transwaalu, wedlug
ostatnich danych, pomieszczonych w dziennikach niemieckich,
przedstawia w poszczegdlnych miesigcach warto$¢ nastepujacg
(w funtach szter.):

1913 19L2 1911

Styczeh - - - - 3,353,116 3,131,830 2,765,386
Luty - - - - 3,118,352 2,989,831 2,594,624
Marzec - — - - 3,358,050 3,230,742 2,871,740
Kwiecien 3,334,358 3,133,383 2,836,267
Maj..oooiiiiiieiien 3,373,998 3,311,794 2,913,789
Czerwiec — _— _— _ 3,173,382 3,202,517 2,907,854
Lipiec - - = - 3,255,198 3,012,738
Sierpien - - - _— 3,248,395 3,030,360
Wrzesien — - _— _— 3.176,816 2,976,065
Pazdziernik 3,265,150 3,010,130
Listopad —- — _— _ 3,216,965 3,057,213
Grudzien - - - - 3,297,962 3,015,499

Ogodtem 38,460,613 34,991,675

Spadek produkcyi w czerwcu r. b. w poréwnaniu z dwo-
ma poprzednimi miesigcami, spowodowany zostal przez strajk
robotnikdw w kopalniach ziota.



Wytwérczo$€ i spozycie miedzi w Rosyi w r. 1912.
Na podstawie danych syndykatu ,MiedZ", okazuje sie, ze wy-
tworczos¢ miedzi w Rosyi wzrasta z kazdym rokiem. W r. z
og6lna produkcya wyniosta 8,671 pudéw, co przewyzsza pro-
dukcye poprzedniego okresu o 482,661 puddw tj. 30,9%. W po-
réwnaniu za$ z r. 1908 produkcya miedzi w Rosyi w r. z. pra-
wie ze podwoita sie, gdyz w r. 1908 wynosita tylko 1,032,612
puddw. Przecietnie w ciggu ostatniego pieciolecia produkcya
miedzi corocznie wzrastata o 185%.

Syndykat obejmowat w r. 1910—80,8% catej produkcyi,
w r. 1911—90,3%, a w r. 1912 93,8%.

Og6lne spozycie miedzi w Rosyi w roku 1912 wynosito
1,879,659 pudoéw, tj. réwniez wzrosto o 31,9%.

Ogolna produkcya miedzi w r. b., wedtug obliczerr syndy-
katu wynosi¢ bedzie 2,150,000 puddw.

Nowe towarzystwa akcyjne, utworzone w 1913 r.
W panstwie rosyjskiem. Biuro statystyczne rady zjazdéw
przemystowcéw gorniczych opracowato dane o rozwoju tow.
akcyjnych w Rosyi w pierwszem poétroczu r. 1913

W okresie sprawozdawczym r. b. 1 w latach poprzednich

powstato:
1913 1912 1911
towarzystw 158 129 105
z sumg kapitatow
w milj rubli. 237u 112, 95,97
a w tem byto zagranicznych:
towarzystw 17 15 6
z sumg kapitatéw
w milj. rubli. 28,, 17 53

Tak wiec dziatalnos¢ zatozycielska w r. b. byta znacznie
zywsza niz w dwu latach poprzednich. Nawet kapitat zagra-
niczny, pomimo trudnosci na rynku pienieznym, doptywat ob-
ficie.

Podlug poszczeg6lnych kategoryi przemystu nowe przed-
siebiorstwa akcyjne dzielg sig, jak nastepuje:

llos¢ Suma kapitatow

przemyst przedsiebiorstw w rublach
weglowy - - - = 4 16,200,000
naftowy - - - = 3 39,500,(00
ZAOotyY . 4 17,000,000
gorniczo-hutniczy 2 12,5( 0,000
goérniczy - - - - 3 13,600,000
mechaniczny i budowy maszyn 12 13,600,000
chemiczny _ _ _ _ 14 12,750,000
elektrotechniczny 9 13,220,000
handlowe - - = - 17 11,400,000
cukrownie - _— _— _ 4 4,160,000
obrébka produktéw spozyw. 12 8,800,000
manufaktura 15 12,350,000
drukarskopoligraficzny . 5 1,700,000
przewozowy 6 5,220,000
sktady towarowe 3 1,760,000
(074 1 28 25,135,000

Wszechswiatowa produkcya cynku. Wedlug obliczen
»rorg. Prom. Gaz.“, wytwodrczos¢ cynku w ostatnich czt rech
latach znacznie sie zwigkszyta. Widzimy to z ponizszej tablicy

NTTET o Tos Y AN 173705 227 747 250393 271 064
Stany Zjedn. A. P..ccoveenene 140299 250 627 267 472 314579
[S71 [o | £- U 123982 172578 195002 201 198
Francya i Hiszpania - - - - 40173 59141 64221 72065
ANnglia....ooovinnn, 40244 63078 66954 57 231
Holandya.......c.cccoooeieennenne. 10069 20975 22733 23932
Austrya i Wiochy. _ _ _ 8595 13305 16876 19096
Krolestwo Polskie . . 8280 8631 9936 11 176
Australia - - - - - _ - _ — 508 1727 2 296

545347 816590 895404 971 637

Mimo zwiekszonej produkcyi, ceny cynku w ostatnich la-
tach, dzieki dziatalnosci syndykatu, bezustannie wzrastaty. | tak,
cena $rednia na rynku londynskim na zwykly cynk (ordlnary
brand) w r. 1910 wynosita 22 f, st., w r. 1911 podniosta sie do
25 f. st. 3 szyi. 2 pens.,, w r. 1912—26 f. st. 3 szyi. 1,4 pens.,
za$ w styczniu r. b. wynosita 26 f. st. 5 szyi.

Wszechswiatowa wytwoérczos¢ weglika wapnia w .
1910/11.

llos¢  Wytworczos¢  Zuzycie
zaktadow t t

Szwecya | Norwegia . . . 8 52 000 4000
Stany Zjednoczone - - - - 2 50 000 87 000
Francya i kolonie . . _ . 15 32 000 31500
Szwajcarya......ccccocevvernennnn. 8 80 000 4000
WHOChY ... 9 28 000 23000
Austrya i Wegry - - - _ 6 22 000 17 000
Hiszpania ! Portugalia . . 1 18 000 16 000
Kanada ....cccocovvieicininne. 3 12 000 8000
NIEMCY....ccoocvvvviiiieee 4 7000 36 000
Anglia......ccoccovieiiiiiiii, 2 2000 16 000
MeksyK......ccoviiinnininnnn 1 2000 3500
RoOSya......cccooviiiiiiies 2 1 400 1800
Japonia ... 1 1200 3000
Pozostate kraje.................. 4 600 57 600

Farby i lakiery dla Egiptu, w Brukselskim ,,Bulletin

commercial" czytamy, ze w Egipoie, skutkiem rozwoju budow-
nictwa, wzmogto sie wielce zapotrzebowanie farb i lakieréw, kt6-
re naturalnie wszystkie sg sprowadzane z za granicy. Farb
w kawatkach, w tubach, rozcieranych w terpentynie, oraz wyz-
szych gatunkéw farb niebieskich i zielonych t. zw. ,Kalkfar-
ben“, ktérych Egipt spotrzebowuje bardzo wiele, dostarcza nie-
mal wylacznie Francya. Rowniez ultramaryna idzie przewaznie
z Francyi po 45—70 fr. za 90 kg franco Alekandrya. Tak zw. zie-
len angielska przywozg Belgia i Niemcy. Czerwona ochra an-
gielska zwana ,,czerwienig wenecka" jest bardzo ceniona w Egip-
cie ze wzgledu na obfitos¢ w niej zelaza, piekng barwe czerwo-
ng i wysoki stopien mlatkosci. Za z6tcien chromowsa francuska
marki extra, ptacg po 2 fr. 50 c. za kg., deml fin od 65 do 80
ir. za 100 kg franco Egipt.

Czysta minia otowiana sprowadza sie z Francyi | Anglii;
za minie mieszang z ochrg czerwong lub siarczanem baru, do-
starczang w beczutkach 50-kilogramych, ptacg franco Aleksan-

drya od 18 do 23 fr. za 100 kg. Czarnych farb dobrogo gat.un_
ku dostarcza Francya w puszkach wagi 50, 100 1 250 g, po ce-
nie 75—125 fr. za 100 kg, réwniez franco. Ciezkie farby czarno
pochodzg z Niemiec po 18—25 fr. za 100 kg. franco.

Farby olejne, gotowe do uzycia, sg sprowadzane z Anglii
w pudetkach jedno- i dwufuntowych (1 f. ang.=453 g) po cenie
29 fr. za centnar angielski (50,9 kg) franco Aleksandrya.

Lakiery rowniez niemal wytacznie dostarczane sg przez
Anglig; dopiero w ostatnich czasach Belgia i Francya poczety
czyni¢ Anglikom powazng konknrencye.

Produkcya zelaza. Syndykat ,,Prodameta”, wedtug Infor-
macyl ,Torg. Prom. Gazety" podanej w 46 z r. b, z otrzy-
manych zaméwien na zelazo syndykatowane, wypuscit na rynek
wewnetrzny w roku ubieg, (liczby podane sg w pudach):

Blacha zelazna 16 063 631 13 843 822
Zelazo gandlowe 50 646 203 50 632 436
Belki . .- .. 19 214 780 16 470 670
Bandaze 1 osie 2 715 143 2734821
Szyny - - - - 28942 631 27 218 734

117 582 388 110 900 484

Powyzsza gazda zaznacza przytem, ze ilos¢ zamowien,
ktéra przeszta z r. 1912 na 1913, réwna sie prawie tej llosoi,
ktorg wykazano jako pozostatos¢ z r. 1911.

Nawodnienie Sahary. Po wielu projektach, ktére wkrétce
po swych narodzinach poszty w zapomnienie, obecnie rzad fran-



ouskl, wobec znakomitych wynikow, osiggnietych przez irygacye
w Egipcie, zdaje sie powazniej zajmowaC sprawg nawodnienia
nalezacych do niego terytorydw Sahary. Plan ten stoi w zwigzku
z budowg drogi zelaznej przez Sahare. Gubernator francuskiej
Afryki zachodniej wyznaczyt znaczniejsza sume na wyposazenie
specyalisty, ktéryby zbadat mozliwos¢ nawodnienia obszaréw
pustynnych, potozonych nad rzekami Senegalem i wyzszym Ni-
grem. Podobno nawodnienie tych okolic ma by¢ tatwiejsze do
przeprowadzenia, niz to bylo w Egipcie, ze wzgledu za fakt, Ze
Niger kazdego lata przybiera na kilka metrow i zalewa ziemie
okoliczne, przez ktdre przeptywa. Pod Tossaye jest planowana
budowa tamy, w celu nawodnienia przestrzeni pustynnych, le-
zacych pomiedzy Timbuktu i Arawagnem, i w ten sposéb przy-
gotowania ioh pod kulture rolna.

WIADOMOSCI BIEZACE.

.Rozwdj handlu i przemystu'! nowe czasopismo tygo-
dniowe zaczeto wychodzi¢ w Warszawie z dniem 1 pazdziernika
r. b. Kierunek i protektorat nad wydawnictwem przyjety: Zje-
dnoczone Koto Ziemianek, Warszawski oddziat komitetu do
spraw chtodnictwa przy minlsteryum handlu i przemystu, War-
szawskie towarzystwo weterynarskie, Warszawski syndykat zie-

mniaczany. Czasopismo poswiecone jest sprawom rozwoju
rolnictwa, przemystu, rzemiost i handlu.
Nowy SZyb. Jak donosi ,N. fr. Presse”, na terenie

w Wolce, nalezacym do galicyjskiego Towarzystwa karpackiego
wywiercono w gtebokosci 300 m szyb, dajacy dziennie dwie cy-
sterny ropy. Wskutek tego podwyzszenia produkcyi, cena ropy
znowu spadta i wynosi obecnie 8,98—9,00 kor.

Wegiersko-galicyjskie Tow. dla przemystu naftowego
zamierza podwyzszy¢ kapitat zaktadowy z 500,000 na 1,500,000 kor.

Poszukiwanie soli. W Go6rze w pow. inowroctawskim, ma-
jatku, nalezacym do p. Adama Znanieckiego z takocina, doko-
nywane s3g poszukiwania soli. Dotychczas pod tym wzgledem
zabiegi wykazaly, ze znajdujg sie tam do$¢ obszerne pokfady
sol'. Wiercenia trwajg w dalszym ciggu.

Zwiekszenie kapitatu w cementowniach. Tow. akc. Sa-
ratowskie wyrobu portland-cementu zamierza powiekszy¢ kapi-
tat o *3 mil. rb,

Tow. Czarnomorskie fabryki cementu wypuszcza 5,000 no-
wych akcyi po rb. 200 na sume nominalng 1 mil. rb.

Poktady grafitu. W trzech powiatach gub. wotynskiej,
jak donoszg dzienniki rosyjskie, znaleziono bogate poktady gra-
fitu i innych mineratdw.

Kampania cukrownicza w r. 1913/14. Minister, finansow
przedstawit radzie ministrow propozycye okreSlenia na okres
1913/14 ilosci cukru, potrzebnego dla rynku wewnetrznego, roz-
miarow zapasu nietykalnego, wielkosci ogdlnej normalnej pro-
dukcyi cukru i maksymalnych cen cukru,

llo$¢ cukru, potrzebnego dla rynku wewnetrznego w roku
1913/14, ma wynosié, wedtug propozycyi ministra, 81 milionéw
pudéw i zapasu nietykalnego 8 milionéw puddéw; ogo6lna pro-
dukeya—101 milionéw pudéw. Ceny maksymalne krysztatu mi-
nister okresla na czas od 1 wrzesnia 1913 roku do 1 stycznia
1914 na 4 rb. za pud; od 1 stycznia 1913 r. do ! wrze$nia 1914
r—na 4 rb. 10 kop. za pud.

Biuro wiertnicze inz. Zawadzkiego i s-ki, ktére przy
wierceniu studni artezyjskiej dla rzezni w Czerniewicach na-
trafito na poktad wegla brunatnego, obecnie prowadzi badania
w tym celu na polach majatku Wilkowiczki, a wkrotce zacznie
prébne wiercenia na polach majgtku Czerniewice.

Z poczty. Z d. 15 (28) listopada 'zostanie ustalona w ca-
lem Panstwie w stosunkach pocztowych wewnetrznych, miedzy-

narodowa jednostka wagi listow—15 graméw. Odtad wiec listy
moga wazy¢ nie 1 tut, lecz 1,17 tuta.

Z cementowni ,,Firley”. W dniu U ub. m. odbyto sie
w Warszawie nadzwyczajne o0g6lne zebranie akcyonaryuszéw
Tow. akc. lubelskich fabryk portland-cementu ,,Firley”, na kto-
rem przyjeto do wiadomosci postep robot budowy drugiej fa-
bryki cementu przy stacyi Rejowiec dr. zel. Nadwisl, z produk-
cyq 5000,000 pudoéw rocznie. Cementownia ta bedzie zbudowa-
na wedlug najnowszych wymagan techniki. Fabryka bedzie
puszczona w ruch pod koniec roku przysziego.

Rzad gubernialny piotrkowski zatwierdzit piany Pabia-
nickiego towarzystwa akc. przemystu chemicznego—budowy
parterowego murowanego budynku dla wyrobu siarczanu sodu,

W towiczu powstaje fabryka papieru, ktorej zatozy-
cielami sg pp. inz. Maksymilian Hartwig, Edward Dabrowski
i matzonkowie Kaminscy, obywatelstwo ziemscy z pow. ciecha-
nowskiego. Powstajgca fabryka obliczana jest na produkcye
600 do 800 pudéw papieru na dobe. Obstugiwana bedzie przez
dwa motory o sile przeszto 300 koni. Na razie fabryka zatru-
dnia¢ bedzie okoto 60 robotnikéw i produkowac bedzie w pier-
wszym rzedzie papier pakowy dla fabryk cukru.

W Galicyi W Jodtowej (pow. pilznenski), pojawity sie
Slady ropy naftowej. W ostatnich czasach zwr6cono baczng
uwage na powiat skolski, gdzie w gminach Ptawie, Pohar, La-
woczne i Koziewa w pow. skolskim od dawnych lat wycieka
ropa naftowa w takiej ilosci, ze mozna ja czerpa¢ konewka
a w gminie Orawczyku natrafiono na wosk ziemny.

Komitet dla walki z fatszowaniem produktéw spozy-
wczych. W dniu 30 wrzesnia odbyto sie pod przewodnictwem
W. Timiraziewa posiedzenie rady komitetu dla walki z fatszo-
waniem produktéw spozywczych. “Omawiano specyalnie przepi-
sy 0 wyrobie i handlu mastem, margaryng i ttuszczami jadalne-
mi (regestracya maslarni i dozér nad sprzedaza). Wybrano oso-
bng komisye, ktéra ma opracowaC projekt prawa o0gol-
nego.

Z gazowni todzkiej. W magistracie tédzkim odbyto sie
w dn. 10 ub. m. posiedzenie w sprawie rozwazenia nadestanych
3 ofert réznych grup przemystowcow i obywateli, ubiegajgcych
sie 0 dzierzawe gazowni miejscowe;j.

Po szczegbtowem rozpatrzeniu warunkéw, zawartych
w ztozonych deklaracyach, magistrat uznat, iz najdogodniejsze
dla miasta warunki przedstawito terazniejsze konsoreyum, zto-
zone z pp. inz. Kazimierza Arkuszewskiego, budowniczego Da-
wida Landego, przemystowcow Teodora Meyerhoffa, Karola
Steinerta. Adolfa Daubego, Osicara Schweikerta i dyrektora tow.
kredytowego miejskiego p. Leona Gajewicza.

Konsoreyum to, stanowiace 3 grupe, oprdcz zapewnione-
go corocznie dochodu na rzecz miasta w wysokosci 107,000 rb.,
obowigzuje sie wptaca¢ do kasy miejskiej corocznie na fundusz
budowy szpitala miejskiego 100,000 rb. Obowigzuje sie nadto
pokry¢ cate miasso wraz z przedmiesciami siecig rur gazowych
i wzmocni¢ wszedzie doptyw gazu. Konsoreyum zada kontraktu
na 30 lat eksploatacyi. Po uplywie tego terminu—przedsie-
biorstwo gazowni z wszelkiemi instalacyami i urzadzeniem
przechodzi na rzecz miasta.

Wobec tego magistrat postanowit odda¢ w dzierzawe
przedsiebiorstwo gazowni wymienionemu wyzej konsoreyum
i uchwate te przedstawit do zatwierdzenia wtadz wyzszych.

Nowa cukrownia. Powstato towarzystwo, ktére ma zamiar
budowa¢ fabryke cukru na miejskich gruntach miasta powia-
towego Uszyey, na Podolu. Miasto ustepuje na ten cel Tow. 50
morgow ziemi podmiejskiej.

Wykonczalnia i farbiarnia firmy ,Waifisch i Hanftwu-
rzel* w Konstantynowie, strawiona przez ogien w roku biezg-



cym, z gruntu odbudowana i znacznie powiekszona, bedzie uru-
chomiona z dniem 1 kwietnia r. 1914.

Koto stacyi Gulkiewiczy (na kolei Wiadykaukaskiej) bu-
duje sie wielka cukrownia. Cukrownie te eksploatowa¢ bedzie
towarzystwo akcyjne.

Nowa fabryka chemiczna. OtrzymaliSmy cyrkularz z za-
wiadomieniem o zawarciu spotki w Warszawie finailsowo-ko-
mandytowej, celem prowadzenia w szerszych rozmiarach fabry-
ki techno-chemicznych preparatow p. f. ,Jan Sotzik i S-ka“
Spdlnikami firmowymi sg pp.: J. Sotzik, Henr. Szadkowski, Stan.
Unszlicht i Aleks. Grzegorzewski.

Nowe towarzystwo dla walki z niewyptacalnoscia.
Do ministeryum handlu i przemystu wptyneto podanie od gru-
py przemystowcdw okregu moskiewskiego o utworzenie specyal-
nego towarzystwa dla walki z niewyptacalnosciami. W moty-
wach do podania zaznaczono, ze ogromny wzrost liczby niewy-
placalnosci zagraza ruing handlowi i przemystowi i zmusza
przemystowcéw do rozpoczecia wspolnemi sitami walki z epi-
demig niewyptacalnosci.

W ll-im wydziale karnym warsz. sadu okregowego to-
czyla sie sprawa pp. Stanistawa i Wiadystawa Pfejffrow oraz
Aleksandra Tcmlera, wiascicieli garbarni w  Warszawie,
oskarzonych o niewykonanie docyzyi komisyi p,licyjno-sani-
tarnej.

W r. 1904 pomieniona kemisya orzekta, ze odbywajgce
sie w garbarni oskarzonych moczenie skér na powietrzu jest
szkodliwe dla otoczenia; ze kadzie drewniane, w ktérych $g
skdry, winny by¢ zastgpione przez inne, gdyz drzewo przepusz-
cza garbnik, ten za$ zanieczyszcza wode i ziemie; ze wreszcie
w oddziatach zamknietych garbarni winna by¢ urzadzona wen-
tylacya za pomocg wysokich komindw, aby szkodliwe gazy
ulatniaty sie wysoko, nie szkodzac otoczeniu.

Wiasciciele garbarni odméwili wykonania tych zarzadzen,
oSwiadczajac, ze inowacye takie sg bezcelowe.

Na posiedzeniu sgdowem eksperci warszawscy os$wiad-
czyli sie za konieezno$oig wykonania zadan policyi; inng nato-
miast opinie wydat przybyty na sprawe z Petersburga Andrzej

Zawadzki, cztonek komitetu technicznego przy ministeryum
handlu i przemystu i autor licznych dziet, dotyczacych gar-
barstwa. Zdaniem tego biegtego, niektére fazy produkcyi gar-

barskiej odbywaé sie muszg na powietrzu i przy takim wiasnie
systemie szkodliwy wptyw na otoczenie jest daleko mniejszy,
niz wéwczas, gdyby wyziewy zbieraty sie w gmachu zamknie-
tym. Co do kadzi, to musza by¢ drewniane, gdyz w innych
skora psuje sie. Proponowana przez biegltych warszawskich
wentylacya. za pomocg komindw jest bezcelowa; gaz, jaki wy-
twarza Bie przy garbowaniu, jest ciezszy od powietrza i pozo-
stawatby na dolo, wysokie za$ kominy bytyby nieczynne. Osta-
tecznie ekspert orzekt, ze system fabrykacyi garbarni oskarzo-
nych jest dobry i lepszy by¢ nie moze.

Opierajac sie na tej opinii specyalisty obrorica oskarzo-
nych, adw. przys. Sobolewski, dowodzit, zo zadanie policyi stu-
sznie nie bylo wykonane przez wiascicieli garbarni, gdyz byto
ono bezpodstawne i nieprawne.

Sad uwolnit oskarzonych od odpowiedzialnosci karnej
i od obowigzku dokonania w garbarni zgdanych przez pollcye
przer6bek technicznych.

Znaki towarowe. W lipcu r. b. komitet obrony wiasno-
§ci przemystowej ztozyt ministrowi handlu i przemystu memo-
ryat w sprawie rewizyi prawa o markach towarowych. Memo-
ryat ten naszkicowuje najwazniejsze zagadnienia, ktore uregu-
lowa¢ powinno nowe prawo.

Najpierw komitet podkresla, ze trzeba wprowadzi¢ obrone
zewnetrznego wygladu towaru, dopusci¢ deklarowanie kilku ma-

Redaktor i wydawca Dr. Stanistaw Weil.

rek i znakéw dla danego towaru i ustanowi¢ zasade, ze osoby
prawno moga posiada¢ swe znaki. W kwestyi odstepowania
znakow towarowych, komitet uwaza dzisiejsze przepisy za zbyt
krepujace. Przepisy obecne wymagajg, aby w terminie szescio-
miesiecznym wiasciciel sprzedanego przedsiebiorstwa zameldo-
wat do oddziatu przemystu swa zgode na to, by nowonabywca
uzywat dawnego znaku. Zbytecznem jest réwniez — zdaniem
komitetu — wymaganie, aby przy sprzedazy znaku towarowego
nabywcy przedsiebiorstwa pozostawata dawna firma tegoz.

Chwilg od ktérej powstaje wylaczne prawo uzywania da-
nej marki—zdaniem komitetu—powinno by¢ nie wydanie $wia-
dectwa, a ogtoszenie o tem w organie, wskazanym dla obowigz-
kowych ogloszer. Nastepnie komitet analizuje art. 16155 usta-
wy przemystowej i zaznacza, ze zawarty w nim przepis powi-
nien by¢ w nowem prawie utrzymany i rozwiniety szerzej.

Niemcy wobec zasady najwiekszego uprzywilejowania.
Oddziat handlowo-polityczny niemieckiego urzedu spraw zagra-
nicznych ogtosit nastepujacy komunikat:

»Kwestya zasady najwiekszego uprzywilejowania opiera
sie w Niemczech na 11 artykule traktatu frankfurckiego o po-
koju i na artykutach réznych traktatow handlowych. Tres¢ tej
zasady okre$lona jest przez dane prawo traktatowe. Stad wy-
nika, ze trudno jest ustali¢ ogo6lny przepis co do wplywow
zasady najwiekszego uprzywilejowania, gdyz wpltywy te w swym
catoksztalcie nie dajg sie uja¢ cyfrowo. W ten sposdb kwestya
w jakich warunkach nalezy udziela¢ prawa najwiekszego uprzy.
wilejowania, lub tez domaga¢ sie go—moze by¢ rozstrzygana
kazdorazowo w zaleznosci od naszych interesbw ekonomicznych.
Niewatpliwie zasada najwiekszego uprzywilejowania ma swe
strony ujemne, a w poszczegélnych wypadkach nawet oddzia-
tywa one Zle. Tak np. wady jej przejawiajg sie¢ w tych ra-
zach, gdy chodzi o kraje, ktore nie zawierajg traktatow cel-
nych na zasadzie najwiekszego uprzywilejowania, a tylko trak-
taty ogolne z tg jedng zasadg. W takich wypadkach rozwazana
zasada traci calg swa site przyciggajgca w sensie uzyskania
specyalnych ustepstw. Z drugiej strony prawo najwiekszego
uprzywilejowania — i tylko ono— stwarza pewnos¢, ze z krajem
traktatowym bedziemy prowadzili handel na jednakowych z in-
nymi krajami warunkach, ze wyroby nasze znajdujg sie¢ w tych
Bamych warunkach pod wzgledem obrony celnej co i towary
krajow konkurujgcych z nami. Co ta pewno$¢ znaczy dla ta-
kiego kraju, jak Niemcy, ktérych w 1912 r. obr6t handlowy
wynosit 20 miliardow marek—dowodzi¢ tego nie trzeba. Dos¢
jest wskazaé, ze ton zasadniczy wszystkich enuncyacyi o0 na-
szej polityce handlowej, wszystkich zyczen i staran w zwigzku
z warunkami w innych panstwach, da sie sprowadzi¢ do zada-
nia jednakowych warunkéw wobec konkurencyi krajéw trzecich.
Lecz kto chce sobie zapewni¢ takie warunki, ten powinien modz
udziela¢ ich i ze swej strony. Traktaty bez prawa najwigksze-
go uprzywilejowania nie dajg tej pewnosci, ktéra tak jest nie-
zbedna dla rozwoju handlu zewnetrznego niemieckiego. Usu-
niecie zasady najwiekszego uprzywilejowania z naszych trak-
tatow handlowych doprowadzitoby do chwiejnosci w naszym
handlu zewnetrznym, a tem samem do ciezkich szkdd dla na.
szego zycia gospodarczego”.

Okulary ochronne przy robotach autogenowych. Przy
spawaniu lub przecinaniu metalu ptomieniem acetylenowym
musi robotnik zabezpieczaé swe oczy szktami kolorowemi, nie-
tylko od razacego Swiatta i zawartych w niem szkodliwie dzia-
tajacych promieni chemicznych, lecz zarazem i od obficie od
skakujacych drobnych czgsteczek utlenionego metalu. Dowo-
dem tego jest ta okoliczno$¢, ze zewnetrzna strona okularéw
po dtuzszem ich uzyciu przy powyzszyoh robotach pokrywa
sie gesto bardzo twardemi czasteczkami tak mocno przystajg-
cemi do szkia, ze niopodobna jest ich usunac.
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