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Barwnictwo jedwabiu sztucznego.

Fabrykacya jedwabiu sztucznego odbywa sie na
Zachodzie w rozmiarach coraz wiekszych i stanowi juz
dzi$§ ogromna, a majaca jeszcze wieksza przysziosc, ga-
tez przemystu. W. chwili, kiedy i u nas w Krdlestwie
powstaje wielka fabryka jedwabiu sztucznego, bedzie
niewatpliwie dla czytelnikow rzeczg interesujgcg-arty-
kut niniejszy, napisany przez naszego miodego kolege, kto-
ry zdecydowat sie zwigzac karyere swa z losami nowopo-
wstajacej u nas gatezi wytwdrczosci krajowej. (Red.)

Jedwab sztuczny, ktory tak wielostronne zastoso-
wanie zdobyt sobie w przemysle, wyrabianym dzi§ by-
wa gtéwnie trzema sposobami i pojawia sie na rynku
handlowym pod trzema r6znemi nazwami jako, 1) jed-
wab Chardonnefa, zwany takze jedwabiem Lehnerow-
skim, Tubizkim, Besaneonskim, Franfurckim itp. zalez-
nie od fabryki z jakiej pochodzi; 2) jedwab Pauly’ego,
znany powszechniej pod nazwg jedwabiu elberfeldzkie-
go t. zw. Glanzstoff i 3) jedwab wyrabiany metoda
wiskozy.

Farbowanie tych trzech rodzajow jedwabiu sztu-
cznego jest z niewielkimi wyjatkami zupetnie jednakowe.

W barwnietwie jedwabiu sztucznego znajdujg dzi$
zastosowanie prawie wszystkie barwniki uzywane do
farbowania bawelny, to tez i r6znice w metodach far-
biarskich dla obu gatunkéw wiokien sg bardzo nielicz-
ne. Najgtowniejszag roznice stanowi wysokos¢ tempera-
tury kapieli farbiarskiej, ktéra ze wzgledu na stosun-
kowg stabo$¢ widkna jedwabiu sztucznego nie moze
przekracza¢ 70°C. Pordéwnujac procentowo jednakowo
silne  wyfarbowania bawelny i jedwabiu, widzimy, iz
jedwab sztuczny znacznie intensywniej barwi sie od ba-
welny.  Chcac uzyska¢ réwnomierne wyfarbowanie na
tkaninie bawetniano sztuczno jedwabnej, nalezy wedtug
patentu Tow. akc. |. P. Bemberg w Barmen-Rittershau-
Ben (P. N. 165218. kl. 8 m) tak silnie zmerceryzowac
bawelne przed tkaniem, az wykaze te samg intensy-
wnos$¢ absorbcyi barwnika, jakag posiada jedwab sztucz-
ny. Ale ta intensywnos¢ absorbcyi barwnika przez je-
dwab sztuczny, jest réwniez bardzo rozna u trzech po
wyzej wymienionych rodzajéw. Barwniki zasadowe far-
bujg i to nawet bardzo silnie jedwab metodg Chardon-
net a wyrabiany bez zadnej zaBrawy, w obecnosci 3--5%
kwasu octowego o 6° Be, lub tez kwasu mréwkowego,
podczas gdy jedwab elberfeldzki i metodg wiskozy WK
rabiany, zupetnie prawie nie reagujg na dziatanie tych-
ze barwnikow i dla utrwalenia ich na tych obu odmia-
nach jedwabiu sztucznego, konieczng jest zaprawa ta-
ninowa. llo$¢ taniny potrzebnej na zaprawe, zaleznie
od stopnia wyfarbowania, waha sie w granicach 1—4%.
Zaprawianie odbywa sie w zwyczajnej temperaturze

pokojowej; materyat poprzednio zwilzony zostaje pocza-
tkowo kilka razy przez roztwor zaprawowy przeciggnie-
ty, nastepnie zanurzony w ptynie | pozostawiony w spo-
koju, i tylko od czasu do czaBU czynno$¢ przeciggania
powtorzong.  Trwa ono godzing i dla najciemniejszych
nawet odcieni ten czas zetkniecia sie wiokna z zaprawg
taninowg jest zupetnie wystarczajgcym, utrwalanie za$
zaprawy przez roztwor jednego z uzywanych w prze-
mysle farbiarskim pofaczen antymonowych, trwa 15—20
minut.  Po nalezytem wyptukaniu wiokna, zostaje ono
wyfarbowanem ,w obecnosci 3—5% kwasu octowego,
poczatkowo w temperaturze zwyczajnej, potem w
50°C.  Wyfarbowania jedwabiu Chardonnefa barwnika-
mi zasadowymi bezposrednio bez zaprawy, sg zupetnie
nieodporne na dziatanie Swiatta i wody. Odpornos¢ je-
dnak zwiekszy¢é mozna do pewnego stopnia, przez Kil-
kakrotne przeciggniecie wtokna przez roztwdr taninowy,
a nastepnie przez roztwOr potgczenia antymonowego,
zawsze jednak znacznie odporniejsze sg wyfarbowania
na poprzednio zaprawionem widknie uskutecznione.

Najwieksze zastosowanie w barwnietwie jedwabiu
sztucznego majg dzi$ barwniki bezposrednie, Kktore
w przeciwienstwie do zasadowych intensywniej farbujg
jedwab elberfeldzki i metodg wiskozy wyrabiany, ani-
zeli jedwab Chardonnefa, a réznica ta jest nieraz bar-
dzo uderzajaca. Farbuje sie niemi w obecnosci 5—30%
soli glauberskiej lub kuchennej, a jedwab Chardonnefa
wymaga ponadto obecnosci 1—3% sody krystalicznej,
Temperatura kapieli farbmrskiej nie moze by¢ wyzszg
nad 70°C i powinna sie zwieksza¢ proporcyonalnie do
wzrostu intensywnosci wyfarbowania, catkiem za$ ja-
sne kolory, nalezy farbowa¢ o ile moznosci na zimno.
Objetos¢ floty do ilosci materyalu, powinna pozostawac
w stosunku 1:30, tak jak i przy barwnikach zasadowych.
Wyfarbowania uzyskane barwnikami  bezpo$rednimi
sg jak wiadomo po wiekszej czeSci nadzwyczaj nietrwa-
te na dziatanie wody i mydia. Temu brakowi mozna
w czesci zaradzi¢ przez utrwalenie tychze wyfarbowan,
po przeptukaniu w wodzie, siarczanem miedzj 1.5—3%
z dodatkiem 0.5% kwasu octowego 0 6° Be, lub tez
0.5—2% roztworem formaldehydu w temperaturze 60°C.
Ze wzgledu jednak na wigkszg odporno$¢ na dziatanie
wody, mydia i Swiatta, a takze gdy chodzi o zwigksze-
nie intensywnosci wyfarbowania, uzywane bywajg co-
raz wiecej w barwnietwie jedwabiu sztucznego barw-
niki substantywne, po wyfarbowaniu dwuazowane
i utrwalane p-naphtolem, rezorcyng itp.

Dzi$ jednak w miare wzrostu zastosowania jedwa-
biu sztucznego do najrozmaitszych celéw w przemysle,
spotykajg sie farbiarze z zadaniami dostarczania zupet-
nie trwatych i odpornych wyfarbowan. Mamy tu do



wyboru dwa rodzaje barwnikéw: barwniki kadziowe
i siarkowe. Tak jedne jak i drugie sg dzi$ jeszcze rzad-
ko uzywane w przemysle farbiarskim sztucznego jedwa-
biu, a gdy chodzi o decyzye wyboru pomiedzy obu ro-
dzajami w wypadkach, gdy tak jedne jak i1 drugie mo-
ga by¢ zastosowane, farbiarze majg zazwyczaj wieksza
ufnos¢ do barwnikéw kadziowych. Powodem pewnego
uchylania Bie od zastosowywania barwnikéw siarkowych,
jest obawa, by dziataniem silnie siarczano alkalicznych
kapieli jedwab sztuczny nie tracit swego potysku i wia-
Sciwego sobie szelestu w dotknieciu (Griff;. Obawa ta
mojem zdaniem jest nieuzasadniong, robigc bowiem licz-
ne proby wyfarbowan jedwabiu sztucznego barwnikami
siarkowymi, pochodzacymi z réznych fabryk, nigdy nie
dopatrywatem sie zadnej zmiany potysku, jak rowniez
utraty szelestu i sadze, ze barwniki siarkowe w far-
biarstwie sztucznego jedwabiu majg ogromng przysz-
tos¢, przedewszystkiem jako znacznie tansze od barw-
nikow kadziowych, a nastepnie jako tatwiej od tychze
egaiizujgce. Ze wzgledu jednak na obawe niekorzyst-
nego oddziatywania owych silnych siarczano-alkalicz-
nych kapieli, wskazanem moze by byto stosowanie tyl-
ko tych barwnikow siarkowych, ktére do rozpuszczenia
Bwego wymagaja najwyzej dwa razy tyle Na2t> kryst.,
co wazy barwnik, Farbowa¢ nalezy niemi w tempera-
turze 30—50°C, w obecnosci 1% sody krystalicznej
i 0—10°0b soli glauberskiej. Po wyfarbowaniu i prze-
ptukaniu w zimnej wodzie, nastepnie w cieptej z my-
diem i znowu w zimnej, nalezy ewentualng zasadowos¢
wiokien zneutralizowaé rozcieniczonym kwasem octowym,
a wyfarbo wania, ktére dopiero po wyjeciu z kapieli za-
czynajg sie wolno utleniaC, nalezy przed przeptukaniem
podda¢ dziataniu powietrza, w ciggu jednej godziny.

Barwnikami siarkowymi nie mozemy uzyska¢ ko-
lorow zywych, a ponadto barw czerwonych. Dlatego
tez gdy w tych wypadkach wymagang jest zupetna
trwatos¢ i odpornosc wyfarbowania, uzytemi by¢é muszg
barwniki kadziowe. Farbowanie nimi jedwabiu sztu-
cznego jest identyczne z farbowaniem bawelny tymiz
barwnikami; trwa ono zazwyczaj 20—30 minut, a zu-
petne utlenienie na powietrzu takze okoto 30 minut.

Po doktadnem utlenieniu, nalezy materyat prze-
my¢ w wodzie z dodatkiem 2 gr mydia i 1 gr sody
na litr w 70°C, a nastepnie illuminowaC tak otrzy-
mane wyfarbowanla 2-3% kwasem organicznym, naj-
czesciej mrowkowym. Barwniki kadziowe podzieli¢ moz-
na na dwie grupy, takie ktére w zwyczajnej tempera-
turze tj. 20—30°C sg przez wiokno absorbowane i ta-
kie ktore dopiero w 50 — 70°C farbujag. Te ostatnie
nie wymagajg obecnosci soli glauberskiej w kapieli far-
biarskiej, dodatek tejze przy pierwszych natomiast jest
konieczny.  Przy odpowiednim wyborze mozna kombi-
nowac oba rodzaje barwnikéw, a mianowicie w ten spo-
sob, ze wpierw farbuje sie barwnikami, wymagajacymi
wyzszej temperatury i dopiero przy ostyganiu kapieli
dodaje sie barwniki w temperaturze zwyczajnej przez
wiokno absorbowane, a zarazem sol glauberska czescio-
wo i w niewielkich ilosciach. Mimo jednak specyalnej
uwagi i Scistego stosowania sie do wyzej wymienionych
przepisow, uzyskanie zupetnie réwnomiernego wyfarbo-
wania jest nieraz bardzo trudnem przy kombinowaniu
tych, w roznych temperaturach farbujgcych barwnikow.
Dzi$ jednak przy tak znacznej ilosci barwnikéw kadzio-
wych, mozemy juz tymi ktére farbujg w temperaturze
20—30°C, wytwarzaC prawie wszystkie odcienie, przy-
czem kombinowanie ich jest o tyle utatwionem, ze ilos¢
potrzebnego hydrosiarczynu do zredukowania ich jest pra-
wie jednakowa dla kazdego z nich, waha sie tylko po-

trzebna ilo$¢ tugu sodowego, ktdérg nalezy zawsze prze-
cietnie wyrachowad.

Najmniej przez jedwab sztuczny absorbowane s
barwniki kwasne i dla tego czasami tylko sg stosowa-
ne dla otrzymywania zywych koloréw czerwonych
i przejrzystych zielonawo-zottych. Farbowanie nimi od-
bywa sie na zimno z dodatkiem 3—5°/0 kwasu octowe-
go, przyczem znaczna cze$¢ barwnika pozostaje w ka-
pieli farbiarskiej niezabsorbowana.

W zwiazku z farbowaniem sztucznego jedwabiu,
stoi i blichowanie tegoz. Jako S$rodka bielgcego uzy-
wamy dzi$ jedynie podchlorynu wapniowego CaOCI2
Materyat poprzednio zwilzony traktowanym zostaje przez
przecigg 20 minut, roztworem podchlorynu wapniowego
odpowiadajgcym 10 gr czynnego chloru, nastepnie do-
brze przemytym i przez 10 minut poddanym dziataniu
kwasu siarkowego o ‘/2° Be. Fo tej kwasnej kapieli
i ponownem doktadnem przemyciu, dostaje sie do let-
niego roztworu mydta monopolowego, w Ktorym to roz-
tworze podlega w razie potrzeby cieniowaniu.

Jedwab sztuczny farbuje sie dzi$ jeszcze recznie,
w wannach farbiarskich, gdyz mimo wielu préb, nie
udato sie do tej pory uzyska¢ mozliwe wyfarbowania
w aparatach farbiarskich z uregulowanym przeptywem
floty. Powodem tego jest to, iz w wodzie jedwab sztu-
czny ogromnie pecznieje i staje Bie w pewnym stopniu
kleistym, w nastepstwie czego wytwarza w aparatach
farbiarskich zbita mase, ktdra nie przepuszcza floty.
Woprawdzie E. Dierich w Barmen opatentowat (P. N.
225313 kl. 8a) aparat specyalnie dla farbowania jedwa-
biu sztucznego przeznaczony, a jednak, o ile stysza-
fem, nie daje on pomysinych rezultatdbw i w praktyce
zastosowania nie znalazt. A reczne farbowanie sztucz-
nego jedwabiu jest bardzo nieodpowiednie, bo ciggte
dotykanie go rekami w stanie wilgotnym powoduje
ogromnie czeste przerywanie nitki, a stykanie sie go
z powietrzem utrudnia i tak ciezkie do uzyskania row-
nomierne wyfarbowania. Sktonno$¢ ta jedwabiu sztu-
cznego do nierownomiernego wyfarbowania si¢ stanowi
najwiekszg trudnos¢ w barwnictwie jego, jaka farbiarze
zwalcza¢ musza, a przyczyny tego nalezy nieraz szukaé
w samej fabrykacyi. Najgorzej egabzuje sie jedwab
Chardonnefa; juz przy zwilzaniu go wodg przed farbo-
waniem, widoczne sg czasem wyrazne pasma 0 odmien-
nym odcieniu, ktére z gory pozwalajg wyrokowac¢ o ja-
kosci wyfarbowania.

W przemysle uzywamy najrozmaitszych $rodkéw,
ktore majg na celu ulatwi¢ uzyskanie rownomiernego
wyfarbowania. Tak np. przy farbowaniu barwnikami
zasadowymi i substantywnymi dodajemy do kapieli far-
biarskiej 2—3% oleju tureckiego lub uniwersalnego, ka-
dziowe za$ barwniki farbujemy z dodatkiem oleju tur-
konowego. Uzyskanie réwnomiernych wyfarbowan uta-
twia, przy stosowaniu barwnikdéw substantywnych
a zwihaszcza zasadowych, czeSciowe dodawanie tychze
do kapieli farbiarskiej, a takze przy barwnikach zasa-
dowych korzystnie oddziatywuje uzywanie atunu w za-
stepstwie kwasu octowego; stosujgc go trzeba jednak
byc bardzo ostroznym, bo pewne barwy pod wpltywem
atunu, zwlaszcza w tonach jasnych, doznajg znacznego
zamglenia. SOl glauberskg lub kuchenng nalezy doda-
wac dopiero w ciggu farbowania i takze tylko czescio-
wo i w matych ilosciach. A jednym z najwazniejszych
warunkéw otrzymania dobrze zegalizowanych wyfarbo-
wan jest réwnomierne i szybkie, a zarazem ostrozne,
by wiokna nie uszkodzi¢, przecigganie sztucznego je-
dwabiu w kapieli farbiarskiej.

Bardzo wazng role w farbiarStwie sztucznego je-
dwabiu odgrywa odpowiedni dobor barwnikéw przy kom-



binowaniu rozmaitych koloréw, a to z dwoch powoddw.
Pierwszy ma na celu przez zestawienie jednakowo ega-
lizujgcych barwnikéw, uzyskanie réwnomiernych wyfar-
bowan, a drugi, aby zapobiedz ewentualnej zmianie
barwy’przy réznych operacyach, jakim jedwab sztuczny
po wyfarbowaniu nieraz poddawanym bywa. Dzi$ bo-
wiem czesto wymagajg nadawania jedwabiowi sztucz-
nemu, pewnego szelestu w dotknieciu (t. z. po niemiecku
,Griff"), szelestu, jaki jest charakterystyczny dla je-
dwabiu prawdziwego nieobcigzonego, a wiec Grege,
China Trame lub wiasciwego szelestu jedwabiu obcia-
zonego. W tym celu musi jedwab sztuczny po wyfar-
bowaniu przejS¢ jeszcze przez jedng lub dwie kapiele,
ktérych Bkiad stanowi tajemnice farbiarska. Podstawowa
czescig jednak tych kapieli sg kwasy organiczne, pod
wplywem ktérych wiele wyfarbowan ulega duzej bar-
dzo zmianie w kolorze.

Jedwab sztuczny farbujg dzi$§ najczesciej jako
nitke, czasami jednak juz i w stanie przerobionym, ja-
ko koronke, borte, pasmanterye itp. Jako nitke, roz-
réznianie poszczegélnych rodzajow jedwabiu sztucznego
jest fatwem juz na pierwszy rzut oka, jedwab bowiem
elberfeldzki nie posiada tak wybitnego potysku jak oba
inne, jedwab zas metodg wiskozy wyrabiany charakte-
ryzuje sie specyalnem zottawem zabarwieniem, przy-
czem nitka jego zawsze jest znacznie grubszg od nitki
chardonnefowskiej. W stanie przerobionym jednak, zau-
wazenie roznicy pomiedzy poszczegdlnymi rodzajami je-
dwabiu sztucznego, a nawet i odroznienie od jedwabiu
prawdziwego, jest czesto trudnem i w wypadkach ta-
kich, musimy postugiwaé sie reakcyami chemicznemu
1 tak, silny tug potasowy rozpuszcza jedwab prawdzi-
wy, podczas gdy jedwab sztuczny pecznieje tylko pod

jego wptywem. H. Manea (L’industrie textile 1910. Str.
370) zaleca rozpuszczenie badanego materyatu w stezo-
nym kwasie siarkowym i oddanie nastepnie niewielkiej
ilosci kwasu olejowego i wody, przyczem roztwor je-
dwabiu sztucznego przybiera barwe czerwono-fioletowa,
roztwor za$ jedwabiu prawdziwego nie zostaje wcale
zabarwionym.  Niejako dalszem uzupetnieniem tej me-
tody jest sposob rozrdzniania poszczegollnych rodzajow
jedwabiu sztucznego, P. Maschner’a (Farber Zeitung
1910, str. 35z). Maschner bowiem zauwazyt, iz jedwab
Chardonnefa poddany dziataniu stezonego kwasu siar-
kowego, pozostaje poczatkowo bezbarwnym i dopiero
po uptywie 40—60 minut roztwor jego przyjmuje bar-
we zOttawa; jedwab elberfeldzki zaraz przy zetknieciu
si¢ z kwasem barwi sie¢ z6to-brunatno i te samg barwe
wykazuje jego roztwor po uptywie 40—60 minut, je-
dwab za$ metodg wiskozy wyrabiany zachowuje sie tak
samo jak elberfeldzki tylko widoczng jest wybitna roz-
nica zabarwienia, bo tak on jak i nastepnie, jego roz-
twor majg kolor czerwono brunatny. Najprostszym spo-
sobem odrédzniania jedwabiu Chardonnefa od obu in-
nych rodzajow, jest probne wyfarbowanie jednym z bar-
wnikoéw zasadowych; najlepiej uzywa¢ w tym celu bte-
kitu metylenowego, ktory barwi tylko jedwab z nitro-
cellulozy otrzymany. Dla odroznienia zas$ jedwabiu me-
todg wiskozy wyrabianego od elberfeldzkiego, najbar-
dziej wskazanem jest stosowanie metody Francis I. G.
Beltzer'a (Mouiteur scieutifigue 1911, str. 633—641),
ktéra postuguje sie oksychlorkiem ruthenioamonowym
Ru2(OH)2C14(NH3)7-|-3H30.  Zwigzek ten barwi jedwab
metodg wiskozy wyrabiany rézowo, elberfeldzki nato-
miast pozostaje bezbarwnym.

Bucholz w Saksonii. dr. Wiktor Maluszewie.

W sprawie mgty i wilgoci w farbiarniach i o srodkach zapobiegawczych.

(Dok.)

Nie moze wiec by¢ tutaj zadnego wyrachowania,
conajwyzej w tym wypadku, gdy podczas pracy wydo-
bywajgce sie gazy zagrazajg bezpieczenstwu zycia. Wre-
szcie doswiadczenie poucza, ze pomimo wielu kosztow-
nych naktadow w tym kierunku, dodatnich rezultatow
nie osiggnieto. NajczeSciej spotykane urzadzenia prze-
ciw tworzeniu sie mgty polegaja na wycigganiu wilgot-
nej atmosfery za pomocg zwyczajnego wentylatora. Po-
starajmy sie wnikng¢ w istote tej metody, o ile jest
uzasadniona. Wydobywajgce sie z cieptej kapieli lub
Z gotujacej sie wody kieby pary nie sa, jak to widzie-
liSmy w objasnieniu teorji tworzenia sie mgly, wiasciwg
para, lecz powietrzem silnie nasyconem parg wodng. Ze
zwiekszajacg sie temperaturg zwieksza sie tez prezno$c¢
pary. Czasteczki wody rozbiegaja sie w coraz wigkszej
ilosci, usitujg wypelnic calg zamknietg przestrzen, poki
jej nie nasycg parg w panujacej temperaturze, t. j
dopdki przestrzen nie pomiesci w sobie okreslonej ilosci
czasteczek wody. Przebieg ten zachodzi, jak juz na in-
nem miejscu wspomniano, bez wzgledu na to czy dana
przestrzen wypetniona jest powietrzem lub nie. Cza-
steczki pary przebiegajg przestrzen z pewng szybkoscia,
absolutnie niemozliwe jest zatem przedstawi¢ sobie, aze-
by wszystkie te czasteczki mozna pochwyci¢ przy po-
mocy ekshaustora. Inaczej trzebaby sobie wyobrazic,
ze szybko$¢ ruchu czasteczek powietrza, wywotana wie-
trznikiem, musiataby by¢ w kazdem miejscu zamkniete-
go pomieszczenia wieksza niz szybko$¢ czastek pary,
ktore te przestrzen przebiegaja. Jest wprost niemozli-
we'll, azeby dziatajgca w jednem miejscu sita wietrzni-

ka mogta zmieni¢ odrazu we wszystkich miejscach pe-
wna, okres$long szybkoS¢ czasteczek pary. W poblizu tego
punktu sita ciggngca bedzie wielka, w wielu dalszych
miejscach, zwiaszcza obok stalego ogrodzenia, Scian,
sifa ta nie bedzie wcale dziata¢. Wiele zatem czaste-
czek pozostanie w przestrzeni. Przedstawmy sobie kape
parng nad wanng z gotujgcg sie woda, powiedzmy ze
w wierzchotku wyciggu kapy umieszczony jest wentyla-
tor. Zewnetrzne objecie kapy oddalone jest od naczy-
nia o jeden metr. Niech forma kapy przedstawia czwo-
rokat o szerokosci i dlugosci 2 metréw z brzegow.
Utworzona wiec wolna przestrzen ponad wanng przed-
stawiaC bedzie 1X2X4=8 ms.

Chcac skierowa¢ wszystkie czasteczki wydobywa-
jacej sie z wanny pary pod kape, trzeba zeby wywota-
ny przez wentylator cigg powietrza byt w kazdem miej-
scu tego szeScianu wiekszy od szybkoSci preznej cza-
stek pary. Ciag ten musiatby byC tak znaczny, ze wy-
wotatby wielce dokuczliwy przecigg. Czasteczki pary
wodnej sg niezwykle ruchliwe i posiadajg nietylko swoj
wiasny ruch. Ruch ich moze by¢ skierowany przeciw
pragdowi powietrza. Powietrze porusza sie, 0 tyle o ile
zachodzg zmiany temperatury, zawsze w kierunku chto-
dnego powietrza do cieplejszego, podczas gdy przez te
same roznice temperatury wywotany ruch pary wodnej
biegnie w kierunku odwrotnym, od miejsca cieplejszego
do zimnego. Cisnienie atmosferycznej pary wodnej tez
jest zalezne jedynie od wiasnego cisnienia a nie od ci-
$nienia powietrza. Woracajac wiec do naszej wanny z ka-
pa, nasuwa sie uwaga, ze najlzejszy ruch powietrza, wy-



wotany przeciggiem lub zmiang temperatury, spowoduje
uchylenie sie klebdéw pary z pod kapy na zewnatrz.
Niema tez wiekszego znaczenia, gdy otaczajace wanne
powietrze bedzie nienasycone; i przeciwnie, gdy bedzie
ono nasycone, ujrzymy natychmiast zjawisko jeszcze
wiekszego tworzenia sie mgly, pomimo catego urzadze-
nia wyciaggajacego. Jezeli procz tej wanny z kapa znaj-
dowac sie bedg w pomieszczeniu wentylatory odciagaja-
ce wilgo¢, to wywotany ztad przecigg bedzie silniejszy,
a mieszanie sie odptywajgcego i przypltywajacego przez
szczeliny okien i drzwi powietrza wywota tworzenie sie
mgty jeszcze obfitsze. Reasumujac wyzej powiedziane,
okaze sie, ze niema rdznicy czy wyprowadzamy
z pomieszczenia wilgotne powietrze przy pomocy eks-
haustora i zamieniamy go nowem przez nieszczelnosci
okien, drzwi i t. d. lub tez odwrotnie, wttaczamy wen-
tylatorem zewnetrzne powietrze przyczem nadmiar od-
chodzi na zewnatrz temiz szczelinami. ROznice mozemy
zauwazy¢ tylko woéwczas, gdy doprowadzane powietrze
bedzie ogrzane. Ze wszystkiego co wyzej zostato przy-
toczone, mozemy zauwazyC¢ ze nie nalezy bynajmniej
przestrzegaC najwiekszej zmiany powietrza w zamknie-
tych lokalach, ktére zreszta nie zawsze tego wymagaja,
lecz Btara sie o takie urzadzenia, ktérych zadaniem jest
wiasciwe usuwanie pary wodnej. W tym celu musimy
rozwazy¢ zupetnie inne zasady.

Z Kkolei rozwazymy metody usuioania wilgoci przez
ogrzewanie pomieszczen lub doprowadzanie ogrzanego po-
wietrza. Podwyzszenie stopnia nasycenia powietrza za
pomocg podnoszenia temperatury prowadzi w pierwszej
linii do ogrzewania pomieszczenia. Odpowiada to na-
turalnie celowi wowczas, jezeli temperatura nazewnatrz
jest nizka. Gdy przy ogrzewaniu lokalu temperatura
przenosi 16°C, jest dla zwyktych warunkéw zbyteczna
a gdy dosiega 20°C, staje sie przykrg. Ogrzewanie za-
tem moze by¢ odpowiedniem tylko podczas chtodniej-
szej pory roku, kiedy tworzenie sie mgly staje sie naj-
fatwiejszem.

Gdy ogrzejemy powietrze w jakiem pomieszczeniu
z—10°C do -j- 20°C, to przez to kazdy metr szeScienny
powietrza zdolny bedzie rozpusci¢ w sobie 20 gr pary
wodnej. W pomieszczeniu o0 8000 metrow szesciennych,
przy jednokrotnej zamianie w jedng godzine wszystkie-
go powietrza, pod warunkiem, ze chtodne powietrze
byto nasycone, wypadnie 2 X 8000 X 20 — 320 tyr wo-
dy rozpuszczonej w powietrzu w postaci pary niewido-
cznej. Ogrzewajac tylko do-j-10°C otrzymamy zaled-
wie 130 legr wody, mogacej by¢ pochtonieta. Zazwyczaj
w farbiarniach wytwarza sie znacznie wiecej pary wo-
dnej, a wiec samo tylko ogrzewanie byloby niewystar-
czajgcem. Probowano niejednokrotnie zapobiegaC po-
wstawaniu mgly przez zakiladanie rur ogrzewajgcych
bezposrednio ponad kadziami lub wannami wydzielaja-
cemi parg. Starano sig poprostu umiejscowic wilgoc.
Ma to poniekad racje, poniewaz stopien nasycenia po-
wietrza przesuwa sie wtedy bezposrednio nad miejscem
operacji, lecz nieuniknienie prowadzi do szybkiego ogrza-
nia sie catego pomieszczenia i zapobiega mgle zaledwie
do pewnego stopnia. Pragnac za$ przyjS¢ z pomocg
przez ustawienie kapy z wyciggiem, otrzymamy znowu
wszystkie wady takiego urzadzenia, opisanego wyzej.
Pomimo woli nasuwa Big¢ zatem mys$l kombinacji powy-
zej wspomnianych sposobdw, to jest podwyzszenia tem-
peratury powietrza przy jednoczesnej zmianie tegoz, Bpo-
sobu przyjetego obecnie powszechnie. Stawiane przy-
tem wymagania sg, ze procz zapobiegania tworzeniu
sie mgly, temperatura w pomieszczeniach nie powinna
przewyzsza¢ latem 22°C, a zimg 20°C. Dla utrzymania
powyzszej roéwnowagi mozna okresli¢ potrzebng ilos¢

ogrzanego powietrza w danym lokalu. A wiec potrze-
bna ilos¢ doprowadzanego powietrza (L) w ciagu jednej
godziny roéwna¢ sie powinna iloczynowi, ktérego licze-
bnikiem bedzie ilos¢ wyprodukowanej w godzine pary
wodnej (W) w pomieszczeniu, a mianownikiem roznica
pomiedzy zawarto$cig pary (a), dopuszczalnej dla lo-
kalu i zawartoscig pary (b) w doprowadzanem powie-
W
trzu. Otrzymamy zatem L :b Formuta po-
a J—

wyzsza jest w podobnych obliczeniach ustalona i przy-
jeta. Wyprodukowanie pary wodnej zalezy w farbiar-
niach od kapieli, kottow itd. oraz od wody wydzielanej
przez samych robotnikow. OkreSlenie tej ilosci jest nao-
g6t bardzo trudne, kapiele bowiem nie posiadajg jedna-
kowej temperatury, a ma to duzy wptyw na wydziela-
nie sie ilosci pary i jej pieznosci. Przyjeto naogot, ze
kazde 1000 metrow szesciennych lokalu wilgotnego do-
starcza mniej wiecej 500 gr wody w postaci pary.
Jezeli wyzej przytoczong formule postaramy sie wypel-
ni¢ i przyjmiemy, ze temperatura w lokalu nie powin-
na przewyzsza¢ 20°C, a stopien nasycenia nie moze hy¢
przekroczony, to 1| metr szeScienny powinien zawieraé
(wedtug tablicy poprzednio przytoczonej) 17,18 yr wody,
dla okragtosci przyjmujemy 17 gr. Warto$¢ dla b hie-
rzemy wprost z meteorologicznego stanu atmosfery, kto-
ra jest zawsze zmienna. Wezmy dla przyktadu naj-
korzystniejszy stan, w — 10°C i wzglednej  wilgo-
ci 25%. Woweczas i metr szeScienny zawiera¢ bedzie
0,25 X 223 = °>5 9r Pary wodnej. 500Wstawiwszy odpo-

wiednie cyfry otrzymamy L —---------- = 30, czyli, ze

17—0,5
w jedng godzine musimy zmieni¢ powietrze az 30 razy
w warunkach najkorzystniejszych, a wiec warto$¢ ta
przedstawia minimum potrzebnej iloSci powietrza. Dla
maximum potrzebna zmiana iloSci powietrza wytworzy-
faby niezmiernie wielki przecigg w pomieszczeniu.
W rzeczywistosci ilos¢ odnawianego powietrza prakty-
kuje sie zaledwie 10-cio lub 20-tokrotnie. Dla tazni pa-
rowych np. polecajg niektdérzy 8-miokrotne odnawianie
powietrza.

Jednak dla zmiany powietrza nie tylko stopien na-
sycenia jest miarodajny, temperatura odgrywa duzg role.
Przy omawianej tu metodzie nalezy jeszcze raz pod-
kresli¢, ze nie chodzi bynajmniej o ogrzewanie powie-
trza, lecz wiasciwie o podnoszenie zdolnosci pochtania-
nia wilgoci. Temperatura doprowadzanego, jak tez zam-
knietego powietrza nie powinna przewyzszy¢ pewnej
granicy, od ktorej znéw zalezng jest ilos¢ doprowadza-
nego powietrza. Powstaja przy tem réznice w zapa-
trywaniach na powyzsze punkty, a ze dwdch roznych
zapatrywan pofaczy¢ sie nieda, wynikajg ztad wiasnie
stabe strony powyzszej metody.

Rownomierne ogrzewanie lokalu jest wilasciwe
i ekonomiczne wtedy, gdy dopuszczane powietrze ogrze-
wamy przed wejsciem nie wyzej 40°C; nierbwnomierne
i nieoszczednie prowadzone bytoby, gdy chcemy ogrze-
waé je w lokalu przy pomocy piecow lub rur ogrze-
wajacych.  Ten ostatni sposéb miathy warto$¢ jedynie
dla pomieszczen, gdzie niezmienione powietrze ma by¢
ogrzewane dla pewnej cyrkulacji miejscowej.

Nieodzownym warunkiem osiggniecia dobrych re-
zultatbw jest rownomierne rozprowadzanie ogrzanego
doprowadzanego powietrza, zwlaszcza do tych miejsc,
gdzie para wodna najobficiej powstaje. W tym celu
wskazane jest zacigganie przewodéw rurowych o odpo-
wiedniej srednicy, dostarczajacych ogrzane powietrze.
Specjalng uwage nalezy zwroci¢ na zrédto, skad sie



czerpie Swieze powietrze. Najlepiej bra¢ je wprost
z atmosfery, wolne od kurzu, dymu, zapachéw i zabez-
pieczone przeciw gwattownym wiatrom. Niekiedy zda-
rza sie, ze pragnac o0szczedzi¢ na ogrzewaniu, biorg
niektorzy cieple po metrze poprostu z lokalu silnie ogrza-
nego, np. z pomieszczenia gdzie sie znajdujg suszarnie.
Popetnia sie tym sposobem biad, poniewaz powietrze
takie, bedac nasycone wilgocig, nie jest zdolne jej wie-
cej rozpusci¢ i sprowadza odwrotne zjawisko, skrapla-
nia sie wody przy oziebianiu. Atmosfera z kottowni
jest tak samo nieodpowiednia i w dodatku zanieczysz-
czona zawsze drobnym pytkiem wegla i dymem. Gdy-
by nawet udato sie tg droga osiggngé oszczedno$¢ na
ogrzewaniu powietrza, to bedzie ona tylko pozorna. Co
zyskamy na ogrzewaniu lokalu, z lichwg trzeba wiozy¢
w paliwo pod kottami, z ktérych ciepto w kazdym ra-
zie znajdzie ujscie azeby zastgpi¢ strate przez wycigga-
nie. Natomiast bardzo odpowiedniem jest zuzytkowa-
nie ciepta, ktdre istotnie sie marnuje, jak naprz. ciepto
pary wybuchowej maszyn parowych lub z pary rur
ogrzewajacych suszarnie. Takag pare mozna znakomi-
cie zuzytkowa¢ do ogrzewania powietrza. RoOwnie od-
powiednie byloby wyzyskanie ciepta gazéw kominowych
na wzoér ,,ekonomiserowi

Uznajac doniostos¢ doprowadzania ogrzanego po-
wietrza do pomieszczen wilgotnych, powinnisSmy w roé-
wnej mierze dba¢ o prawidtowe wycigganie z lokalu
powietrza nasyconego, zwilgotnionego. ZaznaczyliSmy
I dowiedliSmy na poczatku, ze wilgotne powietrze (przy
jednakowych warunkach) jest lzejsze od cieptego. Sto-
sownie wiec do tego witlaczanie ogrzanego powietrza
winno mie¢ miejsce z dotu, a wycigganie wilgotnego
z gory. Dla nadania pragdom powietrza wihasciwego
kierunku, najodpowiedniej jest urzadzi¢ wyciagganie tez
drogg mechaniczng. Tak zwane naturalne wyciggi naj-
czesciej zawodza. Przestrzega¢ nalezy oziebiania sie
lokalu i zakldcania prawidtowo dziatajacych pradow
przez przygodne wpadanie powietrza oknami lub drzwia-
mi. Te ostatnie powinny by¢ mozliwie szczelnie zamy-
kane podczas pracy. Nie bez znaczenia bedzie tez od-
powiednie podbicie deskami sufitu a gtownie dachu,
azeby zapobiedz zbyt szybkiemu oziebianiu sie gérnych
warstw powietrza. Temperatura wtlaczanego powietrza
nie powinna w zadnym wypadku przewyzsza¢ 50°C,
najwiasciwsza dla wiekszych pomieszczen jest 35—40°C.
Zbyt gorace powietrze bytoby bardzo nieodpowiednie
dla pracujacych, jakkolwiek wiasciwsze dla wilgoci.
Jeden metr szeScienny powietrza o 5°C i wzglednej
wilgoci 60% zawiera 2 gr pary wodnej. Gdy powie-
trze to ogrzejemy do 22°C, to zawarta w niem woda
(2 gr) bedzie odpowiada¢ wysokosci nasycenia 10%;
takie powietrze ma wiasnosci wysoce suszace, absorbu-
jace. Wtlaczane powietrze do lokalu zamknietego nie
absorbuje pary wodnej tuz przy wejsciu, lecz po dokia-
dnem zmieszaniu sie z pozostatem. Na te czynnosé
trzeba zwréci¢ uwage, od niej bowiem zalezng jest cata
sprawa prawidtowego dziatania urzadzer odwilgotniaja-
eych. Dla wtlaczania i wyciggania powietrza postugu-
jemy sie, jak wiadomo, wentylatorami. Nalezy zauwa-
zy¢ ze do wtlaczania powietrza najodpowiedniejsze sa
t. zw. wentylatory dmuchawkowe, czyli wentylatory cen-
tralne, a nie srubowe. Ostatnie nadajg sie lepiej do wy-
ciggania powietrza wewnetrznego. Pierwsze zuzywaja
mniej sity i skuteczniej przezwyciezajg przeszkody, nieod-
faczne w kanatach (luki i kolana) natomiast wentylato-
ry Srubowe fatwiej jest zaktadaé w dowolnem miejscu
i nie potrzebujg umysinych przewodéw rurowych.

c). Urzadzenia praktyczne. Najwitasciwsze co moz-
na powiedzie¢ o urzadzeniach praktycznych jest, ze

wszystkie sg bardzo kosztowne, a mimo to najczesciej
nie odpowiadajg swemu przeznaczeniu. tatwo przyjsc
do tego wniosku, jezeli sie zwazy, ile czynnikow Big
s Gada na warunki powstawania mglty i wilgoci i na
sprawnos$¢ urzadzen. Te ostatnie zalezne sg catkowicie
od warunkéw miejscowych, ktérych niesposob uogolnic.
Jedng z najtrudniejszych rzeczy jest odpowiednie regu-
lowanie przyptywu cieplego powietrza. Ponizej pozwo-
le sobie przytoczy¢ opis, zaczerpniety wprost z gazet
fachowych, niektorych urzadzen odwilgotniajgcych w Kil’
ku fabrykach zagranicznych.

W, Leipziger Monatschrift fur Textilindustrie*
z r. 1901 na str. 103 czytamy opis urzadzenia odwilgo-
tniajgcego pewnej farbiarni.  Jest on tem ciekawy, ze
do ogrzewania powietrza spotrzebowuje sie ciepto ga-
z6w dymnych. U stép komina, pomiedzy kottownig
a wylotem, ustawiono ekshaustor, ktéry przepedza go-
ragce gazy przez umysinie w tym celu zbudowane kalo-
ryfery, wysokosci 2-ch metrdw. Przepedzane tu atmo-
sferyczne powietrze odbiera wiekszg cze$¢ ciepta ga-
z6w dymnych i skierowuje sie odpowiednimi przewoda-
mi do sali farbiarskiej. Dokota S$cian sali, ponad wy-
sokos$cig cztowieka umieszczone sg liczne otwory, przez
ktére wpada ogrzane powietrze, tgczy sie z wewnetrz-
nem, poczem wilgotne powietrze uchodzi przez caty
szereg urzadzonych w suficie dymnikow. W opisie brak
danych co do kosztow urzgdzenia, zaznaczajg jednak,
ze urzgdzenie dobrze sie optaca, ze przynosi nawet
zyski i dziata sprawnie. Zdawacby sie mogto, ze spra-
wa odwilgotniania w bardzo tatwy sposob zatatwiona.
Alisci w innem miejscu na tamach tegoz czasopisma,
w kilka lat pdzniej, znajdujemy wzmianke, ze urzadze-
nie powyzsze nie odpowiada zadaniu. Natomiast wpro-
wadzono inne aparaty, ktore kosztowaty 12 tys. koron.
Zamiana powietrza odbywa sie 20 tokrotnie podczas je-
dnej godziny. Pomimo to wprowadzane do lokalu ogrza-
ne powietrze jest bardzo gorace, ze jednak urzadzenie
czynne jest przewaznie w czasie miesiecy zimowych,
robotnicy nie czujg sie zbyt nieprzyjemnie.

Gdzieindziej spotykamy nastepujgce sprawozdanie
z urzadzenia odwilgotniajacego w fabryce Gillet et
Fils w Lugdunie (Lyon), gdzie urzadzenie uchodzito za
wzorowe. Projekt i wykonanie dostarczyta firma bra-
ci Sulzer z Winterthur. Rzecz polega tak samo na za-
sadzie, ze ogrzane powietrze przenika do pomieszczenia
0 5000 m. szeSciennych za pomocg urzadzenia mecha-
nicznego. Wtlaczane powietrze przez 5 wentylatorow
z napedem elektrycznym okrgza obszerny kociot ruro-
wy, w ktorym znajduje si¢ para. W przeciwleglym
koncu sali umieszczono 4 wentylotory wyciggajace na-
sycone, wilgotne powietrze nazewnatrz. Powierzchnia
ogrzewalna rur wynosi 450 m. kwadratowych i stoso-
wnie do stopnia nasycenia zewnetrznej atmosfery, mo-
ze by¢w '/3,2/s lub na catej powierzchni ogrzewana. Nie
wzmiankowano nic o rozprowadzaniu cieplego powie-
trza.— Spotrzebowanie pary, zaleznie od stanu zewne-
trznej atmosfery, jest bardzo zmienne. Z tem wszyst-
kiem powyzsza instalacja posiada wielkg wade, wedtug
stdbw samego sprawozdawcy, ze jest ,.excesivement cou-
teuse“,tak co do urzadzenia jak obstugi. Przedewszyst-
kiem azeby to urzadzenie zaprowadzi¢, trzeba byto po-
stawi¢ umysiny budynek, szczelnie ze wszystkich stron
zamkniety, jak rowniez nalezato skonstruowa¢ masyw-
ny dach, azeby zabezpieczy¢ sie przeciw zmianom tem-
peratury. Poczatkowy nakiad wynosit 20,000 frs. Do-
da¢ nalezy do tego znaczne koszta obstugi, spotrzebo-
wanie pary i sile dla wentylatorow. Spotrzebowanie
pary, sity itd., wedlug przytoczonych danych, koszto-



wato przeszto 9 tys. fr. rocznie, razem z amortyzacjg
i oprocentowaniem.

Jedna z wielkich fabryk farb anilinowych dtugi
czas probowata bezskutecznie licznych sposobdw wen-
tylacji w swojej starej farbiarni. Gdy zbudowano nowa
farbiarnig, zaprowadzono urzadzenie odwilgotniajace,
polegajace na tem, ze bezposrednio pod sufitem umie-
szczono sie¢ rur, przez ktore przeptywato do sali ogrza-
ne powietrze o temperaturze 40°C. Wtlaczano je do
wnetrza przy pomocy dmuchawki. Azeby catkowicie
usung¢ wilgo¢ trzeba byto ogrzewaé powietrze na 35
do 40°C. Jednakze skutek byt taki, ze w catej farbiar-
ni panowat upat od 30—35°C, w nastepstwie czego
pracownicy skarzyli sie bezustanku i narzekali na cze-
Bte przeziebiania. W koncu zaprzestano zupetnie wtia-
cza¢ ogrzane powietrze, doprowadzajac jedynie podczaB
lata przez te same rury Swieze powietrze, dla wenty-
lacji. Nastepnie usunieto catkowicie caty aparat. Opis
konczy sie nastepujacg charakterystyczng konkluzjg

rzedzeniach moznos$¢ zderzenia sie dwoch czasteczek jest
(1 kwiecien 1905 r.): ,,Niestety przyslisSmy do przeko-
nania, ze dotychczas niema zadnego urzgdzenia odwilgn-
tniajacego, a te le tore sa, przynoszg jeszcze wiekszg szkody,

W rzeczy samej, gdy sie to wszystko rozwazy,
gdy z jednej strony styszymy takie zdania jak np.
urzadzenie odwilgatniajace prawie nic nie kosztuje, in-
nym przynosi nawet pewne oszczednosci, z drugiej
strony inni narzekajg na niestychanie drogie urzadze-
nia i koszta obstugi, wreszcie gdy gdzieindziej pracow-
nicy narzekajag na dokuczliwy upat i znie$¢ go nie mo-
ga, aw innym wypadku wplyw gorgca uznaje sie za do-
bry podczas zimowych miesiecy, to nie mozna przyjs¢
do przekonania, iz istnieje dotychczas cos$ ustalonego,
konkretnego w dziedzinie urzadzen przeciw wilgoci
Jedno jest jednak pewnem, ze tak techniczne, jak
i naukowe dane wskazujg na to, ze jeBt jeszcze pole
do ulepszen dotychczasowego etanu rzeczy.

Wactaw Tymowski.

Molekularna pompa powietrzna }

podat inz. J.

Zasade tej pompy, zapomocg ktérej mozna otrzy-
maé cisnienia nadzwyczaj mate, najlepiej unaocznia rys. 1.
Naokoto osi a obraca sie cylinder A, otoczony S$ciana-

mi B. W B wydrgzone
jest wgtebienie od n do
m. Podczas obrotu cylin-
dra A w Kkierunku strzat-
ki powietrze wskutek tar-
cia o cylinder A zostaje
porwane z n do m, 0
czem mozna Bie bardzo
fatwo przekona¢ tgczac
otwory n i m kauczuka-
mi S z manometrem rte-
ciowym M. Podczas ob-
rotu cylindra A rte¢ w
ramieniu 0 opada, a w
drugiem p podnosi sie,
a roznica miedzy oby-
dwoma stanami rteci be-
dzie tem wiekszg, im
szybszy obr6t posiada A.
Wedtug Maxwella we-
wnetrzne tarcie czaste-
czek gazu, jest niezalez-
ne od jego gestosci. taczac naczynie B z pompa, prze-
konamy sie, ze pomimo rozrzedzenia powietrza rdznica
ciSnien w n i m nie zmieni sie, przy tej Bamej szybko-
ci obrotu walca J. Jezeli rdznica cisnien miedzy n i w?
wynosi n. p. 10 mm. stupa rteci t pod cisnieniu zwy-
czajnem mamy w n 750 mm. a w m 760; rozrzedzajac
stopniowo gaz mozemy dojs¢ do 10 mm. ciSnienia w m.
Woweczas przy n powinnaby by¢ absolutna prdznia, przy
dostatecznej szybkosci obrotu A, czyli ze pompa ta by-
faby idealng pompg gazowg. Wtedy jednak wchodzg
w rachube zjawiska zawilsze. W wiekszych bowiem
rozrzedzeniach nie réznica cisnien, lecz ich stosunek jest
niezaleznym od stezenia.

Czasteczki gazu poruszajg sie z bardzo wielky szyb-
koscig w roznych prostolinijnych kierunkach, spotykaja
sie z innymi czasteczkami, odbijaja, sie, i wskutek tego
odbywajg droge zygzakowatg. Przy bardzo wielkich roz-

*) Die Naturwlsscnschaftcn |1, 1913

Zaylcowski.

niewielka, tak iz uderzajg one przewaznie tylko o Scia
ny naczynia, od ktorych odbijajg sie one w roznyel
kierunkach tak, ze kat padania ich nie réwna sie kato-
wi odbicia. Jezeli powierzchnia walca A porusza
z szybkoscig wiekszg od szybkosci czasteczek gazu, t
poruszajg sie one tem samem szybciej w Kierunku »
anizeli wskutek wiasnej szybkosci w kierunku n; wobe
tego ilos¢ czasteczek gazu w n bedzie sie stale zmniegj
szata. Pompa taka niemajgca wiec zadnego zastosowa
nia w zwyczajnem cisnieniu, oddaje znakomite ustug
W potgczeniu z zwyczajng pompa powietrzng. Technica-
ne urzadzenie takiej pomy przedstawiajg rys. 2 i 3.

W naczyniu B wiruje cylinder 4 dokota osi a, ko
re jest szczelnie umocowane w tarczach E. W cylindra
A sg wyzlobione wagtebienia D w ktére wchodzg wj
stepy C, F jest oliwiarka, G regulatorem dla odstepoj
miedzy C. i D, a Il kotem pasowem. 6 jest rurg, kio
ra taczy sie z naczyniem majacem by¢ wypompowaneni
Cisnienie w $rodkowem wydrazeniu jest najmnigjsi
i rosnie w kierunku obu koncow walca az do cisnienii
osiggnietego zwyczajng pompa. Te pompe pomocnica)
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faczy sie grubo S$ciennym kauczukiem z otworem T,
ktory ze swej strony komunikuje z naczyniem B. Pod-
czas doswiadczen z ta pompa otrzymamy cisnienia po-
dane w tablicy 1. W tablicy tej n oznacza ilos¢ obro-
tow walca A w minucie, pt ci$nienie otrzymane pompa
zwyczajng, a p2 pompa molekularna.

n Pi Pa
12000 0,05 0,0000002
12000 1, 0,000005

12000 10, 0,00003

12000 20, 0,0003
6000 0,05 0,00002
2500 0,05 0,0003

Jak widzimy osiggnieto pompa tg cisnienia nad-
zwyczajnie niskie i w dodatku nadzwyczaj szybko, gdyz
cale pompowanie trwa 10 do 20 sekund. Wazng réw-
niez bardzo zaletg tej pompy jest mozno$¢ stosowania
jej nietylko do gazow, lecz I par réznych cieczy,

IV Zjazd miedzynarodowego zwigzku dla oceny materjatow.

Prawie réwnoczesnie ze zjazdem chemji stosowa-
nej odbywaty sie w Nowym Jorku we wrzesniu (od
2 do 8) roku ubiegtego posiedzenia szostego kongresu
miedzynarodowego zwiazku dla oceny materjatdw. Pro-
gram zjazdu zapowiadat 153 odczyty, ktore jeszcze przed
rozpoczeciem obrad zostaty cztonkom zwigzku doreczo-
ne. Dzigki temu prelegenci mogli na zjezdzie ograni-
czy6 sie tylko krotkim streszczeniem swych prac, po-
czem bezposrednio przystepowano do dyskusji.  Posie-
dzenia zjazdu odbywaty sie réwnoczesnie w trzech sek-
cjach. Sekcji chemicznej przewodniczyt profesor M. Howe.

Wieksza cze$¢ wygtoszonych odczytow nie wykra-
cza poza granice wazkiej specjalnosci lub dotyczy tyl-
ko spraw nomenklatury itp. Niektore referaty o szer-
szym zakresie zastuguja na uwzglednienie.

G, Benedicks-. o elektrycznem rozpraszaniu metalu
i jego znaczeniu dla celéw oceny.

Bredig, w celu utrzymania koloidalnych roztwo-
row metaléw, przepuszczat poprzez elektrody metalowe,
zanurzone w wodzie, prad elektryczny o wysokim na-
pieciu. Ref zbadat zjawiska, jakie zachodzg na po-
wierzchni metal6w, przy otrzymywaniu metoda powyzsza
roztworéw koloidalnych. Dowidodt on, ze dotad niezna-
na istota elektrycznego rozpraszania daje sie uja¢ jako
dziatanie wylacznie termomechanicznej natury. U kon-
cow elektrod, pomiedzy ktéremi powstaje btyskawiczny
tug Swietlny, metale elektrod ulegaja stopieniu. Mate
ilosci stopionego metalu, zostajg dzieki silnym ruchom
cieczy, wywotanym btyskawicznem powstawaniem i za-
nikaniem +tuku, odrzucone i rozpylone. Woaobec tego
zdolno$¢ rozpraszania metalow jest zalezna od catko-
witego ciepta topienia metalu i od jego przewodnictwa
cieplnego. Metoda elektrycznego rozpraszania metalow
nadaje si¢ do oddzielenia czastek tatwo topliwych
i 0 matym przewodnictwie cieplnem, naprz. zanieczysz-
czen okltidowanych przez metale i inne.

Stacja dla oceny metaldw, Paryz-, studja mikrografi-
czne. Ref. opisuje szybkg metode oznaczania arsenu
w miedzi czerwonej. Plyty miedziane zadaje sie w prze-
ciggu 5—6 sekund czystym kwasem azotowym. Bada-
ne potem mikroskopowo ptyty pokryte sg czarnemi pla-
mami, ktérych ilos¢ i wielkos¢ odpowiada zawartosci
arsenu w prébie. Zbadanie 86 probek pokazato, ze na
tej drodze mozna osiggna¢ Scistos¢ 0,06%- Ref. pod-
kresla, ze zdolnosé krystalizowania miedzi czystej zmniej-
szg sie ze wzrostem ilosci zawartego w miedzi arsenu;
rzy 0,45°0 arsenu nie wystepuje juz rysunek krysta-
zacyjny. Jest mozliwe, ze trwaloS¢ miedzi arsenowej
stoi w zwigzku z bezpostaciowg strukturg tego snate-
rjatu w przeciwienstwie do struktury krystalicznej ma-
terjatu czystego.
P. Jolibois-. o niektérych fosforometalach. Przez
ogrzewanie w ewakuowanych rurach szklanych fosforu
czerwonego z cyng ref. otrzymat i izolowal dwa nowe

pofaczenia SniP3 i SnP3. Przez zadanie w Btopionej
cynie fosforkdw cyny z niklem otrzymano dwa pieknie
krystalizujgce fosforki niklu NiP2 i NiP3. W ten sam
sposob ref. otrzyma! réwniez Ni2P i Ni5P2, potaczenia
juz wczedniej znane. Przez zadanie fostoru czerwonego
stopionym cynkiem ref. otrzymat Zn3P2, potaczenie zna-
ne, lecz dotad nie otrzymane w stanie czystym. Pota-
czenie Zn3P2 zadane kwasem wywigzuje tréjwodorek
fosforu PH3; przez zadanie parami fosforu powstaje po-
faczenie nowe ZnP2 To ostatnie potgczenie daje z ste-
zonym kwasem solnym P2H, zo6ity wodorek fosforu.

De Nolly i Veyret: badania nad gazami uchodza-
cemi z zapraw. Przy cementowaniu stali zauwazono
czesto gwattowne eksplozje. W celu zbadania Zrédia
tych eksplozji prelegent analizowat gazy wchodzace
z réznych zapraw w réznych temperaturach. Skonsta-
towano, ze czesto wydziela sie wodor; gaz ten nalezy
uwaza¢ za zrédto eksplozji. W celu ostabienia wydzie-
lania gazéw, prel. proponuje wytaczy¢ z rzedu Srodkow
cementujacych ciata, zawierajace niedostatecznie wy-
zarzone substancje zwierzece 1 roslinne i ogrzewaé za-
prawe powoli do 700°.

JA Bermann'. o istocie szwejsowania stali. Zasada
udatnego szwejsowania jest czyste metaliczne zetknie-
cie na miejscu stapiania. Prel. stwierdzit, ze mangan me-
taliczny niezmiernie dodatnio wplywa na proces sta-
piania, za$ tlenek manganu dziata ujemnie. Wplyw
manganu ma polega¢ na redukcji warstwy utlenionej.

W. Broniewski-, zalezno$¢ pomiedzy budowg a wia-
snosciami elektrycznemi stopéw. Mierzac przewodnictwo
elektryczne, cieplne, itp. sptawéw, prel. wnioskuje, czy
dane ciato jest sptawem, czy tez roztworem statym.
Badany przez prelegenta sposobem powyzszym spaw
miedziowoaluminiowy, zawiera, opr6cz poprzednio zna-
nych sptawow Al2Cu, AICu i AlCu3, prawdopodobnie
i stop dotad nieznany—AI2Cu3,

O Boudouard-. opdr elektryczny niektoérych gatun-
kow stali. Ref. zbadat wielkg ilos¢ gatunkéw stali.
Opor elektryczny czystej stali rosnie wraz z zawarto-
Scig wegla. Rowniez i opor stali niklowej zwigksza sie
znacznie przez obecno$¢ wegla w stali. Natomiast we-
giel zdaje sie nie mie¢ wpltywu na przewodnictwo stali
manganowej. Dla stali chromowej nie udato sie stwier-
dzi¢ statej zaleznosci.

Doswiadczenia prel. przemawiajg na korzy$¢ wzo-
ru Benedicks’a.

H. de Nolly: metoda szybkiego oznaczania wegla
w zelazie, stali i w stopach zelaza. Metoda opiera sie
na spalaniu materjatu w tlenie i oznaczaniu powstatych
ilosci kwasu weglowego. Kwas weglowy wigze sie ozna-
czong iloScig tugu; nadmiar tugu :prelegent'.oznacza
miareczkowo (kwasem siarkowym i fenolftaleing); ozna-
czenie trwa od 5 do 7 minut. Je$li badany materjat za-
wiera duzo wegla, to dobrze jest spala¢ go jednoczes$nie



ze stalg ubogg w wegiel, naturalnie o znanej zawar-
tosci We?Ia. Fosfor 1 siarka na rezultaty analizy nie
majg wptywu.
Lombard i Deferge’. wptyw wody morskiej na za-
prawy hydrauliczne. Badania nad blokami, pograzony-
mi w morzu przed laty piecdziesieciu wykazaty: 1) Lek-
kie wapno hydrauliczne juz w 2—3 lata po pograzeniu
w wode wykazywaty $lady zmian; przed uptywem lat
15 rozsypaly sie; 2) Lepsze wapno hydrauliczne dopie-
ro po 4—7 wykazywaly zmiany: przed uptywem 20—
22 lat ulegly rozsypaniu; 3) Wiekszg odpornos¢ posiada
beton—opart sie on dziataniu wody w przeciggu 53 lat;
4) Szybko spajajgce cementy wskazywaty Slady roz-
ktadu dopiero po 11—19 latach; 5j Powoli spajajace ce-
menty zachowaly sie najlepiej—po 50 latach pozostaty
zupetnie niezmienione. Z powyzszego wynika, ze do
budowy w morzu najlepszy jest nowy beton, ktérego
zaprawa posiada duzy dodatek cementu. Odpowiednig
jest mieszanina z jednej czeSci cementu i 1—2 czesci
piasku.

Cyril de Vyrall:. elektrolityczne zmiany w betonie.
Autor zauwazyt czeste niszczenie betonu, ktore powo-
dowaty procesy elektrolityczne. Procesy te zachodzg

li tylko w obecnosci wilgoci, wobec czego zaleca sie
ochrania¢ konstrukcje betonowe od przystepu wody.

A. Grittner: nieprzemakalny beton. Przez dodanie
przy zarabianiu betonu zamiast wody 8% roztworu
mydta potasowego mozna otrzymaé beton nie przepu-
szczajgcy wody. Nalezy przytem na jeden metr sze-
f’((_:ienny betonu bra¢ 300—500 kar cementu portlandz-
iego.

7. J. Jewett'. dosSwiadczenia z materjatami betono-
wymi. Prelegent opisuje rozktad betonu w miejscowo-
$ciach suchych, spowodowany przez niszczace dziatanie
soli alkaljéow. Najbardziej szkodliwymi sg siarczany,
niekiedy magnezja i tug sodowy. Sole te zostajg roz-
puszczone i zanoszone przez wode deszczowa.

P. Labordere i F. Anstett: o zwiekszeniu trwatosci
kostek z drzewa. Kostki z drzewa, ktore stuzg do bru-
kowania ulic odznaczajg sie znaczniejszg trwatoscia,
jesli je uprzednio przez 3—4 godziny ogrzewac w
130—140°C w ciezkim oleju z wegla kamiennego,
W celu zapobiezenia nasigkania kostek wodg, ref. po-
leca kreozotowane kostki przez 10 minut pogrgzac
w cieklej smole w 110°C. to.

Warunki istnienia i rozwoju przemystu chemicznego.

Kazdy okres zycia charakteryzujg specjalne jemu
tylko wiasciwe cechy. Miodo$¢ odznacza sie nieprze-
partem pragnieniem czynu; z wiekiem dazenie to coraz
bardziej ujete zostaje w karby przez chtodny rozsadek,
coraz wiecej kierowane doswiadczeniem lat ubieghych.
Proces powyzszy daje sie zaznaczy¢ nietylko w zyciu
pojedynczego cztowieka, lecz takze w rozwoju wiedzy
oraz techniki.

Wiasnie w czasach obecnych zauwazy¢ sie daje
silnie rosngce zainteresowanie kwestjg historycznego
rozwoju wiedzy chemicznej. Roéwnolegle z niem istnie-
je dazenie do zarejestrowania tych dokumentdw, tyczg-
cych sie dziejow techniki chemicznej, ktorych zebranie
dzi$ jeszcze jest mozliwem wobec wzglednej mitodosci
przemystu, a ktore rzucajg Swiatto na niektore zagad-
nienia np. na kwestje warunkéw istnienia i rozwoju
przemystu chemicznego. Egzystencja tego ostatniego Sci-
Sle zwigzang jest z zapotrzebowaniem produktéw che-
micznych na rynku handlowym. Kreowany w 1787 r.
we Francji proces otrzymywania sody Le Blanc’a czyni!
zado$¢ potrzebom silnie rozwinietego francuskiego prze-
mystu wiodkiennego, ktéry zuzywal olbrzymie ilosci al-
kaljow, a Kktory nieco pdzniej stat sie podtozem rozwoju
syntez sztucznych barwnikéw. Rezultatem tych przyja-
cielskich stosunkéw, bioracych swe Zrodilo poniekad
w utrudnieniu warunkOw transportu i umiejscowieniu
handlu na niewielkiej przestrzeni, byto zogniskowanie
przemystu chemicznego w jednej okolicy, najpierw na
potudniu Francji w Marsylii i Lugdunie, potem na pot-
nocy w Lille. Analogicznie w Anglji centrem przemy-
stu byt Liverpol i Manchester, w Niemczech Akwizgran
i Barmen-Elberfeld.

Podobna zalezno$¢ wykry¢ sie daje i w stosunku
do innych gatezi przemystu: metalurgji, przemystu szkia,
garbnikéw 1 t. p.

Czestokro¢ prawidtowy rozw6j przemystu chemicz-
go zostaje zatrzymany zbyt matem udoskonaleniem me-
tod innych gatezi technicznych. Tak np. duza przerwa
uptyneta pomiedzy ogtoszonym w 1851 roku, sposobem
Karola Watta elektrolitycznego otrzymywania sody, pod-
chlorynu, chloranu i t. p., a praktycznem zrealizowaniem

go w technice; pomiedzy pierwszg syntezg wegliku wap-
nia W6hlera w 1862 r., a technicznem preparowaniem
go w 1895 r. (Moissan i Bullier, Wilson); pomiedzy elek-
trolitycznem  otrzymywaniem sodu przez ,Davy’ego
w 1807 r., glinu przez Bunsen'a w 1856 r., a technicz-
nem opanowaniem tego problematu przez Kastnera
w 1893 r., czy Halka, Hc¢roulfa w 1886 r. 'Wyrazem
tych stosunkow w Ameryce jest zalezno$¢ zaktadow
otrzymywania weglika wapnia, poczesci takze glinu od
instalacji dostarczajgcych prad elektryczny. Wspdina
praca prowadzi do nowych wynikéw: wspomnie¢ tu na-
lezy o karborundzie, o sposobie otrzymywania grafitu
z bezpostaciowego wegla i 0 rozstrzygnieciu problematu
zwigzania azotu z powietrza.

Miedzy poszczeg6lnymi dziatami przemystu che-
micznego zaznaczyC sie daje rowniez silna wspoldzia-
falnos¢. tatwosé zdobycia tanim kosztem glinu podno-
si sposob Golschmidfa otrzymywania chromu, manganu,
wolframu, molibdenianu, tytanu do wysokosci metody,
ktorej zastosowanie mozliwem jest w technice. Prze-
myst barwnikow warunkuje rozwoj wielkiego przemystu
nieorganicznego, ktérego wzrost silnie wzmaogt sie przez
podniesienie konsumcji np. azotynu sodu; opracowanie
metody kontaktowej otrzymywania kwasu siarkowego
zawdziecza powstanie swe zapotrzebowaniu taniego zge-
szczonego kwasu oraz bezwodnika siarkowego do fabry-
kacji indyga i alizaryny.

W dalszym rozwoju swoim technika chemiczna za-
wojowata sobie nowe dziedziny: w rolnictwie przemyst
nawozow sztucznych, w lecznictwie dziat sztucznych
Srodkow lekarskich, w przemysle artykuty fotograficz-
ne it p.

Jednym z najpotezniejszych czynnikéw w dobywa-
niu rynku handlowego jest reklama, od ktérej umiejg'
tnego zainscenizowania zalezg czestokro¢ warunki egzy-
stencji danego dziatu przemystu. Duzo wysitkow kosz-
towato Liebiga’a spopularyzowanie jego teorji odzywia-
nia roslin, ktorg utorowata droge pézuiej przemystowi

*

) Podtug odczytu Dr. Zar t’a, wypowiedzianego na ze-
braniu grupy Zwiazku™ chemikéw niemieckich.



nawozow sztucznych. Godnym uwagi jest fakt, ze jesz-
cze w 1867 roku, istniejgca we Wioszech fabryka su-
perfosfatow produkty swe musiata w braku zbytu na
miejscu wysyta¢ do Marsylji, pomimo iz wyeksploato-
wana gleba Wioch bardzo potrzebowata uzyznienia. Ce-
lowo i umiejetnie przeprowadzonej reklamie zawdzie-
czajg rozprzestrzenienie swe sole potasowe oraz siarczan
amonowy. Stowem, jezeli zbyt produktéw chemicznych
warunkuje istnienie przemystu chemicznego, to pierw-
szym warunkiem jego rozwoju jest umiejetne wykrycie
i wyzyskanie tych potrzeb.

W walce o zdobycie rynku handlu spotykamy sie
z nowym impulsem, ktory pobudza przemyst do inten-
sywnej pracy, jest nig konkurencja. Z licznych postaci
tej ostatniej' najbardziej interesujaca jest ta, ktdra pole-
ga na walce roznych metod chemicznych o palme pier-
wszenstwa. Najbardziej klasycznym i czesto cytowanym
przyktadem jest wspotzawodnictwo sposobu Le Blanc’a,
Solway'a oraz elektrolitycznego procesu otrzymywania
sody. W ciggu 10 lat stracono ,w Niemczech okoto 100
miljonéw kapitatu zaktadowego z chwila, gdy Solway’owi
udato sie amonjakalny proces otrzymywania sody upro-
$ci¢ i udoskonali¢ technicznie tak, ze metoda Le Blanc'a
konkurencji z nim wytrzyma¢ nie mogia. Niewielka
ilos¢ fabryk uratowata sie jedynie przez przystosowanie
do nowej produkcji, tak np. zaktady w Pommerensdorf
kolo Szczecing przeksztatcone zostaty na fabryke super-
fosfatdw. Jedynie w fabryce Rhenania w Akwizgrani,
dzieki specjalnie szczeSliwemu rozwigzaniu kwestji apa-
ratury, proces Le Blanc'a stosowanym jest do tej pory,
a podobno takze i w Heinrichshall.

W Anglji sposéb Le Blanc’'a rozpoczat z amonia-
kalnym walke na $mieré i zycie. 45, zagrozonych
w istnieniu swem fabryk, potgczywszy sie w United
Alkaly Co., dzieki doskonatemu opracowaniu procesu
i zuzytkowaniu szcze$liwemu produktéw pobocznych
(kwas solny, chlor, wapno bielgce, chloran, siarka), dla
ktorych odpowiednim rynkiem zbytu okazata sie Anglja
i Ameryka, nie ustgpito z placu, dopdki po6Zniej nowa
metoda nie zostata przystosowang do ich potrzeb. Cie-
kawy jest fakt zmiany, jaka zaszta przytem w wartosci
poszczegdlnych produktow. Kwas solny, ktéry przedtem
pedzono w powietrze lub tez spuszczano do morza, stat
sie gtdbwna materjalng podstawa catego przedsiewziecia.
Siarka, mieszana z wapniem, ktéra dawniej tworzyta
cate gory bezuzytecznych odpadkéw, nastepnie centna-
rami wysytang byta do Ameryki.

Chance w jednym ze swoich odczytéw, wypowie-
dzianym wobec Society of chemical Industry, daje cie-
kawy opis epizodu z walki o egzystencje procesu Le
Blanc’a; chodzito tu o techniczne opracowanie proble-
matu dawno juz rozwigzanego naukowo, mianowicie
0 otrzymanie zapomocg kwasu weglowego wolnego siar-
kowodoru z odpadkéw i nastepne utlenienie go w po-
wietrzu na siarke lub kwas siarkowy. Chance wspomi-
na ‘) o tem, jak w chwili, gdy prawie ukoriczong by¢ mia-
ta praca nad problematem, ktéry w ciggu 50 lat tech-
nike zajmowat, doswiadczenia musialy nagle by¢ przer-
wane wskutek niespodziewanego obnizenia cen na pi-
ryty., W ten sposéb 2 lata usilnej pracy oraz 10000
funtow sterlingdw wiozonego w nig kapitatu poszto na
marne.

Problemat rozwigzanym zostat w koncu przez
Claus'a, ktory, przepuszczajac siarkowoddr z powietrzem
nad rozpalonym tlenkiem zelaza, spalat go na siarke.

Dla krajow 0 nizszym stopniu rozwoju przemysto-
wego, hie majacych zatem rynku zbytu dla produktow

) J. Soc. Chem. Ind. 1888, 162.

pobocznych, powstatych przy fabrykacji, jedyng mozli-
wg metodg otrzymywania sody jest sposob amoniakalny
lub tez elektrolityczny. Ten jednak stosowanym byc¢
musi nawet we Wioszech z ich bogactwem wod spada-
jacych, z pewnem ograniczeniem ze wzgledu na maty
zbyt chloru?). Kwestja zuzytkowania chloru w techni-
ce jest jeduem z najbarlziej palgcych zagadnien prze-
mystu wspdtczesnego.

Przegladajgc historje rozwoju przemystu chemicz-
nego spotykamy sie w niej ciagle ze wspotzawodnitwem
poszczegblnych systemdéw technicznych.  Fabrykacja
kwasu siarkowego stata sie terenem walki konkurencyj-
nej 2-u metod: kontaktowej i komorowej; synteza sztucz-
nej alizaryny wywotata powstanie calego szeregu spo-
sobow fabrykacji, z ktorych kazdy starat sie wyprzec
inne i zdoby¢ palme pierwszenstwa. Podobnych przy-
ktadow moznaby wyliczyé tysigce.

Nastepnym waznym czynnikiem, Kktory rozwojowi
przemystu sprzyja, jest fatwo$¢ zdobycia materjalu su-
rowego oraz niezbednej energji. Obecno$¢ poktadéw
soli kuchennej warunkuje mozno$¢ otrzymywania sody
zapomocg procesu amonjakalnego, zawarto$C ziota i sre-
bra w amerykanskich kruszcach miedziowych pozwala
na stosowanie elektrolitycznej metody rafinowania mie-
dzi, ktorej koszta pokrywa warto$¢ tych metali szlachet-
nych, zbierajagcych sie na anodzie. Spos6b powyzszy
wynalezionym zostat w Anglji oraz nieco pozniej we
Francji i Niemczech, i tam bywa stosowanym na krusz-
cach amerykanskich. Oczywiscie sytuacja taka diugo
trwa¢ nie mogta i obecnie okoto 80% wszech$wiatowej
produkcji oczyszczonej elektrolitycznie miedzi dostarcza
Ameryka.

Wystepowanie kryolitu w Grenlandji jest przyczy-
ng wprowadzenia specjalnego sposobu otrzymywania
sody w Ameryce, przy ktorym jako produkty poboczne
otrzymywane sg biata glina oraz fluoryt, stosowany przy
fabrykacji szkta. Istnienie olbrzymiej rzezni w Chica-
go dato moznos¢ firmie Parke, Davis & Co. wyprodu-
kowania po raz pierwszy czystej adrenaliny krystalicz-
nej. (Dla otrzymania jednego kilograma adrenaliny na-
lezy podda¢ przerdbce nadnercza 40000 wotdw).

Rdznica w cenie alkoholu w réznych krajach wpty-
wa na rozwoj ich przemystu organicznego. Tak np.
w Niemczech, Anglji oraz Wloszech nie opfaca sie zu-
petnie fabrykacja jedwabiu Chardonnefa, ktéra w Belgji
natomiast daje wysokie dywidendy. Ale tez cena al-
koholu w Niemczech réwna si¢ 41 markom, gdy na ryn-
kach catego Swiata mozna go dosta¢ za 17,50 marek.
Dalej widzimy caly szereg krajow, ktdre, rozporzadza-
jac silg wod spadajacych, znajdujg Bie w niezmiernie
korzystnem potozeniu dla rozwoju przemystu.

Z drugiej strony jednak poda¢ mozna wiele przy-
ktadéw uniezaleznienia techniki od bogactw naturalnych.
Szwajcarja pomimo zupetnego braku wegla posiada sto-
sunkowo dobrze rozwiniety przemyst barwnikéw. Otrzy-
mywanie adrenaliny jest dzi$ niezaleznem od ilosci wo-
tow w danym kraju. Siarka sycylijska przerabiang byta
w znacznej czesci w Marsylji. Przemyst Srodkow za-
pachowych w Niemczech znajduje sie w pelnym roz-
kwicie, a zaleznos¢ Ameryki od niemieckich poktadow
soli potasowych jest kwestjg tylko czasu, wobec usilnej
pracy nad znalezieniem sposobu otrzymywania potasu
ze skat krzemianowych.

Monopol jest zatem wprawdzie cennym, lecz bar-
dzo niepewnym skarbem. Wszyscy, ktorzy sg od nie-
go zalezni, daza do usuniecia go i uczynienia nieszkod-

2) Morselli, Lo Industrie chimiche itallane.’



tiwym.  Do$¢ przypomnieC tu saletre chilijska, a wia-
zanie azotu z powietrza; upadek indyjskiego monopolu
na indygo, wreszcie prace nad technicznem rozwigza-
niem problematu kauczuku.

Bardzo jaskrawym przyktadem jest historja mono-
polu, uzyskanego w 1838 r. przez pewng firme w Mar-
sylji od kréla neapolitanskiego, na przerébke siarki sy-
cylijskiej; wkrotce che¢ zysku podniosta cene tej ostat-
niej w trojnaséb. Skutek tego byl taki, ze wyzyskiwa-
ni fabrykanci kwasu siarkowego poczeli szuka¢ nowych
zrédet siarki i znalezli je w bogatych ljonskich pokta-
dach pirytu.

Od wptywdw natury politycznej oraz narodowej
zalezy takze rozwoj przemystu chemicznego, ktory np.
w Niemczech i Wioszech rozpoczyna sie od zjednocze-
nia narodowego. Tylko bowiem w spokojnem politycz-
nie, zabezpieczonem nazewnatrz panstwie, moze sie roz-
wing¢ wielki, oparty na trwatych podstawach przemyst.
Srodkami pomocniczymi sg tu polityka podatkow i cet
oraz prawa patentowe.

Wiekszo$¢ panstw posiada protekcyjny system cet,
ktérego zadaniem jest takze opatentowanie tanszych
produktow zagranicznych, aby miejscowy przemyst mogt
z niemi konkurowa¢. W ten sposob stworzone zostaty
warunki bytu dla wielkiego przemystu nieorganicznego
dawniej Niemiec, obecnie Rosji, Wtoch i innych panstw.
Rosja jest juz dzi§ w stanie zadosyCuczyni¢ wiasnym
zapotrzebowaniom sody, ktore w 1910 r. dosiegly
4913609 pudow.

W ten sam sposéb Wiochy stworzyty swoj wiasny
przemyst alkoholu i cukru: dalszyjego rozwdj powstrzy-
mywanym jest jednak przez wysokie podatki na pro-
dukcje, byC moze takze przez niskg zawarto$¢ cukru
w burakach, malo jeszcze dotgd przystosowanych do
warunkéw klimatycznych i gleby.

Dzieje fabrykacji sacharyny w Niemczech jasno
wykazujg w jaki sposob, skadingd zdolna do rozwoju,
gataz przemystu moze by¢ systemem prohibicyjnym po-
datkéw na produkcje powstrzymang i ograniczong w Swo-
jej egzystencji do minimum.

Kilka podobnych przyktadéw mozna jeszcze przy-
toczyC. Przewaga angielskiego i belgijskiego przemystu
mydta i gliceryny uwarunkowang jest tym faktem, ze
oleje importowane do krajéow powyzszych nie podlegaja
ocleniu.  We Francji istniala przez czas pewien naste-
pujaca anomalja: podczas gdy na kazdych 100 kg. ole-
Ju Inianego cigzyto cto 6 frankéw, wwoz kwaséw olejo-
wych byt wolnym od podatkéw. To tez import tych
ostatnich z Belgji dosiegnat w krotkim czasie niebywa-
tej liczby 4287000 kg. (w 1906 roku).

Jednym z czynnikéw, wplywajacych na rozwdj
przemystu chemicznego jest ochrona patentdéw, Kktorej
zapoczatkowanie w Anglji i Francji odnies¢ nalezy
do roku 1623, lub 1762. W Niemczech oraz Szwaj-
carji analogiczne prawo zaprowadzone zostato znacznie
pozniej i przez czas dtuzszy przemyst obydwoch panstw
korzystat z przedsiebiorczosci i pracy wynalazczej sa-
siadow, stwarzajgc im niebezpieczng konkurencje na
rynku wszech$wiatowym. Oczywiscie sytuacja podobna
dtugo trwac nie mogta wobec wzmozenia inwencji i unie-
zaleznienia sie od pomystow cudzoziemskich, tak ze
najbardziej bujny rozkwit przemystu niemieckiego roz-
poczyna sie dopiero z chwilg wydania w 1877 roku pra-
wa 0 patentach, zmodyfikowanego nastepnie w 1891 ro-
ku. Przewaga ostatniego nad francuskiem prawem pa-
tentowem polega na tem, ze dotyczy ono nie samego

wynalezionego produktu, lecz ochrania sposéb jego otrzy-
mywania.

Ghby w 1859 roku firma Renard freres uzyskata
patent na wynaleziong przez Verguin’a fuksyne oraz
pokrewne jej produkty, wytworzyt sie we Francji mo-
nopol, ktory lata cate egzystowat i pozwolit towarzy-
stwu ,La fuehsine" nagromadzi¢ gory ziota. Wszystkie
nowsze i doskonalsze metody szty zagranice do Szwaj-
carji i Niemiec, gdzie wkrétce rozpoczeta sie miedzy
niemi zajadta konkurencyjna walka, nietamouana przez
zadne prawo patentowe. Rezultatem jej byto to, ze gdy
w 1865 roku zniesiono istniejgce w Anglji patenty na
fuksyne, fabrykaty ladu stalego zdotaty juz przewyz-
szy¢ co do wartoSci swej angielskie i wyparty je
w handlu.

Z doswiadczenia cudzego skorzystano w Niemczech,
gdzie wprowadzono prawo patentowe, majace na celu
ochrone metod fabrykacji. System ten, warunkujacy
istnienie swobodnej konkurencji, jednoczesnie skiania
wiasciciela danego patentu do tem energiczniejszego
udoskonalania danej dziedziny przemystu. Dowodem
tego stuzy¢ moze chociazby fakt wspdtzawodnictwa, kto-
re powstato bezposrednio po ogtoszeniu w 1884 roku
stynnego patentu na czerwien kongo Bottgera, w Kie-
runku otrzymania bezposrednich barwnikéw benzydyno-
wych, a ktore w krétkim czasie wyczerpato wszystkie
mozliwe ich kombinacje.

Przegladajac sprawozdanie Society of chemieal In-
dustrie nie mozna nie zwrdci¢ uwagi na znaczenie, jakie
Bie w niej nadaje kwestji nauczania, przypisujac zanie-
dbaniu jej jedng z przyczyn stabszego stosunkowo roz-
woju przemystu angielskiego wobec Niemiec i Szwajcarji.

Zdanie sobie sprawy z tego, ze szkota jest dZwi-
gnig kultury danego kraju, nietylko jako przedmiot po-
litycznych lub wyznaniowych interesow, lecz takze w Kie-
runku uksztattowania nowego przemystu, miato miejsce
w Niemczech i Szwajcarji moze nieco wczesniej niz
w innych krajach. Rezultatem pradu tego bylo nietyl-
ko dazenie do wykwalifikowania, odpowiednio uzdolnio-
nych technikéw, ale i zastosowanie najnowszych zdoby-
czy naukowych na ustugi przemystu. Stosunek wiedzy
do techniki nie wszedzie przyjgt te formy co w Niem-
czech. W wielu miejscach ustalit sie poglad, ze utrzy-
mywanie chemika z wyZszem wyksztatceniem jest zbyt
wielkim ciezarem dla przedsiebiorstwa. Podlug danych
zestawionych przez Ferd. Fischera w 1896 roku w Ame-
ryce na jednego chemika z wyksztatceniem uniwersy-
teckiem przypadato 170 robotnikow, w Niemczech 40,
a w dziale chemji organicznej—27. Pracujg w Amery-
ce, jak i dotad jeszcze w Anglji, podtug troskliwie prze-
chowywanych przepisow.

Gdy w 1837 roku Liebig przybyt do Anglji zaim-
ponowat mu ogromnie wysoki poziom rozwoju przemy-
stu w poréwnaniu z niemieckim, lecz jednocze$nie ude-
rzyta go rzecz pewna: mianowicie brak wiadomosci che-
micznych obok nadzwyczajnej doskonatosci maszyn oraz
urzadzen technicznych. Stan taki po dzi§ dzien matej
ulegt zmianie, cho¢ obecnie zauwazyC sie¢ daje silne da-
zenle ku naprawieniu biedu.

We Wioszech przez diugie lata przyczyny niskie-
go stanu przemystu chemicznego szukano w drozyznie
srodkow opatowych. Tak np. materjat surowy do fa-
bryki kwasu winowego wedrowat do Niemiec, skad prze-
robiony na kwas winowy powracat znéw do Wioch.
W rzeczywistosci przyczyng tego faktu byt brak facho-
wo wyksztatconych chemikow ¥ ktérzyby w odpowiedni
sposob materjat wymieniony wyzej potraktowaé umieli.
Dzi$ fabrykacja kwasu winowego jest jedng z najbar-
dziej kwitngcych gatezi przemystu wioskiego.

¥ Kor ner, L'ind. chim. in Italia (1631—1910).



Pragd w kierunku zaktadania szkdt wyzszych i ulep-
szania szkolnictwa wogo6le zaznaczy¢ sie daje zwiaszcza
w Ameryce, ktorej miljonerowie wspotzawodnicza mie-
dzy sobg w zaktadaniu i wyposazaniu wszelkiego ro-
dzaju uczelni.

O ile znaczenie nauki dla postepéw techniki jedno-
mysInie jest uznanem, o tyle co do rodzaju wyksztatce-
nia chemika, ktéry sie technice poswieci¢ pragnie, pa-
nujg najrozmaitsze poglady ¥ Z nich, ujmujac dwa
najbardziej skrajne, pierwszy wymaga od miodego tech-
nika, aby, opuszczajgc szkote wyzsza, byt juz dostatecz-
nie wydoskonalonym chemikiem, przemystowcem, kup-
cem, inzynierem. Zwolennicy drugiego pogladu formu-
tuja go w ten sposob, ze zakres wiadomosci wyktada-
nych w szkotach powinien dotyczy¢ gtdwnie ogdlnego
wyksztatcenia technicznego, nabycie za$ specjalnych fa-
chgwych wiadomosci moze odbywaé sie po za jej ob-
rebem.

Nie sposob jest tu wyliczaC wszystkich tych czyn-
nikow, ktore wplyw wywierajg swoj na rozwoj i istnie-
nie przemystu chemicznego. Pozostawiajgc na uboczu

kwestje organizacji technicznych i handlowych, warun-
koéw transportu i dostawy, zaptaty robotnikdw i t. p.
oraz znaczenie sytuacji socjalno-politycznej danego kra-
ju i charakteru narodowego, ograniczymy sie do zazna-
czenia wpltywu pojedynczych osobistosci. Dla zrozumie-
nia doniostosci tegoz wystarczy przypomnieé wptyw czy-
stej nauki Liebig’'a na rozwdj chemji i tem samem prze-
mystu chemicznego; dostatecznem bedzie zacytowac naz-
wiska ludzi tej miary co Engelhorn, Cleinm, Caro, Brunck,
Griineberg, De Haen, Solvay, Mond i inni.

Roéwnolegle z coraz wigkszym rozwojem przemystu
idzie coraz wieksze wyrownanie dorobku naukowego
i technicznego wszystkich krajow, ktéremu towarzyszy
umiedzynarodowienie wiedzy, kapitatu, warunki zbytu
i kupna, wymiana technicznie wyszkolonych sit i t. p.
czynniki, sprowadzajgce postep techniczny do jednego
poziomu. Z poszczegolnych krajow dobrg przysztosc
mozna wrozy¢ przemystowi temu, na ktdrego czele stoja
jednostki rownie czynne i energiczne, jak zdajace sobie
dokfadnie sprawe z postepéw techniki wspbiczesnej oraz
jej -stosunku do czystej wiedzy. Z. S.

Przeglad JLiteratnrsT- Teclmicznej.

Plamy i smugi na bielonych i farbowa-
nych tkaninach bawetnianych.

Pod powyzszym tytutlem podoje p. E.
w ,Farber-Zeitung®, na str. 29 (1913) uwagi
przyczyn ich powstawania.

Jednym z najprzykrzejszych kiopotow kolorysty
i farbiarza stanowig niewatpliwie plamy i smugi na
gtadko farbowanych materjach bawetnianych. Na pierw-
szy rzut oka trudno dopatrze¢ sie ich przyczyny, ktore
udaje sie ustali¢ dopiero po licznych probach i najdo-
ktadniejszych badaniach wszelkich operacji chemicznych,
poczawszy od surowego towaru az do wykonczenia.

Pomingwszy plamy powstate skutkiem zanieczysz-
czenia tkanin nierozpuszczalnym olejem mineralnym,
niedajgcym sie zmydli¢, co zreszty tatwo usungé przy
dobrej checi kierownika tkalni oraz przez zastosowanie
odpowiednich smaréw, przyczyny plam nalezy szukac
po najwiekszej czeSci w -bielniku. Jakkolwiek towar
otrzymujemy z bielnika na pozér biaty i réwny, zjawia-
ja sie po farbowaniu czesto plamy i smugi, ktore w za-
dnym wypadku podczas farbowania powsta¢ nie mogty.
Przyczyny zatem nalezy szuka¢ w operacjach bielenia.
Na mokrym bielonym towarze zadnych zmian dopatrzeé
sie nie mozna, stwierdzi¢ je udaje sie dopiero na wy-
suszonym towarze a przewaznie po zafarbowaniu.
W taki sposéb powstajg naprz. wieksze lub mniejsze
plamy ciemniej zabarwione, jezeli towar zostat wyfar-
bowany barwnikami bezposrednimi, oraz smugi, drobne
nierbwne prazki, wzdluz tkaniny. Pragnac zaradzic¢
ztemu Jentsch robi nastepujace uwagi co do czynnosci
bielenia.

Po gotowaniu towaru pod cisnieniem Scianki kotta
sg bardzo rozgrzane, azeby wiec nie dopusci¢ do utwo-
rzenia sie oksycelulozy na powierzchniach towaru, sty-
cznych ze $ciankami kotta, nalezy bezposrednio po go-
towaniu, w celu przemywania towaru, napetié¢ kociot
woda, przestrzegajac, zeby towar byt catkowicie pogra-
zony w wodzie podczas przemywania, poki jest jeszcze
goracy. W przeciwnym razie na zewnetrznych zwojach
tkaniny osiada brud z roztozonych pigmentow i sprawia

Jentsch
co do

c. Chem. Ind. 1892, 875 (Levinstein);

) So 1896, 427
(Dmsberg) 1904, 853 (Ramsay); 1909)(Meldola) i t. p.

zrazu niewidoczne, a po wybieleniu i zafarbowaniu ciem-
ne plamy na gtadkich ttach. Drugg z kolei wazng czyn-
noscig podczas bielenia jest doktadne kwaszenie towaru
przed wykonczeniem; tym sposobem usuwa sie wszelkie
zanieczyszczenia solami zelaza lub wprost brudem, kté-
re fatwo sprowadzajg ciemne plamy po wyfarbowaniu:
Jako przyktad moze stuzy¢ wypadek, gdy batyst z haf-
tami przewigzano sznurkami podczas bielenia. Zauwa-
zono, po wyfarbowaniu na jasno-niebieski kolor, ze
miejsca, ktore byly przewigzane sznurkami, zabarwity
sie ciemniej a to skutkiem niedokwaszenia owych miejsc,
poniewaz sznurki nie dopuszczaty do nich kwasu. Przez
wywabienie koloru i powtdrne skwaszenie towaru pla-
my te zostaty usuniete. Jasne plamy na gtadkich far-
bowanych tkaninach lub miejsca catkiem iliezabarwione
moga powsta¢ przy chlorowaniu, gdy nieostroznie,
wzmacniajgc rozczyn chloru, towar zostanie oblany
miejscami zbyt stezonym pltynem.  Powstata przy tem
oksyceluloza jest przyczyng biatych lub jasnych plam,
ktére juz niczem usung¢ sie nie da. Po farbowaniu
takich sztuk barwnikami zasadowymi otrzymuje sie
ciemne plamy. Odpowiednie i wihasciwe rozcienczenie
podchlorynu zapobiegnie skutecznie nieprzyjemnym skut-
kom w takich wypadkach.

Smugi na gtadko farbowanej tkaninie otrzymuje
sie, gdy z braku wody tug sodowy skoncentrowany
wttoczony zostat do kotta. Wywotuje sie wowczas na
towarze czeSciowg merceryzacje nitek, ktére po zafar-
bowaniu przedstawiajg sie jako ciemniejsze prazki. Au-
tor stwierdzit w jednym wypadku przez mikroskop
Sciggniecie sie nitek przez tug i dla usuniecia podobnych
smug radzi przepusci¢ taki towar przez tug 12—14°
przez co sie wzmacnia zdolno$¢ zafarbowania i otrzy-
muje roéwne, gtadkie wyfarbowanie. £ug w powyzszym
rozcienczeniu nie kurczy bawetny, a wiec nie wplywa
na zwezenie tkaniny. Pozatem wogéle towar, przezna-
czony do gtadkiego wyfarbowania, winien mie¢ wyglad
$niezno-bialy. Dla tego najwazniejszg rzecza sg odpo-
wiednie i celowe urzadzenia, a nadewszystko dobro¢
i dostateczna ilo$¢ wody, ktorej nie nalezy zatowac.
Woda powinna by¢ o ile moznosci miekka. Woda twar-
da zawiera sole“magnezu, wapniaki'zelaza, [nigdy wiec
nie moze dostarczy¢ doskonatej biatosci towaru. Plamy
i smugi najczesciej powstajg wiasciwie skutkiem zbyt



twardej wody. Zmiekczenie jej przed uzyciem wapnem
i sodg jest w tym wypadku celowe. Autor wspomina
0 najnowszym sposobie filtrowania twardej wody za po-
mocg filtru ,,Permutit”, ktéry bez dodawania chemika-
ljow dostarcza wode o zawartosci 0 stopni. Co sie ty-
czy towaréw merceryzowanych, to prawidtowo obrabia-
ny towar nie przedstawia zadnych przy farbowaniu tru-
dnosci. Naturalnie nalezy mie¢ sporo do$wiadczenia
przy rozpuszczaniu barwnikéw jak i przy merceryzowa-
niu sztuk, ktore poprzednio muszg by¢ doktadnie uwal-
niane od szlichty. Gdy na towarze merceryzowanym
pojawiajg sie plamy, nie pochodzace z bielnika, nalezy
je przepusci¢ powtdrnie przez maszyne merceryzacyjna.
Plamy ciemne powstate przy farbowaniu, jezeli towar
przypadkowo byt spryskany stezonym tugiem, dajg sie
tylko w rzadkich padkach usung¢ przez wywabienie
zabarwienia i powtdrne zmerceryzowanie.

Jakkolwiek wszystko to sg rzeczy prawie powszed-
nie i powszechnie dobrze znane, nie powinno sie ich
jednak nigdy wypuszcza¢ z pod uwagi, chcac otrzymy-
waé zawsze jednakowe i dobre rezultaty przy farbowa-
niu gtadkich tkaniu bawetnianych. Nalezaloby do uwag
autora dorzuci¢ nastepujace spostrzezenie, szczegdlnie
co sie tyczy smug na towarach farbowanych. Jedng
z podstawowych operacji bielenia jest niewatpliwie do-
kfadne usuniecie szlichty z towaru, t. j. klajstru z ni-
tek osnowy tkaniny, zanim sie jg podda gotowaniu pod
ciSnieniem. Twierdzenie, jakoby smugi na tkaninie gtad-
ko farbowanej powstawaty przez czesciowg merceryza-
cje nitek, gdy tug sodowy zbyt stezony zostat wttoczo-
ny do kotta, nie wydaje sie wiarogodnem. Stwierdze-
nie przez mikroskop zciggniecia sie nitek moze by¢
w tym wypadku wysoce tudzgce. Jest rzeczg watpli-
wg czy biorg gdziekolwiek tug do gotowania o takiem
stezeniu, izby ten zdatny byt wywota¢ czesciowg mer-
ceryzacje nitek i w dodatku tylko wzdtuz tkaniny. Na-
tomiast prawdopodobniejsze jest spostrzezenie, wycho-
dzac z faktu, ze towar zle lub wcale nieodszlichtowany
niezmiernie trudno przegotowa¢. Tkanina, bedac prze-
puszczana przez pralnice w pasmach, podlega gnieceniu
wzdtuz sztuk przez ciezkie waly i przy pierwszej ope-
racji zamoczenia a nastepnie kwaszenia, wzglednie od-
szlichtowania, faldy stajg sie mechanicznie wiecej miek-
kie a zatem fatwiej przenikane przez kwas i przez to
doktadniej i predzej w tych miejscach nastepuje odda-
lenie szlichty, niz w pozostatych miejscach tkaniny.
Szczegolnie tatwo zachodzi ten fakt przy towarach bar-
dzo Scistych, jak tkaninach gorsetowych Ilub satynie.
Nie nalezy zapomina¢, ze tylko nitki osnowy zanieczysz-
czone sg szlichtg. Jezeli kwaszenie trwato zbyt krétko,
otrzymamy zrazu niedostrzegalne fatdki, ktore przy dal-
szych operacjach si¢ wzmacniajg i pozostajg niewidzial-
ne, a po farbowaniu wystepuja w wigkszym lub mniej-
szym stopniu jako smugi. J. T.

Niektore przypadki uszkodzenia skor.

W jednym z ostatnich numeréw , Ledertechnisclie
Rundschauf dr. Jabtonski opisuje kilka przypadkow
uszkodzenia skor, ktorym winni byli badz dostawcy,
badZ garbarze, bgdZ konsumenci.

Mocno natluszczona skoéra pasowa przy nacigga-
niu rozdwoita sie posrodku; wine przypisano garbarzo-
wi, ktory ze swej strony utrzymywat, ze dostarczyt
dobrze wydebionego materjatu. Okazato sie, ze przed
wypaleniem skora nie byta dostatecznie wysuszona. Jak
wiadomo, skoéra wysuszona wytrzymuje temperature roz-
topionego thuszczu bez szkody, podczas gdy mokra prze-
pala sie. W danym przypadku tylko strony zewnetrzne

byly suche: powstajgca pod wptywem wnikajgcego go-
racego tluszczu para wodna tak ostabita witokna, ze
niezbyt mocne rozciggniecie zniszczyto spojnos¢ struk-
tury.

Reklamowano skdre na podeszwy, poniewaz byta
catkiem krucha. Badanie stwierdzito, ze zawiera tylko
7 procent wody, za$ po lezeniu w cieptem miejscu
przybrata na wadze jeszcze okoto 5%. Wykryto sie,
ze kupujagcy zmniejszyt wage i aby by¢ pewniejszym
swego, kazat skore wysuszyC na piecu. Ze skdra po-
Znie] byta krucha, oczywiscie nie byto wing garbarza.

Zwiaszcza interesujacy byt nastepujacy przypadek:
pas, 10 metréw diugi, 200 milimetréw szeroki i Sredniej
sity Gl/2 milimetra zwr6cono fabrykantowi z powodu
pekniecia wierzchu i gtebokiego porysowania sie w wie-
lu miejscach. Fabrykant paséw reklamowat u garbarza,
ktory reklamacji nie uznal, poniewaz byt przekonany,
ze dostarczyt dobrego materjatu; miat jeszcze duzo ta-
kiego samego materjatu i, chcac wiedzie¢ w jakim jest
gatunku, zazadat ekspertyzy do obejrzenia pasa i do
wziecia proby poréwnawczej z pasa i z jeszcze nie-
przerobionego materjatu. Zadanie bylo drazliwe, gdyz
od wziecia proby zalezat wynik analitycznego badania
i zarazem dowdd ich identycznosci; w szerokich bowiem
granicach wahajacy sie rezultat usprawiedliwiathy za-
rzut, ze materjal nie jest ten sam. Poniewaz skiad
kruponu w réznych miejscach znacznie sie rézni, to
aby dowdd byt bez zarzutu, trzeba byto o ile moznosci
wybra¢ te same miejsca w pasie i w kruponie. Rezul-
taty badania byly nastepujace:

Pas Krupon
Popiotu 0,2 procent 0,1 procent
Ttuszczu 24,2 ; 23,4
Wody 13,0 12,8
Substancji skérnej 32,2 32,1 f
Strata przy wymywaniu 4,9 4.6
Sifa na rozerwanie — 345 for

Badanie wyekstrahowanego tluszczu wykazato;

Pas Krypon
Liczba kwasowa 0 0
" zmydlania 138 135
,  jodowa 227 237
Cze$¢ niezmydlajaca sie 82% 80,5%

Watpliwo$¢ co do identycznosci byta wytaczona
i badanie jakosci materjatu nie dato tez powodu do za-
rzutdw. Uszkodzenia za$ pasa byly takie: wierzch pekt
wzdtuz calego pasa, lecz nie pokruszyt sie szklisto, jak
w kruchym towarze, tylko delikatnie rozga’:ezi’: sie;
w niektorych za$ miejscach mocno si¢ porysowat, zwiasz-
cza na miejscach zagigcia; zszywajace rzemienie byty

wyciagniete i w wielu cienkich koncach wyrwane z pod-
toza; warstwa klejowa po czesci pekta. Z tych okoli-
cznosci wynika, -ze pas byt za mocno obcigzony, biad,

ktéry mozna czesto spotkaé, poniewaz fabrykant paséw
nie zawsze jest poinformowany o warunkach, w jakich
ma lata¢ pas.

W innym przypadku zwrocono znaczng ilos¢ skory
cielecej, ktéra na 'przechowywanych butach dawata wy-
kwity. Kazdy garbarz zna plage wykwitow i czesto
stoi wobec tego zjawiska bezradny. W danym wypad-
ku usuniecie zta bylo bardzo fatwe: tylko dla wiekszej
sztywnosci podszewka byta impregnowana solami, ktore
dyfundowaty na zewnatrz, tworzac lekki biaty nalot,
ten za$, jak zwykle, po starciu wcigz pokazywat sie
na nowo.

Fabrykant rekawiczek czynit trudnosci swemu do-
stawcy, poniewaz skory przy lezeniu tracity farbe, sta-



waly sie twarde i kruche. Poszukiwania bledu w fa-
brykacji nie daty wyniku, proszek za$ do posypywania
byt, podtug badania, zafalszowany solami, sprowadza-

jacemi takie nastepstwa. Stanistaw Satacinski.

Nafta w stanie statym jako paliwo dla
okretow.

Od niedawna powzieto mysl zamiany wegla na ko-
lejach i okretach naftg, a niektdre koleje rosyjskie po-
dobno juz te zmiane wprowadzity. Préby podobnej za-
miany na okretach okazaty sie niepomysinemi, gtownie
z tego wzgledu ze nowa metoda wymagataby radykal-
nej przerébki budowy obecnie istniejacych aparatow. Nie
tylko trzebaby bylo skonstruowaé specjalne palniki naf-
towe dla piecow i urzadzenia regulacyjne, ale same zbior-
niki i naczynia do przewozu paliwa trzebaby byto z grun-
tu zmienié. Nafta musiataby sie znajdowaé w olbrzy-
mich beczkach, a poruszanie Bi¢e ptynnej masy w tych
zbiornikach, wywotatoby wiele niepozadanych rezulta-
tow podczas wahania sie okretu na falach oceanu. Dla-
tego tez pod rozprawy weszta znowu w Europie kwestja
zaprowiantowania okretow naftg w formie stalej.

Znane byty juz dawniej préby wytwarzania podob-
nych statych mas naftowych lub olejow mineralnych.
Wedtug patentu Helbinga i Passmoresa naprz. do nafty
w tym celu dodaje sie rozpuszczong kazeine lub jej sol
alkaliczng naprz. kazeinian sodu. Otrzymany produkt
twardnieje od dziatania formaliny, nie rozpuszcza sie
w wodzie, niema okre$lonego punktu topliwosci, ale naf-
ta uchodzi z niego podczas destylacji. Oczywiscie, ze
uzycie kazeiny stanowi zbyt wielki koszt, aby sposéb
ten miat szersze zastosowanie praktyczne. Niedawno
na zebraniu Towarzystwa Przemystowcoéw w Londynie
przedstawiono nowy sposob fabrykacji statej nafty w for-
mie brykietbw, na duza skale obliczonej. Z niefacho-
wego opisu tego sposobu dowiedzie¢ sie mozna tylko tyle,
ze surowg nafte gotuje sie i woéwczas dodaje odpowie-
dnig ilos¢ kwasu stearynowego rozpuszczonego w alko-
holu, z dodaniem sody kaustycznej. W mieszadle otrzy-
muje sie wreszcie mase gesta, z wygladu podobng do
thuszczOw gestych lub mydet t. zw. Schmierseife. Masa

osiada dos¢ Scistosci, aby ja tatwo sprasowa¢ w forme
rykietdw. Spalaja sie one powoli i bardzo regularnie
dzieki regularnej strukturze; nie wptywa na nie pogoda
i przezroczysto$¢ ich nie zmienia sie takze. Podobno
nawet wrzgca woda jest na nie bez dziatania. Wydaj-
nos¢ ciepta jest taka, ze jedna tonna statej nafty wy-
dziela tylez ciepta co 2 3 tonny wegla. Wiele korzysci
wyptywa takze z tego, ze zyskuje sie wiele na miejscu
na poktadzie okretu. Druga oszczedno$¢ wyptywa z wy-
dajnosci pary. Ten punkt byt zwilaszcza gieboko dy-
skutowany przez inzynierow okretowych, ktérzy w re-
zultacie obliczyli, ze jedna podréz okretu Cunarda z An-
glji do New-Yorku i z powrotem przynosi co najmniej
60 tysiecy dolarow oszczednosci przy zastosowaniu tego
nowego rodzaju paliwa. Dodaé tez trzeba, ze w miare
przechowywania, brykiety twardniejg i lepiej jest wow-

czas pracowaC z niemi. Z powyzszego obliczenia wy-
ptywa, ze towarzystwa okretowe beda mogly zwiekszyé
szybko$¢ jazdy, gdyz otrzymuje sie wieksze cisnienie
pary przy znizonych wydatkach na paliwo. Wszystko
wskazuje na to, ze ten nowy rodzaj paliwa ma nadzwy-
czajne widoki na przyszios¢, gtownie jeszcze gdy sie
wezmie pod uwage, ze uzycie ptynnego paliwa okazato
si¢ niemozliwem ze wzgledu na wynikajace stad donio-
ste przerobki wewnetrznej budowy okretu i poszczegol-
nych organéw spalania. . A

Ceramika, Cement.

Otrzymywanie przedmiotdw z masy podobt ej do szkia.

Proponowano w swoim czasie proszkowac tatwo
topliwg mase szklang, otrzymywang drogg stapiania
sktadowych czesci szkia, i z proszku tego preparowac
przedmioty w formach z gliny, ktdérg nastepnie prazy¢
miano w temperaturze, dostatecznej do Btopienia sie
danego proszku. Obecnie Marcel Demongeot z Paryza
opatentowat odpowiednig podstawe do stosowania me-
tody powyzszej. SzczegOlniej do formy takiej nadaje sie
marmur, a takze i inne odmiany weglanu wapnia, szcze-
gblniej krystalicznego. Krystaliczny weglan wapnia za-
mienia sie w temperaturze krytycznej dosy¢ wysokiej
na wapno niegaszone, wywigzujac przytem CO02 Gdy
wszakze krystaliczny weglan wapnia nagrzewa¢ bedzie-
my ponizej tej krytycznej temperatury, to zachowuje
on swdj skiad i swg moc w dostatecznym stopniu. Moz-
na go wowczas tez bez obawy przylegania masy szkli-
stej nagrzewa¢ wraz z masg takag, ktora badZz zawiera
bardzo mato potgczen wapniowych, badZ nie zawiera
ich zupeinie.

Podobno marmurowi odda¢ nalezy pierwszenstwo
przez dotychczas stosowang glinka, a to z tego powo-
du, ze marmur nie rozcigga sie i nie peka, jak glinka,
i nie tworzy sie tu nierébwna i chropowata powierzch-
nia, ktérg francuzi nazywajg ,la fleur du moule*.

(Pat. niem. 253444, kl. 82 b, 31/8 1910; 5/X( 1912 r.). w.

Czerwonawa matowa powioka na przedmiotach z glinki.

Stosujagc znang metode do otrzymywania na przed-
miotach z glinki powloki matowej, czerwonawej, w ro-
dzaju tej, jaka znajduje sie na starozytnej Terra sigilla-
ta, nie osiggamy tego, spotykanego na przedmiotach
starozytnych, miekkiego aksamitnego potysku, zwigzane-
go z odcieniem czerwonawym. Poniewaz metoda ta po-
lega miedzy innemi na polerowaniu, wskutek polerowania
tego zacierajg sie subtelne ozdoby na tych przedmiotach.

Obecnie D-r Lossen z Worms opatentowal nowy
Sposob, zmlerzaja,cy do tegoz celu, a polegajacy na tera,
za tlusta, tatwo'wietrzejgca gllnka /zawierajaca zelazo,
miesza sie z obfitujgcym w krzemionke i alkalja ma-
terjatem pochodzenia wulkalicznego, pumeksem, i na-
ktada Bie na dane przedmioty z domieszkg alkaljow
lub bez tychze, i wypala si¢ w.temperaturze mniej
wiecej 2000.

(Zgt. pat. niem. 33030, kl,,80.;-3/8,,1911,;14/X 1912 r.). w.

PRZEGLAD LITERATURY NAUKOWEJ.

Chemia nieorganiczna.

Teorja zwigzkéw rteciowo amonowych. E. Fran kin.
(Amor. Chem.-Journ. 47, 361). Zamiast obecnej teoryi rtecio-
woamonowej F. proponuje stosowa¢ podzial zwigzkéw tych na
3 gtdéwne klasy: na normalne sole rteciowo z amoniakiem kry-

stalicznym. na amonozasadowe sole rteciowe (poréw, refer. na
str. nast.). Do pierwszej kategoryi zwigzkéw nalezg naprzyktad
HgC1.2NHa, HgCI2.12NH3, HgJs.2NH3, 3HgJ2.4NH8, Hg(NO3)32NH3.
Amonozasadowe sole rteciowe sg to nie dajgce sie stapia¢ bia-
te osady NH3—Hg—Cl, analogiczne bromki i azotany NH2 HgBr;
NHa—Hg—NO3, oraz amonozasadowe bromki i jodki o wzorach



Br-1lg NH-Hg-Br, Hg-N-Hg-Br i Hg=N-Hg-J. Do trzeciej kate-
goryi naleza rozliczne produkty réwnoczesnej lub kolejnej amo-
nolizy i hydrolizy typu zasady Miliona. s.

Nadazotek wegla. J. Darzens. (C. r. de I'Acad. des
sciences 154, 1232)' Gdy stopniowo do dobrze ostudzonego roz-
tworu 3,25 gr. azotku sodowogo w 15 gr. wody wprowadzimy
5,3 gr. $wiezo spreparowanego bromoeyanu, to utworzy sie nad-
azotek wegla w mysl réwnania.

N, Na4~B rCN—> NaBr-[-N3C=N
Po uptywie’kilku godzin masa staje sie jednorodng; wyktdca-
my jg z eterem, eteryczny roztwor suszymy nad Na2SO4 i od-
pedzamy eter za’pomocg suchego pradu powietrzaw temperatu-
rze zwyklej. Powstaly poczatkowo pod postacig bezbarwnej
oleistej cieczy,/CN4, krystalizuje sie nader szybko, tworzac bez-
barwne i bezwonne igietki, o punkcie topliwosci 35.5°—36°, roz-
puszczalne w wodzie i rozpuszczalne w kazdym stosunku
w wieszosci organicznych rozpuszczalnikow; zwigzek ten sub-
limuje w temperaturze o kilka stopni wyzszej od punktu topli-
wosci, w prozni pompy rteciowej, zaczyna sie rozktada¢ w tem-
peraturze 70°, eksploduje w temperaturze 170—180° bardzo silnie,
i nadzwyczaj jest'wrazliwy na uderzenie i wstrzas. Pod po-
stacig zupetnie czystg zwigzek C.N4 przechowywa¢ mozna dbu-
go; czesto wszakze, szczegblniej w obecnosci $ladéw bromu,
zwigzek ten sie polymeryzuje, przyczem powstaje przetwor,
nierozpuszczalny w eterze i nie eksplodujacy pod wpltywem
uderzenia. Wodny roztwor zmienia sie szybko, przyczem two-
rzy sie kwas azidokarbonowy, ktory nastepnie rozpada sie na
kwas azotowodorowy i CO02. Proby wykonane wobec silnej
eksplozyi wykazaty w bombie kalorymetrycznej: C (staty) -f-
+2N,-j-92,6Cal.=CN4(staty);CN4(staty)=CN4(polymeron)+10,4Cal.
s

Wolne alkalja w wodach mineralnych. Fr. Auerbach
(Arb. Kais. Gesund. Amt. 38, 562) Oznaczenia wolnych alkalii
w t. zw. ,alkalicznych"” wodach mineralnych najlepiej dokony-
waé nie na drodze chemicznej lub fizyko-chemicznej, lecz za
pomocg wyliczenia z danych analizy. Zasady wyliczenia sg
bardzo szczegétowo wyjasnione we wstepie Niemieckiej Ksiegi
Kapielowej Hintza i Griinhufa. Stala liydrolitycznego rozpadu

sody (CO3" -j- Ha0 <L_HCO?3' -j- OH") odgrywa przytem gtowng
role. Oznaczmy stalg 1- przez k—formuly zawarte

w klamrach oznaczajg koncetracye odpowiednich rodzajow jo-
néw, wyrazone w mfllimolach na ! kg, nastepnie przez C og6ing
znaleziong ilos¢ C02 réwniez w millimolaoh na 1 kg, wreszcie
oznaczmy przez d sume zasad potrzebnych do zwigzania CO02 lub
wolnych alkaljéow. wyrazong takze w milimolach na kg (sume od-
powiednikéw kationowych dla HJO3, CO3" i OH'), wowczas otrzy-
mamy dla koncentracyi:

Co3" = 72 (dAK) — F2 V (d-+-k) 2-40 (d—C),

[HCO3) = C — [C03"], OH' = d — 0 [CO3"[.

Hintz i Grunhut dla statej k wedlug &éwczesnego stanu
wiedzy uzyli liczby.0,8. Hydroliza dwuweglandéw alkalicznych
dotad byta przyjmowang za wysoko, wedtug wynikdw wielu nie-
zaleznych/ od siebie metod k trzeba przyja¢ w 18° za 0,1. Ze
zmiang" temperatury/stata ta rowniez sie zmienia: w temp. 10°
k=0,05, w 18° k=0i, w 25° k=0,2 i w 35° k=0.4. Trzeba wiec
mie¢ to na uwadze przy wyliczeniach. Pat.

Brom i powietrze ptynne. L. Carcano. (Boli. Chim.
Farm. 51, 41). Roztwér bromu w CS2 odbarwia sie niemal cal-
kowicie przy studzeniu tegoz w powietrzu ptynriem. S.

Przemiana dwutlenku siarki na kwas siarkowy w obec-
nosci dodatnich i ujemnych katalizatorow a. Lange.
(Ztsch. Ver. Deut. Zuckerind. 1912, 555). L. badatszyb-
kos$¢ tworzenia sie kwasu siarkowego z wodnego roztworu kwa-
su siarkawego, a mianowicie w obecnosci dodatnich (FeCl3 i
FeSO4, CuSO4) i ujemnych (czysta sacharoza) katalizatorow.
W tym celu przepuszczano prad powietrza, pozbawionego CO02,
przez rozcionczony SO2, a nastepnie przez 2 flaszki doswiad-
czalne. W jednoj z tych flaszek znajdowat sie Swiezo sprepa-

rowany kwas siarkawy z dodatkiem soli miedzi lub zelaza, dru-
ga flaszka zawierata ten sam roztwoér z tg samg domieszka,
i opr6cz tego jeszcze sacharoze do 25% roztworu. 1lo$¢ kwasu
siarkowego oznaczano drogg mianowania i przeliczania. Do-
Swiadczenia L. wykazaty, ze obecno$¢ sacharozy obniza ilos¢
wytworzonego kwasu siarkowego na *2, a nawet na ¥9 w sto-
sunku do ilosci, wytworzonej wobec dodatniego katalizatora Cu.
Gatunek katalizatora, jak sie zdaje, posiada wptyw na przebieg
tworzenia sie kwasu siarkowego, lecz dopiero wéwczas, gdy re-
akcja jest juz kilka godzin w biegu. S.

Amoniakowy system kwasdw, zasad i soli. Edward
Franklin. (Amor. Chem. Journ. 47, 285). Od amoniaku,
tak samo jak od wody, wyprowadzi¢ mozna system kwasow, za-
sad i soli; w systemie tym azot odgrywa te samg role, co tlen
w systemie Lavoisiera. Kwasami systemu amoniakowego sg ami-
dy i imidy kwasowe, wliczajagc w to i amidy i iinidy pierwiast-
kéw niemetalowych; zasadami systemu tego sg amidy i imidy
metalow; sole-sa to pochodne metalowe amidéw i imidéw kwa-
sowych. F. nazywa je kwasami, zasadami i solami amonowemi
w przeciwstawieniu do aguokwasoéw i t. d., t. j. do kwaséw wo-
dnych, takichze zasad i soli. Ilydrolitycznym reakeyom w wo-
dzie odpowiadajg amonolityczno reakeye w amoniaku ptynnym.
Chemia analityczna. >

lloSciowe oznaczania czynnego tlenu w nadsolach
j bielidtach. L. Moser i F. Seeling. (Z. f. analyt. Chemie,
52, 73, [1913]). Oznaczenia dokonuje sie za pomocg mianowa-
nia tréjchlorkiem tytanowym, przyczem mianowanie to opiera
sie na nastepujacej reakcji:

4 H20, + 4 Ti CI3 4- 4 HC1 = 6 H20-i~4 Ti Cl4 4-0,. Koniec
reakcji poznaje sie przez zniknigecie z6kego zabarwienia, pocho-
dzacego od posrednio powstajacego kwasu nadtytanowego. Ana-
liza bywa uskuteczniana w sposéb nastepujacy: odwazong ilos¢
nadboranu, lub nadweglanu lub bielidta ualezy rozpusci¢ w wo-
dzie za dodaniem rozcieficzonego kwasu siarko-wego; przez na-
czynie z substancjg badang przepuszcza sie strumien kwasu
weglowego przy jednoczesnym dodawaniu z biurety tréjchlorku
tytanowego; odbarwienie cieczy oznacza koniec reakcji. Roz-
twor tréjchlorku tytanowego musi by¢ odosobniony od tlenu;
nalezy go przechowywa¢ w atmosferze wodoru. to.

[losciowe oznaczanie palladu, m. Wunder i Thu-
ringer. (Z f analyt. Chem. 52, 101). Metoda W. i T. umoz-
liwia réwnoczesne oddzielenie palladu od zelaza i miedzi, przez
co nadaje sie ona do analiz rud palladowych. W tym celu wy-
trgca sie pallad z kwasnego rozczynu wodnego przy pomocy
dwumetylo glyoksymu (odczynnik na nikiel). Osad, nierozpu-
szczalny w kwasach, zbiera sie na sgczku, zarzy i wazy. Osado-

CHsg—C=NOH OHN-C -CH3

CH3-C=NO- Pd — ON-C -CHj3,
po wyzarzeniu cze$¢ organiczna ulega spaloniu i w tygielku
pozostaje tylko metaliczny pallad. to.

Obecno$¢ pentoz w moczu, zawierajagcym dekstroze.
A. Jolies. (Z f analyt. Chem. 52, 104). 100 cm3 moczu za-
daje sie 4 gr fenylhydrazyny i 8 gr octanu sodowego i miesza?
ning gotuje na tazni wodnej przez jedng godzine. Powstaje
wowczas osad, ktory po ostudzeniu cieczy odsacza sie, przez
5 minut ogrzewa na tazni wodnej w 15 cm. gorgcej wody i szyb-
ko saczy; przesacz zadany 6 ccm. stezonego kwasu solnego de-
styluje sig; destylat bada sie odczynnikiem Bial'a (1 gr orcyny
i 30 kropel Fe CI3 w 500 cm. 30$ HC1). Juz w obecnosci 0,05%
pentoz wystepuje wyraznie zielone zabarwienie. to.

Oznaczanie azotynéw aldehydem mréwkowym, p. V a-
nino i A Schinner, (Z f analyt. Chem. 52, 21). Reakcja
przebiega w ten sposob, ze kwas azotawy ulega rozktadowi i wy-
wigzuje sie (ohok COa z aldehydu) azot. Ilosci azotu, objeto-
Sciowo mierzone, odpowiadajg ilosci azotynu. Reakcji ta nie
nadaje sie wszakze do ilosciowego oznaczania aldehydu, gdyz
jedynie przy nadmiarze aldehydu przebiega ona ilosciowo.  to.

wi przypisujg W. i T. wzor:



PEZEMYSLE | HANDEL.

Przemyst w Galicji.

Niedawno wydany zeszyt | ,Prac krajowego biura sta-
tystyki przemystowej" odstania nam ciekawg dodatnig strone
zycia gospodarczego Galicji, stwierdzajac rozwél przemystu ga-
licyjskiego na catej linji w ciggu ostatniego o$miolecia (1902—
1910).

) PrzyzwyczailiSmy sie oddawna deprecjonowaé przemyslo-
wos¢ galicyjska, zwilaszcza w poréwnaniu z przemystdéw oscig
Krélestwa Polskiego, uwazajgc Galicje za kraj wybitnie rolni
czy, w ktéorym 81,5% ludnosci zawodowo czynnej pracuje na
roli. Tymczasem skrzetnie zebrane i umiejetnie opracowane
dane biura statystyki przemystowej, rzucajg wiele $wiatta na
znaczng intensywnos$¢ rozwoju przemystowego Galicji w osta-
tnich latach. 1 jezeli Krolestwo Polskie, pod wzgledem swego
wielkokapitalistycznego uprzemystowienia wyprzedza Galicje
eonajmniej o pot wieku, to pod wzgledem wartosci produkcji
przemystowej, Galicja jest jeszcze tylko o 25 lat wstecz za
Krélestwem, gdyz obecna (t. 1910) wartos¢ produkcji przemy-
stowej (okoto 240 milj. rb.) Galicji wynosi wiasnie mniej wiecej
tyle, na ile obliczono warto$¢ produkcji przemystowej Krole-
stwa Polskiego w r. 1886, | prawie 28$ obecnej wartosci pro-
dukcji przemystowej Krdlestwa Polskiego.

Wedtug obliczen biura statystyki przemystowej w roku
1910 liczono w Galicji 4363 zaktady fabryczne i gornicze z ogol-
na iloscig 106,556 zatrudnionych w nich robotnikow.

Poszczegllne gatezie przemystu tak sie przedstawiaja:
Warto$¢

prod. w ty-
sigcach. ko-
llo$¢ zaktadéw 110S¢ robotn. ron
Przemyst ziemno-coramicz. 1,501 21,797 39,090
N spozywczy 1,455 20,774 299,164
. gorniczy 372 17,067 63,000
drzewny 284 12,469 50,200
» metalowy 127 7,142 17,000
R wiokienny 98 5,300 31,500
n chemiczny 87 5,075 50,322
. maszynowy 66 4,087 +15,000
) papierniczy 56 3,390 13,743
» graficzny 53 2,225 8,250
hutniczy 52 1,224 5,149
skdrniczy i zwierzecy 28 1,077 8,090
» konfekcyjny 27 789 3,155
. wytwarzanie energji elek. 3 393 3,320
celluloidowy i kauczuk. 3 124 55
» wyréb poscieli i bielizny 2 120 —
dziat mieszany 149 3513 —

(pédl. ,,Przemyslu krajowegoll.)

Handel zewnetrzny Niemiec w r. 1912.

W r. 1912 przywieziono do Niemiec ogotem 71,399,925 ton
towarébw w przeciwstawieniu do 68,409,628 ton przywiezionych
w r. 1911; wywieziono za$ w roku .1912—65,490,111 ton, wobec
59,150,187 ton, wywiezionych w roku poprzednim.

Wywoéz i przywoéz produktéw chemicznych W roku 1912
uja¢ mozna w nastepujaca tabelke:

Przyw6z w tonach Wywoz
Ziemie i kamienie 4,152,655 4,190,218
Kruszce, szlaki, popioty 15,493,676 2,588,889
Materjaty opatowe 18,441,913 39,854,657
Oleje mineralne 1,815,728 109,953
Smota pogazowa, itp. 92,493 343,669
Wosk, kwasy ttuszczowe, pa-
rafina, Swiece itp. 47,872 41,534
Kwasy, tugi itp. 1,226,136 2,868,891

Farby 78,288 241,531
Pokosty, lakier, kit 3,111 6,297
Eter, alkohol, olejki eteryczne,

sztucz. $rodki zapachowe 43,544 12,734
Nawozy sztuczne 519,245 969,715
Srodki wybuchowe, proch 685 21.269
Przetwory chem. i farmaeeut. 63,292 46,080
Zelazo i stopy zelaza 673,910 6,020,902
Glin i stopy 18,226 6,225
Oldw i stopy 93,758 54,353
Cynk i stopy 58,111 134,934
Cyna i stopy 15,711 9,537
Nikiel i stopy 2,141 2.528
Miedz i stopy 229,188 91,174

Przemyst chemiczny w Argentynie.

W Argentynie znacznie jest rozwiniety przemyst cukro-
whniczy; istnieje tam 31 cukrowni, wyrabiajgcych cukier z trzci-
ny cukrowej, o kapitato zaktadowym 48 milj. doli, papierami;
do sumy tej dochodzi 35 milj. doi. za plantacje trzcinowe i 4,2
milj. doi. za ,,Refineria Argentina" w Rosario; razem wiec prze-
mystowi cukrowniczemu w Argentynie poswiecony jest kapitat
87 milj. doi. W roku 1908 produkcja cukru wyniosta 161688
w r. 1904 produkcja byta wieksza niz zapotrzebowanie, wskutek
czego wywieziono cukru 17311 ton, w r. 1905 za$ 2199 ton;
w nastepnych latach produkcja sie zmniejszyta i zaszta nawet po-
trzeba przywozu cukru do Argentyny; np. w r. 190S przywieziono
cukru 41488 ton,

Fabryki produktow chemicznych w Argentynie wyprodu-
kowaty w r. 1908 za 8570540 doi., posiadajac kapitat zaktadowy
4910917 doi.; robotnikéw w przemysle tym zajetych bylo 1774.

Taryfa kolejowa na przewdz soli.

W maju roku ubiegtego przy departamencie spraw koje-
jowych wyloniona zostata komisja pod przewodnictwem G. |.
Szaposznikowa w celu ogolnej rewizji taryf na przewoz soli na
sieci kolei rosyjskich. Rezultaty prac tej komisji wyrazity sie
miedzy innemi w uchwaleniu dezyderatu, zmierzajgcego do ob-
nizenia taryfy na przewéz soli dla celéow techniczno przemysto-
wych o 25$ i stosowania taryfy tej tylko do tadunkdéw, adreso-
wanych do fabryk i poswiadczonych przez inspektoréw fabry-
cznych.

Uchwaty te byly przedmiotem obrad ostatniego posiedze-
nia komitetu taryfowego. Komitet ten postanowit wogdle nie
udziela¢ zadnych ulg dla soli, idgcej na potrzeby przemystu.
Decyzja ta jest niespodziewana, gdyz przedstawiciele drég ze-
laznych. obecni w komisji G. |. Szanosznikowa, sami oznaczyli
znizke w ilosci 25% (przedstawiciele przemystu zadali 40$). Na-
lezy mie¢ nadzieje, ze sprawa nie jest jeszcze przegrana i ze
ministerjum handlu i przemystu, uznajgc stusznos¢ motywow
przedstawionych przez przemystowcow chemicznych, wystapi
z protestem przeciwko tej decyzji, ktéra nie liczy sie zupetnie
z uchwalg, powzietg na posiedzeniach w maju zeszitego roku,
i idzie wbrew interesom przemystu chemicznego, potrzebujacego
poparcia wobec konkurencji, jakg mu wytwarza niemiecka wy-
tworczose.

Projekt zmiany szematu ogélnego wszedt pod obrady spe-
cjalnego zebrania przedstawicieli kolei skarbowych 1 prywat-
nych w dniu 11 stycznia. Wedlug projektowanej zmiany, dla
transportéw soli baskuuczakskiej, idacej do nas z odligtosci
2250 do 2510 wiorst, znizka na pudzie wyniostaby od 0,66 do
1,40 kop. (Zamiast 32,21 lub 33,95 kop., zaleznie od odlegtosci—
31,55 i 32,50 za pud).



Program 156-go Zjazdu Taryfowego.

W liczbie spraw, wniesionych pod obrady 156-go ogo6lne-
go zjazdu taryfowego, ktdry rozpoczat prace w Petersburgu
duia 10 lutego r. b., znajdujg sie nastepujace:

O przejrzenie nomenklatury i taryf na przewdz przedmio-
tow, zaliczonych do grupy 66-ej ogdlnej taryfy (towary aptecz-
ne, farby oraz preparaty chemiczne); o znizenie taryfy na we-
glan amonu (punkt 2); o ustanowieniu taryfy wagonowej na
przewéz kompozycji z mielonego marmuru i cementu do sztu-
katerji; o taksowaniu skér niewyprawionych (p. 5-ty); o niepo-
rozumieniach, wynikajgcych przy przewozie réznych nitek Inia-
nych, kreconych, wysytanych pod mianem ,,motki“,

0 podwyzszeniu normy fadunku dla bawetny srodkowo
azjatyckiej do 600 pudéw w wagonie krytym i o ustanowieniu
znizonej taryfy na bawelng, fadowana do wagonéw krytych
w ilosci powyzej 750 puddéw; o znizenie optaty za przepompo-
wanie z Baku do Batumu nafty, przesylanej nastepnie z Odesy
na rynki wewnetrzne; o zréwnaniu taryf na bialg | czarng su-
rachanska nafte; o ustanowieniu przepiséw o niestosowaniu ta-
ryf znizonych wywozowych do towaréw, wywiezionych za gra-
nice, lecz nastepnie powtdrnie do Rosji wwiezionych; o usta-
nowieniu znizonych taryf na przew6z opatu mineralnego do
portéw battyckich jako $rodka statego, skierowanego do zamia-
ny na rynkach kraju Nadbattyckiego wegla zagranicznego przez
wegiel krajowy; o ustanowieniu znizonej taryfy na przewoz
azbestu; o nieporozumieniach, wynikajgcych przy taksowaniu
towaru, wysylanego pod mianem ,rury zelazne, nieocynkowa-
ne, nie pokryte cyng i miedzig", a przedstawiajgcego w rzeczy-
wistoéci mate zelazne rurki; o taksowaniu blokéw z zelaza la-
nego; o taryfie na przew6z towaru, przybytego za listem frach-
towym Hamburg-Moskwa, pod mianem ,,Dachpappe"” i przedsta-
wiajacego tekture azbestowa; o znizeniu taryfy na pudowe
przesyitki ,,cerezytu"; o rozpatrzeniu wypracowanych przez 122-gi
ogolny zjazd przepisébw o0 przewozie piwa w specjalnych opa-
lanych wagonach, nalezgcych do drég zelaznych, oraz w zwy-
czajnych wagonach towarowych z czesciowym odtadunkiem
w drodze; o taryfio dla wagonowych przesytek melasy czarnej
w wagonach-cysternach, z bezptatnym powrotnym przewozem
tychze cystern; o znizeniu normy wagonowego tadunku dla prze-
wozu beczek drewnianych.

Wielki przemyst chemiczny w Niemczech w r. 1912.

Sprawy wielkiego przemystu chemicznego w Niemczech
rozwijaty sie w ciggu r. 1912 bardzo pomyslnie; nawet wojna
batkanska nie data sie przemystowi temu we znaki. Zapotrze-
bowanie na kwas siarkowy bylo znaczne, po czesci wskutek
rozwoju fabrykacji siarczanu amonowego z produktéw ubocz-
nych przy otrzymywaniu koksu. Roéwniez wskutek zwiekszone-
go zapotrzebowania do fabryk prochu i $rodkéw wybuchowych,
znacznym popytem cieszyt sie kwas azotowy; coprawda, fabry-
kacja ta dawata niewielkie zyski z powodu niezmiernie wysokich
cen na saletre chilijskg. Zbyt kwasu solnego pozostawiatl wie-
le do zyczenia natomiast popyt na siarczan byt tak znaczny,
ze chwilami odczuwano brak artykutu tego na rynku.

Niekorzystne warunki produkcyi chlorku wapnia i niskie
ceny na ten produkt nie ulegly zmianie, i jak sie zdaje, na
przyszto$¢ tez sie nie poprawig, o ile fabrykanci artykutu tego
nie zaniechajg prowadzonej obecnie ostrej walki konkurencyjne;j.
Ceny sody na poczatku r. 1912 ulegty znacznej znizce, spowo-
dowanej obawg przed konkurencja krajowg i zagraniczng. Zbyt
nawozéw sztucznych na wiosne r. ub. byt zadowalajgcy, w mie-
sigcach wszakze jesiennych ucierpiat od niekorzystnych warun-
kow atmosferycznych.

Wywoéz cliemikalji za granice byt w zupetnosci zadowala-
jacy; nie ucierpiat on zgota na wojnie turecko wioskiej, a cho-
ciaz podczas wojny batkanskiej wywoz na Batkany zostat ogra-
niczony do minimum wskutek trudnosci ptatniczych w krajach
tych, jednak przemyst na ograniczeniu tem nie stracit, gdyz

produkt, nie wystany na Batkany, chetnych znajdywat odbior
cow w innych krajach.

Zadawalajgcym byt rowniez bieg spraw przemystu che-
miczno farmaceutycznego; produkcja i zbyt wiekszosci przetwo-
row ulegt zwyzce. W roku ubiegtym ulegly w dalszym ciggu
zwyzce ceny materjatdbw surowych i materjatdbw pomocniczych;
ceny produktéw gotowych starano sie w miare moznosci uza-

lezni¢ od ceny materjatdw surowych, wegla, itp. Z powodu
znacznej konkurencji mozna to bylo uczyni¢ tylko w pewnej
mierze. s.

Przemyst i handel w Anglji w r. 1912.

Dla przemystu i handlu Anglji ubiegty rok 1912 byt ro-
kiem nadzwyczajnego ozywienia i wzrostu, pomimo strejkdw
w kopalniach wegla, trwajgcych prawie dwa miesigce i pomimo
innych zaburzen robotniczych. Handel wewnetrzny i eksporto-
wy pod wzgledem rozmiaréw swoich przeszedt nawet rok 1911.
Wszystkie galezie przemystu pracowaly w tempie zwiekszonem
i z wiekszg dochodowoscia. Nawet wojDa na Batkanach nie
wptyneta na zycie handlowo-przemystowe Anglji.

0 wzroscie handlu zewnetrznego Anglji $wiadczy naste
pujaca tabelka—dane w ciggu ostatnich 3 ch lat (w tys. f. st.):

1910 1911 1912
Wywoz . 678,257 680,158 744,897
Przywéz . . 534,146 556,878 599,272

Wywoéz z Anglji w poréwnaniu z rokiem 1911 wzrdst o 42 milj.
f. st., a w poréwnaniu z r. 1910 o 65 milj. f. st., a przywéz w cig-
gu tego czasu zwiekszyt sie o 65 i 67 milj. f. st. Obserwowany
z kazdym rokiem wiekszy przywéz niz wywoOz nie przedstawia
w handlowym bilansie Anglji nic niebezpiecznego, gdyz ogélny
bilans wyréwnywa sie procentami, otrzyinywanemi z olbrzymich
pienieznych lokat za granicg. Cechg charakterystyczng roku
1912 byt wwoz surowca (276 milj. f. st. w poréwnaniu z 248
milj. f st. w 1911 r.); jest to fakt, ktory Swiadczy o wysokim
wzroscie przemystu w Anglji. Glownie powiekszyt sie przywoz
bawetlny i innych materjatow wiokiennych, jak roéwniez olejow,
siemienia i skor. Pomimo sfrejkéw w kopalniach wegla, ilo$¢
ogolna wydobytego wegla w r. 1912 byta takg samg jak w roku
1911, a cena podniosta sie przed i po strejkach, co wykazuje
nastepujgca tabelka w ciggu 3 ch lat:

1lo$¢ w tys. ton. Cena w tys. ster.

1910 .. 62,085 36.099
1911 64,599 ... 36,521
1912 . 64,445 40,494

Zmalat wywoz wegla z Anglji do Niemiec, Francji, Austrji,
Danji, wzrost natomiast wywdz do Rosji, Szwecji, Norwegji,
Hiszpanji i Portugalji.

Dla przemystu witokiennego rok 1912 byt rokiem rekordo-
wym. W drugiej jego potowie wszystkie wrzeciona i warsztaty
pracowaty w catej petni. Przywo6z bawelny surowej z Ameryki
dzieki doskonatemu urodzajowi, odbywat sie bez przerwy i-po
cenach normalnych. Zapotrzebowanie wyrobéw widkiennych
byto znaczne, w szczegdlnosci z Indji, Chin i Ameryki Potudnio-
wej. Roéwniez dobrym okazat sie rok 1912 dla przemystu wet-
nianego, ktérego wyroby w wielkich ilosciach szty na zapotrze-
bowanie jak wewnetrzne, tak i zewnetrzne. Przemyst maszyn
z matemi wyjatkami byt réwniez bardzo ozywiouy, w szczegol-
nosci dzwignie elektryczne miaty wielki popyt tak, ze fabryki
angielskie nie mogly nadazy¢ klijentom, ktérzy musieli zwracac
sie za granice. Zig strong tego ruchu w przemysle naszym byto
to, ze fabrykanci zajeci produkowaniem maszyn na zamowienie,
nie mogli zastosowac¢ ulepszen i nowych wynalazkow w tej
dziedzinie.

We wszystkich gateziach przemystu widocznem jest wiel-
kie ozywienie tak, ze niektorzy wroza, ze wzrost tak wielki
skonczy sie kryzysem tak, jak w roku 1907—8; dotychczas je-
dnak nie czu¢ tego kryzysu. Inni znowu bojg sie zaburzeh po-
$rod robotnikéw, przez ktérych Anglja w r. 1912 stracita w ogol-



nej liczbie 40,000,000 dni roboczych. Lecz te obawy sg o tyle
ptonne, ze porozumienie po strejkach zabezpieczyto fabrykan-
tow na lat kilka. Obecnie, w roku biezagcym Anglja moze sie
spodziewac jaknajlepszych rezultatdw ekonomicznych. m.

Produkcja manganu w Rosji i Swiatowa 1909/11.

Dobywanie rud manganu w okregu k:aukaskim czyni od
paru lat duze postepy. Wywoz, idacy przez porty Czarnego
morza Batum i Poti, wynosit w 1000 t.:

1908 1909 1910 1911
Poti 366,6 544 364,5 442
Batum 8.2 255 36,2 129
Wywoéz catkowity 374,8 569,5 400,7 571

Zwykta ruda zawiera przecietnie 48 do 52$% manganu, lecz
do chemicznych celéw wywozone sa koncentraty o 131 do 90$
dwutlenku manganu. Ponizsza tablica zestawia produkcje naj-
wazniejszych dostarczajacych rude manganu krajow za ostatnie
trzy lata w 1000 t.

1909 1910 1911
Kaukaz 524 638 574
Okreg doniecki 42 22,6 139
Hiszpanja 14,7 5 24,4
Pétnocna Walia 2,8 5,6 47
Indje 519,6 695,5 656.6
Brazylja 2427 2474 2112
Produkcja we wszystkich krajach 1350 1615 14:85,7

sa

BEZROBOCIA.

llo$¢ bezroboci w ostatnich latach byfa nastepujgca:

W roku ekonomicznych politycznych
1907 973 2,600
1908 428 464
1909 290 50
1910 214 8
1911 442 24
1912 702 1,216

W rezultacie og6lna liczba bezroboci doszta w r. 1907 do
3573, a wr. 1912—do 1,918, gdy np. w 1910 r. byto bezroboci
wogole tylko 222.

W poszczegdlnych gateziach przemystu, bezrobocia eko-
nomiczne przedstawiaty sie w ostatnich dwu latach, jak nastepuje:

1912 1911
i 1 Oosc
Galezie Strajkéw  Strajku-  Strajlcotc  Strajku-
przemystu jacych lacych
Obrébka:
. bawehny 93 48.561 71 46,495
. Wwehy 115 4,528 48 2,724
» jedwabiu 4 2,530 2 480
»  Inu, konopi
i juty 16 19,398 16 9,199
mieszany przemyst
widkienny 20 1,854 22 2,778
Papiernictwo i po-
ligrafia 89 8,371 47 2,205
Obrébka:
, drzewa 66 6,470 42 3,531
. Mmetalow 166 52,779 83 17,921
» Mmineratéw 61 10.293 55 5,665
» prod. zwierz. 20 5,498 30 1,735
» prod. spoz. 36 8.625 15 2,187
Przem. chemiczny 15 3,079 7 1,597

.  haftowy 1 66 4 22
Z tablicy powyzszej wida¢, ze w r. ub najstabszy byt
ruch strajkowy w przemysle naftowym, chemicznym i jedwabnym.

WIADOMOSCI DROBNE.

WyWOZ spirytusu. Podiug statystyki przemystu, obcia-
zonego akcyza, wywoz spirytusu za granice z poszegdlnych
okregébw Panstwa w ostatnich trzech latach byt nastepujacy:

1908 r. 1909 r. 1910 r.
Z gubernji (tysiecy wiader 40°)

Potudniowo-Zachodniej 3,068 3,395 4,073
Krélestwa Polskiego 30 2,035 2,285
Srodk.-czarnozachodnich 391 576 719
Nadbattyckich 7 274 613
biatoruskich 238 385 384
Potnocno Zachodnich 0,2 238 378
Potudniowych 236 143 96
Syberji i innych 53 12 5
Razem 4,025 7,108 8,554

Wwo6z do Egiptu preparatow aptecznych w r. 1911.
Wwoz produktéw surowych, jak lisci, kwiatéw, kor, korzeni,
zi6t, nasion i owocdow do celow farmaceutycznych obejmowat
w roku sprawozdawczym 4111 t. wartosci 57300 £; Turcja do-
starczyta za 27142 £, angielskie posiadtosci na Wschodzie za
13096 &, reszte Chiny, Japonja, Massana, Francja i inne. Wwoz
lekarstw gotowych i specyfikdw wzrost z 80,684 £ w roku 1910
na 109363 L. Na pierwszem miejscu wsrod dostawcow materja-
tow tych stoi Francja 237267 t, pozniej idzie Anglja z 29216 t,
Niemcy z 17228 &, Austrja z 8537 £, Wiochy z 9458 £. Wobec
czesto zdarzajacych sie nasladownictw, szczegélnem powodze-
niem cieszg si¢ preparaty i utensylia, zaopatrzone w opakowa-
nia specjalne. St. Sal.

Produkcja nafty i grafitu w Korei, otwierana po tro-
chu przez japoriczykéw dla nowozytnej kultury, Korea $ciggneta
na siebie uwage przedsiebiorstw angielskich i amerykanskich.
Od pewnego czasu juz sg przy otwieraniu Zrodet nafty angiel-
skie towarzystwo nafciane wschodzacego storica i Standard 011
Company. To ostatnie zatozylo biuro filjalne w Chemulpo,
zbadato kraj 1 zbyt nafty ciggle powieksza.

Wytwoérczos¢ grafitu ma zbyt przedewszystkiem w Ja-
ponji. Koreanskie poklady dostarczajg znakomitego materjatu,
lecz w wykorzystaniu go przeszkadzajg trudnosci transportowe
i szczegOlne potozenie handlowe rynku grafitowego, opanowane-
go przez kupcow londynskich, newjorskich i hamburskié:h.S |

t. Sal.

Wytworczos¢ gazu w Petersburgu i Rosji. Fabrykacja
gazu w Rosji nie jest przemystem obiecujgcym. Municypalno-
§ci rosyjskie dtugo nie szty za postepem, a kiedy nareszcie
pomyslaty o zaprowadzeniu nowoczesnego o$wietlenia, w catym
Swiecie panowata juz elektrycznos¢. Ubdstwo Rosji w wegiel
zniewolito jg do zastosowania elektrycznosci, wskutek czego
gazownie liczg sie tylko na dziesigtki. Jedna z najbardziej
znacznych znajduje sie w Warszawie, ona to wskazata Rosja-
nom sposéb korzystania z potproduktdéw, wyrabiajgc wode amo-
niakalng i siarczan amonu.

Poki Anglja nie zaprzestanie wywozi¢ wegla, gazownie,
potozone nad Baltykiem i zatokg Flnska, majg widoki egzysten-
cji, gdyz przewdz wegla z Leith albo Newcastle do Petersburga
jest tanszy i tatwiejszy, niz z jakiejkolwiek rosyjskiej kopalni
wegla. Gldwng konkurentkg gazu w tych stronach jest elek-
tryczno$é, wydobywana sitg wodospadéw finskich. Projektowa-
ne jest zaopatrzenie Petersburga w elektrycznos¢ z wodospadu
doliny Vuoksa, ktorg bankierzy belgijscy majg naby¢ za
przyblizong sume 500000 funtow str. Gdyby to doszio do skutku,
gaz musiatby sie ograniczy¢ do bardzo rozlegtego zresztg za-
stosowania w motorach o spalaniu wewnetrznem, do opatu
i kuchni domowej. W Petersburgu, jak wszedzie w Europie,
gazownie spostrzeglty, co stanowi pole ich rozwoju: pomiedzy
cenami na gaz, najnizsza cenge wyznaczyly na uzywany do sity
motorowe;.



Dwie gazownie w Petersburgu wydaty niedawno bilans
za r. 1911, ktéry notuje dochdd brutto 1,321,170 rb., rozchdd
967,800, wiec dochéd czysty 356,369 rb. Najwiekszy dochdd
osiggnieto, naturalnie, ze sprzedazy gazu (946,636). llo$¢ gazu
zuzytego do oswietlenia wewnetrznego, wynosi 194,178,900 stop
szesciennych (wartosci 526,632 rb.); do motoréw—34,219,900 stép
sze$€. (69,300 rb.); na potrzeby techniczne—42,485,060 st, szescC.
(100,398 rb.) i do o$wietlenia publicznego 156,819 210 stOp szeSe.
(240,624 rb.). Cena sprzedazna wynosi 0,22 kop. za stope szes¢,
dla zaktadéw miejskich; 0,27 kop. do o$wietlenia prywatnego;
0,22 kop. do potrzeb technicznych; 020 kop. do sity motorycz-
nej i 0,20 do oswietlenia publicznego. Podprodukty obejmowaty
2,200,000 puddéw koksu, 137,100 pudéw smoty, wode amoniakalna,
grafit itd. St. Sal.

Towarzystwa akcyjne, zatwierdzone w r. 1911 w Pan-
stwie Rosyjskiem. W r. 1911 zatwierdzono 262 statutow to-
warzystw akcyjnych, o kapitale zaktadowym 320,911,730 rb.
Z cyfry tej przypada na towarzystwa miejscowe 240,890,000 rb.,
czyli 758, na towarzystwa za$ zagraniczne 25$. Z posrod zagra-
nicznych kapitatdw przypada na Anglje 30 towarzystw o kapi-
tale zaktadowym 68,34 milj. rb., na Francje 4 towarzystwa o ka-
pitale 9,75 milj. rb., na Niemcy 2 towarzystwa o kapitale 280,000 rb.;
2 belgijskie towarzystwa o kapitale 1,25 milj. rb.; 1 szwajcar-
skie o kapitale 230,000 rb. i 1 wioskie o kapitale 170,000 rb.
Wiekszos¢ z tych zagranicznych towarzystw zajetg jest eksploa-
tacjg naturalnych bogactw Rosji, szczegoélniej nafty. Wzrost
towarzystw akcyjnych wykazuje nastepujaca tabelka:

w r. 1909 pozwolono na otwarcie 131 tow. o kapit. 110 milj. rb.
w r. 1910 ” ” 198 . 224
w r. 1911 - ” 261 . 320 ,

Dywidendy. Moskiewska fabiylca chemiczna ,,Farbwerke", dawn.
Meister, Lucius i Briining osiggneta w r. 1911 zysk brutto 808,169
rb.. zysku za$ netto 223,205 rb.; dywidendy wyptacono, jak wro-
ku poprzednim 6$. Kapitat zaktadowy wynosi 2ya milj. rb. Amor-
tyzacja—686.470 rb.

» Usines de Brjansk" w Peiersburgu wyprodukowato wr. 1911
zelaza surowego 20,777,000 puddw, stali za$ 9,660,000 pud. Wy-
sytka gotowych produktow wzrosta na 17,9 milj. pudéw. Zysk
brutto wynosit 4,109,031 rb., czysty zysk zas 2,406,967 rb.; po
odpisaniu na amortyzacje i t. p. 945465 rb. przeznaczono na
dywidende po 6 rb. od akcyi.

Towarzystwo battyckiej fabryki celulozy wyptacito w r. 1911
—dywidende 103.

Rosyjskie Towarzystwo produkcji prochu zakonczyto 27-y rok
operacyjny (1911 r.) zyskiem czystym w sumie 806,630 rb. Na
dywidende przeznaczono 216,000 rb., czyli 6% od kapitatu zakia-
dowego 3,600,000 rb.

Tow. Akc. ,,Kauczuk" osiggneto w r. 1911-ym czystego zy-
sku 156 888 rb., z czego wyptacono dywidendy 80,000 rb., czyli
8% od kapitalu zakfadowego 1 milj. rb. Kapitat akcyjny zwie-
kszono do 2 milj. rb.

Fabryka perfum ,,Czepelewiecki i Synowie" osiggneta w roku
1911-ym zysku czystego 91,640 rb.; dywidendy wyptacono 73.

Potudniowo rosyjskie Towarzystwo produkcji sody i prze-
tworow chemicznych (o kapitale 2,812,500 rb.) osiggneto wi5-ym
roku operacyjnym (r. 1911) zysk 822,742 rb. Z sumy tej odli-
czono na amortyzacje 150,000 rb., na dywidende za$ przezna-
czono 337,500 rb., czyli 16$.

Trecligorna fabryka cementu w Moskwie osiggneta w 14-ym
roku operacyjnym 28,034 rb. zysku, a w tem 23,403 rb. osiggnie-
tych w roku poprzednim.

Papiernia R. Sdnger w Pabjanicach osiagneta w r. 1911-ym
zysku 191,805 rb.,z czego wyptacono 135,000 rb. dywidendy, czyli
9% od kapitatu zaktadowego 1l/s milj. rb.

Fabrgka perfum ,,Ostroumow" osiggneta w r. 1911-ym zysk
47,431 rb., wobec 65,839 rb. osiggnietych w roku poprzednim.
Dywidendy wyptacono 8% od kapitatu zaktadowego 450,000 rb.

Produkcja siarczanu amonowego, pomimo znacznego
w ostatnich latach wzrostu produkcji siarczanu amonowego, ce-

ny za artykut ten dosiegly wr. 1911 niemal nieznanej dotych-
czas stopy wysokiej, a to wskutek kolosalnego zapotrzebowania
na siarczan amonowy. Niemiecki zwigzek sprzedazy amoniaku
zbyt w r. 1911-ym 291,004 ton siarczanu amonowego, Z Czego
sprzedano w Niemczech 208,643 tony i 4602 tony wody amonia-
kowej; reszte sprzedano zagranice. Na ogét konsumeja siarcza-
nu amonowego wynosita w Niemczech w r. 1909-ym—275,000ton,
w r. 1910-ym—350,000 ton i w r. 1911-ym—370,000 ton. Przywoz
siarczanu amonowego do Niemiec z zagranicy wynosit w roku
1911-ym 241,630 ton, wobec 314 000 ton, przywiezionych w roku
poprzednim. Z cyfry tej przypada na Austro-Wegry 18,123 ton, na
Anglje—2,685 ton i na Danje 2,388 ton.

Na ogot wyprodukowano w r. 1911-ym siarczanu amono-
wego: Niemcy 418,000 ton, Anglja 378,800 ton, Stany Zjednoczo-
ne 11,500 ton, Francja 60,000 ton. Belgja 40,000 ton, Austrja, Hi-
szpanja, Wiochy i inne kraje 169,000 ton.

Projekt podziemnego wyzyskania wegla. Wedtug stow
gazet angielskich, znany chemik, Ramsay, pracuje obecnie nad
projektem, Kktory w razie urzeczywistnienia wywota kolosalny
przewr6t w goérnictwie. Polega on na tem, by wyzyska¢ energie
wegla kamiennego, nie wydobywajac go na powierzchnie ziemi.
Ramsay uwaza za mozliwe spalanie wegla w pokladach i od-
prowadzanie wytworzonych gazéw do olbrzymiego centralnego
zbiornika. Zapalanie moze by¢ uskuteczniane za pomocg elek-
trycznosci; gtéwna trudno$¢ polega na dostarczaniu ptongcym
poktadom dostatecznej ilosci powietrza, moze to by¢ jednak
uskutecznione przez odpowiednie pompy powietrzne. Obecnie wy-
zyskuje sie tylko okoto 15% zawartej w weglu energii, a przy
urzeczywistnieniu projektu Ramsay’a  wyzyskatoby sie 308$.
Kilku wiascicieli kopali pozwolito Ramsay’owi na dokonywanie
doswiadczen w swych kopalniach. W Anglii zwrdcono na ten
projekt wielkg uwage zaréwno ze wzgledu na imie Ramsay’a,
jak i wobec strajku w kopalniach.

Nowy stop kabaltll i chromu, zawierajacy 75$ kobaltu
i 25% chromu, znajduje sie w handlu pod nazwg ,,Stellit“. Stop
ten, o kolorze stali, jest bardzo odporny na wplywy chemiczne
i nadaje sie wskutek tego do wyrobu naczyn chemicznych,
gwichtow itp.

Konsumcya nawozdw sztucznych w Rosyi. Jezeli braé
na miare konsumcye nawozOw sztucznych w Niemczech, wyno-
szgca rocznie przecietnie 180 milj. pudéw, to Rosya powinna
zuzywac¢ rocznie 800 milj. pudéw nawozdw sztucznych. W rze-
czywistosci jednak Rosya konsumuje ich tylko 40 milj. pu-
déw, a wiec zaledwie 5% tej ilosci, jaka konsumowacby powinna.
W poréwnaniu wszakze z latami poprzednlemi, widzimy wzrost
konsumcyi stanowczy: w r. 1891—1900 konsumowata Rosya na-
wozow sztucznych rocznie 8'/ milj. pudéw, w latach za$ 1901—
1910 przecietnie 38,000,000 pudéw. Z ilosci powyzszej przywozo-
no do Rosyi z zagranicy:

w r. 1907 7294000 pud. w cenie 2,6 milj. rb.

. 1908 7477000 . . 25 5 .

. 1909 11988000 " 96 . .

. 1910 17009000 " » 62 .

L1911 20107000 ) 72 .

A mianowicie przywieziono nawozow tych:

fosforyty szlaka Tomasa superfosfaty
w r. 1907 776000 pud. 4053000  pud. 2433000 pud.

, 1908 1052000 4082000 s 2128000
, 1909 1414000 5641000 o 4589000
» 1910 1520000 7899000 7359000
» 1911 1770000 8513000 9125000

Jak widzimy wiec wzrost przywozu nhawozéw sztucznych
jest bardzo znaczny, konsumcya tychze w Rosyi wzrasta stale
i niewatpliwie jeszcze wzrasla¢ bedzie. Bardzo wiele odpadkdéw
zwierzecych w Resyi spotrzebowywanych nie jest zupetnie. Na-
przykiad odpadki z ryb nietylko nie sa zuzytkowywane, ale ze
wzgledéw sanitarnych niszczone. Podlug ostatnich danych urze
dowych rybotéstwo dostarcza 35 milj. pudéw ryb rocznie; od-



padki ryb nad morzem kaspijskiem i azowskiem wynosza okoto
12$ z tej sumy, tj. okoto 4 milj. pudéw. Droga przer6bki moz-
na by na wzor japonski, otrzymywa¢ ze 100 pudow materjatu
nowego—25 pudéw suchych nawozéw, a wiec Rosya mogtaby
w ten sposdb przeszto milion pudéw bardzo cennych nawozéw
produkowaé, ktore wedtug danych japonskich podnosza wydaj-
no$¢ ziemi o 200—300% To samo powiedzie¢c mozna o rzezniach.
W rzezniach pada rocznie do 3 miljonéw zwierzat; odpadki z te-
go wynoszg 10 miljondw puddéw, ktére w wiekszosci przypadkéw
gnija bezuzytecznie.

Wszech$wiatowa produkeya cynku w r. 1911 wynosita
877420 ton, z czego dostarczyta Europa 613160 ton, Stany Zje-
dnoczone 263260 ton i Australia 1000 ton. W produkcyi Europy
przyjmowaty udziat nastepujgce panstwa: Niemcy 246450 t.,
Belgia 192020 t., Anglia 63120 t., Francya i Hiszpania 63120 t.,
Holandya 22375 t., Austrya i Wiochy 13705 t., 1 RoBya 9500 ton.
Do r. 1908 Niemcy produkowaty najwiecej cynku, w r. 1909
przesciglty jo pod tym wzgledem Stany Zjednoczone. Produkeya
Panstwa Rosyjskiego wzrosta od r. 1910. Na ogdt wszech$wiato-
wa produkeya cynku zdradza tendencye zwyzkowg; w r. 1908—
produkeya ta wynosita tylko 710700 ton, z czego na Europe
przypadato 552680 ton, w Stan. Zjedn. 186950 t., |i na Australie
1070 ton. s-

Tow. akc. lubelskiej fabryki cementu portlandzkiego
HFirley““w r. 1911 osiggneto 114,885 rubli zysku, z ktérego od-
liczono na kapitat zapasowy 5,744 rb., na umorzenia 32,990 rb.,
na dywidende 60,000 rb., po 12 proc., na wynagrodzenie dla za-
rzadu i urzednikéw 7,600 rb., na ofiary 1,000 rb., na podatek
dochodowy 7,091 rb. Stan czynny bilansu w dniu zamkniecia
rachunkéw wynosit 926,522 rb.  Stan bierny bilansu obejmowat
pozycye nastepujace: kapitat zaktadowy 500,000 rb., kapitat za-
pasowy 37,008 rb., fundusz umorzeniowy 220,596 rb., kaucye
45,407 rubli, depozyty 5%52 rubli, wierzyciele 8,002 rubli, zysk
114,885 rb.

Tow. akc. noworosyjskiej fabryki cementu portlandz-
kiego ,,Cep" osiggneto w r. 1911 zysku 259403 rb. Dywidendy
wyptacono 12% Kapitat zakladowy wynosi 1,125,000 rb.

Tow. czarnomorskiej fabryki cementu osiagneto w 1911
roku 889387 rb. zysku; na dywidende wyznaczono 378.000 rb.;
kapitat zaktadowy wynosi 2,100,000 rb.

Produkeya osmu i irydu na Uralu. Oprécz platyny na
Uralu znajdujg stop osmu i irydu, nie spotykany po za Uralem

nigdzie. Na Uralu znajdujg stop ten w kopalniach w Miass
w gub. orenburskiej i w kopalniach Kisztym w gub. Ekaterin-
burskiej. Produkeya metalu tego wynosita w r. 1904—okoto

6 kg., stale zmniejszajac sie nastepnie, i osiggneta w r. 1911
tylko 145 gr, dostarczanych tylko przez ptuczkarnle w Miass.
W ciggu 10 lat, od 1902 r. do 1911 r. ogdtem wydobyto osm-
irydu pud i 23 funt., tj. 26 kg.

Najlepszg masg do poprawiania wschodow jest miesza-
nina cementu wapniowego ze szklem woanem potasowem, do
ktérej dodaje sie cokolwiek drobno przesianego piasku rzeczne-
go. Stosunek cementu do piasku wynosi¢ winien 2:1. Zuzyte
wschody na miejscach uszkodzonych zwilza sie szklem wodnem
i nastepnie rozklada sie mase owg ! nadaje pozadang forme.
Masa zastyga w ciggu 6 godzin. (Erf. i Erf.).

Produkeya cementu W Estonii. Obie cementownie Estonii,
Kunda i Asserien moga obecnie, jak donosi Rigasch. Rundsch,
po rozszerzeniu fabryk, produkowac 22000 pudéw (Kunda) i 18000
pudéw (Asserien) cementu.

Superfosfaty W Rosyi. Konsumpcja superfosfatow w Ro-
syi jest znaczng. Pomimo produkcyi krajowej, taksowanej na
mniej wiecej 5—6 milj. pudéw, w r. 1910 przywieziono z zagra-
nicy 7 tA milj. pudéw superfosfatow, podczas gdy w r. 1909

1 przywieziono ich tylko milj. puddw.

Produkeya nafty w Baku, w pierwszem pétroczu roku
1912 wyprodukowano w Baku 204,3 milj. pudéw nafty, wobec
2149 milj. pudéw, wyprodukowanych w tym samym okresie
czasu w roku poprzednim. Produkeya nafty wiec zmniejszyta
sie w stosunku do r. 1912—0 4,9% a w stosunku do produkcyi
r. 1910—o 14,9%

Produkeya niklu w r. 1910. Najwazniejszym producen-
tem niklu jest Kanada i wyspy Nowej Kaledonii. W okregu
Sudbury wydobyto z 652392 ton kruszcu miedziano-niklowego
35033 tony kamienia miedziano-niklowego, zawierajgcego 18636
ton niklu i 9630 ton miedzi, o wartosci 4,006 i 1,374 milj. dollar.
Jest to najwieksza ilos¢, jakg w jednym miejscu niklu wydobyto.

Wzrastajgce zapotrzebowanie papieru w Niemczech i wy-
czerpywanie sie laséw, powoduje drozyzne collulozy, ktora for-
sownie sprowadzana jest z Rosji. Juz obecnie okoto 50$ pohwy-
robu sprowadzajg papiernie niemieckie z Rosyi. W ostatnich
czasach drzewo rosyjskie idzie juz nietylko do wschodnich
prowincyi Niemiec, ale i do potudniowych. Okoliczno$ci powyz-
sze stwarzajg bardzo mocny nastréj na rynku drzewnym dla
materjatow drzewnych z Rosyi.

Ochrona zelaza i stali od rdzy w gazowniach. Dla
ochrony przedmiotéw zelaznych od rdzy w gazowniach , lour-
nal of Gas Lighting" zaleca pokrywa¢ je trzykrotnie farbg
olejng, oczysciwszy przedtem doskonale szczotkg druciang
i pociggngwszy minig otowiana. Po zamalowaniu po raz pierw-
wszy i drugi nalezy na mokrg farbe sypa¢ miatki piasek za-
pomocg specyalnej dmuchawki. Farba z piaskiem po zaschnie-
ciu tworzy twardg skorupe, stanowigcg doskonatg ochrone od
rdzy. Gdy na zelazo dziala bezposrednio siarczan amonu lub
kwas siarczany, sposob powyzszy ochrony od rdzy nie nadaje
sie. W tym razie skuteczng ochrone moze stanowi¢ zelazobeton,
pokrywajacy jdany przedmiot zelazny lub stalowy, ktérego
uzbrojenie stanowi siatka druciana, nawinigeta spiralnie. Prze-
wody parowe w fabrykach chemicznych ochrania¢ nalezy w ta-
kiz sam sposOb, obtozywszy uprzednio rury, prowadzace gora-
cg pare—azbestem.

NaWOZy sztuczne. Wedtug angielskiego ,,Board of Tra-
de Journal”, Rosya przedstawia bardzo korzystny rynek dla
zbytu nawozéw sztucznych. Superfosfaty i materyaty surowe
do ich fabrykacyi, dla braku miejscowych, sg sprowadzane nie-
mal wytacznie z zagranicy. Zuzli Tomasa dostarcza jedna tylko
fabryka w Rosyi, okoto 16000 t rocznie, podczas gdy przywoz
z zagranicy w r. 1911 wynosit 141000 i. Saletra wszystka przy-
chodzi z zagranicy drogg przez Hamburg. Sole potasowe row-
niez $g wwozone do Panstwa Rosyjskiego z braku na miejscu
materyatldow do optacajacej sie produkcyi. Skutkiem zbyt dale-
kiej odlegtosci krajow, wytwarzajgcych nawozy sztuczne, i wy-
sokich kosztow posrednictwa, handel tymi nawozami nie jest
prowadzony w warunkach normalnych.

Siarczan sodu. Biuletyn izby handlowej rosyjsko-fran-
cuskiej w Petersburgu zaznacza, ze skutkiem szybkiego rozwo-
ju przemystu szklanego w ostatnich latach w Parnstwie Rosyj-
skiem, zapotrzebowanie siarczanu sodu wzrosto tak dalece, iz
krajowe fabryki chemiczne nie sg w moznosci zaspokojenia
wszystkich potrzeb.

Bilans Tow. akc. fabryki cementu portlandzkiego
W Opocznie. W roku 1911 Towarzystwo osiagneto 2455 rb.
zysku, ktory catkowicie zostat przelany na r.-k] strat, poniesio-
nych w latach ubiegtych.

Stan czynny bilansu w dniu zamkniecia rachunkéw wy-
nosit 278,262 rb.

Stan bierny bilansu obejmowat pozycye nastepujace: ka-
pitat zaktadowy 210,000 rb., fundusz rezerwowy 1857 rb., wie-
rzyciele 68,404 rubli.

Kopalnie wegla na Sachalinie. Ministerjum Handlu i
Przemystu zamierza odda¢ z licytacji eksploatacje wegla ka-
miennego w Sachalinie na terenach skarbowych ze znacznemi



ulgami. Dopuszczani beda tylko przedsiebiorcy — poddani ro-
syjscy

Zbior burakow. Wedtug ostatnich wiadomosci, otrzy-
manych w biurze wszechrusyjskiego Tow. Cukrownikéw, w po-
tédn.-zachodnim okregu przemystowym (gubern.: Kijowska, Po-
dolska, Wotynska, Besarabska i Chersoniska, 145 cukrowni),
spodziewany byt zbior ogétem 423 pudéw burakéw. W okr. cen-
tralnym (gubern.: Kurska, Pottawska, Charkowska i Czernihow_
ska, 74 cukrownie) spodziewano sie 269 tys. pudow. W okr.
wschodnim (gubern.: Woronezka, Ortowska, Tulska i Tambow-
ska. 17 cukrowni) spodziewanych byto 35 tys. pud. W Krole-
stwie Polskiem (51 cukrowni) spodziewanyah byto 104 tys.
puddw.

WIADOMOSCI BIEZACE.

Zmiana kapitatow. Towarzystwu akcyjnemu ,,Ciechanow"
pozwolono powiekszy¢ kapitat zaktadowy z 1,125,000 do 1.625,000
rubli.

Tow. akc. zakladéw Malcewskich zamierza powigkszy¢
kapitat akcyjny o 4 milj. rubli.

Tow. akc. naftowe ,A. Manlaszew i S-ka“ zamierza po-
wiekszy¢ kapitat zaktadowy o 9 milj. rb.

Ros. Tow. elektryczne ,,Schuckert i S-ka“, ktére niedawno
podniosto kapitat zaktadowy z 2 do 3 milj., zamierza obecnie
powiekszy¢ kapitat o 12 milj. rb. Zamiar ten, jak pisze ,Torg.
Prom. Gaz.“, wigze Big z planami dalszego rozszerzenia przed,
siebiorstwa, oraz z zamierzong fuzjg z towarzystwem ,Siemens
i Halske" pod wspdlng firmg ,Ros. tow. zakladéw Siemens-
Schuckert".

Ceny okowity w dostawach do monopolu na r. 1913.
Minister finansdw wyznaczyt nastepujace ceny okowityr (za wia-
dro 40°) dostarczanej dla skarbowej sprzedazy wodki:

Ceny na rok
1913 1912
Dla gubernji w kopiejkach
Krélestwa Polskiego 57—T11 60-81
Potudniowo Zachodnich 77- 86 63—75
Pétnocno-Zachodnich 69-94 57-79
Nadbattyckich 81—093 60—94
Stotecznych i pétnocnych 82’A—116 82—121
Wschodnich 72—110 87—140
Srodkowo-przemystowych 64—104 67—121
Srodkowo czarnoziem. 68—94 63-88
Potudniowych 77—106 79—88 2
Matoruskich 75-85 61-74>12
Syberji Zachodniej 90/2—130 95—157
Syberji Wschodnigj 86—132 92-133Y,

Dla poszczeg6lnych gubernji
sg nastepujace:

Krolestwa Polskiego ceny te

kopiejki
w gub. warsz. i w pow. rawskim gub. piotrkowskiej 57
. kaliskiej 60
" kieleckiej 62
N tomzynskiej 62
R lubelskiej 62
. piotrkowskiej (oprécz powiatu rawskiego) 60
.  plockiej: dla gorzelni w Skempem i w Rozwoziniei 65
.  ptockiej: dla innych gorzelni 68
R radomskiej 62
R suwalskiej 77
Y siedleckigj 57

Nowa papiernia. Na gruntach, zakupionych w okregu
Jamburga przez Jokheima wraz z silg wodna, powsta¢ ma nieba-
wein fabryka papieru. (Rigasch. Rundsch).

Na Syberyi, kofo rozjazdu ,Jaszkino”, otwarto pierwsza
fabryke cementu, towarzystwa zachodnio-syberyjskiego.

Tow. akc. fabrykacyi sody Liubinow, Solvey i S-ka ob-
chodzito w maju r. ub 25 letni jubileusz istnienia. Rok jubi-
leuszowy zakonczono zyskiem rb. 2,521,364 kop. 50, z czego wy-
ptacono dywidendy 17§, jak i w roku poprzednim. Kapitat za-
ktadowy towarzystwa wynosi 6 milj. rb.

~W przededniu przesileniall. Pod powyzszym tytutem
ukazata sie w ,Tor. Pr. Gaz." korespondencya z Tomaszowa
ktéra sygnalizuje pewne objawy zblizajgcych sie trudnosci fi-
nansowych na tamtejszym rynku sukienniczym. Rynek ten nie-
spetna rok temu przeszedt trudny okres wskutek niewyptacal-
nosci, | obecnie wcigz nadchodzg informayce o nowych uiewy-
placglnosciach nawet ze strony firm, ktérych zdolno$¢ kredyto-
wa nie podlegata dyskusyj. Nowe bankructwa powodujg nastréj
przygnebienia, tembardziej, ze banki zaczely ogranicza¢ kredyty
i czesto kwestyonujg weksle dos¢ solidnych firm. Najtrudniej-
sze jest potozenie drobnych fabrykantéw, ktérzy oprécz sptat
wihasnych zobowigzan muszg wykupywac jeszcze weksle prote-
stowane swych klientow.

Z rynku tkackiego. Na rynku tkackim obroty sg mniej-
sze, niz o tym samym czasie r. z., przyczem konjunktury sg
lepsze dla towaréw wetnianych, niz bawetnianych. Dobry uro-
dzaj zawiodt w pewnym stopniu, zwiaszcza na Potudniu Cesar-
stwa. Wskutek wypadkoéw batkanskich realizacya urodzajéw
jest utrudniona i w handlu manufakturg na calem Potudniu
zapanowal zastdj. Lepsze wiadomosci przywozg komiwojazero-
wie z nad Wolgi, Uralu i Syberyi. Na Potudniu i potudniowym
zachodzie panuje epidemia bankructw. Poprawy potozenia moz-
na sie spodziewaé nie predzej, jak po zupelnem uspokojeniu
sie na potwyspie batkanskim, gdyz wowczas wywdz zboza z por-
tow potudniowych powrdci do normy i zasili pieniedzmi rynek
tamtejszy.

Pomiedzy Bazyleg i Monachium ztapano w ciagu roku
1912-go 296 kontrabandzistéw sacharynowych, ktérzy prébowali
przedosta¢ przez granice przeszto 10,000 kg. sacharyny.

Sir Henry E. Roscoe, nestor chemikow angielskich ob-
chodzit w d. 7 ub. m. 80 letnig rocznice urodzin swych. Roscoe
byt wspotpracownikiem Bunsena i wstawit sie gtownie pra-
cami swemi na polu fotochemii i analizy spektralnej. Wielkg
popularnosciag cieszg sie podreczniki uczonego tego.

Nekrologja.

S p. Wiadystaw Weil. W dniu 1 marca zmart nagle
w todzi chemik-kolorysta, dyrektor farbiarni i drukarni Tow.
akc. L. Geyer, Wihadystaw Weil.

Zmarly urodzit sie w Gajowce, ziemi kaliskiej w roku 1863.
Pierwotnie poswiecat sie zmarty naukom farmaceutycznym;
przed 23 laty wszakze wstgpit do fabryki Geyerow w todzi
i tam stopniowo doszedt do stanowiska naczelnego, stuzgc wzo-
rem dla swych kolegéw i podwiadnych; niebawem tez stat sie
jednym z filaréw olbrzymich zaktadéw Gey erowskich. S. p.
Wiadystaw Weil przyjmowat bardzo zywy udziat w zyciu spo-
fecznem; nie bylo pracy o zakresie szerszym, gdziehy$Smy go
nie widzieli przy warsztacie, a wszedzie szedt nietylko z reko-
ma otwartemi, ale i z otwartem sercem.... W celu ucz.czenia pa-
mieci zmarlego rzucono w prasie codziennej mysl zbierania
funduszu imienia § p. Wiadystawa Weila, a mianowicie przy
szkole rzemiost i w towarzystwie opieki szkolnej. Skiadki pty-
na razno.

S. p. Weil pochowany zostat w todzi w d. 4 b. m. Po-
grzeb jego, przemowy nad grobem, wygtoszone w imieniu prze-
réznych instytucji spotecznych i obecnos¢ kilku tysiecy os6b na
cmentarzu sg wymownym dowodem tego, jakag sympatjg cieszyt
sie ten cziowiek w szerokich kotach spoteczenstwa naszego
i jaka pozyteczna jednostka ubyta nam na niwie spotecznej.



