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Przemyst sztucznych organicznych barwnikow w Panstwie Rosyjskiem.

Przemyst sztucznych barwnikéw datuje Bie od lat
mniej wiecej piecdziesieciu; kolebka jego znajduje sie
w Anglii | we Francyi, gdzie, jako pierwsi Renard, Gi-
rard de Laire i Nichoison opracowali techniczne metody
otrzymania rozaniliny i gdzie tez powstaty pierwsze fa-
bryki.

/ Poczatki tego przemystu, ktory rozporzadza i obra-
ca dzi$ ogromnymi kapitatami, (kapitat akcyjny li tylko
trzech firm, zwigzanych tak zwang wspdlnoscig intere-
séw (Interessengemeinsehaft): badenskiej fabryki ani-
liny i sody, Elberfeldskich fabryk barwnikéw i berlin-
skiego towarzystwa wyrobu aniliny wynosi 100 milj.
marek, szacowanych wedtug notowan gietdowych na
przeszto p6t miliarda) byly nader skromne. Pierwsze
fabryki lub raczej fabryczki zatrudniaty po Kkilku za-
ledwie robotnikoéw; tak nap, potezne dzis zakiady Farb-
werke w Hdchst, w ktérych w 1912 r. pracowato 7680
robotnikéw pod kierownictwem z g6rg 300 chemikdéw
i 75 inzynier6bw, rozpoczety swa dziatalnos¢ w 1865 r.
z piecioma robotnikami przy Bile motorycznej 3 koni
parowych.

Rozwdj zwilaszcza niemieckich fabryk, wspieranych
finansowo przez wielkie banki, a kierowanych przez lu-
dzi wybitnych, $wiadomych celu i umiejacych dobieraé
sobie wspotpracownikéw, byt zaiste zdumiewajacy. Rok
rocznie niemal podwajaty one lub potrajaty swa pro-
dukcye, tak iz w ciggu lat dziesieciu do pietnastu po-
wyrastaty juz na wielkie zaktady przemystowe; na cze-
le ich kroczyly: badenska fabryka w Ludwigsliafen nad
Renera i Farbwerke w Hochst pod Frankfurtem nad
Menem.

Wic dziwnego, iz wobec szybkiego rozrostu rynek
miejscowy stat Bie dla fabryk niemieckich wkrotce zbyt
ciasny; juz w koncu siodmego dziesieciolecia ubiegtego
wieku zaczety one zwalcza¢ wczesniej powstate fabry-
ki francuzkie i angielskie na wiasnym ich terenie, zwia-
szcza jednak zwrdécity sie one w Kierunku najmniejsze-
go oporu, a wiec do krajow o stabo rozwinietym prze-
mysle chemicznym, w tej liczbie i ku Rosyi.

Zjawienie sie na rynku fuksyny, nastepnie za$ bte-
kitu i fioletu anilinowego, zieleni malachitowej i innych
zasadowych barwnikéw o nieznanej do owego czasu
Swietnosci barw musiato wywota¢ przewrét w farbiar-
stwie i drukarstwie, to tez nic dziwnego, ze i Rosya
ze swym z dawieu dawna silnie rozwinietym przemy-
stem drukarskim w krotkim przeciggu czasu stata sie

powaznym odbiorcg fabryk zagranicznych. Mimo, iz
Rosja w rzeczonym okresie czasu rnie posiadata nawet
najmniejszych zaczatkdw wiasnego przemystu barwni-
kowego i nie miata wog6le warunkéw do wytworzenia
go, w 1882 r. w sferach rzadowych uznano za wiasciwe
podnies¢ cto od barwnikéw smotowych, wynoszace az
do owego czasu rb. 4 kop. 40, na rb. 15 od puda. Cho-
ciaz wobec wysokich cen, jakie w owym czasie osigga-
no za barwniki anilinowe — okoto 1880 roku pud fuksy-
ny kosztowat sto kilkadziesigt rubli, eozyny przeszio
dwiescie rubli itp. — nawet podwyzszone stawki tarjfy
celnej nie stanowity dostatecznej zachety do przenosze
nia fabrykacyi do Rosyi, przyczynity sie one jednak do
wytworzenia tam na razie czego$, co moznaby nazwac
surogatem przemystu barwnikowego.

Jak przypuszczam, wiadomo, wiekszo$¢ sztucznych
barwnikoéw znajduje sie w handlu nie w tej koncentra-
cyi, w jakiej sie je otrzymuje w fa ryce, lecz w stanie
rozrzedzenia, ktore zostaje osiggniete przez dodanie do
bezposredniego wytworu fabrykacyi — dekstryny, soli
glauberskiej lub innego $rodka rozciericzajacego.

W rozpatrywanie pytania, czy takie ostabianie
barwnika jest wiasciwe, na tem miejscu Die chce sie
wdawa¢, to tez, stwierdzajgc sam fakt, mimochodem
jedynie zaznacze, ze na usprawiedliwienie go mozna
przytoczy¢, jako okoliczno$¢ tagodzaca, iz bezposredni
wytwor fabrykacyi nie zawsze otrzymywany bywa je-
dnakowej sity barwigcej, wskutek czego wskazanem jest
stworzenie niezmiennych typdw tj. produktowi, zawiera-
jacych w danej jednostce wagowej stale jedng i te sa-
ma ilos¢ substancyi barwigcej; cel zas ten mozna
osiagna¢ li tylko przez dodawanie mniejszej lub wiek-
szej “ilosci Srodka rozcieniczajacego do wytworu fabry-
acyi.

O ile, wobec tego rodzaju warunkow tj. przy cle
ochronnem 15 rubli od puda nie zachodzita jeszcze po-
trzeba przenoszenia samej fabrykacyi do Rosyi, o tyle
oczywistg i jasng byta korzys¢, wynikajaca ze sprowa-
dzania z zagranicy barwnikow mozliwie skoncentrowa-
nych, rozcienczania za$ ich w granicach panstwa rosyj-
skiego. Stwarzanie tego rodzaju matych warsztatow do
mieszania barwnikow z solg glauberska lub dekstryng
zwlaszcza okazalo sie uzytecznera dla fabryk, wyrabia-
jacych alizaryne, gdyz i tej uzywano nie w stanie czy-
stym, lecz w formie dwudziestoprocentowego ciasta.
Importowano tedy stuprocentowg alizaryne w proszku



i juz w granicach Panstwa Rosyjskiego zamieniano jg na
marke handlowg. Ztad zrozumiatem sie staje, iz pierwszg
fabryka, ktéra w roku 1878 zatozyta filie fabryczng w Ro-
syi byla najwieksza producentka atizaryny, badenska
fabryka anilinowa; za jej przyktadem poszty wkrétce
potem, w pierwszych latach 6smego dziesieciolecia ubie-
gtego wieku, elberfeldska fabryka Fr. Bayer & 8-ka oraz
Farbwerke w Hochst. Wszystkie trzy filie powstaty
w Moskwie, jako Srodowisku najwiekszego zapotrzebo-
wania atizaryny oraz wogole handlu barwnikami.
Warunki wzmiankowane ulegly pewnej zmianie,
gdy w kilka lat po6Zniej zaczety nabiera¢ wiekszego
znaczenia barwniki azowe. Produkty te znacznie sg
tansze od zasadowych anilinowych barwnikéw, wobec
czego clo pietnastorublowe, stanowigce wysoki odsetek
ich wartosci, w wiekszym stopniu, niz poprzednio, za-
checato do wytwarzania ich w Rosyi. Procz tego fa-
brykacya barwnikdéw azowych z potproduktow, zalicza-
nych wediug taryfy celnej do kategoryi przetworow
chemicznych blizej nie okreslonych, opfacajacych w owe
czasy cto rb. 2 kop. 40 od puda, jest nader prosta,
fatwa do wykonania i nie wymaga duzych nakfadow.

W roku 1886, zajmujagc w owym czasie posade
chemika w fabryce akc. tow. wyrobu aniliny w Berli-
nie, zwrécitem uwage C. A. Martiusa, gtdwnego jej wow-
czas kierownika i akcyonaryusza, na korzys¢, jakaby
powinna przypas¢ w udziale przedsiebiorcy, ktory pierw-
szy zdecyduje sie wyrabia¢ barwniki azowe w Panstwie
Rosyjskiem i podatem my$l zatozenia fdii fabrycznej
w Krolestwie Polskiem, posiadajagcem ku temu dogodne
warunki  Uwaga moja zost ita przyjeta nader przychyl-
nie przez dr. M.irtiuaa, ktory przyrzekt mi swe popar-
cie i swg pomoc, o ile uda mi sie poz%iskaé dla swej
mysli  miejscowych przemystowcow, torych udziat
w planowanem przedsiebiorstwie uwazano wtedy w Ber-
linie za nader pozadany. Propozycje atoli, z ktéremi
na skutek rzeczonej rozmowy zwrocitem sie do niekto-
rych oséb, zajmujacych wybitniejsze stanowisko w prze-
mysle chemicznym Krolestwa, doznaty przyjecia tak
oziebtego, iz misye swg musiatem uwazac¢ za chybiong
i, nie dopigwszy celu, wrdcitem do Berlina. Mysl zato-
zenia filii berlinskiego towarzystwa w Krdlestwie wspol-
nie z krajowymi przedsiebiorcami podniesiona zostata
raz jeszcze w kilka lat pdzniej w warunkach mniej
sprzyjajacych, uktady jednak rowniez sie rozbity, wo-
bec czego beri. tow. samo przystgpito do budowy wiek-
szych fabryk najprz6d w Moskwie, nastepnie zas w Li-
bawie. Stalo sie to juz nieco pd6zniej, mianowicie w cig-
gu ostatniego dziesieciolecia ubieglego wieku. Chrono-
logicznie rzecz biorgc, pierwszemi, ktore zaczely prze-
rabia¢c w Rosji pOtprodukty na barwniki azowe, byly
fabryki w Hochst i w Elberfeldzie, posiadajace filie
w Moskwie. Ta ostatnia zwiaszcza byfa zmuszona po-
dja¢ fabrykacye niektérych barwnikow azowych, cho-
clazby pro forma, ze wzgledu na prawo patentowe ro-
syjskie, ktére wymaga, by wynalazek, opatentowany
w Rosyi, w ciagu lat pieciu od udzielenia patentu, zo-
stat wykonany w granicach panstwa.

Chodzito przedewszystkiem o utrzymanie w sile
cennych patentow na czerwien Kongo, benzopurpuryne
i biekit azowy, wzietych w Rosyi w porozumieniu
z berlinskiem towarzystwem, zwiaszcza z uwagi, iz nad-
zwyczajne powodzenie, jakiego doznaty dwa pierwsze
barwniki, wytworzyty na miejscu grozng konkurencye.
Z jednej strony W. Noetzel w Moskwie, z drugiej J. Ro-
senblatt w todzi, nie zwazajgc na patenty, udzielone
firmom zagranicznym, zaczeli wyrabia¢ oba rzeczone
barwniki.

W dzieje procesu, ktory sie wskutek tego wywig-

zat, nie bede sie wdawat. Pozostat sie on wiasciwie
nierozstrzygniety, gdyz firmy zagraniczne, przekonaw-
szy sie, jak mato doswiadczenia w sporach patentowych
majg sady rosyjskie oraz jak diugotrwaly jest procedura
sgdowa, zaniechaty go po paru latach, chwyciwszy sie
skuteczniejszej broni zwalczania swych przeciwnikow
droga obnizki cen. By jednak nie ponies¢ na tem strat,
musiaty pomysle¢ o wytworzeniu warunkéw, w ktorych
barwniki nie kosztowatyby ich drozej, niz strone prze-
ciwng, wskutek czego widzialty sie zniewolone do roz-
szerzenia fabrykacyi do takich rozmiaréw, by mogta ona
w  zupetnoSci  zaspokoi¢ potrzeby rynku rosyjskiego.
W ten sposob proces rzeczony, ktory sie toczy! w la-
tach od 1889—92 przyczynit sie do pewnego stopnia do
wytworzenia i ugruntowania fabrykacyi barwnikéw azo
wych w Panstwie Rosyjskiem. Gdy mineta pierwotna
nieche¢ angazowania sie w niem nieco wiekszymi kapi-
tatami i przekonano sie, ze fabrykacya barwnikéw azo-
wych wypada nie o wiele drozej, niz w Niemczech, za-
pewnia przytem stanowczg przewage nad tymi konku-
rentami, ktdrzy nie posiadajg fabryk w Rosyi, zaczeto
szybko powieksza¢ istniejagce juz filie. Na czele sta-
ty i tym razem fabryki w Elberfeldzie i Hoebst, zmu-
szajac pod grozg utraty rynku i inne firmy, majace wy-
robiony zbyt na swe wyroby w Rosyi, do nasladowania
ich przykfadu.

W ten sposdb w ciggu lat zaledwie dziesieciu,
mianowicie miedzy rokiem 1890 a 1900, powstat caty
szereg wiekszych nieco fabryk sztucznych,barwnikow,
bedacych atoli, za wyjatkiem jedynie firm Sniechowski,
Hordliczka i 8 ka w Zgierzu oraz Woli Krzysztoporskiej
pod Piotrkowem filiami fabryk zagranicznych Ilub tez
scisle z nimi zwigzanych.

Powazniejsze przedsiebiorstwa tego rodzaju, istnie-
jace w chwili obecnej, sg nastepujace: Fr. Bayer & C-0
oraz Farbwerke w Moskwie, berlinskie tow. wyrobu
aniliny w Libawie i Moskwie, L. Cassella & C-0 w Ry-
dze, Kalle & C-0 w Warszawie, Pabjanickie tow. (da-
wniej Schweikert i Raesiger) w Pabianicach, Sniechow-
ski i Hordliczka w Zgierzu i Wola Krzysztoporska w Wo-
li pod Piotrkowem.

Procz wymienionych istnieje jeszcze pare fabry-
czek, jako to Meissl'a Synowie w Rydze, Gottlieb w Ko-
wnie i pare innych, ktére jednak nie wyszty prawie
z pierwotnego stadyum mieszania i ostabiania barwni-
kéw, wobec czego do producentdw w Scistem znaczeniu
trudno je zaliczy¢. Dobrowolnie zeszta z pola baden-
ska anilinowa fabryka, ktora zasadniczo nie chciala
przenosi¢ fabrykacyi do Rosyi; posiada ona po dzi$
dzien tylko te samg matg fabryczke, ktorg, jako pierw
szg w Rosyi, zatozyta lat temu trzydzieSci i piec.

Zardbwno co do urzadzen, jak i produkcyi prym
trzyma obecnie fabryka Fr. Bayera w Moskwie, zatru-
dniajgca okoto 400 robotnikéw, zostajagcych pod kiero-
wnictwem czterech chemikéw; na drugiem miejscu byt-
bym sktonny postawic fabryki berlinskiego tow. z liczbg
okoto 200 robotnikéw. Jak powazne Kkapitaty dzi$ juz
sg zaangazowane Ww rzeczonych przedsiebiorstwach wy-
nika chociazby! z tego, iz budowa jednej tylko fabryki
beri. tow. w Libawie pochioneta dotad okoto pétora
miliona rubli.

Fabrykacya w Rosyi wprawdzie i dzi$ jeszcze po-
lega prawie wylgcznie na przerébce potproduktéw na
substancye barwigce, nie ograniczajac sie jednak juz
tylko do barwnikow azowych, ogarnia coraz to nowe
grupy. Zwilaszcza powazng role odgrywajg w niej od
niejakiego czasu barwniki siarkowe. Znane one sg od
niedawna. Wprawdzie juz w roku 1873 Croissant i Bre-
tonniere zauwazyli, iz przy stapianiu siarczku sodu



z najrézniejszemi substancyami organieznemi, jako to
opitkami drzewnemi, stomg i tym podobnemi powstajg
barwniki, majgce wiasno$¢ bezposredniego farbowania
wiokna roslinnego, lecz barwniki te zaréwno ze wzgle-
du na matg swa wydajno$¢, nieokreslong, szaro-brunat-
nawg barwe, jak wreszcie na wiasciwy im wstretny
zapach mate znalazty zastosowanie.

Baczniejsza uwage na nowa grupe barwnikow
zwrocono dopiero znacznie pézniej, gdy R. Vidal w Pa-
ryzu w 1893 r. zgtosit patent na czarny siarkowy bar-
wnik, otrzymywany przez stapianie p. fenylodwuaminy
i aminofenolu z alkalicznymi siarczkami.  Barwnik ten
odznacza sie nader cennemi wiasno$ciami; farbowany
w alkalicznej kapieli, zawierajacej siarczek sodu, daje
na widknie roslinnem ciemne czarne odcienie, mato réz-
nigce sie od czerni anilinowej, odznaczajgce sie przy-
tem duzg trwatoscig zaréwno na $wiatto, jak i w praniu.

Nic dziwnego, iz, gdy poznano sie na doniostosci
wynalazku, wszystkie fabryki barwnikéw gorgczkowo
rzucity sie do rozrabiania i opracowywania nowej dzie-
dziny, zwiaszcza gdy okazato sie, ze modyfikujac zlekka
zasadniczg reakcye, otrzymuje sie, procz czarnych, bar-
wniki najrozniejszych odcieni jako to: zéttego, brunatne-
go, zielonego i niebieskiego.

Za dowdd zainteresowania, jakie wywotaty nowe
barwniki, moze stuzy¢ fakt, iz w ciggu niespetna lat
pietnastu li tylko w Niemczech zgtoszono na nie prze-
szto trzysta patentow.

Najwieksza doniosto$¢ posiada czarny barwnik, to
tez usitowanie poszczegolnych fabryk przewaznie byty
skierowane w kierunku badZ uproszczenia i ulepszenia
metody jego otrzymywania, badZ tez wynalezienia pro-
duktu o cenniejszych jeszcze wiasnosciach, niz znane
poprzednio. ROznice miedzy opatentowanemi metodami
sg po czesci tak nieznaczne, ze w wielu z nich trudno
istotnie dopatrzy¢ sie cech nowosci.

Czern siarkowa, ktora dzieki swej taniosci i dosko-
natym wiasnosciom farbiarskim posiada od niedawna
nader szerokie zastosowanie, wyrabiaja w Rosyi bo-
daj wszystkie wyzej wymienione fabryki barwnikdow.
Poniewaz az do konca 1911 r. byly one zwigzane kon-
wencya, regulujacg nie tylko ceny, lecz i samg produk-
cye, ilos¢ barwnika wytwarzanego w panstwie rosyj-
skiem, zostala Scisle oznaczona. W 1910 roku wynosita
ona prawie milion kilograméw czyli 60000 pudéw typu
T extra, sprzedawanego po cenie minimalnej rb. 18
za pud.

Wobec znacznego spadku cen, ktéry nastgpit w cig-
gu ubiegtego roku na skutek rozwigzania umowy, nale-
zy przypuszczaé, iz kosztem innych czarnych barwni-
kéw, jako to czerni anilinowej, bezposredniej i kampe-
szu, zbyt siarkowej czerni znacznie jeszcze wzro$nie.
Najpowazniejszymi wytworcami rzeczonego barwnika sa,
jak dotychczas: Cassella & Co w Rydze i berlinskie
akcyjne towarzystwo w Libawie.

Procz czarnych znane sa, jak juz wspomniatem,
siarkowe barwniki i innych odcieni, jako to zielone, nie-
bieskie, zo6te, oliwkowe, bruuatne i fioletowo-czerwona-
we. Czysta czerwien poszukiwana jest gorliwie, jak do-
tad jednak, bezskutecznie. Szerokie zwiaszcza zastoso-
wanie znalazty juz niebieskie, przyczem najchetniej by-
wajg uzywane blekity o czystym, niebieskim odcieniu
(Immedialreinblau), dostarczane przez firme Cassella
& C-0 w Rydze. Brunatne Biarkowe barwniki w nie-
wielkich ilosciach wyrabia w Rosyi libawska fabryka
beri. akc. towarzystwa; czy fabrykujg je i inne firmy
w swych rosyjskich zaktadach, nie jest mi doktadnie
wiadomem.

Zarowno w opis fabrykacyi siarkowych barwnikow,
jak i ich chemicznej struktury nie bede sie wdawat,
gdyz szczegotowe wiadomosci, tyczace sie ich, zostaty
podane przed niedawnym czasem w ,Przegladzie che-
niczno-technicznynT (M 6 i 7 w 1912 roku), wspomne
tylko, iz jako materyatu surowego do wytwarzania siar-
kowej czerni uzywa sie obecnie przewaznie dwunitrofe-
nolu. Do Rosyi sprowadzany bywa chlorodwunitroben-
zot, ktéry na miejscu dziataniem tugu sodowego zostaje
zamieniony na odpowiedni zwigzek wodorotlenowy.

Mimo duze znaczenie, jakiego nabraty w ostatnich
czasach barwniki siarkowe, ustepujg one zawsze jeszcze
zarbwno co do ilosci, jak i co do wartosci produkcyi
barwnikom azowym, miedzy Kktérymi réwniez czarne
prym trzymaja.

Czarne barwniki azowe dzielg sie na dwie wiel-
kie grupy: bezposrednich, przeznaczonych do farbowa-
nia bawetny i kwasnych, barwigcych welne. Pierwsze
z nich, ktorych typowymi przedstawicielami sg: dwua-
minowa czern Casselli & C o, bezposrednia czerh (Direkt-
schwarz) Fr. Bayera & C o i kolumbijska czern beri,
akc. towarzystwa powstajg przez taczenie sie zwigzkow
tetrazowanych z jednym z kwasow aminonaftolosulfono-
wych, zawierajacych grupy aminowg i wodorotlenowg
w dwdch roznych czeSciach rdzenia naftalinowego, przez
powtdrne dwuazowanie powstatego produktu przejsciowe-
go i kombinowanie go z zasadg dwuaminowa.

Czern kolumbijska naprz. ma skiad:

NH?
N2-CGH3NH?
/OH
N2— CloH$SO3Na
7/
C.H/ /NH?

N2-C1loH5 SO3Na
Czernh bezposrednia:

/NH?
cbh4n2 —cgh2CNH3
\.chi
(SO3Na)2
C6 HAN2—C10H3 ™ gh
COoHSNF  XNH2

Barwniki te farbujg bawetne bezposrednio w alka-
licznej kapieli. Giowng ich zaletg — tanio$¢, bo zresztay
nie odznaczajg sie ani trwatoScig, ani pieknoscig odcie-
nia, Poniewaz byly one pierwszymi czarnymi barwni-
kami, ktore sie utrwalaty na wibknie roslinnem w spo-
sob tak prosty, znalazty szerokie zastosowanie zwiasz-
cza do farbowania tanich tkanin bawetnianych; i dzi$
jeszcze ilos¢ ich, wyrabiana przez gtéwne fabryki bar-
wnikéw w Rosyi nie o wiele zapewne ustepuje produk-
cyi czerni siarkowych. Nalezy jednak przypuszczac, ze
na skutek obnizenia cen tych ostatnich, stosunek ten
coraz bardziej bedzie sie zmienig! na korzy$¢ barwni-
kéw siarkowych.

Précz wzmiankowanych w wiekszosci fabryk w Ro-
syi wyrabiane bywajg barwniki, ktoére po utrwaleniu na
wioknie inozna ponownie dwuazowac i tgczy¢ z fr nafto-
lem lub zasadg dwuaminowsa, przyczem otrzymuje sie
wybarwienie, odznaczajace sie duzg trwato$cig zaréwno
na $wiatto, jak i w praniu. Typowymi przedstawiciela-
mi tych tak zwanych wywotywanych barwnikéw (Ent-



wicklungsfarbstoffe) sg dwuaminogeny Casseli & C-o0.
Powstajg one przez dwuazowanie zasady o skiadzie

nhcZh3o

|

nh!
taczenie jej z a-naftyloaming, powtérne dwuazowanie,
kombinowanie  z kwasem aminonaftolo sulfonowym 7

(2)NH2

C10H5(6)OH

(4)SO03H
i wydzielanie wreszcie grupy octowej wskutek czego
pozostaje sie wolna grupa NH2, ktora ulega dwuazowa-
niu juz na wioknie po wyfarbowaniu barwnika. Ponie-
waz barwniki te sg nieco drozsze, farbowanie nimi
sprawia wiecej zachodu; popyt na nie, mimo ich cenne
wiasnosci, jest znacznie mniejszy, niz na zwyczajne
czarne barwniki.

Czarne barwniki do farbowania wetny, wyrabiane
w Panstwie Rosyjskiem, dzielg sie rowniez na dwie
wielkie grupy: zwyklych kwasnych i utrwalanych na
widknie za pomocg chromowych zapraw.

Pierwsze z nich, do ktérych rzedu nalezg: czern
do webny beri, tow., czern kwasna Fr. Bayera i S-Ki,
czern naftolowa Casselli & S-ki i otrzymujemy, dziatajac
dwiema réznemi zasadami dwuazowemi najprzéd w kwa-
$nym, nastepnie w alkalicznym roztworze na jeden
z kwasow peri-aminonaftolosulfonowych.

W ten sposob Npa\gvs(t)a}!"q zwigzki o0 ogdlnym typie

XXX /X-y

Tak np. sinobtekitna czeri naftolowa Casseli & S-ki
ma skiad:

CgH4—N2

\/\

SO3H
Zwlaszcza chetnie do tego rodzaju barwnikéw uzy-

i-N2-C6H4NO?

Czerwony wywab

Zespot niebieskiego i czerwonego koloru na tkani-
nach oddawna juz cieszy sie powodzeniem u kupujacej
publicznoéci. Oddawna tez usitowania kolorystow skie-
rowane byly ku osiggnieciu pieknych niebieskich wywa-
béw na czerwonem tle i czerwonych wywabdw na tle
niebieskiem.

Pierwszg z tych kombinacyj, dzieki epokowym pra-
com A. Schliepera, otrzymano poprzednio przez potacze-
nie specyalnych metod drukowania indyga i farbowania
czerwieni alizarynowej. Dzisiaj — poprostu drukuje sie
indygo zwykle lub bromowane z podsiarczynem i odpo-
wiednimi dodatkami na tle z czerwieni tureckiej albo
paranitranilinowej. Do zabarwiania wywabéw podsiar-
czynowych uzywane bywajg takze taninowe, chromowe
oraz siarkowe barwniki. Wielkie figury niebieskie na

wany bywa kwas aminonaftolosulfonowy H ze wzgledu
na to, 1z wywodzace sie od niego barwniki posiadaja
pozadang w wielu razach wiasno$¢ pozostawiania ba-
welny, znajdujacej sie w materyale wetnianym, nieza-
barwiona.

Z pomiedzy czarnych barwnikéw, utrwalanych na
wetnie za pomocg dwuchromianu potasu i kwasu octo-
wego najbardziej znang i wyrabiang w najwiekszych
dotad iloSciach jest czern dyamentowa F firmy Fr.
Bayer& C-0. Otrzymuije sie ja dzia+anien1/ Iglv&azlzawego po-

taczenia kwasu aminosalicylowego na a-na-

M-COOH

ftyloaming, powtérne dwuazowanie ciata przejsciowego
i +a,cz(elr;i8Hgo z kwasem a-naftolosulfonowym Laurenta
Ci0Hg(5)SO3H. Niejakg konkurencye wytwarzajg jej od
niedawnego czasu czarne barwniki, wywodzgce sie od
ortoaminofenolu, jako to czeri antracenoehromowa Cas-
selli & C-0 (kwas aminonaftolosulfonowy R —-[3-naftol),
czern kwasnoalizarynowa fabryki w Hochst (kwas nitro
o aminofenolosulfonowy-|-[3-nafcol) i inne podobne.
Podczas gdy zwyczajne kwasne barwniki uzywane
bywajg przewaznie do farbowania tanich gatunkéw sukna,
zwihaszcza za$ tak zwanego ,,bobriku”, puszystego mate-
ryatu welnianego, masowo noszonego przez lud w gu-
berniach nadwotzanskich, czern dyamentowa znajduje
zastosowanie do farbowania lepszych materyatow wet-
nianych, zwilaszcza za$ sukna wojskowego. Specyalnie
do farbowania przedzy przeznaczony jest Nerol, barwnik
/

yYNH

0 skiadzie: monaminofenylotolyloamina C6 H4
XNH?

ftyloaraina-j-kwas p naftolosulfonowy Schaffera (2:6); wy-
rabia go berlinskie tow. akcyjne.

Stosunek produkcyi tanszych czarnych barwnikow
do trwalszych wynosi w przyblizeniu dwa do jednego;
i tu jednak daje sie zauwazy¢ tendencya zastepowania
w coraz to wiekszej liczbie wypadkéw pierwszych dru-
gimi. Ogolna produkcya czarnych barwnikéw azowych
na wetne zapewne niedalekg jest od miliona kilogramow.

(d. n) dr. J. Strassliurger.

-J-a-na-

na tle indygowem.

czerwonem tle mozna otrzyma¢ tanim i tatwym sposo-
bem drukujgc barwniki gallocyaninowe (naprz Fiolet
»modny*“> z octanem chromu i nadmiarem taniny, jako
rezerwg pod farbowanie p-nitranilinowe.

Trudniej jest o dobry czerwony wywab na niebie-
skiem tle; musi on bowiem by¢ trwaty, bardzo zywy
i musi fatwo kombinowa¢ sie z biatym wywabem. Tym
warunkom nie odpowiada juz wywab podsiarczynowy
z rodaming lub innymi barwnikami utrwalanymi na ta-
ninie, ktéry daje wprawdzie (przy raodyfikacyi zwyklej
recepty: dodatek zwigzkéw fenolowych i t. d.) tadng
czerwien, ale ta ze wzgledu na swojg nietrwato$¢ jest
odpowiednia raczej dla wielokolorowych drobnych efek-
tow na tlach substantywnych. Jezeli za$§ zamiast tani-
nowych uzyjemy do wywabow barwnikéw kadziowych



(naprz. Szkartat Ciba), to otrzymamy trwatg i zywa czer-
wien, ale koszta farby drukarskiej beda tik wysokie, ze
wyklucza to moznos¢ produkowania duzych ptaszczyzn
czerwonych. Prymulina uzyta do wywabu metodg Taglia-
niego (dwuazowana i tgczona z naftolem na widkniejda-
je czerwien nietadng i nietrwala.

Nieodporno$¢ na pranie wywabu chromianowego
z cynobrem i biatkiem na indygu kwalifikuje i ten wy-
w ib do artykutdw, nie wymigajg iych wielkiej trwatosci.

Stary sposob: drukowanie na tle indygowem chlo-
ranu glinu (z bromkiem potasu etc.), parowanie, utrwa-
lanie zaprawy i farbowanie w alizarynie —prowadzi do
wywabu trwatego, ale mato jaskrawego. Jest to wogo-
le metoda zbyt ztozona.

Najlepiej przyjety sie w praktyce sposoby, wedtug
ktérych na indygowem tle otrzymuje sie czerwien z bar-
wnikdw azowych tworzonych na witdknie. Sposobdw tych
jest bardzo duzo, ale zaledwie pare z nich odpowiada
wysokim wymaganiom.

Pomijam tu rezerwowanie tla indygowego, gdyz
chociaz czerwien paranitraniliuvowa uzywa si¢ istotnie
do rezerw, to przeciez ta metoda nie pozwala farbowac
sposobem ciagtym, a przytem efekty otrzymywane majg
swoj specyalny charakter i nadaja sie tylko do pewne-
go rodzaju wzoréw (niem. Blaudruck). Szersze zastoso-
wanie do niebiesko-czerwonych kombinacyj znalazty re-
zerwy z chlorkiem cynku pod wyfarbowania z barwni-
kow siarkowych i niektorych kadziowych.

Metody otrzymywania wywabow czerwonych na in-
dygu rozwinety sle — biorac $cisle — z odpowiednich
przepisow na biate wywaby.

. Wywab chromianowy.

a) Najprostszy sposéb drukowania na naftolowa-
nym towarze indygowym farby zawierajgcej dwuchro-
mian sodu i dwuazowang paranitraniling, a nastepnie—
przepuszczania przez mieszaning kwasow siarkowego
| szczawiowego daje do$¢ dobrg czerwien. Nalezy tyl-
ko unika¢ dodawania do farby octanu sodu lub przynaj-
mniej trzeba zredukowac ilo$¢ tej soli do minimum, gdyz
jak wiadomo ¥ zwigzek dwuazowy w roztworze octowym
jest mato odporny na dziatanie $rodkow utleniajgcych.
Rowniez szkodliwe jest dodawanie innych soli zastepu-
jacych CH3 COOH, jak naprz. fosforanu lub wolframia-
nu sodu. We wszystkich tych wypadkach otrzymujemy,
zwiaszcza jezeli farba postoi czas pewien, zamiast czer-
wieni metny brunat. 3 Nadmiar kwasu solnego w far-
bie mozna kompensowaé wiekszg iloscig alkalij w za-
prawie naftolowej.

Sposob ten oprocz brakéw wiasciwych samej me-
todzie chromianowej—nie pozwala na jednoczesne otrzy-
mywanie biatego wywabu: produkty utlenienia naftolu
nadajg bieli chromianowej szaro zotty odcien. Dodawa-
nie biatych proszkow kryjacych nie jest dos¢ skuteczne,
a przepuszczanie w pasmie i)izez goracy roztwor szkla
wodnego lub przez inne alkalia mato poprawia biel,
a znacznie poteguje ostabienie widkien.

Aby umozliwi¢ kombinacje czerwonego wywa-
bu z biatym, C. Kurz zaproponowal3): dodawanie dwuchro-
mianu do zaprawy naftolowej; drukowanie octanu oto-
wiu (biel) i octanu ofowiu z roztworem dwuazowym
(czerwien); przepuszczanie przez roztwdr amoniaku i ptu-
kanie; przepuszczanie przez H2S04-{-C204H2.

b Zts. Farb. Text. Chem. 1902, p. 259. Artykut E. Kay-
sera ,Zur Verwertung des Paranitranilinrots auf Kupenblau®,
w ktérym znalez¢ mozna wyczerpujacy opis dawnych metod.

2) Paranitroortoanizydyna zachowuje sie podobnie jak
paranitranilina.

3) Buli. Soc. Ind. Mulh. 1897, 354.

c) Tanszy i prostszy jest sposob Watsona i Ben-
zad), ktérzy drukujg na zwyklej zaprawie farby zawie-
rajgce sole otowiu, a potem chromujg, pluczg i przepu-
szczajg przez kwas.

Dwie ostatnie metody pozwalajg istotnie na osiaga-
nie dobrej bieli, bo utlenianie indyga nastepuje dopiero
w chwili, kiedy niezuzyty do utworzenia czerwieni naf-
tol jest usuniety Z tkaniny; dziatanie ich jednakze ogra-
nicza si¢ tylko do jasnych i $rednich tet.

d) Roéwniez zawodzi zupetnie na ciemnem tle in-
dygowem metoda fabryki ,,Meister Luc. & Br.”, wedlug
ktorej towar naftolowany nadrukowuje sie chromianem
baru z dodatkiem dwuazo-p-nitraniliny — dla czerwieni
i bez dodatku — dla bieli. Po wydrukowaniu nalezy
ostroznie ptukaé i przepuszcza¢ przez mieszaning kwa
sowg. Plukanie, ktére ma usungé naftol z towaru nie
naruszajac Pb Cr Ch — niczem nieutrwalony — jest oczy-
wiscie zbyt trudnem zadaniem.

e) Drukowanie wywabu zawierajacego nitrozamb
ne p-nitranilinowa, naftolat sodu, olej turecki i chromian
Z nastepnem przepuszczaniem przez kwas wydaje sie do-
bre, mozna bowiem zarazem drukowaé zwykty biaty wy-
wab chromianowy. Jednakowoz niefortunny, nieco ce-
glasty odciern czerwieni sprawia, ze nie moze ona by¢
uznana za zadowalajgca.

f) Dopiero odkrycie przez K. Dziewonskiego i wspot-
pracownikow nitrozaminy p-nitro o-anizydynowej 5f roz-
wigzato powyzsze trudnosci. Zastosowanie nowej nitroza-
miny do wywabu natle indygowem okazato sie bardzo po-
zytecznem, zwiaszcza przy szcze$liwie pomys$lanem napa-
waniu towaru roztworem kwasu bornego, ktory wywotuje
przemiane zwigzku izo-dwuazowego na dwuazowy jeszcze
przed operacjg przepuszczania przez mieszanine H?2 SOt
-}- CaO4H2.  ZaznaczyC tez trzeba korzystny skutek alu-
minatu sodu, ktory konserwuje farbe drukarska i wpty-
wa dodatnio na odcien czerwieni.

Pracujagc wedtug przepisow Dziewonskiego otrzy-
muje sie dobry czerwony wywab, a ze biel na towarze
nienaftolowanym nie nastrecza trudnosci, wiec jedynym
ciemnym punktem pozostaje ostabianie tkaniny, wiasci-
we wogdle metodzie chromianowej. Jezeli chodzi o dru-
kowanie duzych figur czerwonych — to wada ta nabie-
ra powaznego znaczenia.

Il. Wywab chloranowo-Zelazicyankowy.

a) Drukujagc na towarze naftolowanym farbe za-
wierajgcg czerwony cyanek potasu oraz twuazo-p-nitra
niline i przeciggajac przez zimny roztwor sody kaustycz-
nej dochodzimy do dobrych rezultatow tylko na jasniej-
szych tlach indygowych. Z réwnoczesnem otrzymaniem
bieli Zelazicyankowej ma sie takie same trudnosci jak
przy wywabie chromianowym.

b) Pierwsze kroki na drodze zastosowania chlo-
ranéw do czerwonego wywabu postawita w r. 1897 fa-
bryka L. Cassella (na ttach substantywnych). Cyrkularz
tej firmy proponowat dodawac chloran sodu do zaprawy
naftolowej; farba za$ drukarska miata zawiera¢ zwigzek
dwuazowy, zelazicyanek, kwas winowy i octan sodu.
Po druku paruje sie kilka minut.

Rloch i Zeidler G), ktérzy opracowali przepisy juz
dla tfa indygowego, przenoszg nawrnt octan sodu do za-
prawy, aby nadac farbie wiekszg trwatosé.

c) Pdzniej dopiero odwazono sie fgczy¢ w jednej
farbie zwigzek dwuazowy z chloranem i czerwonym cyan-
kiem. Dzisiaj ta metoda otrzymywania czerwonych wy-

4) Farb. Ztg. 1898,Mp. 383.
5 Buli. Soc. Ind Mulh. 1909. p. 169.
°) Buli. Soc. Ind. Mulh. 1898, p. 50.



wabow na indygu jest najwiecej rozpowszechniona "j.
Istnieje caty szereg odpowiednich przepiséw i recept,
w ktorych ilos¢ poszczegolnych czesci sktadowych farby
waha sie w rozlegtych granicach. Dla ciemniejszych tet
chloran sodu czesciowo zastepowany bywa energiczniej
dziatajagcym chloranem glinu. Mozna ustali¢ nastepujace
0golne wskazowki przy stosowaniu metody chloranowej.

Towar napawany naftolem powinien by¢ dobrze
ostudzony przed drukowaniem, aby wysoka temperatura
nie dziatata rozkladajgco na farbe.

Na ciemnych tfach koniecznera jest uzywanie wal-
cow z glebokim rytem, gdyz zdolno$C wywabiajacg far-
by mozna podnosi¢ tylko do pewnej granicy, poza kto-
rag zaczyna sie krystalizacya soli, a wiec utrudnione
drukowanie farby.

[los¢ Srodkow utleniajgcych w farbie powinna by¢
Scisle zastosowana do intensywnosci tta. Nadmiar chlo-
ranéw wplywa ujemnie na zwigzek dwuazowy (zwiasz-
cza nadmiar Al (C103)3 w obecnosci stabych kwaséw or-
ganicznych) i nadaje czerwieni odcien ceglasty. Niedo-
stateczna ilo$¢ Srodkéw utleniajgcych sprawia, ze wywab
wypada brunatny i metny. Wskazane jest uzywanie p-
nitro-o-anizydyny, ktéra i w tym wypadku daje trwal-
szg farbe drukarskg i piekniejszg czerwien niz p-nitr-
anilina.

Cze$¢ octanu sodu lepiej jest istotnie przenies¢ do
zaprawy naftolowej; zupetne usuniecie octanu z farby
czyni jg trwalsza, ale wptywa ujemnie na odcien z po-
wodu zbyt powolnej kopulacyi.

We wszystkich prawie receptach figuruje kwas wi-
nowy (lub cytrynowy), jest on jednak raczej szkodliwy.
W biatym wywabie kwas winowy przynosi pozytek po-
tequjac dziatanie chloranéw i — co najwazniejsze — nie
pozwalajagc tlenkom zelaza osadza¢ sie na towarze.
W czerwonym wywabie ten ostatni wzglad nie ma po-
waznego znaczenia, szkodliwy za$ wptyw stabych kwa-
sOw‘wspomniany juz zostat powyzej.

Nalezy uzywa¢ w farbie czerwonego cyanku pota-
su; zota sol wptywa ujemnie (redukujgce) na zwigzek
dwuazowy. Parowanie w matym kotle Mater Pl.itta jest
bardzo wazng operacya; wymaga wielkiej starannosci dla
utrzymywania wecigz odpowiednich warunkéw tempera-
tury oraz stopnia wilgoci pary.

Przepuszczanie po parowaniu przez staby roztwor

sody kaustycznej dla zuzytkowania pozostatego na to-
warze zelazicyanku, w mysl réwnania:
2 Na3 Fe (CN)S-j- 2 NaOH = 2 Na4 Fe (ON)e + H20 A- O
wplywa dodatnio na czystos¢ i zywos$¢ czerwonych efe-
ktow?. Jezeli tkanina jest nadwyrezona chloranami, to
taka kapiel alkaliczna ostabia jg jeszcze wiecej.

Juz ta diuga lista warunkéw powodzenia wskazu-
je na trudnosci, ktore trzeba przezwycieza¢. Czerwony
wywab chloranowy nie nalezy do tatwych artykutow
kolorystycznych. Chociaz brzmi to dziwnie, jednakowoz
bedzie chyba stwierdzeniem powszechnie znanych fak-
tow, ze mate probki i sztuki kolekcyjne wypadajg zwy-
kle doskonale; nadrukowanie kilku lub Kilkunastu Bztuk
czerwonym wywabem chloranowym nastrecza juz pe-
wne trudnosci; otrzymanie za$ kilkuset sztuk z zupet-
nie jednakowym odcieniem i zywoscig czerwieni staje
sie czesto zadaniem nie do spetnienia.f)

7) Zastosowanie do tet substant
L. Casselli z czerwca 1910 r. i artyku
Farb- Ind. 1910, p. 314- ] ] )

8) Ton sani ab, zamiast na |ndyégu, mozna stosowaé
na ciemno niebieskic farbowaniach z barwnikéw bezposre-
dnich, dwuazowanych | fgczonych z naftolem, naprz. z blekitu
diainlnogenowego [ub Dlazo biekitu krezotyuowego (Zgierz). Nie
wplywa to jednak na utatwienie fabrykacyi.

nych oEisujq: cyrkularz
B. Ruszkowskiego w Zts.

Biaty wywab obok czerwieni mozna osiggnac row-
rowniez metodg chloranowa, gdyz cho¢ “-naftol jest
i w tym razie przeszkoda, jednak znacznie mniejszg niz
przy chromianach. Nalezy stosowa¢ wywab silniejszy
niz na towarze nienapawanym.

Dla otrzymania pieknej bieli lepiej jest unikac sul-
fonowanych tluszczOw w zaprawie naftolowej; zamiast
oleju tureckiego mozna z pozadanym skutkiem dodawac
rycynianu sodu (lub zwykiego szarego mydia). Istnieja
takze przepisy, ktore zmierzajg do uczynienia p naftolu
nieszkodliwym przez dodawanie do bieli dwuazowanego
kwasu sulfaminowego, tworzgcego z naftolem zwigzek
bezbarwny i fatwo rozpuszczalny.

Mozna tez kombinowaé czerwien chloranowy z bia-
tym wywabem podsiarczynowym, ktéry wymaga tych
samych operacyj parowania, ptukania wi logu sodowym,
etc., i ktory daje doskonate rezultaty. W tym wypad-
ku nalezy zwraca¢ pilng uwage na niebezpieczenstwo
pozaru w suszarce maszyny drukarskiej. Jak wiadomo
wywab chloranowy powoduje czasami zapalenie sie tka-
niny; zetkniecie sie chloranéw z farbg podsiarczynows
na towarze przy suszeniu jeszcze zwieksza ~mozli-
wos¢ zaploniecia. Aby temu zapobiedz trzeba do wy-
wabu podsiarczynowego wprowadzi¢ wieloze ilosci gli-
ceryny lub innych $rodkéw hygroskopijnycli. Podktadke
mozna uzywac tylko raz jeden i natychmiastowo po wy-
suszeniu z maszyny drukarskiej nalezy ja ptukac.

1.  Wywab azotanowy.

Jezeli chodzi o masowa produkcje — to wdwczas
najlepsze ustugi oddaje metoda Freibergera, wedtug kto-
rej otrzymuje sie bezwarunkowo najpiekniejszg czerwien
i najmniej ostabiong tkanine. Farba, zawierajgca zwigzek
dwuazo vy p nitro-o-anizydyny, octan sodu i saletre, od-
znacza sie trwatoscia.

Woprawdzie metoda ta ma liczne, znane powszech-
nie niedogodnosci, ale jesli takowe przezwyciezyC przez
zastosowanie odpowiednich urzadzen, to fabrykacja idzie
gtadko i daje tysiace sztuk towaru z zupeinie jednako-
wa, zawsze znakomitg czerwienig. Kapiel z kwasu siar-
kowego nalezy zmieniaC czeSciej, niz przy przepuszcza-
niu bialego wywabu, gdyz z oleju zawartego w prepa-
racyi naftolowej wydziela sie wolny kwas tluszczowy,
ktory po pewnym czasie przyjmuje w kgpieli posta¢ smo-
ty i moze by¢ przyczyng plam na towarze. Z tego tez
wzgledu wskazane jest nastepnie pranie towaru w pas-
mie dla usuniecia pozostatosci tluszczowych.

Poniewaz przy pomocy azotandw dobrej bieli na
towarze naftolowanym niepodobna osiggna¢, wiec i w tym
wypadku najlepiej jest uzywac biel podsiarczynowa. Bia-
fo-czerwong kombinacje na niebieskiem tle trzeba po
druku parowac 9), a po kwasie siarkowym i ptukaniu
trzeba jeszcze przepusci¢ przez goracy roztwoér sody dla
otrzymania pieknej bieli. Naturalnie, ze przy drukowa-
niu, a jeszcze wiecej przy praniu trzeba zachowaé wszel-
kie ostroznosci, aby czerwien i biel, zawierajace ,,wrogie*
pierwiastki nie szkodzity sobie wzajemnie.

Jezeli chodzi o kombinacye azotanowej czerwieni
z z6ttym kolorem, to trzeba Bie wyrzec stosowania
pomaranczowo-zottego wywabu z podsiarczynu i Leuko-
tropu O, poniewaz ten ostatni zwigzek podlega w ka-
pieli kwasu siarkowego sulfonowaniu—i co zatem idzie
— daje z6t¢ zupetnie nietrwalg na pranie.

9 Niedawno opatentowany przepis Casselli (Zts. Farb- Ind'
1913, p. 8), wedlug ktérego parowanie wywabow podsiarczyno-
wych mozna zastgpi¢ przepuszczaniem przez kwas siarkowy, za-
wodzi co do wywabiania indyga.



Dodajac do wywabu azotanowego odpowiednich
barwnikdéw bezposrednich, naprz. chryzofeniny, ktéra
dobrze znosi wptyw kwasu i tugu, tnozna obok czer
wonych i biatych otrzymaé zote efekty na indygowem

tle. Trwalsza zO¢ tworzy sie na towarze, jezeli doda-
my soli otowiu (najlepiej mieszaning octanu i azotanu
Pb) i po przepuszczeniu przez kwas, wode i sode
(NaOH-j-Na2C03) bedziemy chromowac.

E. Trepka.

Drukarnie bawetny w Stanach Zjednoczonych.

Podat Bolestaw Ruszkowski, inz.-chemik.

(dok.).

Przechodzac do rodzaju i jakosci produkcyi podaje
pare liczb wykazujagcych gatunki uzywanej w przemy-
sle tutejszym bawelny. Stany Zjednoczone zuzyty w ro-
ku 1909 pak bawetny po 500 funtow:

Upland Cotton 5.400.000
Sea Island 57.001
Egipskiej bawetny 143.361
Peruwianskiej 12.811

Poniewaz jednak bawetna egipska, tansza od Sea
Island o0 50 — 100%, uzywana jest tutaj wytacznie do
wyroboéw trykotowych, peruwianska za$ o krotkiem
krecagcem sie wioknie przerabiana jest z przedza wet-
niang w fabrykach wyrobdw wetnianych, widzimy, ze
mata tylko ilo$¢ tkanin robiona jest z bardzo cienkiej
przedzy Sea lIsland tj. najprzedniejszego gatunku ba-
wetny amerykanskiej o dtugiem, miekkiem, jedwabistem
widknie. Gtowna za$§ masa wyrobéw bawetnianych wy-
konywana jest ze Srednich i lepszych gatunkéw najroz-
maitszego rodzaju, znanych pod og6lng nazwg Upland
Cotton. Drukarnie amerykanskie, jak dotychczas, pracuja
gtéwnie dla rynkdw wewnetrznych. Nieznaczna stosun-
kowo ilo$¢ drukowanych towaréw idzie do Chin. Kofa
miarodajne zainteresowane W popieraniu wywozu ame-
rykanskiego narzekaja, ze dotychczasowa organizacya
fabryk amerykanskich nie jest w wiekszosci wypadkow
podatna do fabrykacyi towaréw Da wywdz. Ta sama
fabryka ma przedzalnie, tkalnie i drukarnie i robigc
tylko gtéwnie dla rynkéw miejscowych, niechetnie zmie-
nia gatunek i forme produkowanych towarow, jak napiz.
numer przedzy i jej jakos$¢, lub szeroko$¢ i dtugosé
utkanych Bztuk.

Fabrykanci nie chca, czy nie umiejg przystosowac
sie do ciaggtych falowan rynkéw wywozowych i mniej-
sze lub wieksze powodzenie amerykanskiego wywozu
w danym sezonie zalezy gtdwnie od warunkéw pracy
i cen bawelny w tym sezonie.

Wszystko to stosuje sie gtownie do tkalni koloro-
wych, wyrabiajacych tansze raateryaty bawetniane, da
sie jednak zastosowac bardzo czesto wzgledem drukarni.
Nie nalezy tutaj zapomina¢, ze ptace pracownikéw
w amerykanskim przemysle wiokiennym, jakkolwiek
niezbyt wygoérowane w stosunku do miejscowych wa-
runkow zycia, sg jednak dos¢ wysokie, azeby utrudniac,
a nieraz uniemozliwia¢ konkurencye na rynkach zagra-
nicznych z towarami z krajow o mniejszej jednostce
monetarnej i 0 znacznie tanszych warunkach utrzymania.
Dystrybucya drukowanych towaréw odbywa sie¢ w ten
sposob, ze fabryka ma do czynienia tylko z jednym do-
mem handlowym (selling agent albo selling house), kt6-
ry zajmuje sie sprzedazg jej wyrobow. Bardzo czesto
O0w dom handlowy jest wiascicielem lub wspdtwiascicie-
lem fabryki, a nieraz wiascicielem kilku fabryk. RoOw-
niez czeBto 6w dom handlowy jest wiasciwym inicyato-
rem i zatozycielem drukarni.

Z tego stanu rzeczy wynika, ze 6w selling house
ma decydujacy wptyw na gatunek towaru, rodzaj i roz-
maito$¢ kolekcyi | wykonczenia. On to utrzymuje
i kieruje catym sztabem rysownikdéw, Sledzi zmiany mo-

dy i wymagania konsumentéw i przyszykowuje wiasci-
wie kolekcye. Oczywiscie takich domow jest wiele, ale
ze majg one swoje specyalnosci oraz do$¢ dokiadnie za-
znaczony teren dziatalnosci i ze z drugiej strony wyso-
ka protekcyjna taryfa celna uniemozliwia przywo6z tan-
szych, a nawet drozszych drukéw bawetnianych — wy-
nika z tego, ze konkurencya w naszej gatezi przemystu
nigdy nie przybiera tutaj takich ostrych form, jak naprz.
w Zachodniej Europie.

Drukarnia wiec nie przyszykowuje Kkolekcyi na
wiasng reke, drukujac tylko probne sztuki wedle rysun-
kow i instrukcyi nadestanych z domu handlowego. Nad-
mieni¢ jeszcze nalezy, ze zazwyczaj 6w dom handlowy
nie sprzedaje towarow wprost detalistom. Pomiedzy de-
taliste i dom handlowy wciska sie wiasciwy grossista,
zwany popularnie jobber’em, a czyni on to ku bardzo ma-
fej korzysci detalisty i ostatecznego konsumenta.

Wracajac do kolekcyi, znajdujemy, ze niema tutaj
$cisSle oznaczonego terminu na przygotowanie Kkolekcyi.
Rysunki naptywaja okragty rok i préby sa wykonywane
jednoczesnie' z zatatwianiem obstalunkow. Zazwyczaj
rysunek wykonany jest w tej kombinacyi kolorow, jaka
jest najwiecej pozadana, przyczem podajg jednocze$nie
wszystkie wymagane kombinacye.

Bardzo czesto zmieniajg tylko tta. Pozycye sg bar-
dzo nieliczne; wzory 8 nieraz 12-kolorowe wykonywane
s w 5— 6 kombinacyach, tam, gdzie w Niemczech trze-
ba bytoby przyszykowa¢ 25 i wiecej i jeszcze byC przy-
gotowanym na ,specyalne zyczenia". Nawet artykuty
bardzo fantazyjne nie sg wykonywane w wiecej jak
8 pozycyach. Jak widzimy wiec z tego rola kolorysty
ogranicza sie zazwyczaj do dobierania odpowiednich farb
drukarskich i ich przygotowywania. Nie jest on tutaj
nigdy inicyatorem nowego artykutu lub kolorystycznych
innowacyi. Najtrudniejszem jego zadaniem jest od cza-
su do czasu imitowanie wyrobow konkurencyi lub im-
portowanych  francuskich  drukowanych jedwabidw.
Wszystkie te warunki skiadajg sie na jeden rezultat.
Stosunki z jednym tylko domem handlowym i stosun-
kowo niewielka rozmaitos¢ artykutéw i ich wykonania
wptywa korzystnie na rozmiary obstalunkéw, a co z te-
go wynika dogodng Da jednostajnos¢ fabrykacyi.

Powiedziatem stosunkowo niewielka rozmaito$é, bo
ze wzgledu na rozmiary firm i warunki fabrykacyi mo-
ga one pozwoli¢ sobie nawet bez uszkodzenia owej je-
dnostajnosci fabrykacyi na wielkg liczbe artykutow
i stylow.

Co do rodzaju drukowanych towar6w i wzoréw
nalezy przedewszystkiem wzig¢ pod uwage miejscowe
mody. Amerykanka nietylko umie wydawa¢ duzo na
kosztowne stroje, ale umie takze ubieraé sie tanio i nad-
zwyczaj gustownie; amerykanski Swiat elegancki pod
wplywem coraz serdeczniejszych stosunkéw z Francyg
zaczyna konkurowa¢ z Paryzem — pod wzgledem kosz-
townosci i szykownosci strojow. Widzimy wiec tutaj
obok najwspanialszych kreacyi'sztuki krawieckiej, Jczesto
importowanych z Paryza — réwniez importowane prze-
piekne druki jedwabne; obecnie i w Stanach Zjedno-



czonych, jak widzieliSmy, drukuja sporg liczbe $rednich
gatunkéw jedwabiu.

Znaczna cze$¢ publicznodci, ktéra niema dosS¢ pie-
niedzy na kupowanie kosztownych jedwabidéw, a posia-
da dos¢ gustu azeby nie uzywac¢ tanich i mato orygi-
nalnych miejscowych drukéw bawetnianych, wybiera
droge posrednig i biata bluzka cieszy sie okragty rok
najwiekszem powodzeniem. To powoduje, ze mato wi-
dzi sie tutaj okazéw z owej olbrzymiej seryi drukow
bawelnianych, przygotowywanych specyalnie na potrze-
by konfekcyi damskich w Niemczech i w Austryi. Mo-
dy powyzsze zaczynajg ulega¢ szybkim przeobrazeniom,
podaje jednak tutaj obecny stan rzeczy.

Towarow lekkich drapanych, barchanéw i flanel
nie uzywajg na bluzki prawie wcale; drukujg je jednak
w niewielkiej ilosci i tylko w jasnych kolorach — uzy-
wajac je na zimowe neglize, kimono i pyjamas. Ciezkie
towary drapane i przedrapywaue jak naprz. tak ulubio-
ne w Niemczech welury, sg uzywane wyfacznie na
ptaszcze kapielowe w jasnych kolorach, w ciemnych za$
na rodzaj kurtek zwanych mackinaw, a noszonych przez
miodziez obojga pici gtdwnie na jesieni. Naturalnie lep-
sze mackinaw robione sg z weiny.

Gtowny i charakterystyczny artykut drukarni ame-
rykanskich stanowig najrozmaitszego rodzaju mieszaniny
uzywane do celéw dekoracyjnych. Jest to najbogatszy
dziat i tutaj wiasnie rysownik i kolorysta starajg sie
wykaza¢ swojg umiejetnos¢ tak w bogactwie i rozmai-
tosci rysunkow, jak i w doborze kolorow i subtelnosci
ich cieniowania. | trzeba im przyzna¢, ze w tej dzie-
dzinie osiggnieto tutaj do$¢ wysoki stopien doskonato-
éci. Do tego artykulu uzywajg obok tkanin miejsco-
wych roéwniez tkanin importowanych od najdrozszych
ciezkich rypséw francuskich, do najtanszych tj. tkanin
z konopi Indyjskich, tkanych w Indyach Wschodnich,
a uzywanych po wyfarbowaniu lub wydrukowaniu na
pourywanie $cian w sieniach, klatkach schodowych itp.
Towar ten ostatni znany jest pod nazwg ,burlap".

Pozatem fabrykacja towaréw drukowanych skiero-
wana jest do tanszych perkalikbw i kretonéw. Obecnie
prowadzi sie ozywiona agitacya w odpowiednich czaso-
pismach. majgca na celu zachecenie i przyzwyczajenie
publiczno$ci do uzywania lepszych towarow drukowa-
nych, a to przez wprowadzanie kretonéw w dobrym
bardzo gatunku, drukowanych w zywe S$miate wzory
i zrecznie konfekeyonowanych. Ostatnio dwa bardzo
tadne chociaz catkiem nie nowe artykuty cieszg sie
wielkiem powodzeniem. Pierwszy jest to rodzaj lekkie
go krepu. w ktorym efekt krepowy powodowany jest
rozkrecaniem sie w gorgcej wodzie nitek przedzy uzy-
tej jako watek; drugi zas — to efekty marszczone miej-
scowo tj. przy pomocy +tugu i ochron gumowych. Wy-
konanie tych artykutéw jest bardzo dobre. Musliny wet-
niane i polwetniane, oraz batysty zyskujg takze coraz
wiecej zwolennikow.

Charakterystyczng cechg drukdéw amerykarskich
jest bardzo mata liczba uzywanych wywabow. Wywa-
by redukcyjne na indygo i bordo dopiero w ostatnich
czasach zostaty wprowadzone. Bordo jeszcze bardzo cze-
sto rezerwujg, réwniez chetnie rezerwujg czern anilino-
wa. Wywab chromowy na indygo jest bodaj najwiecej
w uzyciu. Wielka liczba tak popularnych w Europie
najrozmaitszego rodzaju ochron, wywabdéw, pdtochron
i pot wywabow, umozliwiajacych najpiekniejsze kombi-
nacye, jest tu prawie wecale nieznana. T#a drukujg od
najlzejszych do najciezszych, i to bardzo pieknie.

Co do uzywanych barwnikéw, to naturalnie sg one
w przewaznej liczbie importowane z Niemiec. Z powo-
du l6znych optat celnych alizarynowe 83 tutaj stosun-

kowo znacznie tafsze niz w Europie; robig tez z nich
wielki uzytek. Do towaréw koszulowych uzywajg spo-
ro barwnikéw kadziowych i to z raatem powodzeniem.
Roéwniez barwniki bezposrednie do druku uzywane sg
tutaj czesciej niz w Europie.

Przechodzac do omawiania urzadzeri maszynowych
w drukarniach, nie widzimy tutaj wielkich zasadniczych
réznic w poréwnaniu z Europa, zna¢ jednak na kazdym
kroku wptywy angielskie. Opalarek uzywajg gazowych
i ptytowych; moéwiono mi w jednej z najwiekszych fa-
bryk, ze préby, wykonywane z opalarkami elektryczne-
ral, nie daly zadawalajgcych rezultatow.

W bielniku nie uzywajg metody Thies’a, tylko
przewaznie Mather Platta, gotujagc 2 razy w matych
kottach na 3‘/2--4 tonny, rzadzie] 5 tonn. Gotujg z tu-
giem i sodg, kwaszgc po pierwszem gotowaniu. Nie zaw-
sze tez przywigzujg dostateczng wage do fermentacyi
przed bieleniem. Chlorujg i kwaszg zazwyczaj na zimno.

W urzadzeniach panuje obecnie wielka rozmaito$c,
w ostatnich bowiem czasach pobudowano wiele nowych
fabryk, olbrzymich gmachdéw urzadzonych wedle najbar-
dziej nowoczesnych wymagan. Wobec tego mozna obok
starych, ciemnych, ciasnych farbiarni i drukarni, ktérych
urzadzenia urggaja najskromniejszym pojeciom o fadzie
i bezpieczenstwie — podziwiaC duze, widne sale i wspa-
niate urzadzenia, dajgce wszelkie wygody i o0szczednosci,
jakie taka koncentracya zaktadéw da¢ moze. Widzia-
tem naprz. w Swiezo urzadzonej farbiarni, olbrzymia
widng sale, w ktérej kazdy jigger lub kufa bytly pod oso-
bnym okapem, a chociaz prawie wszystkie byly w ru-
chu, powietrze bylo zupeinie wolne od pary tak ucigz-
liwej w starych farbiarniach.

Do farbowania indygo nie uzywajg tutaj wiele tak
popularnych w Europie kadzi duzych ciggtych (continue
roulette), tylko mate, ktére zestawiajg wedle potrzeby
od 2—4. Towar przechodzi przez jedng kadZ, jest wy-
zety i spada w faldach po specyalnie urzadzonej po-
chytej plaszczyznie, gdzie indygo ma sie czas utleni¢ —
nastepnie idzie przez drugg kadZ itd. stosownie do wy-
maganej intensywnosci farbowania.

Suszenie przy pomocy ogrzanego powietrza nie
cieszy sie tutaj wielkiem powodzeniem. Wszystkie zna-
ne mi drukarnie suszg towar za maszynami drukarskie-
mi na bebnach. Nawet do p naftolowych preparacyi
i czerni anilinowej nie uzywajg hat-flue.

Za to poped elektryczny coraz wiecej znajduje
zwolennikéw. W nowowybudowanej olbrzymiej drukar-
ni Paeific Mills w Lawrence, gdzie 48 maszyn stoi w je-
dnej pieknej hali, wszedzie poped elektryczny jest za-
stosowany. Mather Platty majg elektryczne regulatory,
za pomocg ktorych prostem przesunieciem kontaktu
mozna zmienia¢ dowolnie szybko$¢ ruchu towaru i to
w do$¢ duzych granicach.

W oddziale parowania continue jest uzywane obok ko-
ttow do parowania pod ci$nieniem. Malo da sie powiedzie¢
ciekawego o pralniach. Uzywajg tu doS¢ czesto pralnice
z szerokiem zastosowaniem szczotek obracajgcych sie bar-
dzo szybko w kierunku przeciwnym do ruchu towaru.

Wykonczenie bawetnianych towaréw szczeg6lniej
finish jedwabny w wielu wypadkach pozostawia wiele
do zyczenia. Specyalne warunki, o ktorych wspomina-
fem, nie zwrécity dostatecznie uwagi tutejszych aprete-
réw na ten przedmiot.

Pozatem na szczegdlng uwage zastugujg rytownie,
ktére wogdle dobrze sg prowadzone. Robig one bardzo
duzo wzordw na pantografach i bardzo chetnie stosujg
wytrawianie. Wytrawiajg tta zarowno ciezkie, jak i bar-
dzo lekkie, otrzymujac piekne rezultaty. Wiele cien-
kich towaréw naprz. tak zw. ,etamine‘ uzywane na za-



stony do okien — drukowane jest w ten sposob, ze caty
wzoér jest przecisniety na lewg strone, tak, ze na pierw-
szy rzut oka trudno jest odrézni¢ prawg strone od le-
wej, pomimo tego druki sa piekne i réwne.

Naturalnie olbrzymia i jednostajna produkcya po-
zwala na zastosowanie wielu uproszczen, ktére trudno
bytoby wyliczy¢ i przedstawi¢ dos¢ zrozumiale w za-
kresie tego artykutu.

Ogdlnie da sie to powiedzie¢ o amerykanskim
przemysle drukarskim, ze mato on posiada oryginalno-
sci. Pod opieka wysokich cet ochronnych mtody ten
przemyst doszedt do pewnego stopnia doskonatosci, ale
opieka ta, niszczac tak wazny czynnik rozwoju, jakim
jest wspodtzawodnictwo, z gory zakreslita granice tego
rozwoju. Stan ten rzeczy ma wielki wptyw na znacze-
nie kolorysty w fabryce. W szczuptym zakresie swej
dziatalnosci nie potrzebuje on owych najrozmaitszych
przymiotdw, jakie sa niezbedne dla kolorysty europej-
skiego. Dar organizacyjny i administracyjny, samodziel-
no$¢ oraz rzntkos¢ fachowa, mniej lub wiecej wazne
zalety osobistego charakteru, a wszystko to oparte na
gruntownera przygotowaniu techniczno fachowem, daja-
cem mozno$C szybkiej oryentacyi i szerszy poglad na
catg fabrykacye — wszystko to sg zalety, ktére kolory-
sta amerykanski przy obecnym stanie rzeczy mato miat-
by okazyi -zuzytkowaé. Solidarno$¢ kolezenska i komu-
nikowanie sie nie istnieje wcale. Wydawane w Fi-

ladelfii czasopismo ,,Textile Colorist" najlepszym jest
dowodem tego stanu naszego fachu w Ameryce. Za-
niechany oddawna w Europie system ,.cudownych prze-
piséw", ktoére na wzor kamienia filozoficznego zapewnia-
jg ich posiadaczowi wszelakie powodzenie — uprawiany
jest tutaj w dalszym ciggu.  Obecnie powoli pojawiajg
sie wskazowki zmian na lepsze. Znaczenie chemiczno-
technicznego wyksztalcenia coraz lepiej jest ocenianem,
i coraz czesSciej zakladajg sie laboratorya przy drukar-
niach. Czynniki zewnetrzne, jak naprz. oczekiwane
wkrétce obnizenie taryfy celnej, mogg mie¢ decydujacy
wptyw na rozwdj kolorystyki amerykanskiej. Obfitos¢
materyatu surowego w kraju i tendencya przerabiania
tego materyatu mozliwie catkowicie w kraju, obecnosé
wielkiego kapitatu i bajecznie szybki rozwoj catego wo-
gole przemystu zdajg sie rokowac przemystowi wiokien-
nemu w Stanach Zjednoczonych S$wietng przysztosé.
O ile jednak chodzi o niewyzyskane jeszcze rynki zby-
tu za granica, jak Chiny lub potudniowa Ameryka, kto-
rych popyt w przysziosci szybko bedzie wzrastat, to
zadaniem fabrykantow i administracyi drukarni musi
by¢ zréwnowazenie drozyzny pracy miejscowej przez
szybka, masowg i dobrze zorganizowang produkcye,
ktoraby umozliwia konkurowanie z wyrobami europej-
skimi. W tym kierunku duzo sie tutaj robi, ale duzo
jeszcze pozostato do zrobienia.
Lawrence, Mass, dnia 28 marca.

Chemiczne dzieiteinie sSwiatia.

Jednem z najmniej znanych i wyjasnionych zaga-
dnien wiedzy wspobiczesnej Jest kwestya chemicznego
dziatania Swiatta. Przyczyng tego jest niezmiernie skom-
plikowany mechanizm tych, w zewnetrznych swych for-
mach pozornie prostych, zjawisk, oraz trudno$¢ ekspery-
mentalnego ich traktowania. Metody doswiadczalne li-
czy¢ sie tu muszag z zasadniczemi roznicami, jakie mie-
dzy zwyklg chemiczng a fotochemiczng reakcyg istnieja.
Caloksztatt zjawiska, ktory w pierwszym wypadku
w sposob tatwy i prosty ujetym by¢ moze dzieki temu,
ze caly przebieg jego daje sie przesSledzi¢ w statej tem-
peraturze w zamknietem naczyniu, komplikuje sie ogrom-
nie przy reakcyaeh fotochemicznych przez te okolicz-
nos¢, ze najwazniejsza cze$¢ zjawiska, doptyw Swiatta
musi mie¢ miejsce ze zrodla, lezacego po za obrebem
naczynia. Przez te zalezno$¢ od dziatajgcego z zew-
natrz zrodka energii reakcye fotochemiczne zblizajg sie
raczej do rzedu zjawisk elektrochemicznych oraz elek-
trolitycznych, od ktérych réznig sie jednak tem, ze, gdy
iloSciowe badanie tych ostatnich ufatwione jest przez
prawo Faraday’a, w reakcyi fotochemicznej nie ma-
mci/ zadnego  sposobu mierzenia ilosci energii, ktora
udziat w niej bierze.

Pierwszem pytaniem, jakie sie przy badaniu zja-
wisk fotochemicznych nasuwa jest kwestya Kkierunku
reakcyi tj. chemicznego i energietycznego jej traktowa
nia. Co sie pierwszej czeSci tego zagadnienia tyczy,
to ustalonem na zasadzie nabytego juz dzisiaj materya-
tu doswiadczalnego zostato, ze kazdy rodzaj reakcyi
chemicznej moze mie¢ miejsce pod wptywem Swiatta.
Pod dziataniem promieni $wietlnych zachodzg redukcye
oraz u leniania, rozktad oraz polimeryzacya zwigzkow,
powstawanie izomeronéw oraz raodyfikacyi allotropo-
w-ych itp. Reakcye, ktére w ciemnosci wcale miejsca
nie majg lub bardzo wolno przebiegajg, pod wplywem
Swiatla zachodzg ze znacznie powiekszong szybkoscig,
ktéra czestokro¢ doprowadza do eksplozyi.

Systematyka reakcyi fotochemicznych, przeprowa-
dzona na zasadzie towarzyszacych im przemian che-
micznych, jest powierzchowng i 0 wiasciwem dziataniu
Swiatfa nie daje zadnego pojecia. Na zasadzie jej wyo-
drebniono szereg grup reakcyi. ktére powszechnie uwa-
zane sg jako typowe procesy fotochemiczne. W pierw-
szym rzedzie stojg tu zjawiska utleniania w Swietle,
fotochemia potaczen srebrowych oraz tych reakceyi,
w ktorych chlor, brom, jod udziat biorg. Kierunek prze-
biegu reakcyi obieranym bywa zwykle w ten sposob,
aby produktem reakcyi bylo ciato stabiej absorbujgce
promienie Swietlne niz substagncya, z ktorej sie wy-
chodzi.

Tego rodzaju wyodrebnienie pewnych grup wsréd
reakcyi fotochemicznych nie daje jednak doktadnego
pojecia o0 specyficznym ich charakterze, a raczej jest
przez przypadkowe ustosunkowanie warunkow doswiad-
czenia spowodowane. Przyczyna niezmiernie licznych
utleniern  fotochemicznych lezy prawdopodobnie w tem,
ze pospolicie ciata poddane sg jednoczesnemu wplywowi
Swiatta oraz tlenu z powietrzu. Przy obecnosci wodoru
w atmosferze réwnie wiele redukcyi datoby sie skon-,
statowacC. Fotochemiczne przyspieszenie reakcyi przez
wprowadzenie do nich chlorowcdw! polega na tem, ze
te ostatnie jako substancje zabarwione, silniej Swiatlo,
przechodzace przez szklane $ciany naczynia, absorbuja,
dziatajac w ten sposob jako optyczny sensybilizator.
Gdyby w doswiadczeniach uzywane byty naczynia kwar-
cowe i gdyby atmosfera nasza byla bardziej przezroczy-
stg dla promieni ultrafijoletowych, prawdopodobnie w ca-
tym szeregu innych substancyi wykrytoby wiasnosci
analogiczne chlorowcom. Niezwykle bogaty materyat
eksperymentalny, dotyczacy fotochemii zwigzkoéw sre-
browych, zawdziecza istnienie swe waznej roli, jakg

*) Dr. Fritz Weigert: Die chemischen Wirkungen des Lichts.
Stuttgart. 1911.



potgczenia te w procesach fotograficznych odgrywaja.

Racyonalnym punktem wyjscia dla systematyki
reakcyi fotochemicznych powinny by¢ nie czysto che-
miczne ich wiasnosci, lecz raczej przeobrazenie energii,
ktére w systemie chemicznym w czasie przebiegu reak-
cyi zachodzg. Co sie tyczy kierunku, w ktérym proces
chemiczny sie odbywa, to podiug zasad mechanicznej
teoryi ciepta kazda reakcya, majgca miejsce w prze-
strzeni izolowanej od wptywdéw zewnetrznych przebiega
w kierunku zmniejszenia wolnej energii systemu. Pra-
wu powyzszemu podlega wszelka reakcya, zachodzaca
w ciemnosci. Inaczej rzecz sie przedstawia, jezeli reak-
cya znajduje Bie pod wplywem statecznego dziatania
energii zewnetrznej badZ promienistej, badZ elektrycz-
nej. W tym ostatnim wypadku pod koniec procesu mo-
ze sie nagromadzi¢ wiekszy zapas wolnej energii che-
micznej, niz bylo jej na poczatku. Do tego rodzaju pro-
cesow fotochemicznych, okreSlonych przez Weigerfa
jako gromadzace prace, nalezy np. asymilacya dwutlen-
ku wegla, przy ktérej pod wptywem Swiatta z oboje-
tnego systemu dwutlenku wegla-f-woda powstaje niezwy-
kle czynny chemicznie system maczka-|-tlen. W wiek-
szosci jednak wypadkéw chemiczne dziatanie Swiatla
odbywa sie w kierunku sit chemicznych i jest w stanie
dostarczy¢ prace, tak jak to ma miejsce przy zwyklem
zjawisku chemicznem. Te wiasnos¢ posiadajg np. kata-
lityczne reakcye Swietlne.

Przez Ostwald’a ‘) skonstatowanem zostato, ze
przy kazdej reakcyi fotochemicznej cze$¢ energii Swietl-
nej zostaje pochionietg i przeksztatcong na energie che-
miczng. Problematom tych wiasnie przeobrazen energii
Swietlnej poSwiecona jest monografia Weigerfa 2), opar-
ta na proponowanym przez niego podziale reakcyi foto-
chemicznych, wzorowanym na podanych wczesniej kla-
syfikacyach Helinholtz’a 3) oraz Warburg'a 4). W pier-
wszej linii wyodrebnia on grupe reakcyi, grom idzacych
prace tj. takich, w ktérych otrzymany pod dziataniem
Swiatta system koricowy zawiera znaczniejsza iloS¢ energii
niz system, z ktérego sie wychodzi. Do dziatu tego na-
lezg zarébwno proste reakcye fotochemiczne, ktore od-
wracalnemi sg na tej samej drodze, na jakiej zachodzi
reakcya Swietlna, jak i bardziej ztozone, sktadajace sie
z kilku odrebnych fotochemicznych proceséw. Te osta-
tnie moga sta¢ sie réwniez odwracalnemi, lecz cykl
przeobrazen zakreslony przez nie w ciemnosci rézni sie
od pierwotnej reakcyi Swietlnej. Przykfadem tego typu

zjawisk Btuzy¢ moze dysocyacya dwutlenku wegla pod
wptywem promieni ultrafioletowych, rozkiad chlorku
srebrowego, fotopolimeryzacya antracenu, lub wreszcie
asymilowanie dwutlenku wegla przez rosliny.

Tej pierwszej grupie reakcyi Weigert przeciwsta-
wia dziat zjawisk fotochemicznych, ktore w przebiegu
swym dostarcza¢c mogg prace i w ktérych wytworzony
pod wplywem Swiatla system kofAcowy ubozszym jest
w wolng energie niz system pierwotny. Przebieg reak-
cyi odbywa sie w kierunku sit chemicznych i nie moze
by¢ odwracalnym w ciemnosci. Reakcya jest zawsze
ztozona. Mechanizm jej moze skfadac sie z szeregu fo-
tochemicznych oraz zwigzanych z niemi przyczynowo
reakcyi chemicznych lub tez w catoSci swej daje kata-
lityczng reakcye Swietlng. Charakterystyczng cechg tej
ostatniej jest powstanie w pierwotnej reakcyi fotoche-
micznej substancyi, ktéra nastepnie czysto chemiczng
reakcye, majgca na celu wytworzenie ostatecznego pro-
duktu, fizycznie lub katalitycznie przyspiesza. Otrzyma-
ny w ten sposéb fotochemiczny katalizator znika na-
stepnie sam przez sie w reakcyi katalitycznej, badZ po-
zostaje chemicznie niezamienionym. Przykiadem tych
zjawisk sg liczne redukcye oraz utleniania z dziedziny
pofaczen organicznych jak np. utlenianie alkoholéw na
aldehydy, ketony, pinakony, wielozasadowych alkoholéw
na odpowiednie cukry, hydroliza ketonéw itp.. Do dzia-
tu tego naleza réwniez procesy, ktore donioste majg
znaczenie dla fotografii, a ktérych przebieg uwarunkowa-
ny jest obecnoscig chemicznego sensybilizatora. Kwestya
rozktadu soli srebrowych pod wptywem Swiatta opraco-
wang zostata przez Luther’a na matowych ptytkach szkla-
nych, ktore zanurzone w odpowiedniej kapieli pokrywa-
ja sie dos¢ jednostajnym osadem danej soli.  Tego ro-
dzaju phytki sg zbyt mato jednak czule na dziatanie
Swiatta, aby sie do celow fotografii zuzytkowaé daty.
Natomiast wprowadzenie do reakcyi pewnych cial, daj-
my na to zelatyny do klisz, pokrytych warstwg brom-
ku srebra, moze je uczyni¢ znacznie bardziej wrazliwe-
mi, powiekszajac wielokrotnie szybko$¢ rozkiadu, ktory
zachodzi wéwczas podiug réwnania:

2AgBr -j- zelatyna -j- S$wiatto = Ag2Br -f- bromowana
zelatyna.

Typem Kkatalitycznej reakcyi Swietlnej stuzy¢é moze
opracowane w szeregu dos$wiadczen przez Bunsen’a
i Roscoe’a potagczenie wodoru z chlorem na kwas solny.

H2 4- CI2 = 2 HC1 (dok. n). Z.S.

Z dziejow fabrykacji margaryny.

W r. 1868, wskutek wcigz zwiekszajgcej sie dro-
zyzny masta, Napoleon Il zwr6cit sie do Owczesnego
profesora paryskiego, znanego ze swych prac nad ttusz-
czami, Chevreuil’a, z propozycja zajecia si¢ odszukaniem
Srodka, ktory mogiby zastgpi¢ masto. Chevreuil polecit
asystentowi swemu Mege Mouries zajgC sie tg sprawa.
Po kilkuletnich poszukiwaniach Mouries zdotat rozwia-
sa¢ postawione mu zagadnienie w sposob tak dostatecz-
ny, ze caty dzisiejszy przemyst margarynowy opiera sie
li tylko na dalszych zmianach patentu, zgtoszonego
przez Mouries w r. 1871 (11 maja 1874). Wedtug Mouries
nalezy Swiezy tluszcz wotowy ostroznie stapiac i po
sklarowaniu odsta¢ go w 25°. Twardsze czesci toju wy-

*; Ostwald, Lflhrb. d. allg. eh. II, 1, 1087. ]
0) Dr. Fritz Weigert: Die ehemischen Wirkungen des Lichts.

Stuttgart. 1911.
°; Helinholtz, Erhaltung der Kraft, 1847, 25.

) Warburg, Verh. d- ehemisch. phys. Ges. 1907, 757.

dzielajg sie wtedy w formie stalej i dajg sie pod prasg
odttoczy¢ od czeSci ciektych, ktére po przerobieniu
z mlekiem tworzg masto sztuczne.

Poniewaz tluszcze tatwo jetczeja, wiec nalezy przy
fabrykacji margaryny zachowywac pedantyczng czystosc.
Rowniez wytapianie, z tych samych wzgledéw, wunno
by¢ dokonane w mozliwie nizkiej temperaturze. Wyta-
pianie odbywa sie w kottach o podwdjnych $cianach,
pomiedzj' ktoremi przeptywa goragca woda. Ciata state
osiadaja, a ciekty ttuszcz, wygladem swym przypomi-
najacy oliwe, zostaje odciggniety | przez wysalanie w 25°
zupetnie sklarowany; wydziela sie przytym gtéwnie stea-
rynian gliceryny. Wytloki stearynowe sg przerabiane
w fabrykach Swiec stearynowych, za$ masa ciekta, kto-
ra w pokojowej temperaturze sie znowu zestala, pod
nazwg oleomargaryny stuzy ku dalszej fabrykacji masta
sztucznego.

Aby twardej oleomargarynie nada¢ konsystencje



masta, nalezy ja przerobi¢ z jakimkolwiek olejem ro-
$linnym. Do tego celu, rowniez i przez wzglad na cene,
najlepiei nadaje sie amerykanski olej bawetniany. Jesli
go przed uzyciem silnie oziebi¢ i usung¢ wydzielony
przez oziebienie stearynian glyceryny, to powstaje pro-
dukt niczym sie nie rdznigcy od oleju oliwkowego.
W produkcji fabrycznej przerabia sie tluszcze roslinne
z mastem i do otrzymanej mieszaniny leje sie Btopiong
oleomargaryne. Dla nadania produktowi wiasciwego
koloru dodaje sie nieco kurkumy lub innego barwnika,
a w celu lepszej konserwacji — kwasu benzoesowego.
Dodatek zéttka jaj usuwa pryskanie margaryny przy
smazeniu i nadaje jej wiasciwg mastu zdolnos¢ brunat-
nienia.

Rok 1909 przynmst przewr6t w fabrykacji marga-
ryny. Woysokie ceny tluszczu zwierzecego zmusity fa-
brykantow do poszukiwan w Kierunku zastgpienia oleo-
margaryny jakim$ innym ciatem. Poszukiwania zostaty
uwienczone odnalezieniem w tluszczu orzechéw kokoso-
wych, w tak zwanym masle kokosowym, $rodka w zu-
petnosci zastepujacego stosowany dotad thuszcz zwierze-
cy; do tego czasu ttuszcz kokosowy miat zastosowanie
prawie wytgcznie w produkcji mydia. Udato sie réw-

niez zastgpi¢ i mleko zwierzece, dla niektérych gatun-
kéw masta sztucznego, tak zwanym mlekiem migdato-
wym, otrzymywanym przez rozcieranie migdatéw z wo-
dg. W ten sposéb dzisiaj otrzymuje sie masto sztuczne,
zupetnie wolne od produktéw zwierzecych, ku wielkiej
uclesze gorliwych jaroszéw, skazanych dotychczas na
zupetne wyrzeczenie sie masta

Przemyst margarynowy, przez uzywanie wielkich
ilosci thuszczu stworzyt dotkliwg konkurencje dla fabry-
kacji Swiec i mydta. Przeto duze zainteresowanie, od
szeregu lat, wzbudzity proby otrzymywania z ciektych
ttuszczOwl—thuszczow statych. Juz dawno znane byty spo-
soby otrzymywania z kwasu olejowego, gtdwnego skiad-
nika tluszczow ciektych, kwasu stearynowego, ktéry
znéw nadaje ttuszczom zwierzecym konsystencje stala.
Lecz préby te nie miaty praktycznego znaczenia. Do-
piero od lat kilku, przez zastosowanie palladu, jako ka-
talizatora, przerobka tluszczéw ptynnych na state (hy-
drogienizacja) nabrata wielkiego znaczenia. W ten spo-
sOb zostaty przygotowane warunki dla nowego przewro-
tu w fabrykacji masta sztucznego. to.

(Lassar-Cohn, Naturwisseuschaften, 1, 249, 1913).

Patenty udzielone w Rosji na wynalazki chemiczne.
Podat Inz. Techn. Dr. A. J. Goldsobel.

Sposéb wytwarzania nitek itp. Sposdb wykonania
patentu N» 19367, polegajacy na zastosowaniu, jako c'a-
ta biatkowego, kazeiny rozpuszczonej wl alkalicznym
roztworze siarkoweglanu.

(M 23045. H. L. J- Chayassieu w_Lionie. 30. XI. 1912- Uzupetnie-
nie patentu 19367. Ochr. $w. 44609.)

Sposob otrzymywania wodoru, polegajacy na tem,
ze W naczyniu zamknietem spala sie mieszanine ciata
palnego (metalu, metaloidu lub stopu) w nadmiarze cia-
ta utleniajacego, w obecnosci pary wodnej wprowadzanej
z zewnatrz lub tez wytwarz mej z samej mieszaniny
przez dodanie do niej ciat, zawierajagcych wode.

2. Sposob wykonania p. 1, polegajacy na zastoso-
waniu. jako ciat wytwarzajacych wode, wapna gaszone-
go, alkoholanéw, weglowodanow a nawet wody.

3. Spos6b wykonania p ! polegajacy na tem, ze
wprowadzana z zewnatrz para wodna zostaje wywigza-
na dzieki cieptu spalajgcej sie mieszaniny zastosowanej,
jako opat kotta parowego.

4. Odpowiedni aparat.

(N° 23057. G. F- Jaubert w Paryzu. 30 XI. 1912. Ochr. $w. 45297.)

Spos6b wytwarzania nadsiarczanOw sodu i potasu
z nadsiarczanu amonowego, polegajacy na podwojnej
wymianie tegoz z siarczanami sodu i potasu.

2) Sposob wykonania, p. 1 polegajacy na tem, ze
wymiane podwojng przeprowadza sie wprost w elektro-
lizatorze. elektrolizujgc mieszanine nadsiarczanu amono-
wego i siarczanéw lub dwusiarczan6éw sodu i potasu.

(N 23058. A. Pietseh i G. Adolph w Monachium. 30. XI. 1912.
Ochr. $w. 45161.)

Sposdb otrzymywania stezonych roztworow nadtlen-
ku wodoru, polegajacy na dziataniu stgezonego kwasu
siarkowego na oczyszczone state nadsiarczany z zasto-

sowaniem ciepta lub dest.ylacyi w prozni.
(N» 23059 A. Pietrchi G. Adolph w Monachium. 30-XI. 1912. Ochr,
sw.  45202)

Spos6b wytwarzania weglanu amonowego. Przedmiot
patentu. Odmiana patentu Ae 18708 (otrzymywanie sta-
tego weglanu amonowego) polegajaca na tem, ze kwas
weglowy, amonlak lub obydwa ciala przepuszcza sie
przez wode ogrzang do 60—90°C.

(A» 23061. J. Puch i Dessauskie tow. gazowe. 30. XI- 1912. Ochr,
Sw. 45166. Uzupetnienie patentu N» 18708 z r. 1911))

Sposob wytwarzania tlenku barowego. Przedmiot pa-
tentu. 1} Odmiana sposobu opisanego w patencie M 20069
(wytwarzanie tlenku barowego), polegajaca na tem, ze
pomiedzy statg warstwg tlenku barowego na dnie pieca
| przerabiang mieszaning zasypuje sie tymczasowg war-
stwe, skfadajgcg sie z sypkiego tlenku,, nadtlenku lub
azotanu barowego lub tez mieszaniny dwoch lub wszyst-
kich tych ciat.

2) Wykonanie p 1 polegajace na tem, ze na tym-
czasowej wlarstwie przerabia sie¢ mieszaning jak w pa-
tencie As 20069 lub tez bezwodnego wodzianu barowe-
go jako taki lub tez kolejne warstwy z tegoz i nadtlen-
ku, azotanu Ilub tlenku barowego lub mieszanin dwu

lub kilku z tych ciat. ) .

(N» 23067. Ch.Roltin iHedworth Barium Company Limited w New-
castle on Tyno w Anglii. 30. XI 1912, Ochr. Sw. M 46076. Uzu-
petnienie patentu 20069 z 1911 r)

Sposéb wytwarzania siarkowych barwnikéw kadzio
wych rzedu antracenowego, polegajacy ng ogrzewaniu
2 metylobenzantronu (p. t. 199°C) z siarkg lub wie-
losiarczkami potasowcow w obecnosci ciat rozcienczaja-
(c,ch ng. naftaliny.

« 23068. Tow. prZzemystu chem. w Bazylei. 30. XI. 1912. Ochr,
$w. 49080)

Sposéb wytwarzania siarkowych kadziowych barwni-
kow szeregu antracenowego, polegajagcy na tem, ze po-
chodne metylobenzantronu ogrzewa sie z siarkg lub
wielosiarczkami  potasowcow wobec lub bez ciat roz-
cier'\czaé'q%ych. _

(X2 23069 " Tow. przemystu chem. w Bazylei. 30. XI. 1912. Ochr,
Sw. 49080).

Sposéb  wytwarzania nitek ti ~innych produktéw
z estréow tluszczowych celulozy, polegajacy na tem. ze
cieczg osadzajacg dziata Bie na roztwory acydyloceluloz,
ktére zawierajg juz w sobie ciecz osadzajaca, jako to:
wody, rozcienczonych kwasow mineralnych tub organicz-
nych, wodnych roztworéw zasad lub soli, alkoholow, we-
glowodoréw itp. )

2) Sposdb wykonania P. ! polegajacy na zastoso-
waniu  acetyloceluloz)] o mniejszej zawartoSci kwasu
octowego, niz zawartos¢ Jje€go w trojacetylocelulozie
a mianowicie zawierajacej 53 do 59% kwasu octowego,



~3) Sposob wykonania p. 1, polegajacy na zastoso-
waniu mieszanin acydyloceluloz.
(N' 23071. Akc. tow. fabryki chemicznej von Heydena w Rade
beul. 30. XI. 1912. Ochr. Sw. 46606).

Sposéb wytwarzania estréow karbaminowych alkoho-
6w trzeciorzedowych, polegajacy na dziataniu chlorobez-
wodnikéw kwasu karbaminowego na metalowe pochodne
alkoholéw trzeciorzedowych lub na same alkohole trze-
ciorzedowe w obecnosci ciat wiazacych kwas solny.

(N° 23082. Zigczone fabryki chininy Zimmer i S-ka w Frankfur-
cie n. M. 30 XI. 1919. Ochr, $w 49392).

Sposdb wytwarzania ztozonych estrow chininy i aro-
matycznych kwaséw aminowych, polegajacy na redukcgl
ztozonych estrow chininy i kwasow nitroaromatycznych.

(A« 23083 Ztaczone fabryki chininy Zimmer i S-ka w Frankfur-
eie n. M. 30. Xl 1912. Ochr. $w. 49393).

Spos6b wytwarzania aldehydu mréwkowego przez
utlenienie alkoholu metylowego powietrzem w obecno-
Sci ciat katalitycznych, polegajacy na zastosowaniu jako
katalizatora srebra osadzonego na azbescie.

(N§ 23086 Akcyjne towarzystwo zweglania drzewa, w Konstancji.
30. XI 1912. Ochr. sw. )6 49778).

Spos6b oddzielania kwasu siarkawego z roztworow
polegajacy na tem, ze prad cieczy wyrzuca sie¢ w kie-
runku nieruchomej tarczy umieszczonej w zamknigtem
naczyniu.

(Xa 23092. Towarzystwo produkcyi spirytusu w Ardeche we
Francyi. 30. XI. 1912. Ochr. sw. 39213.

Sposéb usuwania kofeiny z ziarna kawy przez ogrze-
wanie | destylacye z parg wodng w obecnosci kwasow
lub bez nich, polegajacy na tem, ze ciecz oddestylowu-
jacg miesza sie z ciatami pochlaniajgcemi (oczyszczo-
nym torfem, opitkami drzewnemi), z surowej tej masy
wycigga sie naprzéd kofeine za pomocg rozpuszczalni-

kéw, reszte za$ poddaje Bie odparowaniu z wodg i otrzy-

manym na tej drodze wyciggiem nasyca sie ziarna kawy

Z pierwszej czynnosci i suszy je.

(N» 23096. Akc. tow. eksplbataeyi gatentgﬁw dotyczacych kawy
w Bremie. 30. XI- 1912. Ochr. $w. 42361).

Sposéb wytwarzania amoniakalnego miedziowego roz-
tworu celulozy, z zastosowaniem siarczanu miedzi, amo-
niaku i alkaliow, polegajacy na tem, ze przed lub po
zanurzeniu celulozy dodaje sie do miedziowego roztwo-
ru kwasu winowego.

2) Spos6b wykonania p. 1, polegajacy na tem, iz
roztwér miedziowy przed dodaniem don kwasu winowego
ochfadza sig i usuwa krysztaty, ktore si¢ zen wydzielity.
(X« 23102. Renska fabryka jedwabiu sztucznego w Akwizgranie.

30. XI. 1912. Ochr. $w. 451469.

Sposéb wytwarzania siarczkéw potasowcow i wa-
pniowcow W piecu, polegajacy na tem. ze mieszaning
siarczanébw lub dwusiarczanbw z weglem wprowadza
sie do pieca napetnionego koksem lub weglem i pod-
daje przez dtuzszy czas dziataniu pradu powietrza re-
gulowanego w ten sposob, aby w piecu stale byla
atmosfera redukujaca.

2. Zastosowanie w p. 1 pieca zaopatrzonego w urzg-
dzenie do chtodzenia wodg w celu ochrony S$cianek.

3. W sposobie p. 1 wytwarzanie siarczkow w stanie
krystalicznym przez wypuszczanie stopionej masy z pie-
ca do naczyn z wodg lub ze stabym roztworem siarczku;
przez odfiltrowanie roztworu nasyconego i ochtodzenie
go bez dostepu powietrza, w koncu oddzielenie kryszta-
tow' tworzacych sie.
(At 23109. Chemiczna fabryka Griesheim Elektron w Frankfurcie

n. M. 30. XI. 1912. Ochr. $w. 45909.

Amerykanski system intensywnej pracy.

Kolosalny rozwoj przemystu w Stanach Zjednoczo-
nych Ameryki po6tnocnej wytworzyt znaczng konkuren-
cje i zmusit producentow do poszukiwania nowych drog,
zmierzajagcych do ograniczenia do minimum kosztow
produkcji. Stad datuje sie znakomicie potegujace sie
w Ameryce doskonalenie techniki produkcji, oraz niesty-
chana dotychczas ,pozioma” i ,,pionowa" koncentracja
fabrykacji, t. j. zjednoczenie jednakowych fabryk z je-
dnej strony, z drugiej zas—scentralizowanie eksploatacji
surowca, fabrykacji potproduktow i gotowych wyrobéw
w jednem przedsiebiorstwie.

Ograniczy¢ koszta produkcji miaty tez starania,
zmierzajace ku spotegowaniu wydajnosci pracy po-
szczegblnych  jednostek. Badania, przeprowadzone
w tym kierunku wykazaty, ze wydajno$¢ pracy robotni-
ka przecietnie nie przekracza 30°/0 wydajnosci pracy
maksymalnej, a czesto spada zaledwie do 5%. Obser-
wacja ta wywolata w kotach zainteresowanych istng
sensacje, i w rezultacie wysuneta na porzadek dzienny
sprawe ,zatraty narodowych zapaséw energjill. W celu
spotegowania wydajnosci pracy poczeto przemysliwac
nad reorganizacjg przedsiebiorstw na inng jaka$ lepsza
modte, i w tym celu wytwarza¢ poczeto t. zw. ,,nauko-
we systemy organizacji" przemystu. Jednym z najbar-
dziej interesujgcych systemoOw tego rodzaju jest znany
system F. Taylora naukowej organizacji zaktadow prze-
mystowych.

Zasady systemu swego Taylor wytozyt juz w ro-
ku 1903 w pracy swej, zatytutowanej ,Shop Manage-
ment"; powtorzyt on poglady swe w r. 1906 w pracy
0 krajaniu  metaléw (,,Art of cutting of metals"”),
poczem w r. 1910 ujagt w jedng cato$¢ wszystko to, co

'w tej materji wypowiedziat poprzednio, i wydal ksigzke,
poSwiecong sprawie tej, zatytutowang ,Prin.ciples of
seientific Management" (Zasady organizacji naukowej
zaktadéw przemystowych).

Jak widaé¢ z powyzszych dat, system Taylora nie
jest nowoscig dni ostatnich. W Ameryce znany jest on
juz od szeregu lat, a nawet w niektérych zakladach
przemystowych Ameryki potnocnej metoda Taylora zo-
stata od kilkunastu lat wprowadzona w zycie. Metoda
ta jednak do Europy nie dotarta tak tatwo. Dopiero
dziS zaczynajg sie metodg tg w Europie Zachodniej in-
teresowaC bardziej, a nawet tu i owdzie wprowadzajg
ja w zycie,—u nas za$ jest ona znang bardzo mato,
a nawet nie brak technikéw, ktérzy o systemie Tay-
lora nie styszeli zupeknie.

Wobec zainteresowania, wzmagajacego Bie z dniem
kazdym niemal, jakiem cieszy¢ sie poczyna i w Europie
system intensywnej pracy, ujety przez Taylora, chcieli-
bysmy zapoznaé czytelnikbw pisma naszego z zasadni-
czym rysem tego systemu, i dlatego temuz kilka wier-
szy ponizej poswiecamy.

Podstawg systemu Taylora sg punkty nastepujace:

1) Sciste unormowanie wszystkich czynnosci robo-
tnikow;

2) podporzgdkowanie energji robotnikbw—planom
rob6t, do najdrobniejszych szczegétow opracowanym
przez specjalne biuro na podstawie obserwacji nad diu-
gotrwatoscig poszczego6lnych operacji;

3) staranny dobdr robotnikdw,
specjalnym wymaganiom; oraz

4) dyferencjalna ptaca za prace.

Zeby sobie zdaé sprawe z rdznicy, zachodzacej po-

odpowiadajgcych



miedzy systemem Taylora, a systemami, stosowanymi
dzisiaj, rozpatrzmy pobieznie ostatnie. W przedsiebior-
stwie, w ktorern zajetych jest kilka set robotnikéw, po-
dzielonych na mnostwo cechéw, kazdy z robotnikow
z inicjatywy wiasnej rozwija i doskonali dokonywane
przezen czynnosci w pracy swej, i doskonali je z poko-
lenia w pokolenie. Rola zarzadu fabryka sprowadza sie
do pobudzenia tej inicjatywy, sam za$ zarzad czesto
nie jest obeznany z tem mnostwem wiadomosci, zwia-
zanych z wiasciwem wykonywaniem czynno$ci przez
danego robotnika; wiadomosci tych robotnicy udzielajg
sobie wzajemnie, mocg tradycyi. Dalej, przy obecnie
panujacych systemach organizacji pracy, jedynym $rod-
kiem pobudzenia inicjatywy robotnika, jest wynagrodze-
nie dodatkowe; w systemie za$ naukowym wynagrodze-
nie takie jest elementem wtérnym. Obecnie wydajnosé
pracy zalezy niemal wylacznie od rozwoju inicjatywy
u robotnika. System naukowy daje moznosé wywotania
w kazdym razie tej inicjatywy i to w potezniejszym
znacznie stopniu, niz to sie dzieje obecnie; przytem ad-
ministracja fabryki bierze na siebie wszystkie wogéle
organizatorskie funkcje, pozostawiajgc robotnikom—tyl-
ko funkcje wykonawcze.

Zasadniczym rysem systemu Taylora jest mysl ucze-
nia pracowat. W tym celu organizuje Taylor specjal-
ne biuro kierownicze, i to udziela kazdemu robotnikowi
codziennie specjalnej lekcji, ujetej na stuzacej do tego
celu karteczce instrukcyjnej; przytem szczegotowo po-
dane sg funkcje, ktore przy pracy stosowane by¢ maja.
Kazdy cztonek biura kierowniczego wykonuje specjalne
czynnosci; naprzyktad specjalista krajania metaléw ozna-
cza najwygodniejsza szybko$¢ mechanizméw roboczych;
inny—oznacza najwygodniejszg kombinacje ruchéw ro
botnika przy puszczaniu w ruch warsztatow; trzeci—na
podstawie wystudyowaniag jednostek czasu, zestawia ta-
blice, wykazujace dtugotrwatos¢ kazdej poszczeg6lnej
czynnosci. Wszystkie te dane, do ktdérych robotnik sto-
sowacé sie musi, wnoszone sa do ksigzeczki instrukeyj-
nej, ktérg otrzymuje robotnik. W ten sposéb plan ro-
bot, ktére wykona¢ ma robotnik, kresli mu administra-
cya fabryki.

Poniewaz wydajno$¢ pracy robotnika zalezna jest
od szczegbtowego .kierowania sie skreslonym w instruk-
cji planem robot, czionkowie za$ biura instrukcyjnego
nie s w stanie osobiscie $ledzi¢ za biegiem prac, prze-
to' obowiazek ten naktada sie na specjalnych majstrow-
instruktorow. Okazuje sie, ze nowa forma organizacji
pracy wymaga 8 specjalistbw zamiast jednego majstra,
ktéry dotychczas przy dawnym systemie spetniat sam
funkcje nadzoru. Z posrod tych 8 specjalistow, jeden
Sledzi za prawidtowem pojmowaniem rysunkéw i karte-
czek instrukcyjnych; drugi uczy wiasciwego uktadu to-
waru na warsztacie; trzeci pilnuje szybkosci ruchow
warsztatéw i wiasciwego positkowania sie narzedziami
pracy; czwarty Sledzi za biegiem warsztatow i t. p.;
piaty pilnuje obliczen ptacy za prace; szésty dba
0 prawidtowy bieg pracy i 0 przenoszenie w wiasciwy
sposob wyrobu z jednej czeSci fabryki do drugiej; sio-
dmy rozstrzyga spory pomiedzy instruktorami i robotni-
kami i t. d.

Gdy robota wykonang jest prawidtowo i w termi-
nie, przewidzianym w instrukcji, robotnik otrzymuje do-
datkowe wynagrodzenie, wynoszace 30% do 100% jego
zarobku.

Najwazniejszem zadaniem systemu naukowego pra-
cy jest opracowanie poszczegélnych instrukcji, i wtto-
czenie instrukcji tych w moézgi robotnikdw.

Mozliwosc zastosowania systemu naukowego, i zdu-
miewajgce rezultaty, dzieki niemu osiggniete, illu-

struje Taylor na szeregu przykitadach, poczawszy od
robot najprostszych do najbardziej ztozonych. Wystu-
djowanie w Zakfadach Bethlehem Bteel C° ruchdw,
wykonywanych nawet podczas tak prostej napozor
roboty, jaka jest przenoszenie z miejsca mosieznych
gesi, wykazatlo, ze dobry robotnik przenies¢ powinien
na zmiang nie 12% ton, jak to miatlo miejsce dotych-
czas, ale 47—48 ton.

W celu osigguiecia danych tych Taylor dobrat so-
bie odpowiednich robotnikéw; zaznajomit sie on z nimi
blizej, i najbardziej, zdaniem jego, odpowiedniemu ro-
botnikowi, zaproponowat za podwyzszong o 60% place
przenies¢, nie meczac sie bardziej, niz zwykle, — ilosc
gesi mosigdzu, odpowiadajgcg lekcji na 47 ton, przy
czem robotnik musiat SciSle trzymac sie w funkcjach
swych wskazéwek specjalnego instruktora. Co godzi-
ne robotnik otrzymywat informacje, kiedy nalezy wy-
konywa¢ ten lub inny ruch, kiedy nalezy odpoczywac,
ponownie bra¢ Big do roboty i t. d. tadunek 47% ton
wykonano szybciej niz w ciggu jednej zmiany. Sciste
przestudjowanie wykonanej pracy wykazato, ze w celu
osiagniecia powyzszej wydajnosci pracy, robotnik powi-
nien byC zajety tylko w ciagu 42% dnia_roboczego, od-
poczywaé za$S powinien w ciggu 58% dnia roboczego.

Po wprowadzeniu naukowej organizacji uktadania
cegiet, liczba niezbednych przytem ruchdw zostata skro-
cong z 18 na 5, a wydajnos¢ kazdego robotnika wzros-
ta z 120 na 350 ukfadanych cegiet na godzinge. Z cyfr
tych wyptywa, ze pozostawiajgc robotnikowi znaczne
przerwy w pracy dla odpoczynku, system naukowy
sprzyja potggowaniu sig¢ wydajnosci [tracy jedynie droga
wprowadzenia wiekszej jej celowosci.

Niewatpliwie, organizacja przedsiebiorstwa podiug
systemu Taylora jest bardziej skomplikowang, niz to
ma miejsce dzisiaj. Wymaga ona oddzielnego persone-
lu technicznego, zajetego analizg metod pracy, specjal-
nie wyszkolonych kierownikéw i robotnikéw, nie méwigc
juz o magazynierach, dostarczajagcych robotnikom narze-
dzi pracy, przechowujacych narzedzia te w porzadku,
0 personelu, skierowujgcym robotnikdbw z miejsca na
miejsce, obliczajagcym zarobek robotnika i t. p. Na. po-
z0r wiec wydawacby sie mogto, ze system Taylora, po-
mimo wielu korzysci, w rezultacie jest zbyt drogi. Prak-
tyka jednak wykazata, ze tak nie jest, jak to wida¢ na
podstawie cyfr nastepujacych:

Po wprowadzeniu nowej organizacji u robotnikow
podwodrzowych jednego z zaktadoéw przemystowych, otrzy-
mano cyfry nastepujace:

przy dawnej przy nowej

organizacji ~ organizucji

llo$¢ robotnikow 400—600 okoto 140
Przecietny dzienny zarobek ka-

zdego robotnika 1,15 doi. 1,88 doi-

Przecigetna ilo$¢ ton na 1 robo-
tnika w dzien 16 59
Przecietne koszta przerdbki tony 0,072 doi. 0,033 doi.
Cyfra 0,033 doi. obejmuje juz koszty utrzymania
biura, sktadu narzedzi, dozorcéw, instruktorow i t. p.
Ekonomja tg drogg osiggnieta w danych zakiadach wy-
nosita 10—12 tysiecy dolarow miesiecznie.
Wypracowanie metod naukowych nie jest tatwem;
naprz. przy krajaniu metalbw wymagato ono pracy kil-
koletniej. Pomimo to, rezultaty osiggniete dzieki tej
metodzie naukowej zawsze optacajg sie z procentem.
Dla opracowania danych zasadniczych, niezbednych
przy przeprowadzeniu w zycie systemu Taylora, nalezy
przystepowa¢ w nastepujacy sposob: Nalezy wyszukac
10 lub 15 robotnikdw, najlepiej z posrdéd roznych fa-
chéw i z réznych fabryk, szczegdlniej uzdolnionych do



tej pracy, ktéra podlega analizie; nalezy zanalizowac sze-
reg operacji elementarnych i ruchéw kazdego robotni-
ka, zbada¢ wszystkich sposoby, stosowane przez nich;
nalezy przy pomocy sekundomierza sprawdzi¢ ilo$¢ cza-
su, niezbedng na kazdy z tych elementarnych ruchéw
i wybra¢ najszybszy sposob wykonania tej elementarnej
pracy; nalezy wytgczy¢ wszelkie ruchy nieprawidtowe,
powolne i nieuzyteczne; i wreszcie nalezy opracowac
kolejny bieg najszybszych ruchéw i wybraé najdogo-
dniejsze dla wykonania danej pracy—narzedzia.

W ten sposob opracowuje sie program nowej, udo-
skonalonej metody pracy, warunkujacej szereg ruchdéw
szybkich 1 niezbednych. Z metodg takag najprzéd za-
znajamiajg sie majstrowie instruktorzy, ktérzy nastepnie
przyuczajg catg mase robotnikdw.

Nowa metoda wymaga tez skrupulatnego zaznajo-
mienia Big z narzedziami pracy i nalezy zbadal wszel-
kie réznorodne formy narzedzi, zbada¢, za pomocg kto-
rej formy narzedzi osiggng¢ mozna najwiekszg szybko$¢
pracy, i te do pracy wybrac.

Analizujgc Bprawe przeprowadzenia syBtemu swe-
go w praktyce, Taylor oddaje pierwszenstwo systemowi,
polegajgcemu ng wyszkoleniu robotnika w danej pracy,
a potgczonemu z dodatkowem wynagrodzeniem, za wy-
konanie lekcji, wymagajacych wzmozonej czynnosci. Oba
te pierwiastki, lekcja i premie, posiadajg pierwszorzedne
znaczenie dla ogolnych wynikdéw catego systemu.

Taylor podkresla trudnosci, jakie nasuwa Bystem
nowy; zaleca on ostrozno$¢ w stosowaniu tegoz; ,.nie
nalezy myli¢ mechanizmu organizacji nowej z jej isto-
tg i z teorjg, na ktérej oparty jest caly system", pi-
Bze Taylor. ,,Ten sam mechanizm moze da¢ w jednym
przypadku rezultaty pozadane, w drugim zas—moze za-
wiesC najzupetniej”. Nalezy jednak podkresli¢ fakt, ze
Taylor przez 30 lat wprowadzat w zycie system swoj,
i ani razu nie byt narazony na wynik ujemny systemu
tego.

Zbytnia intensywno$¢ pracy nie przyczynia sie do
wybuchu bezrobocia, jak to mniemajg niektorzy; wszak
ludy kulturalne produkujg wiecej, niz ludy, pozbawione
kultury, i pierwsi cieszg sie wiekszym dobrobytem.
Wprowadzenie naukowej organizacji pracy podwoitoby
produkcyjnos¢ pracy robotnika, co naturalnie odbitoby
sie na jego warunkach zyciowych.

Jak widzimy wiec, system nowy tak dalece od-
biega od systemu, stosowanego dotychczas, ze mozemy
go Bobie wyobrazi¢ tylko po zasadniczej zmianie psy-
chologji robotnika, majstra i inzyniera. Zresztg wpro-
wadzenie systemu tego nie mozf? by¢ dokonane nagle,
lecz wymaga nieraz pracy wieloletniej. Zmiana systemu
dawnego na nowy powinna by¢ dokonywana planowo
i nadzwyczaj ostroznie; dla przeprowadzenia zmiany ta-
kiej potrzeba kierownika o silnej woli i obdarzonego nie
tuzinkowym talentem organizatorskim; przytem cztowiek
taki powinien mie¢ zapat, ktory umiatby udziela¢ oto-
czeniu. Nawet w Stanach Zjednoczonych przeprowa-
dzanie systemu tego nie idzie tatwo, lecz badZ co badz
jest tam juz zreorganizowanych podtug nowego systemu
wiele fabryk i zaktadéw przemystowych o ogélnej licz-

bie 50,000 robotnikbw. W Niemczech jeszcze przed
2 laty spierano sie bardzo zapalczywie o to, czy nalezy
sie zwrdci¢ ku systemowi naukowemu organizacji pracy.
Obecnie i w Niemczech i w innych krajach Europy Zacho-
dniej system Taylora tu i owdzie zostat juz zastosowa-
ny, a nawet pracuje podlug systemu tego pod nieco
zmieniong postacig jedna z petersburskich fabryk maszyn.

Nieznaczna wydajno$¢ pracy robotnika naszego
przemawiataby za wprowadzeniem systemu Taylora i do
naszych zaktadow przemystowych; bytoby to jednak
jeszcze trudniej, niz w Ameryce i Europie Zachodniej,
a to z powodu matej ilosci technikéw wyszkolonych,
jacy pracujg w poszczegdlnych zaktadach przemysto-
wych, oraz z powodu trudnosci doboru odpowiednich
robotnikow. Jednak system ten, jak sie zdaje, obiecuje
takie korzysci, ze zajaC sie nim technicy nasi powinni,
i powinni go poddaC ocenie szczeg6towej. Jezeli system
ten wprowadzony zostanie w niektérych fabrykach, to
pozostate, chcac wytrzymac¢ konkurencje, beda zmuszo-
ne przystosowaé sie do tej nowej organizacji pracy; kto
bedzie pierwszy, ten duzo zarobi¢ moze....

BadZ co badz obecnie system Taylora S$wiat prze-
mystowo-handlowy na Zachodzie coraz bardziej intere-
sowal sie zaczyna. Bardzo tez dobrze uczynita redak-
cja ,,Przegladu Technicznego™,rozpoczynajac wydawnic-
two réznych niezbednych dziet fachowych od przekita-
du polskiego ,Zasad naukowej organizacji zaktadow
przemystowych" Taylora. W przekiadzie polskim inz.
H. Mierzejewskiego, broszura ta (112 stronic matej ésem-
ki) pojawita sie kilka tygodni temu, i niewatpliwie nie-
bawem rozehwytang zostanie. Prof. A. Rothert w przed-
mowie do polskiego wydania pracy Taylora w te stowa
sie odzywa. ,,Powolne wprowadzenie pomystéw Taylora
szkodliwych przewrotéw nie wywota, a skorzystajg na
niem ci, co pierwsi zastosujg te metody. Ci pierwsi zbio-
ra ztote zniwo, poczem dopiero inni zostang zmuszeni
przez konkurencje do ich nasladowania. Zyczyé nale-
zy w interesie zarbwno przemystu naszego, jak szero-
kich rzesz robotnikéw polskich, aby po przyswoje-
niu tego dzieta Taylora, jak najwiece] byto u nas tych
pierwszych i obysSiny nie nalezeli do tych, ktérzy dopie-
ro z obawy przed zagtadg w walce konkurencyjnej przy-
faczyli sie do wyznawcdéw nowej wiary".

W celu uzupenienia charakterystyki nowego sy-
stemu pracy, podajemy ponizej tytuty niektorych roz-
dziatdbw ksigzki Taylora:

»WspoInos¢ intereséw przedsiebiorcow i robotni-
kow", .0 koniecznosci badan naukowych nad warunka-
mi pracy"”, Badania nad przenoszeniem gesi z zelaza la-
nego", ,,Poréwnanie rozmaitych metod przewozenia su-
rowki", ,,Przerzucanie ciat sypkich", ,,Kontrola osobista
pracy kazdego robotnika", ,,O koniecznosci zlecen indy-
widualnych", ,,Praca murarza”, ,Sprawdzanie kulek sta-
lowych do rowerow", ,Wytwarzanie przedmiotow me-
chanicznych”, , 0 skrawaniu metaléw", ,,Metody badania
naukowego pracy”, ,,Psychologja robotnika", ,,O konie-
cznosci ciggtego prowadzenia 1 nauczania robotnikéw",
~Falszywe pomieszanie organizacji naukowej z powodu
pomylenia jej zasad ze szczegOtami praktyki"”, ,,Podziat
osiggnietych zyskow", ,,Whnioski". St.
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Mieczystaw Dominikiewiez: Chemia przetworow
przemystu wiokiennego.

Dziet i podrecznikow pisanych reka powaznych autoryte-
tow, o przetworach przemystu witokiennego, mamy bardzo duzo.
Natomiast pracujacy w praktyce rzadko kiedy chwyta za piéro
by wiadomosci swe, spostrzezenia, metody analityczne przenies¢
na famy ksigzki. Z tego juz powodu nowe wydawnictwa tego
rodzaju wywota¢ muszg wielkie zainteresowanie, a tem wieksze
bedzie ono z naszej strony, skoro rzecz taka w jezykn pol-
skim, przez autora polaka napisana, zjawia sie na potkach
ksiegarskich. W ksigzce swej, ktorej tytut ,,Chemii" p. Domini-
kiewicz daje, zaznajamia autor czytelnika z wyrobem, wiasno-
§ciami, zastosowaniem i badaniem przetworéw chemicznych
tak w farbiarstwie, drukarstwie, jak | przedzalnictwie uzywa-
nych. W rozdziale pierwszym traktuje autor o weglowodanach
zaczynajac od krochmalu, witrgca kilkanascie kartek o btonniku,
ktérg to cze$¢ wedtug mnie nalezalo umiesci¢ na samym po-
czatku ksigzki dla nieprzerywania tgcznosci ustepu o krochma-
lu z dalszymi o jego pochodnych, dekstrynie i syropie kartofla-
nym. W dalszym ciggu rozdziatu tego zaznajamiamy sie¢ z me-
lasg, roznymi gatunkami gumy i $luzéw roslinnych. W roz-
dziale drugim o ciatach biatkowych, omdwiwszy rozne ich
rodzaje przechodzi autor do widkien zwierzecych, a konczy go
podaniem metod badann chemicznych widkien i tkanin. Rozdziat
trzeci to nauka o tluszczach tak roslinnych jak i zwierzecych,
jakotez o olejach i woskach. Przetwory tluszczowe a wiec opis
fabrykacyi, zastosowania i analizowania tychze, to tres¢ roz-
dziatlu czwartego. W pierwszej jego czeSci zajmuje sie autor
olejem tureckim i innymi sulfurowanymi przetworami olejowy-
mi. Nastepnie zaznajamia nas z olejami przedzalnymi i szpi-
kami, przechodzac z kolei do oleiny, gliceryny i koriczac roz-
dziat ten ustepem o mydle. Te cztery pierwsze rozdziaty ksigz-
ki sg bardzo wyczerpujaco opracowano, natomiast w rozdziale
pigtym zatytutowanym ,inne zwiazki chemiczne", a traktuja-
cym o zwigzkach nieorganicznych w przemysle wiokiennym
uzywanych, jak i kwasach i solach organicznych streszczat
sie autor bardzo, widocznie dla braku miejsca, ograniczajac sie
jedynie do podawania w krétkosci wiasnosci fizycznych i spo-
sobu analizowania danych zwigzkdw. W rozdziale szdéstym
znajdujemy szereg wskazowek, jak barwniki bada¢ nalezy, na-
stepnie wyczerpujacy ustep o wodzie, jej sktadnikach i anali-
zowaniu tejze. A zakonczeniem jego, a zarazem konAcowym
ustepem ksigzki sg wskazéwki do obliczania objetosci naczyn,
opracowane przez inz.-tech. A Dominikiewicza. Dotgczenia tego
ustepu do ksigzki swej, powinszowa¢ mozna szczerze autorowi
,Chemii", rzecz ta bowiem we wszelkich ksiazk ch i podrecz-
nikach przemystu wiokiennego jest stale pomijang, a jednak
ma ona pierwszorzedne znaczenie w farbiarstwie i jest koniecz-
na, np. przy farbowaniu barwnikami kadziowymi, gdzie znajac
dokfadnie objetos¢ naczynia mozemy przygotowac flote odpo-
wiedniej koncentracyi i zgodne z wzorami wyfarbowania odrazu
otrzymac.

Ksigzka p. Mieczystawa Dominikiewicza to owoc sumien-
nej i skrupulatnej pracy, tem cenniejszy, ze podaje nam autor
caty szereg analiz przez niego wypracowanych i wyprobowa-
nych. Pisana stylem fatwym, zrozumiatym, nie nuzaca prze-
cietnego czytelnika szeregiem reakcyi chemicznych i szczegé-
tow spetni doskonale swe zadanie i cel, dla jakiego wydang
byla. W przedmowie do swej ksigzki, ttdbmaczy bowiem autor,
iz sklonita go do napisania ,Chemii przetworéw przemystu
wiokiennego", che¢ utatwienia opanowania przedmiotu stucha-
czom swoim, grupujacym sie na kursach chemii praktycznej
przy Stowarzyszeniu majstrow fabrycznych w todzi, a wiec
ludzi bez odpowiedniego przygotowania. | ksigzka swa niewat-
pliwie autor cel pozadany osiggnie. Ale z korzyscig i przy-
jemnoscia weZmie jg w reke i doswiadczony technik w prze-
mysle widkiennym dtuzej pracujacy, jak réwniez i poczatkujg'

cy chemik fabryczny, dla ktérego stanie sie cennym podrecz-
nikiem dla badan analitycznych.

Ksiagzka p. M. Dominikiewicza wzbogaca tak ubogg sto-
sunkowo literature naszg w dziale przemystu wiokiennego i nie-
watpliwie znajdzie licznych przyjaciét i nabywcéw.  W. 3/.

Sprawozdanie z dziatalnosci Kola chemikéw w r. 1912.

(Wyciag z Ogoblnego Sprawozdania Stowarzyszenia Technikoéw
w Warszawie). Skiad Zarzadu stanowili pp.: Wiadystaw Leppert
(przewodniczacy), H. Drozdowski (zastepca), Andrzej Jerzy Gold-
sobel i Stanistaw Gorski (sekretarze), Ignacy Bendetson (biblio-
tekarz i Bkarbnik), Stanistaw Tarczynski (cztonek Zarzadu)

Koto w roku sprawozdawczym odbyto 14 posiedzen, a mia-
nowicio:

1) D. 13 stycznia p. Ludwik KossakowskKi
odczy- ,,0 szkle jenajskiem".

2) D. 20 stycznia p. Mieczystaw Centnerszwer z Rygi przed-
stawit prace wiasng o Swieceniu i ,utlenieniu roztworéw fos-
foru", a takze demonstrowat kilka zasadniczych wiasnosci soli
radowych, przywidziszy ze sobg cenny preparat radowy, nale-
zacy do Politechniki Ryskiej. Na temze posiedzeniu p. St. Tar-
czynski moéwit o historji i wyrobie szkla z kwarcu.

3) D. 10 lutego p. T. Mitobedzki przedstawit prace wiasng
,0 tautomeryi dwualkilofosforynow".

P. Bolestaw Miklaszewski moéwit o badaniach analitycz-
nych, wykonanych w pracowni chemicznej Muzeum Przemystu
i Rolnictwa.

4) D. 2 marca p. Roman Alpern przedstawit prace wiasng
»,0 aminokwasach", p. A. J. Goldsobel referat z literatury biezacej.

5) D. 6 kwietnia p Francikowski odczytuje referat w spra-
wie rozwoju przemystu chemicznego w Krolestwie, nastepnie
p. A. J. Goldsobel komunikuje nieco danych statystycznych.

6) D. 20 kwietnia p. Wiadystaw Leppert wypowiedziat od-
czyt ,0 obecnym stanie kwestji wyrobu kauczuku sztucznego
i kamfory syntetycznej”. W dalszym ciagu posiedzenia oma-
wiano sprawy Zjazdu technikéw polskich.

7) D. 11 maja p. Roman Alpern wypowiada rzecz o bada-
niach Abderhaldena nad chemizmem trawienia, p. A. J. Goldso-
bel méwi o pracy E. Fischera nad taning i Harsina o ozonie.

8) D. 25 maja p. Henryk Drozdowski wypowiada odczyt
»,0 wyrobie dwuinetyloaniliny!'.

8) D. 8 czerwca p. JOozef Strasburger odczytujo prace, do-
tyczaca historji barwnikéw azowych, p. Ignacy Bendetson zdaje
sprawe ze zjazdu kolorystéw w Wiedniu.

10) D. 12 pazdziernika p. L. Szperl wypowiada odczyt
0 materjatach do historji chemji w Szkole Giownej.

11) D. 26 pazdziernika p. Stanistaw Rostworowski z Kra-
kowa odczytat prace ,0 wplywie przestrzennej budowy zwigz-
kéw organicznych na przebieg reakcji”, p. Ludwik Hantower
mowit ,,0 aromatycznych pochodnych arsenu”.

12) D. 9 listopada posiedzenie poswiecono wytgcznie kwe-
stji przyszlej dziatalnosci Kota Chemikéw | wyborem do Zarza-
du; weszli doin pp.: Bendetson (ponownie), St. Weil, Mitobedzki

i Szperl.
13) D. 23 listopada p. St. Weil wypowiedziat rzecz ,0 zyciu

z punktu widzenia chemiko-fizycznego".

14) D. 7 grudnia Prezydjum komunikuje podziat czynnosci
cztonkow Zarzadu: prezes WY Leppert, zastepca A. J. Goldsobel.
Sekretarze pp.: Tadeusz Mitobedzki i L. Szperl; gospodarz, bi-
bljotekarz i skarbnik p. Bendetson, zastepca p. St. Weil.

P. Bieganska wypowiada odczyt ,0 przemianie ciat nu-
kleoproteinowych®,

Do rozporzadzenia uczestnikow Kota Chemikéw znajdujg
sie w czytelni Stéw. Technikdw nastepujace czasopisma tresci
chemicznej: Bulletin de la Societe chimigue de France, Chemik
Polski, Chemiker-Zeitung, Farber-Zeitung, Gazeta Cukrownicza,
Jahresbericht d. Chemischen Technologie, Justus Liebigs Anna-
len d. Chemie, Przeglad Chemiczno-techniczny, Stahl und Elsen,
Wszechs$wiat, Zeitschrift f. analytische Chemio, ZeitschrICt f. an-

wypowiedziat



gewandte Chemie, Zeitschrift f. Chemie u. Industrie d. Kolloide,
Zeitschrift f. Elektrochemie u. angewandte physikalische Chemie-

W roku sprawozdawczym do ksiegozbioru Stéw. Teehni
kéw przybyto 29 dziet tresci chemicznej.

Sprawozdanie rachunkowe- Przychéd. Pozostato$¢ z r. 1911
wynosifa rb. 127 k. 47. Ofiary w r. 1912: od 15 oso6b po 5 rb.,
od 9 po 3 rb.iod3 o0sdb po 2 rb. razem 108 rb- Ogdlem na
przychodd przypada 235 rb. 47 kop. Rozchdd. Czasopisma 145 rb-
52 kop. Porto zawiadomieni 7 rb. 10 kop. Inkasowanie ofiar 3 rb.
Razom 155 rb. 62 kop. Pozostatos¢ w Kasie Stow. Technikow
68 rb. 71 kop, u skarbnika 12 rb. 81 kop. Razem 79 rb. 85 kop.

Poza tem w rozporzadzeniu Zarzadu Kota znajdowata sie
w d. 31 grudnia 1912 r. suma 1276 rb. 50 kop., pochodzaca z ofiar,
nadestanych przez cztonkéw dla uczczenia zastug zmartego prof-
Stanistawa Kostaneckiego, i z procentow, otrzymanych z Banku
Handlowego.

WIADOMOSCI DROBNE.

Wybuch W pracowni. W d. 25 majar. b. o g. 8- wie-
czorem w laboratoryum cukrowni ,Lublin” przy otwieraniu
butli z tlenem nastgpit wybuch, ktérego skutki byty przeraza-
jace. Chemik cukrowni p. Zygmnnt Laskowski, syn profes.
auatomii z Genewy, oraz praktykant Stanistaw Nieciengiewicz
zostali literalnie rozerwani na kawatki. Ocalat Wactaw Mija-
kowski dzieki temu, iz na chwile przed tem wyszedt z pracowni.
Przyczyna wybuchu, jak dotad, nieznana.

Rynek weglowy miedzynarodowy w pierwszym kwar-
tale r- 1913. Wytworczos¢ wegla w Rosyi intensywnie wzra-
sta: w ciggu pierwszych 2 miesiecy r. b. w zagtebiu Donieckiem
wydobyto 2e0 mil), pud., przewyzszajac o 16% wytworczosé za
ten sam czas r. 1912,

Wywieziono wegla donieckiego w ciggu tych miesiecy
323,1 milj. puddw. Zapasy wolne wyczerpujg sie. W zwigzku
z tem ceny utrzymujg sie na wysokim poziomie. W drugiej
potowie lutego st. st. ceny podniosty sie o 1 kop. na pudzie
W innych zagtebiach wytworczo$¢ réwniez wzrosta.

W zagtebiu Dagbrowskiem wydobyto w ciggu pierwszych
2 miesiecy 12,1 milj. centn. met, czyli o 1,6 milj. centn. wie-
cej niz w 1912,

Na rynkach zagranicznych mianowicie westfalskim i an-
gielskim ceny w koficu marca byly wyzsze niz w tym samym
czasie 1912 r.

W ciggu 2 miesiecy r. b. przywieziono do Rosyi wegla
angielskiego 334,000 tonn (w tym samym czasie 1912 roku—
147,000 tonn, a w 1911 roku—92,000 tonn). Z Niemiec do Rosyi
wywieziono w sierpniu r. b. 151,000 tonn wegla kamiennego
i 23,000 tonn koksu (w 1912 roku 114 tys. tonn wegla i 23 tys.
tonn koksu). Bezrobocie na Szlasku odblje sie niezawodnie na
dalszym przywozie wegla $laskiego do Rosyi,

Gaz rodzimy w St. Zjedn. Am. Péin. w koncu r. 19H
w St. Zjedn. Am. Péin byto czynnych 28128 Zzrédet gazu rodzi-
mego. Najwiecej Zrodet posiadata Pensylwania, mianowicie
10809, nastepnie Wirginia Zachodnia—4755, Ohio—4717, India-
na—2633 i Kansas 2004.

W ciggu r. 1911 w st. Pensylwania zuzyto 154475 milj.
stop sze$¢, gazu rodzimego, w Ohio—112123 milj., w Wirginii
Zachodniej—80368 milj. 1 w Kansas—77861 milj.

Gaz rodzimy w Ameryce zuzywany jest przewaznie przez
fabryki. W Pensylwanii w r. 1911 fabryki zuzylty 103227,6 milj.
stdp szes¢., w Wirginii zachodniej 50130 milj., w Kansas 46507,5
milionéw.

Warto$¢ produkcyi gazu rodzimego w r. 1911 w St. Zjedn.
Am. PoIn. (509155,3 milj. Btop sze$¢.) oceniono na 74 milj. do-
larow. Gazoliny wyprodukowano w r. 1911 okoto 7'/2 galonow
wartosci z gorg pot miliona dolaréw.

Przywéz soli do Krolestwa Polskiego. Podtug danych
,»Charkowskiego komitetu dla wywozu paliwa, rudy i surowcow
z potudnia Rosyi”, przywoéz soli Donieckiej do Krélestwa Pol1i
skiego w latach od 1904 do 1911 r. byt nastepujacy:

1909 1910 ’ o1
tysiec udow
Warszawsko Wiedenska y gey P

soli kamiennej . . . 786 680,15 802,5
warzonkKi.......coeeu..... 369,9 352,8 376,3
Herbsko-kieleckigj
soli kamiennej . . . — — 69,8
warzonKi.................. — — —
Fabryczno-tédzkiej
soli kamiennej . . . 27,15 65,7 729
warzonKi................. 26 55 846 51,3
Nadwislanskich
soli kamiennej . . . 2,458.68 2,648,7 2,828,2
warzonkKj.......cc........ 808,35 819,0 793.8
Pétnocno-Zachodniej
soli kamiennej 132,75 109,8 109,7
warzonKi................. 369,75 330,8 308,0
Razem soli kamiennej 3,404,55 3 504,34 3,883,1
N . warzonki 1,601,55 1,586,7 1,529.4
Razem soli 5,006,1 5,091,05 5,412,5

Zastepstwo i skiad wyrobéw fabryki chemicznej dr.
v. Kereszty. dr. Wolf & C o w Budapeszcie, objat p. Michat
Bemski, inzynier chemik.

Eksploatacya skarbow gérskich na Uralu. Na Uralu
znajdujg sie skarby nieprzebrane. Jak wiadomo, kapitaty fran-
cuzkie wytworzyty pewnego rodzaju monopol platynowy i cig-
gng z niego nie mate korzysci. Oprdcz platyny Ural kryje
w sobie inne metale cenne. Jednakze brak inicyatywy stoi na
przeszkodzie wiasciwemu rozwojowi eksploatacyi racyonalne;j.
Produkcya zlota nie rozwija sie tam w sposob wiasciwy. Ze-
laza wydobyto coprawda w r. 1911 o 30-35% wiecej, niz w roku
poprzednim, ale znawcy stosunkéw tamtejszych dowodza, ze
wydajnos¢ zelaza z fatwosciag mogtaby by¢ podwojong. Na
rynku daje sie odczuwa¢ w ostatnich czasach wielki brak mie-
dzi elektrolitycznej; w r. 1911 w hucie Kisztym produkcye te
tak dalece zwiekszono, ze jest ona w stanie pokrywa¢ sama
catkowite zapotrzebowanie.

Oprécz kruszcOw posiada Ural poklady kaolinu i cementu;
glinka porcelanowa i ogniotrwata znajduje sie w gub. ufim-
skiej; gub. orenburska obfituje w wegiel, cho¢ nie wiele warty.
W okolicach Omska oczekujg na eksploatacye duze pokiady
azbestu.

Rynek zelaza w pierwszym kwartale 1913 roku w pan-
stwie rosyjskiem ujawniat stan pomysiny. Zaméwieniu w ,,Pro-
damecie” w ciggu'pierwszych 2 miesiecy r. b. byty wogéle o 5.2
milj. pudéw wieksze niz w tym samym czasie r. 1912, a 0 9,1
milj. pud. wieksze niz w 1911 r.

Wytworczos¢ surowca w r. u. byla szczego6lniej intensyw-
na na Potudniu Rosyi ! w Krolestwie Polskiem. Ceny utrzy-
mujg sie stale. Surowiec odlewniczy w [dniu 21 marca r. b.
kosztowat loko fabryka 70—72 kop., (w r. u. 73-80 k.); suro-
wiec przerobczy 65 kop. (w r. u. 69—71 k.); zelazo handlowe
franco Charkéw 144—153 k., belki 146—154 (w r. u. 141—149 k.).

Na rynkach zagranicznych w konfcu marca ceny réwniez
byty mocne i wyzsze nieco niz w tym samym czasie r. 1912,

OSOBISTE.

P. Stanistaw Lipkowski opuscit stanowisko dyrektora fa-
bryki Woronina w Petersburgu i przenosi sie na stanowisko
dyrektora zaktadoéw K, Scheiblera w todzi.

Pan Maryan Horosiewicz objgt miejsce chemika w todzi
w fabryce Geyera.



