Dzialem kolorystyki i farbiarstwa kierujg pp.: prof. Dr. Karol Dziewonski z Krakowa i inz. Karol Raczkowski z Oberlang enbielau.
Dziatem patentéw rosyjskich kieruje inz. Dr. A. J. Goldsobel.

Prenumerata rocznie rb. 8.— Rekopiséw nie zwraca sie. Niezawiado-
mienie 0 zaprzestaniu prenumerowania nPrzegl. chem.-techn.** poczy-
tuje sige za wznowienie prenumeraty.

Adres Redakcji ! Hggﬁiﬂfsﬁa%ﬂ j wa%@r%%zjks If . '—81,

TRIOLAN

mydto przetluszczone hygieniczne, jedyne rzeczywiscie udelikat-
niajgce cere, uznane i polecane przez najpierwsze powagi lekarskie.

Tow. Akc. FRYDERYK PULS w Warszawie.
SKLEPY WLtASNE:

Nowy Swiat 41,
PROSIMY ZADAC WSZEDZIE-

Wierzbowa 11,

LABORATORYUM CHEMICZNE

D-ra Ludwika Hantowera

Warszawa, Kroélewska 30. Tel. 11'7-02.

ANALIZY, PORADY CHEMICZNO-

TECHNICZNE, EKSPERTYZY SA-

DOWE. MIEJSCA DLA PRAKTY-
KANTOW.

Marszatkowska 131.

OGLOSZENIA. Cala stronica rb. 40, % stronicy rb. 12, na stronicach
uprzywilejowanych o 50®/0 drozej. Wiersz Jednoszpaltowy kop 15. Przy po-
wtérzeniach znaczny rabat. Za zataczniki zaleznie od porozumienia.

TOKARNIE. |

wszelkie narzadziarkl i narzedzia do obrobki
metali i drzewa, stal angielska, pilniki, arty- V

kuty techniczne .
NAJTANIEJ POLECA JEDYNIE s

Polska Fabryka Narzgdziarek Nagrodzona Medalami i
Zhotymi.

fkMAnrzKifwd
VIRI/QVE |

. Zgoda Nr. 7, Tel. 50—34.
Wielki wybér maszyn zawsze na sktadzie. Cenniki i kosztorysy na zadanie.
(T-i — | i—w =m Y A T

ARTEZYJSKIE

Inz. Z. Zawadzki S-

Biuro

Wiertniczo-Gornicze

tel. 15-48,

Warszawa-Praga

Srodkowa 9

dom wiasny.

Poszukiwania gornicze.



+=— WARSZAWSKIE —
TOWARZYSTWO AKCYJINE

WARSZAWA | Senatorska24

... POLECA  ---mmee-

Wszelkiego rodzaju przetwory

—— chemiczno-techniczne =

-wg- UZYWANE DO:

Gorzelnictwa, Piwowarstwa,
Garbarstwa, Cukrownictwa,
Farbiarstwa, —
__oraz innych fabrykacyi. =

= NHWOZY SZTUCZNE

MEDALE ZtOTE Z WYSTAW HYGIENIOZ SYCH.
PATENTOWANE PRZYRZADY OGRZEWALNE wtAsNE

patent. MULTIPLIKATOR OGRZEWANIA ¥ o~

OSZCZEDZA

USUWA WILGOC!

Wystrzega¢ sie niby ,,ulepszonych ogrzewaczy", jako
nasladownictw matowartosciowych.

patent piece zelazne Multiplikatorowe z nawilzaniem

>. DrzwiczKki regenacyjne piecowe nie rozpalajace sie
» Szybkonagrzewacze wody. Kapki wciggu 15 min. Koszt 4 kep.

Dr. W. P KEOBUKOWSKI. Inz-Chem.

Warszawa. Jerozolimska 71. Tel. 15-02
OPISY, CENNIKI, ZASWIADCZANIE BEZPtATNIE.



Bactaw Brygkwicz, Hlidjat Zucker 1 S-ka

w Warszawie, Marszatkowska fir. 119,

Cel. 37-40. -

Adres tel. ,,Bezet”

BluroUrzadzen elektrotechnicznych
Instaluje oSwietlenie, motory, sygnalizacje, telefony i t. p.

fifl SWFfADZIE' zyrandole, lampki metalowe i W?(
- == wszelkie artykuty z zakresu ele

Towarzystwo Akcyjne Fabryki
Przetworow chemicznych

REDZINY”

POCZTA RUDNIRI REDZINY, GUB.; PIOTRKOWSKA
st. dr. zel. Warsz.-Wied

Adres telegraficzny: ,,Redziny” Rudniki.
Poleca nastepujace wyroby swoje:

Kwas solny 20/22° i 22/24°, Kwas
siarkowy 66°, Kwas siarkowy aku-
mulatorowy, Kwas azotowy 36°.
40° | 44° surowvy bielony, Sol glau-
berska kalcynowana, Siarczan
glinu bezzelazisty, Atun krysta-

liczny i mielony, Preparat winny

SzIl(to wodne.
Superfosfat”.

PolykthnJnstiful - Instytut politechniczny
ARNSTADT w Turyngii.
" S ooy, Wydzialy dla:

1. Inzynieréw-chemikéw. 2. Inzy-
nierébw-mechanikéw. 3. Inzynie-!
row-elektrotechnikéw 4. Inzynie- |
row budowlanych. 5. Inzynieréw-
gazownikéw i fachu wodnego.

Panie sg przyjmowane.
Programy bezpfatnie.

Poszukiwany jest

miodszy chemik, ze stopniem doktora Ilub inzyniera,

biegty i zamitowany analityk,

ktory by zechciat wejs¢ w charakterze wspodlnika do
Wiadomosc

prywatnego laboratoryum na prowincyi.
w Redakcyi.

(%Iowe, oraz
rotechniki.

Tow. akeyjne Zakfadow chemicznych

w Czestochowie.

Chemikalja dla farbierni,
emaljerni i hut szklanych:

Emetyk, Tanina, Sole
antymonowe, Tlenki
metalow, Fluorki,

" Eter, Boraks, Kwas

Zaktad Fotochemigraficzny

SWIT®

L. Nawojewski i S-ka
lisze do pism, ogtoszen, cennikow
I cyrkularzy; plakaty, afisze.
Ceny b. przystepne.
ul. Szpitalna Ns 1.—Tel. 110-32.

E

B
U
1
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Drut stalowy do wszelkiego uzytku.
Siatki druciane do ogrodzenia parkow
I ogrodéw.

— Srut i plomby.

ani smarowac, ani doglgdac

fozysk transmisyjnych 1 maszynowych

PO ZASTOSOWANIU

,DIAMOND CALYPSOL"

O T THERMAN MEYERNNa

PETERSBURG P WARSZAWA r, CHARKOW
B. Koniuszennaja 29. U Hr. Berga N° 8. LI piac Teatralny 7.



Rosyjska Fabryka
Barwnikow Anilinowych

i w Rydze

Oddziat sprzedazy w todzi.

Barwniki do”farbowania:
bawetny, Inu, pétwetny, wotny, jedwabiu, polje-
dwabiu, znoszonych rzeczy (‘barwniki farbujgce «
wetne, jedwab i bawetne w jednej kapieli), sko-
ry | kremy do skor, futer, pior, juty, stomy, la
kow, mydta, wosku, et. c. et. c.

Hyraldit do wytrawiania.
I Hyraldit Z i Hydronit KF
do odbarwiania'towaréw farbowanych.

Barwniki kadziowe:
Hydron-btekit, Hydron-fiolet, Hydron-ciemnobte-

Kitny, Hydron-zétty Hydron-oliwkowy. towarzystwo przemystu naftowego
Hydrosulfit konc. w proszku. -
Przedstawicielstwa w Krdlestwie Polskiem: BraCIa NObeI
| £édzk| Oddz|a* Sprzedazy Eédi Karo'ewska J7r 1. Oddziat Warszawski ul. Wsrecka7, tel. 40, 40-26 i 40-30.
" ' SKELADY: Czestochowa, Dabrowa Gornicza, Kalisz,
Henryk Cohnstaedt i S-ka Warszawa. Lublin, £6dz,’ Ostrowiec, Ptock, Puttusk, Sosnowiec,

Tomaszow, Warszawa i Wihoctawek.

Akcyjne C-wo Kijowski, Scljoltze 1 S-ka

— Zarzad: Slarszawa, Smolna 36- =
fabryka w Targowku pod Warszawa.

wyrabia; Kwas siarczany, solny, azotowy. ® Sol gorzka, glauberska, sulfat. ® Siarczek sodu
krystaliczny i koncentrowany.  Sode krystaliczng, -s- Chlorek cynku.  Dwusiarczan sodu.
Koperwas zelazny.  Koperwas salcburski.  Polewy do kafli.  Superfosfaty.

= mm e e e e e e 1 iIJSsSwmI

TOWARZYSTWO AKCYJNE —— Bracia Henneberg
—I-= FABRYKI DACHOWEK

- Fabryka wyrobow platerowanych
M1 OSM

w Starej Mito$nie, przez Wawer, pod Warszawa £ blaChy mosieznej | najzylbrowej
poleca: 7
Dachowki z gliny szlamowanej, wysoko palone, réznych ty- S KaI'OSOna W S
péw dla wszelkich budowli, nagrodz, naj wyzszemi nagrodami.
Zarzad | Biuro sprzedazy w \Warszawie ul. Nowosenatorska 6.

Tel. 86-88. . . .
Kryci© dachéw. 77777 Sprzedaz detaliczna ul. Trebacka 1, rog Krak.-Przedm. #

ZARZAD: Warszawa, ul. Wolska As 17.




WARSZAWSKA FABRYKA *

FOSFOBBONZU i FOSFOBHABITOW (
K. K. Mieszczanskiego

w Warszawie, Leszno Na 109. Telet Adm. 23-40; telef. tabr. 198-82.
NAGRODZONA LICZNYMI MEDALAMI

Wykonywa odlewy, potrzebne dla cukrowni: z fosfobronzu, sptawéw specjalnych, przeciwkwasowych, bronzu, miedzi, alu-
minium i biatych metali.

Dostarcza do odlewni: miedZz z zawartoscig fosforu od 5$—20%, cyne z zawartoscig fosforu 4% w blokach i biatle metale
fosforyzowane w kilku gatunkach.

Wylewa panewki zelazne na biatym metalu.
Prosimy zwrdci¢ uwage na metale fosforyzowane, w ktére zaopatrujg sie u nas wszystkie wieksze cukrownie w Krél. Pol. i Ces,
Diczne podziekoteania. Cenniki na zgdanie gratis.

SPECJALNA FABRYKA POLECA:
1

wozy kolejne, saskie, pot-

|
toraczne oraz KOLA: po-
wozowe, wozowe, loko-
mobilowe i wszelkich ty-
pow. Posiadajagc maszy-

ny najnowszych konstruk-
cyi oraz najzdolniejszych

- - - pracownikéw, jestem w
(( moznosci wykonywac
wszelkie zlecenia doktad-

' nie, szybko i trwale.
Warszawa, dolska Nr. 14. Tel. 297=59. Zamowienia  zamiejskie
wykonywam po otrzyma-

Dhugoletni wiasciciel warsztatéw kotodziejskich — Niu Wym:fg\?v‘{a"niige'“ uzyt-
i stelmarskich’przy firmie ,H. WAGNER i S-ka“ '

ELEKTRYCZNE ™'

BUDOWA WEASNYCH

STACYI Dr. St. Angerstein,

Nawijanie i Prze-

i FABRYKACHEMICZNASWELAN'LOIS

Trymadla do  zamiany Reprezentant w Warszawie
szczotek mftabeCh na E. Berger, Rymarska M 6.
W, vr\?b VVV&\QE‘%”:’V\:?(?L%KFO Przedstav_viciel.w Moskwie: G. J. Wer]de. ul. Mieszczanskaja 68.
ELektrEIecj‘nt%z;‘nye —nl:?ram:a 1) Oleje i smary techniczne. ~  ---—--
" kosztorysy na zadanie.” 2) Preparaty dla przemystu wioknistego.

F_ A KOPKA 3) Oleje i preparaty garbarskie do uszla—

chetniania skér. — 1 ...
Warszawa, Leszno 37.
1 \]- BOY Telefon Vs 36-89.

BENZYNE roznych ciezarow gatunkowych
AKCYJINE TOWARZYSTWO

ELEKTRYCZNOSC | = Miziir

Telefon 80-58 i 15-60
Zarzad w Warszawie
WVWitodzimierska Nr. 18.

Zaktady Towarzystwa w Zgbkowicach
WYRABIAJA:

Chlorek wapna, Sode kaustyczng, tug

sodowy, Karbid, Wegle do lamp tukéw.

Naftowo-Przamystowe
| Handlowe Towarzystwo H

===== T AMZ E:":

Oleje maszynowe, cylindrowe, wazelinowe

| oraz do motoréw i samochoddow.
— T-wa S M SZYBAJEW i S-ka ———=



DOSTARCZAJA:

Barwniki-Agfa e ovee s

omandytowe Towarzystwo
AKCYINEGO TOWARZYSTWA Romandytowe Towarzyswo

Brauman 1|
FABRYKI ANILINY . . .
Cliaim Bloch Wdowa i Synowie

w Berlinie S. 0. 36 w Biatymstoku.

; TOWARZYSTWO AKCYJINE
Zaktadow Przemystowo-Budowlanych

FR. MARTENS i AD. DAAB

xv Warszawie.
BIURO ZARZADU: Wiejska M 9. Telefon 55-84 i 65-94. FABRYKA: Czerniakowska N° 51. Telefon 18-36 i 203 59.
ODDZIAL w £ODZI: Dom \iasny Podlesna Ma 17. Telefon A« 13-07.

Dziat robot Zelazn o-b etonowych:

Projekty, wykonanie.

WYKONYWA: i
Ta‘rtak Roboty budowlane w ogoélnem przedsiebiorstwie StOIarnIa
oraz”poszczegodlne roboty murarskie, ciesielskie,
parowy betonowe, stolarskie i $lusarskie. parowa

LEPERKUSEN koto Kolopji pad Repen?

Barwniki alizarynowe. BROMO-INDYGO Barwnillzi gnilinoa/ve
Barwniki algolowe Barwniki benzydynowe
Barwniki katigenowe INDYGO ALIZARYNOWE Barwniki azowe
Przetwory farmaceutyczne, Mydto monopolowe, Olej mydlany monopolowy, Tetrapol,
Przedza metalowa ,,Bayko",
Przedstawiciele: Akc.Tow. Friedr. Bayer & Co Moskwa, £6dz, St.-Petersburg, Kijow, Iwanowo-Wosniesiensk.

Chem. Fabryka Griesheim-Electron O AREYSTING. ACTIE
Frankfurt n. M. O Fabryka Barwnikdéw anilinowych
© o0-==-=r i1 Przetwordw Chemicznych
8 W ZGIERZU. g
5 Barwniki wetniane, bawetniane, potwetniane i siar- O
8 kowe. Kwas siarczany, solny, octowy, saletrzany; gj
poleca swe wyroby dla wszystkich galezi farbiarstwa i drukarstwa S Pisulfit, kwasny siarczan sodu (bisulfat) i organi-
Produkty przejsciowe: 3 Ad tel CZ?-e po?progglg{j-rA.. Zai
Olej anilinowy, sél anilinowa, Paranitranliina, Benzydyna, Tolidyna, Dianlzydyna it. ¢ =~ res telegraticzny: . gierz.---
Barwniki bezposrednie. Barwniki zasadowe. s Skiad w Moskwie Archangielski pereutok JV» 3.
Barwniki kwasowe. Barwniki chromowe.

Barwniki do skory, papieru, atramentu, lakieréw juty | t. d.



C TOWARZYSTWO OGNIOTRWALYCH URZADZEN

DLA PLYNOW LATWOPALNYCH SYST. MARTINI i HUNEKE

Catkowicie bezpieczne przechowywanie

i operowanie ptynami tatwopalnemi spo-

sobem dozwalajagcym na posiadanie ni-

czem nieorganicznych ilosci tych pty-

now nawet w catkowicie zabudowa-
nych przestrzeniach.

WARSZAWA, JEROZOLIMSKA 85. TEL16 74.

PETERSBURG ! MOSKWA
g lifskich b bil h Przedst. fl BoczkOWSki, | Przedstaw. J. Bulzacki,
Pozar depo Berliniskich Omnibuséw automobilowyc . L
120000 litréw benzyny pozostato nietkniete tylko dzieki przechowaniu W. O. Bolszoj prosp. 60-B | Miasnickaja 48.

podtug syst. Martini i Hiineke.

KOLEJKI PODJAZDOWE

do wszelkich celéw

POLECR:

tow. ake. ,,Artur Koppel®

Warszawa, Marszatkowska 153.

Towarzystwo

Powszechne Towarzystwo Elektryczne
Kapitat zaktadowy 12,000.000 rubli

Jeneralna reprezentacja firm ,,Allgemeine Elektricitats-Gesellschaft" w Berlinie i ,,Generat Electric.
Company w Schenectady (Ameryka Pot.).
ZARZAD: FABRYKI:
w St-Petersburgu, Karawannaja Ns 9. w Rydze, St.-Petersb. Szosa Ne 109.

Adres telegraficzny dla wszystkich oddziatow:
ODDZIALY w MIASTACH:

~ALGEM*.

Warszawie, Krak.-Przedm. ICs 16/18 Wyadziat Odsprzedazy:

Sosnowcu, ul. Warszawska Ne 6. w Rydze: St.-Petersb. Szosa N» 19.

todzi, Piotrkowska 165. SPECJALNE WYDZIALY:

Petersburgu, Moskwie, Jekaterynburgu, Samarze, Tasz-  Kolei elektrycznych, urzadzen stacji miejskich, urza-

kencie, Wiadywostoku, Irkucku, Omsku, Charkowie, Je-  dzer elektrycznych na okretach, urzadzer sygna-
9 katerynostawlu, Rostowie n, D., Odesie, Kijowie, Rydze, lizacji na kolejach, hamulcéw powietrznych na dro-

Baku. gach zel. i tramwajach.
Wydziaty dla odsprzedazy pracujg wytacznie z odsprzedawcami, t. j. biurami teehnlcznemi ! instalacyjnemi, skiadami

IN hurtowemi Itp. Wszystkie wydzialy zaopatrzone sg bogato w materjaty Instalacyjne dla urzadzen swiatta ' sity elek-

$ trycznej. Oprawy do lampek zarowych zwykte i wykwintne.



X° 1. Styczen 1914 r.

Rok IlI.

CZASOPISMO POSWIECONE SPRAWOM PRZEMYStU CHEMICZNEGO | HANDLU PRZETWORAMI CHEMICZNYMI.

Dziatem kolorystyki i farbiarstwa kierujg pp.: prof. Dr. Karol Dzieworski z Krakowa i inz. Karol Raczkowski z Oberlangenbielau.

Dziatem patentéw rosyjskich kieruje inz.-techn.

Dr. A. J. Goldsobel.

TRESC: Otrzymywanie szkta wodnego przez topienie. — Metalografja. — Do cliemikéw-kolorystéw. — Nowy spis ehemikéw-polakéow,
pracujacych w kolorystyce.—Z powodu artykutu ,,Co robi¢"?—Postepy przemystu stalowego.—Przeglad literatury technicz-
nej.—Przeglad literatury naukowej.—Rossyjski przemyst manganowy na rynku swiatowym.—Przemyst solny w Zagtebiu
Donieckiem.—Produkcya otowiu w Ameryce.—Rozwdj produkcyi cementu.—Produkcya glinu.—Przemyst cynkowy na Gor-

nym Szlgsku.—Wiadomosci drobne.

Otrzymywanie szkia wodnego przez topienie.

Juz prawie od pot wieku zajmujemy sie otrzymy-
waniem fabrycznem szkta wodnego. Mozno$¢ otrzymy-
wania tego wytworu wzglednie tanio spowodowata jego
niezwykle roznorodne i duze uzycie. Surowe materyaty
szkla wodnego powoduja, ze wytwdér ten winien byé
dostarczanym na rynek po cenie nader nizkiej, nie bio-
rac pod uwage optacalnosci samej fabrykacyi.

Z tego powodu nie od rzeczy bedzie na mocy do-
danych rysunkéw przedstawi¢ przebieg fabrykacyi szkia
wodnego przez topienie wraz ze szczegOtami topienia,
wzietemi z praktyki.

Przy opiBie generatora i donicy do topienia poda-
my praktyczne wskazéwki uzycia zmiennych (regenera-
cyjnych) piecow Siemens’a w roznych galeziach prze-
mystu chemicznego. Szklo wodne otrzymane przez to-
pienie jest tudzaco podobne do szkia zwykiego. Na
pierwszy rzut oka znawca Bzkla wodnego nie odrozni go
od szkia zwykiego. Dopiero przy diuzszym lezeniu
szkta wodnego na powietrzu — wystepuja charaktery-
styczne roznice. Szkto wodne na powierzchni traci swoj
potyski wyglada jakby pokryte krysztatami soli, podczas
gdy naprz. biatawe szkto medyczne lub szkio okienne
w kawatach prawie zupeinie jednakie ze szkiem wo-
dnem, przy swobodnem lezeniu nawet po kilku latach
nie traci potysku swego.

W obecnosci dostatecznej ilosci ziem alkalicznych
szkto robi sie na powietrzu trwatem, trudno, a nawet
nierozpuszczalnem w wodzie. Jezeli za$ Bzklo ni¢ za-
wiera ziem alkalicznych lub posiada je w niedostatecz-
nej ilosci, to otrzymujemy szkto wodne, to jest szkio,
ktore sie w wodzie rozpuszcza, lub ktore zostaje silnie
naruszone przez dziatanie atmosferyczne.

Przy fabrykacyi szkla winnismy zawartos¢ alkalij
do tego stopnia obnizy¢, by otrzymany wytwor byt ta-
ni i trwaly. Natomiast przy wytwarzaniu szkia wodne-
go nalezy w pierwszej linii stara¢ sie, by w masie byto
jaknajmniej ziem alkalicznych Ilub tez by ich zupeinie
nie byto, gdyz w obecnosci ich szklo wodne robi sie
trudno, a nawet nierozpuszczalne w wodzie.  Stosunek
alkalij do krzemionki moze si¢ waha¢ w bardzo szerokich
granicach i zalezy od zamierzonego uzycia szkfa wodnego.
Zaregute moze tu stuzy¢, ze rozpuszczalno$¢ i topienie
szkta wodnego rosnie z zawartoscig alkaliow. Szklo wo-
dne z wiekszg iloscig krzemionki jest tanszem, przy tem
jednak trudniej topliwem i trudniej rozpuszczalnem.

Krzemionka uzywa sie w postaci piasku, ktory

jest bardzo rozpowszechnionym; jako gtéwne ztoza ma
my miejscowosci: Hochenbocka w Brandeburgii, Fon-
tainebleu we Francyi, Namur w Belgii, Sitowie pod
Opocznem, Maziarka pod Borownig i Denkéw w gub.
radomskiej u nas.

Alkaliami uzywanemi zaleznie od stosunkéw miej-
scowych sg: sol glauberska, soda, potaz, saletra sodowa,
saletra potasowa i dwusiarczan sodu. Najprostszem lecz
i najkosztowniejszem jest topienie z weglanami alkalidw,
gdy uzycie siarczanu sodu wymaga wiecej pracy, czasu
i wiekszej znajomosci rzeczy. Mozebnie subtelnie roz-
drobnione materyaty surowe mieszamy w odpowiednim
stosunku i nadajemy do pieca. Zanim przystgpimy do
szczegotow topienia, zaznajomimy sie z systemem naj-
odpowiedniejszych piecéw do topienia.

Zaczniemy od wytwarzacza gazow (generatora),
ktorego rysunek podajemy w pionowym przecieciu. Jak
widzimy, mamy tu do czynienia ze zwyczajnym ptasko-
rusztowym generatorem.

Materyat opatowy, ktéry tworzg kawatki wegla
kamiennego lub brunatnego wrzuca sie do leja z lane-
go zelaza a, a stgd moze byC¢ opuszczony do generato-
ra. Przy uzyciu takiego generatora nalezy zwrocic
szczegOlniejszg uwage, by wysokos¢ materyatu opalo-
wego byta odpowiednia zaleznie od natury wegla.

Jak wiadomo gazowanie materyatu opatowego od-
bywa sie w ten sposéb, ze warstwa lezgca bezposred-
nio na ruszcie spala sie wprost, poniewaz tu otrzymuje
sie odpowiednig ilos¢ powietrza.

Nad warstwg palaca sie lezy materyat opatowy
rozgrzany do silnego, bialego zaru. Zar tej warstwy
ku gorze coraz bardziej sie zmniejsza, tak, ze na samej
gorze nadany Swiezo materyat opatowy podlega pewne-
mu prazeniu. Warstwa lezgca na samym ruszcie zabie-
ra catkowicie powietrze i z nim wytwarza dwutlenek
wegla, ktory przenika ku gorze wglab. Tu spotyka
zarzacg warstwe wegla i odtlenia sie do tlenku wegla.

Jezeli materyat opatowy niema odpowiedniej wy-
sokosci, to w generatorze powstaje bardzo wysoka tem-
peratura i gazowanie odbywa Bie nienormalnie.

Dwutlenek wegla, tworzacy sie na ruszcie prze-
chodzac przez stabg warstwe zarzacego sie materyatu
nie odtlenia sie catkowicie. Duza jego cze$¢ przecho-
dzi przez materyat opatowy nierozlozong i w tym wy-
padku dostajemy gaz bogaty w dwutlenek wegla. Ge-
nerator wiec idzie za gorgco, wytwarzanie ciepta odby



wa sie w nieodpowiednim miejscu,
nerator przepala sie*.

W odwrotnym wypadku,
silnie, to jest gdy go jest za duzo, réwniez wytwarza
sie gaz zawierajgcy dwutlenek wegla. Za gruba war-
stwa materyatu opatowego powoduje zty przeptyw gazu,
przez co spalenie odbywa sie trudniej, ,,generator idzie
za zimno“.  Tworzacy sie na ruszcie dwutlenek wegla
w wyzszych warstwach materyatu opatowego nie znaj-
duje potrzebnego ciepta do swego rozktadu na tlenek we-
gla, przez co réwniez powstaje gaz bogaty w dwutlenek
wegla. Nie fatwag jest rzeczg okresli¢ wysokos¢ materyatu
opatowego, zalezng od natury i wielkosci kawatkow opatu.

Pomingwszy rodzaj budowy generatora i nature
materyatu opatowego mniej lub wiecej prawidtowa ustu-
ga robocza generatora moze powodowa¢ duze wahania
w wysokosci $rodka opatowego. Ztad to mamy, ze raz
generator jest materyatem opatowym przepetniony, dru-
gim razem — niedopetniony.

. Wszystkie te ewentualnosci przy opisy wanym tu ge-
neratorze nie majg miejsca, gdyz generator ten posia-
da silny z zelaza lanego dolny lej b.

Przekréj A.

praktyk mowi: ,,ge-

gdy materyat lezy za

Wytwarzacz gazu. Przekréj G. Przekréj E.
Przez";7ten dolny lej b zawsze mozemy utrzymac
stalg wysokos¢ opatu. Robotnik winien tylko uwazac,
by lej ten nie byt nigdy prézny. Lej b mozna wedtug
zyczenia napetnia¢; opatl opuszcza sie ku dotowi w mia-
re spalania sie, a dla samego przebiegu gazowania jest
rzecza obojetng czy lej bedzie napetniony weglem caty,
czy potowa, czy tez jego cwier¢. Przez takie urzadze-
nie nie jesteSmy zalezni od uwagi robotnikéw. Do ge-

neratora mozemy podejs¢ z przodu i z tylu, przez co
utatwia sie robotnikom odbijanie Bzlaki.
Gaz wychodzi z wytwarzacza kanatem d, a stad

wchodzi do wentyla, zmieniajagcego kierunek gazu. *)
Kazdy regenerator r ma swdéj wiasny wentyl do
zmiany kierunku gazu (jak to widzimy na przekroju G).

) Doktadny opis takiego przyrzadu znajduje sie w cza-
sopismie fjBt in Eisen“ Ns 38—1912 r

Przekroj B.

Przekroj F.

Przykrycie e jest narysowane podczas otwarcia,
gaz wiec moze obecnie przechodzi¢ do regeneratora r.
Przy nastepnej zmianie Kierunku wentyla, przykrycie e
zamyka sie, gdy przykrycie g zostaje otwartem, przez
co regenerator ten fgczy sie z kanatem kominowym s.
Z rysunku widocznem jest, jak sie odbywajg ruchy
przykry¢ nalezacych do innych regeneratoréw.

Przez to urzadzenie, ze przykrycie jedno nie moze
by¢ predzej otwarte, zanim drugie nie zostanie zam-
kniete, nie mamy prawie strat gazow przy zmianie Kie-
runku, gdyz podczas tej zmiany komin przestoje ciggnac.

Nakoniec podobne urzgdzenie pozwala na dowolng
zmiane regeneratorOw: gazu i powietrza. W tym celu
dosy¢ jest otworzy¢ przykrycie / nad wentylem gazo-
wym (patrz przeciecie G) i doptyw gazu z generatora
WBtrzymac¢ stabg $cianka. Urzadzenie takie daje nam
tatwos¢ zmiany drog gazu i powietrza.

Przeciecie F jest to poziomy przekrdj muréw tego
aparatu powietrzno-gazowego. Przypuszczajac, ze za-
sada zmiennego palenia jest naszym czytelnikom znana,
pomijamy opis systemu palenia, a tylko rzucimy krotki
rys specyalnych rodzajéw urzgdzen piecowych.

C jest to poziomy, a E
pionowy przekroj paleniBka.
Gaz i powietrze oddzielnie
wchodzg do pieca i tu dopie-
ro taczac sie powodujg palenie.

Gazy spalania przeciggaja
przez dlugg przestrzen topie-
nia i na przeciwnej stronie
wchodzg do innych regenera-
torow.

Masa szkia wodnego topi
sie w donicy okoto 9 m. diu-
giej a 3 szerokiej, przez co
gazy ptomienne na tej diugiej
drodze spalajg sie, wychodzac
z pieca prawie zupeinie wy-
czerpane (niepalne).

Przez to, ze drogi gazu i
powietrza lezg obok siebie, zy-
skujemy wiekszg trwatos¢ pie-
ca i osiggamy gtéwny efekt
temperatury ptomienia w pa-
sie topienia. Uregulowanie cig- .
gu gazu powietrza i komino-
wego mozna przeprowadzic¢
przez mniejsze lub wieksze
podniesienie przykrycia wenty-
lu. Zaznajomiwszy sie z piecem
do topienia, przejdziemy do sa-
mego przebiegu topienia.

Przekréj D (w $rodku
na lewo) | przekréj C
(w $rodku na prawo).

Jak juz na poczatku tego referatu zauwazyliSmy,
mozna otrzymywacé szklo wodne o bardzo rozmaitym
sktadzie.

Jako najczesciej uzywane stosunki mieszania suro-
wych materyatéw przytoczymy nastepujgce namiary:

Szkto wodne sodowe zsodg: 100 kg. piasku, 56 kg. sody.

Szkto luodne sodowe z solg glauberska: 100 kg. pia-

sku, 70 kg. soli glauberskiej i okoto 4 kg. wegla drze-
wnego,
Szkto wodne potasowe: 100 kg. piasku, 56 kg. potazu’

Szkto wodne podwojne: 100 kg. piasku, 33 kg. po'
tazu i 26 kg. sody.

Wzglednie prostem jest otrzymywanie szkia wo-
dnego, gdy stosujemy weglany alkaliczne. Kwas krze-
mowy w temperaturze topienia wystepuje jako bardzo

silny kwas, wypychajac bezwodnik kwasu weglowego



1 jego potgczen. Ten przebieg widzimy w zywych wrza-
cych ruchach stopu.

Piec donicowy, ktéry mamy w przekroju B po
dtugosci pieca, a w przekroju A po prostopadtej szero-
kosci, wykazuje wysokos¢ szkia wodnego — 80 cm.
Namiar nadajemy do pieca przez otwory i—i za pomo-
cg obrotowej warzachwi k, ktérg na rolkach wsuwamy
do pieca. To urzadzenie widzimy na przekroju A. Na
tym samym rysunku widzimy réwniez otwor do spusz-
czania szkla wodnego. Otwodr spustowy zamyka sie
korkiem zelaznym oblepionym gling ze stoma.

Przy pracy w donicach nalezy przedewszystkiem
nowozbudowany piec do topienia mozebnie mocno wy-
grza¢. Wygrzany piec napetlniamy jak mozna najlepigj
trudnotopliwym szkiem butelkowym. Napetni¢ nalezy
nie za predko, by szkto wypetniajace calg objetos¢ do-
nicy byto odpowiednio goragce i rzadkie.

Takie przygotowanie ma na celu pokry¢ glazura,
ochraniajgcg od dziatania alkaliéw, materyat kamienny
catego wnetrza do topienia. Szczegdlniej waznem jest,
by trudno topliwe szkio butelkowe weszio jak najgte-
biej w fugi kamieni i tym sposobem utworzyto w nich
co$ w rodzaju kitu.

Jezeli zdaje sie nam, zesSmy dostatecznie dtugo
przetrzymali roztopioue szkto, wylewamy je z donicy, po-
zostawiajac tylko tyle, ile glazurg na kamieniu zatrzymata.

Mamy wprawdzie wiele fabryk, ktére tej reguty
nie zachowujg; jednak podany przepis przygotowania
donicy optaci sie nam sowicie przez diugg wytrzyma-
tos¢ pieca do topienia,

Namiar szkia wodnego sodowego topi sie daleko
szybciej niz mieszaniny samego szkia i przy tem bez
zadnych ubocznych zjawisk; mamy tu tylko wychodze-
nie pecherzykdw gazu z syropowatej ogniowociekltej
masy. Gaz wychodzagcy—to dwutlenek wegta. Przede-
wszystkiem topimy caty namiar tak, by nie pozostawic
zadnych statych niestopionych czastek szkia; pecherzy-
ki gazu zamkniete w masie nie majg wptywu na jakosc
masy. Jak z rysunku widzimy do wkiadania namiaru
stuzg w bocznej $cianie otwory i. Mamy réwniez za-
ktady, w ktérych tadowanie odbywa sie przez otwory
gorne w stropie. Przez takie (gorne) otwory jednak
ucieka duzo ciepta, pomimo dobrego natozenia na nich
przykryw. Stopione szkto wodne spuszczajg przez otwo-
ry b do wozkéw zelaznych m.

Tutaj tnusimy zauwazyC, ze nie dobrze jest catg
donice zupetnie wypréznia¢ i powrotnie calg napetniac.
Winnismy jednak przy robocie donice trzyma¢ mozebnie
petng, a jednak po stopieniu wypuszcza¢ tylko od je-
dnego do dwdch metréw szesciennych szkia wodnego.

Trzymanie masy tak wysoko ma na celu, by ogien
dotykat zawsze lustra masy.

W wiekszosci dawnych przepisow znajdujemy ra-
de, by domieszywac subtelnie sproszkowanego wegla
drzewnego. Taki dodatek wegla drzewnego przy uzy-
ciu czystych weglanéw alkalicznych staje sie zupetnie
niepotrzebnym; on barwi nieprzyjemnie zéto-zielono
szkto wodne stopione i wstrzymuje trwanie topienia
przez to, ze z masy podnosi sie duzo piany, ktéra po-
zostaje na powierzchni, (nie biorgc udziatu w przebiegu
topienia. Roéwniez przy topieniu szkia wodnego potaso-
wego i szkla wodnego podwdjnego przebieg topienia
przy dostatecznem cieple odbywa sie zupeinie dobrze.
Biorgc jednak siarczan sodu w postaci soli glauberBkiej,
mamy do czynienia przy topieniu z ubocznemi zjawi-
skami. W tym wypadku nalezy koniecznie dodawac

wegiel drzewny. Potgczenia alkalibw z kwasem siar-
kowym sg, jak wiadomo przy topieniu trwalsze, niz wegla-
ny. Dajgc mieszaning bez wegla powodujemy wypty-
wanie soli glauberBkiej, ktéra tylko nieznacznie oddzia-
tywa na piasek. W obecnosci wegla sol glauberska roz-
ktada sie, wegiel odbiera tlen soli glauberskiej, wydzie-
lajgc go czesciowo jako tlenek, czesciowo jako dwutle-
nek wegla. Sol glauberska naturalnie przechodzi z trwa-
tego potaczenia w nietrwate — w siarczyn sodu, ktory
tatwo z kwasem krzemowym tworzy krzemian sodu,
podczas gdy kwaB siarkowy, tlenek wregla i dwutlenek
wegla w postaci gazu wychodzg kominem. Przy tym
rozktadzie tworzg sie rownoczes$nie i tlenek i dwutle-
nek wegla. Na to koniecznie trzeba zwréci¢ uwage,
przy wyliczaniu ilosci wegla odtleniajgcego, nie zapomi-
najac, ze wegiel plomienia réwniez odgrywa wazng
role. Zaleznie wiec od tego, czy ptomien mniej lub
wiecej dymi, dziata on mniej lub wiecej rozkiadajgco
na Na2S04. Jezeli wegla bedaie za mato, to Na2 S04
nieroztozony wyptywa w postaci podobnej do thuBz-
czu w stanie ogniowociektlym — przezroczysty, lecz
przy ©stygnieciu wydziela sie jako mleczno-biatawa
masa nalotu, ptywajaca po stopie. ROwniez i krzemion-
ka zaleznie od zawartosci, czesciowo pozostaje nieroz-
tozona i wyptywa na wierzch. Mozna, co prawda, te-
mu zapobiedz przez ponowne dokladanie wegla i przez
dziatanie ptomienia kopcgcego, lecz jezeli sie juz raz
sol oddzieli od piasku, dziatanie postepuje bardzo po-
woli — leniwie.

W tym za$ wypadku, gdy dodamy wegla za duzo,
widzimy czerwono-brunatng piane silnie woniejacg dwu-
tlenkiem siarki; Na2S04 odtlenia sie przez nadmierny
wegielnie na siarczyn, a na siarczek (Na2S), ktory row-
niez bardzo leniwie dziata na krzemionke, wstrzymujgc
przebieg. Tu pomocg moze stuzy¢ rozsypywanie soli
glauberskiej i dziatanie utleniajgcego powietrza do wy-
rownania nadmiaru wegla; najczesciej jednak produkt
topienia otrzymuje nieprzyjemny brudno-zoty odcien,
powstajacy od siarki i wegla, zawieszonych w szkle wo-
dnem.

Do odtleniania uzywac nalezy tylko wegiel drzewny
i trociny drzewne, nigdy za$ zmielonego antracytu, wegla
kamiennego Ilub koksu, gdyz te przez swolj popiét za
duzo wprowadzajg mineralnych skladnikéw do szkia
wodnego, zmniejszajac rozpuszczalnos¢ jego.

Duze znaczenie ma subtelne zmieszanie proszku
wegla z Na2S04 przed zmieszaniem z piaskiem.

Przedtem uzywano zwykle dodatku wegla przy
mieszaninie z sodg. Lecz to tatwo wytlumaczy¢, gdyz
dawniej uzywano sody otrzymywanej sposobem Le
Blanc’a ktora zawierata duze ilosci soli glauberskiej.
Do roztozenia wdec soli glauberskiej w sodzie nalezato
dodawac¢ wegiel. Nakoniec podamy kilka danych o ilo-
Sciach szkla wodnego, otrzymywanego tym sposobem.

Lustro stopionej masy, dotykane ptomieniem pieca
donicowego ma szerokosci okoto 3 m, przy dtugosci
9 m., powierzchnia wiec jego wynosi 27 m2.

W piecu donicowym tej wielkosci mozna liczyc¢,
ze sie stapia w 24 godzin masa o wysokosci 33 cm=73 m.,
a zatem otrzymamy produkcye okoto 27 m2XVa v to
jest 9 m3 statego szkia wodnego. Liczac 1 m3 szkia
wodnego wagi 2650 kg., otrzymamy wydajnos¢ na dobe
okoto 22000 kg. Do opatu takiej donicy potrzeba na
24 godzin okoto 5000 kg. materyatu opatowego, o war-
tosci okoto 7000 jednostek ciepta na 1 kg. Bzkla wo-
dnego.

(Z. f. ang. Ch. str. 250—254—1913). Lud. Kos.



METALOGRAFIAL]

Pod nazwa metalografii obejmujemy catoksztatt me-
tod, dotyczacych badan nad aliazami.

Pomimo, ze najwazniejsze metody, wchodzace
w sktad metalografii og6lnej, mianowicie analiza termi-
czna, metody chemiczne oraz mikrografia znanemi byty
juz od dos$¢ dawna, jednakze jeszcze przed 20 laty spo-
tykamy sie z szeregiem teoryi blednych i niescistych,
dotyczacych aliazy; badz poréwnywano je do roztworéw
amorfijnych analogicznych szkiom, badz przypisywano
im olbrzymiag ilo$¢ nieistniejgcych w rzeczywistosci po-
taczen chemicznych. Brak byto teoryi ogoélnej, ktoraby,
wykazawszy #gcznos¢ pomiedzy rezultatami badan, otrzy-
mauemi za pomocg kazdej poszczegOlnej metody, tem
Barnem rzucita Swiatto na pozorng ztozonos$¢ zjawiska.

Udowodnienie budowy komorkowej oraz krystali-
cznej metalow i aliazy przez Osmond’a i Wert’a (1885),
analogia pomiedzy aliazami oraz roztworami solnemi,
na ktorg zwrécit uwage Le Chatelier (1885). zastoso-
wanie reguty faz do badania aliazy przez Bakhuis’a
Roozeboom’a — oto poszczegolne etapy na drodze roz
woju metalografii, ktora dazy do tego, aby sta¢ sie je-
dng z najlepiej zbadanych gatezi chemii ogolne;j.

Budowa. Aliaze podobnie jak metale posiadajg
budowe krystaliczng, ktérej towarzyszy budowa komor-
kowa. Jezeli krystalizacya rozpoczyna sie w szeregu
osrodkéw niezaleznych, krysztaty, zapoczatkowane przez
jeden i ten sam os$rodek zazwyczaj posiadajg te samg
oryentacye i tworzg komorke, réznigcg te wihasnie orjen-
tacye krystaliczng od komérek sasiednich.

Budowa krystaliczna metaldow oraz aliazy moze
uledz uszkodzeniu przez sity mechaniczne (kucie), jest
jednak przywrécong przez prazenie powtdrne metalu.

Budowa aliazy moze by¢ zamknietg w malej ilo-
§ci kategoryi. Tak, dwa metale stopione razem i roz-
puszczalne w stanie ciekltym we wszelkich stosunkach,
moga da¢ w stanie Btatym potaczenie wiasciwe, roztwo-
ry state lub mieszaniny mechaniczne.

Powstanie potgczenia wiasciwego. Jest to jak gdy-
by nowly metal, ktéry sie tworzy i ktérego wihasnosci
fizyczne oraz chemiczne moga sie catkowicie rézni¢ od
wilasnosci metaléw, ktére w skiad jego wchodza.

Polaczenie wiasciwe jest takim samym skiadni-
kiem jak metal, i aliaze, ktorych sktad odpowiada 2 po-
taczeniom wiasciwym, muszg by¢ rozpatrywane jako
aliaze podwojne, w ktorych potaczenia wiasciwe odgry-
wajg role metaléw. Podobnie tym ostatnim potaczenia
wilasciwe moga tworzy¢ pomiedzy sobag lub z metalami
roztwory state lub mieszaniny.

Polaczenia wilasciwe mogg mie¢ opdr mechanicz-
ny wiekszy od metaléw, ktére w skiad ich wchodza,
w znakomitej wiekszosci przypadkéw sg jednak bardzo
kruche 1 wiasnie powstawaniu ich wielka ilos¢ aliazy
zawdziecza swojg kruchos¢.

Powstanie roztworu statego. Roztwér ciekly me-
talu lub potgczenia wihasciwego w innym metalu, moze
krzepnac, da¢ krysztaty zlozone, w ktorych skiad
$rednio odpowiada sktadowi cieczy. Zjawisko to, tem
sie rozni od izomorfizmu soli, ze metale, tworzace roz-
twory state, czesto nalezg do 2 rdznych systemoéw kry-
stalicznych.

Z punktu widzenia mechanicznego roztwory stale
odznaczajg Bie znaczng twardoscig i sg po wiekszej
czesci kowalne na gorgco: dzieki tym wiasnosciom pe-
wna ilo$¢ roztworéw znalazta zastosowanie w technice

oraz uzytku codziennym (mosigdz, aliaz ziota
i miedzi).

Powstanie mieszaniny. W tym wypadku krzepnie-
nie aliazu zachodzi podobnie jak Kkrzepnienie roztworu
solnego. Jeden ze skiladnikdw osadza sie pierwszy
z roztworu. Wskutek stopniowej zmiany w skladzie
czesci cieklej punkt krzepnienla jej opada coraz to ni-
zej i nizej az do pewnego minimum (odpowiadajgcego
mieszaninie eutektycznej), w ktorem oba skiadniki
osadzajg sie w tym samym czasie, lecz tworza oddziel-
ne krysztaty.

Wiasnosci mechaniczne mieszanin sg zazwyczaj
posrednie pomiedzy wiasnosciami ich skiadnikéw.

Czestokro¢ aliaze, zawierajgce 2 skiadniki (metale
lub potaczenie wiasciwe) tworzg roztwory state jednego
ze skiadnikéw w drugim. Pomiedzy granicami tych
roztworéw statych osadza Bie wowczas ich mieszanina,
tak jakby osadzata sie mieszaniua sktadnikéw czystych.

Roztwoér niecatkowity. Jezeli 2 metale w stanie
ciektym nie rozpuszczajg sie we wszelkich stosunkach,
wowczas o ile sklad masy stopionej przekracza granice
rozpuszczalnosci, tworza sie 2 warstwy plynne jedne
ponad druga. Kazda z tych warstw, krzepngc moze dac
te same kategorye aliazy, co metale rozpuszczalne we
wszelkich proporcyach.

llos¢ faz. Niektére metale, tgczac sie pomiedzy
sobg moga utworzy¢ kilka potgczen wiasciwych. Za-
chodzi pytanie, wiele metali oraz pofgczen wiasciwych
moze wspotistnie¢ w danym aliazu. Odpowiedz na to
da nam reguta faz, na zasadzie ktorej aliaz podwdjny
w stanie rownowagi wewnetrznej moze byc¢ jednorodnym
lub stworzonym z mieszaniny 2 rdéznych mas jednoro-
dnych (faz).

AANC, C2 a B

bronz,

Oznaczmy na rysunku powyzszym skiad aliazy utwo-
rzonych przez metale A i B za pomocg odpowiednich
dtugosci, na prostej A B. Oznaczmy przez C, i C2 po
taczenie wiasciwe, ktore te 2 metale sg w stanie utwo-
rzy¢. Aliaz a, ktory na zasadzie skltadu swojego umiesz-
czonym by¢ musi pomiedzy C2 i B, moze by¢ zatem
utworzonym przez roztwor staty B w C2, lub C2 w B
i jest woweczas jednorodnym. W przeciwnym razie jest
utworzonym przez mieszaning C2 i B lub ich wzajem-
nych roztworéw statych, lecz nie moze zawiera¢ ani A
ani C2, ani ich roztworow statych.

Wogole aliaz moze by¢ utworzonym przez tylez
faz, wiele zawiera metali.

Jezeli w aliazu niejednorodnym spostrzezemy ilos¢
faz wiekszg od tej, ktora wskazang jest nam przez re-
gute faz, jak to ma miejsce czesto w stali, mozemy
wnosi¢ ztad, ze dany aliaz nie znajduje sie w stanie
rownowagi statej i ze pewna ilo$¢ jego skiadnikéw ist-
nieje jedynie wskutek zbyt szybkiego ochtodzenia (har-
towanie stali).

Metody badan. Metody na zasadzie ktorych bada-
my budowe aliazy dzielg sie na bezposrednie, ograni-
czajace sie do badania jednej proby aliazu i posrednie,
oparte na zmianie pewnej wiasnosci fizycznej wraz
z budowa aliazu oraz na okre$leniu stosunku pomiedzy

*) Podlug odczytu, wypowiedzianego przez dr. W. Bro-
niewskiego, docenta prywatnego Politechniki Lwowskiej, dnia
8 stycznia 1914 r. w Sorbonie.



formg krzywej
aligzu.

Metody bezposrednie. W skiad metod bezposre-
dnich wchodzg jedynie mikrografia oraz metody che-
miczne.

Mikrografia. Mikrografia polega na bezpos$redniem
badaniu pod mikroskopem budowy danego aliazu, kto-
rego wygtadzong starannie powierzchnie traktuje sie
odpowiednim odczynnikiem. Niezbedna jako metoda
pomocnicza przy badaniu aliazy, mikrografia sama przez
sie nie wystarcza dla precyzyjnego okreslenia ich bu-
dowy, nie pozwala bowiem na odroznienie polgczen
wiasciwych od rozrworéw statych.

Ciekawg czescig mikrografii jest zastosowanie jej
do filiacyi.

Metoda filiacyi, wskazana przez Le Chateliera
(1900) polega na utrzymaniu w kontakcie w ciggu Kkil-
ku minut 2 metali stopionych i utozonych w porzadku
Ich gestosci. Wskutek wzajemnej dyfuzyi metali mo-
zemy otrzyma¢ w tym samym stopie kompletng serye
aliazy, ktore te metale sg w stanie utworzyc.

Metoda chemiczna. Metoda chemiczna opiera sie
na tej zasadzie, ze potgczenia chemiczne danego aliazu
moga mie¢ rézne wiasnosci chemiczne, co pozwala na
rozdzielenie ich Za pomocg odpowiednio dobranych od-
czynnikéw. Jest to najstarsza z metod uzywanych przy
badaniu aliazy; stosowana czestokro¢ bez zastrzezen
prowadzita nieraz do btednych wnioskéw, ktére pocho-
dzg gtdwnie z 2 przyczyn.

Pierwsza z nich polega na tem, ze rzadko zwiasz-
cza przy aliazach wytgcznie metalicznych, dziatanie od-
czynnika ogranicza sie jedynie do jednego skiadnika,
pozostawiajgc drugi nietknietym. Zazwyczaj oba skia-
dniki zaatakowane sg jednocze$nie i tylko roznig sie
stopniem nadgryzienia.

Niemozliwos¢ wyizolowana za pomocg metody
chemicznej potaczen wiasciwych, otoczonych roztwora-
mi stalemi tj. zdolnemi do utworzenia roztworéw sta-
tych z potaczeniami wiasciwemi (lub metalami) sasie-
dniemi stanowi drugg przyczyne btedéw. Roztwor sta-
ty wyizolowany zamiast potgczenia wilasciwego jest
utworzonym przez jedng tylko faze i nie moze by¢
zrozniczkowanym w dalszym ciagu.

Wskutek niedogodnosci powyzszych metoda che-
miczna byta stosowang w ostatnich czasach gtéwnie do
aliazy nawpot metalicznych tj. utworzonych przez me-
tal i metaloid (borki, krzemki, fosforki), w ktérych
potaczenia wilasciwe majg charakter bardziej wyrazny,
niz w aliazach wytacznie metalicznych, i rzadko sg oto-
czone roztworami stalemi.

Metody posrednie. Metody posrednie sg bardzo
liczne, gdyz jakakolwiek wiasnos¢ fizyczna aliazu stu-
zy¢ moze za podstawe przy badaniu jego budowy-
Z najwazniejszych wymieni¢ nalezy topliwos¢ (analiza
termiczna) i metody elektryczne, dalej idzie badanie
zmian twardosci, gestosci oraz magnetyzmu.

Dla wykazania sposobu, w jaki stosowane bywaja
metody posrednie ograniczymy sie do 2 przypadkow:
1) w ktoérym potgczenie chemiczne tworzy jedynie mie-
szaniny z metalami, ktore w Bklad jego wchodza,
2) w ktérym potaczenie wiasciwe tworzy roztwory sta-
te z temi 2 metalami.

Topliwos¢. WsSrod metod posrednich badanie to-
pliwosci najbardziej przyczynity sie do okreslenia bu-
dowy aliazy. Mieszaniny scharakteryzowane sg przez
pewne minima krzywej topliwosci; roztwory state przez
zblizenie obu krzywych Kkrzepnienia. Potgczenia wia-
Sciwe rozdzielone mieszaninami 0znaczone s3g przez
maxima krzywej. Polgczenia wiasciwe otoczone roz-

otrzymanej w ten sposob a budowa

tworami stalemi sg bardzo trudne do oznaczenia. Jest
to jedng z wad metody topliwosci. Druga niedogodnosc
polega na tem, ze metoda topliwosci wskazuje na budowe
aliazu w temperaturze jego topnienia, nie za$ w wa-
runkach normalnych temperatury, o co gtéwnie chodzi.

Metody elektryczne. WidzieliSmy, ze przy mikro-
grafii, metodzie chemicznej oraz topliwosci istnieje ta
sama trudno$¢ oznaczenia potgczen wiasciwych otoczo-
nych roztworami stalemi. Dla pokonania jej musimy
zwréci¢ sie do wilasnosci elektrycznych aliazy. Wykre-
Slajgc krzywe, w ktorych wiasnosci elektryczne aliazy
przedstawione sg w funkcyi ich skiadu objetosciowe-
go, widzimy, ze dla przewodnictwa elektrycznego silny
spadek krzywej odpowiada roztworom statym, linia
zblizona do prostej—mieszaninom. Potaczenia wiasciwe
otoczone roztworami stalemi oznaczajg maxima krzywej.
Potaczenie wiasciwe tworzgce mieszaniny pomiedzy so-
ba trudno dajg sie spostrzedz.

Przy Bile termoelektrycznej roztworom statym od-
powiada spadek lub wzniesienie Bie krzywej. Linia
zblizona do prostej charakterystyczng jest dla mieszanin.
Potgczenia wiasciwe otoczone roztworami stalemi moga
by¢ oznaczone przez minima lub maxima krzywej. Po-
taczenia wiasciwe tworzace mieszaniny pomiedzy soba
z trudnoscig sie zaznaczaja.

Badanie sity elektromotorycznej roztworu wskazuje
przedewszystkiem potaczenie wiasciwe, zdatne do utwo-
rzenia mieszanin pomiedzy sobg. Polgczenia wiasciwe
otoczone roztworami statemi sg znacznie stabiej zazna-
czone.

Stabg strong metod elektrycznych jest trudnos$é
przygotowywania préb z aliazy, tamigcych sie tatwo,
oraz wptyw, wywierany przez prazenie powtorne i za-
nieczyszczenie na opér elektryczny oraz wiasnosci ter-
moelektryczne.

Zmiany budowy. Punkty krytyczne. Pewne metale
i aliaze ulegajg zmianom w budowie w temperaturach
okreslonych, ktore nazywamy temperaturami krytycz-
nemi.

Zjawisko powyzsze w pierwszym rzedzie spowo-
dowanem by¢ moze przez modyfikacye alotropowsa; me-
tale, ktore jej ulegajg nie zmieniajg ogdlnego wygladu
jak wiekszos¢ metaloidow (wegiel — grafit— dyament;
fosfor biaty i czerwony), lecz zmiana, zachodzgca w ich
wiasnosciach fizycznych moze by¢ nie mniej gteboka.

Powstanie lub rozktad potgczen wiasciwych moze
réwniez by¢ przyczyng zmian budowy, gdyz znaczna
ilos¢ potgczen wiasciwych nie jest stalg przy wszyst-
kich temperaturach.  Niektére tworzg sie w aliazu po-
wyzej, inne ponizej danej temperatury.

Wreszcie zmienno$¢ rozpuszczalnosci moze miec
wplyw na budowe, bowiem rozpuszczalnos¢ jednego
metalu w drugim zaréwno w roztworach statych jak
i ciektych zmienia sie w zaleznosci od temperatury.

Dla oznaczenia zmian budowy staramy sie przez
szybkie ochtodzenie zachowa¢ budowe, odpowiadajgca
temperaturom wyzszym, dla zbadania jej w normalnych
warunkach temperatury. Srddek ten nie zawsze jJest
skutecznym, gdyz w wielu wypadkach przeobrazenie,
odbywajace sie wewnatrz aliazu zachodzi zbyt szybko,
aby nawet przy gwattownem ochtodzeniu data sie utrzy-
ma¢ budowa pierwotna.

Dla okre$lenia temperatur krytycznych badamy
zmienno$¢ danej wiasnosci fizycznej metalu czy aliazu
w tunkcyi temperatury. Raptowna zmiana przebiegu
krzywej otrzymanej w ten sposdb wskazuje na punkt
krytyczny. Pochtanianie ciepta, opor elektryczny, wia-
snosci termometryczne oraz rozszerzalno$¢ stuzy¢ moga
dla oznaczenia”punktow -krytycznych.



Istnienie punktoéw krytycznych wskazuje na to, ze
pewna zmiana budowy zachodzi w aliazu, nie objasnia-
jac nas jednak, co do natury tej zmiany. Ztad nieraz
byty one przyczyng btednej interpretacyi zjawiska.

Kolejne nastepstwo metod. Zadna z metod, wymie-
nionych powyzej nie moze da¢ sama przez Bie rezulta-
tébw ostatecznych, co do budowy danego aliazu. Wszyst-
kie uzupetniajg sie i sprawdzajg wzajemnie; tylko zu-
petna zgodnos$¢ danych, otrzymanych za pomocg kazdej
z poszczegoblnych metod, przekona¢ nas moze o ich stu-
sznosci.

Jednakze porzadek, w ktorym metody te majg by¢
uzyte nie jest obojetnym. Zastosowanie metod elektry-
cznych wymaga znajomosci dyagramu topliwosci. Me-
toda chemiczna powinna by¢ stosowang dla sprawdze-
nia wiasnosci chemicznych potgczen wiasciwych juz
znanych.

Najdogodniejszem zdaje sie by¢ nastepujgce usze-
regowanie metod. Analiza termiczna i mikrogratia fi-
lyacyi i stopow powinna by¢ uzyta na pierwszem miej-

scu dla wykazania potaczen wiasciwych,
mieszaninami oraz granic roztworow statych.

W dalszym ciagu nastepuje oznaczenie polgczen
wiasciwych otoczonych roztworami Btatlemi za pomoca
metod elektrycznych, ktére jednoczesnie stuzg sprawdzia-
nem wynikOw analizy termicznej i mikrografii, dotycza-
cych potaczen wilasciwych, otoczonych mieszaninami,
a wyodrebnionych nastepnie zapomocg metody chemicznej.

Wreszcie badanie punktéw krytycznych da nam
wskazOowki, co do przeobrazen, zachodzacych w budo-
dowie aliazu.

Rezultaty. Rezultaty, otrzymane za pomocg me-
talografii sg dzi$ juz znaczne.

Chemii otworzyta ona metodami swemi szerokie pole
potaczen wiasciwych pomiedzy metalami, prawie niedo-
stepne za pomocg metod czysto chemicznych.

Metalurgii przyniosta podstawy teoretyczne, czy-
nigc zrozumiatemi dawne sposoby, oparte jedynie na
doswiadczeniu, ukatwiajgc i porzadkujgc nowe poszuki-
wania. Z. Sumowska.

otoczonych

Do chemikow kolorystow.

Szanowni Koledzy!

Rok minagt od chwili, w ktorej podjeliSmy mys$l grona kolegéw, zmierzajgcg ku wytworzeniu przy pomocy
,»Przegladu Chemiczno-Technicznego® tgcznika pomiedzy polakami kolorystami.

Po tym roku doswiadczenia stwierdzi¢ musimy, ze cel powyzszy osiggneliSmy tylko w pewnej mierze.

O ile chodzi o dorobek fachowy za rok ubieglty, to—dalecy od zarozumiato$ci—nie potrzebujemy sie jednak
wstydzi¢, zwihaszcza gdy uprzytomnimy sobie, jak trudno o prace oryginalne w naszej dziedzinie, jak uboga jeBt
naprz. tres¢ podobnych organdéw niemieckich. Takie tez przeSwiadczenie powzig¢é mogliSmy z gtoséw i opinii,
jakie nas doszty.

Natomiast na polu zblizenia kolegéw, pod wzgledem wytworzenia osrodka, skupiajgcego rozproszonych, po-
stapiliSmy niezbyt wiele naprzod. )

Swiadczy o tem szczupte nader grono wspotpracownikow, oraz brak tych drobnych chocby objawow, ktore-
by Swiadczyty, ze ogot kolegdw odnosi sie do pisma naszego z wiekszem zainteresowaniem.

Mamy wrazenie, ze sympatja, jakg nas darzy ogot, ma wszelkie cechy narodowe: jest pod wzgledem tempe-
ratury letnia, co do natezenia nie przekracza granicy, poza ktérg powstaje czyn. Mowigc tak, nie twierdzimy, by
nas zrazat ten stan rzeczy. Az nadto dobrze znamy wiasciwy nam wszystkim brak zapatu do organizacji, oraz
ciezkie warunki naszej pracy fachowej. Wyznajemy rowniez ze swej strony, ze pewne warunki wydawnicze,
0 ktérych naprawe musimy Bie stara¢, utrudniaty nadanie pismu wigkszej zywotnosci.

Jednak zdajemy sobie sprawe z tego, ze z natury rzeczy niewielka rola nasza ogranicza sie do posrednicze-
nia; cel nasz za$ osiggng¢ moze jedynie zbiorowa wola kolegdéw. Dla urzeczywistnienia tego celu warunkiem nie-
zbednym jest, by pismo nasze znajdowato Bie w reku kazdego z nas, oraz by kazdy z naB chocby w drobnym
zakresie zechciat przyczyni¢ sie do wytworzenia przy pomocy ,,Przegladu' owego tacznika pomiedzy nami. Nie
kazdy z nas ma mozno$¢ i czas, by pisa¢ artykuly, czesto jednak moze wplyna¢ na miodszych kolegow w tym
kierunku. Do ozywienia pisma przyczyni¢ sie mozna zaréwno przez uwzglednianie skrzynki zapytan i odpowie-
dzi, jak przez korzystanie z dzialu ogtoszen o poszukujacych i dajacych prace przez podawanie drobnych chociaz
wiadomosci i informacji.. W tym zakresie kazdy z nas bez wysitku moze sie przyczyni¢ do osiggniecia celu,
ktory—sSmiemy przypuszczac—posiada za sobg przychylnos¢ ogromnej wiekszosci kolegow.

Nie inaczej pojmuja ludzie na Zachodzie popieranie pism, rozumiejgc, ze obowigzkowa prenumerata oraz jak-
najszersze wspolpracownictwo umozliwia pismu rozwdj i ulepszenia, oraz wywotuje wieksze zainteresowanie.

Tymczasem dzi$ zaledwie ‘/3 czes¢ kolegdéw abonuje ,,Przeglad”, zas mniejsza jeszcze ilos¢ zywiej interesuje
sie pismem.

Nie tracimy nadziei, ze taki stan rzeczy ulegnie zmianie, i zapraszamy gorgco wszystkich kolegow do wspot-
pracownictwa cho¢by w najskromniejszym zakresie. Zwracamy sie szczegélniej do miodszych, |i'oraz do zaledwie
poczatkujgcych w fachu kolegéw, by sprawe wzieli do serca, do nich wszak nalezy przysztos¢. DowiedliSmy
niejednokrotnie, ze wydajemy z posrdd siebie dzielnych pracownikéw fachowych; dowiedlismy, ze jeBteSmy uzdol-
nieni do stwarzania wyzszych form kultury.

Co do nas, nie ustaniemy w podjetej pracy, zachetg za$ jest nam glebokie przeswiadczenie, ze przyczynia-
jac sie w pewnej mierze do stworzenia rzeczy pozytecznej, predzej czy pézniej zdobedziemy sobie czynng sym-
patye wiekszosci kolegow.



Nowy spis chemikow polakéw pracujgcych w dziedzinie kolorystyki.

W Kroélestwie Polskiem.

Arkuszewski Zygmunt — Pabianice — Fabr. ,,Krusche i
Ender.

Bajer K. — £6dz — Tow. Akc. K. Scheiblera.

Bendetsohn Ignacy — Warszawa.

Bezdzik Antoni — +0dz.

Czajewicz Wiktor — Zawiercie — Tow. Akc. Zawiercie.

Elzenberg Czestaw — t£6dz — Tow. Akc. I. K. Poznan-

skiego.

Gerlicz Oskar — Zgierz — Tow. Akc. barwnikéw ani-
linowych.

Goldsobel Artur, Dyrektor — t6dz — Fabryka 8. Ro-
senblatta.

Gabler Bolestaw — t6dz — Fabryka Biedermanna.

Gorski Zygmunt — Warszawa.

Grohman A. — £0dz — Tow. Akc. L. Grohmana.
Grabowski Antoni Dr. — Warszawa.

Gross Oskar — £06dz — Tow. Akc. |. K. Poznanskiego.
Hirszberg Franciszek — +£6dz — Wiasciciel farbiarni.

Horosiewicz Maryan — to6dz — Tow. Akc. L. Geyera.

Knabe Bolestaw, Dyrektor — t6dz — Tow. Akc. K
Steinerta.

Krasuski Eugenjusz, Dyrektor — t6dz — Tow. Akc. L.
Grohmana.

Kope¢ Stefan — Warszawa.

Kubinski Jan, Warszawa, Mokotowska fabr. chemiczna.

Kulczycki Roman — Zawiercie — Tow. Akc. Zawiercie.

Kunket Teodor — Pabianice — Fabr. ,,Krusche i Ender*.

Kubala Henryk dr. —+t0dz — Tow. Akc. L. Grohmana.

Lipkowski Stanistaw dyrektor—Tow. akc. K. Scheiblera.

Makolski Tadeusz — Piotrkéw — Piotrkowska manuf.

Markowski Tadeusz dyrektor — £0dz — Tow. akcyjne
L. Geyera.

Margulies Ludwik dyrektor—+t 6dz— Tow. akcyjne
Heintzla i Kunitzera.

Matuszowie Witold dr.—Cukrownia %Nieledéw
Hrubieszéw.

NitkowBki Stanistaw — Warszawa —Mokotowska fabry-
ka chemiczna.

Osikowski — Pabianice — Fabr. Kindlera.

Popielawski Kazimierz — £6dz—Tow. akc. K. Scheiblera.

PopielawBki Stefan — £6dZz — Tow. akc. L. Geyera.

Poptawski Wiadystaw dr. — £6dz — Tow. akcyjne
K. Scheiblera.

Przyborowski Stefan — Zawiercie — Tow. akc. Zawiercie.

Schmidt Eugeniusz — £6dz — Fabr. Biedermana.

Seideman Ludwik dyrektor — Zawiercie — Tow.

Zawiercie.
Sniechowski Jan — Zgierz — Tow. akc. barwn. anilin.

Sobertin Zygmunt — Ozorkéw — Fabryka Schloesserow.
Stepinski Leon — Pabianice — Fabr. Krusche i Ender.
Tochtermann Leon — t6dz — Tow. akc. K. Scheiblera.
Tymowski Wactaw — +£6dz — Tow. akc. Heintzla i Ku-
nitzera.
Tarapani Jozef — £6dz — Tow. akc. Finstera. )
Woatrobski Jozef, dyrektor — Zyrardbw — Tow. akc. Zy-
rardow.
Zembrzuski

st. poczt.

akc.

Kazimierz.

W okregu moskiewskim'.

Borman Witold — Kongujewo — Fabr. dawn. Sachse.
Bursche Ernest, dyrektor — Twer — Twerska manuf.
Bursche Henryk — Twer — Twerska manufaktura.
Drozdowski Henryk dr. — Moskwa.

Ingwer Tadeusz — Moskwa, |

Iwanowski Eugeniusz — Moskwa — Fabr. Prochorowa.

Jasinski Jakub — MoBkwa — Whiasciciel fabr. chem.

Jezierski Witold — Moskwa — Fabr. Prochorowa.

Klozenberg Maryan — Twer — Twerska manufaktura.

tukasiewicz Maryan, dyrektor — Sierpuchow, Fabryka
Marajewoj.

Messing Stanistaw dr. — Moskwa — Badenska fabryka
aniliny i sody.

Morzkowski Stanistaw — Moskwa — Tow.
wieckiego.

Pietrzyk Henryk — Bolszewo — Fabr. tow. Rabienek.

Scheunert Artur dyr. — Moskwa — Fabr. Prochorowa.

Skawinski Tadeusz — Moskwa — Firma ,,Otto Kastner".

akc. 1. Oso-

W okregu Iwanowskim-.

Benedek Czestaw — Iwanowo-Wozniesiensk — Fabryka

Potuszina.

Bukowiecki Kazimierz — dyrektor — lwan.-Wozn. fabr.
Fokina.

Caspari Karol — Iwan.-Woznies. Fabryka Gondurina

Czerwinski Zdzistaw — Iwan.-Wozn. — Fabr. Kuwajewa.

Dydynski Henryk, dyrektor — Szuja — Szujska manuf.

Eborowicz Wiodzimierz — lwan.-Wozn. Fabr. Kuwajewa.

Flejszer Henryk — Iwan.-Wozn. — Fabr. Kuwajewa.

Gliszczynski Wiadystaw — lwan.-Wozn. —Fabr.
wajewa.

Jakubowski Zygmunt — lwan.-Wozn. — Fabr. Potuszina.

Kaczkowski Wactaw — lwan.-Wozn. — Fabr. Kuwajewa.

Kielbasinski Wiadystaw, dyrektor —Iwan.-Wozn. —Fabr.
Potuszina.

tatkiewicz Stanistaw —Kinieszma.

Niewiarowski Stanistaw — Wiczuga — Fabr.
zorionowycli.

Piasecki Maryan — Szuja — Szujska manufaktura.

Ptuzanski Witodzimierz, dyrektor — lwan.-Wozn. —Fabr.
Kuwajewa.

Ruszkowski Bolestaw — Szuja — Szujska manufaktura.

Slusarski Witold — Szuja —Manuf. Kokuszkina.

Stephan Jézef, dyrektor — Wiczuga — Fabr. braci
zorionowych.

Ku-

braci Ra-

Ra-

w Petersburgu'.

Arnold J6zef— Petersburg — Farbwerke Meister Lucius.

Filipkowski Stefan, dyrektor — Petersburg — Fabr. bra-
ci LeontiewOw.

Kowalski J6zef — Petersburg — Fabryka Pala.

Krosnowski Stanistaw Petersburg — Wiasciciel fabr.
chemicznej.

Kropiwnicki Edmund, dyrektor — Petersburg — Fabr.
Pala.

Scheunert Karol — Petersburg.
Sommer Wiktor — Petersburg — Fabr. Woroniua.
Trepka Edmund — Petersburg — Fabr. b-ci Leontiewow.

Za granicg'.

Barabasz L. dr. — Zakopane.

Boral, dyrektor — Manchester, Rliodes Mount.

Blok Gustaw — Meksyk.

Deiches Stefan — Deodoro — Rio de Janeiro.

Dziewonski Karol prof. — Krakéw — Uniwersytet Ja-
giellonski.



Effenberger Alfred — Oberlangenbielau — Tow. akc.
F. Suckert.

Fryling Jozef, docent politechniki — Lwow.

Mastowski Bolestaw, dyrektor — Kanice na Morawach.

Porazinski Edward — Hard, fabr. 8. Jenny.

Raczkowski Karol, dyrektor — Oberlangenbielau, Tow.
akc. F. Suckert.

Stalkowski Jan — Oberlangenbielau — Tow.
Suckert.

Turski Feliks dyrektor—Yiersen—Fabr. ,,Pongs et Zahn".

akc. F.

Z powodu artykutu ,,Co robic¢*?

W roku zesztym na zjezdzie technikéw w Krako-
wie, w Sekcyi chemicznej poruszono sprawe dostarcza-
nia praktyki w fabrykach koriczagcym swe studya che-
mikom. Jak mato ta kwestya jest wogdle wyjasniona,
dowodzi fakt, ze jeden z obecnych tara fabrykantow
zupetnie seryo dowodzit, ze nie potrzeba utatwia¢ che-
mikom szukania praktyki, gdyz ,im z wieksza trudno-
Scig kto$ zdobedzie prace, tera bardziej wyrabia sie jego
tharakter

Odpowiedziano mu, ze chemicy majg az nadto
trudnosci do zwyciezenia, nim znajdg piace i nie po-
trzeba im stwarza¢ nowych; raczej nalezy im w poszu-
kiwaniach tych dopomagaé. Postanowiono wiec wezwac
wszystkich chemikow, pracujgcych w fabrykach o uta-
twienie praktyk, abituryentom politechnik. Dziekowano
panu St. Szymanskiemu dyrektorowi towarzystwa akcyj-
nego ,,Zawiercie! za wyjednanie chemikom dostepu na
praktyke w fabrykach tegoz towarzystwa, co przedtem
byto bardzo utrudnionem w Zawierciu.. Podano do wia-
domosci zebranych, ze politechnika Iwowska posiada
spis fabryk, ktore udzielajg praktyki abituryentom szkoét
technicznych. Nadmieniono, ze niektore fabryki nie-
mieckie w kraju bojkotujg chemikéw naszych. Z po-
wodu niesprawdzenia tych pogtosek nie wymieniono
nazwisk. Obecnie, poniewaz rzecz ta zostata sprawdzo-
na, mozna je wymieni¢: jest to tow. akc. przemystu
chemicznego w Pabianicach (Schweikert) ktore wyda-
lito w r. 1912 ostatniego inzyniera polaka; toz samo od-
nosi sie do odlewni stali ,,Huldschynsky w Zawierciu 1,
ktéra w roku zesztym wydalita 2 chemikéw, polakéw.

Jeden z delegatow galicyjskich nadmienit, ze przy
dostawach gminnych, dostawcy zobowigzywani “sg do-
starcza¢ towary wykonane w kraju z materyatéw kra-
jowych, a jezeli to jest niemozebnera, to przynajmniej—
przy pomocy robotnikow i technikdw krajowych. Row-
niez kazda fabryka dostarczajgca dla gmin galicyjskich
obowigzana jest przyjmowacé stuchaczéw politechniki na
praktyke.

W ten sposob starajg sie praktycznie wytworzy¢
placowki do pracy dla chemikéw w Galicyi, gdzie prze-
mystu jest bardzo mato. U nas mozna te sposoby po-
pierania miodych chemikéw przeprowadzi¢ tem tatwiej,
ze przemyst w Kroélestwie jest o wiele potezniejszy niz
w Galicyi, a Kierownictwo spoczywa w znacznej czesci
w rekach krajowcow.

To tez gdyby kazdy z dyrektoréw fabryk zechciat
przyja¢ co rok jednego Ilub kilku chemikéw na prak-
tyke, to bylby to znaczny krok naprzéd, gdyz chemik,
odbywszy praktyke w fabryce jest juz w pewnej mie-
rze fachowcem, jakkolwiek jeszcze bez doswiadczenia,
ale ze znacznie rozszerzonym widnokregiem poje¢. Ta-
ki praktykant jak mi wiadomo z osobistej obserwacyi
predzej czy pOzniej znajdzie prace w tej lub innej fa-
bryce. Wielu z nich, ktérych nie zadawalnia dziatalnos¢
fabryczna zaklada biura techniczne, albo fabryki che-
miczne, przyczem zdobyta znajomo$¢ techniki fabrycz-
nej odgrywa tu pierwszorzedng role.

Zapewne, gdybysmy zjednoczyli 2000 chemikdw,
pracujgcych w kraju w jeden silny zwigzek, to zada-
niem tego zwigzku powinno by¢ w pierwszym rzedzie
wyszukanie pracy dla miodych chemikéw — cztonkow
zwigzku. Powinien sie tem zaja¢ najblizszy zjazd tech-
nikéw, ktory ma sie odby¢ w Warszawie w r. 1914,
gdyz wspoélnemi Bitami fatwiej dziata¢, niz bedac roz-
proszonymi na atomy. Jednakze poniewaz sprawa jest
palgca wiec powinnismy sobie uprzytomni¢, co kazda
jednostka, kazdy pojedynczy chemik moze i powinien
zrobi¢ dla poszukujgcych posad lub praktyki kolegéw

Ot6z starsi koledzy — dyrektorowie i chemicy na
posadach wptywowych powinni by odzatowa¢ czasu
i fatygi, i zawiadamia¢ *Przeglad 0 wakujacych posa-
dach, a rowniez wptywaé¢ nalzarzady fabryk w celu
udzielania praktyki abituryentom politechnik.

Mtodzi koledzy, zajmujacy mniej wplywowe sta-
nowiska moga udziela¢ informacyj, rad i wskazdwek
abituryentom i réwniez zawiadamia¢ *Przeglad o wa-
kujagcych posadach, i o wypadkach bojkotu chemikow
polskich przez fabryki.

Nie powinnismy sie bac¢ walki, gdyz tylko walczac,
mozemy zwyciezy¢. Przypatrzmy sie Wiochom jak nie-
dawno z powodu wydalenia inzyniera Wiocha z jakiej$
fabryki w Trydencie izba handlowa w Medyolanie nie
zawahata sie zagrozi¢ Austryi bojkotem towardw.
Skutek byt taki, ze Bprawe postarano sie zatagodzi¢ ze
strony austryackiej pomimo, ze wspomniany inzynier
byt poddanym wioskim i nie zdat egzaminu panstwowego
austryackiego, a byt na posadzie rzagdowej w Austryi.

Otéz, gdyby kazdy kolorysta wywart nacisk na
takiego fabrykanta farb i postawit wojazerowi odpowie-
dnie ultimatum, to z pewnoscig w krétkim czasie byliby
w jego fabryce sami krajowcy.

Powiedzmy sobie otwarcie: mamy okoto 2000 che-
mikow w fabrykach w Krélestwie, ale nie umieliSmy
dotad stworzy¢ organizacyi chemikéw. To tez wsze-
dzie nam sie zle dzieje i obcy zabierajg nam posady.
Stworzmy wiec organizacye, a dopoki jej niema pro-
ponuje, azeby koledzy bedacy w fabrykach, udzie-
lali im bezptatnych porad.

Co do mnie ofiaruje sie udziela¢ wskazowek co do
otrzymania praktyki w zakresie fabryk kolorystycznych,
lecz tylko za posrednictwem 3Przegladu

Jezeli w kazdej branzy znajdzie sie kolega podej-
mujacy sie dawac¢ informacye, to juz pierwszy wazny
krok bedzie zrobiony.

Co do samodzielnego tworzenia fabryk, to i dzi$
jest duzo do zrobienia, bo i dzi$ u nas obcy robig i wy-
wozg miliony. A my tego nie umiemy bo sie nie uczy-
my praktycznie. A wiec dajmy moznos¢ praktykowa-
nia mtodym chemikom w fabrykach. JeBt to obowigz-
kiem Bumienia i honoru starszych kolegow.

Czy jest to rozwigzaniem kwestyi pracy dla che-
mikow? Zapewne, ze nie, ale jest to jeden krok na-
przéd. K.



Postepy przemystu stalowego.

Juz poprzednio miatem sposobnos¢ omoéwi¢ pokrot-
ce na tamach ,,Przeglagdu chemiczno-technicznego™ (,,Po-
Btepy i zadania przemystu chemicznego"), 1913, str. 90)
najnowsze zdobycze w fabrykacyi stali szlachetnych.
Obecnie, korzystajagc z materyatu udzielonego przez fir-
me Friedr. Krup czasopismu ,,Uraschau”, pragne uzupet-
ni¢ notatke poprzednig uwagami tak wysoce kompetentnej
strony. Wiadomo, ze stal posiada mniej lub wiecej de-
likatng budowe ziarnista. Wiadomo, ze jest ona tem
lepsza, mniej tomka, im roztam jej jest bardziej dro-
bnoziarnisty. = Glownem przeto zadaniem przy wyrobie
wszystkich gatunkow stali jest uzyskanie bezpostacio-
wej struktury metalu. W tym celu poddaje sie wyro-
by stalowe obrébce w wysokich temperaturach w ten
sposob, ze sie rozzarzone wyroby stalowe gwattownie
ochtadza, pézniej znéw ogrzewa i trzyma w pewnych
okreslonych nizszychte mperaturach. Poprawe struktu-
ry Btali mozna uzyska¢ i na drodze chemicznej. Na
tem odkryciu polega istota nowych zdobyczy w fabry-
kacyi stali. Stwierdzono mianowicie, ze wegiel stali
daje sie zastgpi¢ przez inne pierwiastki chemiczne, kto-
re réwniez, jak i on, zwiekszajg twardo$¢ metalu, lecz
jednoczesnie przeciwdziatajg powstawaniu krystalicznej
tomkiej struktury. Posréd tych pierwiastkbw miejsce
naczelne zajmuje nikiel. Wiasnos¢ niklu tworzenia z ze-
lazem stopéw jest znana oddawna. Juz za czasOw Bes-
semera prébowano w Anglii wyrabia¢ dziata ze stali,
zawierajacej 2% niklu. Préby nie powiodly sie, nie
umiano bowiem wobwczas otrzymywac niklu w stanie
dostatecznie czystym. Z mieczyszczony miedzig, arsenem
i siarkg tworzyt on z zelazem stopy, niedajgce sie kuc.
Dopiero w trzydziesci lat pdzniej przez zastosowanie
chemicznie czystego niklu osiggnieto rezultaty pomysine.
Podobnez dziatania uzyskano przez stapianie zelaza
z chromem, krzemem i manganem oddzielnie lub razem
z niklem. Stal niklowa lub manganowa posiada struk-
ture amorfng, elastycznoscig przewyzsza w dwoj-lub
trojnaséb stal weglowa. Procz tych wiasnosci cennych
dla techniki konstrukcyjnej posiadajg opiaanQ gatunki
stali caty szereg innych dla wielu nowych dziedzin prze-
mystu korzystnych cech. A wiec stal, zawierajagca 23%
lub wiecej niklu jest wybornym materyatem dla budo-
wy okretow, dla wyrobu wentyléw, dla celow elektro-
technicznych; wyroznia sie ona swemi niemagnetyczne-
mi wiasnosciami i odpornoscig na dziatania atmosferycz-
ne. Stal o 30% zawartosci niklu odznacza sie znacznym
oporem elektrycznym. Stal o 45®/nh niklu posiada wspot-
czynnik rozpuszczalnosci cieplnej o dwadziescia razy
mniejszy niz tenze wspotczynnik stali zwyklej: stal ta
ma donioste znaczenie dla konstrukcyi aparatéw optycz-
nych, jej wspotczynnik rozszerzalnosci bowiem nie jest

wiekszym od wspoétczynnika rozszerzalnosci szkta. Cal-
kiem nowem i nie mniej waznein jest odkrycie, ze ta'
nie lane blachy zelazne, niestopione z innymi pierwiast-
kami, nabierajg pod wptywem odpowiedniej obrobki
cieplnej trzy razy wiekszej, niz blachy zwykle, odpor-
nosci przeciw gryzacemu dziataniu kwasOw. Jeszcze
wieksza odporno$¢, mianowicie pieciokrotng, posiadajg
blachy zawierajgce chrom, wolfram, molibden i glin
w pewnych stosunkach i poddane obrdbce cieplnej. La-
ne zelazo zawierajagce 5% niklu jest odporne na gryza-
ce dziatanie gorgcego tugu sodowego, Niezwykie wia-
snosci posiada stal o duzej zawartosci chromu (wiecej
niz 10%) 1 mniejszej molibdenu (2—5%), ktorg wyra-
bia firma Friedr. Krupp w formie lanych Ilub kutych
kawatkOow wedtug patentu Borchcrs i Monnatz w Akwiz-
granie; rury z tego stopu wyrgbig fabryka rur Man-
nesmann w Remscheid. Stopy te, przy zawartosci 60%
chromu, 35% zelaza i 2—3% molibdenu nietylko sg nie-
rozpuszczalne w rozcienczonych kwasach solnym, siar-
kowym i w azotowym, w tym ostatnim nawet w obe-
cnosci chlorkéw potasowcéw, lecz opierajg sie rowniez
dziataniu gotujacej waodki krolewskiej. O stali wanado-
wej, wyro6zniajacej sie niezwyklg moca, -odpowiedniej
dla celéw konstrukcyjnych; o stopach zelaza, chromu,
wolframu i wanadu, waznych w budownictwie turbin
parowych, w przemysle technicznym, gdzie reakcye za-
chodzg w wysokich temperaturach i w wysokich cisnie-
niach (naprz. syntetyczne otrzymywanie amoniaku we-
diug F. Habera); o opatentowanej przez firme F. Krupp
stali dla budowy skarbcow i kas, niezwykle twardej
i trudno topliwej, moéwiliSmy juz poprzednio. Ze sto-
pow zelaza z manganem zastuguje na wyréznienie Btal
manganowa otrzymana po raz pierwszy przez Roberta
Hadfielda, bardzo twarda i elastyczna, specyalnie nada-
jaca sie do wyrobu szyn tramwajow elektrycznych.
Z powodu swej twardosci stal ta nie daje sie obrabiac,
mimo to jednak ulega na zimno deformowaniu i jest
dzieki temu zabezpieczona od ztaman. Dla przemystu
chemicznego posiada ona znaczenie, jako doskonaty ma-
teryal na noze itp. czesci mtynéw. Stopy z manganem
i krzemem (1,5—2,5%) o duzej zawartosci wegta stuzg
materyatem dla wyrobu lepszych gatunkéw sprezyn.
Stopy o wiekszej zawartosci krzemu sg odporne na dzia-
tanie kwasu, sg jednak kruche. Wazniejszg jest stal
krzemowa uboga w wegiel. Réwniez i te stal po raz
pierwszy otrzymat Robert Hadfiel, ulepszyta jg firma
Krupp przy wspoétudziale renskiej fabryki blachy Ca-
pito Klein i wprowadzita do przemystu elektrotechnicz-
nego gtdéwnie w formie 0,35 mm blachy; konsumpcya.
tego artykutu dosiega w Niemczech 8000 t rocznie.
T. O.

PRZEGLAD LITERATURY TECHNICZNEJ.

Farbiarstwo, Drukarstwo i Bielnik.

Urzadzenie do ciggtego traktowania tkaniny w pasmie
roztworem kwasu, chlorku wapna lub innemi ptynami.

Urzadzenie, uwidocznione w przecieciu na rys. Na 1,
skiada sie z rezerwoaru, podzielonego pionowg, nie do-
chodzacg do dna Sciang na dwie czesci. Cze$¢ A —
wieksza — stuzy jako zbiornik, w ktérym towar podle-
ga dziataniu cheinikalij; przez czes¢ B —znacznie mnigj-
szg— uskutecznia sie wypuszczanie towaru. (

Roztwor kwasu lub ¢hlorku znajduje,;sie  w base-
nie (?, skad przy pomocy pompy F (ttoczony jest do
gory. Tkanina wchodzi do aparatu przez t.. zw.],,trgbe" i
systemu Thiesa, ktora ukiada tkanine w czesci A; wraz

z towarem przechodzi przez trgbe pewna ilo$¢ ptynu
podawanego przez pompe J. Pozostata ilos¢ ptynu
wcieka przez kran K i rure L do czeSci B aparatu.

Z oddzialu A plyn ma mozno$¢ przez otwory w po-
dtodze Af i przez' rury -N Scieka¢ z powrotem do base-

nu G- Przy pewnej stalej szybkosci pompy F, otrzy-



mujensie w czesci B aparatu pewien okreslony, mozli-
wie najwyzszy poziom ptynu. Gdyby czes¢ A nie za-
wierata towaru, to oczywiscie ptyn w obydwu przedzia-
tach musiatby sta¢ na jednym poziomie; jednakze przy

rys. 1
normalnem dziataniu aparatu cze$¢ A jest zapetniona
po brzegi towarem, ktory swym ciezarem stawia znacz-
ny opor cieczy wptywajacej z czesci B przez C do cze-
sci X Wskutek tego towar w czeSci A jest pradem
ptynu przychodzacego z dotu unoszony w goére i nie
cisnie na podloge M, co stwarza mozliwos¢ ciagtego
wj'puszczania tkaniny z A przez G i B vt Kierunku
strzatki, bez niebezpieczenstwa skiebienia Bie towaru
w czesci C. Pasmo towaru po przejéciu przez prze-
dziat B wyciska sie walcami R i S i podlega nastepnie

ptukaniu w przedziale E.
(W. Mathesius i M. Freiberger. Zgtosz. pat. niem. ki. 8a,
M 43212, z d. 22 XII 1910).

Przy rozmaitych operacyach bielenia i kwaszenia
koniecznem jest lezenie napawanego towaru przez kilka
lub kilkanascie godzin. Jezeli mamy do czynienia ze
znaczng partyg towaru, naprz. z 500 sztuk po 80 me-
tréw, to tkanina tworzy wielki stos, ktérego ukiadanie
trwa¢ musi okoto 2 godzin. Jezeli sobie wyobrazi¢, ze
pasma towaru do nastepnej maszyny (ptuczki) beda
wchodzity réwniez 2 godziny, —to z tego wynika, ze
w stosie towaru, na spodnie pokiady kwas tub chlorek
wapna bedzie dziatat o 4 godziny dtuzej niz na wierzch-
nie. Te powszechnie znang niedogodno$¢ pragng wy-
nalazcy usung¢ za pomocg powyzej opisanego urzgdze-
nia, w ktérem kazda sztuka z partyi towaru przebywa
jednakowsg ilo$¢ czasu w ptynie. Odpowiedni patent
nabyta i eksploatuje fabryka budowy maszyn w Zittau
(Saksonia). Jedna z najwiekszych drukarn w Iwanowo-
Wozniesiensku stawia juz bielnik z maszynami fabryki
w Zittau, ktorych konstrukcya opiera sie na opisanej
zasadzie, (a w ktorych towar jest kwaszony i chlorowa-
ny na goraco, co skraca trwanie tych operacyj do Kil-
kudziesieciu minut).

Chociaz ze sformutowaniem stanowczego zdania
o wartosci praktycznej takich maszyn nalezy jeszcze
poczekaé, to jednakowoz pomyst rOéwnowazenia ci$nie-
nia towaru ci$nieniem hydrostatycznem jest bardzo cie-
kawy i moze znalez¢ zastosowanie nietylko w przemy-
Sle widkiennym. t.

Rozne.
tatwotopliwe stopy w technice.

Pomiedzy Btopami metaléw sg takie, ktore posia-
dajg bardzo niski punkt topliwosci, lezacy niekiedy na-
wet ponizej punktu wrzenia wody. Wiec stop Lipo-
witza, skiadajacy sie z bizmutu, kadmu, otowiu i cyny,
topi sie juz okoto 65°C, stop Wooda—okoto 80°, me-
tal Rose’a = okoto 90° itd. Wielki przemyst robi ze sto-
pow tych uzytek w ten sposéb, ze zatapia niemi ujscie
rur wodociggowych lub prysznicow, ktére znajdujg sie
na Buficie lokaléw fabrycznych. W razie pozaru metal
szybko topnieje, i z rur i prysznicow, bedacych stale
w pofaczeniu ze zbiornikiem splywajg potoki wody
w ptomienie.  Jedng z wigkszych podobnych instatacy-
posiadajg zaktady i sktady firmy Bush Terminal Comi
pany w Brooklinie; znajduje sie tam 65 tysiecy takich
automatoéw dla gaszenia. Nalezatoby i u nas wprowa-
dzi¢ te(pozyteczne urzadzenia. T. O

PRZEGLAD LITERATURY NAUKOWEJ.

Chemia nieorganiczna.

0 nadtlenku glinu. A. Fernt (Atti R. Accad. dei Lincei,
Roma 21, Il 104). Stez, roztwor glinianu potasu, traktowany nad-
miarem H202(30$) wytwarza na)pierw rozpuszczajacy sie po-
nownie biaty, galaretowaty osad. Dalsze dodanie H202 z bie-
giem czasu zwieksza osad, i nadaje cieczy wyglad gestego mle-
ka wapiennego- Osad, odsgczony i wysuszony jest biatym bez-
postaciowym, bardzo lekkim proszkiem, rozpuszczalnym w kwa-
sach, w stez. H2SO4 z wydzieleniem O, w rozc. 112SO4 z utw.
HjO02; z KJ wydziela jod; CrO3 i zakwaszone roztw. chromianéw
przeprowadza na kwas nadchromowy, roztw: kwasu tytanowego
z kw. siarczanym zabarwia sie czerwono, rozklada KMnO4 ana.
logicznie do H202, sole manganowe w alkalicznych roztworach
utlenia na Mn02, sole zelazawe na zelazowe, rteciawe na rtecio-
we. Woda nie dziata nan; za dodatkiem Mn02 wywigzuje O,
w zasadach rozp. sie nie wydzielajagc O, skifad jego odpowiada
A1208. Al204-j-10H20. Drugi nadtlenek przygotowany analogicz-

nie zawiera jeszcze wiecej czynnego tlenu, nizby wynikato z po-
danego wzoru; produkt ten w stanie analitycznie czystym nie
daje sie przygotowac. Pozostawiony w zetknieciu z tugiem ma-
cierzystym wydziela stopniowo O, przechodzac na ciato odpo-
wiadajgce wzorowi. St. Sat.

Chemia organiczna.

Réwnowaga w zwigzkach organometalicznych. Livio
Cambi (Atti R. Accad. dei Lincei, Roma 21, I, 773). Z r6znych
zwigzkow fenylometalowyeh, przygotowanych odczynem Grig-
nard'azbadano systemy. Bi(C6H5)8—Hg(C0H5)2; Sh(C0H5)3 Hg(COH5)2;
Sn(C6H5)4-Hg(C6H5)2 1 Sb(C6H5)3-Sn(COH6)'4; Bi(C8H5)8-As(C6H6)8).
Czyste zwigzki miaty punkty krzepniecia: Bi(C6H5)3 76°; Sh(CeH5)3
49,8°; Sn(C6H5)4 223°;, Hg(C6Hs)3 121,8° i As(C6H5)3 59°. Tempera-
tury ponad 100° wyznaczano w +#ancuchu z trzech srebrnych
elementéw, nizsze w 6 elementach miedzianyob; druty uzywano
grubosci 0.2 i 0,1 mm. Pracowano 5 gr substancyi “w atmosfe-



rze H lub C02 Wyniki, podane tabelarycznie i graficznie,
przekonywuja, ze wymienione systemy w analizie termicznej
nie tworzg potgczen. Zwiagzki fenylowe sg prawdopodobnie ze-
spolone wewnetrznie St. Sal.

Prace polakdw.

Pentametylenodwuizocyanian. J. Braun (i H- Deutsch)
(Ber. d. deutsch. chem. Ges. 45, 2199). Dodajgc do mieszaniny
cyanianu srebra i piasku morskiego eterowy roztwoér 1,5-dwu-
jodopentanu i nagrzewajac na kapieli wodnej, powstaje gwat-
towna reakcya, przyczem z ptynu daje sie za pomoca eteru
wytugowac ptyn, pozbawiony jodu, mianowicie pentametyleno-
dwuizocyanian. Przetworu tego w stanie czystym otrzymac nie
mozna. Szybko bardzo, a szczegélniej po ogrzewaniu przecho-
dzi on w polymeryczny cyanuran.

Ze $wlozo otrzymanego dwulzocyanianu z tatwosciag
otrzyma¢ mozna dwumoczniki i dwumetany. S.

<0, W ,-dwuaryloparafiny. J. Braun (I H. Deutsch.)

PEZEMY SL

Rosyjski przemyst manganowy na rynku Swiatowym.

Podczas gdy roczng S$wiatowag produkcye stali okresli¢
mozna na 60 milj. tonn, zapotrzebowanie manganu (metalu)
okresli¢ nalezy na 800 tys. tonn. Gitéwnymi konsumentami
manganu sag kraje o wysoko postawionym przemysle mechani-
cznym: Niemcy, Anglia, Francya, Belgia i Stany Zjednoczone;
w roku 1910 te kraje zuzyly 94$ JSwiatowego importu. Najwaz-
niejszymi dostawcami rudy manganowej sg obecnie Rosya, In-
dye angielskie i Brazylia; wywo6z krajow tych w 1910 r. stano-
wit 98.6% Swiatowego eksportu manganu. Wpierw Anglia, Niem-
cy | Francya zuzywaly znacznag ilos¢ hiszpanskiej rudy, lecz
z powodu wyczerpania sie kopalni eksploatacya hiszparnska spa-
dta z 113 tysiecy tonn w 1900 r. na 8 tys. tonn w latach 1909
i 1910 i dopiero zamkniecie Dardanelow dla wywozu kaukaskie-
go manganu w latach 1911 i 1912 podniosto te cyfre do 27 i 30
tysiecy tonn.

Wwoz rudy manganowej do czterech Kkrajow gtéwnie zu
zywajacych mangan w 1911 r. wyniost:

Kraje WYWOzu: Niemcy Anglia Francya St. Zj. Am.

Indie angielskie 149 tys. t. 141 tys. t. 116 tys. t 131 tys. t
Rosya 192 138 , . 8 , 9 ., .
Brazylia 32 , w 114 . 15 n 58 .,
Inne kraje 43 , 9 , . 2 1,

Ruda rosyjska juz nigdzie nie zajmuje nie tylko panuja-
cego ale nawet kierowniczego stanowiska, bo nawet w Niem-
czech przypadto na nig tylko 48% wwozu, gdy na Indyjska 85$.

Do Anglii Indie dostarczajg 393, za$ Rosya—38%. W dwu po-
zostatych krajach ruda indyjska ma stanowczg przewage: we
Francy! wyniosta 49% wwozu, w Stanach Zjednoczonye h—62#

wobec 35% i 4%, przypadajacych na rude rosyjska.

W okresie 1900—1911 daje sie zauwazy¢ znaczny wzrost
eksploatacyi rudy manganu w Indyach angielskich, wahajacy
sie co prawda w ostatnich latach, bardziej jednostajny jej
wzrost w Brazylii i upadek w innych krajach (Hiszpania, Tur-
cya). Eksploatacya w RoSyi podniosta sie z 800 tys. t. w roku
1900 na 1014 tys. t. w 1909 r., poOzniej spadta do 357 tys. ton.
w 1908, znowu podwyzszyta sie w ostatnich latach, ale nie do-
siegta jeszcze poziomu z 1900 r.

Na ogo6t eksploatacye rudy manganowej charakteryzujg
nastepujace cyfry (w tysigcach ton):

1900 r. j.906 1907 1908 1909 1910 1911
Brazylia 103 121 237 166 241 254 211
Indie angielskie 130 579 917 685 643 814 681
Nikopol 96 188 319 240 125 176 202
Cziatury 704 826 678 117 613 554 469

(Ber. d. d. chem. Ges. 45, 2171). B. 1 D. poddawali dziataniu so-
du haloidki fenyloalkylowe, poczynajac od haloidku fenyloety-
lowego do fenyloheptylowego; jako produkty reakcyi otrzyma-
no dwuaryloparafiny, jako to 1.4 dwufenylobutan, 1,6-dwufeny-
loheksan itd., oraz nasycone zwigzki fenyloalkylowe o nlepa
rzystej ilosci grup metylenowych, dawaty gtéwnie dwuarylopa-
rafiny, podczas gdy haloidki o parzystej ilosci grup metyleno
wych dawaty gtéwnie zwigzki drugiej ze wspomnianych powy-
zej kategoryi.

Droge do otrzymywania niesymetrycznych dwuarylopara-
fin utorowato spostrzezenie, w ktérego mysl samokondensacya
zwigzkéw haloidkowych, C6H5. R.C1 ewentualnie C6H5.R.’,COC1, na
zwiazki pierscieniowe pod wptywem AlC13 zalezng jest od obe-
cnosci  Sredniej ilosci atomoéw wegla w tancuchu bocznym, gdy
wszakze ilos¢ ta wzrasta po nad pewng granice lub ponizej
pewnej granicy spada, woOwczas kondensacya nie zachodzi,
i haloidek moze by¢ zastgpiony przez jakgkolwiek aromatyczng
reszte. Pod wptywem chlorku oksalylowego mozna dwuarylo-
parafiny zamieni¢ na kwasy dwuaryloparafinokarbonowe. S.

I HANDEL.

Razem Rosya 800 1014 997 357 733 730 671
Inne kraje 431 418 384 287 152 266 371
Catk. Swiat, eksp. 1469 2132 2535 1495 1774 2064 1934

pudéw 1900 1906 1907 1908 1909 1910 1911
Rosya 269 351 377 273 379 418 338
Indie angielskie 81 192 398 315 290 364 343
Brazylia 58 125 168 113. 149 158 131
Inne kraje 18.16 64 70 30 1.6 14 59
Catkow. eksport $wiat. 5895 732 101.3 731 834 954 921

Jak wida¢ z powyzszych zestawien Swiatowy eksport
w tym okresie ulegt olbrzymim zmianom: wywoéz innych kra-
jow w r. 1900 stanowigcy 31$ skurczyt sie w 1910 do 1.4$, czy-
li ze rynek opanowaty faktycznie trzy kraje. Udziat krajow
wspotzawodniczacych z Rosyg wzrost: Indyi z 13.7$ w r. 1900
37.2%$ w 1911. Brazylii z 9.8% 14.2$. Chociaz udziat w Rosji
zmniejszyt sie nieznacznie: z 45.6—48% na 45.4- 42.1$, to jednak
w pierwszej potowie ubiegtego dziesieciolecia Rosya wystepo-
wata wobec rozproszonej rzeszy dostawcow, ktérych zwyciezata
stanowczo tak bezwzglednemi jak 1 wzglednemi liczbami eks-
ploatacyi | wywozu. Obecnie za$ Indye angielskie nie tylko
doscignety Rosye, lecz nawet zaczynajg ja wyprzedzac, jak to
miato miejsce w latach 1907 i 1908.

Okoto 70$ rosyjskiej eksploatacyi przypada na rude kau-
kazka i 30$ na nikopolska. Opréoz tego nieznaczne ilosci man-
ganowej rudy wydobywa sie na Uralu i na Syberyi. Powyzej
% rudy nikopolskiej idzie na potrzebji potudniowych fabryk

metalurgicznych. Przeciwnie, ruda kaukazka dowozi sie do
rynkéw wewnetrznych w daleko muiejszym stopniu i prawie
wszystka wysylta sie za granice.

W roku 1912 wywo6z rudy manganowej dzieki wysokiej

konjunkturze przemystowej znacznie byt wiekszy, niz poprze-
dnich lat.

W roku 1913 wzrastanie wywozu kaukazkiej rudy odbywa
sie w dalszym ciagu: w 3 miesigcach wywieziono 18.2 m p. wo-
bec 12 m. p. z tego samego okresu 1912 i 9.8 m. p. z 1911 r.
Réwnoczesnie ze zwiekszeniem sie popytu daje sie zauwazycé
podwyzka cen manganu; w Cziaturach za rude kaukazka (za-
wierajacg 50% Mn) w 1911 r. ptacono 4'/,—5'Ak. za pud, w 1912
5/]—6 k, a. w marcu biezacego roku juz 7—7'/" Ale nie natozy
wyprowadzac¢ stad zbyt pochlebnych wnioskéw dla kaukaskie-
go przemystu manganowego.

Bardzo znamienny pod tym wzgledem artykut pojawit sie
w pismie ,,Stahl u. Eisen", dowodzacy, ze kaukazki przemyst
manganowy nie odzyska juz tego stanowiska, jakie zajmowat
na poczatku wieku biezacego, a to z powodu ziego transportu



niezadawalajgcego stanu kolei zelaznych, a co najwazniejsza
z powodu nadmiernej wysokosci wydatkow na dostawe rudy od
miejsc eksploatacyi do portdw wywozowych. Wobec tego prze-
mystowcy niemieccy powinni powaznie pomysleé¢ o wyszukaniu
sobie innego dostawcy manganu.

Potozenie dwu innych dostawiajgcych
jest pod wielu wzgledami korzystniejsze.
towym pokazaty sie niedawno: po raz pierwszy wywiozty rude
w 1893 r. Zewnetrzng pobudka do Intensywnego rozwiniecia
eksploatacyi tamecznych rud byly przezyte przez kaukazki
przemyst przesilenia w 1905 roku, kiedy eksploatacya spadia
20.9 m. p. i jeszcze bardziej r. 1909, kiedy wydobyto niebywale
matg ilos¢ 7,1 m. p. Ale wobec znacznej odlegtosci indyjskich
kopalni od kolei (np. w centralnych prowincyach 370—790 wiorst)
nie bytoby mowy o0 wyzyskaniu tak pomys$inych okolicznosci,
gdyby nie rozumna polityka taryfowa rzadu indyjskiego; od
przewozu pudowiorsty liczy sobie tylko 0.016 kop., gdy taryfa
wywozowa cziaturskfej odnogi wynosi 0,140 kop., czyli prawie
9 razy wiecej; w ten sposob naturalna przewaga kaukazkich

kopalni, blizko$¢ do morza, zostata sprowadzona do wielkosci
ujemnej. Koszta eksploatacyi indyjskiej rudy wobec nizkiej

optaty za prace (12—20 kop. zmiana) sa bardzo mate, a wobec
znacznej odlegtosci od morza wysyta sie z kopalni
sokoprocentowe rudy.

I w Brazylii pobudka do intensywnej eksploatacyi byt
kryzys przemystu kaukazkiego. Z 108 tys. tonn w r. 1900 pod-
niesiono wydajnos¢ do 224 tys. tonh w 1905 i 250 w 1908 roku,
na ktorym to poziomie eksploatacya utrzymuje sie w ostatnich
latach. Na przeszkodzie do rozwoju brazylijskiej eksploatacyi
dtugo staty jwysokie taryfy kolejowe; ale w ostatnich czasach
wydziat komunikacyi przychylit sie do potrzeb przemystu man-
ganowego, dzieki czemu mozliwem sie stalo opracowywanie te-
rendw, lezacych nad granica z Boliwig. To tez brazyliskiej
rudzie powiodto sie wyprze¢ kaukazka z rynku amerykanskie-
go, obstugiwanego oprécz tamtych przez rude indyjska.

Rudy pochodzenia indyjskiego i brazylijskiego wydobywa
sie w wiekszych kawatkach niz rosyjska, poniewaz sa bogatsze
w mangan, a indyjska procz tego ubozsza jest w fosfor (0.1$
wobec 0.18% w kaukazkiej). Wskutek tego, te rudy cenig sie
na rynku londynskim drozej od cziaturkiej o 1—P/s pensa za
jednostke metalu w tonnie (3.17—4.75 k. za pud 50$% manganu).

Do niepomysinych  warunkéw kaukazkiego przemystu
manganowego trzeba zaliczy¢ nagromadzanie sie ogromnych
zapasow wydobytej rudy na platformach z powodu nie do uwie-
rzenia nizkiej zdolnosci przewozowej wazkotorowej kolei zela-
znej. Dosiegty one w 1899 r. 8 m. p., w 1908 az 94 6, w 1911—
639 m. p.,, w 1912—64.0 m. p. Podczas lezenia na skiadach
ruda sie zanieczyszcza i traci na wartosci. Nagromadzanie
staje sie koniecznem przez to, ze wagony wydawane sg pro-
porcyonalnie do ilosci ztozonej na skiadach rudy

Co sie tyczy przemystu przetapiania manganu,
skowat sie on gtdwnie (97$) w Zagtebiu Donieckiem; na Kro-
lestwo Polskie i Ural przypada reszta odsetek. Scista rege-
stracya tego przemystu prowadzi sie dopiero od 1903 roku. Oto
jej wyniki (w tys. pudow):

Wytopiono

w latach'.
ferromanganu
surowca zwier-

ciadlanego

inangan krajow
Indye na rynku S$wia-

to zogni-

1903 1904 1905 1906 1907 1908 1909 1910 1911
P65 1222 1419 2444 1786 1296 1302 1438 1540

1502 2979 2592 2184 2503 2074 2419 1707 2249
St. Sal.
Przemyst solny w Zagtebiu Donieckiem.

0 stanie przemystu solnego w obszarze donieckim w roku
1912 dotychczas istniejg tylko dane co do eksportu, a brak
ich co do samej produkcyi. W poréwnaniu z rokiem 1911 eks-
port wogoble nieco zmniejszyt sie; spadek przypada tylko na
okret bachmucki, gdy w stawianskim okregu zaznaczyt sie na-
wet znaczny wzrost wobec roku 1911.

Catkowity eksport z Zagtebia donieckiego wynosit 36,279,000

tylko wy- -

pudéw wobec 37,022,000 pudéw w roku 1911; na sél kamienng
przypada 27,6SI,100 pudéw wobec 29,778,000 p. i na sol kuchen-
ng 8,597,900 p. wobec 7,244,000 p. Ogodlny spadek eksportu wy-
niést wiec 743,000 pudéw albo 2 procent.

Na oba okregi solne wysytka w 1912 (1 1911) rozdzielita
sie, jak nastepuje:

Okreg bachmucki 28,463,000 (30,909,000), w tem soli ka-
miennej 27,681,000 (29,778,000) puddéw, soli kuchennej 782,000
(1,13i,090) p., sumaryczny ubytek uczynit 2,446,000 p., albo 7.93.

Okreg stawianski: 7 818,000 (6,280,000) pudow; pod tg licz-
bg trzeba rozumie¢ tylko s6l kuchenng, bo soli kamiennej
w tym okregu sie nie wydobywa. Przybytek w 1912 wyniost
1,538,000 p. albo 20$.

Produkcya w stawianskim okregu od 1911 powinna byta
wzrosna¢. Dopiero od lipca 1912 catkowicie puszczono w ruch
nowg warzelnie duzej sprawnosci; dwie nastepne sg w budowie
i wkrotce rozpoczng czynno$¢. Wobec tego na rok 1913 trzeba
sie spodziewa¢ dalszego wzrostu produkcyi.

Okreg bachmucki tez powiekszyt produkcye soli w 1912.
Woprawdzie odbyt jego w 1912 ucierpiat, lecz trzeba pamietac,
ze rok 1911 byt w przemysle solnym rekordowym: produkcya
i odbyt doszty w nim do niebywatej wysokosci. Poréwnanie
liczby odbytu w roku 19.2 z odnos$nemi liczbami z 1910 i po-
przednich lat przekonywa, ze ten okreg znowu wzmogt s'e tak
w produkcyi, jak odbycie. Liczba odbytu w r. 1912 wzrosta ponad
przecietng liczbe odbytu z okresu 1902 do 1911 o 2,763,000 pud.,
czyli o 8.3 procent. Obecnie budujg sie tam dwie nowe kopal-
nie soli znacznej sprawnosci, ktére majg by¢ tez w tym roku
puszczone w ruch.

W okresie 1902 do 1911 obszar doniecki pod wzgledem
eksploatacyi soli znowu stat na czele wszystkich potudniowo-
rosyjskich okregéw solnych; jego udziat réwnat sie okoto 2/6,
gdy na okregi astrachanski i czarnomorski przypadato tylko po
3lio. Pod wzgledem eksploatacyi soli kuchennej we wspomnia-
nym okresie Zagtebie donieckie stalo na pierwszem miejscu;
w catej Rosyi, dostarczajac ponad 4/5 catej rosyjskiej produkcyi
co do soli kuchennej zajmowato drugie miejsce w Rosyi: okreg
uralski z gubernig permska dostarczat jej wiecej.

Ceny za sOl doniecka z powodu mocne) konkurencyi in-
nych okregéw solnych sg obecnie nadzwyczaj nizkie. Przeciet-
na cene bachmuckiej soli kamiennej loco stacya wysytki przyj-
muje sie na 9 kop., stawianskiej soli kuchennej 12 kop.

Gtéwnymi odbiorcami soli z donieckiego obszaru sa dzi$
jak dawniej potudniowo-rosyjskie fabryki sody. St. Sal-

Amerykanska produkcya otowiu.

We itug ogtoszonej niedawno przez geologiczny urzad
Stanéw Zjednoczonych statystyki, produkcya otowiu w tym
kraju uksztattowata sie w ostatnim roku, jak nastepuje.

Rafinowanego ofowiu przygotowano 480,894 t. i 907 Kkg.
do czego nie wliczono 13’552 t otowiu z zawartoscig antymonu;
oznacza to spadek od zesztego roku o 6,085 tjalbo o 1.2%
Z og0lnej sumy przypada na odsrebrzony otéw z rud krajo-
wych 221,480 t, na rodzimy otéw mieki 141,248 t i na odsrebrzo-
ny rodzimy otéw mieki 29,789 t. Wartos¢ catej produkcyi ra-
finowanego otowiu okreslono na 43,280,46q doi., z czego 35,326,530
doi. przypada na krajowy otéw, sprzedawany po przecietnej ce-
nie nowojorskiej 4,5 centa za funt.

Z oddzielnych stanéw najwiekszg wydajno$¢ 167,610 t za-
pisato Missuri, chociaz o0 20,000 t nizszg, niz w roku zesztym;
drugie miejsce zajeto Italio 127,707 t i wzrostem wobec 1911
o 10,372 t.

W braku doktadnych danych o krajowych zapasach nie
mozna nalezycie obliczy¢ zapotrzebowania otowiu. Jezeli wcig-
gna¢ do rachunku krajowa produkcye. przywéz, wywoz | zapasy
na skltadach pod kontrolg cta, to przyblizenie mozna ocenic
ilos¢ przeznaczong do zuzycia w roku 1912 na 410,953 t czyli
0 11,766 t wiecej niz w r. 1911. Trudno rozstrzygna¢, czy ton



przyrost ma zrodto w zwiekszonej konsumcyi,
cnlenlu sie zapasow.

Przywéz otowiu od 1909 r., w ktérym wyniést 225,090,312
funtéw spadat stale az do 167,121,592 funtébw w 1912; w tem
z Meksyku przybyto 159,455,664 funtow w formie rudy albo za-
wierajgcego srebro otowiu obrabialnego, 3,207,936 funtéw jako
ruda otowiu z Ameryki Potudniowej i 3,300,356 funtéw z innych
krajow, gtoéwnie w rudach z niemieckiej Afryki Wschodniej.

St. Sat.
Rozwo¢j produkcyi cementu w Okregach Uralskim i Wol-
zanskim.

Centrum przemystu cementowego w Wolzanskim okregu
jest powiatowe miasteczko Wolsk w Saratowskiej gubernil.
Dotad wyrabiaty tam cement dwa przedsiebiorstwa: gtuchoozier.
ska fabryka o poczatkowej sprawnosci rocznej 800,000 beczek
(1 beczka okoto 160 kg) i fabryka D. B. Seiferta o produkcyi
rocznej 400,000 beczek. Oba przedsiebiorstwa z czasem uznaty
za korzystne zwiekszy¢ swa produkcye, pierwsze na 2,000,000
beczek, drugie na 1,500,000 beczek rocznej sprawnosci. Ale po
niewaz i tak rozszerzone przedsiebiorstwa nie mogty pokry¢
wzrastajgcego z roku na rok zapotrzebowania, zwlaszcza na ce-
ment portlandzki, w 1912 r. w Wolsku zawigzaty sie dwa mi-
ljonowe przedsiebiorstwa: akcyjne towarzystwo ,,Asserin”, pe-
tersburski dom handlowy z kapitatem 1,500,000 rubli i saratow-
skie konsorcyum kupcow i wiascicieli parostatkéw z jeszcze
wiekszym kapitatem. Pierwsza fabryka niebawem bedzie w ruch
puszczona, a pod fabryke saratowskiego konsorcyum wydzier-
zawiono teren 114 dziesiecin, na ktérym budowle czesciowo za-
czynajg sie wznosi¢. Zatozenie trzeciej cementowni w Wolsku
planuje pewion bogaty kupiec, a jako czwarty konkurent wy-
stepuje ziemstwo gubernialne symbirskle, zamierzajgce wznies¢
w poblizu stacyjki Songilei fabryke cementu portlandzkiego
o wydajnosci conajmniej 3 mlijonéw pudéw. | wreszcie pod
miasteczkiem Stawropolem w majatku hr. Ortowa-Dawydowa-
Uwolje, potozonym w goérach Shinguli znalpziono wyborowy,
surowy materyat, ktory wiasciciel zamierza spieniezy¢ w wy-
budowanej przez sie fabryce. Précz tego Ural ma by¢ wyposa-
zony o trzy cementownie, ktorych sprawnos$¢ roczng zakre$lo-
no na 1,200,000 beczek razem (1 beczka=19 puddw).

Wobec tej goraczki zaktadania nowych fabryk cementu
nasuwa sie pytanie, czy nie nastgpi nadprodukcya tego mate-
ryatu, ktéra musiataby sprowadzi¢ spadek cen. Lecz dotych-
czas rzeczywistos¢ przeczy takim obawom. Zakres odbytu ce-
mentu juz dzi$ jest bardzo duzy, a za tem, ze bedzie sie jesz-
cze rozszerzat, przemawia coraz zwiekszajacy sie ruch budo-
wlany w miastach ze wzrostem wymagan komfortu i potrzeb
kulturalnych, a przedewszystkiem zamierzona budowa wielkich
linii kolejowych w potudniowo-wschodniej Rosyi i w potudnio-
wej Syberyl. Cement wotzanski bedzie tu korzystat z dogodnej
drogi wodnej i dobrych $rodkéw komunikacyi. Nastepnie co-
raz wiecej masowym spozywcg cementu staja sie ziemstwa,
ktére dla dania zarobku dotknietej nieurodzajem ludnosci wiej-
skioj wznosza mosty, przeprowadzajg ulice i rowy, a dla od-
wrdécenia niebezpieczenstwa pozaréw systematycznie drogg pou-
czania i ulg kredytowych pracujg nad zastgpieniem drewnia-
nych domoéw i stomianych dachéw we wsiach przez pustaki be-
tonowe. Nie mato tez cementu zuzyje wzniesienie sieci Spi-
chlerzow, ktorg bank panstwa zamiorza pokry¢ zbozowe pro-
wincye wotzanskie.

Pomimo tak duzego zapotrzebowania na cement, jego
dzisiejsza wysoka cena 5 rubli za pud pewnie sie nie utrzyma
bo wywotana jest niedostateczng podaza. Nowe fabryki, zao
patrzono w najnowsze maszyny, piece obrotowe i inne udosko-
nalania, beda mogty przygotowywaé beczke w cenio 2 rubli
wiasnego kosztu, wobec czego spadek cen wcigz jest jeszcze
bardzo mozliwy. St. Sat.

Swiatowa produkcya glinu od 27 lat.
Przyrost Swiatowej produkcyi glinu od 27 lat uwydatnia
sie w ponizszej tabeli.

czy tez w zmo-

latach produkcya wynosita tonn:

1885 13.29

1890 175.39

1895 1426.76

1900 7743,22

1906 14500,—

1907 19800,—

1908 18600;,—

1909 24200,—

1910 34,000,—
Z produkcyi roku 1910 przypada na Stany Zjednoczone
i Kanade 11000 t, Francye 95000 t, Awustrye, Niemcy i Szwaj-

carye 7000 t, Anglie 7000 t, Witochy 1| Norwegie 1500 t.
Zuzycie glinu przez rozne kraje widoczne jest z nastepu-
jacego zestawienia (w tonnach):

Stany Zjednoczone 3200 11000
Francya 900 5400
Anglia 600 2700
Niemcy, Austrya, Rosya i inne 2800 13500

Z pomiedzy panstw europejskich Niemcy wiecej glinu
wwozg niz wywozg; odwrotnie za$ Francya. Nawet Szwajcarya
duzo wywozi tego metalu, i tak w 1901 r.—504 t, 1908 r.—722 t,
1909 r.—1652 t i w 1910 r.—3649 t.

Spadek cen z réwnoczesnym wzrostem produkcyi
zycia biegt rownolegle do udoskonalenia techniki
glinu. Oto ceny w markach za 1 kg):

i spo-
fabrykacyi

1857-1886 r 100 1907 r. 3.25-4.00
1892—1893 r 5 1908 r. 1.30-2.00
1898-1899 r. . 2,20 1909 r. 1.25—1.50
1900-1901 r. . 2 1910 . 1.30—1.60
1902—1904 r 2,25—2,50

1905—1906 r 3,25—3,75 St. Sat.

Srodki przeciwko fatszerstwu sztucznych nawozéw w Rosyi.

Dumie panstwowej przedstawiono projekt prawa, majgcego
na ceiu ukrocenie fatszerstw nawozami sztucznymi. Handel
tym artykutem proponuje sie poddac¢ kontroli tak, aby sztucz-
ne nawozy czy to czyste, czy zmieszane z innemi cialami na-
wozowemi lub rozrzedzajagcemi, wyrobu krajowego i zagranicz-
nego byty sprzedawane tylko w nieuszkodzonych i starannie
oplombowanych workach, beczkach, skrzyniach albo innych
opakowaniach, noszacych etykiete, na ktorej doktadnie bytyby
oznaczone fabryka, sktad lub osoba, odpowiadajace za dobroé
towaru, stopien rozdrobnienia i zawarto$¢ procentowag pozyte-
cznych sktadnikéw. Zabrania sie sprzedazy ciat nawozowych,
zawierajagcych mniej pozytecznych, a wiecej szkodliwych 1 tro-
jacych dla roslin sktadnikéw, niz to okre$la ustanowiona przez
gtéwny zarzad dla kazdego nawozu sztucznego norma.

Dla nadzoru nad dobrocig znajdujacych Sie w handlu
nawozow sztucznych gtéwnemu zarzadowi rolnictwa i uprawy
roli powierza sie zakreslenie okregow i zatozenie w kazdym
okregu laboratoryéw i stacyl doswiadczalnych, obowigzanych
bada¢ proponowane przez zainteresowanych préby i wykonywac
analizy na zadanie sadow i stron procesowych. St. Sat.
handel

Niemiecki zewnetrzny produktami chemicznymi

w | pétroczu 1913 r.

W og6lnym zewnetrznym handlu nieinieckiem na przo-
myst chemiczny przypada duza cze$¢ 9'/2$, wobec S% z przed
szesciu laty. Warto$¢ wywozowa produktéw chemicznych
w pierwszych sze$ciu miesigcach wyniosta 483.17 milj. m., to
znaczy przekroczyta sume z pierwszych pétroczy r. z. o 85.90
mil. m.; zwiekszyta sie wiec o 21.62%, w stosunku za$ do 1911 r.
oku zwiekszyta sie 0 33,09$, w stosunku do r. 1908 o 60.05$.

A wiec w pierwszem potroczu biezacego roku przemyst
chemiczny nie przechodzit stagnaoyi, chociaz w wielu przemy-
stach skarzono sie juz na wsteczny ruch koniunktury.

Przyw6z artykutdow chemicznych wzmogt sie rowniez, ale



zwiaszcza w ostatnich latach da-
leko pozostat w tyle. W pierwszem potroczu wyniost on 240.04
milj. ni., czyli wiecej od zesztego roku w 18.34 milj. m. albo
8%, od 1911 o0 52.84 milj. m. czyli o 28% i od 1908 o 84.83 milj.
m., tj. o 54$. St. Sal.

wobec olbrzymiego wywozu,

Przemyst cynkowy na Gornym Szlasku.

Przemyst hutniczy cynkowy znajduje sie na Gérnym Sla-
sku na wysokim poziomie technicznym. Ruce oczyszcza sie
najpierw z czasteczek zelaza za pomoca poteznych elektroma-
gnesow. Prazenie rudy odbywa sie w piecach, ktorych liczba
w chwili obecnej przekracza 200. Przenosniki powietrzne i ta-
Smowe przenosza blende az do drzwi piecow, ogrzewanych za
pomocg gazownic. Ruda wyprazona jest gromadzona w skrzy-
niach z lejami, skad taduje sie ja do woézkéw. Stosowane po-
wszechnie aparaty do chtodzenia blendy systemu Zawelberga
sg bardzo ekonomiczne dzieki uniknieciu zbytecznych przetado-
wali i zalecajg sie swag hygienicznosciag, zmniejszaja bowiem
w wysokim stopniu stykanie sie pytu cynkowego z powietrzem.
Réwnolegle z urzadzeniami do prazenia blendy powstaty liczne
fabryki kwasu siarkowego.

Od r. 1890 zaczeto wprowadza¢ do goérnoslagskich hut cyn-
kowych piece muflowe wesfalijskie, jako lepiej odpowiadajace
bogatej rudzie miejscowej. Mufle w tych piecach sg mniejsze,
posiadajg ciensze $cianki; sg one rozstawione w dwoch lub
trzech rzedach jedne nad drugiemi. Piece nowe réznig sie od
dawnych nietylko liczbg mufli i ich wielkoScia, lecz jeszcze
sposobem ogrzewania, urzgdzeniem przedtuzaczy i wreszcie
stosuje sie przy nich inny wsad.

Gazownice znajdujg sie poza budynkiem z piecami. Wkia-
danie wsadu odbywa sie nie przez przedtuzacz, lecz bezposre-
dnio z gory do mufli po odjeciu przedtuzacza. Mufle, dzieki
spornej zawartosci grafitu i koksu, sa w wysokim stopniu
ogniotrwate. Do wyrobu matych mufli stuzag specyalne prasy,
wytwarzane przez jedna z firm akwizgranskich. Suszenie mufli
odbywa sie w specyalnych aparatach bardzo starannie. Mie-
szanio rudy z weglem odbywa sie obecnie nie przed samym
piecem, jak dawniej, lecz w specyalnej pracowni, zaopatrzonej
w urzadzenia do ssania pytu.

Zagadnienie wyprowadzania gazéw dystylacyjnych poza
hale piecow zajeto zywo inzynierow goérnoslaskich, ktérzy wio-
zyli w nie duzo pracy i pomystowosci. Istniejg dwa typy roz-
wigzan: jedno, polegajace na umieszczeniu nad piecami kap
blaszanych, prowadzacych do kominéw, drugie, potgczone z wy-
sysaniem mechanicznem gazéw i oczyszczaniem ich z pytu
cynkowego za pomocg deszczu wodnego. Przy urzadzeniach
Nonnasta, jprzed piecami umieszczone sg zastony blaszane nie-
ruchome i ruchome, przeciwdziatajgce nader skutecznie rozcho-
dzeniu sie pytu po hali. Gazy ssane przez wentylator przecho-
dzg przez komory, do ktérych witryskiwana jest woda, zatrzy-
mujaca najmniejsze Slady pytu cynkowego. Dzieki powyzszym
urzadzeniom, straty cynku w postaci pytu i dymu zmniejszyty
sie z 30—33% w r. 1860 do 25% w r. 1880 i do 15% w r. 190 .
Nad hutami cynkowemi przestaty sie unosi¢ biate dymy. Pyt
cynkowy po oczyszczeniu jest sprzedawany jako $rodek reduk-
cyjny do farbiarnl indygowych i cukrowni, gdzie go uzywaja
do klarowania syropu. Baczng uwage zwrocono na produkt po.
boczny w postaci kadmu metalicznego.

Maszyny znalazty w calem hutnictwie liczne zastosowania,
zmniejszajac liczbe robotnikéw zajetych przy niezdrowej i ciez-
kiej pracy. Na uwage zastuguja zwiaszcza budowane przez
jedng z fabryk katowickich maszyny do tadowania i wytado-
wywania mechanicznego mufli.

Zamiast piecow 72-muflowyeh, budowane sg obecnie po-
wszechnie piece 288-muflowe. Spaliny uzywane sg do ogrze-
wania kottéw parowych. Wszystkie te ulepszenia wptynety na
zwiekszenie zyskéw z przedsiebiorstw.

Préby otrzymywania cynku w piecach typu kopulakowe-
go nie zostaty uwienczone powodzeniem. Metoda elektrolitycz-

na, stosowana obecnie w Szwecyl (piec elektryczny de Lawala),
na Gornym Slasku nie data wynikéw dodatnich.

Wytworczos¢ cynku tej starodawnej dzielnicy polskiej
znajduje sie wylgcznie w rekach niemieckich. W r. 1910 na
Gornym Slasku byto czynnych 15 hut cynkowych, wytwarza-
jacych 138,035 t cynku a mianowicie:

Towarzystwo Gtesches Erben (huty: Paul, Bernardi,
Wilhelmina) —_ — — — = 30,480 t.
Tow. akc. Goérnoslaskich hut cynkowych (huty: Kuni-
gunda, Klara, Franz, Rozamunda) 14,680 ,,
Ksigze H. Donnersmarck, (huta Guido) 8,875 ,,

Hr. H. Donnersmarck (huty: Hugo, tazy, Liebehoffnung) 20,400 ,,
Zaktad Hohenlohe (huty: Godula, Hohenlohe) 33,300 ,,
Tow. akc. w Lipnie (huty: Thurzo, Silesia 30,300 ,,

W r. 1901 przerobiono w miejscowych hutach 220 tys
ton galmanu, 250 tys. tonn blendy i 6,5 tys. tonn odpadkow.
W roku 1909 galmanu przerobiono juz tylko 175 tys. tonn, a za-
to 313 tys. tonn blendy. Wigkszo$¢ rudy wydobywana jest po
dawnemu z miejscowych kopalni, przywdéz jednak wzrasta bez

przerwy. (podl. ,,Przegl. teclin <)

WIADOMOSCI DROBNE.

Metalowa masa plastyczna, ktéra w Stanie migkkim bar-
dzo tatwo sie wigze z metalami i innemi ciatami, a stad moze
by¢ uzywana jako Kkit, przygotowuje sie wedtug ,,ErfInd.u. Er-
fahr." nastepujacym sposobem. Droga redukcyi tlenku miedzi
za pomocg wodoru lub witryolu miedzi — przez gotowanie takie-
go roztworu wodnego z widrami cynkowymi, otrzymuje sie czy-
sty proszek miedziany. 20, 30 lub 36 czes$ci na wage tego prosz-
ku, zaleznie od twardosci, jaka sie chce nada¢ kompozycyt (im
wiecej miedzi, tern twardsza kompozycya,) zwilza sie gruntownie
w naczyniu Zelaznem lub porcelanowem — kwasem siarkowym,
0 ciezarze wiasciwym 1,85; nastepnie de tak utworzonego cia-
sta dodaje sie przy stalem poruszeniu 70 czesci na wage rteci
W ten sposob miedz wszystka sie amalgamuje, a kwas siarkowy
usuwa sie przez mycie gorgcg wody. Po ostygnieciu masa ta
staje sie w ciggu 10—12 godzin tak twarda, ze jg mozna
polerowac.

DrzeWO ogniotrwate. Azeby uczyni¢ drzewo niezapal-
nem, przesyca sie je roztworami soli w cylindrach zelaznych pod
cisnieniem. Wotloczone w ten sposob sole, topniejac pod wpty-
wem gorgca, tworza powitoke, powstrzymujacag doptyw powietrza;
przy wiekszym zarze sole te rozkiltadajg sie na ciata gazowe
uniemozliwiajace palenie.

Ekspioatacya asfaltu na wyspie Trinidad. z jeziora as-
faltowego na wyspie Trinidad wydobywaja rocznie okoto 200,000 t.
asfaltu surowego, zawierajgcego 40$ czystej smoty, 30$ czesci
mineralnych i 30% wody. Pomimo 50-letniej eksploatacyi, po-
ziom morza obnizyt sie zaledwie 0 2 m. Wydobyty asfalt bywa
wywozony przewaznie w stanie surowym. Przez domieszke
w roznych proporcyach olejéw ziemnych o wysokiej temperatu-
rze wrzenia otrzymuje sie rézne gatunki asfaltu przeznaczonego
na bruki.

Oleje roslinne w Bulgarji. z olejow roslinnych w But-
garji ma zbyt olej stonecznikowy, makowy, i Iniany; bawetnia-
ny olej jest prawie nieuzywany. W roku 1910 przywieziono
z Rosji oleju makowego 182,290 kilo na ogoélng ilos¢ 424,209 kilo.
Roczny import oleju Inianego wynosi okoto 320,000 kilo. Dostar-
czaja go gtéwnie: Anglja w ilosci 162,000 kilo, Holandja — 105,000
kilo. Cto wynosi 25 lewow od 100 kilo. Cena normalna za pud
4 ruble 50 kop.

Przemyst cementowy W Rosyi. Wytwérczosé cementu
w Panstwie Rosyjskiem zwiegksza sie stale z roku na rok. Pow-
stajg nowe fabryki i stare powiekszajg swa wytworczos¢. W ro-
ku ubiegtym cementownie w Petersburgu i prowincjach nadbat-
tyckich w dwojnaséb zwiekszyty swa produkoje. Na rok bieza-



cy zapowiada sie znaczne zmniejszenie przywozu cementu z za-
granicy; wedtug przewidywan przywoz ten nie przewyzszy 200,0001.

Przemysl cementowy rozwija sie réwniez dobrze na potu-
dniu Rosyi dzieki ozywionemu ruchowi budowlanemu w tej dziel-
nicy, zaréwno jak ! bardzo znacznemu wywozowi cementu na
Daleki Wschod, zwiaszcza od czasu drogi Nadamurskiej. Sg je
dnak pewne czynniki, ktére oddziatywaja hamujgco na rozwoj
tego przemystu. Najpierw kupcy moskiewscy, zaopatrujacy gtow-
ne okregi przemystowe, potworzyli syndykaty i podniesli znacz-
nie ceny cementu pod pozorem zwiegkszenia sie kosztow przewo-
zowych. Najgtowniejszg jednak przeszkoda zdaje sie by¢ podro-
zenie wegla kamiennego, ktére sie odbija na podniesienie kosz-
tow wiasnych produkcyi od 4 do 5 kop. na t. cementu.

Ruch w Kanale Suezkim w r. 1912 przedstawia sie dla
towarzystwa nader korzystnie, gdyz przyniést nadzwyczaj duze
dochody, najwieksze ze wszystkich dolychczasowych, chociaz
w tym roku nastgpito obnizenie taryfy przejazdowej. Oto kll-
ka liczb z lat ostatnich:

Liczba okre- Zawartos¢ okre- Przychéd we
Rok tow tow irankach
1912 5373 20,275,120 132,929,341
1011 4969 18,324,794 131,035,232
1910 4533 16,581,898 127,203,295
1900 3441 9,738,152 87,278,481
1883 3307 5,775,892 60,558,489

Wiliczywszy nadto z réznych innych ubocznych Zrdde
ptynace dochody, otrzymamy ponad powyzszy dochéd z tran-
sportu jeszcze kilkumilionowa zwyzke, tak, ze sumaryczny przy-
chéd towarzystwa w r. 1912 przynosi 139.922,639 fr., w czem
czysty dochéd 92,197,015 fr. Jako dywidenda przypada do roz-
dziatu 87,292,957 frankéw. Z tego otrzymaja akcyonaryusze 71%,
rzad egipski 15%, zatozyciele 10%, 32 dyrektoréw i personel
przedsiebiorstwa 2%. Stale wzrastajgca wielko$¢ i pojemnosc
okretow zmusza konsorcyum kanatowe do przeprowadzania dal-
szych robét. Obecnie jest w biegu pogtebienie kanatu do 12 m,
rozszerzenie tozyska i poprawienie krzywizn. Na te roboty wy-
dano w 1912 r. 8,346,080 fr., przez co kapitat zaktadowy kanatu
Suezkiego wzrést obecnie do 670,379,641 frankow.

Skoéry dla Mandzuryi. W miare jak chinczycy przybiera-
ja stréj europejski, rozpowszechnia sie rowniez wéréd nich zwy-
czaj noszenia butéw skérzanych lub pantofli na podeszwach
skérzanych. Armia regularna otrzymata kamasze catkiem sko-
rzane. lub tez plécienne z podeszwami skdrzanemi; oficerowie
noszg dtugie buty skérzane. Obuwie to zaréwno dla cywilnych,
jak i armii jest wyrabiane gtéwnie w Mukdenie, gdzie chinczy-
cy posiadajg przeszto 40 warsztatow szewckioh. Towar skoérza-
ny na obuwie jest sprowadzany przewaznie z Ameryki POt
nocnej

Tani pirometr termoelektryczny, uzywano w dotychcza-
sowej praktyce termoelektryczne pirometry platynowe sg nad-
miernie drogie. Pirometry za$ termoelektryczne z ogniwami
z zelaza i konstantanu, rowniez do$¢ czesto w praktyce spoty-
kane nadajg sie tylko do mierzenia stosunkowo dos¢ nizkich
temperatur, nie przewyzszajacych 800° C. W ostatnich czasach,
wedtug ,,The Bngineer", znajdujg coraz szersze zastosowanie
pirometry z ogniwami ze stopow niklu z chromem i niklu z mie-
dzig, ktore to pirometry, dajac mozno$¢ mierzenia temperatury
w bardzo szerokim zakresie (do 1360° C), sg jodnak o wiele
tansze od pirometrow platynowych. Poniewaz dalej budowa
ich z powoduluzycia tanszego materyatu na ogniwa termiczne
jest znacznie silniejsza, nie wymagajg one zbyt delikatnego ob-
chodzenia sie z nimi. Wreszcie zalete tych nowych pirome-
trow stanowi 1 to, ze, dajgc prady wzglednie wysokiego napie-
cia, moga by¢ tgczone z mniej czutymi elektrycznymi przyrza-
dami mierniczymi, co rowniez ma praktyczne znaczenie.

Przemyst W Finlandyi stoi na dosy¢ nizkim poziomie;
8 proc, ludnosci zajmuje sie rolnictwem, a tylko 12 proc, pra-
cuje w przemysle. Ciekawe liczby co do rozwoju przemystu

w Finlandyi wogéle zebrata ,Promyszl. i Torgowla“. Najbar-
dziej rozpowszechniong gatezig przemystu jest przemyst drzew-
ny. Finlandya obfituje w lasy, przewaznie prywatne;?dowo6z
materyatu surowego jest dzieki dobrej komunlkacyi wodnej
bardzo tani. Liczba tartakéw dochodzita w roku 1907 do 600.
Wytworczos¢ $Srednia za okres 1885—1890 wyraza sie sumag—
12,38 milj. rb., a za okres 1906—1911 sumg 41,65 milj, rb. Bar-
dzo sie tu rozwinat wyréb szpulek; kraj posiada 8 fabryk szpu-
lek z produkcya S$rednig za r. 1885—1890 na sume rb. 60,000,
ktora sie podniosta w okresie 1905—1910 do 1,45 milj. rb.

Drugie miejsce zajmuje papiernictwo i wyrébjinasy drze-
wnej. W r. 1908 posiadata Finlandya 44 fabryki masy drze-
wnej, 16—celulozy, 28—papierni i 1 fabryke tektury. Wszyst-
kie fabryki pracujg przewaznie na wywoz; zaledwie 15% wyro-
bow pozostaje w kraju. Wywo6z masy drzewnej wzmogt sie
z 18741 tonn (0,63 mil. rb. w r. 1899) do 43419 tonn (1,47 mil.
rb. w r. 1912), czyli o 217%; celulozy wywieziono w r. 1895—
2050 tonn (na 0,23 mil. rb.), w r. za$§ 1911—66064 tonn (na 4,36
mil. rb.); tektury: w r. 1895—19192 tonny (na 1,15 mil. rb.)
i wr 1911 juz 46074 tonny (na 2,57 mil. rb.); wieksza czesc
przywozu pochtania zagranica. Wywo0z papieru idzie przewaz
nie do Rosyi w ilosci: w r. 1895—17734 tonn (2,80 rb.) i w roku
1911 —123,894 tonny (13,10 mil. rb).

Przemyst przedzalniczo-tkacki zajmuje nastepne z kolei
miejsce. W r. 1910 wytworzono wyrobéw na sume 22,95 mil
rb., nie moze on jednak zado$¢ uczyni¢ potrzebom rynku we-
wnetrznego. Na przemyst bawetniany przypada 6 fabryk o wy-
tworczosci w r. 1895 na 6,12 mil. rb., ktéra sie wzmogta w roku
1909 do sumy 12,16 mil. rb. Bawelne otrzymuje sie z Ameryki,
bez cta.

Przemyst wetniany wytworzyt w roku 1910 wyrobéw na
5,97 mil. rb. Fabryka wyrob6éw Inianych istnieje tylko jedna-
len dowozony jest z Rosyi.

Produkcya przemystu zelaznego wyraza sie sumg 15,18
mil. rb. w r. 1910, z tego przypada na hutnictwo 4,65 mil. rb.-
na warsztaty mechaniczne 10,32 mil. rb. i na przemyst drobny—
0,1 mil. rb. Huty wyrabiaja tylko zelazo lecz z rudy obcej
gdyz miejscowa posiada zaledwie 30$ Fe.

Cukrownictwo jest rozwiniete w Finlandyi bardzo stabo;
istnieje zaledwie 6 rafineryi, ktére sag zasilane cukrem-surow-
cem z Rosyi. Wielko$¢ produkcyi w r. 1909—9,38 mil. rb.

Wreszcie godne s wzmianki: garbarstwo, garncarstwo
i przemyst chemiczny; liczba garbarni 26, wytworczosé w roku
1910—na 7.87 mil. rb.; materyat surowy—sprowadzany z ze-
whnatrz kraju.

Zapotrzebowanie cementu na Syberyi. skutkiem budo-
wy drogi zelaznej Nadamurskiej 1 wykonywania licznych roboét
wojskowych 1 portowych, zapotrzebowanie cementu w tych miej-
scowosciach jest bardzo duze. Do$¢ zaznaczy¢, ze beczka ce-
mentu kosztuje tam 21 rb. Podobno otwarcie sktadu cementu
w Btagowieszczensku, wedtug zrédet angielskich, bytoby bardzo
zyskowne.

Szkto do Chin. Wedtug ,,Oester-Ungarische Korespondez"
w Chinach rozpowszechnia sie coraz wiecej uzycie szkia na
szyby do okien. Pomimo powstania od pewnego czasu hut
szklanych w Chinach, przyw6z szyb przez jeden tylko port
Tientsin wynosi okoto 50000 skrzynek.

Duzym pokupem cieszg sie t. zw. perty szklane,
chinczycy z upodobaniem przyozdabiajg swe ubranie.

Spozycie soli potasowych w Krolestwie Polskiem.
W pismach niemieckich znajdujemy dane o spozyciu soli pota-
sowych w Panstwie Rosyjskiem w okresie od 1908—1912 roku.
W okresie tym widzimy znaczny wzrost spozycia soli potaso-
wych do celéow rolniczych. Prasa niemiecka zaznacza, ze w Pan-
stwie Rosyjskiem najwiekszymi spozywcami do celéw rolni-
czych sg Krolestwo Polskie i prowincye Battyckie. Tak naprzy-
ktad w okregu centralnym na ! km2 zuzyto w r. 1912 $rednio

ktéremi



2,6 kg, w Krélestwie zuzyto—246,5 kg, a w prowineyach Batty-
ckich—212,9 kg.
Spozycie przecieoiowo na | kma w Krol. Pol. wynosito:

w roku kg
1908 . 42.1
1909 77.2
1910 154,2
1911 1915
1912 246.5

Zyski przedsiebiorstw naftowych w Baku, w r. z. by-
ty pokazne. Ponizsza tablica wykazuje sume czystych zyskéw
gtéwniejszych przedsiebiorstw i wyptacone dywidendy w osta-

tnich dwu latach.
Czysty zysk

w milion, rb. Dywidendy

1912 1911 1912 1912
Nobel 13,4 54 22 14
Tow. Bakinskie . . 36 13 45  23%
Mantaszew . 4 2.1 18 6
Lianosow 1 1 2% 1,1 17 16
Ter-Akop .05 0,2 8 2
,,Petrol" 0,3 0.1 6 —

Wywéz grafitu Z Ceylonu. Wedtug ofieyalnych danych
miejscowej komory celnej, wywoéz grafitu z wyspy Ceylon
w ciggu ostatnich dwoéch lat przedstawia sie w sposob nastepu-
jacy (w tonnach):

Fo 291D 26,502

ro 1912 e, 32,732
Gtownymi odbiorcami grafitu tego byty  (tonnach):
Stan. Zjedn. Am. Poin. 10,688 15,512
NIEMCY ..o, 7375 8,144
ANGlia...eee, 5,152 5,380
Belgia......, 2,669 2,878

Nalezy zauwazy¢, ze zwiekszenie produkcyi w r. 1912
prawie 0 24% w stosunku do r. 1911, jedynie tylko tem sie tto-
maczy, ze diugotrwate deszcze, jakie panowaty w r. 1911, utru-
dniaty bardzo prace w kopalniach. Z ogolnej liczby 999 kopaln,
jakie egzystujg na wyspie, czynnych byto w roku 1912 tylko
449. Naog6i sg one prymitywnie urzadzone: nie przygotowane
wcale do racyonalnego gatunkowania wydobywanego materyatu.
Wiadomosci te, cho¢ skromne, sg o tyle eiakawe ze wzgledu na
to, ze grafit ceylonski jest prawdziwie jedynym konkurentem
dla grafitu rosyjskiego.

Zmniejszenie produkcyi nafty w Rosyi. z powodu strej-
ku robotnikbw w Baku i podwyzki cen za nafte, cyfry eksploa-
tacyi nafty w okregu Baku nabierajg szczeg6lnego znaczenia.
W lipcu wyeksploatowano tylko 29,899,000 pudéw. Do poprze-
dnich miesiecy i lat cyfra- ta ma sie jak nastepuje (wszystko
w milionach pudéw):

1911 1912 1913
Styczen 35.3 33.9 35.1
Luty 324 31.9 31.6
Marzec 36.2 34.7 34.4
Kwiecien 36.3 33.6 34.2
Maj 37.3 35.7 35.2
Czerwiec 37.4 345 33.3
Lipiec 35.8 35.3 29.9

A wigc bezrobocie obnizyto eksploatacye nafty do po-
ztomu, jakiego wogdle nie byto w ostatnich czasach. Wobec
tego nie mozna sie dziwi¢ podrozeniu na rynku nafclanym.
Warto zaznaczy¢, ze eksploatacya nafty przez towarzystwo
Nobel w lipcu nie zmaluta od czerwca, leez utrzymata sie boz
zmiany na 4,700,000 pu dach. st. Sat

Rury krzemowe. Wedtug ,,The Iron Trade Review,* Car-
bundum Co. w St. Zjedn. Ameryki Poin. podjeta probe odlewa-
nia rur ze wzglednie bardzo czystegoJerzemu, bo zawierajacego
nie wiecej ponad 2—10$ zanieczyszczen, skiadajgcych sie gtow-

Redaktor i wydawca Dr. Stanistaw Weil

nie z zelaza i glinu. Krzem przygotowywuje sie w piecach
elektrycznych. Rury takie uzywane sg do odprowadzania kwa-
sow mineralnych, na ktérych dziatanie krzem jest odporny.
Scianki tych rur, ze wzgledu na matg wytrzymato$é krzemu,
otrzymujg bardzo znaczng grubos¢. Lekkos¢ zatem Kkrzemu,
z ciezarem wiasciwym 2,5—2,6, okazuje sie tu bardzo korzysta,
Dalsze proby fabrykacyi tak pod wzgledem technicznych, jak
i kosztéw wytworczosci wykazg, czy rury to dadzg sie uzywac
rowniez i do innych celow.

Kilka wyprobowanych s$rodkéw do konserwacyi pa-
séw napednych. Przy smarowaniu tluszczem paséw napednych
nalezy zwraca¢ baczng uwage na to, by skoéra, wchianiajgca
chciwie ttuszcz nie zostata przettuszczona. Staje sie ona bo-
wiem w tym wypadku przy pracy za miekka, traci swa site
pociggowa i tatwo S$lizga sie po kole. Nalezy wiec po pono-
wnem wysmarowaniu paséw (nawet bez uprzedniego oczyszcze-
nia), rozmiekczy¢ je w letniej wodzie | powierzchownie wysu
szyé. Thluszcze stosowane jako smary do paséw winny byc¢
mozliwie czyste, nie zawiera¢ ani Kwasoéw, ani zywicy; dodatek
oleju rycynowego lub kalafonii ma na celu zwiekszenie opor-
nosci przeciw $lizganiu sie pasa.

Oto kilka przepisow na smary do paséw: a) 1 czes$¢ ttusz-
czu garbarskiego, toju i tranu rybiego nalezy stopi¢ razem;
b) 2,5 kg toju, 2,25 kg oleju rycynowego, 200 g kalafonii i 200 g
tranu stopi¢ razem, 480 g +toju i 40 g cerezyny stopi¢ razem
i miesza¢ az do wystygniecia; d) 2,25 kg oleju Inianego, 1,25 kg
zwyczajnej terpentyny ogrza¢ w kapieli wodnej, doda¢ nastep-
nie w matych szczyptach 1,15 kg kalafonii oraz 125 g tlenku
zelazowego (caput mortuum); e) do stopionych razem 200 g toju
1 1 kg oleju rycynowego, gdy sg jeszcze ciepte, doda¢ 4 g prosz-
ku gumowego i 20 g drobno sproszkowanego boraksu 1 mieszac
do ostygniecia.

Produkcya ropy naftowej w Rosyi w gtowniejszych ko-
palniach, obejmujacych, jak dotychczas do 95% ogdlno panstwo-
wej produkcyi, a mianowicie okregu Baku i Groznym, w ciggu
pierwszego poétrocza r. b. byla o 5 mil. pudéw wieksza od pro-
dukcyi w tym samym czasie r. 1912, zaledwie o 1,1 mil. pud.
wieksza od produkcyi r. 1911, a 23,5 mil. p. mniejsza od pro-
dukcyi z tego samego okresu roku 1910. ,

W absolutnych cyfrach produkcya wynosita:

w pierwszem potroczu roku milionéw pudoéw

1913 2623
1912 2573
1911 261
1910 285,,

Konserwacya drzewa za pomocg elektrycznosci.
»~Wszechswiat” w N» 36 podaje, ze dr. Nodon, ktéry juz poprze-
dnio opracowat metode postarzania drzewa za pomoca pradu
elektrycznego, podaje w czasopiSmie ,,Cosmos” wyniki nowych
swych badan. Doprowadzity one do sposobu konserwacyi drze-
wa o tyle dogodnego, ze sie odbywac¢ moze na miejscu wyrebu,
nie wymaga wielkich kosztownych fabryk, ant sktadow, w kto-
rych drzewo leze¢ musi niekiedy przez dtugie lata. Drzewo
Sciete stuzy¢ juz moze po uptywie Kilku tygodni. Sposéb ten
polega na przemianie, jaka wywotuje prad elektryczny w celu-
lozie, Grube tarcice poddaje sie dziataniu elektrycznosci, roz-
ktadajgc je na podtodze; pomiedzy kazdag warstwag drzewa umie-
szcza sie mokry dywan, stanowigcy elektrode, przez ktorg prze-
puszcza sie w ciggu dziesieciu godzin prad zmienny. Pod dtu-
giem dziataniem pradu celuloza, zaréwno jak i soki, krazace
w drzewie, podlegaja przemianie chemicznej, ktora je zabezpie-
cza od rozkitadu. Poza tem soki nabierajg wiasnosci hygrosko-
pijnych, przeszkadzajacych zbyt szybkiemu wysychaniu drzewa,
ktére jednoczesnie twardnieje i staje sie SciSlejszem. Proby tej
nowej metody znakomicie udaty Bie w Bordeaux z brukiem dre-
wnianym, ktéry sie doskonale zachowat przez lat sze$¢ przeszio.

Druk A. Thiella, Grzybowska 43.



TOW. AKCYJINE HANDL.-PRZEM..

£.J. BORKOWSK]” - | o

SKLEP Mazowiecka 11
DABROWA GORN. t£ODZ, CZESTOCHOWA, LUBLIN, RADOM, MOSKWA, BIALYSTOK.
ZELAZO . BELKI CEMENT WEGIEL KOLEJKI WAZKOT. ARTYK. TECHN.

WYROBY ZEL. RURY CEGLA ANTRACYTY MASZYNY NARZEDZIA
BLACHY ROZN. DRUT ODLEWY  KOKSY ARMATURA PASY '
—WYLACZNE REPREZENTACYE: —
PILNIKI STAL AMERYKANSKA STALOWE KOLA,
.CZARNY DIAMENT" L.CRUCIBLE STEEL COMP.* PASOWE, ARMATURA
PILKI DO METALI of AMERICA. i NARZEDZIA
~ .DURAX i RRB .FAIRBANKS Co NEW-YORK”
SWIDRY ,TITAN i TITEX* METALE: {miodz, cyna, cynk, otew  w tadunkach wagonowych i drobnych.
O antymon Itd. Itd,

TOWARZYSTWO ADW H IUI M'BM
ELEKTRYCZNE NA ROSJE

Akcyjne Towarzystwo z kapitatem 4.000.000 rubli.

Zaktady: Elektro-Mechaniczne, dawniej Tow. ,,Westinghouse™ na Rosje: Moskwa, Kamer-Kolezski
Wat. osada Simonowo.
Zarzad: S.-Petersburg, Fontanka 86. Sktady: w Petersburgu; Moskwie: Miasnicka 13; Jekaterynostawiu; Juzéwce
BIURO TECHNICZNE | SKEADY W WARSZAWIE: ulica Jasna 10. Telefony: 15-71 i 222-14.

_________ WYKONYWUJE: --memmemm Skiad obficie zaopatrzony w dynamomaszyny, motory, lampy {ukowe,
1) Urzadzenia elektrotechniczne w fabrykach, zaktadach przemystowych wentylatory, aparaty miernicze i w materjat instalacyjny, jak réwniez

i w zastosowaniu do potrzeb przemystu rolnego; w przyrzady sygnalizacyjne i telefony. Wielki wybdr najmodniejszych zy-
2) Przytaczenia instalacji do sieci miejskiej;

e I o0 .. Y randoli, ampli, kinkietéw i t. p.
3) Budowe stacji centralnych dia o$wietlenia i przenoszenia sity na odlegtosc;

4) Budowe kolei i tramwajow elektrycznych; Wytaczne Przedstawicielstwo lamp metalowych Westing-
5) Urzadzenia sygnalizacji alarmowych i telefonicznych-,

B) Urzadzenia maszyn wrebowych-, house (VERTEX).
7) Urzadzenia silnikow ropowych systemu Hornsty, budowanych w na- : : . - L .
szych zaktadach. Kosztorysy i projekty na zadanie. Cenniki bezptatnie.

Pierwsza w Kraju Specyalna Fabryka

(99) KOL i WOZOW

H WAGNER | S

Warszawa-Targowek, telefon 62-99. Zarzad: Ztota Na 23, telefon 212-80.

Polecamy wozy kolejne, saskie, potoraczne i kota do wozdéw i pojazdoéw, znane juz od lat kilkunastu ze swej rzeczywistej trwatosci

i rownocze$nie zawiadamiamy, ze sprowadziwszy znowu w tym roku ostatniej konstrukcyi specyalne maszyny do wyrobu kot,

przy zastosowaniu ktérych praca reczna jest wykluczona, jesteSmy tem samem bez konkurencyi 1 wszelkie zlecenia wykonywamy

obecnie w oznaczonym terminie. Zwracamy uwage Szanownych klientéw, ze kazde koto nasze nosi na piascie stempel
marki fabrycznej zamel. w Ministeryum Handlu i Przemystu.

|—:= Na zadar]ie wysyta sie cenniki gratis i franco. - 22

IIGwarantujemy za dobre rezultaty!!

ALMIN" LUTONIN® 7777 SKLAD PAPIERU----------

. _ materyatdw pismiennych i rysunkowych
usuwa mechanicznie osad spaja bez aparatow zelazo y P y y wy
kamienny w kottach pa- lane, zelazo lane z zela-

rowyeh zem kutem 12 miedzia o. £. WEADYSLAW BEDNAWSKI

Cenniki gratis i franco.

Techno-Chemiczna Fabryka Wt A. STURM

JAN SOTZI K i S_ W WARSZAWIE, MIODOWA Aa 2 TEL. 72

Dostawy do biur.
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TOWARZYSTWO AKCYJNE
Wyrobow Bawetnianych

KAROL SCHELBLE

W £OD/ZI.
Kapitat zakfadowy 9.000.000 7,500 robotnikow

— Zaktady Towarzystwa: —

4-y przedzalnie bawetny, 4-y tkalnie wyrobéw bawetnianych, farbiar-
nia, bielnik, drukarnia, wykonczalnie i rézne oddziaty pomocnicze.

........................ Wyroby: -

1) Przedza bawetniana watkowa i osnowna, nitkowana, ponczosznicza,
gazowana i t. d. 2) Tkaniny bawetniane wszelkiego rodzaju w stanie su-
rowym, bielonym, towary farbowane, drukowane, zakardowe i t. d.

e Wiasne skiady: -.. —

£6dz: ul. Piotrkowska N° 11 i Piotrkowska N° 39. Warszawa: Trebacka N° 4.
Moskwa: Warwarska dom Tow. ,,Jakor“. Charkéw: Rozdestwenskaja
ulica, Kuzino-Suzdalskij rjad 6667. Petersburg: Goscinny dwoér N° 65.

Przedstawiciele ~ «

WE WSZYSTKICH ZNACZNIEJSZYCH MIASTACH PANSTWA,
— JAK ROWNIEZ NA TURCJE W KONSTANTYNOPOLU. =



TOWARZYSTWO AKCYJNE

WYROBOW BAWELNIANYCH

LUDWIKA GEYERA

W LODZI.

Wyrabia tkaniny baweiniane, bielone, drukowane
farbowane oraz kolorowo-tkane.

SPECJALNOSC:

Pi6tno introligatorskie.

TOWARZYSTWO AKCYJNE
Wyrobow Bawetnianych

£ Jrohmanna

W LODZI.
Kapitat zakltadowy 5.000.000, 2.500 robotnikow.

Woyrabia tkaniny baweiniane bielone, farbowane, drukowane oraz
kolorowo tkane.

,Libroid" materjal na oprawy ksigzek.
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TOWARZYSTWO

Schloesserowskie]

Przedzalni baweiny i Tkalni
w Ozorkowie, gub. Kaliska.

Zaktady Towarzystwa obejmuja:

Przedzalnie bawetny, tkalnie mechaniczna, bielnik,

wykonczalnie i farbiarnie barwnikami indantre-

nowemi. Wszystkie kolory bezwzglednie odporne
na Swiatto i wode (pranie).

Wyroby:
Bielizniarskie biate ptotna, madaplamy i t. p-
Zefiry kolorowe.
Barchany biate surowe i bielne.
Barchany kolorowe tkane.

Eae

Skiady w todzi i Warszawie.

Ajentury: w Petersburgu, Moskwie, Kijowie
Tyflisie, Charkowie, Qdessie i Rydze.

u

Towarzystwo Akcyjue 3

Przeczalni bawetny, Tkalni Bielami, Apre-

- _tary 1 Drukami |
A. I B. GINSBERG 1

Wyroby bawetniane, bielone, dru-
kowane, farbowane: kolorowo-
tkane, oraz plusze i aksamity.

SKLADY:
w Warszawie, todzi i Zawierciu,

Zar'zadzajacy sprzedaza., \\ cinssere.

Towarzystwo Akcyjne

w Pabianicach gub. Piotrkowska
Kapitat zaktadowy 3,500,000 rubli.

Zaktady Towarzystwa obejmuja:

Przedzalnie bawetny, tkalnie mechaniczng, farbiarnie z od-
dziatem drukarskim, bielnik i wykonczalnie.

Wyroby bawetniane:

1) DRUKOWANE barchan w nowych deseniach
i kolorach, lama i inne. 2) TKANINY KOLOROWE
kotdry wojtokowe, flanele, korty, dywany i inne. 3) WY-
ROBY B1ELUNIANE ptotno polskie i pabianickie, ma-
dopolam i inne.
Skiady wiasne.
Sktad gtéwny todzki—t6dz, ul. Piotrkowska 143. Skiad
filjalny t6dzki—+t.6dz, ul. Piotrkowska 46. Skiad war-
szawski — Warszawa, Pasaz Simonsa, rog ul. Nalewek
i Dhugiej 50. Skiad charkowski — Charkéw, ul. Krocz-
kowska 3. dom S. Sz. Gusko. Skiad moskiewski —
Moskwa, zbieg ul. Nikolskiej i Czerkowskiego pereutka,
dom Hr. Szeremetjewa. Skiad Petersburski  St.-Peters-
burg, Bolszoj Gostinnyj dwor, wierchniaja galereja new-
skoj linji N° 151/2.
PRZEDSTAWICIELSTWO:
Rostow n/D. Otton Patz, Nikotajewski pereutok Na 44-

Ki
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WyraGia:
Skéry podeszwiane wszelkiego rodzaju.
Skory pasowe. #3--S-  -S--S--S--S- S-S



NAIJNOWSZEJ UDOSKONALONEJ BUDOWY

Motory ,PERKUN

do ropy, nafty i spirytusu

Najtansze zrédio sity mechanicznej. Uproszczona i trwata konstrukcja.
- Wielka rownos$¢ i cicho$¢ biegu. -
Na Miedzynarodowej Wystawie Motoréw w 1910 roku w Petersburgu odznaczone najwyzszg

nagroda Ministerjum Finansow—uwielkim medalem ziotym: ,,za dobrze obmyslong konstrukcje,
za znakomite wykonanie i nadzwyczaj ekonomiczne dziatanie wystawionego motoru, jak réwniez za znaczng wytworczos¢ fabryki".

Okoto 2000 motoréw w ruchu, ktérych wykazy oraz katalogi, kosztorysy i chlubne swiadectwa przesyia na zadanie bezptatnie.

Towarzystwo Fabryki Motorow ,PERKUN" <~ T™p f’("*<""

2ASY

BALATA szwedzkie, angielskie skorzane i z siersci wielbtadziej, oraz liny transmisyjne oryginalne
MANILLA. ARMATURA do pary i wody.

Wszelkie maszyny pomocnicze i artykuty techniczne dla potrzeb Cukrowni, Gorzelni, Mlyndw, Tarta-
kow, Drég zelaznych, Warsztatbw mechanicznych poleca

Jozef Breitkopf

dawniej Breitkopf & Przanowski (Leon Jantzen).

Biuro techniczne egzystnjri od 1S66 r.
WARSZAWA, Miodwa H — Adres telegrr. Stefjoz.

Najpraktyczniejszym aparatem do gaszenia pozarow w zarodku jest:

»MINIMAX"

Bez porripki! Bezwweza!
Konstrukcja tak prosta, ze aparatem postugiwaé sie moze kazda, chociazby najmnigj
inteligentna osoba.
Za trwatos¢ 15-letnia gwarancja. Naboje stale bezptatnie.

Wytaczna sprzedaz na Krél. Polskie MAX BALZ—Warszawa (Zabia 9).

Zatozona
1840-ym roku

FABRYKA Farb, Lakierow i Produktow Chemicznych
.J. A. KRAUSS E*“

Pierwsza w kraju

Farby o lejne, Lakiery transparentowe, Farbe do bielizny Ultramaryne, Lak dolistowi butelekitp
Farby 8uche, Bejce angielskie, »Indigo-Karmin“, Pokost, Terpentyne, Klej uniwers. ,,Syndeton”
Lakiery spirytu sowe. Zaprawy terpentynowe, Farbe do bielizny Paste i Krem do obuwia,

Lakiery emal. ,,Okolin®“, Masy woskowe, w prazkach, Wosk szewcki,

FABRYKA | KANTOR: ul. Bonifraterska 9. Telefony: JTalfe 18-48, 86-76, 86-76. SKEAD FABRYCZNY: ul. Miodowa 3, tel 35-73.
Ostrzezenie.- Prosimy zwraca uwage na nasza marke fabryczng ,,OKOU, gdyz w handlu znajdujg sie podrabiana towary.



Tow. Ak, — “ 7. Piotrkowska |

Fabryki chemiczne] p. Sosnowiec = S

Zarzad: Warszawa, Orla 13; tel. J& 609.

w Chloran potasu. Swiece stearynowe i parafinowe. Cerezyna
Mz Parafina.” Glejta otowiana. Octan otowiu. Saletra oczyszczona
Azotyn sodu. Oleina. Kwas winny

===

KSNARBYTOWE  © | S-ke

WARSZAWA

\X7’erutsz-Isitoro-""z-

BORETFIS”

Biuro: Jerozolimska 74, tel. 21-81. Fabryka—~Praga, ul. Markowska

POLECAJA:

Wentylatory nowoczesnych systeméw na tozyskach kulkowych i samosmar., elektryczne, otowiane i t. p.
Aparaty techniki wentylacyjnej: odernglanie, odkurzanie przemystowe, pneumatyczne transportowanie, su-

szarnie, sztuczny ciag.
Na sktadzie wentylatory sSrubowe i odsrodkowe do 2000 mm Srednicy.

Projekty, kosztorysy i cenniki franco. Wizyty inzniera na zadanie-

%I Tow. Akc.
' Warszawskie Caboratoryum
Chemiczne

poleca doskonate mydta toaletowe

yiioteh Mazowiecki
| Klrzos Polski

wyborng wode kolonniska zwang

Jdla Znawcow

PEEFUMY i MYDLEO

tryumf”

Sg przygotowane wedtug najnowszych proszki do zebéw, eliksiry, odontine.
wymagan nauki o hygienie i pielegno-
waniu skc')ry, udelikatniaja JQ i Chroniq Sprzedaz w magazynach witasnych w Warszawie:
----0d pekania. _ 1)‘ §e_nat0rska 6. 2) Nowy Swiat 45. 3) Kr_akows_kie Przed-
miescie Ns 5. 4) Marszatkowska 125 (przy Siennej). 5) Mar-

szatkowska 89 (przy Wspdlnej). 6) Marszatkowska 63 (przy
Pieknej). 7) Chtodna 12. W todzi: Piotrkowska 69.



Tow. flkc Wp-

fafiryki portlanO - Cementu |

JWOLYN” |

POLECA: o

H Portland-cement, wyborowego gatunku,

OT pod kazdym wzgledem przewyzszajacy
ustanowione normy przez Ministerja.

@) ROCZNA PRODUKCJA

I 5,000,000 pud.

ZARZAD w WARSZAWIE, MAZOWIECKA 7.
FABRYKA

Q 0
I0 =

przy stacji Zdotbunow, Wotynskiej gub.
" Adres telegraficzny: BOLGER WARSZAWA.

Telefony 578 i 5823.

Generalna Reprezentacja
K. J. KRUSZEWSKI,

< T=00

Kijow, Gimnazjalna L.

EH7
C

= Warszawskie Towarz. Akcyjne

. MOTOR™

i

% MARSZALKOWSKA 23
i POLECA:

®

m

I

Wi

theaes  of QRO

faGryka zatozona od 1885 r.
przy stacyi LAZY

Dr. Zel. Warsz.-Wied.

produkcja roczna 6,000000 p.
IARZAD W WARSZAWIE

przy ul. Mazowieckiej 4.

Telefony JVs 12-87 i 87-75.

Adres dla depesz ,,WYSOKALI.

w 41 FAL B

€Jmund Zukowski
Dom handlowy w £o0zI

| ulica Wolczanska J 126, Telefonu Jf* 436.

2259

SB Przetwory chemiczne,
Formalina 40°|o (Formaldehyd). |

Albumin we wszystkich gatunkach.
Spirytus drzewny (Metylowy).
a Oleje roslinne i Oleina do fabry-

kacji mydla. w

f
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DAJA MOZNOSC ZAPALANIA ZAROWNO PO-

JEDYNCZYCH LAMP JAK | WIELOPLOMIEN-
NYCH ZYRANDOLI GAZOWYCH PRZEZ PO-

CIAGNIECIE GUZICZKA, UMIESZCZONEGO
W DOWOLNEM MIEJSCU NA SCIANIE!

WYGODA POD WZGLEDEM ZAPALANIA | GASZENIA
LAMP GAZOWYCH TAKA JAK | PRZY OSWIETLENIU

Pociggniecie lub nacisniecie ELEKTRYCZNEM.

guziczka  powoduje  samo-

e e PROSPEKTY i GEWIlKI na zadanie.

UMOZLIWIAJA, KAZDEMU WPROWADZENIE W CZYN
TAK POZADANEJ HYGIENY CZYSTOSCI CIALA PRZEZ
CZESTE UZYWANIE KAPIELI.

Ty|k0 V4 kOp kosztuje KAPIEL DOMOWA przy
uzyciu gazowych piecow kgpielo-
wych, nie wymagajacych obstugi
I kazdej chwili gotowych do uzytku.

Cll ICi  Marszatkowska 36. tet. 6. Dzika 28. tel. 6. » S-to Jarska 22. tet. 276-77.
liLJLi PI Sw. Aleksandra 8. tel. 91-54. o Chtodna 39 A tel. 92-72. o Targowa 30. tel. 57-72.

Redaktor i wydawca Dr. Stanistaw Weil. Druk A. Thiella, Grzybowska 43.



