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Sktadamy w rece Szanownych Czytelnikéw nowe pismo fachowe, pos$wiecone wytacznie sprawom rzemiosta
stolarskiego, jego technice, rozwojowi, potrzebom i wynalazkom.

Kraj nasz, gdzie istnieje juz dzi$ kilkanascie tysiecy zaktadéw stolarskich i kilkaset fabryk mebli, — posiada
w tej dziedzinie nieograniczone mozliwosci dalszego rozwoju; Polska jest krajem jednym z bogatszych, gdy chodzi
o odpowiedni do produkcji materiat, stwarza jaknajlepsze warunki rzemiostu stolarskiemu. Smiato stana¢ ono moze do
walki z konkurencjg zagraniczna, a nawet wybi¢ sie najedno z pierwszych miejsc—o ile zastosuje najnowsze
zdobycze techniki stolarskiej, jakie w krajui zagranica przyni6st ze sobg postep, a ktére nie maja nic
wspélnego z dotychczasowym, przestarzatym systemem pracy.

Ta mysla powodowani, podejmujemy wydawnictwo miesiecznika ,,Technika Stolarska”, gdzie zamieszcza¢ be-
dziemy artykuly tych oséb, ktére po réznorodnych pré bach w pracowniach doszty w zakresie tej sztuki do wy-
nikéw bardzo powaznych, og6towi naszych fachowcéwnieznanych i niedostepnych.

Kazdy nr. ,,Techniki Stolarskiej" zawiera¢ bedzie szereg praktycznych wskazéwek, utatwiajacych prace stolar-
ska i w szerokich ramach podawa¢ bedzie przepisy, tyczace zaréwno najnowszej technologii mechanicznej, jak
sposobéw obrébki drzewa, wykoriczania robét, zdobnictwa,nasladownictwa drzew szlachetnych i tp. Ponadto zamie-
szcza¢  bedziemy w kazdym numerze wzory i projekty mebli, oparte na polskiej mysli twérczej, by stworzy¢ wre-
szcie whasny piekny styl i okry¢ wspétczesne nasze stolarstwo taka stawa, jaka ~ w dawnej Polsce cieszyto
sie stolarstwo z Kolbuszowej i Gdariska — stawg na caly $wiat!

W wyjatkowych tylko wypadkach siegniemy do wzoréw zagranicznych, o ile odbiega¢ one beda od szablonu
i odznacza¢ si¢ prawdziwym artyzmem.

W tym kierunku zainteresowania i potrzeby naszegoprzemystu rodzimego sa tak olbrzymie, ze mamy niewatpli-
wa nadzieje, iz pismo ,,Technika Stolarska” uzyska szerokie poparcie rzemiosta, ktore przez zainteresowanie sig
naszym pismem — poprze nasze dazenia.
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Karty rzemie$lnicze

Wszyscy rzemieslnicy, ktérzy w roku 1927 prowadzili
samoistnie warsztaty i byli wéwczas petnoletni, moga, uzy-
ska¢ karty rzemie$lnicze na zasadzie praw nabytych.

W tym celu nalezy przedstawic¢: 1) zaswiadczenie Ma.
gistratu czy tez Urzedu Gminnego stwierdzajace, iz zain-
teresowany prowadzit w owym czasie (t. j. w 1927 r.) sa-
moistny warsztat, w Matopolsce za$ karte przemystows
wydang na podstawie dawniej obowiazujacego prawa prze-
mystowego, 2) $wiadectwo przemystowe za rok 1927, jezeli
takowe jest w posiadaniu.

Ci rzemieélnicy, ktérzy rozpoczeli samoistne prowa-
dzenie warsztatu po roku 1927, moga uzyska¢ karty rze-
mieslnicze na podstawie dyspensy (co jest zwigzane ze zto-
zeniem egzaminu kwalifikacyjnego).

Wydawanie kart rzemie$lniczych w drodze dyspensy.

Min. Przem. i Handlu przestato Zwiazkowi Izb Rze-

mieslniczych do wiadomosci okélnik Nr. 35 nast. tresci:

.Ministerstwo Przemystu i Handlu wyjasnia, ze oso-
by ubiegajace sig o karty rzemieslnicze w drodze dyspensy
(art. 146 prawa przemystowego) moga w jednym podaniu
taczy¢ prosbe o udzielenie dyspensy z prosba o wydanie
karty rzemie$lniczej. Podanie takie w mysl art. 148 ust.
i ust. o optatach stemplowych podlega jednokrotnej optacie
stemplowej. w wysokosci podanej w art. 145 powotanej
ustawy.

Przy udzielaniu kart rzemies$lniczych na skutek podari
wymienionych w ustepie poprzednim, zbedne jest dorecze-
nie stronom osobnych decyzyj z art. 146 o udzieleniu dys-
pensy; wystarcza zaznaczenie w tekscie karty rzemiesini-
czej, ze wydano ja przy zastosowaniu art. 145, przez wpi-
sanie po stowach ,,na podstawie art. 147* stéw: ,,w zwigzku
z art. 146“ lub t. p.“.

Co i dokad rzemiosto stolarskie w Polsce produkowaé moze
z powodzeniem na eksport

Anglia. Kraj ten ma state zapotrzebowania na krze-
sta, stoty, fotele, komplety mebli wiklinowych, meble ku-
chenne surowe, t. zn. niemalowane i wyroby drobne
z drzewa.

Wielkim powodzeniem w tym kraju ciesza sie meble
prostsze, jak np. krzesta ogrodowe, t6zka potowe, sktada-
ne, lezaki, wieszaki, ktére to przedmioty juz obecnie polski
przemyst eksportuje w olbrzymich masach do tego kraju
i do kolonii angielskich. Ze wzgledu na wysoko$¢ cta wwo-
zowego do Anglii i kolonii angielskich, importerzy angiel-
scy wymagaja, aby wyzej wymienione przedmioty nie byty
montowane, lecz w czeéciach gotowych do skfadania i do
ze$rubywania juz tam na miejscu. Jedyny wyjatek stano-
wig krzesta ogrodowe, ktére dozwolone sa do wwozu bez
wielkiego wplywu na cto wwozowe w stanie gotowym.

Belgia. Zainteresowanie w tym kraju jest przede
wszystkim na skrzynki radiowe, szafki do zegaréw stoja-
cych oraz wiszacych i taborety.

Francja interesuje sie trzymakami
bielizny, naturalnie z drzewa.

Rumunia. Poniewaz rumuriski przemyst drzewny sta-
bo jest stosunkowo rozwiniety, a zwlaszcza, gdy chodzi
o produkcje masowa, dlatego kraj ten posiada wielkie za-
potrzebowania na wyroby drzewne wszelkiego rodzaju oraz
meble. Gdy chodzi o meble, to Rumunia w pierwszym rze-
dzie sktania sie do kupna mebli tariszych, mozliwie w sta-
nie surowym, gdyz meble fornierowane drzewami szla-
chetnymi, lakierowane, lub malowane, obfozone sg dos¢
wysokim ctem. Nie znaczy to, ze kraj ten takze chetnie

(klamerki) do

nie nabywa i mebli w lepszym wykonaniu, lecz w tych wy-
padkach nie masowo.

Holandia. Zapotrzebowanie Holandii idzie przede
wszystkim w kierunku wyrobéw nadajacych sie do Indii
Holenderskich, ktére wystane beda do portéw tego kraju,
jak np. do Batawii i innych. Holandia potrzebuje dla Indii
Holenderskich olbrzymie ilosci masowych wyrobéw drzew-
nych, jak np. Anglia, a mianowicie: t6zka potowe, lezaki,
krzesta ogrodowe, wieszaki i t. p. Poniewaz Holandia pro-
wadzi w Indiach handel zamienny, a mianowicie taki, jaki
dawniej stosowato sie, zamieniajac ko$¢ stoniowa, muszle
i inne towary na réznorodne $wiecidetka imponujace dzi-
kim narodom, dlatego Holandia ma zapotrzebowanie na
réznorodne pudeteczka rzezbione recznie i inne drobiazgi
z drzewa wyttaczane, ktére zuzytkowuje w tym celu, to
znaczy potrzebuje do zamiany na towary i produkty roslin-
ne, ktére sie tam rodza.

Turcja. Poniewaz i w tym kraju przemyst meblarski
nie jest tak rozwiniety i dostosowany do wymagarn tam-
tejszego rynku, dlatego wywoéz mebli réznego rodzaju,
a w danym wypadku i w wykonaniu szlachetniejszym, mo-
ze dac wielkie korzysci i umozliwi¢ nawiazanie statych sto-
sunkéw handlowych rzemiosta stolarskiego z tym krajem.

Ze wzgledu na to, ze Polska posiada drzewa nadajace
sie rowniez do wyrobu narzedzi stolarskich i drobnych cze-
$ci z drzewa przeznaczonych do oprawy wogdle wszelkich
narzedzi, jak np.: trzonkéw, uchwytéw, i t. p., dlatego na-
lezatoby zwréci¢ na ten fakt baczng uwage, gdyz w tym

(Dokoriczenie na str. 12)
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POLSKA PROPAGANDA

Sprawozdanie o triumfach zespotu Parnella w Berli-
nie napetnia kazdego Polaka uczuciem dumy i radosci, jest
jakby nagroda za upokorzenie, jakie spadto na nas w Bru-
kseli, w pawilonie ,,Polskim™.

Tak Balet Parnella, jak i pawilon polski w Brukseli sa
propagandg narodowa - jedna z dodatnim i radosnym,
druga z bardzo smutnym i ujemnym wynikiem. Zestawione
razem ucza, ze tylko to, co jest naprawde ,,nasze i napraw-
de polskie™ zyskuje poklask, pod warunkiem jednak, ze
jest madrze przemyslane i solidnie wykonane. Bo i c6z my
naprawde pokazujemy cudzoziemcom wtasnego? Bekony
wysytane do Anglii sa wieprzowe, a nie polskie. Polskie
jaja? To kurze nie polskie, zywiec czy Oko? Zagranica
zna lepsze portery, bawary czy pilznery. Polska powszech-
ng bryndza tez nikomu nie zaimponujemy. A poza tym?

A jednak mogliby$my stworzy¢ wiele polskich rzeczy,
ktére wartoby i trzebaby obcym pokaza¢, trzeba tylko
wspétpracy spoteczeristwa naszego, jako catosci.

Jednostka nie da rady.

Dlaczego Berlificzycy zachwycali sie taricami polski-
mi? Bo byty oryginalne, naprawde polskie. No i dzigki tym
taricom i nézkom, ktére je wykonaty, Polacy sa w Niem-
czech bardzo ,,modni*.

Czy nie moznaby wykorzysta¢ obecnej przyjaznej
nam psychiki niemieckiej i pokaza¢ Niemcom takze inne
rodzaje egzotyki polskiej produkujacej?

Mam na mysli meblarstwo, oparte nie na marnym
nasladownictwie zagranicznych wzoréw, lecz na motywach
swoistej polskiej sztuki, czy na motywach ludowych. A ma-
my i polska sztuke stosowang takze. Przeciez w swoim
czasie stworzono polski ,,ludowy" styl zakopiariski w meb-
larstwie. Hucutéw sztuka ludowa tez sie podobac bedzie.

Polska nie moze poprzesta¢ na takich filarach polskiej
propagandy — jak nézki p. Halamy et Parnell, gtos Kie-
pury, muzyka Paderewskiego i likiery Frankla i Baczew-
skiego. To nie jest petnym obrazem narodowej i polskiej
pracy. Nie jesteSmy narodem tylko $piewakow, muzykéw,
tancerzy i wodkorobéw. JesteSmy takze narodem pracy,
mamy wiasne wytyczne linii, koloréw, ksztattow.

Tylko czy$my za leniwi, czy za skromni, lub mato wie-
rzymy sobie, pracy ducha naszego, naszych rak pracy?
| tak mato o naszej pracy, o naszym polskim pieknie swoi-
stym wiedzg za granica.

Wréémy do stolarstwa meblowego. Co w nim jest pol-
skiego? Czy styl, kolor, materiat, ksztatt?

Nie ma tam nic poza surowym materiatem. Prawie
wszystko, to marne nasladownictwo i, tacznie z 90 procent
materiatem, zagraniczne. Dlaczego tak jest? Bo polski wy-
tworca rzemie$lnik nie ma gtosu zadnego, zbiedzony kry-
zysem, bez kapitatu, zalezny jest zupetnie od kupca pro-
ducenta obcego duchem polskiej myséli, zapatrzonego ze
$lepim nabozeristwem w wyzszo$¢ zagranicznych ,.cudow**,

— obcego naszej kulturze, obcego naszej polskiej duszy.

Ten kupiec posrednik nadaje ton, robi mode. A polski
rzemie$lnik — niewolnik kapitatu, bo sam bez kapitatu,
robi co mu kaza, bo robi¢ musi.

Gdyby jednak polski projektodawca-architekt, polski
artysta-malarz i rzezbiarz, polski mysliciel, artysta popro-
stu, wzigwszy do pomocy polskiego lesnika, stworzyt na-
prawde polski wzér mebla, opartego i na materiale pol-
skim, nie zagranicznym, stworzytby rzecz cudownie pigkna,
jak piekna jest sztuka polska.

Czy to w materiale o barwach naturalnych, czy w drze-
wach sztucznie na pniu barwionych, wybér mamy obfity.
A lasu dos¢, a fabryki chemiczne mamy, tym bardziej, ze
panstwowe. A zastapienie fornier zagranicznych, drogich,
forniera krajowa, z drzew rézno na pniu kolorowanych,
datoby tysigcom rak polskich prace, gospodarstwu spotecz-
nemu bardzo powazne dochody. Bo za fornier ida za gra-
nice grube miliony. Czy styl mebla naprawde polski nie
podbitby serca Berlificzykéw, a moze nietylko Berlificzy-
kéw. Zagranica, gdyby sie naprawde stworzyto cos ,,praw-
dziwie polskiego”, bytaby powaznym odbiorca. Tylko, ze
obecnie wytwarzamy rzeczy, ktére juz w Berlinie czy
w Wiedniu sg dawno ,,niemodne” i dlatego zagranica ku-
puje w Wiedniu, i Wieden do Polski eksportuje meble
(w czesciach, Banberger).

Nie chcemy sie rozpisywac szeroko: Apelujemy gora-
co do wszystkich, komu sprawa pigkna polskiego lezy na
sercu, pomyslcie nad ta sprawa. W Polsce polski styl, pol-
ski materiat mebli i wnetrz.

Apelujemy do artystéw, malarzy, rzezbiarzy, archi-
tektéw i projektodawcoéw, profesoréw szkét zdobniczych,
nietylko Krakowa, tej duchowej stolicy i przewodniczki
Polski, ale Polski catej. Stwoérzcie pigkno polskie w meblu.
Rzemieslnik, stolarz polski, wiernie wykona obraz mysli
Waszej.

BadzZcie tymi, ktérzy marne matpowanie wzoréw za-
granicznych usung t¢ tandete formy i ksztattu, marnie
wykonang, by tanig by¢ mogta, bo tak chce kupiec-po-
Srednik.

Jesli polskie dekoracje sceniczne podobaty sie Berlin-
czykom, bo byty naprawde polskie, spodoba si¢ im i praw-
dziwie stylowy polski mebel.

Wszak tyle jest mozgéw polskich tegich i tyle rak do
pracy.

Wszystkim, komu dobrg wyda si¢ my$l nasza, pro-
simy o przedruk, w imie dobra mysli polskiej, pracy pol-
skiej i tych setek tysiecy rak bezrobotnych, ktérym moz-
naby da¢ prace, tworzac polska forniere, z polskiego, na
pniu kolorowanego drzewa i polski swoisty styl meblowy.

mistrzowie stolarscy w Krakowie

(—) Wojcik Sebastjan  (—) Jozef Kobos
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Br. Marnkowski

Drzwi ptytowe i ptyty suchoklejone

Nowe prady, jakie ostatnio opanowaty architekture
wspétczesna, daza do uzyskania w budowie mozliwie jed-
nolitych gtadkich ptaszczyzn. Zasada ta dotyczy nietylko
catych bryt architektonicznych, ale takze i szczegétéw kon-
strukcyjnych. W pierwszym rzedzie ewolucja ta ujawnita
sie na drzwiach. Architekci catego $wiata uznali, ze jedy-
na dzi$ racjonalna forma drzwi — to drzwi zupetnie gtad-
kie — jednolita ptaszczyzna, ktérej catya dekoracja jest
wiasdnie ich prostota.

Na przemyst drzewny spadt wiec obowiazek skon-
struowania takiej ptyty drzwiowej gtadkiej i jednolitej,
a jednakze mozliwie odpornej na dziatania zaréwno we-
wnetrzne — bedace w samym materiale — jak i ze-
wnetrzne.

Wiemy wszyscy, ze przed wojng wykonywano stolar-.

szczyzne z materjatéw drzewnych, majacych kilka ewent.
kilkanascie lat. W ten naturalny sposéb podsuszone drze-
wo dawato pewnego rodzaju gwarancje, ze wykonany z nie-
go produkt zachowywa¢ si¢ bedzie wzglednie dobrze. Po-
wtarzam: ,,wzglednie dobrze", bo¢ wiemy przeciez, ze drze-
WO zyje — zaréwno na pniu,  nie przestaje ,,gra¢" w sta.
nie $cietym.

Wszak wielu z nas miato sposobno$¢ przekonac sie, ze
stary, zdawato si¢, zupetnie suchy mebel — antyk, wsta-
wiony w inne warunki zewnetrzne — w pewnej chwili pa-
czyt sig, lub pekat. Na to ciagte zycie drzewa, ktére zreszta
nawet dla jednego gatunku drzewa odbywa sie w sposéb
réznorodny, wptywa moc czynnikéw, a wiec: rodzaj gleby,
wiek drzewa, gesto$¢ lasu, wilgotno$¢ gruntu, no i oczywi-
sta, w pierwszym rzedzie, stopiel wysuszenia po $cieciu.
Ten ostatni czynnik jest bodaj ze najwazniejszym, to tez
dtuzej sie tu nad nim zatrzymamy.

Musimy sobie jasno i wyrazZnie powiedzie¢, ze obecnie
suchego drzewa w Polsce nie mamy. Zapasy przedwojenne
zjadta wojna, — obecnie za$ kryzys gospodarczy i brak
kapitatu obrotowego nie pozwala tartakom na robienie ja-
kichkolwiek zapaséw.

Normalne przetarcie tartaku zostaje skonsumowane
w ciaggu najblizszego sezonu budowlanego do nastepnej
kampanii. Im predzej tartak sprzeda — tym dla niego le-
piej, bo w ten sposéb uzyska z powrotem szczuply kapitat
obrotowy, jakim jeszcze rozporzadza. A jakiz to ma wplyw
na produkcje? Zdajmy sobie z tego jasno sprawe.

Dobrze jest, jezeli drzewo przetarte w grudniu lub
styczniu doczeka na sktadzie sierpnia lub wrze$nia. Nor-
malnie bywa gorzej. Stolarszczyzne przewaznie wykonywa
sie obecnie wiosng i latem (réwniez z powodu braku ptyn-
nych $rodkéw obrotowych). Drzewo wiec przetarte zima,
idzie do produkcji juz na wiosng, a wiec na futryny
podsycha 2—4 miesiecy, za$ na drzwi i okna — 6—10 mie-

siecy. Rezultaty tego nie kazg na siebie czeka¢. Widzimy
dzi$ najwspanialsze budowle, na wykoriczenie zewnetrzne
ktérych z pewnoscig nie zatowano pieniedzy, gdzie stolar-
szczyzna przedstawia godny pozatowania widok.

Poza tymi czynnikami, bardzo wazng okolicznoscia
jest jeszcze hygroskopijno$¢ drzewa. Drzewo po wprowa-
dzeniu go do budowy, zazwyczaj mokrej, wchtania w siebie
zewnetrzng wilgo¢ z muréw. Kiedy nastepnie budynek zo-
staje ogrzany, wilgo¢ ta z zewnetrznych warstw zostaje
szybciej odprowadzona, anizeli z warstw wewnetrznych.
Rezultatem tego sa pekniecia materiatu, tym wigksze, im

deska jest szersza. A gra materiatu jest, jak wszyscy wie-
my — znaczna. Natezenia dziatajg w nim we wszystkich
kierunkach. Powiedziatbym obrazowo, ze wewnatrz drzewa
stale odbywa sie zmaganie poszczegdlnych czasteczek. Kt6-
rej ze stron walczacych przyjdzie z pomoca czynnik ze-
wnetrzny, ta zwyciezy.

W tych wigc, jak widzimy, nader trudnych warun-
kach, uzyskanie jednolitej, gtadkiej ptyty jest zadaniem
bardzo trudnym. Konstruktor wiec musi pamieta¢ o wszy-
stkich czynnikach, by je stopniowo, systematycznie unie-
szkodliwiac.

Zdajac sobie z tych trudnosci sprawe, przed paru laty,
wesp6t z inz. Wysokirskim rozpoczatem studia nad stwo-
rzeniem ptyty, mozliwie odpornej na wszelkiego rodzaju
wplywy. Chodzito nam o to, by z pomocg dostepnych tech-
nice $rodkéw, dostosowac produkcje przemystowa do dzi-
siejszego stanu materiatdw drzewnych, jakie sg na rynku.
Bede wiec w kolejnosci zastanawiat si¢ pod poszczeg6lnymi
momentami.

W pierwszym rzedzie nalezato pokona¢, tak zwane po-
pularnie, paczenie si¢ desek (wykrzywianie sie w kierunku
odsrodkowym).

Wiadomo, ze deski po wyjéciu z pod gatra, wysycha-
jac, skrecajg sie w kierunku odérodkowym (patrz rys. 1
irys. 2).

Rys, 2. Naturalne skrecenie deski.
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Dobry stolarz, otrzymawszy do roboty szeroka deske,
zazwyczaj przerzyna ja przez $rodek i skleja odwrotnie:
strone t. zw. lewa ze strong t. zw. prawg (rys. 3a). Wsku-
tek tego otrzymuje znaczne zmniejszenie krzywizny. Ale
to dazenie do paczenia si¢ nadal w materiale istnieje. To
tez, by czynnik ten unieszkodliwi¢  dotychczasowa prak-
tyka stosowata przecinanie desek na stosunkowo cienkie
elementy i te kleita z sobg w sposéb, jak to schematycznie
uwidoczniono na zkicu Nr. 3b i 3c.

W ptycie w ten sposéb sklejone, szereg natezer pa-
czacych poszczegélne elementy deskowe — wzajemnie sie
neutralizowat i byto to swojego rodzaju rozwigzaniem
kwestii.

W rezultacie, opierajac sie na tej obserwacji, stworzo-
no piyte, jak wskazuje rys. 3d.

Praktyka jednak wykazata, ze w ten sposéb zbudo-
wana ptyta, zostawiona samej sobie, to znaczy bez usztyw-
nienia jej na brzegach ramiakiem — paczy sie i wichruje.
Jedng z przyczyn tego jest brak wentylacji wewnetrznej
(oméwimy to dalej), co sprawia, ze ptyta taka, nadajac
sie do wyrobéw meblowych, gdzie jest umieszczona jako
jeden z elefhentéw, zwigzanych i usztywnionych z cato-
ksztattem konstrukcji, nie nadaje sie do celéw stolar-
szczyzny budowlanej, a w szczeg6lnosci do wyrobu drzwi.
Przystepujac wiec do zagadnienia zbudowania o ile moz-
nosci trwatej i mocnej ptyty drzwiowej, nalezato si¢ oprze¢
na innych zasadach.

Rys. 3.

W plycie skonstruowanej woéwczas, ktorej rysunek
umieszczony jest obok (rys. 4), natgzenia te, paczace de-
ske, zneutralizowane zostaty przez obustronne odpowiednie
naciecia desek, w sposéb widoczny na rys. 5. Dzigki tym
nacieciom, jak wida¢, bardzo gtebokim, deska stata sie zu-
petnie elastyczna, a wiec nie sktonna do statych odksztat-
cen (rys. 5). Wiekszo$¢ natezeri paczacych deske, zostata
niejako rozcieta. Czynnik wiec paczenia, widoczny narys. 2,
zostat prawie wyeliminowany.

Jak w dalszym ciagu wida¢ na rys. 5, naciecia deski
sq bardzo giebokie, tak, ze warstwy drzewa pozostate sa
bardzo cienkie; nie przekraczajg 2 mm. Réwniez $cianki
dziatowe miedzy poszczegdlnymi nacigciami nie sa grubsze

TECHNIKA STOLARSKA

Str. §

od 2 mm. Ma to ten cel, by umozliwi¢ desce raczej tatwe
pekniecie, anizeli zezwoli¢ jej na spaczenie si¢. Z tego sa-
mego powodu nie sklejamy ze sobg poszczegdlnych elemen.
tow wnetrza plyty, a taczymy je w sposéb luzny na t. zw.
wpust ciesielski. Jednym stowem doprowadzamy do tego,
by cate wnetrze naszej ptyty byto zupetnie elastyczne
i wszystkie miejsca potaczen pracowaty tak, jakby na prze-
gubach.

Rys. 5. Poszczegdlne elementy wnetrza drzwi sg. elastyczne.

Nie potrzebuje nadmienia¢, ze poszczegélne deski —
elementy wnetrza ptyty — uktadane sa naprzemian: stro-
na lewa i prawa.
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Teraz, kiedy juz unieszkodliwiliémy natezenia paczace
poszczeg6lne deski, nalezy cate to elastyczne wnetrze
usztywni¢. Do tego celu w pierwszym rzedzie stuzy ramiak,
z ktorym wszystkie elementy wnetrza taczone sa na wpust
i czop. Poza tym caty wypetniony ramiak obklejamy z kaz-
dej strony dwiema warstwami 3 mm fornieru, utozonemi
na krzyz wzgledem siebie, oraz wzgledem wnetrza ptyty.

W produkcji drzwi ptytowych bardzo wazng role od-

grywa réwniez sprawa suszenia.

ZaznaczyliSmy wyzej, ze drzewa suchego w Uolsce
obecnie nie ma. Rola wiec suszarni, w ktérej przebieg wy-
sychania, w poréwnaniu z suszeniem na powietrzu, odbywa
sie stosunkowo bardzo krétko, powinna, o ile moznosci,
zblizy¢ sig dziataniem do przebiegu suszenia w sposéb na-
turalny.

Takie wiec suszenie winno sie odbywac nie jednora-
zowo, lecz materiat parokrotnie winien wchodzi¢ do suszar-
ni i by¢ z niej wyjmowany, by zetkna¢ sie z zewnetrznymi,
nie suszarnianymi, warunkami. Te, duze odksztatcenia ma-
teriatu (pecznienie w kierunku poprzecznym sosny wy-
nosi 5—10%) nalezy w ten sposéb, o ile moznosci, uspo-
koi¢, drzewo doprowadzi¢ do takiego stanu, by przyrost
jego objetosci przy pecznieniu, wzglednie skurcz przy wy-
sychaniu, byt stosunkowo maty.

Pozostaje jeszcze do pokonania bardzo wazny czyn-
nik. Mianowicie, sprawa wilgoci, jaka si¢ wpsowadza do
drzwi na budowie. Dzi§ zwlaszcza, kiedy buduje sie tak
szybko, ze rozpoczeta z wiosng budowla w jesieni jest juz
zamieszkata, sprawa ta jest bardzo wazna.

Dzieki nacigciom i wytworzonym w ten sposéb wol-
nym przestrzeniem, oraz dzigki parokrotnemu klejeniu na
krzyz, — moment rozszerzania si¢, wzglednie zwezania
opisywanych drzwi na budowie jest sprowadzony do mi-
nimum.

Wazniejsza jednak jeszcze sprawg jest kwestia, zwia-
zana z osuszaniem budynku. Drzwi na budowie nasigkaja
wilgocia, tym wiecej, im lepiej byly wysuszone. Wilgo¢ ta
przesyca drzewo na wylot. Przychodzi moment palenia
w piecach. Ciepto bardzo szybko osusza zewnetrzne war-
stwy drzewa, powodujac kurczenie sie tychze. Poniewaz
warstwy zewnetrzne nie kurcza sie w sposéb réwnie szyb-
ki — nastepuja pekniecia, oraz wszelkiego rodzaju defor-
macje drzwi. Temu wiec brakowi nalezy bezwarunkowo za-
radze. Ot6z w drzwiach opisywanej konstrukcji rozwigzano
te trudno$c w ten sposéb, ze wykorzystana zostata ta wias-
nie sie¢ nacie¢, ktéra poprzednio spetnita juz jedng wazng
role w ten sposéb, iz spetnia ona réwnocze$nie funkcje ka-
natéw wentylacyjnych. Trzeba bylo jeszcze potaczy¢ je
z zewnetrznym otoczeniem. W tym celu przez catg dtugo$¢
drzwi przebito szeroki kanat. Kanat ten taczy sie z siecig
wszystkich kanatéw poziomych. (1lo$¢ tych kanatéw zalezy
od szerokosci drzwi). W kanale tym, dzieki rcznicy tempe-
ratur w réznych poziomach drzwi, powstaje staty ruch
powietrza z dotu do gory. W ten sposéb powietrze zewnetrz-
ne dochodzi do wnetrza ptyty i przebieg wysychania odby-
wa sie mniej wiecej rownomiernie. Dziatanie wiec czynni-
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ka réznicy wilgoci na deformowanie drzw jest w ten spo-
séb réwnez znacznie zmniejszone.

Nie bede tu poruszat szeregu drobniejszych, jednak
nie mniej waznych szczegétow, z ktérych wiele stanowi
swojego rodzaju sekret produkcji. Zaznacze tylko, ze
wszystkie usitowania idq w tym kierunku, by dostosowaé
produkcje z jednej strony do materiatu, jakim obecnie ry-
nek rozporzadza, z drugiej do warunkéw budowy, takich,
w jakich sie ona obecnie odbywa.

Nie od rzeczy tu bedzie uwaga, ze przewidziane jest
stosowanie 2-ch rodzajéw kleju: odpornego i nieodpornego
na wode (do drzwi zewnetrznych).

Chciatbym réwniez zwréci¢ uwage na jeszcze jeden
wazny czynnik opisywanej konstrukcji, jakim jest anaku-
stycznos$¢, otrzymana dzieki izolacji powietrznej, osiggnie-
tej przez wewnetrzne kanaty drzwiowe.

Sadze, iz w ten spos6b przewidziano maksimum tego,
co technika moze zastosowac, by zabezpieczy¢ drzewo przed
niespodziankami, wynikajacymi z przyrodzonych jego wia-
Sciwosci.

Zasady opisanej konstrukcji zabezpieczone zostaty
w Urzedzie Patentowym i uzyskaty prawng ochrone
($. 0. U. Patent. Nr. 3152).

Drzwi ptytowe i ptyty suchoklejone produkuje w Pol-
sce w wielkich rozmiarach Towarzystwo Starachowickich
Zaktadéw Goérniczych Sp. Akc. w Warszawie. Wyposazone
w najnowsze zdobycze techniki produkuje drzwi ptytowe
i Plyty suchoklejone w dziale wyrobéw drzewnych jako
specjalno$¢. Zaktady Starachowickie rozporzadzaja drze-
wem z wiasnych laséw i dlatego wyroby, o ktérych wyzej
mowa, sg tafisze, jak gdyby produkowano je w mniejszych
zaktadach stolarskich.

Poniewaz drzwi ptytowe i ptyty suchoklejone dla rze-
miosta stolarskiego sa bardzo ciekawym fabrykatem, dla-
tego warto zainteresowa¢ si¢ wyrobami T-wa Staracho-
wickich Zaktadéw Gorniczych i blizej sie z nimi zaznajo-
mic. Zarzad wysyta na zyczenie cenniki oraz udziela wszel-
kich informacji bez jakiegokolwiek zobowiazania. Adres
biura sprzedazy: T-wo Starachowickich Zaktadéw Gorni-
czych Sp. Akc. Warszawa, ul. Warecka Nr. 15.

Przy nawigzywaniu stosunkéw
handlowych i korespondencji
prosimy powotywac¢ sie na nasze
wydawnictwo

Technika Stolarska

Warszawa, Krak. Przedmiescie 5
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Sposoby niektorych konstrukcyj drzewnych

Rysunek 1 wskazuje nam, w jaki sposéb najlepiej jest
wykonywac rézne czesci tukowe, cyrklowe i t. p. czesci skia-
dowe mebla.

Grubo$¢ poszczegélnych listew przeznaczonych do
sklejenia ptaszczyznami z sobg na modelu, nie moze prze-
kracza¢ 5 mm. (przy matych promieniach wygiecia grub.
do 3-ech mm.), za$ szeroko$¢ do 20-tu cm. Jako mate-
riat do uzycia nadaje si¢ prawie kazde drzewo, przy
czym nalezy zwréci¢ uwage na mozliwie proste i réwno-
legte ustojowanie drewna przeznaczonego na listwy.

Wykonywanie czeéci sktadowych o szerokich ptasz-
czyznach (rys. 2). W tym celu najlepiej uzywac dykty kle-
jonki o grubosci 3—4 mm., przy czym gorne warstwy
dykty o stojach poprzecznych w kierunku szerokosci, jak
na rysunku. Chcac sklei¢ na modelu trzy lub wiecej dykt
w celu otrzymania odpowiedniej formy, w miejscach, gdzie
model nie pozwala na dociskanie $rubami dociskowymi

(Schraubzwinge), nalezy zastosowa¢ (zwiaszcza w ma-
tych pracowniach) dociskanie gwozdziami przez pod-
ktadki, jak narys. 2. Po dwudziestu godzinach mozna ma-
teriat z modelu zdja¢ i postapi'- jak wskazuje rys. 2a.
Dziury pozostate po gwoZdziach utatwiajg szybsze wysy-
chanie kleju, co jednak przy szerokich ptaszczyznach trwa
kilka dni. Teraz materiat gotowy jest do dalszej obrobki
i fomierowania lub malowania, naturalnie po zakitowaniu
dziur.

Rys. 3. Wykazuje w jaki sposéb okuwaé na zawiasy
rézne drzwi przy meblach nowoczesnych, o drzwiach sty-
kajacych sie bezposrednio z soba, co uwydatnia réwnos$é
i nieprzerywang ptaszczyzne réznymi listwami, wklesnie-
ciamiit. p.

Rys. 4 przedstawia nowy sposéb umocowywania nég
u stotéw, w pewnych wypadkach nawet bez kleju, gdy cho.
dzi o stoty z nogami do wyjmowania (stoty rozbierane).

.Potrzeba niewielkich zmian, aby orga-
nizacje nieodpowiednig zamieni¢ na celowall
H. Emerson
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LAKIEROWANIE MEBLI

O ostatecznym efekcie nowoczesnych mebli decyduje
tadna forma i estetyczne wykoriczenie lakiernicze.

W ostatnich czasach w przemysle meblarskim stosuje
sie lakiery nitrocelulozowe ze wzgledu na wielkie zalety,
jakie posiadaja.

W Ameryce i na Zachodzie Europy zaczeto masowo
uzywa¢ lakier nitrocelulozowy tak przystosowany, ze moz-
na nim pracowa¢ w ten sam sposéb, jak politurg szelako-
wa. Lakier ten nosi nazwe nitropolitury.

Lakiery nitrocelulozowe i nitropolitura daja powtoke
przejrzysta, gteboko I$nigca, jednoczesnie bardzo elastycz-
na, nie pekajaca, nie dajaca sie zarysowac. Powierzchnia
wykoniczona nitropolitura, ktérg produkuje Fabryka La-
kieréw ,,Nobiles" w Wioctawku pod nazwa ,,Nobilit”, jest
niewrazliwa na wode tak zimng jak goraca oraz odporna
na wszelkie wptywy, na jakie moga by¢ narazone meble.

Wielka trwato$¢ nitropolitury nie da si¢ poréwnaé

Gtéwnym naszym bogactwem narodowym nie jest —
Praca cztowieka tym wigcej przysparza bogactw, im
zorganizowana dopiero wtedy, gdy wyzwala sity twoércze

Przepis dotyczacy ptynnego
kleju uniwersalnego

100 gr. dobrego Kleju stolarskiego rozpusci¢ w 1 1. cie-
ptej wody, przy czym nalezy w celu przyspieszenia procesu
rozpuszczania wodg podgrzewa¢ do 90 stopni C., po roz-
puszczeniu dodaje sie 20 gr. zwyczajnego kwasu solnego
i 30 gr. siarczanu cynku. Mieszanine te nalezy przez 10
godzin niemal ze pod temperaturg wrzenia trzymac. W ten
spos6b spreparowany klej doskonale nadaje sie nietylko
do klejenia drzewa, papieru, lecz takze do szkta, metali,
i porcelany. Poniewaz klej ten z chwila, gdy ostygnie, nie
nadaje si¢ do uzycia, dlatego nalezy go kazdorazowo roz-
grzac.

Rozmaite Kity

Zaleznie od materiatéw, do kitowania przeznaczonych
czedei i od chemicznego wptywu, na ktéry kity te sa na-
razone, oraz wymaganej sile wiagzania dobiera sie ich sktad-
niki. Przy sporzadzaniu kitéw nalezy mie¢ na uwadze:

1) zasadnicze materialy, 2) materiaty wypehiajace,
3) $rodki rozpuszczajace. Zasadniczymi materiatami sa:
klej, guma, dekstryna, smota, asfalt, parafina, surowy
wosk pszczelny, kalafonia, kauczuk, gutaperka, celuloid,
szkto wodne, gliceryna. Materiatami wypetniajacymi sa:
wapno, brzmieri (siarczan barytu), tlenek cynku (cink-
weis), tlenek zelazowy (bleiweis) i inne.

Srodkami rozpuszczajacymi sa: woda, alkohol, eter,
olej Iniany, klej terpentynowy, dwusiarczan wegla, kwas
azotowy i kwas solny.

z szelakowa, ktérej potysk z trudem wywotany niestety
zbyt szybko zanika.

+tatwos¢ uzycia nitropolitury pozwala na jak najszer-
sze jej zastosowanie.

Wydajnos¢ przy uprzednim zastosowaniu do drzew
porowatych — wypetniacza por, a do drzew $cistych —
ptynu do nasycania czyni ja tafisza od politury szelakowej,
bowiem zuzycie wynosi zaledwie 50%.

Politurowanie ne wymaga nakfadu tak dtugej pracy
jak przy szelaku. Oszczedno$¢ w pracy wynosi przeszto
40%.

Porad z zakresu lakierowania mebli tak nitropoliturg
jak i wszelkimi lakierami chetnie i bezinteresowne udziela
kazdemu, kto si¢ o to zwréci i powota na pismo ,, Technika
Stolarska”, Fabryka Lakieréw i Farb ,Nobiles" Sp. Akc.
w Wioctawku.

J.S.

ziemia — las — wegiel — ale cztowiek i jego praca.
lepiej jest zorganizowana, a praca jest naprawde dobrze
cztowieka, nie niszczy zdrowia i podnosi jego kulture.

Przyktady: kit, prawie wszedzie dajacy sie uzyt. Do-
brze wiazacy i uszczelniajacy.

Kit sktada sie z kalafonii, asfaltu, wosku, para-
finy, oleju Inianego i alkoholu.

Kalafonia jest krucha, a przez dodanie 1% oleju Inia-
nego staje sie migkka i kleista.

Dodajac 10%--15% parafiny odbiera sie jej znéw
kleistos¢.

Tylko maty dodatek alkoholu (5%) utrzymuje klei-
stosc.

Bardzo dobry kit robi sie z wosku i kalafonii. Nalezy
wosk i kalafonie rozpusci¢ w réwnych czesciach na stabym
ogniu. Chcac otrzymaé kit barwny, nalezy doda¢ nieco
aniliny w kolorze pozadanym.

Taki kit nadaje sie do uzycia tylko w stanie cieptym.

Kit do umocowywania przed-
miotéw metalowych (narzedzi
diut itp.) wtrzonach drzewnych

100 gr. roztopionej kalafonii zmiesza¢ z 50 gr. maki
ceglanej i potrzebng ilo$¢ tej masy wla¢ do otworu trzon-
ka. Przed tym nalezy koniec przedmiotu, ktéry zamierza
sie¢ w drzewie umocowaé, ogrza¢ i to ogrzane narzedzie
umocowaé w otworze trzonka drzewnego, pozostawiajac
W ten sposéb potaczony metal z drzewem do czasu, az masa
zawarta w trzonku nalezycie stwardnieje.

Inny przepis. Zagotowac 560 gr. kleju stolarski e-
go irozetrzy¢ z dwoma tyzkami sproszkowanej kalafonii,
dodajac dwie tyzki maczki ceglanej.
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Ulepszony warsztat stolarski

(Zastrzezony w U. P. jako wz6r uzytkowy Nr. 3040).

Warsztat, lub strugnica stolarska, jak go nazywaja,
w odréznieniu od dotychczasowych bedacych w uzyciu war-
sztatbw, posiada oryginalng zewnetrzng konstrukcje do-
ciskéw, o dhugich i silnych prowadnicach, co daje dociskom
lekki bieg bez zacinania sig, oraz znacznie szerszg rozpie-
to$¢. Dociski tej konstrukcji mozna réwniez w razie po-
trzeby swobodnie odja¢, co udogadnia prace. Po za tym,
posiada gorna ptyte zupetnie réwna, t. zn. bez koryta do
narzedzi (jakie ma zastosowanie w ptycie warsztatu do-
tychczas uzywanego), w ktérym to korycie tworzyt sie
$mietnik. Drobne narzedzia tam ztozone, trudno byto przez
to wynalez¢, a wigksze wystawaty po nad powierzchnie
piyty i zawadzaly przy obszerniejszej pracy lub tepity sie
wzajemnie. Z tych powodéw, oraz dzieki zastosowaniu
dolnej ptyty przeznaczonej do odkfadania narzedzi, koryto
jest zbedne.

Drugi wzér warsztatu, posiada ponad to szczegbtowe
urzadzenia do chowania i zamykania narzedzi. Zaleta tego
urzadzenia do chowania narzedzi jest, ze narzedzia tam
ztozone, znajdujg sie zawsze blisko pod reka, ze daja sie
wygodnie wyja¢, chowaé oraz zamkna¢ na jeden zamek.
Zastosowanie urzadzenia do narzedzi w podstawie war-
sztatu, usuwa réwniez niedogodne a dotychczas niezbedne
szafki narzedziowe ze $cian stolarni.

Nowodcig sa réwniez w przedniej nodze warsztatu
otwory, stuzace do przektadania kotka, ktéry stuzy do pod-
pierania materiatu przy obrébce.

Usuniete zostaly réwniez dolne poprzeczniki u nég,
ktére wystawajac ku przodowi zawadzaty przy pracy.

Trzonki przy wkrettach posiadaja specjalne okucia
jako zakonczenie, ktore wykluczajg wszelkie obrywanie sie
tych trzonkéw, oraz inne szczeg6towe i ogélne ulepszenia
w rozmiarach i konstrukcji, praktycznie wyprébowane,
i zastosowane dla utatwienia pracy stolarskiej.

Z wyzej wymienionych zmian i zalet, warsztat sto-
larski pod nazwa ,,Stolarka™, jak go nazwat konstruktor,
stusznie uchodzi¢ moze za najpraktyczniejszy sprzet swe-
go rodzaju, ktéry — od wiekéw stosowanych konstruk-
cji — dorzuca szereg nowych ulepszen, rozwigzanych
w mysl nowych poje¢ o organizacji pracy.

Wytwornia warsztatéw stolarskich.
Stanistaw Ktos
(Mistrz stolarski)
Puszczykowo-Poznan.

Itiervz o stolarstwie

STAN. KLOS

Brzecza pity...

Jak dzien bozy, mity, dtugi

Brzecza pity, $wiszcza strugi,
Warczg $widry, dudnig dhuta,
Lub na przemian miot fomota.

To stolarze w Scistej miarze
Obrabiaja drzewo wraze,
Przyrzynaja, ostruguja,
Kleja, tacza, potyskuja.

Gra robota, az ochota,

W pracy lezy warto$¢ ztota,
Trza ja zdoby¢ — wgia¢ rekawy
I nie szczedzi¢ sit ni wrzawy.

Wibry leca, trudnos¢ grzeje,

Z drzewem dziwna rzecz sie dzieje,
Z desek krzywych pod ciosami
Rosng sprzety za sprzetami.

A tych sprzetéw jest bez liku
Co do ksztattu i do szyku.
Rézne style i wyczyny,

Majg szafy, stoly, skrzyny.

Dalej okna, drzwi, zagrody,
Krzesta, fawy, toza, schody,
Nasze to sa rekodzieta,
Nasza sita je tworzyta.

Wiec w przesade te nie wierze,
Jesli powiem wszystkim szczerze,
ze stolarstwo zawéd dumny,

Od kotyski az do trumny.
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Rewelacja
w konstrukcji podtrzymywaczy do pélek

Dotychczasowe stosowanie do podtrzymywania pétek

w meblach pokojowych, meblach kuchennych i t. p. tak

zwanych zebatek (Zahnlistwy), oraz w ostatnich latach

metalowych wtyczek, nalezy do przesztosci z chwilg uka-

zania sig¢ takiej nowosci, jaka sg podtrzymywacze tutaj
wykazane. Sg ich dwa rodzaje, a mianowicie:

Podtrzymywacze przeno$ne

przeznaczone do pétek w me-

blach pokojowych, ktére w kaz-

dej chwili, bez zadnych innych

urzadzen wewnetrznych mebla,

pozwalaja na przestawianie po-

tek w dowolnej odlegtosci od siebie. Podtrzymywacz ten

sktada sie z dwoch czedci, a mianowicie z czesci FN, umo-

cowanej niemal ze jednym ude-

rzeniem w boku mebla i tak

zwang naktadka FB. Podtrzy-

mywacze te sg prawie ze niewi-

doczne, nie zabieraja zadnego

miejsca, a najwazniejsze to, ze daja wielka oszczedno$é

pracy. Groszowy ten wydatek przyczynia sie takze do

samego potanienia mebla. Podtrzymywa¢ FS skiada sie

tylko z jednej czesci i stosowany do pétek w meblach

kuchennych. — Pétka oparta na

czterech takich podtrzymywa-

czach, utrzymuje cigzar do 300

kg., jest za tym bezwzglednie

bezpieczny. Praktyczno$¢ tych

podtrzymywaczy jest widoczna a zastosowanie ich w me-

blarstwie oszczedza prace i miejsce meblu. Wyrabia je fir-

ma ,FEMA® S. A. fabr. wyr. metal, w Bydgoszczy. Naby-

wac je mozna we wszystkich magazynach wyrobow zelaz-

nych i narz. stolarskich.

Antikorodal
Stop aluminiowy c. gatunek 2. 7.

Nowy metal, pod nazwa ,Antikorodal- stop alumi-
niowy jest mato lub wecale jeszcze nieznany w Polsce, gdy
za$ za granicg stosowany jest juz bardzo czesto. Do czego
zastosowuje sie ,,Antikorodal” i jakie posiada ta nowos$¢
zalety?

Otéz znany jest nam od szeregu lat sposéb chromo-
niklowania metali a przede wszystkim mosiadzu, ktéry
w pierwszym rzedzie najlepiej, do tych celéw sie nadaje.
Powlekajac mosigdz (blache, katowniki i rézne profile)
chromoniklem, otrzymuje I$niacy potysk, nie odrézniajacy
sie w niczym od zywego srebra. Ten sposéb nadawania
metalom szlachetnego wygladu, jest w samej tectinice kio-
potliwy, a co najwazniejsze metale chromoniklowane sa
niezbyt trwate, gdy chodzi o zewnetrzny ich wyglad, na-
dany im przez chromonikiel.

Obecnie udato sie pewnej szwajcarskiej firmie udo-

STOLARSKA Nr. 1, 1936 r.

skonali¢ stop aluminiowy tak dalece, ze przez lekkie szli-
fowanie i polerowanie, otrzymujemy wyglad tego metalu,
nie odrézniajacy sie pod wzgledem potysku, od chromoni-
klu. Gtéwna réznica polega na tym, ze wszelkie potrzebne
formy, jak katowniki, profile i t. p. odlewa si¢ z tego sto-
pu aluminiowego, szlifuje i poleruje. ,,Antikorodal” posiada
jeszcze te zalete, ze jest o wiele Izejszy od mosiadzu i dla-
tego moze by¢ stosowany tam, gdzie waga innego metalu
odgrywa pewng role. Trwato$¢ potysku jest niezréwnana
i nigdy nie moga zachodzi¢ wypadki, aby z biegiem czasu
poler ucierpiat. Przy chromoniklu jest to aktualne i bar-
dzo wielka wada.

Stop aluminiowy ANTIKORODAL mozna lutowac,
spawac, odlewaé jak kazdy inny metal.

Z powodzeniem daje sie ,Antikorodal” zastosowa¢
w budownictwie jak np. do oktadania drzwi, okiennych
ram, balustrady, poreczy, nég i czeci meblowych, do wy-
robu siatek i t. d.

,,AntiKorodaI- wyrabia: Walcownia metali S. A.
Dziedzice, Slask Cieszyriski.

Klej Stolarski
Drzewni!

Wynalazek, ktory juz od dawna zdoby# sobie w tysia-
cach zaktad6w stolarskich petne uznanie i jak hebel w war-
sztacie stolarskim jest koniecznym narzedziem, tak samo
i przy sklejaniu drzewa (wyroby t. zw. biate niefornierskie
tarte) na zimno trudno jest sie oby¢ stolarzowi bez
DRZEWNITU. Zaktad stolarski, ktéry szanuje drogi swoj
czas i dazy, aby wyprodukowany przez niego przedmiot
stolarski byt solidny, uzywa DRZEWNITU.

Drzewnlt, —tak bowiem zawsze
i jduje nasla-
prawdziwy e

dowcéw. Dlate-

Tiag;k?d ‘er's(a- go nalezy przy
zem eju ko- kupnie DRZE-
stnego  wzgled- TYLKO Z W:ITU zwra-
nie ”skérr_vego. cac baczng uwa-
Jakos¢ kleju w ge na to, aby

tafelkach przy
kupnie da sie

kazda blaszan-
ka byta zaplom-

smierdzjé, gdy bowana, a na
za$ Kkleju che- plombie widniat
micznego w napis DRZEW-
proszku, na zi- NIT. Lezy to
mno)  jakos¢ przede wszyst-

gwarantuje tyl-
ko nienaruszo-

kim w interesie
kupujacego, aby

na plomba na tym  sposobem

kazd_ym_ opako- uchronit sie

waniu i nazwa przed nasladow-
nictwami.

Dobry  towar

.DRZEWNIT" wyrabiaja Zaktady Chemiczne Wieniowski i Witkow-
ski w Warszawie.
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Kio dba o bezpieczenstwo i higiene pracy

w swym warsztacie, ten moze uzyska¢ znizke sktadki

ubezpieczenia

W my$l nowej ustawy o ubezpieczeniu spotecznym
(Dz. U. R. P. Nr. 51, poz. 396 art. 221 i 22) pracodawca
moze wptynaé — celowymi posunieciami organizacyjno-
technicznymi na terenie swego zaktadu pracy — na wy-
miar sktadek na ubezpieczenia od wypadkéw.

Przepisy wykonawcze zawarte w rozporzadzeniu M.
0. S. z dnia 30.X11.1933 r. (Dz. U. R. P. Nr.' 1, poz. 2
par. 9) wyjasniaja, na czym to polega. Zaktad pracy zali-
cza sie w zasadzie do $redniej klasy tej kategorii niebez-
pieczeristwa, do ktérej nalezy dana gataZz zatrudnienia.
Klasa zaliczeniowa moze by¢ jednak obnizona, przy czym
obnizka siega¢ moze 25% klasy $redniej, gdy niebezpie-
czenstwo wypadku lub choroby zawodowej w stosunku do
przecietnego jest mniejsze.

Najwazniejsze okolicznosci, przy ktérych przyjmo-
wane jest mniejsze niebezpieczenstwo, sg nastepujace:
gdy pracodawca prowadzi systematyczng akcje zapobiega-
nia wypadkom, gdy dba o przestronno$¢ pomieszczen ro-

na
od wypadkow

boczych, celowos¢ drég komunikacyjnych i ratowniczych
w obrebie zabudowan i urzadzen, gdy wreszcie stosuje
wiasciwe urzadzenia ochronne. Jeéli np. stolarnia mecha-
niczna posiada dobrze dziatajace urzadzenie do odciagania
trocin i pylu, jezeli przejscia miedzy maszynami sa do-
statecznie szerokie, jezeli lokal jest dobrze o$wietlony i t. d.
to stolarnia taka posiada wszelkie dane, aby uzyska¢ obniz-
ke sktadki.

Oszczednosci stad ptynace mozna tatwo obliczy¢. Sto-
larnie maszynowe zaliczane sg przewaznie do X kategorii
niebezpieczeristwa i 60 klasy $redniej. Sktadka na ubezpie-
czenie wypadkowe wynosi 3,9% od sumy zarobkéw wy-
ptaconych. Jezeli wigc miesieczna suma wyptat wynosi
10.000 zt. to catkowita sktadka miesieczna 390 zt. Przy
zaliczeniu do najnizszej klasy 45, pracodawca ptacitby tyl-
ko 300 zt. i oszczedno$¢ uzyskana wynositaby 90 zt. mie-
siecznie. Wszystkie takie stolarnie razem wzigte mogtyby
zaoszczedzi¢ tacznie okoto 25.000 zt. miesiecznie.

Kultura srodowiska pracy

Przy pracy spedzamy znaczna czes$¢ swego zycia. Czy
nie jest za tym rzecza wazng dotozenia staran przez wszy-
stkich, zeby atmosfera, w jakiej praca sie odbywa, wy-
wotywata uczucie zadowolenia, budzita w nas i pogtebiata
zamitowanie do czynnosci, ktéra spetniamy, podnosita jej
znaczenie i godnos$¢, a tym samym wzmagata nasze poczu-
cie odpowiedzialnosci.

Juz sam wyglad wejscia do fabryki moze wptyna¢ na
nasz nastrdj. Podworze fabryczne nie koniecznie musi
mie¢ wyglad ponury i zaniedbany. Sa rézne sposoby na to,
zeby nada¢ mu porzadny i estetyczny wyglad. Jak wazng
jest rzecza méc przebrac si¢ do pracy i powiesi¢ ubranie
domowe w czystej szafie, nie za$ na kotku, byle gdzie.
Zatatwianie fizjologicznej potrzeby w antysanitarnych
warunkach, réwniez moze wytraci¢ cztowieka z réwnowagi
na kilka godzin. Nie wiele trudu potrzeba na to, zeby utrzy-
ma¢ w czystosci miejsce ustepowe; nie bedzie ono wtedy
roznosicielem odrazy i zarazkéw.

Podczas pracy chce sie b. czesto pi¢; woda musi by¢
czysta i dlatego niezbedne jest, aby kran i zlew (czy
pompa i inne urzadzenie) byty utrzymywane w idealnym
porzadku, nie w takim, jak to czesto bywa. Nalezy réwniez
unika¢ wspélnego naczynia do picia; tatwo go zastgpi¢
przez proste urzadzenie z rurki gumowej — ustawionej
tak, by strumiert wody tryskajacej z tej rurki mozna pi¢
bezposrednio ustami.

Jedzenie znacznie lepiej smakuje i przynosi organiz-
mowi wiekszg korzys¢, kiedy jest spozyte w czystej i ja-

snej jadalni, anizeli potkniete byle gdzie przy pomocy
brudnych rak.

Srodek przeciwko oparzeniom

W kazdej apteczce fabrycznej znajduje sie jaki$ $ro-
dek do opatrywania ran po oparzeniu. Jako najnowszy
$rodek w tej dziedzinie stosuje sie za przyktadem szpitala
Forda w Detroit, roztwor taniny. Taki roztwor spirytu-
sowy rozpyla si¢ na rany powstate wskutek spalenia lub
oparzenia, co natychmiast sprawia ulge w bélu i rana do-
skonale si¢ pono goi, nawet bez bandazy. Tanina unie-
szkodliwia bowiem wszystkie produkty trujace, tworzace
sie po oparzeniu, tworzac razem z nimi cienka chroniaca
rang warstewke.

10 przykazan bezpieczenstwa pracy

Szanuj cztowieka pracy.

Szanuj miejsce i $rodowisko pracy.

. Walcz ze zig organizacjg pracy.

. Nie badz lekkomyslny przy pracy.

Stosuj przepisy bezpieczenstwa pracy.

Dbaj o czysto$¢ i porzadek.

Dbaj o harmoni¢ i estetyke pracy.

. Nie zaniedbuj niczego, co podnosi godno$¢ pracy.

. Nie$ natychmiast pomoc w razie wypadku przy pracy.
Pamietaj, ze wypadki przy pracy powoduja wielkie
straty gospodarcze i spoteczne.
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Firma zastugujgca na uwage
rzemiosta stolarskiego

Zatozyciel i wiasciciel firmy W. W. DANECKI, BIU-
RO TECHNICZNE, WARSZAWA, AL. JEROZOLIMSKIE
30, p. Willibald Wactaw Danecki po wieloletniej pracy na
stanowiskach kierowniczych, miedzy innymi w fabryce
Gerlacha i w szeregu innych powaznych fabrykach, usa-
modzielnit sie w r. 1896 i od tego czasu prowadzi przedsie-
biorstwo wiasne, zakrojone na wieksza skale, pracujac
przewaznie z kolejnictwem, wojskowoscia, magistratami,
tudziez z powazniejszymi zaktadami przemystowymi. Spe-
cjalnoscia firmy sg dostawy wszelkich materiatéw dla po-
trzeb kolejnictwa i na tym odcinku firma chlubnie sie za-
pisata skrupulatnym i sumiennym wywiazywaniem sie
z przejetych na siebie zobowigzari dostawowych. Dzieki
sprezystemu i fachowemu kierownictwu, spoczywajacemu
w rekach zatozyciela i 30-letniego syna jego p. Tadeusza
Daneckiego, absolwenta S. G. H. w Warszawie oraz Kur-
séw Ekonomicznych w Paryzu, dziatajagcego na podstawie
prokury, firma zajmuje jedna z czotowych pozycyj wsréd
placéwek techn.-narzedziarskich w kraju. Sktady firmy za-
wsze obficie zaopatrzone sg we wszelki sprzet techn., jak:
maszyny-obrabiarki do metali i drzewa, tokarnie, heblarki,
wiertarnie, pity, frezaki, gwinciarki, dalej prasy, wenty-
latory, kuZnie, jak réwniez silniki na prad staty i zmienny
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oraz przyrzady i narzedzia do budowy i konserwacji toréw
kolejowych, sprzet parowozowy i wagonowy. Poza tym
firma posiada zawsze na sktadzie duzy asortyment narze-
dzi warsztatowych i technicznych, a takze aparatow i arty-
kutéw do spawania stali, zelaza, miedzi, mosiadzu, bronzu,
aluminium, niklu i t. p. Nadto firma W. W. Danecki jest
reprezentantka fabryki lamp naftowo-zarowych Piotra
Ulbrycha oraz zagranicznych fabryk: ,Norton & Co.”
(tarcze szlifierskie) i ,,A. Schwarz" (artykuty odlewnicze
i modelarskie). Blisko czterdziestoletnia wielostronna dzia-
talnoé¢ firmy — zawsze nacechowana solidnoscia i facho-
woscia, pozwolita tej ruchliwej placéwce zdoby¢ liczng
i powazng klientele we wszystkich czesciach rynku krajo-
wego. Nie watpimy, ze w perspektywie firme czekaja dal-
sze sukcesy branzowe.

(Dokoriczenie ze str. 2)

wypadku jest mozliwos¢ eksportu do wszystkich krajéw.
Zasadniczym jednakze warunkiem jest, aby wyroby te
byty precyzyjnie wykonane, a co najwazniejsze — tanie,
Ze za$ tanio$¢ spowodowaé mozna tylko przez masowa pro-
dukcje i postugiwanie sie urzadzeniami technicznymi, kté-
re si¢ do tego jedynie przyczyni¢ moga, jest rzecza zro-
zumiata.

W numerze nastepnym oméwimy w dalszym ciagu, co
przemyst drzewny w Polsce mogtby produkowac na eks-
port, oraz postaramy sie zapozna¢ naszych czytelnikéw,
jak organizowa¢ produkcje masowa i eksportowac.

Nastepne wydanie miesiecznika

,,Technika Stolarska"
zawieraC bedzie miedzy innymi:

Rysunki mebli nowoczesnych,
Rysunki mebli w stylu polskim,
Rysunki mebli stylowych i modernizowanych,
Rysunki mebli szkolnych, biurowych i innych,
Rysunki okien, elewacji i urzadzen sklepowych i innych konstrukcji drzewnych..

Wydawnictwo nasze bedzie miato za zadanie krzewienie i rozwdj rzemiosta stolarskiego, udostepniajac Szan. Czy-
telnikom cenny materjat pouczajacy, ktérego celem bedzie wskazywanie srodkéw i drég utatwiajacych prace. Za-
gadnienia obnizki kosztéw produkcji przez zastosowywanie nowych metod pracy naleze¢ bedzie do gtéwnych zadar

naszego wydawnictwa.

CENY OGLOSZEN: 1 strona w tekscie 350.— zt Za wiersz 1

mm. 1-tamowy lub jego miejsce (strona posiada 2 tamy) w tek-

Scie 60 gr. za tekstem 40 gr. 1 strona za tekstem 200.— zt. p6t strony 110.— zt., % strony 60.— zt

PRENUMERATA wynosi kwartalnie 3.— zt., potrocznie 5— zt.

Redakcja i Administracja: Warszawa, Krak. Przedmiescie 5, teL 645-76.

Wydawca: Organizacja Propagandy i Wydawnictw

Redaktor: Z. Warczynski

Druk. ,Monolit", Warszawa, Elektoralna 3, tel. 581-92.
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kolumna

ERRATA

(Omytki, ktore wkradly sie podczas druku):

wiersz
1-szy od dotu
9-ty od géry
10-ty

4-ty "
10-ty
26-ty

2
10-ty
11-ty od gory
22-gi

30-ty

7-my od dotu
27-my

zamiast
$lepim
zkicu
sklejone
luzny
Uolsce
wpsowadza
przestrzeniem
uz
Warcze,
wewnetrzych meble
Podtrzymywac
meblu
otrzymuje
niefornierski tarte

powinno by¢
$lepem
szkicu
sklejonej
zupetnie luzny
Polsce
wprowadza
przestrzeniom
uzy¢
Wircze
wewnetrznych w meblu
Podtrzymywacz
w meblu
otrzymujemy
niefornierowane



