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RADZIECKIE SILY ZBROJNE NA STRAZY POKOJU
| BEZPIECZENSTWA NARODOW

Radzieckie Sity Zbrojne wkraczajg w trzydziesty czwarty
rok swego istnienia.

Powotane do zycia przez Partie Komunistyczng i jej wiel-
kich wodzow Lenina i Stalina Sity Zbrojne Zwigzku Radziec-
kiego przeszty stawny szlak bojowy.

Hartowaty sie one i krzepty w ciezkich walkach o wolno$¢
j niepodlegto$C Socjalistycznej Ojczyzny. Byty na wszystkich
etapach swego rozwoju niezawodng strazg panstwa radziec-
kiego przed napascig agresorow.

Bedac armig nowego typu, armig wolnych robotnikow
i chtopéw Radzieckie Sity Zbrojne sg nierozerwalnie zwigzane
z narodem.

"U nas — moéwi Stalin — naréd i armia tworzg jedng ca-
o8¢, jednag rodzine. Nigdzie na catym Swiecie armia nie jest
otoczona takg troska i mitoscig narodu jak u nas. U nas armie
kochajg, cenig i troszczg sie o nig™.

Dlatego tez kazda kolejna rocznica Radzieckich Sit Zbroj-
Eych jest dniem radosnego Swieta narodow Zwigzku Radziec-

iego.

Nardd radziecki uroczyscie pozdrawia swe Sity Zbrojne,
wyrazajgc im wdzieczno$¢ za ofiarng stuzbe Ojczyznie Socjali-
stycznej, za niewzruszong wierno$¢ Krajowi Rad i sprawie
partii Lenina - Stalina, za zwycieska obrone panstwa radziec-
kiego przed obcym najezdzca.

Tym samym nardd radziecki wyraza swe mocne przeko-
nanie, ze Radzieckie Sity Zbrojne bedg i w przysztosci czynnie
strzegly jego tworczych wysitkdw, ze beda niezachwianie sta-
ty na strazy panstwowych interesow Zwigzku Radzieckiego,
na strazy sprawy pokoju i bezpieczenstwa narodow.

Narody Zwigzku Radzieckiego witajg 33 rocznice istnienia
swych Sit Zbrojnych wielkimi osiggnieciami we wszystkich
dziedzinach zycia Panstwa Zwycieskiego Socjalizmu budujace-
go komunizm.



Wybory do Rady Najwyzszej przeprowadzone w grudniu
ubiegtego roku wykazaty granitowg jednolitos¢ narodoéw ra-
dzieckich, ich bezgraniczne zaufanie do partii Lenina-Stalina.

Wewnetrzna i zewnetrzna polityka Zwigzku Radzieckiego
nacechowana jest nieustepliwym dazeniem do pokoju, sprawie-
dliwosci i dobrobytu naroddéw.

Wspanialy rozw0j gospodarczy panstwa radzieckiego za-
ktada materialne podwaliny pod budowe komunizmu.

Rosng niczym nie skrepowane sity wytworcze, powstajg
gigantyczne budowle nowej epoki, wzrasta nieustannie dobro-
byt mas pracujacych.

Rozwija sie nauka i kultura radziecka, ugruntowuje sie
Swiadomos$¢ cztowieka radzieckiego, nowego cztowieka epoki
budownictwa komunizmu.

W tym samym czasie, gdy Zwigzek Radziecki nieustannie
zwieksza swg produkcje, gdy wprowadza nowg technike, gdy
w twoérczym wysitku zespala sie caty nardd radziecki, w tym
samym czasie w krajach kapitalizmu narastajg obawy ekono-
micznego kryzysu i upadku.

Gdy w Zwigzku Radzieckim nastepuje ciggty wzrost ma-
terialnego i kulturalnego poziomu zycia spoteczenstwa, w kra-
jach kapitalizmu obniza sie stopa zyciowa mas pracujgcych,
wzrasta nedza i bezrobocie, nauka i kultura zmierza do catko-
witej degeneraciji.

Wielkie sukcesy Zwigzku Radzieckiego w budownictwie
komunizmu w Tatach powojennych nieodparcie $wiadczg o tym
jak potezng site daje narodom radzieckim ustrdj socjalistycz-
ny, polityka Partii Bolszewickiej i genialne kierownictwo wiel-
kiego Stalina.

W sukcesach tych jeszcze raz dobitnie wyraza sie bezwa-
runkowa wyzszo$¢ systemu socjalistycznego nad chylagcym sie
do upadku systemem kapitalistycznym.

Historyczne zwyciestwo Zwigzku Radzieckiego nad hitle-
rowskimi Niemcami i imperialistyczng Japonig stworzyto de-
cydujace warunki dla powstania wiadzy ludowo-demokratycz-
nej w szeregu krajow centralnej i potudniowo-wschodniej Eu-
ropy, a takze w Chinach i P6tnocnej Korei.

Ustrdj ludowo-demokratyczny powstaty w krajach wy-
zwolonych spod jarzma rodzimego i zagranicznego Kkapitatu
w wyniku zwycieskiej wojny Zwigzku Radzieckiego i spetnia-
jacy funkcje dyktatury proletariatu udowodnit swg moc, zy-
wotno$¢ i tworczy, postepowy charakter.



Masy pracujagce krajow demokracji ludowej odparty licz-
ne zakusy miedzynarodowego imperializmu i kierowanej
przezen rodzimej reakcji i krzepnac w walce stanety zwarcie
wokot swych komunistycznych i robotniczych partii.

Dzieki ogromnej pomocy Zwigzku Radzieckiego kraje de-
mokracji ludowej, a w tej liczbie i Polska, zdecydowanie kro-
cza po drodze budownictwa socjalistycznego, oSwietlonej zwy-
cieskimi ideami Lenina - Stalina i do$wiadczeniem budowy so-
cjalizmu w ZSRR.

Sektor socjalistyczny w ekonomice krajow demokracji lu-
dowej wzrost niezmiernie i zajmuje obecnie decydujacag pozy-
cje w przemysle — tej zasadniczej gatezi gospodarki narodo-
wej.

Na podstawie panstwowych planéw gospodarczych w szyb-
kim tempie realizowane jest uprzemystowienie kraju.

Znacznie przekroczony zostat przedwojenny poziom pro-
dukcji. Uczyniono pierwsze, uwienczone powodzeniem, Kkroki
w kierunku socjalistycznej przebudowy rolnictwa.

Zorganizowano panstwowe gospodarstwa rolne i osrodki
maszynowo-traktorowe, bedace socjalistycznymi bastionami
na wsi.

W wiekszosci krajow demokracji ludowej szeroko rozwi-
nat sie ruch spoétdzielczy, taczacy juz wiele tysiecy gospodarstw
chiopskich.

W Polsce niedawno powstata juz 2-tysie¢zna z kolei spot-
dzielnia produkcyjna.

W Chinskiej Republice Ludowej prace w kierunku odbu-
dowy gospodarki narodowej rozwijaty sie jeszcze w okresie
walki z kuomintangowcami.

Plan stopniowej realizacji gtebokich spotecznych, ekono-
micznych i kulturalnych przemian przedstawiony zostat w
"Ogolnym programie narodowej polityki konsultatywnej Ra-
dy“ ustalony pod kierownictwem Komunistycznej Partii Chin.

Dzieki sukcesom socjalistycznego budownictwa znacznie
podniosta sie stopa zyciowa mas pracujacych krajow demokra-
cji ludowej. Dobitnym wyrazem tendencji i drogi wytyczonej
w tym kierunku jest znizka cen w Polsce w styczniu br.

Przeobrazenia gospodarki narodowej idg w parze z wiel-
kimi osiggnieciami w dziedzinie kulturalnej, z rozwojem nowej
przodujacej kultury, z dokonujacg sie rewolucjg kulturalna.

Wzrost i wzmocnienie sit demokracji i socjalizmu na ca-
tym Swiecie jest dobitnym wyrazem triumfu marksistowsko-
leninowskiej nauki i wielkiej, niepokonanej sity leninowsko-
stalinowskich idei.



Sukcesy krajéw demokracji ludowej w zestawieniu z jed-
noczesnym upadkiem przemystu i wyraznym wkroczeniem kra-
joéw kapitalistycznych w okres kryzysu dajg jeszcze jedno Swia-
dectwo wyzszosci planowej gospodarki panstw budujgcych so-
cjalizm nad gospodarkg kapitalistyczna.

Zwycieskie idee Lenina-Stalina, zywy przykiad Zwigzku
Radzieckiego i krajow demokracji ludowej sg natchnieniem
dla robotnikow catego $wiata, powstajacych do walki o swe wy-
zwolenie z jarzma kapitalistycznej niewoli, sg natchnieniem
dla ruchéw narodowo-wyzwolenczych w koloniach.

Masy pracujace zachodniej Europy, bedac ofiarg lichwiar-
skiego "planu Marshalla®“, prowadza pod wodzg komunistycz-
nych partii walke o swe zywotne interesy, o wolnos¢ i niepo-
dlegtos¢ swoich krajow.

Sztandar idei Lenina-Stalina przewodzi poteznemu rucho-
wi obroicéw pokoju, masowemu nieznanemu w historii rucho-
wi, ktory obejmuje wszystkie kraje i kontynenty.

Il Wszech$wiatowy Kongres Pokoju w Warszawie wyka-
zat catemu swiatu, jak potezng zwartg site stanowi dzisiaj ta
olbrzymia czes$¢ ludzkosci, ktéra nie ch.ce wojny, ktéra demas-
kILlje podzegaczy, ktéra wreszcie udaremnia ich zbrodnicze
plany.

Na czele gigantycznej walki o pokoj stoi Zwigzek Radziec-
ki niezmiennie i konsekwentnie realizujgc stalinowska polity-
ke pokoju na catym Swiecie.

Jednomysine poparcie catej postepowej ludzkosci znajdu-
ja propozycje Zwigzku Radzieckiego w sprawie zakazu broni
atomowej i innych Srodkéw masowej zagtady, w sprawie roz-
brojenia i zawarcia paktu pieciu mocarstw.

Symbolicznym przyktadem niezmiennych pokojowych da-
zen panstwa radzieckiego jest ustalenie w 70 rocznice urodzin
Stallga stalinowskich nagréd “za utrwalenie pokoju miedzy
narodami*

Wielkim wkiadem w dzieto umocnienia pokoju jest uktad
0 przyjazni, sojuszu i wzajemnej pomocy miedzy Zwigzkiem
Radzieckim a Chinskg Republika Demokratyczna.

Réwnie doniostym wydarzeniem jest powstanie Niemiec-
kiej Republiki Demokratycznej. Jak wskazuje Stalin, wydarze-
nie to stanowi zwrotny punkt w dziejach Europy. Oznacza ono
bowiem, ze wewnatrz Niemiec powstajg przestanki do roz-
wigzania !niemieckiego problemu na zasadach demokratycz-
nych, bez czego niemozliwe jest zapewnienie europejskiego
i tym samym sSwiatowego pokoju.



Nieustannie narastajgca jedno$¢ narodu niemieckiego,
jego wola pokoju i budowy nowego, lepszego zycia znalazia
swoj wyraz w Il Kongresie SED, ktory obradowat na jesieni
1950 roku.

Il Kongres SED wezwat wszystkich uczciwych Niemcow
do walki o hasta i ideaty, bedace dzisiaj dzwignig wszeehstron-
nego rozwoju Niemieckiej Republiki Demokratycznej.

Il Kongres SED wreszcie zdecydowanie wyrazit wole po-
koju oraz uznanie i catkowite poparcie granicy na Odrze i Nysie.

Walka narodéw o pokoj organicznie zespala sie z walkg
o demokracje i socjalizm. Rosng i krzepng komunistyczne par-
tie w krajach kapitalistycznych. Masy ludowe nieustannie do-
chodza do przekonania, ze sparalizowac¢ plany podzegaczy im-
perialistycznych i uratowac ludzko$¢ przed okrucienstwami woj-
ny mozna tylko idac droga wskazang przez Lenina i Stalina.
Masy ludowe zacieSniajg swe szeregi wokdt Zwigzku Radziec-
kiego, ostoi pokoju na Swiecie, wyrazajac swag mito$¢ i oddanie
ij_la Stalina oraz gotowo$¢ do walki o pokoj, demokracje i socja-
izm.

Wozrost i wzmocnienie sit obozu pokoju, demokracji i. so-
cjalizmu oznacza jednoczes$nie dalsze pogtebienie ogdlnego kry-
zysu systemu kapitalistycznego, wywotujgc tym samym napa-
dy szalenstwa i wsciektej nienawisci u podzegaczy wojennych.

Prowodyrzy anglo-amerykanskiego imperializmu chcg dro-
ga nowej wojny umocni¢ pozycje kapitatu monopolistycznego,
znalez¢ wyjscie z wcigz zaostrzajacych sie imperialistycznych
sprzecznosci i zapewni¢ sobie panowanie nad Swiatem.

W celu realizacji swych agresywnych planéw anglo-ame-
rykanscy reakcjonisci montujg rézne bloki, w rodzaju pétnoc-
no-atlantyckiego i zawieraja roznego rodzaju sojusze. Prowa-
dza oni przestepcza, podziemng dziatalnos¢, skierowang przeciw
krajom demokracji ludowej, wykorzystujac dla tego celu szpie-
gowsko-dywersyjng bande faszystow jugostowianskich.

Azeby nie dopusci¢ do rozpowszechnienia idei komuniz-
mu, imperialiSci nie cofajg sie przed najbardziej podtymi me-
todami terroru i gwattu, stosujac faszystowskie metody walki
z komunistami i postepowymi, demokratycznymi sitami naro-
dow. Mobilizujg oni rowniez do tej walki prawicowych socjali-
stbw — agentow kapitatu w ruchu robotniczym.

Najbardziej haniebnym i brutalnym aktem imperiali-
styczne] agresywnej polityki byta napasS¢ dokonana w czasie
ubiegtego roku na pokdj mitujgcy nardd koreanski. Bohaterski
nar6d Korei meznie broni swej wolnosci, zadajac potezne cio-
sy bestialskiemu najezdzcy.



Walka narodu koreanskiego cieszy sie sympatig i popar-
ciem wszystkich ludzi, ktorzy pragng pokoju i wolnosci. Korea
stata sie symbolem i wysunigtym zwycieskim bastionem S$wia-
towego obozu pokoju i postepu.

Imperialistyczni podzegacze wojenni przy pomocy prowo-
kacyjnych ktamstw usitujg oczernia¢ demokracje radziecka
i pokojowg polityke Zwigzku Radzieckiego.

Ale na prézno miotajg sie w szalenstwie kkamliwych pro-
wokacji.

Cate doswiadczenie historii wykazuje, ze nie my, nie obdz
postepu .i socjalizmu, ale imperialisci powinni baé sie trzeciej
wojny Swiatowej, ktérej rozpetanie oznacza bowiem nieuchron-
ng kleske i zagtade kapitalizmu $wiatowego.

Imperialistom nie jest tatwo wciggng¢ ludzko$¢ w odmety
nowej wojny.

Rozszerzajaca sie nieustannie potezna walka narodéw o po-
kéj moéwi o tym, ze narody stanowig obecnie site zdolng do
okietznania agresorow.

Doswiadczenie historyczne uczy jednak, ze im bardziej
staje sie beznadziejne potozenie reakcji imperialistycznej, tym
bardziej wzrasta niebezpieczenstwo awantur wojennych. Dla-
tego tez tylko czujnos¢ I aktywna walka narodéw o pokdj jest
w stanie powstrzymac podzegaczy wojennych i doprowadzic¢ do
krachu ich zbrodnicze plany.

Ludzie radzieccy, a takze wszyscy postepowi ludzie na
catym Swiecie, dumni sg z nieustannego wzrostu miedzynaro-
dowego autorytetu Zwigzku Radzieckiego, ktory stat sie Swia-
towym symbolem pokoju i postepu.

Wiedzg oni, ze najwazniejszym warunkiem powodzenia
walki narodéw o pokdj jest dalsze wzmocnienie potegi Zwigzku
Radzieckiego i jego bohaterskich Sit Zbrojnych.

e * e

Cata historia Radzieckich Sit Zbrojnych, caly ich bohater-
ski i zwycieski szlak nierozerwalnie wigze sie z imieniem Wiel-
kiego Stalina.

Stalin wraz z Leninem budowat i umacniat Armie Czer-
wong W okresie zagranicznej interwencji i wojny domowe;j.

Zadanie budowy armii pierwszego w $wiecie panstwa so-
cjalistycznego, ktore staneto przed Partig Bolszewicky i klasg
robotniczg Zwigzku Radzieckiego po zwyciestwie Rewolucji
Pazdziernikowej, byto zadaniem nowym i niezwykle trudnym.



W ciezkich warunkach interwencji zbrojnej imperialistow
i ruiny gospodarczej kraju trzeba bylo opracowac zasady bu-
dowy nieznanej w historii armii nowego typu, znalez¢ i wycho-
wac nowe kadry, zaopatrzy¢ armie.

Tylko tak wielcy wodzowie, jak Lenin i Stalin, mogli roz-
wigza¢ to skomplikowane zadanie, zmobilizowa¢ nar6d do po-
konania olbrzymich trudnosci i stworzy¢ armie, ktéra rozgro-
mita interwentéw i biatogwardzistow.

Stalin byt zastepcg Lenina w Radzie Obrony i brat kie-
rowniczy udzial w opracowywaniu i realizacji wszystkich za-
gadnien obrony kraju. Byt on bezposrednim organizatorem
wielkich zwyciestw Armii Radzieckiej, twdrcag najwazniejszych
planéw strategicznych, kierownikiem decydujacych operacji na
frontach wojny domowe;j.

Pod Carycynem i Permem, pod Piotrogrodem i przeciw
Denikinowi, na zachodzie przeciw pitsudczykowskim najezdz-
coT i na potudniu przeciwko Wranglowi — wszedzie zelazna
wola i geniusz strategiczny Stalina zapewniat zwyciestwa re-
wolucji.

Stalin opracowal zasady przodujacej, radzieckiej nauki
wojenne;j.

Oparta na marksistowsko-leninowskiej nauce i korzysta-
jaca z najlepszych tradycji sztuki wojennej przesztosci, radziee-
ka, stalinowska nauka wojenna obejmuje zagadnienia sztuki
wojennej — taktyke, sztuke operacyjng i strategie — i zagad-
nienia ekonomicznych i moralnych mozliwosci swego kraju oraz
kraju nieprzyjaciela. Jako nauka przodujgcego, socjalistycz-
nego ustroju, jako wyzszy szczebel w rozwoju teoretycznej my-
$li wojskowej, przewyzsza ona nieporéwnanie burzuazyjng
nauke wojenna.

Radzieckie Sity Zbrojne na przestrzeni swej historii orga-
nizowaty sie, szkolity i prowadzity dziatania bojowe wedtug za-
sad stalinowskiej nauki wojennej. Nieustannie rozwijajac sie
i wzbogacajac, stalinowska nauka wojenna zapewnita zwycie-
stwo Narodu Radzieckiego w latach wojny domowej i zagranicz-
nej interwencji, zapewnita historyczne zwyciestwo w Wielkiej
Wojnie Narodowej Zwigzku Radzieckiego.

Po rozbiciu interwentéw w latach wojny domowej Lenin
i Stalin zwracali niestabnacg uwage na wzmocnienie potegi Ra-
dzieckich Sit Zbrojnych.

W dniach zatoby po $mierci Wielkiego Lenina Stalin w
imieniu Partii ztozyt historyczng przysiege, S$lubujgc Swiecie
wypetia¢ leninowskie przykazania, a w tej liczbie — przy-
kazania o umacnianiu Armii Czerwonej i Floty Czerwonej.



Pod kierownictwem Stalina, genialnego kontynuatora
wielkiego dzieta Lenina, Partia Bolszewicka z honorem wypet-
nita to przykazanie. W latach miedzywojennych Radzieckie
Sity Zbrojne dzieki kierownictwu Stalina staty sie grozng dla
wrogow sita.

Niezbedne warunki dla aktywnej obrony w wojnie z sita-
mi imperialistbw stworzone zostaty dzieki wykonaniu genial-
nego stalinowskiego planu budowy socjalizmu w Kraju Rad.

Przeobrazenie Zwigzku Radzieckiego w kraj przemystowo-
kotchozowy dato mozliwo$¢ zaopatrzenia Sit Zbrojnych w no-
woczesng technike wojenna, a w latach Wielkiej Wojny Naro-
dowej Zwigzku Radzieckiego — stworzenia poteznej wysoko
zorganizowanej gospodarki wojennej spetniajgcej chlubnie swe
trudne zadania.

Rozwoj takich sit napedowych spoteczenstwa radzieckie-
go, jak jednos¢ moralno-polityczna, braterstwo narodéw, pa-
triotyzm radziecki oraz internacjonalizm zapewnity niezwykle
wysoki poziom moralny panstwa radzieckiego.

Rewolucja kulturalna dokonana w ZSRR oraz ogromny
wzrost kadr przemystowych i rolniczych zabezpieczyt Radziec-
kie Sity Zbrojne niezbednymi kontyngentami doskonale przy-
gotowanego uzupetnienia.

Pod kierownictwem Stalina rozwigzane zostaty wszystkie
problemy organizacji i stworzenia Radzieckich Sit Zbrojnych
ich uzbrojenia i wojenno-technicznego zaopatrzenia, rozwoju
roznych rodzajow wojsk stosownie d6 wymogdw nowoczesnej
wojny oraz olbrzymich ekonomicznych i moralnych mozliwosci
Zwigzku Radzieckiego.

Wiele pracy i energii wiozyt Stalin w zagadnienia wycho-
wania wojskowych kadr. Radziecka nauka wojenna stworzona
i nieustannie rozwijana przez Stalina uzbroita Armie Radziec-
kg w przodujacg teorie.

Decydujace znaczenie dla socjalistycznego budownictwa
i wzmocnienia obronnosci Panstwa Radzieckiego miato rozgro-
mienie pod kierownictwem Stalina wrogdéw narodu — trocki-
stowskich, bucharinowskich i innych najemnikéw imperializ-
lizmu dazacych do ostabienia gospodarczego i wojskowego poten-
cjatu kraju i stworzenia tym samym dogodnych dla interwen-
tow sytuacji na wypadek wojny.

Réwnolegle z umacnianiem potegi obronnej Panstwa Ra-
dzieckiego Stalin kierowat zagraniczng politykg ZSRR na dro-
dze walki o pok¢j i bezpieczenstwo narodéw, demaskujac naj-
rozmaitsze machinacje podzegaczy wojennych i ich préby skie-
rowania hitlerowskiej agresji przeciw Zwigzkowi Radzieckie-
mu.



Okre$lajgc cele polityki zagranicznej ZSRR Stalin na
XVII Zjezdzie WKP(b) powiedziat:

"JesteSmy za pokojem i bronimy sprawy pokoju. Ale nie
boimy sie pogrozek i gotowi jesteSmy odpowiedzie¢ uderzeniem
na uderzenie podzegaczy wojennych®,

Stalin wzywatl mitujace wrolno$¢ narody do zespolenia sie
w walce przeciw podzegaczom wojennym, do okiefznania fa-
szystowskich agresorow.

W Wielkiej Wojnie Narodowej Zwigzku Radzieckiego, w tej
najbardziej okrutnej i ciezkiej ze wszystkich znanych w hi-
storii wojen, Radzieckie Sity Zbrojne pod wodzg genialnego
Stalina osiggnety historyczne zwyciestwo i odparty drugi z ko-
lei najazd zbrojny imperialistbw na Zwigzek Radziecki.

Armia Radziecka w latach Wielkiej Wojny Narodowej
Zwiazku Radzieckiego wykazata, ze jest najpotezniejsza armig
majgcg nowoczesne uzbrojenie, najbardziej do$wiadczone ka-
dry dowddcéw i wysokie cechy moralno-bojowe.

Zdradziecki napad Niemiec faszystowskich postawit Zwig-
zek Radziecki w niezwykle ciezkiej sytuacji.

Armia Radziecka staneta do walki w wyjgtkowo nieko-
rzystnych warunkach przeciwko silnemu wrogowi, ktéry miat
juz doswiadczenie prowadzenia nowoczesnej wojny i iloSciowg
przewage w czotgach i lotnictwie.

W tych ciezkich i groznych dla Zwigzku Radzieckiego
dniach, kiedy decydowaty sie losy zycia lub $mierci narodow
ZSRR, z calg sitg uwypuklita sie wielko$¢ wodza i nauczyciela
ludzi radzieckich — Stalina.

Stalin skupit i skierowat wszystkie wysitki narodu i armii
dla sprawy zwyciestwa, opracowat i wprowadzit w zycie genial-
ny, strategiczny plan rozgromienia wroga, stalinowski geniusz
doprowadzit do przetomu w niekorzystnym dla Armii Radziec-
kiej przebiegu wojny i podporzadkowujac swej woli bieg "oz-
wijajacych sie gigantycznych zmagan, doprowadzit Kraj Ra-
dziecki do wspaniatych, historycznych zwyciestw.

Pod kierownictwem Stalina wojska radzieckie, stosujac
aktywng obrone, wyczerpywaty/nieprzyjaciela, niszczyty jego
sity zywe i sprzet, likwidowaty chwilowg przewage wojsk
faszystowskich i w zimie 1941/42 roku przeszty pod Mokwg
i na innych odcinkach frontu do zdecydowanej kontrofensywy.

Rozbicie wojsk hitlerowskich pod Moskwg dobitnie wyka-
zato wyzszo$¢ stalinowskiej strategii nad strategig nieprzyja-
cielg i raz na zawsze rozwiato mit o niezwyciezonosci niemiec-
ko-faszystowskiej armii.



W bitwie pod Stalingradem, majacej decydujgce znaczenie
dla catego przebiegu wojny, wojska radzieckie w mysl genial-
nego planu strategicznego Stalina okrazyty i catkowicie zlikwi-
dowaty 300-tysieczng armie hitlerowsksa, zaopatrzong w olbrzy-
mie iloSci nowoczesnego sprzetu wojennego, odnoszac tym sa-
mym najwspanialsze w historii wielkiej wojny zwyciestwo.

Stalingrad stat sie¢ punktem zwrotnym w przebiegu wojny
i poczatkiem gigantycznych ofensywnych operacji, ktore do-
prowadzity do ostatecznego zwyciestwa. Zwyciestwo Stalin-
gradzkie zostato ukoronowane bitwag pod Kurskiem, ktéra po-
stawita armie niemieckie w obliczu katastrofy. Koniec drugiej
wojny Swiatowej poprzedzony byt dziesiecioma uderzeniami
stalinowskimi w 1944 roku, w wyniku ktérych wyzwolony zo-
stat caly Kraj Radziecki, a dziatania wojenne przeniosty sie
poza granice Zwigzku Radzieckiego. Wreszcie, nowe potezne
uderzenia Armii Radzieckiej na poczatku 1945 roku i operacja
berlinska doprowadzity do bezwarunkowej kapitulacji Niemiec.
Wojne przeciwko Niemcom hitlerowskim i ich sojusznikom
Zwigzek Radziecki prowadzit jedynie wiasnymi sitami. Zaled-
wie w czerwcu 1944 roku imperialisci anglo-amerykanscy, sa-
botujgcy dotad wytrwale utworzenie drugiego frontu, dokonali
operacji desantowej w pdtnocnej Francji, widzac ze Zwigzek
Radziecki juz faktycznie wygrat wojne i moze wiasnymi sita-
mi okupowa¢ Niemcy oraz wyzwoli¢ Francje.

Szybkie posuwanie sie wojsk radzieckich w 1944 roku uda-
remnitd plany zajecia Potwyspu Batkanskiego przez imperiali-
stow! Standéw Zjednoczonych i Anglii.

Po zwyciestwie nad faszystowskimi Niemcami Zwigzek
Radziecki wierny swym zobowigzaniom sojuszniczym i wl da-
zeniu dc szybkiego zakornczenia drugiej wojny Swiatowej skie-
rowat brof przeciw! imperialistycznej Japonii. Dzieki szybkiemu
i zdecydowanemu rozbiciu armii kwantunskiej, tej gtéwnej
sity uderzeniowej Japonii, Armia Radziecka zmusita japon-
skich imperialistow! do bezwarunkowej kapitulacji.

Wielkie zwyciestwa Armii Radzieckiej na frontach Wojny
Narodowej staty sie realnym dowodem wyzszosci radzieckiej,
stalinowskiej nauki wojennej.

Generalissimus Stalin w! latach wojny rozwingt i wzboga-
cit radziecka nauke wojenna.

Olbrzymie teoretyczne i praktyczne znaczenie ma opraco-
wana przez Stalina nauka o stale dziatajgcych i decydujacych
czynnikach wlojny, bedaca tworczym rozwinieciem marksi-
stowisko-leninowskiej nauki o waojnie.

Biorgc pod uwage nie tylko wiojskowe, lecz i ekonomiczne
oraz moralno-polityczne czynniki  prowadzenia wojny, Stalin



i pod jego kierownictwem Partia oraz Panstwo Radzieckie To-
bilizowato wszystkie sity i Srodki dla zwyciestwa. Partia Leni-
na-Stalina w dniach wojny wystgpita jako organizatorka ogol-
nonarodowej walki o0 zwyciestwo nad wrogiem i dzieki temu
jeszcze bardziej zblizyta sie do mas narodu radzieckiego.

W rezultacie w Zwigzku Radzieckim w ciggu bardzo krot-
kiego czasu przestawiono na tory wojenne catg gospodarke,
ktora nie tylko zaspokajata potrzeby frontu, lecz i dawata
mozliwo$¢ tworzenia zapasow.

Na tytach faszystowskich okupantéw nardd radziecki roz-
wingt szeroki ruch partyzancki. Madra stalinowska polityka
zagraniczna zapewnita izolacje faszystowskich Niemiec i zor-
ganizowanie antyhitlerowskiej koalicji. Walka narodu radziec-
kiego o wolno$¢ swej ojczyzny zespolita sie z walka innych kra-
jow o ich niepodlegtos¢ i swobody demokratyczne.

Generalissimus Stalin opracowat zasady aktywnej obrony
oraz prawa dziatan ofensywnych, wspotdziatania rodzajow
wojsk 1 zastosowania techniki w nowoczesnej walce, a takze
zagadnienie roli masowego uzycia artylerii, czotgéw i lotnictwa
jako najpotezniejszych rodzajow wojsk.

Stalinowska sztuka wojenna i geniusz Stalina jako wodza
znalazt wyrazne odbicie na frontach Wojny Narodowej w twor-
czej indywidualnosci i oryginalnosci mysli przewodniej opera-
cji Armii Radzieckiej, w ich wspaniatym rozmachu, wyjatkowej
celowosci, doktadnym i wszechstronnym zabezpieczeniu, umie-
jetnym rozwigzaniu problemu wspétdziatania wszystkich ro-
dzajow wojsk w walce i operacji na zasadach masowego uzy-
cia artylerii, czotgéw i lotnictwa.

Generalissimus Stalin z genialng przenikliwoscig odgady-
wat plany nieprzyjaciela i w réznych etapach wojny umiat zna-
lez¢ nowe formy i sposoby walk najbardziej odpowiadajgce
postawionym celom oraz wytworzonej sytuacji, dokonujgc ko-
lejnych zaskoczen.

Wojska radzieckie wedtug wskazoéwek Stalina po mi-
strzowsku tgczyly aktywng obrone z przygotowywaniem kontr-
ofensywy, natarcie z obrong, stosowatly taktyke manewrowa-
nia, taktyke jednoczesnego oraz w réznym czasie przetamywa-
nia frontu na kilku odcinkach, taktyke przetamania na skrzy-
dtach, wyjscia na tyty, okrgzenia i zniszczenia silnych zgrupo-
wan nieprzyjaciela.

W okresie Wielkiej Wojny Narodowej Zwigzku Radziec-
kiego Stalin wychowat i wysungt na odpowiedzialne stanowi-
ska nowe kadry dowddcze, umiejetnie realizujac genialne pla-
ny Naczelnego Dowddztwa. Nauczyt rowniez Armie Radziecka
sztuki zwyciezania wroga, tworzac z niej nhajpotezniejsza,



przodujaca i najbardziej zahartowang w walkach armie, armie
masowego bohaterstwa.

Organizacje partyjne w armii, Kierujgc sie wskazaniami
Stalina, wpajaty w zo’rnlerzy rad2|eck|ch bezprzyktadng ofiar-
no$¢, mestwo i odwage w walce przeciw' najezdzcy.

W Wielkiej Wojnie Narodowej Zwigzku Radzieckiego zwy-
ciezyt radziecki ustroj spoteczno-polityczny, zwyciezyly Ra-
dzieckie Sity Zbrojne, odniosta zwyciestwo madra polityka
Partii Lenina-Stalina.

Organizatorem i tworcg zwyciestwa Zwigzku Radzieckie-
go w Wielkiej Wojnie Narodowej Zwigzjcu Radzieckiego byt
Generalissimus Stalin.

Podnoszac caty nardd radziecki do bohatersklej walki z na-
jezdzcg faszystowskim Stalin obronit w'olnos¢ i niepodlegtos¢
ojczyzny socjalizmu, doprowadzit Kraj Rad do wielkiego zwy-
clestwa i uratowat narody Swiata od koszmaru faszystowskiej
niewoli.

Przechodzac do pracy pokojowej i kroczac pewnie naprzod
po drodze do komunizmu Zwigzek Radziecki zdecydowanie
I uporczywie realizuje polityke pokoju i przyjazni narodow.

Nardd radziecki bedacy absolutnie pewnym swej nieza-
chwianej sity stoi na czele poteznego frontu obroncoéw pokoju,
demokracji 1 socjalizmu przeciw sifom imperialistycznej agre-
sji 1 podzegaczom wojennym.

Polityka pokojowa Zwigzku Radzieckiego wyptywa z pod-
stawowych zatozen ustroju socjalistycznego i jest zgodna
z interesami narodu radzieckiego i wszystkich narodow'
Swiata. Polityka ta w peini odpowiada twierdzeniom Lenina
i Stalina o mozliwosci diugotrwatego wspotistnienia i wspot-
pracy dwoch réznych systemow.

W Armii Radzieckiej — pewnej ostoi niezmiennosci poko-
jowej polityki Zwigzku Radzieckiego — masy pracujgce wszy-
stkich krajow widzg te potezng site zbrojng, ktora stoi na stra-
zy pokoju i bezpieczenstwa na catym Swiecie.

Od poczatku swego istnienia Armia Radziecka, jako armia
nowego typu, jest wychowywana przez partie Lenina-Stalina
w duchu szacunku dla innych narodéw, w duchu zapewnienia
pokoju pomiedzy wszystkimi krajami.

.Potezna sita napedowa radzieckiego spoteczenstwa — ra-
dziecki patriotyzm, jest nierozerwalnie zwigzany z proletariac-
kim internacjonalizmem. Majac u swych podstaw gtebokie od-
danie i wierno$¢ narodu radzieckiego dla swej ojczyzny oraz
braterska wspotprace wszystkich narodéw Kraju Rad, patrio-
tyzm radziecki zawiera w sobie takze poszanowanie niepodle-



gtosci innych narodéw i gotowo$¢ do pokojowego wspotzycia
| przyjazni z sasiadami.

Narod radziecki i jego Sity Zbrojne nie zapominajg jed-
nak o niebezpieczenstwie nowej wojny, do ktorej prowadzg
jawne przygotowania imperialistow USA i Anglii.

"Musimy koniecznie pamieta¢é — moéwi Stalin — wskaza-
nia Wielkiego Lenina o tym, ze przechodzac do pracy pokojo-
wej nalezy nieustannie by¢ gotowym, strzegac jak zZrenicy oka
Sit Zbrojnych i gotowosci obronnej naszego kraju“,

Radzieckie Sity Zbrojne czujnie strzegac wywalczonego
pokoju i .tworczej pracy narodu radzieckiego nieustannie do-
skonata swe przygotowania bojowe i polityczne, poznajg nowo-
czesng technike wojenng, ktorg dat im radziecki przemyst.

Wykonujac wskazania Stalina generatowie i oficerowie
Radzieckich Sit Zbrojnych podnoszg na wyzszy poziom swe
umiejetnosci szkolenia 1 wychowywania wojska, swg teoretycz-
ng wiedze i poziom kultury pracy wojskowej, rozwijajg ra-
dziecka nauke wojenng i umacniajg twardg dyscypling wojsko-
wg — podstawe statej gotowosci bojowej.

Ludowe Wojsko Polskie uroczyscie obchodzi 33 rocznice
istnienia Armii Radzieckiej. Wojsko nasze korzysta z wszech-
stronnej pomocy poteznej bratniej Armii Radzieckiej, czerpigc
jednoczesnie doswiadczenia z jej chlubnej przesztosci i wspa-
niatej terazniejszosci.

Podnoszac nieustannie poziom swej wiedzy wojskowej
i politycznej wzmacniamy potezny ob6z pokoju, na ktorego
czele kroczy Zwigzek Radziecki i ktérego niezawodnym orezem
jest bohaterska Armia Radziecka.



WYSZKOLENIE

Ptk WELODZIMIERZ PILINSKI

STALE | WYTRWALE DOSKONALIC WYSZKOLENIE
BOJOWE SAPEROW

~ Saperzy bratniej Armii Radzieckiej w okresie 11 Wojny
Swiatowej, wykonujagc w trudnych i ucigzliwych warunkach
nowoczesnej walki skomplikowane i réznorodne zadania, za-
wsze wyrozniali sie znajomoécia, sztuki saperskiej, za co narod
zaszczycit ich mianem “truzenikow wojny*

Saperzy Wojska Polskiego, idac $ladami tradycji swych
braci — saperéw Armii Radzieckiej — uczac sie od nich i ko-
rzystajgc z ich doswiadczen, rowniez wykonywali podczas
ostatniej wojny roznorodne w swej istocie zadania.

A wiec prowadzili nieprzerwanie rozpoznanie saperskie,
w ciezkich warunkach i pod ogniem nieprzyjaciela urzadzali
przeprawy desantowe i cztonowe, w rekordowym czasie budo-
wali pontonowe i state mosty przez rzeki: Wiste, Odre, Szpre-
we i przez wiele innych rzek i kanatdw i w ten sposob zabezpie-
czali forsowanie przeszkdd wodnych. Posuwajgc sie w szykach
bojowych robili przejscia w polach minowych, doprowadzali do
stanu uzywalnosci arterie komunikacyjne, rozminowywali To-
sty, osiedla i miasta, usuwajgc przy tym i unieszkodliwiajgc
setki tysiecy réznorodnych min.

Budowali i wytyczali drogi koleinowe przez grzaskie ba-
gna, blokowali i niszczyli za pomocg materiatdw wybuchowych
schrony bojowe nieprzyjaciela, umozliwiajgc nieprzerwane po-
suwanie sie naprzaéd.

Gdy zachodzita potrzeba, zaminowywali poszczegdlne od-
cinki, budowali stanowiska dowodzenia i punkty obserwacyj-
ne oraz inne skomplikowane budowle fortyfikacyjne, jak row-
niez urzadzali wszelkiego rodzaju zapory i przeszkody.

W ogo6le mozna powiedzie¢, ze ani jedno dziatanie o cha-
rakterze taktycznym czy operacyjnym nie bylo przepro-
wadzone bez udziatlu w nim saper6w. Zabezpieczajac dziatania



bojowe 1 Armii, wchodzacej w skiad 1 Biatoruskiego Frontu
i 2 Armii, wchodzacej w sktad 1 Ukrainskiego Frontu, saperzy
WP znakomicie wywiazali sie w skomplikowanych i trudnych
warunkach ze zleconych im do wykonania ciezkich zadan, wy-
kazujac przy tym odwage i bohaterstwo, za co wyrdznieni byli
w rozkazach Naczelnego Dowddcy Sit Zbrojnych ZSRR Gene-
ralissimusa Stalina. Poza tym setki szeregowcéw, podoficerow
i oficerow byto nagrodzonych wysokimi odznaczeniami pan-
stwowymi.

Po zakonczeniu dziatan wojennych saperzy w dalszym cig-
gu bez przerwy kontynuowali swoje stawne tradycje, skiero-
wane tym razem ku odbudowie i uruchomieniu gospodarki pan-
stwowej. Przeprowadzali wiec catkowite rozminowywanie te-
rytorium RP, odbudowywali zburzone przez nieprzyjaciela To-
sty oraz utrzymywali pontonowe mosty przez rz. Wiste i Odre,
zapewniajagc w ten sposob komunikacje.

Poczawszy od 1945 r. do 1951 r. saperzy usuneli i unieszko-
dliwili 14.618.145 sztuk min, jak réwniez w tym okresie unie-
szkodliwili 34.566.225 pociskow — niewybuchéw, porzuconej
amunicji i bomb lotniczych réznego kalibru.

Rozminowano, a nastepnie sprawdzono po raz drugi i trze-
ci tereny zaminowane, przekazujgc lezace ugorem tereny pod
uprawe.

Zbudowano 17 mostéw pontonowych, przez ktére przepra-
wiono ponad 21.889.000 pieszych i ponad 957.900 pojazddw.

Wybudowano i naprawiono 79 mostow statych o ogdlnej
dtugosci 4.355 m. Obroniono przed skutkami sptywu lodow
1.066 mostéw oraz uratowano zycie w jednym tylko 1947 r.
podczas powodzi 3.900 ludzi.

Saperzy wykonali ponadto wiele innych robot zwigzanych
z odbudowa gospodarki panstwowej i odbudowg stolicy pan-
stwa — Warszawy.

Oceniajac petng samozaparcia sie prace saperow ludnosé
niejednokrotnie przysytata listy dziekczynne, w ktorych nazy-
wata saperéw "Bohaterami pracy“. Ta wdziecznos¢ ludnosci,
to najwyzsza nagroda dla zotnierza, ktdra jednoczes$nie nakita-
da obowigzek Swiecie broni¢ wyzwolonej ofiarg krwi milionow
ludzi wolnosci i niepodlegtosci.

Szczegoblnie obecnie, kiedy krwiozercy anglo-amerykanscy
imperialisci prowadzg zaciekie przygotowania do nowej wojny
Swiatowej, starajac sie wciggng¢ w nig narody Europy i Azji,
najwazniejszym zadaniem naszym bedzie nieustanna troska
0 bojowe wyszkolenie i doskonalenie wojsk saperskich, goto-
wych w kazdej chwili stang¢ w obronie ojczyzny.



1. Wyszkolenie pojedynczego sapera — przede wszystkim
wyszkolenie techniczne

Wojska saperskie wstgpity w zimowy okres szkolenia,
ktérego zasadniczym celem jest szkolenie pojedynczego sape-
ra - specjalisty. Jak wynika z powyzej przytoczonych zadanh
saperéw od kazdego sapera wymaga sie, by dokkadnie umiat
wykorzysta¢ sprzet techniczny, przy czym tak, aby w jak naj-
krotszym czasie mogt wykona¢ zlecone mu zadanie, a przeto
szkolenie pojedynczego sapera musi polega¢ przede wszystkim
na wyszkoleniu technicznym.

Najpierw nalezy szkoli¢ sapera w technice wykonywania
poszczegolnych czynnosci, a nastepnie zaprawia¢ go do wyko-
nywania tych czynnosci w trudnych warunkach, zblizonych do
warunkoéw bojowych. Przystepujac do szkolenia poszczegol-
nych przedmiotéw i tematow nalezy przede wszystkim ustalic,
co saper powinien umie¢ wykonywac¢ i jakie
teoretyczne wiadomosci techniczne powi-
nien znac.

Na przyktad — przy szkoleniu w wysadzaniu sposobem
ognhiowym saper powinien wiedzie¢ na czym polega réznica po-
miedzy lontem prochowym a lontem wybuchowym, jak je cd-
rozni¢, jak obchodzi¢ sie ze sptonkami i jak je przechowywac,
jakie muszg by¢ zastosowane Srodki ostroznosci przy pracach
z nimi, umie¢ za$ powinien szybko przygotowaé zapalnik lonto-
wy i niezawodnie spowodowac jego wybuch. Przy szkoleniu sie
w uzyciu pity motorowej powinien by¢ obeznany z jej konstruk-
cja, dziataniem i konserwacjg, umie¢ przygotowac jg do dzia-
tania, uruchomi¢ i wykona¢ obrobke elementow mostu drew-
nianego, odpitowa¢ gtowice whbitych pali, odpitowa¢ konce po-
kfadu itd,

2. 0Od rzeczy prostych — do skomplikowanych

Podczas szkolenia sapera nalezy Scisle stosowa¢ zasadni-
czy postulat kolejnosci nauczania — "od rzeczy prostych do
skomplikowanych®. Jednak niektorzy z oficerdw nie rozumiejg
istoty tego postulatu i np. podczas szkolenia saperéw w budowie
mostow rozpoczynajg szkolenie miodych saperéw od przygoto-
wania poszczegdlnych elementow mostu, pali, belek nosnych, po-
ktadu, poreczy itd. i dopiero w koncu zimy, a czasem w koncu

roku szkoleniowego, przystepujg do budowy mostu drewnia-
nego.



Po takiej kolejnosci nauczania nie nalezy spodziewaé sie
dobrych wynikéw. Saperzy dopiero w koncu szkolenia zaczy-
naja rozumie¢, jakie przeznaczenie ma kazdy element mostu.

O wiele lepszy wynik osiggnieto by, gdyby miodym sape-
rom na poczatku szkolenia pokazano gotowy most, poszczegdl-
ne elementy, z jakich sie on sktada i do czego stuzy kazdy z tych
elementdw, a nastepnie zademonstrowano im szybka budowe
mostu drogg pokazu przez pododdziat wyszkolonych saperow
ze starszego rocznika. Nie nalezy przy tym pomija¢ zadnej ro-
boty poczynajac od robo6t przygotowawczych i pomiarowych
az do koncowego stadium budowy z przepuszczeniem przez wy-
budowany most pojazdéw samochodowych. Taki pokaz da moz-
no$¢ kazdemu miodemu saperowi zobaczy¢ kolejno$¢ montazu
lub budowy mostu oraz pozna¢ sposoby stosowane przy poda-
waniu i ustawianiu poszczeg6lnych elementéw. Dopiero po tym
pokazie nalezy przystgpi¢ do szkolenia mtodych saperéw w
obrébce poszczegolnych elementow mostowych. Stosujac taka
kolejno$¢ mozna byC pewnym, ze zotnierz bedzie pracowat pew-
nie 1 ze zrozumieniem istoty rzeczy.

Drugi przyktad — przed przystgpieniem do szkolenia mto-
dych zotnierzy w minerstwie, po krotkim zaznajomieniu ich
z materiatami wybuchowymi, $rodkami i sprzetem minerskim
nalezy, przy uzyciu pododdziatu saperéw starszego rocznika,
przeprowadzi¢ ¢wiczenia pokazowe na poligonie minerskim,
podczas ktérych zademonstrowa¢ wysadzanie drzewa, czesci
metalowych, zakfadanie pola minowego, wysadzanie narzutu
z drobnych kamieni, kierowane pole fugasowe itd. Miody saper
widzac skutek dziatania materiatdw wybuchowych od razu wy-
czuje i zrozumie ich site, a w przysztosci ze zrozumieniem be-
dzie sie szkolit, przywigzujac nalezytg uwage do Srodkéw ostroz-
nosci, jakie nalezy stosowaC przy wykonywaniu prac miner-
skich. Przez takie pokazy da sie uzyskaC duzo wiecej, gdyz
mozna by¢ pewnym, ze mtody saper polubi specjalno$¢ saperska.

Nasze warunki klimatyczne pozwalajg pontonierom na
przeprowadzenie —praktycznych cwiczen nawet na poczatku
zimy. Nalezy wiec pokazaCc miodym pontonierom urzgdzanie
przepraw cztonowych i mostowych przez pontonierow starszego
rocznika, przy czym pozadane jest aby sprzet przeznaczony do
budowy przepraw by} przygotowany na samochodach w rejo-
nie wyjsciowym. Pokaz budowy przepraw nalezy przeprowa-
dza¢ w szybkim tempie, bez przerw az do ukonczenia przepra-
wy, nastepnie po przeprawieniu samochoddéw na przeciwlegty
brzeg zwing¢ przeprawe. Po takim ¢wiczeniu miody pontonier
zapozna sie ze swoim rodzajem broni, zrozumie co si¢ od niego



wymaga. i co on powinien osiggng¢. Przy tym nalezy zwrécié
uwage na to, ze niektérzy nasi pontonierzy | saperzy popetia-
ja btedy, ktore polegajg na tym, ze do celéw praktycznego szko-
lenia wykorzystujg rzeki i jeziora tylko w 30—40% nadajgce-
go sie do celéw szkoleniowych czasu i to z reguty w lecie, a gdy
tylko zakonczy sie szkolenie w obozie letnim, zwijajg swdj
sprzet i przewozg go do kwater zimowych, gdzie go konserwu-
ja i magazynujg az do nastepnego lata.

Jak wspomniano wyzej, nasze warunki klimatyczne poz-
walajg na przeprowadzanie zaje¢ na wodzie w ciggu 8—10 mie-
siecy w roku.

Sprzet przeprawowy powinien by¢ bezwarunkowo remon-
towany i wykorzystywany czesciami, aby nie przerywac cig-
gtosci zajec. |

Praktyczne szkolenie w przeprawach nalezy przeprowa-
dza¢ nie tylko latem, ale rowniez pdzng jesienig i wczesng wio-
sng i w trudnych warunkach w okresie sptywu lodéw. Na tym
wiasnie polega zasada kolejnosci szkolenia pontonieréow — "od
rzeczy prostych do skomplikowanych*.

3. Maksymalne wykorzystanie potencjonalnych mozliwosci
techniki

Powaznym niedociggnieciem w technicznym szkoleniu po-
jedynczego sapera jest to, ze w niektérych jednostkach i pod-
oddziatach sg stosowane przestarzate metody szkolenia, ktore
polegajg na tym, ze na poczatku saperow szkoli sie w wykony-
waniu prac sposobem recznym, a szkolenie w wykonywaniu
tych samych prac posiadanym sprzetem zmechanizowanym
odkfada sie na "po6zniej“. Taki stosunek do mechanizacji pracy
Swiadczy¢ tym, ze niektorzy oficerowie nie doceniajg roli i zna-
czenia techniki w bojowych warunkach pracy saperéw, liczac
ze saper na wojnie czesciej bedzie pracowat rekami, anizeli
maszynami.

Wojna nowoczesna — to wojna techniki. Gotowos$¢ bojo-
wa saperéw okresla sie w znacznej mierze tym, w jakim stop-
niu szeregowcy i oficerowie opanowali pasiadany w jednostce
techniczny sprzet saperski.

Wspotczesny sprzet saperski, to wielki kompleks rézno-
rodnych maszyn, mechanizméw i narzedzi:
— od saperskiej topaty do najnowszych kopaczek,

— od drewnianych todzi saperskich do szybkobieznych,
motorowych kutrow,



— od prostych $rodkéw minerskich do min kierowanych,

— od prymitywnych S$rodkdw rozminowania do skompli-

kowanych wykrywaczy min,

— od podrecznych $rodkdéw przeprawowych do ciezkich

parkdw pontonowych,

— od oskardu do pneumatycznych i elektrycznych narze-

dzi,

— od recznych bab do bicia pali do diesel-mtotow,

— od najprostszych maszyn drogowych do wysoko wy-

dajnych autogrejderéw i buldozerow.

Oto roznorodnos¢ srodkéw saperskich stosowanych w roz-
maitych gateziach sztuki saperskiej.

Sprzet ten kryje w sobie niejednokrotnie potencjonalne
mozliwosci skrécenia czasu wykonania prac i wielokrotnie pod-
wyzsza wydajno$¢ prac saperow.

Te potencjonalne mozliwosci nabierajg jednak realnosci
tylko w rekach wysoko wykwalifikowanych speclallstow — oto
dlaczego nauczania techniki nie nalezy odktada¢ na "pdzniej*,
lecz od pierwszych dni szkolenia uporczywie i cierpliwie wszcze-
pia¢ w zotnierza zamitowanie do sprzetu bojowego, uczy¢ umie-
jetnego wykorzystywania tego sprzetu w walce, uczyC ostroz-
nego obchodzenia sie z maszynami i narzedziami.

Duzym bledem byloby przypuszczenie, ze mistrzowskie
opanowanie techniki polega tylko na dobrej znajomosci pra-
widtowego obchodzenia sie z maszynami i narzedziami. Nie-
watpliwie jest to bardzo wazne, lecz niemniej wazne dla bojo-
wej gotowosci jednostek jest staranne przechowywanie i utrzy-
mywanie w nalezytym stanie sprzetu saperskiego. Dlatego tez
pierwszym obowigzkiem sapera i pontoniera jest staranne pie-
legnowanie kazdego agregatu, narzedzia i mechanizmu, dokony-
wanie zapobiegawczych przeglagdéw i remontu we wiasciwym
czasie oraz nalezyte konserwowanie sprzetu saperskiego. Jako
przyktad prawidtowo postawionego przebiegu specjalnego
szkolenia z réwnoczesnym zastosowaniem techniki moze stu-
zy¢ jednostka oficera Wesotowskiego, w ktorej na kazdym
zajeciu specjalnym stosuje sie posiadane mechanizmy i narze-
dzia.

W jednostce oficera Lipeckiego wszyscy zotnierze osigg-
neli wysoka wydajnos$¢ pracy, zwiaszcza w pracach budowy To-
stow polowych, dzieki wytrwatemu dazeniu do nalezytego opa-
nowania posiadanego sprzetu zmechanizowanego. Miodzi ofice-
rowie Marek i Husiatynski stuzg za wzor nalezytego opanowa-
nia i wykorzystania posiadanych w pododdziale maszyn i me-
chanizmow.



W jednostce oficera zarczynskiego duzo pracuje sie nad
udoskonaleniem posiadanego sprzetu i ulepszeniem sposobéw
zmechanizowania robét pochtaniajgcych wiele pracy oraz wzo-
rowo przechowuje sie sprzet. Sprzet tej jednostki jest zawsze
w stanie gotowos$ci bojowej.

Zdarzajag sie jednak wypadki niedbatego obchodzenia sie
ze sprzetem, jak na przykiad w jednostce oficera Falkowskie-
go, gdzie dbatos¢ o sprzet przejawia sie nalezycie tylko w okre-
sie przed inspekcjg i w czasie jej trwania, natomiast po tych
okresach mniej sie na niego zwraca uwagi.

Tego rodzaju postepowanie nie moze sie zdarza¢ w naszych
jednostkach.

Organizacje partyjne i mtodziezowe powinny okaza¢ wszech-
strong pomoc dowddztwu w wychowywaniu zotnierzy i wpaja-
niu w nich zamitowania do sprzetu.

4. Umiejetne wykorzystanie bazy materiatlowo - szkoleniowej

Niemozliwe jest nauczenie sapera wzorowego wykonywa-
nia prac saperskich bez dobrej bazy materiatowo-szkoleniowej,
bez niezbednych narzedzi -i urzadzen. Jako przyktad dobrze
przygotowanej bazy szkoleniowej znowu moze stuzy¢ jednost-
ka oficera Wesotowskiego. W tej jednostce przygotowano przed
rozpoczeciem roku szkolnego, zgodnie z programem szkolenia,
sale wykfadowe, w ktérych zgromadzono wszystkie rodzaje po-
mocy szkolnych zwigzanych z tematyka zimowego okresu wy-
szkolenia. W salach tych umieszczono ponad 500 eksponatow
i modeli. Warsztaty sg nalezycie wyposazone, garaze przygoto-
wane, wybudowano nowe i uzupetniono wyposazenie zeszio-
rocznych specjalnych placéw ¢wiczen. Zgodnie z wymogami in-
strukcji zostaty wyremontowane i urzgdzone magazyny sprze-
tu saperskiego. W kazdym pododdziale, staraniem samych pod-
oddziatéw, przygotowano wiasng baze materiatowg zabezpie-
czajacg wyszkolenie pojedynczego sapera w pierwszym okre-
sie. Oprocz tego w jednostce stworzono rezerwe najbardziej
trudno dostepnych materiatow i sprzetu, ktére przeznaczono do
uzytku wszystkich pododdziatéw, czyli tzw. "manewrowania“.
Tak pomyslana i stworzona w jednostce baza umozliwia catko-
wite zabezpieczenie wszystkich przedmiotéw wyszkolenia sa-
perskiego.

Przeprowadzona kontrola wykazata, ze oficerowie i pod-
oficerowie w tej jednostce umiejetnie wykorzystujg do zajeé
pomoce szkolne.



Przy takim postawieniu sprawy mozna z calg pewnoscia
twierdzi¢, ze jednostka ta osiggnie w wyszkoleniu specjalnym
dobre wyniki.

Jednak nie wszedzie do sprawy materialowego zabezpie-
czenia szkolenia podchodzi sie z takim zrozumieniem; na przy-
ktad w jednostce oficera Sobieszek na materiatowe zabezpie-
ozenie mato zwraca sie uwagi, tzw. "ogrédkéw* saperskich nie
ma, plac ¢wiczen ladowych nie jest urzadzony, a w matej ilosci
przygotowane modele i makiety szkoleniowe nie sg wykorzy-
stane do ¢wiczen, a raczej stanowig dekoracje sal.

Taki stosunek do sprawy nie da dobrych wynikéw w szko-
leniu.

5. Znajomos$¢ regulaminéw — podstawg szkolenia sapera

Granitowg podstawg, na ktorej opiera si¢ szkolenie i wy-
chowanie saperow stanowig regulaminy i instrukcje. Dzisiejsze
regulaminy 1 instrukcje, na podstawie ktdrych zyje i szkoli sie
wojsko, zawieraja przebogate doswiadczenia pierwszej armil
w Swiecie, armii wyzwolicielki narodéw, armii pogromczyni hi-
tlerowcow — Armii Radzieckiej oraz doswiadczenia Wojska
Polskiego.

Regulamin jest to zbiér praw i przepisow wojskowych
i dlatego nauczanie regulaminow nalezy rozpoczyna¢ od chwili
przekroczenia przez mtodych saperéw progéw pododdziatu, przy
czym teoretyczne zasady regulamindéw powinny by¢ nieustan-
nie wprowadzane w zycie.

Aby dobrze wykona¢ postanowienia regulaminéw, nalezy
je przede wszystkim znaé. Kazdy saper obowigzany jest wzoro-
wo zna¢ regulaminy i instrukcje i kierowac si¢ nimi zaréwno
w stuzbie jak i poza stuzbg. Regulaminy nasze krotko i doktad-
nie precyzujg, co zotnierz powinien w kazdym wypadku czy-
ni¢. Kroétkie, lakoniczne zdania kazdego paragrafu lub artyku-
tu zawierajg w sobie gteboki sens. Nalezy wiec nie tylko zna¢
tekst paragrafu regulaminu, ale réwniez zrozumieC gteboka
tre$¢ zawartg w danym paragrafie. Nie ma nic gorszego od wy-
kuwania regulamindéw na pamie¢, bez zrozumienia jego istoty.
Szeregowcy lub podoficerowie, ktérzy nauczyli sie tekstu re-
gulaminu, lecz go nie rozumiejg i nie uswiadamiajg sobie jego
tresci, nie znajg regulaminu. Nalezy wiec cierpliwie wyjasniac
zotnierzom istote i sens regulamindw.

Cate zycie i praca pododdziatu powinna byé podporzadko-
wana surowym wymogom regulaminu. Niedopuszczalne sg ja-
kiekolwiek odchylenia od ustalonego porzadku czy to w przy-



gotowaniu przeprowadzenia zaje¢, czy to w porzadku dnia, czy
w pielegnacji broni lub konserwacji sprzetu. Nalezy dopigc
tego, aby w pododdziatach przestrzegano punktualnosci usta-
lonego porzadku dnia, aby wzorowo byta petniona stuzba war-
townicza. To wszystko spaja pododdziat, cementuje go i dodat-
nio wptywa na jako$¢ szkolenia.

Procz tego od saperéw wymaga sie rowniez podstawowych
wiadomosci o innych rodzajach wojsk ze wzgledu na to, ze sa-
perzy zabezpieczajg ich dziatania. Po to za$, aby umiejetnie za-
bezpiecza¢ dziatania innych rodzajow wojsk, nalezy znac ich
sposoby walki i rozumieC istote kazdego boju.

Stad wynika, ze saperzy na roznych szczeblach musza
starannie studiowac¢ niezbedne dla nich paragrafy regulaminéw
innych rodzai wojsk.

Reasumujac powyzsze, nalezy stwierdzi¢, ze saperzy Woj-
ska Polskiego majg wszystkie niezbedne warunki potrzebne do
doskonalenia wyszkolenia bojowego.

Wyniki szkolenia zalezg wytacznie od systematycznego,
wytrwatego wprowadzania w zycie przez dowddztwa jednostek
rozkazow i wytycznych Ministra Obrony Narodowej dotycza-
cych wyszkolenia bojowego, od umiejetnego zorganizowania
wyszkolenia bojowego i od tego, jak aparat partyjno-politycz-
ny zdota zmobilizowaé masy zotnierskie do wykonywania tych
rozkazow.

Obowigzkiem za$ wszystkich jest state i systematyczne
podnoszenie swojej wiedzy fachowej i politycznej oraz state
I wytrwate doskonalenie wyszkolenia bojowego.



Pptk D. BORYSOW

WYSZKOLENIE POJEDYNCZEGO SAPERA

(Przettumaczyt z "Krasnoj Zwiezdy* Nr 301 (7827) mjr H. Morawski)

W latach Wielkiej Wojny Narodowej saperzy Armii Ra-
dzieckiej umiejetnie rozwigzywali zadania inzynieryjnego za-
bezpieczenia dziatan walczacych wojsk, wykazujac przy tym
mestwo, nieugietos¢ i odwage. Z mitoscig i dumg moéwiono o sa-
perach w zotnierskich ziemiankach. Bohaterskie czyny sape-
row byty niejednokrotnie podkre$lane w rozkazach Naczelnego
Wodza Generalissimusa Stalina.

Saperzy catkowicie zastuzyli na tak wysoka ocene. W cig-
gu catej wojny saperzy bohatersko i z samozaparciem walczyli
dajagc swoj wkiad do zwyciestwa nad wrogiem. W przerwach
miedzy bojami, a czesto i w walce saperzy nieustannie doskona-
liii swoje wyszkolenie bojowe, stawali sie mistrzami wysokiej
klasy. Uzbrojeni w nowg wiedze saperzy po mistrzowsku za-
bezpieczali dziatania bojowe wojsk naziemnych.

Powojenny rozwdj Radzieckich Sit Zbrojnych stawia przed
saperami nowe, wyzsze wymagania. Aby catkowicie zados$¢-
uczyni¢ tym wymaganiom saper musi doskonale opanowac
skomplikowany sprzet techniczny, ktéry otrzymat od narodu
radzieckiego, nauczy¢ sie prawidtowo i celowo wykorzystywac
go w warunkach bojowych, sta¢ sie mistrzem w sztuce saper-
skiej. To zadanie moze byC rozwigzane z powodzeniem tylko
wtedy, kiedy wyszkolenie pojedynczego zotnierza bedzie posta-
wione na nalezytym poziomie.

Wyszkolenie pojedynczego zotnierza jest jednym z naj-
wazniejszych ogniw w systemie wyszkolenia pododdziatéw sa-
perskich, a celem jego jest wychowanie i wyszkolenie zdyscy-
plinowanego, peinego inicjatywy sapera, zdolnego do wykona-
nia najrozmaitszych zadan saperskich w kazdej sytuacji bojo-
wej, zarbwno samodzielnie jak i w zespole.



Wykonujac zadania saperskiego zabezpieczenia wojsk, sa-
perzy dziatajg najczesciej matymi pododdziatami lub grupami,
a czasami nawet pojedynczo. Bojowa praca saperow jest zazwy-
czaj potagczona z pokonywaniem duzych trudnosci i pomysine
rozwigzanie wyznaczonych saperom zadan jest zalezne od stop-
nia wyszkolenia kazdego zotnierza, jego inicjatywy, pomysto-
wosci, przytomnosci umystu i wytrwatosci.

Okres wyszkolenia pojedynczego sapera jest podstawg do
dalszego jego szkolenia. W tym okresie zotnierz nie tylko zdo-
bywa potrzebne mu umiejetnosci, lecz doprowadza je do dosko-
natosci. Dlatego tez okres szkolenia pojedynczego sapera jest
najwazniejszy w catym specjalnym wyszkoleniu i nalezy go
kontynuowac i doskonali¢ w ciggu catej stuzby sapera.

Wyszkolenie specjalne pojedynczego sapera obejmuje
wiele przedmiotow. Ta duza ilos¢ przedmiotéw wymaga od do-
wodcy pododdziatu precyzyjnego planowania i organizowania
zaje¢, dobrej znajomos$ci metodyki szkolenia w danej specjat-
nosci i wzorowego materiatowego zabezpieczenia kazdej lekcji.

Wieloletnia praktyka wykazata, ze najlepszg metodg szko-
lenia saperéw sg praktyczne zajecia w terenie — w polu lub na
specjalnie urzgdzonym placu cwiczen, tzw. ogrodku saperskim.
Na poczatku kazdego zajecia prowadzacy Cwiczenia pokazuje
szkolonym, jak wykonuje si¢ poszczegdlne czynnoSci z przera-
bianego zagadnienia, a pdzniej pokazuje wykonanie catosci
pracy. Praktyczny pokaz czynnosci nalezy uzupetnia¢ krétkimi
wyjasnieniami. Nastepnie zotnierze zaczynajg ¢wiczy¢ pokaza-
ng czynno$¢. Do przerabiania kazdej nastepnej czynnosci in-
struktor dopuszcza tylko tych zotnierzy, ktérzy catkowicie opa-
nowali poprzednig czynno$¢. Tak stopniowo przechodzac od
elementow prostych do bardziej ztozonych opanowuje sie tech-
nike wykonania czynnosci catego zagadnienia.

Taki sposob szkolenia jest bardzo pozyteczny. Zbyteczny
pospiech w poczatkowym stadium pojedynczego szkolenia przy-
nosi szkode zonierzowi, poniewaz nie daje mu moznosci utrwa-
lenia nabytych umiejetnosci, co bedzie przeszkodg w dalszym
jego doskonaleniu.

Praktyczne szkolenie sapera-specjalisty wymaga od pro-
wadzacego zajecia wnikliwej i powaznej pracy z kazdym zot-
nierzem osobno. Dlatego tez w czasie pojedynczego szkolenia
najodpowiedniejszg szkoleniowg grupg jest druzyna lub zastep.
Bezposredni kierownik zajec takiej grupy — dowddca druzyny
czy zastepu ma duze mozliwosci poznania indywidualnych cech
kazdego zotnierza, zauwazenia i usuniecia btedéw popetnianych
przez saperOw w czasie szkolenia.



Taka organizacja pojedynczego wyszkolenia w jednost-
kach saperskich catkowicie odpowiada zasadom bojowego uzy-
cia saperéw. Dowodca druzyny prowadzi swag druzyne do boju
— dowddca druzyny szkoli swoich zonierzy.

Oto jak postawione jest szkolenie zolnierzy w druzynie
podoficera Daniluka. Doswiadczony ten dowddca umiejetnie
organizuje wyszkolenie swoich podwiadnych. Kazde zajecie
przeprowadza praktycznie. Na przykiad, w druzynie odbywa
sie lekcja szkolenia saperskiego. Przed kazdym zotnierzem le-
zg niezbedne pomoce szkolne. Wyjasniwszy cel zaje¢, podoficer
pokazuje, jak nalezy wykona¢ dang prace, nastepnie podaje ko-
mende: "Do pracy przystgp!“ Na te komende zotnierze zaczy-
naja pracowa¢ samodzielnie. Dowddca druzyny uwaznie obser-
wuje prace kazdego sapera i poprawia btedy.

Upewniwszy sie, ze podwiadni nauczyli sie prawidlowo
wykonywaé proste czynnosci, podoficer pokazuje im bardziej
ztozone czynnosci i znéw rozkazuje przystagpi¢ do pracy. Pod
koniec zaje¢ Daniluk zaprawia zotnierzy w szybkosci dziatania.
Zajecia w druzynie podoficera Daniluka sg zawsze ciekawe
i pouczajace.

Dobre opanowanie metodyki szkolenia przez podoficera
Daniluka jest wynikiem gtebokiej i wnikliwej pracy jego bez-
posredniego przetozonego oficera Ziemienko.

W poczatkach swej praktyki dowodczej podoficer Daniluk
popetniat wiele btedéw. Nie doceniajac znaczenia indywidualne-
go podejscia do kazdego z zotnierzy, uwazat, ze w zupetnosci
wystarczy dwa — trzy razy pokazac druzynie, jak nalezy pra-
widtowo wykonywac¢ dang czynno$¢ i jezeli zotnierz uwaznie
przypatruje sie pokazowi, potrafi samodzielnie wykona¢ to, co
mu pokazano.

Oficer Ziemienko wyjasnit podoficerowi, ze zrozumienie
pokazu przez zotnierzy jest zalezne od zdolnosci i ogo6lnego roz-
woju kazdego zotnierza. Nie kazdy zotnierz zdota od razu zapa-
mietaC pokazang mu przez dowodce czynno$¢. W czasie szkole-
nia dowddca musi podchodzi¢ indywidualnie do kazdego z zot-
nierzy, biorgc pod uwage jego cechy osobiste. Jest to szczegot-
nie wazne w okresie szkolenia pojedynczego sapera, ktore jest
fundamentem do dalszego szkolenia 1 przygotowania go na mi-
strza sztuki saperskiej.

W dalszym ciggu oficer Ziemienko obserwowal uwaznie
prace podoficera Daniluka jako druzynowego, uczyt go prawi-
dtowej organizacji zaje¢, podsuwat mu najodpowiedniejsze me-
tody szkolenia. Troska oficera Ziemienko o wpojenie dowddcy



druzyny odpowiednich metod szkolenia wydata owoce. Podofi-
cer Daniluk stat sie wzorowym dowddcg druzyny.

Przyktad ten dobitnie wskazuje, ze dowddca pododdziatu
powinien nieustannie troszczy¢ sie o to, aby nauczy¢ podofice-
row wiasciwej metodyki prowadzenia zajec, uczy¢ ich stosowa-
nia prostych i zrozumiatych sposobow szkolenia swoich pod-
wihadnych przy S$cistym zachowaniu zasady indywidualnego
podchodzenia do kazdego z zotnierzy. Jest to jeden z warunkow
osiagniecia pomysinych wynikow w wyszkoleniu pojedynczego
zohierza.

Dowodcy przeprowadzajacy zajecia z przedmiotow specjat-
nych powinni mieC do dyspozycji wszystko, co jest niezbedne
do praktycznego szkolenia zoinierzy: wzorowo urzgdzone sale
wyktadowe i miejsca zaje¢, warsztaty szkolne, garaze, parki,
specjalnie urzadzone placem ¢wiczen, sprzet, czeSci maszyn, ta-
blice pogladowe, schematy itd. Tylko w tym wypadku szkolenie
bedzie pogladowe i da korzysci dydaktyczne.

Dobre wyniki data praktyka "manewrowania“ bazg szko-
leniowa. Polega ona na tym, ze dowddca stwarza w pododdzia-
le rezerwe najbardziej cennych pomocy naukowych, materia-
tow i sprzetu, ktore nastepnie wydaje oficerom do przeprowa-
dzenia zajeC. Po skonczonych zajeciach, oficer zwraca pobrane

pomoce szkolne do magazynu, aby moégt otrzymac je inny
oficer.

W ten sposob postgpiono w ubiegtym roku w N-tej jed-
nostce. Przy rozdziale pomocy szkolnych, cze$¢ zatrzymano
w celu stworzenia ogolnej rezerwy. Nastepnie pomoce te wy-
dawano dowddcom pododdziatow w celu przeprowadzenia zajec.
To pozwolito w ciggu catego roku catkowicie zaspokaja¢ potrze-
by szkoleniowe wszystkich oficerow. Zajecia byly zawsze za-
opatrzone w potrzebne pomoce szkolne i sprzet i miaty przebieg
zorganizowany i pouczajacy.

Ale dobre zabezpieczenie zaje¢ w pomoce szkolne, to tylko
cze$¢ zagadnienia. Niemniej wazne jest umiejetne wykorzy-
stanie tych pomocy na zajeciach. Doswiadczenie wykazato, ze
jeszcze nie wszyscy dowodcy prawidtowo wykorzystujg baze
szkoleniowg do szkolenia zotnierzy.

Czasami kierownicy zaje¢ — oficerowie i podoficerowie —
popetniajg takie btedy, ktore tamig logiczng kolejnosc szkole-
nia.

Na zajeciach w jednym z pododdziatdw saperskich tylko
jedna grupa rozpoczeta lekcje od zapoznania sie ze sprzetem.
Inne grupy od razu rozpoczety praktyczne przerabianie tema-



tu, a dopiero na koncu zapoznaly sie dokfadnie ze sprzetem.
W wyniku takiego prowadzenia zajec zotnierze pracowali jak
automaty, nie rozumiejgc dlaczego wykonuje sie poszczegolne
czynnosci.

Niektérzy oficerowie i podoficerowie w czasie ¢wiczen
z wyszkolenia specjalnego niepotrzebnie komplikujg zajecia
wprowadzajgc dodatkowe zadania taktyczne lub, jak to cza-
sami nazywaja, 'taktyczne tto“. Uczac na przyktad saperéw
zaciosywania pali, komplikujg oni lekcje réznymi dodatkami
0 bombardowaniu, ostrzeliwaniu, natarciach itd. W okresie
poczatkowego szkolenia zotnierzy tego robi¢ nie mozna. Trzeba
pamieta¢, ze wyszkolenie pojedynczego sapera jest przede wszy-
stkim wyszkoleniem technicznym. Z poczatku nalezy uczy¢ sa-
pera techniki wykonywania czynno$ci, a dopiero pozniej szko-
lic go wykonywania tych czynnosci w warunkach zblizonych
do warunkoéw bojowych.

W nowoczesnej wojnie jednym z waznych czynnikéw jest
technika, dlatego tez od pierwszych dni szkolenia nalezy upor-
czywie wpaja¢ w zotnierza zamitowanie do sprzetu bojowego,
uczy¢ go umiejetnie wykorzystywaé ten sprzet w boju, przy-
zwyczaja¢ do ostroznego obchodzenia sie z maszynami | nam
rzedziami, ktérymi bedzie sie postugiwat.

Do nalezytego obchodzenia sie ze sprzetem technicznym
saper przyzwyczai sie tylko w tym wypadku, jezeli oficerowie
i podoficerowie wnikliwie i powaznie bedg pracowali z kazdym
zotnierzem osobno, przygotowujac go na wysoko wykwalifiko-
wanego sapera-specjaliste. Prawidtowe szkolenie kazdego z zol-
nierzy, indywidualne podejScie do kazdego szkolonego oraz
wszechstronna znajomo$¢ osobistych cech Zzotnierza pomoze
dowddcy w osiggnieciu celu, ktorym jest wyszkolenie pod-
wiadnych na wzorowych saperéw — mistrz6w w swojej sztuce.



Por. KAZIMIERZ DARDA

KILKA UWAG O PRZYGOTOWANIU PODOFICEROW
DO ZAJEC W KOMPANII

Podoficer jest bezposrednim wychowawcg i nauczycielem
zohnierza. Od poziomu wyszkolenia podoficerébw w duzym stop-
niu zalezy wyszkolenie pododdziatu, gdyz zadne zajecia prak-
tyczne nie odbywajg sie bez podoficeréw. Dlatego tez w okre-
sie poczatkowego szkolenia miodego zotnierza trzeba potozyc
bardzo duzy nacisk na szkolenie podoficerow.

Szkolenie miodych zotnierzy nalezy od poczatku tak pro-
wadzi¢, azeby nie byto rozbieznoSci w nauczaniu tych samych
przedmiotdw w réznych kompaniach. Niejednokrotnie stwier-
dzono, ze zonierz, ktéremu zwraca sie uwage na zte wykony-
wanie jakiej$ czynnosci, odpowiada, ze tak go nauczyt dowddca
druzyny. Dla ujednolicenia szkolenia majg bardzo duze znacze-
nie instruktarze przeprowadzane z podoficerami na dwa dni
przed lub w przeddzien zajec.

Instruktarz z podoficerami powinien przeprowadza¢ do-
wodca plutonu na podstawie uprzednio napisanego wiasnego
konspektu do ¢wiczen na dany temat. Instruktarz nalezy z re-
guty przeprowadza¢ w terenie, a w wyjatkowych wypadkach
jest dopuszczalne przeprowadzenie go w sali przy skrzyni
z piaskiem. W czasie instruktarzu dowddca plutonu zapoznaje
podoficeréw z celem zaje¢, nastepnie przeprowadza praktyczny
pokaz metody prowadzenia zajeC, przy czym dowodcy druzyn
robig notatki do opracowania konspektéw, kazdy do otrzyma-
nego zadania.

Podczas instruktarzu dowddca plutonu powinien zwr6cic
szczegblng uwage na organizacje ¢wiczen, gdyz daje to pewnosc,
ze dowddca druzyny w kazdej sytuacji, nawet nieprzewidzia-
nej, potrafi dobrze pokierowaé zajeciami. Dla udowodnienia
tego twierdzenia podaje ponizszy przykiad.

W czasie jesiennej inspekcji otrzymatem dla plutonu za-
danie zaminowania 30-tonowego mostu. Czasu byto tak mato,



ze zaledwie zdazytem pobra¢ potrzebny materiat, oméwi¢ kroét-
ko z plutonem organizacje pracy i wyznaczy¢ kazdemu dowdd-
cy druzyny zadanie. Na udzielenie szczegOtowych wskazdwek
wykonania zadania zabrakto czasu. Po przybyciu na miejsce od
razu przystgpitem do minowania. Wynik pracy byt dobry, gdyz
minowanie wykonano doktadnie, wszystkie zapalniki zdetono-
waly i praca odbyia sie sprawnie, zgodnie z przewidziang orga-
nizacja *

Duze znaczenie dla przygotowania podoficera do zaje¢ na
trudniejsze tematy majg ¢wiczenia pokazowe przeprowadzane
w przeddzien zaje¢, a szczegOlnie zaje¢ praktycznych. Na ta-
kim pokazie dowddca druzyny zobaczy albo wykona to, co sam
bedzie musiat jutro pokaza¢ zotnierzom i to daje mu pewno$¢
i gwarancje, ze prawidtowo i bez btedow bedzie uczyt Zotnie-
rzy. Zajecia pokazowe nalezy zabezpieczy¢ materiatowo w 100%,
azeby podoficerowie mieli dobry przykiad, jak nalezy zabez-
pieczy¢ podobne zajecia w swoich druzynach.

Jeszcze jednym ze sposobéw przygotowania podoficerow
do zajeC i podniesienia ich wiedzy fachowej jest wyznaczanie
im indywidualnych zadan, na tematy zwigzane z programem
szkolenia na tydzien nastepny. Praca nad indywidualnymi za-
daniami zmusza ich do studiowania regulaminéw i instrukcji
poniewaz podoficer rozwigzujagc zadanie musi uzupetniaC bra-
kujace wiadomosci i wyszukiwaé je w instrukcji.

Po ¢wiczeniach, a jezeli jest mozliwe to i w czasie ¢wiczen,
nalezy zwraca¢ uwage na bledy popetnione przez dowddcoéw
druzyn, a po C¢wiczeniach szczegétowo je omowi¢. Codzienng
pracg podoficera powinien kierowac jako bezposredni jego prze-
tozony dowddca plutonu, dawaé¢ mu wskazowki, udziela¢ rad
i wyjasnien.

Szczegblng opieka nalezy otoczy¢ podoficerow stabszych
i z nimi nalezy jak najczeSciej pracowac.

Duze znaczenie dla przygotowania podoficerow do zajeé
majg warunki, w jakich podoficer uczy sie, na co skfada sie od-
powiednie miejsce, czas, dostateczna ilosC pomocy naukowych
itp. W kazdej kompanii powinna by¢ specjalna sala, w ktorej
podoficerowie mogliby pisa¢ konspekty, czyta¢ instrukcje i re-
gulaminy oraz dzielic sie¢ miedzy sobg uwagami z catego dnia.

X) Przyp. Redakcji. Podany przez autora przykitad jest dowodem,
ze w wyniku starannego przygotowania podoficerbw w ciggu uprzed-
nich zaje¢, zadanie inspekcyjne moze by¢ wykonane nawet bez szcze-
golowego instruktarzu, z czego jednak nie wynika, ze w czasie nor-
malnego szkolenia mozna sie réowniez obej$¢ bez przeprowadzenia do-
ktadnego instruktarzu.



Kpt. STANISLAW FRACZKIEWICZ

UWAGI DO PRZYGOTOWAWCZEGO SZKOLENIA
PODODDZIALOW W ROZPOZNANIU SAPERSKIM

Doswiadczenia Armii Radzieckiej w minionej wojnie wy-
kazaty w catej peini, ze kazde dziatanie bojowe musi sie opie-
rac na danych rozpoznania.

Ponizej podaje uwagi do szkolenia w rozpoznaniu. Uwagi
te nalezy stosowaé podczas zaje¢ pododdziatdw z wyszkolenia
taktyczno-bojowego oraz taktyczno-specjalnego.

1. Zajecia taktyczno-bojowe i taktyczno-specjalne nalezy
prowadzi¢ za kazdym razem w innym, specjalnie wybranym
i odpowiednim dla danego tematu terenie.

Przed ¢wiczeniami kierownik ¢wiczen (dowddca plutonu,
kompanii) musi zapozna¢ sie z terenem, w ktérym odbedg sie
¢wiczenia. Po wyborze terenu kierownik ¢wiczen powinien spo-
rzadzi¢ szkic terenu i nanie$¢ na niego dobrze widoczne punkty
orientacyjne.

Zajecia taktyczne musza by¢ w 100%? zabezpieczone ma-
teriatowo, bezwarunkowo przeprowadzane jako dwustronne
oraz zawsze poprzedzone starannym instruktarzem z oficerami
i podoficerami. Tematy przerobione w dzieh nalezy obowigzko-
wo przerobi¢ w nocy.

2. Podczas zajeC taktycznych nalezy stosowac dla wyro-
bienia w zolnierzach orientacji, spostrzegawczo$ci i pamieci
wzrokowej co nastepuje:

— ocene odlegtosci na oko ze sprawdzaniem jej przez po-
miar krokami (kazdy zotnierz powinien zna¢ dtugosé
swojego kroku);

— umiejetnie wykorzystywaé teren przez pojedynczych
zotnierzy i przez calg grupe (druzyne, pluton);



— przestrzega¢ prawidtowego maskowania sie poszcze-
golnych zotnierzy przy wykonywaniu przez nich czyn-
nosci bojowych;

— zwraca¢ uwage na utrzymanie tgcznosci wewnatrz gru-
py i na wspotdziatanie jej z sgsiadami;

— przy kazdej okazji uczy¢ zoinierzy orientowania sie
w terenie tak w nocy jak i w dzien.

3. Podczas przemarszu (przejezdzie samochodem) na za-
jecia na odlegtos¢ okoto 500 m wyznacza¢ pododdziatowi zada-
nia z obserwacji, jak np.: pluton maszeruje w czworkach i ob-
serwuje — 2 rzedy prawe obserwujg w prawo, 2 rzedy lewe ob-
serwujg w lewo. Po przebyciu danej trasy postawic zotnierzom
nastepujgce pytania. "Pont. Dabrowski — coscie zaobserwo-
wali po prawej stronie drogi lub na tym i na tym odcinku?*
Odpowiedz powinna brzmie¢ np. tak: W odlegtosci okoto 500 m
od punktu wyjsciowego i okoto 20 m od drogi stoi pojedynczy
dom, dalej w odlegtosci 200 m od domu na drodze jest maty
mostek, diugosci okoto 25 m, pod ktérym ptynie strumien o sze-
rokosci okoto 15 m. Oprocz tego zauwazylem, ze podczas prze-
marszu minely nas dwie parokonne furmanki, na ktérych je-
chato po dwoch mezczyzn i jedno auto, natadowane stoma™.

"Pont. Juskiewicz — w jakim stanie znajduje sie droga,
ktorg maszerowaliSmy ?“  OdpowiedZ powinna brzmie¢ np.
tak: "Droga, ktorg maszerowali$émy, jest w stanie dobrym
(ztym), okoto 600 m od punktu wyjsciowego nawierzchnia dro-
gi jest utozona z kostki, dalej droga jest o nawierzchni asfal-
towej*.

"Pont. Michalski — jakie zaobserwowali$cie charaktery-
styczne punkty lub przedmioty terenowe podczas przemarszu
przez las?* OdpowiedZ powinna brzmie¢, np. tak: "W odlegto-
sci okoto 200 m przy drodze, ktdérg maszerowalismy, znajduje
sie mate jeziorko o powierzchni okoto 300 nr, w odlegtosci oko-
to 50 m od jeziorka — skrzyzowanie drdg, dalej w odlegtosci
okoto 50 m od skrzyzowania drég po prawej stronie drogi —
gruba sosna“.

4. Podczas przemarszu na ¢wiczenia trasa powyzej 500 m
i w wypadku ¢wiczen zaplanowanych na wiecej niz 3 godziny
— stosowaC marsz ubezpieczony. Podczas przemarszu prze-
strzegac Scisle wskazéwek zawartych w Regut. Walki Piechoty
cz. |, co do ubezpieczania sie pododdziatow. Przy napotkaniu
osiedla lub lasu nalezy uprzednio przeprowadzi¢ rozpoznanie
tych przedmiotow terenowych, a dopiero potem posuwaé sie
dalej w nakazanym kierunku. Podczas przejazdu samochodami
wyznacza¢ podobne zadania jak i w czasie przemarszu z tym,



ze jeden z samochoddéw nalezy wysyta¢ zawsze naprzod jako
rozpoznawczy. Oprécz tego w czasie przejazdu samochodami
dowodca wyznacza obserwatoréw naziemnych (obserwujacych
w przéd, w prawo, w lewo i w tyt) oraz obserwatoréw plot,
i pchem. O zauwazonych danych poszczegdlni obserwatorzy
melduja, jak np.. 800" m po prawej stronie szosy posuwa sie
rownolegle z nami kompanla nieprzyjacielskiej piechoty —
melduje pont. Glowacki“. “Nadlatuje z ptd. 5 samolotow —
melduje point. Duda“ itp.

5. Wyzej opisane sposoby szkolenia nalezy stosowac
i przerabia¢ tylko kosztem domarszu i dojazdu na zajecia, przy
czym nie moga na tym ucierpie¢ zaplanowane zajecia na wias-
ciwy temat.



Ppor. J. RODZEWICZ

PRZYGOTOWANIE DOWODCY PLUTONU DO LEKCIJI
GIMNASTYKI PRZYRZADOWEJ

Poziom przeprowadzenia lekcji gimnastyki przyrzadowej
zalezy w duzej mierze od stopnia przygotowania sie dowddcy
plutonu do lekcji. W niniejszym artykule chce oméwi¢, w jaki
sposob instruktor wychowania fizycznego oddzialu powinien
przygotowywac dowodcow plutonéw do lekcji gimnastyki przy-
rzadowej, ci zas z kolei — dowddcéw druzyn.

Przed przystapieniem do przerabiania nowych ¢wiczen in-
struktor wychowania fizycznego powinien przeprowadzi¢ z do-
wodcami plutonéw instruktarz, na ktérym nalezy:

1. zapozna¢ dowddcow plutondw z tematem i iloscig godzin

przewidzianych na przerobienie nowego ¢wiczenia;

2. przerobi¢ ¢wiczenia wstepnej czesci lekcji gimnastyki;

3. przerobi¢ elementy ¢wiczenia z rozbiciem na lekcje;

4. przeprowadzi¢ pokaz catego Cwiczenia na wszystkich
przyrzadach, po czym przerobi¢ te ¢wiczenia z dowdd-
cami plutondw;

5. zapoznaé dowodcow plutonéw z grami i zabawami cze-
sci kOﬂCOWGj,

6. wyjasni¢ ewentualne watpliwosci.

W ten sposob przygotowany na instruktarzu dowddca plu-
tonu przystepuje do opracowania planu-konspektu lekcji, w kté-
rym podaje temat, cel, metode, czas i miejsce lekcji oraz ubior
i sprzet potrzebny do przeprowadzenia lekcji.

W planie lekcji nalezy dokfadnie wymieni¢ ¢wiczenia kaz-
dej jej czesci, podajac krotka tres¢ kazdego Cwiczenia oraz
uwagi metodyczne, ktore wpisuje sie do planu zaréwno przed
jak i po lekcji.

W celu zapewnienia prawidtodego przeprowadzenia lekcji
dowddca plutonu powinien przygotowa¢ do niej swych dowdd-



cow druzyn. W tym celu przeprowadza przed kazdg lekcja spe-
cjalny instruktarz.

Celem instruktarzy z dowodcami druzyn nie jest nauka
w petnym tego stowa znaczeniu, poniewaz kazdy dowodcg dru-
zyny powinien by¢ do niego przygotowany. Niemniej jednak
instruktarze systematycznie prowadzone spetniajg duzg role
w doszkalaniu dowoddcow druzyn zaréwno w zakresie ich osobi-
stej sprawnosci fizycznej, jak i w zakresie metodyki.

W czasie instruktarzu z dowodcami druzyn dowddca plu-
tonu zapoznaje ich z planem-konspektem lekcji, po czym prze-
rabia z nimi ¢wiczenia wstepne zwracajac przy tym uwage na
prawidtowe ich wykonywanie, a nastepnie zapoznaje druzy-
nowych z elementami ¢wiczen danej lekcji. Bardzo waznym To-
mentem, pomijanym lub w matym stopniu stosowanym w cza-
sie instruktarzu, jest zapoznanie druzynowych ze sposobami
pomocy i ochrony ¢wiczacych przed wypadkami.

W celu zapewnienia sprawnego przebiegu lekcji dowodca
plutonu i druzynowi powinni przed rozpoczeciem lekcji spraw-
dzi¢, czy:

— miejsce zajeC jest we wzorowej czystosci,

— sprzet gimnastyczny jest caly, pewny i w wystarcza-

jacej ilosci,

— miejsce zeskokow jest zabezpieczone materacami lub

skopane.

Tak przygotowani dowodca plutonu i jego pomocnicy do-
wodcy druzyn oraz tak przygotowane miejsce zajeC przyczynia
sie na pewno do przeprowadzenia lekcji na wysokim poziomie.



Kpt. gw. E. SZAC

WYKORZYSTANIE MUSZKI KARABINKA LUB KARABINA
DO DOBORU PUNKTU CELOWANIA

(Przettumaczyt z czasopisma "Woj. Wiestnik® nr 21/48
por. A. Madejewski)

Przy strzelaniu z karabinka lub karabina do celu nieru-
chomego poprawki kierunku na wiatr boczny (przesunigcia
punktu celowania) dokonuje sie przewaznie sposobem odktada-
nia pozornych szerokosci danego celu. Sposob ten jest dobry,
jednak w pewnych wypadkach dobrze jest uzupetni¢ go innym,
wykorzystujagc do tego celu szeroko$¢ muszki karabina zasta-
niajagcg cel. Zwieksza to w duzym stopniu doktadnos$¢ celo-
wania.

Sposob szerokosci muszki karabina mozna réwniez stoso-
waC do okreslenia odlegtosci do celu, ktdérego szeroko$¢ jest
nam znana (gtowa, popiersie, tutdw, ckm itp.).

Szeroko$¢ muszki karabinka przy celowaniu na 100 m za-
krywa 30 ¢cm, na 200 m — 60 c¢cm, na 300 m — 90 cm itd., tj.
proporcjonalnie do odlegtosci (rys. 1).

Rys. 1



Przy celowaniu na te samg odlegto$¢ z karabina szeroko$¢
zakrywana muszka jest 1,5 raza mniejsza, co ttumaczy sie roz-
nicg w rozmieszczeniu jego przyrzadow celowniczych.

Do okre$lenia wielkosci przesuniecia punktu celowania
przy wietrze bocznym mozna uzywa¢ w terenie uproszczonego
sposobu. Przy umiarkowanym wietrze (4 m/sek.), wiejacym
pod katem 90° do plaszczyzny strzelania, wielko$¢ przesuniecia
punktu celowania (poprawka na wiatr) w centymetrach row-
na sie pierwszej cyfrze odlegtosci do celu pomnozonej przez
siebie oraz przez statg wielkos¢ 3"*.

Przy strzelaniu na 400 m poprawka ta wynosi 4x4x3=48
cm (czyli rowna sie szerokosci jednej figury, biorgc jako sze-
rokos¢ figury 50 cm.).

Przy silnym wietrze (8 m/sek.) poprawka zwigksza sie
dwukrotnie, przy stabym (2 m/sek.) zmniejsza sie o potowe.

Rozpatrzmy teraz sposob przesuwania punktu celowania
przy uzyciu szerokosci muszki.

Strzelajac podczas bezwietrznej pogody celujemy w Srodek
dolnej krawedzi celu (rys. 2). Przy takim celowaniu pokrywaja
sie dwa punkty, tj. srodek dolnej krawedzi celu (punkt A)
i zewnetrzny gorny punkt pionowej osi muszki (punkt B). Zna-
jac wielkosC poprawki przy strzelaniu podczas wiatru, przesu-
wamy linie celowania w bok od $rodka dolnej linii celu, o wiel-
ko$¢ tej poprawki.

Widzimy wiec, ze poprawki dokonuje sie przesuwajgc punkt
"B*“ w bok w stosunku do punktu ,,A“ (patrz rys. 2).

Z rys. 1 widaé, ze potowa szerokosci muszki karabinka na
odlegto$¢ 100 m zakrywa przedmiot szerokosci 15 cm, na 200 m
— 30 cm, na 300 m — 45 cm itd. (dla potowy szerokosci muszki
kb warto$ci te wynosza 10, 20, 30 cm).

Nalezy pamietac, jakie szerokosci zakrywa muszka, gdyz
to w wielu wypadkach pomoze okresli¢ odlegtos¢ do celu i do-
kona¢ prawidtowej poprawki na wiatr.

Rozpatrzmy kilka przyktadéw przesuniecia punktu celowa-
nia przy wykorzystaniu zakrywajacej szerokosci muszkKi.



Przyktad 1. Strzelamy na odlegtos¢ 300 m do celu
"popiersie” (szeroko$¢ 50 cm), wiatr umiarkowany wiejacy
pod katem 90° z prawej strony.

Poprawka na wiatr wynosi 3x3x3=27 cm, to znaczy poto-
we szerokosci celu. Wobec tego punktem celowania bedzie pra-
wy dolny rog celu.

Muszka karabinka na 300 m zakrywa 90 cm, a potowa
muszki — 45 cm, co w przyblizeniu rowna sie szerokosci celu.
Aby uzyska¢ odpowiednig poprawke w celowaniu, nalezy w tym
wypadku zestawi¢ lewg Scianke muszki z prawym brzegiem fi-
gury. W ten sposéb otrzymamy poprawke potrzebnej wielkosci

(rys. 3).

Przyktad 2. Strzelamy na odlegto$¢ 400 m do kara-
bina maszynowego (szeroko$¢ 75 cm), silny wiatr boczny z le-
wej strony.

Wielko$¢ poprawki na wiatr wynosi 4x4x3=48x2=96 cm.
Potowa szerokos$ci muszki na 400 m zakrywa 60 cm, a potowa
szerokosci celu wynosi 37 cm. Suma potowy szerokosci muszki
i potowy szerokosci celu réwna sie wymaganej poprawce.

Aby uzyska¢ odpowiednig poprawke w celowaniu, nalezy
zgra¢ lewy dolny rog figury z prawa Sciankg muszki (rys. 4).



Przyktad 3. Strzelamy na odlegtos¢ 500 m do kara-
bina maszynowego, wiatr boczny, silny, z prawej strony.

Wielkos$¢ poprawki na wiatr wynosi 5x5x3=75x2—150 cm.
Potowa szerokosci muszki na 500 m zakrywa 75 cm, a potowa
szerokosci celu wynosi 37 cm, poniewaz wielko$¢ poprawki jest
0 37 cm wieksza od sumy obu tych wielkosci, to dla otrzymania
prawidtowe] poprawki musimy mie¢ — miedzy prawym brze-
giem tarczy a lewg $ciankg muszki — przerwe wynoszacg po-
lowe szerokosci figury ckm (rys. 5).

150en

\
Punkt” melomania

Rys. 5
Sposdb polegajacy na Wykorzystanlu szerokosci muszki za-
krywajgcej cel dla otrzymania poprawki kierunku zostat wym
prébowany praktycznie i dat dobre wyniki.

30 _ 50 m_ 30, ___ ..,
too— X-150n 100 X AT33*

M-75 r-"n
100 X 100 X '

Rys. 6



Aby przyzwyczai¢ sie do wykorzystania powyzszego spo-
sobu, nalezy wprawic sie w obliczaniu szerokosci zakrycia mu-
szki na réznych odlegtoSciach. Trzeba umie¢ okresla¢ szeroko$¢
celu, do ktorego sie strzela i na podstawie tego praktycznie
robi¢ poprawki, podobnie jak to podajemy w przytoczonych
przyktadach.

Chcac zastosowaC powyzej opisany sposob do okreslania
odlegtosci do celu, trzeba sporzadzi¢ tabelke wedtug wzoru po-
danego na rys. 6 i zapamieta¢, na jakiej odlegtosci i jaka sze-
rokos¢ figury zastania szerokos¢ muszki.



SJPRZET | TECHNIKA

Por. ADAM KOMERS

TRUDNO ZATAPIALNY SPRZET PRZEPRAWOWY TZI*

Wstep

Trudno zatapialny sprzet TZI to lekki sprzet przeprawowy
przeznaczony dla jednostek piechoty.

Ze sprzetu tego mozna budowac tratwy i kladki przez rze-
ki o szybkosci pradu ponizej 2 m/sek. Przy wiekszej szybkosci
pradu wiostowanie staje sie bardzo trudne, a kfadka jest nara-
zong na zniszczenie przez napor wody na ptywaki. Jezeli zacho-
dzi jednak konieczno$¢ wykorzystania tego sprzetu do urza-
dzenia przeprawy przez rzeke o wiekszej szybkosci pradu, na-
lezy przedsiewzigé Srodki, ktore uchronig ktadke przed niszcza-
cym naporem wody, a mianowicie:

1. nie spuszcza¢ kladki na wode z pragdem rzeki,
2. nie spuszcza¢ kiadki sposobem szturmowym,

3. zwraca¢ baczng uwage na silne umocowanie spuszczo-

nej kladki,

4. wzmacnia¢ tagczenia miedzy przestami przez przeciagnie-

cie dwoch dodatkowych lin wzdtuz catej kiadki.

Dzieki swym wiasciwosciom sprzet TZI odpowiada wszel-
kim wymogom stawianym nowoczesnym $rodkom przeprawo-
wym.

1. Trudno zatapialnosc¢ sprzetu polega na tym,
ze uszkodzony ptywak traci w bardzo matym stopniu nos$nos¢
i nawet uszkodzony, przez diuzszy czas utrzymuje przeprawia-
ny ciezar na powierzchni wody.

2. Konstrukcja sprzetu jest bardzo prosta, a tym
samym sprzet jest bardzo tatwy do obstugiwania, na przeszko-
lenie zotnierzy w jego obstudze potrzeba bardzo krétkiego cza-
su, wymiana uszkodzonych elementéw kiadki jest mozliwa na-
wet w czasie uzytkowania i nie wymaga wiele czasu.

* Artykut opracowany na podstawie instrukcji radzieckiej z 1944 r.



3. Naprawa sprzetu moze by¢ przeprowadzana
w warunkach bojowych sitami i $rodkami pododdziatéw sape-
row jednostek piechoty.

4. Do transportu sprzetu TZI jest potrzebna mi-
nimalna ilo$¢ nieprzystosowanych S$rodkow transportowych.

5. Do napeinienia ptywakoéw wykorzystuje
sie materiat podreczny.

6. Bezpieczenstwo przeprawiajgcych sie jest bar-
dzo duze.

Szkolenie zotnierzy w obstudze sprzetu TZI nalezy rozpo-
czyna¢ od krotkiego teoretycznego wyktadu, nastepnie przejsé
do nauki wiostowania na tratwach i jazdy na pych i dopiero
po tym do skiadania, spuszczania i zakotwiczania kiadek.

Saperzy powinni zna¢ wszystkie sposoby spuszczania i ko-
twiczenia spuszczonych ktadek i umie¢ je stosowa¢ w odpowied-
nich warunkach.

Przy pracy ze sprzetem TZI nalezy stosowa¢ komendy pon-
tonierskie oraz sposoby skiadania, przenoszenia i obchodzenia
sie ze sprzetem, tak jak przy pracy z kazdym sprzetem prze-
prawowym.

PRZEZNACZENIE | ZASADNICZE DANE
TAKTYCZNO-TECHNICZNE

TZI jest przeznaczony do przepraw na tratwach i po kiad-
kach dla pieszych podczas forsowania przeszkéd wodnych.

Przeprawiane Dtugos¢ kiadki  Czas skia-  Zastep po-

Nazwa konstrukcji Ly lub ilos¢ dania  trzebny do
clgzary tratew w minutach ~ ztozenia
Kiadka dla pieszych piechota w rze- 782 m 10 — 18 88

dla kolumny w rzedzie dzie

Ktadka dla pieszych Etechota w dwoj-

dla kolumnp tu dwéj- Kkach 39 m 14 —22 88
kach
Tratwa na czterech jedna druzyna
ptywakach strzelecka, ckm.
mozdz, ze sprze- 11 szt. 1,5-2 8

tem, dziato bata),
bez przodka cie-
zary [ onizejltony

Tratwa na siedmiu gﬂ?)*gelglljltlgoj\g’sezcz
ptywakach I ciezary ponizej
14 tony

6 szt. 8—10 14



Szeroko$¢ ktadki dla ruchu "w rzedzie“ — 70 cm, dla ru-
chu w dwojkach — 146 cm.

Jeden komplet TZl przewozi sie na trzech nieprzystoso-
wanych samochodach GAZ-AA lub szesciu parokonnych fur-
mankach.

OPIS SPRZETU

Ptywak (rys. 1) jest to worek, sklejony z gumowanej
tkaniny; na wierzchniej stronie ptywaka znajduje sie wodo-
szczelna kieszenh z rekawem (rys. 2), przez ktéry ptywak napy-
cha sie lekkimi materiatami. Kieszen jest zaopatrzona w klape
z petlami do sznurowania. Do dna ptywaka sg przyszyte cztery
brezentowe pasy, za pomocg ktorych umocowuje sie do ply-
waka podkiadke.

Ciezar napetnionego ptywaka — 30—40 kg, uzyteczna wy-
porno$¢ (nos$nos¢) — okoto 250 kg, dtugosé¢ — 275 cm, szero-
kos¢ — 50 cm, wysokosé — 30 cm.

Do napeilnienia plywaka stosuje sie stome, siano,
suche wiory i inne dobrze wysuszone lekkie materiaty. Ponizsza
tabela podaje dla niektérych materiatbw podrecznych ciezary
Wiasciwe 1 ilosci potrzebne do napetnienia 1 ptywaka.

Ciezar w kg
Nazwa materiatu

Imi na | ptywak
Stoma . 88 28
ST - T Lo TR 100 33
Suche widry - - - _ 150 50

Stome wkiada sie do ptywaka snopkami, wiechciami lub
zwigzang w maty. Najlepiej nadajg sie maty, poniewaz dajg sie
fatwo ukfadaé, nie famig sie i po przesuszeniu mozna je nadal
uzywac. Przy napychaniu ptywakoéw snopkami stoma nie fa-
mie sie i rowniez moze stuzy¢ dhuzszy czas. Niedogodne jest je-
dynie zbieranie jej po przesuszeniu w snopki w celu powtdrnego
uzycia do napychania ptywakdw.
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Ptywak nabity wiechciami Zle zachowuje swoj ksztatt; sto-
ma szybko tamie sie i traci swoje wiasnosci jako trudno zata-
pialny materiat. Ten sposob nalezy stosowa¢ w razie braku sto-
my, przy czym stoma moze by¢ uzyta tylko 1 raz.

Rys. 2. Zwijanie rekawa kieszeni

Deska usztywniajgca (rys. 3) stuzy do pots-
czenia ptywakoéw w cztony, a takze do roztozenia obcigzenia na
caty ptywak.

Na desce usztywniajacej sa umocowane cztery uchwyty
z zatrzaskami, drewniany klocek i dwie poprzeczne listwy.
Uchwyty i klocek stuzg do przymocowania przeset.

Poprzeczne listwy stuzg do lepszego umocowania deskKi
usztywniajgcej na ptywaku; majg one po dwa uszka, przez
ktore przewleka sie pasy stuzace do przymocowania podkiadki
do ptywaka (rys. 4).

Na koncach desek usztywniajgcych znajdujg sie dwie pe-
tle z drewnianymi uchwytami stuzace do przenoszenia ptywaka
z przywiazang do niej deskg usztywniajaca.

Przesto ktadki TZI (rys. 5) jest poktadem dla kia-
dek i tratew. Na jego koncach znajdujg sie prawe i lewe oku-
cia, przy pomocy ktorych przesta tgczy sie przegubowo ze soba.
Prawe okucie jest zakonczone widetkami, a lewe — dwoma
szczekami, w ktérych na state umocowany jest zatrzaskowy
sworzen z dwoma réwnolegtymi Scieciami podtuznymi.

Przy taczeniu przeset zatrzaskowe sworznie umieszcza sie
naprzeciw wyciecia widetek, a raczki zatrzaskdédw ustawia sie
w poziomym potozeniu. taczac sasiednie przesta, dosuwa sie oba
przesta do siebie az do styku i przekreca sie raczki zatrzaskow
w potozenie pionowe.
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W dolnej czesci przesto ma metalowe okucia w ksztatcie
widetek, ktore stuzg do przymocowania go do deski usztywnia-
jacej. Wideltki te wstawia sie w uchwyty deski usztywniajacej
i przymocowuje sie za pomocg zatrzaskow.

Rys. 4. Przymocowanie deski usztywniajgcej do ptywaka

Stupek poreczowy z dulkg (rys. 6) jest prze-
znaczony do budowy poreczy kiadek i tratew i jednocze$nie
wykorzystuje sie go jako dulke. Na stupku znajduje sie spiral-
ny hak, na ktory zaklada sie linke poreczows, dulka dla wiosta
kotnierz oporowy, ktérym stupek opiera sie o okucie przesta
i zawleczka zabezpieczajaca stupek przed wyskoczeniem z oku-
cia.

Deski poktadowe stuzg do budowy wjazdéw na
kiadki i tratwy oraz jako koleiny pod pojazdy kotowe przy prze-
prawie ich na tratwach lub przejezdzie przez ktadke.

Wymiary deski: dtugos¢ — 280 cm,
szeroko$¢ — 20 cm,
grubos¢ — 4 cm.

Elementy sprzetu TZI przenosi sie w nastepujacy sposob:
ptywak z deskg usztywniajagcg — dwodch saperow za uchwyty,
przesto wkiadki — dwdch saperéw w reku,
deski podktadowe — dwdch saperéw po cztery deski na ramio-
nach (pierwszy na prawym ramieniu, drugi na lewym); kotwi-
ce, ling kotwiczng i poreczowsg przenosi jeden saper na ramie-
niu.
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PRZEPRAWY PO KLADKACH

Ze sprzetu TZI buduje sie szturmowe ktadki dla pieszych
w kolumnie "w rzedzie* (rys. 7) i "w dwdjkach* (rys. 8).
Kfadki sktada sie z pojedynczych cziondw, tgczonych z sobg za
pomocg oku¢ znajdujacych sie na deskach usztywniajgcych.

Na urzadzanie przeprawy po kiadce skiadajg sie nastepu-
jace zasadnicze prace:

a) zgromadzenie sprzetu w miejscu przeprawy,

b) skfadanie kiadki (cztonéw) na brzegu,

c) przenoszenie kiadki (cztonéw) do przeszkody,

d) spuszczenie kiadki na wode.

Sprzet gromadzi sie w miejscu przeprawy zgodnie z "In-
strukcjg forsowania rzek*. Opis innych prac podaje sie ponizej.

Skiadanie kladki

Przy skiadaniu kfadki dla ruchu "w rzedzie*“ na mostow;j
czton przeznacza sie zastep ztozony z czterech saperow i wy-
dzieta sie nastepujacy sprzet:

ptywaki — 2 szt

deski usztywniajace

przesto kiadki

stupki poreczowe

bosaki

wiosta

Sktadanie ktadki dla pieszych "w rze-

dzie“ (rys. 7) odbywa sie w nastepujacej kolejnosci:

a) ptywaki z przywigzanymi do nich deskami usztywnia-
jacymi ukkada sie rownolegle do siebie w odlegtosci co
3 kroki;

b) do ptywakdéw przymocowuje sie przesta kiadki; w tym
celu skrajne widetki przesta wstawia sie w wewnetrzne
okucia desek usztywniajacych i umocowuje sie je przez
przekrecenie raczki w prawo lub w lewo az do oporu;

c) w prawe okucie przesta wstawia sie dwa stupki poreczo-
wrn dulkami w kierunku wody;

d) zlozone cziony kiadki przystawia sie do siebie i fgczy
sie je z sobg; w tym celu sasiednie konce tgczonych
cztonéw unosi sie w gore, tgczy sie okucia i umocowuje
je przez przekrecenie zatrzaskowych raczek w dot.



cuccu

Rys. 7. Kfladka dla pieszych maszerujgcych rzedem



Przy sktadaniu kiadki dla kolumny ,w dwdjkach“ do skita-
dania kazdego cztonu wyznacza sie zastep ztozony z 8 saperéw
i dowddcy oraz wydziela sie nastepujacy sprzet:

ptywaki — 4 szt

deski usztywniajgce — 4

przesta kiadki _ 2y

stupki poreczowe — 2

bosaki — 1

wiosta — 4

Sktadanie ktadki dla pieszych "w dwéj-
kach“ (rys. 8) odbywa sie w nastepujacej kolejnosci:

a) ptywaki z przywigzanymi do nich deskami usztywnia-

b)

jacymi ukiada sie parami w odstepach co 3 kroki;

podtrzymujac oba przesta nad ptywakami, przystawia
sie je bokiem do siebie, wyréwnuje ich konce i naktada
sie okucia dla stupkdéw poreczowych jedno na drugie;

przesta tgczy sie z ptywakami wstawiajgc widetki prze-
sta w gniazdo deski usztywniajgcej (na klockach), a na-
stepnie w zewnetrzne uchwyty (na listwach) 1 przy-
mocowuje sie je przez przekrecenie raczek zatrzaskow;

w okucia dla stupkéw poreczowych wstawia sie dwa
stupki poreczowe dulkami w kierunku wody;

ztozone w ten sposob cztony kiadki przystawia sie do
siebie i tgczy wzdtuz za pomocg wszystkich oku¢ zgod-
nie ze wskazowkami podanymi przy opisie poprzedniej
ktadki.

Przenoszenie kiadki do przeszkody

Ktadke przygotowuje sie do spuszczenia na wode albo od
razu w catosci, albo do zabudowy cztonami. Najczesciej ktadke
sktada sie catkowicie na brzegu w ukrytym miejscu i do prze-
szkody przenosi sie jg juz w gotowym stanie.

Przenoszenie ktadki w catosci jest uzaleznione od warun-
koéw terenowych.

W terenie lesSnym lub nierbwnym kkadki przenosi sie cze-
Sciami po dwa—trzy cziony, ktére taczy sie na brzegu (przy
spuszczaniu w sposob szturmowy i spuszczaniu z pragdem) lub
na wodzie (przy spuszczaniu za pomocg liny).

Przy budowie ktadki cztonami, cztony przenosi sie ku prze-
szkodzie pojedynczo.



Rys. 8 Kfadka dla pieszych maszerujgcych dwojkami



Do przenoszenia kladki wyznacza sie taka ilo$¢ ludzi, aby
na kazdy ptywak przypadato po dwoch saperow. Saperzy pod-
noszg jednoczesnie ktadke z ziemi i niosg ja za uchwyty desek
usztywniajacych w ten sposéb, azeby nie zaczepia¢ o kamienie,
korzenie i inne przedmioty, ktore mogtyby uszkodzi¢ tkanine
ptywaka. Kiladki nie wolno wlec po ziemi. Przenoszenie kiadki
na krotkie odlegtosci odbywa sie przyspieszonym krokiem, na
wieksze odlegtosci normalnym krokiem.

Sptawianie kiadki

Spuszczania ktadki na wode, czyli sptawiania kiadki doko-
nywa sie jednym z¢ nastepujgcych sposobow:

a.) szturmowym,

b) na linie,

c) z pradem rzeki,

d) zabudowy kiadki cztonami.

Sposéb szturmowy stosuje sie podczas forsowania, pozo-
stale za$ sposoby w wypadku gdy przeciwleglty brzeg jest
w naszym reku. Zastosowanie szturmowego sposobu sptawiania
kfadki jest mozliwe na rzekach szerokosci 50—60 m i o szybko-
$ci pradu 0,5—0,7 m/sek.'Za pomocg liny mozna sptawia¢ ktad-
ke przy szybkosci pradu ponizej 2 m/sek. Sptawianie kladki
z pradem rzeki stosuje sie w tych wypadkach, jezeli kiadke
mozna donie$¢ do przeszkody tylko wzdtuz brzegu. Ten .,sposéb
stosuje sie na rzekach szeroko$ci ponizej 100 m, przy szybkosci
pradu ponizej 1 m/sek.

Zabudowe kfadki cztonami stosuje sie: przy przerzucaniu
ktadki przez szerokie rzeki, w wypadku kiedy nie mozna zasto-
sowac innych sposobow, w wypadku kiedy do zabudowy kiadkKi
dla pieszych w dwdjkach wykorzystuje sie tratwy przygoto-
wane do przeprawy desantowej, a takze jezeli ztozenie kiadki
na brzegu jest niemozliwe ze wzgledu na teren.

Szturmowy sposob sptawiania kladki polega na
tym, ze przyniesiong-do przeszkody gotowsg kiadke szybko wy-
suwa sie przez wodng przeszkode pod katem do kierunku pra-
du. Kat wysuwania kfadki przyjmuje sie z takim obliczeniem,
azeby prad znidst ktadke w normalne (zadane) potozenie.

Na przeciwleglym brzegu kladke zakotwicza 2—4 sape-
rk(iV\a,kktc’)rzy w czasie sptawiania ktadki znajdowali sie na czole

adki.

W celu zabezpieczenia kiadki przed zniesieniem przez prad
i ztamaniem, co 15—20 m jej dtugosci przywiagzuje sie do desek
usztywniajacych liny, ktorych swobodne konce w czasie spla-
wiania przytrzymuje sie na brzegu Wyjsciowym, a po sptawie-
niu ktadki umocowuje sie w sposob pokazany na rys. 9.



Sptawianie na linie. Przed sptawianiem kiadki
trzeba przeciagna¢ przez przeszkode ling. Stosuje sie dwa spo-
soby przeciggania liny

a) line rozcigga sie wzdtuz wyjsciowego brzegu, dolny jej

b)

Rys. 9.

koniec przymocowuje sie cto drzewa lub kotka, a gérny
— do dzioba todzi, po czym goérny koniec przewozi sie
na przeciwlegly brzeg i umocowuje sig,

utozong w zwoje ling uktada sie w dziobie todzi, przy
czym jeden jej koniec przymocowuje sie na brzegu
wyjsciowym; nastepnie ptynie sie na przeciwlegly brzeg
stopniowo wyrzucajgc zwoje liny do wody; drugi ko-
nie¢ liny umocowuje sie na przeciwlegtym brzegu; wy-
rzucajac line do wody trzeba uwazac, azeby lina nie
byla naciggnieta, poniewaz to utrudnia posuwanie sie
todzi, zwiaszcza przy silnym pradzie. Na brzegu line
umocowuje sie jednym ze sposobdw pokazanych na
rys. 9.

Sposoby zakotwiczania lin: a — do pali wbitych pochyto w zie-

mie; b — do drzewa; ¢ — do kotwicy umieszczonej w dole; d — do

belki oporowej



Sptawianie na linie polega na stopniowym spuszczaniu go-
towej kiadki na wode i wysuwaniu jej wzdtuz liny przeciagnie-
tej przez przeszkode.

Na wysuwanej czesci kiadki ustawia sie na kazdym czio-
nie jednego sapera. Linkami, ktorych jedne konce sg przywia-
zane do desek usztywniajgcych, a drugie sg przerzucone przez
rozciggnietg line, saperzy zabezpieczajg ktadke przed zniesie-
niem przez prad i jednocze$nie pomagajg przesuwac kiadke
w kierunku przeciwlegtego brzegu.

Do sptawiania z pradem kladke ukiada sie na
brzegu wzdtuz rzeki o 20—25 m wyzej od wyznaczonej osi prze-
prawy. Nastepnie spuszcza sie ja na wode, wyznaczajac na kaz-
de 2—3 cziony jednego sapera z bosakiem. Saperzy odbijajg
bosakami od brzegu, réwnomiernie obracajg ktadke z pradem
w poprzek rzeki az do uchwycenia przednig czescig ktadki prze-
ciwlegtego brzegu.

Przy zabudowie ktadki cztonami pojedyn-
cze cztony kfadki ustawia sie wyzej naznaczonej osi przepra-
wy; im dalsze od wyjsciowego brzegu jest miejsce danego czto-
nu w linii ktadki, tym ustawia si¢ go wyzej osi przeprawy.
Cziony wprowadza sie w linie kiadki poczgwszy od brzegu wyj-
Sciowego. Wprowadzone w linie kfadki cztony faczy sie kolej-
no z soba.

Po sptawieniu kfadki przecigga sie¢ wzdtuz gornej i dolnej
strony kiadki liny poreczowe. Konce lin poreczowych umoco-
wuje sie na brzegu.

Rys. 10. Potgczenie kiadki z brzegiem

Réwnoczesnie z przecigganiem liny poreczowej faczy sie
ktadke z brzegiem za pomocg desek pokiadowych (rys. 10),
ktérych jedne konce ukfada sie na brzegu, a drugie — przy-
wigzuje sie do przesta kiadki.



Kotwiczenie spuszczonych kiadek

Ktadke umocowuje sie za pomocg kotwic lub do przecig-
gnietej liny przez rzeke.

Umocowanie kitadki na kotwicach (rys.
lla) jest zasadniczym sposobem kotwiczenia przy sptawianiu
ktadki z pragdem i zabudowie kiadki cztonami. Kotwice rozktada
sie Cv 1/3 czesci dtugosci kiadki przy jej diugosci ponizej 60 m
albo co 25—30 m przy kiadkach o wiekszej dtugosci. Konce lin
kotwicznych przywigzuje sie do desek usztywniajgcych dwaoch
sasiednich ptywakow.

Rys. 11. Sposoby kotwiczenia kitadek: a — za pomocag kotwic; b — za
pomoca lin umocowanych na brzegu; ¢ — za pomocg lin umocowanych
do liny przeciggnietej przez rzeke i kotwic dolnych

Przy sptawianiu z pradem gdrne kotwice zarzuca sie w cza-
sic obracania ktadki w chwili osiggniecia przez dang czes¢ ktad-
ki oznﬁ:zdonej linii kotwic; kotwice zarzucajg saperzy ustawie-
ni na ktadce.



Przy zabudowie kadki cztonami gorne kotwice zarzuca sie
z cztonobw wprowadzanych w linie kfadki w chwili osiagniecia
linii kotwic. Dolne kotwice zarzuca sie ze specjalnych todzi.
W celu zarzucenia dolnej kotwicy t6dZ zbliza sie do sptawianej
ktadki z dolnej strony, line kotwiczng podaje sie na kiadke i
zwalniajgc ling, t6dZ opuszcza sie z pragdem w dot rzeki; osigg-
nawszy dolng linie kotwic, zarzuca sie kotwice.

Zakotwiczenie kltadki za pomoca lin umo-
cowanych na brzegu (rys. lIb) stosuje sie zwykle
przy sptawianiu kiadki sposobem szturmowym i w tych wy-
padkach, gdy nie mozna zastosowac kotwic (staby albo skali-
sty grunt dna rzeki). Jeden koniec liny przywigzuje sie do de-
ski usztywniajgcej, drugi za$ umocowuje sie na brzegu. Liny
przecigga sie pod katem okoto 45 stopni do osi kiadki na oba
brzegi przeszkody; w kiadkach dtugosci 30—60 m — co 1/3
czesc kiadki, w ktadkach dtugosci wiekszej niz 60 m  od $rod-
ka i co 1/4 cze$¢ kiadki.

Zakotwiczenie ktadki do liny przeciggnie-
tej przez rzeke (rys. lic) stosuje sie zwykle w wypadku spta-
wiania kiadki wzdtuz liny. Kfadke kotwiczy sie dtugimi linkami
przywigzanymi jednymi koricami do cztondéw za uchwyt deski
usztywniajgcej, a drugimi — do przeciagnietej przez rzeke liny.

Utrzymanie przeprawy po kiadkach

Piechota maszeruje po kiadce przyspieszonym krokiem nie
w noge, przy czym nalezy zachowa¢ 1-metrowe odlegtosci mie-
dzy przeprawiajagcymi sie zoinierzami. Po kiadkach dla pie-
szych maszerujacych rzedem cigzkie karabiny maszynowe prze-
nosi sie w rekach. Po ktadkach dla pieszych w dwdjkach ciezkie
karabiny i dziala batalionowe przecigga sie na kotach, przy
czym przesta nalezy wzmocni¢ deskami pokfadowymi.

Szczegblng uwage przy uzytkowaniu kladek nalezy zwré-
ci¢ na prawidtowos¢ taczenia cztonéw, prostolinijnos¢ poktadu
i prawidtowo$¢ umocowania koncéw kiadki na brzegu. Odchy-
lenie kiadki od linii prostej usuwa sie przez nacigganie lub po-
puszczanie lin kotwicznych.

Przeprawy na tratwach

Z TZI skfada sie tratwy na 4 ptywakach o wypornosci (no-
$nosci) 1000 kg i na 7 ptywakach o wypornosci 1400 kg. Skia-
danie tratew wykonywa sie na brzegu.



Tratwy'poruszajg sie po wodzie za pomocg wioset, na pych
(bosakami), wzdtuz liny i za pomocg motowioset. Do wiosto-
wania wyznacza sie 4 wioSlarzy, ktérzy ustawiajg sie w rogach
tratwy przy kotkach poreczowych. Przeprawiani zotnierze roz-
mieszczajg sie rOwnomiernie na tratwie, a w czasie przeprawy
siedzg. Ze wzgledu na malg stateczno$¢ tratwy, dziata putkowe
faduje sie na tratwy na ptytkim miejscu (gtebokos¢ nie wigksza
niz 30 cm).

Tratwe na czterech ptywakach skiada sie
podobnie jak czton kiadki dla ruchu w dwojkach. Do skfadania
wyznacza sie zastep ztozony z 8 saperéw i dowddcy. Oprdcz
sprzetu wymienionego przy opisie sktadania cztonu kiadki jest
potrzebny nastepujacy sprzet

trzeciakow —  1lszt.
lin poreczowych — 17
desek poktadowych — 2"
kot ratunkowych — 17

Tratwe na siedmiu ptywakach skiada sie
w sposOb,.jak pokazano na rys. 12. Do sktadania tratwy wyzna-
cza sie zastep ztozony z 14 saper6w i dowddcy i przydziela sie
nastepujacy sprzet:

ptywakow — 7

desek usztywniajgcych — 7

przeset — 3

stupkdw poreczowych

desek poktadowych

bosakow

wioset

trzeciakOw

lin poreczowych

kot ratunkowych 2

kotkéw z podrecznego materiatu 2

Budowe tratwy na 7 ptywakach wykonywa sie w opisany

ponizej sposob.

a) Plywaki z przywigzanymi do nich deskami usztywnia-
jacymi ustawia sie, jak pokazano na rys. 12.

b) Deski usztywniajgce skrajnych pltywakoéw (ustawio-
nych w styk) odwigzuje sie i nakiada na siebie tak,
zeby ich konce przykrywaty sie a skrajne okucia znaj-
dowaty sie naprzeciw wewnetrznych oku¢ S$rodkowych
ptywakow, po czym przywigzuje sie do ptywakoéw pa-
sami.



c¢) Srodkowe przesto poktadu wstawia sie widetkami
w okucia desek usztywniajgcych i przymocowuje przez
przekrecenie raczek zatrzaskow.

Rys. 13.



d) Skrajne przesta pokiadu wstawia sie w okucia desek
usztywniajacych i przymocowuje przez przekrecenie
raczek zatrzaskow.

e) Deske usztywniajgcg Srodkowego ptywaka przymoco-
wuje sie linkami do przeset poktadu.

f) Na rogach tratwy ustawia sie 4 stupki poreczowe i obok
nich ukfada wiosta i bosaki.

gj Do skrajnych ptywakdéw przywigzuje sie po jednej lin-
ce i w poprzek pokiadu ukiada sie dwie koleiny z desek
poktadowych; odstep miedzy koleinami przyjmuje sie
rowny odstepowi miedzy kotami przeprawianego cieza-
ru. Kazda koleina sktada sie z dwdch desek utozonych
jedna na drugiej. Deski przywigzuje sie linkami do po-
kfadu (rys. 14).

h) Na ziozong tratwe przerzuca sie z brzegu dwie deski
stuzgce jako pomost do zatadowania tratwy (rys. 14).

Rys. 14. Przygotowanie tratwy do zatadowania

Ztozong tratwe przenosi zastep saperow, ktorzy skiadali
tratwe. Tratwe na 4 pltywakach niesie sie za uchwyty desek
usztywniajgcych; do przenoszenia tratwy na 7 ptywakach sa-
perzy ustawiajg sie, jak pokazano na rys. 13.
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Ptywaki (worki gumowe)

Deski usztywniajace

Przesta kiadki TZI

Deski poktadowe

Stupki poreczowe

Trzeciaki di. 20 m, obw. 38 mm

Lina poreczowa dt. 80 m, obw. 50 mm
Lina kotwiczna df. 85 m, obw. 76 mm
Kota ratunkowe

Kotwice 45 kg

Linka pomocnicza dt. 20 m, obw. 38 mm
Bosaki

Wiosta

Wigzadta dt. 45 m

.Latarnie naftowe

Choragiewka czerwona kroétka
Choragiewka biata krotka
Choragiewka zielona krotka
Pokrowiec na choragiewki

. Torba z materiatem naprawkowym

torbie znajdujg sie:

iq’ry i

klej gumowany w bance

tasma nagumowana szer. 30 mm
tkanina gumowana

nici surowe 1 motek 100 g

pas nagumowany dt. 25 m, szer. 30/2 mm

sprzaczki do paskow

lHos¢

44
44
22
22
46
11

2

3
11

3
1
11
44
40

2
1
1
1
1
1

2

szt.

kopi.

— 10
— 100

25
20

Ciezar 1> kg
3

30-40
1
40
16

2,8
30
45

6,8
45

2,8

41

3,0

0.8

1,0

01

01

01

01

szt.
kg
mb.
ml
szt.
mb.
szt.



Mjr WEADYSEAW ABRAMCZYK
TRAK TYPU £RM-79

1. Przeznaczenie i krétka charakterystyka

Znajdujacy sie na wyposazeniu wojsk inzynieryjno-sa-
perskich trak typu £RM-79 jest trakiem lekkiego typu prze-
znaczonym do podiuznego przepitowywania klocy (okragta-
kow) na belki, deski itp.

W warunkach potowych trak £RM-79 tgcznie z jego wy-
posazeniem i czeSclami zapasowymi przewozi sie na 2-tono-
wym samochodzie ciezarowym do miejsca przeznaczenia i usta-
wia sie na zwyklej podstawie drewnianej. Do napedu traka
stosuje sie traktor lub inny rodzaj silnika o mocy nie mniej-
szej niz 25 KM, a przy uzyciu do napedu traka silnikow elek-
trycznych nalezy stosowac silniki elektryczne o mocy 20 KW.

Trak £RM-79 skiada sie z nastepujgcych zasadniczych
czesci: metalowej spawanej ramy, na ktérej jest zmontowany
caly mechanizm, i czeSci watu korbowego z przektadniami za-
mieniajgcymi ruch obrotowy watu na posuwisty ruch pit;
ramy pit, w ktérej umocowuje sie 6—8 pit podtuznych; me-
chanizmu podajacego kloce; mechanizmu przytrzymujgcego
kloce; wozkéw podajacych i przyjmujgcych; szyn do przesu-
wania kloca; kompletu narzedzi i wyposazenia.

Taktyczno-techniczne dane .
Zasadnicze wymiary:

Dtugosc — 2000 mm
Szerokos¢ — 1660 mm
Wysokos¢ — 1790 mm
Ciezar samego traka — 1500 kg
Ciezar wyposazenia — 500 kg

Szerokos¢ ramy pit w Swietle — 470 mm



llo$¢ pit ustawionych w ramie — do 8 pit

Szybkos¢ obrotow watu korbowego — 250 obr./min.
Srednica pasowego kota napedowego — 800 mm
Przesuw maksymalny — 9 mm
Przesuw minimalny — 4 mm
Najwieksza dopuszczalna $rednica przepi-

towywanego kloca — 350 mm
Najwieksza dtugos¢ przepitowywanego kloca — 6000 mm
Wydajno$¢ $rednia na godzine — 25m}
Czas ustawiania traka zastepem 10 ludzi — 8 godz.
Czas rozkfadania traka zastepem 10 ludzi — 0,5 godz.
llos¢ obstugi bez traktorzysty — 5 ludzi

2. Ustawianie traka

Do ustawienia traka £RM-79 potrzebny jest plac o wy-
miarach 20 x 40 m z dobrymi drogami dojazdowymi. W $réd-
ku placu nalezy wykona¢ wykop o dtugosci 4,4 m, szerokosci
1,15 m i glebokosci 1,3 m, w ktorym umieszcza si¢ podstawe
traka sporzadzong w sposob pokazany na rys. 1.

Rys. 1. Wykop pod fundament traka £RM-79

Po sprawdzeniu poziomnicg utozenia podstawy, nalezy zasy-
paC ja i ziemie ubic.

Ustawienie traka na podstawie musi by¢ Scisle poziome
we wszystkich kierunkach. Trak przymocowuje sie do pod-
stawy za pomocg 8 klamer, po 4 z kazdej strony.



Szyny przymocowuje sie do poziomu utozonych podkia-
dow. O$ torowiska powinna by¢é zgodna z osig traka 1 Scisle
prostopadta do osi dolnego watu przesuwowego. Torowisko
powinno by¢ utozone na takiej wysokosci, azeby goérne ptat-
formy wdzkéw — przyjmujacego i podajacego — lezaty o 30
—>50 mm ponizej poziomu watu przesuwowego, przez co za-
pobiega sie zaklinowaniu wozkéw klocami.

W odlegtosci nie mniejszej niz 4 m od $Srodka kota nape-
dowego traka instaluje sie silnik elektryczny, traktor lub inny
silnik. Roéwnolegto$¢ osi kota napedowego traka i kota paso-
wego silnika kontroluje sie sznurem. Pas napedowy powinien
mie¢ szerokos¢ nie mniejsza niz 120 mm i byé dostatecznie
naciggniety. Pas powinien pracowa¢ réwnomiernie nie obi-
jajac sie zaréwno o siebie, jak i o0 jakiekolwiek wystajgce
czesci i by¢ ostoniety na catej swej dtugosci. Pochylnia do usu-
wania trocin powinna by¢ réwniez ostonigta ruchomg klapa.

Nalezy przewidzie¢ takze place materiatowe zaréwno dla
klocow jak i dla materatu przetartego.

W miare moznosci trak powinien by¢ przykryty.

3. Przygotowanie traka do pracy

Po ustawieniu traka na podstawie (fundamencie) zakta-
da sie pity do ramy i przygotowuje trak do pracy. Przede
wszystkim zakfada sie w rame potrzebng ilos¢ pit, jednak nie
wiecej niz 8.

Pity zaktada sie w nastepujacy sposob: pity wstawia sie
w rame pit i skrecajgc je o 90° wkiada sie w uchwyty ramy,
nastepnie, w zaleznosci od przewidzianej grubosci kantéwek
lub desek, miedzy konce sasiednich pit, na dolny i gérny $ciag
zaktada sie odpowiednich rozmiaréw przektadki z twardego
drzewa. Przektadki i pity Scigga sie za pomoca 4 listew Scig-
gajacych. Niejednokrotnie trzeba zmienia¢ rozstaw pit odpo-
wiednio d »potrzebnych grubosci desek. W tym wypadku na-
lezy przewidywac ciecie grubszych desek pitami $rodkowymi,
a ciefszego — bocznymi. Zaktadajac komplet pit nalezy okre-
$li¢ jego Srodek, przy czym przy parzystej liczbie pit i ich sy-
metrycznym rozstawieniu, bedzie nim S$rodek $rodkowej prze-
ktadki, a przy nieparzystej — Srodkowa pita.

Nastgpng czynnoscig_jest naciggnigcie pit klinami i osta-
teczne umocowanie ich listwami $ciggajacymi.

Pity nacigga sie w nastepujacy sposéb: w uchwyt wierz-
chniej klamry wstawia sie ostrym koncem klin, a na szeroki



Rys. 2. Sposéb ustawienia traka £RM-79






koniec klina nakfada sie specjalng opaske i po niej uderza sie
miotkiem. Wszystkie pity powinny by¢ naciggniete réwno-
miernie i mocno, co wymaga ostroznosci i doSwiadczenia,
azeby przy nacigganiu nie spowodowa¢ pekniecia pity. Sto-
pien naciggniecia pity okresla si¢ na podstawie dzwieku spo-
wodowanego uderzeniem miotka w powierzchnie pity. Wsta-
wione do ramy pity nalezy sprawdzi¢, czy ich powierzchnie sg
doktadnie réwnolegte do kierunku osi ruchu kloca i w tym
celu wzdtuz osi ruchu kloca naciaga sie sznur i, specjalnym
katownikiem wstawionym w rowek gornego watu przesuwo-
wego, sprawdza sie zgranie Kierunku sznura i boku kato-
wnika z kierunkiem powierzchni pit. Jezeli powierzchnie pit
nie sg zgrane z bokiem katownika, woOwczas ustawienie pit
zmienia sie przez dokrecanie nakretek $ciggow, tak aby pity
przylegaty na catej szerokosci do boku katownika; pionowe
ustawienie pit sprawdza sie pionem. Przy sprawdzaniu pit na-
lezy postugiwaé sie srodkomierzem (mackg wewnetrzng).

Przy stosowaniu przektadek nalezy pamieta¢, ze ich gru-
bos¢ zmniejsza sie wskutek schniecia drewna. Odpowiednio
do grubosci potrzebnych desek i kantowek stosuje sie prze-
ktadki nastepujacych wymiarow:

grubos¢ deski lub kantowki grubos$é przektadki
25 mm 27 mm
35 37 "
45 48 "
50 » 53 "
60 63 "
70 74 "
90 95 "
110 116 "
150 157 "
200 210 "

Nachylenie ramjr pit reguluje sie w zaleznosci od ga-
tunku i Srednicy przepitowywanych klocy naciggowymi Sruba-
mi petzacza. Srednie robocze nachylenie ramy pit powinno wy-
nosi¢ okoto 8 mm (sprawdza si¢ pionem).

Przed uruchomieniem traka nalezy usungé wszelkie zbe-
dne przedmioty i narzedzia oraz doktadnie nasmarowaé wszy-
stkie ruchome czesci i powierzchnie czesci trgcych sie. Dysk
i sektory mechanizmu podajacego powinny by¢ zawsze suche
i utrzymane w czystosci, gdyz to gwarantuje dokkadne przy-
leganie dyskow i sektorow oraz normalne podawanie.



Rys. 3. Podstawa traka £RM-79 (widok z gory)
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4. Praca trakiem

Za kazdym razem, przed rozpoczeciem pracy ha traku,
nalezy wyprébowa¢ go bez obcigzenia w celu sprawdzenia sta-
nu i wspotdziatania wszystkich mechanizméw. Po stwierdze-
niu sprawnosci dziatania traku, mozna rozpoczaC przeciera-
nie klocow. W tym celu wytgczajac urzadzenie podajgce, unosi
sie goérny wate przesuwowy na potrzebng wysokos$¢, a na dolny
wat przesuwowy kiadzie sie cze$¢ wierzchotkowg kloca tak,
aby o$ kloca pokrywata sie ze srodkiem kompletu pit. Doci-
skajgc kloc gornym watem przesuwowym wigcza sie mecha-
nizm podajacy. Do czasu, kiedy na kloc dziata przednia para
watéw przesuwowych, nacisk na kloc moze okazac sie¢ niewy-
starczajacy i w tym wypadku nacisk mozna zwigksza¢ recz-
nie. Po przejSciu kloca przez pity zostaje on Scisniety tylng
parg watow przesuwowych, a po wyjsciu z ramy zostaje urno-
cowany na woézku przyjmujacym. Przy przepuszczaniu kloca
przez rame nalezy go mocno dociska¢ watami przesuwowymi.
Aby gorne waty przesuwowe mocno naciskaty na kloc, dzwig-
nie obcigzajaca nalezy przesung¢ w krancowe potozenie. Pod-
czas pitowania, w zaleznosci od $rednicy kloca i ilosci pit
w ramie, nalezy regulowa¢ podawanie przez przesuwanie
drazka korbowego w wyztobieniu listwy. Z chwilg kiedy do
rozpitowania pozostanie 1,5 m kloca, odigcza sie wobzek poda-
jacy, odcigga sie go do tytu i ukfada sie na nim nastepny kloc,
ktory podaje sie bezposrednio za pierwszym. W ten sposob
zachowuje sie ciggto$¢ pitowania. Okraglaki podaje sie do
traka z reguly czeScig wierzchotkowa. Powierzchnie kloca
stykajgcg sie z watami przesuwowymi nalezy oczysci¢ topo-
rem z sekow. Z waldbw przesuwowych nalezy co pewien czas
usung¢ przylgniete do nich trociny, kore itp., gdyz w prze-
ciwnym razie powierzchnie waléw przesuwowych stajg sie
gtadkie i nastepuje ich poslizg.

W celu zatrzymania traka podczas pitowania, nalezy
przede wszystkim wytgczy¢ mechanizm podajacy i nie zatrzy-
mywaé ramy (bez usuwania kloca) do chwili az pity beda
swobodnie bez oporu przesuwaty sie w klocu, co nastgpi po
kilku sekundach, i dopiero potem unieruchomic pity.

Bieg wsteczny mechanizmu podajgcego wiacza sie wow-
czas, gdy konieczne jest wycofanie kloca z traka, np. w wy-
padku pekniecia pity, krzywego ciecia, zaklinowania pit itp.
Aby spowodowa¢ ruch wsteczny nalezy wylgczy¢ mechanizmy
hamulcowy i podajacy i whaczy¢ koto zebate, ktore pod dzia-
laniem drgzka korbowego mechanizmu podajacego spowoduje



obrot dysku, a nastepnie obrét mechanizmu podajacego w od-
wrotnym kierunku i wyprowadzenie kloca z traka.

Przy ruchu wstecznym mechanizmu podajgcego nalezy
zluzowac kleszcze wozka przyjmujgcego i zwolni¢ nacisk tyi-
nego gornego watu przesuwowego. Nie wolno wigcza¢ biegu
wstecznego mechanizmu podajacego, jezeli mechanizm ha-
mulcowy nie jest wytgczony. Bieg wsteczny mozna wigczy¢
bez zatrzymywania traka. Bieg wsteczny wigcza sie w czasie
Sredniej i duzej szybkosci pracy mechanizmu podajgcego,
a wiec przed wigczeniem go regulator mechanizmu podajgce-
go nalezy nastawi¢ na S$rednie lub szybkie podawanie, prze-
suwajac gtowke drgzka korbowego na zadang szybko$¢ poda-
wania.

5. Przepisy bezpieczenstwa

Rame pity mogg uruchamiac i obstugiwac jedynie facho-
wo przeszkolone obstugi. Czyszczenia, smarowania, wymiany
czesci, usuwania trocin mozna dokonywac tylko wtedy, gdy
rama jest nieruchoma. Pas napedowy powinien by¢ ostoniety
na catej swojej dtugosci, zarébwno i gory jak i z bokoéw. Po-
winny by¢ ostoniete rowniez kota zebate traka i koto rozpe-
dowe silnika. Praca trakiem z szybkoscig obrotéw watu kor-
bowego przekraczajgcg 250 obr./min. jest niedozwolona. Za-
bronione jest réwniez przecieranie klocow (nawet czesciowe),
jezeli $rednica ich przekracza 350 mm.

Podczas wymiany pit lub remontu, gdy rama pit znaj-
duje sie w skrajnym gérnym po#ozenlu potozenie ramy na-
lezy zabezpieczy¢ tomem; bez takiego zabezpieczenia nie wolno
pracowac.

Pity powinny by¢ dobrze umocowane, jednakowo nacia-
gniete 1 jednakowo rozwiedzione.

Nalezy unika¢ gromadzenia materiatbw drzewnych i od-
padkéw w poblizu traka. Podczas pracy nocnej, miejsce pracy
trakiem powinno by¢ nalezycie oswietlone.

Palenie tytoniu w rejonie pracy traka jest niedozwolone.
W poblizu traka powinna znajdowaé sie gasnica.

6. Przechowywanie i konserwacja traka

Trak nalezy magazynowa¢ w krytym, nieogrzewanym po-
mieszczeniu w stanie ziozonym. Trak ustawia sie na drew!
nianych klockach. Wszystkie niemalowane czesci powinny byc¢
doktadnie zakonserwowane smarem. Do konserwacji najlepiej



stosowa¢ wazeling techniczng. Zakonserwowany trak przy-
krywa sie brezentem.

Dodatkowe wyposazenie traka po nasmarowaniu ukiada
sie w specjalnych skrzynkach, ktore ustawia sie na potkach.

Po zakonczeniu pracy trak nalezy oczysci¢ z brudu, wy-
my¢, wytrze¢ na sucho i nasmarowac. Zadrapania i odpryski
farby zamalowaé. W czasie przerw w pracy trak okrywa sie
brezentem. Po pracy trakiem podczas deszczu wszystkie nie-
malowane czesci nalezy wytrze¢ na sucho i nasmarowac.
W wypadku zauwazenia uszkodzen, zuzycia poszczeg6lnych
czesci lub niesprawnego dziatania mechanizméw, prace prze-
rywa sie i stosuje sie Srodki zaradcze. Ustawiajgc trak do
dtuzszej pracy, nalezy zabezpieczy¢ go dachem. Do pracy
w nocy nalezy zapewni¢ oswietlenie: state — dla oSwietlenia
catoSci miejsca pracy, przenosne — dla przegladu poszcze-
gélnych czesci.

7. Ostrzenie pit

Zmiane pit do ostrzenia nalezy przeprowadza¢ w potowie
pracy kazdej zmiany obstugi, poniewaz stepionymi pitami nie
mozna osiggna¢ wysokiej wydajnosci pracy, a poza tym nie
otrzymuje sie dobrej tarcicy. Praca tepymi pitami poteguje zu-
zycie poszczegllnych czesci traka. W wypadku uszkodzenia
zebow pity, pite nalezy wymieni¢ na nowa.

Ostrzy¢ nalezy caly profil zeba. Ostrzenie jedynie wierz-
chotka zeba jest niedopuszczalne. Plaszczyzna ostrzonego zeba
musi byC prostopadta do ptaszczyzny pity; nie nalezy odchy-
la¢ zebdéw pod ostrym katem, gdyz powoduje to pekniecia
miedzyzebowe i przy nacigganiu pity moze doprowadzi¢ do
catkowitego jej pekniecia. Pity ostrzy sie na toczakach, lecz
dopuszczalne jest rOwniez ostrzenie reczne specjalnymi pil-
nikami.

Z reguty, po kazdym ostrzeniu pity, nalezy rozwies¢ zeby
pity, tj. odchyli¢ wierzchotki zebéw na przemian w prawo
i w lewo w stosunku do ptaszczyzny pity. Jako normalne
przyjmuje sie odchylenia kazdego zeba pity o 0,5—0,7 mm
w kazdg strone.

Stepione pity, niewtasciwy profil zeba, niedostatecznie
rozwiedzione pity, niedostateczna gteboko$¢ miedzyzeba, zbyt
ostry kat miedzyzeba powodujg zatarcia pit, nadmierne ich
nagrzewanie sie, co z kolei powoduje nieprawidtowe pitowa-
nie materialu drzewnego, skosne ciecie, krzywizne przepitu
itp.
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2.

6.

7

8. Niesprawnosci pracy traka i ich usuwanie

Typowe niesprawnosci pracy i usterki w jakosci pitowa-
nia moga by¢ nastepujace:

Rodzaj
niesprawnosci

Zagrzewa sie
jedna lub Kkil-
ka pit w kom-
plecie pit

Zagrzewa sie
calty komplet
Pit

Pila drga w
ramie

Pita pekta

Skrzywienie
osi pitowa-
nia w czesci
odziomkowej
I kloca; skrzy-
wienie to na-
stepuje w TO-
mencie zejscia
kloca z wozka
podajacego
Pity odchylaja
sie na bok i
zacinajg kloc

. Przetarte de-

ski sg niewita-
Sciwej grubo-
sci

a)

b)

c)
a)

b

~

a)
b)

a)

b)

Przyczyna

mato lub nieprawi-

dlowo rozwiedzione
Pity
pita nieprawidtowo

ustawiona
pita stepiona
zle rozstawione pity

pity zatracity nor-
malne rozwiedzenie
zebow i stepity sie

pita stabo naciggnieta

pita zatracita nor-
malne  wewnetrzne
naprezenie
pita byta za mocno
naciagnieta
ustawienie pit nie-
rownolegte do osi to-
ru wozkéw

pity kompletu sg jed-
nostronnie zbyt duzo
rozwiedzione
nierbwnomierny kat
zaostrzenia zebow pi-
ty spowodowany wa-
dliwym ustawieniem
toczaka w czasie o-
strzenia

odchylenie sie jednej
z pit w bok

a)

b)

c)
a)

b)

a)
b)

Sposéb usuniecia

sprawdzi¢ i rozwiesc
nalezycie zeby pity

sprawdzi¢ ustawienie
pit w ramie
naostrzy¢ pite
sprawdzi¢ rozstawie-
nie pit

naprawi¢ pity

naciggnac¢ pite
odda¢ pite do napra-
wy warsztatowej

usuna¢ pite z kom-
pletu pit i wymienié
na nowa

prawidtowo
komplet pit

ustawiém

a) wyrowna¢ rozwiedze—

b)

nie

caty uktad pit prze-
stawi¢ na odwrotna,
strone osi skrzywie-
nia pitowanego kloca

zwiekszy¢ rozwiedze-
nie pity od strony
zbyt grubej deski



3.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Skosne prze-
pitowywanie

Niedoktadne
przepitowywa-
nie w postaci
tworzenia sig
zadziorow i
schodkowate
ciecie
Mechatowate
przepitowywa-
nie — po-
wierzchnia de-
ski ma na ca-
tej powierzch-
ni poszarpane
widkna

Pity' odbijajg
kloc z powro-
tern

Przektadki
stukaja o kloc

Kloc zaczepia

za podstawe
ramy pit

Naciggowy
klin przekra-
cza  rozstaw
klamry

tapy ramy
stukajg o wo-
dzidto

Wodzidta bar-
dzo nagrzewa-

ja sie

a)
b)

c)
d)

e)

a)
b)

niecentryczne usta-
wienie kloca
zuzycie watéw prze-

suwowych

niesymetrycznos¢
kompletu pit
skrzywienie osi obro-
tu watdébw przesuwo-
wych
skrzywienie
ska

nieprawidtowe roz-
wiedzenie zebow pit
i nieprawidtowe usta-
wienie pit

torowi-

pitowanie tepymi pi-
tami

niedostateczny kat u-
stawienia pit

pituje sie kloc o nie-
dozwolonej S$rednicy
miedzy pitami na
dolnych przektad-
kach sprasowaty sie
trociny

osuwanie sie kloca

klamra

wyciagneta
sie

powiekszony
tapy

zaczep

a) zty rozstaw pit

b)

tapy zbyt silnie przy-
legajg

a)
b)

©)
d)

e)

a)
b)

b)

utozy¢ kloc centrycz-
nie

przestawi¢ czesci doi-
nego watu przesuwo-
wego

ustawi¢ komplet pit
symetrycznie
sprawdzi¢ osie obro-
tow watéw przesuwo-
wych

wyréwnac skrzywie-
nie torowiska

poprawi¢ rozwiedze-
nie i ustawienie pit

zmieni¢ pity

sprawdzi¢ kat usta-
wienia pit

usung¢ kloc

usungc¢ trociny

nasung¢ kloc prawi-
dtowo

odda¢ klamre do na-
prawy

wyregulowaé zaczep
do 0,2 mm

a) wyrownacé ustawienie

Pit
wyregulowac tapy



17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Dysk mecha-
nizmu podaja-
cego obraca
sie, a wat prze-
suwowy  nie
obraca sie
Sektory S$liz-
gaja sie i nie
chwytajg, dys-
ku mechaniz-
mu podaja-
cego

Mechanizm
podajacy pra-
cuje, kloc nie-
posuwa sie

Grzeja sie to-
zyska

Stuki
zyskach

w to-

Trak w spo-
s6b widoczny
chwieje sie na
podstawie

Trak w spo-
sob widoczny
chwieje sie
tacznie z pod-
stawg

a)

b)

d)

a)

b)

a)
b)

przetyczka pekia lub
wypadta

rozregulowat sie me-
chanizm docisku sek-
torow

smar dostat sie mie-
dzy sektory i dysk
mechanizmu poda-
jacego

zuzyte sektory
wyrobione osie wa-
téw przesuwowych w
tozyskach

wgtebienia w wale
przesuwowym zapet-
nione sprasowanymi
trocinami, korg itp.
z kloca nieusuniete
seki

brak smaru
nieczysty smar

C) zanieczyszczone Kana-

d)
€)

a)

liki

niedotarte tozyska
wat krzywo umiesz-
czony w tozysku

duza luka, miedzy
szyjkg i ukladem
gornej gtéwki draz-
ka korbowego

b) szyjka przybrata

ksztatt elipsy

c) wyrobit sie separator

i wypadty kulki

zluzowaty sie S$ruby
mocujace

a) staby grunt

b)

niedoktadnie zasypa-
ny fundament pod-
stawy

wstawi¢ przetyczke

a) wyregulowac spre-

b) wytrze¢

c) spitowac

d)

a)

b)

a) wyjac

b)

zyny

na sucho
dysk i sektory prze-
my¢ benzyng i na-
trze¢ kreda
powstate
nieréwnosci

usung¢ deformacje i
skontrolowac¢ spraw-
ne obracanie sie wa-
tow

usung¢ trociny —
oczysci¢  waglebienia
watu przesuwowego
oczysci¢ kloc z sekow

zatrzymac trak, usta-
li¢ i usunac¢ przy-

czyny wiasnymi sita-
mi lub przy pomocy
wykwalifikowanego!

mechanika

przektadki i
wyregulowaé luke

odda¢ do naprawy

c) zmieni¢ tozysko kul-

a)
b)

kowe
dociagna¢ Sruby

podbi¢ piaskiem
zasypa¢ i ubi¢ fun-
dament podstawy



Gwarancyjny okres pracy traka £RM-79 jest ustalony na
6 miesiecy, przy zachowaniu Warunkéw technicznego uzytko-
wania, przewidzianych powyzej podanymi wytycznymi.

9. Reklamacje i sposoby reklamowania

W wypadku kiedy trak stracit zdoIno$¢ do pracy i odbiorca
(uzytkownik) uwaza, ze nastgpito to wskutek wad konstruk-
cyjnych, wréwczas przedstawia dostawcy reklamacje uzasad-
niong wzgledami technicznymi i zatagcza metryke traka, w kto-
rej powinny by¢ odnotowane dane o przebiegu pracy traka.
W wypadku dostarczenia wyczerpujacych danych o ztym wy-
konaniu uszkodzonych czeSci dostawca gwarantuje wysytke
nowych czesci na koszt wiasny.

Jezeli reklamacja pod wzgledem technicznym jest nie-
usprawiedliwiona, uszkodzenie traka przypisa¢ nalezy nie-
wihasciwym warunkom uzytkowania i dostawca w tym wy-
padku nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

Czesci uszkodzone nalezy przechowywa¢ w ciggu 2 mie-
siecy jako dowody rzeczowe na wypadek, jezeli dostawca ze-
chce sprawdzi¢ stusznos¢ reklamacji. Materiat dowodowy,
zwigzany z reklamacjg, jak réwniez zyczenia zmierzajgce dom
udoskonalenia konstrukcji i warunkow uzytkowania, nalezy
przesyta¢ dostawcy.



Pptk E. MAJKOW
Mjr gw. M. SZEWCZUK
Kandydat nauk technicznych E. KATURKIN

AMERYKANSKIE MINY PRZECIWCZOLGOWE
I PRZECIW PIECHOCIE ORAZ SPOSOBY ICH
UNIESZKODLIWIANIA *

(Przetozyt z "Wojenno-Inzeniernogo Zurnata“ Nr 3/50
kpt. dypl. Ignacy Potocki)

Etatowymi $rodkami minowania w armii Stanéw Zjed-
nocznych Ameryki Potnocnej sg miny przeciwczotgowe (M1A1,
M4, M-5, MGAL i M7), przeciw piechocie (M2Al, M2A4 i M3)
oraz przeciwdesantowe miny brzegowe ustawiane pod po-
wierzchnig wody.

Nizej przytaczamy kroétki opis amerykanskich etatowych
Srodkbw minowania w postaci min przeciwczotgowych i prze-
ciw piechocie wyzej wymienionych typow.

Miny przeciwczotgowe

Miny przeciwczotgowe MI1AL i M4 rOznig sie
od siebie tylko konstrukcjg zapalnika oraz tym, ze mine M4
mozna ustawi¢ jako nieusuwalng. Mina M4 ma w swoim ka-
dtubie otwory do wkrecania dodatkowych zapalnikow, ktore
nie sg przewidziane w minie przeciwczotgowej M1A1.

Zewnetrzny wyglad i dane taktyczno-techniczne tych min
sg prawie jednakowe.

Miny obydwu wzoréw skiadajg sie z cylindrycznego ka-
dtuba wykonanego ze stali, tadunku materiatéw wybuchowych
z posrednim detonatorem, zapalnika, krzyzaka naciskowego

* Na podstawie danych: ksigzki majora armii St. Zj. Theodore
Ohardt "Elementy amunicji“ (wyd. John Viley, New York 1946 r.);
miesieczn. "Military Engineer” 1942—1945 i szwajcarsk. miesieczn.
"Technische Mitteilungen fur Sappetire, Pontoneure und Mineure* Nr 1
z 1948 roku.



0 ksztatcie kierownicy samochodowej i widetek zabezpiecza-
jacych.

Poszczegoblne czesci skltadowe zapalnika miny M1A1 (rys.
2) wspotdziataja w nastepujacy sposob. Nacisk gasienicy lub
kota pojazdu oddziatywa przez krzyzak naciskowy na rucho-

2

Rys. 1. Widok ogolny czesciowo rozebranej miny przeciwczotgowej M1A1

1 — gniazdko na zapalnik; 2 — zapalnik z widetkami zabezpieczajgcymi

umieszczonymi na szyjce zapalnika;, 3 — krzyzak naciskowy; 4 kadtub
miny

mg tulejke zapalnika, ktérej gérna cze$¢ wystaje ponad ka-
diub miny. Tulejka ta ma wewnatrz pierScieniowe wyciecie
i utrzymuje sie w gornym potozeniu na dwéch zawleczkach.
Pod dziataniem zewnetrznego nacisku, tulejka $cina zawleczki,
opuszcza sie i wewnetrzne pierscieniowe wyciecie tulejki usta-
wia sie na wysokosci kulek utrzymujacych iglice w potozeniu
napietym. Pod dziataniem sprezyny, kulki wpadajg do pier-
Scieniowego wyciecia tulejki i zwalniajg przez to iglice. Iglica,
popychana sprezyng, uderza w kapiszon i powoduje wybuch
sptonki, denatora posredniego i zasadniczego tadunku miny.

W zapalniku miny M4 (rys. 2) krzyzak naciskowy miny
cisnie na wystajaca gorng czeS¢ kulisty iglicy, ktora utrzy-
muje sie W uniesionym potozeniu za pomocg pionowych scia-
nek grotu iglicznego i dwoch talerzykowatych ptaskich spre-
zyn (przepon). Wskutek nacisku z zewnatrz, przepony spia-
szczajg sie i zblizajg sie do siebie, umozliwiajac przez to ude-
rzenie grotu iglicznego w kapiszon. Uderzenie to powoduje
wybuch kapiszonu, sptonki, detonatora posredniego i zasad-
niczego tadunku miny.

Zewnetrznie oba zapalniki réznig sie tym, ze w zapalniku
miny M1A1l sptonka wystaje na zewnatrz kadtuba zapalnika,
a w zapalniku miny M4 sptonka jest ukryta wewnatrz Kka-
dtuba.

Mina przeciwczolgowa M4, ustawiona w ziemi jako nie-
usuwalna, moze wybuchng¢ réwniez wskutek naciggowego lub
naciggowo-naciskowego dziatania dodatkowych zapalnikow.



Zapalniki te sg wkrecane do specjalnych gniazd w dnie i bocz-
nej Scianie kadtuba miiny.

Miny MIAI i M4 sg obliczone na rozerwanie gasienicy
lekkiego lub $redniego czotga. Przeciwko ciezkim czotlgom mi-
ny te ustawia sie zazwyczaj parami — po dwie miny w jed-
nym dotku. Miny te mozna ustawia¢ na ziemi normalnie lub
do gory dnem (krzyzakiem naciskowym w dot). Niekiedy mi-
ny te moga by¢ ustawiane w ziemi zawiniete w papier lub
tkanine w celu zabezpieczenia przed zapchaniem przestrzeni
miedzy krzyzakiem i kadtubem miny kamieniami lub innymi
twardymi ciatami.

Rys. 2. Przekroje zapalnikbw do min przeciwczotgowych MIAI (z le-
wej) i M4 (z prawej): 1| — szyjka kadtuba zapalnika; 2 — zawleczki
(Scinane przez nacisk); 3 — ruchoma tulejka z wewnetrznym wycie-
ciem pierscieniowym; 4 — sptonka z kapiszonem; 5 — iglica; 6 — pta-
skie, talerzykowe sprezyny (przepony); 7 — widetki zabezpieczajace

Przed rozpoczeciem unieszkodliwiania zauwazonej w zie-
mi miny nalezy SciggnaC z niej maskujaca warstwe gruntu.
Nastepnie przy uzyciu Kkotwiczki przywigzanej do jednego
z koncow dhugiego sznura, mozna jg wyciagnac z ziemi. Jezeli
mina przy tym nie wybuchnie, wéwczas mozna przeprowadzac
dalsze jej unieszkodliwianie. W-tym celu zaleca sie zatozy¢
najpierw widetki zabezpieczajgce na szyjke zapalnika miedzy
krzyzakiem naciskowym i kadtubem miny. Jezeli nie ma wi-
detek oryginalnych, widetki zabezpieczajgce mozna fatwo przy-
gotowaC z pasemka blachy. Nastepnie, obracajac krzyzak na-
ciskowy o 1/8 obrotu, nalezy odiaczy¢ go od kadtuba miny. Po
zdjie(_:li(u krzyzaka, z gtdbwnego gniazda miny mozna wyjaé za-
palnik.



Amerykanie uwazaja, ze nie majac formularzy pol mi-
nowych mozna pozna¢ ming ustawiong jako nieusuwalng przez
dostrzezenie sznurka przywigzanego do bocznej $cianki kadtu-
ba miny. Jednakowoz wskazuje sie przy tym na to, ze sznur-
kow tych moze nie by¢, a mimo to mina moze by¢ ustawiona
jako nieusuwalna, poniewaz do tego celu mozna wykorzystac¢
zapalniki  (naciggowego lub wyfadunkowego * dziatania)
wkrecone do dna kadtuba miny. Z powyzszego wycigga sie
wniosek, ze min M4 nie nalezy rozbraja¢ nie majac doktad-
nych danych o ustawieniu min w polu minowym (formularzy),
a miny nalezy niszczy¢ w miejscu ich ustawienia (umieszcza-
jac nad kazda ming tadunek mat. wyb. lub watujgc pole tra-
fem minowym) lub wyciagac je z ziemi przy uzyciu kotwiczek
na lince.

Mina przeciwczotgowa M5 jest wykonana
z materiatdbw niemetalowych w celu utrudnienia wykrycia jej
w gruncie wykrywaczem min. Obliczona jest ona na przer-
wanie gasienicy lekkiego lub Sredniego czotga. Skiada sie ona
z zewnetrznej cylindrycznej ostony, wykonanej z twardego
kartonu, ceramicznej lub szklanej komory na tadunek mat.
wyb. i zapalnika chemicznego z przykrywka zabezpieczajgcy
i pierscieniem gumowym. Mina ma w dnie kadtuba gniazdo,
w ktore wkreca sie dodatkowy zapalnik jako element nieusu-
walnosci.

Wskutek najechania na mine pojazdu gasienicowego lub
kotowego, zgniata sie jej zewnetrzna kartonowa ostona, co
wywotuje opuszczenie sie szklanej lub ceramicznej komory
z mat. wyb. i rozgniecenie przez nig szklanej amputki ze spe-
cjalnym ptynem. Plyn, wstepujagc w reakcje chemiczng z masg
zapalajgca, powoduje wybuch zapalnika i zasadniczego tadun-
ku miny.

W celu rozbrojenia miny przeciwczotgowej M5, ustawio-
nej bez zapalnika nieusuwalnosci, zaleca sie wkreci¢ najpierw
ostroznie 'zewnetrzng przykrywke zabezpieczajgcg, a nastep-
nie ze Srodkowego otworu na zapalnik miny wyjaé zapalnik
zrobiony z plastyku. Wewnatrz zapalnika tego znajduje sie
amputka z ptynem. Miny zakopane w ziemi zaleca sie przed
ich rozbrajaniem wyciggac¢ z"ziemi przy uzyciu kotwiczki.

Mina przeciwczotgow a MG Al (rys. 3) jest
przeznaczona do przerywania gasienicy czolgow ciezkich.
W porédwnaniu z innymi minami amerykanskimi jest ona naj-
bardziej nowoczesna. Jest ona modyfikacjg niemieckiej miny

* Wytadunkowe dziatanie — wowczas gdy zapalnik wybucha po
zdjeciu z niego ciezaru.



ng-ﬁs i z wygladu zewnetrznego przypomina swojg poprze-
niczke.

Mina sktada sie z ptaskiego okragtego kadtuba wyttoczo-
nego ze stali, okragtej pokrywy naciskowej, zapalnika che-
micznego MG6A1L, bezpiecznika, ptaskiej sprezyny i tadunku

2 3

5

Rys. 3. Przekroj miny przeciwczotgowej M6AL: 1 — splonka elementu
nieusuwalnosci; 2 — pokrywa naciskowa; 3 — ptaska sprezyna; 4 —
otwor do tadowania miny zamknietej korkiem; 5 — zapalnik

mat. wyb. z detonatorem posrednim. Dla wkrecenia zapalni-
kow, stanowigcych elementy nieusuwalnosci, w dnie i Scian-
kach bocznych kadtuba znajdujg sie nagwintowane gniazda.
Oprocz tego, do dna miny jest przymocowany uchwyt stuzacy
do przenoszenia miny.

Bezpiecznik (wkreca sie go do otworu posrodku pokrywy
naciskowej) stuzy do zabezpieczenia lub odbezpieczenia miny.
Mine uzbrojong zapalnikiem zabezpiecza sie tym bezpieczni-
kiem na czas przewozu na krotkie odlegtosci oraz podczas mi-
nowania (w celu zachowania bezpieczenstwa pracy). Usta-
wienie miny w potozeniu bojowym (odbezpieczenie miny) od-
bywa sie przez niepetny obrét bezpiecznika w jego gniezdzie.

PoszczegOlne czesci zapalnika (rys. 4) wspoétdziatajg w na-
stepujacy sposéb. Wskutek zewnetrznego nacisku na pokrywe
(przy bojowym nastawieniu bezpiecznika) wygina sie ona
w dot, pokonujgc opdr plaskiej sprezyny resorowej, i naciska
na wystajacy koniec trzonu iglicznego. Iglica, opuszczajac sie,
zgniata szklang amputke z ptynem, ktéry wstepujac w zwia-
zek chemiczny z substancja zapalng zapalnika, powoduje wy-
buch zapalnika, a nastepnie miny.

Mina moze rowniez wybuchng¢ wskutek detonacji jed-
nego z zapalnikdbw zastosowanego jako element nieusuwal-
nosci.

Mine M6AL1l mozna unieszkodliwi¢, po uprzednim wy-
ciggnieciu jej kotwiczkg z ziemi, przez wykrecenie bezpiecz-



nika z otworu pokrywy, a nastepnie przez wyciggniecie za-
palnika chemicznego (przy uzyciu cegow ptaskich lub drutu
zakonczonego haczykiem) z wewnetrznego otworu. Po tym
nalezy natozy¢ widetki zabezpieczajace na szyjke wystajgcego
konca trzonu iglicznego zapalnika tak, aby znalazty sie¢ one
pod plaska sprezyna.

Rys. 4. Przekr6j zapalnika chemicznego M601 do min przeciwczotgo-

wych M6A1 i M7: 1 — plaska sprezyna; 2 — tulejka zabezpieczajaca;

3 — pierscien izolujacy; 4 — iglica; 5 — amputka; 6 — masa zapalna;
7 — sptonka z kapiszonem; 8 — detonator posredni

Lekka mina przeciwczotgowa M7 (rys. 5)
stuzy do przebijania gasienic lekkich czotgdw. Do niszczenia
gasienic $rednich czolgdéw zaleca sie miny te ustawiaC parami
(po dwie miny w jednym dotku), przy czym powinny one by¢
utozone waskimi bokami réwnolegle do frontu zapory. W rze-
czywistosci, stosownie do nomenklatury amerykanskiej, mine
M7 mozna zaliczy¢ do min przeciwtransportowych, a nie do
przeciwczotgowych. Mina moze wybuchnaC pod dziataniem sity
réwnej ciezarowi cztowieka.

Autor wydanej w 1946 roku ksigzki "Elementy amu-
nieji“ major armii St. Zjednoczonych Theodore Ohardt, uwaza
ze miny M7 sg najskuteczniejsze w czasie pospiesznego mino-
wania opuszczonych w czasie odwrotu miejscowosci 1 terenu.



Mina M7 sklada sie z prostokatnego (patrzac z gory)
metalowego kadluba z otworem posrodku gornej powierzchni
dla wkrecania gtéwnego zapalnika chemicznego i z gniazdami
na bokach kadtuba, ktére stuzg do wkrecania w nie dodatko-
wych zapalnikéw naciggowego dziatania.

Na kadtub miny naktada sie ruchomg ptyte naciskowa,
przez ktorg zewnetrzny nacisk na ming jest przekazywany na
wystajacy koniec trzonu iglicznego chemicznego zapalnika.
Zapalnik miny M7 i zasada jego dzialania sg takie same jak
zapalnika miny M6A1.

Rys. 5. Przekrdj lekkiej miny przeciwczotgowej M7: 1 — iglica; 2 —

tulejka zaciskowa; 3 — tulejka zabezpieczajgca; 4 — ptaska sprezyna;

5 — ruchoma ptytka naciskowa; 6 — widetki zabezpieczajace; 7 —

gniazdo dla dodatkowego zapalnika (stosowanego jako element nieusu-

walnosci — przyp. thum.); 9 — detonator posredni; 10 — amputka
zapalnika chemicznego.

W celu unieszkodliwienia miny zaleca sie ostroznie od-
ciggng¢ ruchomg ptyte naciskowg przykrywajacg zapalnik
i natozy¢ widetki zabezpieczajace na szyjke wystajacego korica
trzonu iglicznego. Nastepnie mozna wyciggna¢ zapalnik
Z otworu miny.

Dla imitacji wyzej rozpatrzonych bojowych min
przeciwczotgowych oraz dla celéw szkolenia amerykanie pro-
dukujg réwniez C¢wiczebne miny przeciwczotgowe. Zwykle
miny te sg napetniane piaskiem (zamiast tadunku mat. wyb.),
a na kadtubach majg otwory. Zewnetrzny wyglad min ¢wi-
czebnych zupetnie przypomina miny bojowe.



Miny przeciw piechocie

Odtamkowa, skaczgca mina przeciw pie-
chocie M2 A1l Budowa i dziatanie odtamkowej, skaczacej
miny przeciw piechocie M2Al (rys. 6) jest podobne do dzia-
tania matego miotacza min. Cienki metalowy kadtub miny
0 Srednicy 6,5 cm i 0 wysokosci 16,5 cm jest przymocowany
do podstawy, ktérej Srednica wynosi 13 cm. Ponadto kadtub
jest przykryty pokrywa. Kadtub nadaje kierunek lotu odtam-
kowemu pociskowi umieszczonemu wewnatrz kadtuba. Pocisk
ma grube metalowe $cianki, wewnatrz ktorych znajduje sie
tadunek mat. wyb. o ciezarze 180 g. Ciezar pocisku wynosi
1,3 kg.

W dolng cze$¢ pocisku jest wkrecona tulejka ze sptonka
i posrednim tadunkiem prochu. tadunek ten spetnia role op6z-
niacza. Na dnie kadtuba znajduje sie prochowy tadunek mio-
tajacy, ktéry wyrzuca pocisk pionowo do géry. W celu ochrony
przed wilgocig tadunek miotajacy jest opakowany w celofan.
Zapalnik wkreca sie do rurki ogniowej miny za pomocg tulei
faczacej. Ogdblny ciezar miny wynosi 2,5 Kkg.
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Rys. 6. Urzadzenie miny przeciw piechocie M2Al: 1 — pokrywa ka-

dtuba; 2 — kadtub; 3 — kadtub pocisku; 4 — tadunek wybuchowy;

5 — zapalnik podwojnego dziatania; 6 — kapiszon; 7 — tuleja taczaca;

8 — tadunek zapalajagcy (wzmacniacz); 9 — rurka ogniowa; 10 — ta-

dunek miotajacy; 11 — tulejka pocisku z opézniaczem; 12 — sptonka;
13 — podstawa



Mina M2A1 jest uzbrojona w zapalnik podwdjnego dzia-
tania Ml (podobnie jak mina M3) lub w zapalnik wasikowy
(Jak w minie M2A4). Obydwa zapalniki umozliwiajg ustawie-
nie miny na naciskowe lub naciggowe dziatanie. Z reguty mine
ustawia sie w ziemi, w zawczasu wykopanym dotku, po czym
maskuje sie jg warstwg darniny.

Mina wybucha wskutek naciggniecia drutu lub nacisku
na wasiki zapalnika podwdjnego dziatania. Wybuch kapiszonu
powoduje zapalenie fadunku w rurce ogniowej. Ptomien z ko-
lei przechodzi do fadunku miotajacego znajdujacego sie na
dnie kadtuba. Wskutek spalania prochu wytwarzajg sie gazy,
ktérych cisnienie wyrzuca pocisk z kadtuba miny pionowo
w gore. Przy tym zostaje zerwana gorna pokrywa. Jednoczes-
nie w tulejce pocisku zaczyna pali¢ sie opdzniacz prochowy.
Po spaleniu opdzniacza (w ciggu 1/7 sekundy), na wysokosci
2—2,5 m, wybucha zapalnik i tadunek zasadniczy miny. Pro-
mien skutecznego razenia miny siega do 12 m. Odtamki roz-
latuja sie na odlegto$¢ do 150 m.

W celu unieszkodliwienia miny M2AIl, uzbrojonej w za-
palnik podwdjnego dziatania, autorzy artykutéw zalecaja:

— przecig¢ drut naciggowy lub usung¢ urzadzenie na-
ciskowe,

— wstawi¢ zawleczke zabezpieczajacg do specjalnego
otworu w zapalniku (cienki gwdézdz lub cienki drut),

— jezeli zapalnik ma $rube oporowa, nalezy wkreci¢ ja
do konca, jezeli za$ takiej Sruby nie ma, nastepne
czynnosci nalezy wykona¢ bardzo ostroznie,

— wykreci¢ zapalnik tulei tgczacej, a tym samym z rurki
ogniowej miny,

— przyczepi¢ do miny sznurek lub kotwiczke i z odle-
gtosci (zza ukrycia) wyciggna¢ jg z dotka.

W zadnym wypadku nie wolno $cigga¢ miny z miejsca
rekami, gdyz moze ona by¢ ustawiona jako nieusuwalna oraz
moze mie¢ dodatkowe zapalniki, ktore powoduja jej wybuch
podczas wyciggania miny z dotka.

Mina przeciw piechocie M2A4 (rys. 7) jest
odmiang opisanej juz miny M2AIl i w zasadzie dziatanie jej
mato rozni sie od dziatania tej ostatniej. Mina M2A4 skiada sie
Z zewnetrznej metalowej ostony, stalowego pocisku z tadun-
kiem mat. wyb., detonatora i op6zniacza wybuchu, podstawy
— komory z miotajagcym tadunkiem mat. wyb., rurki ognio-
wej i zapalnika podwojnego (naciggowego i naciskowego)
dziatania. Mina moze by¢ uzbrojona zapalnikiem z naciskowy-



mi wasikami (jak pokazano na rys. 7) lub zapalnikiem po-
dwojnego dziatania Ml (rys. 8).

Wspotdziatanie czesci miny uzbrojonej w zapalnik z wa-
sikami naciskowymi polega na tym, ze nacisk o sile 5—10 kg
na jeden z trzech wasikdw wystajagcych nad powierzchnie
ziemi powoduje opuszczenie sie ruchomego ciezarka nasadzo-
nego na trzon iglicy. Ruchomy ciezarek uko$nie Scietym doi-
nym koncem odczepia jezyczek spustowy od trzonu iglicz-
nego. Z kolei zwolniona iglica uderza w kapiszon, ktory
zapala zapalnik prochowy znajdujacy sie w rurce ogniowej
miny. Nastepnie, ogien przenosi sie na #adunek miotajacy
znajdujacy sie pod pociskiem miny. Wybuch materiatu miota-
jacego wyrzuca pocisk z metalowej ostony na wysoko$¢ 0,5—2
m od powierzchni ziemi. Na tej wysokosci, wskutek wybuchu
sptonki znajdujacej sie wewnatrz pocisku, wybucha mat. wyb.
pocisku i rozrywa jego kadtub, ktorego odtamki razg skutecz-
nie w promieniu okoto 10 m (niektére odtamki lecg do 120 m).

Naciggowe dziatanie zapalnika Ml polega na tym, ze trzon
igliczny zwalnia sie od jezyczka spustowego przez naciag-
niecie drutu (sznura) przymocowanego do pierscienia nacig-
gowego. Potrzebna sita naciggu wynosi 3—5 kg.

W celu unieszkodliwienia wykrytej miny zaleca sie wsta-
wi¢ do zapalnika dwie zawleczki zabezpieczajgce. Jedng z nich
(kawatek drutu lub gwdézdZz odpowiedniej Srednicy) wstawia
sie do otworu na koncu trzonu iglicznego wystajagcym z ka-
diuba zapalnika, drugag za$ do otworu jezyczka spustowego
potozonego po przeciwnej stronie pierscienia naciggowego. Po
wstawieniu obu zawleczek mozna ostroznie wykreci¢ zapalnik
z tadunkiem prochowym rurki ogniowej.

Jezeli mina ma zapalnik podwojnego dziatania (jak na
rys. 8), wlwczas nalezy jg rozbraja¢, stosujgc sie do wska-
zOwek podanych przy opisie unieszkodliwiania skaczgcej miny
przeciw piechocie M2A1.

Jezeli do otworéw zapalnika nie mozna wstawi¢ zawle-
czek, wowczas mine takg nalezy wysadzi¢ przy uzyciu tadunku
przytozonego, nie ruszajgc jej z miejsca.

Odtamkowa mina przeciw piechocie M3
(rys. 9) skiada sie z grubego zeliwnego kadtuba o wymiarach
9%x9x13 cm, napetnionego mat. wyb. (trotylem). Na trzech
bocznych powierzchniach kadtuba znajdujg sie nagwintowane
gniazda, w ktére wkreca sie zapalniki. Ming mozna ustawic
na jednoczesne dziatanie trzech zapalnikdw.



Mina moze by¢ ustawiona z zapalnikiem naciskowego lub
naciggowego dziatania.

Mine ustawia sie zwykle w dotku, po czym maskuje sie ja
darning. Podczas po$piesznego minowania ming maskuje sie
trawa, lisémi itp.

Do min M3 stosuje sie zwykle zapalnik podwdjnego dzia-
tania (naciskowego i naciggowego) Ml (rys. 8).

Dtugos¢ zapalnika wynosi 10 cm, S$rednica — 3,5 cm.
Najmniejsza sita nacisku niezbedna do spowodowania wy-
buchu zapalnika wynosi 9—18 kg, przy dziataniu za$ nacig-
gowym — 15 do 3 kg.

Rys. 7. Przekréj miny przeciw piechocie M2A4: 1 — wasiki nacisko-
we; 2 — zawleczka zabezpieczajgca; 3 — sprezyny utrzymujgce cie-
Zarek; 4 — pierscien wyciggowy jezyczka spustowego; 5 — otwoér dla
zawleczki zabezpieczajacej; 6 — iglica; 7 — kapiszon; 8 — zapalnik
prochowy; 9 — tadunek mat. wyb.; 10 — detonator posredni; 11 —
sptonka z kapiszonem; 12 — zapalnik opéznionego dziatania (0,4 se-
kundy); 13 — tadunek miotajacy; 14 — metalowa ostona miny; 15 —
pokrywa powitoki miny; 16 — ruchoma skuwka



Mechanizm uderzeniowo-spustowy zapalnika podwojnego
dziatania MI skiada sie z iglicy utrzymywanej w napieciu za
pomocg sprezyny iglicznej i zawleczki bojowej dociskanej
sprezyna zapasowsa. Zapalnik ma dwa bezpieczniki — zawlecz-
ke zabezpieczajgcg (zawleczke te wyciaga si¢ po wstawieniu
zapalnika do miny) i Srube oporowg (stuzaca przede wszyst-
kim jako bezpiecznik podczas transportu min), ktérg podczas
uzbrajania miny wkreca sie az do oporu.

Wskutek nacisniecia na talerzyk naciskowy, trzon igli-
czny opuszcza sie i wypycha zawleczke bojowa, ktéra przy
tym Sciska sprezyne zapasowa. Zwolniona iglica uderza gro-
tem w kapiszon.

Wskutek naciggniecia drutu przywigzanego do pierscie-
nia zawleczki bojowej, zawleczka rowniez zwalnia iglice, ktora

Rys. 8. Zapalnik podwoéjnego dziatania MI: 1 — talerzyk naciskowy;

2 — zawleczka zabezpieczajgca; 3 — S$ruba oporowa; 4 — sprezyna
igliczna; 5 — trzon igliczny; 6 — sznur; 7 — pierscien naciggowy; 8 —
zawleczka bojowa; 9 — sprezyna zawleczki bojowej; 10 — kadtub za-

palnika; 11 — grot igliczny; 12 — tadunek z kapiszonem



wskutek dziatania sprezyny iglica uderza grotem w kapiszon.
Od kapiszonu wybucha zapalnik i zasadniczy #tadunek miny.
Promien catkowitego razenia odtamkami miny wynosi 10 m,
a odlegtos¢ lotu odtamkdéw siega do 100 m.

Rys. 9. Mina przeciw piechocie M3: 1 — talerzyk naciskowy; 2 — za-

wieczka zabezpieczajgca; 3 — S$ruba oporowa; 4 — sprezyna igliczna;
5 — iglica; 6 — kapiszon; 7 — zapalnik; 8 — tadunek mat. wyb.; 9 —
gniazdo do zapalnika; 10 — kadtub zeliwny; 11 — otwér (z zasuwka)

do zatadowania mat. wyb.

Unieszkodliwianie miny M3 autorzy artykutdw proponuja

przeprowadza¢ w sposob nastepujacy:

— przecig¢ sznurek naciggowy (lub usung¢ z talerzyka
naciskowego obcigzenie),

— wstawi¢ do trzonu iglicznego zawleczke zabezpiecza-
Jaca,

— Jezeli w zapalniku znajduje sie Sruba oporowa wkre-
ci¢ ja do konca, jezeli za$ jej nie ma, to dalsze czyn-
nosci nalezy wykonywac¢ z wielkg ostroznoscig (po-
niewaz zapalnik bedzie zabezpieczony nie dwoma
lecz tylko jednym bezpiecznikiem),

— wykreci¢ zapalnik z otworu miny i odigczy¢ jego czes¢
detonujacg od mechanizmu uderzeniowego zapalnika;
odkreci¢ tacznik z zaci$nieta na jego szyjce sptonka,



— przjrczepié¢ do miny sznurek lub kotwiczke i wyciag-
nac jg z dotka z odlegtosci 30—50 m (zza ukrycia),
a jezeli mina jest ustawiona na powierzchni ziemi,
przeciggna¢ ja na odlegtos¢ 1—2 m; w zadnym razie
nie wolno $cigga¢ miny rekami, gdyz moze ona by¢
ustawiona jako nieusuwalna ze specjalnym zapalni-

kiem o dziataniu wyladunkowym.

Jezeli mina ma dwa lub trzy zapalniki, woéwczas najpierw
nalezy przecig¢ wszystkie sznurki naciggowe, nastepnie wsta-
wi¢ zawleczki zabezpieczajgce do wszystkich zapalnikéw i do-
kreci¢ wszystkie Sruby oporowe. Po tym — zachowujac wa-
runki bezpieczenstwa jak wskazano wyzej — mozna ming
$ciggna¢ z miejsca jej ustawienia.

Ponizej podajemy tablice danych taktyczno-technicznych
amerykanskich min przeciwczotgowych i przeciw piechocie.

Tabela danych taktyczno-technicznych amerykanskich min
przeciwczotgowych i przeciw piechocie

Ciezar w kg
Rodzaj min  gggl- Mat
wgb.
ny (trotyl.)
1 2 3
1. Ming pczot-
gotue
M1AL i M4 48 2,65
M5 68 254
M6A1 90 540
M7 25 150
2. Miny prze-
ciw piechocie
M2A1 20 018
M2A4 22 018
M3 45 0, 4

Wymiary w cm

Sred- iryso- dhugosc
szerok.

nica

6,5

10,0

kos¢

5

114
14,0
85

6,5

165

247

13,0

6

17,8
11,4

Nacisk albo
naciag po-
trzebny do
wysadzenia
ming w kg

7

220
160
160

70 - 130

9-18
15-3
9-18
3-5
9-18
1,5-3

Uwagi

W liczniku
sita nacisku,
W mianow-
nikK - nacia-
gu
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11.
12.

WARUNKI OGLASZANIA PRAC
W "PRZEGLADZIE INZYNIERYJINO-SAPERSKIM*

Prace do druku nalezy przesyta¢ pod adresem: REDAKCJA "PRZE-
GLADU INZYNIERYJNO-SAPERSKIEGO*, Warszawa, ul. Kro-
lewska 1, pokdj 326 Szefostwo Wojsk Inzynieryjno-Saperskich.
Tres¢ artykutdow jest wyrazem osobistych pogladéw autoréw na dang
sprawe.

Prace powinny by¢ pisane wyraznie i czytelnie, w miare moznosci
na maszynie, z odstepem miedzy wierszami, na jednej stronie
arkusza pozostawiajac margines i miejsce wolne nad tytutem na
uwagi redakcji i umozliwienie poprawek.

Prace zasadniczo winny by¢ pisane w jezyku polskim; przyjmuje
sie tez prace pisane w jezyku rosyjskim.

Zmiany podczas druku (w korekcie) moga by¢ czynione tylko na
koszt autora.

W razie nadsytania tlumaczeh nalezy rowniez przysyta¢ materiat,
z ktérego korzystano lub przynajmniej podac Zrodio.

O powodach nieprzyjecia artykutu redakcja zawiadamia autora
pisemnie, zwracajac jednoczesnie artykut, jezeli autor tego sobie
zyczy.

Redakcja zastrzega sobie prawo czynienia wszelkich poprawek sty-
listycznych, terminologicznych, interpunkcji oraz skracania przyje-
tych do druku artykutbw — nie naruszajac jednak zasadniczych
mys$li w nich zawartych.

Wynagrodzenia autorskie sg ustanawiane w stosunku do wartosci
artykutu.

Dostarczone przez autora oryginalne szkice, wykresy itd. sg hono-
rowane jak odpowiednia ilos¢ stronic druku (lub cze$¢ stronicy),
jezeli nadaja sie do reprodukcji. Szkice i rysunki wymagajace
przerysowania (poprawienia itp.) przez kreslarza sa honorowane
indywidualnie, zaleznie od ilosci pracy wiozonej przez autora i ko-
sztbw przerysowania.

Szkice nalezy rysowa¢ w dwukrotnym W’}/miarze w stosunku do
wielkosci, jaka ma by¢ wydrukowana w "Przegladzie Inzynieryjno-
Saperskim®, To samo dotyczy liter i oznaczen uzytych do opisania
szczegotow szkicu.

Wszelkie rysunki i szkice musza by¢ wykonane czarnym tuszem na
kalce.

Za oryginalne fotografie zwracane sg przecietne koszty ich wypro-
dukowania. Nie sg honorowane szkice, rysunki i fotografie nie be-
dace oryginalng pracg autora (np. wycinki z gazet, przedruki z in-
nych pism, afisze itp.).

Rekopisow redakcja nie zwraca, jedynie fotografie, wykresy, jesli
autor to sobie zastrzega.

Honoraria autorskie wynoszg za wiersz garmontu: do 21 gr za thu-
maczenia, do 30 gr za przerébki i streszczenia, do 45 rg za prace
oryginalne.
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