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Mobilizujemy partie i masy pracujace do nowej akcji
Akcja oszczednosciowa
| wykonanie planu produkcyjnego

Organizacja partyjna i cala zatoga
przystapity do realizacji, wynikaja-
cych, z ,,Czynu Kongresowego-" zobo-
wigzan: akcji oszczednoSciowej na
Zaktadzie, oraz wykonanie planu, trzy
letniego- Na posiedzeniu egzekutywy
K. F. w -dniu 7. 1Il; 1949 r. rozpraco-
wano plan sporzadzenia realnego pro-
jektu p-l-an.u oszczednosciowego. Na

konferencji Komitetu-, Rady Zaktado-
wej i Dyrekcji, przy -wspoétudziale
wisz'ys-tkich -kierownikow dziatdiw, mi-
strz6w i sekretarzy organizacji od-
dziatowych w dni-u 8. Il-l. 49 r. opra-
cowano ram-owy projekt oszczedno-
Sciowy. W nastepnych -dniach odbyty
sie konferencje na- oddziatach, -gdzie
zatogi  0-ddzialo'w  wypowiadaty sie

Po przez wspotzawodnictwo do wykonania pianu

Co nam da

wspotzawodnictwo zespotowe

Wyniki wspdtzawodnictwa -indywi- | wykonuje inng prace, bedzie stano-

dualnego-, ktére w naszych Zaktadach | wit jedng catoslo.

objeto ponad 2/s zatogi wykazaly, jak
wielkie korzysci ptyna- z wspotzawod-
nictwa pracy.

Rok temu rozpoczeliSmy zorganizo-
wane wspotzawodnictwo w naszych
Zaktadach.  Jezeli zrobimy krotki
przeglad naszych osiggnie¢ w ciagu
tego-- roku -stwierdzimy, ze wiasciwie
wszystkie wyczyny, remonty w rekor-
dowym- czasie, a przede wszystkim
wzrost produkcji i wykorzystanie
aparatury do maksimum zawdziecza-
my wspoétzawodnictwu.

Wiemy wszyscy dobrze, Ze w na-
szych Zakladach w w.ilgkszosc-i od-
dziatow praca jesit zespoto-wa i tylko
sprawne -dziatanie catego zespotu da
w wyniku pozgdany efekt.

Wydaje sie, ze obecnie nadszedt
cza-s, a-by, po- -wyprébowaniu na-szych
sil w wspotzawodnictwie indywidu-
alnym, przejéc -do wyzszej — i lepszej
formy wspo6tzawodnictwa, -do- wspot-
zawodnictwa zespélowego.

W zespotowym wspdtzawodnictwie
.pracy rywalizujg ze so-b.g zespoty
ludzi, ktérzy albo wykon-ujai jednako,
wag .praw;, jak np. ,Plac" lub ,Sil-0".
albo wykonujg roéi-ne -czynnosci, ale
praca ich zazebia -sie nawzajem.
W- tych ostatnich kazdy czto-nek ze-
spotu jest Scisle zalezny -od pracy in-
nych — sam bez nalezytego- -wspot-
dziatania z innymi nic nie zrobi.

Wspdtzawodniczy¢ moglaj ze soba
zmiany w -oddziatach fa-brykacyjnych.
Caty zespot, ktérego- kazdy czionek

Kalzldy cztonek ta-
kiego zespotu bedzie mus-iat -dba¢ nie
tylko o swojg wiasng prace, -ale row-
nie® -bledzie zainteresowany w tym,
aze-by wspotpracujacy z -nim -koledzy,
jak najlepiej wywigzywali silg  ze
swoich obowigzkéw. Szlachetna ry-
walizacja zes-potolw niewatpliwie- za-
ciesni wezty kolezenstwa i podniesie
wyrobienie spoteczne, tym bardziej,
.7e cztonkowie zwycieskiego zespotu
otrzymajg jednakowe nagrody.

Zwycieza¢ bedzie ten zespdt, ktoére-
go suma punktow wszystkich czton-
kow bedzie najwieksza.

~Skaczacy" btgdga mogli by¢ przy-
tgczeni na -state d-0 -pewnych zmian

"i pracujgc w innej zmianie tag.da; zbie-

rali punkty dla swojej zmiany do
ktioirej -bedg mieli przydziat.

Te kilka -uwag -dajemy czytelnikom
pod' rozwaga.. Przygotujcie sie do
dyskusji na temat wspétzawodnictwa
mzespotowego na naj-bliizlszej Naradzie
Technicznej. (Je)

JCacib techmczny.

i uzupetniaty plan swymi cennymi
spostrzezeniami. Jako podsumowanie
przygotowan tej akcji odbyta sie. dnia
11. 1. 49 r- ogdlino-fabryczna narada
oszczednosciowa -catej zatogi z udzia-
tem przedstawicieli K. C. i K. W,
gdzie z-06tat przedyskutowany i skry-
stalizowany projekt planu oszcaed-
noJciowego Zakiad-u.

Réwniez tym celom w popularyzacji
akcji oszczednosci i wykonania- pla-
nu 3-feltniego — ma stuzyj¢ wydawany
dwa razy w m>iesig,ou nasz ,,BIULETYN
SODOWY™"'. Wykonanie planu,
oszczedna, tansza i lepsza produkcja,
miech bedzie dla nas hastem bojowym.

(db.)

Z frontu walki o sode

Wykonanie planu za | potowe
miesieca marca b. r.

-Produkcja sody surowiej do dnia
dzisiejszego, wynosi Srednio 311 ton
na -dobe, a wiec wiecej nilil- w rekor-
dowym dotychczas miesigcu lutym.
Starajmy sie -utrzyma¢ przynajmniej
na tym poziomie i nadal.

Produkcja sody amoniakalnej sprze-
daznej wynosi dotychczas 199 ton na
dofole, a wijagc nieco ponizej planu,
-natomiast w -produkcji kaustyku prze-
kraczamy plan o 8 tom dziennie,, pro-
dukujac $rednio 58 ton na do'bja.

Uruchomiony zostat piec -obrotowy
nr 2 i ukoAczono- remont pieca obro-
towego nr 1, tak ze obecnie mamy
4 piece obrotowe- goto-we do ruchu.

(le)

POznajemy naszq aparature
Budowa | praca kompresorow

Naprzéd omoéwie og¢jlne budowe
kompresordiw, oraz zasady idh dziata-
nia.

Kompresory mamy jedno i wielo-
stopniowe, stuzgce nam do sprezania

powietrza, wzglednie gazéw. Nape-
dzane sf’( silnikami parowymi., elek-
trycznymi i spalinowymi. Czesci za-
sadnicze budowy: a) silnik napedowy,
b) sam kompresor z mzeidzanisBn ssg-



mcym i tlocznym, wraz z chtodzeniem
wodnym lub powietrznym.

W dalszym ciggu oméwijej budowe
i dziatanie .kompresora mokrego.
; Kompresor mokry stuzy nam do po-
ibiarania OO z piecdfw wapiennych
i oddawania .go do procesow fabryka-
cyjtnydh. Ze wzgiledu ng pewne wia-
jliciwoiscii gazow Uzytol dol budowy
gladzi cylindrycznej, tloka, siedzen
do klap i trzona ttokowego brgiz-u, ja-
ko najodporniejszego materiatu na
dziatanie CO2 Pierscienie tlokowe
stosujemy skorzane, klejone, szyte,
wagiednie  gumowo-wulkaniizowane.
Na 'klapy rozrz.ydce uzywamy gume.

Dziatanie kampresora polega nha
posuwie ttoka z tylnego dol poprzed-
niego punktu martwego lub odwrot-
nie. Dzigki temu zostaje. wytworzona
proznia inp., w tylnej komorze gazo-
wej- Proznia ta z kolei otwiera naw
klapie ssacg. i po-zw.ala na zassanie
pewne;j ilasci, gazéw do komory, przy
réwnoczesnym  pokonaniu oporu
grzybka zaworu wstecznego co z .ko-

lei pozwala ha zasunie pewnej okre-
$lonej ilosci wody.

Przy posuwie odwrotnym tloka,
Z punktu przedniego do tylnego na-
stepuje spleenie gazdlw, az do chwili
pokonania  oporu Kklapy, tlocznej.
Z. chwilg nastepuje otwarcie klapy
tlocznej, przez ktérg zostaje wy-
rzucony zassany gaz., oraz ilo$¢ zassa-
nej wody. Gaz po oddzieleniu sie
wody w separatorze- idzie- do rozpre-
izacza kompresorowego, gdzie traci
reszte zawartosci wody d rurociggiem
zostaje wtltaczany do  fabrykacji.
Woda natomiast przez separator pty-
wakowy idzie na odgazowywacz
skad pod wptywem wiasnego- cielzaru
wraca z powrotem do kompresora.

Wreszcie oméwimy obstuge i nie-
domagania kompresora. Najwazniej-
szym zadaniem obstugi jest dopilno-
wanie systemu smarowniczego- wszel-
kich -czesci tracych sie i regulowanie
doptywu i odptywu wody przez
mutrzymanie odpowiednich poziomoéw
wody w wodoskazach.

Co i jak mozna ulepszycC?
(Ciag -dalszy).

_4, Narzedzia i urzadzenia:

.a) Jak mozna przez odpowiednie
ulepszenia: utatwitol prace, osiggnac
lepsza wydajno$é, osiagna¢ lepsze
liczpieczeiks! wo pracy

b) Co brakuje z narzedzi lub odpo-
wiednich. urzadzen?

"c) Co m-ozha uzupetni¢ w dotych-
czasowych narzedziach i urzadze-
niach, aby mozna bylo je lepiej wy-
korzystac?

d) Co nalezy zrobi¢, azeby zawsze
mozna byt-o- otrzyma¢ narzedzia zdat-
ne dé uzytku i to mozliwie szybko?

-¢) Jak nalezatoby zorganizowac
i urzadzi¢ miejsce pracy, aby stale
mie¢ porzadek?

f) Czy -stale s3: na miejscu odpo-
wiednie narzedzia pomiarowe -oraz
jekie brakujg?

(Cigg dalszy w nastepnym numerze)

Niedomagania powstajg wskutek:
a) za wysokiej temperatury gazéw,
b) za duzej prozni, c¢) braku wody,
d wody z zawartoScia piasku,
e) wadliwego wykonania pieriscieini,
oraz jakosci materiatu na pierscienie.
Najwigkszg wydajno$¢ posiada kom-
presor przy:

1. stanie wody w wodowskazie se-

per-atora — 20 cm,

2. préznia 2-M cm. Hg. ,CO2,

3. temperaturze 20—30 C°,

4. przy obrotach n = 38,

R¢lznica pomiedzy  kompresorem
mokrym a suchym- polega na ochto-
dzeniu. W kompresorze mokrym, przez
pobieranie wody do komory gazowej
nastepuje | zdhtodzenie i oczyszczenie
sie gazdw, przez- co unikamy przy
sprezeniu podnoszenia sie tempera-
tury gazolw.

P.rzy kompresorze suchym nato-
miast wskutek gazéw temperatura do-
chodzi do 100 C° i wiecej, poniewaz
mie  wprowadzamy do chtodzenia
wody.

Poniewaz temperatura chtodzonych
gazbiw jest wysoka, przeto ilos¢ jego
w tej samej objetosci jest mniejsza, co
z kolei wptywa na mniejsza) wydaj-
no$¢. Jak widzimy z powyzszego
przyktadu praca kompresora. mokre-
go jest ekonomiczniejeza od pracy
kompresora suchego.  Wydajnos¢
kompresoriélw  mokrych wynosi ,na !
o.brét 1 cylindra 2500 litréow, oraz
1350 litr. Wydajno$¢ suchych kom-
presoréw wynosi na ! oibrélt jednego
1cylindra 33-5-llitr.

Wisniewski Wiadystaw

-Dlaczego podejmuje sie tak energiczng
akcje bezpieczenstwa pracy

"W latach 1934 36 do Zwigzku
.Przemystu Chemicznego nalezato 61
przedsiebiorstw .

-mllo$¢ robotnikébw w tych przedsie-
biorstwach wynosita

w 1934 roku — 16.312 robotnikéw
v 1935, — 17.349
r> .1936 ,,.. — 18.309

1) Maszyny silniki i pednie

"2, Transport

) Upadek przedmiotéw

4) Upadki! Osob

15) Narzedzia reczne

6) Rozne (zatrucia, oparzenia i inne)-

Z powyzszego zestawienia wynika,
ze maszyny byly, przyczyng tylko
ckoto % ogdtu wypadkow, reszta jak
to wykazuje blizsza analiza spowodo-
wane zostaty w wiekszosichjprzez nie-
ostroznos$¢, nieuwage, lub lekcewaize-.
nia przepiséw bezpieczenstwa przez
samych  poszkodowanych.  Sekcja
zwalczania ' wypadkéw byla podjeta
juz przed .wojng, w .tych Zakiadach,
w' ktérych rozpoczeto systematyczny
walke z wypadkami, gdzie w akcji
przeciwwypadkowej wspotdziatali zy-
WO-WSZYSCY .pracownicy w zrozumieniu

Wnd.: Zaktady Sudowe w Matwach

(Dokonczenie)

llos¢ wypadkéw! ktolre spowodo-
waty przerwe w pracy ponad 3 dni

wynosifa:
w 1934 roku — 452
1935 , — 507
1936 , —537

%% w ciaggu
wypadki byty
34,3% wypadkow
10,2 ,,
68 ,
9,0 ,
142
25,5
W0,0 %
jej -donistosci; wyniki byty bardzo po-
myslne. |
| tak za okres pieciu lat 1934—1938
W fabryce
- % spadek wynosit za 100% do 10%
, 35%

powyzszych trzech lat
spowodowane przez:

” ”

B
C. .
D

” 37%

Powyzsze wyniki wykazuja. Le ak-
cja bezpieczenstwa pracy jest to ak-
cja ze wszech miar celowa i koniecz-
na i zorganizowanie! jej w skali ogdl-
no-panetwowej da jakies*' lepsze wy-
niki i doprowadzi do zmniejszenia

PTZ.G Druk. 1 Inowroctaw, 253 lit. 49 509 E 04062

ilosci wypadkow jezeli nie do- ,,0" to
do mozliwego minimum, a tym samym
do zwolnienia Spoteczenstwa od ob-
cigzen nieprodukcyjnych i uptynienia
wielkich sum dla cel¢iw produkcyj-
nych, kulturalnych, socjalnydi i pod-
niesienia'dobrobytu $wiata pracy.

Ostatnia . wojna przysporzyta Pan-
stwu dalsze kadry inwalidéw, spowo-
dowata tak potworne zniszczenie ma-
terialne, zie. nakazem chwili stato sie
wszelkimi Srodkami  digzylé do zaha-
mowania przeptywu nowych inwali-
doéw, a tym samym dalszego! ob(iigizie-
nia budzetu panstwowego i spotecz-
nego; Rzad nasz — Rzad Demokracji
Ludowej, Stawiajigicy na czele wszel-
kich zagadnien dobro cztowieka pra-
cujgcego — tego najcenniejszego ele-
mentu w gospodarce panstwowej idag-
cej droga organizacji stuzby bezpie-
czenstwa i higieny pracy do stworze-
nia takich warunkéw, by cziowiek
mogt  wykonywaé swigl prace, bez-
piecznie i w jaknajlepszych warun-
kach higienicznych.

O organizacji stuzbie bezpieczen-
stwa pracy zapoznamy Was w dal-
szych biuletynach.

Redaguje Komitet



