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Urzad Patentowy RP — na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233" ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U.z 2013 . poz. 1410 z pdZniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministrow wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sa
w uktadzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe] i zawieraja:

- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe),

- numer zgfoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
- nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

— nazwisko i imie wynalazcy,

- tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrét opisu, w razie potrzeby z figurg rysunku,

- liczbe zastrzezen,

— daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jesli miaty miejsce.

W Biuletynie ogfasza sie rowniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkow i wzoréw uzyt-
kowych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajagcym jako urzad wyzna-
czony lub wybrany oraz informacje o ztoZzeniu ttumaczenia na jezyk polski zastrzezen patentowych europejskiego
zgtoszenia patentowego.

Po wykazie ogtoszen o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszen wynalazkow i wzorédw uzytkowych opubliko-
wanych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* ¥ %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapoznac sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajgcym opis, za-
strzezenia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) - zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgtoszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawiac¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamdwieniu nalezy podac przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych
danych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.
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OGLOSZENIA O ZGLOSZONYCH W URZEDZIE PATENTOWYM
WYNALAZKACH | WZORACH UZYTKOWYCH

Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgtoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) = numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) — dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) — numer zgtoszenia priorytetowego

(32) - data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszenstwa)

(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe;]

(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego

(57) — skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku

(61) — nrzgtoszenia gtéwnego

(71) = nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajgcego (kod kraju)*

— nazwisko i imie tworcy (éw) wynalazku lub wzoru uzytkowego

— data i numer zgtoszenia miedzynarodowego
) — data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego

96) — data i numer zgtoszenia europejskiego
) — data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

Przed cyfrowym kodem identyfikujagcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 — ogfoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 - ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL



. WYNALAZKI

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

AT (21) 429069 (22) 2019 02 26
(51) A01G 3/02(2006.01)

(71)  AGRAIMPEX SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) GOLEBIEWSKI MARCIN; PRZYSUCHA TOMASZ;
NOWAKOWSKI TOMASZ; SKRZYPEK STANISEAW:
GASIEWSKI JERZY

(54) Urzadzenie do sterylizacji tusz zwierzecych

(57) Urzadzenie do sterylizacji tusz zwierzecych zawieszanych
na haku i umieszonych na torze jezdnym z dyszami parowymi
do sterylizacji za pomoca przegrzanej pary charakteryzujace sie
tym, Zze na podzespofach ramowych (1) oraz (1") ramy statej (1)
oraz ramach (3) drzwi umieszczone sg przesuwnie podzespoty pa-
rowe wprawiane w ruch za pomocag mechanizméw przesuwu (14)
napedzanych silnikami (16), przy czym podzespoty te sktadaja sie
z pofaczonego z rolkami (12) za pomoca pionowych belek, zesta-
wu silnikéw (17) sterujacych przesuwem lanc parowych z dyszami
szczelinowymi do wyrzutu pary doprowadzanej z wytwornicy
przewodami parowymi.

(6 zastrzezen)

Al (21) 429080 (22) 201902 27

(51) A0TK 67/02(2006.01)
C12N 5/075(2010.01)
A61B 17/425(2006.01)

(71) INSTYTUT ZOOTECHNIKI - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72)  SAMIEC MARCIN; SKRZYSZOWSKA MARIA

(54) Sposob zewnatrzkomorkowej, podostonkowej,
transformacji epigenetycznej oocytéw ssakow,
zwiaszcza $win i bydta

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb zewnatrzkomadrkowe)j,
podostonkowej, transformacji epigenetycznej oocytow ssakow,

zwhaszcza swin i bydta ktéra polega na tym, ze odwazong probke
niespecyficznego inhibitora metylotransferaz DNA (DNMTi) albo
niespecyficznego inhibitora deacetylaz histonéw chromatyny ja-
drowej (HDACI) albo mieszaniny niespecyficznego inhibitora mety-
lotransferaz DNA (DNMTi) i niespecyficznego inhibitora deacetylaz
histonéw chromatyny jadrowej (HDACI) - w stosunku objetoscio-
wym 1:1 - rozpuszcza sie w buforze stabilizujacym, a nastepnie
probke tak zbuforowanego roztworu niespecyficznego inhibitora
metylotransferaz DNA (DNMTi) albo zbuforowanego roztworu nie-
specyficznego inhibitora deacetylaz histonéw chromatyny jadro-
wej (HDACI) albo zbuforowanej mieszaniny niespecyficznego inhi-
bitora metylotransferaz DNA (DNMTI) i niespecyficznego inhibitora
deacetylaz histonéw chromatyny jadrowej (HDACi) zabezpiecza sie
kriogenicznie, przy czym przed przystapieniem do podostonkowej
transformacji epigenetycznej zrekonstruowanych oocytéw zamro-
zong prébke zbuforowanego roztworu niespecyficznego inhibito-
ra metylotransferaz DNA (DNMTI) albo zbuforowanego roztworu
niespecyficznego inhibitora deacetylaz histonéw chromatyny
jadrowej (HDACI) albo zbuforowanej mieszaniny niespecyficzne-
go inhibitora metylotransferaz DNA (DNMTi) i niespecyficznego
inhibitora deacetylaz histondw chromatyny jadrowej (HDACI) roz-
mraza sie, po czym prébke dodaje sie do buforu mikroiniekcyjne-
go, uzupetnionego poliwinylopirolidonem (PVP) i wprowadza sie
do szklanej mikropipety albo mikroigty iniekcyjnej, po czym oopla-
sty zrekonstruowane z jagder komorek somatycznych poddaje sie
zewnatrzkomorkowej transformacji epigenetycznej poprzez mikro-
chirurgiczne zdeponowanie pod ostonke przejrzysta oocytow zbu-
forowanego roztworu niespecyficznego inhibitora metylotransfe-
raz DNA (DNMTi) albo zbuforowanego roztworu niespecyficznego
inhibitora deacetylaz histonéw chromatyny jadrowej (HDACI) albo
zbuforowanej mieszaniny niespecyficznego inhibitora metylo-
transferaz DNA (DNMTI) i niespecyficznego inhibitora deacetylaz
histonéw chromatyny jadrowej (HDACI).

(12 zastrzezeri)

AT (21) 429073 (22) 201902 28

(51) AOTK 69/06 (2006.01)
A01K 69/08 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin; INSTYTUT
TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY, Falenty

(72) TANSKI ADAM; FORMICKI KRZYSZTOF,
KORZELECKA-ORKISZ AGATA; BRYSIEWICZ ADAM

(54) Putapka do potowu rakéow

(57) Putapka do potowu rakow zawierajaca magnesy trwate, cha-
rakteryzuje sie tym, ze stanowi jq plastikowy walec lub prostopa-
dtoécian o dtugosci od 100 do 150 cm i wysokosci od 8 do 15 cm,
u wlotu ktérego, na zewnetrznej powierzchni, przymocowane
sq dwa magnesy (2), a wylot zaslepiony jest drobng siatkg nylo-
nowa, za$ od strony wlotu przymocowana jest linka z ptywakiem,
umozliwiajaca uktadanie i wycigganie putapki z wody. Biegun pot-
nocny magneséw znajduje sie przy wlocie do putapki, zas magnesy
umieszczone s3 naprzeciwko siebie.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 429055 (22) 201902 27

(51) A21D 8/00(2006.01)
A21D 2/36 (2006.01)
A21D 13/04(2017.01)

(71)  DIJO BAKING SPOKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zabrodzie
(72) SWIERCZ DIOKLECJAN

(54) Sposob otrzymywania ptaskiego grillowanego
bezglutenowego produktu piekarniczego o duzej
zawartosci warzyw oraz produkt uzyskany
sposobem

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania grillowa-
nego bezglutenowego ptaskiego produktu piekarniczego, cha-
rakteryzujacy sie tym, ze w etapie d) prasowaniu poddaje sie kesy
uzyskane w etapie ¢) pomiedzy gérng i dolng ptyta prasy, przy
czym temperatura gérnej ptyty prasy wynosi od 150°C do 170°C,
temperatura dolnej ptyty prasy wynosi od 100°C do 130°C, tempe-
ratura ptyty wyjsciowej prasy wynosi od 225°C do 240°C, cisnienie
prasowania wynosi od 12000 kPa do 14000 kPa, i prasowanie ke-
sow prowadzi sie w czasie do 1,4 s do 1,6 s, i w etapie f) produkt
7 etapu e) poddaje sie grillowaniu za pomoca obrotowego ukta-
du grillujgcego w temperaturze od 340°C do 380°C i w czasie Ts,
przy czym uktad grillujacy zawiera obrotowy beben grzewczy (1)
z pierécieniowymi karbami prostopadtymi do osi obrotu bebna (1),
rownolegty do osi ditugiej bebna obrotowego wzdtuzny element
czyszczacy (2) zawierajacy dysze z ciSnieniem powietrza od 5 bar
do 6 bar, korzystnie wzdtuzny element czyszczacy (2) dociskany
do powierzchni bebna obrotowego (1) z sita od 400 N do 600 N,
ekran przeciwodpryskowy pofaczony ze wzdtuznym elementem
czyszczacym (2), przy czym zawarto$¢ warzyw wynosi przynaj-
mniej 20% masy pfaskiego produktu piekarniczego oraz produkt
uzyskany sposobem.

(8 zastrzezen)

'
1
———ee
1
'
i

Al (21) 429126 (22) 201903 04

(51) A23C3/00(2006.01)
A23L 3/015 (2006.01)
A23C 1/08 (2006.01)
A23C9/18(2006.01)
A61K 35/20(2006.01)

(71)  WARSZAWSKI UNIWERSYTET MEDYCZNY, Warszawa;
INSTYTUT WYSOKICH CISNIEN POLSKIEJ AKADEMI|
NAUK, Warszawa; SZKOtA GEOWNA GOSPODARSTWA
WIEJSKIEGO W WARSZAWIE, Warszawa; BANK
ZYWNOSCI SOS W WARSZAWIE, Reguty; FUNDACJA
BANK MLEKA KOBIECEGO, Warszawa

(72)  WESOtOWSKA ALEKSANDRA; RZOSKA SYLWESTER;
ROSIAK ELZBIETA; SAWCZUK DOMINIKA

(54) Sposob utrwalania mleka kobiecego i mleko
kobiece utrwalone tym sposobem

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb utrwalania mleka kobie-
cego, obejmujacy etap traktowania mleka podwyzszonym cisnie-
niem, w ktérym wartos¢ cisnienia zawiera sie w zakresie pomiedzy
400 a 550 MPa, temperatura zawiera sie w zakresie od 15°C do 35°C,
przy czym etap traktowania mleka obejmuje traktowanie mleka
jedynie pojedynczym impulsem ci$nienia z czasem dekompresji

zawartym w zakresie od 80 ms do 1 s. Przedmiotem zgtoszenia jest
rowniez mleko kobiece utrwalone sposobem wedtug zgtoszenia.
(9 zastrzezen)

AT (21) 429134 (22) 201903 04

(51) A23C 19/05(2006.01)
A01J25/11(2006.01)
A23C 19/024 (2006.01)

(71) TEWES-BIS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Barczewo

(72) HODYNSKI MICHAL; KISIEL KRZYSZTOF;
tOBACZ ADRIANA

(54) Sposéb odwadniania i prasowania twarogu oraz
urzadzenie do jego realizacji

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob odwadniania i pra-
sowania twarogu oraz urzadzenie do jego realizacji w sposob
ciagty o niejednorodnej strukturze, zwtaszcza gestwy biatek mle-
ka otrzymanych w wyniku koagulacji kwasowej, kwasowo - pod-
puszczkowej, termiczno - kwasowej lub podpuszczkowej. Sposob
odwadniania i prasowania twarogu z zastosowaniem wstepnego
oddzielenia serwatki i umieszczenie odwodnionego ziarna twaro-
gowego na tasmie filtracyjnej bez korica z rbwnomiernie roztozong
warstwg twarogu, charakteryzuje sie tym, ze wstepnie odwod-
nione ziarno twarogowe umieszczone na tasmie filtracyjnej bez
korca poddaje sie wielostopniowemu prasowaniu z jednocze-
snym catkowitym rozprezaniem po kazdym stopniu prasowania
ziarna twarogowego, przy czym kazdy nastepujacy po sobie etap
prasowania prowadzi sie przy wiekszej sile prasujacej w stosunku
do poprzedniego etapu. Urzadzenie do odwadniania i prasowania
twarogu, posiadajace kréciec wlotowy, rynne naptywowa, beben
filtrujacy lub sito ociekowe, a pod nim tasme filtrujgcg w formie
transportera bez korica, ktéra zamocowana jest na jednym koricu
na wale napinajacym z regulowanym sitownikiem napinajacym,
a na drugim koricu na ostatnim wale rozprezajacym wyposazonym
w motoreduktor o regulowanych obrotach i dodatkowo podparta
na watkach kierujacych, charakteryzuje sie tym, ze ma kilka szere-
gowo umieszczonych bebndw prasujacych (8) o zmniejszajacej sie
srednicy kazdego nastepnego, za ktérymi zamontowane sg beb-
ny rozprezajace (9), a tasma filtrujgca (5) w formie transportera bez
korica opasuje naprzemiennie bebny prasujace (8) od dotu, a beb-
ny rozprezajace (9) od gory, zas ostatni beben rozprezajacy jest wy-
posazony w listwe zgarniajaca (12).

(4 zastrzezenia)

AT (21) 429089 (22) 201902 27

(51) A23G 1/20(2006.01)
A23G 3/22(2006.01)

1) ZURAKOWSKA AGNIESZKA, Krzczonow
2) ZURAKOWSKA AGNIESZKA

54) System zbierania nadmiaru masy spozywczej

57) Przedmiotem zgtoszenia jest system zbierania nadmiaru
masy spozywczej, ktory stuzy do zbierania nadmiaru masy czeko-
ladowej podczas procesu produkcji batondw z czekolady. Powstaty
system - listwa umieszczana jest w maszynie stuzacej do produkgji
batonow. Dziatanie listwy jest oparte na technice zgarniania nad-
miaru ptynnej masy czekoladowej z bebna. Obracajacy sie beben
powoduje umieszczanie ptynnej czekolady w formach przypomi-
najacych ksztattem batoniki. To co pozostaje na bebnie zostaje ze-
brane przez listwe, a nastepnie czekolada sptywa poprzez otwory
podtuzne z powrotem do zasobnika z ptynng czekolada. Listwa



8 BIULETYN URZEDU PATENTOWEGO

19/2020

wykonana jest z wytrzymatego materiatu pokrytego teflonem,
dzieki czemu nic wygina sie i jest odporna na $cieranie. Istotne jest
zachowanie prostoliniowosci elementu spawanego, ktérym jest
precik @6 z materiatu odpornego na Scieranie, poniewaz kazda
deformacja tego elementu powoduje btedne dziatanie zespotu,
a co za tym idzie przestojow w produkdji.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 429070 (22) 201902 26

(51) A23K20/00(2016.01)
A23K 50/30(2016.01)
CO2F 1/48 (2006.01)
HO5H 1/24(2006.01)

(71) NANTES SYSTEMY NANOTECHNOLOGII SPOtKA

7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bolestawiec
(72) RZASA ANNA; TOMASIK PIOTR;

GERWATOWSKI KAZIMIERZ; OSZCZEDA ZDZISLAW

(54) Zastosowanie wody plazmowanej do poprawy
uzytkowosci rozptodowej loch

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest zastosowanie wody plazmowa-
nej w systemie przeptywowym o wydajnosci 1000 I/min o parame-
trach 5x10-2 mbar, 800 - 1000 V do poprawy uzytkowosci rozptodo-
wej loch.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 429068 (22) 201902 26

(51) A23L 7/117(2016.01)
A23L 7/13(2016.01)
A23L 33/10(2016.01)
A23P 30/20(2016.01)
A23P 30/38(2016.01)

(71)  JEDNOSC SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wschowa

(72) GRAJEK WELODZIMIERZ; GROMEK BARBARA;
PRZYBYLSKI TOMASZ

(54) Kompozycja sktadnikowa bioaktywnego pelletu
do produkcji smazonych przekasek i sposob
wytwarzania bioaktywnego pelletu

(57) Przedmiotem wynalazku jest kompozycja sktadnikowa bioak-
tywnego pelletu przeznaczonego do produkcji przekasek na bazie
surowcow skrobiowych w procesie ekspandowania, charakteryzu-
jaca sie tym, Zze zawiera preparaty skrobi opornej, skrobie ziemnia-
czane, maczki zbozowe lub warzywne o zwigkszonej zawartosci
skrobi opornej, mniszek lekarski, sproszkowany por, obrobione
enzymatycznie wyttoki owocéw w formie suchej, sproszkowanej,
kwercetyne, sproszkowane tuski cebuli, alfa-tokoferol, tokoferol,
kietki pszenne, olej z kietkdw pszennych, skietkowane nasiona lub
kietki wzbogacone w selen lub cynk przy czym istotnym jest aby
przy czym korzystnym jest, aby sktadniki zawierajace kwercetyne
nie byty taczone ze sktadnikami zawierajacymi alfatokoferol. Przed-
miotem wynalazku jest takze sposéb wytwarzania bioaktywnego
pelletu przeznaczonego do produkgji smazonych przekasek na ba-
Zie surowcow skrobiowych.

(14 zastrzezer)

AT (21) 429030 (22) 201902 25
(51) A41D 1/00(2018.01)
A41D 13/00(2006.01)
F24D 13/02 (2006.01)
HO05B 3/00(2006.01)
1) SOLINSKI JOZEF, Wroctaw; SZEWCZYK RAFAL, Wroctaw
SOLINSKI JOZEF; SZEWCZYK RAFAL
Ogrzewacz osobisty

7) Przedmiotem wynalazku jest ogrzewacz osobisty stuzacy
w zimie do ogrzewania twarzy i innych czesci ciata, oraz dostarcza-

jacego niekiedy energii do latarki, komorki itp. Elementami grzew-
czymi sg rezystory (6) przyczepione do réznych czesci odziezy. Zro-
dtem energii jest maty akumulator (1) lub zestaw baterii. Rezystory
7 akumulatorem faczg przewody przechodzace przez matg tablice
rozdzielcza na ktorej jest tez wylacznik (8) i regulator temperatu-
ry (7).

(3 zastrzezenia)

: ! ,g LY
7 /i 3 \ | /// @ PM'
E‘; / (=) | / (09@ g
&/ W

Al (21) 429748 (22) 201709 27

(51) A41D 13/00(2006.01)
A41D 13/015 (2006.01)

(31) U201600712 (32) 20161020 (33) ES
U201700536 20170717 ES

6) 20170927  PCT/ES2017/000117
7) 20180426  WO18/073464
1

) MARTINEZ SANTANO DAVID, Caceres, ES
2) MARTINEZ SANTANO DAVID, ES

54) Urzadzenie hamujace stosowane w ubiorze
motocyklistéw i podobnych ubiorach

(57) Urzadzenie sktada sie z tasmy gumowej (2) lub podobnego
elementu, ktory moze by¢ wykonywany na wiele sposobéw na do-
wolnej odziezy ochronnej, takiej jak kombinezon, kurtki, spodnie
ze skory, kordury lub innego materiatu, z ktérego moze by¢ wytwa-
rzany, rekawice, buty, a nawet kaski, przy czym ta tasma jest an-
typoslizgowa i utozona na amortyzujacej lub sztyvvnej podstawie
w celu zamocowania/integralnego potfaczenia jej z odpowiednim
ubiorem. Dzieki tej strukturze elastyczna i przylepna natura gumo-
wych tasm tworzy przeciwna site przeciw sile $lizgania sie doswiad-
czanej przez motocykliste, co znacznie zmniejsza jego predkos¢
ruchu, az do zatrzymania sie.

(9 zastrzezen)

AT (21) 429155 (22) 201903 06

(51) A45D 19/02 (2006.01)
B05B 1/00(2006.01)
B65D 83/28 (2006.01)
B0O5C 17/005 (2006.01)
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1) SOLIWODA DOMINIK SALON FRYZUR, Mikotajki
2) SOLIWODA DOMINIK
)

54) Aplikator cieczy

(57) Aplikator cieczy sktada sie z cylindrycznego korpusu wypo-
sazonego od wewnatrz w przelotowy kanat (2) dyszy (1) o srednicy
wlotowej (D) zas na wylocie o srednicy (d) przy czym stosunek $red-
nicy wlotowej (D) do $rednicy wylotowej (d) zawiera sie w przedzia-
le 1,1 do 1,5, a od zewnatrz ma zamocowane symetrycznie dwa
przyciski (3).

(7
(7
(

(2 zastrzezenia)
2

S\ED’ N—1
S

\

rwk

N

AT (21) 429015 (22) 201902 25

(51) A47B 47/00(2006.01)
B60P 7/00 (2006.01)

1) OLEJNICZAK WALDEMAR AW-POL, Zagdrsko
(72) OLEINICZAK WALDEMAR

(54) Kontener, w szczegdlnosci do zabudowy
technicznych pojazddéw specjalnych oraz sposéb
wytwarzania takiego kontenera

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
kontener, w szczegolnosci do zabudowy specjalistycznych pojaz-
doéw technicznych, charakteryzujacy sie tym, ze obejmuje rame
utworzona z katownikéw oraz co najmniej jedna $cianke potaczong
z rama za pomoca dwustronnej tasmy klejacej, korzystnie akrylo-
wej. Przedmiotem zgtoszenia jest takze sposéb wytwarzania takie-

go kontenera.

(12 zastrzezen)

Al (21) 429058 (22) 201902 27

(51) A61B 5/00(2006.01)
GO3B 15/02 (2006.01)
GO3B 15/03 (2006.01)
GO1D 11/28 (2006.01)
F2154/00 (2016.01)

(71) BEAUTY OF SCIENCE SPOKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw
(72) RACHWAL ROBERT

(54) Gtowica do wielofunkcyjnego bezprzewodowego
pomiaru parametréow kosmetologicznych skéry
cztowieka

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest glowica (A) do wielofunkcyjne-
go bezprzewodowego pomiaru parametrow kosmetologicznych
skory cztowieka ztozona z obudowy, w ktorej znajduje sie wyposa-
zony w tadowarke i akumulator blok zasilania potgczony z blokiem
procesora i transmisji bezprzewodowej, charakteryzujacy sie tym,
Ze potaczony jest z nig zamiennie jeden z nastepujacych elemen-

tow: blok diagnostyki wizualnej skéry (4), blok do pomiarow elek-
tro-fizycznych skéry (5).
(3 zastrzezenia)

4:5

AT (21) 429149 (22) 201903 05
51) A61B 5/055(2006.01)

(

(71) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk

(72) JEDRZEJEWSKA-SZCZERSKA MALGORZATA;
BOGDANOWICZ ROBERT; FICEK MATEUSZ;
SEKOWSKA ANNA; MAJCHROWICZ DARIA

(54) Sposob wytwarzania fantoméw z nanoczastkami
diamentowymi

(57) Sposéb wytwarzania fantomdw z nanoczastkami diamen-
towymi polegajacy na sporzadzeniu bazy Zelowej zawierajacej
agar i karagen, w ktérym sporzadza sie wodna zawiesing nano-
diamentowa o stezeniu nanoczastek, przy ktérym czas relaksa-
qji T, gotowego fantomu odpowiada czasowi relaksacji T, badanej
tkanki, baze zelowg podgrzewa sie w autoklawie do temperatury
w zakresie od 120 do 130°C, korzystnie 126°C, przy czym zawarto$¢
karagenu w bazie zelowej wynosi nie wiecej niz 2% obj,, po czym
po ostygnieciu bazy zelowej miesza sie jg z zawiesing nanodiamen-
towa i tak sporzadzony fantom w stanie ptynnym ponownie pod-
daje sie autoklawowaniu, po czym rozlewa sie go w jatowym $ro-
dowisku do odkazonych pojemnikéw i pozostawia do zastygniecia.
Fantomy maja zastosowanie do kalibracji zwtaszcza rezonansu
magnetycznego.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 429122 (22) 201903 04

(51) A6TH 1/02(2006.01)
A63B 23/16 (2006.01)
A63B 22/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow;
TECHNICKA UNIVERZITA V KOSICIACH, Kosice, SK
(72) TUTAK JACEK STANISEAW; MUCHA JACEK;
SPISAK EMIL, SK; 'UBOS KASCAK, SK

(54) Urzadzenie do rehabilitacji reki

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do rehabilitacji reki
potaczone z komputerem za pomoca dwukierunkowej magistrali
zawiera podstawe (1), na ktérej osadzony jest modut gtéwny (2),
ktéry potgczony jest ruchomo z co najmniej jednym modutem ak-
tywnym (3a albo 3b) dla chorej reki oraz naprzeciwlegtym do tego
modutu aktywnego (3a albo 3b) co najmniej jednym modutem pa-
sywnym (4a albo 4b) dla zdrowej reki. Modut aktywny (3a albo 3b)
zawiera co najmniej jeden modut napedowy, ktéry umieszczony
jest wewnatrz modutu gtéwnego (2) i potaczony jest z watkiem na-
pedowym, a drugi koniec tego watka napedowego jest wyprowa-
dzony na zewnatrz modutu gtéwnego (2) i jest potagczony wspdto-
siowo z watkiem aktywnym. Modut pasywny (4a albo 4b) zawiera
wewnatrz modutu gtéwnego (2) co najmniej jeden modut pomia-
rowy, ktory pofaczony jest z watkiem pomiarowym, a drugi koniec
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tego watka pomiarowego jest wyprowadzony na zewnatrz modutu
gtownego (2) i jest potgczony wspdtosiowo z watkiem pasywnym.
(25 zastrzezen)

AT (21) 429033 (22) 201902 25

(51) A61K 35/56(2015.01)
A61P 37/04 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET MARII CURIE-SKEODOWSKIEJ, Lublin
(72) MIZERSKA-KOWALSKA MAGDALENA;

ZD7ISINSKA BARBARA; FIOLKA MARTA;

MUSIAL KATARZYNA

(54) Frakcja biatkowo-cukrowa wyizolowana z ptynu
celomatycznego dzdzownicy Dendrobaena veneta
do zastosowania w immunoterapii nieswoistej

(57) Przedmiotem wynalazku jest wysokoczasteczkowa frakcja
biatkowo-cukrowa wyizolowana z ptynu celomatycznego dzdzow-
nicy Dendrobaena veneta o masie czasteczek powyzej 14 kDa,
znajdujgca nowe zastosowanie w immunoterapii nieswoistej jako
aktywator ludzkich makrofagéw do zwiekszonego wydzielania
jednych z najwazniejszych i dziatajacych wielokierunkowo dziata-
jacych cytokin IL-6 1 IL-13.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 432647 (22) 202001 21

(51) A61L 27/32(2006.01)
A61L 27/34(2006.01)
A61L 27/06 (2006.01)
C25D 11/26 (2006.01)
C25D 9/06 (2006.01)
(€23C 22/03 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) KAZEK-KESIK ALICJA; SMIGA-MATUSZOWICZ MONIKA;
SIMKA WOJCIECH

(54) Sposob otrzymywania warstw polimerowych
na powierzchni tytanu lub stopéw tytanu na bazie
polimeru z tlenkami

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania warstw
polimerowych na powierzchni tytanu lub stopdw tytanu na bazie
polimeru z tlenkami charakteryzujacy sie tym, ze tytan lub stop tyt-
anu utlenia sie anodowo w kapieli wodnej zawierajacej podfosforyn
wapnia o stezeniu 0,001 mol/dm? - 10 mol/dm? stosujac napiecie
zaciskowe w zakresie od 0,1 V do 800 V, anodowg gestoscig pradu
w zakresie 5 — 500 A/dm? a nastepnie tak utleniony tytan lub stop
tytanu umieszcza sie w roztworze polimeru na bazie pochodnej
kwasu adypinowego, rozpuszczalnika korzystnie dichlorometanu
i Zno i/lub CuO i/lub Cu,O i/lub Ag,0 i/lub AgO, a nastepnie suszy.

(8 zastrzezen)

Al (21) 432652 (22) 202001 21

(51) A61L 27/32(2006.01)
A61L 27/34(2006.01)
A61L 27/06 (2006.01)
C25D 11/26 (2006.01)
C25D 9/06 (2006.01)
(€23C 22/03 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) KAZEK-KESIK ALICJA; SMIGA-MATUSZOWICZ MONIKA;
SIMKA WOJCIECH

(54) Sposob otrzymywania warstw polimerowych
na powierzchni tytanu lub stopéw tytanu na bazie
polimeru z fosforanami

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob otrzymywania warstw
polimerowych na powierzchni tytanu lub stopéw tytanu na bazie
polimeru z fosforanami charakteryzujacy sie tym, ze tytan lub stop
tytanu utlenia sie anodowo w kapieli wodnej zawierajgcej podfos-
foryn wapnia o stezeniu 0,001 mol/dm? - 10 mol/dm? stosujac na-
piecie zaciskowe w zakresie od 0,1 V do 800 V, anodowa gestoscig
pradu w zakresie 5 — 500 A/dm? a nastepnie tak utleniony tytan
lub stop tytanu umieszcza sie w roztworze polimeru na bazie po-
chodnej kwasu adypinowego, rozpuszczalnika korzystnie dichlo-
rometanu i nierozpuszczalnych zwigzkow fosforanow cynku ko-
rzystnie (Zn,(PO4),) i/lub fosforanéw miedzi korzystnie (Cu,(PO,),))
i/lub fosforanow srebra korzystnie (Ag;PO,), a nastepnie suszy.

(8 zastrzezen)

AT (21) 432653 (22) 202001 21

(51) A61L 27/32(2006.01)
A61L 27/34(2006.01)
A61L 27/06 (2006.01)
C25D 11/26 (2006.01)
C25D 9/06 (2006.01)
€23C22/03(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) KAZEK-KESIK ALICJA; SMIGA-MATUSZOWICZ MONIKA;
SIMKA WOJCIECH

(54) Sposob otrzymywania warstw polimerowych
na powierzchni tytanu lub stopéw tytanu

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposdb otrzymywania warstw
polimerowych na powierzchni tytanu lub stopéw tytanu cha-
rakteryzujacy sie tym, ze tytan lub stop tytanu utlenia sie anodo-
wo w kapieli wodnej zawierajacej podfosforyn wapnia o stezeniu
0,001 mol/dm?3 - 10 mol/dm? stosujac napiecie zaciskowe w zakresie
0d 0,1 Vdo 800V, anodowa gestoscig pradu w zakresie 5 - 500 A/dm?
a nastepnie tak utleniony tytan lub stop tytanu umieszcza sie w roz-
tworze polimeru na bazie pochodnej kwasu adypinowego i roz-
puszczalnika korzystnie dichlorometanu, a nastepnie suszy.

(7 zastrzezeri)

AT (21) 432649 (22) 202001 21

(51) A61L 27/54(2006.01)
A61L 27/32(2006.01)
A61L 27/34(2006.01)
A61L 27/06 (2006.01)
C25D 11/26 (2006.01)
C25D 9/06 (2006.01)
€23C22/03(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) KAZEK-KESIK ALICJA; SMIGA-MATUSZOWICZ MONIKA;
SIMKA WOJCIECH

(54) Sposob otrzymywania warstw polimerowych
na powierzchni tytanu lub stopéw tytanu na bazie
polimeru z fosforanami i lekami

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob otrzymywania warstw
polimerowych na powierzchni tytanu lub stopéw tytanu na bazie

e~~~ —
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polimeru z fosforanami i lekami charakteryzujacy sie tym, ze tytan
lub stop tytanu utlenia sie anodowo w kapieli wodnej zawierajacej
podfosforyn wapnia o stezeniu 0,001 mol/dm3 - 10 mol/dm? stosu-
jac napiecie zaciskowe w zakresie od 0,1 V do 800 V, anodowa ge-
sto$cig pradu w zakresie 5 — 500 A/dm? a nastepnie tak utleniony ty-
tan lub stop tytanu umieszcza sie w roztworze na bazie pochodnej
kwasu adypinowego, rozpuszczalnika korzystnie dichlorometanu,
leku korzystnie antybiotyku lub leku przeciwzapalnego korzystnie
niesteroidowego lub leku immunosupresyjnego lub leku przeciw-
grzybicznego lub leku przeciwwirusowego stosowanego w lecze-
niu tkanek twardych okotowszczepowych, w ilosci od 0,0001 g/L
do 1000 g/L oraz nierozpuszczalnych zwigzkéw fosforanéw cynku
korzystnie (Zn,(PO,),) i/lub fosforandw korzystnie miedzi korzyst-
nie (Cu;(PO,),) i/lub fosforandw srebra korzystnie (Ag;PO,), a na-
stepnie suszy.

(13 zastrzezen)

DZIAL B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Al (21) 429103 (22) 201902 28

(51) B0O3B 9/06 (2006.01)
BO3B 5/44 (2006.01)

(71) LARGO POLSKA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) BANYS SEBASTIAN; GRZYMAt A-SOJECKI JACEK;
POSTAWA PRZEMYSEAW; MENDEWSKA AGNIESZKA

(54) Stanowisko do segregacji odpadow
poprodukcyjnych z tworzyw sztucznych

(57) Stanowisko do segregacji odpadéw poprodukcyjnych z two-
rzyw sztucznych posiada wanne flotacyjng ze zbiornikiem zasypo-
wym (2) pofaczonym z kanatem transportowym (3). Kanat trans-
portowy (3) wyposazony jest w co najmniej jedna przegrode (5)
do zatrzymywania frakcji ptywajacych segregowanych odpadéw.
Wzdtuz kanatu transportowego (3), po obu jego stronach znajdu-
ja sie stanowiska (7) pobierania prébek z ptywajacych zlepow.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 429087 (22) 201902 28

(51) B03C 1/025(2006.01)
B01D 35/06 (2006.01)

(71) CENTRUM BADAWCZO-ROZWOJOWE GLOKOR
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Gliwice

(72) JUSZCZYNSKI JAN; SROKA ZBIGNIEW:

KURASZ EWELINA; BELYAVSKIY VADIM:;
KRASZEWSKI TOMASZ

(54) Separator magnetyczny do frakcjonowania
dyspersji czastek o zblizonej wielkosci
przenikalno$ci magnetycznej

(57) Separator magnetyczny do frakcjonowania dyspersji czastek
o zblizonej wartosci przenikalnosci magnetycznej charakteryzu-
je sie tym, Zze zawiera ukfad cewek Helmholtza (11) zasilany przez
elektromechaniczny transformator mocy (10), przy czym wewnatrz
uktadu cewek Helmholtza (11) znajduje sie rura (12), przy czym
7 jednej strony rury (12) znajduje sie wlot (15) dyspersji do frakcjo-
nowania, a zdrugiej strony rury (12) znajduja sie odbieralniki (16 17)
frakgji dyspersji, a wewnatrz rury pomiedzy wlotem (15) a odbie-
ralnikami (16 i 17) znajduje sie szczotka (13), nawinieta spiralnie
na stozek (14), przy czym stozek (14) zamocowany jest na tozysku
stozkowym (18).

(12 zastrzezen)
16
@1
®@
17
13
13 10
1
11
14
R - 11
V4
15 18
é %;é 13

Al (21) 429074 (22) 201902 26

(51) BO5C 17/02(2006.01)
B44D 3/00(2006.01)

KMIEC MARIAN JAN, Bitgoraj
2) KMIEC MARIAN JAN

4) Urzadzenie do mycia i czyszczenia watkéw
malarskich oraz sposéb mycia i czyszczenia watkéw
malarskich

(57) Urzadzenie do mycia i czyszczenia watkow malarskich (1)
zawiera pojemnik (5) z ptynem myjacym, naped (6) z uchwytem
wiertarskim (7) i rolkowy trzpien (8), o ksztafcie walca i ma w czedci
walcowe] powierzchni odcinek o zwiekszonej $rednicy tworzacy
ze $rednicg wewnetrznego otworu watka malarskiego (1) paso-
wanie ciasne. Ten odcinek ma ksztatt stozka scietego o zbiezno-
$ci nie wiekszej niz 0,0608695 a srednica mniejszej podstawy jest
mniejsza od srednicy wewnetrznego otworu watka malarskiego (1).
Rolkowy trzpien (8) ma w czesci walcowej powierzchni odcinek
luzny tworzacy ze srednicg wewnetrznego otworu watka malar-
skiego (1) pasowanie luzne. Sposéb mycia i czyszczenia watkdw
malarskich (1) polega na tym, ze bezposrednio po uzyciu, watek
malarski (1) nasadzony na pret uchwytu i wsparty koncem w ku-
wecie poddaje sie oskrobaniu z pozostatosci farby za pomoca skro-
baczki, po czym zdejmuje sie z preta a w jego wewnetrzny otwor
wciska sie rolkowy trzpien (8). Tak przygotowany watek (1) z rolko-

=
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wym trzpieniem (8) mocuje sie w uchwycie wiertarskim (7) nape-
du (6) i po zanurzeniu watka (1) w ptynie myjgcym wypetniajgcym
pojemnik (5), uruchamia sie naped (6) doprowadzajac do ruchu
obrotowego watka (1) zmieniajac predko$¢ obrotowa i kierunek ob-
rotéw. Nastepnie, po wyjeciu watka z ptynu myjacego w dalszym
ciagu utrzymuije sie ruch obrotowy watka (1) do momentu uznania
wystarczajgcej suchosci zewnetrznej warstwy watka (1).

(5 zastrzezen)

M

-1
1

| — 5

AT (21) 429167 (22) 2019 03 06

(51) B21D 22/28(2006.01)
B21D 51/10(2006.01)
B21D 24/02 (2006.01)
B21K 21/06 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) MATYSIAK WALDEMAR; WOJTKO KAMIL;
BARTKOWSKI DARIUSZ

(54) Sposodb wyciagania scianki wyttoczki z grubych
blach spawanych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wyciggania scianki wy-
ttoczki z grubych blach spawanych, w ktérym znanymi metodami
wykonuje sie wyttoczke (3) z blach faczonych za pomoca spawania,
zgrzewania lub w inny sposob gwarantujacy ciggtos¢ potfabryka-
tu po czym wyttoczke poddaje sie procesowi wyciggania scianek.
Po czym wyttoczke (3) umieszcza sie w ttoczniku sktadajacym sie
z stempla (2) i matrycy (1) i przeprowadza sie proces wyciggania
$cianek bocznych z zastosowaniem tego samego stempla (2)
i zmienianych matryc (1), ktérych pole przekroju poprzecznego
otworu matrycy (1) zmniejsza sie stopniowo, a proces wyciagania
$cianek ze zmienianymi matrycami prowadzi sie do osiagniecia za-
mierzonej grubosci $cianki.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 429051 (22) 201902 25

(51) B21D 51/18(2006.01)
B65D 88/74(2006.01)
A47B 31/02 (2006.01)

(71) PLASTMET SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOEKA KOMANDYTOWA,

Lubasz
(72) KAEKA MARCIN PAWEL

(54) Wanna grzewczo-chtodzaca

(57) Wanna grzewczo - chfodzaca ma element grzejny, ktory sta-
nowi przyklejona do dna komory wewnetrznej (1) silikonowa mata
grzejna, poza tym do dna komory wewnetrznej (1) jest przyklejony
czujnik pomiarowy temperatury. Termoizolacje w obrebie prze-
strzeni pomiedzy rurami parownika wezownicowego stanowi wy-
petnienie z pasty termoprzewodzacej, zabezpieczone zbrojona fo-
lig aluminiowa, natomiast pozostatg przestrzen ograniczong dnem
i $ciankami bocznymi komory zewnetrznej (2) oraz dnem i scian-
kami bocznymi komory wewnetrznej (1) stanowi izolacyjna mata
kauczukowa. Szczeliny pomiedzy komorg zewnetrzng (2) a termo-
izolacjg s wypetnione pianka niskoprezng. Czynnikiem roboczym
wypetniajagcym parownik wezownicowy jest propan - R290. W in-
stalacji chtodniczej sprezarka jest podfagczona przewodem ttocz-
nym czynnika roboczego bezposrednio ze skraplaczem, ponadto
w dalszej czesci instalacji chtodniczej jest zamontowany przewdd
cieczowy, a nastepnie na przewodzie przewodu cieczowego jest
zainstalowany presostat wysokiego cisnienia, natomiast w dalszej
czesci przewodu cieczowego jest zamontowany filtr potaczo-
ny ze zbiornikiem, poza tym kolejnymi podzespotami instalacji
chtodniczej sg zawor elektromagnetyczny, termostatyczny zawor
rozprezny i parownik wezownicowy, a ostatnim elementem za-
montowanym na przewodzie cieczowym instalacji chfodniczej jest
presostat niskiego ci$nienia, ktory jest zainstalowany w funkcji ode-
ssania ciektego czynnika z przewodu ssawnego w funkgji sterowni-
ka ,Pump-Down’".

(6 zastrzezen)

Al (21) 431786 (22) 201911 14

(51) B21K 1/00(2006.01)
B21D 22/00 (2006.01)
B21J7/00(2006.01)
B21D 53/84 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) WINIARSKI GRZEGORZ; DZIUBINSKA ANNA;
SURDACKI PIOTR; MAJERSKI KRZYSZTOF;
SZUCKI MICHAL; SIEMIONEK EWA

(54) Sposéb ksztattowania na miocie pétfabrykatu,
zwtaszcza do wytwarzania korbowodu
samochodowego

(57) Sposob ksztattowania na mtocie pétfabrykatu, zwiaszcza
do wytwarzania korbowodu samochodowego polega na tym,
ze matryce gorna (1) i dolng (3) posiadajace w czesci srodko-
wej jednakowe wykroje robocze (1a i 3a), nagrzewa sie w pie-
cu do temperatury 300°C i umieszcza sie na mtocie kuzniczym
o energii uderzenia 36 kJ i masie bijaka 1000 kg, po czym ma-
teriat wsadowy w ksztatcie przedkuwki ksztattowej odlewanej
w formach piaskowych z mniej plastycznych stopow aluminium
z grupy aluminium - miedZ nagrzewa sie w piecu w zakresie
temperatur 460 - 500°C, korzystnie 480°C, w czasie do 35 minut,
nastepnie nagrzany materiat wsadowy umieszcza sie w wykroju
roboczym (3a) matrycy dolnej (3), po czym wprawia sie matryce
gérng (1) w ruch postepowy z predkoscig do 8 m/s w kierunku
matrycy dolnej (3) i zgniata sie materiat wsadowy wykrojem robo-
czym (1a) matrycy gornej (1) i wykrojem roboczym (3a) matrycy
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dolnej (3) i ksztattuje sie potfabrykat (2b) z wiekszym stopniem
przekucia.
(1 zastrzezenie)

Al (21) 431787 (22) 2019 11 14

(51) B21K 1/00(2006.01)
B21J7/00(2006.01)
B21J5/00(2006.01)
B21D 53/84(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) DZIUBINSKA ANNA; WINIARSKI GRZEGORZ;
SURDACKI PIOTR; MAJERSKI KRZYSZTOF;
SIEMIONEK EWA; SZUCKI MICHAL

(54) Sposob kucia na mtocie potfabrykatu, zwtaszcza
do wytwarzania korbowodu samochodowego

(57) Sposdb kucia na mtocie potfabrykatu, zwitaszcza do wytwa-
rzania korbowodu samochodowego polega na tym, ze matryce
gorna (1) i dolna (3) posiadajace w czesci srodkowej jednakowe wy-
kroje robocze (1a i 3a), nagrzewa sie w piecu i przy uzyciu palnikow
gazowych do temperatury 250°C i umieszcza sie na mtocie kuz-
niczym o energii uderzenia 36 kJ i masie bijaka 1000 kg, po czym
materiat wsadowy w ksztafcie przedkuwki ksztattowej odlewanej
w formach piaskowych z mniej plastycznych stopow aluminium
z grupy aluminium-cynk-magnez nagrzewa sie w piecu w zakresie
temperatur 460 - 500°C, korzystnie 480°C, w czasie do 40 minut,
nastepnie nagrzany materiat wsadowy umieszcza sie w wykroju
roboczym (3a) matrycy dolnej (3), po czym wprawia sie matryce
gérna (1) w ruch postepowy z predkoscig do 10 m/s w kierunku
matrycy dolnej (3) i zgniata sie materiat wsadowy wykrojem robo-
czym (1a) matrycy goérnej (1) i wykrojem roboczym (3a) matrycy
dolnej (3) i ksztattuje sie pétfabrykat (2b) z mniejszym stopniem
przekucia.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 431788 (22) 2019 11 14

(51) B21K 1/00(2006.01)
B21D 22/00(2006.01)
B21J9/00(2006.01)
B21D 53/84(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) WINIARSKI GRZEGORZ; DZIUBINSKA ANNA;
SURDACKI PIOTR; MAJERSKI KRZYSZTOF;
SZUCKI MICHAL; SIEMIONEK EWA

(54) Sposob ksztattowania potfabrykatu na prasie
hydraulicznej, zwtaszcza do wytwarzania
korbowodu samochodowego

(57) Sposéb ksztattowania potfabrykatu na prasie hydraulicznej,
zwiaszcza do wytwarzania korbowodu samochodowego polega
na tym, ze narzedzia gérne (1) i dolne (3) posiadajace w czesci $rod-
kowej jednakowe wykroje robocze (1a i 3a) montuje sie na prasie
hydraulicznej o nacisku 3000 kN i nagrzewa sie przy uzyciu pal-
nikéw gazowych do temperatury 300°C, po czym materiat wsa-
dowy w ksztatcie przedkuwki ksztattowej odlewanej w formach
piaskowych z mniej plastycznych stopéw aluminium z grupy
aluminium - miedz nagrzewa sie w piecu w zakresie temperatur
460 - 500°C, korzystnie 480°C, w czasie do 35 minut, nastepnie na-
grzany materiat wsadowy umieszcza sie w wykroju roboczym (3a)
narzedzia dolnego (3), po czym naciska sie prasa hydrauliczng
na narzedzie gérne (1) posiadajace dwa jednakowe okragte prze-
lotowe otwory prowadzace (5) za pomocg dwdch jednakowych
kotkow prowadzacych (4) znajdujacych sie na narzedziu dolnym (3)
i wprawia sie narzedzie gérne (1) w ruch postepowy w doét z pred-
koscig do 10 mm/s w kierunku narzedzia dolnego (3) i zgniata sie
materiat wsadowy wykrojem roboczym (1a) narzedzia gérnego (1)
i wykrojem roboczym (3a) narzedzia dolnego (3) i ksztattuje sie pot-
fabrykat (2b) z wiekszym stopniem przekucia.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 431789 (22) 2019 11 14

(51) B21K 1/00(2006.01)
B21J9/00 (2006.01)
B21J 5/00 (2006.01)
B21D 53/84(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) DZIUBINSKA ANNA; WINIARSKI GRZEGORZ;
SURDACKI PIOTR; MAJERSKI KRZYSZTOF;
SIEMIONEK EWA; SZUCKI MICHAE

(54) Sposob kucia pétfabrykatu na prasie hydraulicznej,
zwiaszcza do wytwarzania korbowodu
samochodowego

(57) Sposéb kucia poétfabrykatu na prasie hydraulicznej, zwlasz-
cza do wytwarzania korbowodu samochodowego polega na tym,
7e narzedzia goérne (1) i dolne (3) posiadajace w czesci srodkowej
jednakowe wykroje robocze (1a i 3a) montuje sie na prasie hydrau-
licznej o nacisku 3000 kN i nagrzewa sie przy uzyciu palnikow gazo-
wych do temperatury 250°C, po czym materiat wsadowy w ksztatcie
przedkuwki ksztattowej odlewanej w formach piaskowych z mniej
plastycznych stopdw aluminium z grupy aluminium-cynk-magnez
nagrzewa sie w piecu w zakresie temperatur 460 - 500°C, korzystnie
480°C, w czasie do 40 minut, nastepnie nagrzany materiat wsado-
wy umieszcza sie w wykroju roboczym (3a) narzedzia dolnego (3),
po czym naciska sie prasg hydrauliczng na narzedzie gérne (1) po-
siadajace dwa jednakowe okragte przelotowe otwory prowadza-
ce (5) za pomoca dwach jednakowych kotkéw prowadzacych (4)
znajdujacych sie na narzedziu dolnym (3) i wprawia sie narzedzie
gdérne (1) w ruch postepowy w dot z predkoscia do 15 mm/s w kie-
runku narzedzia dolnego (3) i zgniata sie materiat wsadowy wykro-
jem roboczym (1a) narzedzia gérnego (1) i wykrojem roboczym (3a)
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narzedzia dolnego (3) i ksztattuje sie potfabrykat (2b) z mniejszym
stopniem przekucia.
(1 zastrzezenie)

AT (21) 431790 (22) 2019 11 14

(51) B21K 1/00(2006.01)
B21D 22/00(2006.01)
B21J11/00(2006.01)
B21D 53/84(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) DZIUBINSKA ANNA; WINIARSKI GRZEGORZ;
SURDACKI PIOTR; MAJERSKI KRZYSZTOF;
SZUCKI MICHAL; SIEMIONEK EWA

(54) Sposob ksztattowania potfabrykatu w przyrzadzie
kuzniczym na prasie hydraulicznej, zwtaszcza
do wytwarzania korbowodu samochodowego

(57) Sposdb ksztattowania ptfabrykatu w przyrzadzie kuzniczym
na prasie hydraulicznej, zwfaszcza do wytwarzania korbowodu sa-
mochodowego polega na tym, ze wktadki matrycowe gorng (1)
i dolng (3) posiadajace w czesci srodkowej jednakowe wykroje ro-
bocze (1ai3a) montuje sie do ptyt oporowych gornej (4) i doinej (6)
w przyrzadzie kuzniczym na prasie hydraulicznej o nacisku 3000 kN
i nagrzewa sie przy uzyciu palnikdw gazowych do temperatury
300°C, po czym materiat wsadowy w ksztatcie przedkuwki ksztat-
towej odlewanej w formach piaskowych z mniej plastycznych
stopow aluminium z grupy aluminium-miedZ nagrzewa sie w pie-
cu w zakresie temperatur 460 - 500°C, korzystnie 480°C, w czasie
do 35 minut, nastepnie nagrzany materiat wsadowy umieszcza sie
w wykroju roboczym (3a) wktadki matrycowej dolnej (3), po czym
naciska sie prasg hydrauliczng ptyte oporowa gorna (4) posiadajaca
dwa jednakowe okragte przelotowe otwory prowadzace (8) i dwie
jednakowe tuleje prowadzace (7) za pomoca dwoch jednakowych
kotkdw prowadzacych (5) znajdujgcych sie na ptycie oporowej dol-
nej (6) i wprawia sie wktadke matrycowa goérng (1) przyrzadu kuz-
niczego w ruch postepowy w doét z predkoscia do 10 mm/s w kie-
runku wktadki matrycowej dolnej (3) i zgniata sie materiat wsadowy
wykrojem roboczym (1a) wktadki matrycowej gérnej (1) i wykrojem
roboczym (3a) wktadki matrycowej dolnej (3) i ksztattuje sie potfa-
brykat (2b) z wiekszym stopniem przekucia.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 431791 (22) 2019 11 14

(51) B21K 1/00(2006.01)
B21J11/00(2006.01)
B21J5/00(2006.01)
B21D 53/84(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) DZIUBINSKA ANNA; WINIARSKI GRZEGORZ;
SURDACKI PIOTR; MAJERSKI KRZYSZTOF;
SIEMIONEK EWA; SZUCKI MICHALE

(54) Sposob kucia pétfabrykatu w przyrzadzie
kuzniczym na prasie hydraulicznej, zwtaszcza
do wytwarzania korbowodu samochodowego

(57) Sposéb kucia potfabrykatu w przyrzadzie kuzniczym na pra-
sie hydraulicznej, zwfaszcza do wytwarzania korbowodu samocho-
dowego polega na tym, ze wkfadki matrycowe gérna (1) i dolng (3)
posiadajace w czesci srodkowej jednakowe wykroje robocze (1ai3a)
montuje sie do ptyt oporowych gérnej (4) i dolnej (6) w przyrzadzie
kuZniczym na prasie hydraulicznej o nacisku 3000 kN i nagrzewa sie
przy uzyciu palnikéw gazowych do temperatury 250°C, po czym
materiat wsadowy w ksztatcie przedkuwki ksztattowej odlewanej
w formach piaskowych z mniej plastycznych stopow aluminium
z grupy aluminium-cynk-magnez nagrzewa sie w piecu w zakresie
temperatur 460 - 500°C, korzystnie 480 °C, w czasie do 40 minut,
nastepnie nagrzany materiat wsadowy umieszcza sie w wykroju
roboczym (3a) wkiadki matrycowej dolnej (3), po czym naciska sie
prasa hydrauliczng ptyte oporowa gorng (4) posiadajaca dwa jed-
nakowe okragte przelotowe otwory prowadzace (8) i dwie jednako-
we tuleje prowadzace (7) za pomocg dwodch jednakowych kotkow
prowadzacych (5) znajdujacych sie na ptycie oporowej dolnej (6)
i wprawia sie wktadke matrycowa goérna (1) przyrzadu kuznicze-
go w ruch postepowy w dot z predkoscig do 15 mm/s w kierun-
ku wktadki matrycowej dolnej (3) i zgniata sie materiat wsadowy
wykrojem roboczym (1a) wktadki matrycowej gérnej (1) i wykrojem
roboczym (3a) wktadki matrycowej dolnej (3) i ksztattuje sie potfa-
brykat (2b) z mniejszym stopniem przekucia.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 431792 (22) 2019 11 14

(51) B21K 1/00(2006.01)
B21J 5/00(2006.01)
B21J7/00(2006.01)
B21D 53/92 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) DZIUBINSKA ANNA; SURDACKI PIOTR;
WINIARSKI GRZEGORZ; MAJERSKI KRZYSZTOF;
SZUCKI MICHAL

(54) Sposdb kucia na miocie poftfabrykatu, zwhaszcza
do wytwarzania mocowania lotniczego

(57) Sposéb kucia na miocie potfabrykatu, zwtaszcza do wytwa-
rzania mocowania lotniczego polega na tym, ze matryce goérna (1)
i dolng (3) posiadajace w czesci srodkowej wykroje robocze (1ai 3a),
nagrzewa sie w piecu i przy uzyciu palnikéw gazowych do tempera-
tury 300°C i umieszcza sie na mtocie kuzniczym o energii uderzenia
36 kJ i masie bijaka 1000 kg, po czym materiat wsadowy w ksztatcie
przedkuwki ksztattowej odlewanej w formach piaskowych z mniej
plastycznych stopdw magnezu z grupy magnez-aluminium-cynk
nagrzewa sie w piecu w zakresie temperatur 400 - 430°C, korzyst-
nie 420°C, w czasie do 45 minut, nastepnie nagrzany materiat wsa-
dowy umieszcza sie w wykroju roboczym (3a) matrycy dolnej (3),
po czym wprawia sie matryce gorng (1) w ruch postepowy z pred-
koscig do 8 m/s w kierunku matrycy dolnej (3) i zgniata sie materiat
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wsadowy wykrojem roboczym (1a) matrycy goérnej (1) i wykrojem
roboczym (3a) matrycy dolnej (3) i ksztattuje sie potfabrykat (2b)
z mniejszym stopniem przekucia.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 431793 (22) 201911 14

(51) B21K 1/00(2006.01)
B21D 22/00(2006.01)
B21J7/00(2006.01)
B21D 53/92(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) SURDACKI PIOTR; DZIUBINSKA ANNA;
WINIARSKI GRZEGORZ; MAJERSKI KRZYSZTOF;
SZUCKI MICHAL

(54) Sposob ksztattowania na miocie potfabrykatu,
zwtaszcza do wytwarzania mocowania lotniczego

(57) Sposéb ksztattowania na mitocie potfabrykatu, zwiaszcza
do wytwarzania mocowania lotniczego polega na tym, ze matry-
ce gérng (1) i dolng (3) posiadajace w czesci srodkowej wykroje
robocze (1ai 3a), nagrzewa sie w piecu i przy uzyciu palnikow gazo-
wych do temperatury 250°C i umieszcza sie na mtocie kuZniczym
o energii uderzenia 36 kJ i masie bijaka 1000 kg, po czym materiat
wsadowy w ksztatcie przedkuwki ksztattowej odlewanej w for-
mach piaskowych z mniej plastycznych stopow aluminium z gru-
py aluminium-miedzZ nagrzewa sie w piecu w zakresie temperatur
460 - 500°C, korzystnie 480°C, w czasie do 50 minut, nastepnie na-
grzany materiat wsadowy umieszcza sie w wykroju roboczym (3a)
matrycy dolnej (3), po czym wprawia sie matryce gérna (1) w ruch
postepowy z predkoscig do 10 m/s w kierunku matrycy dolnej (3)
i zgniata sie materiat wsadowy wykrojem roboczym (1a) matrycy
goérnej (1) i wykrojem roboczym (3a) matrycy dolnej (3) i ksztattu-
je sie potfabrykat (2b) z wiekszym stopniem przekucia.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 431794  (22) 2019 11 14

(51) B21K 1/00(2006.01)
B21D 22/00(2006.01)
B21J11/00(2006.01)
B21D 53/92 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) SURDACKI PIOTR; DZIUBINSKA ANNA;
WINIARSKI GRZEGORZ; MAJERSKI KRZYSZTOF;
SZUCKI MICHAL

(54) Sposob ksztattowania potfabrykatu w przyrzadzie
kuzniczym na prasie hydraulicznej, zwtaszcza
do wytwarzania mocowania lotniczego

(57) Sposdb ksztattowania pétfabrykatu w przyrzadzie kuzniczym
na prasie hydraulicznej, zwtaszcza do wytwarzania mocowania lot-
niczego polega na tym, ze wktadki matrycowe gérna (1) i dolng (3)
posiadajace w czesci srodkowej wykroje robocze (1a i 3a) montu-
je sie do ptyt oporowych gérnej (11) i dolnej (9) w przyrzadzie kuz-
niczym na prasie hydraulicznej o nacisku 3000 kN i nagrzewa sie
przy uzyciu palnikéw gazowych do temperatury 250°C, po czym
materiat wsadowy w ksztatcie przedkuwki ksztattowej odlewanej
w formach piaskowych z mniej plastycznych stopéw aluminium
z grupy aluminium-miedzZ nagrzewa sie w piecu w zakresie tem-
peratur 460 - 500°C, korzystnie 480°C, w czasie do 50 minut, na-
stepnie nagrzany materiat wsadowy umieszcza sie w wykroju robo-
czym (3a) wktadki matrycowej dolnej (3), po czym naciska sie prasa
hydrauliczna ptyte oporowa gérna (11) posiadajaca dwa jednakowe
okragte przelotowe otwory prowadzace za pomocg dwoch jedna-
kowych kotkéw prowadzacych (10) znajdujacych sie na ptycie opo-
rowej dolnej (9) i wprawia sie wktadke matrycowa gorna (1) przyrza-
du kuZzniczego w ruch postepowy w doét z predkoscia do 10 mm/s
w kierunku wktadki matrycowej dolnej (3) i zgniata sie materiat wsa-
dowy wykrojem roboczym (1a) wkfadki matrycowej gornej (1) i wy-
krojem roboczym (3a) wktadki matrycowej dolnej (3) i ksztattuje sie
potfabrykat (2b) z wiekszym stopniem przekucia.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 431795 (22) 2019 11 14

(51) B21K 1/00(2006.01)
B21J11/00(2006.01)
B21J 5/00 (2006.01)
B21D 53/92 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) SURDACKI PIOTR; DZIUBINSKA ANNA;
WINIARSKI GRZEGORZ; MAJERSKI KRZYSZTOF;
SZUCKI MICHAL

(54) Sposob kucia pétfabrykatu w przyrzadzie
kuzniczym na prasie hydraulicznej, zwtaszcza
do wytwarzania mocowania lotniczego

(57) Sposdb kucia potfabrykatu w przyrzadzie kuzniczym na pra-
sie hydraulicznej, zwtaszcza do wytwarzania mocowania lotni-
czego polega na tym, ze wkfadki matrycowe goérna (1) i dolng (3)
posiadajace w czesci srodkowej wykroje robocze (1a i 3a) montu-
je sie do ptyt oporowych gornej (11) i dolnej (9) w przyrzadzie kuz-
niczym na prasie hydraulicznej o nacisku 3000 kN i nagrzewa sie
przy uzyciu palnikéw gazowych do temperatury 300°C, po czym
materiat wsadowy w ksztatcie przedkuwki ksztattowej odlewanej
w formach piaskowych z mniej plastycznych stopéw magnezu
z grupy magnez-aluminium-cynk nagrzewa sie w piecu w zakresie
temperatur 400 - 430°C, korzystnie 420°C, w czasie do 45 minut,
nastepnie nagrzany materiat wsadowy umieszcza sie w wykroju
roboczym (3a) wkiadki matrycowej dolnej (3), po czym naciska sie
prasa hydrauliczng ptyte oporowa gérng (11) posiadajaca dwa
jednakowe okragte przelotowe otwory prowadzace za pomoca
dwdch jednakowych kotkow prowadzacych (10) znajdujacych sie
na ptycie oporowej dolnej i wprawia sie wktadke matrycowg gor-
na (1) przyrzadu kuzniczego w ruch postepowy w dét z predkoscig
do 15 mm/s w kierunku wkfadki matrycowej dolnej (3) i zgniata sie
materiat wsadowy wykrojem roboczym (1a) wktadki matrycowej
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goérnej (1) i wykrojem roboczym (3a) wktadki matrycowej dolnej (3)
i ksztattuje sie potfabrykat (2b) z mniejszym stopniem przekucia.
(3 zastrzezenia)

AT (21) 431796 (22) 2019 11 14

(51) B21K 1/00(2006.01)
B21J9/00(2006.01)
B21J5/00(2006.01)
B21D 53/92(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) DZIUBINSKA ANNA; SURDACKI PIOTR;
WINIARSKI GRZEGORZ; MAJERSKI KRZYSZTOF;
SZUCKI MICHAL

(54) Sposdb kucia pétfabrykatu na prasie hydraulicznej,
zwiaszcza do wytwarzania mocowania lotniczego

(57) Sposdb kucia pétfabrykatu na prasie hydraulicznej, zwtaszcza
do wytwarzania mocowania lotniczego polega na tym, ze narze-
dzia gorne (1) i dolne (3) posiadajace w czesci srodkowej wykro-
je robocze (1a i 3a) montuje sie na prasie hydraulicznej o nacisku
3000 kN i nagrzewa sie przy uzyciu palnikow gazowych do tem-
peratury 300°C, po czym materiat wsadowy (2a) w ksztatcie przed-
kuwki ksztattowej odlewanej w formach piaskowych z mniej pla-
stycznych stopdw magnezu z grupy magnez-aluminium-cynk
nagrzewa sie w piecu w zakresie temperatur 400 - 430°C, korzyst-
nie 420°C, w czasie do 45 minut, nastepnie nagrzany materiat
wsadowy (2a) umieszcza sie w wykroju roboczym (3a) narzedzia
dolnego (3), po czym naciska sie prasg hydrauliczng na narzedzie
gorne (1) posiadajace dwa jednakowe nieprzelotowe otwory pro-
wadzace za pomoca dwoch jednakowych kotkow prowadza-
cych (10) znajdujacych sie na narzedziu dolnym (3) i wprawia sie
narzedzie gére (1) w ruch postepowy w dot z predkoscig (V;)
do 15 mm/s w kierunku narzedzia dolnego (3) i zgniata sie materiat
wsadowy (2a) wykrojem roboczym (1a) narzedzia gornego (1) i wy-
krojem roboczym (3a) narzedzia dolnego (3) i ksztattuje sie potfa-
brykat (2b) z mniejszym stopniem przekucia.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 431797 (22) 201911 14

(51) B21K 1/00(2006.01)
B21D 22/00(2006.01)
B21J9/00(2006.01)
B21D 53/92(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) DZIUBINSKA ANNA; SURDACKI PIOTR;
WINIARSKI GRZEGORZ; MAJERSKI KRZYSZTOF;
SZUCKI MICHAL

(54) Sposob ksztattowania potfabrykatu na prasie
hydraulicznej, zwtaszcza do wytwarzania
mocowania lotniczego

(57) Sposéb ksztattowania potfabrykatu na prasie hydraulicznej,
zwiaszcza do wytwarzania mocowania lotniczego polega na tym,
Ze narzedzia gérne (1) i dolne (3) posiadajace w czesci $rodko-
wej wykroje robocze (1a i 3a) montuje sie na prasie hydraulicznej
0 nacisku 3000 kN i nagrzewa sie przy uzyciu palnikbw gazowych
do temperatury 250°C, po czym materiat wsadowy (2a) w ksztatcie
przedkuwki ksztattowej odlewanej w formach piaskowych z mniej
plastycznych stopéw aluminium z grupy aluminium-miedz nagrze-
wa sie w piecu w zakresie temperatur 460 - 500°C, korzystnie 480°C,
w czasie do 50 minut, nastepnie nagrzany materiat wsadowy (2a)
umieszcza sie w wykroju roboczym (3a) narzedzia dolnego (3),
po czym naciska sie prasa hydrauliczng na narzedzie gérne (1)
posiadajagce dwa jednakowe nieprzelotowe otwory prowadzace
za pomoca dwoch jednakowych kotkéw prowadzacych (10) znaj-
dujacych sie na narzedziu dolnym (3) i wprawia sie narzedzie gor-
ne (1) w ruch postepowy w dot z predkoscig do 10 mm/s w kierunku
narzedzia dolnego (3) i zgniata sie materiat wsadowy (2a) wykrojem
roboczym (1a) narzedzia gérnego (1) i wykrojem roboczym (3a)
narzedzia dolnego (3) i ksztattuje sie potfabrykat (2b) z wiekszym
stopniem przekucia.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 429029 (22) 201902 25

(51) B22D 13/04(2006.01)
FO2F 3/00(2006.01)
F16J1/01(2006.01)
B22D 27/20(2006.01)

POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
2) DOLATA ANNA JANINA; DYZIA MACIEJ

4) Sposéb wytwarzania ttoka z lokalnym
wzmocnieniem w postaci metalowo-ceramicznej
ksztattki kompozytowej

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania tloka z lo-
kalnym wzmocnieniem w postaci metalowo-ceramicznej ksztattki
kompozytowej powstatej z zawiesiny kompozytowej wytworzonej
w procesie mechanicznego mieszania o osnowie stopu aluminium
z krzemem (AISi), w ktérym zbrojenie stanowig proszki SiC o ziar-
nistosci w zakresie od 10 do 200 um lub mieszanina czastek SiC
i wegla szklistego o ziarnistosci w zakresie od 10 do 200 um i udziale
objetosciowym od 3 do 30% w stosunku do objetosci stopu osno-
wy. Ksztattke kompozytowa (1), o gradientowym rozmieszczeniu
zbrojenia, w postaci pierscienia lub tulei kompozytowej ksztattu-
je sie w procesie odlewania odsrodkowego do formy metalowej

AAA
U N
=




Nr 19/2020

BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO 17

i/lub grafitowej i/lub piaskowej, nastepnie w procesie obrébki
mechanicznej nadaje sie ostateczny wymiar ksztattki (1) i przed
umieszczeniem w metalowej formie odlewniczej, w ktérej ksztatto-
wany jest ttok, wygrzewa sie w wysokiej temperaturze.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 429035 (22) 201902 25
(51) B22D 41/00 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) ZYCH JERZY STANISLAW; MYSZKA MARCIN;
MOCEK JAN

(54) tyzka odlewnicza do zalewania form stopami
podatnymi na utlenianie

(57) tyzka odlewnicza do zalewania form stopami podatnymi
na utlenianie zbudowana jest z otwartego zbiornika (1), ktéry w tyl-
nej sciance ma wykonany otwdér wlewowy (2), przez ktéry wpty-
wa ciekty metal. W przedniej czesci zbiornika (1) wbudowana jest
przegroda, ktéra w potaczeniu z dziobkiem zalewowym (4) tworzy
kanat, przez ktéry wyptywa ciekty metal do wneki formy.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 429115  (22) 201902 28
(51) B23D 59/02(2006.01)

(71) BOBRYCKI ANDRZEJ ZAKEAD BUDOWY MASZYN
MADREW, Szczecinek
(72) BOBRYCKI ANDRZEJ

(54) Wrzeciono pilarki wielotarczowej

(57) Wrzeciono pilarki (wielopity) o zakresie ciecia do 300 mm
z rozwiazaniem pozwalajacym na redystrybucje ptynu chtodzaco-
- smarujaco - czyszczacego, charakteryzujace sie tym, ze ma ka-
nat (11), ktéry potaczony jest hydraulicznie poprzez zespot uszczel-
niajaco - slizgowy (6), ktéry elastycznym przewodem (5) potaczony
jest ze zbiornikiem (10) i pompa (9) doprowadzajac ptyn chtodzaco-
- CZyszCz3co - smarujacy. Wrzeciono (2) jest wyposazone w zestaw
tulei dystansowych (4), ktére maja uszczelnienia po obu stronach
czotowych w postaci O w celu uniemozliwienia wydostawania sie
ptynu na zewnatrz, zas kanat (11) hydraulicznie potaczony jest z ka-
natami wewnatrz korpusu pity (1).

(2 zastrzezenia)

vavaya

Al (21) 429036 (22) 201902 25

(51) B23K 26/38(2014.01)
B41J 3/407 (2006.01)
B41J 3/413(2006.01)

(71) NOWAK MICHAL WELDI’SPOJLKA CYWILNA, Wyry;
RUSEK BEATA WELDI SPOtKA CYWILNA, Wyry
(72) NOWAK MICHAL; RUSEK BEATA

(54) Uniwersalna maszyna portalowa do znakowania
i ciecia blach i profili
(57) Przyktadowa uniwersalna maszyna portalowa do znakowania
i ciecia blach i profili dla rozwiazania konstrukcyjnego z zespotem
znakujacym wyposazonym w przemystowa drukarke atramentowa
sktada sie z nieruchomego stotu (1), torowiska (2) na ktérym pozio-
mym ruchem liniowym posuwisto - zwrotnym w osi 0, porusza sie
portal znakownicy (3) z zamontowang belkg jezdng (4) na ktérej
poziomym ruchem liniowym posuwisto zwrotnym w osi 0, poru-
sza sie wozek znakownicy (5) zzamontowanym suportem znakow-
nicy (6) umozliwiajacym pionowy ruch liniowy posuwisto - zwrotny
gtowicy zespotu znakujacego (7) z automatycznym ustawianiem
osi szczeliny strumienia znakujacego prostopadle do osi trajekto-
rii ruchu. Przyktadowa uniwersalna maszyna portalowa do zna-
kowania i ciecia blach i profili dla rozwigzania konstrukcyjnego
z zespotem znakujacym wyposazonym w przemystowa drukarke
atramentowg oraz z zespotem do ciecia skfada sie z nieruchome-
go stotu (1), torowiska (2) na ktérym poziomym ruchem liniowym
posuwisto - zwrotnym w osi O, porusza sie portal znakownicy (3)
z zamontowang belka jezdng (4) na ktdrej poziomym ruchem linio-
wym posuwisto zwrotnym w osi 0, porusza sie wozek znakowni-
cy (5) zzamontowanym suportem znakownicy (6) umozliwiajgcym
pionowy ruch liniowy posuwisto - zwrotny gtowicy zespotu znaku-
jacego (7) z automatycznym ustawianiem osi szczeliny strumienia
znakujacego prostopadle do osi trajektorii oraz z portalu zespotu
do ciecia (8) poruszajacego sie ruchem liniowym poziomym po-
suwisto - zwrotnym w osi 0, na torowisku (2) z zamontowang
belka jezdna (9) na ktérej poziomym ruchem liniowym posuwi-
sto - zwrotnym w osi 0,5 porusza sie wozek zespotu do cigcia (10)
z zamontowanym suportem zespotu do ciecia (11) umozliwiajgcym
pionowy ruch liniowy posuwistozwrotny zrédfa termicznego (12).
(2 zastrzezenia)

|
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AT (21) 429027 (22) 201902 24

(51) B28C 9/04(2006.01)
B28C 9/00(2006.01)
B28C 7/00(2006.01)

(71) DARJAN MATERIALY BUDOWLANE, BETONIARNIA
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Hoczew

(72) GIEFERT JAN

(54) Mobilna betoniarnia

(57) Mobilna betoniarnia wedtug wynalazku charakteryzuje sie
tym, ze zawiera fundament modutowy z ptyt betonowych, do po-
sadowienia na nim elementéw wezta betoniarskiego, obejmuja-
cych pierwsze ptyty fundamentowe (13) o grubosci wynoszacej
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od 45 cm do 70 cm, drugie ptyty fundamentowe o grubosci wy-
noszacej od 25 cm do 45 cm oraz ptyty drogowe (15). Pierwsze pty-
ty fundamentowe (13) sg do posadowienia siloséw, a drugie ptyty
fundamentowe (14) sa do posadowienia na nich pozostatych ele-
mentéw wezta betoniarskiego. Liczba pierwszych ptyt fundamen-
towych (13) jest co najmniej dwa razy wieksza od liczby siloséw,
za$ kazdy silos jest posadowiony na co najmniej dwoch pierwszych
ptytach fundamentowych (13), a ptyty drogowe (15) utozone sg po-
miedzy ptytami fundamentowymi (13 i 14).

(6 zastrzezen)

Al (21) 429026 (22) 201902 24

(51) B29B 17/00(2006.01)
B29B 17/02 (2006.01)
B08B 3/10(2006.01)
B08B 3/12 (2006.01)
B09B 3/00(2006.01)

(71)  MIESZKOWICZ MARIUSZ EKOLINIA, Mtodochow
(72) KOROL JERZY; CHMIELNICKI BEAZE];
MIESZKOWICZ MARCIN; DZIUBASZEWSKI ARKADIUSZ

(54) Wanna do mycia rozdrobnionych odpadoéw
polimerowych przeznaczonych do recyklingu

(57) Wanna do mycia rozdrobnionych odpaddéw polimerowych
przeznaczonych do recyklingu, skfadajaca sie z obudowy, w ktérej
umieszczony jest zespot mieszadet, oraz podajnik $limakowy trans-
portujacy wsad charakteryzuje sie tym, ze posiada modut ultradz-
wiekowy (5) o mocy od 5 kW do 50 kW i czestotliwosci od 5 kHz
do 60 kHz, zabudowany w tylnej i/lub srodkowej i/lub przedniej
czesci wanny myjacej ponad jej dnem, i/lub pod mieszadtem beb-
nowym (2) na korycie transportera slimakowego (4).

(2 zastrzezenia)
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AT (21) 429104 (22) 201902 28

(51) B29B17/02(2006.01)
B03D 1/10(2006.01)
B03B 5/64 (2006.01)
C08J 11/06 (2006.01)

(71)  LARGO POLSKA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) BANYS SEBASTIAN; GRZYMALA-SOJECKI JACEK;
POSTAWA PRZEMYSEAW; MENDEWSKA AGNIESZKA

(54) Sposdb separacji poliolefin z odpadéw
poprodukcyjnych z tworzyw sztucznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb separacji poliolefin
z odpadoéw poprodukeyjnych z tworzyw sztucznych stanowigcych

odpady poprodukcyjne w postaci spiekéw lub zlepow, ktéry po-
lega na tym, ze wiasciwg segregacje frakcji poliolefinowej prowa-
dzi sie dwuetapowo. W pierwszym etapie segregacji pobiera sie
probki z ptywajacych w wannie spiekéw lub zlepow i umiesz-
cza sie je w pojemniku testowym z ciecza o gestosci w zakresie
od 0904 do 0910 g/cm? dla zidentyfikowania i odseparowania
zlepow z frakcja polipropylenu, gdzie probki ptywajace wskazuja
na frakcje polipropylenu. W drugim etapie pobiera sie prébki z po-
zostatych ptywajacych w wannie spiekéw lub zlepdw i umiesz-
cza sie je w pojemniku testowym z kolejng ciecza o gestosci
w zakresie od 0,930 do 0,935 g/cm? dla zidentyfikowania i odsepa-
rowania zlepdw z frakcjg polietylenu matej gestosci oraz zlepow
z frakcja polietylenu o duzej gestosci, gdzie pobrane probki ptywa-
jace identyfikuja zlep z frakcjg polietylenu matej gestosci, natomiast
probki opadajace na dno zbiornika identyfikuja zlep z frakcjg poli-
etylenu o duzej gestosci.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 429105 (22) 201902 28

(51) B31D 3/02(2006.01)
E04C 2/36 (2006.01)
B32B 3/12(2006.01)

(71) BALDA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Strzyzewo
(72) GMIAT JAROStAW

(54) Ptyta komérkowa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest ptyta komorkowa, stanowig-
ca potaczenie dwoch wysokiej sztywnosci okfadzin z materiatéw
z widkien drzewnych z usytuowanym miedzy nimi rdzeniem za-
wierajacym wypetnienie papierowe (3). Rdzen tworza zorientowa-
ne w szereg elementy wzmacniajace, z ktérych kazdy stanowig trzy
ptytki (4) miedzy ktérymi znajduja sie azurowe wypetnienia papie-
rowe (3) usytuowane tak, ze otwory (5) w azurowym wypetnieniu
papierowym (3) przebiegaja miedzy powierzchniami przylegtych
do niego powierzchni szerokich ptytek (4), natomiast powierzch-
nie waskie ptytek (4) sa przytwierdzone do powierzchni szerokich
oktadzin (1). Wypetnienie papierowe (3) ma strukture plastra mio-
du. Wysokos$¢ (b) azurowego wypetnienia papierowego (3) jest za-
warta w przedziale od 8 mm do 90 mm natomiast wymiary oczka
w azurowym wypetnieniu papierowym (3) mieszczg sie w zakresie
od 8 mm do 50 mm i wysokosci (d) plastra od 8 mm do 96 mm.
Oktadziny (1) i ptytki (4) z materiatow z widkien drzewnych stanowia
ptyty o grubosci (@) od 1,2 mm do 25 mm. Materiatem faczacym
okfadziny (1) i ptytki (4) jest aktywowany klej termotopliwy.

(14 zastrzezen)
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AT (21) 429157 (22) 201903 06

(51) B60B 39/00(2006.01
B60B 21/02 (2006.01
B60B 25/00 (2006.01
B60B 19/06 (2006.01
B60B 15/00(2006.01)

1) PLUCIENNIK ANDRZEJ, Kotobrzeg
2) PEUCIENNIK ANDRZEJ
)

54) Felga samochodowa samodociskajaca sie do drogi

(57) Felga samochodowa samodociskajgca sie do drogi majg-
ca pierscien obreczy felgi charakteryzuje sie, tym, ze pierscien (4)
obreczy felgi (1), ma po catym swoim obwodzie wewnetrznym
otwory podtuzne (7), lub otwory koliste, przez ktére do srodka pier-
Scienia (4) obreczy felgi (1) dostaje sie powietrze (15), ktdre w czasie
jazdy dociska opone do drogi, przy czym otwory podtuzne (7) oraz
otwory koliste przechodza przelotowo przez $cianke wewnetrz-
nej czesci (6) pierscienia (4) obreczy felgi (1), przy czym w srodku
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pierscienia (4) obreczy felgi (1) s3 zamocowane trwale, po catym
obwodzie pierscienia (4) obreczy felgi (1), pojedynczo lub razem,
wkfady (9) wyrzucajace powietrze (15), przy czym kaidy wktad (9)
wyrzucajacy powietrze (15) ma otwor (9a) w swojej gornej czesci,
o ksztatcie takim jaki jest otwdr w wewnetrznej czesci (6) pierscie-
nia (4), przy czym kazdy wktad (9) wyrzucajacy powietrze (15) ma
otwarta strone do wyrzucania powietrza (15), ktéra jest skierowana
na zewnatrz felgi (1), przy czym wewnetrzna cze$¢ (6) pierscienia (4)
obreczy felgi (1) ma od $rodka felgi (1), bezposrednio przed otwo-
rem podtuznym (7) lub otworem kolistym, podtuzng wypuktos¢,
garbek (8), ktory jest odlany wraz z felga (1) lub jest wykonany z in-
nego materiatu i wtedy jest trwale zamocowany do felgi (1), przy
czym garbek (8) moze miec ksztatt wycinka kota, ktérego jeden
bok jest zlicowany z otworem podtuznym (7), lub ksztatt pétokra-
gty, lub ksztatt ¢wiercokragty, przy czym goérna czes¢ wewnetrzna
felgi (1) ma ostone (10) zamocowana trwale do osi (2), tak zeby po-
wietrze (15) wpadato tylko do otwordw (7) w dolnej czesci felgi (1),
przy czym do nieruchomej czesci osi (2) felgi (1) w dolnej czesci
jest zamocowany ttocznik (11) powietrza (15) wraz z sitownikiem (13)
i uchwytem (12), przy czym ttocznik (11) powietrza (15) jest usta-
wiony nad wewnetrzng czescig (6) pierscienia (4) obreczy felgi (1)
réwnolegle do podtuznego otworu (7), lub réwnolegle do zespotu
otwordéw kolistych, przy czym pomiedzy krawedzig dolng ttocz-
nika (11) powietrza (15), a garbkiem (8) jest przerwa regulowana
za pomoca sitownika (13), przy czym ttocznik (11) powietrza (15)
jest zamocowany do uchwytu ruchomego (12), ktéry porusza sie
za pomocg sitownika (13) w gore lub w doét, przy czym sitownik (13)
moze by¢ sterowany przewodowo lub bezprzewodowo, recznie
lub automatycznie.

(14 zastrzezeri)

AT (21) 429028 (22) 201902 24
(51) B60M 1/18(2006.01)

(71) KUCA SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Stargard
(72) ADAMIEC ANDRZEJ; KUCA DAMIAN; KUCA MIROStAW

(54) Izolator sekcyjny trakgji kolejowej

(57) Przedmiotem wynalazku jest nowa konstrukcja izolatora sek-
cyjnego przeznaczonego do kolejowej sieci trakcyjnej jedno lub
dwuprzewodowej, ktérego zadaniem jest elektryczna separacja
odcinkéw kolejowej sieci trakcyjnej. Istota wynalazku charakteryzu-
je sie tym, ze odchylone sg, na zewnatrz izolatora sekcyjnego, kon-
cowki (3, 3') prowadnic dtugich (1, 1), ktére tworza z wzdtuzng osia
symetrii izolatora sekcyjnego kat a od 91° do 179° a korcowki (4, 4')
prowadnic krétkich (2, 2) odchylone sa w kierunku wzdtuznej osi
symetrii izolatora sekcyjnego pod katem (3 od 1 do 45° w stosunku
do wzdtuznej osi symetrii izolatora sekcyjnego, przy czym miedzy
prowadnicami (1, 2) i (1, 2') zamontowane sg dwa zespoty mocu-
jace (8), w ktorych usytuowany jest co najmniej jeden izolator cie-
gnowy (6). Koncowki prowadnic (31 3') oraz (4 i 4) s wzgledem

siebie usytuowane réwnolegle, przy czym koncowki prowadnicy
dtugiej (1) i krétkiej (2) z jednej strony izolatora sekcyjnego oraz kon-
cowki prowadnicy dtugiej (1) i krétkiej (2') z drugiej strony izolatora
sekcyjnego tworzg szczeliny izolacyjne (10), usytuowane uko$nie
w stosunku do wzdtuznej osi symetrii izolatora sekcyjnego. Obie
szczeliny izolacyjne (10) sa wzgledem siebie usytuowane asyme-
trycznie. W obu szczelinach izolacyjnych (10) odchylone w kazdej
parze koncéwki (31 4) oraz (3'14'), w ptaszczyZznie pionowej za-
chodza wzajemnie na siebie do 350 mm. Kazda z prowadnic (1, 2)
i (1,2) posiada co najmniej trzypunktowa regulacje, za posrednic-
twem srub regulacyjnych (15, 16, 17) stanowiaca jednoczeénie po-
taczenie/usztywnienie z korpusem izolatora sekcyjnego.

(8 zastrzezen)
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AT (21) 429052 (22) 201902 25

(51) B62D 33/063(2006.01)
E02F 9/16 (2006.01)
E21F 13/00(2006.01)

(71)  MINE MASTER SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wilkow

(72) OSTAPOW LESEAW; MAKUCHOWSKI RYSZARD;
TOKARCZYK JACEK; KUCFIR WOJCIECH;
KAZMIERCZAK WIESEAW; MtYNCZAK MARIUSZ;
KULAS JACEK

(54) Samojezdny wdz gérniczy do prac
przygotowawczych, zwtaszcza wiertniczych

(57)  Wynalazek dotyczy samojezdnego wozu gorniczego do prac
przygotowawczych, zwifaszcza wiertniczych, posiadajacego cia-
gnik, platforme i uktad roboczy, gdzie do potaczenia stupdw te-
leskopowych (1), w ktérych zamontowano po jednym sitowniku
hydraulicznym (2), z rama platformy (3) maszyny zastosowano po-
taczenie roztaczne.

(11 zastrzezeri)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2020 07 07

AT (21) 429064 (22) 201902 26

(51) B62M 6/40(2010.01)
HO2K 7/14 (2006.01)
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(71 KWASNIEWSKA EWELINA, Dabrowa Gérnicza;
PIATKOV\/SKI JOZEF, Tychy )
(72)  KWASNIEWSKA EWELINA; PIATKOWSKI JOZEF

(54) Sposéb zastosowania elektrycznego silnika
liniowego tukowego do napedu bezposredniego
pojazddéw szczegdlnie na kotach rowerowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb konstrukcji bezpo-
$redniego napedu elektrycznego pojazdu, szczegdlnie na kotach
rowerowych z wykorzystaniem do tego celu silnika liniowego
tukowego. Na konstrukcji nosnej (10) np. roweru z obydwoch
stron napedzanego kota (9) jest zamontowany stojan w ksztat-
cie wycinkéw pierscienia w postaci par przeciwlegtych cewek (3)
o jednakowej liczbie zwojow. W kole pojazdu sg zamontowane
trzy pierscienie o tych samych, mozliwie jak najdtuzszych $red-
nicach, przy czym dwa z nich sg wykonane z lekkiego materiatu
np. spienionego PCV (8) o grubosci zastosowanych magneséw
neodymowych (1), w ktérych pomiedzy szprychami (6) wyfre-
zowano na catym obwodzie przeciwlegle otwory w ksztatcie
uzytych magnesow neodymowych (1). Od strony wewnetrznej
w pierécieniach z PCV wycieto uko$ne rowki pasujace na wszyst-
kie szprychy kola (6). Przeciety wzdtuz promienia pieréciers z mate-
riatu ferromagnetycznego np. z ocynkowanej blachy zelaznej jest
wsuniety pomiedzy szprychy (6). Do obydwdch stron pierscienia
ferromagnetycznego przylegaja pierscienie (8) ze spienionego
PCV, a w przeciwlegtych otworach sg umieszczone spolaryzowa-
ne klasycznie magnesy neodymowe (1) lezace na pierscieniu fer-
romagnetycznym. Trzy pierécienie wraz z magnesami sg zespolo-
ne wspotsrodkowo z napedzanym kotem odpowiednimi srubami
niemagnetycznymi tworzac rotor/biegnik poruszajacy sie do-
ktadnie pomiedzy cewkami statora (3), przy czym pierscienie
niemagnetyczne (8) sg oparte na wszystkich szprychach (6)
napedzanego kota. Pod wptywem przeptywu pradu przez pary
naprzeciwlegtych cewek (3) stojana na obydwie strony biegnika
dziatajg jednakowe sity wypadkowe wywotujac ruch obrotowy
biegnika, ktére jednoczesnie rownowazg sie wzgledem ptaszczy-
zny napedzanego kota.

(5 zastrzezen)

AT (21) 433034 (22) 202002 26

(51) B63B 35/44(2006.01)
E02B 3/06 (2006.01)

P429046 (32) 20190226 (33) PL

PEDZINSKI MARIUSZ, Warszawa

2) PEDZINSKI MARIUSZ

54) Pomost ptywajacy

(57) Pomost plywajacy przedstawiony na rysunku wykonany
ze stali, w formie ptywajacej platformy, ktéra posiada $ciany boczne
i sciane gorna lub $ciany gorne, cze$¢ podwodna i nawodna, wy-
petnionej co najmniej czesciowo materiatem wypornosciowym
0 gestosci mniejszej niz woda, np styrodurem, charakteryzujacy sie
tym, ze platforma wykonana jest, co najmniej w czesci podwodnej,
z blachy stalowej o zwiekszonej odpornosci na korozje, a co naj-
mniej jedna ze $cian bocznych posiada przynajmniej cze$¢ wyko-
nang z blachy falistej, w szczegdlnosci trapezowe).

31
(71)
(72)
54)

(9 zastrzezen)

__—Plywajaca platforma
$ciana gérna

czg$¢ nawodna
linia wodna

czg$¢ podwodna

Al (21) 429063 (22) 201902 27

(51) B64D 1/00(2006.01)
B64D 17/72 (2006.01)

(71)  SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ-INSTYTUT LOTNICTWA,
Warszawa
(72) MARCINIAK BEAZEJ; MATYSZEWSKI JAN

(54) System i sposob odzysku, w szczegdlnosci
do rakiety

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest system odzysku, w szczegdl-
nosci do rakiety, obejmujacy obiekt odzyskiwany wyposazony
w spadochron stabilizujacy, charakteryzujacy sie tym, ze w trakcie
opadania w stanie ztozonym, tj. przed wyzwoleniem spadochronu
stabilizujacego (3), srodek ciezkosci obiektu odzyskiwanego znaj-
duje sie w jego srodku parcia. Przedmiotem zgtoszenia jest takze
sposéb odzysku, w szczegolnosci rakiety, w ktorym obiekt odzy-
skiwany wyposazony jest w spadochron stabilizujgcy, charaktery-
zujacy sie tym, ze w trakcie opadania w stanie ztozonym, tj. przed
wyzwoleniem spadochronu stabilizujgcego (2), $rodek ciezkosci
obiektu odzyskiwanego (1) utrzymuje sie w jego srodku parcia.

(9 zastrzezen)

Al (21) 428902 (22) 201903 06

(51) B64F 1/02(2006.01)
B64F 1/04 (2006.01)

(71) WYZSZA SZKOtA GOSPODARKI W BYDGOSZCZY,
Bydgoszcz
(72) BIELSKIIRENEUSZ

(54) Sposdb poprawy bezpieczernistwa samolotéw
podczas startu i lgdowania

(57) Sposéb poprawy bezpieczenstwa samolotow podczas star-
tu i ladowania na poziomie ptyty lotniska charakteryzuje sie tym,
7e pasy (3) rozpiete sg na bebnach napedzajacych (4), osadzonych
na osiach (6), ktére z jednej strony utozyskowane sa w podporze (5)
a z drugiej poprzez sprzegto (7) otrzymuja naped z silnika (8), ktory
jest sterowany z szafy sterujacej (9) a wszystkie parametry jak i czas
realizacji poszczegoélnych sekwencji, uzaleznione od danych doty-
czacych samolotu, uzyskuje sie dzieki czujnikowi (10).

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 429091 (22) 201902 27

(51) B65B 1/44(2006.01)
A23F 3/00(2006.01)
A47]31/40(2006.01)

(71) MATE T SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw

(72) HAPEL GRZEGORZ; WACKO MICHAE;
MAGIEROWSKI DAMIAN

(54) Dozownik delikatnych, suchych produktow
spozywczych

(57) Dozownik delikatnych, suchych produktéw spozywczych
w sypkiej postaci, zwtaszcza lisci herbaty, charakteryzuje sie tym,
ze w zbiorniku (3) znajduje sie osadzony osiowo element rozluznia-
jacy (4), ktory jednym z koncdw potaczony jest poprzez przektadnie
planetarng (2a) z napedem elektrycznym (1a), za$ otwor wylotowy
dna (5) zbiornika (3), za posrednictwem tacznika elastycznego (6),
potaczony jest z elementem dozujacym (9), do ktérego przymo-
cowany jest element sprezysty (8) oparty na podstawie (7), przy
czym do elementu dozujacego (9), podtaczony jest naped elek-
tryczny (1b) za posrednictwem przekfadni planetarnej (2b), ktére to,
wraz z elementem sprezystym (8), tworza uktad wibracyjny.

(6 zastrzezen)

AT (21) 429071 (22) 201902 26

(51) B65D 5/462(2006.01)
B65D 5/10(2006.01)

1) DS SMITH POLSKA SPOtKA AKCYINA, Warszawa
KOZIEL DARIUSZ

Opakowanie transportowe

(57) Opakowanie transportowe z tektury falistej z zamkiem jed-
norazowego otwierania, ktére w rozwinieciu stanowi catosciowy,
jednolity wykrdj, charakteryzuje sie tym, ze para przeciwlegtych
$cianek gornych (13, 15) z klapkami (12) na gérnych krawedziach
posiada zamki (19) ze skrzydetkami (18), przy czym wysokos¢ tych
scianek stanowi 1/2 dtugosci opakowania, natomiast druga para
przeciwlegtych scianek gornych (11, 23) z zaczepami hakowy-
mi (21) zawiera centralnie umieszczone szczeliny (20) odpowiadaja-
ce po ztozeniu opakowania lokalizacji i wymiarom zamkéw (19). Po-
wierzchnie podstawy tworzg natozone na siebie scianki (3, 5), przy
czym jedna $cianka (3) faczy sie ze $ciankami bocznymi (2, 4, 8) linia-
mi bigowania (2a), a druga scianka (5) lezaca na stronie wierzchniej
dna ma potaczenie z boczg $cianka (10) na linii bigowania (2a) i po-
siada na wolnym zakonczeniu centralnie umieszczony wypust (6),
ktéry odpowiada wymiarem i lokalizacji otworowi (7) zawartemu
na dolnej krawedzi bocznej $cianki (8).

(2 zastrzezenia)

T

]
I

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2019 04 11

AT (21) 429113 (22) 201902 28

(51) B65D 19/34(2006.01)
B65D 19/00 (2006.01)

(71)  HPT INNOVATION SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bydgoszcz

(72) PEPLINSKI DANIEL; ANDRUSZKIEWICZ MATEUSZ;
JANKOWIAK PIOTR; GOLEBIEWSKI MICHAL;
WESOtOWSKI LESZEK; PIORKOWSKI JAKUB

(54) Biodegradowalna paleta o wzmocnionej konstrukgji

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest biodegradowalna paleta
o wzmocnionej konstrukcji, ktérej podstawa nosna sklada sie
z ptyty bazowej (1) i przymocowanej do niej stop (2). Paleta cha-
rakteryzuje sie tym, ze ptyta bazowa (1) posiada co najmniej jedna
pare otwordw (3a) odpowiadajaca kazdej ze stop (2), przez ktére
to otwory (3a) przechodzi biodegradowalna tasma, ktéra obejmuje
stope (2) faczac ja z ptyta bazowa (1).

LEL

(7 zastrzezen)

3a
S

Al (21) 432314 (22) 201912 20
) B65D 88/68 (2006.01)
) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
2) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN,;

RZEMIENIAK MAGDALENA; WYRWISZ JOANNA
(54) Pojemnik na odpady, zwtaszcza reklamowy
(57) Pojemnik na odpady, zwilaszcza reklamowy wolnostojacy,
posiadajacy zbiornik na odpady (1), zebatke (2), silnik elektryczny (3)
7 kotem zebatym (5), charakteryzuje sie tym, ze zbiornik na od-
pady (1) w dolnej czesci srodkowej posiada wystep pojemnika,

(51
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umieszczony wewnatrz otworu na wystep (4b) znajdujacego sie
w srodkowej czesci podstawy gornej (4a), za$ zbiornik na odpa-
dy (1) opiera sie 0 gérng powierzchnie postawy gornej (4a), ktéra
potaczona jest z podstawg dolng (4), za pomoca podktadki doci-
skajacej (6) i Sruby mocujacej (7), zas w dolnej czesci podstawy dol-
nej (4) zamocowany jest silnik elektryczny (3) z kotem zebatym (5),
taczacy sie z podstawa gérna (4a) poprzez zebatke (2) umieszczona
w dolnej czesci podstawy gornej (4a).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 428109 (22) 201705 26

(51) B65G 1/04(2006.01)
B65G 1/137(2006.01)

1) 20160988 (32) 201606 10 (33) NO
20170526  PCT/EP2017/062762
WO17/211596

) Autostore Technology AS, Nedre Vats, NO
2) HOGNALAND Ingvar, NO; FJELDHEIM IVAR, NO;
SOLBERG MATRE SYNNOVE, NO;
AUSTRHEIM TROND, NO

(54) Uktad przechowywania zawierajacy urzadzenie
szufladowe

(57) Niniejsze rozwigzanie dotyczy do przechowywania produk-
téw (80), zawierajacego konstrukcje kratowg (20) oraz pewng ilos¢
koszy do przechowywania skonfigurowanych do przechowywa-
nia w pionowych przegrédkach w konstrukcji kratowej (20). Uktad
przechowywania (10) zawiera stanowisko odbierajace i/lub dopro-
wadzajace (60). Stanowisko odbierajgce i/lub doprowadzajace (60)
zawiera urzadzenie szufladowe, przy czym urzadzenie szufladowe
zawiera pojemnik do przechowywania z przegrédka do tymczaso-
wego przechowywania produktu (80) przeznaczonego do odebra-
nia z lub doprowadzenia do uktadu przechowywania (10). Urzadze-
nie szufladowe jest skonfigurowane do znajdowania sie w stanie
zamknietym (A) lub w stanie otwartym (B); przy czym osoba (P) ma
uniemozliwiony dostep do przegrédki w stanie zamknietym i przy
czym osoba (P) ma umozliwiony dostep do przegrodki w stanie
otwartym.

€

(86)

(87) 20171214
(71

7

(9 zastrzezen)

AT (21) 429097 (22) 201902 28
51) B65G 57/20(2006.01)

(
(71) MACIOCHA PIOTR, Warszawa
(72) MACIOCHA PIOTR

(

54) Sposéb rozmieszczania tadunkéw spaletyzowanych
na skrzyni tadunkowej pojazdu

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
Sposob rozmieszczania fadunkéw spaletyzowanych na skrzyni ta-
dunkowej pojazdu, majacy zastosowanie w procesach logistycz-
nych i spedycji towardw. Sposob charakteryzuje sie tym, ze w opar-
ciu o pomierzong mase catkowitg pojazdu i mase oraz gabaryty
tadunku modeluje sie obcigzenie tadunkiem osi pojazdu oraz po-
szczegdlnych kot

(4 zastrzezenia)

wi w3 ws w7 w9

AT (21) 429120 (22) 201903 03

(51) B66C 1/12(2006.01)
B66C 13/46 (2006.01)

(71) PAKIET SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA,
Gdansk

(72) RZESZUTEK PIOTR

(54) Zawiesie do monitorowania otoczenia pracy
urzadzenia

(57) Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do podczepiania
i przenoszenia fadunkéw, zwiaszcza zawiesie do podczepiania
osprzetu do maszyn przetadunkowych, koparek. Zawiesie wypo-
sazone jest w czujniki (1) réznego typ i rozbudowane o program
analizujacy zebrane przez nie dane, majace zastosowanie do mo-
nitorowania otoczenia pracy urzadzenia. Ujawnione zawiesie dzie-
ki rozbudowaniu o modut skanujacy-analizujacy otoczenie pracy
i przez to biezacy monitoring pola pracy, wptywa na sprawniejsza,
szybsza oraz bezpieczniejszg prace urzadzenia, zwtaszcza maszyny
przetadunkowej, koparki.

(15 zastrzezen)

DZIAL C

CHEMIA | METALURGIA

AT (21) 429086 (22) 201902 27

(51) CO1B 21/24(2006.01)
C01B 21/26 (2006.01)
B01D 53/04 (2006.01)
(71) FILEN SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Debogora;
HARDT PIOTR, Debogéra
(72) HARDT PIOTR
(54) Sposéb wytwarzania tlenkéw azotu z powietrza

Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb otrzymywania tlenkdw
azotu z powietrza, ktory polega na tym, ze w ttokowym silniku spa-
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linowym, korzystnie agregatowym, intensyfikuje sie proces utle-
niania atmosferycznego azotu zawartego w tadunku, do tlenkéw
azotu NO oraz NO, a intensyfikacje te osigga sie, miedzy innymi,
poprzez zastosowanie w pracy tego silnika specjalnego obiegu ter-
modynamicznego o wysokim stopniu sprezania fadunku, wysokiej
temperaturze spalania paliwa oraz o duzym wspotczynniku nad-
miaru powietrza A i po spaleniu w nim paliwa z silnika tego odbie-
ra sie spaliny zawierajace te tlenki i spaliny te kieruje sie, korzystnie
po schtodzeniu, do dalszego wykorzystania, przy czym korzystnie
kieruje sie je do znanej instalacji stuzacej do produkgji kwasu azoto-
wego, w ktorej utlenia sie NO do NO, i absorbuje NO, przez wode
i w wyniku tej absorpcji tworzy sie kwas azotowy.

(12 zastrzezen)

Al (21) 429067 (22) 201902 26

(51) C01B32/184(2017.01)
B01J8/02 (2006.01)
B82Y 40/00(2011.01)

(71)  AKADEMIA TECHNICZNO-HUMANISTYCZNA
W BIELSKU-BIALEJ, Bielsko-Biata

(72) FRYCZKOWSKI RYSZARD; SIERADZKA MARTA;
JANICKI JAROSEAW

(54) Sposob otrzymywania grafenu ptatkowego oraz
reaktor do otrzymywania grafenu ptatkowego

(57)  Przedmiotem wynalazku jest sposob otrzymywania grafenu
pfatkowego na drodze niskotemperaturowej redukgji termicznej
tlenku grafenu oraz reaktor do otrzymywania grafenu ptatkowego.
W poczatkowej fazie sposobu otrzymywania grafenu pfatkowego
redukowany tlenek grafenu jest przedmuchiwany gazem inertnym,
korzystnie azotem. W poZniejszej fazie procesu gaz ten moze zosta¢
wylaczony badz tez stosowany przez caty czas trwania redukdji.
Proces redukgji termicznej zachodzi poprzez szybkie ogrzewa-
nie (50°C/min) tlenku grafenu umieszczonego w reaktorze do okre-
Slonej temperatury z zakresu 250 - 600°C. Reaktor skfada sie z osa-
dzonego na ruchomym podnosniku (11) naczynia redukcyjnego (1)
oraz umieszczonej na stelazu nieruchomej pokrywy (2), potaczo-
nych mocowaniem (3). Pokrywa (2) wyposazona jest w krocce, ktore
umozliwiajg wprowadzenie do uktadu redukujgcego termopary (4),
przewodu (5) doprowadzajacego gaz inertny oraz przewodu (7)
odprowadzajacego wydzielane produkty gazowe, ktére to prze-
wody (5, 7) przechodzg przez ukfady grzewcze (6 i 9). Przewdd (7)
stuzacy do odprowadzania gazéw faczy sie z cyklonem (8). Dolna
cze$¢ naczynia redukcyjnego (1), na duzej powierzchni, styka sie
z uktadem grzewczym (10) a catos¢ umieszczona jest na podnosni-
ku (11) utatwiajacym prowadzenie procesu redukgji tlenku grafenu.
(4 zastrzezenia)
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Al (21) 429076 (22) 201902 26

(51) C01B 32/921(2017.01)
C01B 23/00(2006.01)
B82Y 40/00(2011.01)

(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa

(72) JASTRZEBSKA AGNIESZKA; ROZMYSEOWSKA ANITA;
MOSZCZYNSKA DOROTA; WOJCIECHOWSKI TOMASZ;
ZIEMKOWSKA WANDA; MIZERA JAROStAW;
OLSZYNA ANDRZEJ

(54) Sposéb otrzymywania karbidku tytanu
o unikatowej stechiometrii TigC, struktury 2D oraz
karbidek tytanu o unikatowej stechiometrii TigCg
struktury 2D
(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania kopert
babelkowych. Sposéb wytwarzania kopert babelkowych charakte-
ryzuje sie tym, ze po uksztattowaniu czterowarstwowej wstegi (1),
dokonuje sie czynnosci poprzecznego ciecia (5) wstegi, na po-

jedyncze niezgrzane formatki (6) kopert babelkowych, po czym

pojedyncze formatki (6) kopert babelkowych poddaje sie operadji
zgrzewania obu bokdw (7), kazdej pojedynczej formatki (6) koperty
babelkowej. W operacji zgrzewania bokéw (7) pojedynczych for-
matek kopert babelkowych, zgrzewa sie réwniez dno (9) koperty
babelkowej. Przed procesem ciecia poprzecznego (5) stabilizuje sie
wstege (1), przez wykonanie wstepnego (roboczego) zgrzewu po-
przecznego (4) na wstedze (1). Boki (7) i dno (9) koperty babelkowej,
PO procesie poprzecznego ciecia zgrzewa sie zgrzewem punkto-
wym, przy uzyciu grzatek rotacyjnych (8) dociskajac je punktowo
wzdtuz zgrzewanych krawedzi.

(4 zastrzezenia)
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(51) C0O1G 1/02(2006.01)
C23C 14/08 (2006.01)

(71) INSTYTUT FIZYKI POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Warszawa
(72)  WITKOWSKI BARTLtOMIEJ; GODLEWSKI MAREK;
OZGA MONIKA

(54) Hydrotermalny sposéb wytwarzania warstwy CuO
na podtozu

(57) Przedmiotem wynalazku jest hydrotermalny sposéb wytwa-
rzania warstwy CuO na podtozu. W sposobie tym warstwe CuO wy-
twarza sie w dwoch etapach. W pierwszym etapie na podfozu, ko-
rzystnie potprzewodnikowym lub szklanym wytwarza sie warstwe
metalu zarodkujgcg wzrost. W drugim etapie, podtoze z osadzong
warstwa zarodkujacg wzrost umieszcza sie w roztworze soli o war-
tosci pH 0d 6,5 do 9, przy czym roztwor ten zawiera rozpuszczalnik,
co najmniej jeden prekursor tlenu, i co najmniej jeden prekursor
miedzi. Nastepnie temperature mieszaniny reakcyjnej podnosi sie
do temperatury 60 - 100°C, i przez co najmniej 1 sekunde prowa-
dzi sie wzrost warstwy CuO.

é

(6 zastrzezen)

AT (21) 429127 (22) 201903 04

(51) CO2F 1/58 (2006.01)
E02B 15/00 (2006.01)

DUNALSKA JULITA ANNA, Szabruk
DUNALSKA JULITA ANNA

4) Instalacja do redukcji wewnetrznych i zewnetrznych
fadunkoéw fosforu w jeziorach przeptywowych oraz
sposob redukcji wewnetrznych i zewnetrznych
fadunkoéw fosforu w jeziorach przeptywowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest instalacja do redukgji wewnetrz-

nych i zewnetrznych tadunkéw fosforu w jeziorach przeptywowych

oraz sposob redukcji wewnetrznych i zewnetrznych fadunkéw fos-
foru w jeziorach przeptywowych. Instalacja do redukcji wewnetrz-
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nych i zewnetrznych tadunkéw fosforu w jeziorach przeptywowych
zawierajaca rurocigg doprowadzajacy (1) wode z cieku stanowigce-
go doptyw powierzchniowy (2), ktéw z uwzglednieniem naturalne-
go ukfadu hydrologiczno-morfometryczny jezior przeptywowych,
jest skierowany bezposrednio do dna misy zagtebienia pierwsze-
go (6) w zbiorniku (3). Wylot rurociggu doprowadzajacego (1) ma
zakonczenie w formie delty i jest zakonczony ,fajka". Bezposrednio
do dna misy zagtebienia kolejnego (7) w zbiorniku (3) jest wlot ru-
rociggu odprowadzajacego(d), natomiast jego wylot znajduje sie
w strefie odptywu (5) wody ze zbiornika (3). W zbiorniku (3) jest za-
instalowana stacja pomiaru (10) temperatury wody w profilach pio-
nowych zbiornika natomiast wlot rurociagu doprowadzajacego (1)
ma potaczenie z wylotem stacji dozujacej (8) koagulanty. Stacja po-
miaru (10) temperatury wody w profilach pionowych zbiornika (3)
ma postac szeregu przymocowanych do ptywajacej boi czujnikdw
temperatury (12) umozliwiajacych zdatne odczyty wskazan.

(12 zastrzezen)
5 8' 11 12 3 11 8 2
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AT (21) 429156 (22) 2019 03 06

(51) CO2F 11/06 (2006.01)
C04B 18/04 (2006.01)
F23G 5/00(2006.01)

(71) S.E.A. WAGNER SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) BARYLA MARIAN

(54) Sposoébiinstalacja do wytwarzania proszkéw
mineralnych z zageszczonych osadéw $ciekowych

(57) Sposéb polega na tym, ze wstepnie wysuszone osady $cie-
kowe ogrzewa sie przeptywowo gazami spalinowymi przy cisnie-
niu 2,0 - 3,0 MPa do temperatury 250 - 300°C i poddaje sie pro-
cesowi kawitacji poprzez wielostopniowe sprezanie i rozprezanie
przy cisnieniu 1,0 - 3,0 MPa. Mieszanine pokawitacyjna rozpyla sie
i podaje procesowi wybuchu parowego, a nastepnie poddaje sie
samoczynnemu rozdzieleniu na state sktadniki i mieszanine ga-
zowg W temperaturze co najmniej 400°C. Uzyskana pare wodng
wraz ze sktadnikami gazowymi traktuje sie w przeciwpradzie roz-
pylonym wodoroweglanem sodu, po czym state sktadniki podda-
je sie procesowi niskotemperaturowego spalania w temperaturze
780 - 850°C. State skfadniki rozpyla sie w komorze spalania palni-
kiem wielopaliwowym, w szczegdlnosci palnikiem Wagnera. Pro-
dukty spalania w postaci proszkéw ceramicznych wyprowadza sie
na zewnatrz komory spalania, za$ opuszczajgce komore spalania
gazy spalinowe, wykorzystuje sie w prowadzonym procesie tech-
nologicznym. Instalacja charakteryzuje sie tym, ze w przestrzeni re-
akcyjnej reaktora (R), ktory zbudowany jest z ceramiki zaroodpornej
i izolacyjnej wyodrebniona jest komora spalania (1), stalowy ruro-
wy przegrzewacz zageszczonych osadéw sciekowych (2), rurowy
podgrzewacz (3) powietrza do spalania oraz stalowa komora stano-
wigca rozpytowa suszarnie (4). Do komory spalania (1) wprowadzo-
ny jest palnik wielopaliwowy (1a) do spalania osadéw, oraz dysze
wrzutowe (1b) mieszaniny pary wodnej i gazéw z procesu rozpyto-
wego suszenia. Rurowy przegrzewacz (2) osadow $ciekowych pota-
czony jest rurowo z kawitatorem (4c), ktéry potaczony jest poprzez
dysze kawitacyjno-strumieniowg (4a) z rozpytowg suszarnig (4).
Rurowy podgrzewacz (3) powietrza do spalania potaczony jest
rurowo z wentylatorem powietrza (3a) oraz z komorg spalania (1).
Komora spalania (1) potaczona jest ze zbiornikiem proszkéw cera-
micznych (1c).

(5 zastrzezen)

1 1b

Al (21) 429093 (22) 201902 27

(51) C04B 28/04(2006.01)
C04B 103/30(2006.01)

(71)  AJ PROFIBUD SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, SPOEKA KOMANDYTOWA,
Chmielnik

(72) SMIALEK ANDRZEJ; BAJOREK GRZEGORZ

(54) Sposob wytwarzania mieszanki betonowej

(57) Sposéb wytwarzania mieszanki betonu wysokowartoscio-
wego sktadajacej sie ze spoiwa, kruszywa, dodatkdw mineralnych
i wody w znanych proporcjach charakteryzuje sie tym, ze prze-
biega w dwufazowym procesie mieszania, gdzie w pierwszej fa-
zie mieszania stosowana jest domieszka napowietrzajaca w ilosci
potrzebnej do uzyskania 5,0 + 8,0% zawartosci powietrza w mie-
szance betonowej, natomiast w drugiej fazie mieszania stosowana
jest domieszka odpowietrzajgca w ilosci zapewniajacej uzyskanie
nie wiecej niz 5,0% zawartosci powietrza w mieszance betonowej,
czas trwania pierwszej i drugiej fazy mieszania i nie moze by¢ krot-
szy niz 60 sekund w kazdej fazie. Korzystnie na poczatku zwilza sie
kruszywo czescia wody, nastepnie dodaje spoiwa (cementy i do-
datki), a nastepnie domieszki w postaci plastyfikatoréw z pozostatg
czescig wody. Mieszanka betonowa przeznaczona jest do realizacji
konstrukgji i grubosciennych muréw ostonowych bedacych ele-
mentami specjalistycznego obiektu stanowigcego urzadzenia sys-
temu prze$wietlania wagondw towarowych, a ktérej zadaniem jest
poprawa wiasciwosci ochronnych konstrukcji.

(2 zastrzezenia)
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(51) C05D 9/02 (2006.01)
C05C 13/00 (2006.01)
C05G 1/00(2006.01)

(71)  AGRECO SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw
(72) CHOJNACKA KATARZYNA; GRAMZA MATEUSZ

(54) Nawodz mineralno-organiczny z mikroelementami
oraz sposéb jego wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest ptynny nawdz mineralno-orga-
niczny, zawierajacy azotan amonu i mocznik oraz mikroelementy
w postaci chelatéw lub kompleksow z grupa karboksylowa ligan-
da organicznego, wybranego z grupy obejmujacej aminokwas
lub mieszanine aminokwasow lub krotkie peptydy otrzymane
w wyniku hydrolizy biatka lub niskoczasteczkowe kwasy organicz-
ne, takie jak: kwas mréwkowy, octowy, cytrynowy i askorbinowy.
Ponadto z grupa karboksylowa liganda organicznego zwigzane
sq mikroelementy w formie jondw kationowych miedzi (Cu’®),
manganu (Mn?%), cynku (Zn?*) i zelaza (Fe?), a ich stezenie w roz-
tworze saletrzano-mocznikowym wynosi Cu 0,001-0,2 (%, m/m),
Mn 0,001-0,4 (%, m/m), Zn 0,001-0,2(%, m/m), Fe 0,001-0,2 (%, m/m).
Opcjonalnie ptynny nawdz mineralno-organiczny zawiera kationy
magnezowe i/lub kobaltowe i/lub potasowe oraz mikroelementy
anionowe, takie jak: selen i/lub molibden i/lub bor. Korzystnie na-
woéz zawiera dodatek anionéw siarczanowych lub fosforanowych.
Przedmiotem zgtoszenia jest takze sposéb wytwarzania nawozu
mineralno-organicznego z mikroelementami.

(9 zastrzezen)
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Al (21) 429011  (22) 201902 25
C05G 1/00(2006.01)

ROL-MECH GRAZYNA | JAN GRZESKO SPOtKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Radymno
GRZESKO JAN

Linia do produkcji mieszanki nawozowej oraz
sposéb nawozenia

(57) Przedmiotem wynalazku jest linia produkcyjna mieszanki na-
wozowej, charakteryzujaca sie tym, ze zawiera mieszalnik do mie-
szania ptynnych nawozoéw, przy czym z mieszalnikiem potaczone
53: co najmniej jeden zbiornik RSM do przechowywania ptynnego
nawozu RSM, co najmniej dwa, korzystnie cztery, zbiorniki mikro-
elementéw do przechowywania dodatkéw mikroelementowych
w formie ptynnej, w taki sposob, ze zapewniony jest doptyw
ze zbiornikdéw do mieszalnika. Przedmiotem wynalazku jest takze
sposdb nawozenia.

(7 zastrzezen)
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(51) C05G 3/00(2006.01)
C05C 1/02 (2006.01)
B01J 2/30(2006.01)
C09K 3/18(2006.01)

GRUPA AZOTY JEDNOSTKA RATOWNICTWA
CHEMICZNEGO SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tarnéw

(72) £OS ANNA; GOLASZ SONIA; GNIADEK LESZEK

(54) Sposob wytwarzania Srodka antyzbrylajacego
do nawozéw mineralnych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wytwarzania srodka
antyzbrylajgcego do nawozdéw mineralnych, polegajacy na tym,
Ze miesza sie petrolatum w ilosci od 40 do 50% masowych z olejem
bazowym w ilosci od 36 do 40% masowych ogrzewajac rowno-
cze$nie do temperatury od 80 do 85°C, nastepnie bada sie probke
mieszaniny na zawartos¢ wody i jesli przekracza ona 0,1% maso-
wego podgrzewa sie mieszanine do temperatury 105°C w celu
odparowania wody. Do mieszaniny o temperaturze od 80 do 85°C
dodaje sie mieszajac: wosk syntetyczny w ilosci od 0,5 do 1,5%
masowych, nastepnie kwas stearynowy w ilosci od 2,0 do 4,0%
masowych, a na koricu mieszanine alkoholi oksyetylenowanych
w ilosci od 2 do 5,0% masowych i miesza sie od 30 do 45 minut.
Po zakoriczeniu mieszania mieszanine schtadza sie do temperatury
od 75 do 80°C, a nastepnie dodaje sie pierwszorzedowg alkiloami-
ne w ilosci od 14 do 15% masowych i miesza sie przez kolejne od 30
do 45 minut, po czym pozostawia do ostygniecia.

(12 zastrzezen)

(71)
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(51) C05G 3/00(2006.01)
C05C 1/02 (2006.01)
B01J 2/30(2006.01)
C09K 3/18(2006.01)

(71) GRUPA AZOTY JEDNOSTKA RATOWNICTWA
CHEMICZNEGO SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tarnéw

(72) +OS ANNA; GOLASZ SONIA; GNIADEK LESZEK

(54) Srodek antyzbrylajacy do nawozéw mineralnych

(57) Srodek antyzbrylajacy do nawozéw sztucznych sktada sie
z petrolatum w iloéci od 40 do 50% masowych, oleju bazowego
w ilosci od 30 do 40% masowych, pierwszorzedowej alkiloaminy
w ilosci od 14 do 15% masowych, mieszaniny oksyetylowanych
alkoholi w ilosci od 2 do 5% masowych oraz wosku syntetycznego
wi iloéciod 0,5 do 1,5% masowych oraz kwasu stearynowego w ilos-
ciod 2,7 do 3,3% masowych.

(11 zastrzezeri)

Al (21) 429168 (22) 201903 06

(51) C07C211/63(2006.01)
C07C 209/12 (2006.01)
C07C 59/68 (2006.01)
AOTN 33/12(2006.01)

INSTYTUT OCHRONY ROSLIN PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Poznan

MARCINKOWSKA KATARZYNA; PRACZYK TADEUSZ;
CZURYSZKIEWICZ DARIA; MACKOWIAK ADAM;
PERNAK JULIUSZ

Sole bisamoniowe z anionem cynamonianowym
i 4-chloro-2-metylofenoksyoctowym, sposéb

ich otrzymywania oraz zastosowanie jako $rodki
chwastobdjcze

(57) Przedmiotem zgfoszenia sg sole bisamoniowe z kationem
alkilo-1,X-bis-(alkilodimetyloamoniowym) o wzorze ogdlnym 1,
w ktérym Al oznacza anion cynamonianowy o wzorze 2, AZ ozna-
cza anion 4-chloro-2-metylofenoksyoctanowy o wzorze 3. Przed-
miotem zgtoszenia jest takze sposob otrzymywania powyzszych
zwigzkéw i ich zastosowanie. Sposob ich otrzymywania polega
na tym, ze dibromek alkilo-1,X-bis(alkilodimetyloamoniowy) o wzo-
rze 4 poddaje sie reakcji wymiany z solami potasowymi albo so-
dowymi kwasu cynamonowego i kwasu 4-chloro-2-metylofenok-
syoctanowego, w wodzie o objetosci 40 do 70 cm?, korzystnie
50 cm?, w temperaturze od 40 do 70°C, korzystnie 50°C, w czasie
od 15 do 60 minut, korzystnie 30 minut, nastepnie uktad podda-
je sie ekstrakgji rozpuszczalnikowej za pomocg chloroformu w ilosci
od 40 do 80 cm3, korzystnie 50 cm?, po czasie od 12 do 48 godzin,
korzystnie 24 godzin oddziela sie faze organiczna, a rozpuszczalnik
odparowuje pod obnizonym cisnieniem, po czym otrzymany pro-
dukt poddaje sie suszeniu w suszarce prézniowej w temperaturze
od 30 do 60°C, korzystnie 40°C. Zastosowanie soli bisamoniowych
z kationem alkilo-1,X-bis(alkilodimetyloamoniowym) o wzorze
ogolnym 1, w ktérym Al oznacza anion cynamonianowy o wzo-
rze 2, A2 0znacza anion 4-chloro-2-metylofenoksyoctanowy o wzo-
rze 3, jako $rodki chwastobdjcze.

(4 zastrzezenia)
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(51) C07D 267/16 (2006.01)
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(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) SMIST MALGORZATA; KWIECIEN HALINA;
KOWALEWSKA MONIKA JADWIGA; WODNICKA ALICJA

(54) 2-Alkilo-1,2-dihydronafto[1,2-f][1,4]-oksazepin--
3-on oraz sposéb wytwarzania 2-alkilo-1,2-
-dihydronafto[1,2-f][1,4]-oksazepin-3-onu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zwigzek o nazwie 2-Alkilo-1,2-di-
hydronafto[1,2-f1[1,4]-oksazepin-3-on wedtug wynalazku o wzorze
0golnym 1, w ktérym R oznacza alkil o 2-4 atomach wegla, R ozna-
cza wodor lub grupe aminowa. Zgtoszenie obejmuje takze sposob
wytwarzania 2-alkilo-1,2-dihydronafto[1,2-f][1,4] oksazepin-3-onu,
wedtug wynalazku wykorzystujacy proces reduktywnego amino-
wania, charakteryzujgcym sie tym, ze 2-hydroksy-1-naftalehyd lub
mieszanine 2-hydroksy-6-nitro-1-naftaldehydu oraz 1,6-dinitro-
-2-naftolu poddaje sie kondensacji z 2-bromoestrem, w obecno-
$ci bezwodnego weglanu potasu oraz N,N-dimetyloformamidu,
otrzymany produkt odsgcza sie, suszy i 0czyszcza, otrzymujac ester
o wzorze ogdlnym 2, w ktérym R oznacza alkil o 2-4 atomach we-
gla, R? oznacza wodor lub grupe nitrowa. Otrzymany ester podda-
je sie reakgji reduktywnego aminowania z wodzianem hydrazyny
w rozpuszczalniku, uzyskujac azyne o wzorze ogélnym 3, w ktérym
R oznacza alkil 0 2-4 atomach wegla, R? oznacza wodor lub grupe
nitrowa. Nastepnie otrzymang azyne poddaje sie redukgji amal-
gamatem glinu w obecnosci 25% wody amoniakalnej w etanolu,
po czym produkt wydziela sie poprzez odsaczenie osadu i odde-
stylowanie rozpuszczalnika z przesaczu. Tak otrzymany surowy
produkt oczyszcza sie przez krystalizacje otrzymujac 2-alkilo-1,2-di-
hydronafto[1,2-f1[1,4]-oksazepin-3-ony o wzorze ogdlnym 1, w kto-
rym R oznacza alkil o 2-4 atomach wegla, R' oznacza wodor lub
grupe aminowa. Jako 2-bromoestry stosuje sie 2-bromobutanian
metylu, 2-bromopentanian metylu lub 2-bromoheksanian mety-
lu. Reakcje kondensacji 2-hydroksy-1-naftaldehydu lub mieszani-
ny 2-hydroksy-6-nitro-1-naftaldehydu oraz 1,6-dinitro-2-naftolu
z 2-bromoestrami prowadzi sie przez 3-4 godzin, w temperaturze
92-94°C. Jako rozpuszczalnik w reakgji reduktywnego aminowania
stosuje sie metanol lub etanol. W reakgji otrzymywania azyny sto-
sunek molowy estru do wodzianu hydrazyny wynosi od 1,4 do 1.9.
Proces redukgji azyny amalgamatem glinu prowadzi sie przez
3-5 godzin. Surowy naftooksazepin-3-on oczyszcza sie przez kry-
stalizacje z acetonu lub mieszaniny chloroformu i n-heksanu.

(8 zastrzezeri)
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(51) C07D 277/82 (2006.01)
C07D 277/28 (2006.01)
C07D 333/22(2006.01)
C07C251/16 (2006.01)
C07C 211/64 (2006.01)
HO1L 51/42 (2006.01)

(71) WOJSKOWY INSTYTUT TECHNIKI INZYNIERYJNEJ
IM. PROFESORA JOZEFA KOSACKIEGO, Wroctaw
(72) BOGDANOWICZ KRZYSZTOF ARTUR; IWAN AGNIESZKA

(54) Niesymetryczne iminy z rdzeniem
trojfenyloaminowym i sposéb ich otrzymywania

(57) Przedmiotem wynalazku sg niesymetryczne iminy z rdze-
niem tréjfenyloaminowym o wzorze 1, w ktérym jako ugrupowania
boczne (R) zawierajg pochodne fenylowe lub benzotizowe, znaj-
dujace zastosowanie w wytwarzaniu urzadzen fotowoltaicznych
w szczegolnosci, w ogniwach stonecznych, w postaci warstwy
zawierajacej te zwiazki. Zgtoszenie obejmuje tez sposdb otrzymy-
wania niesymetrycznych imin z rdzeniem tréjfenyloaminowym
o wzorze 1, w ktorym jako ugrupowania boczne (R) zawieraja po-
chodne fenylowe lub benzotizowe. Sposob charakteryzuje sie tym,
7e w atmosferze gazu inertnego, korzystnie azotu lub argonu, do-
daje sie zwiazku 4-trojfenyloaminy, korzystnie w postaci aldehydu
do zwigzku o wzorze R, korzystnie w postaci aminy, w obecnosci
katalizatora kwasowego i prowadzi sie reakcje w przedziale tem-
peratur (140 + 200)°C, w okresie od 24 godzin do 168 godzin. Na-
stepnie osad poreakcyjny rozpuszcza sie w dimetylacetamidzie.
Powstatg mieszanine wlewa sie do wody, a otrzymany surowy osad
przemywa sie kolejno etanolem i acetonem, a nastepnie osad ten
poddaje sie etapowi suszenia.

0,0
&

Wzor 1

(2 zastrzeZzenia)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezert: 2020 07 17

AT (21) 429044 (22) 201902 25

(51) C07D 277/82(2006.01)
C07D 277/28 (2006.01
C07D 333/22 (2006.01
C07C251/16 (2006.01
C07C 211/64(2006.01
HO1L 51/42 (2006.01)

(71) WOJSKOWY INSTYTUT TECHNIKI INZYNIERYINE)
IM. PROFESORA JOZEFA KOSACKIEGO, Wroctaw
(72) BOGDANOWICZ KRZYSZTOF ARTUR; IWAN AGNIESZKA

(54) Symetryczne iminy z rdzeniem tréjfenyloaminowym
i sposéb ich otrzymywania
(57) Przedmiotem wynalazku sg symetryczne iminy o wzorze 1,
z rdzeniem tréjfenyloaminowym i ugrupowaniami bocznymi (R)
zawierajacymi pochodne fenylowe lub benzotizowe, znajdujace
zastosowanie w wytwarzaniu urzadzen fotowoltaicznych, w szcze-
gdlnosci, w ogniwach stonecznych, w postaci warstwy zawierajacej
te zwigzki. Zgtoszenie obejmuje takze sposob otrzymywania syme-
trycznych imin o wzorze 1, z rdzeniem tréjfenyloaminowym, w kté-
rym jako ugrupowania boczne (R) zawieraja pochodne fenylowe
lub benzotizowe. Sposdéb charakteryzuje sie tym, ze w atmosferze
gazu inertnego, korzystnie azotu lub argonu, dodaje sie zwiazku
44 tréjfenyloaminy, korzystnie w postaci dialdehydu, do zwigz-
ku o wzorze R, korzystnie w postaci aminy, w obecnosci katali-
zatora kwasowego i prowadzi sie reakcje w przedziale tempera-
tur (140 + 200)°C, w okresie od 24 godzin do 168 godzin. Nastepnie
osad poreakcyjny rozpuszcza sie w dimetylacetamidzie. Powstatg
mieszanine wlewa sie do wody, a otrzymany surowy osad przemy-

NN
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wa sie kolejno etanolem i acetonem, a nastepnie poddaje sie pro-
cesowi suszenia.
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(2 zastrzezenia)

Wzér 1

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2020 07 17

Al (21) 429164 (22) 2019 03 06

(51) C07D 323/00(2006.01)
C07D 317/50 (2006.01)
G21F 9/12 (2006.01)
COTF 17/10(2020.01)
(€228 59/00(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET WARSZAWSKI, Warszawa
(72) ROMANSKI JAN; JAGLENIEC DAMIAN;
KARBARZ MARCIN

(54) Receptor do usuwania oksoanionéw z fazy wodnej,
sposob usuwania oksoanionéw z fazy wodnej,
sensor do wykrywania oksoanionéw, preparat
do usuwania oksoanionéw z fazy wodnej oraz
usprawniony proces utylizacji roztworéw wodnych
przez zeszklenie

(57) Przedmiotem zgloszenia jest receptor do jednoczesnego
usuwania oksoaniondéw i ich przeciwjondw z fazy wodnej, zwtasz-
cza zawierajacych odpady radioaktywne, posiadajacy ugrupowa-
nia amidowe specyficznie koordynujace oksoaniony, a takze ugru-
powania specyficznie koordynujace kationy, charakteryzuje sie
tym, ze posiada w obrebie jednej czasteczki ugrupowania wigzace
oksoaniony i ugrupowania wigzace kationy, korzystnie tworzace
strukture o wzorze ogoélnym, przy czym Z to ugrupowanie zawiera-
jace eter koronowy, korzystnie grupa benzokoronowa, X to dowol-
ny podstawnik, w tym ugrupowanie Y—Z, a Y to dowolny podstaw-
nik lub @ (czyli wigzanie bezposrednie pomiedzy N i Z), przy czym
ugrupowaniem wigzacym oksoaniony jest jednostka amidu kwasu
kwadratowego koordynujgca oksoaniony poprzez grupy amidowe,
a amid kwasu kwadratowego posiada dodatkowo podstawniki
wptywajace na zwiekszenie lub zmniejszenie kwasowosci jego pary
protonéw amidowych, w poréwnaniu do niepodstawionego ami-
du kwasu kwadratowego, podczas gdy ugrupowaniem wigzacym
przeciwjony jest eter koronowy o wielkosci odpowiednio dobranej
do rodzaju wigzanego kationu, stanowigcy czes¢ co najmniej jedne-
go z wymienionych powyzej podstawnikéw amidu kwasu kwadra-
towego, przy czym receptor ma zdolnos¢ usuwania oksoanionow
i ich przeciwjondw z fazy wodnej do innej fazy niemieszajacej sie
z wodg, korzystnie do fazy organicznej i ma zdolnos¢ do tworze-
nia komplekséw rozpuszczalnych w co najmniej jednej z wyzej
wymienionych faz. Zgfoszenie obejmuje takze sposéb usuwania
oksoaniondw w postaci soli nieorganicznych z fazy wodnej, wyko-
rzystujacy receptory w postaci czasteczek organicznych posiada-
jacych grupy amidowe, ktory charakteryzuje sie tym, Ze receptory
wedtug wynalazku wykorzystuje sie do jednoczesnego wigzania
oksoaniondw i ich przeciwjondw znajdujacych sie w fazie wodnej,
korzystnie o odczynie kwasnym w przypadku zastosowania recep-
tora z podstawnikami zwiekszajacymi kwasowos¢ protondw amidu
kwasu kwadratowego, lub o odczynie zasadowym w przypadku
zastosowania receptora z podstawnikami zmniejszajgcymi kwaso-
wos¢ protonéw amidu kwasu kwadratowego. Zgtoszenie zawiera

réwniez sensor do wykrywania oksoaniondw charakteryzuje sie
tym, ze obejmuje receptory wedtug wynalazku rozpuszczone lub
zawieszone w rozpuszczalniku 1/2178.00 06/03/2019 organicznym
lub mieszaninie rozpuszczalnikéw organicznych, tworzace kom-
pleksy barwne w kontakcie z fazg zawierajacg dane oksoaniony
oraz preparat do usuwania oksoanionéw z roztworéw wodnych,
zwilaszcza zawierajacych odpady radioaktywne, na etapie poprze-
dzajacym ich utylizacje przez zeszklenie, ktéry charakteryzuje sie
tym, ze zawiera receptor wedtug wynalazku rozpuszczony lub za-
wieszony w fazie niemieszajacej sie z wodg oraz odpowiednig ilo$¢
przeciwjonu wspierajacego ekstrakdje, jak rowniez proces utylizadji
roztworéw wodnych przez zeszklenie, zwlaszcza zawierajacych
odpady radioaktywne charakteryzujacy sie tym, ze etap zeszklenia
jest poprzedzony etapem usuniecia oksoanionéw, korzystnie anio-
néw siarczanowych(Vl), ww. sposobem z wykorzystaniem przed-
miotowych receptoréw, korzystnie z wykorzystaniem preparatu
wedtug wynalazku.

(25 zastrzezen)
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Al (21) 429090 (22) 201902 27

(51) C07D 401/14(2006.01)
C07D 401/10(2006.01)
C07D 401/02 (2006.01)
CO8K 5/3432 (2006.01)
CO8K 5/3417(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakow

(72) ORTYL JOANNA; FIEDOR PAWEL;
CHACHAJ-BREKIESZ ANNA; SZYMASZEK PATRYK;
KASPRZYK WIKTOR; SWIERGOSZ TOMASZ;
GALEK MARIUSZ

(54) Nowe pochodne 4,6-difenylo-pirydyno-3-
-karbonitrylu, sposoby wytwarzania pochodnych
4,6-difenylo-pirydyno-3-karbonitrylu, nowe
systemy fotoinicjujace do proceséw fotoinicjowanej
polimeryzacji kationowej, rodnikowej, tiol-en
i hybrydowej oraz zastosowania pochodnych
4,6-difenylo-pirydyno-3- karbonltrylu

(57) Przedmiotem wynalazku sg nowe pochodne 4,6-difenylo-

-pirydyno-3-karbonitrylu, sposoby wytwarzania pochodnych

4,6-difenylo-pirydyno-3-karbonitrylu, nowe systemy fotoinicjuja-

ce do procesow fotoinicjowanej polimeryzacji kationowej, rod-
nikowej, tiol-en i hybrydowej oraz zastosowania pochodnych
4,6-difenylo-pirydyno-3-karbonitrylu.

(57 zastrzezeri)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2019 09 04

Al (21) 429040 (22) 201902 25

(51) C07D 409/14 (2006.01)

C07D 417/14 (2006.01)

C07D 277/82 (2006.01)

C07D 333/22(2006.01)

HOTL 51/42 (2006.01)
(71) WOJSKOWY INSTYTUT TECHNIKI INZYNIERYJNEJ

IM. PROFESORA JOZEFA KOSACKIEGO, Wroctaw
(72) BOGDANOWICZ KRZYSZTOF ARTUR; IWAN AGNIESZKA
(54) Niesymetryczne iminy z rdzeniem

2,2"5'2"-tertiofenowym i sposob ich otrzymywania
(57) Przedmiotem wynalazku sg niesymetryczne iminy o wzo-
rze 1,z rdzeniem 2,2 5'2" - tertiofenowym, w ktérym jako ugrupo-
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wania boczne (R) zawierajg pochodne fenylowe lub benzotizowe,
znajdujgce zastosowanie w wytwarzaniu urzadzen fotowoltaicz-
nych, w szczegdlnosci, w ogniwach stonecznych, w postaci war-
stwy zawierajacej te zwigzki. Zgtoszenie obejmuje takze sposob
otrzymywania niesymetrycznych imin o wzorze 1, z rdzeniem
2,2"5'2" - tertiofenowym, w ktérym jako ugrupowania boczne (R)
zawieraja pochodne fenylowe lub benzotizowe. Sposéb charakte-
ryzuje sie tym, ze w atmosferze gazu inertnego, korzystnie azotu
lub argonu, dodaje sie zwigzku 2,2 5,2" - tertiofen-5-, korzystnie
w postaci aldehydu, do zwigzku o wzorze R, korzystnie w postaci
aminy, w obecnosci katalizatora kwasowego i prowadzi sie reak-
cje w przedziale temperatur (140 + 200)°C, w okresie od 24 godzin
do 168 godzin. Nastepnie osad poreakcyjny rozpuszcza sie w dime-
tylacetamidzie. Powstata mieszanine wlewa sie do wody, a otrzy-
many surowy osad przemywa sie kolejno etanolem, acetonem,
a nastepnie osad ten poddaje sie suszeniu.
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(2 zastrzezenia)
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Wzor 1

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2020 07 17

AT (21) 429041 (22) 201902 25

(51) C07D 409/14 (2006.01)
C07D 417/14(2006.01)
C07D 277/82 (2006.01)
C07D 333/22(2006.01)
HO1L 51/42 (2006.01)

(71) WOJSKOWY INSTYTUT TECHNIKI INZYNIERYJNEJ
IM. PROFESORA JOZEFA KOSACKIEGO, Wroctaw
(72) BOGDANOWICZ KRZYSZTOF ARTUR; IWAN AGNIESZKA

(54) Niesymetryczne iminy z rdzeniem
2,2"-bitiofenowym i sposéb ich otrzymywania

(57) Przedmiotem wynalazku sg niesymetryczne iminy o wzorze
1 zrdzeniem 2,2-bitiofenowym, w ktérym jako ugrupowania bocz-
ne (R) zawieraja pochodne fenylowe lub benzotizowe, znajdujace
zastosowanie w wytwarzaniu urzadzen fotowoltaicznych, w szcze-
gdlnosci, w ogniwach stonecznych, w postaci warstwy zawierajacej
te zwigzki. Zgtoszenie obejmuje takze sposob otrzymywania niesy-
metrycznych imin o wzorze 1, zrdzeniem 2,2-bitiofenowym, w kté-
rym jako ugrupowania boczne (R) zawieraja pochodne fenylowe
lub benzotizowe. Sposéb charakteryzuje sie tym, ze w atmosferze
gazu inertnego, korzystnie azotu lub argonu, dodaje sie zwiagzku
2,2-bitiofen-5-, korzystnie w postaci aldehydu, do zwigzku o wzo-
rze R, korzystnie w postaci aminy, w obecnosci katalizatora kwaso-
wego i prowadzi sie reakcje w przedziale temperatur (140 + 200)°C,
w okresie od 24 godzin do 168 godzin. Nastepnie osad poreakcyjny

RN 1\ S
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Wzoér 1

rozpuszcza sie w dimetylacetamidzie. Powstatg mieszanine wle-

wa sie do wody, a otrzymany surowy osad przemywa sie kolejno

etanolem i acetonem, a nastepnie osad ten poddaje sie suszeniu.
(2 zastrzezenia)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer:: 2020 07 17

AT (21) 429042 (22) 201902 25

(51) C07D 409/14(2006.01)
C07D 417/14(2006.01)
Co07D 277/82 (2006.01)
C07D 333/22(2006.01)
HO1L 51/42 (2006.01)

(71)  WOJISKOWY INSTYTUT TECHNIKI INZYNIERYINE)
IM. PROFESORA JOZEFA KOSACKIEGO, Wroctaw
(72) BOGDANOWICZ KRZYSZTOF ARTUR; IWAN AGNIESZKA

(54) Symetryczne iminy z rdzeniem tertiofenowym
i sposob ich otrzymywania

(57) Przedmiotem wynalazku sg symetryczne iminy z rdzeniem
tertiofenowym o wzorze 1, w ktérym jako ugrupowania boczne (R)
zawieraja pochodne fenylowe lub benzotizowe, znajdujace zasto-
sowanie w wytwarzaniu urzadzen fotowoltaicznych, w szczegdl-
nosci, w ogniwach stonecznych, w postaci warstwy zawierajacej
te zwiazki. Zgtoszenie obejmuje takze sposob otrzymywania syme-
trycznych imin z rdzeniem tertiofenowym o wzorze 1, charaktery-
zujacy sie tym, ze w atmosferze gazu inertnego, korzystnie azotu
lub argonu, dodaje sie zwigzku 2,2" 5'2"-tertiofen-5,5"-, korzystnie
w postaci dialdehydu, do zwiazku o wzorze R, korzystnie w posta-
ci aminy, w obecnosci katalizatora kwasowego i prowadzi sie re-
akcje w przedziale temperatur (140 + 200)°C, w okresie od 24 go-
dzin do 168 godzin. Otrzymany osad poreakcyjny rozpuszcza sie
w dimetylacetamidzie. Powstatg mieszanine wlewa sie do wody,
a otrzymany surowy osad przemywa sie kolejno etanolem i aceto-
nem. Nastepnie osad ten poddaje sie procesowi suszenia.

(2 zastrzezenia)
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Wzor 1

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2020 07 17

Al (21) 429150 (22) 201903 05
(51) C07D 453/04 (2006.01)

(71) INSTYTUT CHEMII ORGANICZNEJ POLSKIEJ AKADEMII
NAUK, Warszawa

(72) JURCZAK JANUSZ; MAJDECKI MACIEJ;
NIEDBALA PATRYK

(54) Nowe pochodne amidowe alkaloidéw chinowcéw,
sposob ich wytwarzania oraz ich zastosowanie
w asymetrycznych reakcjach przeniesienia
fazowego
(57) Przedmiotem wynalazku jest pochodna amidowa alkaloidu
chinowca o Wzorze 1 oraz 0 Wzorze 3. Wynalazek dotyczy rowniez
sposobow wytwarzania pochodnej amidowej alkaloidu chinowca
okreslonej Wzorem 1 oraz Wzorem 3, a takze jej zastosowanie jako
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katalizatora w asymetrycznej reakcji zachodzacej w warunkach
przeniesienia fazowego (PTC).
(21 zastrzezeri)

Wzor 1 Wz6r 3

Al (21) 429144 (22) 201903 04

(51) C07K 16/10(2006.01)
C07K 16/02 (2006.01)
GOTN 33/569 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw;
UNIWERSYTET JAGIELLONSKI, Krakdw

(72) SIENCZYK MARCIN; t UPICKA-St OWIK AGNIESZKA;
GRZYWA RENATA; WYKRETOWICZ WERONIKA;
tECKA MARIA; PYRC KRZYSZTOF;
MILEWSKA ALEKSANDRA; DABROWSKA AGNIESZKA;
BOBREK KAMILA

(54) Przeciwciata poliklonalne klasy IgY specyficzne
wobec proteazy NS2B-NS3 wirusa Zika, sposéb
ich wytwarzania oraz ich zastosowanie

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg przeciwciata poliklonalne klasy
IgY specyficzne wobec proteazy NS2B-NS3 wirusa Zika izolowane
7 76tek jaj drobiu immunizowanego antygenem w postaci rekom-
binowanej proteazy NS2B-NS3. Sposéb wytwarzania przeciwciat
poliklonalnych klasy IgY specyficznych wobec proteazy NS2B-NS3
wirusa Zika charakteryzuje sie tym, ze immunizuje sie dréb antyge-
nem w postaci biatka NS2B-NS3 o sekwencji przedstawionej wzo-
rem 2, przy czym immunizacje prowadzi sie w czterech osobnych
dawkach, a jako adiuwantu uzywa sie petnego adiuwantu Freun-
d'a, po czym znana metoda izoluje sie przeciwciata z wydajnoscia
80 - 150 mg/jajko i czystoscia 85-95%. Zgtoszenie dotyczy rowniez
zastosowania przeciwciat poliklonalnych klasy IgY specyficznych
wobec proteazy NS2B-NS3 wirusa Zika do zastosowania w diagno-
styce in vitro choréb wywotanych przez wirusa Zika.

(6 zastrzezen)

Al (21) 433243 (22) 202003 13

(51) C08J5/18(2006.01)
C08L 23/06 (2006.01)
CO8K 9/04 (2006.01)
CO8K 3/34 (2006.01)

(71) OLIMAR SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krakdw

(72) JEZIORSKA REGINA; LEGOCKA IZABELLA;
WIERZBICKA EWA; SZADKOWSKA AGNIESZKA;
SPASOWKA EWA; ZUBROWSKA MAGDALENA;
DZIERZAWSKI JACEK; LIZON GERARD

(54) Folia polietylenowa o dziataniu biobdjczym

i poprawionych wiasciwosciach uzytkowych

i sposéb jej wytwarzania
(57) Przedmiotem zgloszenia jest polietylen do wytwarzania fo-
li o whasciwosciach biobojczych i poprawionych wiasciwosciach
uzytkowych zawierajacy w % masowych 94 - 99 polietylenu
i modyfikator w postaci mieszaniny 1 - 6 haloizytu z dodatkiem
10 - 30 zwigzkéw miedzi oraz haloizytu z dodatkiem 10 - 30 kwa-
su itakonowego o powierzchni wiasciwej BET 39 - 45 m%/g i $red-
niej wielkosci poréw oznaczonej metodg niskotemperaturowej
adsorpgji azotu 120 - 190 nm i jest wytwarzany w procesie jed-

noetapowym w dwuslimakowej wyttaczarce wspotbieznej, gdzie
do uplastycznionego polietylenu wprowadza sie jednym podajni-
kiem bocznym uplastyczniony haloizyt zawierajacy zwigzki miedzi
i drugim podajnikiem bocznym haloizyt modyfikowany kwasem
itakonowym lub mieszanine obu haloizytéw jednym podajnikiem
bocznym, przy czym proces wyttaczania prowadzi sie w tempera-
turze 175 - 220°C, przy szybkosci obrotowej $limaka 300 - 500 min™.
Zgfoszenie obejmuje takze sposob wytwarzania folii polietyleno-
wej 0 whasciwosciach biobdjczych.

(7 zastrzezen)

Al (21) 433572 (22) 202004 17
(51) CO8L 95/00(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin; AKADEMIA
GORNICZO-HUTNICZA IM. STANISLAWA STASZICA
W KRAKOWIE, Krakow; UNIWERSYTET WARSZAWSKI,
Warszawa

(72) FRANUS WOJCIECH; WOSZUK AGNIESZKA;
BAJDA TOMASZ; MIERZWA-HERSZTEK MONIKA;
DREWNIAK £UKASZ; DZIEWIT tUKASZ

(54) Sposdb spieniania asfaltu z zastosowaniem
dwusktadnikowego dodatku

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob spieniania asfaltu z za-
stosowaniem dwusktadnikowego dodatku pozwalajacy na obni-
zenie temperatury produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych.
Sposodb spieniania asfaltu z zastosowaniem dwusktadnikowego do-
datku polega na tym, ze do zeolitu syntetycznego wymieszanego
z wermikulitem w proporcjach wagowych od 1:4 do 4.1 dodaje sie
wode w ilosci od 25% do 200% wagowych suchej mieszanki i mie-
sza sie do momentu uzyskania mieszaniny o jednolitej strukturze.
Nastepnie mieszanine w ilosci od 2% do 10% wagowo w stosunku
do masy asfaltu dodaje sie do goracego asfaltu o temperaturze
od 140°C do 175°C i miesza sie do momentu rozpoczecia spieniania
asfaltu. W dalszej kolejnosci dodaje sie spieniony asfalt do mieszan-
ki mineralnej o temperaturze od 110°C do 135°C i miesza sie do uzy-
skania catkowitego otoczenia kruszywa asfaltem po czym mie-
szanke mineralno-asfaltowg zageszcza w temperaturze od 105°C
do 130°C.

(1 zastrzezenie)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2020 06 25

Al (21) 433573 (22) 202004 17
(51) CO8L 95/00(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin; AKADEMIA
GORNICZO-HUTNICZA IM. STANISLAWA STASZICA
W KRAKOWIE, Krakow; UNIWERSYTET WARSZAWSKI,
Warszawa

(72) FRANUS WOJCIECH; WOSZUK AGNIESZKA;
BAJDA TOMASZ; MIERZWA-HERSZTEK MONIKA;
DREWNIAK £UKASZ; DZIEWIT £t UKASZ

(54) Sposdb spieniania asfaltu z zastosowaniem dodatku
dwusktadnikowego

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob spieniania asfaltu z za-
stosowaniem dodatku dwusktadnikowego, ktory jest dodawany
do mieszanki mineralnej przed dozowaniem asfaltu, co pozwala
na obnizenie temperatury produkgji mieszanki mineralno-asfalto-
wej, przy zachowaniu ciggu technologicznej jak podczas produkgji
mieszanek na goraco. Sposdéb spieniania asfaltu z zastosowaniem
dodatku dwusktadnikowego zawierajacego zeolit syntetyczny oraz
z zastosowaniem mieszanki mineralnej polega na tym, ze do zeoli-
tu syntetycznego wymieszanego z wermikulitem w proporcjach
wagowych od 1:4 do 4.1 dodaje sie wode w ilosci od 25 do 200%
wagowych suchej mieszanki i miesza sie do momentu uzyskania
mieszaniny o jednolitej strukturze. Nastepnie dodaje sie tg wytwo-
rzong mieszanine do mieszanki mineralnej o temperaturze od 110
do 135°Cimiesza sie przez czas od 15 do 180s, przy czym stosunek
masy mieszaniny, do zatozonej masy mieszanki mineralno-asfalto-
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wej wynosiod 0,2 do 2% wagowych. W dalszej kolejnosci dodaje sie
asfalt rozgrzany do temperatury od 140 do 175°C i miesza sie i mie-
szano do momentu catkowitego otoczenia kruszyw spienionym as-
faltem. Mieszanke mineralno-asfaltowa kondycjonuje sie i zagesz-
cza w temperaturze od 105 do 130°C w czasie od 15 do 60 min.

(2 zastrzezenia)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2020 06 25

Al (21) 429137 (22) 201903 04

(51) CO9K 11/79(2006.01)
CO9K 11/55(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice;
UNIWERSYTET GDANSKI, Gdarisk

(72) SOPICKA-LIZER MALGORZATA; PAWLIK TOMASZ;
MICHALIK DANIEL; ADAMCZYK BARBARA;
GRINBERG MAREK; BARZOWSKA JUSTYNA;
SZCZODROWSKI KAROL; MAHLIK SEBASTIAN;
LESNIEWSKI TADEUSZ; MAJEWSKA NATALIA

(54) Dwu-fazowy tlenoazotkowy luminofor

0 wzmocnionej i wydtuzonej luminescencji oraz

sposob jego wytwarzania
(57) Przedmiotem zgloszenia jest dwu-fazowy luminofor tle-
noazotkowy aktywowany jonami europu Eu’* o wzorze ogdl-
nym 1 (Sr,,Eu)SL,ON,, gdzie 0,01<x<0,06; 18<a<2,2; 1,5<b<45;
0,5<c<2,5 o skfadzie fazowym stanowigcym dwie fazy: tréjskosna
SrSi,0,N, oraz heksagonalng Sr;Si,OgN,, przy czym udziat maso-
wy fazy Sr.Si;OgN, wynosi 10%-50%. Zgtoszenie obejmuje tez
sposéb wytwarzania powyzszego, proszkowego dwufazowego
luminoforu.

(6 zastrzezen)

AT (21) 429082 (22) 201902 27
(51) C10M 125/02 (2006.01)

(71) PAWELEK KRZYSZTOF PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYJNO-HANDLOWO-UStUGOWE
ROYAL-STAR, Debica

(72) PAWELEK KRZYSZTOF; POSMYK ANDRZEJ;
MYALSKI JERZY

(54) Kompozytowe powtoki zawierajace wegiel szklisty
jako smar staty zapobiegajacy zatarciu czesci
maszyn w warunkach niedoboru oleju smarnego
oraz sposéb ich nanoszenia

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania kompozy-
towych powtok $lizgowych na osnowie wybranej grupy zywic fe-
nolowo-formaldehydowych z dodatkiem zawierajgcym smary sta-
te zabezpieczajacych uktady przekazywania napedu i silniki przed
zatarciem w warunkach niedoboru oleju smarnego przez czas
wymagany przez przemyst lotniczy, tj. do 30 minut, nadajacych sie
do nanoszenia na powierzchnie robocze czeéci maszyn metodami
natryskowymi i recznymi oraz dajacych sie utwardzac po naniesie-
niu. Sposob polega na tym, ze do wytwarzania powtoki stosuje sie
wybrane Zzywice fenolowo-formaldehydowe, charakteryzujace sie
wysoka temperaturg zeszklenia i odpornoscig termiczna. Zywice te
dodatkowo sg rozciericzone niskowrzacymi, matoczasteczkowymi
rozcienczalnikami w ilosci od 10 do 40% cz. wag. niskowrzacych
rozcieniczalnikdw o matej masie czasteczkowej w celu uzyskania
matej lepkosci utatwiajacej proces naktadania powtoki metoda
natryskiwania, ale przede wszystkim po ich odparowaniu podczas
procesu sieciowania w usieciowanej zywicy dochodzi do utwo-
rzenia poréw i zagtebien, w ktorych moze gromadzi¢ sie ciekty
smar - olej. Zgromadzony w utworzonych porach olej smarujacy
moze zabezpiecza¢ wspodtpracujace elementy przed zatarciem
awaryjnym tylko przez bardzo krétki czas. Dlatego do rozcien-
czonej zywicy fenolowo-formaldehydowej wprowadza sie czast-
ki napetniacza - smaru statego jakim jest wegiel szklisty. Wegiel
szklisty jest amorficzna odmiang wegla charakteryzujaca sie duza
twardoscig i zaroodpornoscig nawet do 1000°C. Po wprowadzeniu

do zywicy ultradyspersyjnych czastek wegla szklistego o wielkosci
ponizej 10 um w ilosci od 5 do 40% cz. wag. uzyskang zawiesine
nalezy podda¢ procesowi homogenizacji poprzez mieszenie me-
toda ultradzwiekowa lub poprzez kalandrowanie. Tak przygotowa-
ng kompozycje naktada sie metoda natryskowa na odpowiednio
przygotowang powierzchnie metalowa. Po natozeniu powtoki ele-
ment z naniesiong powfoka nalezy umiesci¢ w piecu lub suszarce
w celu usieciowania i utwardzenia powtoki. Wymaga to nagrzania
wstepnego w piecu lub suszarce do temperatury 70 - 100°C przez
40 - 60 minutiwygrzania w temperaturze 170 - 200°C, przez co naj-
mniej 30 - 45 minut.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 429133 (22) 201903 04

1

(51) C12N 1/20(2006.01)
C12R 1/225(2006.01)
C12P 7/18(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET PRZYRODNICZY W LUBLINIE, Lublin
(72) WASKO ADAM; GUSTAW KLAUDIA;
POLAK-BERECKA MAGDALENA;
SKRZYPCZAK KATARZYNA

(54) Nowy szczep bakterii Lactobacillus hilgardii FLUB
oraz zastosowanie szczepu do wytwarzania
mannitolu

(57) Przedmiotem wynalazku jest nowy szczep z gatunku Lacto-
bacillus hilgardii FLUB zdeponowany w Miedzynarodowej Kolekdji
Kultur Drobnoustrojéw Przemystowych Instytutu Biotechnologii
Przemystu Rolno-Spozywczego w Warszawie pod numerem KKP
2067p. Przedmiot wynalazku stanowi rowniez zastosowanie szcze-
pu Lactobacillus hilgardii FLUB do wytwarzania mannitolu.

(6 zastrzezen)

Al (21) 432444 (22) 20191230

(51) C21C 7/06 (2006.01)
C22C 33/06 (2006.01)

1) FABRYKA ARMATUR JAFAR SPOEKA AKCYINA, Jasto
2) ZYREK ADAM; GRZEGORCZYK MARCIN

4) Sposob odtleniania i modyfikacji staliwa
niskostopowego, zwtaszcza na armature
przemystowg

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb odtleniania i modyfi-
kagji staliwa niskotopowego, zwtaszcza na armature przemystowa.
Sposéb ten polega na tym, ze po stopieniu zadanych skfadnikéw
w tyglu pieca indukcyjnego dokonuje sie pomiaru aktywnosci tle-
nu znanym sposobem, nastepnie w przypadku ujawnienia aktyw-
nosci tlenu na poziomie od 20 do 100 ppm dodaje sie w ramach
wstepnego odtleniania aluminium w ilosci od 0,2 do 0,4 kg /Mg
staliwa. Po czym dokonuje sie uzupetnienia sktadu chemicznego
ponownego, a nastepnie pomiaru aktywnosci tlenu oraz zawar-
tosci wolnego wodoru i azotu podczas spustu do kadzi rozlewni-
czej i napetnieniu jej w stopniu od 1/3 do 1/2 objetosci. W zalez-
nosci od uzyskanych wynikéw pomiaréw dodaje sie jednoczesnie
albo po kolei nastepujgce sktadniki odtleniajgce i modyfikujace:
- aluminium w ilosci 0,5 do 1,0 kg Al/Mg staliwa lub Zelazowapnio-
krzem w ilosci od 1,0 do 2,5 kg/Mg staliwa lub Zelazotytan w ilosci
od O do 0,5 kg/Mg staliwa lub Zelazokrzemocyrkon w ilosci od 0
do 1,9 kg/Mg staliwa. Po dodaniu powyzszych sktadnikéw doda-
je sie w razie potrzeby miszmetal cerowy w iloéci od 0 do 0,4 kg/Mg
staliwa, nastepnie dokonuje sie ponownego pomiaru aktywnosci
tlenu w kadzi po zabiegu odtleniania i modyfikacji, ktéra powinna
wynosi¢ ponizej 5 ppm.
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(12 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2020 03 10

Al (21) 429128 (22) 201903 04
(51) C21D 1/18(2006.01)
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POLITECHNIKA WROCELAWSKA, Wroctaw
KONAT tUKASZ; SZCZEPANSKI + UKASZ

Sposéb spawania i obrébki cieplnej ztacza
spawanego blach z niskostopowej,
trudnoscieralnej stali

(57) Sposdb spawania i obrébki cieplnej ztacza spawanego blach
Brinar 500 z niskostopowej, trudnoscieralnej stali, przedstawio-
ny na rysunku, w ktérym niskostopowa, trudnoscieralng blache
0 grubosci od 6 do 12 mm i wyrazonym w procencie wagowym
sktadzie chemicznym: C - 0,25+0,28; Si - 0,60+0,68; Mn — 0,90+1,00;
P- max. 0,020; S - max. 0,005; Cr - 0,84+0,90; Ni - max 0,02, Mo —
0,20+0,25; Al - max. 0,10; B — max. 0,0008, o rownowazniku wegla
CEV < 0,65, spawa sie metodg MAG (135) stopiwem w propor-
ji: 8+12% stopiwa G3Si1 zgodnie z normg EN ISO 14341-A oraz
88+92% stopiwa GMn4Ni2CrMo zgodnie z normg EN-ISO 16834-A,
stosujac parametry spawania: predkos¢ v < 5 mm/s; znamionowy
prad tuku elektrycznego | = 80+170 A; napiecie tuku elektryczne-
go U = 18+28 V; energia liniowa Q < 1,0 kJ/mm; temperatura mie-
dzywarstwowa w zakresie Ti < 250°C; przeptyw gazu ostonowe-
go w postaci mieszanki Ar + 18% CO,, przepuszczanego w ilosci
15 I/min, charakteryzuje sie tym, ze otrzymane zlacze spawane
poddaje sie normalizowaniu poprzez austenityzowanie w tempe-
raturze 900+920°C przez 60 min z chtodzeniem na wolnym powie-
trzu; kolejno hartowaniu poprzez austenityzowanie w temperatu-
rze 920+930°C przez 15+20 min, a nastepnie chtodzenie w wodzie
o temperaturze < 30°C; oraz odpuszczaniu w temperaturze 150°C
przez 120 min, po ktérym zfgcze chtodzi sie na powietrzu.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 429129 (22) 201903 04
51) C21D 1/18(2006.01)

(

(71)  POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
(72) KONAT tUKASZ; SZCZEPANSKI tUKASZ
(

54) Sposéb spawania i obrobki cieplnej ztacza
spawanego blach z niskostopowej,
trudnoscieralnej stali z borem

(57) Sposéb spawania i obrobki cieplnej zlgcza spawanego
blach Brinar 400 z niskostopowej, trudnoscieralnej stali z borem,
przedstawiony na rysunku, w ktérym niskostopowa, trudnoscieral-
ng blache o grubosci od 6 do 12 mm i wyrazonym w procencie
wagowym sktadzie chemicznym: C — 0,16+0,18; Si — 0,22+0,25;
Mn — 1,10+1,20; P — max. 0,015; S — max. 0,005; Cr - 0,30+0,60;
Ni - max 0,38; Mo - 0,18+0,30; Al - max. 0,10; B - max. 0,005, o réw-
nowazniku wegla CEV < 0,58, spawa sie metodg MAG (135), stopi-
wem w proporcji: 9+11% stopiwa G3Si1 zgodnie z normg EN 1SO
14341-A oraz 89+91% stopiwa GMn4Ni2CrMo zgodnie z norma
EN-ISO 16834-A, stosujac parametry spawania: predkos¢ v < 5 mm/s;
znamionowy prad tuku elektrycznego | = 90+160 A; napiecie tuku
elektrycznego U = 1522 V; energia liniowa Q < 1,0 kJ/mm; tem-
peratura miedzywarstwowa w zakresie Ti < 250°C; przeptyw gazu
ostonowego w postaci mieszanki Ar + 18% CO,, przepuszczane-
go w ilosci 15 I/min, charakteryzuje sie tym, ze otrzymane ztacze
spawane poddaje sie normalizowaniu poprzez austenityzowanie
w temperaturze 900+-920°C przez 60 min z chtodzeniem na wol-
nym powietrzu; kolejno hartowaniu poprzez austenityzowanie
w temperaturze 920+930°C przez 15+20 min i nastepne chtodzenie
w wodzie o temperaturze < 30°C; oraz odpuszczaniu w tempera-
turze 150°C przez 120 min, po ktérym zfgcze spawane chtodzi sie
na powietrzu.

(2 zastrzezenia)

T0°

12

AT (21) 429131  (22) 201903 04

(51) C22B 1/242(2006.01)
C21C 7/06 (2006.01)
C22C 35/00 (2006.01)

1) GUL JERZY, Chmielow
2) GULJERZY

4) Sposéb otrzymywania dodatku stopowego
w postaci odtleniacza zelazokrzemowego

(57) Sposéb otrzymywania dodatku stopowego postaci odtlenia-
cza zelazokrzemowego polegajacy na brykietowaniu z dodatkiem
lepiszcza i suszeniu mieszaniny pytu krzemu metalicznego, pytu
weglika krzemu, nieutlenionych frakgji stalowych i modyfikowanej
dyspersji polioctanu winylu.
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(1 zastrzezenie)

Al (21) 429057 (22) 201902 26

(51) €22C 1/06 (2006.01)
C22B 9/04 (2006.01)
C22B 23/06 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow

(72) ORLOWICZ ANTONI WEADYSEAW; MROZ MAREK;
TUPAJ MIROSEAW; TRYTEK ANDRZEJ

(54) Sposoéb podwyzszania wysokocyklowe;j
wytrzymatoséci zmeczeniowej odlewéw ze stopu
kobaltu

(57) Sposéb podwyzszania wysokocyklowej wytrzymatosci zme-
czeniowej odlewodw ze stopu kobaltu, w ktérym do pieca proz-
niowego wprowadzany jest stop pierwotny kobaltu, a po jego
roztopieniu prowadzona jest rafinacja prozniowa, a nastepnie
w warunkach wysokiego podci$nienia jest on odlany do form
ceramicznych, prowadzi sie tak, ze po odlaniu powierzchnie
odlewow nadtapia sie skoncentrowanym strumieniem ciepta,
przy czym jako skoncentrowany strumieni ciepfa stosuje sie tuk
elektryczny w atmosferze gazu obojetnego o natezeniu pradu
od 50 A do 300 A i predkosci skanowania tukiem elektrycznym
od 100 mm/minute do 400 mm/minute.

(5 zastrzezen)

AT (21) 429059 (22) 201902 26

(51) C22C 1/06 (2006.01)
C22B 9/04 (2006.01)
C22B 23/06 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow

(72) ORLOWICZ ANTONI WEADYSEAW; MROZ MAREK;
TUPAJ MIROSEAW; TRYTEK ANDRZEJ; OPIEKUN ZENON

(54) Sposob podwyzszania zarowytrzymatosci czasowe;j
odlewdw ze stopu kobaltu, zwtaszcza turbin
gazowych

(57) Sposéb podwyzszania zarowytrzymatosci czasowej odle-

wow ze stopdw kobaltu, zwtaszcza turbin gazowych, w ktorym

do pieca prézniowego wprowadzany jest stop pierwotny kobal-
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tu, a po jego roztopieniu prowadzona jest rafinacja prézniowa,
a nastepnie w warunkach wysokiego podcisnienia jest on od-
lany do form ceramicznych, prowadzi sie tak, ze po odlaniu po-
wierzchnie odlewdw nadtapia sie skoncentrowanym strumie-
niem ciepta. Jako skoncentrowany strumien ciepta stosuje sie tuk
elektryczny w atmosferze gazu obojetnego o natezeniu pradu
od 50 A do 300 A i predkosci skanowania tukiem elektrycznym
od 100 mm/minute do 400 mm/minute.

(5 zastrzezen)

Al (21) 429084 (22) 201902 28

(51) C22C 38/44(2006.01)
C22C 38/04 (2006.01)

(71) 1SD HUTA CZESTOCHOWA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Czestochowa

(72) CIERNIAK HENRYK; BERNAT LEONARD;
PIEJKO WEADYSEAW: SILSKI MARIAN;
STARCZEWSKI LECH

(54) Stal do wytwarzania blachy pancernej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest stal do wytwarzania blachy
pancernej, zawierajaca pomiedzy 0,2 — 0,24% wagowych wegla,
pomiedzy 0,90 - 1,1% wagowych manganu, pomiedzy 0,30 - 0,45%
wagowych krzemu, maksymalnie 0,010% wagowych fosforu, mak-
symalnie 0,010% wagowych siarki, maksymalnie 0,20% wagowych
miedzi 0,63% wagowych chromu, pomiedzy 1,20 - 1,50% wago-
wych niklu, pomiedzy 0,40 - 0,50% wagowych molibdenu, po-
miedzy 0,020 - 0,040% wagowych aluminium metalicznego przy
zawartosci pomiedzy 0,043 — 0,050% wagowych aluminium cat-
kowitego, pomiedzy 0,003 - 0,005% wagowych niobu, pomiedzy
0,005 - 0,008% wagowych wanadu, pomiedzy 0,024 — 0,05% wa-
gowych tytanu, pomiedzy 0,001 - 0,003% wagowych boru. Resz-
te stanowi Zelazo oraz nieuniknione domieszki i zanieczyszczenia
pochodzace z procesu metalurgicznego.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 429085 (22) 201902 28

(51) C22C 38/44(2006.01)
C22C 38/04 (2006.01)

(71) I1SD HUTA CZESTOCHOWA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Czestochowa

(72) BERNAT LEONARD; CIERNIAK HENRYK;
PIEJKO WEADYSEAW,; SILSKI MARIAN;
STARCZEWSKI LECH

(54) Stal do wytwarzania blachy pancernej

(57) Przedmiotem wynalazku jest stal do wytwarzania blachy
pancernej, zawierajaca wegiel, mangan, krzem, fosfor, siarke,
chrom, nikiel, molibden, a takze mikrododatki w postaci niobu,
wanadu, tytanu i boru, a ponadto aluminium i reszte zelazo oraz
nieuniknione domieszki i zanieczyszczenia pochodzace z procesu
metalurgicznego. Wynalazek charakteryzuje sie tym, ze zawiera
pomiedzy 0,36 — 0,40% wagowych wegla, pomiedzy 0,70 - 0,85%
wagowych manganu, pomiedzy 0,30 — 0,40% wagowych krzemu,
maksymalnie 0,012% wagowych fosforu, maksymalnie 0,005%
wagowych siarki, maksymalnie 0,25% wagowych miedzi, pomiedzy
0,65-0,80% wagowych chromu, pomiedzy 1,60 - 1,70% wagowych
niklu, pomiedzy 0,40 - 0,50% wagowych molibdenu, pomiedzy
0,04 - 0,05% wagowych aluminium, pomiedzy 0,03 - 0,05%
wagowych wanadu, pomiedzy 0,01 - 0,02% wagowych tytanu oraz
pomiedzy 0,002 — 0,003% wagowych boru.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 432725 (22) 202001 28

(51) €22C45/02(2006.01)
HOT1F 1/153(2006.01)
€22C 33/04 (2006.01)
€22C 38/00 (2006.01)

o~ —

(71) POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
(72) NABIALEK MARCIN; BLOCH KATARZYNA,;
JEZ BARTLOMIEJ
(54) Stop zelaza
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest stop zelaza charakteryzujacy sie
tym, ze ma nastepujacy sktad atomowy Fey.Co, B, Zr,Hf,
a dopuszczalna ilos¢ zanieczyszczen nie przekracza 0,09%.
(1 zastrzezenie)

Al (21) 432729 (22) 202001 28

(51) C22C45/02(2006.01)
HOTF 1/153(2006.01)
C€22C 33/04(2006.01)
C22C 38/00 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
(72) NABIALEK MARCIN; BEOCH KATARZYNA,;
JEZ BARTEOMIEJ

(54) Nanokrystaliczny stop zelaza

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nanokrystaliczny stop zela-
za charakteryzujacy sie tym, ze ma nastepujacy skfad atomowy
Fe,oZrgNb,B,, a dopuszczalna ilo$¢ zanieczyszczen nie przekra-
cza 0,09%.

200

(1 zastrzezenie)

Al (21) 432919 (22) 202002 17

(51) €23C4/134(2016.01)
(€23C 4/02 (2006.01)
B24C 7/00 (2006.01)
B24C 11/00 (2006.01)
GOTN 21/64 (2006.01)
F28F 19/02 (2006.01)

(71)  CENTRUM BADAWCZE POWLOK OCHRONNYCH
CEBAPO SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) MILEWSKIPIOTR

(54) Sposob zabezpieczania przed degradacja
powierzchni zwtfaszcza ekranéw grzewczych
kottéw energetycznych z wykorzystaniem powtok
z nanomateriatéw natryskiwanych metoda
plazmowa oraz linia technologiczna do realizacji
tego sposobu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob zabezpieczania przed
degradacjg powierzchni zwtaszcza ekrandw grzewczych kottow
energetycznych z wykorzystaniem powtok z nanomateriatéw
natryskiwanych metoda plazmowg oraz linia technologiczna
do realizacji zgtoszenia tego sposobu. Sposob wedtug zgtoszenia
obejmuje: przygotowanie powierzchni poprzez mycie, odttuszcza-
nie i suszenie oraz obrébke strumieniowo - $cierng a takze natry-
skiwanie plazmowe powtoki. Charakteryzuje sie tym, ze po etapie
suszenia (1b) nastepuje etap sterowanej komputerowo kontroli flu-
orescencyjnej (2) powierzchni w Swietle ultrafioletowym. Po etapie
kontroli fluorescencyjnej (2) nastepuje etap obrébki strumienio-
wo - $ciernej (3) z jednoczesnym wykorzystaniem $cierniwa o zréz-
nicowanym ciezarze wiasciwym po ktérym nastepuje etap wizual-
nej kontroli (4) chropowatosci. W dalszej kolejnosci nastepuje etap
natryskiwania plazmowego z jednoczesng kontrolg grubosci (5)
powtoki wykorzystujaca co najmniej dwa czujniki laserowe (5d).
Wszystkie fazy kontroli to jest: kontroli fluorescencyjnej (2), wizu-
alnej kontroli chropowatosci (4) oraz kontroli grubosci powtoki (5)
sq sterowane komputerowo. Linia technologiczna do realizacji spo-
sobu, charakteryzuje sie tym, ze w ciggu technologicznym zawiera
dozownik zasypowy zaopatrzony w czesci dennej zasobnika (3c)
w poziomo usytuowany wlot powietrza kierujacy strumien po-
wietrza stycznie do tworzacej walca zasobnika (3c) oraz glowice
plazmowa (5b) do natrysku powtoki zintegrowang z co najmniej
dwoma miernikami odlegtosci (5d) rozmieszczonymi w jednej li-
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nii z gtowica (5b) z ktérych jeden zamocowany jest przed a drugi
za gtowica (5b).
(3 zastrzezenia)

Al (21) 429135 (22) 201903 04
) C23C 14/35(2006.01)

) DOROS WIESLAW, Rzeszow
2) DOROS WIEStAW; ZABEK PRZEMYSEAW,;
BYLINOWSKI MARCIN

(54) Sposdb nanoszenia metodg magnetronowg na tafle
powtok funkcjonalnych o zwiekszonej ich grubosci
i tafle z powtokami funkcjonalnymi otrzymane tym
sposobem

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob nanoszenia metoda
magnetronowg na tafle powtok funkcjonalnych to jest samoczysz-
czacych, odpornych na zarysowania lub biobdjczych i o zwiek-
szonej ich grubosci, ktéry charakteryzuje sie tym, Ze urzadzenie
magnetronowe z umieszczong W nim katodga - targetem (7) sta-
nowiaca zrédto pierwiastkdw metalicznych i/lub niemetalicznych
wyposaza sie w jonizator plazmowy (6) o mocy 10 kW zasilany na-
pieciem 400 V o czestotliwosci 50 Hz jonizujacy gazy reaktywne,
ktory ustawia sie w odlegtosci A= 40 - 60 mm od tafli i odlegtosci
B= 60 - 100 mm od tej katody, zas w komorze prézniowej (1) wy-
twarza sie préznie wynoszacg od 1073 do 107 Pa, przy natezeniu
pradu elektrycznego wynoszacym od 38 do 45 A, a za pomoca
dyszy (11) doprowadza sie pod katode - target (7) nos$ny gaz typu
argon w iloéci 136 - 720 cm3/min, za$ za pomoca dyszy (13) dopro-
wadza sie gaz reaktywny typu tlen w ilosci 544 do 720 cm?/min lub
acetylen w ilosci 136 cm3/min albo za pomoca dyszy (11) dopro-
wadza sie pod katode - target (7) gaz no$no-reaktywny typu tlen
w ilosci 544 - 720 cm>/min i prowadzi sie proces napylania jedno-
krotnego lub kilkukrotnego nanoszenia powtoki (5) tlenkowej lub
niemetalicznej na tafle (4) w czasie jej przesuwu z predkoscig wyno-
sz3cq 2,60 - 2,70 cm/min tworzac powtoki tlenkowe lub weglowe
lub krzemowe lub krzemowo - weglowe na powierzchni tafli (4)
0 grubosci w zakresie od 20 - 360 nm. Przedmiotem zgtoszenia jest
takze tafla z powtoka samooczyszczajaca, odporna na zarysowania
lub biobdjczg i 0 zwiekszonej grubosci.

(24 Zastrzezenia)
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AT (21) 429083 (22) 201902 28

(51) €25C5/00(2006.01)
C25C 1/12(2006.01)

<

?&ﬁ\ls

(71) RADO SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, tawnica
(72) GARDELA ANDRZEJ; BAJOREK JERZY; RADO ZDZISEAW

(54) Sposéb otrzymywania dendrytycznych proszkéw
miedzi metoda elektrolityczna

(57) Przedmiotowy wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
dendrytycznych proszkéw miedzi metoda elektrolityczna w spo-
sob ciagty z zastosowaniem anody umozliwiajacej zachowanie
jej statych wymiaréw gabarytowych oraz elektrolizera do redukgji
nadmiarowego szkodliwego dla procesu - stezenia jondw miedzi(ll)
potaczonego z jednoczesng produkcja proszku miedzi. Przedmio-
tem zgtoszenia jest anoda, ktéra ma postac kieszeni anodowej (101),
wypetnionej rozdrobnionym, roztwarzalnym materiatem anodo-
wym, ktory cyklicznie uzupetniany pozwala na zachowanie jej sta-
tych wymiaréw geometrycznych w czasie trwania procesu.

(12 zastrzezen)
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DZIAL D

WLOKIENNICTWO | PAPIERNICTWO

AT (21) 429118  (22) 201903 01

(51) DOTD 1/04 (2006.01
D01D 4/00 (2006.01
D01D 5/00 (2006.01
DO1D 5/28 (2006.01)
B29C 31/00(2006.01)
B29C 35/00(2006.01)

(71)  CENTRALNY INSTYTUT OCHRONY PRACY
~ PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY, Warszawa;
POLITECHNIKA tODZKA, t6dz

(72) BROCHOCKA AGNIESZKA; ORLIKOWSKI WIKTOR;
MAJCHRZYCKA KATARZYNA; KRUCINSKA IZABELLA;
PUCHALSKI MICHAL; SZTAJNOWSKI SLAWOMIR;
KOMISARCZYK AGNIESZKA; KOWALSKA STANISEAWA

(54) Sposoéb wytwarzania wielofunkcyjnego kompozytu
polimerowego oraz gtowica wtéknotwércza
do wytwarzania wielofunkcyjnego kompozytu
polimerowego
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania wielofunk-
cyjnego kompozytu polimerowego polegajacy na uplastycznieniu
polimeru, a nastepnie rozdmuchu na elementarne wtdkna przy
pomocy goracego powietrza i dodaniem modyfikatoréw, a na-
stepnie osadzeniu widkien elementarnych na urzadzeniu odbior-
czym, charakteryzuje tym, Zze procesowi wytwarzania wielofunk-
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cyjnego kompozytu polimerowego poddaje sie stop mieszaniny
dwaoch polimeréw z dodatkiem co najmniej dwdch réznych mo-
dyfikatorow, a proces prowadzi sie przy uzyciu dwoch stref grzew-
czych w glowicy widknotworczej o réznych temperaturach pracy
- wyzszej strefy grzewczej o wyzszej mocy grzatek i nizszej strefy
grzewczej o nizszej mocy grzatek i mieszanine polimeréw z wytta-
czarki doprowadza sie do dolnej czesci wyzszej strefy grzewczej,
a ponadto w procesie stosuje sie co najmniej dwa modyfikatory.
Przedmiotem zgtoszenia jest takze gtowica wtéknotworcza do wy-
twarzania wielofunkcyjnego kompozytu polimerowego posiada-
jaca rdzen o ksztafcie walca, na ktérego zewnetrznej powierzchni
znajduje sie spiralny rowek o tym samym, na catej dtugosci, prze-
kroju a wewnatrz rdzenia gtowicy znajduje sie kanat do umieszcze-
nia urzadzen wprowadzajacych modyfikatory i $ciany tego kana-
tu i wewnetrzna $ciana rdzenia gtowicy tworza kanat powietrzny
doprowadzenia gorgcego powietrza do zespotu dysz rozdmu-
chujacych mieszanine polimeréw termoplastycznych, a ponadto
w gornej czesci glowicy znajduje sie tacznik glowicy z nagrzewnica
powietrza, charakteryzuje sie tym, ze posiada dwie strefy grzew-
cze zaopatrzone w grzatki (6) o réznych temperaturach pracy, przy
czym grzatki (6) wyzszej strefy grzewczej majg wyzsza moc niz
grzatki (6) nizszej strefy grzewczej. Korpus gtowicy w dwaoch stre-
fach grzewczych ma rézna $rednice, a mianowicie w strefie wyzszej
srednica korpusu jest wieksza niz w strefie nizszej, ponadto facznik
gtowicy z wyttaczarkg (1) znajduje sie w dolnej czesci wyzszej strefy
grzewczej, a do gornej czesci gtowicy zamontowane s dwa inzek-
tory modyfikatordw.

(3 zastrzezenia)

‘
7’
B ==
\\ | NN ?
~ 7 7
| "I" o [
\ v,

N
(

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Al (21) 428896 (22) 2019 03 06

(51) EOTF 8/00(2006.01)
E04B 1/86 (2006.01)

(71) WYZSZA SZKOtA GOSPODARKI W BYDGOSZCZY,
Bydgoszcz
(72) BIELSKIIRENEUSZ

(54) Ekran dzwiekochtonny

(57) Ekran dzwiekochtonny typu Sound scraper skfadajacy sie
zramy osadzonej na stopach i przykryty azurowa ostong, znamien-
ny tym, ze lejkowate koncentratory (3), na koricu ktérych znajdu-
ja sie membrany (5), zakorczone kowadetkami (6), stykajgcymi sie
z sumatorem (7), z ktérym w kontakcie znajduja sie wszystkie ko-
wadetka (6) koncentratorow tworzacych gniazdo a sumator (7) jest
elementem wejsciowym przetwornika gniazdowego (8), przekazu-
jgcego prad do akumulatora (9).

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 429152 (22) 201903 05

(51) E02B 1/00(2006.01)
E02B 3/00(2006.01)

(71) DUDEK PIOTR, Wioctawek

(72) DUDEKPIOTR

(54) Zbiornik retencyjny wysokiego spietrzania

(57) Zbiornik retencyjny wysokiego spietrzania stanowi zamknie-
ta ze wszystkich stron czasza (1), wyposazona w co najmniej jeden
jaz (2) usytuowany w dolnej czesci ptaszcza czaszy (1) ponizej po-
ziomu cieku wodnego (3) oraz w co najmniej jeden przewdd ssaw-
no-ttoczny (4) wraz z czerpnia (5) oraz z zestawem pompowym (6),
przeprowadzony przez gérng czes¢ ptaszcza czaszy (1) w ten spo-
sob, ze pofaczony jest z jednej strony z ciekiem wodnym (3), a z dru-
giej strony z wnetrzem czaszy zbiornika (1).

7
7

(5 zastrzezen)
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AT (21) 429121 (22) 201903 04

(51) E04C 3/00(2006.01)
E04B 1/19(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow
(72) BIENIEK ZBIGNIEW

(54) Modut konstrukcyjny rozkfadalny
ciegnowo-pretowy

(57) Modut konstrukcyjny rozkfadalny ciegnowo-pretowy sta-
nowi sztywng konstrukcje przestrzenna i zawiera elastyczne cie-
gna (1', 1) osiowo rozciggane oraz sztywne prety (4) osiowo $ciska-
ne. Elastyczne ciegna (1', 1) i sztywne prety (4) s pofgczone swymi
koricami w przegubowych weztach (2). Modut wedtug wynalaz-
ku zawiera co najmniej dwa rodzaje elastycznych ciegien (1’ 1)
i utworzone sa z nich co najmniej dwa uktady przestrzenne (3', 3")
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elastycznych ciegien (1, 1"). Uktady przestrzenne (3) 3") elastycz-
nych ciegien (1', 1) potaczone sg ze sobg pretami (4) w weztach (2).
(4 zastrzezenia)

Al (21) 431471  (22) 201910 14

(51) E04C5/18(2006.01)
E04B 1/41(2006.01)

(71)  SZULC ALEKSANDER PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYIJNO HANDLOWE ALRUNO, Szymiszow
(72) SZULC ALEKSANDER; WIECZOREK PAWEL

(54) tacznik obrotowy zwtaszcza do pretéow
zbrojeniowych

(57) tacznik obrotowy zwiaszcza do pretéw zbrojeniowych cha-
rakteryzuje sie tym, ze stanowi go pfaska blaszka (1) w ksztatcie
litery T o dwdéch przeciwlegtych koricach zagietych rownolegle
wzgledem siebie w dot, przy czym korice umieszczone sg ruchomo
w otworach co najmniej dwdch elastycznych tulei (2) rozmieszczo-
nych symetrycznie po bokach blaszki (1) posiadajacych srednice
dopasowane do szerokosci koncow (6) blaszki (1) natomiast w prze-
ciwlegtych otworach co najmniej dwdéch tulei (2) umieszczone
sq i trwale przyspawane do ich $cianek konce pfaskich blaszek (5)
w ksztatcie litery L, drugie konce pfaskich blaszek (5) potgczone
poprzez spaw z drutem zbrojeniowym (3), natomiast trzeci koniec
ptaskiej blaszki (1) potaczony jest prostopadle za pomoca spawu
z pretem (4), drut zbrojeniowy (3) uksztattowany jest w ksztafcie
oczka.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 429034 (22) 201902 25
(51) E05D 5/02(2006.01)

(71) WALA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wilkowice
(72) WALA IRENEUSZ; JEDRUSIK ADRIAN; DURAJ MATEUSZ

(54) Ukfad zawiasowy ze srubowym uktadem
montazowym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest uklad zawiasowy, a zwlaszcza
drzwiowy lub okienny uktad zawiasowy, zawierajacy co najmniej
dwa potaczone ze sobg przegubowo cztony zawiasowe (2), przy
czym co najmniej jeden z rzeczonych cztondw zawiasowych (2) ma
cze$¢ mocujaca (22) z co najmniej dwoma otworami (23) i mocowa-
ny jest do profilowanego elementu termoizolacyjnego (3) osciezni-
cy badz skrzydta, ktory to profilowany element termoizolacyjny (3)
ma co najmniej jeden metalowy pierwszy profil skrzynkowy (31)
oraz co najmniej jeden metalowy drugi profil skrzynkowy (32) po-
taczone ze sobg za posrednictwem co najmniej jednego elemen-
tu termoizolacyjnego (33) definiujacego wewnetrzng przestrzen

termoizolacyjng, za posrednictwem $rubowego ukfadu montazo-
wego (7) zawierajacego co najmniej dwie sruby montazowe prze-
chodzace przez rzeczone otwory (23) w cze$ci mocujacej (22) oraz
przez otwory montazowe (35) w elemencie termoizolacyjnym (3).
Aby zwiekszy¢ wytrzymatos¢ i izolacyjnos¢ termiczng ukfadu za-
wiasowego, uproscic jego konstrukcje i obnizyc¢ koszt wytworzenia
rzeczony srubowy uktad montazowy (7) zawiera co najmniej dwa
dyble pozycjonujace (71) zaopatrzone w gwinty zewnetrzne (711)
i wkrecane w otwory montazowe (35) elementu termoizolacyjne-
go (3) od jego strony osiowo zewnetrznej, w ktérych wygniataja
gwinty wewnetrzne podczas wkrecania; co najmniej dwie tuleje
blokujace z tworzywa zaopatrzone w gniazda, ktérych éredni-
ca przekroju poprzecznego u wylotu jest wieksza niz wewnatrz
gniazda, oraz w ptytki blokowania momentu obrotowego i wsu-
wane w otwory montazowe (35) elementu termoizolacyjnego (3)
od jego strony osiowo wewnetrznej; za$ rzeczone sruby montazo-
we (72) sa wkrecane w dyble pozycjonujace (71) oraz gniazda tulei
blokujacych, w ktérych wygniatajg gwinty wewnetrzne podczas
wkrecania.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 429132 (22) 201903 04

(51) E06B 1/34(2006.01)
E04D 13/03 (2006.01)

71)  FLOREK RYSZARD, tosie
72) FLOREK RYSZARD

54) Rama ostonowa z listwami

(57) Przedmiotem rozwigzania jest okno dachowe (1) z rama
ostonowg montowang wokot oscieznicy tego okna dachowego,
oraz rama ostonowa zbudowana jest z czterech ptyt: gérnej (22),
dolnej (23) i dwoch bocznych (21), tak, ze jedna z krawedzi kazdej
z ptyt, nazwana krawedzig przylegajaca (222, 232) posiada dtugosc
odpowiadajacg dtugosci odpowiedniego ramiaka oscieznicy okna
dachowego (1) do ktérego, w stanie zamontowanym przylega, oraz
do kazdej ptyty ramy ostonowej zamocowana jest listwa boczna,
goérna (42) i dolna (43), ktéra posiada ramie mocujace, a we wne-
kach listew gornej i dolnej, miedzy ich ramieniem mocujacym a kra-
wedzig odpowiedniej ptyty gornej (22) i doinej (23) znajduje sie ele-
ment sprezysty.

e~ —

(12 zastrzezen)
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Al (21) 429054 (22) 201902 25

(51) E06B 3/263(2006.01)
E06B 3/22 (2006.01)
E06B 3/76 (2006.01)

(71) VIDOK SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rudna Mata
(72) SOBOLEWSKI IRENEUSZ

(54) Sposob docieplania okien i drzwi zewnetrznych

(57) Przedmiotem zgltoszenia jest sposdb docieplania okienidrzwi
zewnetrznych z aluminium, ktéry charakteryzuje sie tym, ze naj-
pierw przycina sie na wymiary zgodne z ksztattem komar (8, 9, 10)
profili aluminiowych w skrzydle drzwi (2) i zgodne z ksztattem ko-
mor (11, 12, 13) oscieznicy (1) izolacje termiczng (7) w postaci tasmy
o nazwie Dowsil HPI -1000, nastepnie umieszcza sie jg w poszcze-
golnych komorach po czym nanosi sie na jej powierzchnie klej
i przykleja sie zewnetrzng blache aluminiowa (3) przed zespole-
niem poszczegolnych ksztattownikéw aluminiowych. Korzystnie
konstrukcje ksztattownikow aluminiowych uzupetnia sie uszczel-
kami (4) z etyleno-propyleno-dienowo monomeru (EPDM) oraz
dodatkowo uszczelkami (5) z gabczastego EPDM. Korzystnie kon-
strukcje ksztattownikow aluminiowych uzupetnia sie uszczelka (6)
poliamidowa z tworzywa termoplastycznego. Produkt izolacyjny
Dowsil HPI-1000 jest tworzywem o znacznie poprawionej odpor-
nosci termicznej w poréwnaniu do konwencjonalnych produktéw
izolacyjnych. Jego cienki profil, doskonata elastycznos¢ i odpornos¢
na sciskanie pozwalaja na ochrone termicznag w trudnych do zaizo-
lowania przestrzeniach.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 429078 (22) 2019 02 26
(51) E06B 9/42(2006.01)

(71) BEDNAREK ALEKSANDRA PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYJNO HANDLOWO USEUGOWE KAMA,
Sieradz

(72) BEDNAREK RYSZARD; KOWALSKI PIOTR

(54) Wspornik montazowy do mocowania rolet

(57) Wspornik montazowy do montazu rolety w ksztafcie ka-
townika wyposazony w otwory montazowe do powierzchni
przyokiennych, z ramieniem skonfigurowanym w ksztatcie wi-
delca z otworem do umieszczania w nim zaczepu mechanizmu
rolety ktory w podstawie (2) i ramieniu (3) wspornika montazo-
wego (1) s3 otwory montazowe: w podstawie (2) przy jej krawe-
dziach s3 rozmieszczone otwory do powierzchni przyokiennych,
a pomiedzy nimi przy narozach otwory do profilu, nastepnie w ra-
mieniu (3) wspornika montazowego (1) sa usytuowane kolejne
otwory do profilu, ktére sg rozmieszczone symetrycznie po bokach
oraz powyzej nich usytuowane otwory do tulejki, a ponad nimi ra-
mie (3) uformowane jest w ksztatcie trojzeba, z ktdrych dwa zeby
zewnetrzne sg cofniete rownolegle wzgledem zeba srodkowego
poza ptaszczyzne ramienia (3) wspornika montazowego (1) i maja
uksztattowane wewnetrzne krawedzie w czesci srodkowej odpo-
wiednio do ksztattow zeba Srodkowego w jego czesci srodkowej,
przy czym zab srodkowy ma otwor fozyskujacy o srednicy umoz-
liwiajacej mocowanie trzpienia tozyskujgcego oraz w jego osi sy-

metrii rozmieszczony powyzej niego otwor zaczepowy, a ponizej
niego wystep skierowany réwnolegle do podstawy (2).
(8 zastrzezen)

AT (21) 429048 (22) 201902 25

(51) E21B 15/04(2006.01)
E21B 7/04(2006.01)
E21B 7/02 (2006.01)

1) DAMASIEWICZ ROBERT DAMARENT, Brzeziny
2) DAMASIEWICZ ROBERT

54) Wiertnica hydrauliczna

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wiertnica hydrauliczna do wy-
konywania horyzontalnych przytaczy kanalizacyjnych bezposred-
nio ze studni kanalizacyjnych. Wiertnica hydrauliczna posiadajaca
stabilizujaca rame, ptyte oporowa, zaopatrzona w silniki hydraulicz-
ne, napedzana silnikiem hydraulicznym suwang zerdz wiertnicza,
oraz ukfad zfacz hydraulicznych do podawania ptynu wiertniczego,
charakteryzuje sie tym, ze posiada ramowa loze (1) wyposazong
w usytuowane wzdtuznie prowadnice (2), do ktérych to za pomo-
cg zespotu hydraulicznych silnikdw (4) zamontowany jest suwliwy
srodkowy wozek (3) z napedzajacym wiertnicza zerdZ (5) hydrau-
licznym silnikiem i napedowy hydrauliczny ukfad (7), przy czym
od czota ramowa loza (1) posiada oporowa ptyte (8) z otworem (9)
dla wiertniczej zerdzi (5), ponadto tylna scianka lozy (1) zaopatrzona
jestw sruby (10).

(9 zastrzezen)

AT (21) 433030 (22) 202002 26

(51) E21D 7/02(2006.01)
B66B 7/02 (2006.01)
B66B 17/34 (2006.01)
(31) P429116 (32) 20190301 (33) PL
(71)  PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWY SZYBOW SPOtKA
AKCYINA, Tarnowskie Gory; POLSKA GRUPA GORNICZA
SPOLKA AKCYINA, Katowice
(72) BULENDA PIOTR; KAMINSKI PAWE.
(54) Uktad prowadzenia naczynia wyciggowego
w wyrobisku szybowym

(57) Zgtoszenie dotyczy ukladu prowadzenia naczynia wycig-
gowego w wyrobisku szybowym, stosowanego w transporcie
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ludzi i materiatow szybami kopalni podziemnych. W wyrobisku
szybowym znajduja sie co najmniej dwa skrzyzowania wyrobiska
szybowego z wyrobiskami poziomymi (6), a naczynie wyciggowe
zaopatrzone (12) jest w prowadzenie linowe. Dodatkowo naczynie
wyciggowe (12) zaopatrzone jest w prowadnice slizgowe (13a, 13b).
Na skrzyzowaniu wyrobiska szybowego z posrednim wyrobiskiem
poziomym (6) zabudowana jest rama prowadzenia gérnego (9a)
z zamocowanymi ruchomo prowadnikami gérnymi (10a) oraz rama
prowadzenia dolnego (9b) z zamocowanymi ruchomo prowadni-
kami dolnymi (10b).

(5 zastrzezen)

N

Al (21) 429092 (22) 201902 27

(51) E21D 11/30(2006.01)
E21D 15/54 (2006.01)

(71) GLOWNY INSTYTUT GORNICTWA, Katowice; GUMITEX
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOLKA KOMANDYTOWA, Dabrowa Gérnicza

(72) PYTLIK ANDRZEJ; PACZESNIOWSKI KRZYSZTOF;
ROTKEGEL MAREK; GORKA tUKASZ; BAGINSKI PIOTR

(54) Goérnicza stopa podporowa

(57) Gornicza stopa podporowa, zwilaszcza do obudowy odrzwio-
wej lub stojaka ciernego, w postaci bryty o podstawie i powierzch-
ni posadowienia wzajemnie rownolegtych charakteryzuje sie tym,
ze tworza ja elementy gumowe (1) i elementy stalowe (2), utozone
warstwowo tak, ze tworza warstwy gumowe i co najmniej jedng
warstwe stalowg, potgczone ze sobg trwale tak, ze tworzg wspolng
bryfe, przy tym warstwy zewnetrzne tj. gérna, tzw. powierzchnie
posadowienia i dolna, tzw. podstawe, zawsze stanowig warstwy
gumowe (1), i warstwa gérna ma element mocujacy lub elementy
mocujace, pozwalajace na osadzenie podpieranego ksztattownika.

(9 zastrzezen)

Al (21) 429077 (22) 201902 28

(51) E21D 15/51(2006.01)
E21D 15/44(2006.01)
F16K 17/04 (2006.01)

(71)  CENTRUM HYDRAULIKI DOH SPOtKA

Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bytom
(72) DIEDERICHS RYSZARD; PYKA STANIStAW

(54) Zawor upustowy

(57) Zgtoszenie dotyczy zaworu upustowego, znajdujacego zasto-
sowanie zwfaszcza w ukfadach zasilania hydraulicznego stojakéw
gérniczych. Zawdr upustowy (1) ma dzielony korpus (2a, 2b), w kté-
ry wstawiony jest roztacznie tulejowy tacznik (4), posiadajacy na ob-
wodzie otwory upustowe (5). Tulejowy tacznik (4) ma wewnetrzng
kryze (9), miedzy ktorg a otworami upustowymi (5) osadzona jest
7 luzem tuleja réznicowa (17), nieprzesuwna wzgledem tulejowego
tacznika (4). Ponizej otwordw upustowych (5) w korpusie (2b) osa-
dzona jest nieruchomo tuleja prowadzaca (11), zakoriczona od gory
pakietem uszczelniajgcym (12). We wnetrzu tulei prowadzacej (11),
pakietu uszczelniajgcego (12) i tulei réznicowej (17) osadzony jest
przesuwnie wzdtuz osi wzdtuznej (O) ttoczek réznicowy (13), zakon-
czony popychaczem (16) wspierajacym sie o przesuwna tarcze (7)
sprezyny rozpierajacej (6), osadzonej w gornej czesci korpusu (2a).
W ttoczku roznicowym (13), ponizej popychacza (16), korzystnie wy-
konany jest co najmniej jeden przelotowy otwér (23), faczacy jego
komore (14) z komorg réznicowq (22) tulei réznicowej (17) miedzy
uszczelkami (18, 19) ttoczka réznicowego (13).

(4 zastrzezenia)
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MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

AT (21) 429123 (22) 201903 04

(51) FOTN 5/02(2006.01)

FOTN 13/14(2010.01)

FOTN 3/02 (2006.01)
POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
MUSZYNSKI TOMASZ

Aktywny ttumik do spalin

Aktywny ttumik do spalin posiada element odprowadzajacy
to w postaci ptaszcza wypetnionego cieczg charakteryzuje sie
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tym, ze obudowa (1) wyposazona w komore wlotu spalin (7) z kana-
tami (5) ma zamocowany w komorze wylotu spalin (6), element (2)
odprowadzajacy ciepto usytuowany w ptaszczyZznie prostopadtej
do kierunku wlotu spalin.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 428901 (22) 2019 03 06

(51) FO3D 1/00 (2006.01
FO3D 1/02 (2006.0
FO3D 1/04 (2006.0
FO3D 3/00 (2006.0
FO3D 3/02 (2006.0
FO3D 3/04 (2006.01

(71) WYZSZA SZKOLA GOSPODARKI W BYDGOSZCZY,
Bydgoszcz
72) BIELSKI IRENEUSZ

54) Farma wiatrowa off-grid

(57) Farma wiatrowa off-grid, sktadajaca sie z podstawy, prze-
twornika, akumulatora, steru kierunkowego, generatoréw skfa-
dajacych sie z wirnikdw z topatkami zabudowanych w ramie
z trzpieniem, osadzonym w fozysku, znamienny tym, Zze posiada
koncentratory sktadajace sie z tulei przyspieszajacych zewnetrz-
nych (10) i wewnetrznych (9) z otworami redukcyjnymi (13), przy
czym w tulei wewnetrznej (9) dodatkowo znajduje sie tez wycie-
cie (18) a na scianie czotowe] tulei przyspieszajacej zewnetrznej (10)
znajduje sie ptyta oporowa (11) z palcem wodzacym (12).

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 429050 (22) 201902 25

(51) F03G 3/00(2006.01)
F03G 3/08 (2006.01)

1) HODUN MIROSEAW, Jabtonna
HODUN MIROSEAW

Odsrodkowy naped uniwersalny

(57) Przedmiotem wynalazku jest: naped uniwersalny tj. sposob
i mechanizm zamieniajacy energie mechaniczng dowolnego silni-
ka lub wewnetrznego pednika np. elektromagnetycznego na site
ciggu powstatg na skutek wytworzenia niezrbwnowazonej sity
odsrodkowej w ruchu obrotowym. Niezrownowazona sita odsrod-
kowa w ruchu obrotowym powstaje na skutek ruchu mas po niesy-
metrycznym torze krzywoliniowym zamknietym.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 429049 (22) 201902 25
) FO3G 7/10(2006.01)

) HODUN MIROStAW, Jabtonna
2) HODUN MIROStAW

54) Silnik grawitacyjny MHGT1

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
silnik grawitacyjny MHG1. Minimum 4 masy réwnomiernie roztozo-
ne katowo poruszaja sie wokot wspdinego srodka obrotu polega
to na tym, ze ruch ten jest wymuszony sitami grawitacji dziataja-
cymi na te masy i dtugosciami ramion na ktérych oddziatuja te
sity w stosunku do srodka obrotu. Suma ciezaréw mas na réznych
dtugosciach ramion pomnozonych przez dtugos¢ odpowiednich
ramion tworza niezrbwnowazony moment sit — moment obro-
towy silnika. Dtugos$¢ ramion jest wymuszana torem ruchu mas,
ktory sktada sie z dwoch lub wiecej réznych krzywych. Potaczenie
ruchu obrotowego mas z 0sig silnika realizowane jest za pomoca
prowadnic sztywnych na kierunku obrotu i niewazkich na kierunku
promienia ruchu obrotowego. Mechanizm zamieniajacy energie
potencjalng min. czterech mas réwnomiernie roztozonych katowo
poruszajacych sie po jednokierunkowo niesymetrycznym torze
ztozonym np. z pétokregu i potelipsy réznej od potokregu wokodt
wspolnego $rodka obrotu bedacego osig silnika grawitacyjnego.
Ruch ten wymuszony stale niezerowa réznica momentow ciezarow
mas w stosunku do srodka obrotu. Roznica ta jest momentem ob-
rotowym silnika. Zgtoszenie moze bazowac¢ na dwoch parach mas,
wielu parach mas, lub liczbie nieparzystej mas (wiekszej niz 5) row-
nomiernie roztozonych. Zgtoszenie z zachowaniem toru ztozonego
z dwoch réznych krzywych moze bazowac takze na masie ciagtej
typu tancuch mas.

(51
71
7
(

(1 zastrzezenie)

AT (21) 429098 (22) 201902 28

(51) F16B 7/18(2006.01)
GO1C 11/00(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY
IM. JANA | JEDRZEJA SNIADECKICH W BYDGOSZCZY,
Bydgoszcz

(72) ALEKSANDROWICZ PIOTR; GULAROWSKI JAKUB

(54) Kratownica pomiarowa do badania deformacji
pojazdéw powypadkowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kratownica pomiarowa przezna-

czona do pomiaru deformacji nadwozi pojazdow powypadkowych

na podstawie fotografii uszkodzonych stref pojazdu, do praktycz-

nego zastosowania w inzynierii powypadkowej, w szczegdlnosci

do rekonstrukgji wypadkéw drogowych. Kratownica sktada sie
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z szeregu profili ksztattowych, taczonych wzajemnie w ptaszczy-
znach poziomych i pionowych za pomocg szybkoztaczy z potacze-
niem Srubowym i z tacznikiem ksztattowym wsuwanym w gniaz-
do profilu oraz pod katem prostym za pomoca szybkoztaczy, oraz
katownikdéw, tworzac w czesci gérnej bramke pomiarowa ztozong
z profili pionowych (11, 17,181 10, 15, 16) oraz (12, 13, 19, 20, 21), oraz
poziomych (29, 28, 33, 34), usytuowang w czesci dolnej na dwdch
poziomych prowadnicach ztozonych z profili (1, 2, 3) oraz (4, 5, 6).
(5 zastrzezen)

AT (21) 429112 (22) 201903 01

(51) F16D 48/12(2006.01)
F16D 33/00 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET TECHNOLOGICZNO-HUMANISTYCZNY
IM. KAZIMIERZA PULASKIEGO W RADOMIU, Radom

(72) KESY ZBIGNIEW; KESY ANDRZEJ; OSOWSKI KAROL;
IWANICKI WOJCIECH

(54) Urzadzenie do zmiany momentu obrotowego
przenoszonego przez sprzegto hydrokinetyczne
przez odsuwanie wirnika turbiny od wirnika pompy

(57) Urzadzenie do zmiany momentu obrotowego przenoszo-
nego przez sprzegto hydrokinetyczne przez odsuwanie wirnika
turbiny od wirnika pompy zawierajace sprzegto hydrokinetycz-
ne sktadajace sie z obudowy napetnionej ciecza roboczg oraz
umieszczonego w niej napedzanego wirnika pompy i wirnika
turbiny, charakteryzuje sie tym, ze wirnik turbiny (3) zamocowany
jest bezposrednio na wale wejsciowym (4) uktadu roboczego (5)
przytwierdzonego do platformy (6) osadzonej przesuwnie poprzez
prowadnice (7) na ramie (8), przy czym platforma (6), na ktérej
zamocowany jest uktad roboczy (5) przesuwana jest na prowad-
nicach (7) po ramie (8) poprzez Srube pociaggowa (9), ktérej na-
kretka (10) przymocowana jest do platformy (6), natomiast sruba
pociggowa (9) jest obracana przez umieszczony na ramie (8) silnik
pradu statego (11), ktérego wat wyjsciowy (12) jest potaczony sprze-
gtem elastycznym (13) ze $rubg pociggowa (9).

(1 zastrzezenie)

v/ v e

AT (21) 429060 (22) 201902 26

(51) F16D 65/00(2006.01)
F16D 65/04 (2006.01)
F16D 65/092 (2006.01)

(71)  GRUPA STEINHOF SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tarnéw
(72) MOSZUMANSKI RYSZARD; MOSZUMANISKI JAKUB

(54) Sposoéb wytwarzania wyprasek anizotropowych
z cieptowodami wprasowanymi wzdtuznie
i urzadzenie do wytwarzania wyprasek
anizotropowych z cieptowodami wprasowanymi
wzdtuznie

(57) Pakiet gietkich liniowych cieptowoddéw z materiatu o wyso-
kiej przewodnosci cieplnej wprowadza sie bezposrednio do komo-
ry zasypowej, przy czym cieptowody mocuje sie dolnymi koricami
w dolnym stemplu zas ich gérne sa swobodne i pozycjonowane,
przestrzenie wokot cieptowoddw zasypuje sie rozdrobnionym
materiatem o niskiej sypkosci wprawiajac go podczas zasypywa-
nia w pulsacje, a nastepnie dokonuje sie prasowania pulsacyjne-
go z dociskiem wertykalnym. W dolnym stemplu usytuowane
sq W rzedach przelotowe otwory (4) zaopatrzone w zaciski (5)
do osadzania dolnych koncéw cieptowoddéw (6) zas w gérnym
stemplu (2) usytuowane sg przelotowe otwory pozycjonujace dla
cieptowoddw (6), w rzedach, w uktadzie odpowiadajgcym uktado-
wi rzedow otwordw (4) dolnego stempla (3). Rzedy przelotowych
otwordw (4) dolnego stempla (3) i przelotowych otwordw gérnego
stempla (2) wyznaczaja uktad szkieletu cieptowododw (6) w struktu-
rze wyrobu.

(4 zastrzezenia)

.
P
/

AT (21) 429061 (22) 201902 26

(51) F16D 65/00(2006.01)
F16D 65/04 (2006.01)
F16D 65/092 (2006.01)

(71)  GRUPA STEINHOF SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tarndw
(72) MOSZUMANSKI RYSZARD; MOSZUMANSKI JAKUB

(54) Sposbéb wytwarzania wyprasek anizotropowych
z cieptowodami wprasowanymi poprzecznie
i prefabrykat do wytwarzania wyprasek
anizotropowych z cieptowodami wprasowanymi
poprzecznie

(57) Zestaw gietkich liniowych cieptowoddw o wyznaczonej diu-
gosci, wykonanych z materiatu o wysokiej przewodnosci ciepinej,
ustala sie w postaci szkieletowego prefabrykatu i wprowadza sie
do komory zasypowej, przestrzenie wokét cieptowoddw zasypu-
je sie rozdrobnionym materiatem o niskiej sypkosci wprawiajac
go podczas zasypywania w pulsacje, a nastepnie dokonuje sie
obustronnego prasowania pulsacyjnego z dociskiem skierowanym
poprzecznie w stosunku do cieptowoddw, przemieszczajgc gor-
ny i dolny stempel i doprowadzajac do poprzecznego osadzenia
cieptowoddw w wyprasce. Prefabrykat do wytwarzania wyprasek
anizotropowych z cieptowodami wprasowanymi poprzecznie
stanowi zestaw gietkich liniowych cieptowoddéw (5) o wyznaczo-
nej dtugosci, wykonanych z materiatu o wysokiej przewodnosci
cieplnej, umieszczonych koficami w szablonach ustalajacych szkie-
letowy pakiet (4), przy czym szablony wykonane s3 z materiatu roz-

/
§




40 BIULETYN URZEDU PATENTOWEGO

Nr 19/2020

twarzanego pod wptywem podwyzszonej temperatury w trakcie
operadji prasowania.
(3 zastrzezenia)
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Al (21) 429062 (22) 201902 26

(51) F16D 65/00(2006.01)
F16D 65/04 (2006.01)
F16D 65/092 (2006.01)

(71) ZAKEAD ZAAWANSOWANYCH TECHNOLOGII

| KONSTRUKCJI CERMET-TECHNIKA SPOEKA

Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rzeszéw
(72) MOSZUMANSKI RYSZARD; MOSZUMANSKI JAKUB

(54) Sposéb wytwarzania sprasowanego wyrobu

anizotropowego z cieptowodami i prefabrykat

do wytwarzania sprasowanego wyrobu

anizotropowego z cieptowodami
(57) Wykorzystujac operacje walcowania pomiedzy przeciwlegle
obracajace sie pulsujgce walce wprowadza sie nosnik z obustronnie
usytuowanymi cieptowodami i jednoczesnie zasypuje sie do kotli-
ny pomiedzy pulsujgcymi walcami materiat rozdrobniony o bardzo
niskiej sypkosci wprawiajac go podczas zasypywania w pulsacje
celem wypetnienia przestrzeni pomiedzy cieptowodami i prasuje
w podwyzszonej temperaturze poprzez walcowanie pulsacyjne
doprowadzajac do osadzenia cieptowoddw w wyprasce. Prefabry-
kat stanowi tasma (3), w ktorej umieszczone sg w srodku ich dtugo-
4ci cieptowody (4) majace postac liniowych elementéw o wyzna-
czonej dtugosci, wykonanych z materiatu o wysokiej przewodnosci
cieplnej, przy czym tasma (3) wykonana jest z materiatu roztwarza-
nego pod wptywem podwyzszonej temperatury w trakcie operacji
pulsacyjnego walcowania na ciepto.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 429111 (22) 201902 28

(51) F16F 7/00(2006.01)

(71) INSTYTUT PODSTAWOWYCH PROBLEMOW TECHNIKI
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Warszawa

(72) KONOWROCKI ROBERT; PISARSKI DOMINIK;
FARAJ RAMI

(54) Autonomiczny modut sprzegajacy do stabilizacji
drgan konstrukgji

(57) Autonomiczny modut sprzegajacy do stabilizacji drgan kon-
strukcji, charakteryzuje sie tym, ze sktada sie z dwoch dzwigni (C)
umieszczonych obrotowo na wspdlnej osi (D), osadzonej w obu
ptytach wspornikowych (G) mocowanych obrotowo przy uzyciu
kotkdw (B) do warstw konstrukgji lub elementéw (A), do ktorych
mocowane s3 Po Co najmniej cztery gniazda (E), a miedzy dzwi-
gniami (C) umieszczony jest krazek (J)), przy czym do kazdej dzwi-
gni (C) przymocowana jest z jednego konca sprezyna (F) skretna,
ktérej drugi koniec umieszony jest w jednym z co najmniej dwéch
otworow (1), znajdujacych sie w ptycie wspornikowej (G), przy czym
dzwignie wyposazono w otwory (M), w ktére umieszczane sg watki
docigzajace (H) o dobranej masie wiasnej.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 429108 (22) 201902 28
(51) F16F 15/00(2006.01)

(71) INSTYTUT PODSTAWOWYCH PROBLEMOW TECHNIKI
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Warszawa

(72) KONOWROCKI ROBERT; PISARSKI DOMINIK;
FARAJ RAMI

(54) Sposoéb zmiany efektywnej sztywnosci konstrukcji
z wykorzystaniem autonomicznych sprzegniec
i inteligentna konstrukcja wspornikowa

(57) Sposdb zmiany efektywnej sztywnosci konstrukcji z wyko-
rzystaniem autonomicznych sprzegnie¢ charakteryzuje sie tym,
Ze co najmniej dwa elementy nosne (A) belki wspornikowej wy-
posaza sie w co najmniej jeden element roboczy (B) zapewniajacy
samoczynne sprzeganie oraz rozprzeganie elementéw no$nych
belki przy wykorzystaniu dziatania sit odsrodkowych zwigzanych
z ruchem wahadtowym belki, a nastepnie dobiera sie spreze-
nie wstepne lub naciag wstepny elementéw sprezystych (F), tak
by sprzeganie lub rozprzeganie elementéw nosnych belki realizo-
wanych przez dzwignie (C) i gniazda (E), nastepowato przy okreslo-
nej predkosci liniowej elementéw roboczych (B).

(7 zastrzezen)

Al (21) 430786 (22) 201908 01

(51) F16G 11/06 (2006.01)
F16G 11/00 (2006.01)

(71)  KOSINSKI ROBERT, Komardwka
(72) KOSINSKI ROBERT
(54)
(

54) Uchwyt do mocowania obcigzenia na linie

57) Przedmiotem zgtoszenia jest uchwyt do mocowania obcig-
zenia na linie, ktory sktada sie z dwoch ogniw (1a, 1b), utozonych
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réwnolegle, w ktorych umieszczana jest lina (2). Ogniwa (1a, 1b)
w dolnej czesci | posiadajg powierzchnie, ktérymi ogniwa (1a, 2b)
stykajg sie ze soba. Kazde z ogniw (1a, 1b) posiada otwdr mon-
tazowy, w ktorych zamocowana jest szekla (3). Ogniwa (1a, 1b)
w $rodkowej czesci Il odchylone s3 od ptaszczyzny pionowej,
a w gornej czedci lll posiadaja powierzchnie réwnolegte do sie-
bie. Kazde z ogniw (1a, 1b), w gornej czesci lll posiada szczeline
przelotowg do wnetrza ogniwa (1a, 1b). Ogniwa (1a, 1b) w gornej
czesci Il posiadaja rozmieszone symetrycznie wzgledem szczeliny
przelotowej otwory. W gdrnej czesci uchwytu znajduje sie belka
domykajaca (4) z otworami umieszczona miedzy ogniwami (1a, 1b)
i potaczona z nimi za pomoca $rub (5) znajdujacych sie w otworach
ogniw (13, Tb) oraz otworach belki domykajacej. Z belkg domyka-
jaca (4) potaczona jest na state belka wzmacniajgca (6) umiejsco-
wiona w szczelinach przelotowych. Do belki domykajacej (4) i belki
wzmacniajacej (6) zamocowana jest na state od dotu ptyta (7) sty-
kajaca sie swoja gorng powierzchnia z wewnetrznymi gérnymi po-
wierzchniami ogniw (1a, 1b). Do ptyty (7) symetrycznie wzgledem
dtuzszej linii belki domykajacej (4) zamocowane sg zaciski linowe
kabfakowe (8).

(3 zastrzezenia)

Al (21) 429037 (22) 201902 25

(51) F16K 13/08(2006.01)
E03C 1/05(2006.01)
E03C 1/08 (2006.01)
E03C 1/04 (2006.01)
F16K 31/02 (2006.01)

1) tUKOMSKI TOMASZ, Poznan
LUKOMSKI TOMASZ

Bateria prysznicowa z dodatkowym zaworem

(57) Przedmiotem zgloszenia jest bateria prysznicowa charak-
teryzujaca sie tym, ze w baterii zamontowano dodatkowy zawor
wylaczajacy przeptyw wody, zamkniecie przeptywu wody moze
odby¢ sie za pomocg przycisku, zaworu, bezdotykowo lub za po-
moca gtosu, zawdr moze by¢ uruchamiany przy wytaczaniu i wia-
czaniu przeptywu wody jak rowniez moze by¢ zawor czasowy ktory
po okreslonym czasie sam ponownie rozpocznie przeptyw wody.
(3 zastrzezenia)

AT (21) 429065 (22) 2019 02 26

(51) F24V40/10(2018.01)
F24H 1/10(2006.01)

(71)  SZYBICKI WALDEMAR, Czerwonak;
CHMIEL MAREK, Warszawa
(72) SZYBICKI WALDEMAR; CHMIEL MAREK

(54) Wirnikowo-hydrodynamiczny kawitacyjny
generator ciepta

(57)  Wirnikowo-hydrodynamiczny kawitacyjny generator ciepta
sktada sie z ramy urzadzenia (1), silnika elektrycznego (2), flanszy (3),
korpusu kawitatora (4), wewnetrznych uszczelnien (5), rotatora (6),
komory (7), zaworu wyjscia cieptej wody, statora (przestrzeni) (8).
W korpusie kawitatora (4) znajduja sie dysze doprowadzajace ciecz

oraz dysze ci$nieniowe. Na cylindrycznej powierzchni rotato-
ra (6) (wirnika) znajdujg sie wystepy w ktérych zamocowano dy-
sze. Jednoczesnie w tym samym czasie wylotowy odcinek dyszy
kierowany jest w kierunku przeptywu cieczy. Kawitacja i prze-
ptyw cieczy zwiekszajg wraz z wielkoécia srednicy rotatora (wirni-
ka) (6). Dziatanie wirnikowo-hydrodynamicznego kawitacyjnego
generatora ciepfa polega na wykorzystaniu trzech stopni zjawiska
ogrzania cieczy (kawitacji): - pierwszy stopien ogrzania wystepuje
na wejsciu cieczy do korpusu kawitatora (4), gdzie zostaje wyko-
rzystany moment obrotowy doprowadzajacy do wstepnego pod-
grzania cieczy (kawitacja); - drugi stopief ogrzania cieczy powstaje
na wskutek dziatania sit od$rodkowych w zagtebieniach rotatora (6)
poprzez otwory prowadzace do wewnetrznego kota statora, kor-
pusu kawitatora (4); - trzeci stopier ogrzania cieczy powstaje wy-
stepach usytuowanych na rotatorze (6), gdzie ciecz pod cisnieniem
przez otwory zostaje przepompowana do drugiej komory statora.
Tam nastepuje rozrywanie czasteczek cieczy (najbardziej efektyw-
ny stopien kawitacji). W koricowej fazie ogrzana ciecz zostaje wpro-
wadzona do systemu grzewczego oraz cieptej wody uzytkowej.
Wedtug schematu podtaczenia wirnikowo-hydrodynamicznego
kawitacyjnego generatora ciepta z wykorzystaniem do ogrzewania
obiektéw oraz cieptej wody uzytkowej.

(2 zastrzezenia)
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AT (21) 429119 (22) 201903 03

(51) F26B 3/347(2006.01)
F26B 3/18 (2006.01)

(71)  COALMEX SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krosno
(72) SZMYD ALEKSANDRA; SZAJNA PIOTR

(54) Sposdb suszenia surowca drzewnego

(57) Sposéb suszenia surowca drzewnego wykorzystujgcy pro-
mieniowanie mikrofalowe oraz préznie charakteryzuje sie tym,
Ze jest to proces ciagty w ktérym w pierwszej fazie, rozdrobniona
maczka wprowadzana jest przez zatadowczy zbiornik (1) do klat-
kowego podajnika (2) z prézniowym uszczelnieniem komor lub
$luzy prézniowej, a nastepnie wprowadzana jest do $limakowego
podajnika (3) z ogrzewanymi sciankami do temperatury w zakresie
od 40°C do 80°C, przy czym z wnetrza slimakowego podajnika (3)
wypompowane jest powietrze do cisnienia w zakresie od 40 hPa
do 300 hPa, po czym w drugiej fazie materiat wstepnie osuszony
i podgrzany kontaktowo od scianek $limakowego podajnika (3)
wprowadzany jest do wykonanego z materiatu dielektrycznego
wnetrza bebna (4), z obnizonym cisnieniem w zakresie od 40 hPa
do 300 hPa i nastepnie jest ogrzewany energig mikrofalowg emi-
towang z umieszczonych na zewnatrz bebna dielektrycznego
mikrofalowych promiennikéw (5), potaczonych z mikrofalowymi
generatorami (6) o czestotliwosci w zakresie od 600 MHz do 4 GHz
rozmieszczonymi wzdtuz dielektrycznego bebna (4), przy czym
promienniki (5) emituja fale elektromagnetyczne spolaryzowane
i polaryzacje fal emitowanych przez sasiadujace z soba promienni-
ki (5) sa wzajemnie prostopadte, a w trakcie procesu nagrzewania
mikrofalami wewnatrz bebna (4) w sposdb ciagty przeprowadzone
s pomiary temperatury maczki drzewnej, poprzez pirometryczne
czujniki temperatury (7), ktore osadzone sg wewnatrz ,rurek pod-
krytycznych” bedacymi metalowymi rurkami o srednicy nie wiek-
szej niz 1/10 dhugosci fali elektromagnetycznej, odizolowujacych
czujniki (7) od pola elektromagnetycznego, po czym wysuszony
w dielektrycznym bebnie (4) materiat o wilgotnosci nizszej lub row-
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nej 1%, przesypywany jest do drugiego klatkowego podajnika (8)
lub/i do $luzy prozniowej i przenoszony do zbiornika koricowego.
(2 zastrzezenia)
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Al (21) 429158 (22) 2019 03 06
(51) G01J11/00(2006.01)

(71)  WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROSt AWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72) GRZES PAWEL; SWIDERSKI JACEK; MICHALSKA MARIA;
MAMAJEK MARCIN

(54) Sposo6b pomiaru energii impulsu laserowego

(57) Sposéb pomiaru energii impulsu laserowego o nanosekun-
dowym czasie trwania, gdzie mierzony impuls optyczny podaje sie
ze zrodfa laserowego (8) na fotodiode (1) a wygenerowany przez fo-
todiode (1) impuls pradowy trafia na wejscie wzmacniacza transim-
pedancyjnego (2), nastepnie pracujacy nieliniowo wzmacniacz (3)
0 ograniczonym pasmie przenoszenia generuje odpowied? bliska
odpowiedzi impulsowej, a nastepnie mierzy sie amplitude wzmoc-
nionej odpowiedzi impulsowe;j.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 429102 (22) 201902 28
(51) GO1M 7/02(2006.01)

(71) RIGET SOFTWARE SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) NIEWIADOMSKI WIKTOR; BECMER ADAM,;
NOWOCIN SEBASTIAN; ZYLINSKI MAREK;
STEPNIEWSKA ANNA; GASIOROWSKA ANNA

(54) Urzadzenie do monitorowania rzeczywistej
amplitudy przyspieszenia drgan ptyty wibrujacej
i korygowania tej amplitudy do wartosci zadanej
lub dopuszczalnej, sposéb oraz urzadzenie
do obliczania dawki wibracji
(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
urzadzenie do monitorowania rzeczywistej amplitudy przyspiesze-

nia drgan ptyty wibrujacej i korygowania tej amplitudy do wartosci
zadanej lub dopuszczalnej, sposéb oraz urzadzenie do obliczania
dawki wibracji. Urzadzenie do monitorowania rzeczywistej ampli-
tudy przyspieszenia drgar ptyty wibrujacej i korygowania tej am-
plitudy do wartosci zadanej lub dopuszczalnej, ktéry zawiera ste-
rownik platformy wibrujacej, generator sygnatu, generator mocy
oraz elektromagnetyczny wzbudnik drgan charakteryzujace sie
tym, ze zawiera akcelerometr przymocowany do powierzchni pty-
ty wibrujacej oraz regulator poziomu drgan wzmacniajacy sygnat
generatora sygnatu, ktére sg przytagczone do sterownika platformy
wibracyjnej.

(4 zastrzezenia)

Elektr

I Generator sygnatu l—OI Generator mocy wzbudnlk drgan &

I Regulator poziomu drgan I I Platforma Wibracyjna

I Sterownik platformy wibracyjnej

Akcelerometr

Al (21) 429039 (22) 2019 02 25

(51) GOTN 3/00(2006.01)
GOTN 3/10(2006.01)
E01C 23/01 (2006.01)
GOTL 5/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TECHNICZNY WOJSK LOTNICZYCH,
Warszawa

(72) WESOtOWSKI MARIUSZ; BLACHA KRZYSZTOF;
PIETRUSZEWSKI PAWEL; IWANOWSKI PAWEL

(54) Urzadzenie do ciggtego, autonomicznego pomiaru
no$nosci naturalnej nawierzchni lotniskowe;j
i warstw nawierzchni z mieszanki niewigzanej

(57) Zgtoszenie rozwigzuje zagadnienie ciagtego, autonomiczne-
go pomiaru no$nosci naturalnej nawierzchni lotniskowej i warstw
nawierzchni z mieszanki niezwigzanej. Platforma nosna (1) jest
wyposazona w modut autopilota (2), zawierajacy odbiornik GPS
i jest zespolona z mechanizmem gtéwnego kota pomiarowego (3)
do wytwarzania koleiny oraz mechanizmami bocznych két pomia-
rowych, o zadanej za pomocg sitownikéw hydraulicznych (7a) sile
oddziatywania na nawierzchnie (6) i jej kontroli za pomoca czuj-
nikdw sity (8a), a co najmniej jeden czujnik przemieszczen linio-
wych (10) jest umieszczony w $ladzie gtéwnego kota (3) i co naj-
mniej dwa czujniki przemieszczen liniowych s3 zainstalowane
po obu stronach kofa (3) na zawieszeniach kot.

(3 zastrzezenia)
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(51) GOTN 3/08(2006.01)

GOTN 3/10(2006.01)
GOTN 33/38(2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin
(72) ORLOWICZ ROMUALD; TKACZ PIOTR
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(54) Sposoéb badania wytrzymatosci muru na rozcigganie
prostopadle do spoin wspornych w istniejacych
budynkach

(57) Sposdb badania wytrzymato$ci muru na rozcigganie prosto-
padle do spoin wspornych w istniejacych budynkach, charaktery-
zuje sie tym, ze z istniejacego muru wycina sie walcowa probke (1),
tak, aby zawierata dwa elementy murowe (2) wraz z zaprawa (3)
pomiedzy nimi. Nastepnie mocuje sie prébke (1) przy pomocy
kleju (4) do wybran stalowych obejm (5) z uchwytami (6), tak aby
zaprawa (3) znajdowata sie pomiedzy stalowymi obejmami (5).
Wybranie ma ksztatt fragmentu walca i odpowiada ksztattowi i wy-
miarom elementu murowego (2) probki (1). Nastepnie poddaje sie
probke (1) rozcigganiu i okresla sie wytrzymato$¢ na rozcigganie
zwzoru f =P /(bl), gdzie Pn oznacza maksymalng wartos¢ sity, przy
ktérej nastepuje odspojenie zaprawy murarskiej (3) od elementu
murowego (2), b oznacza srednice, a | dtugos¢ prébki (1).

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 431461 (22) 201910 14

(51) GOTN 15/08 (2006.01)
GOTM 3/02 (2006.01)

1) POLITECHNIKA WROCEAWSKA, Wroctaw
(72) ROGULA JANUSZ

(54) Urzadzenie do badania szczelnosci i wtasciwosci
mechanicznych sznuréw uszczelniajacych

(57) Urzadzenie do okreslenia wiasciwosci  mechanicznych
i szczelnosci sznuréw uszczelniajacych charakteryzuje sie tym,
7e dtawnica posiada budowe komory pomiarowej (1) otwartej
od géry zawierajacej $cianki boczne i dno, ktéra zamknieta jest po-
krywa (2) i w ktorej umieszcza sie badane sznury przy czym, scian-
ki boczne komory wykonane sg w ten sposob, ze kazda rozni sie
od siebie wartoscig chropowatosci powierzchni od strony styku
z umieszczonym w komorze sznurem badanym. W dnie komory (1)
wykonany jest kanat zasilajacy dostarczajacy ptyn pomiarowy pod
cisnieniem w celu okreslenia szczelnosci i wiasciwosci sznurdw,
oraz w sciankach bocznych komory (1) wykonane sa otwory prze-
lotowe. Urzadzenie wyposazone jest w czujniki pomiarowe do ba-
dania wiasciwosci sznuréw.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 429032 (22) 201902 25

(51) GOTN 23/203(2006.01)
GO1V 5/00(2006.01)
GOTN 23/20(2018.01)

NARODOWE CENTRUM BADAN JADROWYCH, Otwock
KACPERSKI KRZYSZTOF, WRONKA SLAWOMIR

4) Sposdb i uktad do obrazowania obiektéw
za pomoca rozproszonych wstecznie fotonéw
promieniowania rentgenowskiego

(57) Sposéb i uklad obrazowania obiektéw za pomoca rozpro-
szonych wstecznie fotondw promieniowania rentgenowskiego
przeznaczone do kontroli bagazu i 0séb fizycznych oraz do dia-
gnostyki medycznej. Odznacza sie tym, ze obszar naswietlania
obiektu (OB) stanowi rzut wigzki promieniowania rentgenowskie-
go uksztattowanej trapezoidalnie w kolimatorze (K) na ptaszczyzne
obrazu obiektu (OB) przy czym detektory promieniowania (DET,)
i (DET,) umieszczone po stronie obiektu (OB) rejestrujg sygnaty pro-
porcjonalne do energii i liczby rozproszonych wstecznie fotonéw
na punktach obiektu (OB). Kolimator (K) jest uksztattowany w po-
staci kotowej tarczy z n radialnymi szczelinami (SZ) przy czym tar-
cza kolimatora jest wyposazona w sprzezone mechanicznie ukfad
napedowy ruchu obrotowego (NW) wokét whasnej osi (O,) oraz
uktad napedowy ruchu obrotowego po trajektorii (TR) pola pro-
mieniowania rentgenowskiego sterowane przez ukfad sterowania
i synchronizadji (USS) zkomputera (KOM). Wejscia pomiarowe (WE,)
i (WE,) s pofaczone z czujnikiem katowego potozenia szczelin (SZ)
oraz z czujnikiem obrotu ukfadu napedowego (NW) a wejscia po-
miarowe (WE,, WE,) sa potaczone z detektorami (DET,, DET,) roz-
proszonego wstecznie promieniowania rentgenowskiego.

(3 zastrzezenia)
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AT (21) 429053 (22) 201902 25
(51) GOIN 25/18(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET SLASKI W KATOWICACH, Katowice;
POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

(72) SWINAREW ANDRZEJ; GALEJA MATEUSZ;
KUBIK KLAUDIA; GABOR JADWIGA; FLAK TOMASZ;
STEUER KAMIL; TKACZ EWARYST

(54) Sposoéb pomiaru przewodnictwa cieplnego
w termoplastycznym materiale kontaktowym oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb oraz urzadzenie do po-
miaru przewodnictwa cieplnego w termoplastycznym materiale
kontaktowym w postaci pasty termoprzewodzacej. Sposob realizu-
je sie za pomocg urzadzenia sktadajacego sie z ptyt przylegajacych
do siebie w nastepujacej kolejnosci: ptyta grzewcza (1) przylega
jedna sciang do ptyty rozpraszajacej (2.1), ktéra przylega druga
dciang do ptyty izolacyjnej (3) wykonanej z materiatu termoizola-
cyjnego, ktéra przylega druga sciang do ptyty pomiarowej (2.2),
przy czym sposob polega na tym, ze paste termoprzewodzaca
wprowadza sie do wnetrza komory pomiarowej (7) umiejscowio-
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nej w ptycie izolacyjnej (3), szczelnie zamknietej po obu stronach
termoprzewodzacymi ptytkami (8), w taki sposob by pasta wypet-
niafa catg wolng przestrzert komory pomiarowej (7), ptytkami (8)
centruje sie wprowadzong do komory pomiarowej (7) paste ter-
moprzewodzaca, wyprowadzajac jej ewentualny nadmiar na ze-
wnatrz kanatem (5.3), nastepnie za pomocg promiennika termicz-
nego, korzystnie lampy, najkorzystniej halogenowej przytozonego
do zewnetrznej scianki ptyty grzewczej (1), korzystnie do jej strefy
centralnej, generuje sie ciepto, przechodzace poprzez bezposredni
kontakt na ptyte rozpraszajaca (2.1), ktora rownomiernie rozprowa-
dza ciepto w catej swojej objetosci, a nastepnie przekazuje ciepto
poprzez mierzong paste termoprzewodzaca umieszczong w ko-
morze (7) ptyty izolacyjnej (3) do ptyty pomiarowej (2.2), a za po-
mocg czujnikdéw temperatury mierzy sie temperature co najmniej
w ptycie rozpraszajacej (2.1) i w ptycie pomiarowej (2.2), a korzystnie
réwniez w ptycie grzewczej (1) oraz ptycie izolacyjnej (3) i przekazu-
je informacje z wynikami pomiaréw do uktadu pomiarowego tem-
peratury (13), a nastepnie do uktadu obliczeniowego (14), w ktérym
wyznacza sie delte pomiedzy wartoscig temperatury zarejestrowa-
ng przez czujnik umieszczony w ptycie pomiarowej (2.2) wzgledem
plyty rozpraszajacej (2.1) w czasie, i znanym sposobem oblicza sie
wartos¢ przewodnictwa cieplnego.

(16 zastrzezeri)

Al (21) 429095 (22) 201902 28

(51) GO1TN 25/72(2006.01)
B28D 1/22(2006.01)

(71) WYROBY GRANITOWE WOLCZYK SPOLKA JAWNA,
Kamiert Pomorski
(72) WOLCZYK JANUSZ

(54) Sposob tworzenia mapy pekniecirys ptyt
kamiennych lub kamieni

(57) Sposdb tworzenia mapy pekniec¢ i rys ptyt kamiennych lub
kamieni charakteryzujacy sie tym, ze dokonuje sie emisji impulsu
promieniowania cieplnego ze zrddta ciepta (3) w kierunku obser-
wowanej ptyty kamiennej lub kamienia (1), nastepnie rejestruje sie
za pomoca kamery termograficznej (5) sekwencje zmian rozkfa-
du temperatury na powierzchni ptyty kamiennej lub kamienia (1)
i jednoczesdnie rejestruje sie za pomoca kamery wizyjnej (4) tekstu-
re obserwowanej powierzchni ptyty kamiennej lub kamienia (1),
po czym za pomocg modutu analitycznego (6) oznacza sie peknie-
cia i rysy na obrazie w pasmie widzialnym.

(2 zastrzezenia)
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AT (21) 429099 (22) 201902 28
(51) GO1P 5/16 (2006.01)

GOTF 1/46 (2006.01)

GO1P 5/165 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY
IM. JANA | JEDRZEJA SNIADECKICH W BYDGOSZCZY,
Bydgoszcz

(72) PESZYNSKI KAZIMIERZ; PERCZYNSKI DANIEL;

SMYK EMIL

(54) Przeptywomierz dwupunktowy do pomiaru
objetosciowego natezenia przeptywu gazéw
w kanatach

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przeptywomierz dwupunktowy
przeznaczony do pomiaru objeto$ciowego natezenia przeptywu
gazdw w kanatach, zwtaszcza kanatach prostokatnych lub prosto-
katnych z zaokraglonymi narozami, ktéry ma postac rurki (1), ztozo-
nej z rurki zewnetrznej i wewnetrznej, osadzonych wspétosiowo,
jedna w drugiej, i ma kanat wewnetrzny (9), zakoriczony z jednej
strony otworem (8), a zdrugiej strony kré¢cem (10) z przewodem (6)
oraz kanat pierécieniowy (12), ktéry na jednym koricu ma rozmiesz-
czone na catym obwodzie otwory (11), zas na drugim koricu zakon-
czony jest kro¢cem (13) usytuowanym prostopadle do powierzchni
rurki (1), na koricu ktérego zamocowany jest przewdd (5), na rur-
ce (1), usytuowana jest centralnie w osi symetrii rurka (2), ktéra ma
w czesci gérnej, usytuowang prostopadle rurke (18) z wewnetrz-
nym kanatem (16), ktory tworzy wraz z komorg pierécieniowg (15),
komore (19), zakoriczong z jednej strony otworem (14), a z drugiej
kré¢cem pomiarowym (17), usytuowanym prostopadle do po-
wierzchni rurki (2), z przewodem (4).

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 429047 (22) 201902 25

(51) GO2F 1/00(2006.01)
GO2F 1/015 (2006.01)
GO2F 1/11(2006.01)

(71) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) GRONOWSKA IRENA; STOLA JANINA;
TONDER IRENEUSZ; ZDUNSKA ELZBIETA
(54) Urzadzenie emitujace modulowane optyczne
promieniowanie kierunkowe
(57) Urzadzenie zawiera przynajmniej jedng strukture diody
elektroluminescencyjnej jasno $wiecacej HB LED (1), ztaczona aku-
stycznie z podtozem piezoelektrycznym (2), ktére potaczone jest
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akustycznie z co najmniej jednym przetwornikiem akustycznym (3),
emitujacym podtuzng fale akustyczng (6).
(4 zastrzezenia)

DZIAL H

ELEKTROTECHNIKA

Al (21) 429148 (22) 201903 05

(51) HO1F 27/28 (2006.01)
HO1F 41/04 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) GAJOWIK TOMASZ; MALINOWSKI MARIUSZ;
STYNSKI SEBASTIAN

(54) Uzwojenie oraz sposéb wykonywania uzwojenia
(57) Uzwojenie planarne, w ktorym potgczone zwoje sg niesyme-
tryczne i sa wykonane na warstwach metalizacji ptytki drukowanej
znajdujacej sie na warstwie izolatora, cechuja sie tym, ze ma niesy-
metryczne zwoje obejmujace metalizacje pomiedzy boczna prze-
lotka krawedziowa (PK.A.L, PK.B.P) a srodkowa przelotka krawedzio-
wa (PK.A.S, PK.B.S). Boczna (PK.A.L, PK.B.P) i srodkowa (PK.A.S, PK.B.S)
przelotka krawedziowa znajduja sie przy tej samej krawedzi ptytki
drukowanej. Przelotki srodkowe (PK.A.S, PK.B.S) kolejnych zwojow
sq utozone zasadniczo w jednej, prostopadtej do ptytek linii. Prze-
lotki boczne kolejnych zwojéw znajduja sie po przeciwnych stro-
nach tej linii, zwojéw lewych po lewej stronie, a zwojéw prawych
po prawej stronie. Przedmiotem zgtoszenia jest ponadto sposob
wykonywania uzwojenia z ptytek drukowanych.

(8 zastrzezen)

Al (21) 429038 (22) 201902 26

(51) H02G 3/08(2006.01)
H02G 3/12(2006.01)

(71)  MIEDZINSKA-KOZLAK EWA ZAKLAD METALOWY
PRODUKCYINO-USLUGOWY KOZLAK SPOLKA
CYWILNA, Bydgoszcz; KOZLAK JAROSLAW ZAKEAD
METALOWY PRODUKCYJNO-USLUGOWY KOZLAK
SPOEKA CYWILNA, Bydgoszcz;

DUDEK KRZYSZTOF IAM, Dgbrowa Chetmiriska

(72) DUDEK KRZYSZTOF

(54) Podtynkowa puszka instalacyjna

(57) Podtynkowa puszka instalacyjna (1) zawierajgca korpus
w postaci walca z otworem wlotowym potaczonego z kotnierzem
wsporczym (22) w pierwszym z jego korncéw, majacy na powierzch-
ni wewnetrznej wzdtuzne, pierwsze wkleste kanaty profilowe oraz
zestawy zaczepOw w postaci zebdw; element wysuwny (3) w po-
staci walca z otworem przelotowym (31) majacy na powierzchni
zewnetrznej wzdtuzne, wypukte profile tworzace z pierwszymi
wypuktymi kanatami profilowymi potaczenia ksztattowe oraz ze-
stawy zaczepdw w postaci zebow (35) tworzacych wraz z zesta-
wami zaczepdw w postaci zebdw potaczenia zebate, przy czym
zestawy zaczepdw w postaci zebdw (35) umieszczone sg na ele-
mentach (36), ktorych kontury wyznaczone sg przez otwory (37),
w ktérej pierwsze wkleste kanaty profilowe przebiegaja wzdtuz
zaczepow w postaci zebdw oraz ktéra zawiera drugie wkleste ka-
naty profilowe (24b) przesuniete wzgledem pierwszych wklestych
kanatéw profilowych o kat uniemozliwiajacy wzajemne zazebienie
zestawow zaczepdw korpusu (2) oraz zestawow zaczepow (35)
elementu wysuwnego (3), przy czym drugie wkleste kanaty profi-
lowe (24b) tworza z wypuktymi profilami potaczenia ksztattowe.
(11 zastrzezeri)

22
5
36

37

Al (21) 432541 (22) 202001 09

(51) H02J1/16 (2006.01)
HO2K 7/02 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72)  ZIELINSKI DARIUSZ; FATYGA KAROL;
STEFANCZAK BARTLOMIEJ; KWASNY tUKASZ

(54) Transformator z magazynem bezwtadnosciowym
i sposdb jego sterowania

(57) Przedmiotem zgtoszenia schematycznie przedstawionym
na rysunku jest transformator z magazynem bezwtadno$ciowym
posiadajacy transformator mechaniczny zawierajacy dwie maszyny
synchroniczne, wat oraz mase bezwfadnosciowa HTES. Charaktery-
zuje sie on tym, Ze sktada sie z trojfazowej, dziewieciouzwojeniowej
maszyny synchronicznej M1 w uktadzie potaczen otwartych, ktéra
sktada sie z wirnika RT i stojana ST, na ktérym na pare biegundw
pierwszej fazy nawiniete sg pierwsze uzwojenie Al - A4, drugie
uzwojenie A2 - A5, trzecie uzwojenie A3 - A6, na pare biegundéw
drugiej fazy nawiniete sg czwarte uzwojenie, pigte uzwojenie, sz6-
ste uzwojenie, na pare biegundw trzeciej fazy nawiniete sg sicdme
uzwojenie, dsme uzwojenie, dziewigte uzwojenie. Wat dziewiecio-
uzwojeniowej maszyny synchronicznej M1 potaczony jest z wa-
tem tréjfazowej maszyny synchronicznej M2 przez mase wirujgca
ES przy czym ukfad ten utozyskowany jest w szczelnej obudowie,
do ktorej podtaczona jest pompa. W tréjfazowej, dziewieciouzwo-
jeniowej maszynie synchronicznej M1 kazdy ukfad trzech faz IPPA,
IPPB, IPPC podtaczony jest wedtug nastepujacego systemu: pocza-
tek pierwszego uzwojenia Al pofaczony jest z wyjsciem WPA, | prze-
ksztattnika jednofazowego DC/AC P1, koniec pierwszego uzwojenia
A4 potaczony jest z wyjsciem WPA,, przeksztattnika jednofazowego
DC/AC P1, poczatek drugiego uzwojenia (A2) potgczony jest z wyj-



46 BIULETYN URZEDU PATENTOWEGO

Nr 19/2020

sciem WPA, ; przeksztattnika jednofazowego DC/AC P2, koniec dru-
giego uzwojenia A5 potgczony jest z wyjsciem WPA, , przeksztatt-
nika jednofazowego DC/AC P2, poczatek trzeciego uzwojenia A3
potaczony jest z wyjsciem WPA,; przeksztattnika jednofazowego
DC/AC P3, koniec trzeciego uzwojenia A6 potaczony jest z wyj-
sciem WPA, . przeksztattnika jednofazowego DC/AC P3. Pierwszy
przeksztattnik P1 potaczony jest szynami pradu statego z czwartym
przeksztattnikiem P4, drugi przeksztattnik P2 potaczony jest szy-
nami pradu statego z pigtym przeksztattnikiem P5, za$ trzeci prze-
ksztattnik P3 jest potaczony szynami pradu statego z szostym prze-
ksztattnikiem P6. Czwarty przeksztattnik AC/DC P4 potaczony jest
ztaczem P4H z przytaczem do sieci IPA oraz potaczony jest ztaczem
PAN ze ztaczem P5H pigtego przeksztattnika AC/DC P5, ktérego zta-
cze P5N pofaczone jest ze ziaczem P6H szostego przeksztattnika
AC/DC P6, zas ztacze P6N przeksztattnika szdstego P6 potaczone jest
z wyjsciem neutralnym INA. Uzwojenia drugiej maszyny synchro-
nicznej M2 potaczone sg do siédmego przeksztattnika AC/DC P7,
ktéry potaczony jest szynami pradu statego z dsmym przeksztatt-
nikiem AC/DC P8. Wyjscia IPSA, IPSB, IPSC, IPSN ésmego prze-
ksztattnika AC/DC P8 potaczone sa do tréjfazowego wyjscia ukfadu.

(4 zastrzezenia)

///%//%///Z

RT-

ST-

AT (21) 432521 (22) 202001 08

(51) H02S 20/21(2014.01)
HO02S 20/30(2014.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) STEPNIEWSKI WITOLD; POLEDNIK BERNARD;
ZDYB AGATA; GUZ tUKASZ; PRZYSTUPA KRZYSZTOF

(54) Mechanizm mocowania panelu fotowoltaicznego
na pionowej powierzchni, zwtaszcza ekranu
akustycznego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mechanizm mocowania pa-
nelu fotowoltaicznego na pionowej powierzchni, zwfaszcza ekra-
nu akustycznego, w ktérym panel fotowoltaiczny jest w ramie
posiadajacej dwa réwnolegte boki. Charakteryzuje sie on tym,
Ze sktada sie z podstawy (1), na ktorej pionowej powierzchni za-
mocowany jest mechanizm obracajacy (2) gtéwna 0$, do ktdrej
zamocowana jest srodkowa cze$¢ ramy nosnej (3) sktadajacej sie
z listwy nosnej, do ktérej kazdego z korncdw zamocowana jest
listwa mocujaca. Do jednego z koncow kazdej listwy mocuja-
cej zamocowany jest za pomocg pierwszej osi pierwszy koniec
pierwszego ramienia (4), do ktérego drugiego korica zamocowa-
ny jest za pomoca drugiej osi bok ramy panelu fotowoltaiczne-
go (5). Do $rodkowej czesci listwy mocujacej zamocowany jest
za pomoca trzeciej osi pierwszy koniec drugiego ramienia (6),
ktérego drugi koniec zamocowany jest do boku ramy panelu fo-
towoltaicznego (5) za pomocg czwartej osi. Pomiedzy ramg no-
$na (3) a bokiem ramy panelu fotowoltaicznego (5) zamocowany
jest sitownik (7). Mechanizm obracajacy (2) gtéwna 0$ i sitownik (7)
potaczone sa z modutem sterujaco - zasilajacym.

(5 zastrzezen)

AT (21) 432522 (22) 202001 08

(51) H02S 20/21(2014.01)
HO025S 20/30(2014.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) ZDYB AGATA; POLEDNIK BERNARD;
STEPNIEWSKI WITOLD; GUZ tUKASZ;
PRZYSTUPA KRZYSZTOF

(54) Mechanizm mocowania panelu fotowoltaicznego
na poziomej krawedzi lub powierzchni, zwtaszcza
ekranu akustycznego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mechanizm mocowania panelu
fotowoltaicznego na poziomej krawedzi lub powierzchni, zwifasz-
cza ekranu akustycznego. Charakteryzuje sie on tym, ze skfada sie
podstawy (1), na ktérej gornej powierzchni zamocowane sg dwa ze-
stawy napedowo - podnoszace, z ktérych kazdy sktada sie z pierw-
szego silnika krokowego (2) z watem, na ktérym osadzone jest
pierwsze koto zebate, z ktorym zazebione jest drugie koto zebate
osadzone w $rodkowej czesci preta (5). Srodek preta (5) umieszczo-
ny jest wfozysku przymocowanym do gérnej powierzchni podsta-
wy (1). Pret (5) po obydwu stronach tozyska posiada gwinty, ktérych
kierunki sg do siebie przeciwne oraz na obydwu stronach preta (5)
7 gwintami znajduja sie nakretki. Pierwsza nakretka (7a) pofagczona
jest za pomoca pierwszej osi z pierwszym koricem pierwszego ra-
mieniem (9), ktére potaczone jest w Srodkowej czesci za pomocg
drugiej osi (10) ze srodkowg czescig drugiego ramienia (11). Drugi
koniec pierwszego ramienia (9) potgczony jest za pomocg trzeciej
osi (12) z pierwszym koricem trzeciego ramienia (13), ktére swo-
im drugim koricem potaczone jest za pomocg czwartej osi (14)
z pierwszym koricem czwartego ramienia (15). Pierwszy koniec
drugiego ramienia (11) potaczony jest za pomoca piatej osi z druga
nakretka (7b). Drugi koniec drugiego ramienia (11) potaczony jest
za pomocg szostej osi (16) z drugim koncem czwartego ramie-
nia (15). Pomiedzy zestawami napedowo - podnoszacymi zamoco-
wany jest za pomocg czwartych osi (14) panel fotowoltaiczny (17).
Koniec jednej z czwartych osi (14) sprzezony jest z watem drugiego
silnika krokowego (18). Pierwszy silnik krokowy (2) oraz drugi silnik
krokowy (18) potaczone sa z modutem sterujaco - zasilajgcym (19).
(3 zastrzezenia)
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Al (21) 429045 (22) 201902 25

(51) H02S 20/30(2014.01)
HO02S 20/00 (2014.01)

1) DORZAK STANISEAW, Bielsko-Biata
(72) DORZAK STANISELAW

(54) Zestawy manualne obrotnicy paneli foliowo-
-fotowoltaicznych i paneli cieczy uzytkowej
ogrzewanej promieniami stonecznymi

(57) Przedmiotem wynalazku jest przedstawiony na rysunku
zestaw manualny obrotnicy odchylnej podmuchami wiatru oraz
odchylnych i obrotowych manualnie zamocowanych roztacznie
dwdéch odmian zestawow paneli foliowo - fotowoltaicznych (Pe-
rowskitowych) lub ,tradycyjnych” albo z ciecza uzytkowa ogrze-
wang promieniami stonecznymi. Efektywnos¢ zwiekszona za-
stosowaniem zespotéw ostonietych termicznie. Wersja panelu
hybrydowego ptytowo-kanalikowego jest wykonana w postaci
klejonego przektadanca (sklejki) z ptyt kanalikowych i folii czer-
nionej aluminiowej oraz folii fotowoltaicznej ,perowskitowej’, wy-
chwytujacych energie stoneczna. Wersja panelu hybrydowego ru-
rowo-ekranowego jest wykonana z ekranu metalowego i gietych
rur oraz listwy zbiorczej cieczy uzytkowej. Sg zabezpieczone ter-
micznie styropianem lub pianka. Obie wersje paneli posiadajg po-
wierzchnie przednia oklejona folig ,perowskitowg” pod przezroczy-
stym przykryciem. Zestawy sg do wykorzystania w budownictwie
indywidualnym domow, szklarniach, gospodarstwach wiejskich,
pdl biwakowych i kempingdw, poligondw, (uktady rozproszone).

(1 zastrzezenie)

AT (21) 429151 (22) 2019 03 06

(51) HO5H 1/36 (2006.01)
H02M 9/00 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) KALISIAK STANISEAW; KOt EK JACEK

(54) Ukfad generowania impulséw wysokiego napiecia

(57) Uktad generowania impulséw wysokiego napiecia, zawiera
modut Zrodfa zasilania kondensatora, kondensator, klucz, dtawik,
transformator i modut obciazenia, charakteryzuje sie tym, ze mo-

dut (1) Zrodta zasilania przyfaczony jest w sposéb réwnolegty
do pierwszego kondensatora (C,), ktérego pierwszy biegun jest po-
taczony z pierwsza elektroda klucza (), ktérego druga elektroda po-
taczona jest z pierwszym zaciskiem pierwszego dfawika (Dt)). Drugi
zacisk pierwszego dfawika (D) potaczony jest z pierwszym zaci-
skiem strony pierwotnej transformatora (Tr), ktérego drugi zacisk
pofaczony jest z drugim biegunem pierwszego kondensatora (C,).
Pierwszy zacisk strony wtérnej transformatora (Tr) potgczony jest
z pierwszym zaciskiem drugiego dtawika (D1,), ktorego drugi zacisk
pofaczony jest z pierwszym zaciskiem drugiego kondensatora (C,).
Drugi zacisk drugiego kondensatora (C,) potaczony jest z drugim
zaciskiem strony wtérnej transformatora (Tr). Modut obciazenia (3)
przytaczony jest w sposob rownolegty do drugiego kondensato-
ra (C,), przy czym transformator (Tr) ma rdzer magnetyczny.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 429114 (22) 201902 28

(51) HO5K 5/04 (2006.01)
HO5K 5/06 (2006.01)
HO02B 1/26 (2006.01)

(71) RADIOLEX SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Pruszcz Gdariski
(72) MALEK TOMASZ; PALKOWSKA MAtGORZATA

(54) Zewnetrzna obudowa do urzadzen elektrycznych

(57) Przedmiotem wynalazku jest obudowa zewnetrzna do urza-
dzen elektrycznych, ktéra zaopatrzona jest w elementy taczeniowe.
Poprzeczka gorna (5) zamontowana jest réwnolegle do scianki tyl-
nej (2b) ptaszcza, ktéry zamocowany jest do scianek bocznych (2a)
taczac je do drzwi (3). Poprzez ceownik (7) daszek (4) potaczony jest
ze $cianka tylna (2b) i poprzeczke gorna (5). Poprzeczka dolna (6) za-
montowana jest réwnolegle do scianki tylnej (2b) ptaszcza, poprzez
ktérg potgczone sg scianki boczne (2a) w dolnej czesci pfaszcza
i podtoga. Zasadnicze, ale wybrane elementy obudowy potaczone
s poprzez nitowanie i/lub sklejenie.

(8 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer:: 2019 08 14




Il. WZORY UZYTKOWE

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

U1 (21) 128071 (22) 201902 27
(51) A01B 21/06 (2006.01)

(71) MANDAM SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gliwice

(72) JAKUS BRONISEAW; KUDLEK JAROSLAW;
PIECHULA MAREK

(54) Konstrukcja obsady mocowania kroju talerzowego
w bronie talerzowej

(57) Kréj talerzowy (1) osadzony jest obrotowo za posrednic-
twem tozyska (2) w dolnej czesci grzadzieli (3), posiadajacej ksztatt
wygietego przestrzennie odcinka ptaskownika dopasowanego
do $rednicy oraz gtebokosci kroju talerzowego (1), ktérej gorny ko-
niec potaczony jest sztywno z wahaczem (4) osadzonym wahliwie
i ograniczonym poziomym ogranicznikiem (5) w wyposazonym
w palec oporowy (6) uchwycie (9) potagczonym z rama brony ta-
lerzowej, przy czym goérny odcinek ramienia grzadzieli (3) i kroju
talerzowego (1) opiera sie o ptyte oporowa (7) zasadniczo poziomo
utozonej sprezyny rozpierajacej (8), ktéra z drugiej strony opiera sie
na palcu oporowym (6) utwierdzonym w uchwycie (9).

(1 zastrzezenie)

Ut (21) 128811 (22) 201912 20

(51) A01G 9/02(2018.01)
A01G 9/00(2018.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN;
RZEMIENIAK MAGDALENA; WYRWISZ JOANNA

(54) Ostona donicy

(57) Przedmiotem zgloszenia jest ostona donicy posiadajaca
w czesci wewnetrznej donice (1) umieszczong na podstawie (2),
ktéra znajduje sie na platformie (3) przymocowanej w czesci $rod-
kowej za pomocg sruby mocujacej (9) oraz zebatke (4) i silnik elek-
tryczny (5). Ostona ta charakteryzuje sie tym, ze sktada sie z podsta-

wy (6), w ktorej dolnej czesci zamocowany jest silnik elektryczny (5),
ktéry potaczony jest za pomoca kota zebatego (7) z zebatka (4),
przy czym zebatka (4) znajduje sie w obudowie (8), ktéra osadzona
jest na podstawie (6), zas do podstawy (6) w gdérnej czesci za pomo-
ca $ruby (9) przymocowana jest platforma (3). Ostona charakteryzu-
je sie tym, ze na platformie (3) wewnatrz obudowy (8) znajduije sie
donica (1).

(2 zastrzezenia)
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Ul (21) 128062 (22) 201902 25

(51) A0TM 7/00(2006.01)
A0TM 21/00 (2006.01)

1) DOMINIAK tUKASZ, Zimnice
2) DOMINIAK tUKASZ
)

54) Opryskiwacz sadowniczy ciggniony dwuosiowy

(57) Przedmiotem zgloszenia jest opryskiwacz sadowniczy cig-
gniony dwuosiowy, zawierajacy rame no$ng z dwoma osiami wle-
czonymi, na ktérej znajduje sie zbiornik na ciecz opryskowa a po-
nadto z przodu ramy nosnej znajduje sie zaczep do haka, a z tytu
ramy nosnej znajduje sie kolumna opryskowa. Przedmiotowy opry-
skiwacz charakteryzuje sie tym, Zze os przednia (21) jest osig wleczo-
ng skretna.

7
7
(

(2 zastrzezenia)
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Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2020 03 02

Ul (21) 128926 (22) 202002 10
(51) AOTM 7/00(2006.01)

AO0TM 21/00 (2006.01)
(31) W.128062 (32) 20190225 (33) PL
(71)  DOMINIAK £UKASZ, Zimnice
(72) DOMINIAK £UKASZ
(54) Opryskiwacz sadowniczy ciggniony dwuosiowy
(57) Opryskiwacz sadowniczy ciggniony dwuosiowy, zawierajacy
r

ame nos$na z dwoma osiami wleczonymi, na ktérej znajduje sie
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zbiornik na ciecz opryskowa, a ponadto z przodu ramy nosnej znaj-
duje sie zaczep do haka, a z tytu ramy nosnej znajduje sie kolumna
opryskowa, charakteryzuje sie tym, ze 0$ tylna (22) jest osig wleczo-
ng skretna.

(2 zastrzezenia)

UT (21) 128066 (22) 2019 02 26

(51) A47G 1/02(2006.01)
A47G 1/06 (2006.01)
F21510/02 (2006.01)
F21V 33/00 (2006.01)

(71) GREENIE POLSKA SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOEKA KOMANDYTOWA,
Warszawa

(72) SAMBORSKI MAREK; CISZAK KAMIL

(54) Lustro z inteligentnym podswietleniem

(57) Lustro z inteligentnym podswietleniem, ktére zawiera tafle
szkta (1) o dowolnym ksztatcie czesciowo pokryta powtoka reflek-
syjna, zainstalowane na tylnej stronie lustra podswietlenie (3) opar-
te na technologii diod LED oraz zasilanie (5), charakteryzujace sie
tym, ze ponadto zawiera sterownik (4) i panel dotykowy (2), ktéry
umozliwia przetaczanie oswietlenia pomiedzy réznymi scenami
oswietleniowymi, przy czym podéwietlenie (3) jest oparte na wie-
lokanatowym sterowaniu dowolnej liczby réznych barw diod LED,
a sterowanie jasnoscig kazdego z kanatéw jest realizowane przez
sterownik (4) pozwalajacy na wysterowanie odpowiednio jasnosci
diod LED podswietlenia (3) tak, aby moc przedstawi¢ odpowiednie
sceny oswietleniowe przy jak najwyzszym wskazniku odwzorowa-
nia barw.

(7 zastrzezen)

e

Ut (21) 128065 (22) 201902 25
A47G 25/74(2006.01)

FALKOWSKI MIROStAW MIROStAW BERNARD
FALKOWSKI, Konin
FALKOWSKI MIROSLAW

(54) Wieszak do krawatéw lub paskéw

(57) Przedmiotem zgloszenia jest wieszak do krawatéw i pa-
skow, przystosowany do montazu, zwtaszcza na drzwiach szaf
odziezowych lub dowolnych powierzchni w garderobie, wyko-
nany z drewna skfada sie z podtuznej $cianki nosnej (1), do ktérej

(72)

przytwierdzone sg wsporniki (1.1) z otworami, w ktérych osadzone
sq czopy (2.1, 2.2) watka zaciskowego (2). Na jednym czopie (2.1)
osadzone jest pokretto (3). Na zewnetrznej powierzchni $cianki no-
$nej (1) umieszczony jest pasek z tworzywa sprezystego (4) oraz po-
siada otwory montazowe (1.2). Wsporniki (1.1) pofgczone sg listwa
wzmacniajaca (1.3) na ktérej zamocowane haczyki (6) a pomiedzy
wspornikami, wzdtuz scianki nosnej (1) umieszczona jest pétka (5).
(3 zastrzezenia)

Ut (21) 128067 (22) 201902 25
) A47J 36/06 (2006.01)

) TRYCZYNSKI KRZYSZTOF WIESt AW, Przemys|
2) TRYCZYNSKI KRZYSZTOF WIESEAW

54) Uniwersalna pokrywka na naczynia kuchenne

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest, przedstawiona na rysunku, po-
krywka na naczynie kuchenne charakteryzujaca sie tym, ze docho-
dzi do odwrdcenia/zmiany powierzchni roboczych tj. pokrywka
jest elementem wpuklajgcym sie do wewnatrz naczynia a jej sred-
nica jest wieksza lub réwna srednicy naczynia, ktore przykrywa.
Uchwyt zlokalizowany na powierzchni zewnetrznej pokrywki jest
ksztattu i wymiarach zapewniajgcych funkcjonalnos¢, nie powinien
jednak wystawac powyzej linii faczacej brzegi pokrywki.

(1 zastrzezenie)

(51
71
7
(

pokrywka

naczynie naczynie z pokrywka

Ul (21) 128082 (22) 201903 04

(51) A47K 3/00(2006.01)
A47K 3/022 (2006.01)
A47K 3/14 (2006.01)

OBD SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Humniska
LASEK MATEUSZ

(54) Zespot drzwi do wanny kapielowej

(57) Zespét drzwi do wanny kapielowej, charakteryzuje sie tym,
ze ma oscieznice z blaszka dociskowg i uszczelka, panel drzwi
z klamka (5) pofagczona uchylnie i szczelnie elementami mocujacy-
mi (6) i uszczelniajgcym (7) oraz na ramieniu klamki (5) osadzony
od strony panelu drzwi w okoto potowie dtugosci ramienia, ele-
ment dociskowy (8) slizgajacy sie po powierzchni blaszki docisko-

(71)

(72)
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wej podczas otwierania lub zamykania drzwi, przy czym oscieznica
w widoku z géry ma ksztatt litery T na catym obwodzie U.
(2 zastrzezenia)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer:: 2019 03 28

UT (21) 128820 (22) 2018 06 06

(51) A61G 7/05(2006.01)
A47C 21/08 (2006.01)

1) PUV2017-33792 (32) 20170606 (33) £

3

(86) 20180606  PCT/CZ2018/050030
(87) 20181213  WO18/224062
(7

(7

6

) LINET spol. s.ro, Slany, CZ
SALUS MICHAL, CZ

2)
4) Zespot poreczy bocznej, zwihaszcza do tézka
szpitalnego
(57) Zespot poreczy bocznej zwilaszcza do 16zka szpitalnego
do utrzymywania pacjenta w pozycji poziomej, zawiera wspornik
nosny mechanizmu (12) poreczy, ktory jest mocno zamocowany
do czesci obszaru spoczynkowego, ramie boczne (15) i ramie gtéw-
ne (9) poreczy bocznej, ktéra jest obrotowo potaczona z wsporni-
kiem no$nym do podtrzymywania mechanizmu (12) poreczy bocz-
nej i korpusu (8) poreczy bocznej, zapadke obrotowo potaczong
zramieniem gtéwnym (9) poreczy bocznej, amortyzator potaczony
obrotowo z ramieniem gtéwnym (9) poreczy bocznej i wsporni-
kiem nosnym oraz uchwyt (11), ktéry jest potaczony z mechani-
zmem blokujgcym, przy czym mechanizm ten umozliwia ptynne
i ttumione opuszczanie i podnoszenie korpusu (8) poreczy boczne;j.
(8 zastrzezen)

DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Ut (21) 128745 (22) 2019 11 26

(51) B0O7B 4/06 (2006.01)
B07B 11/00(2006.01)

1) KULTYS MARCIN, Holendry Kozienickie
2) KULTYS MARCIN
)

54) Urzadzenie do rozdzielania ciat statych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest urzadzenie skfadajace sie
z korpusu (1), w ktorym na pierwszych rolkach (2a-2d) oparty jest
beben (3). Korpus (1) ma posta¢ przestrzennej kratownicy (5) za-
opatrzonej od frontu we wspornik (6) a od dotu w nogi (7a-7d).
Do pierwszej ramy (8) zamocowany jest kosz (11), za$ do drugiej
ramy (9) zamocowany jest wspornik (6), a do niego zamocowana
jest dmuchawa (12). Beben (3) jest obracany za posrednictwem ze-
spotu napedowego (15). Natomiast wewnatrz bebna (3) roztgcznie
zamocowanych jest szereg listew (18).

(7
(7
(

(8 zastrzezen)

Ul (21) 128072 (22) 201902 28

(51) B60P 7/00 (2006.01)
B62D 33/023 (2006.01)

(71) BOZAMET SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Ujrzanéw

(72) ZAWIESKA SLAWOMIR WLADYSEAW,;
MARTYNIUK MICHAL; PROCHENKA PAWEL;
RUCINSKI MATEUSZ

(54) Kieszen blokady tadunku

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kieszer blokady fadunku, kto-
ra posiada $ciane czotowa (1), Sciany boczne (2) i sciane dolng (3).
Sciana czotowa (1) posiada przettoczenia (4). Przettoczenia (4) znaj-
duja sie na krawedziach faczacych sciane czotowa (1) ze $cianami
bocznymi (2). Na $cianie czotowej (1) znajduje sie szes¢ przetto-
czen (4). Sciany boczne (2) posiadaja przettoczenia (5). Sciana czo-
towa (1) posiada otwory (6) i podtuzne wyciecia (7). Sciana dolna (3)
sktada sie z zaktadek (8). Sciany boczne (2) majg ksztatt prostokata
z zaokraglonym wolnym rogiem.

(7 zastrzezeri)

Ul (21) 128074 (22) 201902 28

(51) B62B 9/00(2006.01)
B62B 9/08 (2006.01)
B62B 9/12(2006.01)

(71) KORZEKWA ANITA, Czestochowa
(72) KORZEKWA ANITA
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(54) Adapter mocujacy gondole do podwozia wézka

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest adapter mocujacy
gondole do podwozia wézka dzieciecego. Posiada suwliwie moco-
wany suwak zwalniajacy (1) zakonczony od gory raczka, dociskany
przez naciskowe sprezyny (2) posiadajacy kanatowe prowadnice (3),
wspotpracujacy z prostopadle do niego suwliwie umieszczonymi
w obudowie (4) dwoma poziomymi suwakami (5) zakonczonymi
blokujacymi koficowkami (6), z ktérych jeden wspodtpracuje z za-
bezpieczajacym suwakiem (7) o ksztatcie litery L dociskanym przez
jego naciskowa sprezyne (8) umieszczong w prowadnicach (9), kté-
ry to zabezpieczajacy suwak (7) z kolei blokuje co najmniej jeden
poziomy odblokowujgcy suwak (10) umieszczong na swoim koncu
blokujaca koncdwka (11).

(1 zastrzezenie)

UT (21) 129021 (22) 2020 03 04

(51) B65D 75/30(2006.01)
B65D 75/58 (2006.01)
B65B 11/50(2006.01)

202019000000747 (32) 2019 03 06 (33 IT

SOREMARTEC S.A, Senningerberg, LU
SAPPA ENRICO, IT; NEGRO MATHIA, IT

Opakowanie dla produktu zywnosciowego,
w szczegdlnosci produktu cukierniczego

(57) Opisane jest opakowanie dla produktéw zywnosciowych,
w szczegolnosci dla produktéw cukierniczych, zawierajace pierw-
szy arkusz (2) materiatu owijajacego i drugi arkusz (4) materiatu owi-
jajacego, potaczone ze sobg tak, aby zdefiniowac wneke (4) do po-
mieszczenia produktu i obwodowy, zagiety kotnierz (6) otaczajacy
wneke mieszczaca. Opakowanie charakteryzuje sie $rodkami uta-
twiajacymi otwieranie (12, 14) zapewnionymi na nim.

(10 zastrzezen)

Ut (21) 128562 (22) 201901 15

(51) B66C 13/06 (2006.01)
B66C 13/46 (2006.01)
B66C 23/58 (2006.01)
B64D 1/00(2006.01)

(31) 62/627920 (32) 20180208 (33) US
61/757414 2018 11 08 Us

(86) 20190115  PCT/US2019/013603

(87) 20190815  WO19/156782

(71)  VITA INCLINATA TECHNOLOGIES, INC,, Denver, US

(72) SIKORA DEREK, US; CARR CALEB B., US;

GOODRICH LOGAN, US
(54) Ukfady stabilizacji zawieszonego tadunku

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego sa uklady stabilizacjitadun-
ku do stabilizacji ruchu wahadtowego zawieszonych tadunkéw.
Uktady stabilizacji tadunku obejmujg w petni automatyczne samo-
napedzane urzadzenie, ktdre wykorzystuje ciag, aby przeciwdziatac
i sterowac bocznym i obrotowym ruchom zewnetrznego fadunku.
Urzadzenie jest tymczasowo instalowane na tadunky, linie (120) lub
wysiegniku i jest niezalezny od platformy, na ktérej jest zawieszone.
Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb realizowany przez automa-
tyczne urzadzenie w postaci stabilizacji tadunku nosnik pamieci
trwatej do odczytu przez komputer oraz sposéb przeciwdziatania
kotysaniu zawieszonego fadunku.

(30 zastrzezen)

100
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DZIAL C

CHEMIA | METALURGIA

Ul (21) 128085 (22) 201903 06
51) CO2F 3/30(2006.01)
1

(
(71)  LUSINA RAFAY, Grodzisk Wielkopolski
(72) LUSINA RAFAL

(

54) Biologiczna oczyszczania sciekéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest biologiczna oczyszczalnia $cie-
kéw, majaca zastosowanie do oczyszczania sciekow wytworzonych
w matych obiektach, jak domy jednorodzinne, pawilony i inne.
Oczyszczalnia charakteryzuje sie tym, ze wlot pompy (4), majacej
w strefie wlotu sito (7) zabezpieczajace przed zanieczyszczeniami,
usytuowany jest w zbiorniku (1) w strefie warstwy sciekow oczysz-
czonych, poza tym w zbiorniku (1) usytuowany jest czujnik (8) mak-
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symalnego poziomu $ciekdw oraz awaryjna instalacja przelewo-
wa (9) o osi wylotu powyzej czujnika poziomu maksymalnego (8).
(1 zastrzezenie)

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Ut (21) 128808 (22) 201912 20

(51) EOTF 9/60(2016.01)
GO9F 1/12(2006.01)
GO9F 15/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN;
RZEMIENIAK MAGDALENA; WYRWISZ JOANNA

(54) Ramka reklamowa

(57) Przedmiotem zgltoszenia jest ramka reklamowa posiadajg-
ca prostokatna obudowe (1), ktéra charakteryzuje sie tym, ze we-
wnatrz prostokatnej obudowy (1) zamocowana jest na zawia-
sach (5) szyba (2) ze szkta akrylowego posiadajaca po przeciwnej
stronie zawiasow (5) zamkniecie na zamek (6), ktéra zamocowana
jest w prostokatnej obudowie (1) za pomoca zawiaséw (5) oraz
po przeciwnej stronie zawiasow (5) w czesci srodkowej przy obu-
dowie (1) posiada zamek (6) umieszczone w szybie (2) ze szkta akry-
lowego przy krawedzi w czesci srodkowej, za$ w narozach i w cze-
dciach srodkowych dtuzszych bokéw prostokatnej obudowy (1)
zamocowane sg gtosniki (3), a w Srodkowej czesci gérnej krétszego
boku prostokatnej obudowy (1) zamocowana jest fotokomorka (4).

(1 zastrzezenie)

4
.
2
M
\

Ut (21) 128813 (22) 20191220

(51) EOTF 9/60(2016.01)
GO9F 11/02 (2006.01)
GO9F 15/00 (2006.01)
A47F 5/02 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN;
RZEMIENIAK MAGDALENA; WYRWISZ JOANNA

(54) Stup reklamowy

(57) Stup reklamowy posiadajacy silnik elektryczny (6) oraz tuleje
mimosrodowa (7) sprzezona z korbowodem (8), charakteryzuije sie
tym, ze stup (1) posiada na swojej powierzchni zewnetrznej tuleje
wewnetrzng (2), ktéra w dolnej i gérnej czesci przymocowana jest
roztacznie do powierzchni zewnetrznej stupa (1) Srubami mocuja-
cymi (3), za$ do $rodkowej czesci tulei wewnetrznej (2) zamoco-
wany jest silnik elektryczny (6) sprzezony tulejg mimosrodows (7)
z korbowodem (8) przymocowanym do tulei zewnetrznej (4), przy
czym w gornej czesci stupa (1) umocowany jest za pomoca srub
mocujacych (9) okap (5), zas pomiedzy okapem (5), a stupem (1)
umieszczone sg uszczelki (10).

(1 zastrzezenie)

777
022

s
Al

Ul (21) 128659 (22) 201910 22

(51) E04C5/16(2006.01)
E04C 1/00 (2006.01)
E04G 21/12(2006.01)

1) EXTREA SPOLKA AKCYINA, Warszawa
2) tUCZYNSKI TOMASZ

) Zaslepka profilu zbrojenia odginanego
(57) Zaslepka profilu zbrojenia odginanego, ktéra posiada prze-
kroj poprzeczny w ksztatcie litery U, przy czym podstawa (2) ma
ksztatt prostokata, za$ obrys pionowej sciany (3) jest dopasowany
do wnetrza profilu zbrojenia odginanego, a na krawedziach posia-
da co najmniej dwie zaokraglone wypustki (4).
(3 zastrzezenia)

Ul (21) 128404 (22) 201907 09

(51) E04D 13/076 (2006.01)
HO5B 3/20(2006.01)
F24D 13/02 (2006.01)

PUV50016-2019 (32) 20190305 (33) SK
ARTCO, s.ro, Zilina, SK

2) ROVNAN JAROSLAV, SK

54) Pokrycie dachowe wygrzewane

57) Przedmiotem zgtoszenia jest pokrycie dachowe wygrze-
wane utworzone z elementéw budowlanych w ksztatcie dtugich,
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ciagtych, cienkich lameli (1) wyposazonych na jednym, catym, po-
dtuznym obrzezu w pasek kotwigcy (5) i pierwszy wystep (garb) (3).
Na drugim catym, podtuznym obrzezu na lameli (1) utworzony
jest drugi wystep (garb) (4), przy czym na stronie wierzchniej la-
meli (1) opcjonalnie przymocowany jest panel fotowoltaiczny (2),
za$ po stronie dolnej lameli (1) pokrycia dachowego, miedzy
pierwszym wystepem (3) a drugim wystepem (4) przymocowana
jest wodoodporna mata grzewcza (6). Mata grzewcza (6) to ele-
ment grzewczy, elektryczny zamocowany pod catg powierzch-
nig panelu fotowoltaicznego (2). Mata grzewcza (6) podtagczona
jest elektrycznie do domowej sieci elektrycznej albo do panelu
fotowoltaicznego (2).

(4 zastrzezenia)

DZIAL F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Ut (21) 128780 (22) 2019 12 09

(51) F16L 23/00(2006.01)
F16L 23/16 (2006.01)

1) ZIELINSKI KAZIMIERZ, Krakdw
72) ZIELINSKI KAZIMIERZ

Przytacze ze stalowym kotnierzem dla rurociaggu
z tworzywa sztucznego, zwtaszcza przytacze
bezspoinowe dla cisnieniowego gazowego
rurociagu PE

(57) Przyfacze ze stalowym kotnierzem dla rurociagu z tworzywa
sztucznego, zwlaszcza przylacze dla cisnieniowego gazowego
rurociggu PE, posiada stalowy kotnierz i zamocowany do niego
odcinek przesytowej rury z tworzywa sztucznego, ktéry to odci-
nek naprezony jest od wewnatrz tulejg z obwodowym rowkiem
ksztattowym w postaci zastrzatu na zewnetrznej powierzchni
tulei metalowej, dociskajacej zewnetrzng powierzchnie odcinka
rury przesytowej do powierzchni obwodowych wybran na po-
wierzchni poosiowego kanatu w kotnierzu z otworami przytacze-
niowymi na znormalizowanej $rednicy podziatowej, przy czym
w powierzchnie koricowej czedci przesytowej rury naprezonej
od wewnatrz tulejg wttoczone ma wystepy z powierzchni poosio-
wego kanatu w kotnierzu, charakteryzuje sie tym, ze ma kotnierz
z szyjka, w powierzchni jego poosiowego kanatu ma obwodowe
wybrania (30) o ksztatcie trojkatnym z krétszym bokiem od strony

/-\AA
* N
=

szyjki w pfaszczyznach rownolegtych do pfaszczyzny przylgi (2a)
i po stronie (21) przeciwlegtej do przylgi (2a) zwiekszajacg sie stop-
niowo $rednice kanatu do wymiaru wiekszego (df) od wymiaru
Srednicy (Dz) przesytowej rury (4).

(6 zastrzezen)

Ul (21) 128068 (22) 201902 25

(51) F16L 51/00(2006.01)
F16L 55/04 (2006.01)

(71) METCONCEPT SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA,
Nowy Dwor Mazowiecki

(72) GLOWIENKA ADAM; GLOWIENKA TADEUSZ

(54) Kompensator drgan i naprezen rurociggéw
dwupftaszczowych, stosowanych w przemysle
spozywczym

(57) Kompensator drgan i naprezen rurociggéw dwuplaszczo-

wych, charakteryzuje sie tym, ze zawiera gtowice zewnetrzna (10)

naktadana na gtowice wewnetrzng, posiadajaca otwor przeptywo-

wy (14), przy czym glowica wewnetrzna wyposazona jest w kana-
ty (18) pod kulki prowadzace boczne oraz w otwér gorny pod kulke
centrujaca gorng i otwdér dolny pod kulke centrujaca dolng, gtowica
zewnetrzna (10) wyposazona jest w kanaty pod kulki prowadzace
boczne, a od gory zamknieta jest deklem gdérnym (1), natomiast
od dotu deklem dolnym grzewczym (12) z kréccami (13). Gtowica

wewnetrzna posiada krécce wlewowe wkrecane (5).

(4 zastrzezenia)

[}

Ut (21) 128077 (22) 201903 01

(51) F23B40/00(2006.01)

(71)  SKIEPKO WIESEAW ZAKEAD PRZEROBU DREWNA
SKIEPKO, Wioszczowa

(72) SKIEPKO WIESLAW

(54) Korpus palnika na pellet

(57) Korpus palnika na pellet sktada sie z dwdch potaczonych
trwale roztacznie segmentow. Pierwszy segment (1) skfada sie
z czterech $cian — dolnej, dwdch bocznych (1.2) oraz przedniej
$ciany montazowej (1.3). Przednia $ciana montazowa (1.3) posiada
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otwor montazowy (1.4) a ponadto sciany boczne (1.2), na gérnej
krawedzi, posiadaja zagiecia do srodka korpusu w pfaszczyZznie
poziome. Na powierzchniach zewnetrznych kazdej sciany bocz-
nej (1.2) znajduje sie jeden zaczep mocujacy (1.6) natomiast drugi
segment (2) sktada sie ze sciany gornej (2.1) i tylnej (2.2). Krawedzie
boczne $ciany gérnej (2.1) majg wyprofilowania w ksztatcie litery
U otwartej na zewnatrz i do $ciany gornej (2.1) oraz tylnej (2.2),
od strony wnetrza korpusu, zamontowana jest obudowa (2.5)
podajnika wewnetrznego paliwa. Od strony zewnetrznej Scia-
ny goérnej (2.1) znajduje sie rurowy element montazowy (2.6) do-
prowadzenia paliwa, przy czym $ciana tylna (2.2) na krawedziach
pionowych posiada wyciecia montazowe. Na $cianie tylnej (2.2)
znajduje sie szereg otwordw oraz wyciecie (2.3) zapiecia zaczepow
mocujacych (1.6).

(1 zastrzezenie)

UT (21) 128983 (22) 2020 02 25

(51) F24F 13/32(2006.01)
F24F 1/60(2011.01)

(31) 102019000002841 (32) 201902 27 (33 IT
(71)  IMPERIALE SAGL, Montagnola, CH

(72) INNOCENTE IMPERIALE, ALberto, CH

(54) Zestaw wspornika, zwtaszcza do agregatéw

skraplajacych instalacji klimatyzacyjnych

(57) Zestaw wspornika, w szczegolnosci do jednostki skraplaja-
cej instalacji klimatyzacyjnej i chtodniczej, zawiera wiele elemen-
téw podporowych, przy czym kazdy element podporowy (10, 20)
sktada sie z wydtuzonego korpusu z materiatu elastomerowego,
ktéry ma dolng podstawe (11, 21) i gérng podstawe (12, 22). W dol-
nej podstawie (11, 21) wymienionego korpusu jest utworzonych
wiele otwordw mocujacych (13, 23), a na gornej podstawie (12, 22)
korpusu jest uformowana, skierowana do gory, szczelina (15, 25).
Wymienione elementy podporowe s3 uksztattowane do umiesz-
czenia jeden na drugim zgodnie z uktadem warstwowym, w kté-
rym elementy podporowe (15) gornej warstwy sa rozmieszczone
poprzecznie wzgledem elementéw podporowych (25) bezpo-
drednio nizszej warstwy. Ponadto zestaw zawiera wiele pofaczen
Srubowych (30) do mocowania wzajemnie elementéw podporo-
wych (10) gornej warstwy z elementami podporowymi bezposéred-
nio nizszej warstwy. Kazde z wymienionych potaczen srubowych
zawiera $rube (31) majaca teb (31a) przystosowany do potaczenia
z elementem podporowym (20) dolnej warstwy i trzpien (31b)
do zamocowania w odpowiadajacym mu otworze mocujacym (13)
dolnej podstawy (11) elementu podporowego (10) gornej warstwy
oraz nakretke (32) do potfaczenia ze srubg, w celu utrzymywania
elementu podporowego (10) gérnej warstwy na elemencie pod-
porowym (20) i bezposrednio nizszej warstwy. Co najmniej jeden
element podporowy (10) warstwy, na gérze uktadu warstwowego,
zawiera belke prowadzaca ( 14) do mocowania urzadzenia do ele-
mentu podporowego (10) warstwy i na gérze uktadu warstwowe-
go. U dotu uktadu warstwowego, dla co najmniej jednego elemen-
tu podporowego warstwy, sa zapewnione otwory mocujace (23)
do statego mocowania do podtogi elementu podporowego (20)
warstwy na dole uktadu warstwowego.

(7 zastrzezen)

DZIAL G

FIZYKA

Ut (21) 128070 (22) 201902 27
(51) GO5B 19/05(2006.01)

(71) EBS SPOKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
3E PRODUCTION SPOEKA KOMANDYTOWA, Etk
(72) STALEWSKI KRZYSZTOF

(54) Ptytka uktadu centrali alarmowej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest ptytka uktadu centrali alarmo-
wej (1), charakteryzujaca sie tym, ze przy lewej krawedzi ptytki, po-
nizej lewego goérnego naroznika ptytki i powyzej lewego dolnego
naroznika ptytki, jak rowniez przy prawej krawedzi ptytki, powyzej
prawego dolnego naroznika ptytki umieszczone sg gniazda przy-
taczeniowe (2) do przytaczania modutéw oraz tym, ze wzdtuz dol-
nej krawedzi ptytki umieszczony jest szereg gniazd srubowych (3)
ponadto przy prawej krawedzi ptytki, ponizej prawego gornego
naroznika, umieszczone jest ztacze konfiguracyjne (4) oraz diody
sygnalizacyjne.

(6 zastrzezen)

gora

lewo prawo
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Ut (21) 128084 (22) 2019 03 06
) G08G 1/00(2006.01)

) MICHALSKItUKASZ, Zimna Wodka
2) MICHALSKI tUKASZ
)

54) System ostrzegawczy safepass

(57) System ostrzegawczy safepass przedstawiony na rysunku ma
na celu zwiekszyc¢ bezpieczenstwo pieszego na pasach. Podstawo-
wym elementem systemu safepass jest stupek umieszczony mini-
mum 50 cm od jezdni. W stupku znajduje sie sterownik, akumula-
tory, czujniki oraz duzy panel LED. Za pomoca czujnikdéw system
wyznacza 2 strefy: ostrzezenia oraz zagrozenia. W momencie wy-
krycia pieszego w strefie ostrzezenia safepass impulsowym $wia-
ttem pomaraficzowym ostrzega kierowce o pieszym ktéry moze
pojawic¢ sie na przejsciu. Gdy pieszy znajdzie sie w obrebie strefy
zagrozenia system impulsowym $wiattem czerwonym ostrzeze kie-
rowce o tym ze pieszy znajduje sie na przejsciu.

51
71
7

Py

(1 zastrzezenie)

Widok 2 géry

52 a Kierunek jazdy

salepass

Kierunek jaidy Shupek system
sofepass

Ul (21) 128081 (22) 201903 04

(51) G12B11/00(2006.01)
F21V 33/00 (2006.01)

1) KAPEAN MARCIN, Horoszki Duze
2) KAPEAN MARCIN

54) Zespot oswietlenia manometru

57) Zespdtjest wyposazony w obudowe, w ktdrej jest zamonto-
wany sterownik oraz obwdd zasilania diody LED (12), umieszczonej
od frontu. Z obudowg (1) przymocowang do tylnej Scianki mano-
metru jest potaczony dwukrotnie zagiety wysiegnik (6), skierowany
w kierunku szyby manometru. W ukosnie nachylonej sciance wy-
siegnika (6) znajduje sie wgtebienie (11) mocowania diody LED (12),
potaczonej przewodem (13) z obwodem zasilania i sterownikiem.
Sterownik zawiera uktad sterowania diody LED (12) pod wptywem
drgan wywotanych pracg silnika ciagnika.

(3 zastrzezenia)

14
7
13
—
6 5
7




. WYKAZY

WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW
ZGLtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

zg’fo?zrenia Int. Cl. Strona zg’fo?zrenia Int. Cl. Strona zg%ozlzrema Int. Cl. Strona
1 2 3 1 2 3 1 2 3
428109 B65G (2006.01) 22 429073 A0TK (2006.01) 6 42914 C07K (2006.01) 29
428896 EO1F (2006.01) 34 429074 B05C (2006.01) 11 4291 48 HOTF (2006.01) 45
428901 FO3D (2006.01) 38 429075 C05D (2006.01) 24 42914 A61B (2006.01) 9
428902 B64F (2006.01) 20 429076 C01B (2017.01) 23 4291 50 C07D (2006.01) 28
429011 C05G (2006.01) 25 429077 E21D (2006.01) 37 42915 HO5H (2006.01) 47
429015 A47B (2006.01) 9 429078 E06B (2006.01) 36 4291 52 E02B (2006.01) 34
429026 B29B (2006.01) 18 429080 A0TK (2006.01) 6 429154 C07D (2006.01) 25
429027 B28C (2006.01) 17 429082 C10M (2006.01) 30 429155 A45D (2006.01) 8
429028 B60M (2006.01) 19 429083 C25C (2006.01) 33 4291 56 CO2F (2006.01) 24
429029 B22D (2006.01) 16 429084 C22C (2006.01) 32 42915 B60B (2006.01) 18
429030 A41D (2018.01) 8 429085 C22C (2006.01) 32 4291 58 G01J(2006.01) 42
429032 GOTN (2006.01) 43 429086 C01B (2006.01) 22 429159 C05G (2006.01) 25
429033 A61K (2015.01) 10 429087 B03C (2006.01) 11 429160 C05G (2006.01) 25
429034 EO05D (2006.01) 35 429089 A23G (2006.01) 7 429164 C07D (2006.01) 27
429035 B22D (2006.01) 17 429090 C07D (2006.01) 27 429167 B21D (2006.01) 12
429036 B23K (2014.01) 17 429091 B65B (2006.01) 21 429168 C07C (2006.01) 25
429037 F16K (2006.01) 41 429092 E21D (2006.01) 37 429748 A41D (2006.01) 8
429038 H02G (2006.01) 45 429093 C04B (2006.01) 24 430786 F16G (2006.01) 40
429039 GOTN (2006.01) 42 429095 GOTN (2006.01) 44 431 46 GOTN (2006.01) 43
429040 C07D (2006.01) 27 429097 B65G (2006.01) 22 4314 E04C (2006.01) 35
429041 C07D (2006.01) 28 429098 F16B (2006.01) 38 431 786 B21K (2006.01) 12
429042 C07D (2006.01) 28 429099 GOTP (2006.01) 44 431787 B21K (2006.01) 13
429043 C07D (2006.01) 26 429102 GOTM (2006.01) 42 431788 B21K (2006.01) 13
429044 C07D (2006.01) 26 429103 B03B (2006.01) 11 431789 B21K (2006.01) 13
429045 H02S (2014.01) 47 429104 B29B (2006.01) 18 431790 B21K (2006.01) 14
429047 GO2F (2006.01) 44 429105 B31D (2006.01) 18 431791 B21K (2006.01) 14
429048 E21B (2006.01) 36 429108 F16F (2006.01) 40 431 792 B21K (2006.01) 14
429049 F03G (2006.01) 38 429109 GOTN (2006.01) 42 431793 B21K (2006.01) 15
429050 F03G (2006.01) 38 429111 F16F (2006.01) 40 431794 B21K (2006.01) 15
429051 B21D (2006.01) 12 429112 F16D (2006.01) 39 431795 B21K (2006.01) 15
429052 B62D (2006.01) 19 429113 B65D (2006.01) 21 431796 B21K (2006.01) 16
429053 GOTN (2006.01) 43 429114 HO5K (2006.01) 47 431797 B21K (2006.01) 16
429054 E06B (2006.01) 36 429115 B23D (2006.01) 17 432314 B65D (2006.01) 21
429055 A21D (2006.01) 7 429118 DO01D (2006.01) 33 432444 C21C (2006.01) 30
429057 C22C (2006.01) 31 429119 F26B (2006.01) 41 432521 H02S (2014.01) 46
429058 A61B (2006.01) 9 429120 B66C (2006.01) 22 432522 H02S (2014.01) 46
429059 C22C (2006.01) 31 429121 E04C (2006.01) 34 432541 H02J (2006.01) 45
429060 F16D (2006.01) 39 429122 A61H (2006.01) 9 432647 A61L (2006.01) 10
429061 F16D (2006.01) 39 429123 FOTN (2006.01) 37 432649 A61L (2006.01) 10
429062 F16D (2006.01) 40 429126 A23C (2006.01) 7 432652 A61L (2006.01) 10
429063 B64D (2006.01) 20 429127 CO2F (2006.01) 23 432653 A61L (2006.01) 10
429064 B62M (2010.01) 19 429128 C21D (2006.01) 30 432725 C22C (2006.01) 32
429065 F24V (2018.01) 41 429129 C21D (2006.01) 31 432729 C22C (2006.01) 32
429066 C01G (2006.01) 23 429131 C22B (2006.01) 31 432919 C23C(2016.01) 32
429067 C01B (2017.01) 23 429132 E06B (2006.01) 35 433030 E21D (2006.01) 36
429068 A23L (2016.01) 8 429133 C12N (2006.01) 30 433034 B63B (2006.01) 20
429069 A01G (2006.01) 6 429134 A23C (2006.01) 7 433243 C08J (2006.01) 29
429070 A23K (2016.01) 8 429135 C23C (2006.01) 33 433572 CO8L (2006.01) 29
429071 B65D (2006.01) 21 429137 C09K (2006.01) 30 433573 COo8L (2006.01) 29




WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH

/GtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

Nr ) Int. Cl. Strona Nr ) Int. Cl. Strona Nr . Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia zgtoszenia

1 2 3 1 2 3 1 2 3
128062 | AOTM (2006.01) | 48 128077 F23B (2006.01) 53 128780 F16L (2006.01) 53
128065 A47G (2006.01) 49 128081 G12B (2006.01) 55 128808 EOTF (2016.01) 52
128066 | A47G(2006.01) 49 128082 A47K (2006.01) 49 128811 A01G (2018.01) 48
128067 A47](2006.01) 49 128084 | GO8G (2006.01) 55 128813 EOTF (2016.01) 52
128068 F16L (2006.01) 53 128085 CO2F (2006.01) 51 128820 | A61G (2006.01) 50
128070 GO5B (2006.01) 54 128404 E04D (2006.01) 52 128926 | AOTM (2006.01) | 48
128071 A01B (2006.01) 48 128562 B66C (2006.01) 51 128983 F24F (2006.01) 54
128072 B60P (2006.01) 50 128659 E04C (2006.01) 52 129021 B65D (2006.01) 51
128074 B62B (2006.01) 50 128745 B07B (2006.01) 50

WYKAZ ZGLOSZEN MIEDZYNARODOWYCH (PCT),
KTORE WESZtY W FAZE KRAJOWA

Numer publikagji

Numer zgtoszenia

Numer publikacji

Numer zgtoszenia

miedzynarodowej krajowego miedzynarodowej krajowego
1 2 1 2

WO17/211596 428109 WO18/224062 128820

WO18/073464 429748 WO19/156782 128562




	SPIS TREŚCI

	Ogłoszenia o zgłoszonych w urzędzie patentowym wynalazkach i wzorach użytkowych
	I. WYNALAZKI
	DZIAŁ A Podstawowe potrzeby ludzkie
	DZIAŁ B Różne procesy przemysłowe; transport
	DZIAŁ C Chemia i metalurgia
	DZIAŁ D Włókiennictwo i papiernictwo
	DZIAŁ E Budownictwo; górnictwo; konstrukcje zespolone
	DZIAŁ F Mechanika; oświetlenie; ogrzewanie; uzbrojenie; technika minerska
	DZIAŁ G Fizyka
	DZIAŁ H Elektrotechnika

	II. WZORY UŻYTKOWE
	DZIAŁ A Podstawowe potrzeby ludzkie
	DZIAŁ B Różne procesy przemysłowe; transport
	DZIAŁ C Chemia i metalurgia
	DZIAŁ E Budownictwo; górnictwo; konstrukcje zespolone
	DZIAŁ F Mechanika; oświetlenie; ogrzewanie; uzbrojenie; technika minerska
	DZIAŁ G Fizyka

	III. WYKAZY
	Wykaz numerowy wynalazków zgłoszonych w trybie krajowym
	Wykaz numerowy wzorów użytkowych zgłoszonych w trybie krajowym
	Wykaz zgłoszeń międzynarodowych (PCT), które weszły w fazę krajową



