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Urzad Patentowy RP — na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233" ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U.z 2013 . poz. 1410 z pdZniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministrow wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sa
w uktadzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe] i zawieraja:

- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe),

- numer zgfoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
- nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

— nazwisko i imie wynalazcy,

- tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrét opisu, w razie potrzeby z figurg rysunku,

- liczbe zastrzezen,

— daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jesli miaty miejsce.

W Biuletynie ogfasza sie rowniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkow i wzoréw uzyt-
kowych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajagcym jako urzad wyzna-
czony lub wybrany oraz informacje o ztoZzeniu ttumaczenia na jezyk polski zastrzezen patentowych europejskiego
zgtoszenia patentowego.

Po wykazie ogtoszen o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszen wynalazkow i wzorédw uzytkowych opubliko-
wanych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* ¥ %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapoznac sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajgcym opis, za-
strzezenia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) - zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgtoszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawiac¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamdwieniu nalezy podac przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych
danych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.
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OGLOSZENIA O ZGtOSZONYCH W URZEDZIE PATENTOWYM
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Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgtoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) = numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) — dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) — numer zgtoszenia priorytetowego

(32) - data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszenstwa)

(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe;]

(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego

(57) — skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku

(61) — nrzgtoszenia gtéwnego

(71) = nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajgcego (kod kraju)*

— nazwisko i imie tworcy (éw) wynalazku lub wzoru uzytkowego

— data i numer zgtoszenia miedzynarodowego
) — data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego

96) — data i numer zgtoszenia europejskiego
) — data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

Przed cyfrowym kodem identyfikujagcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 — ogfoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 - ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL



l. WYNALAZKI

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

AT (21) 432535 (22) 202001 09

(51) A01B 73/00(2006.01)
A01B 73/04 (2006.01)
B66F 7/00 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznar
(72) GIERZ tUKASZ; WIKTOROWSKI JAKUB;
KOSZELA KRZYSZTOF; PRZYBYt KRZYSZTOF

(54) Rama rozsuwana urzadzen uprawowych

(57) Rama rozsuwana urzadzen uprawowych zawierajgca rame
gtowna (1) z kotami (5, 6), unoszong rame tylng (4) oraz lustrzane
ramy boczne prawa (2) i lewg (3) charakteryzujgca sie tym, ze rama
gtowna (1) zawiera sitowniki hydrauliczne oraz uktad prowadnic
w postaci rur umiejscowionych prostopadle do belki ramy gtéw-
nej (1), wewnatrz ktérych znajdujg sie prowadnice ramy bocznej
prawej oraz lewej.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 432515 (22) 202001 08

(51) A61K 8/67(2006.01)
A61K 8/02(2006.01)
A61K 8/46 (2006.01)
A61K 8/73(2006.01)
A61K 8/9789(2017.01)
A61Q 3/02(2006.01)

(71) ZAKEADY FARMACEUTYCZNE POLPHARMA SPOLKA
AKCYINA, Starogard Gdanski
(72) BORKOWSKI BARTEOMIEJ

(54) Ciekta kompozycja kosmetyczna do stosowania
na paznokcie

(57) Wynalazek dotyczy ciektej kompozycji kosmetycznej do sto-
sowania na paznokcie zawierajacej 3,5 - 7,0% wag. metylosulfo-
nylometanu, 0,01-0,04% wag. D-biotyny oraz 0,02 - 0,12% wag.
ekstraktu ze skrzypu polnego, a takze 0,5 - 1,5% wag. hydroksypro-
pylochitozanu, przy czym reszte sktadnikdw kompozycji stanowi
jeden lub wieksza liczba rozpuszczalnikéw. Zgtoszenie dotyczy

takze zastosowania wynalazku w poprawianiu stanu zniszczonych,
rozdwajajacych sie i tamliwych paznokci.
(7 zastrzezen)

DZIAL B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Al (21) 432512 (22) 2020 01 07

(51) BO1D 17/00(2006.01)
F02C 7/00 (2006.01)
CO2F 1/40(2006.01)

(71) AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
(72) FILIPOWICZ MARIUSZ; LALIK KRZYSZTOF;
PODLASEK SZYMON

(54) Uktad do naolejania i odolejania silnika parowego
uktadu instalacji parowej

(57) Uklad do naolejania i odolejania silnika parowego ukfadu
instalacji parowej posiada na magistrali (2) pary pierwotnej ukfad
naolejania (1) pary pierwotnej, z ktérego para pierwotna z olejem
kierowana jest do silnika parowego (3), z ktérego nastepnie para
wtdrna, kondensat i olej kierowany jest do uktadu separacji (4), z kto-
rego mieszanka kondensatu i oleju kierowana jest do uktadu odzy-
skiwania oleju (7). Olej z uktadu odzyskiwania oleju (7) kierowany jest
przewodem naolejania ciggtego (11) do silnika parowego (3).

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 432524 (22) 202001 08

(51) BO1D 53/50(2006.01)
B0O1D 53/14(2006.01)
B01J 10/00 (2006.01)
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(71)  POLITECHNIKA BIALOSTOCKA, Biatystok;
MARINE PROJECTS LTD SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdarisk

(72) BUTRYMOWICZ DARIUSZ JOZEF; SMIERCIEW KAMIL;
GAGAN JERZY; KEDZIERSKI MATEUSZ

(54) Sposéb oczyszczania spalin oraz dysza wylotowa
reaktora

(57) Sposéb oczyszczania spalin, zwlaszcza z zanieczyszczen
w postaci tlenkow siarki, wykorzystujac do tego jedynie wode mor-
ska bez zadnych dodatkéw chemicznych, polega na tym, ze reakcja
absorpdji lotnych zwiazkow siarki z gazéw spalinowych zachodzi
w mieszajacej fali uderzeniowej (6), ktdrej struktura i powstanie uza-
leznione jest od odpowiedniego przeciwcisnienia w reaktorze re-
gulowanego zaworem (8) oraz zasilania reaktora wodg przez odpo-
wiednia dysze ostrokrawedziowa wyposazong w zawirowywacz.
(2 zastrzezenia)

Al (21) 432523 (22) 202001 08

(51) BOTF 3/08 (2006.01)
BO1F 7/00(2006.01)

(71)  SZKOLA GEFOWNA GOSPODARSTWA WIEJSKIEGO
W WARSZAWIE, Warszawa

(72)  WISNIEWSKI KRZYSZTOF; DOHOJDA MAREK;
SZEPCZYNSKI ALEKSANDER; WAWER ZBIGNIEW:
PIWNIK JAN

(54) Gtowica kawitacyjna

(57) Glowica kawitacyjna posiada cylindryczna, dwuczesciowg
komore robocza podzielong poprzeczng przegroda. W pierwszej
czesci (1A) komory roboczej znajduje sie element w postaci obro-
towego stozka (4) z podstawg potaczong z przegroda poprzecz-
na (2) ze szczelinami (3), oddzielajaca dwie czesci (1A) komory ro-
boczej. Szczeliny (3) w przegrodzie poprzecznej (2) s umieszczone
wokét podstawy elementu stozkowego (4), a powyzej elementu
stozkowego (4) znajduje sie co najmniej jeden otwor wlotowy (5)
do pierwszej czesci komory roboczej (1A) uksztattowany w for-
mie dyszy. Druga czes¢ komory roboczej jest wyznaczona przez
co najmniej jeden element pierscieniowy (6) z otworami, przy czym
otwory s3 usytuowane pod katem od 40° do 50° w stosunku do osi
elementu pierscieniowego (6).

(9 zastrzezer)
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AT (21) 432503 (22) 202001 05
(51) B0O7B 1/28(2006.01)

(71)  PATER ANNA PRZEDSIEBIORSTWO PROJEKTOWANIA
| REALIZACJI GOSTER, Bydgoszcz
(72) PATER PAWEL; PATER ANNA; GREGORY ZIGGY, AU

(54) Przesiewacz wibracyjny

(57) Wynalazek rozwigzuje zagadnienia konstrukcji przesiewacza
wibracyjnego. Charakteryzuje sie tym, ze przesiewacz podzielony
jest na dwa obszary sitowe, kazdy z dwoch obszaréw sitowych za-
mocowany jest na belkach, przy czym belki mocowane sg do $ciany
przesiewacza, ktéra za pomocg potaczenia elastycznego do ramy,
natomiast belki dla obszaru (1) potagczone wspornikiem (11) mo-
cowane s3 za pomocg elementow elastycznych o sztywnosci
réznej od elementdw elastycznych do ramy, dla obszaru (2) belki
potaczone wspornikiem (11) mocowane sg za pomocy elemen-
téw elastycznych o sztywnosci réznej od elementow elastycznych
do ramy. Przesiewacz zasilany jest przez wibrator zdwoma masami
niewywazonymi o réznej sile wymuszajace oraz réznej predkosci
obrotowej, kazda z mas wzbudza jeden obszar sitowy.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 432526 (22) 202001 09
(51) B23K20/12(2006.01)

(71) POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow
(72) KUBIT ANDRZEJ; TRZEPIECINSKI TOMASZ
(54) Sposob zgrzewania tarciowego z przemieszaniem

57) Sposob zgrzewania tarciowego z przemieszaniem, zwilasz-
cza srub (1) montazowych do blach (2) karoserii samochodowych,
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w ktérym co najmniej dwa arkusze blach (2) s3 pozycjonowane,
a tulejg gorng (6) wykonywany jest ruch obrotowy i trzpieniem
dolnym (4) wykonywany jest ruch obrotowy, prowadzi sie tak,
ze srube (1) umieszcza sie tulei gdérnej (6), zas pomiedzy tuleja
gérng (6) a trzpieniem dolnym (4) oraz jednoczesnie wokot tha
Sruby (1) umieszcza sie tuleje spoiwowa (7) ze stopu aluminium.
Podczas ruchu obrotowego tulei gérnej (6) uplastycznia sie tuleje
spoiwowg (7), zas poprzez ruch trzpienia dolnego (3) uplastycz-
nia sie blachy (2). Nastepnie tuleje gérng (6) dociska sie do blach (2)
i formuje sie spoiwo z tulei spoinowej (7) wokét tba $ruby (1) oraz
jednoczesnie zgrzewa sie to spoiwo z blacha (2).

(4 zastrzezenia)

Al (21) 432527 (22) 202001 09
(51) B23K20/12(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow
(72) KUBIT ANDRZEJ; TRZEPIECINSKI TOMASZ

(54) Narzedzie do zgrzewania tarciowego
z przemieszaniem, zwtaszcza $rub montazowych
do blach karoserii samochodowych oraz sposéb
zgrzewania tarciowego z przemieszaniem
z wykorzystaniem tego narzedzia do zgrzewania
tarciowego z przemieszaniem

(57) Narzedzie do zgrzewania tarciowego z przemieszaniem,
zwlaszcza $rub (1) montazowych do blach (2) karoserii samocho-
dowych zawiera obrotowy trzpien dolny (4) potaczony z watkiem
napedowym dolnym oraz obrotowg tuleje gdérng (6) potaczong
7 watkiem napedowym gdérnym oraz posiada stempel dolny (3)
i stempel gorny (5), majace postac tulei. W otworze stempla dol-
nego (3) zamocowany jest trzpiert dolny (4), a w otworze stempla
gdrnego (5) zamocowana jest tuleja gorna (6), w ktérej gornej cze-
4ci jest uchwyt mocujacy na $rube. Sposéb zgrzewania tarciowe-
go z przemieszaniem z wykorzystaniem narzedzia do zgrzewania
tarciowego z przemieszaniem, zwifaszcza $rub (1) montazowych
do blach (2) karoserii samochodowych, w ktérym co najmniej dwa
arkusze blach (2) sg pozycjonowane, a tulejg gérna (6) wykonywa-
ny jest ruch obrotowy i trzpieniem dolnym (4) wykonywany jest
ruch obrotowy, prowadzi sie tak, ze srube (1) umieszcza sie w tulei
gornej (6) i podczas ruchu obrotowego tulei gérnej (6) i trzpienia

5
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dolnego (4), tuleje gorna (6) dociska sie do blach (2) uplastyczniajac
je. Nastepnie tuleje gorng (6) unosi sie, a srube (1) wciska sie w bla-
chy (2) tworzac wyptywke wokéttba Sruby. Po maksymalnym zagte-
bieniu $ruby (1), tuleje gérnga (6) dociska sie do blach (2) i wyptywke
zaciska sie wokot tha tej sruby (1).

(7 zastrzezeri)

Al (21) 432528 (22) 202001 09
(51) B23K20/12(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow
(72) KUBIT ANDRZEJ; TRZEPIECINSKI TOMASZ

(54) Narzedzie do zgrzewania tarciowego
z przemieszaniem, zwtaszcza $rub montazowych
do blach karoserii samochodowych oraz sposéb
zgrzewania tarciowego z przemieszaniem
z wykorzystaniem tego narzedzia do zgrzewania
tarciowego z przemieszaniem

(57) Narzedzie do zgrzewania tarciowego z przemieszaniem,
zwiaszcza srub (1) montazowych do blach (2) karoserii samochodo-
wych zawiera w gornej swojej czesci tuleje dociskowg (3), w ktorej
umieszczony jest stempel gorny (4), w ktérym zamocowana jest
tuleja gorna (5). W dolnej swojej czesci posiada podpore (6) do po-
toZzenia na niej blach (2). Tuleja gdérna (5) w swojej gérnej czesci po-
siada uchwyt do mocowania $ruby (1) i jest pofagczona z silnikiem
napedzajacym. Sposéb zgrzewania tarciowego z przemieszaniem
z wykorzystaniem narzedzia do zgrzewania tarciowego z przemie-
szaniem, zwtaszcza $rub (1) montazowych do blach (2) karoserii
samochodowych prowadzi sie tak, ze co najmniej dwie blachy (2)
umieszcza sie na podporze. Srube (1) umieszcza sie w tulei gor-
nej (5) tak, ze mocuje sie trzpien tej sruby (1) w uchwycie mocuja-
cym tej tulei gornej (5). Podczas ruchu obrotowego tulei gornej (5)
dociska sie cze$¢ czotowa tba $ruby (1) do blach (2) uplastyczniajac
je. Czotowa czesc sruby (1) zagtebia sie w uplastycznionej blasze (2)
tworzac wyptywke materiatu blachy (2) wokét tba sruby (1). Zatrzy-
muje sie obroty tulei gérnej (5), a nastepnie obniza sie stempel gor-
ny (4) i zaciska sie wyptywke wokdt tba sruby (1).

(11 zastrzezeni)
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Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2021 06 04

AT (21) 432529 (22) 202001 09
(51) B23K20/12(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow
(72) KUBIT ANDRZEJ; TRZEPIECINSKI TOMASZ

(54) Narzedzie do zgrzewania tarciowego
z przemieszaniem, zwtaszcza $rub montazowych
do blach karoserii samochodowych oraz sposéb
zgrzewania tarciowego z przemieszaniem
z wykorzystaniem tego narzedzia do zgrzewania
tarciowego z przemieszaniem
(57) Narzedzie do zgrzewania tarciowego z przemieszaniem,
zwiaszcza srub (1) montazowych do blach (2) karoserii samochodo-
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wych posiada w goérnej swojej czesci tuleje dociskowg (3), w ktorej
umieszczony jest stempel gorny (4), w ktdrym zamocowana jest
tuleja goérna (5). W dolnej swojej czesci posiada podpore (6) do po-
tozenia na niej blach. Tuleja gérna (5) w swojej gornej czesci posia-
da uchwyt do mocowania $ruby (1) i jest ona potaczona z silnikiem
napedzajacym. Sposdéb zgrzewania tarciowego z przemieszaniem
z wykorzystaniem narzedzia do zgrzewania tarciowego z przemie-
szaniem, zwiaszcza $rub (1) montazowych do blach (2) prowadzi sie
tak, ze co najmniej blachy (2) umieszcza sie na podporze (6). Na ob-
wodzie trzpienia $ruby (1) wykonuje sie wybranie (7), a nastepnie
te $rube (1) umieszcza sie w tulei goérnej (5) tak, ze czes¢ trzpienia
$ruby (1) ponizej wybrania (7) mocuje sie w uchwycie mocujacym
tulei gornej (5). Podczas ruchu obrotowego tulei gornej (5) czes¢
czotowa tba sruby (1) dociska sie do blach (2) uplastyczniajac je.
Czotowg czes¢ sruby (1) zagtebia sie w uplastycznionej blasze (2)
tworzac wyptywke materiatu blachy (2) wokoét tha sruby (1). Czesc
Sruby umieszczong w uchwycie mocujacym tulei gérnej (5) odry-
wa sie. Zatrzymuje sie obroty tulei gornej (5), a nastepnie obniza sie
stempel gorny (4) i zaciska sie wyprawke wokot tba sruby (1).

(7 zastrzezen)

J

AT (21) 432510 (22) 202001 07

(51) B29B 7/34(2006.01)
B29B 7/42 (2006.01)
B29B 7/60 (2006.01)
B29B 7/76 (2006.01)
B29C 31/10(2006.01)
B29C 45/18(2006.01)
B29C 45/46 (2006.01)

SWIATKOWSKI IRENEUSZ APM-TECH, Rzeszow
72) SWIATKOWSKI IRENEUSZ

Gtowica dynamiczna dozujgca dwa skfadniki
poliuretanu w procesie formowania z niego
mikrouszczelek

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest gtowica dynamiczna dozujaca
dwa sktadniki poliuretanu (PUR) oraz umozliwiajaca ich mieszanie
w procesie formowania z tej mieszaniny mikrouszczelek, ktéra cha-
rakteryzuje sie tym, ze skfada sie z podzespotu napedowego (1),
ktérego dolny profilowy tulejowy korpus (2) wraz z osadzonym
w nim walcowo - stozkowym mikserem (3) wprawianym w ruch
obrotowy silnikiem elektrycznym potaczone s roztacznie z korpu-
sem akumulatora gazowego (4), potgczonego rozigcznie z podze-
spotem wyspy zaworowej (5) oraz z korpusem komory tego mik-
sera, ktéry potaczony jest roziacznie z poprzecznie usytuowanym
podzespotem przemywania (6) mieszaning gazowo — cieczowa
komore miksujaca miksera (3), oraz z osiowo usytuowanym podze-
spotem suwakowego zaworu odcinajgcego (10) lub podzespotem
elastomerowego — pneumatycznego zaworu odcinajacego, przy
czym korpus ten potaczony jest réwniez roztacznie z podzespotem
dozujacym izocyjanian (7) i usytuowanym naprzeciw niego podze-
spotem dozujgcym poliol (8), ktére usytuowane sg powyzej zaworu
odcinajacego (10) lub zaworu odcinajacego.
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(8 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2020 12 11

AT (21) 432509 (22) 202001 07

(51) B32B7/027(2019.01)
B32B 5/18(2006.01)
B32B 13/00(2006.01)
E04B 1/76 (2006.01)
C09K 21/02 (2006.01)

(71) BAUWER SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rzeszdw
(72) CHEMER VOLODYMYR, UA; MISZCZUK ALEKSANDER

(54) Warstwowa ptytaizolacyjna

(57) Przedmiotem wynalazku jest warstwowa piyta izolacyjna
przeznaczona do stosowania w urzgdzeniach przeciwpozaro-
wych, mrozoodpornych, dZzwiekochtonnych oraz w budownic-
twie mieszkalnym i przemystowym do izolacji termicznej, zwtasz-
cza $cian i sufitow tych budynkéw wymagajacych takiej izolacji,
ktéra charakteryzuje sie tym, ze rdzen (1) tej ptyty stanowi mie-
szanina zawierajagca w swym skfadzie recepturowym wermikulit
ekspandowany w ilosci 47% — 67% wagowych i krzemian sodu
w ilosci 33% — 53% wagowych lub krzemianu potasu w ilosci
33% - 53% wagowych, natomiast jej warstwe ciepta (2) stanowi
mieszanina zawierajgca w swym skfadzie recepturowym wermi-
kulit nieekspandowany w ilosci 40% - 60% wagowych i krzemianu
sodu w ilosci 40% -60% wagowych lub krzemianu potasu w ilo-
$ci 40% - 60% wagowych, z kolei jej warstwe zimna (3) stanowi
mieszanina zawierajgca w swym sktadzie recepturowym wermi-
kulit ekspandowany w ilosci 10% — 30% wagowych i krzemian
sodu w ilosci 70% — 90% wagowych lub krzemian potasu w ilosci
70% — 90% wagowych.

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 432513  (22) 2020 01 07

(51) B62D 63/06 (2006.01)
B62D 13/00 (2006.01)
B60D 1/173(2006.01)
A01G 23/00(2006.01)

(71) PRZEDSIEBIORSTWO WIELOBRANZOWE HENART
SPOYKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Zurawica

(72) DOMANSKI HENRYK

(54) Przyczepa le$na do ciggnika ze skretnym

dyszlem sprzegowym tamanym, sprzezona

z rozdrabniaczem gatezi i skrzynia na rozdrobnione

gatezie
(57) Przedmiotem wynalazku jest uniwersalna przyczepa lesna
do ciggnika z dyszlem sprzegowym skretnym tamanym, sprzezona
z rozdrabniaczem gatezi i skrzynig na rozdrobnione gatezie, gdzie
uzyskujemy znacznie lepszy skret na lesnych drogach w zagajnikach,
przecinkach lesnych i parkach z uwagi na mozliwo$¢ wiekszego od-
chylenia oczka i wywiezienia wiekszej ilosci rozdrobnionych gatezi,
biomasy z zagajnikéw lesnych. Przyczepa lesna do ciggnika z dy-
szlem sprzegowym, sprzezona z rozdrabniaczem gatezi i skrzynia
na rozdrobnione gatezie ma rame (1) nosng podwdjna lub centralng
skrzyni (17) tadunkowej jako konstrukcja spawana z profili stalowych
z zamocowanymi bocznymi uchwytami (2), w ktérych osadzone
sq ktonice w odpowiednich proporcjach usytuowania ramy (1) lub
wyposazona jest w skrzynie (17) podnoszong hydraulicznie z rama
nakfadang ustalajaca i $ciane przednia (4) oporowg do zabezpiecze-
nia fadunku przed przemieszczeniem do przodu, uktad jezdny (5)
z podwaojnym ukfadem kot (6) mocowanym do ramy (1) nosnej i wy-
posazona w uktad hydrauliczny dyszlem (7) zaczepu do ciagnika
charakteryzuje sie tym, ze dyszel (7) przyczepy jako belka prostokat-
na ma uktad (8) tamania dyszla (7) o kat a w ptaszczyZnie poziomej
dyszla (7) oraz nad dyszlem (7), na belce (18) poprzecznej przedniej
ramy (1) nosnej przed skrzynia (17) zamontowany jest na podusz-
kach amortyzujacych (20) rozdrabniacz (16) gatezi.

(12 zastrzezen)

17 23

16 24
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AT (21) 432532 (22) 202001 09

(51) B65G 1/137(2006.01)
B65G 57/03 (2006.01)

1) CHOJNACKI ARTUR, Warszawa
72) CHOJNACKI ARTUR

System i spos6b automatycznego wybierania
dla operacji logistycznych dla potrzeb mieszania
produktéw na paletach

(57) Przedmiotem wynalazku jest system automatycznego wybie-
rania dla operacji logistycznych dla potrzeb mieszania produktéw
na paletach zawierajacy system sterowania, modut regatu magazy-
nowego, tace transportowo - magazynowe z otworami na wypy-
chacze oraz modut depaletyzacji i modut paletyzacji. W systemie
tym modut depaletyzacji (MD) palet z produktem mono (PP MONO)
zawiera system wybierania produktow catg warstwg (SWP) oraz
magazyn palet pustych z depaletyzacji (MPPzD). Modut depalety-
zacji (MD) poprzez system transportu tac magazynowo - transpor-
towych (STTMT) pofaczony jest z modutem regatu magazynowe-
go (RM), a na wejsciu i wyjsciu modutu regatu magazynowego (RM)
znajduja sie pionowe windy towarowe przewozace w gore i w dot

—
~
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wybrane produkty na tacach transportowo-magazynowych (TMT)
z otworami na wypychacze. Modut regatu magazynowego (RM) po-
przez system transportu tac magazynowo - transportowych (STTMT)
pofaczony jest z modutem paletyzadji (MP), ktory to modut palety-
zadji (MP) zawiera system wybierania produktu pojedynczego (SPP)
wraz z systemem wizyjnym oraz system wybierania produktu catg
warstwa (SWP) i stanowisko przygotowywania palet MIX (PMix),
jednoczesnie system sterowania (SS) potaczony z modutem depa-
letyzacji (MD), systemem transportu tac transportowo-magazyno-
wych (STTMT), modutem regatu magazynowego (RM), modutem
paletyzacji (MP). Przedmiotem wynalazku jest réwniez sposéb au-
tomatycznego wybierania dla operacji logistycznych dla potrzeb
mieszania produktéw na paletach.

(22 zastrzezenia)

Al (21) 432533 (22) 202001 09

(51) B65G 15/12(2006.01)
A23P 20/18(2016.01)

(71)  GASIOROWSKI MAREK, Gtoskow
(72) GASIOROWSKI MAREK

(54) System i sposob pokrywania produktéw warstwa
zewnetrznag

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest system do pokrywania produk-
téw warstwa zewnetrzna utworzong z substandji ptynnej, w ktérym
produkty przenoszone sg w sposéb ciagty w kierunku przenosze-
nia, ktéry to system zawiera pierwszg czes¢ systemu obejmujaca
pierwszy uktad transporterdw tasmowych i znajdujace sie nad nim
pierwszy zespot nanoszacy substancje ptynng oraz pierwszy zespot
utwardzajacy pierwszg czes$¢ warstwy zewnetrznej, znajdujacy sie
za pierwszym zespotem nanoszacym patrzac wzdtuz kierunku prze-
noszenia produktow, w ktérym, nadal patrzac wzdtuz kierunku prze-
noszenia produktéw, za pierwszym zespotem utwardzajacym (U1)
znajduje sie modut (C) odwracania produktéw wokét osi poziome),
za ktorym znajduje sie druga czesc¢ (B) systemu obejmujaca dru-
gi ukfad transporteréw tasmowych (T2) oraz znajdujgce sie nad
nim drugi zespét nanoszacy (N2) substancje ptynng i drugi zespot
utwardzajacy (U2) drugg czes¢ warstwy zewnetrznej. Zgtoszenie
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obejmuje takze sposob pokrywania produktéw warstwa zewnetrz-
ng utworzonga z substancji ptynnej w systemie wedtug wynalazku.
(15 zastrzezeri)

AT (21) 432550 (22) 202001 11

(51) B65H 19/22(2006.01)
B65H 19/30(2006.01)

(71) NEVOTECH SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, tomza
(72) SZYMANSKI PAWEt

(54) Automat tnacy gilz papierowych

(57) Przedmiotem wynalazku jest automat tnacy gilz papiero-
wych, ktére stosowane sg jako rdzert do nawijania wstegi folii, two-
rzywa sztucznego, folii aluminiowej, papieru, laminatu. Automat
tnacy gilz papierowych posiadajacy zespdt ciecia (3) gilz, magazyn
podawczy (5), panel dotykowy pozwalajacy na m.in. wprowadze-
nie odpowiednich ilosci i dtugosci odcinkéw gilz przeznaczonych
do ciecia, charakteryzuje sie tym, ze posiada zespot sortujacy (7)
oraz magazyn wielopoziomowy (5). Magazyn wielopoziomowy (5)
znajduje sie bezposrednio za stacjg ciecia (3), za$ zespot sortuja-
¢y (7) znajduje sie ponizej, w strefie odbioru pocietych uzytkdw
z sekdji tnacej. Magazyn wielopoziomowy (5) wyposazony jest
w co najmniej trzy potki (5a). Zespot sortujacy (7) posiada co naj-
mniej trzy ramiona sortujace oraz linie bypass.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 432525 (22) 202001 08

(51) B82B1/00(2006.01)
B82B 3/00(2006.01)
B22F 1/00(2006.01)

(71) HABRYN ANDRZEJ, Wolbrom
(72) HABRYN ANDRZE)

(54) Sposodb odzysku i przechowywania
fermentacyjnego CO,

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob odzysku i przechowy-
wania fermentacyjnego CO,, charakteryzujacy sie tym, ze strumien
CO, z tankofermentatora (1) odsysany przy pomocy wentylato-
ra (2) przettaczany jest przez przynajmniej jedng ptuczke (3) skad
kolektorem (4) przettaczany jest sprezarkga (5) zanurzonym kolekto-
rem (17) pod cisnieniem z przedziatu 0,3 do 1 MPa do zbiornika (6)
zwodg o temperaturze w przedziale od 2°C do 20°C gdzie podlega

2 4

DO ODBIORNIKA

rozpuszczeniu a wyptyw CO, zmagazynowanego w wodzie naste-
puje po jej podgrzaniu wezownicg (7) do temperatury z przedziatu
2°C do 20°C i poprzez zawor (8) CO, dostarczany jest rurociggiem
do miejsca odbioru.

(9 zastrzezen)

DZIAt C

CHEMIA | METALURGIA

Al (21) 432514 (22) 202001 10

(51) C07D 301/12(2006.01)
C07D 303/04 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin
(72) LEWANDOWSKI GRZEGORZ; KUJBIDA MARCIN STEFAN

(54) Sposdb otrzymywania 1,2-epoksy-5,9-
-cyklododekadienu

(57)  Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania 1,2-epok-
sy-5,9-cyklododekadienu, podczas epoksydowania 1,59-cyklodode-
katrienu za pomoca nadtlenku wodoru, w obecnosci rozpuszczalnika
organicznego oraz wodorosiarczanu metylotrioktyloamoniowego
jako katalizatora przeniesienia fazowego, ktory to sposéb charakte-
ryzuje sie tym, ze proces epoksydowania prowadzi sie w obecnosci
kwasu wolframowego i kwasu o-fosforowego(V) jako katalizatora
epoksydowania w stosunku molowym 0,5 — 4,01, przy czym jako
rozpuszczalnik organiczny stosuje sie toluen, octan etylu lub chlo-
roform. Stosunek molowy nadtlenku wodoru do 1,59-cyklodode-
katrienu wynosi 0,75 = 2,01, przy czym proces prowadzi sie utrzy-
mujac mieszanine reakcyjng w temperaturze 40 - 70°C, podczas
intensywnego mieszania w czasie 5 do 60 minut. Stosunek molowy
1,59-cyklododekatrienu do kwasu wolframowego wynosi 80 — 600:1.
Stosunek molowy wodorosiarczanu  metylotrioktyloamoniowego
do kwasu o-fosforowego(V) wynosi 0,2 - 1,0:1.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 432507 (22) 202001 07

(51) CO9K 17/52(2006.01)
CO9K 17/40(2006.01)
A01G 24/20(2018.01)
CO5F 9/00 (2006.01)
B09B 3/00(2006.01)

(71) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice; KLASIK MARTA,
Ruda Slaska
(72) ALWAELI MOHAMED; KLASIK MARTA

(54) Mieszanka z odpaddéw biodegradowalnych
do stworzenia podtoza do adaptacji
roslin na terenach ubogich w glebe oraz
na zdegradowanych terenach

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mieszanka z odpadéw biodegra-
dowalnych, zawierajaca makulature, sktadniki mineralne oraz teksty-
lia charakteryzuje sie tym, ze tekstylia naturalne stanowig co najmniej
20% objetosci, lecz nie wiecej niz 50%, gazeta kolorowa stanowi
10 — 20%, gazeta szara stanowi 5 do 15%, tektura stanowi 5 — 15%,
papier biurowy zadrukowany 5%, kompost 15%, piasek 10%. Rozmiar
rozdrobnionych frakcji odpadowych wynosi 8 - 10 mm. Kompost sta-
nowig korzystnie sktadniki zielone.

(3 zastrzezenia)
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BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Al (21) 432490 (22) 202001 08

(51) E04F 15/20(2006.01)
B09B 3/00(2006.01)
B29B 17/00(2006.01)
C08G 18/00(2006.01)
C08G 18/16(2006.01)
C08J 11/00 (2006.01)
B29C 39/00(2006.01)

71) DECORA SPOEKA AKCYINA, Sroda Wielkopolska
72) tOWINSKI MICHAL
)

54) Plyta wygtuszajaca

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest ptyta wygtaszajaca zwhaszcza
pod wyktadziny podtogowe znamienna tym, ze zawiera od 80
do 95% granulatu uzyskanego w wyniku rozdrobnienia ztomu pro-
duktéw na bazie poliuretanéw oraz od 5 do 20% poliuretanu lub
kleju poliuretanowego. Przedmiotem zgtoszenia jest réwniez spo-
sOb wytwarzania ptyty.

(
(
(

(14 zastrzezeri)

Al (21) 432549 (22) 202001 11

(51) E06B 3/30(2006.01)
E06B 3/22 (2006.01)
B27D 1/00(2006.01)

1) PRUCNAL RAFAL OKNA DEBOW, Debdw
72) PRUCNAL WITOLD

Sposéb okleinowania profili aluminiowych
okiennych z przektadka termiczng obtogiem
drewnianym naturalnym

(57) Przedmiotem wynalazku sposéb okleinowania profili okien-
nych aluminiowych jednostronnie lub/i dwustronnie z przektadka
termiczna obtogiem drewnianym naturalnym. Sposéb okleinowa-
nia profili aluminiowych okiennych z przektadka termiczng obto-
giem drewnianym naturalnym charakteryzuije sie tym, Zze na profile
aluminiowe oczyszczone i odttuszczone nakfada sie klej ze zbior-
nika kleju, ktéry jest zespolony z rolka naktadajaca sterowang me-
chanicznie, warstwe kleju poliuretanowego o najwyzszej klasie
wodoodpornosci D4, réwnomiernie o grubosci 190 - 260 g/m?
korzystnie 220 g/m?, a nastepnie przygotowany obtog (1) natural-
ny drewniany o grubosci (g) listew w zakresie od 2 mm do 20 mm
po stabilizacji wilgotnosciowej o wilgotnosci 50 - 60% i tempera-
turze od 20 do 30°C w czasie nie mniej niz przez 96 h i przycie-
tej dtugosci do profili (2), naprowadzany jest precyzyjnie na jedna
ze stron lub/i drugiej strony profilu (2) aluminiowego przez ze-
spot rolek kauczukowych dociskowych, jednostajnie z predkoscia
1,0 m/6s do strefy klejenia, gdzie na pneumatycznym wale roz-
preznym oklejarki odbywa sie precyzyjny montaz taczenia poprzez
sklejenie, rownomierna stabilizacja listwy obtogu (1) na profilu (2)
aluminiowym, po czym dociskany rolkami obtog (1) do profilu (2)
aluminiowego ma krawedzie réwnomiernie réwnane do profilu (2)
aluminiowego agregatem frezarskim dwustronnym i usuwany jest
nadmiar kleju przez szczotki polerskie, a nastepnie krawedzie
obrzezy obtogu (1) sg cyklinowane dwustronne gfowica oraz pro-
fil (2) aluminiowy oklejony obtogiem (1) naturalnym dwustronnie
jest zapolerowywany agregatem polerskim podczas przesuwu
z predkoscig 5 m/min, po czym za posrednictwem specjalnych pi-
tek okleinowane obtogiem (1) profile (2) sg ciete na wymiar z nad-
datkiem 50 mm.

—
~

/\
[
N

=

(4 zastrzezenia)

AT (21) 432435 (22) 202001 05

(51) E06B 3/263(2006.01)
E06B 3/54 (2006.01)
E06B 7/16 (2006.01)
E06B 3/22 (2006.01)

(71) PPH.U. MAR-PLAST SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA KOMANDYTOWA,
Dziekanowice

(72) ROSOL MARIUSZ; BUDA TOMASZ

(54) Sposoéb wytwarzania okna z uszczelnieniem
kompozytowym
(57) Sposob wytwarzania okna z uszczelnieniem kompozytowym
polega na tym, Ze: po etapie ciecia profili w gérnym profilu (12) ramy
oscieznicy (1) w odzewnetrznej uszczelce przylgowej (6) wykonu-
je sie wciecia (61). Nastepnie wykonuje sie otwory technologiczne
i perforacje (5) obejmujacg otwory wykonane w odzewnetrznej
Sciance licowej profili. Nastepnie w kazdym profilu ramy skrzydta (2)
w komorze miedzyramowej utworzonej pomiedzy profilem ramy
skrzydta (2) i profilem ramy oscieznicy (1) w pozycji zamknietej okna,
umieszcza sie kompozytowa uszczelke. W kazdym profilu ramy
oscieznicy (1) i kazdym profilu ramy skrzydfa (2) w swojej komorze
centralnej pomiedzy wzmocnieniem stalowym, a komorami bocz-
nymi nanosi sie Od 10 do 20 mm w gtab komory warstwe smarna.
Wkiadke bezposrednio przed umieszczeniem w profilu rozgrze-
wa sie powierzchniowo, po czym zgrzewa sie profile. Nastepnie
przed etapem szklenia od strony odwewnetrznej 5 do 25% szeroko-
$ci W1 pakietu szybowego (3) pokrywa sie wokét srodkiem smarnym.
(3 zastrzezenia)

12 61 5
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Al (21) 432436 (22) 202001 05

(51) E06B 3/263(2006.01)
E06B 3/54 (2006.01)
E06B 7/16 (2006.01)
E06B 3/22 (2006.01)

(71) PPH.U. MAR-PLAST SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA,
Dziekanowice

(72) ROSOE MARIUSZ; BUDA TOMASZ

(54) Okno z uszczelnieniem kompozytowym

57) Okno z uszczelnieniem kompozytowym, zawierajace rame
oscieznicy oraz rame skrzydta z pakietem szybowym, charakteryzu-
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je sie tym, ze kazdy profil ramy skrzydta ma komore (21) pakietu szy-
bowego (3) z uszczelnieniem kompozytowym (22) o L-ksztattnym
przekroju poprzecznym. Kazdy profil ramy skrzydfa (2) ma kompo-
zytowa uszczelke (72) osadzong w komorze miedzyramowej. Kazdy
profil ramy oécieznicy i kazdy profil ramy skrzydta (2) w swojej ko-
morze centralnej (40S) pomiedzy wzmocnieniem stalowym (415)
a komorami bocznymi (51S, 525) ma wkiadke (42S). Gérny profil
ramy oscieznicy ma w odzewnetrznej uszczelce przylgowej wyko-
nane wciecia. Kazdy profil boczny i profil gérny ramy oscieznicy ma
perforacje.

(3 zastrzezenia)

2
\ W1 3
21

22
53S w2 )
60S
o 408
528 . /‘/WS
54S . 19 B
555 1 P
428

PROFIL SKRZYDtA

Al (21) 432505 (22) 2020 01 07
51) E06B 9/26 (2006.01)

(

(71)  RONIEWSKI STANISEAW, Stotwina
(72) RONIEWSKI STANISEAW
(

54) Zaluzje do pozyskiwania i przetrzymania energii
odnawialnej

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg Zaluzje do pozyskiwania i przetrzy-
mania energii odnawialnej zaluzje ktérych piéra maja dwie rézne
strony: jedna strona pidr absorbujgca pochfania energie stoneczna
i oddaje ja w pomieszczeniu w ktdrym sie znajduje; druga strona pidr
odbijajaca, refleksyjna: zapobiega wydostawaniu sie ciepfa z tego
pomieszczenia, zapobiega nagrzewania sie pomieszczenia.

(7 zastrzezen)

DZIAL F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Al (21) 432516 (22) 2020 01 08

(51) FOTK27/02(2006.01)
F17C5/06 (2006.01)
F17D 1/065 (2006.01)
F02G 1/00(2006.01)
F02C 3/00 (2006.01)
FO1D 13/02 (2006.01
F16D 61/00 (2006.01
F16D 57/06 (2006.01
FO1B 25/24(2006.01
B60T 13/26 (2006.01
B60K 25/04 (2006.01

vvv\_/v\_/

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
(72) LESZCZYNSKI JACEK; GRYBOS DOMINIK; BOREK MACIEJ

(54) Ukfad do kolektorowania powietrza odpadowego
z sekgji instalacji pneumatycznej

(57) Zgtoszenie dotyczy uktadu do kolektorowania powietrza
odpadowego z sekdji instalacji pneumatycznej, ktory umozliwia
zgromadzenie i zagospodarowanie energii nadmiarowej powie-
trza rozprezanego, w wyniku dziatania wszelkich maszyn i na-
pedow pneumatycznych. Sekca (1) instalacji pneumatycznej
zawiera dwa sitowniki pneumatyczne (2, 2') z zaworami sterujacy-
mi (3), ktére zasilane s powietrzem sprezonym o ci$nieniu zasilania
p,= 73 bar. Po wykonaniu pracy w sitownikach (2, 2') powietrze
odpadowe, z ich kré¢cow wylotowych (4) o przekroju @, = % cala
kazdy, kierowane jest poprzez zawory zwrotne (5) do odpowiada-
jacych im kré¢cow wlotowych (6) kolektora (7), ktérych przekroje
wynosza @, = Y cala. Kolektor (7) posiada krociec wylotowy (8)
o przekroju @, = 2 cala, rownym sumie przekrojow kréccow wlo-
towych (6) kolektora (7), ktory stuzy do potaczenia ze zbiornikiem
magazynujacym (9) lub thumikiem.

(4 zastrzezenia)

7r8 9

Al (21) 432537 (22) 202001 09

(51) F02B 37/02(2006.01)
F02B 37/013(2006.01)

1) WAWRZYNSKI PAWEL, Falenty Nowe
2) WAWRZYNSKI PAWEL

4) Uktad napedowy, zwiaszcza pojazdu oraz sposéb
napedzania maszyn i urzadzen, zwtaszcza pojazdow

(57) Zgtoszenie dotyczy ukladu napedowego, zwlaszcza pojazdu
oraz sposobu napedzania maszyn i urzadzen, zwlaszcza pojazddw
stosowanych do efektywnego napedzania maszyn i urzadzen w roz-
nych dziedzinach techniki, gdzie wymagana jest wysoka sprawnosc
stosowanych uktadéw napedowych. Uklad napedowy, zwtaszcza
pojazdu, zawiera silnik gtowny (1) wewnetrznego spalania oraz sil-
nik pomocniczy (2). Wylot spalin silnika gtéwnego (1) potaczony jest
z silnikiem pomocniczym (2) z wykorzystaniem zbiornika buforo-
wego (3). Silnik pomocniczy (2) ma postac tokowego silnika pneu-
matycznego, ktérego wat korbowy (10') jest potaczony z watem
korbowym (10) silnika gtéwnego (1) za posrednictwem przektadni
bezstopniowej (4). Sposdb napedzania maszyn i urzadzen, zwtaszcza
pojazdow, wykorzystujacy silnik gtowny (1) wewnetrznego spalania
potaczony z silnikiem pomocniczym (2). Do napedzania silnika po-
mocniczego (2) wykorzystuje sie gazy spalinowe silnika gtéwnego (1)
tak, ze okresla sie ich cisnienie (p0), a nastepnie kieruje sie te gazy
spalinowe z silnika gtéwnego (1) do zbiornika buforowego (3), a na-
stepnie dosilnika pomocniczego (2), przy czym przenosi sie moment

(
(

5

=

7
7

3 7 6
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obrotowy z watu korbowego (10') silnika pomocniczego (2) na wat
korbowy (10) silnika gtdwnego (1), a jednoczesnie dostosowuje sie
predko$¢ obrotowa watu korbowego (10) silnika pomocniczego (2)
wzgledem predkosci obrotowej watu korbowego (10) silnika gtéwne-
go (1) w zaleznosci od okreslonego cisnienia gazéw spalinowych (p0)
silnika gtownego (1).

(8 zastrzezen)

Al (21) 432461
Gn

(22) 202001 07

F16L 13/14(2006.01)

F16L 19/025 (2006.01)
B21C37/16 (2006.01)
B21D 41/02 (2006.01)

(71)  AGRO-BIS BARSZCZ SPOLKA JAWNA, Mielec
(72) BARSZCZ MAKSYMILIAN; BARSZCZ DOMINIKA

(54) Sposdb faczenia metalowych elementéw
hydraulicznych i metalowy element hydrauliczny

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb faczenia metalowych
elementéw hydraulicznych oraz metalowy element hydrauliczny
wykorzystywany w sposobie faczenia metalowych elementéw hy-
draulicznych. Zgodnie z wynalazkiem metalowa rurka (1) z co naj-
mniej pierwsza powierzchnia (2) charakteryzuje sie tym, ze pierw-
sza powierzchnia (2) rurki (1) jest powierzchnig sferyczng i promien
krzywizny sfery pierwszej powierzchni (2) rurki (1) jest wiekszy
od promienia czesci walcowej rurki (1), a promier rurki (1) w najwez-
szym miejscu pierwszej powierzchni (2) jest mniejszy od promienia
czesci walcowej rurki (1), za$ promien rurki (1) w najszerszym miej-
scu pierwszej powierzchni (2) rurki (1) jest wiekszy od promienia
czesci walcowej rurki (1).

(11 zastrzezeri)

Al (21) 432506 (22) 2020 01 07

(51) F21K 9/20(2016.01)
F21V 29/56 (2015.01)
F21V 29/60 (2015.01)
F21V 29/54(2015.01)
F21S5 8/06 (2006.01)
A01G 7/04 (2006.01)

STASIAK MICHAL, Leobersdorf, AT KALUZNY PIOTR,
Jarostaw
STASIAK MICHAL, AT; KALUZNY PIOTR

Lampa oswietleniowa LED COB chtodzona ptynnym
Srodkiem, zwtaszcza wodg

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest lampa oswietleniowa LED
COB chtodzona ptynnym $rodkiem, zwifaszcza woda, stosowana
do catorocznego oswietlania w szklarni roslin $wiattem LED tej
lampy, ktéra charakteryzuje sie tym, ze skfada sie z podzespotu
nosno — oswietleniowego (1), posiadajacego chtodzaca ptyte (12)
z wykonanymi w niej poprzecznie usytuowanymi trzema nagwin-
towanymi otworami montazowymi, ktérej wewnetrzna powierzch-
nia z wykonanymi w niej kanatami dla przeptywajagcego przez
nie ptynu chtodzacego potaczona jest nieroztacznie i szczelnie
z pokrywa (22) wyposazong w magnesy neodymowe potaczone
magnetycznie ze stykajacymi sie z nimi magnesami neodymowy-
mi uchwytéw mocujacych moduty LED COB wyposazone w diody
LED COB i w soczewki, oraz z usytuowanego nad nim podzespotu
chtodzacego (2) sktadajacego sie z wentylatora chtodzacego (56)
i umieszczonej na nim oraz potaczonej z nim roztacznie chtod-

nicy wody (57), przy czym oba te podzespoty (1 i 2) potaczone
sq ze sobg za pomoca dwdch tgcznikowych zestawdw rurowych (3
i 4), tak ze gorne ztacze (68) zestawu rurowego (3) wkrecone jest
w nagwintowany otwoér komory wodnej tej chtodnicy wody, a oba
ztacza tego zestawu rurowego wkrecone sg w nagwintowane
otwory chtodzacej ptyty (12) podzespotu nosno — o$wietlenio-
wego (1), w ktérej otwor wkrecony jest nagwintowany krociec
pompy wodnej, natomiast gorne zfgcze (70) zestawu rurowego (4)
wkrecone jest w nagwintowany otwor komory wodnej chtodnicy
wody (57), a dolne ztacze tego zestawu rurowego wkrecone jest
w nagwintowany kréciec pompy wodnej, przy czym oba te podze-
spoty (112) zamontowane sa w obudowie (5) o profilu dostosowa-
nym do ksztattu chtodzacej ptyty (12) i chtodnicy wody (57).

(7 zastrzezen)

Al (21) 432443 (22) 202001 07

(51) F24F 3/044 (2006.01)
F24D 5/12(2006.01)
F24F 12/00(2006.01)

ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin
ZAKRZEWSKI BOGUSEAW; FILIN SERGIY;
LOKIETEK TOMASZ; TUCHOWSKI WOJCIECH;
RYGIELSKA AGNIESZKA

Uktad klimatyzacji statkéw i obiektéw
oceanotechnicznych

(57) Uktad klimatyzacji statkéw i obiektow oceanotechnicznych,
zawierajacy sprezarke, skraplacz, chtodnice powietrza, nagrzewni-
ce, zbiornik czynnika chtodniczego, uktad do regulacji i sterowa-
nia, zawory odcinajace, elementy rozprezajace, zrédfa powietrza
i wody charakteryzuje sie tym, ze ma parowacz-chfodnice wody
stodkiej (17) potaczong poprzez wymiennik regeneracyjny (7)
ze sprezarka (8), ktdra potgczona jest z nagrzewnica (9) cieptej
wody uzytkowej, ktéra potaczona jest ze skraplaczem (10) i pom-
pa wody morskiej (23) oraz poprzez zawodr elektromagnetycz-
ny (11) z nagrzewnica (9). Skraplacz (10) poprzez ukfad zaworow
potaczony jest ze zbiornikiem czynnika chtodniczego (13), ktéry
potaczony jest z wymiennikiem regeneracyjnym (7) i poprzez za-
wory (15) i (16) z parowaczem-chtodnicg wody stodkiej (17) i pa-
rowaczem-chtodnicg powietrza (2). Parowacz-chtodnica wody
stodkiej (17) potaczona jest poprzez pompe (18) z systemem chto-

(71)

(72)

(54)
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dzenia wody stodkiej (19), przy czym uktad potaczony jest z syste-
mem sterujgcym (20).
(3 zastrzezenia)

6

1 2 3 4 5
™ . [ Y

DZIAL G

FIZYKA

Al (21) 432502 (22) 202001 09

(51) GOTN 33/32(2006.01)
GOTN 21/65(2006.01)
GOTN 1/28(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET WARSZAWSKI, Warszawa

(72) WAGNER BARBARA; MAZUR MACIEJ;
WOJCIECHOWSKI JAROSEAW; IMINSKA EWA;
CICHOWICZ GRZEGORZ

(54) Sposob przygotowania prébek farb malarskich
do identyfikacji pigmentéw metodami
spektroskopowymi, a zwtaszcza metoda
spektroskopii ramanowskiej

(57) Wynalazek dotyczy sposobu przygotowania probek farb
malarskich do identyfikacji pigmentow metodami spektroskopo-
wymi, a zwtaszcza metoda spektroskopii ramanowskiej. W sposo-
bie organiczne sktadniki farby po przeksztatceniu w zwigzki lotne
s eliminowane z prébki. Sposéb znajduje zastosowanie m.in.
w konserwacji zabytkow, przy potwierdzaniu autentycznosci
dziet sztuki, w analizie kryminalistycznej (np. analizie fatszerstw
stanu technicznego samochoddw), czy kontroli jakosci produk-
téw malarskich.

(9 zastrzezen)

Al (21) 432540 (22) 202001 09

(51) GO7F 13/06 (2006.01)
GO7F 13/10(2006.01)
A47]31/40 (2006.01)

(71)  BLUE WATER GROUP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdynia
(72) MAZUR DOMINIK; MAZUR SEBASTIAN

(54) Zespot manipulacyjny mieszania zawartosci
w kubku w procesie przygotowania napojéw,
zwiaszcza w automacie vendingowym

(57) Zespdt manipulacyjny mieszania zawartosci w kubku w pro-
cesie przygotowania napojow, zwilaszcza w automacie vendingo-
wym, charakteryzujacy sie tym, ze ma silnik krokowy (13) do napedu
windy umieszczony jest korzystnie pod dolng poétka (30) z wypro-
wadzong pionowa 0sig na ktérej ma osadzone napedowe koto ze-
bate (14) z zebatym paskiem napedowym (16) potagczonym z kotami
zebatymi (17) osadzonymi w dolnej pétce (30), przy czym kota zeba-
te (17) sq osadzone trwale na $rubach transportowych (1) potaczo-
nych z korpusem windy (8), ktéry osadzony jest, korzystnie na pro-
wadzacych watkach (2) osadzonych trwale w pétkach dolnej (30)
i gornej (31), za$ korpus windy (8) ma centralny otwor (6) na kubki (5)
z zawartoscia do wymieszania, przy czym $ruby transportowe (1)
w czesci gornej maja podpory (3) przytwierdzone roztacznie do gor-
nej potki (31), zas w czesci dolnej majg podpory (9) przytwierdzone
roztacznie do dolnej potki (30), przy czym silnik krokowy (10) do na-
pedu wibracyjnego kubka z zawartosciag do wymieszania osadzony
jest korzystnie pod dolng poétka (30) z wyprowadzona pozioma osig
7 tarczg napedowa (11) pofagczong z korbowodem (12), ktéry pota-
czony jest z segmentowym uchwytem kubka (5).

(7 zastrzezen)




ll. WZORY UZYTKOWE

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

U1 (21) 128862 (22) 2020 01 07

(51) A47G 33/10(2006.01)
A47F 5/00 (2006.01)
A47F 7/00 (2006.01)

1) WARWAS HENRYK, Konopiska
WARWAS HENRYK

)
54) Stojak sktadany do ozddb

(57) Przedmiotem zgloszenia jest profil skladany do ozddb prze-
znaczony do eksponowania 0zddb, ktéry sktada sie zpodstawy i ra-
mienia stojaka (6). Podstawa jest odcinek ucietej spirali potaczony
roztacznie z ramieniem stojaka (6) o owalnym ksztatcie zakoriczo-
nym u gory zagieciem (7) do zawieszania ozdob. Do faczenia ra-
mienia (6) z podstawa wykorzystuje sie sprezystos¢ drutu ramienia
stojaka (6).

(4 zastrzezenia)

Ut (21) 128847 (22) 2020 01 07

(51) A47K 7/02 (2006.01)
A47L 3/00(2006.01)
A47L 13/00(2006.01)
A47L 17/00(2006.01)
A41D 19/00(2006.01)

(71) WOBA SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA KOMANDYTOWA,
tédz

(72) BAGNIEWSKI DARIUSZ

(54) Rekawica

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przedstawiona na rysunku reka-

wica z kieszenig ograniczong materiatem rekawicy, ktory ma war-

stwe widkienniczg z okrywa petelkowg z petelkami wystajacymi
na zewnatrz rekawicy, przy czym petelki okrywy petelkowej sg zbu-
dowane z tasiemki.

(13 zastrzezen)

Ul (21) 128848 (22) 202001 07
(51) A47L 17/08 (2006.01)

(71) WOBA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA KOMANDYTOWA,
tédz

72) BAGNIEWSKI DARIUSZ

54) Zmywak

(57) Zmywak zbudowany z dwoch warstw zewnetrznych i usytu-
owanej miedzy nimi gabki, przy czym przynajmniej jedna warstwa
zewnetrzna zmywaka ma okrywe petelkowa z petelkami z tasiemki
wystajacymi na zewnetrz zmywaka, charakteryzuje sie tym, ze jed-
na warstwa zewnetrzna (21) jest potaczona z drugg warstwg ze-
wnetrzng (22) ztaczem (30) o zamknietej linii taczenia (31) okalajacej
zmywak.

(
(

(9 zastrzezen)

DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Ul (21) 128869 (22) 202001 11
(51) B60OP 7/08 (2006.01)

(71) TOMASZ | DANUTA MRUKOWIE PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYJNO UStUGOWO HANDLOWE PLANDEX
SPOLKA JAWNA, Steszew; PLANDEX INC SPOEKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA
KOMANDYTOWA, Steszew

(72) STACHOWIAK GRZEGORZ; MRUK TOMASZ

(54) System mocowania fadunku w kurtynowych
zabudowach samochodéw ciezarowych,
przyczepach i naczepach

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest system mocowania fadunku

w kurtynowych zabudowach samochoddéw ciezarowych, przy-

czepach i naczepach, zawierajacy listwy z otworami stanowigcymi
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punkty zaczepowe dla hakéw paséw zabezpieczajacych fadunek
oraz posiadajacy uchwyty typu ,U-sruby’, ktore to listwy i uchwy-
ty sq zamocowane do obrzezy stalowej ramy podtogi przestrzeni
tadunkowej. System posiada listwe otworowo - ogranicznikowa (1),
taczaca funkcje listwy otworowej i listwy ogranicznikowe] palet,
przymocowang roztacznie faczacymi $rubami (2), do pionowej
Scianki (3) metalowego profilu (4), z ktérego uformowana jest rama,
przy czym pionowa $cianka (3) stanowi boczny obrys zabudowy,
natomiast gérna czes¢ profilu (4) jest prostopadle zagieta w kie-
runku wnetrza ramy i uksztattowana w formie poziomej potki (5),
na ktérej wsparta jest podfoga (6), natomiast otworowo - ogranicz-
nikowa listwa (1) posiada pionowe fasolkowe otwory do faczacych
$rub (2), a wzdtuz jej dolnej krawedzi, od zewnetrznej strony zabu-
dowy, przymocowany jest profil ,Z" (12) do zaczepienia klamer mo-
cujacych plandeki.

(5 zastrzezen)

Ut (21) 128864 (22) 202001 08

(51) B65G 19/28(2006.01)
B65G 21/00(2006.01)

(71)  LUBELSKI WEGIEL BOGDANKA SPOEKA AKCYINA,
Bogdanka

(72) NOWACZEWSKI DARIUSZ; CIESLIK tUKASZ;
PISARCZYK MARCIN; WOJCIK IRENEUSZ;
BIERNACKI PIOTR

(54) Przenosnik zgrzebtowy

(57) Przenosnik zgrzeblowy zawiera segment wysypowy pota-
czony rozlgcznie z segmentem napedowym. Segment wysypo-
wy skfada sie ze zwrotni stanowigcej monolit z pierwsza rynna.
Do pierwszego boku (17a) roztacznie zamocowany jest pierwszy
wspornik, w ktérym osadzona jest pierwsza pétos a na niej pierwsze
koto. Pierwsze ciegno (22a) jest potaczone z drugim ciegnem (22b)
za posrednictwem szeregu zgrzebet (23). Nadto do korica segmen-
tu wysypowego zamocowany jest pierwszy kotnierz (26a) stuzacy
do faczenia segmentu wysypowego z trzecig rynng albo wprost
z segmentem napedowym, zaleznie od wymaganej dtugosci
przenosnika zgrzebtowego. Drugi bok (17b) stanowi lustrzane od-
bicie pierwszego boku (17a). Stosunek wysokosci pierwszej rynny
do jej szerokos¢ (S) miesci sie w przedziale od 1:7 do 1:15.

(8 zastrzezen)

&L 18 23 1% 12b 13

120 &/ 26a

DZIAL D

WLOKIENNICTWO | PAPIERNICTWO

Ul (21) 128856 (22) 202001 08

(51) DO6N 7/00 (2006.01)
B32B 23/00(2006.01)
B32B 27/00(2006.01)
EO04F 15/18(2006.01)

1) DECORA SPOtKA AKCYINA, Sroda Wielkopolska
2) tOWINSKI MICHAL.

4) Mata podktadowa do klejonych oktadzin
podtogowych

(57) Zgtoszenie dotyczy maty podktadowej do klejonych okfa-
dzin podtogowych zwtfaszcza winylowych. Mata podktadowa
do klejonych wyktadzin podtogowych, zawierajaca sze$¢ warstw:
gdrna warstwe z flizeliny (1); warstwe kleju o tzw. permanentnej
kleistosci (2); rdzed maty - warstwa poliuretanowa stanowiaca
rdzen (3); folie PET (politereftalan etylenu) (4); warstwe kleju o tzw.
permanentnej kleistosci (5); dolng warstwe z flizeliny (6).

(12 zastrzezen)

=

7
7
6

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Ul (21) 128853 (22) 202001 08

51) EO04F 19/04 (2006.01)

1) DECORA SPOLKA AKCYINA, Sroda Wielkopolska
2) MUSZYNSKI MACIEJ

54) Listwa przypodtogowa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest listwa przypodiogowa zawie-
rajaca rdzen, warstwe dekoracyjng charakteryzujgca sie tym, ze li-
stwa (1) od strony $ciany posiada wystep (5) o przekroju poprzecz-

(
7
7
(
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ny zblizonym do litery L tworzac pomiedzy rdzeniem (2) listwy (1)
a wystepem (5) rowek (7).

(9 zastrzezeri)
2
3
/ :
b
6 4
7

Ut (21) 128854 (22) 202001 08
) EO4F 19/04 (2006.01)

1
1) DECORA SPOtKA AKCYINA, Sroda Wielkopolska
2) MUSZYNSKI MACIEJ

)

54) Klamra mocujaca do listew przypodtogowych

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest klamra do mocowania listew
przysciennych zawierajaca ptytke przyscienna, stope, zaczepy
do wspdtpracy z listwa posiadajaca trzy zaczepy (5, 5, 6) przy czym
boczne zaczepy (5, 5') sa nachylone w kierunku sciany pod katem
7° + 2° za$ srodkowy zaczep (6) jest odchylony od pionu o od 0,5°
do 2,5° w kierunku przeciwnym niz powierzchnia sciany.

(5 zastrzezen)

5
7
7

o~ —

UT (21) 128855 (22) 202001 08

) E04F 19/04 (2006.01)

) DECORA SPOLKA AKCYINA, Sroda Wielkopolska

2) MUSZYNSKI MACIEJ

54) Listwa przypodtogowa wraz z klamrg mocujaca

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zespot listwy przypodiogowej
z klamra mocujaca, gdzie listwa zawiera rdzen, warstwe dekoracyj-
ng charakteryzujaca sie tym, ze sktada sie z listwy (1) i klamry (2),

(51
71
7
(

przy czym listwa (1) od strony $ciany posiada wystep (4) o przekroju
poprzeczny zblizonym do litery L tworzac pomiedzy rdzeniem (13)
listwy (1) a wystepem (4) rowek (3), do wsuwania elementow tacza-
cych (5) klamry (2).

(12 zastrzezeri)

Ul (21) 128859 (22) 202001 05
(51) EO04F 19/04 (2006.01)

(71) NIEWINSKI DARIUSZ BOGDAN CEZAR
PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYINE, Etk

(72) NIEWINSKI DARIUSZ BOGDAN
(54) Uchwyt przyscienny katowy
(57) Przedmiotem zgloszenia jest uchwyt przyscienny katowy
do montowania listew przypodtogowych sktadajacy sie z ramion
i podstawy charakteryzuje sie tym, ze uchwyt (1) ma ksztatt oparty
o trojkat prostokatny przy czym na obu ramionach przyprostokat-
nych trojkata w potowie ich dtugosci znajduja sie wpusty (3 i 3")
o ksztatcie rozszerzajacy sie w gfagb uchwytu (1), natomiast na prze-
ciwprostokatnej trojkata w potowie jej dtugosci znajduje sie
wypust (2), ktéry posiada kielichowaty ksztatt rozszerzajacy sie
w kierunku zewnetrznym, zas ramiona przyprostokatnych tréjkata
réznia sie dtugoscia.

(3 zastrzezenia)

DZIAL F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Ul (21) 128868 (22) 202001 10

(51) FO3D 3/04(2006.01)
FO03D 7/00(2006.01)

1) RATECKI SLAWOMIR, Ptoszéw
2) RATECKI SEAWOMIR

54) Przydomowa elektrownia wiatrowa z dyfuzorami

57) Przedmiotem zgloszenia przedstawionym na rysunku jest
lektrownia wiatrowa z dyfuzorami, ktéra charakteryzuje sie tym,

7
7

e~ o~ — —
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ze dyfuzory umieszczone dookota klasycznej turbiny SAVONIUSA
poprawiaja sprawnosc jej pracy, a generator turbiny moze by¢ na-
pedzany tylko wiatrem, wiatrem i silnikiem elektrycznym lub (i) spa-
linowym, tylko silnikiem elektrycznym lub (i) spalinowym.

(1 zastrzezenie)

Ut (21) 128860 (22) 2020 01 07

(51) F21L 4/00(2006.01)
F21V 35/00 (2006.01)
F21V 23/06 (2006.01)

(71) CORTINA POLAND SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA KOMANDYTOWA,
Katowice

72) JENDRYSIK WOJCIECH

54) Pokrywa diodowego elementu o$wietleniowego

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest pokrywa diodowego
elementu o$wietleniowego do stosowania w branzy oswietlenio-
wej i dekoracyjnej. Po stronie wewnetrznej pokrywy (1) znajduje sie
piersciert (4) centrycznie usytuowany, o wysokosci mniejszej niz
gtebokos$¢ pokrywy (1). Wewnatrz pierécienia (4) umieszczona jest
prowadnica (5) o profilu litery U. Po stronie zewnetrznej pierscie-
nia (4) znajduja sie dwa symetryczne wzgledem siebie gniazda (6)
o zarysie zblizonym do prostokata, otwarte od spodu, ktére usytu-
owane sg na przeciwko korcow prowadnicy (5).

(
(

(1 zastrzezenie)

DZIAL G

FIZYKA

Ut (21) 128861 (22) 2020 01 07
) GO1G 23/00 (2006.01)

UNIWERSYTET WARSZAWSKI, Warszawa
2) WIECKOWSKA AGNIESZKA; TYMECKI tUKASZ

54) Uchwyt do krysztatéw kwarcowych stosowanych
w pomiarach przy uzyciu mikrowagi kwarcowej

(57) Uchwyt do krysztatow kwarcowych stosowanych w po-
miarach przy uzyciu mikrowagi kwarcowej, charakteryzuje sie
tym, ze zawiera gniazdo o ksztalcie, profilu dna i gtebokosci wy-
cie¢ dopasowanych do ksztattu i grubosci krysztatu QCM (A),
przy czym gniazdo uchwytu (1) zawiera: azurowe wyciecie (2)

1
1

=

6
7
7
(

odpowiadajace ksztattowi kontaktow elektrycznych (B) i dysku
ztotego (C) krysztatu QCM (A), wystepy (3 i 4) podpierajace gote
fragmenty krysztatu kwarcowego (D) krysztatu QCM (A), cofnie-
te wzgledem powierzchni uchwytu (1) o co najmniej pofowe
grubosci krysztatu kwarcowego (D), przy czym promien ograni-
czajacy wystepy (31 4) jest wiekszy niz promien krysztatu kwar-
cowego (D), a takze poprzeczne wybranie (5) odpowiadajace
wymiarom i ksztattowi ostony (E) krysztatu QCM (A), o gtebokosci
rownej potowie szerokosci ostony (E), oraz dwa podtuzne wybra-
nia (6) o potkolistym przekroju o odpowiadajace ksztattowi i roz-
stawowi pinow (F) krysztatu QCM (A), o gtebokosci réwnej poto-
wie srednicy pinéw (F), przy czym gniazdo uchwytu przyjmuje
krysztat QCM (A) w sposob scisty, zapewniajacy brak jego ruchu
w tym gniezdzie, a grubos¢ $cianek i dna uchwytu (1) w najcien-
szym miejscu wynosi nie mniej niz 0,5 mm. Uchwyt (1) zawiera
dodatkowo co najmniej dwuelementowg roztagczng obudowe
ztozong z czesci dolnej (7) i czesci gornej (8), stuzaca do prze-
chowywania uchwytu z osadzonym w nim krysztatem QCM (A),
a obie czesci (7 i 8) obudowy s3 potaczone za pomoca zawia-
su lub zatrzaskow. Dolna (7) i gorna (8) czes¢ obudowy wraz
z uchwytem (1) tworzg po ztozeniu wewnetrzng przestrzer odpo-
wiadajaca ksztattowi i wymiarom krysztatu QCM (A). Uchwyt (1)
i elementy obudowy (7 i 8) s3 wykonane dowolna technika z do-
wolnego materiatu konstrukcyjnego, korzystnie technika druku
3D, najkorzystniej z PLA, ABS, poliweglanu lub ultemu. Korzystnie,
uchwyt (1) i elementy obudowy (7 i 8) s3 wykonane z materiatu
inertnego chemicznie, odpornego na dziatanie rozpuszczalni-
kéw organicznych, stabilnego termicznie w zakresie temperatur
od -50°C do +120°C. Wykorzystanie uchwytu (1) pozwala na bez-
pieczne i wygodne czyszczenie krysztatow QCM (A) bez ryzyka
ich uszkodzenia, co umozliwia wielokrotne wykorzystywanie po-
jedynczych krysztatow QCM (A), a tym samym obniza catkowite
koszty prowadzenia eksperymentéw. Ponadto, wykorzystanie
uchwytu (1) oraz obudowy (7 i 8) pozwala na bezpieczne prze-
chowywanie i przenoszenie krysztatow QCM (A).

(8 zastrzezen)
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DZIAL H

ELEKTROTECHNIKA

Ut (21) 128866 (22) 2020 01 09

(51) HO5K 5/00(2006.01)
HO5B 45/37(2020.01)

(71) GOVENA LIGHTING SPOEKA AKCYINA, Torun

(72) BEBEN PIOTR; KORZENIOWSKI EUGENIUSZ;
NEUKAMPF JANUSZ; ORLtOWICZ WOJCIECH;
PIETRUSZYNSKA KATARZYNA; SZULC KAMIL;
WOJCIECHOWSKI MIROSEAW

(54) Zasilacz do oswietlenia LED

(57) Zasilacz do o$wietlenia LED stanowigcy plaskg obudowe,
charakteryzuje sie tym, ze podstawa (7) wewnatrz, na swoich dtuz-
szych bokach ma wystepy (8), a w poblizu terminala wejsciowego
na jednym wzdtuznym boku, pomiedzy wystepami (8) ma dodat-
kowe wystepy zas w czesci dolnej od strony terminala wyjsciowe-
go ma czworokatne wybrania (9 i 10) i ma wkleste nieprzelotowe
wybrania (111 12), przy czym na obu koncach krétszych bokdéw ma
wybrania (22 i 23) i podwdjne pionowe scianki (24 i 25), za$ wzdtuz
dtuzszych bokéw ma wybrania (26 i 27) oraz pozycjonujace wyste-
py (29 i 30), na ktérych ma wymienng ptyte drukowana w podsta-
wie (7), ktéra na zewnetrznej krawedzi dtuzszych bokéw od spodu

ma wzdtuzne otwory (31) pod zaczepy umieszczone na obu
dtuzszych wewnetrznych krawedziach pokrywy, ktéra w czesci
wewnetrznej na obu dtuzszych bokach ma klinowe wystepy oraz
pionowe wystepy i w czesci dolnej ma prostokatne wybrania po-
krywajace sie z czworokatnymi wybraniamy ptytki drukowanej zas
na zewnetrznej stronie swoich krétszych bokéw ma poprzeczny
otwor (37), w ktéry ma wprowadzone czotowe ostony terminali
wejsciowych i wyjsciowych, ktére przytwierdzone sg w czesci gor-
nej pokrywy i potaczone z podstawa (7) wkretami (20).

(10 zastrzezeri)




WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW

. WYKAZY

/GtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

Nr

Nr

Nr

) Int. Cl. Strona . Int. Cl. Strona . Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia zgtoszenia

1 2 3 1 2 3 1 2 3
432435 E06B (2006.01) 12 432510 B29B (2006.01) 9 432528 B23K (2006.01) 8
432436 E06B (2006.01) 12 432512 BO1D (2006.01) 6 432529 B23K (2006.01) 8
432443 F24F (2006.01) 14 432513 B62D (2006.01) 10 432532 B65G (2006.01) 10
432461 F16L (2006.01) 14 432514 | C07D (2006.01) 1 432533 B65G (2006.01) 10
432490 E04F (2006.01) 12 432515 A61K (2006.01) 6 432535 A0TB (2006.01) 6
432502 | GOTN (2006.01) 15 432516 FOTK (2006.01) 13 432537 F02B (2006.01) 13
432503 B07B (2006.01) 7 432523 BOTF (2006.01) 7 432540 GO7F (2006.01) 15
432505 E06B (2006.01) 13 432524 | BO1D (2006.01) 6 432549 E06B (2006.01) 12
432506 F21K (2016.01) 14 432525 B82B (2006.01) 1 432550 B65H (2006.01) 1
432507 CO9K (2006.01) 1 432526 B23K (2006.01) 7
432509 B32B(2019.01) 9 432527 B23K (2006.01) 8

WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH
/GtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM
N Int. Cl. Strona N Int. Cl. Strona N Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia zgtoszenia

1 2 3 1 2 3 1 2 3
128847 A47K (2006.01) 16 128856 | DO6N (2006.01) 17 128864 | B65G (2006.01) 17
128848 A471L (2006.01) 16 128859 E04F (2006.01) 18 128866 HO5K (2006.01) 20
128853 EO04F (2006.01) 17 128860 F21L (2006.01) 19 128868 FO3D (2006.01) 18
128854 EO04F (2006.01) 18 128861 GO1G (2006.01) 19 128869 B60P (2006.01) 16
128855 EO04F (2006.01) 18 128862 | A47G (2006.01) 16
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