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Urzad Patentowy RP — na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233" ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U.z 2013 . poz. 1410 z pdZniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministrow wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sa
w uktadzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe] i zawieraja:

- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe),

- numer zgfoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
- nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

— nazwisko i imie wynalazcy,

- tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrot opisu, w razie potrzeby z figurg rysunku,

- liczbe zastrzezen,

— daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jesli miaty miejsce.

W Biuletynie ogfasza sie rowniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkow i wzoréw uzyt-
kowych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajagcym jako urzad wyzna-
czony lub wybrany oraz informacje o ztoZzeniu ttumaczenia na jezyk polski zastrzezen patentowych europejskiego
zgtoszenia patentowego.

Po wykazie ogtoszen o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszer wynalazkow i wzoréw uzytkowych opubliko-
wanych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* ¥ %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapoznac sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajgcym opis, za-
strzezenia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) - zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgtoszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawiac¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamdwieniu nalezy podac przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych
danych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.
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Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgtoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) = numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) — dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) — numer zgtoszenia priorytetowego

(32) - data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszenstwa)

(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe;]

(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego

(57) — skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku

(61) — nrzgtoszenia gtéwnego

(71) = nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajgcego (kod kraju)*

— nazwisko i imie tworcy (éw) wynalazku lub wzoru uzytkowego

— data i numer zgtoszenia miedzynarodowego
) — data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego

96) — data i numer zgtoszenia europejskiego
) — data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

Przed cyfrowym kodem identyfikujagcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 — ogfoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 - ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL



. WYNALAZKI

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

Al (21) 435938 (22) 2020 11 12

(51) A01C 1/02(2006.01)
A01C 1/06 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET RZESZOWSKI, Rzeszow
(72) ZAGULA GRZEGORZ; SALETNIK BOGDAN,;
BAJCAR MARCIN; PUCHALSKI CZEStAW

(54) Sposoéb poprawy parametréw kietkowania nasion
poprzez zastosowanie pulsujacego strumienia
$wiatta

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb poprawy parametrow

kietkowania nasion roslin wytwarzanych na kietki spozywcze jadal-

ne, ktéry charakteryzuje sie tym, ze materiat biologiczny w postaci
nasion roslin umieszcza sie na szklanej szalce w uktadzie nie war-
stwowym, po 100 — 200 nasion a nastepnie poddaje sie je dziataniu
sparametryzowanego pulsujgcego strumienia $wiatta o czestotli-
wosci 100 - 200 [1/s], mocy wigzki 0,05 - 0,15 W przy dtugosci fali

400 - 600 nm w czasie od 50 — 100 s. Tak przygotowane nasiona

rodlin poddane dziataniu sparametryzowanego pulsujacego stru-

mienia $wiatta wysiewa sie na odpowiednim dla gatunku i odmiany
podfozu przez adekwatny dla nasion na czas do 20 dni wiacznie.
(2 zastrzezenia)

AT (21) 435946 (22) 2020 11 09

(51) A23L 13/60(2016.01)
A23B 4/023 (2006.01)
A23B 4/03 (2006.01)
A23B 4/044 (2006.01)
A23B 4/005 (2006.01)

1) ZAKEADY MIESNE SILESIA SPOKA AKCYINA, Katowice
RUSIN MARIUSZ

Kabanosy wieprzowe i sposéb ich wytwarzania

57) Przedmiotem wynalazku sg kabanosy wieprzowe i sposéb
wytwarzania kabanoséw o smaku i zapachu boczku, co osiggnieto
poprzez dodanie boczku peklowanego, wedzonego, parzonego
i studzonego oraz dzieki nowatorskiej obrébce termicznej kabano-
sow polegajacej na kilkakrotnym naprzemiennym suszeniu w wy-
sokiej temperaturze, suszeniu dymem, wietrzeniu, wedzeniu oraz
pieczeniu i koncowym chtodzeniu.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 435979 (22) 2020 11 13

(51) A23P 30/40(2016.01)
A23L 29/00(2016.01)
A23D 9/007 (2006.01)

(71)  ZENTIS POLSKA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zelkéw Kolonia
(72)  WEODARSKI MICHAL

(54) Spieniajacy preparat ttuszczowy, sposéb jego
wytwarzania i jego zastosowanie oraz spieniony
produkt spozywczy zawierajacy taki spieniajacy
preparat thuszczowy

(57) Przedmiotem wynalazku jest spieniajacy preparat tluszczo-
wy, zwiaszcza do spieniania produktu spozywczego w catej jego
objetosci bezposrednio po zmieszaniu z produktem spozyw-
czym dajac wzrost jego objetosci, zawierajacy substancje biatko-
wa, emulgator, wypetniacz, charakteryzujacy sie tym, ze stanowi
go pojedynczy preparat, ktéry obejmuje niewodna faze ttuszczowg
zawierajaca srodki spieniajace o wielkosci czastek ponizej 30 um,
przy czym (a) niewodng faze ttuszczowa stanowi bezwodna sub-
stancja ptynna, ttuszcz lub olej, lub tez kazdej innej bezwodnej
ptynnej substandji wykorzystywanej w przemysle spozywczym,
w zakresie od 30 do 50% wag., zas (b) Srodek spieniajacy obejmu-
je (b1) wodoroweglany, weglany lub dowolng substancje uwal-
niajacg gaz w zakresie od 1 do 35% wag. oraz (b2) kwas wybrany
sposrod kwasu cytrynowego, kwasu winowego, kwasu mlekowe-
go, kwasu adypinowego, kwasu jabtkowego, kwas ortofosforowy,
kwas octowy lub kazdego innego kwasu spozywczego, w zakresie
od 1 do 32% wag., w przeliczeniu na catkowita mase preparaty,
oraz sposéb jego wytwarzania i zastosowanie przez finalnego kon-
sumenta do zastosowarn kulinarnych do przygotowywania spienio-
nych positkdw w gastronomii, albo w przemysle do wytwarzania
spienionych produktéw na liniach produkcyjnych w sposoéb ciagty.
Ponadto wynalazek obejmuje spieniony produkt spozywczy za-
wierajacy spieniajacy preparat ttuszczowy, zdefiniowany powyzej,
w zakresie od 3 do 50% wag., najkorzystniej 15% wag., w przelicze-
niu na catkowitg mase gotowego produktu obejmujacego dowol-
ny produkt mleczarski, dowolny produkt owocowy, warzywny lub
owocowo-warzywny, produkty uzywane w gastronomii lub wyro-
by gotowe do spozycia.

(19 zastrzezeri)

AT (21) 435971 (22) 2020 11 13
(51) A47G21/18(2006.01)

(71)  INTERNATIONAL TOBACCO MACHINERY POLAND
SPOEKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Radom

(72) ZADECKI ROBERT

(54) Papierowa rurka teleskopowa do picia

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
papierowa rurka teleskopowa do picia zawierajaca: pierwszg rurke
o pierwszej srednicy zewnetrznej, drugg rurke o drugiej srednicy
wewnetrznej, przy czym rurka o pierwszej srednicy zewnetrznej
usytuowana jest co najmniej czesciowo wewnatrz rurki o drugiej
srednicy wewnetrznej, wspotosiowo z rurka o drugiej Srednicy
wewnetrznej, charakteryzujaca sie tym, ze pierwsza rurka ma
co najmniej dwa elementy blokujace wystajace poza zewnetrz-
ng powierzchnie pierwszej rurki, druga rurka ma co najmniej dwa
elementy blokujace wystajace poza wewnetrzng powierzchnie
drugiej rurki.

(15 zastrzezen)

&/ 11 12
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Al (21) 435958 (22) 2020 11 10

(51) A6TH 1/02(2006.01)
A63B 23/14 (2006.01)
A63B 23/16 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszéw
TUTAK JACEK STANISLAW

Urzadzenie do rehabilitacji konczyny gérnej

(57) Urzadzenie do rehabilitacji konczyny gérnej ma ksztatt pro-
stopadfoscianu, przy czym na jego scianie gornej zamocowany
jest co najmniej jeden przycisk (1) z dioda (2) LED oraz co najmniej
jeden czujnik sity nacisku (3). Do co najmniej jednej jego sciany
bocznej zamocowana jest ruchomo rama (5) z trzema szynami (6),
w ktére wsuwana jest ptyta (7) z otworem na obiekt ¢wiczenio-
wy (9). Wewnatrz tego urzadzenia zamocowany jest mikrokontro-
ler, ktory potgczony jest zakumulatorem oraz, przez ptytke taczaca,
z modutem bluetooth.

)
)

(14 zastrzezen)

Al (21) 435959 (22) 2020 11 10

(51) A61H 1/02(2006.01)
A63B 23/14(2006.01)
A63B 23/16 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow
(72) TUTAKJACEK STANISEAW

(54) Urzadzenie do rehabilitacji reki

(57) Urzadzenie do rehabilitacji reki, zawiera modut ¢wiczenio-
wy (2), ktory jest dwudzielny i sktada sie on z elementu gérnego (3)
i elementu dolnego (4). Element gérny (3) modutu ¢wiczeniowe-
go (2) jest osadzony obrotowo na elemencie dolnym (4) i ma ksztatt
graniastostupa prostego, zas w jego co najmniej jednej $cianie
bocznej osadzony jest czujnik sity nacisku (5) oraz dioda LED (6).
Element dolny (4) modutu ¢wiczeniowego (2) ma ksztatt prostopa-
dtoécianu, zas w jego wnetrzu osadzony jest co najmniej mikrokon-
troler, akumulator i modut bluetooth. Mikrokontroler i modut blu-
etooth sg potaczone z akumulatorem przy czym modut bluetooth
jest pofaczony z akumulatorem poprzez ptytke faczaca. Na mikro-
kontrolerze osadzony jest modut napedowy, ktéry potaczony jest
z elementem goérnym (3) modutu ¢wiczeniowego (2) umozliwiajac
jego obrét wzgledem elementu dolnego (4).

(15 zastrzezeri)

Al (21) 435960 (22) 202011 10

(51) A6TH 1/02(2006.01)
A63B 23/14(2006.01)
A63B 23/12(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszéw
(72) TUTAK JACEK STANISLAW

(54) Urzadzenie do prowadzenia ¢wiczen konczyn
gornych

(57) Urzadzenie do prowadzenia ¢wiczen konczyn gémych, po-
taczone jest za pomoca dwukierunkowej magistrali zkomputerem
zawierajacym monitor, myszke i klawiature oraz wyposazonym
w dedykowane oprogramowanie i zawiera ono modut ruchomy
umieszczony na prostopadtosciennej podstawie potaczonej (1)
z wysiegnikiem (17) z wy$wietlaczem (18). Ponadto na podsta-
wie (1) s3 co najmniej dwa prostokatne w obrysie pierwsze wy-
Ztobienia (3) na modut ruchomy, ktére utozone sa symetrycznie
dwéch rzedach. W centralnym miejscu kazdego pierwszego wy-
ztobienia (3) jest przetacznik (4). Pomiedzy dwoma pierwszymi
wyztobieniami (3) rownolegtymi do siebie z dwdch réznych rze-
dow jest pierwsza dioda (6) LED. Modut ruchomy ma ksztatt sze-
$cianu. Na dwoch jego naprzeciwlegtych scianach bocznych jest
po dziewiec pierwszych przyciskdw (8), ktdre utozone sa w trzech
rzedach i trzech kolumnach po trzy. Na dwdch jego pozostatych
naprzeciwlegtych scianach bocznych s3 po cztery drugie przy-
ciski (10), ktore umieszczone sa w poblizu narozy tego modutu
ruchomego. W centralnym miejscu tej sciany z drugimi przyci-
skami (10) zamocowany jest pierwszy czujnik nacisku (12), ktory
zamocowany jest poprzez ptytke taczaca we wnetrzu tego mo-
dutu ruchomego. We wnetrzu tego modutu ruchomego zamo-
cowany jest akumulator, modut bluetooth oraz mikrokontroler,
przy czym mikrokontroler i modut bluelooth sa potaczone z tym
akumulatorem.

(19 zastrzezen)

AT (21) 435961 (22) 2020 11 12

(51) A61K 31/216 (2006.01)
A61P 31/14(2006.01)

(71) COSLAB SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krakow
(72) MOLENDA-SKOWRONEK ANNA

(54) Kompozycja zawierajgca kwas rozmarynowy oraz
zastosowanie kwasu rozmarynowego

(57) Kompozycja zawierajgca skuteczng dawke kwasu rozmaryno-
wego o wzorze |, lub jego pochodnych do stosowania w leczeniu
zakazenia wirusem SARS-CoV-2. Produkt medyczny, suplement die-
ty lub produkt zywnosciowy zawierajacy ww. kompozycje. Zasto-
sowanie kwasu rozmarynowego o wzorze |, lub jego pochodnych
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do leczenia, fagodzenia objawdw chorobowych lub zapobiegania
zakazeniu wirusem SARS-CoV-2.
(10 zastrzezers)

(Wzor I)

HO H (o]

Al (21) 435571 (22) 2020 11 12

(51) A61K 35/64(2015.01)
A61K 36/282 (2006.01)
A61K 36/28 (2006.01)
A61K 9/06 (2006.01)
A61P 17/02 (2006.01)

(71) ULIASZ tUKASZ KAROL, Grabéw n. Pilicg
(72) ULIASZ tUKASZ KAROL
(54) Mas¢ propolisowa z piotunem i wrotyczem
(
i

57) Przedmiotem zgtoszenia jest mas¢ propolisowa z piotunem
wrotyczem oraz mas¢ propolisowa z piotunem lub wrotyczem.
(3 zastrzezenia)

Al (21) 435572 (22) 2020 11 12

(51) A61K 35/64(2015.01)
A61K 36/282 (2006.01)
A61K 36/28 (2006.01)
A61P 15/02 (2006.01)
A61P 17/02(2006.01)

(71) ULIASZ £tUKASZ KAROL, Grabéw n. Pilicg

(72) ULIASZ tUKASZ KAROL

(54) Globulki - czopki propolisowe z piotunem
(i ewentualnie wrotyczem)

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg czopki i globulki propolisowe
z piotunem i wrotyczem lub czopki i globulki propolisowe z piotu-
nem lub wrotyczem.

=

(4 zastrzezenia)

Al (21) 435969 (22) 2020 11 10

(51) A63B 23/14(2006.01)
A63B 23/16 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow
(72) TUTAK JACEK STANISEAW

(54) Urzadzenie do prowadzenia ¢wiczen konczyn
gornych, zwtaszcza precyzji ruchu palcami reki

(57) Urzadzenie do prowadzenia ¢wiczerr konczyn gornych,
zwiaszcza precyzji ruchu palcami reki, potgczone jest za po-
moca dwukierunkowej magistrali z komputerem zawierajacym
monitor, myszke i klawiature oraz wyposazonym w dedykowa-
ne oprogramowanie i zawiera podstawe (1) potaczong z wysie-
gnikiem (2) z wyswietlaczem (3). W podstawie (1) jest walcowe
wybranie, w ktérym osadzona jest podstawa goérna (4), ktéra ma
ksztatt ptaskiej ptyty. W centralnej czesci podstawy gérnej (4) za-
mocowany jest wspornik gtowny (7), ktéry jest prostopadty do tej
podstawy gornej (4), na ktérym, w jego gornej czesci, po dwodch
jego stronach osadzone sa dwa moduty ¢wiczeniowe (11). Kaz-
dy z tych modutéw ¢wiczeniowych (11) ma ksztatt prostopa-
dtoscianu, o $cianie gornej (14) i Scianie dolnej wiekszej od jego
$cian bocznych (16). Modut ¢wiczeniowy (11), jest zamocowany
do wspornika gtéwnego (7) poprzez jego sciane dolna. Na $cianie
gdrnej (14) modutu ¢wiczeniowego (11), przeciwnej do wspornika
gtéwnego (7), jest osiem przyciskéw (17) oraz jeden czujnik sity

nacisku (18), ktore utozone sg w trzech rzedach i trzech kolum-
nach po trzy, przy czym czujnik sity nacisku (18) jest umieszczony
w drugim rzedzie i drugiej kolumnie. Na dwdch scianach bocz-
nych (16) modutu ¢wiczeniowego (11) sg po trzy przyciski (17)
i jest po jednym czujniku sity nacisku (18), przy czym czujnik sity
nacisku (18) jest blizej sciany dolnej tego modutu ¢wiczeniowe-
go (11). Na dwoch pozostatych scianach bocznych (16) tego mo-
dutu ¢wiczeniowego (11) sg po trzy przyciski (17) i po jednym czuj-
niku sity nacisku (18), przy czym czujnik sity nacisku (18) jest blizej
sciany gornej (14) modutu ¢wiczeniowego (11).

(12 zastrzezeri)

DZIAL B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

AT (21) 435945 (22) 2020 11 09

(51) B02C 1/06 (2006.01)
B02C 1/10(2006.01)
B02C 1/02 (2006.01)
E04G 23/08 (2006.01)

(71) TOPHOE POLSKA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw

(72) MIKITA KATARZYNA; JASHARI PIOTR;
SKALNIAK MIECZYStAW: CHENC TOMASZ

(54) Urzadzenie do ciecia i kruszenia twardych
materiatéw

(57) Przedmiotem niniejszego  zgtoszenia  jest  urzadze-
nie (1) do ciecia i kruszenia twardych materiatéw, w szczegdlnosci
do kruszenia betonu i ciecia pretéw zbrojeniowych, zawierajace
podstawe (2), obudowe (3) zamontowanga swoim pierwszym kon-
cem na podstawie (2), pare ramion tnacych (4) pofaczonych ob-
rotowo z drugim koricem obudowy (3), przeciwlegtym do pierw-
szego korica obudowy (3), oraz czton wykonawczy (5) potaczony
obrotowo z pierwszymi koricami ramion tnacych (4). W miejscu
potaczenia obrotowego ramion tnacych (4) z obudowa (3) oraz
pomiedzy ramionami tnacymi (4) i drugim koricem obudowy (4)
s3 umieszczone dwie opaski posredniczace, po jednej opasce po-
Sredniczacej z kazdej z dwoch stron ramion tnacych (4). Opaski
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poséredniczace sa elementami oddzielnymi wzgledem pozosta-
tych elementéw urzadzenia (1).
(7 zastrzezen)

AT (21) 435956 (22) 2020 11 10

(51) B22F 3/12(2006.01)
B23B 27/14 (2006.01)
B24D 3/00(2006.01)
C€22C 26/00 (2006.01)
€22C 33/02 (2006.01)
€22C 38/04 (2006.01)

(71) SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ - KRAKOWSK|
INSTYTUT TECHNOLOGICZNY, Krakow

(72) CYGAN-BACZEK ELZBIETA; PUTYRA PIOTR;
WYZGA PIOTR

(54) Osnowa do narzedzi metaliczno-diamentowych
przeznaczonych do szlifowania powierzchni
betonowych i kamiennych oraz sposéb
wytwarzania osnowy

(57) W sktad osnowy wchodzi mieszanina proszkow Fe-Mn-Cu-
-Sn-C w ilosci 50% mas. oraz mieszanina proszkdw stopowych
i wegla w ilosci 50% mas., przy czym mieszanina proszkéw Fe-
-Mn-Cu-Sn-C sktada sie z 77% zelaza, 7,5% zelazomanganu wyso-
koweglowego, 7,5% zelazomanganu niskoweglowego, 8% brazu
cynowego, natomiast w mieszaninie proszkéw stopowych i wegla
znajduje sie 49,7% mas. Astaloy CrM, 49,7% mas. Distaloy DC1 oraz
0,6% mas. wegla. Do mieszaniny proszkéw Fe-Mn-Cu-Sn-C w ilosci
50% mas. wprowadza sie mieszanine proszkow stopowych i wegla
w ilosci 50% mas., nastepnie cato$¢ poddaje sie mieleniu do uzy-
skania uziarnienia od 75 do 85 um i spieka sie metodg prasowania
na goraco pod cisnieniem 35 MPa w temperaturze 900 — 950°C
w czasie 3 — 10 min, po czym chtodzi z izotermicznym wytrzyma-
niem w temperaturze 250 — 400°C w czasie 1 godziny.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 435957 (22) 202011 10

(51) B22F 3/12(2006.01)
B23B 27/14 (2006.01)
B24D 3/00(2006.01)
€22C 33/02(2006.01)
C22C 38/04 (2006.01)

(71) SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ ~ KRAKOWSKI
INSTYTUT TECHNOLOGICZNY, Krakow

(72) CYGAN-BACZEK ELZBIETA; PUTYRA PIOTR;
WYZGA PIOTR

(54) Osnowa do narzedzi metaliczno-diamentowych
oraz sposob wytwarzania osnowy

(57) Osnowa sklada sie z mieszaniny proszkéw Fe-Mn-Cu-Sn-C
w ilosci od 80 do 95% mas. i twardych czastek fazy ceramicznej SiC
w ilosci od 5 do 20% mas, przy czy mieszanina proszkéw Fe-Mn-
-Cu-Sn-C zawiera: 77% zelaza, 7,5% Zelazomanganu wysokoweglo-
wego, 7,5% zelazomanganu niskoweglowego, 8% brazu cynowe-
go. Do mieszaniny proszkéow Fe-Mn-Cu-Sn-C w ilosci od 80 do 95%
mas. wprowadza sie twarde czastki fazy ceramicznej SiC w ilosci
od 5 do 20% mas., a nastepnie catos¢ poddaje sie mieleniu w mtyn-
ku kulowym do uzyskania uziarnienia od 50 do 60 um, po czym
spieka sie metoda prasowania na goragco pod cisnieniem 35 MPa
w temperaturze 900 - 950°C i w czasie 3 — 10 min.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 435930 (22) 202011 10
51) B23K 1/19(2006.01)
1

) POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
2) WOIDAT TOMASZ; SOKOLOWSKI PAWEL;
LATKA LESZEK; PIATKOWSKA DOMINIKA

(54) Sposdb faczenia stopow aluminium z materiatami
kompozytowymi na osnowie grafitu metoda
lutowania miekkiego

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob taczenia stopdw alumi-
nium z grafitem i materiatami kompozytowymi na osnowie grafitu
metoda lutowania miekkiego z zastosowaniem metalicznej war-
stwy posredniej nanoszonej metoda APS. Powyzsze pofaczenia
stosowane sg w urzadzeniach przewodzacych prad elektryczny,
a w szczegodlnosci w budowie odbierakéw pradu pojazddw szy-
nowych (pantograféw), w ktérym to sposobie materiaty, z ktorych
jeden stanowi stop aluminium a drugi kompozyt na osnowie
grafitu odttuszcza sie i oczyszcza sie z tlenkéw a nastepnie ta-
czy sie spoiwem w postaci lutu, w procesie lutowania miekkiego
w temperaturze w zakresie 183 + 200°C charakteryzujacy sie tym,
ze przed wytworzeniem trwatego potaczenia lutowanego miek-
kiego materiatow (1, 2) na, uprzednio odttuszczong oraz oczysz-
czona z tlenkdéw, powierzchnie jednego z materiatéw (1) nanosi sie
metoda natryskiwania cieplnego plazma atmosferyczna warstwe
metaliczna z proszku metalu ktéra po procesie natryskiwania two-
rzy, naniesiong na tym metalu (1), miedzywarstwe metaliczng (3),
a na powierzchnie drugiego materiatu (2) nanosi sie w procesie na-
tryskiwania cieplnego plazma atmosferyczng warstwe metaliczng
7 proszku miedzi, stanowigcg warstwe metaliczng (4) druga, przy
czym przed wytworzeniem trwatego potaczenia lutowanego obie
miedzywarstwy pokrywa sie topnikiem (5) i poddaje procesowi lu-
towania z uzyciem spoiwa lutowniczego miekkiego (6).

(9 zastrzezen)

Al (21) 435972 (22) 202011 13

(51) B27D 1/04(2006.01)
B27M 3/00 (2006.01)
B32B 21/02 (2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY W POZNANIU,
Poznan; KOSZALINSKIE PRZEDSIEBIORSTWO
PRZEMYStU DRZEWNEGO SPOEKA AKCYINA,
Szczecinek; POLITECHNIKA KOSZALINSKA, Koszalin;
SZKOtA GEOWNA GOSPODARSTWA WIEJSKIEGO
W WARSZAWIE, Warszawa

(72) MIRSKI RADOStAW: KAWALERCZYK JAKUB;
TROCINSKI ADRIAN
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(54) Sposob wytwarzania asymetrycznych belek
drewnianych i asymetryczne belki drewniane

(57) Sposdbwytwarzaniaasymetrycznych belek drewnianych we-
dtug schematu w jakim tarcice sortuje sie i poddaje ocenie moduty
sprezystosci i ocenie wizualnej, w jakim podziat tarcicy na klasy wg
modutu sprezystosci odbywa sie z odstopniowaniem co 0,5 GPa,
ajako lamele podlicowe klasyfikuje sie tarcice, dla jakiej modut spre-
zystosci jest mniejszy od 13 GPa, ale jest wiekszy od 9 GPa, sztuki
o duzych, licznych sekach krawedziowych lub skrzydlatych przesu-
wa sie do sekdji gtebiej potozonych, tj. sekcji potozonych dalej niz
2 -3 lamela od powierzchni belki, a po sortowaniu kompletuje sie
zestaw o ukfadzie liczonym od strefy rozcigganej, przy czym w war-
stwie przyptaszczyznowej wytwarzanej belki, seki krawedziowe,
zarowno przechodzace jak i nieprzechodzace usuwa sie poprzez
wyciecie miejsca z sekiem, korzystnie frezem palczastym, a nastep-
nie frezuje sie frezem do zfaczy klinowych tworzac gniazda, jakie
taczy sie na mikrowczepy z wycietymi réwnolegle flekami, po czym
tarcice poddaje sie obrébce na strugarce tak, ze efektywna grubosc
poszczegodlnych lameli wynosi co najmniej 20 mm, jednak nie wie-
cej niz 45 mm i powierzchnie pokrywa sie klejem klasy co naj-
mniej D4, w ilosci 220 — 250 g/m?, a nastepnie prasuje sie belki pod
cisnieniem nie mniejszym niz 0,48 MPa przez co najmniej 5 godzin,
korzystnie 6, jednak nie dtuzej niz 20 godzin, a po wytworzeniu
belki klimatyzuje sie przez min. 4 tygodnie, w warunkach w jakich
temperatura wynosi 214/-2°C, a wilgotnos¢ powietrza 55% — 65%,
a po okresie klimatyzacji belki ocenia sie pod katem wiasciwosci
mechanicznych, przy czym w warstwie przyptaszczyznowej wy-
twarzanej belki, seki krawedziowe, zarébwno przechodzace jak
i nieprzechodzace usuniete sg poprzez wyciecie miejsca z sekiem,
korzystnie frezem palczastym i zastgpione sa potagczonym na mi-
krowczepy flekami, a tarcica w warstwach podlicowych ma efek-
tywna grubos¢ poszczegodinych lameli wynosi co najmniej 20 mm,
jednak nie wiecej niz 45 mm, a jedng powierzchnia tarcicy pokryta
jest klejem klasy co najmniej D4, w ilosci 220 — 250 g/m?, i belka
sprasowana jest pod cisnieniem nie mniejszym niz 0,48 MPa i wy-
sezonowana przez min. 4 tygodnie.

(21 zastrzezer)

Wariant A

Pozyskanie 2
suchej tarcicy Sortowanie

surowca (Wilgotnosc 8- % tarcicy ,
15%) . !
Wariant B

Przygotowanie

. Usuwanie sgkow
Wariant A krawedziowych i

Nanoszenie kleju
taczenie na dtugosé

Ewentualne faczenia

Woriant B na dtugosc

Nanoszenie kleju J

Formowanie -
Prasowanie
zestawu

Dojrzewania
spoiny klejowej

Usuwanie

: Formowanie belek
nadmaru kleju

sprzedazy

o [

Przygotowanie do}

AT (21) 435932 (22) 202011 10

(51) B28B 1/08(2006.01)
B28B 1/10(2006.01)
C04B 28/04 (2006.01)
C04B 18/04 (2006.01)
E01C 5/06 (2006.01)

(71) PRZEDSIEBIORSTWO HANDLOWO-PRODUKCYINE NIKE
SPOEKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Ostroda

(72) +OJ GRZEGORZ; GOLEK tUKASZ; TREPKA TOMASZ

(54) Sposoéb wytwarzania drobnowymiarowych
prefabrykatow brukowych z betonu
wibroprasowanego z wykorzystaniem
drobnoziarnistych materiatéw z przerébki odpadow
szklanych

(57) Sposéb wytwarzania drobnowymiarowych prefabrykatow
brukowych z betonu wibroprasowanego z wykorzystaniem drob-
noziarnistych materiatow z przerébki odpaddéw szklanych, cha-
rakteryzujacy sie tym, ze odpad szklany rozdrabnia sie w procesie
przecierania, za$ do mieszanki betonowej warstwy konstrukcyjnej,
dozuje sie wagowo w zaleznosci od wilgotnosci przygotowanej
pucolany szklanej w kolejnosci: piasek ptukany, zwir przy czym kru-
szywa dozuje sie w zaleznosci od wytwarzanego asortymentu ele-
mentow betonowych i dodaje pucolany krzemionkowej powstatej
przy przerobie odpaddw szklanych oraz cement z grupy cementow
portlandzkich, po czym poddaje wstepnej homogenizadji, nastep-
nie dodaje roztwdr domieszki plastykujacej na bazie polimerowej
lub tensydowej, z wodg zarobows ilosciowo dobranej do uzyska-
nia konsystencji po czym catos¢ miesza do uzyskania urabialnosci
pozwalajgcej na formowanie mieszanki betonowej metodg wibro-
prasowania, przy czym réwnolegle przygotowuje sie mieszanke
betonowg dla warstwy licowej, nastepnie we wspdlnym takcie
produkcyjnym obie warstwy wspdlnie s formowane poprzez jed-
noczesne wibrowanie z przyspieszeniem udaru wibracji po czym
po zaformowaniu podktady robocze ze swiezymi elementami be-
tonowymi usuwa sie automatycznie z pola formujacego i podaje
hydrofobizacji natryskowej i poddaje sie procesowi dojrzewania,
nastepnie pakowania.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 435989 (22) 2020 11 15

(51) B29C64/40(2017.01)
B33Y 99/00(2015.01)
A61F 2/28 (2006.01)
A61C 8/00(2006.01)

(71) AMAZEMET SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa;
PANKOWSKI MARIUSZ, Torun

(72) ZRODOWSKI tUKASZ; PANKOWSKI MARIUSZ

(54) Sposéb wytwarzania implantéw kostnych

(57) Sposéb wytwarzania wkrecanych implantéw kostnych (1)
technika selektywnego przetapiania laserowego charakteryzuje sie
tym, ze krawedz gwintu implantu kostnego (1) podpiera sie pod-
czas przetapiania do perforowanej tulei (2) za pomocg struktury
podporowej (3) poprowadzonej po krawedzi gwintu implantu
kostnego (1), przy czym potacznie implantu kostnego (1) i podpo-
ry (3) wykonuje sie w pojedynczym przejsciu lasera, a nastepnie
po procesie selektywnego przetapiania laserowego potaczenie
implantu kostnego (1) i struktury podporowej (3) rozpuszcza sie
dziatajac mieszaning trawiaca.

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 435925 (22) 2020 11 09

(51) B60R 21/18(2006.01)
B60R 21/207 (2006.01)
B60R 21/231(2011.01)

1) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznarn
GIERZ tUKASZ; GARSTECKI JAKUB

Kurtynowe pasy bezpieczenstwa

(57) Przedmiotem wynalazku sg kurtynowe pasy bezpieczenstwa
fotela pojazdu zawierajgce wielostopniowy pirotechniczny uktad
napetniania poduszki powietrznej pofagczony z jednostka steruja-
cq i czujnikami kolizji. Kurtynowe pasy bezpieczenstwa posiadaja
pas biodrowy (1) zawierajacy nadmuchiwang poduszke powietrz-
na w postaci kurtyny, mocowany z jednej strony fotela (10) trwale
nieroziacznie do boczku fotela na wysokosci oparcia, a z drugiej
strony trwale, nieroztacznie, ruchomo na szynie regulujacej na-
piecie pasa. Szyna umieszczona jest wewnatrz lub z tytu oparcia
fotela. Pas (1) zintegrowany jest z objeto$ciowym tadunkiem piro-
technicznym oraz sitownikiem poruszajacym modut napetniania.
Wodzony jest takze na podnoszonym pafaku podtokietnika (9) wy-
posazonym w uktad regulacji podniesienia pataka (9) z zamkiem.
Pafak (9) mocowany jest obrotowo nierozigcznie w goérnej czesci
oparcia fotela (10).

(3 zastrzezenia)

Al (21) 435953 (22) 2020 11 12

(51) B65B 35/10(2006.01)
B25B 11/00(2006.01)

(71) TKMATIK SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdarisk
(72) KIELBINSKI KAROL

(54) Uchwyt do transportowania i pozycjonowania
opakowarn oraz sposéb transportowania
i pozycjonowania opakowan na przenos$nikach

(57) Przedmiotem wynalazku jest uchwyt oraz sposob do trans-
portowania i pozycjonowania opakowan na przenosnikach.
Uchwyt zawierajacy dwie liniowo prowadzone, wzajemnie prze-
suwne szczeki (1, 1a), korpus (2), mechanizm oporowo - synchro-
nizujacy ruch szczek z zebnikiem charakterystyczny tym, ze me-
chanizm oporowo - synchronizujacy zawiera zebnik (3), pasowany
w otworze korpusu (2) co najmniej jednozaczepowym okragtym
wpustem zatrzaskowym, zazebiajacy sie po przeciwnych stronach
z zebatkami (4, 4a) stanowigcymi prowadniki szczek (1, 1a) osa-
dzonymi w dwoch réwnolegtych rowkach prowadzacych (7, 7a)
korpusu (2), ponad to zawiera mechanizm szybkiego przezbroje-
nia i przesuniecia pozycji zacisku szczek zawierajacy potaczenie
mechaniczne (9, 9a) taczace szczeke (1, 1a) z korpusem (2) przez
rowki (10, 10a).

(14 zastrzezeri)

7a

10a-

Al (21) 435940 (22) 2020 11 09

(51) B65D 5/20(2006.01)
B65D 5/44 (2006.01)
B65D 5/32(2006.01)

(71) 3D BOX SPOtKA Z OGRANICZONA

ODPOWIEDZIALNOSCIA, Migkowo
(72) SEDZIAKPIOTR
(54) Kartonowy wykroj pojemnika ekspozycyjnego
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kartonowy wykréj pojemnika
ekspozycyjnego, majacy zastosowanie do wystawiania produktéw
o niewielkiej masie w sklepach, zogdinym dostepem konsumentéw
majacy wymienne tabliczki z opisem produktu i jego cenga. Charak-
teryzuje sie tym, ze listwg cenowa jest kartonowy wykrdj majacy
pole spodnie (31) z wypustami (28), oddzielonymi podwdjna linig
bigowania (30) od pola spodniego (31), zas pole spodnie (31) od-
dzielone jest linig bigowania (33) od pola czotowego (34) listwy (29),
majacego otwory (35), do osadzenia ptytki informacji cenowych,
ktére w gornej strefie maja ksztattowe rozszerzenie (36), ponadto
pole czotowe (34) listwy (29) jest oddzielone linig bigowania (37)
od pola gérnego (37), ktére jest oddzielone linig bigowania (39)
od pola tylnego (40) listwy (29), majacego na krawedzi zewnetrznej
wypusty (41).

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 435948 (22) 2020 11 09

(51) B65D 75/58 (2006.01)
B65D 41/34(2006.01)

1) KRAJEWSKI KAMIL, Lublin
2) KRAJEWSKI KAMIL

54) Dozownik do saszetek

(57) Przedmiot zgtoszenia rozwigzuje problem uksztattowania
obrzezy bocznych pierscieniowo uksztattowanych pétek dozow-
nikdbw pozwalajacych na szeregowe i stabilne ich usytuowanie
w prowadnicach do prowadzenia bezawaryjnego dalszego pro-
cesu technologicznego jak taczenie dozownikéw z saszetkami
czy napetnianie saszetek ptynnymi produktami spozywczymi.
Dozownik do saszetek, zwtaszcza do ptynnych produktéw spo-
zywczych, charakteryzuje sie tym, ze zespot potki gornej (5) i potki
dolnej (4) ma zukosowane réwnolegle wzgledem siebie styczne
obrzeza boczne (71 7'), za$ obrzeza boczne dolnej potki (4) sg zu-
kosowane niesymetrycznie wzgledem obrzezy goérnej potki (5),
przy czym dtugos¢ wszystkich krawedzi gornej potki (5) i dolnej
potki (4) jest jednakowa, a ponadto obrzeza boczne (71 7') gor-
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nej potki (5) majg profilowy wypust oraz wciecie odpowiednio
uksztattowane do tego wypustu.
(4 zastrzezenia)

Al (21) 435968 (22) 2020 11 13

(51) B65G 39/09(2006.01)
F16C 33/82(2006.01)
E21F 13/00(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) SZCZECH MARCIN

(54) Hybrydowe uszczelnienie smarowane cieczg
magnetyczna

(57) Hybrydowe uszczelnienie smarowane ciecza magnetycz-
na, zawierajace tuleje kotnierzowa, nabiegunnik, magnesy trwate,
pierécien dystansowy i naktadke oraz ciecz magnetyczng i korpus,
charakteryzuje sie tym, ze wewnatrz korpusu (7) znajduja sie wyko-
nane z materiatdw o wiasciwosciach niemagnetycznych: pierscien
dystansowy (13) i nakfadka (3), rozdzielone usytuowang we wnece
nakfadki (3) przektadka (12), wykonang z materiatu ferromagnetycz-
nego, ktére osadzone sg na czopie watu wraz z ferromagnetycznym
pierécieniem wewnetrznym (2), zabezpieczonym pierscieniem osad-
czym. Do wewnetrznej powierzchni korpusu (7) zamocowany jest
gumowy pierscien (6) z metalowg, ferromagnetyczng wkfadka i war-
g3 uszczelniajaca, natomiast ciecz magnetyczna (11) znajduje sie nad
przektadka (12), pomiedzy wargg uszczelniajacg gumowego pierscie-
nia (6) a nakfadkg (3). W korpusie (7), wokot pierscienia wewnetrz-
nego (2) osadzona jest z luzem umozliwiajacym obrét, wykonana
z materiatu ferromagnetycznego tarcza (4) utwierdzona do korpusu
Za pomocy pierscienia osadczego tak, ze przylega do powierzchni
bocznej gumowego pierscienia (6), w ktdérego wnece po przeciwnej
stronie, znajduje sie tuleja kotnierzowa (8), z magnesami trwatymi (9),
spolaryzowanymi w kierunku réwnolegtym do kierunku osi watu,
umieszczonymi w otworach rozmieszczonych réwnomiernie w we-
wnetrznym kotnierzu. Nabiegunnik (10) osadzony jest wewnatrz tu-
lei kotnierzowej (8) i przylega boczna powierzchnia do magneséw
trwatych (9) tak, ze magnesy trwate (9), nabiegunnik (10), przektad-
ka (12), wat (1), pierécien wewnetrzny (2), tarcza (4) i wkiadka meta-
lowa w gumowym pierécieniu (6) tworza obwdd magnetyczny (5).

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 435952 (22) 2020 11 10
(51) B65G 67/60(2006.01)

(71)  PKP CARGO CONNECT SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
) ZAJAC MATEUSZ; ZAJAC PAWEL

(54) Sposob przetadunku konteneréw w intermodalnym
terminalu lgdowym

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu przetadunku kontenerow w in-
termodalnym terminalu lgdowym polegajacego na tym, ze konte-
nery K;, i€(1,..n) znajdujace sie w pociagu przybytym do roztadunku
porzadkuje sie wedtug przewidywanego czasu ostatecznego wy-
dania z terminala (Porz), a nastepnie rozpoczynajac od kontenera
0 najpozniejszym czasie wydania, dla kazdego kontenera K; okre-
$la sie liste mozliwych miejsc sktadowania SU (LMS) ustalonych jako
miejsca o przewidywanym dtuzszym czasie sktadowania niz czas
wydania kontenera K, a nastepnie dla kazdego miejsca S; obli-
cza sie warto$¢ naktadu na realizacje zadania V (Oblv) polega ja-
cego na przemieszczeniu kontenera z pociagu W to miejsce i dla
kazdego kontenera K; wybiera sie miejsce S (Vi) © NAjnizszej war-
tosci nakladu na realizacj je zadania vy a nastepme z tak wybranych
miejsc S, ustala sie zbior mozliwych kolejnosci realizadji zadan D,

ks(1,.4,n)(LZD) polegajacych na przemieszczeniu kontenerow w te
miejsca, bedacy kombinacjg wszystkich mozliwych wariantéw ko-
lejnosci wystepowania realizacji zadan przemieszczenia poszcze-
golnych konteneréw K, w wybrane uprzednio miejsca Sy a na-
stepnie dla kazdej mozhwe kolejnosci D, oblicza sie sumaryczny
nakfad na przezbrojenie/przygotowanie VD (ObISVD,) do realizacji
kolejnego zadania wystepujacego w tej kole'nos’ci Dk, po dostar-
czeniu kontenera K, w miejsce S‘, a na podstawie tak obliczonych
sumarycznych nak’radovv na przezbro enia VD,, wybiera sie ko-
lejnos¢ D, (WybD,), przy ktorej warto$¢ sumarycznych nakfadow
na przezbrojenia VD, jest najmniejsza.

Porz

(10 zastrzezeri)

| WybDx

Al (21) 435970 (22) 2020 11 13

(51) B82B1/00(2006.01)
B82B 3/00(2006.01)
B82Y 40/00(2011.01)

(71) PRZEDSIEBIORSTWO INNOWACYJNO
WDROZENIOWE DELTA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Dolsk

(72) AKBARI SOMAYE, IR

(54) Sposoéb wytwarzania nanoczastek koloidalnych
metali przejsciowych oraz zastosowanie zeli metali
przejsciowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania nanocza-

stek koloidalnych metali przejsciowych, ktéry obejmuje nastepu-
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jace etapy: przygotowanie roztworu hybrydowego dendrymeru /
gemini surfaktanta jako roztworu dyspersyjnego, dodanie do roz-
tworu dyspersyjnego soli metalu przejéciowego oraz dodanie
do roztworu dyspersyjnego $rodka redukujacego, ktory jest wybra-
ny z grupy obejmujacej NaBH,, LiBH,, KBH,, borowodorek tetrabu-
tyloamoniowy, N,H,, PAHNNH,, NH,-BH;, (CH) 3N-BH;, mréwczan
i NaHPO,, przy czym Zzele metali przejsciowych uzywa sie miedzy
innymi do pokrywania powierzchni uzytkowych jako zabezpiecze-
nie przed patogenami biologicznymi, takimi jak wirusy, bakterie,
pasozyty, grzyby i priony.

(16 zastrzezeri)

DZIAL C

CHEMIA | METALURGIA

Al (21) 435928 (22) 202011 10

(51) COTF 17/00(2020.01)
C01G 21/00(2006.01)
C01G 39/00(2006.01)
C01G 41/00(2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) MACIEJKOWICZ MAGDALENA;
TOMASZEWICZ ELZBIETA

(54) Sposob wytwarzania faz typu ograniczonych
roztworéw statych domieszkowanych
jonami iterbu (Ill)

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest sposéb wytwarzania faz
typu ograniczonych roztworéw statych domieszkowanych
jonami iterbu(lll) o ogolnym wzorze Pb, 4[] Yb, WO, Iub
Pb, 5,01, Yb, (MO ), 5 (WO,),,, gdzie 0 < x < 0,0283, a [] oznacza
wakancje w sieci krystalicznej, wedtug zgtoszenia, polegajacy
na mieszaniu, ujednorodnianiu, wygrzewaniu i chtodzeniu, cha-
rakteryzuje sie tym, ze wolframian(VI) otowiu(ll) w ilosci wiekszej
lub réwnej 97,0% molowego, a mniejszej niz 100,00% molowe-
go miesza sie z wolframianem(VI) iterbu(lll) w ilosci wiekszej
niz 0,00% molowego, a mniejszej lub rownej 3,009% molowe-
go, albo molibdenian(VI) otowiu(ll) w ilosci wiekszej lub rownej
97,00% molowego, a mniejszej niz 100,00% molowego mie-
sza sie z wolframianem(VI) iterbu(lll) w ilosci wiekszej niz 0,00%
molowego, a mniejszej lub réwnej 3,00% molowego. Mieszani-
ny prazy sie w temperaturze od 850 do 980°C, nastepnie chto-
dzi otrzymujac produkt o ogdlnym wzorze Pb, 4[], Yb, WO, lub
Pb, 3,11, Yb,,(MOO,); 5,(WO,)s,

(2 zastrzezenia)

AT (21) 435931 (22) 2020 11 10

(51) C05C 1/02(2006.01)
C05G 1/08(2006.01)
C05C 13/00 (2006.01)

(71) GRUPA AZOTY ZAKELADY AZOTOWE KEDZIERZYN
SPOLKA AKCYINA, Kedzierzyn-Kozle

(72) KRAWCZYNSKI TOMASZ; BISKUPSKI ANDRZEJ;
MOSZOWSKI BARTOSZ; KAPUSTA ANDRZEJ;
STANCZYK PIOTR; ZAK KONRAD; BISKUPSKI PIOTR;
DBAJ EUGENIUSZ; WOLFF EWA; NIEMIEC TERESA;
ZAK KATARZYNA

(54) Sposdb otrzymywania nawozowej saletry
amonowej z wypetniaczem

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania nawozo-
wej saletry amonowej z wypetniaczem w postaci dolomitu wapni-
stego, metoda granulacji mechanicznej, charakteryzujacy sie tym,
ze do granulatora o temperaturze 100°C - 115°C wprowadza sie
stop azotanu amonu z dodatkiem 0,05 - 1,09% masowych siarcza-
nu amonu o facznym stezeniu soli 95,0 — 97,5% masowych oraz
zmielony dolomit wapnisty o zawartosci 18,0 — 20,4% masowych
magnezu w przeliczeniu na MgO w ilo$ci 0,021 - 0,107 czesci maso-
wych w stosunku do masy wprowadzonego stopu azotanu amonu,
po czym uzyskane granule suszy sie, klasyfikuje, wydzielona frak-
cje produktu kondycjonuje sie, a niewymiarowe frakcje produktu
po ewentualnym rozdrobnieniu zawraca do granulatora.

(9 zastrzezen)

Al (21) 435949 (22) 202011 10

(51) C07C29/145(2006.01)
C07C 31/10(2006.01)

(71) WARTER FUELS SPOtKA AKCYINA, Warszawa
(72) PILARCZYK JANUSZ; RYCHLIK WOJCIECH;
WOZNIAK MARTA

(54) Sposob wytwarzania 2-propanolu metoda
katalitycznego uwodornienia acetonu

(57) Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania 2-propanolu me-
toda katalitycznego uwodornienia acetonu, w uktadzie jednostop-
niowego uktadu reakcyjnego w obecnosci znanych katalizatoréw,
przeznaczonego do produkcji preparatéw farmaceutycznych, farb,
tuszy i atramentéw, stosowanego, do ekstrakcji produktéw natural-
nych oraz jako $rodek czyszczacy. W sposobie wedtug wynalazku
mieszanine wsadowa (3) acetonu i wodoru podgrzana w wymien-
niku ciepta (6) kieruje sie do reaktora (28), ktérego produkt opusz-
czajacy strefe reakdji (8) zawierajacy nieprzereagowany aceton
i 2-propanol oraz produkty posrednie poprzez wymiennik cie-
pta (6), ogrzewajacy mieszanine wsadowa (3) do reaktora (28), kie-
ruje sie do dwoch separatoréw wysokocisnieniowego (12) i niskoci-
Snieniowego (14), z ktérego czes¢ produktu ciektego (17) kieruje sie
jako zawrdt (19) do mieszaniny wsadowej (3), a reszte produktu (17)
kieruje sie do kolumny destylacyjnej (22), z ktérej destylat (23) za-
wierajacy nieprzereagowany aceton zawraca sie do mieszaniny
wsadowej (3), a 2-propanol odbiera dotem kolumny (27), przy kon-
wersji procesu w reaktorze wynoszacej powyzej 85%, oraz stosu-
jac w procesie uwodornienia acetonu stosunek molowy wodoru
do acetonu w mieszaninie wsadowej (3) do reaktora (28) w propor-
gji 1-1,5,0raz przy stosunku masowym od 0,1:10 do 4:10 catkowitej
masy odbieranej z separatora niskocisnieniowego (14), przy zawro-
cie mieszaniny acetonu i 2-propanolu z separatora niskocisnienio-
wego (14) do mieszaniny wsadowej (3), proces prowadzi sie przy
obcigzeniu katalizatora w reaktorze 0,1 - 5 h™!, w temperaturze mie-
szaniny wsadowej (3) do reaktora przeptywowego (28) wynoszacej
od 40°C do 70°, temperaturze wylotowej z reaktora (28) od 75°C
do 110°Ci cisnieniu 1,5 - 4,0 MPa.

(7 zastrzezeri)
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Al (21) 435944 (22) 2020 11 09

(51) C08J5/18(2006.01)
C08L 27/06 (2006.01)
CO8K 7/14 (2006.01)

(71)  PROXIM ONE SPOKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOEKA KOMANDYTOWA,
Lublin

(72) PLEWKA DANIEL

(54) Folia kompozytowa z mieszaniny
suspensyjnego PVC z modyfikatorami

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest folia z mieszaniny suspen-
syjnego PVC z modyfikatorami, ktorej ilos¢ PVC stanowi od 70%
do 90%, przy czym PVC zawiera od 1% do 2% plastyfikatoréw
w postaci ftalanu di-2-etylohesylu lub jego mieszaniny, ktéra cha-
rakteryzuje sie tym, ze PVC zawiera na 100 czesci wagowych PVC
od 10 do 20 czesci wagowych widkna szklanego cietego o srednicy
filamentu 9 — 20 um i dtugosci od 5 mm do 25 mm plastyfikowa-
nych i stapianych przy uzyciu wyttaczarki szczelinowej, a nastepnie
ukalandrowanych przy uzyciu kalandra 3-walcowego w tempera-
turze od 120°C do 185°C.

(5 zastrzezen)

Al (21) 435934 (22) 202011 10

(51) CI12N 1/12(2006.01)
A23L 33/135(2016.01)
A23L 33/16 (2016.01)

(71)  A-Z MEDICA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdarisk

(72)  MISCHKE-SZCZUROWSKA BLANKA KRYSTYNA;
SZCZUROWSKI KAROL; JASZEWSKI TOMASZ;
tUKASIAK JERZY WOJCIECH

(54) Sposob otrzymywania wzbogaconej spiruliny
oraz jej kompozycja

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob otrzymywania spi-
ruliny o RSW wynoszacej 55 ug selenu w 3 g suplementu diety
charakteryzujacy sie tym, ze miesza sie emulsje ztozong z 3,75 ml
Selolu (selenitetriglycerides [Se(IV)]) mieszajac go z 6,25 g gumy
arabskiej i 62,5 ml wody oczyszczonej, wprowadza sie uzyskany
roztwor do fotobioreaktora o pojemnosci 280 I, w ktérym pro-
wadzi sie hodowle Arthrospira cassubia, nastepnie prowadzi sie
hodowle w srodowisku wodnym o nastepujacych parametrach:
temperatura 8 — 40°C, rosnace pH, zbiér materiatu hodowlanego
nastepuje kiedy osiggnie ono wartos¢ pH 10,6 - 10,8, po dokonaniu
zbioru suszy sie surowiec przez 4 godziny w temperaturze 64°C,
tak przygotowany surowiec gotowy jest do dalszej obrobki w celu
przygotowania skutecznego suplementu diety. Przedmiotem zgto-
szenia jest takze kompozycja suplementu diety otrzymana wedtug
ww. sposobu zawierajgca Arthrospira cassubia — 3g, Selol (selenite-
triglycerides [Se(IV)]) — 55 pg, gume arabska — 6,259, wode oczysz-
czong — 62,5 ml.

(5 zastrzezen)

Al (21) 435967 (22) 2020 11 12
) C12Q 1/6886 (2018.01)

) UNIWERSYTET MEDYCZNY W BIALYMSTOKU, Biatystok
2) NIEMIRA MAGDALENA; EROL ANNA;
KRETOWSKI ADAM JACEK

(54) Zestaw biomarkeréw miRNA do diagnostyki raka
jajnika, sposéb diagnostyki in vitro raka jajnika,
zastosowania zestawu biomarkeréw miRNA oraz
test do diagnostyki in vitro raka jajnika

(57) Przedmiotem niniejszego wynalazku jest zestaw biomarke-

réw miRNA do diagnostyki in vitro raka jajnika, sposob diagnozowa-

nia in vitro raka jajnika, zastosowania zestawu biomarkeréw miRNA
do diagnozowania in vitro raka jajnika, w diagnostycznym bada-

(51
71
7

niu przesiewowym in vitro pod katem wystepowania raka jajnika,
do oceny skutecznosci leczenia raka jajnika, do monitorowania od-
powiedzi na leczenie raka jajnika oraz do przewidywania wznowy
raka jajnika po ukonczonym leczeniu raka jajnika, jak rowniez test
do diagnostyki in vitro raka jajnika.

(23 zastrzezenia)

Al (21) 435802 (22) 2020 11 13
(51) €23C18/38(2006.01)

(71) SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ — INSTYTUT
TELE- I RADIOTECHNICZNY, Warszawa
(72) RYMARCZYK JOANNA; STEPINSKA IZABELA

(54) Sposéb wytwarzania nanokompozytu
CuO-ZnO w postaci nanodrutéw tlenku miedzi
z nanostrukturami tlenku cynku

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania nano-
kompozytu CuO-ZnO w postaci nanodrutéw tlenku miedzi z na-
nostrukturami tlenku cynku, ktory polega na tym, ze w pierwszym
etapie, w procesie termicznego utleniania podfoza miedzianego
w atmosferze powietrza, w temperaturze od 400 do 600°C, w cza-
sie od 30 do 120 min, otrzymuje sie wzrost nanodrutéw z tlenku
miedzi. Do otrzymywania nanodrutow stosuje sie jako podfoze
ptytki miedziane o czystosci > 99,8%. Nastepnie w drugim etapie
w procesie fizycznego osadzania z fazy gazowej preta cynkowego
0 czystosci = 999%, powstaje warstwa Zn o grubosci 5 - 30 nm
pokrywajaca nanodruty CuO. Proces prowadzi sie w warunkach
prézni dynamicznej o wartosci co najmniej 107 Pa przy natezeniu
pradu ptynacego przez zrddto 23 A i odlegtosci Zzrédfa od podtoza
65 mm. W trzecim etapie warstwe Zn osadzong na nanodrutach
CuO poddaje sie termicznemu utlenianiu w wyniku, ktérego po-
wstaje nanokompozyt w postaci nanodrutéw CuO z nanostruktu-
rami ZnO. Proces prowadzi sie w atmosferze powietrza, w tempera-
turze od 400 do 600°C, w czasie od 30 do 120 min.

(4 zastrzezenia)

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Al (21) 435963 (22) 2020 11 12

(51) EO04F 13/08 (2006.01)
E04B 1/80(2006.01)

1) GALUS WIESEAW, Warszawa
2) GALUS WIESEAW

4) Sposob wytwarzania prefabrykowanych scian
zelbetowych zintegrowanych z izolacja i oktadzing
elewacyjng oraz prefabrykowane sciany zelbetowe
otrzymane tym sposobem

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wytwarzania prefabry-
kowanych scian zelbetowych zintegrowanych z izolacja i oktadzing
elewacyjng, charakteryzujacy sie tym, ze w formie umieszcza sie
kompozytowy panel elewacyjny (1) zintegrowany z izolacjg zawie-
rajacy pofaczone ze soba z jednej strony okfadzine elewacyjng (2),
zdrugiej strony warstwe paroszczelng (4) a pomiedzy nimi warstwe
izolacyjng (3); w warstwie izolacyjnej (3), poprzez warstwe parosz-
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czelng (4), wycina sie zagfebienia; powierzchnie wycietych zagte-
bier pokrywa sie lakierem w celu zabezpieczenia przed wnikaniem
pary wodnej do warstwy izolacyjnej (3) po przecieciu warstwy
paroszczelnej (4); po czym na kompozytowy panel elewacyjny (1)
zintegrowany z izolacja wylewa sie beton, ktéry wnika do zagtebien
w warstwie izolacyjnej (3), a po zastygnieciu i utwardzeniu tworzy
kotwe betonowa fgczaca panel elewacyjny (1) ze sciang betonowa,
przy czym przed wylaniem betonu w formie osadza sie prety zbro-
jeniowe. Przedmiotem zgtoszenia jest takze prefabrykowana $ciana
zelbetowa zintegrowana z izolacjg i oktadzing elewacyjna.

(23 zastrzezenia)

Al (21) 435947 (22) 2020 11 09

(51) E21F 17/18(2006.01)
B61B 3/00(2006.01)
B66C 11/06 (2006.01)

(71) POLSKA GRUPA GORNICZA SPOELKA AKCYINA,
Katowice
(72) BEDNARCZYKtUKASZ; GASIOR RAFAL; POLNER PAWEL

(54) Sposob bezzatogowej inspekcji podziemnych
wyrobisk kopalnianych i urzadzenie do realizacji
tego sposobu

(57) Sposdb polega natym, ze w pierwszej fazie montuje sie urza-

dzenie do inspekdji (5) na istniejgcym torze kolejki podwieszanej

i umieszcza w stacji dokujacej (3). W drugiej fazie w rejonie objetym

systemem inspekgji bezzatogowej (2) przeprowadza sie inspekcje

poszczegodlnych odcinkéw wyrobisk kopalnianych (1) urzadzeniem
do inspekdji (5) wzdtuz trasy (4) kolejki podwieszanej zgodnie z kie-
runkiem ruchu (6). W trzeciej fazie w trakcie inspekcji dokonuje sie

w tych odcinkach pomiaréw temperatury, wilgotnosci, poziomu

stezenia dwutlenku wegla, metanu, wodoru, tlenu oraz rejestru-

je sie obraz z kamery, w szczegdlnosci w rejonach wzmozonej kon-
troli (7). Dla przeprowadzenia pomiaréw wykorzystuje sie punkty
pomiarowe. W trybie alarmowym wykorzystuje sie bramki transmi-
sji danych (8). W czwartej fazie urzadzenie do inspekgji (5) powraca
do stadji (3), w piatej fazie dokonuje sie przesytu zebranych danych,

a W szostej fazie przeprowadza sie analize wynikéw pomiarow.

Przedmiotem rozwigzania jest rowniez urzadzenie do inspekgji.

(7 zastrzezen)

DZIAt F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

AT (21) 435923 (22) 2020 11 09

(51) F16L 1/09(2006.01)
B25B 27/02 (2006.01)

1) FABRYKA ARMATUR JAFAR SPOEKA AKCYINA, Jasto
2) SZAFARZ KINGA; TUMIDAJEWICZ MAREK
)

Przyrzad do demontazu rur

(57) Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do demontazu rur
przeznaczony zwtaszcza do rozigczania rur potaczonych uszczel-
niajacym pierscieniem zaciskowym lub uszczelnianych o-ringiem,
a wiec znajdujacych zastosowanie w szczegdlnosci do roztg-
czania rur rurociggéw wodnych i gazowych. Przyrzad posiada
dwuczesciowy uchwyt (1, 1') oraz element oddzielajacy (2) w po-
staci ptaskiej — w stanie spoczynku, ptytki o grubosci w zakresie
0,1 - 1,5 mm, wykonanej z materiatu sprezystego, przy czym kazda
krawedz elementu oddzielajgcego (2) prostopadia do krawedzi ro-
boczej (4) tego elementu potgczona jest trwale z jedng z dwdch
czesci uchwytu (1, 1), a dtugosc L3 krawedzi réwnolegtej do kra-
wedzi roboczej (4) elementu oddzielajacego (2) jest nie wieksza niz
obwdéd demontowanej rury.

(8 zastrzezen)

Al (21) 435937 (22) 202011 12

(51) F24F 6/02(2006.01)
F24F 7/02 (2006.01)
F24F 7/06 (2006.01)
F24F 13/10(2006.01)

(71) HITEXA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rudna Mata
(72) SEKULA MICHAL

(54) Urzadzenie chtodniczo wentylacyjne z funkcja
mieszania i destratyfikacji powietrza

(57) Urzadzenie chtodniczo wentylacyjne z funkcja mieszania
i destratyfikacji powietrza poprawiajgce sprawnos¢ energetyczna
pomieszczen charakteryzuje sie tym, ze klimatyzator ewaporacyj-
ny (1) przymocowany jest trwale do cokotu dachowego (2) wypo-
sazonego w komore mieszania (3), w ktérej zainstalowane sg dwie
przepustnice mechaniczne (6, 7) przy czym, ponizej pierwszej prze-
pustnicy mechanicznej (6) zamontowana jest druga przepustnica
mechaniczna (7) wyposazona w klapy regulowane elektromagne-
sami, ponizej sekdji przepustnic w kanale wentylacyjnym cokotu
dachowego (2) zamontowany jest wentylator osiowy (8) a w dolnej
czesci znajduje sie czerpnia ssaca (4) z nawiewnikiem (5). Cokét da-
chowy (2) posiada komore mieszania (3) powietrza zewnetrznego
i powietrza wewnetrznego oraz wyposazony jest w korzystnie dwie
rewizje serwisowe oraz termostat. Sterowanie urzadzeniem odby-
wa sie za pomoca programu komputerowego. Proporcje powietrza
cieptego do zimnego regulowane s3 automatycznie za pomoca
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przepustnic mechanicznych (6, 7). Za pomocg czerpni ssacej (4)
nastepuje doptyw cieptego powietrza z pomieszczenia do komory
mieszania (3). Nadmuch powietrza do pomieszczenia odbywa sie
za pomocg wentylatora osiowego (8). Urzadzenie chtodniczo wen-
tylacyjne z funkcja mieszania i destratyfikacji powietrza poprawia
sprawnos¢ energetyczng pomieszczen faczac funkcje wentylacji
i chtodzenia metoda ewaporadji. Wynalazek znajduje zastosowa-
nie w obiektach wymagajacych wentylacji i chtodzenia powietrza
przez caty rok.

(3 zastrzezenia)

0 wN N

A

DZIAL G

FIZYKA

A3 (21) 435964 (22) 202011 10

(51) GO1B 9/02(2006.01)
G01J9/02(2006.01)
GO1J 3/45 (2006.01)

(61) 433721

(71) SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ — INSTYTUT
TELE- | RADIOTECHNICZNY, Warszawa
(72) LITWIN DARIUSZ; GALAS JACEK; RADZIAK KAMIL

(54) Interferometr o zmiennej w sposéb ciggty
dtugosci fali

(57) Interferometr o zmiennej w sposéb ciagty dtugosci fali
w ukfadzie przeswietleniowym ,dia", Zzbudowany ze Zrédta swiatta
uktadodw optycznych stanowiacych uktad Koehlera UOT, UO2, UO3,
przestony polowej PP i przestony aperturowej PA, polaryzatora P
i analizatora A, dwdjtomnego pryzmatu Wollastona PW, obiektywu
mikroskopowego OB, matrycowego detektora obrazu kamery K,
uktadéw pomocniczych UOPT i UOP2 tworzacych ptaszczyzne ob-
razu posredniego POP, zwierciadta odbijajacego Z oraz filtru interfe-
rencyjnego ciagtego, posiada trzeci filtr interferencyjny ciagty (FIC3)
umieszczony w ptaszczyZznie przestony polowej (PP). Interferometr
0 zmiennej w sposob ciagly diugosci fali w ukiadzie odbiciowym
Lepl” zbudowany ze Zrédfa $wiatta 7S, uktadéw optycznych sta-
nowiacych uktad Koehlera UO1, UO2, UO3, przestony polowej PP
i przestony aperturowej PA, polaryzatora P i analizatora A, dwéjtom-
nego pryzmatu Wollastona PW, obiektywu mikroskopowego OB,
matrycowego detektora obrazu kamery K, uktadéw pomocniczych
UOPT i UOP2 tworzacych ptaszczyzne obrazu posredniego POP,
zwierciadta potprzepuszczalnego i zwierciadfa gtéwnego oraz fil-

tru interferencyjnego ciagtego, posiada trzeci filtr interferencyjny
ciagty (FIC3) w ptaszczyznie przestony polowej (PP).

(2 zastrzezenia)
||«

< > UOP1
FiC2 POP

z uo2 P PP UO3 2§
FIC3
FSC

Al (21) 435924 (22) 2020 11 09

(51) GOTF 15/06 (2006.01)
GO1D 4/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakéw
(72) MATUSIK JACEK

(54) Sposob odczytu wskazania objetosci gazu
w gazomierzu miechowym

(57) Sposéb odczytu wskazania objetosci gazu w gazomierzu
miechowym, w ktérym zastosowany jest uktad optyczny przyto-
zony do czofa liczydta i bazuje na optycznej obserwadji liczydfa
charakteryzuje sie tym, ze umieszczone w przedniej czesci uktadu
diody LED (2) oswietlajg powierzchnie obracajacego sie beben-
ka (1), w ktérym czarna powierzchnia pomiedzy dziatkami pochtania
Swiatto, a dziatki w kolorze biatym odbijaja promienie, ktére, pada-
jac na powiekszajaca soczewke (3) zostajg wzmocnione i w dalszej
czesci promienie wedruja do kolejnej soczewki (5), ktdra zmniejsza
te promienie, umozliwiajgc obserwatorowi wzrokowe ustawienie
uktadu w jak najlepszym potozeniu, a pomiedzy soczewkami (3)
i (5) znajduje sie potprzepuszczalne lustro (4), ktore czes¢ $wiatta
kieruje w strone umieszczonych w obudowie fotodetektorow (6),
ktére znajduja sie w niewielkiej odlegtosci od siebie, dzieki czemu
na wyjsciu obu fotodetektoréw (6) otrzymujemy podobny sygnat,
ale przesuniety w fazie, a przesuniecie to jest wykorzystywane
przez kondycjonujacy uktad (7) do generowania na wyjsciu sygnatu
prostokatnego, odpowiadajacego ilosci dziatek pomiarowych na-
niesionych na ostatnim bebenku (1), bedacych jednoczesnie iloscig
impulséw wskazujacych odczyt objetosci gazu.

(1 zastrzezenie)

4 WYISCIE

uuut

2 ~
1 JRSAUAY]
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Al (21) 435941 (22) 2020 11 09

(51) GOTM 15/14(2006.01)
G09B 25/02 (2006.01)
GOTM 7/02 (2006.01)

(71) INSTYTUT TECHNICZNY WOJSK LOTNICZYCH,
Warszawa

(72) RZADKOWSKI ROMUALD; PIECHOWSKI PIOTR;
SZCZEPANIK RYSZARD

(54) Wirnik symulatora drgan gietnych i skretnych
wirujacych topatek wirnikowych

(57) Wynalazek rozwigzuje zagadnienie wirnika symulatora drgan
gietnych i skretnych wirujgcych topatek wirnikowych, przezna-
czonego do generowania symulacji drgant topatek wirnikowych
turbiny parowej, gazowej oraz turbinowego silnika lotniczego o za-
danej amplitudzie i kierunku. Wat (1) ma dwie wspdtosiowe tarcze
mocujace (3, 4), pomiedzy ktorymi rozmieszczone sg rownolegle
do watu (1) co najmniej cztery podstawy fopatek (5, 6, 7, 8). Na korcu
kazdej podstawy topatki (5, 6, 7, 8) umieszczony jest serwomecha-
nizm (9, 10, 11, 12) odpowiednio, wprawiajacy ja w ruch oscylacyjny
w osi podtuznej. Srodkowe segmenty topatek (13, 14, 15, 16) umiesz-
czone sg wewnatrz podstaw topatek (5, 6, 7, 8) i na jednym swym
koricu wyposazone w serwomechanizmy (17, 18, 19, 20) wprowa-
dzajace je w ruch oscylacyjny wzdtuz osi podtuznej. Srodkowe seg-
menty topatek (13, 14, 15, 16) sa potgczone za pomocg osadzonych
w nich przy gérnych krawedziach serwomechanizmoéw (21, 22,
23, 24) z wprowadzanymi przez nie w ruch oscylacyjny wzdtuz
osi pionowej wierzchotkami topatek (25, 26, 27, 28), posiadajacymi
grzebienie (29, 30, 31, 32).

(2 zastrzezenia)

Al (21) 435942 (22) 2020 11 09
) GO1N 23/20016 (2018.01)

) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
2) TYSZKIEWICZ CUMA; KARASINSKI PAWEY;
KAZMIERCZAK ANDRZEJ

(54) Uchwyt mocujacy, zwtaszcza dla planarnych
Swiattowodowych przetwornikéw pomiarowych
ze sprzegaczami siatkowymi do goniometru

(57) Uchwyt mocujacy, zwhaszcza dla planarnych swiattowodo-
wych przetwornikdw pomiarowych ze sprzegaczami siatkowymi
do goniometru, charakteryzujacy sie tym, ze posiada adapter z wy-
pustem centrujgcym oraz otworem montazowym z dokrecang
do adaptera baza majaca ptaszczyzne, w ktdrej znajduija sie uszczel-
niajace gniazda (Gn) dla uszczelek o-ring a potaczonych z dociskang
blokadg przetwornika pomiarowego (4), przy czym blokada zaopa-
trzona jest w rowek R oraz uskok U dla osadzania przetwornika (4)
i jest pofaczona z adapterem poprzez otwory montazowe, przy
czym elementy mocujace stanowiace jednakowe czesci o zwier-
ciadlanym odbiciu, taczone poprzez otwory oraz pary otwordw
z blokada a poprzez krawed? z przetwornikiem pomiarowym (4),
zaopatrzone sg w gniazda fotodiod.

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 435935 (22) 2020 11 12
) GOTR 27/00(2006.01)

51

71)  SONEL SPOLKA AKCYJINA, Swidnica

72) CHRZANOWSKI GRZEGORZ; DUMA KRZYSZTOF

54) Miernik rezystandji izolacji

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest miernik rezystancji izolacji i spo-
soéb pomiaru rezystancji do pomiaru rezystancji izolacji skro$nej
i powierzchniowej w jednym cyklu pomiarowym. Miernik rezystan-
qji zawierajacy zrodto napieciowe (1), tor (2) pomiaru pradu, mo-
dut woltomierza, uktad kontrolno-wyswietlajacy, zasilacz miernika
oraz ukfadu ekranujacego (7), gdzie wejscie modutu woltomierza
pofaczone jest z wyjsciem zrédta napieciowego i wyjscie modutu
woltomierza potaczone jest z uktadem kontrolno-wys$wietlajagcym,
przy czym wyjscie zrédta napieciowego potaczone jest z obiektem
badanym, gdzie obiekt badany, poprzez tor pomiaru pradu, pota-
czony jest z uktadem kontrolno-wyswietlajgcym, charakteryzuje sie
tym, ze zawiera klucz podtaczony do obiektu badanego poprzez
ekwipotencjalng opaska ekranujgcg umieszczong na powierzch-
ni obiektu badanego pomiedzy wyjsciem Zrédfa napieciowego,
a wejéciem toru pomiaru pradu, przy czym klucz podtgczony jest
do uktadu ekranujacego, a wejscie sterujace klucza potaczone jest
z ukladem kontrolno-wyswietlajacym.

(
(
(
(

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 435936 (22) 2020 11 12
) GO7F 9/10(2006.01)

) OLESKO MICHAY, Pabianice
2) OLESKO MICHAL

54) Samoobstugowy kiosk zamoéwieniowy

(57) Samoobstugowy kiosk zamdwieniowy zawierajacy: korpus;
pierwszy ekran gtowny znajdujacy sie na przedniej $cianie korpu-
su; terminal ptatniczy; drukarke fiskalng lub biletowa znajdujaca sie
przy pierwszej $cianie bocznej korpusu; szczeline znajdujaca sie
w korpusie do przekazywania wydrukow z drukarki na zewnatrz
korpusu; charakteryzuje sie tym, ze: ponizej ekranu gtéwnego (21)
w korpusie (10) znajduje sie przelotowa wolna przestrzen (11) o wy-
sokosci co najmniej 20 cm i szeroko$ci co najmniej 40 cm; nato-

(51
71
7
(
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miast drukarka jest zamocowana pomiedzy przednig sciang korpu-
su (10) a tylng $ciang korpusu (10), suwliwie w kierunku pionowym,
przy czym drukarka jest suwliwa pomiedzy pozycja gérng robo-
cza, w ktorej drukarka znajduje sie za pierwszym ekranem gtéw-
nym (21) oraz pozycja dolng serwisowa, w ktorej drukarka znajdu-
je sie w przestrzeni wolnej (11).

(12 zastrzezen)

2
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AT (21) 435933 (22) 2020 11 10

(51) GO9F 3/04(2006.01)
B41M 7/00 (2006.01)

1) URBANIAK PIOTR, Poznan
72) URBANIAK PIOTR

Sposdéb otrzymywania naklejek elektrostatycznych

i uktad do produkcji naklejek elektrostatycznych
oraz produkt zawierajacy naklejki elektrostatyczne
o jednakowym gabarycie

(57) W sposobie otrzymywania naklejek elektrostatycznych,
w ktorym na folie PP lub PE (4) nanosi sie druk flekso, przy czym
po naniesieniu warstwy tuszu w okreslonym kolorze poddaje sie
ja suszeniu za pomoca systemu LED UV, za pomoca sekgji ciagna-
cej (6) wstege naelektryzowanej i zadrukowanej folii PP lub PE (4)
podaje sie miedzy néz cylindra sztancujacego (7) i powierzchnie
obwodowa cylindra gtéwnego (8), ktére stanowig podzespoty wy-
posazonego w serwomotor wykrojnika rotacyjnego (WR). Wstege
naelektryzowanej i zadrukowanej folii PP lub PE (4) tnie sie na row-
ne odcinki, a pociete odcinki folii PP lub PE (4) transportuje sie
do cylindra odktadowego (9), na ktérego obwodzie odktada sie
je réwne w stosy (10), przy czym obwdd cylindra odktadowego (9)
dobiera sie tak aby byt wielokrotnoscia raportu druku na odcinkach
folii PP (4) i obwodu cylindra sztancujacego (7). Odchylenia zwia-
zane z naciggnieciem wstegi naelektryzowanej i zadrukowanej
folii PP lub PE (4) koryguje sie za pomoca fotokomorki (11), ktéra
steruje sie serwonapedem cylindra sztancujgcego (7) wykrojnika
rotacyjnego (WR).

/-\AA
o N
=

(5 zastrzezeri)

Al (21) 435926 (22) 2020 11 09

(51) G16H 10/60(2018.01)
G08B 21/02 (2006.01)

(71) EXAL BONE SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Jasionow
(72) SIWAK MATEUSZ; PIOTROWSKI tUKASZ

(54) Sposob i system do zdalnego monitorowania
pacjentow

(57) Realizowany komputerowo sposéb zdalnego monitorowania
pacjentow, wedtug schematu, w ktérym to sposobie monitoru-
je sie w systemie komputerowym stan zdrowia pacjenta analizu-
jac wyniki pomiaréw parametréw stanu zdrowia wprowadzone
do systemu recznie lub za posrednictwem zautomatyzowanych
czujnikéw pomiarowych i w przypadku stwierdzenia wystapienia
okreslonych warunkow generuje sie alert zagrozenia zdrowia, zna-
mienny tym, ze: przed rozpoczeciem monitorowania pobiera sie
informacje o stanie zdrowia pacjenta i na ich podstawie przypisu-
je sie pacjenta do okreslonej grupy ryzyka; generuje sie powiado-
mienie o koniecznosci przeprowadzenia pomiaru parametru stanu
zdrowia pacjenta z czestotliwoscia zalezna od grupy ryzyka, do kto-
rej przypisany jest dany pacjent; oraz analizuje sie wyniki pomia-
row parametréw stanu zdrowia z uwzglednieniem grupy ryzyka,
do ktérej przypisany jest dany pacjent.

(12 zastrzezen)
11
—
Pobranie informacji
0 pacjencie
12 |
N . -
Przyporzadkowanie pacjenta
do grupy ryzyka
13 |
Woprowadzenie pacjenta
do systemu
14 |
—
Monitorowanie
pacjenta
Powiadomienie — pomiar — analiza
L S —
15 Y Y 16

Zakonczenie monitorowania,

Alert zagrozenia zdrowia komunikat koncowy

DZIAt H

ELEKTROTECHNIKA

Al (21) 435803 (22) 2020 11 13

(51) HO2H 11/00(2006.01)
HO2H 7/22 (2006.01)

(71)  SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ - INSTYTUT
TELE- | RADIOTECHNICZNY, Warszawa
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(72) KOETUN ANNA; ANGIELCZYK PRZEMYSEAW,
SAPULA tUKASZ; WASAZNIK MARTA;
JAWORSKI ANDRZEJ; BRODA KRZYSZTOF; RUP MACIEJ;
WOJTAS GRZEGORZ; CHUDORLINSKI JAKUB

(54) Uktad uniemozliwiajacy wytaczenie zataczenia
blokady pola rozdzielczego

(57) Ukfad uniemozliwiajacy wytaczenie blokady zataczenia pola
rozdzielczego zbudowany jest z zewnetrznego uktadu bloka-
dy (ZUB) wbudowanego do tacznika gtéwnego pola rozdzielcze-
go (k) i posiadajacego styk pozwolenia na zamykanie (PZ), przez
ktéry przechodzi sygnat zadania zataczenia pola rozdzielczego,
generowany przez wyjscie zataczajgce (WZ) sterownika polo-
wego (ST). Sygnat odbierany jest przez cewke zataczajaca (CZ)
tacznika gtownego pola rozdzielczego (t). Styk pozwolenia na za-
mykanie (PZ) jest w stanie zamknietym wytacznie w sytuacji, gdy
do zewnetrznego uktadu blokady (ZUB) dostarczany jest sygnat
prostokatny o czestotliwosci 2 kHz i wypetnieniu 33%. Zrédtem

sygnatu prostokatnego jest generator (GEN) wbudowany do ste-
rownika polowego (ST).
(1 zastrzezenie)

t ST
Lgcznik Sterownik
= Polowy
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Il. WZORY UZYTKOWE

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

U1 (21) 130018 (22) 201907 03

(51) A47F 5/01 (2006.01)
A47B 13/00(2006.01
A47B 37/04 (2006.01
F16B 12/10(2006.01
A47B 96/14 (2006.01
GO9F 15/00 (2006.01)

31) PUV2018-35475 (32) 20181016 (33 Z

6) 20190703  PCT/CZ2019/000032
7) 20200423  WO020/078485
1

) MMCITE 1 ASS, Bilovice, CZ
2) KARASEK DAVID, CZ; NAVRATILOVA RADKA, CZ

4) Stojak z panelem wieloelementowym

(57) Stojakz panelem wieloelementowym zawiera rame obwodo-
wa (10) do mocowania do panelu podstawy i sktadajaca sie z wypro-
filowanych pretéw obwodowych do mocowania szeregu pretow
wypetniajgcych (16) rownolegtych wzgledem siebie, z ich korica-
mi (17, 18) na dwoch przeciwlegtych pretach obwodowych (11, 12),
przy czym listwa zebata (21, 22) z zebami (23, 24) oddzielonymi
wycieciami (25, 26), w ktorych umieszczone s3 korice pateczek
do spawania (16), jest umieszczona na przynajmniej jednym z pre-
téw obwodowych (11, 12), przy czym listwa zebata (21, 22) posiada
otwory (27) na kotki (15) wystajace z pretéw obwodowych (11, 12)
przeznaczone do mocowania do preta obwodowego (11, 12). Prety
wypetniajgce (16) maja korzystnie na swoich koncach (17, 18) row-
ki (19, 20), w ktorych umieszczane sg wyciecia (25, 26) listwy zeba-
tej (21, 22).

—_ = = —

(4 zastrzezenia)

8 20 23

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Ut (21) 129597 (22) 20201110
(51) E04D 13/18(2018.01)

(71)  JARBUD GROUP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Mastow Pierwszy
(72)  JAROS KAMIL

(54) Element budowlany do montazu paneli PV,
zwiaszcza na ptaskim dachu

(57) Element budowlany do montazu paneli PV, zwlaszcza na pla-
skim dachu charakteryzuje sie tym, ze ma posta¢ azurowej, pro-
stopadtfosciennej bryty o podstawie zblizonej do wieloboku, ktory
w boku (1) przewidzianym do zamocowania paneli PV ma osadzo-
ne profile (2), korzystnie metalowe, zawierajace kanaty dla pomiesz-
czenia tbow srub lub nakretek mocujacych klemy przytrzymujace
panele PV. Korzystnie, bok (1) przewidziany do zamocowania pa-
neli PV tworzy z bokiem (4) ustawianym na podfozu kat o wartosci
od 10 do 40°. Profil (2) w przekroju poprzecznym ma zarys litery C
z kanatem dla pomieszczenia tbéw $rub lub nakretek mocujacych
klemy przytrzymujace panele PV. Korzystnie, podstawa elementu
ma zarys prostokatnego trapezu i jest wykonana z betonu. Taka po-
sta¢ elementu stanowi konstrukcje samono$ng, ktorg ustawia sie
na ptaskim dachu, lub o niewielkim kacie spadku. Do elementow
ustawionych na dachu montuije sie za pomoca typowych klem pa-
nele PV. Elementy posiadaja powierzchnie styku z dachem wieksza
niz stosowane konstrukcje metalowe. Wieksza powierzchnia styku
zapobiega uszkodzeniom pokrycia dachu.

(11 zastrzezer)

2

"

Ut (21) 129600 (22) 2020 11 12
1) EO4F 11/022(2006.01)
1

) WEENA DARIUSZ, Ziebice
2) WEENA DARIUSZ

54) Stopien schodéw pétkowych

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest stopien schodéw
potkowych mocowany bezposrednio do sciany budynku. Charak-
teryzuje sie on tym, ze szeroko$¢ ptyty mocujacej (2) w jej gérnej
czedci jest mniejsza niz w jej srodkowej czesci, natomiast w dolnej
czedci jej szerokos¢ jest jeszcze mniejsza niz w gornej czesci i w ten
sposéb w wierzchotkach ptyty mocujacej (2) utworzone s3 wcie-
cia, w gérnej jej czesci mniejsze wciecia (25), za$ w dolnej wieksze
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wciecia i w ptycie mocujacej (2) wykonane sg otwory przelotowe,
przy czym wzdtuz jej goérnej i dolnej krawedzi sg to otwory mocu-
jace (21), a w centrum otwor (24), o ksztatcie i wielko$ci odpowiada-
jacy zewnetrznym wymiarom rury (5), i w ten otwor (24) wsunieta
jest rura (5), a do ptyty mocujacej (2) przymocowana jest réwniez
stopnica (3) wraz z potaczonymi z nig wspornikami (4) w ten spo-
sob, ze rura (5) przylega do stopnicy (3), a wszystkie te elementy
potaczone sg ze sobg w sposdb trwaty.

(4 zastrzezenia)

6

\/ I

22

Ut (21) 129599 (22) 2020 11 12

(51) E06B 1/10(2006.01)
E06B 1/28 (2006.01)

(71)  POL-SKONE SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lublin
(72) DUDEK-STACHAL MONIKA; SZULZYK-MACIAG ANNA

(54) Oscieznica drzwiowa aluminiowa z ramg

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest oscieznica aluminiowa po-
siadajaca profil ksztattownika z komorg wewnetrzng o zarysie
prostokata, ktory na przedtuzeniu jednej ze $cian ma nadstawke
z ramieniem w ksztatcie litery L, i wneke pomiedzy $cianka nad-
stawki a ramieniem, charakteryzuje sie tym, ze posiada rame, ktéra
sktada sie z panelu (1) zabudowy oraz opaski katowej utworzonej
z dwdoch listew listwy (3) montazowej (pidro) i listwy (4) ozdobnej
potaczonych pod katem prostym, przy czym panel (1) o prostokat-
nym ksztatcie w przekroju poprzecznym usytuowany jest stycz-
nie do oscieznicy (2) od strony wnetrza pomieszczenia, ponadto
od strony przeciwnej do oscieznicy (2) ma wzdtuzng szczeline (5)
na catej dtugosci, za$ listwa (3) montazowa opaski katowej ma sze-
roko$¢ dopasowang do szerokosci szczeliny (5) wzdtuznej panelu (1)
i jest mocowana w tej szczelinie (5) rozfacznie, za$ listwa (4) ozdob-
na jest usytuowana w ptaszczyznie prostopadtej do panelu (1).

(6 zastrzezen)
4

ANNNN N

DZIAt F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Ul (21) 129603 (22) 2020 11 12

(51) F21V 35/00(2006.01)
F21L 19/00 (2006.01)
F21V 3/02 (2006.01)

1) KOSTRZEWA GRZEGORZ PPHU CERKOS, Przystajn
2) KOSTRZEWA GRZEGORZ

54) Znicz zwtaszcza nagrobny

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest znicz zwlaszcza na-
grobny. Potaczenie klosza (1) z pokrywa (2) stanowi prostokatna
ramka (3) o przekroju poprzecznym odwréconej w dot litery U po-
siadajagca w naroznikach okragte, w $rodku puste, zakorczone
od gory stozkiem $Scietym montazowe gniazda (4) posiadajace
zewnetrzne wpusty (5). Na ramke (3) od goéry obwodowo jest
nasadzana pokrywa (2) posiadajaca tukowate skierowane w dot
zebra (6) z wpustowymi rowkami (7), dostosowane ksztattem
i wymiarami do okragtych montazowych gniazd (4) oraz ze-
wnetrznych wpustéw (5). Od dotu w usytuowanych poziomo
podtuznych otworach (8) ramki (3) sa umieszczone korcowki (9)
pionowych elementéw klosza (1) znicza, nadto wewnatrz kazde-
go zebra (6) znajduje sie blokujacy trzpien (10).

(1 zastrzezenie)

DZIAL G

FIZYKA

Ul (21) 129594  (22) 2020 11 09

(51) GO3B17/12(2021.01)
GO03B 17/14(2021.01)
G02B 7/02 (2021.01)

(71) ROSZ MALGORZATA, Kietpin
(72) GRABINSKI MAREK
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(54) Ukfad oraz adapter do mocowania filtra optycznego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest adapter do mocowania filtra
optycznego posiadajacy wewnetrzng powierzchnie do mocowa-
nia filtra optycznego w postaci ksztattowego pierscienia mocowa-
nego suwliwie, charakteryzujacy sie tym, ze cienko$cienny pierscie-
niowy adapter (1) o srednicy zewnetrznej dopasowanej suwliwie
do wewnetrznej powierzchni adaptera obiektywu, ma z jednej
strony symetrycznie na obwodzie rozmieszczone co najmniej dwa
wypusty (1.1) zakoriczone skierowanymi na zewnatrz, poza sredni-
ce zewnetrzng adaptera (1) zaczepami (1.2), a z drugiej strony ma
ksztattowe wybranie (1.3) dopasowane do zewnetrznej srednicy
i ksztattu filtra zgtoszenia optycznego. Przedmiotem zgfoszenia
jest rowniez uktad do mocowania filtra optycznego, w ktérym filtr

optyczny jest osadzony w wybraniu (1.3) adaptera (1) umieszczone-
go w adapterze obiektywu na pierscieniu dystansowym.
(7 zastrzezeri)

1.2
1.3 1.1

1




. WYKAZY

WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW
ZGLtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

Nr Nr Nr
2gloszenia Int. Cl. Strona 2gloszenia Int. Cl. Strona 2gloszenia Int. Cl. Strona

1 2 3 1 2 3 1 2 3
435571 A61K (2015.01) 7 435936 GO7F (2006.01) 16 435957 B22F (2006.01) 8
435572 A61K (2015.01) 7 435937 F24F (2006.01) 14 435958 | A61H (2006.01) 6
435802 (C23C(2006.01) 13 435938 A01C (2006.01) 5 435959 | A61H (2006.01) 6
435803 HO2H (2006.01) 17 435940 B65D (2006.01) 10 435960 | A6TH (2006.01) 6
435923 F16L (2006.01) 14 435941 GO1M (2006.01) 16 435961 A61K (2006.01) 6
435924 GOTF (2006.01) 15 435942 GO1N (2018.01) 16 435963 E04F (2006.01) 13
435925 B60R (2006.01) 10 435944 C08J (2006.01) 13 435964 GO1B (2006.01) 15
435926 G16H (2018.01) 17 435945 B02C (2006.01) 7 435967 C12Q (2018.01) 13
435928 COTF (2020.01) 12 435946 A23L (2016.01) 5 435968 B65G (2006.01) 11
435930 B23K (2006.01) 8 435947 E21F (2006.01) 14 435969 A63B (2006.01) 7
435931 C05C (2006.01) 12 435948 B65D (2006.01) 10 435970 B82B (2006.01) 11
435932 B28B (2006.01) 9 435949 C07C (2006.01) 12 435971 A47G (2006.01) 5
435933 GO9F (2006.01) 17 435952 B65G (2006.01) 11 435972 B27D (2006.01) 8
435934 C12N (2006.01) 13 435953 B65B (2006.01) 10 435979 A23P (2016.01) 5
435935 GO1R (2006.01) 16 435956 B22F (2006.01) 8 435989 B29C (2017.01) 9

WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH
/GtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM
N Int. Cl. Strona N Int. Cl. Strona N Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia zgtoszenia

1 2 3 1 2 3 1 2 3
129594 G03B (2021.01) 20 129599 E06B (2006.01) 20 129603 F21V (2006.01) 20
129597 E04D (2018.01) 19 129600 E04F (2006.01) 19 130018 A47F (2006.01) 19

WYKAZ ZGtOSZEN MIEDZYNARODOWYCH (PCT),
KTORE WESZtY W FAZE KRAJOWA

Numer publikacji Numer zgtoszenia
miedzynarodowej krajowego

1 2
W020/078485 130018




| WZOROW UZYTKOWYCH, O KTORYCH OGtOSZENIE UKAZALO SIE

INFORMACJE DOTYCZACE ZGtOSZEN WYNALAZKOW

POPRZEDNIO W BIULETYNACH URZEDU PATENTOWEGO

Nr
zgtoszenia
macierzystego

Numer BUP,
w ktdrym
ogtoszono
0 zgtoszeniu
macierzystym

Symbol MKP
pod ktorym
ogtoszono
o zgtoszeniu

macierzystym

Nr
zgtoszenia
wydzielonego

Data zgtoszenia
wydzielonego

Symbol MKP
zgtoszenia
wydzielonego

428965

429996

429996

436541

18/2020

5/2020

5/2020

19/2021

A61B 5/04
A61B 5/0408
A61B 5/0478

F24H1/22
F23G 7/10

F24H 1/22
F23G 7/10

A61K 36/36
A61P 31/04
BO1D 11/02

439507

439833

439834

439840

2019.02.19

2019.05.21

2019.05.21

2020.12.30

A61B 5/02
A61B 5/00
A61B 5/024

F24H 1/24
F23M 9/06
F23G 710

F24H 1/24
F23M 9/06
F23G 710

A61K 36/36
A61P 31/04
BO1D 11/02

WNIOSKI O UDZIELENIE PRAWA OCHRONNEGO NA WZOR UZYTKOWY
/GtOSZONY UPRZEDNIO JAKO WYNALAZEK

Nr

zgtoszenia wzoru uzytkowego

Nr

zgtoszenia macierzystego

Nr i rok wydania

Biuletynu Urzedu Patentowego

130405
130446
130447
130457
130583

427058
428819
428590
418130
427438

7/2020
17/2020
16/2020
3/2018
9/2020
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