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SPRAWY TECHNICZNE
OZNACZENIE SKROBI W ROZNYCH PRODUKTACH.

1. METODA T. CHRZASZCZA.

Zupetnie z innego zatozenia wyszliSmy w naszych badaniach. 8).
Rozpatrujac metody stodowego oznaczenia skrobi, doszliSmy do
przekonania, ze podstawy tej metody nie uwzgledniajg nalezycie
naszych wiadomosci z zakresu amylazy stodowej.*Aby skrobie mozna
byto nalezycie zcukrowaé, trzeba ja dobrze skleikowaé, zaprawic
odpowiednig iloscig amylazy i dziata¢ w korzystnych warunkach
cieptoty i kwasowosci, poczem zcukrowang ciecz poddac inwersji.

Skietkowanie skrobi idzie tem tatwiej, im cieptota jest wyzsza,
a materjat jest lepiej rozdrobniony. Przy dobrze roztartym i rozpy-
lonym materjale skrobiowym kleikowanie idzie tatwo i szybko,
natomiast przy zle zmielonym, zatem zawierajagcym grudki, skle-
ikowanie jest nierowne, grudki zostajg skleikowane tylko na swej
powierzchni, zatrzymujac jagdro w stanie mato zmienionym. Pod-
wyzszenie cieptoty przyspiesza i utatwia kleikowanie. Dobrze
rozdrobniony materjat wykazuje zupeinie skleikowang skrobie juz
w cieptocie gotujacej sie wody. Grubiej zmielony materjat trzeba
do tego celu ogrzewa¢ nawet do 4 atmosfer, by uzyskac¢ skietko-
wanie grudek. Z tego wynika, ze im materjat, w ktorym chcemy

) T. Chrzaszcz — Roczniki Nauk Rolniczych 1924, T. XIlI,
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skrobie skleikowac, jest gorzej zmielony, tem wyzszej trzeba uzyc¢
cieptoty.

Zdekstrynowanie skrobi skietkowanej zalezy od ilosci uzytej
amylazy, kwasowosci rozczynu i cieptoty dziatania. 9). Z podnie-
sieniem ilosci amylazy, zatem ze zwiekszeniem dawki wyciggu
stodowego, zostaje przyspieszone zcukrowanie. Chcac zatem szybr
ko skrobie zcukrowac, trzeba uzy¢ wielkiej dawki wyciggu stodo-
wego. To dziatanie cukrujgce mozna bardzo przyspieszy¢ przez
podniesienie cieptoty, lecz tylko do pewnej granicy. Skoro ta
graniczna cieptota zostanie przekroczona, zmniejsza sie szybkos¢
cukrowania, a wreszcie przy pewnej wysokiej cieptocie wogoie
cukrowanie ustaje. Jak widzimy, mamy cieptote optimalng i maksy-
malng dziatania cukrujgcego, wzglednie dekstrynujgcego amylazy.
Dla kazdej ilosci amylazy jest jednak w pewnych granicach inna
taka najkorzystniejsza i najwyzsza ciepltota, przy ktérej to cukro-
wanie przebiega. Cieptota, jak widzimy, wywiera dwojakie dzia-
tanie: przyspieszajgce proces cukrowania i niszczace amylaze. Im
wyzsza cieptota, tem wiecej amylazy zostaje zniszczonej, lecz
rownoczesnie pobudzenie procesu jest silniejsze. W nizszej cie-
ptocie uzyskamy zupelne zcukrowanie skrobi stosunkowo matg
ilosSciag amylazy, lecz na to potrzeba dtugiego czasu dzialania.
W wyzszej cieptocie, tg iloScig amylazy nie zdotamy skrobi zcu-
krowa¢, tu trzeba znacznie wiecej amylazy, zato zcukrowanie poj-
dzie o wiele predzej. Jezeli zatem chcemy skrobie szybko zcu-
krowac¢ to trzeba uzy¢ wiele wyciggu stodowego, ktérym nalezy
dziata¢ w odpowiednio wyzszej cieptocie, jak wykazujg nastepu-
jace nasze badania:

3 ’g maki zytniej skietkowanej, zaprawionej 2 cm3 n/l0 /-A50, i gotowane]
/2 godz. przy 3 atmosferach, zcukrowato do zo6ttej reakcji jodowej przy dawkach.

w cieptocie

10% stodu 60° C 65° C 7b° C 75° C
10 cm® 180 min. 210 min. 270 min. 360 min. fiolet,
20 90 ,, 60 98 153 , zOitej

. 30 54, 48 44 50
40, a3 ., 39 36, 32

Podobng zalezno$¢ stwierdzamy przy cukrowaniu 39 cm
10°/0 wyciggu stodowego w réznych cieptotach maki kukurydzane;.

) T. Chrzaszcz — Bioch-Zeitsch 1924, T. 150, str. 60.
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3 g maki kukurydzanej skietkowanej, zaprawionej 2 cm3 n/l0 H2SO, i gotowa
nej x/2 godziny przy 3 atmosferach, zcukrowato do reakcji jodowej przy uzyciu
30 cm3 10% wyciggu stodowego w cieptocie:

55° C \ 60° C 65° C 70° C
po  30min. niebieskiej fioletowo-bronz. fioletowo-bronz. brudno-zéttej
. 45 fioletowej brudno-zéttej stabo brud.-zo6tt. z6ttej
., 60 fioletowo-bronz. stabo brud.-z6tt. z0ttej jasno-zottej
. 75 . brudno-zoéttej 206ttej jasno-zottej
90 z6Hej jasno-zottej

Nietylko cieptota i prawo mas wywiera tu wpltyw na przebieg
<dekstrynowania, lecz takze i kwasowo$¢. Pewna drobna kwaso-
wos¢ jest dla procesu cukrowania korzystna, lecz skoro jest za
wysoka, to proces stabnie, a nawet zupetnie ustaje, jak widzimy
z ponizszych liczb:

Maka pszenna | Makaku-kurydzana
skietkowana, a nastgpnie gotowana % godziny przy 3 atmosferach

zcukrowata w 65° C, przy 30 cm3 10% wyciggu stodowego, przy dodatku
kwasu siarkowego kwasu winowego kwasu siarkowego kwasu winowego

na w minu- | . 1% W minu- na W minu- 1% w minu-
10 cm3 tach cmj tach 10 cm3 tach cmj tahh
0 125 0 105 0 90 0 90
1 80 1 70 1 70 | 65
2 60 2 60 2 55 2 60
3 65 3 80 3 65 3 75
4 135 4 140 4 120 4 125
5 180 nie 5 180 nie 5 180 nie 5 180 nie

Wreszcie stwierdziliSmy, ze inwersje zcukrowanego plynu
wystarczy wykona¢ 10 cm3 kwasu solnego o c¢. w. 1,125 w ciggu
godziny.

Opierajac sie na tych podstawach proponujemy wykony-
wacé oznaczenie skrobi nastepujaco:

1. Mielenie. Materjat skrobiowy zawierajacy cukier nalezy
doktadnie sproszkowac¢, gdyz przez to unikamy potrzeby gotowa-
nia przy wysokim cisnieniu. Grubo zmielony materjat trzeba go-
towac¢ przy 3—4 atmosferach dla dobrego rozpuszczenia.

2. Kleikowanie. Materjat odwaza sie w dwoch porcjach po
3 g, wsypuje do kolbek pojemnosci okoto 250 cm3, zalewa po 100
cmd wody destylowanej i poruszajgc kolbka, kleikuje w tazni sto-
nej (punkt wrzenia okoto 106° C) przez 10 minut. Dolewa na-
stepnie po 2 cm3d n/l0 H-2SO.r, lub innego regulatora, tak, by kwa-
sowo$¢ odpowiadata PH—okoto 5 i ogrzewa pod cisnieniem przez
pot godziny. Cisnienie przyjmuje sie normalnie 3 atm. przy gru-
bem zmieleniu 4 atm, za$ przy makach miatkich, a zawierajacych
cukier 0—2 atm.
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3. Cukrowanie. Po wyjeciu z autoklawu ostudza sie na 70° C,
dolewa po 30 cm3 10% wyciggu stodowego i cukruje w cieptocie
65—70° C w tazni wodnej, az odlana préba z osadem wykaze
z nadmiarem jodu barwe jasno-zotg. Cukrowanie trwa zwykle
30—60 minut. Wyciag stodowy otrzymuje sie przez 1-no godzinne
wyktocenie i odsgczenie do klarownosci. Po zcukrowaniu, kolbe
z ktorej brano préby, usuwa sig, a do dalszego oznaczenia bierze
sie zawarto$¢ drugiej kolbki. Zawartos¢ te ostudza sie, przelewa
do kolby miarowej na 250 cm3, uzupeinia do marki i odsgcza
z tego 200 cma3.

4. Inwersja. 200 cm3 przesgczu przelewa sie do kolbki %
litrowej, zadajelOcm3 kwasu'solnego o c. w. 1,125 i ogrzewa przez
|— A _godziny na tazni wodnej. Nastepnie zobojetnia tugiem,
przelewa do kolby miarowej na 500 cms3, uzupetnia wodg do marki
i oznacza cukier.

Rownoczesnie 50 cm3 wyciggu stodowego rozciencza sie do
200 cm’ wodg i inwertuje 1 godzine kwasem solnym. Zobojetnia
potem, uzupeitnia do marki w kolbie miarowej na 250 cm3 i ozna-
cza cukier, ktory odejmuje sie od powyzszej ilosci.

Oznaczenie cukru mozna wykona¢ metodg Bertanda,
albo jak podaliSmy wyzej, Bakera i Hultona. Przeliczenie na skro-
bie wykonuje sie jak podaje Lintner. 10).

Poréwnujac obie tu podane metody widzimy, ze pierwsza ma
na celu umozliwienie oznaczenia zawartosci czystej skrobi, ztozo-
nej tylko z amylozy i amylopektyny. Natomiast proponowana przez
nas, stuzy¢ ma do oznaczenia t. z. wartosci skrobiowej, to jest
wszystkich tych sktadnikow, ktére znajdujg sie jako gotowy cukier,
wzglednie posrednio przez inwersje kwasowg w ten cukier prze-
chodza, zatem oznaczamy cukier i skrobie jako taka- Jezeliby
chodzito o oznaczenie samej skrobi, trzebaby materjat skrobiowy
poddac¢ tugowaniu 45—50% rozczynem alkoholu i dopiero nastep-
nie uzy¢ go do oznaczenia skrobi, postepujac, jak podano wyzej.
Dla przemystu fermentacyjnego pierwsza metoda ma raczej tylko
teoretyczne znaczenie, zwilaszcza gdzie chodzi o stwierdzenie w ja-
kiej postaci znajduje sie skrobia. W wypadkach, gdzie trzeba
okresli¢ ile jest sktadnikbw mogacych uledz fermentacji, tam mia-

rodajng bedzie metoda ostatnia.
Prof. TT. Chrzaszcz

‘Pracoumia Technologji Rolniczej
Uniwersyteiu Poznanskiego

10) C. J. Lintner 1. c¢» oraz T. Chrzaszcz — Badania w GorZelnictwie 1912,
Wyd. Il str 110.
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ULEPSZENIE REKTYFIKACYJNEGO APARATU SAVALLEA
(Dokonczenie).

ULEPSZENIA, DOKONANE PRZEZ P, J.J. GERULEWICZA.

Jak wiadomo, podczas rektyfikacji na rektyfikacyjnym apa-
racie Savalle’a, najtrudniej wydzieli¢ aldehyd, niektdre lotne kwasy
(np. kwas octowy) i estry, ktére zawsze umiejg przedostacC sig
w pewnej ilosci do | gatunku. Zeby usung¢ te domieszki z rek-
tyfikatu, zeby dokonac¢, ze tak powiem, korekty pracy aparatu
rektyfikacyjnego Savalle’a, p.J. Gerulewicz, kierownik rektyfikacji
Saskiego w Radomiu, obmyslit nastepujace urzadzenie.

P. Gerulewicz postawit pomiedzy kolumna rektyfikacyjng
A (patrz rysunek schematyczny)

Schematyczny rysunek urzadzenia p. J. J, GeruleWicza.

i deflegmatorem C dodatkowg kolumienke rektyfikacyjng B, a
nieco nizej umiescit dwa mate dodatkowe chtodniki F. E. Przy
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sposobnosci zaznaczamy, ze deflegmator i wszystkie trzy chtodniki:
na rektyfikacji radomskiej sg rurkowe.

P. Gerulewicz puszczaw ruch te trzy dodatkowe swoje przy-
rzady tylko podczas pedzenia | gatunku.

Dodatkowa kolumienka B urzgdzona jest tak samo, jak gtéwna
kolumna rektyfikacyjna i zaopatrzona takiemi samemi kapslowemi
denkami w liczbie 5; na jej spodzie znajduje sie mata wezownica
do pary. Kondensacyjna woda z tej wezownicy odprowadza sie
do garnka automatycznego, wspoélnego i dla wezownicy kuba gto-
wnego aparatu.

Dziatanie tego urzadzenia jest nastepujace. Para spirytu-
sowa z gtéwnej kolumny rektyfikacyjnej rurg ! przechodzi do
deflegmatora B. W deflegmatorze podczas pedzenia | gatunku
skraplamy wiekszg cze$¢ pary spirytusowej i odprowadzamy ja
ztad w postaci flegmy dwoma rurami, zaopatrzonemi kolanko-
wym zgieciem w postaci litery U: wiekszg czes¢ (mniej wiecej
dwie trzecie) flegmy z deflegmatora odprowadza sie rurg 2 na
gorne denko kulumny, a mniejszg cze$¢ —rurg 3 wprowa-
dza 'sie na gorne denko dodatkowej kolumienki. Pewng za$
czes$C pary spirytusowej z deflegmatora, oczywiscie czes¢ naj-
lotniejsza, zawierajgca w sobie estry i lotne kwasy, ktdre potra-
fity pomimo wszystko przedostac sie tu z gtdwnej kolumny, ale
nie zdotaty jeszcze skropli¢ sie w deflegmatorze, odprowadza sie
rurg 4, zaopatrzong kurkiem d, do dodatkowego chiodnika E
i ztamtagd do klosza. A wiec, jak widzimy, deflegmator speinia
takze czynnos$¢ analizatora, wydzielajagc z pary spirytusowej lot-
ne domieszki.

Dodatkowa kulumienka pracuje w nastepujacy Ssposob.
Spirytus, zbierajacy sie na jej spodzie, podgrzewamy do wrzenia
matg wezownicg umieszczong tamze. Na podgrzewanie wezo-
whicy potrzeba pary bardzo mato. Dalsza droga pary spirytusowej
w gtéwnych zarysach jest taka sama, jak na gtownej kolumnie.
Jest tu jednak i pewna réznica. Np., lotne czesci pary spirytu-
sowej, zawierajgce przedgonowe domieszki, a przedewszystkiem
aldehydy, odprowadza sie z gory kolumienki rurg 5 do chtodnika
F, a ztamtad dp klosza. Oczyszczony za$ spirytus, czyli | ga-
tunek wypuszcza sie z ostatniego dolnego denka kolumienki
w postaci plynu i odprowadza rurg 6, zaopatrzong kurkiem c,
do duzego chtodnika D, a ztamtgd—do klosza. Chtodnik w da-
nym wypadku jest potrzebny o tyle, zeby nie puszcza¢ gorgcego
ptynu do klosza, a wiec i do alkoholomierza samoczynnego (zegara).
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Catoksztatt rektyfikacji i odbiér gatunkéw odbywa sie w naste-

pujacy sposoéb:
Etery okoto 3%

I gat. , 3%
., 12%%*)
I > W 70%

1 » oW 6%

m 5%
Stiraty. . 1 [I°io

100%

Odpedzanie i odbior trzecich i drugich gatunkéw, jak po-
czatkowych, tak i koncowych, odbywa sie zwyklym, oddawna sto-
sowanym sposobem, z wykluczeniem od czynnosci w tym czasie
dodatkowej kolumienki za pomocg kurka a na rurze 3.

Drugie gatunki dodaje sie jak zwykle do surowki przy na-
stepnym nabiciu kuba.

Trzecie za$ gatunki zbierajg sie do zbiornika i po zebraniu
dostatecznej ilosci, odpedza sie je osobno. A wiec dodatkowa ko-
lumienka i dodatkowe chtodniki sg czynne tylko przy pedzeniu
I g. i poprawiajg, jak juz powiedziano wyzej, czynnos¢ gtdéwnego
aparatu, dlatego tez dodatkowag matg kolumienke mamy wszel-
kie prawo nazwac¢ korektorem.

Jakaz, wiec jest ostateczna wartosc ulepszenia p. Gerulewicza?
Odbioru | gatunku ono nie powieksza, ekonomji na paliwie nie daje
Sama rektyfikacja staje sie nieco wiecej ztozong i mianowicie pod-
czas pedzenia | g. potrzeba nieco wiecej uwagi i inteligentnej obstugi
Pozostaje wiec jedyna wygrana na jakosci spirytusu. Nawet
ze zlej suréwki z zelaznych aparatéw odpedowych otrzymujemy
sposobem p. Gerulewicza rektyfikat zupeinie zadawalajacy, wy-
raznie lepszy, niz to bylo do tego czasu. Autor tej rozprawy
przekonat sie o tem na miejscu osobiscie, badajac poréwnawczo,
rektyfikat z korektg p. Gerulewicza degustacyjnie i analitycznie

Urzadzenie n. Gerulewicza ma jeszcze pewne pedagogiczne
znaczenie: ono uwidocznito i uwypuklito doswiadczalnie zasa-
dniczy brak aparatu rektyfikacyjnego Savalle’a: niemozliwos$¢ otrzy-
mania na nim przy ztej surowce rektyfikatu bez zarzutu za je-

*) Do tej liczby sa zaliczone i te ptyny spirytusowe w ilosci do 3% nabicia,
ktére otrzymuje sie z matych dodatkowych chtodnikéw (oziebiaczy).— Te plyny
poddaje sie dziataniu sody kaustycznej i dodaje sie do surdéwki przy nastepnem
nabiciu kuba.
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dnorazowem pedzeniem. Aparat rektyfikacyjny Savalle’aw Radomiu
na ktérym odbywato sie powyzsze doswiadczenie, ma 44 denka,
kapslowe, umiejetnie i starannie urzadzone. Dalsze zwiekszenie®
liczby denek celu nie osiggato: jakos¢ rektyfikatu od tego nie po-
prawiata sie. | tylko zastosowanie wyzej opisanego urzadzanie
te sprawe istotnie posuneto naprzod.

WNIOSKI.

1. W obecnej chwili aparaty rektyfikacyjne Barbefa majg
pierwszenstwo przed aparatami Savalle’a, dajac z kazdej surow-
ki rektyfikat, odpowiadajgcy wszelkim wymaganiom czystosci
w ilosci do 98% nabicia *).

2. W Polsce mamy jakies 6—7 aparatow rektyfikacyjnych
Barbefa, reszta za$ to aparaty Savalle’a. Jasnarzecz, ze wszyst-
kie one nie moga by¢ odrazu zmienione na inne: narazito by to>
na zbyt wielkie koszta. W tym wypadku wyjscia z sytuacji trze-
ba szukac¢ przedewszystkiem w umiejetnym prowadzeniu proce-
su rektyfikacji na aparatach Savalle’a, jak to czynit inz. Krupowies.

Przedwstepne traktowanie surowki soda kaustyczng i nad-
manganianem potasowym przed rektyfikacjg, powolne pedzenie
poczatkowych Il i Il g., odbiér | gatunku w skromniejszej ilosci,
W znacznej mierze pomoc moga rowniez osiggnieciu dodatnich
rezultatow.

3. Moga oczywiscie pomoéc tez i omoéwione powyzej ule-
pszenia aparatu rektyfikacyjnego Savalle’a. Trzeba byto by jed-
nak doktadnie zbadac¢ te' ulepszenia przez jakgs kompetentng
komisje.

4. Dla racjonalnego prowadzenia doswiadczen nad udo-
skonaleniem sposobow rektyfikacji i dla okreslenia wszyst-
kich czynnikow wplywajgcych tak na jakos$¢ rektyfikatu, jak
na koszty rektyfikacji, potrzebna jest niezbednie dobrze urza-
dzona i uposazona gorzelnicza i rektyfikacyjna stacja doswiad-
czalna, brak ktorej daje sie dotkliwie odczuwac.

Inz. K. Hryniewicz.

*) Aparat rektyfikacyjny Barbefa bynajmniej nie jest wzorem wszelkiej dosko-
natosci, ale niewatpliwie ma pierwszenstwo przed aparatem Savatle’a, co zresz-
tg dokumentalnie potwierdzajg poréwnawcze analizy rektyfikatu, otrzymywanego
z tych aparatéw. Do tej kwestji postaramy sie w przysztosci jeszcze powrdoci¢*
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ODMIANA SPOSOBU REKTYFIKOWANIA
poditug p. SWIECKIEGO.

Gorzelnik i rektyfikator p. Walerjan Swiecki z Wilkowa ko-
munikuje mi, ze prowadzi rektyfikacje spirytusu w nastepujacy
d-oso6b, ztozony z 4-ch okreséw:

1) Przed rektyfikacjg suréwka sie nie rozciencza.

2) Pedzenie odbywa sie przy mocy nie wyzszej od 95,5°
i bardzo szybko, dwa razy szybciej niz zwykle.

3) Z zakonczeniem pedzenia I-go gatunku, ll-ego i lll-ego ga-
tunku koncowego nie odbiera sie, a przystepuje sie do nowego
nabicia, napetniajac kub nowag porcja surowki i powtarzajgc te

operacje 3—4 razy. Za 4-ym razem pedzenie doprowadza sig
do konca, odbierajgc tym razem i koricowe 11-gi i 111-ci gatunek
i nareszcie kub opréznia sie.

4) Otrzymany za pierwszem pedzeniem | gatunek poddaje
sie powtdrnemu oczyszczeniu z szybkoscig 3 razy wiekszg, niz
zwykle.

Zeby moc tak szybko pedzié, potrzeba osobnego doptywu
wody do deflegmatora i do chitodnika.

Zdaniem p. Swieckiego, w ten sposéb otrzymuje sie za dru-
gim pedzeniem rektyfikat bardzo dobry i traci sie opatu nie wie-
cej, niz zwykle, a raczej mniej.

Ze swej strony dodaje, ze punkt 3-ci zostat wyprobowany
przed wojng w Rosji. Co do punktéw 1-go, 4-go i w szczegdlnosci
2-go zachowuj¢ si¢ w rezerwie az do sprawdzenia doktadnego
wynikéw pracy p. Swieckiego.

Inz. K. Hryniewicz.

Z PRAC PODKOMISJI NORMALIZACJI SRODKOW
SKAZAJAGYCH.

W numerze 2 Techniki Gorzelniczej zamiesciliSmy skitad mie-
szaniny skazajacej. Chochlik drukarski przyczynit sie do przesta-
wienia cyfr, dzieki czemu wypadty niewtasciwe ilosci sktadnikéw. Po-
nizej zamieszczamy wiasciwy jej skiad, drukujgc w dalszym ciggu
zgodnie z zapowiedzig, przyjete przez Podkomisje sposoby bada-
nia srodkéw skazajgcych.

Sktad mieszaniny skazajacej Spirytus przeznaczony do skazania ogdlnego.

‘Projekt.
Spirytus drzewny 09 L
Oleje ketonowe 05 ,
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Zasady pirydynowe 02,
Nafta 0,3,
Roztwér barwnika 01,

2,0 L

Project podkomisji do normalizacji $rodkéw skazajacych.

BADANIE SRODKOW SKAZAJACYCH.
A. SKAZANIE SPIRYTUSU.

I. SRODKI SKAZAJACE DLA SKAZANIA OGOLNEGO.
I. SPIRYTUS DRZEWNY (ALKOHOL METYLOWY).

1. Zabarwienie. Spirytus drzewny nie moze by¢ ciemniejszy
od roztworu 2 cmi VI0 normalnego roztworu jodu w jednym li-
trze wody destylowanej. Dla pordéwnania zabarwienia ptynéw uzy-
wa sie cylindrow ze szkla biatego z ptaskiem dnem, z kreska na
wysokosci 10 cm od dna. Cylindry napetni¢ nalezy ptynami do kresek
i dla pordwnania umieszcza¢ w ciemni Kuczerowa. Pordwnanie
uskutecznia sie nad arkuszem biatego papieru.

2. Destylacja. 100 cm3 spirytusu drzewnego, odmierzonych
w temperaturze 15°C wlewa sie do kolby z blachy miedzianej,
0 grubosci s$cianek 0,5 mm o S$rednicy dolnej 7 cm, wysokosci do
szyjki 7,5 cm, z szyjkg o wysokosci 2,5 cm, Srednicy dolnej 2.3
i Srednicy goérnej 2,5 cm, z dnem kulistem zlekka sptaszczonem,
0 pojemnosci okoto 200cm3. Kolbe ustawia sie na plytce azbesto-
wej z okraggltem wycieciem o takiej Srednicy, azeby po wstawie-
niu w nig kolba opuscita sie do wypukiego pierscienia zrobionego
na potowie jej wysokosci. Do szyjki kolby wstawia sie defleg-
mator jednokulkowy o ditugosci 170 mm i S$rednicy rurki 12 mm.
Boczne ramie deflegmatora powinno by¢ umocowane o 25 mm
ponizej gornego jego konca i o 55 mm ponad wydeciem kulistem.
Srednica kulki deflegmatora 35 mm. Do goérnego deflegmatora wpro-
wadza sie termometr z podziatkg na I1°C o skali od 60—80°C,tak.
azeby zbiornik rteciowy termometra znajdowat sie w samym S$rod-
ku kulki deflegmatora. Ramie boczne deflegmatora wprowadza sie
do chtodnicy szklanej Liebiga z ptaszczem do chiodzenia wodg
o dilugosci conajmniej 400 mm. Drugi koniec chtodnicy wprowa-
dza sie do zgietego przedtuzacza, doprowadzajacego skroplony
ptyn do miarowego cylindra z korkiem przytartym o pojemnosci
100 cm3, z podziatkg na | cm3 Podgrzewanie prowadzi sie tak,
aby w cyimdrze skraplato sie 5 cm3d ptynu w ciggu | minuty.
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Po podniesieniu sig temperatury powyzej 75° odstawia sig
ptomien, daje sptynac reszcie skroplonej cieczy z chtodnicy, od-
stawia sie cylinder miarowy, zakrywa go korkiem przytartym i po-
doprowadzeniu w przeciggu 30 minut do temperatury 15° odczytu’
je sie ilos¢ destylatu. Doswiadczenie winno by¢ dokonywane przy
cisnieniu barometrycznem 760 mm. W razie jesli cisnienie jest niz-
sze to przy obnizaniu sie ci$nienia o kazde 30 mm od temperatu-
ry 75°C odejmuje sie po 1°

Ze 100 cm3 spirytusu drzewnego powinno sie otrzymac co-
najmniej 90 cm3 destylatu.

3. Mieszanie z woda. Przy zmieszaniu spirytusu drzewnego
z podwojng objetoscig wody powinno sie otrzymac¢ ptyn przezro-
czysty lub tylko stabo opalizujgcy. Dla okreslenia stopnia opalizo.
wania miesza sie w cylindrach ze szkia biatego z ptaskiem dnem
o wysokosci 17,5 cm i $rednicy 2 cm — 5 cm3 spirytusu drzewnego
z 10 cm3 wody. Cylindry wstawia sie do ciemni Kuczerowa. Przez
otrzymang warstwe ptynu powinno by¢ umozliwione wyrazne od'
czytywanie N. 1 czcionek skali Snellena, przy odczytywaniu po 5
minutach po 'zmieszaniu ptynow.

4. Proba na zawartos¢ acetonu, a. Préba wykonywuje sie w kol-
bie miarowej z ditugg szyjka i szklanym korkiem przytartym, o po-
jemnosci kulistej czesci kolby okoto 45 cm3 i ze skalg na szyjce
od 50 do 65 cms3, z podziatkg na % cm3, przyczem pomiedzy kres-
kami podziatki winna by¢ zachowana odlegtos¢ conajmnigj 2 mm.
Przy badaniu 20 cmj spirytusu drzewnego miesza sie z 40 cm3
roztworu tugu sodowego w wodzie o c. wk. 1,30 (27,75%) i po do-
ktadnem zmieszaniu pozostawia na 30 minut w spokoju, poczem
odczytuje sie objetos¢ wydzielonego acetonu.

b. I cm3 spirytusu drzewnego winien wigza¢ conajmniej 22
cm8 %0 normalnego roztworu jodu. W celu wykonania préby 10
cmj3 spirytusu drzewnego pipetuje sie do litrowej kolby miarowej
napetnionej do potowy wodg, Zawarto$¢ kolby skidca sie i dopet-
nia wodg do kreski, poczem pltyn miesza sie bardzo dokiadnie.
Z roztworu tego pipetuje sie 10 cm3 do butelki z korkiem przy-
tartym o pojemnosci okoto 200cm3, dodaje sie 10 cm3 % normal-
nego roztworu wodorotlenku potasowego i nastepnie dolewa sie
z biurety 50 cm3 x/10 normalnego roztworu jodu z takg szybkoscig*
aby cate 50 cm3 zostato dolane w ciggu |,5 minuty. Podczas do-
lewania roztworu jodu ptyn w butelce winien by¢ ciggle mieszany.
Mieszanine pozostawia sie w spokoju podczas dalszych [,5 minuty,
zakwasza przez dodanie 21 cm3 % normalnego roztworu kwasu



siarkowego, a nastepnie odmiareczkowywuje nadmiar jodu x/10 nor-
malnym roztworem tiosarczynu sodowego. Pod koniec -miareczko-
wania dodaje sie 2 krople roztworu skrobi jako wskaznika. Spiry-
tus drzewny w probie tej winien zwigza¢ niemniej niz 22 cmj3 x/io
normalnego roztworu jodu. Podczas wykonywania préoby tempera-
tura ptynéw moze sie waha¢ pomiedzy 15 i 20°C.

5. Pochtanianie bromu (Préba na zawarto$¢ zwigzkéw nienasyconych)
Roztwor 0,703 g. bromu nie powinien sie odbarwia¢ po dodaniu
20 cm3 spirytusu drzewnego, natomiast powinien sie odrazu od
barwi¢ po dodaniu 30 cm3 spirytusu drzewnego. Temperatura
ptynu podczas doswiadczenia nie powinna przekracza¢ 20°Cj przy-
czem doswiadczenie winno by¢ wykonane w pelnem Swietle
dziennem.

Roztwor soli bromowych przygotowuje sie w sposéb naste
pujacy: bromian potasowy i bromek potssowy pocdaje sie su
szeniu przy 100° C w ciggu 2 godzin. Po oziebieniu w eksykato
rze odwaza sie 8,719 g bromku potasowego i 2,447 g bromianu
potasowego. Obie sole rozpuszcza sie w litrowej kolbie miarowej
w wodzie, dopelnia wodg do kreski i miesza bardzo dokiadnie
Do dwoch kolb ze szkia biatego, o pojemnosci okoto 200 cmi
kazda, wlewa sie po 100 cm3 roztworu soli bromowych i do
kazdej dodaje sie po 200 cm 3 kwasu siarkowego o ciezarze
wihasciwym 1.29 prz? 15° C (38, 03 %); otrzymane roztwory zawie-
rajg po 0.703 g bromu. Nastepnie z biurety o podziatce na 0.1 cm 3
dolewa sie przy ostroznem mieszaniu: do jednej kolby 20 cm3 spi-
rytusu drzewnego, do drugiej 30 cm 3 spir ytusu drzewnego. Szybkos¢
dolewania winna byc¢ taka, aby w ciggu minuty wlewato sie okoto
210 cm3 spirytusu drzewnego. Roztwor, do ktérego dodaje sie
nastepnie 20 cm3 spirytusu drzewnego, winien pozosta¢ barwny*
natomiast roztwor, do ktérego dodaje sie 30 cm 3 spirytusu drzew-
nego, powinien natychmiast straci¢ barwe. (C. d. n).

Z Czasopismiennictwa

SRODEK SPALINOWY NARODOWY
(Carburant National)

~Paliwem przysztosci jest spirytus, powiedziat Henry Ford¥*);
on jest lepszym od benzyny i daje sie otrzymacé prawie ze wszy-
stkiego, co rosnie. Jeden hektar pola kartoflanego daje tyle pa-

*) Zeitschr. Spir. Ind. Nr. 8, 1925 r.
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liwa, ze wystarczy go do orania nim tegoz pola przez 100 lat™

Nie majgc wiasnych bogatych zrodet nafty, niemcy i francuzi
nalezycie ocenili znaczenie spirytusu.

Oto, co czytamy w w Zeitschrift f, Spiritus Industrie, Nr. 21
za r. b. o postepach wstosowaniu spirytusu do motoréw we Francji.

Na potudniu Francji wyrabia sie tyle wodki owocowej, ze
ona pokrywa konsumcje catego kraju. Natomiast na pdinocy
Francji mamy duzo gorzelin buraczanych, ktére muszg szukac
miejsc zbytu dla wyprodukowanego spirytusu.

Pod presjg tej potrzeby i dagzac do uniezaleznienia sie¢ od
zagranicy podczas wojny, francuzi postanowili wytwarza¢ swoje
narodowe paliwo do motoréw, biorgc za podstawe spirytus. Wy-
nikiem tych dgzen zostata wytworzona mieszanina, ztozona z row-
nych czesci benzyny i wysoko-procentowego spirytusu (99,5%
objetos.) pod nazwa ,,carburant national”. Ta mieszanina ma c. w-
przy 20°C 0.7565 i wydziela przy spaleniu 8200 Kkalorji cieplnych,
dobrze wytrzymuje zimno, spala sie dokiadnie i nie zanieczyszcza
silnika. Zuzywa sie jej jednak o 10% wiecej, niz benzyny.

Dla popierania tego paliwa rzad francuski obmyslit bardzo
oryginalny sposéb: — 28 kwietnia 1923 r. zostalo wydane prawo,
mocag ktérego kazdy importer benzyny lub benzolu obowigzany jest
zakupi¢ w kraju prynajmniej 10% spirytusu w stosunku do ilosci
przywiezionych  materjatéw, sporzadzi¢ z niego mieszaning
spalinowg i pusci¢ ja do handlu.

Jednoczesnie, zeby przekonac¢ sceptykdw o niestusznosci ich
przekonania, ze ,,carburant national” nie moze, jako réwnowarto-
sciowy, zamieni¢ benzyny, wykonano pod kontrolg odpowiednigj,
komisji nastepujgce doswiadczenie. Z Paryza do Tuluzy byt pu-
szczony woOz motorowy, poruszany mieszaning 70% spirytusu
i 80% nafty Swietlnej, t. j. z mieszaning .spalinowg gorszg niz
»carburant national”. Jednakowoz i przy tych gorszych warunkach
w0z motorowy przebyt szczedliwie droge z Paryza do Tuluzy i
z powrotem w ciggu 34 godzin (za wylaczeniem przystankow),
Przy tem okazato sie, ze motor caly czas dziatat prawidtowo,
szczegolnie tatwo brat wyniostosci. Po skoriczonej jezdzie pozostat
w dobrym stanie i nie wykazywatl nadmiernego zanieczyszczenia,
jednakowoz zuzyt o 10% objetosciowych mieszaniny spalinowej
wiecej, niz zuzytby benzyny w podobnych warunkach.

K. H.
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SILA DEKSTRYNUJACA AMYLAZY ROZNYCH SKIELKOWANYCH zZBOZ
ORAZ REAKTYWACIJA AMYLAZY INAKTYWOWANEJ WYSOKA CIEPLOTA.

Obszerne badania na powyzszy temat mozna stresci¢ w naste-
pujacych wnioskach:

1) Stopien koncentracji jondw wodorowych zaznacza sie
wpltywem na chyzos$¢ dekstrynacji skrobi. Najkorzystniejszg kon-
centracjg jonéw wodorowych dla dekstrynacji w cieptocie 40°C
okazuje sie Ph = 4,75—5,28. Powyzej i ponizej tej optimalnej normy
nastepuje coraz silniejsze zwalnianie procesu dekstrynaciji.

2) Regulatory octanowe wogo0le przyspieszajg proces dek-
strynacji sktobi. To przyspieszenie daje sie zauwazy¢ szczegOlnie
przy matej ilosci amylazy, zwlaszcza przy duzem rozcienczeniu
amylazy i kleiku. Wowczas powodujg regulatory bardzo wielkie
przyspieszenie dekstrynacji. Natomiast przy duzej ilosci amylazy,
zatem przy szybkiej dekstrynacji, wplyw przyspieszajacy regula-
torow octanowych okazuje sie nieznaczny i to tem mniejszy, im
szybciej i w wyzszej cjeptocie, jako najkorzystniejszej, przebiega
proces dekstrynaciji.

3) Kileik skrobiowy wywiera wptyw ochronny na site dek-
strynujgcg amylazy. Im kleik jest gestszy, tem ochrona amylazy
jest takze znaczniejsza, a rOwnoczesnie w miare podnoszenia ge-
stosci kleiku—wyzsza cieptota okazuje sie najkorzystniejszg dla
procesu dekstrynacji. W takich gestych, w stosunku do rzadkich
kleikdw, mozna dekstrynacje dokona¢ predzej i przy wiekszej cie-
ptocie, wzglednie tg samga ilosciag amylazy mozemy zdekstrynowac
wieksze ilosci skrobi.

Wpltyw korzystny gestego Kkleiku zaznacza sie szczegOlnie
przy dekstrynacji w wyzszej cieptocie.

4) Stopien skleikowania skrobi wptywa na ochrone amylazy,
a temsamem na jej dziatanie dekstrynujgce. Im skleikowanie jest
lepsze, zatem kleik jest gestszy, tem o chrona amylazy, zatem
przebieg dekstrynacji sg korzystniejsze.

5) Rozcienczenie kleiku, mimo zatrzymania pierwotnego ko-
rzystnego stosunku ilosciowego amylazy do skrobi, wptywa na
znaczne zwolnienie procesu dekstrynacji, a réwnocze$nie z tem
stosunkowo nizsze cieptoty, az do 30°C., okazujg sie woOwczas
lepsze.

6) llos¢ amylazy, a wiasciwie stosunek ilosciowy jej sity
dekstrynujgcej do skrobi, wywiera bardzo wielki wptyw na chyzosc
desktrynacji i cieptote, przy ktérej proces ten przebiega naj-
szybciej. Im stosunek ilosciowy amylazy do skrobi jest wiekszy,
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tem szybciej i przy wyzszej cieptocie, jako najkorzystniejszej,
przebiega dekstrynacja. Dla matej ilosci amylazy najkorzyst-
niejsze “cieptoty sa ponizej 50°C do 30° C, dla wiekszej — po-
wyzej tej cieptoty do 70° C.

7) Rozcienczenie amylazy, jako powodujgce réwnoczesnie
rozcieniczenie kleiku, a przez to i zmniejszenie jego dziatania
ochronnego, oraz widocznie rozsuniecie czasteczek skrobi od
amylazy, wpltywa na zwolnienie procesu dekstrynacji i obnizenie
sie najkorzystniejszej cieptoty dziatania.

8) Cieptota wywiera na site dekstrynujaca dwojakie dziatanie
pobudzajace i niszczace ja. Im cieptota jest wyzszg, tem szybciej
nastepuje deskrynacja, lecz rownocze$nie i niszczenie tejze sity.
Przy gestszych kleikach okazujg sie wyzsze cieptoty korzystniejsze,
gdyz takie kleiki chronig site dekstrynujgca przed wplywem nisz-
czacym wyzszej cieptoty o tyle skutecznie, ze efekt zdekstryno-
wania skrobi przedstawia sie w tych warunkach najlepszy. Od-
wrotnie, przy rzadszych kleikach, jako stabiej chronigcych amylaze
okazujg sie lepszymi cieptoty nizsze.

9) Statej najkorzystniejszej cieptoty dziatania dekstrynujgcego
amylazy, zgodnie z pogladami Eulera, niema. Najkorzystniejsza
bowiem cieptota zaiezy od stosunku ilosciowego amylazy do skrobi
w pewnych dos¢ znacznych granicach, z jednej strony, a ich
gestosci, wzglednie stopnia rozcienczenia, z drugiej strony, przy
optimum PH. Ze zmiang tych warunkdéw przesuwa sie takze i ta
najkorzystniejsza cieptota dziatania sity dekstrynujacej.

10) Czas dziatania potrzebny do zdekstrynowania skrobi jest
iloscig stalg, zalezng, przy optimum PH, od stosunku ilosciowego
amylazy do skrobi, oraz stopnia ich rozcienczenia. Im dzialanie
dekstrynujgce jest diuzsze, tem nizsza cieptota od 70—30° C.
okazuje sie w koncowym wyniku lepsza. Dla kazdego stosunku
ilosSciowego amylazy do skrobi i ich stopnia rozcienczenia, mozna
z czasu potrzebnego do zdekstrynowania skrobi zgory okresli¢
najkorzystniejszg cieptote dziatania, jak z drugiej strony z naj-
korzystniejszej cieptoty, przy ktérej ten proces bedzie przebiegat,
mozna wyznaczy¢ czas, jakiego potrzeba do zdekstrynowania
skrobi. Przy kleiku 2%, jezeli dekstrynacja trwa 1—2 godzin, to
najkorzystniejszg cieptotg bedzie 50—55° C; przy dekstrynacji
trwajacej pot do | godziny najkorzystniejszymi sg 55—60° C,
wreszcie przy dziataniu krotszem niz pot godziny, najkorzystniej-
szemi bedg 60—70° C. Rzadsze kleiki wykazujg nizsze cieptoty,
zas getsze — cokolwiek wyzsze, jako najkorzystniejsze dziatania.
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11) Inaktywacja amylazy nastepuje w cieptocie 80° C po
30 minutach. Catkowita inaktywacja, badana stabemi kleikami
przy wielkim nadmiarze amylazy, a raczej jej sity dekstrynujgcej,
daje sie zauwazy¢ dopiero powyzej 85° C. Najtatwiej ginie amy-
laza w cieptocie 90° C i to stodu pszennego.

12) Czesciowa inaktywacja sity dekstrynujgcej amylazy na-
stepuje w gestych kleikach skrobiowych, przez godzinne ogrzewa-
nie w 50° C, za$ przy stabych kleikach i dtugim dziataniu amylazy
juz powyzej 30° C. Sita dekstrynujaca amylazy jest zatem bardzo
wrazliwg na dilugotrwale dziatania cieptot nawet niskich.

13.  Woytrzgsanie wyciggu stodowego w powietrzu, poprzednio
gotowanego przez godzine przy 90° C, powoduje przywrdcenie
pierwotnej zdolnosci amylolitycznej, jednak tylko w bardzo
matej sile.

14) Diugie gotowanie wodnego wyciggu stodowego przy
100° C, zwraca cze$¢ jego pierwotnej sity amylolitycznej. Trzy-
godzinne gotowanie okazato sie lepsze, niz dwugodzinne, a to
lepsze, niz jednogodzinne.

115. Woytrzgsanie z tlenem, wodg utleniong lub bezwodnikiem
weglowym wodnego wyciaggu stodowego poprzednio gotowanego
1-ng godzine przy 90° C—nie okazato sie korzystniejsze, niz
zwykite wytrzgsanie z powietrzem, a wrecz przeciwnie tlen i woda
utleniona okazujg sie dla sity dekstrynujgcej szkodliwe.

16. Korzystny wpltyw wygrzania wyciggu stodowego okazuje
sie rdwniez i przy nizszych cieptotach. Wyciag wodny ogrzany
przy 40 lub 45°C okazat po 2-ch godzinach najwiekszg site
dekstrynujaca.

17. Sita dekstrynujgca stodow roéznych zbdz okazuje réznice
ilosciowg, natomiast nieznaczng tylko roéznice jakosciowa. Naj-
wrazliwszg na wyzsze cieptoty okazuje sie sita dekstrynujaca
amylazy stodu pszennego, w przeciwienstwie do amylaz stodu ku-
kurydzanego lub prosianego. Te ostatnie okazujg troche wieksza

energje dzialania w niskich cieptotach.
Prof. T. Ch zaszcz

Blochem. Zeitschrift 1924 — T. 150 st. 60

ZALEZNOSC NAJKORZYSTNIEJSZE] KONCENTRACJI JONOW WODORO-
WYCH OD ROZNYCH CZYNNIKOW PRZY DZIALANIU ENZYMOW.

Dotychczas byto przyjmowane, ze przy dziataniu enzymoéw
mozna wyznaczy¢ pewng statg koncentracje jondw wodorowych,
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przy ktérej rozwijaja one najenergiczniejsze dziatanie. Badania
autora wykazujg, ze te rozumowania niebyty Sciste, gdyz to opti-
mum PH zalezy od szeregu warunkéw, jak to zostato stwierdzone
przy dziataniu amylazy na skrobie. Wnioski wynikajagce z tych
badan, ujmuje autor nastepujaco:

1. Niema statej najkorzystniejszej koncentracji jonoéw wodo-
rowych dla dziatania amylazy. Zalezy ona przedewszystkiem od
cieploty, przy ktdrej amylaza dziata. W nizszych cieptotaeh jest
najkorzystniejsze PH = okoto 4,4, ktdre z podniesieniem cieptoty
przesuwa sie w kierunku alkalicznym, by przy 70°C okazac
optimum PH — 5,6.

2. Rowniez strefa korzystnej koncertracji jondw wodorowych
nie jest stala, lecz przesuwa sie wraz z cieptotg. W nizszych
cieptotach jest szerszg i zachodzi dos¢ gteboko w Kkierunku
kwasowym, za$ z podnoszeniem sie cieptoty zweza sie |1 prze-
suwa w strone alkaliczng.

3. Oprocz cieptoty pewien, jakkolwiek juz nieznaczny, wptyw
na uksztaltowanie sie najkorzystniejszej koncentracji jondw wo-
dorowych dla dziatania amylazy, wywiera gestos¢ kleiku skrobio-
wego i prawo mas.

4. Wyznaczenie optimum i strefy optimalnej koncentracji
jonébw wodorowych dla dziatania amylazy, a prawdopodobnie
i dla innych enzymow, ma warto$¢ tylko o tyle, O ile podano
rownoczesnie warunki, przy ktérych zostaty okreslone. Roéznice,
jakie spotykamy w literaturze przy podawaniu najkorzystniejszego
PH i jej strefy korzystnej, pochodzg od rozmaitych warunkow,
a przedewszystkiem o j cieptoty, przy ktdrej one wyznaczone zostaty.

Prof. T. Chrzaszcz
Roczniki Nauk Rolniczych i Lesnych 1925, T. XIlI, st. 358

SPRRWY <305PODRRCZE | PRRWHE

Z PANSTWOWEJ RADY SPIRYTUSOWJ

W dniach 4 i 5 czerwca odbyly sie posiedzenia Panstwowej
Rady Spirytusowej. Przyjeto wedtug propozycji Dyrekcji Parnstwo-
wego Monopolu Spirytusowego projekt przepisow wykonawczych
do ustawy w sprawie prawa odpedu, kontyngentu zakupu, oraz
cen i wreszcie podzial ogélnego prawa odpedu na kampanje go-
zelnicze 1925-6 i 1926'7 r.
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NKalkulacje cen przyjeto rowniez wedtug obliczenia Dyrekcji
Monopolu Spirytusowego, ustalajgc przecietng skrobiowo$¢ ziem-
niakobw na 17.2 proc.

Nastepnie Rada Spirytusowa wypowiedziata sie za przeno-
szeniem czesci kosztoéw utrzymania gorzelanego na rachunek go-
spodarstwa rolnego, a do kalkulacji kosztow produkcji spirytusu
zalecita zaliczy¢ asekuracje transportéw spirytusu oraz koszty do-
zoru kottow.

Podziat prawa odpedu na wojewddztwa na nastepne dwie
kampanje nie rézni sie znacznie od podziatu kontyngentu z kam-
panji roku ubiegtego. Dla gorzelni drozdzowych, zgodnie z no-
welg do ustawy o monopolu spirytusowym, przyjeto zasade, ze Pan-
stwowy Monopol Spirytusowy zakupi ilos¢ spirytusu odpowiada-
jaca prawu odpedu. Rada Spirytusowa jednomyslnie wyrazita
opinje, ze prawo odpedu do gorzelni winno by¢ przydzielone
z uwzglednieniem dotychczasowej produkcji spirytusu, jednak nie
wyzej niz 0.25 na ! kg. drozdzy. W projekcie Dyrekcji Monopolu
Spirytusowego dla gorzelni przetnystowo-melasbwych panstwowa
Rada Spirytusowa zaproponowata zmiany w tym Kierunku, aby zo-
staty specjalnie uwzglednione racjonalne gorzelnie przemyslowo-
melasowe, catkowicie utylizujgce wywar.

W koricu Rada Spirytusowa przyjeta projekt przepisow
0 urzadzeniu i kontroli gorzeln, wyrazajgc zyczenie, aby ze wzgle-
du na ciezkie potozenie gospodarcze wiascicieli gorzelh, wiladze
nie nakladaty na nich obowigzku zaprowadzania w gorzelniach
zmian, wymagajacych znaczniejszych kosztow. Przyjeto réwniez
tymczasowe przepisy o0 skazaniu spirytusu, wyrazajgc opinje, ze
ostateczne przepisy maja by¢ wydane po ustaleniu sktadnikéw
srodka skazajgcego przez komisje normalizacyjna.

W sprawach biezgcych Rada Spirytusowa wypowiedziata sie
przeciwko powstawaniu gorzelni owocowych, jako nie dajgcych
gwarancji Scistej kontroli, przedyskutowano sprawe popierania
rozpowszechniania spirytusu dla celéw techniczno-przemystowych
i oSwiadczono sie za optacaniem przez Dyrekcje Panstwowego
Monopolu Spirytusowego transportu préznych beczek skarbowych,

(Kurjer Polski). K. H.

Spozycie spirytusu. Wedtug zebranych przez Departament Akcyz
i Monopoléw Min. Skarbu danych statystycznych ogolna konsumcja
spirytusu jako trunku wynosita w roku 1924 58.132.259 Itr. 100%
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na cele przemystowo-techniczne zuzyto. . . 2.18L891 ,
dc fabrykacji octu..........c.cc....... 1.044.632 ,, B
" ” sztucznego jedwabiU..........c..c..... 2.720.250 ,,
» denaturacCji........ee 5.346.118 ”
WYWIeZION0 ZagraniCe.........cccooviiieneniieieenn. 3877.146 »
" do wolnego m. Gdanska. . . 1.582.089 ,
tagczne zuzycie spirytusu wynosito zatem . . 74.884.385 Itr. 100%

czyli miesiecznie zuzywano 6.240.365 Itr. 100%, a samego spirytusu
jako trunku — miesiecznie 4.844.355 litréw 100%. Cyfry zuzycia
spirytusu w roku 1925 bedg niewatpliwie nizsze; sprzedaz przez
Dyrekcje Panstwowego Monopolu Spirytusowego przekroczyta
jedynie w marcu 4 miljony litréw, natomiast w kwietniu przekro-
czyta zaledwie 3 miljony, tak, ze przecietna miesieczna sprzedaz
spirytusu monopolowego w roku 1925 wynosi okoto 3 miljonéw
litrow. W ten spos6b roczne zuzycie spirytusu, liczac nawet jeszcze
zwigkszenie sie zbytu w dalszych miesigcach, nie przekroczy
sumy 40 do 50 miljonow litréw.

Przyczyn tego cofniecia sie konsumcji spirytusu, poza ogol-
nem przesileniem gospodarczem, jakie nasz kraj przezywa, ale
ktére miato miejsce i w poprzednim roku, szuka¢ musimy prze-
dewszystkiem w zbyt Wysokiem "opodatkowaniu spirytusu z jednej
strony oraz w rozszerzajagcem sie spozyciu nielegalnego spirytusu
z drugiej.

Co sie tyczy opodatkowania spirytusu, to przy dzisiejszych
monopoLowych cenach, wynoszacych dla czystych woédek zi. 5.67
za litr 100%, dla woédek gatunkowych — zi. 6.44, oraz przyjmujac
zuzycie czystych woédek do gatunkowych w stosunku 3:1 — prze-
cietna monopolowa cena sprzedazna na wyréb trunkéw wynosi
zt. 5.86; skoro od tego potrgcimy koszt wiasny monopolu zi. 1.05,
to otrzymamy obecne opodatkowanie spirytusu zt. 4.81 od kaz-
dego litra 100%.

W roku 1924 podatek spirytusowy wynosit od 1-go stycznia
do [-go wrzesnia 1924 r. zt. 2.20 wzgl. 2.30, za$ od 1-go wrzes$nia
1924r. z+. 3 — wzglednie 3.30 dla spirytusu przemystowego. Srednia
zatem stopa podatkowa, faktycznie osiggnietego dla Panstwa do-
chodu, w r. 1924 wynosita zt. 2.45. Dzisiejsze opodatkowanie spi-
rytusu przy Monopolu spirytusowym zwiekszyto sie niemal o 100%
w stosunku do przecietnego opodatkowania na rzecz Panstwa
w r. 1924 wzglednie o 50%, jezeli uwzglednimy opodatkowanie

na rzecz ciat samorzadnych w r. 1924. K. H.
(Przemyst Rolny, Nr. 5 za r. b«).
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Zakup Wegla na zapas — w ciggu miesiecy letnich by£
przedmiotem obrad konferencji, zwotanej przez Pana Ministra Prze-
mystu i Handlu. Ciezkie potozenie gornictwa weglowego, w zwigzku
ze znang sytuacjg wymiany towarowej polsko-niemieckiej, skto-
nit Rzad do postanowienia zbytu wegla wewnatrz kraju. P. Mini-
ster Klamer przyktada wielka wage do poczynienia przez prze-
myst zakupoéw weglowych w ciggu lata nietylko z uwagi na konie-
cznos¢ dopomozenia kopalniom, ktdre tracg powazny rynek zbytu
lecz réwniez ze specjalnej racji. Mianowicie, jesienig koleje zazwy-
czaj bywajg przecigzone transportami rolnemi i moze sie okazac
brak odpowiedniej liczby wagonow dla przewiezienia w ciggu krot-
kiego okresu czasu duzych tadunkéw ptodéw rolnych i wegla je-
dnoczesnie. Mozliwos¢ wzrostu cen wegla na jesieni rowniez prze-
mawia za poczynieniem zakupow juz teraz. tz.

Czesciowa rewizja taryfy celnej zostata przeprowadzona przez
Min. Przemystu i Handlu. Nowe stawki celne, znacznie pod-
wyzszone w zakresie artykuldw luksusowych, obowigzujg od dnia
27 maja 1925 n Rewizje uskuteczniono bez udziatu sfer gospodar-
czych, co wptyneto na brak nalezytego uzgodnienia miedzy wy-
sokoscig stawek podniesionych i dotychczasowych. Sfery rzado-
we zapowiadajg nowag rewizje taryfy, uzupetniajgcg dotychczasowe
kroki, na wrzesien r. b. tz.

Bilans handlowy Polski w 1 kwartale w 1925 wykazat prze-
wyzke importu nad eksportem o 54,1%; przywo6z wyniost mianowi-
cie 509.900.000 zt, wywo6z — 330.900.000 zt. W pozycjach przywo'
zowych najwydatniejsze zwiekszenie wykazal import produktow
rolnych — w zwigzku z nieurodzajem zesztorocznym. Przywieziono
tez wiecej niz poprzednio tkanin, odziezy, zwilaszcza obuwia.
Zmniejszyt sie natomiast wywo6z z Polski cukru, niektérych pro-
duktéw destylacyjnych ropy, wegla. tz.

Pocztowa Kasa Oszczednosci przygotowuje projekt przeje-
cia przez P. K. O. kredytow frachtowych. Kredyty takie realizo-
wane sa przez instytucje analogiczne do P. K. O. zagranicg i da-
ja najpomysliniejsze wyniki. P. K. O. ma wydac¢ specjalne ksigze-
czki czekowe, z ktoérych czeki bedg przyjmowane przez kolej na po-
krycie kosztow transportowych. Kredyty przewozowe wazne bedg
na termin dwutygodniowy. fz.
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W SPRAWIE ZANIKOW SPIRYTUSU.

W waznej sprawie zanikéw spirytusu M-wo
Skarbu wydato specjalny okdlnik pod datg 26 maja
1925 za Nr. 8965/c, ogtoszenie ktérego w czaso-
piSmie naszem zapowiedzieliSmy w poprzednim
numerze. Red.

7 ig Celem wykonania reskryptu z dnia 23.1V r. b. L. 7629/c (Dz. Urz. M. Sk.
Nr. 14(25 poz. 401) wyjasnia sig, co nastepuje:

1. Ustawa o monopolu spirytusowym z dnia 31 lipca 1924 r. (Dz. Ust. Rz.
P. Nr. 78|24 poz. 756) obowigzuje od 1 stycznia 1925 r.

Rozporzadzenie Min. Sk. z dnia 10.111 1925 r. (Dz. Ust. Nr. 31|25 poz. 218)
okresla normy zanikéw, a wysoko$é optat za ubytki, przekraczajgce normy zanikOW
przewidujg artykuty 9 i 13 wspomnianej wyzej ustawy monopolowej. Wysokos$¢
ta jest uzalezniona od warunkéw naliczania za ubytki usprawiedliwione i nieu-
sprawiedliwione. |

2. Koncowy ustep § 49 rozp. z dn. 10.11l r. b. nalezy rozumie¢ w ten spo-
s6b, ze rozliczania ustalonych przy rewizjach ubytkéw z zastosowaniem zanikoéw
dopuszczalnych wedtug pelnych, ustawa przewidzianych, norm, winny by¢ wyrow-
nywane w obrachunku rocznym (§ 10 rozp. 10.11I 1925 r.).

3. Wszystkie przedsiebiorstwa, pobierajgce spirytus po cenach ulgowych,
korzystajg z ustalonych (8 53 rozp. 1O|lll 25 r.) norm zanikéw drogowych. Za
wszelkie ubytki, przekraczajace dopuszczalne zaniki, przedsiebiorca ptaci réznice
miedzy najwyzszg ceng sprzedazng spirytusu monopolowego, a cenag nabycia
spirytusu?

Przedsiebiorstwa, otrzymujgce spirytus wedtug oddzielnych umoéw, zawartych
z D. P. Mon. Spir., korzystajg z zanikébw drogowych, okreslonych umowa.

4. Do chwili wydania uzupetniajace go rozporzadzenia wykonawczego nalezy
stosowaé wysokos$¢ optat w rozmiarach nastepujacych:

a) za usprawiedliwione ubytki magazynowe (sktadowe), rektyfikacyjne i dro-

gowe, przekraczajgce dopuszczalny zanik — cene sprzedazy, wyznaczonej za spi-
rytus do fabrykacji woédek gatunkowych.
b) Za nieusprawiedliwione ubytki — cene jak wyzej, podwdjna.

Cc) Za ubytki pochodzace ze gztej woli przedsigebiorstwa wdraza sie poste*
powanie karno-skarbowe.

d) Jezeli dokonane naliczenia bedg pochodzity z przyczyn, niezaleznych od
przedsiebiorstwa, ktére winno to udowodn i¢, Izby Skarbowe powinny w takich
wypadkach zwraca¢ sie do Ministerstwa Skarbu wraz z nalezycie udokumento-
wanym wnioskiem celem ich umorzenia.

5. W gorzelniach, posiadajacych aparaty kontrolno-miernicze (zegary, alko-
holomierze samoczynne) okresla sie przy rewizjach ubytek magazynowy (réznica
miedzy zapasem ksigzkowym i rzeczywistym) wedtug zapiséw ksigzkowych, norm
za$, — wedlug wskazan aparatu mierniczego od poczatku okresu obrachunkowego
(w czasie przejsciowym od ! stycznia 1925 r.) wraz z pozostatoscig z okresu (kam-
panji) poprzedniego.

Przekroczenia normy beda stanéw ity réznice pomiedzy okreslong norma za-
nikbw dopuszczalnych, a wszystkiemi ubytkami, Zapisanymi na rozchéd, wraz
z ostatnim ubytkiem przy rewizji.
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To samo stosuje sie i do ubytkdéw rektyfikacyjnych.™

Rozchéd nie odgrywa zadnej roli przy ustalaniu norm, a tylko stuzy do
ustalania ubytkéw przy reWizjach.

Przy rozliczaniu ubytkéw nalezy taczy¢ okresSlone ilosci norm zanikéw ma-
gazynowych (sktadowych) i rektyfikacyjnych (strat na aparacie przy oczyszczaniu

spirytusu).
6. Rozliczenia ubytkdéw przy rewizjach w gorzelniach, nie mniej niz raz *na
miesigc, i w rektyfikacjach samodzielnych, raz na 3 miesigce, — przeprowadza

inspektor Kontroli Skarbowej, wzgl. jego zastepca. Inni za$ rewidenci zapisuja
w ksigzce magazynowej przedsiebiorstwa tylko swoje spostrzezenia w tekscie
rezultatbw dokonanej rewizji; wyjatek moga stanowi¢ wypadki ujawnienia wiek-
szych ubytkéw, zagrazajacych interesom Skarbu, lub tez majgcych tacznos¢ z ukré-
ceniem Skarbu.

Przy rewizjach nalezy zwraca¢ baczng uwage, by ubytki i nadWyzki byty
Scisle okreslane i nie powodowaty zadnych watpliwosci przy nastepn/ch rewizjach
i rozliczeniach.

7. Ustalone przy rewizjach nadWyzki, lub tez ubytki zapisujg sie w ksigzce
magazynowej (sktadowej) na przychdéd, wzgl. rozchéd. Przytem, o ile nadwyzka
nie przekraczajag 1% od okreSlonego przy rewizji ogdélnego przychodu, winny by¢
zaliczane do nadwyzek potracalnych przy ostatecznem rozliczeniu ubytkéw za
kampanje.

8. Przy rozigczeniach aparatu kontrolno-mierniczego z aparatem odpedo-
wym nie nalezy zapominaé, by wskazany w ksigzce magazynowej gorzelni przy-
chéd nie byt mniejszy od wskazan aparatu kontrolno-mierniczego, czyli inaczej
dopisuje sie do przychodu réznice (jesli bylo zapisane mniej) pomiedzy zapisami
ksigzki, a wskaznikiem aparatu kontrolno-mierniczego (zegara).

9. Optaty monopolowe za skonstatowane przy rewizjach ubytki spirytusu
ponad norme nalezy pozostawia¢ na rachunku az do ostatecznego rozliczenia
Jedynie w wypadkach, kiedy ubytek rzeczywisty wynosi wiecej, niz podwdjny do-
puszczalny zanik normalny, nalezy zada¢ wptacenia do Kasy Skarbowej w prze-
ciggu trzech dni optaty przypadajgcej za cala ilos¢ ubytku, przekraczajgcego nor-

malny zanik.

PRZY KELAD |
Skonstatowany ubytek . . .80 lit. 100°
Dopuszczalny zanik normalny ) 100 ,, ,

Wobec tego, ze skonstatowany ubytek stanowi mniej niz dopuszczalny zanik
normalny, zapisuje sie na rozchéd catkowity ubytek 80 litr, bez optaty.

PRZY KEAD Il
Skonstatowany ubytek . . .150 Iit. 100°
Dopuszczalny zanik normalny . . 100 ,, W

Wobec tego, ze skonstatowany ubytek wynosi wiecej, niz dopuszczalny
zanik normalny, a nie przekracza podwoéjnej normy zanikéw — (100 X 2 = 200),.
zapisuje sie na rozchéd 150 litr.,, z ktérych 100 litr, bez optaty, a przypadajaca
optate za pozostate 50 lit. pozostawia sie na rachunku az do ostatecznego rozli-
czenia w koricu roku (kampanji).

PRZY KEAD |l
Skonstatowany ubytek . . .210 lit. 100°
Dopuszczalny zanik normalny . 100 ,, W

Wobec tego, ze skonstatowany ubytek 210 lit. wynosi wiecej niz podwdjny
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dopuszczalny zanik noimalny, (100 X 2 = 200), zapisuje sie na rozchdéd 210 litr
z ktérych 100 lit. bez optaty, a za pozostate 110 lit. optata W odpowiedniej kwo-
cie winna byé wptacona do Kasy Skarbowej w przeciggu trzech dni.

10. W gorzelniach z oddziatami rektyfikacyjnymi, oczyszczajacymi spirytus
tylko wiasnej na miejscu produkcji nalezy bra¢ do obrachunku ubytkéw magazy-
nowych caty zapas spirytusu (facznie) czy to w stanie surowym, czy tez i w ga-
tunkach, znajdujacych sie w zbiornikach i na aparacie. Oddziaty rektyfikacyjne
oczyszczajgce spirytus z innych gorzelni, winny by traktowane jako rektyfikacje
samodzielne (samoistne).

11. Pod nazw,3 odpadki (8 51 rozp. z dnia 10.1Il 1925 r.) nalezy rozumiec¢
wody fuzlowe, otrzymane przy przemyciu fuzli, a oddane przez przedsiebiorstwo
do zniszczenia w drodze urzedowej ze sporzadzeniem protokétu; zniszczone wody
fuzlowej zapisuje sie na rozchdd.

Przedsigebiorca moze bra¢ na aparat wody fuzlowe wraz z innymi gatunkami
do oczyszczenia, wzgl. do wzmocnienia dla uzycia nastepnie na cele techniczne
do palenia.

Woydzielone oleje fuzlowe sg przedmiotem wolnego obrotu, lecz zaliczaja
esie do znalezionych zapaséw.

12.  Obrachunki ubytkéw w przedsiebiorstwach celem ustalenia faktycznego
stanu rzeczy przeprowadza sie przy rewizjach magazynéw. Miesieczne za$ obra-
chunki winny obejmowac¢ tylko zamkniecia rachunkowe wszystkich danych cyfro-
wych w miesigcu zaksiegowanych i rewizjami ustalonych. Prawidtowos$¢ obra-
chunku stwierdza podpisem Kontrola Skarbowa.

Rewizje winny by6 niespodziewane; wyjatek stanowig rewizje korncowe, to
jest za okres obrachunkowy (kampanje).

13. Umowy zawierane z przedsiebiorstwami przez Dyrekcje P. M. Sp. nie
przekraczajg norm, ustalonych ustawag monopolowa i przepisemi wykonawczymi
oraz nie stanowig zadnych przeszkdéd dla przeprowadzania rewizji w przedsie-
biorstwach przez organa Kontroli Skarbowej wedtug ich kompetencji.

Rozrachunki za$ z przedsiebiorstwami wedtug uméw, zawartych z Dyr. P. M.
.Sp. sa przeprowadzane przez te ostatnia.

14. Przyktady rewizji magazynéw w przedsiebiorstwach celem ustalenia
faktycznego ich stanu i rozliczenia ujawnionych ubytkow.

a) Rewizja dnia 25.1 1925 r.

Pozostawato z poprzedniej kampanji . . 165 lit. 100°
Otrzymano — — — — — — — 40.795 »
Razem . 40.960 lit,
Rozchoéd 4.740
Zapas ksigzkowy . . 1 36.220 ,
W rzeczywisty , 36.040
Ubytek 160 lit.
Obliczenie dopuszczalnych zan’kéw:
Pozostawato z poprzedniej kampanji (roku) 165 lit. 100°
Od poczatku kampanji po dzien dzisiejszy otrzymano
wedtug wskazan apairatu kontr.-miern. . 40.800 » »

Razem . . 40.965 lit.
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Od tej ilosci , liczac 1% dopuszczalny za-
nik sktadowy wynosi 409 litr. Ponie-
waz ujawiony ubytek 180 stanowi
mniej, niz dopuszczalny zanik, zapi-
suje sie na rozchdéd catkowity ubytek
180 litr, bez optaty.

b) Rewizja dnia 14 lutego 1925 r.

Pozostato na 25/1.25 r. . 36040 litr. 100°
Otrzymano . 62326 " Y

Razem . 98366 litr.

Rozchoéd 20.300 ,,

Zapas ksigzkowy — — — — — — 78.066
rzeczywisty . . ) 77.052

Ubytek 1.014 lit.

Obliczenie dopuszczalnych zanikéw:
Pozostawato z poprzedniej kampanji 165 lit.
Od poczatku kampanji po dzien dzisiejszy otrzy-

mano wedlug wskazan aparatu mierniczego

(zegara) — — — — — — 103.100 ,,
Razem 103.265 ,,
Od tej ilosci, liczac 1%, dopuszczalny zanik sktado-
Wy Wynosi — — — - — 1.032 litr.
Poniewaz przy poprzednich rewizjach wykorzystano
przy rozliczeniu ubytkéw 180 ,,
Pozostaje do rozliczenia niewykorzystanych zanikéw 852 ,,

Wobec tego, ze skonstatowany ubytek wynosi wiecej niz dopuszczalny zanik
normalny, lecz nie przekracza podwdjnego dopuszczalnego zaniku normalnego
(852 X 2 == 1704); zapisuje sie na rozchéd 1014 litréw, z ktoérych 852 litry be
optaty, a przypadajaca optate za pozostate 162 litry pozostawia sie na rachunku
az do ostatecznego rozliczenia w korncu kampanji.

c) Rewizja 20.111 1925 r.

Pozostawato na 14.11 1925 r. . . 77052 litr.
Otrzymano — — — — — — . 70120 ,,
Razem w przychodzie . 147172 litr. 1 10
Rozchod . 47072 8§
Zapas ksiazkowy — — — — = . 100100 litr.
., rzeczywisty — — — — — . 100295 ,,

Nadwyzka 195 litr.
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ktére zapisujg sie na przychdéd w ksigzce magazynowej (skitadowej) jako nadwyzk
potracalna, nie przewyzszajgca 1°/0 cd okreSlonego przy niniejszej rewizji przy
chodu (147172 litr.) t. j. 1471 litr.

d) Rewizja 6.1V 1925 r.

Pozostawato na 20.111 1925 r. . . . 100295 litr.
Otrzymano — — — — — — — 20205 ,,
Razem w przychodzie 120500 litr.

Rozchod 10000
Zapas ksiazkowy - - - — — — 110500 litr.
” rzeczywisty - — — - — — 109480 ,
Ubytek 1020 litr.

Obliczenie dopuszczalnych zanikéw:
1) skltadowy: pozostawato spirytusu z  poprzedniej

kampanji — — — — — — 115 litr.

Od poczatku kampanji po dzien dzisiejszy otrzymano
wedtug wskazan aparatu mierniczego (zegara) 123300 ,,
Razem 123465, litr.

Od tej ilosci, liczac 1%, dopuszczalny zanik skladowy

wWynosi — — — — — — — 1234

2) rektyfikacyjny: P/2% od 20000 litr, suroéwki, wzietej
do oczyszczenia — — — — — 300
Razem dopuszczalny zanik wynosi 1534 litr.

Poniewaz przy poprzednich rewizjach wykorzystano przy
rozliczeniu ubytkéw . . . . 1032

Pozostaje do rozliczenia niewykorzystanych zanikéw 502 litr.

Wobec tego, ze skonstatowany ubytek 1020 litrow wynosi wiecej niz pod-
wajny dopuszczalny zanik normalny (502X2 = 1004), zapisuje sie na rozchod
1020 litréw, Z ktérych 502 litry bez optaty, a za pozostate 518 litréow optata
w takiej to kwocie winna by6é wptacona do Kasy Skarbowej w przeciggu trzech dni*

e) Rewizja 17.V 1925 r.

Pozostawato na dzien 6.1V 1925 r. . . , . 109480 litr.
Otrzymano . . —

Razem w przychodzie . 109480 litr.

Rozchoéd 9480 ,,

Zapas ksigzkowy — — — — — . 100000 litr.

" rzeczywisty — — — — — . 101200 ,,

Nadwyzka . 1200 litr.
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ktére zapisujg sie na przychéd w ksigzce magazynowej (sktadowej) jako nad-
wyzka mepotragcalna przy ostatecznym obrachunku za rok (kampanje), poniewaz
stanowi wiecej niz 1°/0 od okreslonego przy niniejszej rewizji przychodu (109480)
t. j. 1094 litr.

f) Rewizja 22.VVI 1925 r.

Pozostawato na dz. 17.V 1925 r. . . . . 101203 litr.

Otrzymano . . . . . , .
Razem w przychodzie 101200 litr.
Rozchéd . . . . 101000

Zapas ksigzkowy — — — — — — 200 litr.

” rzeczywisty — — — — — — —

Ubytek . . . . 200 litr.

Obliczenie dopuszczalnych zanikéw:
1) Skitadowy: pozostawato spirytusu z poprzedniej kam-

panji . . . . . . 165 litr.
Otrzymano wedtug wskazann aparatu mierniczego . 123300 ,
Razem 123465 litr.

Od tej ilosci, liczac 1% dopuszczalny

zanik skladowy wynosi - = = = = = 1234 litr.

2) Rektyfikacyjny 1']2°jo od 20.000 litr, suréwki,

wzietej do oczyszczenia . . . . . 300 ,,
razem dopuszczalne zaniki wynoszg . 1534 litr.

Poniewaz przy poprzednich rewizjach wykorzystano

przy rozliczeniu ubytkéw . 1534 ,,

pozostaje do rozliczenia nieWykorzystanych

zanikow

Wobec tego, ze nie wykorzystanych zanikéw normalnych nie pozostato
przeto skonstanowany ubytek 200 litréw zapisuje sie na rozchdéd, a przypadajaca
za te ilos¢ optata w kwocie takiej—to winna by¢ wptacona do Kasy Skarbowej
w przeciggu trzech dni.

15. Po dokonaniu ostatniej w kampanji (lub roku) rewizji magazynu przed-
siebiorstwa. nalezy sporzadzi¢ ostateczne rozliczeenie ubytkéw za ubiegta kam'

panje (rok).
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Przyktad:
OSTATECZNE ROZLICZENIE UBYTKOW ZA KAMPANEJ.

REZULTATY DOKONANYCH REWIZJI

. Zapisano na rozchéd o= Skonstatowano
Data S ubytkow N = nadwyzki
rewizyjna Skonstato- gg‘g z o< z naliczeniem optaty ’_é 5_3 =
= ‘as [
RS S =2 >z Pozosta- 225 = =
wano 33 = =5 Foz0s o= = <
=N 2 E65'C wionej na Platnej w < o P =
bvtké o P20 oc = ) o~ % =
ubytkéw 5 3:x o2 S5 rachur]ku przeciagu® _ S i =Y
S8 pg§gN dokofca C T BEZ S S
NmnSa kamp. noex o =
1925 r.
a) 25/1 180 409 180 — — 229 — —
b. 1411 1014 623 852 162 — — — —
c. 20/ — — _ — — — 195 —
d. 6/1v 1020 502 502 — 518 — — —
e. 17V — — — — — — — 1200
f. 22/VI 200 — — — 200 — —
Razem 2414 1534 1534 162 718 — 195 1200
2414

Wobec tego, ze ogodlna ilos¢ nadwyzek potracalnych wynosi 195 litr,
a odpisano ubytkdéw, za ktére optata pozostata

na rachunku do ostatecznego rozliczenia . . .162 litr.
przeto pozostaje do zwrotu optata za . . .33 litry.

Za Ministra Skarbu — Dyrektor Departamentu
‘Dr. GloiOacki.

KONGRESY | ZJAZDY

XII MIEDZYNARODOWY KONGRES ROLNICZY,

X1l Miedzynarodowy Kongres Rolniczy odbyt sie w Warsza-
wie w dniach 21—24 czerwca r.b. Udziat paruset delegatow, re-
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prezentujacych najpowazniejsze kraje Swiata, uwypukla doniostosc
jego obrad i znaczenie uchwat. Z posréd 6-ciu faktycznie dziata-
jacych komisji, jedna z nich zajmowata sie sprawa przemystow
rolnych. Uchwaty komisji — aczkolwiek o charakterze ogolnym—
przedstawiajg jednak istotne znaczenie dla linji rozwojowych gos-
podarstwa w Polsce. Przytaczamy tez je w brzmieniu dostownem

,,R0zZWOj przemystdw rolniczych ku formom wielkiego przemystu
fabrycznego, a interesy produkcji rolnej."

Proponowane konkluzje.

1) Zagadnienie uprzemystowienia rolnictwa jest dalszym eta-
pem w rozwoju gospodarczym, gwarantujgcym umochienie pod-
staw ekonomicznych produkcji roslinnej i zwierzecej, niezbednych
nietylko dla utrzymania, lecz i dla dalszego podnoszenia kultury
rolniczej, ktdra stanowi o kulturze i rozkwicie catego kraju.

2) Rozwdj przemystéw rolniczych ku formom wielkiego prze-
mystu fabrycznego, z jego technicznemi udoskonaleniami i racjo-
nalng organizacja, lezy w interesie rolnictwa, bo przez obnizanie
kosztow przerébki, przez udoskonalenie wytwarzanego towaru,
mozna kalkulowac¢ nizszemi cenami, utatwi¢ solidng konkurencje,
powieksza¢ zbyt, wywieiajagc przez to dodatni wpltyw na ksztal-
towanie sie cen za surowce. Nalezy jednak zasadniczo uwzgled-
nia¢ fakt, ze niektére gatezie przemystéw rolniczych, zwigzane
organicznie i gospodarczo z warunkami produkcji rolnej, powin-
ny by¢ z punktu widzenia interesow tej produkcji ograniczone do
typu przedsiebiorstw Sredniej wielkosci.

3) Udziat rolnika w organizacji przedsiebiorstw przemystowo-
rolniczych winien byc¢ z reguty, i niezaleznie od formy przedsie-
biorstwa i jego wielkosci, aktywny, siegajacy poza obowiazki do"
stawcy surowca i udziat w zysku; przeciwnie, udziat rolnika wi-
nien sie wyraza¢ we wptywie ng kierunek przedsiebiorstwa, uwzle-
dniajgcy zaréwno interesy przedsiebiorstwa przemystowego, jak
i interesy rolnictwa.

4) Najodpowiedniejszg formg udziatlu rolnikébw w wielkich
przedsiebiorstwach fabryczno-przemystowych wydaje sie forma
udziatow, z obowigzkiem dostarczenia surowca. Przy tej formie
wszystkie zyski przedsiebiostwa, za wyjgtkiem statutowo przewi-
dzianej dywidendy, winny by¢ rozdzielone za dostarczony suro-
wiec. Forma ta usuwa koszty handlowe przy zakupie surowca,
a zysk z fabrykacji przypada rolnikowi i dlatego tez rolnik, mo-
gac zadowolni¢ sie mniejszym zyskiem, przyczynia sie do obnize-
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nia ostatecznej ceny za wyprodukowany towar. Rolnik uzyskuje
przytem decydujacy wptyw na sposéb odbioru surowca, forme
i dostawe odpadkéw fabrykacji, ktore zuzy¢ moze w swem gos-
podarstwie. Rolnik ma roéwniez sposobnos$¢ poznania potrzeb i wy-
magan fabryki co do surowca i zastosuje do nich w sposéb natu-
ralny swojg produkcje. Przemys$l natomiast ma w tych warunkach
organizacji zapewniony surowiec, jak i byt w przypadku kryzysu,
gdyz rolnik - udziatowiec, jako wiasciciel, moze decydowac sie na
ponoszenie potrzebnych ofiar. Réwniez zagadnienie finansowej or-
ganizacji przedsiebiorstwa przedstawia sie przy tej formie korzyst-
nie, zwilaszcza jezeli udziaty fabryki sg z kilkakrotng, lecz ogra-
niczong odpowiedzialnoscia, gdyz ta forma organizacji daje bez-
warunkowo wiekszg pewnos¢ wierzycielowi, niz przedsiebiorstwo
prywatne, wzgl. spotka akcyjna—co znacznie ulatwia kredyt.

5) Opisanej w p. 4-ym formy organizacyjnej nie nalezy trak-
towac jako formy najlepszej, a tembardziej wylgcznej, gdyz szereg
przedsiebiorstw rolniczo-przemystowych, zwlaszcza o $rednich roz-
miarach produkcji, organizowa¢ sie daje z catk.owitem powodze-
niem na zasadach kooperacji i dla tych wypadkéw ta forma orga-
nizacji wydaje sie przedewszystkiem wskazana.

,,Organizacja przemystou) rolniczych przez drobng wiasnosé.'l
Proponowane konkluzje:

1. Korzysci, ptynace z uprzemystowienia rolnictwa, nie sg przy-
wilejem tylko pewnej kategorji gospodarstw. Uprzemystowienie
przynosi korzysci, zarowno wielkiemu warsztatowi rolnemu, jako
tez i drobnemu.

2. O ile chodzi o drobnego rolnika, to z uwagi na jego szczu-
pte srodki finansowe, tudziez czesto niedostateczne przygotowa-
nie, nie wszystkie kategorje przemystu rolnego moga miec¢ dla nie-
go réwnoczes$nie jednakie znaczenie. Im dana dziedzina przemystu
rolnego jest trudniejsza do ujecia pod wzgledem organizacyjnym,
techniczno-handlowym, tem takie pole przemystu rolnego jest
trudniejsze do przystosowania sie dla drobnego rolnika.

W tym wypadku zanim on osiggnie nalezyte przygotowanie
potrzebne do ujecia takiego przemystu w swoje rece, wskazanem
jest tworzenie wspotdzielczych organizacji zbytu ziemioptodow
W miare osiggania stopnia przygotowania, spotdzielnie zbytu zie-
mioptodéw moga byc¢ stopniowo przeistaczane w spotdzielnie
przetworcze. Zalecanie drobnym rolnikom wspotdziatania w two-
rzeniu przemystow rolniczych na zasadach li tylko t. zw. zobowia-
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zan kontraktowych dostawy surowcOw, moze posiadaé w poszcze-
golnych przypadkach, zaréwno znaczenie dla rolnika, jakotez
i przetworcy, lecz ptaktyka wykazata, ze wzajemne zainteresowa-
nie pomiedzy producentem i przetworcag, nie posiada w tym przy-
padku cechy stabilizacji.

3. Rolnicy wszelkich kategorji, w szczeg6lnosci za$ drobni,
powinni stwarzac¢ przedsiebiorstwa rolniczo-przemystowe na zasa-
dach wspdldzielczych. Co do formy samej wspotdzielczosci
to t. zw.) czysta kooperacja wytworcow jest mniej wskazana
anizeli taka ferma kooperacji, ktora najchetniej postuguje sie
praca najemcow specjalistow. Czyste kooperacje wytworcow
t. j. nie zatrudniajgce najemnikoéw, aczkolwiek nie moga byc¢
odradzane, to jednak szersze ich zastosowanie w przemystach
rolniczych, wymaga, w kazdym poszczegolnym przypadku, do-
ktadnej analizy warunkow i rozwagi.

4. Z uwagi na waznos$¢ uprzemystawiania rolnictwa, a szcze-
go6lnie opartego na formach wspdldzielczych, jest pozadane, aby
opisy urzgdzen, forma organizacyjna i wyniki finansowe, osiggnie-
te w spotdzielniach Scisle przemystowych, tudziez rolniczo-han-
dlowych, byly zbierane z catego $wiata i publikowane w formie
specjalnych sprawozdan przez Miedzynarodowy Instytut Rolniczy
w Rzymie.

UCHWALY SEKCIJI 1V-ej PRZEMYSEU RPLNEGO.

Xll-y Miedzynarodowy Kongres Rolniczy uznaje, ze zaréwno
drobne jak i wielkie warsztaty rolnicze zasadniczo powinny dazyc¢
do stwarzania wiasnych organizacji przemystu rolnego, ktoreby
przerabiaty produkty rolne.

Dla osiggniecia tego celu potrzeba:

1) Tworzy¢ zrzeszenia producentéw rolnych w celu groma-
dzenia kapitatdw, koniecznych do przeksztatcenia istniejgcych
zakladéw przemystu rolnego na organizacje wspotdzielcze lub to-
warzystwa udziatowe.

a) Ksztatci¢ sity fachowe niezbedne do prowadzenia i Kie-
rowania tych organizacji.

Dopoki ta forma idealna organizacji przemystu rolnego nie
zostanie urzeczywistniona, nalezy wymaga¢ od organizacji czysto
przemystowych, ktdre przerabiajg produkty rolne, aby w zyskach
i stratach, pozostajagcych po optaceniu kosztéw surowcow i kosztow
przerobu — brali udzial producenci surowcow, tak jak i przetwor-
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cy w stosunku do zaangazowanych kapitatéw, w postaci surowcow
dostarczonych, jak i kosztéw przerobu.

Z uwagi na waznos$¢ uprzemystawiania rolnictwa, a szczegol-
niej opartego na formach spoétdzielczych, jest pozadanem, aby opi-
sy urzadzen, forma organizacyjna i wydatki finansowe, osiagniete
w spotdzielniach Scisle przemystowych, tudziez rolniczo-handlo-
wych, byly zbierane z catego Swiata i publikowane w formie
specjalnego sprawozdania w Miedzynarodowym Instytucie Rolni-
czym w Rzymie.

3) Dla podniesienia produkcji rolniczej konieczne jest jaknaj-
bardziej wszechstronne poparcie zuzycia spirytusu do celéw techni-

cznych i przemystowych.
tz.

ZJAZD TECHNIKOW REKTYFIKACYJINYCH.

W dniu 7 czerwca 1925 r. w Warszawie odbyt sie zorgani-
zowany przez Zwigzek Zawodowy Technikéw Gorzelniczych w
porozumieniu z Dyrekcjg Panstwowego Monopolu Spirytusowego
Zwigzkiem Zawodowym Rektyfikatoréw Zjazd Technikéw Rektyfi-
kacyjnych pod przewodnictwem prezesa Zwigzku Zaw. Tech. Gorz.
inz. Jozefa Kaczkowskiego w obecnosci przedstawicieli nauki, wiadz
panstwowych i organizacji spotecznych i przy udziale 97 rektyfi-
katorow. Zjazd powyzszy powzigt nastepujace uchwaty:

1. JAKOSC SUROWEK.

1. Wobec razaco ujemnej w licznych wypadkach jakosci
surowek, przekazywanych zakltadom rektyfikacyjnym i wywierajg-
cych wskutek tego fatalny wplyw na rezultaty oczyszczania spiry-
tusu—uzna¢ koniecznos¢ badania jakosci suréwek, wytwarzanych
w gorzelniach i dostarczanych do rektyfikacji, zwracajac uwage
na przyczyny ich polepszania sie lub pogarszania.

2. W szczego6lnosci zwraca¢ uwage:

a) Na materjaty gorzelnicze.

b) Na przygotowywanie zacieréw i drozdzy oraz prowadzenie
fermentacji.

c) Na ujemne skutki stosowania drozdzy prasowanych,
zwilaszcza wyhodowanych w drozdzowniach melasowych przy
uzyciu pozywek mineralnych.

d) Na potrzebe dostosowywania uzywanych ras drozdzy za"
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rodowych do przerabianych rr.aterjalow i odpowiedniego ich do-
bierania.

e) Na ujemny wpltyw prymitywnych, jako tez w wielu wy-
padkach zelaznych Ilub zeliwnych aparatéw odpedowych, ktore
w interesie i wedlug potrzeby nalezy stopniowo zmienia¢ przy
pomocy Panstwa na poprawne aparaty odpedowe ciggte, wykonane
z najodpowiedniejszych materjatéw, a wiec jak obecnie, z miedzi.

f) Na konieczno$¢ wiasciwego prowadzenia w gorzelniach
aparatow odpedowych.

g) Na pozytek zainteresowania gorzeli w wytwarzaniu przez
nie i dostarczaniu do rektyfikacji suréwek o wyzszej jakosci.'

II. URZADZENIA REKTYFIKACYJNE.

1. Niezaleznie od koniecznosci stalego dgzenia za postepem
i systematycznego, wedlug moznosci, zastosowania najdoskonal-
szych wspotczesnie typoéw aparatdw i urzadzen rektyfikacyjnych,
a wiec zastosowanie aparatéow ciaglych i zwlaszcza aparatow
odpedowych gorzelniczo-rektyfikacyjnych, jakotez z uwagi na sta-
nowczg koniecznos¢ wyrobienia w mozliwie najblizszym czasie
najwyzszej marki rektyfikatowi polskiemu dla wzgledéw zdrowot-
nych wewnetrznie i dla potrzeby zwycieskiej rywalizacji na ryn-
kach zewnetrznych, uznac¢ niedopuszczalnos¢ unicestwienia istnie-
jacych zaktadéw rektyfikacyjnych przy nadmiernej chocéby ich-
liczbie i drobniejszej czesto wielkosci.

2. Wszelako zwréci¢ uwage na konieczno$¢ usuniecia zauwa-
zonych w wielu rektyfikacjach z aparatami SaValle’a, brakow,
uniemozliwiajagcych prawidtowe ich dziatanie.

3. W szczegolnosci, niezaleznie nawet od takich niedoktad-
nosci w aparatach Savalle’a, jak zbyt mate wymiary ich kottéw
(kuboéw, kubtéw, garncy), ktoére uszczuplajg ich wydajnosc, wy-
wotujg powazne trudnosci w procesie oczyszczania spirytusu
zwro6ci¢ uwage na liczne braki elementarnego znaczenia, a pomiedzy
innemi:

a) na catkowity brak lub nieodpowiadajgce celowi urzadzenie
regulatoréw pary;

b) na deflegmatory Ilub analizatory, niespelniajgce swojego
zadania wskutek wadliwego ich urzagdzenia lub niedostatecznej
wielkosci;

c) na brak urzadzen do utrzymywania cisnienia wody na
statym poziomie i nawet na brak wskaznikdw tego poziomu w
miejscach widocznych dla prowadzgcych aparaty;
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d) na brak przy aparatach manometrow i termometrow;

e) na nieodpowiednie klosze sptywowe dla spirytusu;

f) na brak odpowiednich przewoddw, odbieralnikéw i urza-
dzen dla rektyfikatu, oraz dla przedgondw i niemozliwosci wskutek
tego rozdzielania gatunkéw w ustalonych przez doswiadczenia
ilosciach celem normalnego opanowania procesu rektyfikacji;

g) na brak urzadzen do oznaczania ilosci poszczegolnych
gatunkow spirytusu w czasie rektyfikacji i nawet po jej ukonczeniu.

1. PROWADZENIE REKTYFIKACIJI.

1. Z uwagi na konieczno$¢ traktowania indywidualnie kaz-
dego zakladu rektyfikacyjnego przy prowadzeniu oczyszczania
spirytusu, uzna¢, ze prowadzenie to nie moze by¢ dokonywane
szablonowo bez szczegdélowego zbadania i statego perjodycznego
sprawdzania wszystkich czynnikéw, oddziatywujacych na czystosé
i wydajnos¢ rektyfikatu.

2. W szczegdlnosci bada¢ i sprawdza¢ od czasu do czasu
jakos¢ suréwek i uzywanej do rektyfikacji wody, a przy prowa-
dzeniu rektyfikacji — cisnienie pary w kotle parowym i wody w
zbiorniku cisnien, jakotez temperatury wody doprowadzanej do
aparatu i odptywajacej z niego, cisnienia i temperatury w wia-
sciwych czesciach aparatow i t. p.; opierajac sie za$ na rezulta-
tach tych badan i sprawdzen i koncentrujac w mozliwy w danych
warunkach sposob odpadki rektyfikacji, przy wiasciwej kontroli
czystosci rektyfikatu, usystematyzowac i regulowa¢ wedtug po-
trzeby szybkos$¢ pedzenia i rozdzielanie gatunkdow spirytusu i w
szczegolnosci odbioréw rektyfikatu.

3. Zwrdci¢ uwage na potrzebe utrzymywania deflegmatorow
lub analizatoréw w nalezytym porzadku, niedopuszczajac nagro-
madzenia w nich mutu lub kamienia.

4. Zwréci¢ uwage na potrzebe utrzymywania w czystosci
wszelkich naczyn i urzadzen, majgcych stycznos$¢ z rektyfikatem,
nie uzywajac ich dla innych celéw i ochraniajgc od zanieczysz-
czania, tudziez doktadnie przemywajac i przeptukujac wedtug
potrzeby.

5. Zwrdci¢ uwage na przyczyny zanikéw spirytusu przy
oczyszczaniu go i przechowywaniu za$ zapobiegajac powstawaniu
strat, poddawa¢ od czasu do czasu ogledzinom naczynia i prze-
wody spirytusowe we wszelkich postaciach, jak réwniez bada¢ na
zawartos$¢ spirytusu wode, odptywajaca, z aparatow, nie wylgczajgc
skroplonej z wezownic.
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IV. SPOSOBY BADANIA SUROWEK i REKTYFIKATU.

Przyjmujgc ustalone urzedownie sposoby badania rektyfi-
katu jako obowigzujgce, oraz majgc na uwadze potrzebe miaro-
dajnego ustalenia sposobow badania surowek, uznac¢ koniecznosé
opracowania i ogtoszenia dokiadnych i szczegotowych przepiséw,
dotyczacych tych sposobow, jakotez wdrozenia ujednostajnionego
prawidtowego i Scistego ich stosowania.

V- W SPRAWIE OGOLNYCH POTRZEB TECHNICZNYCH
PRZEMYStU REKTYFIKACYJNEGO.

I. Wobec potrzeb technicznych przemystu rektyfikacyjnego
ujawnionych wprowadzeniem Panstwowego Monopolu Spirytuso-
wego, uznac jako konieczne:

a) zorganizowanie przez Zwigzek Zawodowy Technikow
Gorzelniczych przy wspotdziataniu czynnikéw zainteresowanych
kursu rektyfikacji w Warszawie;

b) zorganizowanie przez tenze Zwigzek, przy wspotdziataniu
rowniez czynnikdw zainteresowanych, pomocy instruktorskiej i
labotaryjnej w dziedzinie rektyfikacji spirytusu;

c) zorganizowanie w Polsce na razie przynajmniej jednego
postawionego w skali przemystowej na wysokim poziomie nauko-
wym i praktycznym, wzorowego doswiadczalnego zaktadu gorzel-
niczo-rektyfikacyjnego.

ZBLISKR i ZDRLEKR

NIECO O ZALEWNI

Zwroécitem uwage szczegolng na zbudowanie wygodnej i odpo-
wiedniej zalewni, aby przy moczeniu ziarna jej urzadzenie wyma-
gato najmniej pracy, a ziarno byto jak najdokiadniej oczyszczone.
W tym celu, jako dna zalewni, zastosowano piyty zelazne grubo-
$§ci 4 mm, dziurkowane na ksztatt sita. Do tych ze den, przepro-
wadzono przewody o $rednicy 3“ od spodu pod $rodek den, biorgc
pod uwage wiekszy strumien i silniejszy nacisk wody, ktora do-
cierajgc do swego kresu i uderzajac o plyty den, przez otwory
wytryskuje fontanng, a ktéra uderza z taka sita, ze napotykajac,
ziarno na swej drodze w kanatach zalewni, podnosi je do gory
i po naptywie wody do potowy warstwy ziarna—wytryskuje wyzej,
gdyz sitg wody ziarno zostaje wyrzucone i wreszcie zaczynakrgzyc,
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obcierajgc sie jedno o drugie. | tak przy odptywowej wodzie
dopomagajgc nieco wiostem, w pare minut mozna doskonale go
oczysci¢, nie uzywajac do tego celu wiele sity fizycznej i czasu.

Po dwukrotnem takiem przemyciu ziarno jest nalezycie czys-
te, co dodatnio wptywa na wyprowadzenie stodu, jak w procesie
roszczenia tak i w przyroscie, przyczem zauwaza Sie znacznie
mniej plesni.

Kanat przeptywowy urzadzono w wewnetrznej Scianie, tak,
aby z jednej i drugiej czesci zalewni woda mogta odptywac; w dol-
nej czesci—kanaty spustowe, celem opuszczania wody z zalewni.

S. Jasinski
Pomoc. kierou). gorzel. u) Piernatach.

SKRZYNKA ZAPYTAN.

PYTANIA | ODPOWIEDZI

llo§¢ zapytan i odpowiedzi w , Technice Gorzelniczej*! jest
dotychczas niezwykle skromna. Titomaczymy to sobie pewnym bra-
kiem zrozumienia zamierzen Redakcji, ktéremi sie ona powodowa-
ta, wprowadzajgc ten dziat do czasopisma. Wychodzac z zatozenia
ze dla praktyka bardzo wazne sg doswiadczenia, nabyte przez jego
kolegéw, drukujemy zapytania, zazwyczaj w streszczeniu, oczeku-
jac na nie réznych przytem wielu odpowiedzi, opartych na dos$wiad-
czeniach, powzietych w réznych warunkach przerobu tak, azeby py-
tajacy mogt sobie z odpowiedzi wybra¢ te zalecenia, jakie w jego
warunkach sg najodpowiedniejsze.

Tymczasem obserwujemy brak checi wykorzystania tych mozli-
wosci zaréwno przez pytajacych, jak i przez odpowiadajgcych. Pytan
technicznych jest mato, a odpowiedzi od praktykéw niema zupeinie
Liczac sie z tem, ze dla kazdego praktyka niezw ykle cenne sg o$-
wietlenia sprawy przez teorytyka, uwazamy niemniej za wskazane
zamieszczanie opinji praktykoéw, ktérzy z innego punktu widzenia
moga w zwieztych stowach dac¢ réwniez cenne wskazéwki.

Tylko zywa wymiana zdan jest probierzem zywotnosci techni-

ka i wskazniki,em]postepu.

Redakcja

Pytanie 6. Upraszam o wyjasnienie w ,,Technice Gorzelni-
czej” czy wydajac spirytus fabrykom likieréw i woédek stopnio-
wac go nalezy z krana, stuzacego do napetniania beczek, czy tez
z beczek?

Beczki czesto sg plukane wodg, co wplywa na obnizenie
stopniowosci spirytusu w beczce o 2° Tr. i wiecej, zaleznie od ilo-
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sci wody, a waga za$ gramoéw nie wazy, wskutek tego tara beczki
sie nie zmienia i spirytus zostaje ostabiony przez co rektyfikacja
ponosi strate. Sadze, gdyby nawet wody w beczce bylo | kg. to
mimo to obliczenie ilosci spirytusu bedzie mylne, poniewaz
ten jeden kg. przybedzie beczce na tarze, a stopniowo$¢ spadnie
o kilka dziesietnych stopnia, podczas gdy np. wrzucony do becz-
ki kamien wptynie tylko na zwiekszenie tary beczki, lecz sto-
pniowosci spirytusu w niej nie zmieni.

Przypuszczajgc, ze woda w beczce obniza stopniowos$¢ spi-
rytusu o 0,3° Tr. i przyjgwszy, ze strona pobiera 500" hl spirytu-
su o stopniowosci w zbiorniku 96,4° Tr., co réwna sie 419.5 kg
Zas przy wspomnianej, obnizonej przez wode stopniowosci o 0.3
Tr. nalezatoby sie 421.5 kg—wskutek czego rektyfikacja, majac
komisowsg sprzedaz, ponosi strate 2 kg netto spirytusu.

W.

SPRAWY  ZWIAZKU
ZARZAD GLOWNY

Najwyzsze ceny zyta, notowane na gieldzie Zbozowo-To-
warowej w Warszawie, za 100 kg zyta kongresowego loco stacja
zatadowcza.

Za czerwiec — 26 czerwca — 34,75 ziotych.

Ceny te stanowig podstawe przy przeliczeniu pensji okre-

Slonej w zbozu.

ODDZIAL WARSZAWSKI.

Dnia 6-go czerwca r. b. w lokalu Zw. Zaw. Techn. Gorzeln,
odbyto sie posiedzenle Zarzadu Oddziatu Warszawskiego, poprzedzone
zjazdem przewodniczacych Kot Miejscowych, zwotanych dla omdéwienia
i uzgodnienia planu dziatalnosci na przyszto$¢, przyczem Zjazd
ten powzigl, miedzy innemi, nastepujace uchwaty, ktére uzyskaty
aprobate Zarzadu Oddziatu:

1) Na zebrania Kot Miejscowych zaprasza¢ od wypadku do
wypadku i niecztonkéw z gtosem doradczym.

2) Na zebraniach pozadana jest obecno$¢ delegata Zarzadu
Oddziatu Warszawskiego.

3) Przewodniczacy Kot Miejscowych w porzadku dziennym
zebrania winni uwzglednia¢ w pierwszym rzedzie sprawy techniczne
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4) Obecnos$¢ cztonkdw jest obowigzujgca.

5) Zaprasza¢ na zebrania wiascicieli gorzeln lub ich zastepcéow.

6) Przewodniczacy Kot Miejscowych lub ich zastepcy obowia-
zani sg uczeszczaC na posiedzenia Zarzadu Oddziatu i skladac¢ spra-
wozdania na najblizszych zebraniach Kot

6) Wkiada sie obowigzek na wszystkich czionkow koét, aby
na zebraniach wygtaszali kolejno referaty na temat weditug swego
uznania.

7) Pozadane jest zwolywa¢ Zebrania Kot Miejscowych w go-
rzelniach w celu zwiedzenia urzadzen i t. p.

Nastepnie na posedzeniach Zarzagdu omawiana byta bardzo
szczegotowo sprawa ustalenia sktadek cztonkowskich na nastepny
rok, przyczem projektuje sie podnies¢ je znacznie, poniewaz ta
wysokos$¢ w jakiej obecnie sg pobierane, jest zbyt matg i nie wy-
starcza na pokrycie najniezbedniejszych wydatkow.

Potrzeba ustalenia sktadek cztonkowskich, odpowiadajgcych
rzeczywistosci jest nagta; brak odpowiednich funduszéw tamuje
normalny rozwdj organizacji i zdawatoby sie, ze projektowana
cyfra obowigzujgcej skitadki cztonkowskiej okoto 30 ztotych w sto-
sunku rocznym nie jest wygorowang, zwiaszcza, ze nalezy wzigs¢
pod uwage, ze z chwilg wejscia w zycie ustawy o Spotecznych
Biurach Posrednictwa Pracy— dos¢ znaczne wplywy 2z dawnego
wydziatu Posrednictwa Pracy przy Oddz. Warszawskim Zwigzku
zupetnie odpadty.

Z drugiej strony regularne wydawanie ,, Techniki Gorzelniczej"
przy utrzymaniu jej na odpowiednim poziomie  wymaga
stosunkowo duzych wydatkéw pienieznych, wynoszacych okoto
12.000 zt. rocznie i wydatki te mogg jeszcze znacznie wzrosngc
wobec projektu przejscia z miesiecznika na dwutygodnik.

Podwyzszenie wiec rocznej skiadki cztonkowskiej jest nie-
zbedne i Walne Zgromadzenie winno sie powaznie nad tg kwestjg
zastanowi¢, gdyz jest to jedyne wyjscie umozliwiajgce normalny
i pozyteczny rozw0j organizacji.

Nastepnie rozpatrywano na powyzszem posiedzeniu wiele
spraw natury organizacyjnej i gospodarczej, a miedzy niemi za-
stuguje jeszcze na podkres$lenie projekt utworzenia ,,funduszu zapo-
mogowego" przy Oddziale Warsz. Zwigzku, zanim projektowana
ustawa o0 ubezpieczeniach pracownikéw umystowych wejdzie w
zycie, a to wobec niejednokrotnych wypadkéw, ze czionkowie
Zwigzku znajdujacy sie w krytycznym potozeniu materjalnem, badz
tez otrzymujacy posade za posrednictwem Spot. Biura Posred. Pracy
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i nie majacy funduszéw na koszty przejazdu, zwracali sie z prosbg
o udzielenie im jednorazowych zwrotnych zapomdg, spotykajac
sie z odmowag, poniewaz Zarzgd w takich wypadkach nie byt w
moznosci zados$¢ uczyni¢ prosbie z braku odpowiednich na tel cel

funduszow.
Wreszcie ustalono termin Zwyczajnego Walnego Zgroma-

dzenia Oddziatlu Warszawskiego.

Zwyczajne Walne Zgromadzenie Warszawskiego Oddziatu Okrego-
wego Zwigzku Zawodowego Technikéw Gorzelniczych odbedzie sie w
Warszawie w dniu 26 lipca r. . W lokalu Sp. Rkc. ,,Technika Gorzel-
nicza“ przy ul. Wroniej Nr. 69, z nastepujgcym porzadkiem dziennym.

Godzina 9 rano Nabozenstwo w kosciele Karola Boromeusza

przy ul. Elektoralnej.
Godzina ko:
1) Zagajenie zgromadzenia.
2) Wybor Prezydjum Zgromadzenia.
3) Odczytanie protokutu z ostatniego zebrania.
4) Sprawozdanie ogolne.
5) Sprawozdanie rachunkowe.
6) Sprawozdanie Komisji Rewizyjnej.
7) Sprawozdanie ze Spotecznego Biura Posredn. Pracy.
8) Sprawozdanie Komisji Kwalifikacyjnej.
9) Sprawozdanie Komisji Kontraktowej.
10) Sprawozdanie Sadu Kolezenskiego.
11) Organizacja Koét Miejscowych.
12) Uchwalenie preliminarza budzetowego.
13) Wybory Wiadz Oddziatu Okregowego.
14) Woybory delegatéw do P.ady Gitéwnej Zwigzku.
15) Whnioski Zarzadu Oddziatu.
16) Wolne wnioski.

Na powyzsze zebranie Zarzad Oddziatu Warszawskiego za-
prasza Wszystkich cztonkéw Oddziatu.

USTA KANDYDATOW NA CZtONKOW RZECZYWISTYCH ZWIAZKU.

Kaniewski Cezar—Starogard, ul. Dworcowa 10.

Pogorzelski Edward—t owicz, apteka Szymanowskiego.
Piemek Jan—Wowbin, p. Dabrowica.

Sutacinski Bogumit—Zdotbunow, ul. Fabryczna 1, ,, Towkres".
Terenko Jozef—Wotkowysk. apteka Tyminskiego.

Odolski Zdzistaw—Endrycbowce, p. RoS.

Jesman Wiadystaw —Skrzybow, z. Wilenska.

Kottkowski Jozef—Drogoszewo, p. Ostroteka.
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ODDZIAL POZNANSKI.

Dnia 26 kwietnia r. b. w sali Jarockiego w Poznaniu odbyto
sie zebranie cztonkéw Okregowego Oddziatlu Poznarskiego pod
przewodnictwem prezesa p. Solkowskiego, na ktérym, po za wielu
innemi sprawami, dokonano wyboréw do zorganizowanych Kot
Miejscowych: Poznanskiego i Gnieznienskiego.

Nastepnie prezes, wobec niedyspozycji p. Konieczynskiego,
odczytat jego referat o kadziach fermentacyjnych, ktory wywotat
duze zainteresowanie i obudzit zywa dyskusje.

SPROSTOWANIE.

W artykule o ulepszeniach aparatOW periodycznych pomieszczonym w Nr. 3
miesiecznika ,,Technika Gorzelnicza“ wkradt sie btad, a mianowicie w Wierszu
20-tyia i 21-ym od goéry powinno by¢:

4, zamiast 12°0 niedogonéw otrzymujemy 3—7°[0 tychze i w formie skon-
centrowanej oleje fuzlowe**

zamiast

4, zamiast 12°|0 niedogondéw otrzymujemy 3—7°[0 tychze w formie skon-
centrowanych olejow fuzlowych**

Tamze na str. 77' wiersz 14—15 od goéry po stowach: Po ostudzeniu pty-
nu—trzeba dodac¢ wyrazy: i dolaniu kilku kropli fenolftaleiny.
Biad ten zupeinie zaciemnia cata sprawe, wobec czego prostujemy go na

tym miejscu. fted.

Do wydzierzawienia
GORZELNIA

w wojew. Poznanskim, nad granicg niemiecka, w normalnym sta-
nie. Stacja kolejowa w miejscu — nadaje sie dla gorzelnika ru-
tynowanego — wymiar zabiera wiasciciel majetnosci.

task, oferty upr. sie pod: ,Nr. 1312 Dzierzawa™ do biura ogto-
szeh T. A. ,,Reklama Polska" Poznah Aleje Marcinkowskiego 6.

WIOTCim STUDNIE ARTEZYJSKIE i zaktadamy MWW I

dla miast, przemystu i rolnictwa.
w Iéu,émy E)EJrﬂ{l ggecljpa <Isgu d(;negpebcm?gﬁzi%dzilenreczne
J. KopczyfisKi i 5p.

Poznan, tazarska 30. — Telefon 6042.
Przedsiebiorstwo wiercenia studzien i fabryka pomp.

Oddziat w Bydgoszczy, PIl. PiastowsKi 11.



Technika Gorzelnicza"

Spétka fikcyjna Wytw.-Hanfll. przy Zw. Zaw. Teda. Gorzel.

Warszawa, Krolewska 8
Adres telegr. ,,Techgo-Warszawa"
Telefon 194-46, 183-73, 30-95. Miedzymiastowy 194-43,
Dostarcza ze skiadu i na zamowienie;

dla przemystu drzewnego znanych marek
Prity Remscheidovwskie

Tarczowe Poprzeczne

Gatrowe StolarsKie

Tasmowe Grzbietowe
drewniane kota znanej fabryki

pasowe Cieszynskiej

,»Lipnicki Przemyst Drzewnyll
Ceny najnizsze przy najwyzszej jakosci.



_Technika Gorzelnicza"

Sp. Akc. Wytw.-Handl.
przy Zwigzku Zaw. Techn. Gorzeln.

Warszawa, ul. Krolewska Nr. 8.
Telefony: Dyrekcja 30-95, 194-46, Biuro 183-73,
Miedzymiastowy 194-46, Wytwornie 25-35 i 7-18.

Adres telegraficzny: ,,TECHGO — WARSZAWA".

Alkoholomierz samoczynny
Wydziaty:
Jprzedazy, Zlecen, Ksigzek i DrukéW, Techniczny

Wytwornie Wilasne
Mechaniczna, PrzyrzadoW Szklanych.
OdleWnia Plomb.
(Warszawa, Wronia 69).

Wyrob przyrzadow dla kontroli
technicznej, skarbowej, przemystowej i laboratoryjnej.

Zaopatrywanie przemystu i jego techniki oraz wiadz skar-
bowych w urzadzenia, przyrzady, narzedzia i artykuty
techniczne wszelkiego rodzaju.

Ceny przystepne prz'y najwyzszej jakosSci.



Egzystuje od roku 1880

WYTWORNIA WyROBOW MIEDZIANYCH | ZELfIZMCH

B— OKRUTNIK

Warszawa
Krochmalna 26.
Oddziat w Serocku.

Na zasadzie wieloletnich do$wiad-
czen wykonywa jako specjalnosé:

Aparaty gorzelnicze i rektyfikacyjne
réznych systemoéw oraz wszelkie ro-
boty w zakres kotlarstwa miedzia-
nego i zelaznego wchodzace, dla go-
rzelni, rektyfikacji, browaréw i fa-
bryk przetworéw chemicznych.

PLRNY, KOSZTORYSY

Remonty i Reperacje.

FabTyka haszyn

| odlewnia zelaza i mosiadzu

0. ZAREMBA | S-Wie

w KONINIE z. Kaliskiej

Budowa nowych gorzeln i rektyfikacji
Przeprowadzanie catkowitych remontow
Dostawa ze skfadow i na zamoOwienie
wszelKicH maszyn i aparatéow go-
rzelniczycR i reKtyfiKacyjnych
na dogodnych warunkach.

Szczegodtowe oferty wysyltamy na zagdanie.
WyKonanie solidne i terminowe



SANTILITH

Srodek ameryka. przeciw tworzeniu sie kamienia
w kottach, oferuje

HFr. SCHMIDT”

Poznan, ul. Kraszewskiego 4.

Poszukiwany miedziany aparat gorzelniczy,
odpedowy, uzywany, ale w dobrym stanie.

Zgtoszenie z podaniem firmy, modelu, wymiarow i ceny
aparatu kierowa¢ do

Gtownego Zarzadu DObr Wielkie Soleczniki, poczta
Bieniakonie, ziemia Wilenska.

NOVAK i JAHN

Fabryka maszyn T. A. Praga

najstarsza specjalna fabryka dla urzadzen gorzeln, rafinerji
spirytusu, fabryk likieréw, drozdzy, potazu, wyrobow
owocowych, wszelkich urzgdzen przemystu

chemicznego, mleczarskiego, cegieln, szutrown.
PRZEDSTAWICIELSTWO:

INZYNIER ZYGMUNT REGENSTREIF
Krakéw, Batorego 12.

Wienimy S1LL1L1)LL ARTEZYISELIE i zaktadamy UODOENI
dla miast, przemystu i rolnictwa.
WyiAdially PR g bopedt (oo manezem e ®=™
J. KopczyfisKi i vSp.
Poznan, tazarska 30. — Telefon 6042.
Przedsiebiorstwo wiercenia studzien i fabryka pomp.

Oddziat w Bydgoszczy, PIl. PiastowsKi 11.



Echo Warszawskie"

Bezpartyjny Dziennik Ilustrowany
Najpoczytniejszy dziennik popularny
w stolicy i na prowincji

POSIADA AKTUALNE | WARTOSCIOWE

WIADOMOSCI CODZIENNE | BOGATY

DZIAL GOSPODARCZY, W KTORYM SA

SPECJALNIE UWZGLEDNIANE SPRAWY

POLITYKI EKONOMICZNEJ, FINANSOWEJ]
| MONOPOLOWEJ

Redakcja Warszawa, Hortensja 6

Miesieczna prenumerata
w Warszawie 3 zt. na prowincji 3.50 zt.

ZARZAD DOBR
Zdzislm Nr. Tomolashirgo

DziKow p. Tarnobrzeg

sprzeda parnik Henzego na 22 q ziemniakow, kadZ
zaciernag, 30 hl. pojemnosci bez wezownicy, parnik
Henzego na 45 g ziemniakéw, ptuczke i kadz
zacierng 60 hl. pojemnosci bez wezownicy.



