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JFjraki, jakie ze wzgledow technicznych wykazywata Technika Qo~
rzelnicza sktonity Zarzad Gtoéwny do wprowadzenia do organizacji wydaw-
nictwa zmian zasadniczych. IV pierwszej linji zywimy nadzieje, ze
W najblizszym juz czasie numery czasopisma ukazywac sie bedg w regu-
larnych odstepach miesiecznych. Pierwszy numer za rok 1925 wypuszczamy
pod datg kwietnia — nastepne postaramy sie wypuszcza¢ w pierwszych
dniach kazdego miesigca.

Pod wzgledem redakcyjnym chcielibySmy nawigza¢ blizszy kontakt
z naszymi Czytelnikami. (Jtéwny nacisk mamy zamiar potozy¢ na sprawy
techniczne i ekonomiczno-prawne. Stopniowo chcemy rozszerzy¢ rozmiary
czasopisma i uczyni¢ z niego przyjaciela, doradce i informatora naszych
Czytelnikéw, do ktérych na tern miejscu zwracamy sie z gorgcg prosba
o zasilenie tresci artykutami i zawsze cennemi uwagami i obserwacjami
z praktyki technicznej i zawodowej. Niemniej cenne dla nas bedg infor-
macje ekonomiczno-handlowe o przerobie, rozwoju, bilansach, zebraniach
pokrewnych zrzeszen i spotek akcyjnych i t. p. Skrzynkg zapytan pragne-
libySmy mie¢ zawsze zapetniong, a réwniez prosimy wszystkich naszych
Czytelnikbw o dorzucanie swych uwag i odpowiedzi na wydrukowane
zapytania.

Niemniej sprawom i informacjom Zwigzku udzielimy nalezne miejsce.

Rozpoczynajgc nowa ere w zyciu czasopisma, prosimy wszystkich
Czytelnikobw o poparcie naszych zamierzen.




SPRAWY TECHNICZNE.

WYTYCZNE WYMAGAN WOBEC REKTYFIKATU
| OKOWITY DLA PANSTWOWEGO MONOPOLU

SPIRYTUSOWEGO.
C. d

Il . SPIRYTUS REKTYFIKOWANY.

Jakosc¢ spirytusu rektyfikowanego uzaleznia
sie prawie wyltacznie od stopnia doskonatosci kon-
strukcyjnej i typu aparatu rektyfikacyjnego. Jakos¢
za$ okowity wptywa gtdwnie na ilos¢ odpedu I-go gatunku rekty-
fikatu i w zwigzku z tem na ilo$¢ otrzymywanego przy tem spi-
rytusu Il i Ill-go gatunku i nadto na rozmiar strat.

Przy ustaleniu wiec wymagan, jakim powinien odpowiadac
rektyfikat, dostarczany dla celébw monopolowych, trzeba mie¢ na
wzgledzie z jednej strony stopien doskonatosci urzadzenia wiek-
szosci zaktadow rektyfikacyjnych w kraju i z drugiej —wymagania
tych gatezi przemystu, ktére sg konsumentami rektyfikatu (fabryk
chemiczne, farmaceutyczne, laboratorja, zaktady medyczne i nau-
kowe i t. p.), wreszcie z trzeciej strony — wymagania hygieny dla
czesci spirytusu, przeznaczonej do spozycia, w postaci napojow
alkoholowych, a wiec zuzywanych do przerobu w panstwowych
prywatnych wytwdorniach i rozlewniach waodek, jakotez w zakila-
dach, wyrabiajagcych i wzmacniajacych wina z winogron i z owo-
cow i t. p.

Zatem, przed ustaleniem norm jakosci rekty fi"
katu monopolowego nalezy uprzednio wyjasnic:

1. Obecny stan przemystu rektyfikacyjnego
w kraju z punktu widzenia technicznego.

2. Skitad chemiczny okowity i jej cechy rek-
tyfikacyjne.

3. Charakter i rozmiary przedsiebiorstw, zu-
zywajgcych bezposrednio Ilub przerabiajgcych
rektyfikat jako zasadniczy Ilub positkowy materjat.

4. Normy hygieniczne, uchwalone w +drodze
prawodawczej, ustalajgce warunki, jakim powinien
odpowiadac¢ rektyfikat, przeznaczony do wyrobu
trunkowv.
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Dla wyjasnienia pierwszego punktu niezbednem jest tech-
niczne zbadanie rektyfikacji w celu ustalenia przecie-
tnego ich typu, oraz jakosci otrzymywanego w nich
rektyfikatu. Przystgpi¢ do tego nalezy bodaj niezwiocznie.

Drugi punkt — jako$¢ okowity i jej rektyfikacyjne cechy—
taczy sie bezposrednio z kwestjg ustalenia wymagan, wysunietych
przez monopol w stosunku do okowity i byt juz wyzej rozwazony.

Trzeci punkt — charakter i rozmiary przemystu chemiczne-
go w obecnej chwili w Polsce — nie jest mi znany, poniewaz
nie posiadam odpowiedniej literatury, ktéra moglaby wyswietli¢
te kwestje. Jednak pozwole sobie twierdzi¢, iz dobry rekty-
fikat, jak to ponizej udowodnie, w ogromnej wiekszosci
wypadkow w zupeilnosci odpowiada potrzebom
wszelkich gatezi przemystu chemicznego.

Nareszcie, co sie tyczy czwartego punktu—normalizacji przez
prawodawstwo stopnia czystosci spirytusu dla celéw spozywczych,
to, o ile jestem obznajmiony z odpowiednia literaturg, na te kwe-
stje zwrocono jeszcze mato uwagi | normy takie nie sg dotad
wypracowane, z wyjatkiem Szwajcarji i Rumuniji.

Tak, w Szwajcarji, spirytus, zawierajacy fuzle w ilosciach-
przekraczajgcych 0.15% (kanton Bernenski) — 0.2% (kantony Saint
Gallen, Graubiinden i Turgau), nie moze by¢ zuzytkowywany dla
wyrobu trunkéw. W Rumunji spirytus, przeznaczony dla tychze
celow, moze zawiera¢ fuzli nie wiecej, jak 0.2%, estru (jako
ester etylo-octowy) — 0.02% i furfurolu —0.01%, Iub 0.2% (obje-
tosciowych) domieszek ubocznych, jezeli one okreslajg sie su-
marycznie.

Ocene tych norm podam nizej.

Dla wyjasnienia warunkow, jakim powinien odpowiadac spi"
rytus rektyfikowany, powotam sie tylko na warunki opracowane
przez monopole szwajcarski i rosyjski.

Wymagania monopolu szwajcarskiego sg prawie identyczne
Z wymaganiami spirytusowej gietdy w Hamburgu.

W Szwajcarji, przy przyjeciu spirytusu do monopolu, labo-
ratorjum zarzgdu monopolowego dzieli go na nastepujgce gatunki:

1. ,,Weinsprit".
2. ,,Primasprit".
3. ,,Feinsprit".

4. ,,Secundasprit".
~Feinsprit" dzieli sie jeszcze na 5 kategoryj:



a) sehr gut, b) gut, c¢) mittler, d) mittlermassig, i e) gering.
Spirytus gatunku nizszego od mittlerer Feinsprit nie jest dopu-
szczany do wyrobu z niego trunkéw i przenosi sie do gatunku
Secundasprit. Spirytus rektyfikowany nie powinien zawierac
furfurolu. Weinsprit i Primasprit nie powinien zawiera¢ aldehy"
dow. Zawarto$¢ tej domieszki w gatunku Feinsprit nie po-
winna przekracza¢ 0.01%. Przy rozcienczeniu wodg Weinsprit
powinien nie dawac zabarwienia, by¢ przezroczystym, oraz posia-
da¢ czysty, wiasciwy tylko alkoholowi etylowemu zapach
i stabo piekacy neutralny smak. Primasprit rézni,
sie pod tym wzgledem od Weinsprit'u bardzo mato, a Feinsprit
w bardziej silnym stopniu. Spirytus rektyfikowany powinien za-
wiera¢ alkoholu nie mniej jak 95,5% objetosciowych (15° C.).

Oczywiscie, przy przyjeciu spirytusu rektyfikowanego w Szwaj-
carji, metoda degustacji, a wiec metoda subjektywna, odgrywa
wielka role. Ma to swoje dodatnie i ujemne strony.

Dodatnig-strong tej metody jest moznosc¢: stwierdzi¢ za pomo-
ca degustacji takie minimalne ilosci domieszek w spirytusie, jakie»
by¢ moze, sg niedostepne przy badaniu chemicznem-, np. fuzle
daja sie wyczu¢ za pomocg degustacji przy rozcienczeniu ich spi-
rytusem w stosunku 1: 50.000. Do ujemnych stron nalezy abso-
lutna niemozliwos$¢ kontroli degustatora za pomoca objektywnych
sposobow analizy chemicznej. Aby przyjecie lub odrzucenie spi-
rytusu uzaleznia¢ jedynie od wynikdéw degustacji, trzeba degusta-
torowi w zupetnosci ufaé; a nadto trzeba, aby subtelne powonie-
nie i subtelny smak degustatora znajdowaly sie zawsze na jedna-
kowym poziomie, co przewaznie niema miejsca. Oproécz tego, da-
ne degustacji i chemicznej analizy nie zawsze sg jednakowe. Tak
np. dr. Lang, zatozyciel chemicznego laboratorjum szwajcarskiego
monopolu, oswiadcza: ,,Znamy wypadki, kiedy spirytusy rektyfi-
kowane, do ktorych umysinie dodano stosunkowo znaczne ilosci
produktéw przedgonu byty, pomimo tej domieszki, ocenione przez
stynnych degustatoréw jako bardzo dobre spirytusy".

Zgodnie z przepisami szwajcarskiego monopolu spirytusowe-
go, przyjecie rektyfikowanego spirytusu dokonywa sie po uprze-
dniem laboratoryjnem zbadaniu proby spirytusu, wzietej z kazdej
dostarczonej partji tegoz.

Wymagania rosyjskiego monopolu byty mniej skomplikowa-
ne i mniej ostre.

Spirytus rektyfikowany, przyjmowany do rosyjskiego mono-



polu, byt dzielony na nastepne dwie kategorje: a) rek-
tyfikat zwykty i b) spirytus podwdjnej rektyfikacji.

A. Rektyfikat zwykty winien byt odpowiadac¢ nastepu-
jacym warunkom:

1. Moc spirytusu nie mogta by¢ nizszg, niz 95% objetoscio-
wych. Maogt by¢ przyjety, z potrgceniem z ceny podstawowej,
rektyfikat o nizszej mocy, ale nie mniej 94°; rektyfikat, zawieraja-
cy alkoholu mniej, niz 94°, nie byt przyjmowany.

2. Spirytus nie powinien posiada¢ niewlasciwego dla dobre-
go rektyfikatu smaku i zapachu, a takze nie powinien zawierac¢
jakichkolwiekbgdz postronnych domieszek.

3. Spirytus, przy zmieszaniu z kwasem siarkowym o c. wi. 1.84
w stosunku 10 cm3 na 10 cm3 i zagrzaniu do wrzenia, powinien po-
zostawac bezbarwnym.

4. Spirytus nie powinien zawiera¢ furfurolu, ktory okresla sie
za pomoca aniliny i kwasu solnego.

B. Spirytus podwodjnej rektyfikacji (prima-pri-
ma) powinien, oprécz posiadania wymienionych powyzej wiasno-
$ci, odpowiadac jeszcze nastgpujacym wymaganiom:

1. Nie powinien odbarwia¢ nadmanganianu potasu*) w cig-
gu najmniej 30 min.

2. Nie powinien zawiera¢ aldehydow.

3. Nie powinien zawiera¢ fuzli.

Jak stwierdza taki znany specjalista, jak prof. dr. A. Weryho,
zatozyciel centralnego chemicznego Ilaboratorjum ministerstwa fi-
nanséw w Odesie, szwajcarski zarzad monopolowy, zastosowujac
przy przyjmowaniu rektyfikatbw wyzej przytoczone wymagania,
przezen opracowane, osiggnat doskonate wyniki. Jakiez rezultaty
osiggnat rosyjski monopot? Odpowiedz na to pytanie daja pr ze-
cietne dane (tablica Ill) badania monopolowych spirytusow zwy-
ktej i podwodjnej rektyfikacji, wykonanych w centralnem chemi-
cznem laboratorjum ministerstwa finansow w Odesie. Dane te,
poditug mnie, sg bardzo przekonywujgce, poniewaz odnoszg sie do
wielkiej liczby prob (1747), systematycznie badanych w ciggu
szeregu lat.

Po zapoznaniu sie z temi danemi wnioskujemy, iz przy wy-
sokiej przecietnej mocy 96,2° (minimum byto nie nizej 94.8°), zwy-
czajny rektyfikat prawie nie zawieral ubocznych produktéw fer-

*) Préba Langa.
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REZULTATY ANALIZY REKTYFIKATU

Centralnego Chemicznego Laboratorium Ministerstwa Finanséw

w Odesie.
Rektyfikat Spirytus
Charakterystyka analiz podwajnej
zwykty rektyfikacji
Zawartos¢ alkoholu w % °lo
objetosciowych 96.2 96.4
Zawarto$¢ furfurolu %o (pro
mille) objetosciowych w
przeliczeniu na alkohol
absolutny 0 0
. Aldehydy w 0/°0/° objete scio-
wych w przeliczeniu na
alkohol absolutny 0.001 0
Fuzle w %% objetosciowych
w przeliczeniu na alkohol
absolutny. 0.001 0
Kwasowos¢ (jako g ’
«
kwas octowy) 2454 20.9 17.4
Estry (jako ester i ’_gf
etylo-octowy) o’ 41.2 31
Préba z nadmaganianem po-
tasu wedtug Langa 20’55” 52'30”
Proba kwasem siarkowym
(10:10): wytrzymato prob. 1667 15.0
llos¢ préb  niezadawalaja-
cych:

a) z powodu zapachu 104 0%)
b) , smaku 61 0**)
lloé¢ analiz 1747 15
Zapach — czysty, wiasciwy dla alkoholu etylowego.

Smak — normalny, stabo piekacy.

Tabl. m.

Rektyfikat
z aparatow
Barbet’a

96.4

14.0

30.0

30’

88.0

0%)
0**)

88



mentacji (fuzle, aldehydy); zawarto$¢ ich réwna sie bardz c>nie-
nacznej liczbie—0.001%, RoOwzie nieznaczna jest zawartos¢ w tym
spirytusie estrow, jakotez jego kwasowo$¢. Co do zasadniczej pro-
by na czystos¢ spirytusu (préba kwasem siarkowym TO : 10), to
w 96% zbadane proby spirytusu byly dobre; a przeciez nalezy
mie¢ na uwadze, ze spirytus ten byt przyjmowany przez zwyktych
urzednikow akcyzowych, a nie przez chemikdow - fachowcéw, jak
to ma miejsce w Szwajcarji. Dane przeprowadzonej degustacji
stwierdzity, iz w 94% wypadkow spirytus posiadat normalny za-
pach, a w 97%—normalny smak.

Opierajgc sie na powyzszych danych nalezy stwierdzi¢, ze.
rosyjski spirytus monopolowy zajmowat posrednie miejsce pomiedzy
kategorjami ,,Prima-Sprit" i ,,Feinsprit” szwajcarskiej nomenklatu-
ry; przy tem spirytus ten bardziej jest zblizony do pierwszej kate-
gorji, niz do drugiej.

Najwieksza ilos¢ takiego spirytusu byla otrzymana z rektyf"
kacyjnych aparatow typu ,Savalle’a“.

(c. d. n)
Wiadystaw Krzyzanowski
Kierownik Dziatu Chemicznego
Dyrekeji Punstwowego Monopolu Spirytusowego.

ULEPSZENIA APARATU REKTYFIKACYJIJNEGO SAVALLE’A
W OSTATNIEM DWUDZIESTOLECIU.
C. d.

2. METODA REKTYFIKACIJI INZ. K. SZYLLINGA.

Inzynier-chemik K. Szylling, kierownik gubernjalnego labora-
torjum akcyzowego w Saratowie, opracowat okoto 1912 r. ory-
ginalng metode rektyfikacji spirytusu na aparacie Savalle’a.

Metoda rektyfikacji Szyllinga rézni sie od stosowanych
dawniej sposobow tem, ze Szylling, nie miesza Il gatunku z su-
rowka przy nabiciu kuba, lecz wprowadza go bezposrednio do
kolumny w odpowiedniej chwili podczas procesu rektyfikacji: po-
czatkowy Il gat. na poczatku, a koncowy — w koncu rekty-
fikacji.

To samo czyni i z Il gatunkiem.

Przy metodzie Szyllinga potrzebne sg nastepujgce dodatko-
we, przyrzady oznaczone na zatgczonym schemacie.



Schemat rektyfikacji na aparacie Savalle’a wedlug metody K. Szyllinga.



1. Zbiornik F dla poczatkowego Il gat.
2. Zbiornik E dla poczatkowego Il gat.

3. Reczna pompa, przenoszgca poczatkowe 1l i Il gat.
z wihasciwych zbiornikdw do zbiornikéw, umieszczonych wyzej.

4. Podgrzewacz H z wezownicg, przez ktdrg przeptywa Il
gat., ogrzewany goraca wodg skroplona, wyptywajaca z wezow-
nicy kuba.

5. Trzeba tez doda¢, ze zamiast zwykiego kondensatora
Szylling uzywa deflegmatora nowego typu z przegrodami, dzieki
czemu zwieksza wydzielanie domieszek z pary spirytusowej
i wzmacnia spirytus-

Przebieg rektyfikacji podtug metody Szyllinga jest nastepu-
jacy.

Przypusémy, ze pierwszy odped, ktéry prowadzono zwy-
ktym sposobem, ukonczono. Wéwczas otrzymamy w zbiorniku C
poczatkowy Il gat., w zbiorniku D — poczatkowy Il gat.,
w zbiorniku B koncowe Il i Il gat. razem. W zbiorniku A
znajduje sie suréwka, zadana umiarkowang iloscia nadmangania-
nu potasowego (KMnOJ i sodg kaustyczng (NaOH), wyklaro-
wana i doprowadzona do 70—85° Tw.

Pusty kub rektyfikacyjnego aparatu napetniamy suréwka ze
zbiornika A i wpuszczamy pare do wezownicy. Nastepnie pom-
pa podnosimy poczatkowy Ill gat. ze zbiornika C do zbiornika
E, a poczatkowy Il gat. — ze zbiornika D do zbiornika F.

Skoro ciecz w kubie nagrzeje sie i para spirytusowa za-
cznie przedostawac sie do kolumny, spuszczamy poczatkowy I
gat. ze zbiornika F do podgrzewacza H, zkad pod cisnieniem
podnosi sie do gory i przez kurek 4 i rure, prowadzaca flegme
z deflegmatora do kolumny, sptywa pod gérne denko deflegmato-
ra. Gdy sptynie r/3 czes¢ poczatkowego Il gat.,, zamykamy kurek
4 i powoli spuszczamy reszte do S$redniej czesci kolumny przez
kurek 5.

Jednoczesnie pod goérne denko kolumny, zamiast poczatko-
wego Il gat.,, wpuszcza sie poczatkowy Il gat. przez kurki 2 i 3.

Szybkos$¢ wprowadzania tych gatunkéw reguluje sie w ten
spos6b, ze 73 cze$¢ poczatkowego Il gat. przeznaczona jest dla
zapetnienia pustej jeszcze kolumny, a wobec tego potrzebna
ilos¢ ptynu winna wejs¢ do kolumny, zanim para spirytusowa
zacznie przenika¢ do deflegmatora.

Catkowity poczatkowy Il gat. nalezy wprowadzi¢ do ko-




lumny miedzy momentem wejscia pary spirytusowej do defle-
gmatora, a zakoniczeniem procesu odbierania przedgonow, czyli
przejscia do odbierania poczgtkowego Il gat.

Reszte, % czesci poczatkowego Il gat., wprowadzamy do
kolumny w czasie, kiedy przez klosz przechodzg przedgon i Il
gat. poczatkowy, baczac, zeby te czynnos¢ skorniczy¢ na % go-
dziny przed momentem przejscia z Il gat. na Il

Dalej proces pedzenia i odbierania poczatkowego Il i | gat.
odbywa sie w zwykty sposdb.

Na 2—3 godziny przed koncem pedzenia | gat.,, wprowa-
dzamy zapasowe koricowe Il i Il gatunki ze zbiornika B przez
kurek 6 do dolnej czesci kolumny. Jezeli zbiornik B umieszczo-
ny jest zbyt nizko i wskutek tego cisnienie jest niewystarczajg-
ce to w takim razie mieszanine tych gatunkoéw (11+111) mozna
wprowadza¢ bezposrednio do kuba.

W kazdym razie zasilenie kolumny tg mieszaning trzeba
skoriczy¢ na godzine przed momentem przejscia z | gat. na kon-

cowy Il gat.
Wydajnos¢ gatunkéw wedtug danych K. Szyllinga jest na-

stepujaca:

Przedgony (etery)......... 0,95%
Il gat. poczatkowy.........c.cccoevvninnns 2,50,

n ., ” . . . . . . 500,
I P 98,00 ,,
I, koncowy .. . . . . 200,
HI b 0,35,
Niedogony (oleje fuzlowe) . . . 0,35,
Sraty ..o 0,70 ,,

Razem 109,85,
Ostateczna wydajnos$¢ przerobu, jak wida¢ z przytoczonej
tablicy, jest nastepujaca:

Przedgony (etery) - - - - 1 0,95%
1 gat. . . . 98,00,
Niedogony (oleje fuzlowe) . . 0.35,
Straty . . . 070,

100,00,,

R6znica 109,85—-100=9,85 przypada na:
I g. p. . 250% (zlewa sie do zbiér- C)

L + 500, ( , , D)
nm, k. +20, ( . . » . B)
Hu 2035, (. . ., B

Razem 9,85,



Jak wida¢ z przytoczonych wyzej tablic, Szylling otrzymu-
je przedgony i niedogony o bardzo Wysokiem stezeniu.

Osiggane korzysci przy stosowaniu metody Szyllinga maja
by¢ nastepujace:

1. Pomocniczy aparat odpedowy dla Ill gat. jest zbyteczny.
2. W kubie mozna zmiesci¢ wiecej suroéwki, poniewaz I
gat. jest wprowadzany wprost do kolumny.

3. W czasie zasilania kolumny gorgcym poczgtkowym Il
gat., ogrzewanie jej odpada.

4. Poniewaz Il g. stanowi mocny spirytus, przeto zbytecz-
ne jest wzmacnianie ciecz y, doprowadzanej do kolumny.

5. Wprowadzanie Il i Ill gat. wprost do kolumny utrzymu-
je domieszki w niej na statym poziomie.
6. Wprowadzanie poczatkowego Il gat. do gornej czesci

kolumny umozliwia otrzymanie poczgtkowych odpadkoéw (eterow)
0 bardzo wysokiej zawartosci domieszek, jak to ma miejsce
i przy oddzielnym odpedzie IlIl gat. na osobnym pomochniczym
aparacie.

7. Wprowadzanie poczatkowego Il gat. w okresie, miedzy
odpedem poczatkowego Ill gat. a przejsciem na poczatkowy Il
gat. umozliwia koncentracje prawie wszystkich jego domieszek
w poczgtkowym Il gat.

8. Wprowadzanie konicowych gatunkéw, pozostatych z po-
przedniego odpedu, do nizszej czesci kolumny w momencie, kie-
dy sie konczy odpedzanie | gat. zwieksza koncentracje konco-

wych domieszek w kolumnie w takim stopniu, ze niedogony
otrzymujg sie o bardzo znacznej zawartosci olejow fuzlowych co

osigga¢ mozna byto dotychczas przy oddzielnym pedzeniu Ill gat.
na mocniejszym aparacie.

9. Nizsze gatunki, wprowadzone wprost do kolumny zaste-
puja flegme z deflegmatora i umozliwiajg szybsze pedzenie przy
minimalnym zuzyciu pary.

Najgtowniejszg korzys$¢ stanowi jednak oszczednos¢ pali-
wa | czasu.

Rozumie sie, ze przytoczone powyzej przez Szyllinga dane
podlegajg jeszcze sprawdzeniu w naszych warunkach. O dokonaniu
jednak takiego sprawdzenia w Polsce jeszcze nic nie wiadomo.



Ta metoda, jak to tatwo wywnioskowac z poprzedniego opisu,,
wymaga wielkiej skrupulatnosci i uwagi przy jej wykonaniu, czemu
mogg sprostac tylko wykwalifikowani, $wiadomi rzeczy rektyfika-
rzy, posiadajgy nie tylko praktyke zawodowsa, ale i odpowiednie
przygotowanie teoretyczne.

(D. ¢. n) K. H.

ZELAZNE APARATY DESTYLACYJNE.

Po wyczerpaniu zapasoOw miedzi przez wojne $wiatowa, ce-
na tego metalu tak sie podniosta, ze wytworcy byli zmuszeni do
szukania tariszego materjalu do budowy aparatéw destylacyjnych
przyczemwyboér padt na zelazo lane, t.zw. zeliwo, jako materjat
najtanszy i jednoczesnie dostatecznie odporny na dziatanie kwa-
sOw z ktorymi przy destylacji ptynow sfermentowanych zawsze sie
ma do czynienia. Najwiecej aparatow destylacyjnych zelaznych
spotyka sie w tej czesci Rzeczypospolitej, ktora przed wojng
znajdowata sie pod zaborem rosyjskim, poniewaz tu okupacja nie-
miecka zarekwirowata prawie wszystkie miedziane urzadzenia z fa-
bryk, a przedewszystkiem zabierano aparaty destylacyjne. Nic
przeto dziwnego, ze dzi$ jest osobliwoscig spotkanie aparatu
miedzianego w gorzelni na terenie bytej Kongreséwki.

Kilkoletnie istnienie zelaznych aparatéw, daje moznos¢ prak-
tyce gorzelniczej wypowiedzenia sie o ich zaletach i wadach.
Styszymy czesto utyskiwania gorzelnikéw i organéw Wiadzy Skar-
bowej na to, ze alkoholomierze samoczynne niszczg sie obecnie
daleko predzej, niz przy aparatach miedzianych. Powierzchnia
roznych czesci alkoholomierza samoczynnego powleka sie czar-
nym nalotem; zwilaszcza ptywak w alkoholomierzu Siemensa tra-
ci predko swdj niklowy pobiat, takiemuz losowi podlega i beben
mierniczy tego przyrzadu.

Jako jeden z przyczynkOw, charakteryzujgcych aparaty ze-
lazne, moze postuzy¢ fakt zatkania kolumny rektyfikacyjnfej, jaki
w ubiegtej kampanji przytrafit sie u mnie, a prawdopodobnie
gdzieindziej juz nieraz sie wydarzyt.

Posiadamy powojenny aparat destylacyjny z zelaza lanego
firmy ,,Borman i Szwede", pracujacy dopiero 3-cig kampanje.
Pedzenie na tym aparacie, pomimo niepozornego wygladu zew-
netrznego i stosunkowo nie wielkich jego rozmiaréw, odbywato
sie zupetnie zadawalniajgco. Kolumna zacierowa, ztozona z 12-tu



komor, nie miata sktonnosci do puszczania alkoholu z wywarem,
Kolumna spirytusowa (rektyfikacyjna), stojaca nad zacierowa,
dawata spirytus dostatecznie mocny (92° — 93°). Deflelegmator
i chtodnica, obszerne, studzity pary alkoholowe niewielky iloscig
wody, dajgc spirytus bardzo zimny. Aparat jest zaopatrzony w po-
dwojne gotowanie na kondygnacjach obydwdch kolumn, wediug
znanego systemu Bormana. Kolumna zacierowa posiada wzierni-
ki oszklone, ktore jednakowoz nie spetniajg swego przeznacze-
nia, gdyz z powodu znajdujacej sie w kazdym przedziale kolum-
ny galeryjki, majacej zwigzek z podwdjnym gotowaniem, na kto-
rej gromadzi sie osad zacierowy,okienka sg nim stale zalepione.
Natomiast kolumna spirytusowa nie posiada zadnych wziernikow.
Kolumna ta przy stosunkowo niewielkiej wysokosci zawiera 16
przedziatow rektyfikacyjnych. Potowe wysokosci kazdego prze-
dziatu zajmuje wspomiana wyzej galeryjka, wskutek czego na zro-
bienie nalezytego wziernika niema miejsca,

A wzierniki w kolumnie spirytusowej przydatyby mi sie bar-
dzo w tej kampanji. Juz od paru tygodni aparat zaczal praco-
wac pod coraz to wyzszem cisnieniem; w ostatnich za$ dniach
kilkakrotne zatrzymywanie aparatu podczas pedzenia byto nie-
zbednem, gdyz cisnienie wzmogto sie nadmiernie, a spirytus
w kloszu ptynat nierbwno i moc jego zmniejszata sie, pomimo
normalnego zasilenia kolumny zacierem. Poniewaz wywar odpty-
wat zupetnie prawidtowo, przypuszczatem, ze przyczyna jest za-
trzymywanie sie lutrynku w kolumnie spirytusowej, co mogto
by¢ spowodowane zatkaniem lub oberwaniem sie rury przelewo-
wej na ktérymkolwiek denku. Zatkanie przelewu mogto nastgpic
wedtug mojego dotychczasowego doswiadczenia z aparatami
miedzianymi tylko wskutek przepetnienia kolumny zacierowej
i dostania sie zacieru do kolumny spirytusowej; lecz przepetnie-
nia takiego w ostatnich dniach pedzenia wcale nie byto, przeto
przypuszczac¢ nalezato drugg przyczyne, czyli oberwanie sie prze-
lewu.

Skoro dalsze pedzenie stato sie juz zupeinie niemozli-
wem, przystgpitem do rozebrania kolumny spirytusowej i stwier-
dzitem, ze jedna z rur przelewowych byta literalnie zabita kawata-
mi twardej masy, ktorg okazata sie rdza zlepiona w Sciste bryit-
ki. Masa ta byta ttusta w dotknieciu, zapewne od tluszczu, jaki
dostaje sie do aparatu z parg zwrotng maszyny. Na nizszych
denkach byto duzo osadu ttustego i lepkiego, sformowanego réow-
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niez ze rdzy. Oczywiscie, po oczyszczeniu, aparat znowu dzia-
ta! nalezycie.

Poniewaz z aparatami zelaznemi takie wypadki, jak zatkania
kolumny spirytusowej, a zwiaszcza oberwanie przelewu, lub ca-
tego przedziatu, czesciej zachodzi¢ beda, przeto podaje tu wska-
zOowki, ktére moga sie przyda¢ miodszym kolegom, w jaki spo-
s6b, nie otwierajgc kolumny spirytusowej, mozna rozpoznac przy-
czyne nieprawidtowego jej dziatania. Po upewnieniu sie, za zbyt
wielki przyrost cisnienia w aparacie i nierowny odptyw spirytusu
w kloszu obserwacyjnym, nie sg spowodowane zatkaniem lub
przepetnieniem kolumny zacierowej, co, jak wiadomo, poznaje
sie po tem, ze wywar odptywa normalnie, a wzierniki oszklone
jezeli aparat je posiada, nie pokazujg nigdzie przepetnienia prze-
dziatébw, mozna by¢ pewnym, ze przyczyna ztego miesci sie w ko-
lumnie spirytusowej. Jezeli po zatrzymaniu pompy, zasilajgcej
aparat zacierem, i zamknieciu doptywu pary, ci$nienienie w apa-
racie nie predko spada, jest to dowodem zatkania ktéregokol-
wiek z przelewéw kolumny, i odptyw nagromadzonego lutrynku
musi postepowac¢ wolno. Natomiast gdy cisnienie po zamknieciu
pary szybko spada, np. w ciggu 5 minut, mozna by¢ pewnym-
Zze sie ma do czynienia z oberwaniem przelewu lub kondygnacji,
gdyz w tym wypadku nagromadzony lutrynek, nie podtrzymywa-
ny naciskiem pary z dotu, ma droge troche wolng do odptywu.

Moga sie zdarza¢ wypadki uszkodzenia deflegmatora, (n.p*
pekniecie weza zacierowego lub rury zacierowej), niekiedy za$
przeciekanie wody chtodzacej do komor spirytusowych, lecz te
przyczyny moga tylko zwiekszy¢ cisnienie w aparacie, nie wpty-
wajg za$ na rownomierne sptywanie spirytusu w kloszu. O uszko-
dzeniu deflegmatora najlepiej przekona¢ sie mozna w czasie spo-
czynku aparatu, gdyz wtenczas da sie wystucha¢ przeciekanie

ptynu do kolumny.
Jid. Moraczewsfci.

Z CZASOPISMIENNICTWA.

Nowa teorja asymilacji bezwodnika weglowego. Opie-
rajgc sie na teorji zjawisk utlenienia Wielanda, wykazat
Tunberg, ze gtdbwnym materjatem spalnym (energietycznym) ko-
morki jest wodor. Szereg enzymow, dziatajgcych na kwasy ttusz-
czowe, aminokwasy i alkohole sg wstanie ich wodor tak aktywo-



wac, ze ten nastepnie wstepuje tatwo w zwigzki z tlenem. Przez
przyjecie wody odnosny zwigzek wzbogaca sie w wodor
z ktérego enzymy tenze wodor zwalniajg. Tlen przejetej wody,
wigze sie z taricuchem weglowym, a wydziela sie w formie bez-
wodnika weglowego dopiero przy rozktadzie tegoz zwigzku.
Poglad ten narusza zasadniczy poglad na krazenie w organiz-
mie wegla, wodoru i tlenu. Obala dotychczasowsg teorje Lavoi-
siera, jakoby przewazna ilos¢ wdychanego tlenu zostawata
wydzielang w formie bezwodnika weglowego. Wysuwa za$ twier-
dzenie, ze pobrany tlen opuszcza organizm w formie wody.
Proces asymilacji byt dotychczas ogolnie ttomaczony dzia-
taniem Swiatta przy wspotudziale chlorofilu na bezwodnik weglo-
wy, z ktdrego oddzielone zostajg dwa atomy tlenu, przyczem
wegiel wigzat sie z woda na aldehyd mrowkowy w mysl sche-
matu:
CO? (energja stoneczna) = C -I- O2;, C + H20 = HCOH.
Proces ten jednak nie zostat dotychczas odpowiednio udo-
wodniony.

Opierajac sie na badaniach swoich i innych badaczy,
a przedewszystkiem Fentona, wysuwa Tunberg ttomaczenie,
ze proces fotochemiczny prowadzi do reakcji:

2H20 (energja stoneczna) = H? + H202

Wydzielony wodér, oraz wodor wody utlenionej taczy sie
z bezwodnikiem weglowym, przez co powstaje czasteczka alde-
hydu mréwkowego, a wiasciwie metylenoglykolu oraz czgsteczka
tlenu (zwolniona z wody utlenionej).

CO?2 + H2 + H20? = H4CO? + O2 poczem wodorek for-
maldehydu odszczepia czasteczke wody, w mysl reakcji:

H4CO2? = HCOH + H20.

Na podstawie tych rozumowan autor dochodzi do wniosku
ze przy procesie asymilacyjnym wydzielany tlen pochodzi z roz-
ktadu wody, a nie, jak dotychczas sadzono, z rozkiadu bezwod-
nika weglowego.

(T. Tunberg — Svensk Kemisk Tidszk. 1923, 145).

T. Ch.

O rozpuszczalnosci skrobi. 1% kleik skrobiowy, otrzy-
many przez ogrzewanie do 809 C., przy oziebianiu rozdziela sie
na dwie warstwy. Po rozcienczeniu dziesieciokrotnem, czes¢ kla-
rowna zostata odlang i odparowang. Wydzielona, zelatynujaca
skrobia, ogrzewana z wodg, daje metny rozczyn, a po wysuszeniu



z wodg gotujaca tylko pecznieje. Wymyta wodg, a nastepnie
alkoholem, przedstawia produkt podobny do pierwotnej skrobi,
a zawiera zwigzany kwas fosforowy i krzemowy, oraz potas
i magnez. Ogrzana w wodzie do 150°C. rozpuszcza sie, lecz
wydziela sie z powrotem przy oziebieniu. Pod wptywem stabych
rozcienczonych kwasow daje produkt podobny do skrobi roz-
puszczalnej. Na podstawie powyzszego dochodzg autorzy do
whniosku, ze skrobia jest zwigzkiem weglowodanu z fosforanami
i krzemianami potasu i magnezu, za$ rozpuszczalnos¢ skrobi za-
lezy od obecnosci powyzszych zwigzkéw nieogranicznych.

(G. G. Malfitane i M. Cateire—Compt. rend. d.\Acad. d. scien
1924 (177) 1309). T. Ch.

Celowe urzadzenia stodowni: Podioga dla stodowni ma
by¢ #tatwa do czyszczenia ze wzgledu na zwalczanie zakazania
sie stodu. Nalezy nadawac¢ posadzce stodowni staby spadek,
od linji Srodkowej ku obu brzegom, gdzie urzadzajg sie kanaly
sciekowe dla odprowadzenia wody.

Posadzka powinna by¢ mozliwie gladka, aby ziarno stodo-
wane mozna byto przerabia¢ tatwo i bez uszkodzenia. Najlepszym
materjatem na posadzke rostkowni sg kwadratowe ptyty tupkowe
(SchieferpTatten) jednakowej wielkosci z oszlifowanemi brzegami,
aby przy utozeniu. szczelnie do siebie przylegaly. Materjat ten
odznacza sie naturalng porowatoscia, wskutek tego utrzymuje po-
zgdany stopien wilgotnosci w podtozu grzedy stodowej. Wada
tego materiatu jest tylko zbyt wysoka jego cena.

Posadzka cementowa posiada te wade, ze nie utrzymuje wcale
wilgoci. Stéd na takiej poditodze bardzo tatwo wysycha i dla te-
go posadzka cementowa nie jest godna polecenia. '

Odpowiedniejszym materjatem sg cegly, jednakowoz tylko
cegly bez zarzutu pod wzgledem rownosci i gtadkosci powierzchni.
Cegly ukiadajg sie na podtozu z mocno ubitej gliny, grubosci oko-
to 20 cm. Podtoze takze ma za zadanie utrzymywanie cegly w od-
powiednim stanie wilgotnosci. Cegty uktada sie mozliwie szczelnie
i spaja cementem. W miejscach spojenia nie powinno by¢ zad-
nych zagtebien i nieréwnosci, dla unikniecia zatrzymywania brudu,
oraz kaleczenia ziarna przy przerabianiu stodu. Cata powierzchnia
rostkowni powinna by¢ zupetnie réwna i gladka.

Nad uzytecznoscig cegtly klinkierytowej. (Tonklinkern) dla po
sadzki rostkowni prowadzone sg jeszcze badania i proby.

(G. Foth-Zeitschrifc fur Spiritusindustrie, 1924, NI). K. H.



STATYSTYKA.

Gorzelnie i produkcja spirytusu surowego.
Kampanja 1923/24.

) Produkcja spirytusu su-
Gorzelni

Ogbtem rowego tys, litr. 100%
Wojewddztwa

czynnych rolnicz. przemyst.  Ogoétem W tem roln.

PolsRa 1287 1232 55 82575 72 786
Warszawa 84 76 8 8011 6411
toédz - - - - - 64 59 5 6 184 4351
Kielce......coene.. 48 44 4 3763 2897
Lublin................... 105 101 4 7 841 7282
Biatystok - - _ _ 26 22 4 | 827 [ 490
Wilno.......ccccoeee. 17 8 9 772 354
Nowogrodek 8 8 — 673 673
Polesie - - - _ 6 6 — 26| 261
Wotyn - - - - 8 5 3 1 039 496
Poznan _ _ _ _ 387 385 2 24 688 24018
Pomorze _ _ _ _ 158 155 3 6 897 6 690
Krakow .- - - _ 48 39 9 3399 986
LWOW.......cccovvenn. 172 169 3 8 038 7917
Stanistawow 39 38 ! 2 248 2026
Tarnopol. 74 74 — 5309 5309
Slask......cccocveene 43 43 — 1 625 | 625

Zrodio: Dane Dyrekceji Panstwowego Monopolu  Spirytusowego, druko-

wane w Nr. 2 ,,Wiadomoséci Statystycznych™ za 1925 r.

ZBLISKR | ZDRLEKR.

GORZELNICTWO W MANDZURII.

Otrzymali$my niedawno list z Mandzurji od
p. K. Gordona, rzeczywistego cztonka Zwigzku.
Wyciag z jego listu przytaczamy tak ze wzgledu
na ciekawa tre$¢ traktujagca o gorzelnictwie w Chi-
nach, jak i w celu zwrécenia nalezytej uwagi naszych
przemystowcoéw i kupcéw na niewyzyskane przez
nich szerokie i wdzieczne pole dla rozwiniecia
owocnej dziatalnosci.

Mukden dn. 27. V. 1924

Gorzelnie tutaj tylko przemystowe, nie biorgc w rachube go-
Tzelenek chinskich, wyrabiajgcych ,,hanze" i japonskich, wyrabiajg-

cych ,,saki".



W poéinocnej Mandzurji jest 8 gorzelnn o przerobie 3600—4000
wiader (44000 — 49000 1.) dziennie. W potudniowej Manzurji | go"
rzelnia o przerobie 200 wiader (25001.) Razem 9 gorzeln, z ktdrych
2 melasow'e i 7 zbozowych.

O ile w poétnocnej Mandzurji (Charbin i okolica) od czasu do
czasu odczuwa sie brak rynku zbytu, o tyle w potudniowej Man-
dzurji, t. j. w okolicach Mukdenu nie mozemy nadgzy¢ z wyt-
warzaniem spirytusu. Titumaczy sie to tem, ze Mukden ma blizko
granice koreanska, gdzie rynek jest zywy, a Charbin ma blizko
rynek rosyjski — dzi§ martwy, bo chociaz czasem bolszewicy co$
kupig, to nie zawsze chcag zaptacic.

Praca w gorzelniach tutejszych jest wielce nienormalna: jed-
nego dnia prowadzi sie 2 zaciery, a nastepnego np. 5 zacieréw,
gdyz znalazt sie nabywca. Albo tez w zimie gorzelnia nieczynna,
za to w lecie intensywnie pracuje.

Dzi$ koszta produkcji wynoszg 2,20—2,75 rubli ztotych, a ce-
na spirytusu 4,50 rub; zt. za | wiadro (12,31). Jest to i dzi$ dobry
interes, ale nie dla tutejszych kupcow, przyzwyczajonych do 300-
500% zysku.

Dla gorzelnictwa jest tu w ogole przysztos¢ wielka, a w szcze-
golnosci w potudniowej Mandzurji. Po pierwsze ze rynek w Rosji
kiedy$ ozyje, a po drugie i Chinczycy od swej ,,hanzy" przecho-
dza na wodke i likiery europejskie.

Za mojej bytnosci wybudowano tu 5 gorzeln i rektyfikacji,
z tego przezemnie osobiscie—2 gorzelnie melasowe: jedna w Aszy-
che, nalezgca do Polsk. Tow. Akc. i jedna w Mukdenie, nalezgca
do Japonskiego Towarzystwa AKc.

W zesztym roku miatem propozycje wybudowania gorzelni
w Sinanpo, ale tam mnie Niemcy ubiegli.

Poniewaz tu jeszcze nie jedna gorzelnia i rektyfikacja bedzie
wybudowana, wiec nalezatoby sie tem w Polsce zainteresowac.
Dopodki nie mozna bylo sprowadza¢ nic z Europy, z koniecznosci
budowalismy tutaj, ale poniewaz niema odpowiednich robotnikow
i warsztatow, wiec chetnie bedziemy zaleca¢ sprowadzenie ma-
szyn z Polski.

W Polsce moze sie wyda¢ dziwnem, ze tu sami gorzelani bu-
dujg catkowite gorzelnie. Niestety, tak jest. Ludzie chcieli miec
gorzelnie, a nie byto skad sprowadzi¢, wiec znalazto sie nas 2-ch
niezaleznie jeden od drugiego i wybudowalismy. Zewnetrzny wy-
glad aparatow pozostawia wiele j;do zyczenia, ale otrzymujemy
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spirytus 969 mocy i to az nadto dobrze. Ale teraz mozna sprowa-
dzi¢ wszystko gotowe, wiec my bedziemy mogli montowac i pusz-
cza¢ w ruch.
Mam nadzieje ze zwigzek pomoze nieruchliwym polskim prze-
mystowcom wykorzysta¢ mandzurski rynek w dziedzinie gorzelnictwa.
Z uszanowaniem

K Gordon.

UWAGA. P. Gordon zaleca pisa¢ do
Mandzurji przez Ameryke, a nie przez Rosje
gdyz zwykle polskie listy ging.

W SPRAWIE DROZDZY CZYSTEJ KULTURY.

Podczas odczytu, wygtoszonego na Wal-
nem Zebraniu w Poznaniu p. W. Czerniak
poruszyt nastepujacy temat:

Posiadamy naszg polskg instytucje hodowli zarodowych
drozdzy czystej kultury. Nie powinno sie to dzia¢ jak dawniej,
gdy my drozdze sprowadzali z Berlina i od Kusserowa. Rozpo-
czynajac kampanje, kazda poszczegdlna gorzelnia powinna sama
dla siebie sprowadzi¢ drozdze, a nie oglada¢ sie na sgsiednie juz
uruchomione gorzelnie i ztamtad bra¢ zakwaski i drozdze. Te
kilka ztotych skromnego wydatku starcza kzademu kierownikowi
gorzelni. Ze tak nie jest, to wina tych kolegéw, ktorzy starej re-
cepty sie trzymaja.

Mamy naszg instytucje hodowli drozdzy czystej kultury, do
rozwijania i podnoszenia ktorej powinniSmy sie poczuwac i po-
piera¢ ja. Sprowadzajgc takie drozdze przy rozpoczeciu kampanji,
sami pobudzamy sie do wiekszego zainteresowania sie niemi, ob-
serwujgc rozwijanie sie ich w réznych kierunkach.

Osiggnietemi rezultatami i spostrzezeniami mozemy w ,,Tech-
nice Gorzelniczej" i na zebraniu z kolegami sie dzieli¢ i dysputowac,
bo- kazdy gtos, czy to w formie artykutu dyskusyjnego, czy w for-
mie informacji, czy wreszcie w formie zapytania fachowego, moze
mie¢ znaczenie i wartosc.

W. Czerniak.
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W SPRAWIE CUKROWNICZE]
STACJI DOSWIADCZALNEJ W POLITECHNICE WARSZAWSKIEJ.

Zaktad Technologii Ogdlnej Organicznej i Technologji Weglowodanéw
Politechniki Warszawskiej —-w tem gtebokiem przeswiadczeniu, ze w dobie
obecnej niezbedny jest wzmozony i staty postep techniki i ze postep taki moze
by¢ osiagniety li tylko na drodze nalezycie zorganizowanej pracy badawczej,
powzigt mysl o utworzeniu w Warszawie, jako w jednym z osrodkéw polskiego
przemystu cukrowniczego, ' instytutu do badan naukowych w zakresie cukrow-
nictwa.

Pierwszym krokiem, zmierzajagcym do powyzszego celu, jest urzadzenie nie-
wielkiej stacji doswiadczalnej przy Politechnice Warszawskiej w obrebie Zaktadu
T. O. O. i T. W. r-r narazie w postaci modelowej fabryczki cukru w skali | : 500
naturalnej wielkosci, ktora ma stuzy¢ do przeprowadzania wszelkiego rodzaju ba-
dan dotyczacych chemji i techniki cukrowniczej.

Wobec zbyt szczuptych $Srodkéw, ktéremi dysponuje Zakitad, nizej podpisani
zwrocili sie z apelem do sfer przemystowych o poparcie materjalne ich zamierzen.
Rada Naczelna Polskiego Przemystu Cukrowniczego oraz szereg firm przemysto.

wych — mianowicie: Borman, Szwede i S-ka, W. Fitzner i K. Gamper, Herm
Loéhnert — Bydgoska Fabryka Maszyn, H. Cegielski, Polskie Fabryki Maszyn i Wa-
gonéw — L. Zieleniewski, Fabryka Maszyn i Kotlarnia ,,Moca i Berent i Plewin-

ski — przyszty z pomoca Zaktadowi T. O, O. i P. W. Ziozone zostaty dary pie-
niezne na urzadzenie stacji oraz zadeklarowano dary w naturze —wv postaci apa-
ratury. Za okazang pomoc nizej podpisani wyrazaja wymienionym ofiarodawcom
na tym miejscu — wdzieczno$¢ najgtebsza. Jednak koszty urzadzenia niewykona-
nej jeszcze i niezadeklarowanej przez ofiarodawcéw aparatury tgcznie z robotami
budowlanemi i instalacyjnemi wynosza znaczng sume — wedlug przyblizonego
kosztorysu okoto 30.000 zt. Nie rozporzadzajagc powyzsza suma, a przystepujac
juz w chwili obecnej do budowania fabryczki, nizej podpisani pozwalaja sobie
niniejszem zwrdci¢ sie do ogdétu P. P. Przemystowcow z prosbg, aby raczyli réw-
niez w granicach moznosci poprze¢ swa pomoca materjalng sprawe stworzenia
w Polsce nowej placéwki naukowej, majacej stuzy¢ ku rozwojowi naszej techniki
i gospodarki narodowej.

Kierownik Zaktadu Technologji Organicznej i Technologji Weglowodanéw

Profesor, Inzynier-Technolog
K. Smolenski.

Asystent Zakitadu
Inzynier-Technolog A. Siwicki

byczymy powstajacej placéwce najzywszego
rozwoju; dowiadujemy sie, ze Sp. Akc. Technika
Gorzelnicza zamierza zaofiarowac Stacji te wszyst-
kie przybory, ktére w swych Zakiadach wyprodu-
kowa¢ bedzie mogta.



SKRZYNKA ZAPYTAN.

PYTANIA.

Pyt. 1. Jak prowadzi¢ zaciery ziemniaczane z dodawaniem
melasu. G.

Pyt. 2. Czy Urzad Akcyzowy ma prawo pobiera¢ stopro-
centowg doptate do patentu za rektyfikacje na rachunek budze-
tu samorzadu miejscowego. R.

ODPOWIEDZI.

Na pyt. 1. Odp. 1. Melasy mozna dodawa¢ do zacieru zie-
mniaczanego w ilosci do potowy gestosci zacieru, t. j., ze potowa
cukru bylaby z zacieru ziemniaczanego, a potowa z melasy. llos¢
ta jest najwyzsza jakg mozna uzy¢ w formie zacieru mieszanego
i przy odpowiednich ostroznosciach.

Najmniejsza ilos¢ melasy, jaka dodaje sie do zacieru zie-
mniaczanego, odpowiada podwyzszeniu gestosci zacieru ziemnia-
czanego przez melas o 2—3° Ball. llos¢ taka jest bez najmniej-
szego ujemnego wpltywu na wartos¢ karmowag wywaru. Wywar
taki moze by¢ podawany nawet krowom wysokocielnym i t. d.
Dalsze podwyzszenie dawki melasu wymaga stopniowego przy-
zwyczajenia inwentarza. Najlepiej jezeli podnosimy dawke mela-
su co 2 dni o 10 Bali., skoro przekroczymy juz pierwsze podnie-
sienie o 3" Bali, gesto$¢ zacieru, drugiego i trzeciego o 40 Bali,
czwartego i pigtego 5° Bali, i t. d., az dojdziemy mniejwiecej
w stosunku 10° Ball od ziemniakoéw wysokcskrobiowych, a 12°
Bali przy nisko skrobiowych, zas 9—10° Bali przy melasie. Wo-
gole wiecej jak 10° Bali melasy nawet przy gestych zacierach
nie radzitbym. Roéwniez tak wysoka dawka melasy wymaga ostroz-
nosci przy skarmianiu wiekszej ilosci wywaru zwitaszcza przy kro-
wach wysoko cielnych i miodziezy.

( Co sie tyczy formy dodawania melasy, to mozna jg wyko-
na¢ w dwojaki sposob:

1. Do zacierni napuszcza sie troche wody i daje zadang
ilos¢ melasy, ktdrg rozrabia sie, dodaje sie troche stodu i wy-
ciska ziemniaki, postepujac dalej jak przy zacierze ziemniacza-
nym. Stoéd nalezy dodawa¢ 2—3 partjami. Przy zacierach zie-
mniaczanych, ubogich w kwas, trzeba przy duzej dawce melasy
doda¢ do zacieru tyle kwasu siarkowego, aby kwasowos¢ stod-
kiego zacieru odpowiadata 0,3—0,4° D.

2. Przy mniejszych dawkach melasy, mozna ja dodawac



bezposrednio do zacieru w drugim dniu fermentacji. Melase te
mozna doda¢ takze w dwuch partjach. Po kazdem dodaniu me-
lasy, trzeba zacier dobrze wymieszac.

Melasa winna by¢ zawsze alkaliczna. Melase kwasng trzeba
przed uzyciem dobrze odgotowac¢ i w tym wypadku daje sie ja
do zacierni, rozciencza, podkwasza kwasem siarkowym do 0,4—
0,5° D. i gotuje do zagotowania, a nastepnie dalej przez 15 mi-
nut. Nastepnie wyciska sie ziemniaki, stopniowo studzi, dodaje
2—3 partjami stéd i postepuje dalej zupetnie normalnie.

Drozdze przyrzadza sie jak zwykle, lecz z duzg dawkg sto-
du. Ukwaszenie najlepiej wykona¢ przy pomocy kwasu siar-
kowego 1,2° D.

Odfermentowanie okazuje sie stopniowo coraz gorsze, im
wiecej uzyto melasy i dochodzi przy duzej dawce do 3,5° Bali.
Kwasowos$¢ w zacierze dojrzatym nie wyzej 10 D. Cieptota w za-

cierze w gtéwnej fermentacji 30—31° C.
T. Ch.

Na pyt. 1. Odp. 2. Gorzelnie rolnicze, ktére zechciatyby uzy-
wacé melas jako dodatek do zacieréw ziemniaczanych, powinny
przedtem zaznajomic sie z brzmieniem artykutéw 34 i 35 ustawy
o monopolu spirytusowym i z konsekwencja, jaka z nich wy-
ptywa. K. H-

Na pyt. 2. Odp. 1. Prawng strone tego pytania rozstrzyga odpo-
wiednia ustawa, wydrukowana w Dzienniku Ustaw, Nr 94, p. 747 za
1923 r. i w Dzienniku Urzedowym Min. Skarbu Nr. 20, p. 595
za 1923 r.

Takg doptate do patentu na rzecz kumunalnych i samorza-
dowych wydatkow ptaci¢ bezwarunkowo nalezy, o ile jest po-
stanowiona prawnie i zatwierdzona przez wladze wojewddzka.
Pobiera¢ taka doptate zlecono narazie Urzedowi akcyzowemu

K. H.

BIBLIOGRAFJA

Gorzelnictwo. Prof. T. Chrzaszcz, t. Il. Naktad Gebethnera
i Wolfa, Warszawa, 1921 r. Str. 410. Cena 7 ziotych 50 gr.

Jest to dzieto, ktérem moze sie szczyci¢ polska literatura gorzelnicza-
Szczegoblnie dobrze opracowane sg rozdziaty, traktujgce o sto-
dzie, zacierze gtownym i przycierkach drozdzowych, a takze o prze-



robie melasy. W tych rozdziatach przebija rozlegta wiedza, zdo-
byta wieloletnim doswiadczeniem i odczuwa sie wielkie zamitowanie
przedmiotu. Wszystko to gteboko przemys$lano, przetrawiono,
sprawdzono doswiadczeniem, poparto obficie danemi liczbowemi.
W tych rozdziatach gorzelnicy i wszyscy, kto interesuje sie po-
waznie technika gorzelniczg, znajdg niespozyty materjat dla rozwa-
zania, dalszych studjow i dla zastosowania w praktyce. Stosun-
kowo stabg strone ksigzki stanowig rozdziaty o aparatach odpedo-
wych i w ogole o destylacyi spirytusu, zresztg prof. Chrzgszcz
poswiecit temu przedmiotowi zbyt mato miejsca (niespetna 50 stron).

Ksigzka odznacza sie jednolita koncepcja i w tym wzgledzie
dodatnio wyroznia sie od ostatnich wydan dziela Maerckera-Del-
briicka (ok. 1000 stron), ktore stanowi jakby co$ w rodzaju ency-
klopedji gorzelniczej, opracowanej niejednolicie i traktujacej
o0 niektérych rzeczach zbyt rozwlekle.

Dla catkowitego wykorzystania wielkich bogactw tej ksigzki,
czytelnik musi juz posiada¢ pewne fachowe i teoretyczne przygo-
wanie. K. H.

Gorzelnictwo. Woydanie L. Fiszera w todzi pod redakcjg
M. Dominikiewicza. Wydanie drugie 1923 r. Stroni 34. Cena 1,80 zt.

Ta mata ksigzeczka, kieszonkowego formatu, ozdobiona 20-ma
rusunkami, traktuje swoj przedmiot popularnie. Zawiera w sobie
sporo niedoktadnosci i kilka faktycznych bltedéw- Ksigzeczka ma
jeszcze ten brak, ze opisano w niej aparaty destylacyjne tylko
dawniejszego typu. Jednakowoz napisana ona jest tak zrozumiale
i w wiekszej swej czesci tak dobrze, ze z pozytkiem moze byc¢
zalecon”™ dla osOb, dopiero zaznajamiajacych sie z gorzelnictwem.
Rozumie sig, ze dla fachowych gorzelnikow ta mata ksigzeczka
jest nie wystarczajaca. K. H.

sprrwy zwigzKiti

ZARZAD GLOWNY.

Zarzad gtéwny opracowywuje obecnie program |l Zjazdu
technikdw gorzelniczych polskich zwotywanego z okazji jubileuszu
organizacii naszej w Wielkopolsce. Zjazd odbedzie sie W Poznaniu
w pierwszej potowie wrzesnia i potgczony bedzie z wystawg prze-
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mystu spirytusowego, ze szczegélnem uwzglednieniem technicznych
zastosowan spirytusu. Zarzad stale porozumiewa sie w tej sprawie
z komitetem Obchodu Jubileuszowego w Poznaniu.

Zarzad zaleca gorgco przyjecie udziatu w Zjezdzie i przyczy-
nienie sie do uswietnienia uroczystosci jubileuszowych najstarszej
organizacji gorzelniczej na ziemiach polskich.

Najwyzsze ceny Zyta, notowane na gietdzie Zbozowo-
towarowej w Warszawie, za 100 kg. zyta kongresowego loco
stacja zatadowcza.

za styczen 30 stycznia ztotych 31,00
za luty 5 61i 17 lutego , , 3250
za marzec 30 marca . « 3450

Ceny te stanowig podstawe przy przeliczeniu pensji okreslo-
nej w zbozu.

ODDZIAL. WARSZAWSKI.

Niejednokrotnie juz w ,,Technice Gorzelniczej” zwracalismy
uwage Czionkom Oddz. Warszawskiego na obowigzek Scistego
przestrzegania statutu i odnosnych regulaminéw, dla unikniecia
nieporozumien, ktére niestety miaty i miewajg zbyt czesto miejsce.

Pozwalamy sobie jeszcze raz zwrdéci¢ sie z prosbag
0 blizsze zapoznanie sie z obowigzujgcemi przepisami (Nr. 10-II
»Techniki Gorzelniczej z r. 1923), a w szczegolnosci, wobjc zbli-
zajacego sie okresu angazowania kierownikéw gorzelin na kam-
panje 1925/6 r., a co za tem idzie i wzmozenia zgtoszen kandyda-
tur na wakujace posady, zwracamy uwage na 8§ 15 regulaminu
Wydz. Posredn. Pracy, przemianowanego obecnie na Spot. Biuro
Posrednictwa Pracy, wedtug ktérego kazdy poszukujacy posady
obowigzany jest:

1. Ztozy¢ deklaracje, wypetniong doktadnie, starannie i w spo-
sOb Scisty, oraz ustanowione przez Rade Giéwng Zwigzku dowody
a wich liczbie odpowiednio uwierzytelnione odpisy wszystkich
Swiadectw w dwoch egzemplarzach, lub tez przesta¢ razem z od-
pisami $wiadectwa oryginalne, podlegajgce natychmiastowemu
zwrotowi po sprawdzeniu i uwierzytelnieniu odpisOw przez biura
Zarzadow Okregowych Zwigzku;
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2. Zawiadomi¢, czy poprzednio zajmowana posada zostata
mu lub przez niego wymowiona i wskutek jakich przyczyn sie to
stato, czy tez stara sie tylko warunkowo o posade, dla otrrzy-
mania lepszej;

3. Zachowa¢ bezwzglednie tajemnice o posadach, na ktoére
byt polecany;

4. Zawiadomic¢ odnosny Wydziat Posrednictwa pracy o otrzy-
maniu posady i przedstawi¢ odpis zawartej umowy;

5. Odpowiada¢ niezwtocznie na wszelkie zapytania Wydziatu
Posrednictwa Pracy i przedstawia¢ zgdane dowody;

6. Zawiadamac¢ raz na miesigc odnosny Wydziat Posrednic-
twa Pracy, czy poszukuje nadal posady.

Nadto opieszate wptacanie skiadek cztonkowskich, nie-
jednokrotnie juz stawiato Zarzgd Oddz. Warsz. Zwigzku w b.
trudnej sytuacji finansowej, obijajacej sie niekorzystnie na ogolnym
biegu spraw i regularnym wydawaniu ;Techniki Gorzelniczej”
wobec niemoznosci wplacenia przez Oddziat do kasy Zarzadu
Gtéwnego Zwigzku przypadajgcych mu sum we wilasciwych termi-
nach.

Wynika ona z niezrozumienia wiasnych intereséw, nietylko
ogo6lnych Zwiazku, ale i osobistych jego czionkéw, zwlekanie za$
z optatami cztonkowskich skladek do Funduszu pogrzebowego
wymaga zaznaczenia, ze regulamim tego funduszu wyraznie
okresla, iz w razie Smierci ubezpieczonego, rodzina zmartego do-
stanie zapomoge pogrzebowsg o ile skiadki do funduszu pogrzebo-
wego zostaty catkowicie i w przepisanych terminach uregulowane.

Wysokos¢ sktadek cztonkowskich nie jest przeciez wygoro-
wana. Sg to sumy tylko minimalne w zestawieniu z przynoszo-
nym pozytkiem.

LISTA KANDYDATOW NA CZEONKOW RZECZYWISTYCH ZWIAZKU.
22 LUTEGO 1925 R.

Biernacki Ryszard — Sieradz, Rektyfikacja.

Dyakowski Stanistaw — Lublin, ul. Konopnicka 5, m. 8.
Dyakowski Wactaw—\Wojstawice, p.. Wojstawice.

Fiszer Kazimierz — Podorosk, Podorosk.

Kotodziejski Adam — Koszewice, p. Betchatow.
Konieczko Stefan — Dzierzbia. p. Stawiski.

Strzemieczny Stefan — Sandomierz, dom fabryczny.
Siewicki Eugenjusz — Chotoniéw p. Horochow.

Urbanski Bolestaw — Skrzeszowice p. Kocmyrzow.
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Nazwa
Kota

Ploniskie

Radomskie

Grojecko
Ramskie

Lubelskie

Kutnowskie

Grojecko —
Rawskie

Lubelskie

KOLA MIEJSCOWE:

W roku biezgcym odbyty sie nastepujgce zwyczajne zebrania
Kot Miejscowych:

Miejsce
Zebrania

Gorzelnia
Zukowek

Gorzelnia
Makow

Gorzelnia
Trebaaczew

Lublin

Kutno

Gorzelnia
rektyfikacja
Bask

Gorzelnia
Milejow

Data
Zebrania

1.1

6.1

111

18.1

25.)

8.1l

8.111

Liczbaobecnych

w

14

18

13

24

Wazniejsze czynnosci zebrania.

Zebranie nie dosz’o do skutku

Zwiedzano wzorowo prowadzong gorzel-
nie ,,Makoéw”. Inz. K. Hryniewicz, dele-
gat Zwiazku, wygtosit referat ,,Pokrywy
do kadzi fermentaeyjnych i kadzie fee-
mentacyjne zamkniete** uzupetniony przer-
kierownika rektyfikacji w Radomiu, pz
Gierulewicza.

Zwiedzono gorzelnie Trebaczew. Kiero-
whnik gorzelni Osuchéw, p. F.Kosinskiwy -
gtosit referat, ,,Uboczne produkty fermen -
tacji alko holowej**, uzupetniony przez Inz
K. Hryniewicza.

Inz. K. Hryniewicz wygtosit referat ,,Po-
krywy do kadzi fermentacyjnych i kadzie
fermentacyjne zamkniete.” Zastanawiano
sie nad sprawami biezacemi i organiza-
cyjnemu

Zwiedzono rektyfikacje w Kutnie— i za-
stanawiano sie nad sprawami biezacemi
i organizacyjnemi

Zwiedzono gorzelnie i rektyfikacje Babsk,
gdzie zebrani szczegdlnie zainteresowali
sie paleniskiem do miatu.

Zwiedzono gorzelnie Milejow, gdzie ogol-
ne zainteresowanie wzbudzito palenisko
dla miatu weglowego (ruszt oszczednoscio-
wy Inz. K. Hryniewicz, wygtosit
referat ,,Jakie mamy dowody, ze Kka-
morki drozdzowe sg zywemi organizma
mi“ i b.) Awnalizatory uniwersalne A.

Pietrasiewicza Z Poznania.
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Wazniejsze czynnoéci Zebrania

Zebranie odbyto sie przy udziale 2'ch
przedstawicieli Zarzadu p. p, Piaseckie-
go Stefana i Ostrowskiego Edmunda.
Zapadto kilkaJwnioskéw dotyczacych na-
bywania akcji Sp. Akc. Technika Go-
rzelnicza, jako tez wydawnictwa czaso-
pisma Zwiazku, wreszcie wybrano Prezy-
djum Kota w nastepujacym sktadzie: prze-
wodniczacy Wi- Dziecielewski, zastepca
przewodniczacego B. Urbanski i sekretarz
St. Winiarski.

Wienimy STUDHLE fFIEMIE i zaktadamy WODOEIB

dla miast,

przemystu i rolnictwa.

Wyrablam’) pompy specjalnie do gtebokich/ studzien.

J. Kop

czyfisKi 1 »Sp.

Poznan, tazarska 30. — Telefon 6042.

Przeds'ieiiiorstwo

Oddziat w Bydgoszczy, Pl. PiastowsKi

KOIHDRIDO UizadzBnie Goizelni

z 12 Kadziami na sprzedaz.

Blizszych Inform. udzieli

Tow. Akc. Konczak
I Wiatrolik Krotoszyn

wiercenia studzien i fabryka pomp.

11.

TRESC: Od Redakcji. Sprawy tech-
niczne. Wi+ Krzyzanowski. Wytyczne
wymagan wobec rektyfikatu i okowity
dla panstwowego monopolu spirytuso-
wego. Ulepszenia aparatu rektyfika-
cyjnego Savalle.a wostatniem dwudzie-
stoleciu. Zelazne aparaty destylacyjne.
Z  czasopiSmiennictwa.  Statystyka.
Zbliska i zdaleka. W sprawie
cukrowniczej stacji  doswiadczalnej
w politechnice warszawskiej. Skrzynka
zapytan. Bibliografia. Sprawy Zwiagz-
ku. Zarzad Gitowny. Oddziat War
szawski. Kota Miejscowe.



Technika Gorzelnicza"

Sp. Akc. Wytw.-Handl.
przy Zwigzku Zaw. Techn. Gorzeln.

Warszawa, ul. Krolewska Nr. 8.
Telefony: Dyrekcja 30-95, 194-46, Biuro 183-73,
Miedzymiastowy 194-46, Wytwornie 25-35.
Adres telegraficzny: ,,TECHGO — WARSZAWA".

Alkoholomierz samoczynny
Wydziaty:
5przedazy, Zlecen, Ksigzek i DrukéW, Techniczny

Wytwornie Wiasne
Mechaniczna, Przyrzadow Szklanych.
OdleWnia Plomb.

(Warszawa, Praga, Zabkowska 27).
Wyréb przyrzadow dla kontroli
technicznej, skarbowej, przemystowej i laboratoryjnej.
Zaopatrywanie przemystu i jego techniki oraz wiadz skar-
bowych w urzadzenia, przyrzady, narzedzia i artykuty
techniczne wszelkiego rodzaju.
Ceny przystepne przy najwyzszej jJjakosci.



Rok 4. Warszawa, maj 1924 r. Nr. 2

TECHNIKA  GORZELNICZA

ORGAN ZWIAZKU ZAWODOWEGO
TECHNIKOW GORZELNICZYCH

POSWIECONY GORZELNICTWU ORHZ POKREWNYM GALEZIOM
PRZEMYStU ROLNEGO | PRZETWORCZEGO.

WYCHODZI RAZ NA MIESIAC.

Przedptata Redakcja i A(Iimirllistracja: Ceny ogt. bez zobow.:
bez zobowiazania: Warsza‘.'r":ieéf oo Nr. 8. 71 str.50 ziotych
Rocznie . . . 10 zt.  Adr. tet.: , Techgo Warszawa". 17/a - 1:235
Pétrocznie . . 5 Redaktor, inz. J. Kaczkowski, 7;3 7
przyjmuje od 12 do 13, Admin. "

Numer pojed. . ! czynna od 9 do 12 iod 3 do5. Na okfadce wyz. o 100% i50%

Konto czekowe Pocztowej Kasy Oszczednosci Nr. 3912.

SPRAWY TECHNICZNE

WYTYCZNE WYMAGAN WOBEC REKTYFIKATU
| OKOWITY DLA PANSTWOWEGO MONOPOLU
SPIRYTUSOWEGO.

Dokonczenie.

Pierwotnie, w poczatkowym okresie wprowadzenia monopo-
lu, okowita przed rektyfikacjg podlegata filtracji przez wegiel drze-
wny. Nastepnie wymaganie to bylo zniesione i w wiekszosci wy-
padkéw okowita byta rektyfikowana bezposrednio, z zastosowa-
niem wszakze rozcieniczenia jej wodg do 40—50%. Ale o tem
bedzie jeszcze mowg dalej.

W ostatnich czasach zaczeto stosowac¢ sposoby chemicznego
oczyszczania surowki przed rektyfikacja, jak naprzyktad przez do-
dawanie do niej sody kaustycznej i nadmanganianu potasu;'po ta-
kiem zadaniu jej wskazanemi chemikaljami, przystepowano do
rektyfikacji bez rozcienczenia surdéwki woda.

Nie wchodzac w szczegdtowg ocene podobnych sposobéw
polepszenia jakosci okowity, poniewaz jest to kwestja specjalna,
dodam tylko, ze sposoby te w niektorych wypadkach dawaty do-
datnie wyniki pod wzgledem jakosci rektyfikatu i wydajnosci apa-
ratu rektyfikacyjnego wogdle i zwlaszcza przy pedzeniu okowity



nierozcienczonej; ale nie miaty one szczegdlnego wptywu na wy-
dajnos¢ I-go gatunku. Jezeli jako$¢ okowity jest normalna, rekty-
fikacja prowadzi sie prawiditowo i aparatjest skonstruowany racjo-
nalnie, to odped 1-go gatunku wynosi 70—80% od nabicia aparatu.

Trzeba jeszcze zauwazy¢, ze i maximum zawartosci fuzli
w rosyjskim rektyfikacie nie przekraczata 0.029%, to jest sta-
nowita 1/10 cze$¢ normy, jaka ustalaja hygienisci. Takie maxi-
mum (0.029%) skonstatowano w kilku wypadkach, ktére miaty
miejsce w pierwszych okresach wprowadzenia monopolu w Rosji.

Co s'e tyczy furfurolu, to jego zawartos¢ byta stwierdzona
w postaci Sladow tylko w 41 prébach z ogélnej ilosci 1747, to
Jest w 2.3%; przy tem zawarto$¢ furfurolu w tych wypadkach ob-
jasnia sie nie zlg rektyfikacjg okowity, a tem, ze znaczna ilos¢
rektyfikatu byla przewozona w drewnianych beczkach.

Ustalone oraz przyznane jako dopuszczalne w Szwajcarji
i Rumunji normy ubocznych produktow w rektyfikacie, nie sg wy-
sokie ani absolutnie, ani wzglednie, poniewaz napoje alkoholowe
naturalnego pochodzenia (wino z winogron, owocow i jagod, ko-
njak etc.) zawierajg te domieszki w znacznie wigkszych ilosciach
(do 0,7% i wyzej), na co wskazujg badania dr. K. Windisch’a,
centralnego laboratorjum chemicznego ministerstwa finanséw w Ode-
sie i |. Biatostockiego.

Wymagania zupeinej czystosci rektyfikatu wynikajg z wyma-
gan techniki przemystu chemicznego, spotrzebowujgcego spirytus,
jako materjat zasadniczy lub positkowy, a rowniez wynikajg z za-
potrzebowan laboratorjow i instytucji naukowych.

Wymagania takie nalezy uzna¢ jako bezwarunkowo racjonal-
ne i obowigzujace.

Przechodzac teraz do oceny spirytusu podwadjnej
rektyfikacji, nalezy przedewszystkiem zaznaczy¢, za pomocg
jakich technicznych sposobow otrzymuje sie taki spirytus.

Spirytus podwajnej rektyfikacji byt przygotowywany tylko
w tych panstwowych rozlewniach, w ktérych wyrabiano wodke
wyzszego gatunku (,,stofowoje wino") i gdzie byty w tym celu
zastosowywane aparaty rektyfikacyjne Savalle’a.

Rektyfikat zwykly, rozcienczony woda do 40°, podlegat fil-
tracji przez wegiel drzewny (0.5 — | funta, lub 0.2 — 0.4 kg we-
gla na wiadro lub 123 ! filtratu) i otrzymang woddke znow rekty-
fikowano; przy tem I-go gatunku odbierano nie wiecej, jak 60%
od nabicia aparatu. Oczywiscie taki sposob otrzymywania spirytu(
su podwojnej rektyfikacji gwarantowat wysoka jego jakos¢.



Rzeczywiscie, badania moje stwierdzaja, ze taki spirytus co
do swej jakosci przewyzszat najlepsze gatunki rektyfikatu, jakie
mozna bylo otrzymac¢ na spirytusowej gietdzie w Niemczech. Rek-
tyfikat ten byt lepszy, niz gatunek ,prima-prima — Kahlbaum*
ktéry uwazano za wzoér dla wszystkich spirytuséw europejskich.
W kazdym razie jakos$¢ tego rektyfikatu nie byta nizszg, niz
Weinspritu szwajcarskiego monopolu. Spirytus podwojnej rektyfi-
kacji jest szczegdlnie wartosciowym materjatem tak przy nauko-
wych i medycznych badaniach, jak i w technice wodczanej —
przy wyrobie najwykwintniejszych waodek i likierow, a réwniez
i w perfumerji.

Dane tabl. Il $wiadczg, iz przecietne trwanie reakcji z nad-
manganianem potasu wediug metody Langa byto bardzo znaczne
— okoto 53 min., najkrocej 38 min., i najdtuzej 91 min.). To sie
ttbmaczy wptywem filtracji przez wegiel drzewny na spirytus
i nastepnej rektyfikacji oczyszczonej przez filtracje waodki.

Z biegiem czasu, kiedy staty sie dostepnemi dla przemystu
rektyfikacyjnego aparaty ciggte systemu Barbet a, ba-
dania moje ustality, iz nawet przy mozliwym najwyzszym odbio-
rze odpedu I-go gatunku (do 98%), otrzymuje sie bezposre-
dnio spirytus, nie ustepujgcy codo jakosci spirytu-
sowi podwodjnej rektyfikacji i ,Weinsprit’owi"
szwajcarskiego monopolu, jak to Analezy wnioskowac¢ na
podstawie tabl. 111

Dla tego w panstwowych rozlewniach w Odesie, Moskwie
i Samarze aparaty Savalle’a zostaly zastgpione aparatami Barbet’'a
i otrzymywany rektyfikat zaczeto uzywac¢ zamiast spirytusu pod-
wojnej rektyfikacji dla wyrobu wodki wyzszego gatunku (,,stoto-
woje wino"). To, naturalnie, utatwito sposoby wyrobu woédki i zna-
cznie zmniejszyto koszty samej produkcji, a jednoczesnie nie po-
gorszyto jakosci tej waodki.

Nieskomplikowane warunki, ktére okreslaty jakos¢ rektyfi-
katu zwyktego w rosyjskim monopolu, okazaty sie zupekie
wystarczajgcemi, gdyz gwarantowaty przecietng jakosc¢ rek-
tyfikatu i nie obcigzaty zbytnio przemystu rektyfikacyjnego, da-
jac mu mozno$¢ normalnego rozwoju i wzmacniania sie z biegiem
czasu.

Nie zatrzymywatem sie powyzej na rozwazaniu niektérych
wymagan, jakie stawial rosyjski monopol, jak np. wymaganie obo-
wigzkowej filtracji okowity przez wegiel drzewny przed jej rekty-
fikacja, wymaganie obowigzkowego odbioru I-go gatunku nie wie-



cej jak 65% w stosunku nabicia aparatu, poniewaz badania cen-
tralnego chemicznego laboratorjum ministerstwa finanséw w Ode-
sie, jakotez prof. Glasenapp’a stwierdzity, iz takie wymagania nie
gwarantujg jakosci rektyfikatu, a jednoczesnie powiekszajg tylko
koszty produkcji i pozbawiajg jg niezbednej inicjatywy, bez kto-
rej nie jest mozliwy rozwdj przemystu.

Opierajgc sie na powyzej przytoczonych danych, wyprowa-
dzam nastepujgce wnioski:

1. Wymagania, stawiane wzgledem rektyfikatu przez szwaj-
carski monopol, pomimo ich catkowitej racjonalnosci, nie moga
by¢ zastosowane w obecnej chwili u nas, poniewaz Dyrekcja Pan-
stwowego Monopolu Spirytusowego nie posiada jeszcze kompe-
tentnego technicznego aparatu, ktéry mogtby sprosta¢ tego rodza-
ju wymaganiom w punktach przyjmowania spirytusu.

2. Zastosowac tych wymagan nie mozna i dlatego, iz nasz
przemyst rektyfikacyjny, po spustoszeniach wojny Swiatowej i wo-
bec przesilenia ekonomicznego i gopodarczego Kkraju, wymaga
pewnego czasu, by zndéw stangt na poziomie przedwojennym.
Stawianie nadmiernie wygoérowanych zgdann mogtoby spowodowac
nowy dla niego cios, co, naturalnie, nie byloby z korzyscig dla
panstwa.

3. Bardziej odpowiedniemi dla urzeczywistnienia w Polsce
sg wymagania rosyjskiego monopolu, ktore, jak wynika z powyz-
szego, w dostatecznym stopniu zabezpieczajg jakos¢ produktu, rek-
tyfikatu I-go gatunku. Nalezatoby tylko zmieni¢ art. | tych wy-
magan, ustalajgc, ze moc spirytusu powinna by¢ nie
mniejsza niz 95.5° (15°C). Jest to konieczne dla zabez-
pieczenia potrzeb stosunkowo wielu gatezi przemystu chemiczne-
go, stosujacegci spirytus, jako materjat zasadniczy lub positkowy.

4. W wypadkach, gdy zajdzie potrzeba, posiadania spirytusu
absolutnie czystego (typu ,,Weinspit" lub podwadjnej rektyfikacji),
mozna bytoby go otrzymywac z rektyfikacji, posiadajgcych apara-
ty Barbet'a, z ktdrych, jak wiadomo, otrzymuje sie spirytus o wy-
sokiej wartosci pod kazdym wzgledem. Rektyfikacji, posiadaja-
cych aparaty Barbet’a, mamy w kraju kilka (5—-6).

5. Celem niezawodnego ustalenia typu rektyfikatu monopo-
lowego, dla Scistego ujecia technicznych i ekonomicznych warun-
kow pracy w przemysle rektyfikacyjnym, oraz okreslenia wszyst-
kich okolicznosci, wplywajacych tak na jakos¢ rektyfikatu, jak
i na koszty rektyfikacji, Dyrekcja Paristwowego Monopolu Spiry-
rytusowego powinna wybudowa¢ kilka panstwowych rekty-



fikacji i wurzadzi¢ je poditug najnowszych wymagan techniki.
Takie rektyfikacje powinny regulowa¢ jakos¢ rektyfikatu i koszty
rektyfikacji oraz dostarczac sciste dane dla kalkulacji przemystu
rektyfikacyjnego.

W projekcie ,,Przepisbw 0 oczyszczaniu spirytusu”, w roz-
dziale XII — ,,Zaniki i odpadki spirytusu” — powiedziano, ze:

1). ,,Przedsiebiorca obowigzany jest odda¢ D. P, M. S. z do-
starczonego do oczyszczania spirytusu surowego najmniej 85%
pierwszego gatunku i 13% drugiego i trzeciego gatunku
oraz fuzli™.

2). ,,Na odpadki spirytusu, ktore mogg uledz zniszczeniu, prze-
znacza sie 1% w stosunku do ilosci wzietego spirytusu do oczysz-
czania".

Podlug mnie, oznaczone wyzej minimum dla I-go gatunku
w ostatecznym rezultacie przemystu rektyfikacyjnego (85%) jest
zamate. Zastosowanie aparatow rektyfikacyjnych nawet perjodycz-
nych — typu Savalle’a — daje moznos$¢ otrzymywania z okowity
od 95% do 98% I-go gatunku przy zaniku 1%.

»Przepisy dla prowadzenia rektyfikacji na panstwowych rek-
tyfikacjach™ monopolu rosyjskiego (9. XI. 1894 r., art. 7) okreslaty
odbiér 94% I-go gatunku. Z czasem ilos¢ ta byta powiekszona
do 97%, co nie wywotato jakichkolwiekbadz trudnosci. Wobec
tego sadze, iz zachowujac zupelng ostrozno$¢, rozmiar odpe-
du I-go gatunku nalezatoby powiekszyc¢ nie mnigj,
niz do 90%, a nawet do 95%. W przysztosci, kiedy Dyrekcja
Panstwowego Monopolu Spirytusowego bedzie posiadata odpo-
wiednio Saiste dane, rozmiar odpedu mozna bedzie powiekszy¢.

W warunkach na dostawe okowity i rektyfikatu trzeba Sci-
$le oznaczy¢, jakiemi metodami bedg sie okresla¢: a) moc spirytu-
su, b) zawartos¢ fuzli w okowicie, c) proba rektyfikatu na czy-
stos¢ kwasem siarkowym i d) degustacja (smak i zapach).

Opiséw wszystkich tych metod tutaj nie przytaczam, ponie-
waz sa one umieszczone w oficjalnych przepisach, tudziez w mo-
jej pracy ,,Podrecznik do systematycznej analizy spirytusow", skad
moga by¢ zaczerpniete.

Warszawa. Listopad, 1924 r.

Wiodzimierz Krzyzanowski

Kierownik Dziatu Chemicznego
Dyrekcji Panstwowego Monopolu Spirytusowego.
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ULEPSZENIA APARATU REKTYFIKACYIJNEGO SAVALLE'A

W OSTATNIEM DWUDZIESTOLECIU.
C. d.

3. ULEPSZENIA INZ. M. KRUPOWIESA.

Nasz rodak, inz. Michat Krupowies, obecnie mieszkajacy
w Wilnie, wprowadzit nastepujgce ulepszenia rektyfikacyjnego
aparatu Savalle’a.

W czasach przedwoj. na wielkiej Gutujewskiej rektyfikacji ro-
syjskiego panstwowego monopolu spirytusowego w Petersburgu,
ktorej dyrektorem byt inz. Krupowies, pracowatly trzy olbrzymie
rektyfikacyjne aparaty Savalle’a o $rednicy kolumny 1,9 m. Przy
rektyfikacji spirytusu na tych aparatach, inz. Krupowies zauwa-
zyt, ze powierzchnia flegmy na wielkich kapslowych ich denkach
uktada sie nie poziomo, a ma pochylenie do 75 mm. Rozu-
mie sig, ze gotowanie w tych warunkach odbywa sie nieréwno-
miernie, gdyz para wynajduje sobie droge najmniejszego oporu.
Dla zaradzenia ziemu inz. Krupowies wprowadzit oryginalne
denko kapslowe z pochyleniem w kierunku S$cieku splywajacej
po niem flegmy, przedstawione na zatgczonym rysunku. !



Juz dzieki tylko tej zmianie wydajnos¢ aparatow Gutujew-
skiej rektyfikacji zwiekszyta sie w dwdjnaséb, zwiekszyta sie row-
niez nieco i moc rektyfikatu.

Pochyle denko kapslowe inz. Krupowiesa.

Na poprz. str.—rzut poziomy denka. U gory—przeciecie po linji SS. W rzu
cie poziomym i w przecieciu jednakowe cze$ci oznaczono temiz cyframi. W prze»
cieciu pochylenie denka jest wieksze, niz w rzeczywistosci.

4 — sptyw flegmy z wyzej lezacego denka.

5 — sptyw na denko nizsze.

6 — rynienka przeptywowa dla flegmy.

Oproécz uwidocznionej na rysunku formy denka, inz. Krupowies opracowat

jeszcze dwie inne podobne formy.

Denka systemu inz. Krupowiesa pozwalajg budowac¢ apara-
ty o dowolnej s$rednicy kolumny, a wiec i o dowolnej produkcji

Rozumie sie, ze ujawniajg one wszelkie swoje zalety tylko
przy wielkich aparatach.

Z dalszych pomystéw inz. Krupowiesa trzeba przedewszyst-
kiem wskaza¢ na wezownice, stuzacg do podgrzewania parg.

Wezownica ta skiada sie z cienkich miedzianych rurek
o $rednicy 20 mm., ktore daja wielkg powierzchnie ogrzewalna.
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Rurki maja znaczne pochylenie, wobec czego woda skrop-
lona odptywa z nich szybko, a rurki oddajg ciepto tatwo i grze-
ja skutecznie. Wezownica wazy mniej, niz dotychczasowa, a wiec
i koszt jej nabycia jest odpowiednio mniejszy. Pozatem konstru-
kcja jej jest tego rodzaju, ze pozwala wprowadzac¢ jednoczesnie
do jednej jej potowy zywg pare, a do drugiej — pare powrotna.
Wezownica ta moze by¢ zastosowana do aparatow rektyfikacyj-
nych kazdej konstrukciji.

Dalej trzeba nadmieni¢ o oryginalnym regulatorze pary sy-
stemu inz. Krupowiesa. Regulator przedstawia zbiornik, w kto-
rym ze znacznej redukcyi pary otrzymuje sie state cisnienie, nie-
zalezne od wahania cisnienia w kottach. Ta jego zaleta umo-
zliwia prowadzenie odpedu poczatkowych gatunkéw przy mniej-
szym cisnieniu w kubie.

Wreszcie inz. Kru powie$ zastosowat dwa kuby do jednej kolu-
mny rektyfikacyjnej. Gdy w jednym kubie odbywa sie rektyfika-
cja, drugi kub mozna nabija¢, przygotowujgc go do nastepnej
rektyfikacyi na tejze samej kolumnie.

Rektyfikacyjny aparat Savalle’a z ulepszeniami Krupowiesa
dziatat przed wojng we wspomianej juz rektyfikacji Gutujewskiej
w Petersburgu, a takze w rektyfikacyi w Riazsku, gdzie otrzyma-
ne wyniki wykazaty celowo$¢ omawianych ulepszen.

Podczas wojny wszech$wiatowej aparat rektyfikacyjny z ule-
pszeniami inz. Krupowiesa okazat sie przydatnymi dla rektyfikacyi
benzolu, toluolu i ksylolu.

Inz. Krupowies, oprécz konstrukcyjnych ulepszen a paratu
rektyfikacyjnego Savalle’a, wprowadzit pewne celowe zmiany
w samej metodzie rektyfikacyi, co jest uwidocznione w nizej
przytoczonym schemacie.
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B. 3 cie gatunki poczatkowe.

2
8]
2
©
P4
Procent nabicia 100
{Stopnie wiadrowe alk.*absol. 4390
Litry . ” 540
Moc 40
{Szybkos$¢ pedzenia w wiadr. nagodz. —
. litrach —

0 powyzszej mocy.
Czas pedzenia 0,27

Otrymanyz n g. p. idzie do D.

Odpadki

o

395

48,6

96

37

14

88

3864
4753

17
209

2,4

Odpadki

88
10,8

88

10
123

0,12

Straty

44
5.4

44
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D. 2-gi gat. pomocniczego aparatu.

2

(8]

2

©

z

Procent nabicia 100
Stopnie wiadrowe alkoh.absol. 4224
Litry spirytusu 100% 519.6

Moc 45

Szybkos$¢ pedzenia spirytusu o po-

wyzszej mocy: w wiadrach na godz. —

~ . w litrach na godzine —
Czas pedzenia w godzinach 0,2

Otrzymane .
Il pocz. i konc. idg do F.

1l konc. idzie do E.

106
13.0

94

369

0,4

17

209.1

2,1

85
10.5

95

10

123

0,

HI

98.4

0,2

Odpadki

2
©
—
-
0

42
5.2




41

ro
69¢€
- 08
7'0 G'.T
¢ T
N 0§
0 2
= °
2
< z

N

1'60¢C

— LT

- 296

- 0vT

yiT

oy

96

z'e
9¢

(2]

ppedpO

‘a op aizpl 'd b n AuewAzno

10'0 ‘zpob m eruazpdd sezp

— ‘duizpoh eu yoenll m 9soxqAzs

— ‘zpob eu yoeipeim m :Koow [azszAm
-0d o nsmAnds eruazpad 9s0yqAzs

09 20N
T'Ge “ “ AT |
582 ‘Josqe e amoiperm aiudols ¢
00T I210BU JU3J0I4

a1010eN

‘njesede obazolusowod 1eb a0 € 3



42

Procent nabicia

{Stopnie wiadrowe alk.absol.

Litry v

Moc

Szybko$¢ pedzenia spirytusu o po-
wyzszej mocy w wiadrach nagodz
litrach

” ”

Czas pedzenia w godzinach

F. 2-gie gatunki—ostatki.

Nabicie

100

0,02

Odpadki

84

10,3

96

75

349

42,9

96,2

17
209.1

0,2

Odpadki

(2]

21

2,6

10

2,5
30,7

0,01

Straty

0,6
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ZESTAWIENIE
Otrzymano razem:

ODPADKI _
) > X2
L. = e = 2=
o = o =
S % = ~ N = @
o x S © o -

= ~

| Stopnie wiadrowe alkoh. absol. 98252 611 595 1206 544 1750
I Litry . 11085 75.2 73,2 1483 67 215.2
Stosunek procentowy do suréwki 98,25 0,61 0,6 1,21 0,55 1,75

Pedzenie w Riazsku odbywato sie przewaznie przy pomocy
pary powrotnej (returowej) i tylko pod koniec odpedu uzywano
pare zywa, wobec czego na 100 ! 100% rektyfikatu wypadato
tylko 22! kg pary zywej.

Cisnienie pary w kottach byto 75-80 funtéw, czyli '5—5,3 atm.

Cisnienie w kubie podczas pedzenia

Il g. pocz.....ccceovvviiinn. 0, 10 — 0, 12 atm.
n ., b e 0,12 -0, 18
I g, Il g konc. i lll g. konc. 0, 18

Temperatura wody w deflegmatorze przez caly czas pedze-
nia byta réwna 75° C.
Czas pracy aparatu gtéwnego 42 godz.
pomocniczego 10,3 godz.

Jak widac¢ z przytoczonego schematu suréwka rozciencza sie
wodg do 45° Tr. — Surdwka traktuje sie jednoprocentowym
roztworem sody kaustycznej (gryzacej) NaOH i nadmanganianu
potasowego K Mn04. Dziatanie tych odczynnikéw daje dobre wy-
niki, szczegodlnie w stosunku do drugich gatunkoéw.

Trzecie gatunki poczgtkowy i koncowy, odbierajg sie obo-
wigzkowo oddzielnie, bo one maja domieszki zasadniczo réznigce
sie swemi wiasnosciami, wobec czego z Ill gat. korncowego przy
nastepnym oddzielnym odpedzie otrzymuje sie do 60% | gatunku.

Dzieki tym wszystkim zabiegom inz. Krupowies odbie-
ra z surowki odrazu 87 —88% | gatunku, odpowiada-
jacego wszelkim wymaganiom czystosci produktu i otrzymuje

duzg oszczednosc¢ paliwa. (C. d. nj
Inz. K. Hryniewicz.
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WIDOKI ROZWOJU WINIARSTWA OWOCOWEGO W POLSCE.

Przed wojng Swiatowg kazda z trzech potaci ziem polskich
byta wiaczona do parnistwa produkujgcego wina winogronowe.
Zabor rosyjski miat tanie wina rosyjskie z Besarabji, Kaukazu,
Donu i Krymu; wspomniane okregi winiarskie dostarczaty win
rozmaitych, dos¢ tanich, nadajgcych sie takze do sprzedazy pod
marka drozszych zachodnio europejskich win.

Zabor austryjacki miat wina wegierskie, dolno - austryjackie
i dalmatynskie, zabor pruski — wina renskie.

Procz tego kazdy poszczegoélny zabdr pijat wina francuskie,
hiszpanskie, portugalskie, jak niemniej ulubione w Polsce — we-
gierskie.

Niepodlegta Zjednoczona Polska zostata odcieta granicag
panstwowg od zrédet wina: inflancja pierwszych lat powojennych,
utrudniajgca wogole import, polityka celna, ktéra uwazata wino
nie jako produkt pierwszej potrzeby, wreszcie zubozenie spote-
czenstwa doprowadzity import do minimum.

Badz co badz spozycie win nie mogto ustac¢; stan podnie-
cenia nerwowego, jakie przezywata Polska w pierwszych latach
swego bytu panstwowego, cechuje sie u ludzi checig przytepie-
nia wrazliwosci nerwowej, miedzy innemi checig spozywania wi-
na. W ten sposéb stworzyly sie w Polsce wyjatkowe warunki
dla produkcji win owocowych.

Jak wiadomo winogrona i sok winogronowy od matki przy-
rody nie otrzymaty monopolowego prawa dawania win przez
fermentacje; oczywiscie zesp6t warunkéw klimatycznych uczynit,
iz z soku winogronowego, nawet bez pomocy cztowieka, otrzy-
muje sie ten napdj. Lecz dzis, kiedy rozum i reka ludzka
koryguje przyrode, naginajac jg do swych celéw, sok z innych
owocOw, odpowiednio przygotowany i przefermentowany, daje
wina, zadawalniajgce najwybredniejsze podniebienia i co do ja-
kosci nie ustepujace najlepszym winom winogronowym.

W naszym potnocnym klimacie soki owocow nie sg nigdy
tak stodkie jgk np. winogron z Malagi — zawierajg mniej cukru,
wiecej kwasoOw; jednakze znajomos$¢ réznicy w skiladzie w po-
rownaniu z sokiem winogronowym, wskazuje na tatwag droge usu-
niecia tej réznicy np. przez rozcienczenie kwasow, zwiekszenie
stodyczy przez dodanie cukru etc.
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Poniewaz drzewa owocowe w ciggu naszego zimnego lata
nie wytwarzaja odpowiedniej ilosci cukru, czerpiemy go z buraka
cukrowego.

Drugim czynnikiem, decydujgcym o charakterze wina sg nie-
widzialni gotym okiem wspotpracownicy czlowieka — drozdze.
Nauka wspotczesna dowiodia, ze charakter win zalezy tak
od sktadu soku, jak réwniez od drozdzy, sok ten fermentujacych.
Wino tokajskie otrzymuje swe wiasnosci nietylko od ptynnego
ztota, wycisnietego z gron tokajskich, lecz takze od drozdzy
nan mieszkajgcych, a ktore réznig sie od drozdzy, mieszkajacych
np. na gronach winorosli francuskiej lub renskiej. Tak jak ho-
dowca wytwarza najrozmaitsze rasy zwierzat do réznych celow
stuzgce, tak mikolog wyodrebnia i rozmnaza i specjalizuje rozma-
ite rasy drozdzy, wytwarzajgce wina swojego typu.

Ta krotka wycieczka w dziedzine teorji techniki przygoto-
wania wina ma na celu przekonac¢ nas, ze otrzymanie z sokow
naszych owocéw wyborowych win, jest tylko kwestjg umieje-
tnosci, ktora, jak kazda inna dla zyskania prawa obywatelstwa
na nowym dla niej gruncie jest kwestjg czasu.

Na zachodzie nawet panstwa produkujgce wiasne wina wi-
nogronowe, jak naprzykiad Francja i Niemcy rozwinety w wy
sokim stopniu przemyst win owocowych; na pétnocy Francji,
w Bretanji, Normandji jabtecznik, zwany cidre, jest napojem co-
dziennego uzytku, jak wino gronowe w innych dzielnicach Francji

W Niemczech (Badenja, Hesja) produkcja win owocowych
idzie w parze z produkcjg win gronowych.

Niemcy w czasie okupacji, rychto zrozumieli mozliwosci
rozwoju tego przemystu na ziemiach polskich, stwarzajac przy
licznych zaktadach przerobu owocéw — winiarnie owocowe. Los
zrzadzit, ze plon z ich poczynan zaczeta zbiera¢ niepodlegta Polska.

W obecnej chwili Polska posiada kilkadziesigt wytworni win
owocowych, ktore w roku 1923 wyprodukowaty okoto 15000 hb
wina, za$ w roku 1924 wypito wina zagranicznego okoto 20000.
hl. Tyle méwig dane statystyczne, lecz jaka jest dynamika tej
produkgcji.

Aby przewidzie¢ rozwoj tej gatezi przemystu, nalezy liczy¢
sie z dwoma czynnikami: mozliwoscig produkcji i mozliwoscia
zbytu. Mozliwos¢ zbytu zakreslamy sobie w granicach spozycia
wewnetrznego, przyjmujac je réwnem spozyciu przedwojennemu.

Z oddzielnych dzielnic Polski odpowiedniag statystyke przed-
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wojenng znalezliSmy tylko dla zaboru rosyjskiego (Tenenbaum,
Bilans handlowy Kroélestwa Polskiego).

Przeliczajgc spozycie win w Kongreséwce na catg ludnosc.
Polski, otrzymamy liczbe okoto 150000 hl.; liczbe te mozna uwa-
za¢ za potencjalne spozycie win, do ktérej Smiato mozemy da-
zy¢ w produkcji krajowej. Bezwzglednie czes¢ spozycia zostanie
pokryta przez zagranice, ale tez pozostaje wywoz do krajow nadbat-
tyckich nie produkujacych zupeinie winogron, za$ mato owocow

O moznosci produkcji win w Polsce decyduje przedewszys-
tkiem obfitos¢ taniego surowca. Surowcem tym jest owoc i cu-
kier. Owocem dla masowej produkcji win sg jabtka i czarne ja-
gody. Jabtka do ttoczenia wina moga by¢ posledniejszego gatunku,
mniej umiejetnie zebrane i opakowane, niz jabtka przechowywane
na zime. Nie nalezy wycigga¢ stad wniosku, iz jako$¢ surowca
nie wplywa na jakos¢ wina: jak zwykle, jakos¢ produktu zalezy
w wysokim stopniu od jakosci surowca.

Polska obfituje w jabtka, a stworzenie zbytu na nie, pocia-
gnie za sobg nawozenie i dbato$¢ o istniejgce, przewaznie za-
puszczone sady, a co dalej idzie, podwojenie i potrojenie plonu.

Czarne jagody na wielu obszarach Polski rosng w ilosciach
takich, ze nie sg zbierane dla braku popytu: stanowig one nieo-
ceniony wprost materjat na wina czerwone i wiele win deserowych.

Préocz tych dwuch zasadniczych surowcéw posiadamy obfi-
tos¢ wisien, porzeczek, agrestu, malin, etc., stuzacych do wyrobu
win jako takich, wzglednie, jako dodatek do wspomnianych win
zasadniczych.

Cukru mamy poddostatkiem, a materjaléw drugorzednych jak
np. drzewa na beczki — réwniez.

Dla rozwoju ekonomicznego racjonalny rozwdj winiarstwa
miatby wielkie znaczenie; przedewszystkiem stworzytby dodat-
kowy rynek zbytu dla owocow, pozatem 15000000 ! potencjalne-
go spozycia wina w Polsce (odpowiada to 23 milj. kg. owocow
ktére mozna $miato powiedzie¢, zmarnowatyby sie bez winiarstwa)
pocigga za sobg zuzycie 450 wagonéw cukru, przez co powie-
kszytoby sie spozycie wewnetrzne cukru.

Pokrycie spozycia wina przez wino krajowe, rownatoby sie
zmniejszeniu deficytu naszego bilansu handlowego minimum o 30
milj. zt, czyli prawie {6 przesztorocznego obecnego deficytu
handlowego.

Prof. W. Iwanowski
Zaktad Technologji Fermentacji Politechniki Warszawskiej.
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W SPRAWIE NORMALIZACIJI.

Jest rzeczag ogolnie znang, jak wielkie znaczenie majag wszel-
kie utatwienia obrotu dla przemystu i handlu wogdle, a dla han-
dlu miedzynarodowego w szczegolnosci. Do takich utatwien nale-
zy ujednostajnienie produkcji przemystowej, ujednostajnienie cech,
ktorym produkty przemystowe odpowiada¢ winny. Wowczas bo-
wiem zniknie potrzeba objasniania przy kazdym zakupie, jakim
cechom dany towar odpowiada¢ winien, gdyz z goéry stanie sie
wiadomem, jakim odpowiada¢ bedzie.

Tendencja do ujednostajnienia cech wytworéw przemys-
towych ujawnita sie szczegolnie siTnie po wojnie europejskiej i m. in.
znalazta wyraz w powotaniu do zycia Polskiego Komitetu Nor-
malizacyjnego przy Ministerstwie Przemystu i Handlu. W Polsce
powstanie tego Komitetu miato szczegdlne znaczenie ze wzgledu
na koniecznos$¢ ujednostajnienia norm, pozostawionych nam przez
zaborcow i dopetnienia bardzo wielu norm, ktérych dotychczas
zupetnie nie posiadalismy.

Komitet wytonit caly szereg Komisji, z ktérych niektoére in-
teresujg rowniez Czytelnikéw Techniki gorzelniczej. Prace tych
Komisji bedg referowane na tamach czasopisma. Z prac dotych-
czas rozpoczetych zastugujg na uwage normy opracowywane
przez podkomisje do badania srodkéw skazajgcych, ktorych pro-
jekty sag juz czesSciowo przygotowane.

SadzilibySmy réwniez, ze konieczng rzecza jest przystgpienie
w najblizszym czasie do opracowania norm obowigzujgcych dla
spirytusu i przetwordéw spirytusowych. Duzb materjatlu w tej
sprawie zebrat inz. W. Krzyzanowski i zreferowat w swej pracy,
ktorej druk w numerze niniejszym zakonczylisSmy. Oczekujemy
w tej sprawie inicjatywy ze strony kot zainteresowanych, a w pierw-
szej linji ze strony Zjazdu Technikéw Rektyfikacyjnych.

W. K.

Z PRAC PODKOMISJI DO USTALENIA SRODKOW
SKAZAJACYCH

pzy POLSKIM KOMITECIE NORMALIZACYJINYM.

Podkomisja uchwalita zaproponowanie nastepujgcego skiadu mieszaniny
skazajacej do skazania ogdlnego:
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‘Projekt.
Spirytusu drzewnego (alkoholu metylowego) 0,9%
Zasad pirydynowych 05,
Olejéw ketonowych 02 .
Nafty 03 .,
Roztworu barwnika 01 ,

2,0%

Ponadto podkomisja wykoncza opracowanie projektu ,,Badanie $rodkéw ska
zajacych”, ktoéry zostanie w szeregu numeréw podany do wiadomosci naszych
czytelnikdw,

Z CZASOPISMIENNICTWA.
O OZNACZANIU ALKOHOLU ETYLOWEGO METODA MARTINA,

Oznaczanie “lkoholu metodg Martin’a jest juz szeroko roz-
powszechnione i w powodzi innych metod, metoda powyzsza za-
stuguje na baczniejszg uwage. Oznacza sie w niej alkohol jako
kwas octowy, przez wprowadzenie pary alkoholowej do miesza-
niny utleniajgcej, ktéra w ten sposdb redukuje sie czesciowo.

Schemat reakcji bedzie nastepujacy:

CH, 4-0 CH3 +0 CH;3
> |-~O _>
ch! COOH
XOH C-H

Straty alkoholu i aldehydu octowego sg minimalne i dlatego
metoda ta daje rekojmie powodzenia.

Doktadnosc jej sprawdzana byta wielokrotnie w licznych la'
boratorjach i instytucjach prywatnych, np. Mr. Sirmer znalazt
14.98 g alkoholu, podczas, gdy do badania wziete byto 15.00 g.

Metoda ta pozwala wnioskowaé na zasadzie préb nie wy-
magajacych ilosci wiekszych niz 10 do 15 cm3 suréwki.

Aparatura stosowana w tej metodzie skiada sie z kolbki A
objetosci 100 cm3 z rurkg odprowadzajacg, dos¢ diuga, zagietg
pod katem 45° i zanurzong czesciowo do odbiornika B, z wyde-
ciami kulistemi: kulki ¢, d, majg objetos¢ 17 cm3; e, f, g, — 10 cm3.
Odbiornik B stuzy do nalezytego przeptukiwania pary alkoholo-
wej, wzglednie aldehydowej.
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W kolbce A podgrzewamy 10 cmj3 roztworu alkoholowego
o zawartosci alkoholu conajmniej 2°/0 przy pomocy matego pto-
myka wys. 3 cm, aby w ciggu 15 minut przedestylowato do od-
biornika B — 7 cm3 roztworu.

Odbiornik B zawiera 25 cm’ zmianowanego dwuchromianu
potasowego (42.6087 g w litrze z dodatkiem 10 cm? kwasu siar-
kowego 66° Be).

Po oddestylowaniu wspomnianego roztworu alkoholowego,
ptomienn odstawiamy, rurke odprowadzajaca przemywamy woda
destylowang, za$ reszte niezredukowanego kwasu chromowego
miareczkujemy w kolbie poHitrowej, jedng ze stosowanych po-
wszechnie metod (patrz Traedwell, Analiza iloSciowa).

P. Martin w bardzo licznych doswiadczeniach wykazat zu-
petnie zadawalniajgca dokitadnos¢ swej metody, pomimo stosowa-
nia stale znikomych wprost ilosci roztworu alkoholowego.

Za pomocyg tej metody oznaczano alkohol zawarty w po-
wietrzu laboratoryjnym, wodach Sciekowych i t. d. Mozemy dzieki
niej réwniez oznacza¢ caly szereg innych wyzszych alkoholi.

(,,Annales de la Brasserie et de la Distillerie™ Nr. 12 r. 1925).
T W.

ZBLISKR i ZDfILEKR

ZELAZNE APARATY ODPEDOWE.

Gorzelnictwo nasze budzgc sie do zycia po pierwszych latach‘wojny (okoto
1916 r.) za czasObw okupacji zmuszone byto zastepowaé miedziane czesSci aparatow
zelaznemi.

Podleglty temu w pierwszym rzedzie aparaty odpedowe: robiono je z blachy
zelaznej kilkumilimetrowej lub tez odlewano z zeliwa. Praktyczniejsze okazywaty
sie aparaty z zeliwa.

Po 9 kampanjach aparat taki okazat sie zupeinie zdatnym do stuzby
przynajmniej jeszcze na przeciagg lat 6-ciu.



Aparat z zeliwa jest tem jeszcze praktyczny, ze robocza kolumna sktadajaca
sie z 14-stu czesci, daje sie tatwo rozbiera¢ bez specjalisty i wtedy mozna zbadac
jej stan.

Mowa tu jest tylko 0 kolumnie roboczej, gdyz kolumna rektyfikacyjna, wy*
konana z blachy zelaznej, zostata po 5 kampanjach zamieniona.

W kolumnie roboczej z zeliwa nalezy tylko uwazac¢, by kapsle byly przymo-
cowane do den, gdyz w przeciwnym razie takowe sie przewracajg, bedac podno-
szone pod cis$nieniem i powodujg duze straty w spirytusie odptywajacym z wywa-
rem, co czesto wiasnie miato miejsce w opisywanym aparacie.

Po przynitowaniu kapsli do den, dzi$ aparat z zeliwa daje spirytus o mocy
92° i jest dogodny do pedzenia.

Dane te przemawiajg za mozliwoscig zastosowania w pewnych wypadkach
zeliwa.

‘T ojewski
id tabuniach.

SKRZYNKA ZAPYTAN.

> PYTANIA

Pyt. 3. Prositbym o wyjasnienie, ile nalezy bra¢ sody Kka-
ustycznej i nadmanganianu potasowego na 5400 litrbw surowego
spirytusu przeznacznego do rektyfikowania na aparacie ,,Savalla“.

R. z t.

ODPOWIEDZI.

Ha pyt. 3 Odp 1. Celem traktowania suréwki przed rektyfika-
cja sodg kaustyczng, NaOH, jest przedewszystkiem zobojetnienie
(neutralizacja) kwasow, albowiem po takiem zobojetnieniu lotne
kwasy traca moznos$¢ ulatniania sie podczas gotowania plynu.
Traktowanie surdwki sodg kaustyczng ma jeszcze i inne zadanie:
zmydlenie eterow.

Zdawatoby sie, ze oznaczenie ilosciowe kwasowosci i eterow
surdwki jest jedynie miarodajnem dla obliczenia, ile potrzeba brac
sody kaustycznej dla przedwstepnego traktowania suréwki. Tym-
czasem tak nie jest, bo ilos¢ jej zalezy tez od indywidualnych
cech danego aparatu rektyfikacyjnego. A zatem kazdy aparat rek™
tyfikacyjny, musi by¢ w tym kierunku osobno wyprébowanym.

Doswiadczeniom nad traktowaniem surdwki odczynnikami
chemicznemi przed jej rektyfikacjga poswiecono w Rosji przed
wojng duzo uwagi i czasu i w koncu przekonano sie, ze do tego
trzeba uzywac¢ bardzo umiarkowang ilo$¢ tych odczynnikoéw, nad-
miar bowiem raczej szkodzi, niz pomaga. Na 100 wiader suréwki
przecietnej jakosci i mocy wystarcza bra¢ po 1/2 funta tak sody



kaustycznej, jak i nadmanganianu potasowego, KMnO4*) co wy
padnie na | hl suréwki o zwyklej mocy po 17 g sody kaustycz
nej i nadmanganianu potasowego, a na ! hl suréwki 100%—19 ¢
Przy zlej surowce porcje tych odczynnikbw mozna zwiegkszy¢
o jakie 25% i tylko w wyjatkowych wypadkach nawet o 50%

A wiec na 5400 | surowego spirytusu o zwyklej mocy (90°)
i jakosci wypadnie bra¢ po 17X54=918 g tak nadmangania-
nu potasowego jak i sody kaustycznej.

Roztwory tych odczynnikéw przygotowujg sie jednoprocen-
towe.

Surowke poddaje sie najprzéd w przeciggu | godziny dzia-
taniu roztworu nadmanganianu potasowego, a nastepnie w prze-
ciggu diuzszego czasu—sody kaustycznej.

Po zadaniu sodg kaustyczng proces zmydlania eteréw od-
bywa sie powoli, ale mozna go przyspieszy¢, podgrzewajac su-
rowke do 60°C.

Po zadaniu kazdego odczynnika nalezy ptyn zamieszac.

--------------- K. H.

Bl BLIO GRAFJ A

Katalog Pism Polskich. Wydawnictwo Towarzystwa Reklamy
Miedzynarodowej Rudolf Mosse. — Warszawa 1925 rok.

Powyzszy Katalog, zamieszczajgcy spis wszystkich pism pol-
skich, posiadajgcych dziat ogtoszeniowy, opracowany jest bardzo
starannie i powinien przynies¢ niewatpliwie korzys¢ w zyciu go-
spodarczem przez utatwienie orjentacji i racjonalnego wykorzysta"
nia ich dziatlu ogtoszeniowego w celach reklamowych.

SPRAWY GOSPODARCZE | PRAWNE

O obnizenie cen spirytusu. Przemyst chemiczno-farmaceutyczny wystapit
do Rzadu z wnioskiem o obnizenie cen spirytusu, przeznaczonego do masowej fa-
brykacji artykutéw galenowych.

Jest to jedyny dziat przemystu, ktéry nie otrzymuje spirytusu po cenach
znizonych, t. j. zt. 105 za | hl spirytusu 100%-go, lecz ptaci, podobnie, jak apte,,
ki, zt. 567 za te ilos¢.

Zagadnienie jest o tyle trudne do postawienia w racjonalnej ptaszczyznie-
ze czestokro€ jeden i ten sam preparat galenowy jest wytwarzany zarbwno w apte,

*) Nadmanganian potasowy utlenia niektdre zanieczyszczenia spirytusu.
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kach, jak w fabrykach i kilkuset procentowa réznica ceny podstawowego surowca
stawiata by wytwoérnie przemystowe w warunkach znacznie korzystniejszych, niz
apteki.

Aczkolwiek przy dzisiejszym uktadzie stosunkéw Swiatowych, gdy caly
-ciezar produkcji przeznaczony jest na wytwdrczos¢ fabryczng, pracujaca taniej
i ekonomiczniej, nic nie moznaby mie¢ przeciwko zdecydowanej protekcji orga-
nizmoéw przemystowych— nawet nalezy ja poprze¢ —to jednak dezyderaty bezpo-
Srednio zainteresowanych nie idg tak daleko.

Wysuwany jest mianowicie postulat stosowania obnizki cen spirytusu
w szczuplejszych znacznie ramach. Opierajac sie na dawnych stosunkach przed-
wojennych i obecnych przepisach zagranicznych (Niemcy), przemyst wystepuje
o redukcje 20—25°/0-owa od ceny spirytusu, przeznaczonego dla aptek. Redukcja
jest tem wiecej wskazana, ze fabryki chemiczno-farmaceutyczne zaopatrujg wszak
w preparaty galenowe nietylko apteki, stosujgce swe ceny do taksy aptekarskiej,
Jecz réwniez instytucje spoteczne (kasy chorych, szpitale; kliniki, oddziaty woj-
skowe). Redukcja za$ cen dla tych organizacji ma donioste znaczenie ogdlne.

tz.

W sprawie kontroli zuzycia spirytusu. Fabryki kosmetyczno-perfumeryjne
pobieraja dla swej produkcji spirytus po cenie zk 200 za 1 hl spirytusu
100%-wego. W najblizszej przysztosci ma by¢ wprowadzona ucigzliwg forma do-
tychczasowej kontroli zuzycia sp’rytusu. Wiadze skarbowe zalecajg prowadzenie
ksigg, ktore miatyby wskazywac¢ szczeg6towo, kto zakupit kazda flaszke wody ko-
lonskiej lub flakonik perfum. Celem tego przepisu jest wprowadzenie mozliwosci
stwierdzenia, jaki odbiorca nabyt zawarty w wytworze toaletowym spirytus. Po-
mijajac juz nieprzezwyciezone trudnosci techniczne przy rzeczywistem spraw’
dzaniu powyzszych faktéw, nasuwajg sie tu inne watpliwosci natury istotnej.

Spirytus w produkcji perfumeryjno-kosmetycznej uzywany jest nietylko do
wytwarzania artykutéw gotowych, lecz réwniez do przygotowania wyciggéw kwia-
towych, nalewek i t. d., ktére sta¢ nieraz muszg dtugi okres czasu, zanim znajda
zastosowanie w produkcji pachnidet. Zauwazy¢ dalej nalezy, ze naczynia jedna-
kowego typu, w ktére pakuje sie artykuty perfumeryjne i kosmetyczne, nie sg
idealnie réwne i, wskutek tego, nie mieszczg jednakowych ilosci towaru, wiec
réwniez spirytusu. W konsekwencji — powstaje ksigzkowy niedobd6r lub nadmiar
spirytusu, w stosunku do ilosci, pobranych z monopolu.

Szereg powyzszych trudnosci skionit przemyst perfumeryjno'’kosmetyczny do
ztozenia Rzadowi memorjatu, w ktérym, wskazujgc te momenty, wysuwa postulat
stosowania dotychczasowej formy kontroli. Polega ona na sprawdzaniu, czy spi-
rytus istotnie zuzyty zostat do produkcji i jakich mianowicie wytwordw.

tz.

Rozporzadzenie wykonawcze do ustawy 0 monopolu spirytusowym
ukazato sig w <«Ng 31 Dziennika Ustaw z dn. 31 marca 1925 r. Zawiera szereg
szczegotowych postanowien, przedewszystkiem w zakresie produkcji spirytusu,
Miedzy innemi, wskazuje zawarto$¢ alkoholu (80°, wzgl, 85° obj. przy 15°C); fuzli
(0,8% Wagowych) w spirytusie, odpowiadajagcym warunkom monopolowym, prze-
pisuje doktadnie wysoko$¢ dopuszczalnego manka (,,zaniku™) dla gorzeln, rekty-



fikacyj, sktadéw wolnych i przewozéw; podaje szczegdty dotyczace aparatéw kon-
trolno-mierniczych i t. p.
tz.

Wywiad z Dyrektorem Monopolu Spirytusowego p. Dr. J. Podkomor-
skim, zamieszcza dziennik ,,Echo Warszawskie" w No 100 z dn. 10 kwietnia 1925 r.
Dowiadujemy sie stad o planach Dyrekcji Monopolu w zakresie nowelizacji
Ustawy o monopolu spirytusowym. *) Nowela dotyczy¢ ma przedewszystkiem
prawa odpedu dla drozdzowni, eksportu spirytusu, oraz odszkodowania pracow-
nikéw, ktorzy utracili prace wskutek wejScia w zycie ustawy o monopolu.

Prawo odpedu spirytusu dla drozdzowni ma by¢ uzaleznione od wyso-
kosci produkcji drozdzy, by da¢ mozno$¢ swobodnego rozwoju produkcji drozdzy
i wptyng¢ na potanienie tego pierwszorzednego artykutu codziennej potrzeby.

W celu utatwienia wywozu spirytusu i wyrobéw woédczanych poza gra-
nice panstwa proponuje sie caty szereg udogodnien.

Spirytus zwolniony do wywozu zagranice oraz wodki przeznaczone na eks-
port mozna bedzie przechowywaé¢ w koncesjonowanych przez Ministra Skarbu
wolnych skiadach.

Pozatem przewidziane jest dla eksportujagcych wyroby spirytusowe (wodki,
sztuczny jedwab, chemikalja itp.) zezwolenie pod warunkami przez siebie ustalo-
nymi na wolny zakup spirytusu eksportowego w kraju i to w ilosci jaka
eksportujacy zobowigze sie wywiez¢ zagranice, lub jaka wywiézt juz zagranice
wzglednie ztozyt do wolnego skiadu eksportowego, jezeli zaptacit za te ilosci
spirytusu cene monopolowa, wyznaczong na spirytus do produkcji danych wyro-
béw dla zuzycia w kraju.

Takie postawienie kwestji ma na celu umozliwienie eksportu przedewszyst-
kiem gotowych wyrobéw spirytusowych, do ktérych produkcji posiadamy wszelkie
surowce w kraju.

Co do trzeciej sprawy, to ma by¢ ona uregulowana oddzielnym przepisem
ustawowym, ktérego brzmienie zaprojektowane jest, jak nastepuje;

,,O ile Panstwowy Monopol Spirytusowy nie zatrudni urzednikéw i robotni-
kéw przedsiebiorstw, ktére zostaty zamkniete wskutek wprowadzenia w zycie
przepiséw ustawy o Parfistwowym Monopolu Spirytusowym, natenczas winien im
zaptaci¢ odszkodowanie w wysokosci 6-miesiecznego normalnego zarobku, otrzy-
mywanego w ostatnich 6 miesigcach przed zamknieciem zakiadu. Do odszkodo-
wania uprawnieni maja by¢ tylko ci urzednicy i robotnicy, ktérzy: a) pracowali
w przedsiebiorstwach przemystu spirytusowego conajmniej przez jeden rok bez'
posrednio przed zamknieciem przedsiebiorstwa; b) nie pobierali wiecej, niz 500
zt. miesiecznie; c¢) sa obywatelami polskimi.

tz

Gorzelnie owocowe. Dyrekcja Panstwowego Monopolu Spirytusowego
przystgpita do jnterpretacji pojecia gorzelni owocowej. Wobec braku doktadnego
okreslenia, czem jest gorzelnia owocowa, inicjatywe te powita¢ nalezy z najzywszem
uznaniem. Ogolnie uwzglednione by¢ maja dwa typy gorzeln przemystowych: o-

*) Sprawie nowelizacji omawianej ustawy udzielimy w nastepnym numerze
,.T. G.“ stosowne miejsce.
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wocowe drobne, prowadzone sposobem domowym i przemystowo-owocowe, ktore
pedza spirytus nietylko z owocéw, lecz réwniez z innego surowca — z wyjatkiem,
oczywiscie, ziemniaka i melasy.

tz

ULGI DLA PRZEMYStU REKTYFIKACYJNEGO.

Okolnik em Nr. 42/11l z dnia 22 kwietnia r. b. Dyrekcja
Panstwowego Monopolu Spirytusowego przypomina, ze na pod-
stawie okolnika Nr. 25/VI z dn. 27 lutego b. r. rektyfikacje zobo-
wigzane sg zuzy¢ do | maja r. b. wszystkie zapasy spirytusu, kto-
re nie wytrzymuja proby na czystos¢ weditug warunkéw Umowy
Rektyfikacyjnej, w przeciwnym razie zapasy te muszg by¢ ponownie
0C.zSZyszCczone.

Droga wyjatku D. P. M. S. skionna jest dopusci¢ jeszcze do
wyprzedazy te zapasy spirytusu, ktore przerektyfikowane zostaty
w okresie ubiegtym, o ile spirytus wytrzymuje probe
na czystos¢ kwasem siarczanym eonajmniej w sto-
sunku 9:10 jednakze wyprzedanie tego spirytusu bezwa-
runkowo nastgpi¢ musi w nieprzekraczalnym terminie
dn. I-go sierpnia b. r. i z zastrzezeniem zawartym w okolniku
z dnia 27 lutego. [925 r. Nr. 25/VI p. 6.

Zapoczatkowujagc komunikowanie 9w ,, Technice Gorzelniczej wiadomosci
0 wazniejszych conajmniej rozprzadzeniach i w szczegoélnosci Dyrekcji P. M. Sp.
uwazamy sobie za obowigzek zaznaczyk sympatyczny fakt wnikania D. P. M. S.
w krytyczne potozenie przemystu rektyfikacyjnego — oczywista w granicach do-
puszczalnych mozliwosci i ustepstw.

Ceny sprzedazne spirytusu do celéw technicznych. Od dnia 15-ego
marca r. b. obowigzujg ponizej podane ceny sprzedazne jednego
hl 100% spirytusu monopolowego, wydawanego ze skifadu:

1) za spirytus oczyszczony do wyrobu pachnidet 200 zi.

2) ., do wyrobu OCtU........ccceociiiiiiinn, 65
3) . nieoczyszczony do wyrobu jedwa-
biu sztucznego........cccoeieiiiiiiinnn 48
4) )] do wyrobu mydet..........coooiiiiiiin 105
5) Za | hl spirytusu skazonego ogolnym srodkiem skazajgcym
a) o mocy 92° _ _ _ 55 zh
by . . 95° . . .57 ,
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Ceny na rynku Spirytusowym w Niemczech.

1) Ceny monopolu niemieckiego od d.VV2 pazdziernika 1924 r. za ! hl.

Suréwka kartoflana . 48 mk
kukurydzowa. 32
melasowa . 48
drozdzowa 48
2) Ceny sprzedazne hurtowe za | hl. spirytusu
Spirytus do picCia........is 480 mk,
» celéw technicznych . 30
b »  MOtOrOW. ..o 15
w wyrobu octu - - - _ 70
pachnidet i kosmetyk. 200
N lekarstw i esencji 200

3) Ceny eksportowe od lipca 1924 r. za | hl. spirytusu 30 mk.
Notowania w Hamburgu z d. 5 marca r. b.

Prima spirytus rektyfikowany za

Tendencja staba.

Wszech$wiatowa wytworczosé
towa wytworczos¢ cukru trzc
w tonnach:

| hl 181/2— 19¥a guld. hol.

H. B.

cukru. W 1923/24 r. wszechs$wia-
inowego i buraczanego wynosita

Cukier t zcinowy:

Ameryka........ccoe.. 6.912.000 t.
AZJA i 5.801.000
Australja.........c........ 317.000
Afryka......coinn, 592.000
Europa........cccee 12.000 ,

13.634.000

Produkcja z roku 1923/24 jest przeszto o miljont. wyzsza od

produkcji 1913/14 r. Wzrost ten produkcji spowodowany jest prze-

dewszystkiem
Cukier buracz

Czechostowacja
Francja
Polska

Przeglad Cukrowniczy

rozwojem cukrownictwa trzcinowego w Ameryce

any w Europie:

1.125.000 t

1.030.000
495.000
379.000
366.000
300.000
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Technika Qorz6lnicza, sp. Akc. Wytwoérczo-Handlowa przy Zw. Zaw»
Techn. Gorzeln.

Dnia 29 marca 1925 r. odbyto sie Walne Zgromadzenie akcjonarjuszéw Sp*
Akc. ,,Technika Gorzelnicza".

Ztozone przez Zarzad sprawozdanie za rok operacyjny 1924, wyrazajace
sie w passywach i aktywach suma 625.702,52 zt., zostato przez zebranych jedno-
gtosnie zatwierdzone.

Zgromadzenie zaakceptowato warunki nabycia przez S-ke nieruchomosci
fabrycznej w Warszawie przy ul. Wroniej 69 za 549.5/3.60 zt. (fgcznie z podat-
kiem i kosztami rejentaln.ymi) o powierzchni placow okoto 4000 m.2 i powierzchni
poditég okoto 5000 m.2; ustalito, ze Il emisja akcji jako zatwierdzona przez od-
no$ne wiadze dopiero w dn. 30 grudnia 1924 roku przyjmie udziat w dywiden-
dzie z dniem 1-ym stycznia 1925 roku i zatwierdzito przeszacowanie akcji wszyst-
kich emisji, ustalajgc ich nominalng warto$¢ po | zt. za Sztuke, tak ze kapitat
akcyjny réwnac sie bedzie 285,000 zt. z tym, ze w nastepstwie podzielony zosta-
nie na 11.400 akcji (1800 imiennych i 9600 na okaziciela) nominalnej wartosci
25 zt. za sztuke.

Nastepnie zatwierdzono projektowany przez Zarzad podziat Zyskéw w su--
mie 54.148.77 zt., przyczem uchwalono wyptaci¢ dywidende za pétrocze 1923 r
i 1924 rok w wysokosci 25%, czyli za kazdy kupon 1923 r. wyptacono bedzie
125 gr., za$ za kazdy kupon 1924 r. 25 gr., z tem ze wyptata dywidendy roz-
zeponie sie z dniem 1-ym czerwca 1925 roku — i wreszcie upowazniono Zarzad
S"ki do ewentualnego zaciggania pozyczek w razie potrzeby i obcigzania niemi
hipoteki nabytej nieruchomosci.

Po wyczerpaniu porzadku dziennego i Wyrazeniu podziekowania Zarzgadowi
za jego owocng prace, a w pierwszym rzedzie za zrealizowanie w tak krotkim
czasie projektu nabycia nieruchomosci, stanowigcego bardzo powazny krok na-
przéd w rozwoju S-ki, gdyz rozwigzuje ostatecznie najwazniejsze zagadnienie
projektowanego rozszerzenia dziatalnosci S-ki, dokonano wyboréw Zarzadu przy
jednoczesnym powigkszeniu jego sktadu personalnego o 2 osoby, z przeznacze-
niem tych miejsc dla przedstawicieli Zachodnio Polskiego Zjednoczenia Spirytu-
tusowego, ktére weszto do S-ki przyjmujac powazny udziat w jej kapitale ak-
cyjnym, jako tez w dalszym ciggu utrzymano 2-ch delegatéw Ministerstwa Skarbu
i 2-ch deiegatow Zwigzku Zawodowego Technikdéw Gorzelniczych do Zarzadu S-ki.

SPRfIWY ZWIEZKU
ZARZAD GLOWNY

Zarzad Glowny ustalit ostatecznie wzory oznak do noszenia
dla cztonkoéw Zwigzku i wzory legitymacji. — Oznaki jak i legity-
macje zostang rozestane do poszczegoélnych oddziatow Okrego-
wych Zwigzkéw, gdzie beda wydawane poszczegdlnym czitonkom-
Nadmieniamy, ze za oznaki pobierana bedzie odpowiednia optata.
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Najwyzsze ceny zyta, notowane na gieldzie Zbozowo-Towa-
rowej w Warszawie, za 100 kg. zyta kongresowego loc.0 stacja
zatadowcza.

Za kwiecien—21 kwietnia—ztotych 35.25.

Ceny te stanowig podstawe przy przeliczeniu pensji okreslo-

nej w zbozu.

Z zalobnej karty: W r. b. zmarli nastepujacy czionkowie
Zwigzku. Oddziat Warszawski: Ignacy Modrzynski, AJdeksander
Borzecki, Antoni Ortowski i Marjan Samulski.

Oddziat Poznanski: Joézef MolLenbrok,

ODDZIAL. WARSZAWSKI

Zarzad Okregowy Oddzialu Warszawskiego Zwigzku zwraca
sie niniejszym do cztonkéw Oddziatu z prosbg o uzupetnienie i to
niezwlocznie swych dokumentow osobistych przez nadestanie do
biura®Oddziatu (Warszawa, Krélewska 8) poswiadczonych odpisow
Swiadectw brakujacych w aktach osobistych poszczegoélnych cziton-
kow, a to dla ulatwienia prac Komisji Kwalifikacyjnej i Sp. Biura
Posrednictwa Pracy przy ewentualnym polecaniu na posady.

KOLA MIEJSCOWE

W miesigcu marcu i kwietniu odbyty sie nastepujgce zwyczajne
zebrania K&t Miejscowych w obrebie Warszawskiego Oddziatu
Okregowego Zwigzku.

=
o
>
< S
Nazwa iei < = @
MIE]S(Ee = & 38 Wazniejsze czynnosci zebrania.
Kota Zebrania 0O = -
@ o
N N
L2
—
Sieradzko — A ' . bies
Kaliskie Sieradz 15.111 1 Zatatwiono sprawy biezace.
Groéjecko — Gorzelnia Odbvi i dank todzi
Rawskie Gostomja 29 111 9 yta sie pogadanka o stodzie.

Pan Truchlinski wygtosit referat o apara-
- Gorzelnia , tac*h_ OddeOW);Ch zele}zr?ych, refe!'at _uzu,-\
Lubelskie Siostrzytéw 19.1vV 4 petniony zos_ta przez m; K. Hrymewn:ze.l
delegata Zwigzku. Zwiedzono gorzelnie

Siostrzytow.



gowego Oddzialu Matopolskiego Zwigzku na ktérym po wystu

ODDZIALEPOZNANSKI

LISTA KANDYDATOW NA CZt. RZECZYWISTYCH ZWIAZKU.

Bielany Bolestaw-—Stara Jania, p. Koscielna Jania, pow. Gniew.
Balcer J6zef—Kosowo, p. Nakio, pow. Wyrzysk.

Broze Edward—Kiczy Dwor, p. Dziatdowo.

Cieckawski Bolestaw—Pacanowin, p. Pleszew.

Cyra Jan—L.ipienki, p. Jezewo; pow. Swiecie.

Cyberski Jan—Rzeszkawo, p. Krotkowo, pow. Wyrzysk.
Estkawski Jan—Zamarte, p. Ogorzelany, pow. Chojnice.
Hanke Ernest—Ucherowo, p. Diuga Goslina, pow. Oborniki.
Jursz—Orle, p. Gruta, pow. Stary Grudzigdz.

Losy Stanistaw—Swadzim, Wielkopolska.

Piesinek J6zef—Druzerzno; p. Torun.

Przeworski—Ruciniew, p. Unistaw.

Styczynski—Lubusz, p. Czarnkoéw.

Siebert Franciszek—Bietowo, pow. Starogard.

Schwerter Kurt—Rembeczyn, p. Wagrzewice.

Steffan Florjan—Rapaty, p. Gralewo, pow. Dziatdowo.
Tens—Wielka Kitonia, pow. Tuchola.

Zimmerman Ludwik—Budziszewko, p. Oborniki, pow. Oborniki.

ODDZIAL MALOPOLSKI
Dnia 25 marca 1925 r. odbyto sie posiedzenie Zarzadu Okre-

chaniu sprawozdan z dziatalnosci i rachunkowego, udzielonych
przez prezesa Oddziatu prof. Adolfa Joszta, uchwalono zorganizo-
wac 4-o0 dniowy kurs o rektyfikacji spirytusu na drobnych apara-
tach rektyfikacyjnych i zatatwiono szereg spraw natury gospo-
darczej.

ISTAL KANDYDATOW NA CZt. RZECZYWISTYCH ZWIAZKU,

Wisniewski Jozef—Belzec, p. Betzec.

Wojnarowski Bolestaw—Bezemiany, p. Jaztowiec.
Zacharzewski Jan—Opulsk, p. Sokal

Bizanz Alfred—Dublany k. Lwowa.

Scharfstejn Rudolf—Przemysl, ul. Drogg na Zielonke 20.
Nikodemski Roman—Chorobréw, k. Sokala

Huczelski Jozef—Kotodziejowka, p. Skatat.



TRZYDNIOWE KURSY DLA GORZELNIKOW PRACUJACYCH
NA MALYCH APARATACH REKTYFIKACYJNYCH.

Staraniem Matopolskiego Oddziatlu Okregowego Zwigzku —
w Drohowyzu koto Mikotajowa urzgdzone zostang trzydniowe kursy
dla gorzelnikéw pracujagcych na matych rektyfikacjach.

Dotychczas pomieniony oddziat otrzymat zgtoszenia od 23
0s6b. Termin zwotania kursbw wyznaczono na dzien 10 maja.

Zadaniem kursOw jest omowienie zastosowania najniezbed
niejszych srodkéw dla polepszenia ogolnego stanu techniki rekty-
fikacyjnej w Matopolsce w przystosowaniu do miejscowych wa-
runkéw i udzielenia uczestnikom kursow mozliwie najdalej idacych
rad i wskazéwek i w tym Kkierunku Zarzad Matopolskiego Od-
dzialu Okregowego poczynit najdalej idgce starania, aby wykiady
prowadzone przez wybitne sity naukowe oddaty uczestnikom
kursow jaknajwiecej korzysci.

ZJAZD TECHNIKOW REKTYFIKACYJNYCH.

Zarzad Glowny Zw. Zaw. Techn. Gorzeln, w porozumieniu
z Dyrekcjg Panstwowego Monopolu Spirytusowego i Zwigzkiem
Zawodowym Rektyfikatoréow organizuje Zjazd Technikéw Rekty-
fikacyjnych w dniu 7 czerwca 1925 r. o godz. 10 rano w lokalu
fabrycznym Sp. Akc. Technika Gorzelnicza w Warszawie przy uh
Wroniej 69, z nastepujacym programem:

1) Jakos$¢ surdéwki i wyposrodkowanie moznosci usuniecia,
ujemnego jej wptywu na wyniki rektyfikacji.

2) Jako$¢ i stan aparatoéw i urzadzen rektyfikacyjnych, oraz
niezbedne w nich ulepszenia.

3) Sposoby prowadzenia rektyfikacji i mozliwego zastosowa-
nia przy niej niezbednych zmian.

4) Jakos¢ rektyfikowanych spirytuséw i przyczyny ujemnych
w niej wynikow.

5) Sposoby badania suréwki i rektyfikowanych spirytusow-

6) Najniezbedniejsze srodki dla polepszenia ogoélnego stanu
techniki rektyfikacyjnej.

7) Wolne wnioski.

Zadaniem Zjazdu jest omdwienie najniezbedriych srodkow
dla polepszenia ogodlnego stanu techniki rektyfikacyjnej z uwagi
na warunki w jakich obecnie Znajduje sie przemyst spirytusowy



i mozliwosci przystosowania odnosnych zmian dla usuniecia do-
tychczasowych brakow.

Zarzad Glowny Zwigzku, pragnac zebrac¢ jaknajwiecej szczego-
towych materjatow, dotyczgcych obecnego stanu techniki rektyfi-
kacyjnej, postanowit delegowaé¢ do poszczegoélnych rektyfikacji
specjaliste inzyniera ktéry zbierze na miejscu 'dane dla wilasci*
wego zorjentowania sie w sytuacji. Rozjazdy delegata Zarzadu
GL juz sie rozpoczety.

Zaproszenia na Zjazd rozestane zostang w dniach najblizszych.

Donioste znaczenie jakie ma projektowany Zjazd dla tech-
niki rektyfikacyjnej, jako tez i niezbedna potrzeba ulepszenia jej,
pozwala wyrazi¢ przekonanie ze Zjazd ten organizowany z calg
Swiadomoscia waznosci sprawy przyniesie pozadane i owocne re-
zultaty.

KURSY GORZELNICZE W POZNANIU.

Staraniem Poznanskiej Spotki Okowicianej w czasie od 22
czerwca do 25 lipca r. b. odbedg sie w Poznaniu pieciotygodnio-
we kursy gorzelnikéw ze szczegélnym uwzglednieniem praktykan-
tow i pomocnikéw. Po skonczeniu wyktadéw w dn. 25 lipca
1925 r. odbedg sie egzaminy, do ktérych przystgpi¢ bedg mogli
takze frekwentanci dawniejszych kursow.

Po wszelkie wyjasnienia nalezy zwraca¢ sie do Poznanskiej
Spotki Okowicianej. Poznan, ul. Cieszkowskiego 5.

OMYLKI DRUKU.

W Nr. 1 z r. b. zauwazyliSmy nastepujace omytki druku:
na str. 7 zamiast Wiadystaw Krzyzanowski winno by¢ Wiodzimierz Krzyzanowski,
na str. 9 w 20 od goéry zamiast 70-85 Tw. winno bys 70-85° Tr.
29 zamiast .sptywa pod goérne denko deflegmatora™ winno by¢

splywa na goérne denko,

w. 33 od goéry zamiast pod gorne denko" winno byc ,»ha gorne denko"
na’str. Il w. 9 od dotu zamiast » Na mocniejszym aparacie” winno by¢.

,Na pomocniczym aparacie™.

Wiemmy STODHIUHTEZYJSKIE | zaktadamy WODQCH
dla miast, przemystu i rolnictwa.
WYTARTAMY BOFBY SRechimis™ s Shiorsts Mazien*"®

J. Kopczynski i 5p.

Poznan, tazarska 30. — Telefon 6042.
Przedsiebiorstwo wiercenia studzien i fabryka pomp.

Oddziat w Bydgoszczy, Pl. PiastowsKi 11.
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bez _zob0W|azzan|a. Telefon 30-95. i str. 50 ztotych
Rocznie . . . 10 zk.  Adr. tet.: ,, Techgo Warszawa". 7/3-1 » "

Pétrocznie . . 5 Redaktor, inz. J. Kaczkowski, 7 B 7
. rzyjmuje od 12 do 13, Admin. h .
Numer pojed. . 1 Ezy)r?na (J)d 9 do 12 i od 3 do 5. Na oktadce wyz.0 100% i 50%

Konto czekowe Pocztowej Kasy Oszczednosci Nr. 3912.

SPRAWY TECHNICZNE
OZNACZENIE SKROBI W ROZNYCH PRODUKTACH.

Oznaczenie skrobi mozna wykona¢ w dwojaki sposéb: na
drodze chemicznej i to wagowo, miarowo lub kolorymetrycznie
oraz na drodze fizycznej, za pomocag aparatu polaryzacyjnego’
Ostatnia metoda, wprowadzona przez Lintnera w r, 1907 1), po-
lega na rozpuszczaniu skrobi w kwasach stezonych, a po sklaro-
waniu otrzymanej cieczy, na stwierdzeniu jej kata skrecenia Swiatta
spolaryzowanego i na tej podstawie obliczania ilosci skrobi. Me-
toda ta, z rozmaitemi wiekszemi lub mniejszemi zmianami, znalazta
poczatkowo licznych zwolennikéw, ktoérzy jednak stopniowo odpa-
dali, tak, ze obecnie prawie ogo6lnie uzywang jest jedna z metod
czysto chemicznych4

Znacznie wczesniejszemi sg metody chemicznego oznaczenia
skrobi. Polegajg one zazwyczaj na zamianie skrobi na cukier
i jego ilosciowem oznaczeniu. Zastugujg tu 'na uwage metody
Reinkego, Maerckera i najlepsza z nich Lintnera?). Ostatnia me-
toda jest wilasciwie kombinacjg dwuchspierwszych i przeto znana,
jato metoda Reinke-Maercker-Lintner. Dalej wykazat Lintner, ze
metoda Reinkego daje wyniki za wielkie, Maerckera za mate i prze-

C. J. Lintner — Zeitsch. f. d. ges. Brauwesen 1907 st. 109 (T. Chrzaszcz
Badania w" Gorzelnictwie 1912 Wyd. Il st. 111).
2) C. J. Lintner — Zeitsch f. angew. Chemie 1698, T. Il, st. 726 (patrz
T. Chrzgszcz Badania w Gorzelnictwie 1912 Wyd. Il st. 108).



to sam zaproponowat nastepujgce postepowanie: 3 g zboza miatko
zmielonego, zalewa 50 g wody i kietkuje starannie na tazni wodnej.
Ostudza nastepnie do 70° C, dodaje 20 cm3 10% wyciggu stodo-
wego i ciggle mieszajgc, utrzymuje w tej cieptocie przez 20 minut.
Zadaje nastepnie 5 cm3 [ % kwasu winowego i gotuje pot godziny
przy 3 atmosferach. Po ostudzeniu do 70° C dodaje dalsze 10 cmj
wyciggu stodowego i trzyma w tej cieptocie do zupelnego zcu-
krowania skrobi, co poznaje sie przy pomocy reakcji jodowej.

Metoda Lintnera miata swoje wady. Byta kiopotliwg w wy-
konaniu, a zupetlnego zcukrowania nie mozna byto otrzymac. Wpro-
wadzono nastepnie usuwanie z produktu skrobiowego ttuszczu
droga ekstrakcji eterowej, co jeszcze wiecej metode skomplikowato,
zabierajac wiele czasu, zwiaszcza przy dawnem oznaczaniu wa-
gowem cukru. Ulepszenie tej metody mogto nastgpi¢ dopiero
przez dokladniejsze poznanie z jednej strony budowy i wikasnosci
skrobi, a z drugiej strony enzymu amylazy.

Pewne utatwienie oznaczenia skrobi nastepuje z chwilg wpro-
wadzenia metod miareczkowego oznaczenia cukru, z ktérych jedng
z najlepszych jest metoda Bertranda. W ostatnich czasach zaczeto
tu stosowa¢ metody jodometrycznego oznaczenia cukru, zapoczgtko-
wane przez Bakera i Hultona, a rozpowszechnione z drobnemi
zmianami jako metoda Willstattera. 3). Niemniej dalsze udosko-
nalenie musiato czeka¢ do blizszego poznania skrobi i amylazy.
| rzeczywiscie na tych dwuch podstawach sg poczynione zmiany
oznaczenia skrobi, co wyraza sie nastepujacemi dwoma propo-
zycjami:

I. METODA LINGA, NANJEGO ! HARPERA.

W r. 1922 podali Ling i Nanji nowg metode oznaczenia skro-
bi 4), opierajgc sie na twierdzeniu Fernbacha, Gruzewskiej, Same-
ca i innych, ze skrobia skiada sie z dwuch sktadnikéw: amylozy
i amylopektyny, oraz na swych spostrzezeniach, ze amylaza wy-
ciggu zbozowego cukruje tylko amyloze, oraz ze ta pozostaje
w stosunku do amylopektyny jak 2 :1. Jezeli zatem oznaczymy
amyloze, rozumowali autorzy, na jej podstawie mozna tatwo stwier-
dzi¢ istotng zawartos¢ skrobi.

W r. 1923 wykazali Claysen i Schryver 5> a nastepnie Schry-
ver i Thomas c¢), wbrew dotychczasowym pogladom, ze skrobia
zbozowa skiada sie nie z dwuch lecz z trzech skitadnikéw, bo amy-
lozy, amylopektyny i substancji podobnej do hemicelulozy. Spo-

3) R. Willstatter i Schudela — Ber. d. d. chem. Geselsch. 1923 T. 56 st. 1758
4) A. R. Ling i D. R. Nanji — Wochensch. £. Brauerei 1922, T. 39 st. 284.
5) F- Clayson i B. Schryver — Bioch. Journ. 1923. T. 17, st. 494,
6) B. Schryver i M. Thomas — Bioch. Journ. 1923, T. 17. st. 497.



strzezenia te zostaty potwierdzone przez Linga i Nanjiego i rozsze-
rzone pogladem, zZe ta ostatnia substancja sktada sie w przewaznej
ilosci z hemicelulozy, barwigcej sie z jodem na niebiesko. Hemi-
celuloza zachowuje sie opornie wobec dziatania amylazy zbozowej,
natomiast ulega rozkladowi pod wplywem amylazy stodowej.
Oproécz hemicelulozy znajduje sie w tym trzecim sktadniku jeszcze
substancja podobna do galaktanu lub mannanu, nie dajgca reakcji
jodowej, a jest jej okoto 1°/0. Skrobia ziemniaczana nie zawiera
hemicelulozy, jednak tkanka ziemniaczana zawiera duzo tego
sktadnika, ktory tem samem moze sie znalez¢ w skrobi ziemnia-
czanej, jako skiadnik ja =zanieczyszczajacy, a ulegajacy przynaj-
mniej czesciowemu rozkladowi pod wpltywem amylazy stodowej.

Opierajgc sie na tych spostrzezeniach, przeprowadzajg auto-
rzy badania nad skrobig réznych produktow, co wykonujg naste-
pujaco: 2,5 g skrobi kieikuja, zalewajac 100 cm3 wrzacej wody, a po
ostudzeniu do 50°C, zaprawiajgwyciggiem wodnym z 10 g jeczmie-
nia i dziatajg nim przez 18 godzin. Nastepnie po oziebieniu i do-
petnieniu do 200 cm3 oznaczajg cukier i ciezar wilasciwy rozczynu.
llos¢ amylozy oblicza sie z ilosci otrzymanej maltozy pomnozonej
przez wspotczynnik 0,9473. llos¢ amylopektyny oblicza sie z rozni-
cy, CO przedstawia sie nastepujgco:

Skrobia zawiera amylozy i amylopektyny
marantowa 65,8% 34,2%
ziemniaczana 67,2 ,, 32,8 ,,
jeczmienna 68,2 , 318 ,
pszenna 66,3 ,, 33,7 ,
ryzowa 66,3 ,, 33,7 ,

Wychodzgc z powyzszego zatozenia, propronujg autorzy ozna-
czenie skrobi wykonac¢ nastepujgco: %

5 g miatko zmielonego zboza ekstrahuje sie 3—4 godziny
50% alkoholem, czem usuwa sie cukier, troche biatka i tluszczu.
Pozostatos¢ kleikuje sie wrzgcg woda, ostudza do 50°C i zadaje
15 cm3 wyciggu jeczmiennego, oraz kilku kroplami toluolu. Wyciagg
jeczmienny otrzymuje sie przez wytugowanie 100 g zmielonego
jeczmienia 250 cm3 wody w cieptocie pokojowej. Cukrowany pro-
dukt skrobiowy trzyma sie w termostacie przez 12 godzin, czesto
mieszajgc przez pierwsze 2 godziny. Po zcukrowaniu, gotuje sie
do wrzenia, oziebia, przelewa do kolbki na 500 cm3 i sgczy. W otrzy-
manym rozczynie oznacza sie ciezar wilasciwy i zawartos¢ cukru.

Rownoczesnie wykonuje sie oznaczenie kontrolne z czystg

Y A. R. Ling. D. R. Nanji i W. J. Harper — Journ. Inst. Brewing 1924,
T. 30, st. 838.
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skrobig ziemniaczang (primg), w ktorej stwierdza sie zawartosc
wody. Skrobie ziemniaczang kleikuje sie i cukruje tym samym
wyciggiem jeczmiennym w warunkach identycznych, w ktérych
wykonano zasadnicze powyzsze badanie. W scukrzonej skrobi
oznacza sie nastepnie cukier maltoze i przelicza na suchg sub-
stancje skrobi. Poniewaz skrobia ziemniaczana zawiera tylko amy-
loze i amylopektyne, przeto procentowg zawartos¢ skrobi badanego
zboza mozna obliczy¢ wedtug wzoru: gdzie M oznacza ilos¢
maltozy zcukrowanego zboza, przeliczong na jego suchg substancje,
zas M’ ilos¢ maltozy zcukrowanej skrobi ziemniaczanej, przeliczo-
ng roéwniez na jej suchg substancje.

Oznaczenie cukru wykonujg autorzy metodg Bakera i Hulto-
na i w tym celu 50 cm3 zcukrowanego ptynu zadaje sie w kolbce
z korkiem szklanym 20 cm3 n/20 rozczynu jodu, a nastepnie 30 cmj3
n/10 tugu sodowego. Mieszanine trzeba trzymac¢ S$cisle 10 minut,
gdyz inaczej wystepuja roznice i btedy, poczem podkwasza sie
i mianuje nadmiar jodu n/20 tiosiarczanem. | cm3 n/20 jodu odpo-
wiada 0,0085 g maltozy.

Np. 191 g bezwodnej skrobi ziemniaczanej zcukrowano wy-
ciagiem jeczmiennym i przelano do kolby na 500 cm3. 50 cm’ te-
go ptynu przy uzyciu 20 cm3 0,995 n/20 jodu wymagajg do zmia-
nowania nadmiaru jodu 22,3 cmj tiosiarczanu. 20 cm3 rozczynu
jodu wymagajg 39,2 cm3 tiosiarczanu. Do utlenienia maltozy uzyto
zatem 39,2 — 223 = 16,9 cm3 0,995 n/20 rozczynu jodu. | cm’
0,995 n/20 jodu = 0,008457 g maltozy.

16,9 X 0,008457 — 0,14293 g maltozy w 50 cm3 ptynu zcu-
krowanego, albo 0,14293X2 = 0,28586 g maltozy w 50 cm3 ptynu
zcukrowanego. 100 cm3 pitynu odpowiada 2L = 0,382 g bez-

wodnej skrobi, Procentowa zawarto$¢ maltozy przeliczona na

bezwodng skrobie odpowiada =
= —— r— V.

W podobny sposdb zcukrowano zmietong miatko pszenice, prze-
lano do kolby na 500 cm3, a po uzupetnieniu wodg do kreski’
przesaczono. 50cm3 tego przesaczu zuzyto przy mianowaniu 15,8 cm3
tiosiarczynu. Jodu zuzyto do utlenienia maltozy 39,2 — 158 =
23,4 cm3~0,995 n/20 rozczynu jodowego. Znaleziono zatem w 50
cm3 ptynu 23,4X0,008457 = 0,1979 g maltozy, co w 500 cm3 pty-
nu odpowiada 1,979 g maltozy. Procentowa zawartos¢ maltozy

przeliczona na badang pszenicg wynon = —2222 — 39(58 °/i (M).



Procentowa zawartos¢ skrobi w badanej pszenicy wynosi =

_ 1000 M __ 100-39,58 __
—~ M’ —~ 74,76 e o’

Pszenica zawierata 11,84% wody, zatem zawartos¢ skrobi w bez-
wodnej pszenicy wynosi¢ bedzie = — 60,1 %.

Poréwnawcze oznaczenie skrobi w zbozu metoda stodowa,
a metodg wyciggu ztozowego, w mysl propozycji autoréw, dajg
nastepujace wyniki:
pszenica wedtug metody autoréw dotychczasowag metoda stodowg

nr. | 60,1 9, skrobi 60,8 % skrobi
. 2 58,2 W 61,1 v
” 3 59!7 w n 6112 » »
. 4 59,8 » n 63,7 » »
o przy sile diastytycznej
Jeczmien 50% 92%
nr. | 49,0 9%, skrobi 57,4% skrobi 57,1% skrobi
L, 2 48,7 f 57,2, » 56,8 |,
w3 494 ., » 60,5 ,,

Opisana metoda ma na celu podac¢ tylko te ilos¢ skrobi, kto-
ra, zdaniem autoréw, obejmuje amyloze i amylopektyne, natomiast
niema by¢ oznaczong pozostatos¢ hemicelulozowa. Liczby po-
wyzsze wskazujg, ze tego trzeciego skiadnika jest w skrobi zbo-
zowej wiele, a nadto znajduje sie w ilosci bardzo zmiennej. Tem
tez ttomaczy sie duza rdznica oznaczenia skrobi zaleznie od sto-
sowanej metody, oraz, ze tego trzeciego skiadnika skrobi znajduje
sie w skrobi jeczmiennej znacznie wiecej, niz w skrobi pszennej.

(d. c. n). Prof. T. Chrzaszcz
Pracownia Technologji Rolniczej
Uniwersytetu Poznarnskiego

ULEPSZENIA PERJODYCZNEGO APARATU REKTYFIKACYJ-
NEGO, SAVALLE'A W OSTATNIM DWUDZIESTOLECIU.

CZESC Il
ULEPSZENIA DOKONANE W POLSCE.
ANALIZATORY DYR. ADAMA PIETRASIEWICZA Z POZNANIA.

Punkt ciezkosci wynalazku p. Pietrasiewicza znajduje sie w je-
go analizatorach, ktére pozwalajg mu odbiera¢ | gatunek wprost
z gornego denka kolumny rektyfikacyjnej.



Takich analizatorbw mamy dwa: analizator fuzlowy Fi ana-
lizator eterowy H.

Spetniajg one zadanie podobne, jak i zwykly deflegmator,
zasilajgc kolumne flegmg, a oprécz tego spetniajg inne zadania,
o0 ktérych dowiemy sie nizej.
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Zasadnicza konstrukcja analizatora podobna jest do zwy-
kiego deflegmatora rurkowego.

Jak wiadomo, funkcye i wilasnosci zwyklego deflegmatora
sg nastepujgce: przez rurki puszcza sie wode chtodzaca, w pu-
stej przestrzeni pomiedzy ptaszczem deflegmatora i zewnetrzne-
mi Scianami rurek przechodzi para spirytusowa. Ocierajac sie
o zimne zewnetrzne Scianki rurek, para spirytusowa deflegmuje
sie i spada w postaci ptynu na dno deflegmatora, ale nowe por-
cje pary doprowadzajg lotniejsze czesci ptynu znowu do wrze-
nia i porywajg je z sobg juz w wiekszem stezeniu, niz poczatko-
wo. A wiec taki zwykly deflegmator spetnia w danym wypadku
poniekad zadanie jednego denka kolumny. Oprocz tego, para
spirytusowa, wchodzgc do zwyktego deflegmatora od gory, spo-
tyka przedewszystkiem wode chtodzaca na tyle ogrzang, ze skra-
pla wiecej alkoholu etylowego, a mato eteréw, o co wiasnie
na poczatku rektyfikacyi chodzi. W miare posuwania sie
ku dotowi para spirytusowa spotyka coraz zimniejszg wode,
w rezultacie czego deflegmuje sie nie tylko alkohol etylowy,
ale i etery, ktoére na poczatku rektyfikacyi staramy sie wiasnie
oddzieli¢. A wiec w zwyklym deflegmatorze w danym wypadku
tworzy sie pewnego rodzaju btedne koto.

Dla usuniecia brakéw zwyktego deflegmatora, p. Pietrasiewicz
przedewszystkiem stawia w swoich analizatorach poprzeczne
przegrody z blachy.

Schematyczny przekréj analizatora.
(Dla Wyrazistosci rysunku rurki dla wody chtodzacej opuszczone).

Przegrody te roziozone sa na przemian: jedna przegroda
ma otwor posrodku, a nastepna nie dochodzi do ptaszcza anali-



zatora na catlym obwodzie. Takich przegrod kazdy analizator p o-
siada 3— 10, w zaleznosci od wielkosci analizatora, wzglednie apa-
ratu. Stanowiag one jakby dodatkowe denka, czem podnoszga moc
spirytusu; jednoczesnie sprawno$¢ w oddzielaniu domieszek
wzrasta kilkanascie razy w stosunku do zwykiego deflegmatora.

Roéznica w dziataniu analizatorow p. Pietrasiewicza, w sto-
sunku do zwyktych deflegmatoréw, polega jeszcze natem, ze
do zwykiego deflegmatora uzywa sie wode chitodzgcg zimna,
a do analizatoréw — cieptg, nawet goraca, o okreslonej jednak
temperaturze i mianowicie wode do analizatora eterowego bierze
sie o takiej temperaturze, aby sie etery nie skraplaty. Z niego
wychodzi woda o temperaturze75° C. i ptynie do analizatora fu-
zlowego, gdzie sie jeszcze na tyle zagrzewa, ze para alkoholu
etylowego nie skrapla sie, skraplajg sie natomiast oleje fuzlowe
i woda.

Analizatory majg jeszcze jedng pozyteczng i ciekawg wilasnosc.
Przypuszcza sie, ze podczas destylacji juz w samym aparacie rekty-
fikacyjnym odbywa sie utlenianie alkoholu, t.j. tworzenie sie no-
wych ilosci aldehydéw, o czem mozna przekonac¢ sie, zdaniem
p. Pietrasiewicza, nabijajac aparat czystym rektyfikatem i rekty-
fikujagc go poTraz drugi, przytem otrzymuje sie na nowo wcale
pokazny procent aldehydéw i eterbw, a nastepnie dopiero
pierwszy gatunek. To powstawanie aldehydéw w czasie de-
stylacji i niemoznos$¢ natychmiastowego ich usuniecia uniemozli-
wiajg wogole otrzymanie czystego rektyfikatu na aparatach
perjodycznych ze zwyklemi deflegmatorami. Analizatory zas,
oddzielajac natychmiast wytworzone aldehydy, dajg nam te moz-
nos¢, gdyz rektyfikat odbiera sie w postaci ptynu (a nie pary)
z jednego z denek gornej czesci kolumny.

Dzieki temu wszystkiemu analizatory p. Pietrasiewicza spet -
niajg czynno$¢ wzmachniania i rozdzielania (analizowania) do-
mieszek bez poréwnania sprawniej i lepiej, niz to czynig zwykie
deflegmatory¥).

*) Analizatory eterowy i fuzlowy okoto 1904 r. byly zastosowane do odpe-
dowych aparatow, budowanych przez firme Rauser i Wieber w Moskwie (Patrz
ksigzke ,,Maks Merker, Rukowodstwo k winokurennomu proizwodstwu®, wydanie
Buchmajera, Twer, 1907 r, str. 1100—1106). .Do analizatora eterowego, zamiast
cieptej chtodzacej wody, firma brata spirytus drzewny, wzglednie alkohol metylowy
z punktem wrzenia 66°C. Alkohol metylowy, doprowadzony do wrzenia, zapewnia
analizatorowi utrzymanie temperatury na statym poziomie. Analizatory p. Pietra-
siewicza maja jednak pierwszenstwo przed analizatorami firmy Rauser i Wieber,
gdyz sa prostsze (przyp. autora).



Poniewaz do analizatorow moze by¢ uzyta tylko ciepta
woda chiodzaca i to o okreSlonej temperaturze, wiec jasna rzecz»
ze p. Pietrasiewicz byl zmuszony obmysli¢ i wprowadzi¢ odpo-
wiednie urzgadzenie do normowania temperatury. Urzagdzenie to
sktada sie ze zbiornika K, ktory zasila sie goraca woda, odptywajaca
z analizatora fuzlowego i pewng iloscig chtodnej wody, odpty-
wajacej z chtodnika; dalej z automatycznego regulatora tempe-
ratury r, regulatora doptywu wody do analizatorow P. Nadmiar
wody sptywa ze zbiornika do rury odptywowej i nastepnie do
turbinki N.

Chtodzenie analizatoréw wodg odbywa sie w sposodb naste-
pujacy. Pompa wirowa L, pedzona turbinkg N, tloczy wode
ze zbiornika Krurg !’ przez rure 2' do analizatora eterowego H,
stamtad za$, pobrawszy nieco ciepta od pary spirytusowej, idzie
rurg 3' do analizatora fuzlowego F, a po wyjsciu z niego po-
wraca rurg 4 do zbiornika K.

Ssm prcces rektyfikacji odbywa sie w sposob nastepujacy
Po napetnieniu kuba, wpuszcza sie do niego pare, albo bezpo-
Srednio, albo do wezownicy. Skondensowana woda wyptywa jak
zwykle przez automat D, ktory zabezpiecza odlot pary z wezow-
nicy. Regulator Savalle’a M reguluje doptyw pary i powoduje
gotowanie pod statem cisnieniem.

Woydzielajaca sie para z kuba wstepuje do dolnej czesci ko-
lumny B, napotkawszy tu giluche dno X, przewodem / idzie do
analizatora fuzlowego F.

Wobec tego*), ,ze temperatura wody przeptywajacej przez
analizator fuzlowy wyzszg jest od temperatury wrzenia alkoholu
etylowego i tembardziej od jego zanieczyszczen, stanowiacych
przedgony, nastepuje rozdzielenie trudniej wrzgcych niedogondw,
ktére w postaci fuzli, jako skroplone, sg odbierane przez
przewdd 2 i chtodnice E**), nadmiar za$ przez przewdd 3, w po-
staci flegmy, powraca do kolumny, gdzie ponownie podlega
dalszej rektyfikacji. Pary spirytusu etylowego, tgcznie z przedgo-
nami, przez przewdd 4 wstepujg do dolnej czesci kolumny rekty-
fikacyjnej C i przeszediszy ja catkowicie, trafiajg do analiza-

*) Ustep ten przepisujemy dostownie z broszury p. A. Pietrasiewicza: ,,Ana-
lizatory uniwersalne™ (przyp. autora.)

**) Skroplone oleje i woda idg do dekantafora, gdzie oleje oddzielajg sie
od wody i odprowadzaja do osobnych zbiornikéw, a reszta mieszaniny po-
wraca do aparatu (przyp. autora.)



tora eterowego H przez przewdéd 5. W analizatorze eterowym
spirytus etylowy zostaje skroplony przez przeptywajgca przez
analizator wode, ktdra posiada temperature nizszg od temperatury
wrzenia spirytusu etylowego i przez przewdd 6 wstepuje na gor-
ne denka kolumny rektyfikacyjnej. Przedgony za$, a mianowicie
aldehydy i etery, ktore pozostaty nieskroplone w analizatorze,
wstepujg w postaci pary przewodem 8 do chtodnicy G, gdzie osta-
tecznie sie ochtadzajg. Skroplony w analizatorze H pltyn przez
przewod 6, a nastepie przez przewod 12 sptywa do gornej czesci
kolumny rektyfikacyjnej. Spirytus etylowy, tak zwana prima, od-
biera sie z goérnych denek kolumny rektyfikacyjnej przewodem
9 w postaci ptynu i wprowadza do chiodnicy G, a nastepnie
przez obserwator do zbiornikoéwo.

Rezultaty stosowania rektyfikacji wyzej wskazanym sposo-
bem, wedtug zapewnienia p. Pietrasiewicza, sg nastepujace:

1. Prima jest wyzszego gatunku.

2. Zamiast 60—75% primy, otrzymujemy jej 90—95%

3. Zamiast 15—18% przedgondw, otrzymujemy 3—5% alde-
hydéw i eterow.

4. Zamiast 12% niedogonéw otrzymujemy 3—7% tychze
w formie skoncentrowanych olejéow fuzlowych.

Nalezy przypuszczaé, iz przy zastosowaniu analizatorow
musi nastgpi¢ oszczednos$¢ opatu, a to z trzech powodow:

1. Flegma, powracajgca z analizatorow do kolumny jest
o0 bardzo wysokiej temperaturze, znacznie wyzszej niz flegma ze
zwyktego deflegmatora.

2. Prima odbiera sie z kolumny w postaci ptynu, a nie
pary, wiec cale skryte ciepto pozostaje w aparacie.

3. Primy odbiera sie o wiele wiecej (okoto 92%).

Dla przerobienia rektyfikacji na sposob p. Pietrasiewicza po-
trzeba:

1. Istniejagcy kondensator przerobi¢ na analizator z dodaniem
przegrod.

2. Dorobi¢ drugi analizator.
Rozdzieli¢ kolumne gtuchym dnem.
Postawi¢ dekantator olejow.
Postawic jeden zbiornik wody goracej.

6. Ustawi¢ pompe wirowg dla napedu wody gorgcej do
analizatora i turbinke.

ok w



Analizatory moga by¢ réwniez stosowane do aparatow re-
ktyfikacyjnych ciggtych, a takze do innych gatezi wytwdrczosci,
jak np. do oczyszczania nafty, olejow, destylacyi eteréw i t, p.

Krytyke i ocene analizatoréw p. Pietrasiewicza odktadamy na
pozniej.

Wynalazek p. Pietrasie wieza zostat opatentowany w Polsce
(patent Na 953 i 954) i w kilku innych panstwach.

(). ¢. n) Inz. K. Hryniewicz.

BADANIE REKTYFIKATU.

Wobec wielkich wymagan Panstwowego Monopolu
Spirytusowego co do jakosci rektyfikatu, kierownicy rek-
tyfikacyj zaczeli licznie zwraca¢ sie do biura Z, Z. T. G
o wskazéwki, jak wykonywac¢ badania spirytusu. Nie-
majac moznosci da¢ wszystkim zainteresowanym odpo
wiedzi listowne, drukujemy ponizej zasadnicze sposoby
badania, tembardziej, ze urzedowe przepisy odnosnie ba
dania spirytusu wydane 31 grudnia 1921 r., stracity swa
wartos¢. Ograniczamy sie podaniem tylko najniezbed-
niejszych préb, jakie w kazdej rektyfikacji tatwo dadzg sie
wykona¢, wedtug zestawienia p. inz. Hryniewicza.

1. DEGUSTACJIA.

Doktadne okreslenie smaku spirytusu mocnego jest bardzo
trudne, a nawet prawie niemozliwe. Wobec tego przed degusta-
cjg spirytus rozciencza sie wodag kryniczr.g lub studzienng do
mocy 35 —40° Tr. Tak rozcienczony spirytus prébuje sie na smak
i zapach natychmiast po zmieszaniu z wodg przy, temperaturze
pokojowej.

Zapach i smak rektyfikatu nie powinien wykazywac¢ zadnych
odcieni obcych dobremu spirytusowi rektyfikowanemu.

2. BADANIE CZYSTOSCI REKTYFIKATU PRZY POMOCY KWASU
SIARKOWEGO.
Wedtug metody Savalle’a, uzupetnionej przez profesorow Kuczerowa i Tawitdarowa.

Do badania potrzebny jest chemicznie czysty, stezony kwas
siarkowy o0 ciezarze wilasciwym 1,84,

Poniewaz kwas siarkowy jest odczynnikiem chciwie chiong-
cym wilgo¢, przeto nalezy go trzymac¢ we flaszkach o pojemno-
Sci okoto 200 cm3 szczelnie zamknietych przytartymi korkami
i kolpakami. Zachowanie tych ostroznosci potrzebne jesti z tego
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powodu, ze kwas siarkowy trzymany we flaszkach nieszczelnie
zamknietych tatwo wchiania wilgo¢, a takze moze sie zanieczy-
sci¢ pylem i zabarwi¢ na zo6to; kwas taki staje sie oczywiscie
nieprzydatnym do uzytku.

Do oznaczenia potrzebne sg nastepujace przedmioty:

1) Mata lampka spirytusowa.

2) Podstawka drewniana, t. zw. ciemnia Kuczerowa, zaopa-
trzona w odpowiednig ilos¢ otworéw na probowki. Ciemnia ta,
ktorej gorna czes¢ (nakltadka) moze by¢é w razie potrzeby zdej"
mowang, stuzy do poréwnywania zabarwienia danego spirytusu.

3) Dwa cylinderki, o pojemnosci 10 cm3, do odmierzania
spirytusu i kwasu.

4) Kolbka z cienkiego szkla o pojemnosci 60 do 65 cms,
z diluga wazka szyjka, do ogrzewania mieszaniny spirytusu i kwasu
siarkowego.

5) Probdéwki sporzadzone z grubego, czystego i bezbarwnego
szkta, z ptaskiemi dnami, zamkniete korkami przytartymi, do
przelewania mieszaniny i badania jej zabarwienia. Sciany pro-
bowek, winny by¢ wszedzie jednakowej grubosci, ¢o jest bardzo
waznem przy badaniu zabarwienia.

Poniewaz metoda badania spirytusu kwasem siarkowym jest
bardzo czulg — wyniki jej tylko wtedy moga by¢ wiarogodne,
kiedy przy wykonaniu proby zachowuje sie idealng czystos¢.

W tym celu nalezy przed wykonaniem proby wszelkie po-
trzebne naczynia wymy¢ najpierw wodg, potem zwilzy¢ kwasem
siarkowym, aby usung¢ czasteczki organiczne, wreszcie po wy-
myciu wodag najlepiej destylowang, przeptukuje sie je badanym
spirytusem, stawia sie do gory dnem i suszy. Wycieranie naczyn
wewnatrz $cierkg, bibulg it. p. jest bezwarunkowo wzbronione,
gdyz czasteczki organiczne, przyczepione do scian, wywotujg zo6tte
zabarwienie, co prowadzi do blednych wynikow.

Azeby przy tej probie zachowac¢ mozliwg czystos¢ i porza,,
dek, zaleca sie ustawia¢ naczynia nie wprost na stole, ale na
ptycie szklanej.

Préba winna by¢ wykonang przy dziennem Swietle, bo wtedy
tylko widoczny jest najmniejszy odcien zabarwienia. Zanim przy-
stgpi sie do przeprowadzenia préby, nalezy po zapaleniu lampki
ptomien tak uregulowac, aby wysokos¢ jego wynosita okoto 45 mm.
a szerokos¢ u dotu okoto 10 mm, z tego widaé, ze plomien
musi by¢ dos¢ duzy. Nastepnie nalewa sie do jednego cylinderka
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10 cm3 podanego spirytusu, do drugiego 10 cmi kwasu siarko-
wego, uwazajac przytem, aby odmierzanie ptynéw byto doktadne.

Odmierzony spirytus przelewa sie do kolbki i nachyliwszy
ja skosnie, dodaje sie z drugiego cylinderka conajmniej w czte-
rech dawkach kwasu siarkowego, lejagc go ostroznie po Scianach
szyjki,- po kazdem dodaniu kwasu nalezy oczywiscie zawartosc
kolbki dobrze wymieszac.

Nastepnie bierzemy kolbke w goérnej czesci szyjki palcami,
nachylamy ja skosnie i podstawiamy ptomien, utrzymujgc kolbe
w cigglym, jednostajnym ruchu, aby unikng¢ szkodliwego w tym
wypadku przegrzania mieszaniny. Przez caly czas ogrzewania
nie powinno sie usuwac¢ kolbki z ponad plomienia, a przytem
trzeba uwaza¢, aby ptomien nie obejmowat kolbki powyzej po-
wierzchni zawartego w niej ptynu, bo wtedy moze nastgpic t. zw.
przepalanie spirytusu od $cianek kolbki. Ogrzewanie prowadzi
sie do pierwszego zawrzenia; oznaka zblizania sie tego momentu
jest wydzielanie sie drobniutkich baniek z dna kolbki, potaczone
z delikatnym trzaskiem i drganiem kolbki, co uczuwamy tatwo
w palcach.

W momencie zagotowania sie cieczy, pierwotny dosy¢ wy-
razny trzask staje sie cichszym, powierzchnia za$ cieczy pokrywa
sie piana.

Po zagotowaniu sie cieczy, wyjmujemy kolbke z ptomienia
i pozwalamy jej ostygna¢ do tego stopnia, azeby ja mozna byto
utrzymaé¢ w reku, na co potrzeba okoto 15—20 minut. Zanim to
nastapi, bierzemy ciemnig, stawiamy na biatym papierze i po
zdjeciu naktadki wstawiamy do niej dwie probéwki, jedng z kwa-
sem siarkowym, drugg z czystym spirytusem. Nastepnie nasza
probe t. j. ochtodzong mieszanine spirytusu i kwasu siarkowego,
wlewamy do trzeciej probowki i ustawiamy w ciemni miedzy
dwoma poprzedniemi; po natozeniu naktadki, patrzac'’'z gory,
poréwnywamy zabarwienie mieszaniny badanego spirytusu z za-
barwieniem kwasu i czystego spirytusu.

Ocena: Jezeli mieszanina ta bedzie wykazywata odcien
z6ttego zabarwienia, czyli, jezeli bedzie ciemniejszg od umiesz-
czonych obok kwasu i spirytusu, to wtedy spirytus badany nie
wytrzymuje proby na czystos¢; jezeli za$ niema réznicy w odcie-
niach, badany spirytus jest czysty.

Naturalnie, ze w razie jakiejkolwiek watpliwosci wynikow,
nalezy prébe powtorzy¢ raz jeszcze.

Kwas siarkowy dziata niejednakowo na rozmaite domieszki,
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wystepujace w spirytusie oczyszczonym; najczulszym jest na a!_
dehyd i furfurol, a stosunkowo mato czutym na oleje fuzlowe. Dzia-
tanie kwasu siarkowego na spirytus wykazuje tylko, ze w danej
probce znajdujg sie obce domieszki, charakter ktérych moze
ustali¢ tylko dodatkowa szczegotowa analiza.

3. BADANIE CZYSTOSCI REKTYFIKATU NADMANGANIANEM
POTASOWYM.

Nadmanganian potasowy KMnO4 odznacza sie zdolnoscig
utleniania wielu zwigzkéw, jednych w wiekszym, drugich—w mniej-
szym stopniu, przyczem barwa jego fioletowa zmienia sie na ko-
lor brunatny. Szybkos$¢ tej reakcji zalezy od zanieczyszczenia
tegoz, od stezenia samego odczynnika, wreszcie od temperatury,
przy jakiej odbywa sie reakcya.

Na podstawie tej wilasnosci nadmanganianu potasowego,
E. Barbet opracowal metode do badania czystosci spirytusu. Te
metode pozniej zmienit i ulepszyt d-r Lang.

Do badania potrzebny jest roztwdr nadmanganianu potasu
0 stezeniu 0,2 g KMnO4 na 1 | wody destylowanej.

Do cylindra szklanego Ilub do flaszki o pojemnosci okoto
100cm3 z kreska na 50 cms3, wlewa sie 50 cm3 badanego spirytusu,
doprowadza sie w wodnej kagpieli do temperatury 15° C i do-
daje | cm3 roztworu nadmanganianu potasowego, miesza, stawia
na biatym papierze i obserwuje zmiane zabarwienia. Reakcje
uwazamy za skonczong, gdy spirytus przyjmie barwe tososiowa.

Przecietna szybko$¢ odbarwiania sie spirytusu po zadaniu
go nadmanganianem potasowym wynosi:

dla zwykiego rektyfikatu _ _ - 21 min.*)
dla spirytusu pasteuryzowanego
z aparatu Barbefa __._. 30 ,,

Ta metoda nie daje moznosci wnioskowania ani o ilosci,
ani o rodzaju domieszek, zawartych w spirytusie, a pozwala je-
dynie przypuszcza¢ o stopniu zanieczyszczenia badanego spiry-
tusu: spirytusy mocno zanieczyszczone odbarwiajg sie szybciej,
spirytusy zanieczyszczone mato — wolniej.

Na wynik préby wpltywajg rézne, czasami catkiem uboczne
warunki: wobec tego wyniki jej trzeba przyjmowac z pewng re-
zerwa i ostroznoscig.

*) Cyfry wziete z tablic ,,Rezultaty analizy rektyfikatu i okowity Central-

nego laboratorjum chemicznego w Odesie”“. Na te tablice bede powotywat si?
i nizej.
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4. OZNACZENIE JAKOSCIOWE ALDEHYDOW W REKTYFI-
KACIE.

Gdy sie mowi o aldehydach w spirytusie, to sie przez to
przewaznie rozumie aldehyd octowy, stanowigcy iloscio-
wo najwieksza ilos¢. Jednakowoz czasami wystepuje wtyraznie
aldehyd krotonowy i akrylowy (akroleina); punkt wrzenia pierw-
szego 104—105° C i drugiego 52,4°.

Aldehyd octowy ma zapach sobie wiasciwy, wywotujacy ka-
szel. Punkt wrzenia 20,8°C; c. wh 0,7889 (przy 15° C).

Poniewaz punkt wrzenia aldehydu octowego (20,8° C) lezy
daleko od punktu wrzenia alkoholu absolutnego (78,3° C), zda"
watoby sie, ze go tatwo podczas rektyfikacji wydzieli¢ w przed-
gonie. W rzeczywistosci tak nie jest. To zalezy od wielkiej zdol-
nosci jego ulatniania sie razem ze spirytusem. Jednakowoz juz
dawno zauwazono, ze aldehyd octowy tatwiej mozna oddzieli¢ od
spirytusu stabego, niz mocnego. Na tej zasadzie przed rektyfika-
cja rozciencza sie spirytus do mocy 40—45° Tr.

Rowniez akroleine, znajdujgcg sie przewaznie w okowicie
melasowej i powodujaca jej przykry zapach, trudno wydzieli¢ ze
spirytusu przy rektyfikacji. Aparat Savalle’a wydziela go bardzo
niedoktadnie—znacznie lepiej aparat Barbefa.

Dzieki temu nie jesteSmy w stanie produkowac rektyfikatu
wolnego od aldehydoéw: analiza wykazuje do 0,001% aldehyddw.
Niema ich tylko w spirytusie’ podwojnej rektyfikacji i w paste-
uryzowanym spirytusie z aparatu Barbefa.

Do oznaczenia jakosciowego aldehydéw stuzy odczynnik *)
Mohlera. Bedac ptynem bezbarwnym, odczynnik Mohlera daje
z aldehydami zabarwienie czerwone. Odczynnik Mohlera jest
najczulszym wobec aldehydu octowego.

Przed oznaczeniem nalezy przedewszystkiem badany spiry-
tus rozcienczy¢ woda destylowang do 50% objetosciowych, po-
sitkujgc sie tablica Brixa. Nastepnie do probowki z podziatkg na
I0cm3, zamknietej przytartym korkiem, nalewa sie 10cm3 bada-
nego spirytusu, rozcienczonego na 50° dodaje pipetkg 4cm3 od-
czynnika Mohlera, probowke zamyka sie korkiem i mocno wstrzgsa.

*) Odczynnik Mohlera sktada sie z nastepujacych zwigzkéw: roztwoér kwas,
nego siarczynu sodowego, NaHSO3, wodny roztwér fuksyny (1 cz. fuksyny
w 1000 cz. wody), czysty kwas siarkowy stezony, woda destylowana w nastepu,
jacym stosunku objetosciowym:

100:150:15:1000.
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Jezeli badany spirytus zawiera aldehyd, to po pewnym cza-
sie zabarwi sie mniej lub wiecej na czerwono. Najwieksza sita
zabarwienia nastepuje po 20 minutach.

5. OZNACZENIE KWASOWOSCI SPIRYTUSU.

Kwasowos$¢ spirytusu zalezy przewaznie od zawartosci kwa-
su octowego, ktory jako kwas lotny umie przedosta¢ sie do spi-
rytusu podczas jego pedzenia.
Kwasowos¢ spirytusu jakosciowo okresla sie przy pomocy
papierka lakmusowego.
Kwasowos$¢ za$ spirytusu ilosciowo wyraza sie w milligra-
mach*) kwasu octowego w litrze alkoholu absolutnego. Prze-
cietna kwasowos$¢ surdwki, wypalonej w gorzelniach, réwna sie
87 mg, rektyfikatu zwykiego—21 i rektyfikatu z aparatu Bar-
befa 14 mg.
Postepowanie przy oznaczaniu ilosciowym kwasowosci w spi”
rytusie jest nastepujgce. Do kolbki o pojemnosci 200—250cm3
odmierza sie pipetkg 100cm3 badanego spirytusu, dodaje 2—3
kropli roztworu fenolftaleiny i miareczkuje n/10 tugiem sodowym
lub potasowym, az do wystgpienia ré6zowego zabarwienia, Kktore
po mieszaniu ptynu nie znika*¥*).
Za podstawe obliczenia przyjmuje sie, ze lcm3 n/10 tugu od-
powiada 6 mg kwasu octowego.
Przyktad. Do zobojetnienia 100cm3 spirytusu o mocy
97° Tr. zuzyto 0,4 cm3 n/10 tugu.
Na 100cm3 badanego spirytusu podjdzie wiec:
6X0,4=2,4 mg.

Na 1000cm3 spirytusu o mocy 96° Tr.:
2,4 X10 =24 mg.

Na 1000cm3 spirytusu o mocy 100% pojdzie:
24.100

9% = 25 mg.

6. OZNACZENIE ILOSCIOWE ESTROW W SPIRYTUSIE.

Najwazniejszym estrem stanowigcym domieszke spirytusu,
jest ester etylo-octowy, CH3CO.OC2?H5 Jego punkt wrzenia
jest 77,5° C,

*)1 mg. = 0,001 gr.

**) Przy oznaczaniu kwasowos$ci spirytusu surowego, nalezy przedtem usu-
na¢ z niego kwas weglowy, ktéry podczas odpedzania zacieréw przeehodzi wraz
z parami alkoholowemi do destylatu.



— 77 —

Pod dziataniem tugu ester etylo-octowy rozpada sie w mysl
réwnania:

CH3CO. OC2H + NaOH = CH3COONa + C2H50H

Ester etylo-octowy. tug Octan Alkohol

sodowy. sodowy. etylowy.

W podobny sposéb odbywa sie tworzenie mydta, wskutek
tego powyzszg reakcje zowiemy zmydlaniem estrow.

W suréwce zawiera sie przecietnie 342 mg estrow w 1 [
w zwyklym rektyfikacie 41 mg (jako ester etylo-octowy), w rek-
tyfikacie z aparatu Barbefa — 30 mg.

Wykonanie oznaczenia odbywa sie w nastepujacy sposob.
Estry oznacza sie w tej samej probce spirytusu, w ktorej juz
oznaczono kwasowos$¢, a wiec kwas w tym spirytusie zobojet-
niono (zneutralizowano). Nastepnie do tejze kolbki dolewa sie
z biurety tugu w nadmiarze (10—20 cmj3), zatyka korkiem z chio-
dnicg zwrotng i gotuje zawartos¢ kolbki ! godzine. Po ostu-
dzeniu ptynu miareczkujemy go, wcigz mieszajgc, n/l0 kwasem
siarkowym az do znikniecia r6zowego zabarwienia.

Obliczanie rezultatéw analizy odnosimy do estru etylo-oc-
towego. Za podstawe obliczenia przyjmujemy, ze 1 cm3 n/10 tugu
odpowiada 8,8 mg estru etylo octowego.

Przyktad. Dla zmydlenia estrow do 100 cm3 spirytusu
oczyszczonego o mocy 96,5° Tr. dolano 12 cm3 n/l0 tugu. Po go-
dzinnem gotowaniu i ostudzeniu, przy miareczkowaniu na zobo-
jetnienie nadmiaru tugu zuzyto 11,6 cm3 n/l0 kwasu siarkowego'

A wiec na zmydlenie estréow poszio:

12 — 11,6 = 0,4 cm3d n/10 tugu,
Cco stanowi:
8,8 X 0,4 X 10 =352 mg w | | spirytusu o mocy 96,5°

albo T=36,5 mg w 1 1 spirytusu o mocy 100%

7. OZNACZENIE JAKOSCIOWE FUZLI.

Fuzle skiadajg sie z kilku alkoholow, z ktérych alkohol izo-
amylowy stanowi czes$¢ ilosciowo (69—80%) najwazniejszg. Punkt
Wrzenia alkoholu izo-amylowego 13L°C. Odznacza sie on ostrym
zapachem, wywotujacym kaszel.

Przy rektyfikacji spirytusu na aparatach rektyfikacyjnych
fuzle koncentrujg sie w niedogonach. Wydzielenie ich nie przed-
stawia zadnej trudnosci, dlatego w rektyfikacie fuzli nie powinno
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by¢ zupetnie. Jednakowoz analiza znajduje w zwyklym rektyfi-
kacie do 0,001% fuzli i tylko w rektyfikacie z aparatu Barbefa
fuzli zwykle niema.

Obecnosc¢ fuzli tatwo poznaje sie sposobem degustacyjnym.

Oznaczenie fuzli metodg Komarowskiego opiera sie na wia-
snosci aldehydu salicylowego zabarwiania spirytusu czystego na
kolor kanarkowo-z6”™y, w obecnosci za$ fuzli kolor ten przyj-
muje mniej lub wiecej wyrazny odcien czerwony, w zaleznosci
od ilosci fuzli w spirytusie.

Przy tej metodzie potrzebne sg nastepujgce odczynniki:

1) Jednoprocentowy roztwdr aldehydu salicylowego w 50°
lub 95 - 96° spirytusie, przechowywany w bronzowych flaszkach.

2) Kwas siarkowy chemicznie czysty o ciezarze wiasc. 1,84.

W kolbce do 100 cm3 badanego spirytusu dodaje sie 25—30
kropel jednoprocentowego alkoholowego roztworu aldehydu sa-
licylowego, wstrzasa i nastepnie po $ciance szyjki kolbki ostroznie
wlewa z cylinderka 10 cm3 kwasu siarkowego. Plyn miesza sie
i pozostawia 15—20 min. w spokoju dla ostygniecia. Jesli préba
zabarwita sie na kolor kanarkowo-zotty, to badany spirytus jest
czysty. Zabarwienie czerwonawe wskazuje na obecnos¢ fuzli.

8. OZNACZENIE JAKOSCIOWE FURFUROLU.

Furfurol przedstawia domieszke spirytusu najbardziej niepozg-
dang, jego temperatura wrzenia 160 —162°C; ciezar wilasciwy 1,165
(przy 15°C). Furfurol znajdujemy w suréwce przecietnie w ilos¢;
0,008%. W rektyfikacie furfurolu nie powinno by¢ zupeinie, gdyz
z przyczyny wysokiego punktu wrzenia bardzo tatwo mozna go od-
dzieli¢ od spirytusu przy rektyfikacji. Tylko w wyjatkowych wy-
padkach znajdowano furfurol w rektyfikacie, co zalezatlo od
przewozenia go w nowych drewnianych beczkach. Wobec tego
do przewozenia rektyfikatu trzeba unika¢ nowych drewnianych
beczek i bra¢ raczej uzywane, dobrze emaljowane.

Do probowki wlewa sie 10 kropel aniliny i 3 krople mocnego
kwasu solnego o ciezarze wiasciwym 1,19, nastepnie dolewa sie
10 cm3 badanego spirytusu i mocno wstrzasa. Jezeli spirytus za-
wiera furfurol, to po pewnym czasie mieszanina zabarwi sie na
czerwono. Najmocniejsze zabarwienie wystepuje po 10 minutach.
Nastepnie zabarwienie stopniowo stabnie i w koncu przyjmuje
kolor stomkowy.

Badania prowadzi sie w zwyczajnych probéwkach z biatego
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szkta. Do odmierzania kropel aniliny i kwasu solnego moga
stuzy¢ kroplomierze.
Uzywana do oznaczenia furfurolu anilina musi by¢ ptynem

zupetnie bezbarwnym, $Swiezo odpedzonym.
* *

Do ilosciowego oznaczenia aldehydéw i furfurolu uzywa
sie dla poréwnania caty szereg kolorymetrycznych typowych
roztwordw, wobec czego analiza staje sie ztozong i trudng do
wykonania.

Oznaczenie ilosciowe fuzli*) w rektyfikacie mozna wykonac:
1) metoda Komarowskiego, majac szereg typowych koloryme-
trycznych roztwordw, co sprawe utrudnia i 2) metoda Résego,
postugujac sie aparatem Stutzera i Reitmaira; metoda ta jest
bardzo skomplikowana i zabiera duzo czasu

Wskutek tego wykonanie przytoczonych proéb, jezeli zajdzie
tego potrzeba, nalezy zleca¢ laboratorjum.

Inz. K. Hryniewicz.

Z Czasopismiennictwa.
NOWE METODY ZCUKRZANI1A BLONNIKA.

Najlepsze wyniki pizy zcukrzaniu btonnika daje kwas solny.
Willstatter i Zechmeister stwierdzili, iz niemal catkowite zcukrze-
nie zachodzi przy stosowaniu 7 czesci 40 — 41 % kwasu solnego
(d=1.209 — 1.203) na | cze$s¢ masy drzewnej.

Znakomite wyniki daje stosowanie baterji dyfuzyjnej przez co
skréocg sie czas trwania procesu, niemal catkowicie zcukrza sie
btonnik, za$ uzyty kwas solny mozna regenerowac.

Pracujgc w 15 — 20° C otrzymuje sie 30% wydajnosci eu-
icru wyrazonego w glukozie; w 30° C 40—44 % cukru. Hydro-
liza trwa od 5 — 6 godzin.

W ciggu pierwszych 4 godzin przy 15 — 20° C. lub w ciggu
pierwszych 2 godzin przy 30° C. roztwdr wzbogaca sie w cukier
do 14%; po tej fazie koncentracja cukru rosnie bardzo wolno.

10% btonnika i hemicellulozy zawartych w masie drzewnej
dajg 66.5% cukrow, z czego 12 — 22% przypada na pentozy.

*) Oznaczenie ilosciowe fuzli w suréwce wykonuje sie zwykle metodg Ku'
czerowa, na ogot dos$¢ ambarasowng. Do tego trzeba mie¢ skomplikoWany aparat
Kuczerowa,



Aby otrzymac rozcienczenie odpowiednie dla przeprowadzenia
fermentacji, dodaje sie odptywowych cieczy siarczynowych; otrzymy-
wany tg drogg kwas siarkowy rekuperuje sie i stosuje przy fabry -
kacji celullozy. 100 kg masy drzewnej daje 34 litry alkoholu, za-
wierajgcego Slady furfurolu i 0.21 % alkoholu metylowego.

Pozostatos¢, po ukonczeniu procesu, zbija sie w brykiety
jako dobry materjat opatowy.

E. Haeglung, Swensk. Ken. Fidskr, 1923, 352 — Journ, Soc. Chem. Ind
1924, 43, B649 — Annales de Brasserie 1924, Nr. 6.

T. W,

Kilka stow o rektyfikatach monopolowych. W N-rze 4 miesiecz-
nika ,,Przemyst Rolny r. b.,, w artykule pod powyzszg nazwa piora
W. Krzyzanowskiego, czytamy co nastepuje:

Za okres czasu od I-go stycznia do 20-go marca r. b. ogolna
ilos¢ zbadanych rektyfikatéw stanowi pokazng cyfre 380 prob.

Z tych tylko 33 proby (8,7°|0) w mniejszym, albo wiekszym
stopniu odpowiadajg zasadniczym wymaganiom czystosci.

Obecnos¢ w rektyfikacie fuzli tylko w ilosci 0,003%, albo
od 0,003 do 0,004% aldehydow, juz wywiera wptyw na rezultaty
proby na czysto$¢ (ablanc) kwasem siarkowym 10:10 c. wt. 1,84—
taki spirytus proby tej nie wytrzymuje i taka mieszanina spirytusu
i kwasu przy ostroznem nagrzewaniu do wrzenia, barwi sie: za-
barwienie t6 jest tak wyrazne, ze pozwala odrdzni¢ te mieszanine
od spirytusu i kwasu, wzietych oddzielnie.

Jezeli teraz zatrzymamy sie na danych szczeg6towszego ba-
dania niektorych préb rektyfikatow, dostarczonych do Centralnego
Laboratorjum, to okaze sie, ze wiekszos$¢ takich préb stosunkowo
dobrze jest oczyszczona od przedgondw—zawartos¢ w nich alde-
hydéw tylko w wyjatkowych wypadkach przekracza 0,003% obje-
tosciowych; zle natomiast, albo zupeinie nie jest oczyszczona od
fuzli (niedogondw): zawarto$¢ tych ostatnich czesto bywa bar-
dzo znaczna—~0,01% i wyzej. W zwigzku z tem spirytusy takie
posiadajga smak i zapach zly, a préba kwasem siarkowym daje
zabarwienie mieszaniny, przypominajgce zabarwienie esencji herba-
cianej najrozniejszych odcieni.

Z posrod prob rektyfikatu, nie wytrzymujgcych badania na
czystos¢ kwasem siarkowym i posiadajgcych niedostateczny zapach
i smak sg rowniez préby z naszych najwiekszych rektyfikacji,
ktore posiadajg najnowsze urzadzenia techniczne i na czele kt6-

rych stoja specjalisci.
y ja spec] K H.
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Z KOMITETU POPIERANIA TECHNICZNYCH ZASTOSOWAC
SPIRYTUSU.

Nadprodukcja spirytusu w kraju naszym jeagt zjawiskiem
zbyt dokladnie znanem, by je tutaj szerzej omawia¢. Zwilaszcza
zachodnie dzielnice Polski z Poznaniem, jako centrum przemystu
spirytusowego i na spirytusie opartym, odczuwajg dotkliwie brak
zbytu alkoholu na rynku wewnetrznym przy nader ciezkich z in-
nej strony konjunkturach eksportowych. To tez jedno z powazniej-
szych zagadnienn gospodarczych dnia dzisiejszego jest znalezienie
wiasciwego upustu dla nadmiaru wytwarzanego spirytusu wobec
zwiaszcza niezbednego dalszego rozwoju gorzelinictwa. Zabiegi
sfer, myslacych kategorjami przemystowo-gospodarczemi, z ko-
niecznosci zwrdci¢ sie musialy ku technicznym zastosowaniom
spirytusu. Rozpowszechnienie bowiem zdrowej idei utylizowania
naturalnego, wywodzacego sie z przyrodzonych bogactw Polski
produktu nie jest w technice wogodle takie, jak wymaga tego nie-
tylko dzisiejszy, lecz rowniez jutrzejszy stan catoksztattu sprawy.

Konieczng jest przeto najszersza popularyzacja, zaréwno
wsrod bezposrednio, jak posrednio zainteresowanych, mysli stoso-
wania spirytusu w technice, wskazywanie wiasciwych w tym celu
drég, metod i sposobéw wypowiadania wiernie objektywnej,
a wiec jedynie miarodajnej opinji w zakresie zagadnien, zwigza-
nych ze stosowaniem spirytusu, regulacjg i politykag jego cen i t. p.

Zadania powyzsze podjgt zorganizowany w ostatnim czasie
przy Sekcji Przemystowej Polskiego Towarzystwa Chemicznego
Komitet Popierania Technicznych Zastosowan Spirytusu. W mysl
regulaminu skfada sie on z przedstawicieli wiadz i instytucji rza-
dowych, delegatow Zarzadu Gtéwnego i Sekcji Przemystowej
Polskiego Tow. Chemicznego, reprezentantéw organizacji spote-
cznych, interesujgcych sie zastosowaniami spirytusu, wreszcie po-
wotanych do wspotpracy cztonkéw wspierajgcych Tow. Chemicz"
nego. Sprawami Komitetu kieruje prezydjum, w osobach prezesa,
2-ch wiceprezesow, sekretarza, skarbnika i dwoch cztonkéw pre-
zydjum. Prezesa, sekretarza i skarbnika powotuje Zarzad Gtowny
Polskiego Towarzystwa Chemicznego, pozostatych cztonkéw wy-
biera walne zgromadzenie Komitetu.

W chwili obecnej Komitet, aczkolwiek rozpoczat juz dziatal-
nos¢, nie posiada jeszcze prezydjum w pelnym sktadzie. Dotych-



czasowy komplet: przedstawia sie, jak nastepuje: prezes — inz. Jo-
zef Kaczkowski; | sekretarz—inz. Tadeusz Zamoyski; Il sekretarz—
inz. Jozef Modrzejewski, Il skarbnik—dyr. Gustaw Kreyser. Poza-
tem do Komitetu zostali juz powotani jako delegaci Polskiego
Towarzystwa Chemicznego i jego Sekcji Przemystowej: prof. Ka-
zimierz Smolenski, prof. Jozef Zawadzki, prof. Wactaw Iwanow-
ski, inz. Leopold Buttler, inz. Wactaw Kaczkowski, dr. Stanistaw
Kietbasinski, inz. W. Krzyzanowski'i pptk. Rakowski.

Obok powyzszych, w skitad Komitetu wejs¢ majg przedsta-
wiciele Min. Skarbu, Min. Przem. i Handlu, Min. Rolnictwa i D&br
Panstwowych, Min. Kolei, Dyrekcji Paristwowego Monopolu Spi-
rytusowego, Generalnej Dyrekcji Stuzby Zdrowia, Szkot akade-
mickich, posiadajagcych wydz. rolnictwa i przemystu rolnego, szkoty
Gorzelniczej w Dublanach.

Zaproszone wreszcie zostaly prywatne organizacje, ktore
badz swoim charakterem gospodarczym, bgdz funkcjg spoteczng
przyczyni¢ sie mogag do rozpowszechniania lub spopularyzowania
idei technicznych zastosowan spirytusu.

Organizacjami temi sg: Zwigzek Polskich Organizacyj Rolni-
czych, Rada Naczelna Przemystu Gorzeln Rolniczych, Zwigzek Za-
wodowy Technikéw Gorzelniczych, Zwigzek Zawodowy Wielkiego
Przemystu Chemicznego, Zwigzek Gorzelni Przemystowych, Insty-
tut Przemystu Fermentacyjnego, Zwiagzek Fabrykantéw Octu,
Zwigzek Wytworcow Perfum, Automobilklub, Towarzystwo Hy-
gieniczne, Towarzystwo Eugeniczne i wiele innych.

W mysl regulaminu osiggniecie celéow Komitetu odbywa sie
przez: zainteresowanie sfer rzgdowych i oddziatywanie w miare
moznosci na polityke gospodarcza w dziedzinie technicznych za-
stosowan spirytusu; zaznajamianie sfer przemystowych i spotecz-
nych ze wspolczesnemi zastosowaniami spirytusu do celéw tech-
nicznych; urzadzanie odczytéw, pokazdw i wystaw; badanie no-
wych aparatéw i przyrzadow w zakresie tych zastosowan i po-
budzanie "do ich budowania; wspoétdziatanie w celowym opraco-
waniu odnos$nych norm i przepiséw prawnych.

W mys$l powyzszego, Komitet wytonit juz ze swego tona
szereg komisji, pos$rdd ktorych finansowa i techniczna znajdujg
sie w stadjum organizacyjnej, zas$ wystawowa' i wydawnicza juz
przystepujg do zapoczatkowania dziatalnosci. Pierwsza mianowicie
zaja€ sie ma zorganizowaniem wystawy technicznych zastosowan
spirytusu i urzadzeniem jej w Poznaniu, w czasie obchodéw ju-
bileuszowych 900-lecia Bolestawa Chrobrego i 50-lecia organizacji



technikéw gorzelniczych b. dzielnicy pruskiej we wrze$niu r. b.
Druga — rozpisa¢ zamierza w najblizszej przysztosci konkurs na
broszure popularng o zastosowaniach spirytusu w technice, gospo-
darstwie wiejskiem i domowem i t. p.

W stadjum embrjonalnem znajduje sie komisja polityki go-
spodarczej—jeden z najwazniejszych bodaj organdéw Komitetu po-
pierania technicznych zastosowan spirytusu,

tz.

Targ Miedzynarodowy w Poznaniu miai miejsce od dn. 3-go do 10-go maja
r b. Dobrze obestany byt dzial maszyn rolniczych oraz wystawa automobilowa.
Inne natomiast czesci Targébw budzity powazne zastrzezenie co do ,,miedzynaro-
dowego" charakteru pokazu. Przewazajgca ilos¢ firm wystawiajgcych ma swa sie-
dzibe na terenie woj. Poznanskiego, lub czesciowo Pomorskiego, przeto nie byta
nawet typu ogoélnokrajowego. W dziedzinie przemystu spirytusowego powazniejszy
udziat wziety w wystawie fabryki woédek i likieréw, tudziez wytwdrnie win owo-
cowych réwniez prawie wyltacznie wielkopolskie. Brak zainteresowania wysta-
wag poznanska wsrdéd znacznej wiekszosci przemystu polskiego ttumaczy sie dwie-
ma okoliczno$ciami. Przezywany obecnie kryzys gospodarczy nie pozwala na to-
zenie nieznacznych nawet funduszéw, by wzigé¢ udziat w wystawie, ktérej efekt
gospodarczy jest dos¢ watpliwy. Zresztg nietylko w Polsce, lecz na catym 3Swie-
cie, imprezy wystawowo-jarmaczno-targowe odczuwajg wyrazng nieche¢ przemystu*
co znajduje swoéj wyraz w artykutach prasy gospodarczej. Oba powyzsze wzgledy
przesadzity juz oddawna powodzenie pokazu poznanskiego, za$ rzeczywisto$¢ po-
twierdzita w catej rozciggtosci przewidywania.

tz.

Tymczasowa Naczelna Rada Gospodarcza powsta¢é ma w mys$l art. 68
Konstytucji, ktéry ustala samorzad gospodarczy. Wykonanie tego artykutu, prze-
widujacego potaczenie w jedng naczelng organizacje — izb roiniczych, przemys-
stowych, handlowych, pracy najemnej i t. d. nie nastagpito jeszcze i zapewne pred
ko nie zostanie zrealizowane, gdyz catoksztatt zycia gespodarczego Polski nie
zostat ujety w karby organizacyjne, przewidziane Konstytucja.

Tymczasowa Naczelna Rada Gospodarcza, ktérej projekt statutu ma byc
wkroétce wniesiony pod obrady ciat ustawodawczych, bedzie paljatywem organiza-
cji naczelnej. Dyskutowany na konferencji, zwotanej przez Pana Premjera w dn.
18 maja r. b., piojekt statutu opracowany byt przez Sekretarjat Generalny Komi-
tetu Ekonomicznego Ministréw. Przewiduje on charakter wytacznie opinjodawczy
Tymczasowej Rady, nie przesadza wiec prerogatyw przysztej Rady Naczelnej, pod-
kreslajgc tem dobitniej, iz organizacja projektowana bedzie miata do spetnienia
wytgcznie zadania biezace.

Rada Tymczasowa wyraza¢ bedzie przedewszystkiem opinje, aczkolwiek ma
rowiez prawo stawiania wnioskéw/] Projekty ustaw, dotyczacych zycia gospodar-
czego, przed wniesieniem do Sejmu, beda poddawane rozwadze i opinji Rady.
W szczegolnosci, w mys$l artykutu 2 projektu, przystugiwa¢ bedg Radzie Tymcza-
sowej uprawnienia do przeprowadzania badan i ankiet oraz publikowania ich wy*
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nikébw o stanie i potrzebach zycia gospodarczego Panstwa; do przedkiadania rza"
dowi wnioskéw dotyczacych zycia i polityki gospodarczej kraju; do opinjowania
wszystkich projektéw ustaw dotyczacych zycia gospodarczego; do wspoétdziatania
z rzgdem w przygotowaniach do zawarcia traktatow handlowych i t. d. Rada Tym-
czasowa sklada¢ sie ma ze 100 czitonkéw. Klucz, jednak, wediug ktérego o ’by-
wa sie obsylanie Rady przez organizacje, budzi powazne watpliwosci. Mia-
nowicie, w skitad Rady wchodzi¢ ma: 16 przedstawicieli rolnictwa, 18 przedstawi-
cieli przemystu, 6 przedstawicieli handlu, 5 przedstawicieli transportu, 8 przedsta-
wicieli instytucji kredytowych, kas oszczednosci, gietd i ubezpieczen, | przedsta*
wiciel kapitatu nieruchomego miejskiego, 2 przedstawicieli rekodziet, 28 przedsta *
wicieli pracy najemnej, 8 przedstawicieli konsumentéw, 4 przedst. wolnych zawo-
dowi 4 przedst- nauki.

Dziwna dysproporcja zwiaszcza miedzy iloscig delegatéw nauki i pracy na
jemnej budzi¢ musi daleko idace zastrzezenia, Cnarakter bowiem Tymczasowe
Rady Gospodarczej wskazuje wyraznie, iz nie moze by¢ ona trybung wiecowg
dla wystgpienn politycznych, lecz przedewszystkiem zréwnowazonem ciatem, maja-
cem na celu wydanie opinji po wszechstronnem i sumiennem zbadaniu materja-
tow. Przedstawiciele nauki szczegdlniej nadajg sie do wyrazania objektywne
opinji, niezmaconej okolicznoSciami pobocznemi, jak to niewatpliwie miatoby
miejsce ws$rdd bezposrednio zainteresownnych. Wzgledna wigkszo$¢, wiec tez
wzgledna majoryzacja, reprezentantdow pracy najemnej nadaje projektowi specjalne
cechy nie licujagce z powaznym charakterem proponowanej organizacji. Ostateczne
brzmienie projektu ustawy, przed jej wniesieniem do Sejmu, ulegnie zapewne
jeszcze pewnym zmianom i odchyleniom, zanim stanie.sie przedmiotem obrad ciat
parlamentarnych.

1z.

Wyniki kampsnji cukrowniczej. W ostatniej kampanji czynnych byto 76 cu-
krowni, z czego 23 przypada nag woj. Poznanskie i Pomorskie, 50 na wojewddztwo
centralne i Wolyn i 3 na Matopolske i Slask.

Przestrzen plantacji stanowita w roku ub. 168.347 ha, burakéw przerobiono
31.376,760 ctr., a cukru w przeliczeniu na biaty krysztat wyprodukowano 439021 ton.

Wozrost obszaru plantacji w zestawieniu z rokiem ubiegtym wynidést 19,05 proc
wzrost zbioru burakéw 20,05 proc., a zwiekszenie produkcji cukru 21 proc. W stosun-
ku do stanu z przed wojny obszar plantacji stanowi 99 proc., zbiory burakéw 77 proc
i produkcja cukru 78 proc. [

Zawartos¢ cukru w burakach wynosi przecietnie 16,84 proc. Dzigki pogodnej
jesieni przeréb odbywat sie w wyjatkowo pomys$inych warunkach.

Na eksport przeznaczono dotychczas 180.000 ton (wywoz catkowity z kampanji
1923|124 wynibst 153-752 tony).

W ciggu poétrocza od pazdziernika do kwietnia sprzedano na rynku wewnetrz-
nym 113.000, co w zestawieniu z zeszotroczng konsumejg' za ten sam okres czasu
wyrazajaca sie cyfrg 87.000 ton, stanowi wydatny, bo stanowigcy 23 proc., przyrost
spozycia. ,,Rzeczpospolita™ z d. 24 maja 1925 r.

WyrOO WOdek czystych. W przegladzie Przemystowo-Handlowym z dn. 16
maja r- b. Nr. 10 czytamy: Z dniem 24 marca r. b. weszto w zycie rozporzadzenie



rzadowe, iz w okresie przejsciowym od i stycznia 1925 r. Wyréb wédek czystych na
terytorjach, nieobjetych zupeinie Monopolem Spirytusowy, moze by¢ dokonywanym
ze spirytusu nabytego wyltacznie od Dyrekcji Paristwowego Monopolu Spirytusowe™
go po cenie o 10 procent wyzej od sumy optaty skarbowej i kosztow wiasnych spi-
rytusu oczyszczonego. W fabrykach wddek gatunkowych rozlew wédek czystych mo-
ze by6 dokonywany w terminie 4 mies., liczac od chwili wejScia w zycie powyz-
szego rozporzadzenia w tych samych pomieszczeniach i przy uzyciu tych samych
urzadzen pod warunkiem, ze wyréb woédek gatunkowyah nie bedzie prowadzony jed
nocze$ni e z rozlewem woédek czystych. Ponadto cata fabrykacja moze byé poddana
pod staty nadzér organdéw kontroli skarbowej, wedtug uznania wiadzy skarbowej
Il instancji. Zauwazy¢ nalezy, iz rozlew czystych woédek, przechowywanie ich, skia-
dowanie przeznaczonego do tego celu spirytusu, w fabrykach wédek gatunkowych
winno sie odbywa¢ w oddzielnych pomieszczeniach, nie majacych zadnej tgcznos.
ci z innemi pomieszczeniami fabryki wédek gatunkowych.

Przemyst spirytusowy, w Wiadomosciach Gospodarczych z dn. 4 maja

r. b. Nr.9 czytamy: Liczba gorzeln konczacych ruch w miesigcu marcu wzmogta sie
szybciej niz w latach ubiegtych. Wiele gorzeln nie wykorzystatlo nawet kontygentu
odkupu monopolowego wskutek drozyzny ziemniakéw i co za tem idzie, nie opta-
cania sie produkcji. Ogdlna ilo$¢ wyprodukowanego spirytusu nie dosiega praw-
dopodobnie ani 2/3 produkcji ubiegtej kampanji.

Sprawozdanie z Wystawy Win i Przetworéw Owocowych. Dnia
24-25-26 b. m. odbyta sie w Warszawie wystawa—pokaz win i przetworéw
owocowych, urzadzona przez T. O. W. Wystawa zostata bardzo obficie obestana:
wzieto w niej udziat 37 firm (w tem 4 amatorskie), co jest doWodem wielkiego
zainteresowania sie tg gatezig przemystu rodzimego.

Wsrdéd firm przemystowych, bioracych udziat w wystawie, 15 firm specjali-
zuje sie w winiarstwie; wyprodukowaty one w ubiegtym roku okoto 600.000 litrow
wina. Proécz tego 2 fabryki produkujg wina i soki owocowe o ogdlnej wytwor-
czosci 3.120.000 litrow, 3 fabryki sokéw i zapraw owocowych (o produkcji blizej
nieokreslonej), | miodosytnia, 2 gospodarstwa piwniczne i | wytwornia kapsli.

Dziat naukowo-techniczny byt reprezentowany przez Zaklad Technologji
Fermentacji i Produktéw Spozywczych Politechniki Warszawskiej, Pomoc Szkolna,
Ksiegarnie Rolnicza oraz autorOW dziet specjalnych, prof. Jankowskiego i A. Me-
ringa. Firmy C. Ulrich i K. Brun wystawity przybory i aparaty do przerobu owo-
cow, p. B. Henke — wiasnej konstrukcji prase owocowa.

W poréwnaniu z ostatnig wystawag win owocowych, urzadzang staraniem C.
T. R. jesienig 1923 roku, wystawa niniejsza wykazata ogromny postep. Wobwczas
w dziale win brato udziat zaledwie 3 wystawcow (Rektyfikacja Warszawska, H'
Makowski, Syndykat Ogrodniczy). Firmy te moglty wystawi¢ woéwczas zaledwie
po pare gatunkoéw win, godnych odznaczenia; obecna wystawa, ktéra Sciggneta tak
liczny zastep wystawcoéw ze wszystkich krancéw Rzeczypospolitej Polskiej, data
do ekspertyzy okoto 110 gatunkéw win i miodéw owocowych, za$ przeszto 60 ga-
tunkéw sokoéw, zapraw, syropow i galaret.

W ciggu ostatnich lat wina owocowe zdobyty sobie prawo obywatelstwa



w Polsce, spozycie ich znacznie wzrosto, a starsze firmy jeszcze przed wystawg
wyprzedaty cata produkcje ttoczenia 23 r, i lat poprzednich, tak ze na wystawie
mogly wystgpi¢ jedynie z winami tloczenia 1924 r., co oczywiscie musiato odbié
sie na ich wartosci.

Nie mozemy poming¢é milczeniem daznosci niektérych firm do ujawnienia
na etykietach pochodzenia wina, przez nadawanie im nazw polskich; tg droga
nastepuje popularyzacja win krajowych i utatwiona konkurencja z winami zagra-
nicznemi.

Eksportowa Spotka Fikcyjna ,Polski Spirytus", w dniach 26. 1. i 13. Il.
r. b. odbyty sie w Poznaniu zebrania przedstawicieli szesciu krajowych spotek
i zrzeszen spirytusowych (Poznan, Starogard, Lwow, Warszawa), W rezultacie zo-
stata zatozona powyzsza Spétka Eksportowa z siedzibg Zarzadu w Warszawie,
plac Trzech Krzyzy Nr. 11, m. 4. Kapitat zaktadowy zt. 600.000.

Prezesem Zarzadu zostat wybrany p. Stefan Suryn. Na dyrektora Spokki
powotano p, Z. Starzewskiego. Wedtug statutu Spotki, ktéry oddany zostat do za-
twierdzenia wiadz panstwowych, akcjonarjuszem Spo6tki moze by¢ kazdy wiasci ,,
ciel, wzglednie przedsiebiorca gorzelni, zrzeszenie lub przedsiebiorstwo przemystu
spirytusowego.

Kazdy akcjonarjusz, bedacy wiascicielem, wzglednie przedsiebiorcag gorzelni,
lub zrzeszenie wi#ascicieli, wzglednie przedsiebiorcéw gorzelni, jest zobowigzany
odda¢ ponad kontyngent monopolowy wyprodukowang nadwyzke spirytusu do
sprzedazy przez Spotke. Spotka za$ bedzie zaliczkowac¢ oddany jej w pOwyzsz?
spos6b spirytus, a nastepnie po odciggnieciu kosztéw handlowych i administracyj-
nych i po wyptacie dywidendy rozdziela¢ reszte uzyskanej ceny sprzedaznej za
spirytus w sposéb wspotdzielczy miedzy akcjonarjuszéw.

,»Polski Spirytus™ jest najwiekszg spirytusowg spotka eksportowa w Polsce

(Przemyst Rolny 1925. Nr. 2—3).
K. H.

WYCIAG Z ROZPORZADZENIA P. MINISTRA SKARBU
z dnia 10 mS8rca 1925r.

(Dziennik Urzedowy M-wa Skarbu Nr. 11 za r. b. pozycja 344)

§ 44. Spirytus surowy, zakupiony przez Dyrekcje Panstwowego Monopolll
Spirytusowego, powinien odpowiada¢ nastepujagcym warunkom:

1) zawartos¢ alkoholu winna wynosi¢ nie mniej, anizeli 85° obj. alkoholu
przy 15° C,

2) zawarto$¢ fuzli w tymze spirytusie nie powinna przekracza¢ 0,8}/o0 wa
gowych w przeliczeniu na alkohol absolutny.

3) spirytus surowy nie powinien posiada¢ niewtasciwego sobie smaku, za-
pachu i barwy i nie powinien zawiera¢ nieodpowiednich (obcych) domieszek,

Spirytus wyprodukowany do ! stycznia 1930r. przez gorzelnie starego sys
temu, t. zn. gorzelnie, posiadajace aparaty odpedowe do pracy perjodycznej, me
moze zawiera¢ mniej alkoholu, anizeli 80° objetoSciowychjgEprzy 15° C.

§ 49 Celem wyréwnania naturalnych strat ustala sie nastepujgce zaniki:

1) dla gorzelni zanik skitadowy (gorzelniany),
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2) dla rektyfikacji spirytusu zanik rektyfikacyjny i skiadowy,

3) dla wolnych sktadéw zanik skiadowy, .-

4) dla przewozéw spirytusu zanik drogowy.

Przyczem zaznacza sie, ze zanik skltadowy, dla gorzeln, rektyfikacji i wol-
nych sktadOW oraz zanik rektyfikacyjny dla rektyfikacji, obliczone byé winny
w stosunku rocznym.

§ 50. Wysokos$¢ zaniku sktadowego dla gorzelni, posiadajacych aparaty kon-
trolne, nie moze przekracza¢ 1% iloSci wyprodukowanej wedtug wskazan aparatu
kontrolno-mierniczego.

Gorzelniom, nie posiadajgcym zadnych aparatéw kontrolnych, a pozostaja-
cym pod statem zamknieciem urzedowem nie przyznaje sie zadnego zaniku skia-
dowego.

§ 51. Zanik rektyfikacyjny dla rektyfikacji samodzielnych nie moze prze-
kracza¢ tacznie z odpadkami — 1, 5%, skladowy za$ 0, 5%

Zanik rektyfikacyjny oblicza sie od ilosci spirytusu surowego poddanego
oczyszczeniu, a zanik skladowy od ilosci spirytusu przyjetego do rektyfikacji.

Zanik rektyfikacyjny w oddziatach rektyfikacyjnych, oczyszczajacych spiry-
tus wypedzony we wiasnej gorzelni, nie moze przekracza¢ oprécz zaniku skiado”
wego (§ 50) — I,5°o ilosci spirytusu surowego poddanego oczyszczeniu.

Zezwolenia na podwdjne oczyszczenie wydawane beda kazdorazowo przez
Dyrekcje Panstwowego Monopolu Spirytusowego, przyczem zanik w tych wypad-
kach nie moze przekracza¢ dalszego I°jo»

§ 52. Dla wolnych skitadoéw spirytusu przyznaje sie zanik skladowy w wy-
sokosci 0, 5°)0 iloSci spirytusu przyjetego na skiad.

§ 53. Zaniki drogowe nie moga przekraczac:

a) przy przewozie spirytusu bez przelewania podczas transportu do innych
naczyn O,5°0 ilosci odprawionej.

b) za kazde przelanie spirytusu podczas transportu do innych naczyn dal-
szy zanik nie moze przekracza¢ 0,25°0 ilosci odpowiedniej wediug dowodoéw prze-
wozowych.

c) wihadza skarbowa 1l instancji zwolni przedsiebiorce od obowigzku uisz-
czenia naleznosci za zaniki nieusprawiedliwione (ubytki), jesli ubytki te powstaty
skutkiem sity wyzszej lub skutkiem wypadkéw, w ktérych przedsiebiorca albo jego
pracownicy nie zawinili, co przedsiebiorca winien udowodnic.

Za wypadki podczas przewozu spirytusu przedsiebiorca odpowiada do chwi-
li prawidlowego zatadowania spirytusu ng”' stacji towarowej kolei zelaznej lub
przystani.

§ 54. Do obliczania zanikéw sktadowych okreslonych w 88 50, 51 i 52 uwa-
za sie przy rocznym obrachunku zapas rzeczywisty, jako przychdéd na nastepny
rok obrachunkowy.

§ 70. Wywo6z zagranice spirytusu i napojow spirytusowych moze sie odby-
wac jedynie za zezwoleniem Ministra Skarbu.

Zwrot uiszczonej optaty skarbowej wraz z ewentualnym 10°0 lub 25°0 do-
datkiem nastepuje po nadejsciu urzedowego dowodu z granicznego urzedu celne-
go, ze wysytka przekroczyta granice Panstwa.

Jezeli optata skarbowa byta pokredytowana, zamiast zwrotu ma miejsce od-
pisanie kwoty pokredytowanej.

Wywo6z zagranice spirytusu obcigzonego optata skarbowa, napojow i innych
Wyrobéw spirytusowych za zwrotem optaty skarbowej wraz z dodatkiem odbywa



sie pod kontrolg skarbowg w sposéb, ktéry bedzie okreSlony w osobnem roz-
porzadzeniu.

§ 72. Przer6b zboza, jako dodatku na stdéd, nie moze przekraczac¢ 3°|0 ilosci
uzywanych do zacieru ziemniakdéw przecietnie na kampanje.

§ 77. Przez okre$lone w art. 42 ustawy rozmiary gorzelni, rozumie sie¢ zdol-
no$¢ produkcji spirytusu w jednym okresie obrachunkowym (kampanji) nie wigk-
szg jednak jak 1.600 hl czystego alkoholu.

§ 80. Do kontrolowania produkcji Spirytusu przeznacza sie aparat kontrolny sys-
temu Siemensa (alkoholomierz samoczynny), zalegalizowany w sposéb przepisany
oraz na czas do 1 wrzesSnia 1927 roku aparat systemu Bobera. Nowych aparatow
Bobera po I-ym wrzesnia 1927 ustawia¢ nie bedzie wolno.

Bedace w uzyciu na podstawie dotychczasowych przepiséw apararaty kon-
trolno-miernicze innych systemoéw jak M. Bobera, F. Dolainskiego, V. Pricka
i M. Beschornera moga pozosta¢ nadal w uzyciu, jednak aparaty V. Pricka i M
Beschornera nie moga by¢ w razie zepsucia sie poddane naprawie, lecz muszag
by¢ wymienione na nowe aparaty kontrolno-miernicze systemu Siemensa.

§ 82. Pozwolenie dla technika gorzelanego na prowadzenie gorzelni wydaje
wiadza skarbowa 11 instancji na podstawie przedstawionych dowodéw przygoto-
wania teoretycznego i dotychczasowego zajecia, wzglednie odbytej praktyki. Od
otrzymania takiego zezwolenia sg wylaczone osoby karane za defraudacje podat
ku spozywczego lub nalezytosci monopolowej. Specjalne przepisy o wymaganych
kwalifikacjach od gorzelanych wyda Minister Skarbu.l

§ 83. W kazdej izbie skarbowej ma by¢ prowadzona ewidencja technikow
gorzelnianych, wykluczonych od prowadzenia gorzelni, ktérych imiona i nazwiska
majg izby skarbowe podawaé sobie nawzajem,i swoim podwiladnym wiladzom
skarbowym | instancji do wiadomosci,

W sprawie kredytowania spirytusu zakupionego. Dnia 28 kwietnia
r, b. D. P. M. Sp. wydata okodlnik JMe 46/VIlI ktorym zawiadamia,
ze na zasadzie zezwolenia Ministerstwa Skarbu L' 8116/D. A.i M.
z dn 27 kwietnia r. b. poczawszy od 1 maja r. b. stosowac be-
dzie przy sprzedazy spirytusu kredyty dwumiesieczne w ten spo-
s6b, ze termin dwumiesieczny oblicza¢ sie bedzie od dnia pig-
tego, nastepujgcego po dniu datowanym w zleceniu D.P. M, S, na
wydanie spirytusu, przyczem o ile kredytowanie nastgpi w ostatnim
dniu miesigca, to suma kredytowana ptatna bedzie ostatniego
dnia drugiego z rzedu miesigca, (np. datowane zlecenie 27 grud-
nia, kredyt dwumiesigczny oblicza sie od 31 grudnia, suma ptatna
w ostatnim dniu lutego t. j. 28 lub 29 lutego).

M. K.

Utlatwienia przy dostarczaniu przez rektyfikacje i gorzelnie z oddzia-
fami rektyfikacyjnemi préb spirytusu, oraz uproszczenia sposobu obliczania
naleznosci za te proby. Dyr. Pan. Monop. Spiryt. wydata w dn.
11 majar. b. okdlnik Ne 49/11 ktorym zarzadza sie co nastepuje
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1) Kazda rektyfikacja i oddziat rektyfikacyjny otrzyma z D.
P. M. S, stosowng ilos¢ butelek jednolitego typu, pewien zapas
kartek adresowych i odpowiedniag ilos¢ skrzynek. W celu umozli-
wienia parokrotnego uzycia skrzynek, adres winien by¢ napisany
na przyklejonej kartce adresowej, a nie na samej “~skrzynce. Na
kazdej butelce winna by¢ naklejona etykieta stosownie do okol-
nika No 26/VI.

2) Na pokrycie kosztéw przesylek pocztowych otrzyma
kazda samoistna rektyfikacja roczny ryczatt w wysokosci 72 zi.
za$ kazda gorzelnia z oddziatem rektyfikacyjnym roczny ryczak
w wysokosci 144 zi. Obstalunek i wyptata ryczattu nastgpi
wkoncu wrzesnia kazdego roku.

3) Spirytus pobrany w postaci préb winien by¢ wpisany
do ksiegi magazynowej przedsiebiorstwa i zaliczony catkowicie

na rozchéd.
M. K.

W SPRAWIE UBYTKOW CZY ZANIKOW SPIRYTUSU.

Liczne zapytania i nieporozumienia w sprawie obliczana za-
nikbw w réznych wypadkach spowodowaty, ze Wydziat kontroli
Ministerstwa Skarbu szczeg6towo wyjasnit te sprawe wiladzom
miejscowym w okoélnikéwem zarzadzeniu z dnia 26 maja r. b{
L. 8965/c.

Zarzadzenie to otrzymaliSmy juz po zamknigciu niniejszego
numeru T. G;, ze wzgledu na wysoka jego wage i liczne zwraca"
ne do nas zapytania, tre$¢ ktorych podawalismy réwniez miaro-
dajnym czynnikom w Ministerstwie Skarbu do wiadomosci, umies-
cimy je w catosci w nastepnym numerze.

ZBLISKR i ZDRLEKR

PRZEMYSt GORZELNICZY W MANDZURIJI

M»ukden, dn. 14.1Vv. 25 r.

W Mandzurji jestem juz przeszto 10 lat, mam wyrobione
stosunki w przemysle gorzelniczym, cukrowniczym i browarnia-
nym. Wybudowatem 2 gorzelnie melasowe i 2 rektyfikacje, Tak,
ze ogotem obecnie w potudniowej i poéinocnej Mandzurji jest
dzi§ 12 gorzeln i rektyfikacji, z ktorych 10 zbozowych i 2 mela-
sowe, procz tego 4 cukrownie buraczane, | rafinerjai 5 browarow.



Do roku 1920 — byta tylko potowa tej ilosci, druga potowa
wybudowana zostata w poézniejszym terminie.

Przy kazdej gorzelni jest rektyfikacja, najmniejsza gorzelnia
wyrabia dziennie okoto 3000 litrow spirytusu, za$ najwieksza
10.000 litrow.

Z chwilg rozpoczecia przezemnie budowy gorzelni nastre-
czyta sje potrzeba zaopatrywania ich w niezbedne artykuty tech-
niczne, ktérych brak na rynkach miejscowych dawat sie dotkli-
wie odczuwac.

Przed wojng prawie wszystkie artykuty techn. niezbedne w prze-
mysle gorzelniczym i cukrowniczym, sprowadzane byty z Polski, po-
niewaz wiekszos¢ pracownikéw byta z Polski. W okresie po-
wojennym niemozliwos¢ sprowadzenia czegoskolwiek z Polski i wo-
gole z Europy, postawita nas w trudne potozenie, ale wykorzysta-
li te sytuacje Japonczycy. Wybudowali kilka zaktadow przemysto-
wych, do obstugiwania gorzelni i cukrowni, tembardziej ze i oni
znalezli sie w podobnej sytuacji, poniewaz dotychczas sprowa-
dzali wszystko z Europy, a majg w Japonji 45 cukrowni przera-
biajagcych trzcine cukrowsg, 4 buraczanych, 20 gorzelni melaso-
wych i 5 przerabiajacych ptatki z ,tykwy", rodzaj kartofli (zawiera
duzo cukru).

Précz tego w Japonji duzo jest gorzelni, wyrabiajgcych ja-
ponska ,,Sake“.

Oczywiscie Japonczycy zrobili na tym dobry interes, tylko
mysmy wyszli na tem niekoniecznie dobrze, bo pomijajgc, ze oni
za swe wyroby brali drogo, ale jak sie kupito 3 alkoholomierze,
kazdy inaczej pokazywat, a réznica dochodzita do 1V2°; to samo
dziato sie z cieptomierzami i cukromierzami.

Po wojnie zaczeli potrochu dowozi¢ te artykuly niemcy,
ale dorywczo, okazyjnie, zapewne dlatego, ze to nie daje zbyt
wielkiego zysku i nikt odrazu duzo nie kupuje. Zaznaczy¢ trzeba,
ze niemieckie wyroby powojenne, mato sie rdéznig od japonskich
i tutaj powszechnie mowia, ze teraz Niemcy poszli na wyscigi
z Japonczykami, kto gorzej zrobi. Ale pomimo tego, Niemcy
zalewajg tutejszy rynek swoimi towarami, majg duzo biur,
agentow i t. p.

Takie stosunki zmuszaty do wyszukiwania innych lepszych
zrodet. Oczywiscie zwréciliSmy sie do Polski, a trzeba nadmienic,
ze rynek w Mandzurji, pomijajac juz artykuty techniczne dla
gorzelni i t. p. jest duzy i zby¢ mozna wiele.

Jedna tylko Japonja swoich kiepskich wyrobéw przemysto-



wych wywozi do Chin miesiecznie na 10Omiljonéw zi., p. a przy-
wozi z Chin do siebie surowca na 40—45 miljonéw miesiecznie-
A ile tu towaréw niemieckich, francuskich, amerykanskich, an-
giel., i t. p.

Polskie towary sg tu powszechnie znane z czasdw przedwo-
jennych i wysoko cenione, jako dobre i porzgdne. Polska na
miejscowym rynku moze zajg¢ pierwszorzedne migjsce.

Mukden, dn. 17. IV. 25r.

W uzupetnieniu mego poprzedniego listu chcialbym do-

da¢ jeszcze kilka szczegotdw dotyczgcych stanu gorzelnictwa
w Mandzurji.
r JW Japonji w Osaka istnieje fabryka aparatéw i urzadzen
gorzelniczych i armatury pod firmg ,,Sakata and Co*. Ale wyko-
nanie jest nieudolne, kadzie zacierne i parniki jeszcze ujda, ale
spirytus otrzymywany z tych aparatow nie moze poszczyczy¢ sie
ani czystoscia, ani moca wiekszg jak 94—95°.

Budujg aparaty przewaznie syst. lllges’a. Dodac¢ nalezy, ze
zdazyli juz wybudowa¢ na Formozie 20 gorzelni i wszystkie majg
spirytus bardzo nieciekawy. Tak, ze konkurencja byta by niewielka

Spirytus 12 po europejsku urzadzonych gorzelni, idzie na
potrzeby europejskiej kolonji i na wywo6z do Rosji. Chinczycy
na razie nie wiele go uzywaja, ale jednak coraz wiecej.
= Chinczycy majg swojg t. zw. gaolanowg wodke ,,Gaolan-tive*
(hanza), wyrabiang bardzo prymitywnym sposobem i majaca spe
cyficzny smak i zapach.

Poniewaz gaolanowa wodka jest duzo drozsza, anizeli ro
syjska, wiec wielu nas probowato rozcienicza¢ spirytus i zapra-
wia¢ réznymi ,,olejkami", aby otrzyma¢ co$ podobnego, ale ni
komu to nie udato sie, pomimo, ze i chemicy nad tym pracowali.

Chinskich gorzelenek, wyr. gaolanowg wodke jest tutaj za-
pewne okoto 2—3 tysiecy. Pracujg one bardzo prymitywnie
otrzymujg 40—45% tego, co nalezatoby otrzyma¢. Wiec bytoby
rzecza bardzo ciekawg zrekonstruowac¢ ich mate aparaty, zmienia-
jac na lepsze sam sposo6b przerobki i wtedy mozna by bylo im
zaproponowac¢ zamiane starych aparatow na nowe. | jezeliby to
sie udato zrobi¢, bez watpienia datoby ogromne zyski.

Bezwarunkowo Chiny jako takie sg bardzo ciekawym i jed-
noczes$nie bogatym krajem i obecnie jest tu i bedzie jeszcze dtuz-
szy czas duzo do roboty, zwilaszcza, ze Chiny sie uprzemystawiajg
i czynig to nawet szybciej, anizeliby mozna sie byto spodziewac.



Skorzysta¢ z tego mozna ibytoby tatwo, trzeba sie tylko
najpredzej do tego zabra¢ i mie¢ tu ludzi znajgcych tutejsze

stosunki, chinczykoéw, no i chinski jezyk.
Karol Qordon.

O CEMENTOWYCH KADZIACH FERMENTACYJNYCH.

Podczas zwiedzania Kkilku gorzelh, pomiedzy innemiw Bytyniu i Nowej Wsi,
zauwazylem kadzie betonowe, ktére mnie bardzo zainteresowaty, a tem bardziej*
ze we wzmiankowanych gorzelniach jak mi wiadomo sag dzielni fachoWcy; wiec
przystagpitem do ustawienia 4 kadzi murowanych, dobrze wyrzuconych cementem,
0 pojemnosci kazda po 10,000 litréw, objiczonych na dzienng produkcje 150 ctr*
ziemniakow.

Po ustawieniu i wysuszeniu, kadzie wysmarowane zostaty smotg z domie-
szka paku.

Urzadzenie fermentacji o 4 réwnych kadziach bardzo utatwia prace, mozna
przytem utrzymaé wzorowg czystosc.

Czyszczenie kadzi odbywa sie w ten sposéb, ze po wypompowaniu zacieru
wchodzi robotnik do kadzi, zmywa $ciany ciepta wodg, nastepnie jg nawapnia
tak pozostawia do nastepnego napeilnienia zacierem.

Uzywajac kadzie cemetowe przez cala kampanje, zrobitem z niemi do-
Swiadczenie, z ktoérego jestem w zupetnosci zadawolony. Jezeli by sie miaty poka-
za¢ w cemencie wzarcia, czego u mnie w czasie catej kampanji nie zauwazylem, to
te defekty mozna tatwo usung¢, smarujac je cementem. Po ukonczeniu kampanji
i wysuszeniu, nalezy kadzie Swiezo pociagna¢ wewnatrz smotg z domieszka paku.

Konieczynski z Sedzin.

Z TEGOROCZNEJ KAMPANJI.

Tegoroczng kampanje mam bardzo krétka, bo gorzelnie
pedzitem zaledwie 2 miesigce i tylko przy jednym zacierze, a to
z powodu nieurodzaju ziemniakéw w majatku Wereszkowie i wo"
gole w catem Nowogrodzkiem Wojewoddztwie.

W dodatku w kopcach ziemniaki mocno sie zagrzewaly,
z powodu cieptej i diugiej jesieni temperatura dochodzita do
21 R co spowodowato wytwarzanie sie duzej ilosci kwasu
w ziemniakach, takze w zacierze stodkim bez drozdzy
kwasowos¢ dochodzita do 0,7 D. Ziemniaki miatem mie-
szane Woltmany, Imperatory i inne odmiany o zawartosci;
skrobi od 18—22% a w kilku wypadkach nawet do 24% i PrzY'
puszczatem, ze bede miat zte odfermentowanie z tego powodu-
ze lato bylo dzdzyste, a jesien pogodna; przed kopaniem todygi
byty zielone i bulwy wygladaty niby miode; ale jednak odfermen-



towanie u mnie byto dobre bo 0,5 do 1°-D. Kwasowos$¢ w stodkim
gtdbwnym zacierze z drozdzami wahata sie miedzy 0,7—0,9 D
w odfermentowanym zacierze 0,9—1,2°-D

Na 1665 kg ziemniakdéw biore ziarna dla stodu 41 kg (ra-
zem na zacier i drozdze./

Lokal stodowni mam doskonaty 0 statej temperaturze w tym
roku 9—10°-R. Stodownie przewietrzam codziennie, a jezeli ciepto
jest na dworze, to catemi dniami okno jest otwarte z te-
:strony, z ktérej wiatru niema, Stéd prowadze 15—20 dniowy, ples-
ni zupetnie niema, chociazby lezat na zrostowni i 30 dni.

Do ostatniej wody dodaje wapna $Swiezo gaszonego w ilos-
ci 1I/—2 funtéw na 1¥/2 q (150kg) ziarna t. j. tyle, by woda zbie-
lata. W tej wodzie ziarno moknie 4—6 godzin, poczem wode
spuszczam i nie przeptukujac ziarna wyrzucam je na zrostownie.

Grzede ukfadam odrazu okoto 25—20 cm. wysoka i bez
wzgledu na to, czy ziarno kietkuje, czy nie, przerzucam jg dwa razy
dziennie, robie to dla lepszego przewietrzenia ziarna i za-
uwazytem, ze to daje lepsze wyniki i ziarno rowniej kietkuje
Jak zacznie ziarno kietkowaé, uktadam grzede coraz cieniej, nie
dajac zagrzac sie powyzej 10— 11 °R.

St6d na zacier i drozdze gniote 2 razy, skrupulatnie $le-
dzac, zeby na walcach przy gnieceniu nie zagrzewat sie.

«  W. PalczetDsJ.

Kierownik gorzelni Wereszkéu)

TRZYDNIOWE KURSY DLA GORZELNIKOW PRACUJA-
CYCH NA MALYCH APARATACH REKTYFIKACYJNYCH.

Szczesliwie rzucona przez prezesa Matopolskiego Oddziatu
Okregowego Zw. Zaw. Tech. Gorzel. mysl urzadzenia kursow trzy-
dniowych dla gorzelnikéw pracujgcych w obrebie Oddziatu Mato-
polskiego na matych aparatach rektyfikacyjnych, o czem komuni-
kowalisSmy w poprzednim numerze Techniki Gorzelniczej, zostata po-
myslnie zrealizowana.

Kurs ten odbyt sie w dniach 13—16 maja r. b. w obecnosci
prezesa Zarzadu Gt Zw. inz. Jozefa Kaczkowskiego. Wyktady
prowadzito 5 oso6b, stuchaczow byto 23-ch.
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Otworzyt kursy prof. dr. Adolf Joszt, nastepnie zabrat gtos
prezes Z. Gl. inz. J6zef Kaczkowski, wyjasniajgc zebranym w swo-
jem przemowieniu znaczenie tych kurséw, a zwilaszcza poruszajgc
sprawe rektyfikacji w zwigzku z ustawg o Panist. Monopolu Spiry-
tusowym.

Kurs objagt nastepujace wyktady:
a) materjat surowy rektyfikacji — prof. dr. A. Joszt.

b) teorja procesu '

c) konstrukcja i montaz aparatéw rektyfikacyjnych —p
Hieronim Januszewski.

d) Potprodukty i koncowe produkty rektyfikacji—prof. dr,
Adolf Joszt.

e) Ustawodawstwo polskie w dziale drobnych rektyfikacji—
p. nadrad. Kwiatkowski.

f) Urzedowe zamkniecia i kontrola skarbowych aparatow—
p. inz. Chlebowski.

g) Prowadzenie urzedowych zapiséw o rektyfikacjach —
p. radca Moszynski.

h) o brakach aparatéow rektyfikacyjnych Savalle’a i o sposo-
bach ich usuniecia — inz. K. Hryniewicz.

Wreszcie w dniu 16 maja p. P. Zahajkiewicz w rektyfikacj
Drohowyskiei urzgdzit praktyczny pokaz rektyfikacji spirytusu
najgtdwniejszych sposobow badania rektyfikatu.

Nastepnego dnia, t. j. 17 maja zwiedzano we Lwowie rafi-
nerje Baczewskiego i raf. Bogdanéwke, oraz rozlewnie woddek
Z. P. G. R.,, poczem nastgpito zamkniecie kurséw i rozdanie stu-
chaczom Swiadectw.

Kursy te wywotaty zywe zainteresowanie i przyniosty nie-
watpliwe korzysci stuchaczom.

Organizacja kursdw, spoczywajaca w reku prof. A. Joszta—bez
zarzutu.
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KURSY GORZELNICZE W POZNANIU.

Staraniem Poznanskiej Spotki Okowicianej odbedzie sie w Po-
znaniu w uniwersyteckim Instytucie Fizjologji Roslin w terminie
od dnia 15 czerwca do 18 lipca r. b. pieciotygodniowy kurs dla kie-
rownikéw gorzeln, piaktykantéw i pomocnikéw. Wykiady i éwicze-
nia laboratoryjne (razem godzin 140) obejmg nastepujgce przed-
mioty: chemje, fizyke, botanike z mikrobiologjg, elektromecha-
nike, gospodarstwo® parowe, maszynoznawstwo, gorzelnictwo i usta-
wodawstwo spirytusowe.

Po ukonczeniu wyktadéw odbedg sie egzaminy, do ktdrych
przystapi¢ moga takze frekwentanci dawniejszych kursow.

Warunkiem przyjecia na kurs jest dowoéd, ze kandydat po-
siada co najmniej dwuletnig praktyke i ukonczyt 4 klasy szkoty
Sredniej lub rownorzednej. Kandydaci, ktorzy tego wyksztatcenia
nie sg w stanie udowodni¢ Swiadectwem, moga by¢ przyjeci na
podstawie egzaminu z nauk przyrodniczych z zakresu 4 klas
szkot Srednich.

Uwzglednia¢ bedzie sie tylko zgtoszenia kandydatéw, zatrud-
nionych w gorzelniach, ktérych wiasciciele sg cztonkami Poznan-
skiej lub Pomorskiej Spotek Okowicianych.

Koszta kursu pokrywa Poznanska Spotka Okowiciana. Zgto-
szenia na kurs przyjmuje sie do dnia 6 czerwca r. b.

KURS LABORATORYJINY CHEMICZNEJ | MIKROSKOPOWEJ]
KONTROLI PRZEROBU W GORZELNI.

Staraniem Polskiego Zrzeszenia Spirytusowego odbedzie sie
w Warszawie organizowany przez Instytut Przemystu Fermenta-
cyjnego i Bakterjologji Rolnej Muzeum Przemystu i Rolnictwa
Kurs laboratoryjny chemicznej i mikroskopowej kontroli przerobu
gorzelniczego, potaczony z wyktadsmi: technologji gorzelniczej
rachunkowosci i administracji gorzelni rolniczej oraz wyktadem o
budowie i obstudze samoczynnych kontrolnych aparatow mier'
niczych.



Kurs trwac¢ bedzie od 25 czerwca do 15 lipca r. b.

Wyktady i ¢wiczenia odbywac sie beda w pracowniach Szkoty
Gloéwnej Gospodarstwa Wiejskiego w Warszawie, Miodowa 23.

Stuchacze kursu, ktérzy odrobig przepisane programem c¢wi-
czenia, wyklady i repetycje, otrzymajg Swiadectwo uczeszczania.

Warunkiem przyjecia na kurs jest dowodd, ze kandydat byt
samodzielnym kierownikiem gorzelni.

Oplata za kurs wynosi 50 ztotych. Kierownicy gorzelni, sto-
warzyszonych w Polskiem Zrzeszeniu Spirytusowem od tej optaty
sg zwolnieni.

Zgtoszenia na kurs natezy kierowa¢ do Rady Naczelnej Prze
myslu Gorzeln Rolniczych w Polsce. Warszawa — Plac Trzech
Krzyzy 1.

Palgca wprost jest potrzeba kursdéw gorzelniczych w Polsce,
niezaleznie od niemniej palacej sprawy uruchomienia, dotgd jeszcze
bezczynnej, szkoty gorzelniczej w Dublanach.

Kursy gorzelnicze odbywajg sie tez stale w Poznaniu, a w
biezagcym roku zapoczgtkowywane sg réwniez w Dublanach.

W Warszawie, w ubieglym roku nastgpita w nich przerwa,
w roku biezacym zas, jak dowiadujemy sie fz przytoczonego po-
wyzej komunikatu odbedzie sie kurs laboratoryjny chemicznej i
mikroskopowej kontroli gorzeln potgczony z wyktadami.

Przy organizowaniu kursow w Warszawie pomijany jest
Zwigzek Zawodowy Technikow Gorzelniczych, trzymajacy reke na
pulsie potrzeb,techniki gorzelniczej w Polsce. Pomijanie to zapew-
ne nie przysparza kursom pozytecznosci i zywotnosci praktycznej

Wszelako i w danym razie Zwigzek przychodzi z pomoca
stuchaczom kursu, a wiec i kursowi, zachecajgc zainteresowanych
do zgtoszen. A nadto, w porozumieniu z dyrekcjg sp. akc. ,,Techni-
ka Gorzelnicza” udziela dachu nad gtowa i prymitywnego, z po-
rzagdku rzeczy, urzadzenia wspoélnej sypialni dla 25 uczeszczajgcych
na kursy, ktérzy znajda w niej sienniki; reszte za$ postania kazdy
musi z sobg zabrac, przyjezdzajgc do Warszawy.
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SKRZYNKA ZAPYTAN.

PYTANIA

Pytanie 4. Jaka réznica jest pomiedzy prawem odpedu, a kon-
tyngentem?
F. E.
Pytanie 5. Jaki moze by¢ dopuszczalny zanik drogowy i jak
on powinien sie obrachowywac?
IV. <P. z W.
ODPOWIEDZI

Odpowiedz na pytanie 4. Prawo odpedu jest to ilo$¢ spirytusu,
jakg danej gorzelni w danym roku pozwolono wypedzic.

Stosownie do 8 34 ustawy o Monopolu Spirytusowym z dn.
31/VIIL, 1924 r,, najwyzszy odped roczny dla gorzelni rolniczej
nie powinien przekracza¢ 160.000 ! spirytusu 100%.

Kontyngent jest to ta ilos¢ spirytusu .jakg Monopol zobowig-
zuje sie wzig¢ z danej gorzelni w danym roku. Cyfra kontyngentu
oczywiscie jest mniejszg od cyfry prawa odpedu dla danej gorzelni.

Przepisy szczegotowe o tych sprawach znajdujemy w Na 5

Dziennika Urzedowego M-wa Skarbu z 1925 r.
K. H.

Odpowiedz na pytanie 5. Odpowiedz na to zapytanie WPan
znajdzie w wydiukowanym w niniejszym Ne ,, Techniki” wyciggu
z rozporzadzenia Ministra Skarbu z dn. 10. ll. 1925 r.

K. H.

SPRAWY ZWIAZKU
ZARZAD GLOWNY

Najwyzsze ceny zyta, notowane na gietdzie Zbozowo-Towa-
rowej w Warszawie.za 100 kg. zyta kongresowego loco stacja
zatadowcza.

Za maj—15 maja—ztotych 33.00,

Ceny te stanowig podstawe przy przeliczeniu pensji okre-
slonej w zbozu.



ODDZIAL. WARSZAWSKI

Dnia 24 kwietnia r. b., odbylo sie posiedzenie Zarzadu Od-
dzialu Warszawskiego Zwiazku Zaw. Techn. Gorzelh, przy sto-
sunkowo licznym udziale przedstawicieli poszczegélnych Koét Miej"
scowych. na ktorym, procz catego szeregu spraw organizacyjnych
i gospodarczych, uchwalono: zwota¢ zjazd przewodniczacych Kot
Miejscowych przed nastepnym posiedzeniem Zarzadu dla ujedno-
stajnienia dalszej dziatalnosci na gruncie poszczegélnych kot
i wreszcie postanowiono w dniach najblizszych ustali¢ ostatecznie
w porozumieniu z odnosnymi czynnikami i najnizsze normy wy-
nagrodzenia dla kierownikéw gorzelni na kampanje 1925/6 roku.

Nalezy tez jeszcze zaznaczyC, ze zapadia takze uchwata, aby
Sp. B. Posrednictwa pracy przy Oddz. Warszawskim Zwigzku
Scisle przestrzegato regulaminu i usuwato z list poszukujacych
pracy tych kandydatéw, ktorzy nie przestrzegajg obowigzujgcych
przepiséw, *) na co specjalnie dla unikniecia ewentualnych niepo-
rozumien, zwracamy uwage zainteresowanych .

KOLA MIEJSCOWE

W miesigcu maju odbyty sie nastepujace zebrania Két Miej-
scowych w obrebie Warszawskiego Oddziatu Okregowego Zwigzku.

Nazwa Miejsce
kota zamieszkania

<
= Wazniejsze czynnosci zebrania.
[a)

Zebrania
Liczha obecnych|

Delegat Zwiazku K. Hryniewicz, wygtosit
Kutnowskie Kutno 3.V 10 referat o ulepszeniach aparatéw, rektyfi-
kacyjnych Savalle’a.

Dyskutowano 0 stopie wynagrodzenia dla
gorzelnikéw. Inz. K. Hryniewicz wygtosit
rozprawe, ztozonag z 3-ch czesci: Pokrywy

Warszawskie \_Narszaw.a, 10V 19 do kadzi fermentacyjnych. Kadzie fermen-
biuro Zwiaz. tacyjne zamkniete. tapanie kwasu weglo-
wego wydzielajgcego sie z fermentacyjne-'

go zacieru

*) Patrz Nr. | ,,Techniki Gorzelniczej" z 1925, str. 24.
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p. J. Gerulewicz informowat o swojem ulep-
szeniu aparatu rektyfikacyjnego Savalleca
i 0 swoim rozpylaczu (prysznicu) do kadzi
fermentacyjnej. Delegat Zwigzku, K. Hry-
niewicz uzupetnit ten referat. Referat
Gorzelnia wzbudzit wielkie zainteresowanie i gora-

Lubelskie Jaskéw 7y 27 cg dyskusje.
Gorzelnik p. Maryniak méwit o pszczelars-

twie, jako korzy®tnem zajeciu dla gorzelnika
podczas letnich wywczaséw. Jednoczes$nie
na wniosek czt. kota Krasnystaw, zdecy-
dowano przytaczy¢ to koto do kota Lu-
belskiego.

LISTA KANDYDATOW NA CZt. RZECZYWISTYCH ZWIAZKU.

Charytonski Stanistaw— Wotkowysk, ul. 3-go maja 16.
Hoffman Bolestaw—maj. Kodryb, p. Radomsk.
Kietczewski Aleksander—gorz. Lachowo, p. Kolno.
Koztowski Kazimierz—gorz. Mir, p. Mir.

Krajewski Witold—Biata Podlaska, ul. Brzeska 58,
Miszczak Witold—maj. Wolka, p. Zubinka.

Ogniewski Stefan —Warszawa, Jasnha 24.

Oledzki Bolestaw—+t uck, gmach katedralny.

Sptawski J6zef—Uniejow, p. Uniejow.

dla miast, przemystu i rolnictwa.
WYTRDAIDY BOTERY oechinis™ aa Stanommmsmzten 2"
J. KopczyfisKi 1 Sp.
Poznan, tazarska 30. — Telefon 6042.
PrzedUeblorstwo wiercenia studzien i fabryka pomp.

Oddziat w Bydgoszczy, PIl. PiastowsKi 11.



Technika Gorzelnicza"

Spotka Akcyjna Wytw.-HandL przy Zw. Zaw. Teclin. Gorzeln.
Warszawa, Krdolewvwska 8
Adres telegr. ,,Tecbhgo-Warszawa**

Telefon 194-46, 183-73, 30-95. Miedzymiastowy 194-46.
Dostarcza ze skiadu i na zamodwienie:

dlg przemystu drzewnego znanych marek
iJv Remscheidowskie

Tarczowe Poprzeczne
Gatrowe StolarsKie
Tasmowe Grzbietowe
drewniane kota znanej fabryki
pasowe Cieszynskiej

,»Lipnicki Przemyst Drzewn?(/"
Ceny najnizsze przy najwyzszej jakosci.
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SPRAWY TECHNICZNE
OZNACZENIE SKROBI W ROZNYCH PRODUKTACH.

1. METODA T. CHRZASZCZA.

Zupetnie z innego zatozenia wyszliSmy w naszych badaniach. 8).
Rozpatrujac metody stodowego oznaczenia skrobi, doszliSmy do
przekonania, ze podstawy tej metody nie uwzgledniajg nalezycie
naszych wiadomosci z zakresu amylazy stodowej.*Aby skrobie mozna
byto nalezycie zcukrowaé, trzeba ja dobrze skleikowaé, zaprawic
odpowiednig iloscig amylazy i dziata¢ w korzystnych warunkach
cieptoty i kwasowosci, poczem zcukrowang ciecz poddac inwersji.

Skietkowanie skrobi idzie tem tatwiej, im cieptota jest wyzsza,
a materjat jest lepiej rozdrobniony. Przy dobrze roztartym i rozpy-
lonym materjale skrobiowym kleikowanie idzie tatwo i szybko,
natomiast przy zle zmielonym, zatem zawierajagcym grudki, skle-
ikowanie jest nierowne, grudki zostajg skleikowane tylko na swej
powierzchni, zatrzymujac jagdro w stanie mato zmienionym. Pod-
wyzszenie cieptoty przyspiesza i utatwia kleikowanie. Dobrze
rozdrobniony materjat wykazuje zupeinie skleikowang skrobie juz
w cieptocie gotujacej sie wody. Grubiej zmielony materjat trzeba
do tego celu ogrzewa¢ nawet do 4 atmosfer, by uzyskac¢ skietko-
wanie grudek. Z tego wynika, ze im materjat, w ktorym chcemy

) T. Chrzaszcz — Roczniki Nauk Rolniczych 1924, T. XIlI,
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skrobie skleikowac, jest gorzej zmielony, tem wyzszej trzeba uzyc¢
cieptoty.

Zdekstrynowanie skrobi skietkowanej zalezy od ilosci uzytej
amylazy, kwasowosci rozczynu i cieptoty dziatania. 9). Z podnie-
sieniem ilosci amylazy, zatem ze zwiekszeniem dawki wyciggu
stodowego, zostaje przyspieszone zcukrowanie. Chcac zatem szybr
ko skrobie zcukrowac, trzeba uzy¢ wielkiej dawki wyciggu stodo-
wego. To dziatanie cukrujgce mozna bardzo przyspieszy¢ przez
podniesienie cieptoty, lecz tylko do pewnej granicy. Skoro ta
graniczna cieptota zostanie przekroczona, zmniejsza sie szybkos¢
cukrowania, a wreszcie przy pewnej wysokiej cieptocie wogoie
cukrowanie ustaje. Jak widzimy, mamy cieptote optimalng i maksy-
malng dziatania cukrujgcego, wzglednie dekstrynujgcego amylazy.
Dla kazdej ilosci amylazy jest jednak w pewnych granicach inna
taka najkorzystniejsza i najwyzsza ciepltota, przy ktérej to cukro-
wanie przebiega. Cieptota, jak widzimy, wywiera dwojakie dzia-
tanie: przyspieszajgce proces cukrowania i niszczace amylaze. Im
wyzsza cieptota, tem wiecej amylazy zostaje zniszczonej, lecz
rownoczesnie pobudzenie procesu jest silniejsze. W nizszej cie-
ptocie uzyskamy zupelne zcukrowanie skrobi stosunkowo matg
ilosSciag amylazy, lecz na to potrzeba dtugiego czasu dzialania.
W wyzszej cieptocie, tg iloScig amylazy nie zdotamy skrobi zcu-
krowa¢, tu trzeba znacznie wiecej amylazy, zato zcukrowanie poj-
dzie o wiele predzej. Jezeli zatem chcemy skrobie szybko zcu-
krowac¢ to trzeba uzy¢ wiele wyciggu stodowego, ktérym nalezy
dziata¢ w odpowiednio wyzszej cieptocie, jak wykazujg nastepu-
jace nasze badania:

3 ’g maki zytniej skietkowanej, zaprawionej 2 cm3 n/l0 /-A50, i gotowane]
/2 godz. przy 3 atmosferach, zcukrowato do zo6ttej reakcji jodowej przy dawkach.

w cieptocie

10% stodu 60° C 65° C 7b° C 75° C
10 cm® 180 min. 210 min. 270 min. 360 min. fiolet,
20 90 ,, 60 98 153 , zOitej

. 30 54, 48 44 50
40, a3 ., 39 36, 32

Podobng zalezno$¢ stwierdzamy przy cukrowaniu 39 cm
10°/0 wyciggu stodowego w réznych cieptotach maki kukurydzane;.

) T. Chrzaszcz — Bioch-Zeitsch 1924, T. 150, str. 60.
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3 g maki kukurydzanej skietkowanej, zaprawionej 2 cm3 n/l0 H2SO, i gotowa
nej x/2 godziny przy 3 atmosferach, zcukrowato do reakcji jodowej przy uzyciu
30 cm3 10% wyciggu stodowego w cieptocie:

55° C \ 60° C 65° C 70° C
po  30min. niebieskiej fioletowo-bronz. fioletowo-bronz. brudno-zéttej
. 45 fioletowej brudno-zéttej stabo brud.-zo6tt. z6ttej
., 60 fioletowo-bronz. stabo brud.-z6tt. z0ttej jasno-zottej
. 75 . brudno-zoéttej 206ttej jasno-zottej
90 z6Hej jasno-zottej

Nietylko cieptota i prawo mas wywiera tu wpltyw na przebieg
<dekstrynowania, lecz takze i kwasowo$¢. Pewna drobna kwaso-
wos¢ jest dla procesu cukrowania korzystna, lecz skoro jest za
wysoka, to proces stabnie, a nawet zupetnie ustaje, jak widzimy
z ponizszych liczb:

Maka pszenna | Makaku-kurydzana
skietkowana, a nastgpnie gotowana % godziny przy 3 atmosferach

zcukrowata w 65° C, przy 30 cm3 10% wyciggu stodowego, przy dodatku
kwasu siarkowego kwasu winowego kwasu siarkowego kwasu winowego

na w minu- | . 1% W minu- na W minu- 1% w minu-
10 cm3 tach cmj tach 10 cm3 tach cmj tahh
0 125 0 105 0 90 0 90
1 80 1 70 1 70 | 65
2 60 2 60 2 55 2 60
3 65 3 80 3 65 3 75
4 135 4 140 4 120 4 125
5 180 nie 5 180 nie 5 180 nie 5 180 nie

Wreszcie stwierdziliSmy, ze inwersje zcukrowanego plynu
wystarczy wykona¢ 10 cm3 kwasu solnego o c¢. w. 1,125 w ciggu
godziny.

Opierajac sie na tych podstawach proponujemy wykony-
wacé oznaczenie skrobi nastepujaco:

1. Mielenie. Materjat skrobiowy zawierajacy cukier nalezy
doktadnie sproszkowac¢, gdyz przez to unikamy potrzeby gotowa-
nia przy wysokim cisnieniu. Grubo zmielony materjat trzeba go-
towac¢ przy 3—4 atmosferach dla dobrego rozpuszczenia.

2. Kleikowanie. Materjat odwaza sie w dwoch porcjach po
3 g, wsypuje do kolbek pojemnosci okoto 250 cm3, zalewa po 100
cmd wody destylowanej i poruszajgc kolbka, kleikuje w tazni sto-
nej (punkt wrzenia okoto 106° C) przez 10 minut. Dolewa na-
stepnie po 2 cm3d n/l0 H-2SO.r, lub innego regulatora, tak, by kwa-
sowo$¢ odpowiadata PH—okoto 5 i ogrzewa pod cisnieniem przez
pot godziny. Cisnienie przyjmuje sie normalnie 3 atm. przy gru-
bem zmieleniu 4 atm, za$ przy makach miatkich, a zawierajacych
cukier 0—2 atm.
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3. Cukrowanie. Po wyjeciu z autoklawu ostudza sie na 70° C,
dolewa po 30 cm3 10% wyciggu stodowego i cukruje w cieptocie
65—70° C w tazni wodnej, az odlana préba z osadem wykaze
z nadmiarem jodu barwe jasno-zotg. Cukrowanie trwa zwykle
30—60 minut. Wyciag stodowy otrzymuje sie przez 1-no godzinne
wyktocenie i odsgczenie do klarownosci. Po zcukrowaniu, kolbe
z ktorej brano préby, usuwa sig, a do dalszego oznaczenia bierze
sie zawarto$¢ drugiej kolbki. Zawartos¢ te ostudza sie, przelewa
do kolby miarowej na 250 cm3, uzupeinia do marki i odsgcza
z tego 200 cma3.

4. Inwersja. 200 cm3 przesgczu przelewa sie do kolbki %
litrowej, zadajelOcm3 kwasu'solnego o c. w. 1,125 i ogrzewa przez
|— A _godziny na tazni wodnej. Nastepnie zobojetnia tugiem,
przelewa do kolby miarowej na 500 cms3, uzupetnia wodg do marki
i oznacza cukier.

Rownoczesnie 50 cm3 wyciggu stodowego rozciencza sie do
200 cm’ wodg i inwertuje 1 godzine kwasem solnym. Zobojetnia
potem, uzupeitnia do marki w kolbie miarowej na 250 cm3 i ozna-
cza cukier, ktory odejmuje sie od powyzszej ilosci.

Oznaczenie cukru mozna wykona¢ metodg Bertanda,
albo jak podaliSmy wyzej, Bakera i Hultona. Przeliczenie na skro-
bie wykonuje sie jak podaje Lintner. 10).

Poréwnujac obie tu podane metody widzimy, ze pierwsza ma
na celu umozliwienie oznaczenia zawartosci czystej skrobi, ztozo-
nej tylko z amylozy i amylopektyny. Natomiast proponowana przez
nas, stuzy¢ ma do oznaczenia t. z. wartosci skrobiowej, to jest
wszystkich tych sktadnikow, ktére znajdujg sie jako gotowy cukier,
wzglednie posrednio przez inwersje kwasowg w ten cukier prze-
chodza, zatem oznaczamy cukier i skrobie jako taka- Jezeliby
chodzito o oznaczenie samej skrobi, trzebaby materjat skrobiowy
poddac¢ tugowaniu 45—50% rozczynem alkoholu i dopiero nastep-
nie uzy¢ go do oznaczenia skrobi, postepujac, jak podano wyzej.
Dla przemystu fermentacyjnego pierwsza metoda ma raczej tylko
teoretyczne znaczenie, zwilaszcza gdzie chodzi o stwierdzenie w ja-
kiej postaci znajduje sie skrobia. W wypadkach, gdzie trzeba
okresli¢ ile jest sktadnikbw mogacych uledz fermentacji, tam mia-

rodajng bedzie metoda ostatnia.
Prof. TT. Chrzaszcz

‘Pracoumia Technologji Rolniczej
Uniwersyteiu Poznanskiego

10) C. J. Lintner 1. c¢» oraz T. Chrzaszcz — Badania w GorZelnictwie 1912,
Wyd. Il str 110.
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ULEPSZENIE REKTYFIKACYJNEGO APARATU SAVALLEA
(Dokonczenie).

ULEPSZENIA, DOKONANE PRZEZ P, J.J. GERULEWICZA.

Jak wiadomo, podczas rektyfikacji na rektyfikacyjnym apa-
racie Savalle’a, najtrudniej wydzieli¢ aldehyd, niektdre lotne kwasy
(np. kwas octowy) i estry, ktére zawsze umiejg przedostacC sig
w pewnej ilosci do | gatunku. Zeby usung¢ te domieszki z rek-
tyfikatu, zeby dokonac¢, ze tak powiem, korekty pracy aparatu
rektyfikacyjnego Savalle’a, p.J. Gerulewicz, kierownik rektyfikacji
Saskiego w Radomiu, obmyslit nastepujace urzadzenie.

P. Gerulewicz postawit pomiedzy kolumna rektyfikacyjng
A (patrz rysunek schematyczny)

Schematyczny rysunek urzadzenia p. J. J, GeruleWicza.

i deflegmatorem C dodatkowg kolumienke rektyfikacyjng B, a
nieco nizej umiescit dwa mate dodatkowe chtodniki F. E. Przy
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sposobnosci zaznaczamy, ze deflegmator i wszystkie trzy chtodniki:
na rektyfikacji radomskiej sg rurkowe.

P. Gerulewicz puszczaw ruch te trzy dodatkowe swoje przy-
rzady tylko podczas pedzenia | gatunku.

Dodatkowa kolumienka B urzgdzona jest tak samo, jak gtéwna
kolumna rektyfikacyjna i zaopatrzona takiemi samemi kapslowemi
denkami w liczbie 5; na jej spodzie znajduje sie mata wezownica
do pary. Kondensacyjna woda z tej wezownicy odprowadza sie
do garnka automatycznego, wspoélnego i dla wezownicy kuba gto-
wnego aparatu.

Dziatanie tego urzadzenia jest nastepujace. Para spirytu-
sowa z gtéwnej kolumny rektyfikacyjnej rurg ! przechodzi do
deflegmatora B. W deflegmatorze podczas pedzenia | gatunku
skraplamy wiekszg cze$¢ pary spirytusowej i odprowadzamy ja
ztad w postaci flegmy dwoma rurami, zaopatrzonemi kolanko-
wym zgieciem w postaci litery U: wiekszg czes¢ (mniej wiecej
dwie trzecie) flegmy z deflegmatora odprowadza sie rurg 2 na
gorne denko kulumny, a mniejszg cze$¢ —rurg 3 wprowa-
dza 'sie na gorne denko dodatkowej kolumienki. Pewng za$
czes$C pary spirytusowej z deflegmatora, oczywiscie czes¢ naj-
lotniejsza, zawierajgca w sobie estry i lotne kwasy, ktdre potra-
fity pomimo wszystko przedostac sie tu z gtdwnej kolumny, ale
nie zdotaty jeszcze skropli¢ sie w deflegmatorze, odprowadza sie
rurg 4, zaopatrzong kurkiem d, do dodatkowego chiodnika E
i ztamtagd do klosza. A wiec, jak widzimy, deflegmator speinia
takze czynnos$¢ analizatora, wydzielajagc z pary spirytusowej lot-
ne domieszki.

Dodatkowa kulumienka pracuje w nastepujacy Ssposob.
Spirytus, zbierajacy sie na jej spodzie, podgrzewamy do wrzenia
matg wezownicg umieszczong tamze. Na podgrzewanie wezo-
whicy potrzeba pary bardzo mato. Dalsza droga pary spirytusowej
w gtéwnych zarysach jest taka sama, jak na gtownej kolumnie.
Jest tu jednak i pewna réznica. Np., lotne czesci pary spirytu-
sowej, zawierajgce przedgonowe domieszki, a przedewszystkiem
aldehydy, odprowadza sie z gory kolumienki rurg 5 do chtodnika
F, a ztamtad dp klosza. Oczyszczony za$ spirytus, czyli | ga-
tunek wypuszcza sie z ostatniego dolnego denka kolumienki
w postaci plynu i odprowadza rurg 6, zaopatrzong kurkiem c,
do duzego chtodnika D, a ztamtgd—do klosza. Chtodnik w da-
nym wypadku jest potrzebny o tyle, zeby nie puszcza¢ gorgcego
ptynu do klosza, a wiec i do alkoholomierza samoczynnego (zegara).
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Catoksztatt rektyfikacji i odbiér gatunkéw odbywa sie w naste-

pujacy sposoéb:
Etery okoto 3%

I gat. , 3%
., 12%%*)
I > W 70%

1 » oW 6%

m 5%
Stiraty. . 1 [I°io

100%

Odpedzanie i odbior trzecich i drugich gatunkéw, jak po-
czatkowych, tak i koncowych, odbywa sie zwyklym, oddawna sto-
sowanym sposobem, z wykluczeniem od czynnosci w tym czasie
dodatkowej kolumienki za pomocg kurka a na rurze 3.

Drugie gatunki dodaje sie jak zwykle do surowki przy na-
stepnym nabiciu kuba.

Trzecie za$ gatunki zbierajg sie do zbiornika i po zebraniu
dostatecznej ilosci, odpedza sie je osobno. A wiec dodatkowa ko-
lumienka i dodatkowe chtodniki sg czynne tylko przy pedzeniu
I g. i poprawiajg, jak juz powiedziano wyzej, czynnos¢ gtdéwnego
aparatu, dlatego tez dodatkowag matg kolumienke mamy wszel-
kie prawo nazwac¢ korektorem.

Jakaz, wiec jest ostateczna wartosc ulepszenia p. Gerulewicza?
Odbioru | gatunku ono nie powieksza, ekonomji na paliwie nie daje
Sama rektyfikacja staje sie nieco wiecej ztozong i mianowicie pod-
czas pedzenia | g. potrzeba nieco wiecej uwagi i inteligentnej obstugi
Pozostaje wiec jedyna wygrana na jakosci spirytusu. Nawet
ze zlej suréwki z zelaznych aparatéw odpedowych otrzymujemy
sposobem p. Gerulewicza rektyfikat zupeinie zadawalajacy, wy-
raznie lepszy, niz to bylo do tego czasu. Autor tej rozprawy
przekonat sie o tem na miejscu osobiscie, badajac poréwnawczo,
rektyfikat z korektg p. Gerulewicza degustacyjnie i analitycznie

Urzadzenie n. Gerulewicza ma jeszcze pewne pedagogiczne
znaczenie: ono uwidocznito i uwypuklito doswiadczalnie zasa-
dniczy brak aparatu rektyfikacyjnego Savalle’a: niemozliwos$¢ otrzy-
mania na nim przy ztej surowce rektyfikatu bez zarzutu za je-

*) Do tej liczby sa zaliczone i te ptyny spirytusowe w ilosci do 3% nabicia,
ktére otrzymuje sie z matych dodatkowych chtodnikéw (oziebiaczy).— Te plyny
poddaje sie dziataniu sody kaustycznej i dodaje sie do surdéwki przy nastepnem
nabiciu kuba.
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dnorazowem pedzeniem. Aparat rektyfikacyjny Savalle’aw Radomiu
na ktérym odbywato sie powyzsze doswiadczenie, ma 44 denka,
kapslowe, umiejetnie i starannie urzadzone. Dalsze zwiekszenie®
liczby denek celu nie osiggato: jakos¢ rektyfikatu od tego nie po-
prawiata sie. | tylko zastosowanie wyzej opisanego urzadzanie
te sprawe istotnie posuneto naprzod.

WNIOSKI.

1. W obecnej chwili aparaty rektyfikacyjne Barbefa majg
pierwszenstwo przed aparatami Savalle’a, dajac z kazdej surow-
ki rektyfikat, odpowiadajgcy wszelkim wymaganiom czystosci
w ilosci do 98% nabicia *).

2. W Polsce mamy jakies 6—7 aparatow rektyfikacyjnych
Barbefa, reszta za$ to aparaty Savalle’a. Jasnarzecz, ze wszyst-
kie one nie moga by¢ odrazu zmienione na inne: narazito by to>
na zbyt wielkie koszta. W tym wypadku wyjscia z sytuacji trze-
ba szukac¢ przedewszystkiem w umiejetnym prowadzeniu proce-
su rektyfikacji na aparatach Savalle’a, jak to czynit inz. Krupowies.

Przedwstepne traktowanie surowki soda kaustyczng i nad-
manganianem potasowym przed rektyfikacjg, powolne pedzenie
poczatkowych Il i Il g., odbiér | gatunku w skromniejszej ilosci,
W znacznej mierze pomoc moga rowniez osiggnieciu dodatnich
rezultatow.

3. Moga oczywiscie pomoéc tez i omoéwione powyzej ule-
pszenia aparatu rektyfikacyjnego Savalle’a. Trzeba byto by jed-
nak doktadnie zbadac¢ te' ulepszenia przez jakgs kompetentng
komisje.

4. Dla racjonalnego prowadzenia doswiadczen nad udo-
skonaleniem sposobow rektyfikacji i dla okreslenia wszyst-
kich czynnikow wplywajgcych tak na jakos$¢ rektyfikatu, jak
na koszty rektyfikacji, potrzebna jest niezbednie dobrze urza-
dzona i uposazona gorzelnicza i rektyfikacyjna stacja doswiad-
czalna, brak ktorej daje sie dotkliwie odczuwac.

Inz. K. Hryniewicz.

*) Aparat rektyfikacyjny Barbefa bynajmniej nie jest wzorem wszelkiej dosko-
natosci, ale niewatpliwie ma pierwszenstwo przed aparatem Savatle’a, co zresz-
tg dokumentalnie potwierdzajg poréwnawcze analizy rektyfikatu, otrzymywanego
z tych aparatéw. Do tej kwestji postaramy sie w przysztosci jeszcze powrdoci¢*
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ODMIANA SPOSOBU REKTYFIKOWANIA
poditug p. SWIECKIEGO.

Gorzelnik i rektyfikator p. Walerjan Swiecki z Wilkowa ko-
munikuje mi, ze prowadzi rektyfikacje spirytusu w nastepujacy
d-oso6b, ztozony z 4-ch okreséw:

1) Przed rektyfikacjg suréwka sie nie rozciencza.

2) Pedzenie odbywa sie przy mocy nie wyzszej od 95,5°
i bardzo szybko, dwa razy szybciej niz zwykle.

3) Z zakonczeniem pedzenia I-go gatunku, ll-ego i lll-ego ga-
tunku koncowego nie odbiera sie, a przystepuje sie do nowego
nabicia, napetniajac kub nowag porcja surowki i powtarzajgc te

operacje 3—4 razy. Za 4-ym razem pedzenie doprowadza sig
do konca, odbierajgc tym razem i koricowe 11-gi i 111-ci gatunek
i nareszcie kub opréznia sie.

4) Otrzymany za pierwszem pedzeniem | gatunek poddaje
sie powtdrnemu oczyszczeniu z szybkoscig 3 razy wiekszg, niz
zwykle.

Zeby moc tak szybko pedzié, potrzeba osobnego doptywu
wody do deflegmatora i do chitodnika.

Zdaniem p. Swieckiego, w ten sposéb otrzymuje sie za dru-
gim pedzeniem rektyfikat bardzo dobry i traci sie opatu nie wie-
cej, niz zwykle, a raczej mniej.

Ze swej strony dodaje, ze punkt 3-ci zostat wyprobowany
przed wojng w Rosji. Co do punktéw 1-go, 4-go i w szczegdlnosci
2-go zachowuj¢ si¢ w rezerwie az do sprawdzenia doktadnego
wynikéw pracy p. Swieckiego.

Inz. K. Hryniewicz.

Z PRAC PODKOMISJI NORMALIZACJI SRODKOW
SKAZAJAGYCH.

W numerze 2 Techniki Gorzelniczej zamiesciliSmy skitad mie-
szaniny skazajacej. Chochlik drukarski przyczynit sie do przesta-
wienia cyfr, dzieki czemu wypadty niewtasciwe ilosci sktadnikéw. Po-
nizej zamieszczamy wiasciwy jej skiad, drukujgc w dalszym ciggu
zgodnie z zapowiedzig, przyjete przez Podkomisje sposoby bada-
nia srodkéw skazajgcych.

Sktad mieszaniny skazajacej Spirytus przeznaczony do skazania ogdlnego.

‘Projekt.
Spirytus drzewny 09 L
Oleje ketonowe 05 ,
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Zasady pirydynowe 02,
Nafta 0,3,
Roztwér barwnika 01,

2,0 L

Project podkomisji do normalizacji $rodkéw skazajacych.

BADANIE SRODKOW SKAZAJACYCH.
A. SKAZANIE SPIRYTUSU.

I. SRODKI SKAZAJACE DLA SKAZANIA OGOLNEGO.
I. SPIRYTUS DRZEWNY (ALKOHOL METYLOWY).

1. Zabarwienie. Spirytus drzewny nie moze by¢ ciemniejszy
od roztworu 2 cmi VI0 normalnego roztworu jodu w jednym li-
trze wody destylowanej. Dla pordéwnania zabarwienia ptynéw uzy-
wa sie cylindrow ze szkla biatego z ptaskiem dnem, z kreska na
wysokosci 10 cm od dna. Cylindry napetni¢ nalezy ptynami do kresek
i dla pordwnania umieszcza¢ w ciemni Kuczerowa. Pordwnanie
uskutecznia sie nad arkuszem biatego papieru.

2. Destylacja. 100 cm3 spirytusu drzewnego, odmierzonych
w temperaturze 15°C wlewa sie do kolby z blachy miedzianej,
0 grubosci s$cianek 0,5 mm o S$rednicy dolnej 7 cm, wysokosci do
szyjki 7,5 cm, z szyjkg o wysokosci 2,5 cm, Srednicy dolnej 2.3
i Srednicy goérnej 2,5 cm, z dnem kulistem zlekka sptaszczonem,
0 pojemnosci okoto 200cm3. Kolbe ustawia sie na plytce azbesto-
wej z okraggltem wycieciem o takiej Srednicy, azeby po wstawie-
niu w nig kolba opuscita sie do wypukiego pierscienia zrobionego
na potowie jej wysokosci. Do szyjki kolby wstawia sie defleg-
mator jednokulkowy o ditugosci 170 mm i S$rednicy rurki 12 mm.
Boczne ramie deflegmatora powinno by¢ umocowane o 25 mm
ponizej gornego jego konca i o 55 mm ponad wydeciem kulistem.
Srednica kulki deflegmatora 35 mm. Do goérnego deflegmatora wpro-
wadza sie termometr z podziatkg na I1°C o skali od 60—80°C,tak.
azeby zbiornik rteciowy termometra znajdowat sie w samym S$rod-
ku kulki deflegmatora. Ramie boczne deflegmatora wprowadza sie
do chtodnicy szklanej Liebiga z ptaszczem do chiodzenia wodg
o dilugosci conajmniej 400 mm. Drugi koniec chtodnicy wprowa-
dza sie do zgietego przedtuzacza, doprowadzajacego skroplony
ptyn do miarowego cylindra z korkiem przytartym o pojemnosci
100 cm3, z podziatkg na | cm3 Podgrzewanie prowadzi sie tak,
aby w cyimdrze skraplato sie 5 cm3d ptynu w ciggu | minuty.
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Po podniesieniu sig temperatury powyzej 75° odstawia sig
ptomien, daje sptynac reszcie skroplonej cieczy z chtodnicy, od-
stawia sie cylinder miarowy, zakrywa go korkiem przytartym i po-
doprowadzeniu w przeciggu 30 minut do temperatury 15° odczytu’
je sie ilos¢ destylatu. Doswiadczenie winno by¢ dokonywane przy
cisnieniu barometrycznem 760 mm. W razie jesli cisnienie jest niz-
sze to przy obnizaniu sie ci$nienia o kazde 30 mm od temperatu-
ry 75°C odejmuje sie po 1°

Ze 100 cm3 spirytusu drzewnego powinno sie otrzymac co-
najmniej 90 cm3 destylatu.

3. Mieszanie z woda. Przy zmieszaniu spirytusu drzewnego
z podwojng objetoscig wody powinno sie otrzymac¢ ptyn przezro-
czysty lub tylko stabo opalizujgcy. Dla okreslenia stopnia opalizo.
wania miesza sie w cylindrach ze szkia biatego z ptaskiem dnem
o wysokosci 17,5 cm i $rednicy 2 cm — 5 cm3 spirytusu drzewnego
z 10 cm3 wody. Cylindry wstawia sie do ciemni Kuczerowa. Przez
otrzymang warstwe ptynu powinno by¢ umozliwione wyrazne od'
czytywanie N. 1 czcionek skali Snellena, przy odczytywaniu po 5
minutach po 'zmieszaniu ptynow.

4. Proba na zawartos¢ acetonu, a. Préba wykonywuje sie w kol-
bie miarowej z ditugg szyjka i szklanym korkiem przytartym, o po-
jemnosci kulistej czesci kolby okoto 45 cm3 i ze skalg na szyjce
od 50 do 65 cms3, z podziatkg na % cm3, przyczem pomiedzy kres-
kami podziatki winna by¢ zachowana odlegtos¢ conajmnigj 2 mm.
Przy badaniu 20 cmj spirytusu drzewnego miesza sie z 40 cm3
roztworu tugu sodowego w wodzie o c. wk. 1,30 (27,75%) i po do-
ktadnem zmieszaniu pozostawia na 30 minut w spokoju, poczem
odczytuje sie objetos¢ wydzielonego acetonu.

b. I cm3 spirytusu drzewnego winien wigza¢ conajmniej 22
cm8 %0 normalnego roztworu jodu. W celu wykonania préby 10
cmj3 spirytusu drzewnego pipetuje sie do litrowej kolby miarowej
napetnionej do potowy wodg, Zawarto$¢ kolby skidca sie i dopet-
nia wodg do kreski, poczem pltyn miesza sie bardzo dokiadnie.
Z roztworu tego pipetuje sie 10 cm3 do butelki z korkiem przy-
tartym o pojemnosci okoto 200cm3, dodaje sie 10 cm3 % normal-
nego roztworu wodorotlenku potasowego i nastepnie dolewa sie
z biurety 50 cm3 x/10 normalnego roztworu jodu z takg szybkoscig*
aby cate 50 cm3 zostato dolane w ciggu |,5 minuty. Podczas do-
lewania roztworu jodu ptyn w butelce winien by¢ ciggle mieszany.
Mieszanine pozostawia sie w spokoju podczas dalszych [,5 minuty,
zakwasza przez dodanie 21 cm3 % normalnego roztworu kwasu



siarkowego, a nastepnie odmiareczkowywuje nadmiar jodu x/10 nor-
malnym roztworem tiosarczynu sodowego. Pod koniec -miareczko-
wania dodaje sie 2 krople roztworu skrobi jako wskaznika. Spiry-
tus drzewny w probie tej winien zwigza¢ niemniej niz 22 cmj3 x/io
normalnego roztworu jodu. Podczas wykonywania préoby tempera-
tura ptynéw moze sie waha¢ pomiedzy 15 i 20°C.

5. Pochtanianie bromu (Préba na zawarto$¢ zwigzkéw nienasyconych)
Roztwor 0,703 g. bromu nie powinien sie odbarwia¢ po dodaniu
20 cm3 spirytusu drzewnego, natomiast powinien sie odrazu od
barwi¢ po dodaniu 30 cm3 spirytusu drzewnego. Temperatura
ptynu podczas doswiadczenia nie powinna przekracza¢ 20°Cj przy-
czem doswiadczenie winno by¢ wykonane w pelnem Swietle
dziennem.

Roztwor soli bromowych przygotowuje sie w sposéb naste
pujacy: bromian potasowy i bromek potssowy pocdaje sie su
szeniu przy 100° C w ciggu 2 godzin. Po oziebieniu w eksykato
rze odwaza sie 8,719 g bromku potasowego i 2,447 g bromianu
potasowego. Obie sole rozpuszcza sie w litrowej kolbie miarowej
w wodzie, dopelnia wodg do kreski i miesza bardzo dokiadnie
Do dwoch kolb ze szkia biatego, o pojemnosci okoto 200 cmi
kazda, wlewa sie po 100 cm3 roztworu soli bromowych i do
kazdej dodaje sie po 200 cm 3 kwasu siarkowego o ciezarze
wihasciwym 1.29 prz? 15° C (38, 03 %); otrzymane roztwory zawie-
rajg po 0.703 g bromu. Nastepnie z biurety o podziatce na 0.1 cm 3
dolewa sie przy ostroznem mieszaniu: do jednej kolby 20 cm3 spi-
rytusu drzewnego, do drugiej 30 cm 3 spir ytusu drzewnego. Szybkos¢
dolewania winna byc¢ taka, aby w ciggu minuty wlewato sie okoto
210 cm3 spirytusu drzewnego. Roztwor, do ktérego dodaje sie
nastepnie 20 cm3 spirytusu drzewnego, winien pozosta¢ barwny*
natomiast roztwor, do ktérego dodaje sie 30 cm 3 spirytusu drzew-
nego, powinien natychmiast straci¢ barwe. (C. d. n).

Z Czasopismiennictwa

SRODEK SPALINOWY NARODOWY
(Carburant National)

~Paliwem przysztosci jest spirytus, powiedziat Henry Ford¥*);
on jest lepszym od benzyny i daje sie otrzymacé prawie ze wszy-
stkiego, co rosnie. Jeden hektar pola kartoflanego daje tyle pa-

*) Zeitschr. Spir. Ind. Nr. 8, 1925 r.
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liwa, ze wystarczy go do orania nim tegoz pola przez 100 lat™

Nie majgc wiasnych bogatych zrodet nafty, niemcy i francuzi
nalezycie ocenili znaczenie spirytusu.

Oto, co czytamy w w Zeitschrift f, Spiritus Industrie, Nr. 21
za r. b. o postepach wstosowaniu spirytusu do motoréw we Francji.

Na potudniu Francji wyrabia sie tyle wodki owocowej, ze
ona pokrywa konsumcje catego kraju. Natomiast na pdinocy
Francji mamy duzo gorzelin buraczanych, ktére muszg szukac
miejsc zbytu dla wyprodukowanego spirytusu.

Pod presjg tej potrzeby i dagzac do uniezaleznienia sie¢ od
zagranicy podczas wojny, francuzi postanowili wytwarza¢ swoje
narodowe paliwo do motoréw, biorgc za podstawe spirytus. Wy-
nikiem tych dgzen zostata wytworzona mieszanina, ztozona z row-
nych czesci benzyny i wysoko-procentowego spirytusu (99,5%
objetos.) pod nazwa ,,carburant national”. Ta mieszanina ma c. w-
przy 20°C 0.7565 i wydziela przy spaleniu 8200 Kkalorji cieplnych,
dobrze wytrzymuje zimno, spala sie dokiadnie i nie zanieczyszcza
silnika. Zuzywa sie jej jednak o 10% wiecej, niz benzyny.

Dla popierania tego paliwa rzad francuski obmyslit bardzo
oryginalny sposéb: — 28 kwietnia 1923 r. zostalo wydane prawo,
mocag ktérego kazdy importer benzyny lub benzolu obowigzany jest
zakupi¢ w kraju prynajmniej 10% spirytusu w stosunku do ilosci
przywiezionych  materjatéw, sporzadzi¢ z niego mieszaning
spalinowg i pusci¢ ja do handlu.

Jednoczesnie, zeby przekonac¢ sceptykdw o niestusznosci ich
przekonania, ze ,,carburant national” nie moze, jako réwnowarto-
sciowy, zamieni¢ benzyny, wykonano pod kontrolg odpowiednigj,
komisji nastepujgce doswiadczenie. Z Paryza do Tuluzy byt pu-
szczony woOz motorowy, poruszany mieszaning 70% spirytusu
i 80% nafty Swietlnej, t. j. z mieszaning .spalinowg gorszg niz
»carburant national”. Jednakowoz i przy tych gorszych warunkach
w0z motorowy przebyt szczedliwie droge z Paryza do Tuluzy i
z powrotem w ciggu 34 godzin (za wylaczeniem przystankow),
Przy tem okazato sie, ze motor caly czas dziatat prawidtowo,
szczegolnie tatwo brat wyniostosci. Po skoriczonej jezdzie pozostat
w dobrym stanie i nie wykazywatl nadmiernego zanieczyszczenia,
jednakowoz zuzyt o 10% objetosciowych mieszaniny spalinowej
wiecej, niz zuzytby benzyny w podobnych warunkach.

K. H.
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SILA DEKSTRYNUJACA AMYLAZY ROZNYCH SKIELKOWANYCH zZBOZ
ORAZ REAKTYWACIJA AMYLAZY INAKTYWOWANEJ WYSOKA CIEPLOTA.

Obszerne badania na powyzszy temat mozna stresci¢ w naste-
pujacych wnioskach:

1) Stopien koncentracji jondw wodorowych zaznacza sie
wpltywem na chyzos$¢ dekstrynacji skrobi. Najkorzystniejszg kon-
centracjg jonéw wodorowych dla dekstrynacji w cieptocie 40°C
okazuje sie Ph = 4,75—5,28. Powyzej i ponizej tej optimalnej normy
nastepuje coraz silniejsze zwalnianie procesu dekstrynaciji.

2) Regulatory octanowe wogo0le przyspieszajg proces dek-
strynacji sktobi. To przyspieszenie daje sie zauwazy¢ szczegOlnie
przy matej ilosci amylazy, zwlaszcza przy duzem rozcienczeniu
amylazy i kleiku. Wowczas powodujg regulatory bardzo wielkie
przyspieszenie dekstrynacji. Natomiast przy duzej ilosci amylazy,
zatem przy szybkiej dekstrynacji, wplyw przyspieszajacy regula-
torow octanowych okazuje sie nieznaczny i to tem mniejszy, im
szybciej i w wyzszej cjeptocie, jako najkorzystniejszej, przebiega
proces dekstrynaciji.

3) Kileik skrobiowy wywiera wptyw ochronny na site dek-
strynujgcg amylazy. Im kleik jest gestszy, tem ochrona amylazy
jest takze znaczniejsza, a rOwnoczesnie w miare podnoszenia ge-
stosci kleiku—wyzsza cieptota okazuje sie najkorzystniejszg dla
procesu dekstrynacji. W takich gestych, w stosunku do rzadkich
kleikdw, mozna dekstrynacje dokona¢ predzej i przy wiekszej cie-
ptocie, wzglednie tg samga ilosciag amylazy mozemy zdekstrynowac
wieksze ilosci skrobi.

Wpltyw korzystny gestego Kkleiku zaznacza sie szczegOlnie
przy dekstrynacji w wyzszej cieptocie.

4) Stopien skleikowania skrobi wptywa na ochrone amylazy,
a temsamem na jej dziatanie dekstrynujgce. Im skleikowanie jest
lepsze, zatem kleik jest gestszy, tem o chrona amylazy, zatem
przebieg dekstrynacji sg korzystniejsze.

5) Rozcienczenie kleiku, mimo zatrzymania pierwotnego ko-
rzystnego stosunku ilosciowego amylazy do skrobi, wptywa na
znaczne zwolnienie procesu dekstrynacji, a réwnocze$nie z tem
stosunkowo nizsze cieptoty, az do 30°C., okazujg sie woOwczas
lepsze.

6) llos¢ amylazy, a wiasciwie stosunek ilosciowy jej sity
dekstrynujgcej do skrobi, wywiera bardzo wielki wptyw na chyzosc
desktrynacji i cieptote, przy ktérej proces ten przebiega naj-
szybciej. Im stosunek ilosciowy amylazy do skrobi jest wiekszy,



— 114 —

tem szybciej i przy wyzszej cieptocie, jako najkorzystniejszej,
przebiega dekstrynacja. Dla matej ilosci amylazy najkorzyst-
niejsze “cieptoty sa ponizej 50°C do 30° C, dla wiekszej — po-
wyzej tej cieptoty do 70° C.

7) Rozcienczenie amylazy, jako powodujgce réwnoczesnie
rozcieniczenie kleiku, a przez to i zmniejszenie jego dziatania
ochronnego, oraz widocznie rozsuniecie czasteczek skrobi od
amylazy, wpltywa na zwolnienie procesu dekstrynacji i obnizenie
sie najkorzystniejszej cieptoty dziatania.

8) Cieptota wywiera na site dekstrynujaca dwojakie dziatanie
pobudzajace i niszczace ja. Im cieptota jest wyzszg, tem szybciej
nastepuje deskrynacja, lecz rownocze$nie i niszczenie tejze sity.
Przy gestszych kleikach okazujg sie wyzsze cieptoty korzystniejsze,
gdyz takie kleiki chronig site dekstrynujgca przed wplywem nisz-
czacym wyzszej cieptoty o tyle skutecznie, ze efekt zdekstryno-
wania skrobi przedstawia sie w tych warunkach najlepszy. Od-
wrotnie, przy rzadszych kleikach, jako stabiej chronigcych amylaze
okazujg sie lepszymi cieptoty nizsze.

9) Statej najkorzystniejszej cieptoty dziatania dekstrynujgcego
amylazy, zgodnie z pogladami Eulera, niema. Najkorzystniejsza
bowiem cieptota zaiezy od stosunku ilosciowego amylazy do skrobi
w pewnych dos¢ znacznych granicach, z jednej strony, a ich
gestosci, wzglednie stopnia rozcienczenia, z drugiej strony, przy
optimum PH. Ze zmiang tych warunkdéw przesuwa sie takze i ta
najkorzystniejsza cieptota dziatania sity dekstrynujacej.

10) Czas dziatania potrzebny do zdekstrynowania skrobi jest
iloscig stalg, zalezng, przy optimum PH, od stosunku ilosciowego
amylazy do skrobi, oraz stopnia ich rozcienczenia. Im dzialanie
dekstrynujgce jest diuzsze, tem nizsza cieptota od 70—30° C.
okazuje sie w koncowym wyniku lepsza. Dla kazdego stosunku
ilosSciowego amylazy do skrobi i ich stopnia rozcienczenia, mozna
z czasu potrzebnego do zdekstrynowania skrobi zgory okresli¢
najkorzystniejszg cieptote dziatania, jak z drugiej strony z naj-
korzystniejszej cieptoty, przy ktérej ten proces bedzie przebiegat,
mozna wyznaczy¢ czas, jakiego potrzeba do zdekstrynowania
skrobi. Przy kleiku 2%, jezeli dekstrynacja trwa 1—2 godzin, to
najkorzystniejszg cieptotg bedzie 50—55° C; przy dekstrynacji
trwajacej pot do | godziny najkorzystniejszymi sg 55—60° C,
wreszcie przy dziataniu krotszem niz pot godziny, najkorzystniej-
szemi bedg 60—70° C. Rzadsze kleiki wykazujg nizsze cieptoty,
zas getsze — cokolwiek wyzsze, jako najkorzystniejsze dziatania.
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11) Inaktywacja amylazy nastepuje w cieptocie 80° C po
30 minutach. Catkowita inaktywacja, badana stabemi kleikami
przy wielkim nadmiarze amylazy, a raczej jej sity dekstrynujgcej,
daje sie zauwazy¢ dopiero powyzej 85° C. Najtatwiej ginie amy-
laza w cieptocie 90° C i to stodu pszennego.

12) Czesciowa inaktywacja sity dekstrynujgcej amylazy na-
stepuje w gestych kleikach skrobiowych, przez godzinne ogrzewa-
nie w 50° C, za$ przy stabych kleikach i dtugim dziataniu amylazy
juz powyzej 30° C. Sita dekstrynujaca amylazy jest zatem bardzo
wrazliwg na dilugotrwale dziatania cieptot nawet niskich.

13.  Woytrzgsanie wyciggu stodowego w powietrzu, poprzednio
gotowanego przez godzine przy 90° C, powoduje przywrdcenie
pierwotnej zdolnosci amylolitycznej, jednak tylko w bardzo
matej sile.

14) Diugie gotowanie wodnego wyciggu stodowego przy
100° C, zwraca cze$¢ jego pierwotnej sity amylolitycznej. Trzy-
godzinne gotowanie okazato sie lepsze, niz dwugodzinne, a to
lepsze, niz jednogodzinne.

115. Woytrzgsanie z tlenem, wodg utleniong lub bezwodnikiem
weglowym wodnego wyciaggu stodowego poprzednio gotowanego
1-ng godzine przy 90° C—nie okazato sie korzystniejsze, niz
zwykite wytrzgsanie z powietrzem, a wrecz przeciwnie tlen i woda
utleniona okazujg sie dla sity dekstrynujgcej szkodliwe.

16. Korzystny wpltyw wygrzania wyciggu stodowego okazuje
sie rdwniez i przy nizszych cieptotach. Wyciag wodny ogrzany
przy 40 lub 45°C okazat po 2-ch godzinach najwiekszg site
dekstrynujaca.

17. Sita dekstrynujgca stodow roéznych zbdz okazuje réznice
ilosciowg, natomiast nieznaczng tylko roéznice jakosciowa. Naj-
wrazliwszg na wyzsze cieptoty okazuje sie sita dekstrynujaca
amylazy stodu pszennego, w przeciwienstwie do amylaz stodu ku-
kurydzanego lub prosianego. Te ostatnie okazujg troche wieksza

energje dzialania w niskich cieptotach.
Prof. T. Ch zaszcz

Blochem. Zeitschrift 1924 — T. 150 st. 60

ZALEZNOSC NAJKORZYSTNIEJSZE] KONCENTRACJI JONOW WODORO-
WYCH OD ROZNYCH CZYNNIKOW PRZY DZIALANIU ENZYMOW.

Dotychczas byto przyjmowane, ze przy dziataniu enzymoéw
mozna wyznaczy¢ pewng statg koncentracje jondw wodorowych,
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przy ktérej rozwijaja one najenergiczniejsze dziatanie. Badania
autora wykazujg, ze te rozumowania niebyty Sciste, gdyz to opti-
mum PH zalezy od szeregu warunkéw, jak to zostato stwierdzone
przy dziataniu amylazy na skrobie. Wnioski wynikajagce z tych
badan, ujmuje autor nastepujaco:

1. Niema statej najkorzystniejszej koncentracji jonoéw wodo-
rowych dla dziatania amylazy. Zalezy ona przedewszystkiem od
cieploty, przy ktdrej amylaza dziata. W nizszych cieptotaeh jest
najkorzystniejsze PH = okoto 4,4, ktdre z podniesieniem cieptoty
przesuwa sie w kierunku alkalicznym, by przy 70°C okazac
optimum PH — 5,6.

2. Rowniez strefa korzystnej koncertracji jondw wodorowych
nie jest stala, lecz przesuwa sie wraz z cieptotg. W nizszych
cieptotach jest szerszg i zachodzi dos¢ gteboko w Kkierunku
kwasowym, za$ z podnoszeniem sie cieptoty zweza sie |1 prze-
suwa w strone alkaliczng.

3. Oprocz cieptoty pewien, jakkolwiek juz nieznaczny, wptyw
na uksztaltowanie sie najkorzystniejszej koncentracji jondw wo-
dorowych dla dziatania amylazy, wywiera gestos¢ kleiku skrobio-
wego i prawo mas.

4. Wyznaczenie optimum i strefy optimalnej koncentracji
jonébw wodorowych dla dziatania amylazy, a prawdopodobnie
i dla innych enzymow, ma warto$¢ tylko o tyle, O ile podano
rownoczesnie warunki, przy ktérych zostaty okreslone. Roéznice,
jakie spotykamy w literaturze przy podawaniu najkorzystniejszego
PH i jej strefy korzystnej, pochodzg od rozmaitych warunkow,
a przedewszystkiem o j cieptoty, przy ktdrej one wyznaczone zostaty.

Prof. T. Chrzaszcz
Roczniki Nauk Rolniczych i Lesnych 1925, T. XIlI, st. 358

SPRRWY <305PODRRCZE | PRRWHE

Z PANSTWOWEJ RADY SPIRYTUSOWJ

W dniach 4 i 5 czerwca odbyly sie posiedzenia Panstwowej
Rady Spirytusowej. Przyjeto wedtug propozycji Dyrekcji Parnstwo-
wego Monopolu Spirytusowego projekt przepisow wykonawczych
do ustawy w sprawie prawa odpedu, kontyngentu zakupu, oraz
cen i wreszcie podzial ogélnego prawa odpedu na kampanje go-
zelnicze 1925-6 i 1926'7 r.
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NKalkulacje cen przyjeto rowniez wedtug obliczenia Dyrekcji
Monopolu Spirytusowego, ustalajgc przecietng skrobiowo$¢ ziem-
niakobw na 17.2 proc.

Nastepnie Rada Spirytusowa wypowiedziata sie za przeno-
szeniem czesci kosztoéw utrzymania gorzelanego na rachunek go-
spodarstwa rolnego, a do kalkulacji kosztow produkcji spirytusu
zalecita zaliczy¢ asekuracje transportéw spirytusu oraz koszty do-
zoru kottow.

Podziat prawa odpedu na wojewddztwa na nastepne dwie
kampanje nie rézni sie znacznie od podziatu kontyngentu z kam-
panji roku ubiegtego. Dla gorzelni drozdzowych, zgodnie z no-
welg do ustawy o monopolu spirytusowym, przyjeto zasade, ze Pan-
stwowy Monopol Spirytusowy zakupi ilos¢ spirytusu odpowiada-
jaca prawu odpedu. Rada Spirytusowa jednomyslnie wyrazita
opinje, ze prawo odpedu do gorzelni winno by¢ przydzielone
z uwzglednieniem dotychczasowej produkcji spirytusu, jednak nie
wyzej niz 0.25 na ! kg. drozdzy. W projekcie Dyrekcji Monopolu
Spirytusowego dla gorzelni przetnystowo-melasbwych panstwowa
Rada Spirytusowa zaproponowata zmiany w tym Kierunku, aby zo-
staty specjalnie uwzglednione racjonalne gorzelnie przemyslowo-
melasowe, catkowicie utylizujgce wywar.

W koricu Rada Spirytusowa przyjeta projekt przepisow
0 urzadzeniu i kontroli gorzeln, wyrazajgc zyczenie, aby ze wzgle-
du na ciezkie potozenie gospodarcze wiascicieli gorzelh, wiladze
nie nakladaty na nich obowigzku zaprowadzania w gorzelniach
zmian, wymagajacych znaczniejszych kosztow. Przyjeto réwniez
tymczasowe przepisy o0 skazaniu spirytusu, wyrazajgc opinje, ze
ostateczne przepisy maja by¢ wydane po ustaleniu sktadnikéw
srodka skazajgcego przez komisje normalizacyjna.

W sprawach biezgcych Rada Spirytusowa wypowiedziata sie
przeciwko powstawaniu gorzelni owocowych, jako nie dajgcych
gwarancji Scistej kontroli, przedyskutowano sprawe popierania
rozpowszechniania spirytusu dla celéw techniczno-przemystowych
i oSwiadczono sie za optacaniem przez Dyrekcje Panstwowego
Monopolu Spirytusowego transportu préznych beczek skarbowych,

(Kurjer Polski). K. H.

Spozycie spirytusu. Wedtug zebranych przez Departament Akcyz
i Monopoléw Min. Skarbu danych statystycznych ogolna konsumcja
spirytusu jako trunku wynosita w roku 1924 58.132.259 Itr. 100%
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na cele przemystowo-techniczne zuzyto. . . 2.18L891 ,
dc fabrykacji octu..........c.cc....... 1.044.632 ,, B
" ” sztucznego jedwabiU..........c..c..... 2.720.250 ,,
» denaturacCji........ee 5.346.118 ”
WYWIeZION0 ZagraniCe.........cccooviiieneniieieenn. 3877.146 »
" do wolnego m. Gdanska. . . 1.582.089 ,
tagczne zuzycie spirytusu wynosito zatem . . 74.884.385 Itr. 100%

czyli miesiecznie zuzywano 6.240.365 Itr. 100%, a samego spirytusu
jako trunku — miesiecznie 4.844.355 litréw 100%. Cyfry zuzycia
spirytusu w roku 1925 bedg niewatpliwie nizsze; sprzedaz przez
Dyrekcje Panstwowego Monopolu Spirytusowego przekroczyta
jedynie w marcu 4 miljony litréw, natomiast w kwietniu przekro-
czyta zaledwie 3 miljony, tak, ze przecietna miesieczna sprzedaz
spirytusu monopolowego w roku 1925 wynosi okoto 3 miljonéw
litrow. W ten spos6b roczne zuzycie spirytusu, liczac nawet jeszcze
zwigkszenie sie zbytu w dalszych miesigcach, nie przekroczy
sumy 40 do 50 miljonow litréw.

Przyczyn tego cofniecia sie konsumcji spirytusu, poza ogol-
nem przesileniem gospodarczem, jakie nasz kraj przezywa, ale
ktére miato miejsce i w poprzednim roku, szuka¢ musimy prze-
dewszystkiem w zbyt Wysokiem "opodatkowaniu spirytusu z jednej
strony oraz w rozszerzajagcem sie spozyciu nielegalnego spirytusu
z drugiej.

Co sie tyczy opodatkowania spirytusu, to przy dzisiejszych
monopoLowych cenach, wynoszacych dla czystych woédek zi. 5.67
za litr 100%, dla woédek gatunkowych — zi. 6.44, oraz przyjmujac
zuzycie czystych woédek do gatunkowych w stosunku 3:1 — prze-
cietna monopolowa cena sprzedazna na wyréb trunkéw wynosi
zt. 5.86; skoro od tego potrgcimy koszt wiasny monopolu zi. 1.05,
to otrzymamy obecne opodatkowanie spirytusu zt. 4.81 od kaz-
dego litra 100%.

W roku 1924 podatek spirytusowy wynosit od 1-go stycznia
do [-go wrzesnia 1924 r. zt. 2.20 wzgl. 2.30, za$ od 1-go wrzes$nia
1924r. z+. 3 — wzglednie 3.30 dla spirytusu przemystowego. Srednia
zatem stopa podatkowa, faktycznie osiggnietego dla Panstwa do-
chodu, w r. 1924 wynosita zt. 2.45. Dzisiejsze opodatkowanie spi-
rytusu przy Monopolu spirytusowym zwiekszyto sie niemal o 100%
w stosunku do przecietnego opodatkowania na rzecz Panstwa
w r. 1924 wzglednie o 50%, jezeli uwzglednimy opodatkowanie

na rzecz ciat samorzadnych w r. 1924. K. H.
(Przemyst Rolny, Nr. 5 za r. b«).
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Zakup Wegla na zapas — w ciggu miesiecy letnich by£
przedmiotem obrad konferencji, zwotanej przez Pana Ministra Prze-
mystu i Handlu. Ciezkie potozenie gornictwa weglowego, w zwigzku
ze znang sytuacjg wymiany towarowej polsko-niemieckiej, skto-
nit Rzad do postanowienia zbytu wegla wewnatrz kraju. P. Mini-
ster Klamer przyktada wielka wage do poczynienia przez prze-
myst zakupoéw weglowych w ciggu lata nietylko z uwagi na konie-
cznos¢ dopomozenia kopalniom, ktdre tracg powazny rynek zbytu
lecz réwniez ze specjalnej racji. Mianowicie, jesienig koleje zazwy-
czaj bywajg przecigzone transportami rolnemi i moze sie okazac
brak odpowiedniej liczby wagonow dla przewiezienia w ciggu krot-
kiego okresu czasu duzych tadunkéw ptodéw rolnych i wegla je-
dnoczesnie. Mozliwos¢ wzrostu cen wegla na jesieni rowniez prze-
mawia za poczynieniem zakupow juz teraz. tz.

Czesciowa rewizja taryfy celnej zostata przeprowadzona przez
Min. Przemystu i Handlu. Nowe stawki celne, znacznie pod-
wyzszone w zakresie artykuldw luksusowych, obowigzujg od dnia
27 maja 1925 n Rewizje uskuteczniono bez udziatu sfer gospodar-
czych, co wptyneto na brak nalezytego uzgodnienia miedzy wy-
sokoscig stawek podniesionych i dotychczasowych. Sfery rzado-
we zapowiadajg nowag rewizje taryfy, uzupetniajgcg dotychczasowe
kroki, na wrzesien r. b. tz.

Bilans handlowy Polski w 1 kwartale w 1925 wykazat prze-
wyzke importu nad eksportem o 54,1%; przywo6z wyniost mianowi-
cie 509.900.000 zt, wywo6z — 330.900.000 zt. W pozycjach przywo'
zowych najwydatniejsze zwiekszenie wykazal import produktow
rolnych — w zwigzku z nieurodzajem zesztorocznym. Przywieziono
tez wiecej niz poprzednio tkanin, odziezy, zwilaszcza obuwia.
Zmniejszyt sie natomiast wywo6z z Polski cukru, niektérych pro-
duktéw destylacyjnych ropy, wegla. tz.

Pocztowa Kasa Oszczednosci przygotowuje projekt przeje-
cia przez P. K. O. kredytow frachtowych. Kredyty takie realizo-
wane sa przez instytucje analogiczne do P. K. O. zagranicg i da-
ja najpomysliniejsze wyniki. P. K. O. ma wydac¢ specjalne ksigze-
czki czekowe, z ktoérych czeki bedg przyjmowane przez kolej na po-
krycie kosztow transportowych. Kredyty przewozowe wazne bedg
na termin dwutygodniowy. fz.
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W SPRAWIE ZANIKOW SPIRYTUSU.

W waznej sprawie zanikéw spirytusu M-wo
Skarbu wydato specjalny okdlnik pod datg 26 maja
1925 za Nr. 8965/c, ogtoszenie ktérego w czaso-
piSmie naszem zapowiedzieliSmy w poprzednim
numerze. Red.

7 ig Celem wykonania reskryptu z dnia 23.1V r. b. L. 7629/c (Dz. Urz. M. Sk.
Nr. 14(25 poz. 401) wyjasnia sig, co nastepuje:

1. Ustawa o monopolu spirytusowym z dnia 31 lipca 1924 r. (Dz. Ust. Rz.
P. Nr. 78|24 poz. 756) obowigzuje od 1 stycznia 1925 r.

Rozporzadzenie Min. Sk. z dnia 10.111 1925 r. (Dz. Ust. Nr. 31|25 poz. 218)
okresla normy zanikéw, a wysoko$é optat za ubytki, przekraczajgce normy zanikOW
przewidujg artykuty 9 i 13 wspomnianej wyzej ustawy monopolowej. Wysokos$¢
ta jest uzalezniona od warunkéw naliczania za ubytki usprawiedliwione i nieu-
sprawiedliwione. |

2. Koncowy ustep § 49 rozp. z dn. 10.11l r. b. nalezy rozumie¢ w ten spo-
s6b, ze rozliczania ustalonych przy rewizjach ubytkéw z zastosowaniem zanikoéw
dopuszczalnych wedtug pelnych, ustawa przewidzianych, norm, winny by¢ wyrow-
nywane w obrachunku rocznym (§ 10 rozp. 10.11I 1925 r.).

3. Wszystkie przedsiebiorstwa, pobierajgce spirytus po cenach ulgowych,
korzystajg z ustalonych (8 53 rozp. 1O|lll 25 r.) norm zanikéw drogowych. Za
wszelkie ubytki, przekraczajace dopuszczalne zaniki, przedsiebiorca ptaci réznice
miedzy najwyzszg ceng sprzedazng spirytusu monopolowego, a cenag nabycia
spirytusu?

Przedsiebiorstwa, otrzymujgce spirytus wedtug oddzielnych umoéw, zawartych
z D. P. Mon. Spir., korzystajg z zanikébw drogowych, okreslonych umowa.

4. Do chwili wydania uzupetniajace go rozporzadzenia wykonawczego nalezy
stosowaé wysokos$¢ optat w rozmiarach nastepujacych:

a) za usprawiedliwione ubytki magazynowe (sktadowe), rektyfikacyjne i dro-

gowe, przekraczajgce dopuszczalny zanik — cene sprzedazy, wyznaczonej za spi-
rytus do fabrykacji woédek gatunkowych.
b) Za nieusprawiedliwione ubytki — cene jak wyzej, podwdjna.

Cc) Za ubytki pochodzace ze gztej woli przedsigebiorstwa wdraza sie poste*
powanie karno-skarbowe.

d) Jezeli dokonane naliczenia bedg pochodzity z przyczyn, niezaleznych od
przedsiebiorstwa, ktére winno to udowodn i¢, Izby Skarbowe powinny w takich
wypadkach zwraca¢ sie do Ministerstwa Skarbu wraz z nalezycie udokumento-
wanym wnioskiem celem ich umorzenia.

5. W gorzelniach, posiadajacych aparaty kontrolno-miernicze (zegary, alko-
holomierze samoczynne) okresla sie przy rewizjach ubytek magazynowy (réznica
miedzy zapasem ksigzkowym i rzeczywistym) wedtug zapiséw ksigzkowych, norm
za$, — wedlug wskazan aparatu mierniczego od poczatku okresu obrachunkowego
(w czasie przejsciowym od ! stycznia 1925 r.) wraz z pozostatoscig z okresu (kam-
panji) poprzedniego.

Przekroczenia normy beda stanéw ity réznice pomiedzy okreslong norma za-
nikbw dopuszczalnych, a wszystkiemi ubytkami, Zapisanymi na rozchéd, wraz
z ostatnim ubytkiem przy rewizji.
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To samo stosuje sie i do ubytkdéw rektyfikacyjnych.™

Rozchéd nie odgrywa zadnej roli przy ustalaniu norm, a tylko stuzy do
ustalania ubytkéw przy reWizjach.

Przy rozliczaniu ubytkéw nalezy taczy¢ okresSlone ilosci norm zanikéw ma-
gazynowych (sktadowych) i rektyfikacyjnych (strat na aparacie przy oczyszczaniu

spirytusu).
6. Rozliczenia ubytkdéw przy rewizjach w gorzelniach, nie mniej niz raz *na
miesigc, i w rektyfikacjach samodzielnych, raz na 3 miesigce, — przeprowadza

inspektor Kontroli Skarbowej, wzgl. jego zastepca. Inni za$ rewidenci zapisuja
w ksigzce magazynowej przedsiebiorstwa tylko swoje spostrzezenia w tekscie
rezultatbw dokonanej rewizji; wyjatek moga stanowi¢ wypadki ujawnienia wiek-
szych ubytkéw, zagrazajacych interesom Skarbu, lub tez majgcych tacznos¢ z ukré-
ceniem Skarbu.

Przy rewizjach nalezy zwraca¢ baczng uwage, by ubytki i nadWyzki byty
Scisle okreslane i nie powodowaty zadnych watpliwosci przy nastepn/ch rewizjach
i rozliczeniach.

7. Ustalone przy rewizjach nadWyzki, lub tez ubytki zapisujg sie w ksigzce
magazynowej (sktadowej) na przychdéd, wzgl. rozchéd. Przytem, o ile nadwyzka
nie przekraczajag 1% od okreSlonego przy rewizji ogdélnego przychodu, winny by¢
zaliczane do nadwyzek potracalnych przy ostatecznem rozliczeniu ubytkéw za
kampanje.

8. Przy rozigczeniach aparatu kontrolno-mierniczego z aparatem odpedo-
wym nie nalezy zapominaé, by wskazany w ksigzce magazynowej gorzelni przy-
chéd nie byt mniejszy od wskazan aparatu kontrolno-mierniczego, czyli inaczej
dopisuje sie do przychodu réznice (jesli bylo zapisane mniej) pomiedzy zapisami
ksigzki, a wskaznikiem aparatu kontrolno-mierniczego (zegara).

9. Optaty monopolowe za skonstatowane przy rewizjach ubytki spirytusu
ponad norme nalezy pozostawia¢ na rachunku az do ostatecznego rozliczenia
Jedynie w wypadkach, kiedy ubytek rzeczywisty wynosi wiecej, niz podwdjny do-
puszczalny zanik normalny, nalezy zada¢ wptacenia do Kasy Skarbowej w prze-
ciggu trzech dni optaty przypadajgcej za cala ilos¢ ubytku, przekraczajgcego nor-

malny zanik.

PRZY KELAD |
Skonstatowany ubytek . . .80 lit. 100°
Dopuszczalny zanik normalny ) 100 ,, ,

Wobec tego, ze skonstatowany ubytek stanowi mniej niz dopuszczalny zanik
normalny, zapisuje sie na rozchéd catkowity ubytek 80 litr, bez optaty.

PRZY KEAD Il
Skonstatowany ubytek . . .150 Iit. 100°
Dopuszczalny zanik normalny . . 100 ,, W

Wobec tego, ze skonstatowany ubytek wynosi wiecej, niz dopuszczalny
zanik normalny, a nie przekracza podwoéjnej normy zanikéw — (100 X 2 = 200),.
zapisuje sie na rozchéd 150 litr.,, z ktérych 100 litr, bez optaty, a przypadajaca
optate za pozostate 50 lit. pozostawia sie na rachunku az do ostatecznego rozli-
czenia w koricu roku (kampanji).

PRZY KEAD |l
Skonstatowany ubytek . . .210 lit. 100°
Dopuszczalny zanik normalny . 100 ,, W

Wobec tego, ze skonstatowany ubytek 210 lit. wynosi wiecej niz podwdjny
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dopuszczalny zanik noimalny, (100 X 2 = 200), zapisuje sie na rozchdéd 210 litr
z ktérych 100 lit. bez optaty, a za pozostate 110 lit. optata W odpowiedniej kwo-
cie winna byé wptacona do Kasy Skarbowej w przeciggu trzech dni.

10. W gorzelniach z oddziatami rektyfikacyjnymi, oczyszczajacymi spirytus
tylko wiasnej na miejscu produkcji nalezy bra¢ do obrachunku ubytkéw magazy-
nowych caty zapas spirytusu (facznie) czy to w stanie surowym, czy tez i w ga-
tunkach, znajdujacych sie w zbiornikach i na aparacie. Oddziaty rektyfikacyjne
oczyszczajgce spirytus z innych gorzelni, winny by traktowane jako rektyfikacje
samodzielne (samoistne).

11. Pod nazw,3 odpadki (8 51 rozp. z dnia 10.1Il 1925 r.) nalezy rozumiec¢
wody fuzlowe, otrzymane przy przemyciu fuzli, a oddane przez przedsiebiorstwo
do zniszczenia w drodze urzedowej ze sporzadzeniem protokétu; zniszczone wody
fuzlowej zapisuje sie na rozchdd.

Przedsigebiorca moze bra¢ na aparat wody fuzlowe wraz z innymi gatunkami
do oczyszczenia, wzgl. do wzmocnienia dla uzycia nastepnie na cele techniczne
do palenia.

Woydzielone oleje fuzlowe sg przedmiotem wolnego obrotu, lecz zaliczaja
esie do znalezionych zapaséw.

12.  Obrachunki ubytkéw w przedsiebiorstwach celem ustalenia faktycznego
stanu rzeczy przeprowadza sie przy rewizjach magazynéw. Miesieczne za$ obra-
chunki winny obejmowac¢ tylko zamkniecia rachunkowe wszystkich danych cyfro-
wych w miesigcu zaksiegowanych i rewizjami ustalonych. Prawidtowos$¢ obra-
chunku stwierdza podpisem Kontrola Skarbowa.

Rewizje winny by6 niespodziewane; wyjatek stanowig rewizje korncowe, to
jest za okres obrachunkowy (kampanje).

13. Umowy zawierane z przedsiebiorstwami przez Dyrekcje P. M. Sp. nie
przekraczajg norm, ustalonych ustawag monopolowa i przepisemi wykonawczymi
oraz nie stanowig zadnych przeszkdéd dla przeprowadzania rewizji w przedsie-
biorstwach przez organa Kontroli Skarbowej wedtug ich kompetencji.

Rozrachunki za$ z przedsiebiorstwami wedtug uméw, zawartych z Dyr. P. M.
.Sp. sa przeprowadzane przez te ostatnia.

14. Przyktady rewizji magazynéw w przedsiebiorstwach celem ustalenia
faktycznego ich stanu i rozliczenia ujawnionych ubytkow.

a) Rewizja dnia 25.1 1925 r.

Pozostawato z poprzedniej kampanji . . 165 lit. 100°
Otrzymano — — — — — — — 40.795 »
Razem . 40.960 lit,
Rozchoéd 4.740
Zapas ksigzkowy . . 1 36.220 ,
W rzeczywisty , 36.040
Ubytek 160 lit.
Obliczenie dopuszczalnych zan’kéw:
Pozostawato z poprzedniej kampanji (roku) 165 lit. 100°
Od poczatku kampanji po dzien dzisiejszy otrzymano
wedtug wskazan apairatu kontr.-miern. . 40.800 » »

Razem . . 40.965 lit.
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Od tej ilosci , liczac 1% dopuszczalny za-
nik sktadowy wynosi 409 litr. Ponie-
waz ujawiony ubytek 180 stanowi
mniej, niz dopuszczalny zanik, zapi-
suje sie na rozchdéd catkowity ubytek
180 litr, bez optaty.

b) Rewizja dnia 14 lutego 1925 r.

Pozostato na 25/1.25 r. . 36040 litr. 100°
Otrzymano . 62326 " Y

Razem . 98366 litr.

Rozchoéd 20.300 ,,

Zapas ksigzkowy — — — — — — 78.066
rzeczywisty . . ) 77.052

Ubytek 1.014 lit.

Obliczenie dopuszczalnych zanikéw:
Pozostawato z poprzedniej kampanji 165 lit.
Od poczatku kampanji po dzien dzisiejszy otrzy-

mano wedlug wskazan aparatu mierniczego

(zegara) — — — — — — 103.100 ,,
Razem 103.265 ,,
Od tej ilosci, liczac 1%, dopuszczalny zanik sktado-
Wy Wynosi — — — - — 1.032 litr.
Poniewaz przy poprzednich rewizjach wykorzystano
przy rozliczeniu ubytkéw 180 ,,
Pozostaje do rozliczenia niewykorzystanych zanikéw 852 ,,

Wobec tego, ze skonstatowany ubytek wynosi wiecej niz dopuszczalny zanik
normalny, lecz nie przekracza podwdjnego dopuszczalnego zaniku normalnego
(852 X 2 == 1704); zapisuje sie na rozchéd 1014 litréw, z ktoérych 852 litry be
optaty, a przypadajaca optate za pozostate 162 litry pozostawia sie na rachunku
az do ostatecznego rozliczenia w korncu kampanji.

c) Rewizja 20.111 1925 r.

Pozostawato na 14.11 1925 r. . . 77052 litr.
Otrzymano — — — — — — . 70120 ,,
Razem w przychodzie . 147172 litr. 1 10
Rozchod . 47072 8§
Zapas ksiazkowy — — — — = . 100100 litr.
., rzeczywisty — — — — — . 100295 ,,

Nadwyzka 195 litr.
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ktére zapisujg sie na przychdéd w ksigzce magazynowej (skitadowej) jako nadwyzk
potracalna, nie przewyzszajgca 1°/0 cd okreSlonego przy niniejszej rewizji przy
chodu (147172 litr.) t. j. 1471 litr.

d) Rewizja 6.1V 1925 r.

Pozostawato na 20.111 1925 r. . . . 100295 litr.
Otrzymano — — — — — — — 20205 ,,
Razem w przychodzie 120500 litr.

Rozchod 10000
Zapas ksiazkowy - - - — — — 110500 litr.
” rzeczywisty - — — - — — 109480 ,
Ubytek 1020 litr.

Obliczenie dopuszczalnych zanikéw:
1) skltadowy: pozostawato spirytusu z  poprzedniej

kampanji — — — — — — 115 litr.

Od poczatku kampanji po dzien dzisiejszy otrzymano
wedtug wskazan aparatu mierniczego (zegara) 123300 ,,
Razem 123465, litr.

Od tej ilosci, liczac 1%, dopuszczalny zanik skladowy

wWynosi — — — — — — — 1234

2) rektyfikacyjny: P/2% od 20000 litr, suroéwki, wzietej
do oczyszczenia — — — — — 300
Razem dopuszczalny zanik wynosi 1534 litr.

Poniewaz przy poprzednich rewizjach wykorzystano przy
rozliczeniu ubytkéw . . . . 1032

Pozostaje do rozliczenia niewykorzystanych zanikéw 502 litr.

Wobec tego, ze skonstatowany ubytek 1020 litrow wynosi wiecej niz pod-
wajny dopuszczalny zanik normalny (502X2 = 1004), zapisuje sie na rozchod
1020 litréw, Z ktérych 502 litry bez optaty, a za pozostate 518 litréow optata
w takiej to kwocie winna by6é wptacona do Kasy Skarbowej w przeciggu trzech dni*

e) Rewizja 17.V 1925 r.

Pozostawato na dzien 6.1V 1925 r. . . , . 109480 litr.
Otrzymano . . —

Razem w przychodzie . 109480 litr.

Rozchoéd 9480 ,,

Zapas ksigzkowy — — — — — . 100000 litr.

" rzeczywisty — — — — — . 101200 ,,

Nadwyzka . 1200 litr.
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ktére zapisujg sie na przychéd w ksigzce magazynowej (sktadowej) jako nad-
wyzka mepotragcalna przy ostatecznym obrachunku za rok (kampanje), poniewaz
stanowi wiecej niz 1°/0 od okreslonego przy niniejszej rewizji przychodu (109480)
t. j. 1094 litr.

f) Rewizja 22.VVI 1925 r.

Pozostawato na dz. 17.V 1925 r. . . . . 101203 litr.

Otrzymano . . . . . , .
Razem w przychodzie 101200 litr.
Rozchéd . . . . 101000

Zapas ksigzkowy — — — — — — 200 litr.

” rzeczywisty — — — — — — —

Ubytek . . . . 200 litr.

Obliczenie dopuszczalnych zanikéw:
1) Skitadowy: pozostawato spirytusu z poprzedniej kam-

panji . . . . . . 165 litr.
Otrzymano wedtug wskazann aparatu mierniczego . 123300 ,
Razem 123465 litr.

Od tej ilosci, liczac 1% dopuszczalny

zanik skladowy wynosi - = = = = = 1234 litr.

2) Rektyfikacyjny 1']2°jo od 20.000 litr, suréwki,

wzietej do oczyszczenia . . . . . 300 ,,
razem dopuszczalne zaniki wynoszg . 1534 litr.

Poniewaz przy poprzednich rewizjach wykorzystano

przy rozliczeniu ubytkéw . 1534 ,,

pozostaje do rozliczenia nieWykorzystanych

zanikow

Wobec tego, ze nie wykorzystanych zanikéw normalnych nie pozostato
przeto skonstanowany ubytek 200 litréw zapisuje sie na rozchdéd, a przypadajaca
za te ilos¢ optata w kwocie takiej—to winna by¢ wptacona do Kasy Skarbowej
w przeciggu trzech dni.

15. Po dokonaniu ostatniej w kampanji (lub roku) rewizji magazynu przed-
siebiorstwa. nalezy sporzadzi¢ ostateczne rozliczeenie ubytkéw za ubiegta kam'

panje (rok).
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Przyktad:
OSTATECZNE ROZLICZENIE UBYTKOW ZA KAMPANEJ.

REZULTATY DOKONANYCH REWIZJI

. Zapisano na rozchéd o= Skonstatowano
Data S ubytkow N = nadwyzki
rewizyjna Skonstato- gg‘g z o< z naliczeniem optaty ’_é 5_3 =
= ‘as [
RS S =2 >z Pozosta- 225 = =
wano 33 = =5 Foz0s o= = <
=N 2 E65'C wionej na Platnej w < o P =
bvtké o P20 oc = ) o~ % =
ubytkéw 5 3:x o2 S5 rachur]ku przeciagu® _ S i =Y
S8 pg§gN dokofca C T BEZ S S
NmnSa kamp. noex o =
1925 r.
a) 25/1 180 409 180 — — 229 — —
b. 1411 1014 623 852 162 — — — —
c. 20/ — — _ — — — 195 —
d. 6/1v 1020 502 502 — 518 — — —
e. 17V — — — — — — — 1200
f. 22/VI 200 — — — 200 — —
Razem 2414 1534 1534 162 718 — 195 1200
2414

Wobec tego, ze ogodlna ilos¢ nadwyzek potracalnych wynosi 195 litr,
a odpisano ubytkdéw, za ktére optata pozostata

na rachunku do ostatecznego rozliczenia . . .162 litr.
przeto pozostaje do zwrotu optata za . . .33 litry.

Za Ministra Skarbu — Dyrektor Departamentu
‘Dr. GloiOacki.

KONGRESY | ZJAZDY

XII MIEDZYNARODOWY KONGRES ROLNICZY,

X1l Miedzynarodowy Kongres Rolniczy odbyt sie w Warsza-
wie w dniach 21—24 czerwca r.b. Udziat paruset delegatow, re-
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prezentujacych najpowazniejsze kraje Swiata, uwypukla doniostosc
jego obrad i znaczenie uchwat. Z posréd 6-ciu faktycznie dziata-
jacych komisji, jedna z nich zajmowata sie sprawa przemystow
rolnych. Uchwaty komisji — aczkolwiek o charakterze ogolnym—
przedstawiajg jednak istotne znaczenie dla linji rozwojowych gos-
podarstwa w Polsce. Przytaczamy tez je w brzmieniu dostownem

,,R0zZWOj przemystdw rolniczych ku formom wielkiego przemystu
fabrycznego, a interesy produkcji rolnej."

Proponowane konkluzje.

1) Zagadnienie uprzemystowienia rolnictwa jest dalszym eta-
pem w rozwoju gospodarczym, gwarantujgcym umochienie pod-
staw ekonomicznych produkcji roslinnej i zwierzecej, niezbednych
nietylko dla utrzymania, lecz i dla dalszego podnoszenia kultury
rolniczej, ktdra stanowi o kulturze i rozkwicie catego kraju.

2) Rozwdj przemystéw rolniczych ku formom wielkiego prze-
mystu fabrycznego, z jego technicznemi udoskonaleniami i racjo-
nalng organizacja, lezy w interesie rolnictwa, bo przez obnizanie
kosztow przerébki, przez udoskonalenie wytwarzanego towaru,
mozna kalkulowac¢ nizszemi cenami, utatwi¢ solidng konkurencje,
powieksza¢ zbyt, wywieiajagc przez to dodatni wpltyw na ksztal-
towanie sie cen za surowce. Nalezy jednak zasadniczo uwzgled-
nia¢ fakt, ze niektére gatezie przemystéw rolniczych, zwigzane
organicznie i gospodarczo z warunkami produkcji rolnej, powin-
ny by¢ z punktu widzenia interesow tej produkcji ograniczone do
typu przedsiebiorstw Sredniej wielkosci.

3) Udziat rolnika w organizacji przedsiebiorstw przemystowo-
rolniczych winien byc¢ z reguty, i niezaleznie od formy przedsie-
biorstwa i jego wielkosci, aktywny, siegajacy poza obowiazki do"
stawcy surowca i udziat w zysku; przeciwnie, udziat rolnika wi-
nien sie wyraza¢ we wptywie ng kierunek przedsiebiorstwa, uwzle-
dniajgcy zaréwno interesy przedsiebiorstwa przemystowego, jak
i interesy rolnictwa.

4) Najodpowiedniejszg formg udziatlu rolnikébw w wielkich
przedsiebiorstwach fabryczno-przemystowych wydaje sie forma
udziatow, z obowigzkiem dostarczenia surowca. Przy tej formie
wszystkie zyski przedsiebiostwa, za wyjgtkiem statutowo przewi-
dzianej dywidendy, winny by¢ rozdzielone za dostarczony suro-
wiec. Forma ta usuwa koszty handlowe przy zakupie surowca,
a zysk z fabrykacji przypada rolnikowi i dlatego tez rolnik, mo-
gac zadowolni¢ sie mniejszym zyskiem, przyczynia sie do obnize-



— 128 —

nia ostatecznej ceny za wyprodukowany towar. Rolnik uzyskuje
przytem decydujacy wptyw na sposéb odbioru surowca, forme
i dostawe odpadkéw fabrykacji, ktore zuzy¢ moze w swem gos-
podarstwie. Rolnik ma roéwniez sposobnos$¢ poznania potrzeb i wy-
magan fabryki co do surowca i zastosuje do nich w sposéb natu-
ralny swojg produkcje. Przemys$l natomiast ma w tych warunkach
organizacji zapewniony surowiec, jak i byt w przypadku kryzysu,
gdyz rolnik - udziatowiec, jako wiasciciel, moze decydowac sie na
ponoszenie potrzebnych ofiar. Réwniez zagadnienie finansowej or-
ganizacji przedsiebiorstwa przedstawia sie przy tej formie korzyst-
nie, zwilaszcza jezeli udziaty fabryki sg z kilkakrotng, lecz ogra-
niczong odpowiedzialnoscia, gdyz ta forma organizacji daje bez-
warunkowo wiekszg pewnos¢ wierzycielowi, niz przedsiebiorstwo
prywatne, wzgl. spotka akcyjna—co znacznie ulatwia kredyt.

5) Opisanej w p. 4-ym formy organizacyjnej nie nalezy trak-
towac jako formy najlepszej, a tembardziej wylgcznej, gdyz szereg
przedsiebiorstw rolniczo-przemystowych, zwlaszcza o $rednich roz-
miarach produkcji, organizowa¢ sie daje z catk.owitem powodze-
niem na zasadach kooperacji i dla tych wypadkéw ta forma orga-
nizacji wydaje sie przedewszystkiem wskazana.

,,Organizacja przemystou) rolniczych przez drobng wiasnosé.'l
Proponowane konkluzje:

1. Korzysci, ptynace z uprzemystowienia rolnictwa, nie sg przy-
wilejem tylko pewnej kategorji gospodarstw. Uprzemystowienie
przynosi korzysci, zarowno wielkiemu warsztatowi rolnemu, jako
tez i drobnemu.

2. O ile chodzi o drobnego rolnika, to z uwagi na jego szczu-
pte srodki finansowe, tudziez czesto niedostateczne przygotowa-
nie, nie wszystkie kategorje przemystu rolnego moga miec¢ dla nie-
go réwnoczes$nie jednakie znaczenie. Im dana dziedzina przemystu
rolnego jest trudniejsza do ujecia pod wzgledem organizacyjnym,
techniczno-handlowym, tem takie pole przemystu rolnego jest
trudniejsze do przystosowania sie dla drobnego rolnika.

W tym wypadku zanim on osiggnie nalezyte przygotowanie
potrzebne do ujecia takiego przemystu w swoje rece, wskazanem
jest tworzenie wspotdzielczych organizacji zbytu ziemioptodow
W miare osiggania stopnia przygotowania, spotdzielnie zbytu zie-
mioptodéw moga byc¢ stopniowo przeistaczane w spotdzielnie
przetworcze. Zalecanie drobnym rolnikom wspotdziatania w two-
rzeniu przemystow rolniczych na zasadach li tylko t. zw. zobowia-
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zan kontraktowych dostawy surowcOw, moze posiadaé w poszcze-
golnych przypadkach, zaréwno znaczenie dla rolnika, jakotez
i przetworcy, lecz ptaktyka wykazata, ze wzajemne zainteresowa-
nie pomiedzy producentem i przetworcag, nie posiada w tym przy-
padku cechy stabilizacji.

3. Rolnicy wszelkich kategorji, w szczeg6lnosci za$ drobni,
powinni stwarzac¢ przedsiebiorstwa rolniczo-przemystowe na zasa-
dach wspdldzielczych. Co do formy samej wspotdzielczosci
to t. zw.) czysta kooperacja wytworcow jest mniej wskazana
anizeli taka ferma kooperacji, ktora najchetniej postuguje sie
praca najemcow specjalistow. Czyste kooperacje wytworcow
t. j. nie zatrudniajgce najemnikoéw, aczkolwiek nie moga byc¢
odradzane, to jednak szersze ich zastosowanie w przemystach
rolniczych, wymaga, w kazdym poszczegolnym przypadku, do-
ktadnej analizy warunkow i rozwagi.

4. Z uwagi na waznos$¢ uprzemystawiania rolnictwa, a szcze-
go6lnie opartego na formach wspdldzielczych, jest pozadane, aby
opisy urzgdzen, forma organizacyjna i wyniki finansowe, osiggnie-
te w spotdzielniach Scisle przemystowych, tudziez rolniczo-han-
dlowych, byly zbierane z catego $wiata i publikowane w formie
specjalnych sprawozdan przez Miedzynarodowy Instytut Rolniczy
w Rzymie.

UCHWALY SEKCIJI 1V-ej PRZEMYSEU RPLNEGO.

Xll-y Miedzynarodowy Kongres Rolniczy uznaje, ze zaréwno
drobne jak i wielkie warsztaty rolnicze zasadniczo powinny dazyc¢
do stwarzania wiasnych organizacji przemystu rolnego, ktoreby
przerabiaty produkty rolne.

Dla osiggniecia tego celu potrzeba:

1) Tworzy¢ zrzeszenia producentéw rolnych w celu groma-
dzenia kapitatdw, koniecznych do przeksztatcenia istniejgcych
zakladéw przemystu rolnego na organizacje wspotdzielcze lub to-
warzystwa udziatowe.

a) Ksztatci¢ sity fachowe niezbedne do prowadzenia i Kie-
rowania tych organizacji.

Dopoki ta forma idealna organizacji przemystu rolnego nie
zostanie urzeczywistniona, nalezy wymaga¢ od organizacji czysto
przemystowych, ktdre przerabiajg produkty rolne, aby w zyskach
i stratach, pozostajagcych po optaceniu kosztéw surowcow i kosztow
przerobu — brali udzial producenci surowcow, tak jak i przetwor-
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cy w stosunku do zaangazowanych kapitatéw, w postaci surowcow
dostarczonych, jak i kosztéw przerobu.

Z uwagi na waznos$¢ uprzemystawiania rolnictwa, a szczegol-
niej opartego na formach spoétdzielczych, jest pozadanem, aby opi-
sy urzadzen, forma organizacyjna i wydatki finansowe, osiagniete
w spotdzielniach Scisle przemystowych, tudziez rolniczo-handlo-
wych, byly zbierane z catego Swiata i publikowane w formie
specjalnego sprawozdania w Miedzynarodowym Instytucie Rolni-
czym w Rzymie.

3) Dla podniesienia produkcji rolniczej konieczne jest jaknaj-
bardziej wszechstronne poparcie zuzycia spirytusu do celéw techni-

cznych i przemystowych.
tz.

ZJAZD TECHNIKOW REKTYFIKACYJINYCH.

W dniu 7 czerwca 1925 r. w Warszawie odbyt sie zorgani-
zowany przez Zwigzek Zawodowy Technikéw Gorzelniczych w
porozumieniu z Dyrekcjg Panstwowego Monopolu Spirytusowego
Zwigzkiem Zawodowym Rektyfikatoréw Zjazd Technikéw Rektyfi-
kacyjnych pod przewodnictwem prezesa Zwigzku Zaw. Tech. Gorz.
inz. Jozefa Kaczkowskiego w obecnosci przedstawicieli nauki, wiadz
panstwowych i organizacji spotecznych i przy udziale 97 rektyfi-
katorow. Zjazd powyzszy powzigt nastepujace uchwaty:

1. JAKOSC SUROWEK.

1. Wobec razaco ujemnej w licznych wypadkach jakosci
surowek, przekazywanych zakltadom rektyfikacyjnym i wywierajg-
cych wskutek tego fatalny wplyw na rezultaty oczyszczania spiry-
tusu—uzna¢ koniecznos¢ badania jakosci suréwek, wytwarzanych
w gorzelniach i dostarczanych do rektyfikacji, zwracajac uwage
na przyczyny ich polepszania sie lub pogarszania.

2. W szczego6lnosci zwraca¢ uwage:

a) Na materjaty gorzelnicze.

b) Na przygotowywanie zacieréw i drozdzy oraz prowadzenie
fermentacji.

c) Na ujemne skutki stosowania drozdzy prasowanych,
zwilaszcza wyhodowanych w drozdzowniach melasowych przy
uzyciu pozywek mineralnych.

d) Na potrzebe dostosowywania uzywanych ras drozdzy za"
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rodowych do przerabianych rr.aterjalow i odpowiedniego ich do-
bierania.

e) Na ujemny wpltyw prymitywnych, jako tez w wielu wy-
padkach zelaznych Ilub zeliwnych aparatéw odpedowych, ktore
w interesie i wedlug potrzeby nalezy stopniowo zmienia¢ przy
pomocy Panstwa na poprawne aparaty odpedowe ciggte, wykonane
z najodpowiedniejszych materjatéw, a wiec jak obecnie, z miedzi.

f) Na konieczno$¢ wiasciwego prowadzenia w gorzelniach
aparatow odpedowych.

g) Na pozytek zainteresowania gorzeli w wytwarzaniu przez
nie i dostarczaniu do rektyfikacji suréwek o wyzszej jakosci.'

II. URZADZENIA REKTYFIKACYJNE.

1. Niezaleznie od koniecznosci stalego dgzenia za postepem
i systematycznego, wedlug moznosci, zastosowania najdoskonal-
szych wspotczesnie typoéw aparatdw i urzadzen rektyfikacyjnych,
a wiec zastosowanie aparatéow ciaglych i zwlaszcza aparatow
odpedowych gorzelniczo-rektyfikacyjnych, jakotez z uwagi na sta-
nowczg koniecznos¢ wyrobienia w mozliwie najblizszym czasie
najwyzszej marki rektyfikatowi polskiemu dla wzgledéw zdrowot-
nych wewnetrznie i dla potrzeby zwycieskiej rywalizacji na ryn-
kach zewnetrznych, uznac¢ niedopuszczalnos¢ unicestwienia istnie-
jacych zaktadéw rektyfikacyjnych przy nadmiernej chocéby ich-
liczbie i drobniejszej czesto wielkosci.

2. Wszelako zwréci¢ uwage na konieczno$¢ usuniecia zauwa-
zonych w wielu rektyfikacjach z aparatami SaValle’a, brakow,
uniemozliwiajagcych prawidtowe ich dziatanie.

3. W szczegolnosci, niezaleznie nawet od takich niedoktad-
nosci w aparatach Savalle’a, jak zbyt mate wymiary ich kottéw
(kuboéw, kubtéw, garncy), ktoére uszczuplajg ich wydajnosc, wy-
wotujg powazne trudnosci w procesie oczyszczania spirytusu
zwro6ci¢ uwage na liczne braki elementarnego znaczenia, a pomiedzy
innemi:

a) na catkowity brak lub nieodpowiadajgce celowi urzadzenie
regulatoréw pary;

b) na deflegmatory Ilub analizatory, niespelniajgce swojego
zadania wskutek wadliwego ich urzagdzenia lub niedostatecznej
wielkosci;

c) na brak urzadzen do utrzymywania cisnienia wody na
statym poziomie i nawet na brak wskaznikdw tego poziomu w
miejscach widocznych dla prowadzgcych aparaty;



- 132 —

d) na brak przy aparatach manometrow i termometrow;

e) na nieodpowiednie klosze sptywowe dla spirytusu;

f) na brak odpowiednich przewoddw, odbieralnikéw i urza-
dzen dla rektyfikatu, oraz dla przedgondw i niemozliwosci wskutek
tego rozdzielania gatunkéw w ustalonych przez doswiadczenia
ilosciach celem normalnego opanowania procesu rektyfikacji;

g) na brak urzadzen do oznaczania ilosci poszczegolnych
gatunkow spirytusu w czasie rektyfikacji i nawet po jej ukonczeniu.

1. PROWADZENIE REKTYFIKACIJI.

1. Z uwagi na konieczno$¢ traktowania indywidualnie kaz-
dego zakladu rektyfikacyjnego przy prowadzeniu oczyszczania
spirytusu, uzna¢, ze prowadzenie to nie moze by¢ dokonywane
szablonowo bez szczegdélowego zbadania i statego perjodycznego
sprawdzania wszystkich czynnikéw, oddziatywujacych na czystosé
i wydajnos¢ rektyfikatu.

2. W szczegdlnosci bada¢ i sprawdza¢ od czasu do czasu
jakos¢ suréwek i uzywanej do rektyfikacji wody, a przy prowa-
dzeniu rektyfikacji — cisnienie pary w kotle parowym i wody w
zbiorniku cisnien, jakotez temperatury wody doprowadzanej do
aparatu i odptywajacej z niego, cisnienia i temperatury w wia-
sciwych czesciach aparatow i t. p.; opierajac sie za$ na rezulta-
tach tych badan i sprawdzen i koncentrujac w mozliwy w danych
warunkach sposob odpadki rektyfikacji, przy wiasciwej kontroli
czystosci rektyfikatu, usystematyzowac i regulowa¢ wedtug po-
trzeby szybkos$¢ pedzenia i rozdzielanie gatunkdow spirytusu i w
szczegolnosci odbioréw rektyfikatu.

3. Zwrdci¢ uwage na potrzebe utrzymywania deflegmatorow
lub analizatoréw w nalezytym porzadku, niedopuszczajac nagro-
madzenia w nich mutu lub kamienia.

4. Zwréci¢ uwage na potrzebe utrzymywania w czystosci
wszelkich naczyn i urzadzen, majgcych stycznos$¢ z rektyfikatem,
nie uzywajac ich dla innych celéw i ochraniajgc od zanieczysz-
czania, tudziez doktadnie przemywajac i przeptukujac wedtug
potrzeby.

5. Zwrdci¢ uwage na przyczyny zanikéw spirytusu przy
oczyszczaniu go i przechowywaniu za$ zapobiegajac powstawaniu
strat, poddawa¢ od czasu do czasu ogledzinom naczynia i prze-
wody spirytusowe we wszelkich postaciach, jak réwniez bada¢ na
zawartos$¢ spirytusu wode, odptywajaca, z aparatow, nie wylgczajgc
skroplonej z wezownic.
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IV. SPOSOBY BADANIA SUROWEK i REKTYFIKATU.

Przyjmujgc ustalone urzedownie sposoby badania rektyfi-
katu jako obowigzujgce, oraz majgc na uwadze potrzebe miaro-
dajnego ustalenia sposobow badania surowek, uznac¢ koniecznosé
opracowania i ogtoszenia dokiadnych i szczegotowych przepiséw,
dotyczacych tych sposobow, jakotez wdrozenia ujednostajnionego
prawidtowego i Scistego ich stosowania.

V- W SPRAWIE OGOLNYCH POTRZEB TECHNICZNYCH
PRZEMYStU REKTYFIKACYJNEGO.

I. Wobec potrzeb technicznych przemystu rektyfikacyjnego
ujawnionych wprowadzeniem Panstwowego Monopolu Spirytuso-
wego, uznac jako konieczne:

a) zorganizowanie przez Zwigzek Zawodowy Technikow
Gorzelniczych przy wspotdziataniu czynnikéw zainteresowanych
kursu rektyfikacji w Warszawie;

b) zorganizowanie przez tenze Zwigzek, przy wspotdziataniu
rowniez czynnikdw zainteresowanych, pomocy instruktorskiej i
labotaryjnej w dziedzinie rektyfikacji spirytusu;

c) zorganizowanie w Polsce na razie przynajmniej jednego
postawionego w skali przemystowej na wysokim poziomie nauko-
wym i praktycznym, wzorowego doswiadczalnego zaktadu gorzel-
niczo-rektyfikacyjnego.

ZBLISKR i ZDRLEKR

NIECO O ZALEWNI

Zwroécitem uwage szczegolng na zbudowanie wygodnej i odpo-
wiedniej zalewni, aby przy moczeniu ziarna jej urzadzenie wyma-
gato najmniej pracy, a ziarno byto jak najdokiadniej oczyszczone.
W tym celu, jako dna zalewni, zastosowano piyty zelazne grubo-
$§ci 4 mm, dziurkowane na ksztatt sita. Do tych ze den, przepro-
wadzono przewody o $rednicy 3“ od spodu pod $rodek den, biorgc
pod uwage wiekszy strumien i silniejszy nacisk wody, ktora do-
cierajgc do swego kresu i uderzajac o plyty den, przez otwory
wytryskuje fontanng, a ktéra uderza z taka sita, ze napotykajac,
ziarno na swej drodze w kanatach zalewni, podnosi je do gory
i po naptywie wody do potowy warstwy ziarna—wytryskuje wyzej,
gdyz sitg wody ziarno zostaje wyrzucone i wreszcie zaczynakrgzyc,
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obcierajgc sie jedno o drugie. | tak przy odptywowej wodzie
dopomagajgc nieco wiostem, w pare minut mozna doskonale go
oczysci¢, nie uzywajac do tego celu wiele sity fizycznej i czasu.

Po dwukrotnem takiem przemyciu ziarno jest nalezycie czys-
te, co dodatnio wptywa na wyprowadzenie stodu, jak w procesie
roszczenia tak i w przyroscie, przyczem zauwaza Sie znacznie
mniej plesni.

Kanat przeptywowy urzadzono w wewnetrznej Scianie, tak,
aby z jednej i drugiej czesci zalewni woda mogta odptywac; w dol-
nej czesci—kanaty spustowe, celem opuszczania wody z zalewni.

S. Jasinski
Pomoc. kierou). gorzel. u) Piernatach.

SKRZYNKA ZAPYTAN.

PYTANIA | ODPOWIEDZI

llo§¢ zapytan i odpowiedzi w , Technice Gorzelniczej*! jest
dotychczas niezwykle skromna. Titomaczymy to sobie pewnym bra-
kiem zrozumienia zamierzen Redakcji, ktéremi sie ona powodowa-
ta, wprowadzajgc ten dziat do czasopisma. Wychodzac z zatozenia
ze dla praktyka bardzo wazne sg doswiadczenia, nabyte przez jego
kolegéw, drukujemy zapytania, zazwyczaj w streszczeniu, oczeku-
jac na nie réznych przytem wielu odpowiedzi, opartych na dos$wiad-
czeniach, powzietych w réznych warunkach przerobu tak, azeby py-
tajacy mogt sobie z odpowiedzi wybra¢ te zalecenia, jakie w jego
warunkach sg najodpowiedniejsze.

Tymczasem obserwujemy brak checi wykorzystania tych mozli-
wosci zaréwno przez pytajacych, jak i przez odpowiadajgcych. Pytan
technicznych jest mato, a odpowiedzi od praktykéw niema zupeinie
Liczac sie z tem, ze dla kazdego praktyka niezw ykle cenne sg o$-
wietlenia sprawy przez teorytyka, uwazamy niemniej za wskazane
zamieszczanie opinji praktykoéw, ktérzy z innego punktu widzenia
moga w zwieztych stowach dac¢ réwniez cenne wskazéwki.

Tylko zywa wymiana zdan jest probierzem zywotnosci techni-

ka i wskazniki,em]postepu.

Redakcja

Pytanie 6. Upraszam o wyjasnienie w ,,Technice Gorzelni-
czej” czy wydajac spirytus fabrykom likieréw i woédek stopnio-
wac go nalezy z krana, stuzacego do napetniania beczek, czy tez
z beczek?

Beczki czesto sg plukane wodg, co wplywa na obnizenie
stopniowosci spirytusu w beczce o 2° Tr. i wiecej, zaleznie od ilo-
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sci wody, a waga za$ gramoéw nie wazy, wskutek tego tara beczki
sie nie zmienia i spirytus zostaje ostabiony przez co rektyfikacja
ponosi strate. Sadze, gdyby nawet wody w beczce bylo | kg. to
mimo to obliczenie ilosci spirytusu bedzie mylne, poniewaz
ten jeden kg. przybedzie beczce na tarze, a stopniowo$¢ spadnie
o kilka dziesietnych stopnia, podczas gdy np. wrzucony do becz-
ki kamien wptynie tylko na zwiekszenie tary beczki, lecz sto-
pniowosci spirytusu w niej nie zmieni.

Przypuszczajgc, ze woda w beczce obniza stopniowos$¢ spi-
rytusu o 0,3° Tr. i przyjgwszy, ze strona pobiera 500" hl spirytu-
su o stopniowosci w zbiorniku 96,4° Tr., co réwna sie 419.5 kg
Zas przy wspomnianej, obnizonej przez wode stopniowosci o 0.3
Tr. nalezatoby sie 421.5 kg—wskutek czego rektyfikacja, majac
komisowsg sprzedaz, ponosi strate 2 kg netto spirytusu.

W.

SPRAWY  ZWIAZKU
ZARZAD GLOWNY

Najwyzsze ceny zyta, notowane na gieldzie Zbozowo-To-
warowej w Warszawie, za 100 kg zyta kongresowego loco stacja
zatadowcza.

Za czerwiec — 26 czerwca — 34,75 ziotych.

Ceny te stanowig podstawe przy przeliczeniu pensji okre-

Slonej w zbozu.

ODDZIAL WARSZAWSKI.

Dnia 6-go czerwca r. b. w lokalu Zw. Zaw. Techn. Gorzeln,
odbyto sie posiedzenle Zarzadu Oddziatu Warszawskiego, poprzedzone
zjazdem przewodniczacych Kot Miejscowych, zwotanych dla omdéwienia
i uzgodnienia planu dziatalnosci na przyszto$¢, przyczem Zjazd
ten powzigl, miedzy innemi, nastepujace uchwaty, ktére uzyskaty
aprobate Zarzadu Oddziatu:

1) Na zebrania Kot Miejscowych zaprasza¢ od wypadku do
wypadku i niecztonkéw z gtosem doradczym.

2) Na zebraniach pozadana jest obecno$¢ delegata Zarzadu
Oddziatu Warszawskiego.

3) Przewodniczacy Kot Miejscowych w porzadku dziennym
zebrania winni uwzglednia¢ w pierwszym rzedzie sprawy techniczne
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4) Obecnos$¢ cztonkdw jest obowigzujgca.

5) Zaprasza¢ na zebrania wiascicieli gorzeln lub ich zastepcéow.

6) Przewodniczacy Kot Miejscowych lub ich zastepcy obowia-
zani sg uczeszczaC na posiedzenia Zarzadu Oddziatu i skladac¢ spra-
wozdania na najblizszych zebraniach Kot

6) Wkiada sie obowigzek na wszystkich czionkow koét, aby
na zebraniach wygtaszali kolejno referaty na temat weditug swego
uznania.

7) Pozadane jest zwolywa¢ Zebrania Kot Miejscowych w go-
rzelniach w celu zwiedzenia urzadzen i t. p.

Nastepnie na posedzeniach Zarzagdu omawiana byta bardzo
szczegotowo sprawa ustalenia sktadek cztonkowskich na nastepny
rok, przyczem projektuje sie podnies¢ je znacznie, poniewaz ta
wysokos$¢ w jakiej obecnie sg pobierane, jest zbyt matg i nie wy-
starcza na pokrycie najniezbedniejszych wydatkow.

Potrzeba ustalenia sktadek cztonkowskich, odpowiadajgcych
rzeczywistosci jest nagta; brak odpowiednich funduszéw tamuje
normalny rozwdj organizacji i zdawatoby sie, ze projektowana
cyfra obowigzujgcej skitadki cztonkowskiej okoto 30 ztotych w sto-
sunku rocznym nie jest wygorowang, zwiaszcza, ze nalezy wzigs¢
pod uwage, ze z chwilg wejscia w zycie ustawy o Spotecznych
Biurach Posrednictwa Pracy— dos¢ znaczne wplywy 2z dawnego
wydziatu Posrednictwa Pracy przy Oddz. Warszawskim Zwigzku
zupetnie odpadty.

Z drugiej strony regularne wydawanie ,, Techniki Gorzelniczej"
przy utrzymaniu jej na odpowiednim poziomie  wymaga
stosunkowo duzych wydatkéw pienieznych, wynoszacych okoto
12.000 zt. rocznie i wydatki te mogg jeszcze znacznie wzrosngc
wobec projektu przejscia z miesiecznika na dwutygodnik.

Podwyzszenie wiec rocznej skiadki cztonkowskiej jest nie-
zbedne i Walne Zgromadzenie winno sie powaznie nad tg kwestjg
zastanowi¢, gdyz jest to jedyne wyjscie umozliwiajgce normalny
i pozyteczny rozw0j organizacji.

Nastepnie rozpatrywano na powyzszem posiedzeniu wiele
spraw natury organizacyjnej i gospodarczej, a miedzy niemi za-
stuguje jeszcze na podkres$lenie projekt utworzenia ,,funduszu zapo-
mogowego" przy Oddziale Warsz. Zwigzku, zanim projektowana
ustawa o0 ubezpieczeniach pracownikéw umystowych wejdzie w
zycie, a to wobec niejednokrotnych wypadkéw, ze czionkowie
Zwigzku znajdujacy sie w krytycznym potozeniu materjalnem, badz
tez otrzymujacy posade za posrednictwem Spot. Biura Posred. Pracy
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i nie majacy funduszéw na koszty przejazdu, zwracali sie z prosbg
o udzielenie im jednorazowych zwrotnych zapomdg, spotykajac
sie z odmowag, poniewaz Zarzgd w takich wypadkach nie byt w
moznosci zados$¢ uczyni¢ prosbie z braku odpowiednich na tel cel

funduszow.
Wreszcie ustalono termin Zwyczajnego Walnego Zgroma-

dzenia Oddziatlu Warszawskiego.

Zwyczajne Walne Zgromadzenie Warszawskiego Oddziatu Okrego-
wego Zwigzku Zawodowego Technikéw Gorzelniczych odbedzie sie w
Warszawie w dniu 26 lipca r. . W lokalu Sp. Rkc. ,,Technika Gorzel-
nicza“ przy ul. Wroniej Nr. 69, z nastepujgcym porzadkiem dziennym.

Godzina 9 rano Nabozenstwo w kosciele Karola Boromeusza

przy ul. Elektoralnej.
Godzina ko:
1) Zagajenie zgromadzenia.
2) Wybor Prezydjum Zgromadzenia.
3) Odczytanie protokutu z ostatniego zebrania.
4) Sprawozdanie ogolne.
5) Sprawozdanie rachunkowe.
6) Sprawozdanie Komisji Rewizyjnej.
7) Sprawozdanie ze Spotecznego Biura Posredn. Pracy.
8) Sprawozdanie Komisji Kwalifikacyjnej.
9) Sprawozdanie Komisji Kontraktowej.
10) Sprawozdanie Sadu Kolezenskiego.
11) Organizacja Koét Miejscowych.
12) Uchwalenie preliminarza budzetowego.
13) Wybory Wiadz Oddziatu Okregowego.
14) Woybory delegatéw do P.ady Gitéwnej Zwigzku.
15) Whnioski Zarzadu Oddziatu.
16) Wolne wnioski.

Na powyzsze zebranie Zarzad Oddziatu Warszawskiego za-
prasza Wszystkich cztonkéw Oddziatu.

USTA KANDYDATOW NA CZtONKOW RZECZYWISTYCH ZWIAZKU.

Kaniewski Cezar—Starogard, ul. Dworcowa 10.

Pogorzelski Edward—t owicz, apteka Szymanowskiego.
Piemek Jan—Wowbin, p. Dabrowica.

Sutacinski Bogumit—Zdotbunow, ul. Fabryczna 1, ,, Towkres".
Terenko Jozef—Wotkowysk. apteka Tyminskiego.

Odolski Zdzistaw—Endrycbowce, p. RoS.

Jesman Wiadystaw —Skrzybow, z. Wilenska.

Kottkowski Jozef—Drogoszewo, p. Ostroteka.
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ODDZIAL POZNANSKI.

Dnia 26 kwietnia r. b. w sali Jarockiego w Poznaniu odbyto
sie zebranie cztonkéw Okregowego Oddziatlu Poznarskiego pod
przewodnictwem prezesa p. Solkowskiego, na ktérym, po za wielu
innemi sprawami, dokonano wyboréw do zorganizowanych Kot
Miejscowych: Poznanskiego i Gnieznienskiego.

Nastepnie prezes, wobec niedyspozycji p. Konieczynskiego,
odczytat jego referat o kadziach fermentacyjnych, ktory wywotat
duze zainteresowanie i obudzit zywa dyskusje.

SPROSTOWANIE.

W artykule o ulepszeniach aparatOW periodycznych pomieszczonym w Nr. 3
miesiecznika ,,Technika Gorzelnicza“ wkradt sie btad, a mianowicie w Wierszu
20-tyia i 21-ym od goéry powinno by¢:

4, zamiast 12°0 niedogonéw otrzymujemy 3—7°[0 tychze i w formie skon-
centrowanej oleje fuzlowe**

zamiast

4, zamiast 12°|0 niedogondéw otrzymujemy 3—7°[0 tychze w formie skon-
centrowanych olejow fuzlowych**

Tamze na str. 77' wiersz 14—15 od goéry po stowach: Po ostudzeniu pty-
nu—trzeba dodac¢ wyrazy: i dolaniu kilku kropli fenolftaleiny.
Biad ten zupeinie zaciemnia cata sprawe, wobec czego prostujemy go na

tym miejscu. fted.

Do wydzierzawienia
GORZELNIA

w wojew. Poznanskim, nad granicg niemiecka, w normalnym sta-
nie. Stacja kolejowa w miejscu — nadaje sie dla gorzelnika ru-
tynowanego — wymiar zabiera wiasciciel majetnosci.

task, oferty upr. sie pod: ,Nr. 1312 Dzierzawa™ do biura ogto-
szeh T. A. ,,Reklama Polska" Poznah Aleje Marcinkowskiego 6.

WIOTCim STUDNIE ARTEZYJSKIE i zaktadamy MWW I

dla miast, przemystu i rolnictwa.
w Iéu,émy E)EJrﬂ{l ggecljpa <Isgu d(;negpebcm?gﬁzi%dzilenreczne
J. KopczyfisKi i 5p.

Poznan, tazarska 30. — Telefon 6042.
Przedsiebiorstwo wiercenia studzien i fabryka pomp.

Oddziat w Bydgoszczy, PIl. PiastowsKi 11.



Technika Gorzelnicza"

Spétka fikcyjna Wytw.-Hanfll. przy Zw. Zaw. Teda. Gorzel.

Warszawa, Krolewska 8
Adres telegr. ,,Techgo-Warszawa"
Telefon 194-46, 183-73, 30-95. Miedzymiastowy 194-43,
Dostarcza ze skiadu i na zamowienie;

dla przemystu drzewnego znanych marek
Prity Remscheidovwskie

Tarczowe Poprzeczne

Gatrowe StolarsKie

Tasmowe Grzbietowe
drewniane kota znanej fabryki

pasowe Cieszynskiej

,»Lipnicki Przemyst Drzewnyll
Ceny najnizsze przy najwyzszej jakosci.



_Technika Gorzelnicza"

Sp. Akc. Wytw.-Handl.
przy Zwigzku Zaw. Techn. Gorzeln.

Warszawa, ul. Krolewska Nr. 8.
Telefony: Dyrekcja 30-95, 194-46, Biuro 183-73,
Miedzymiastowy 194-46, Wytwornie 25-35 i 7-18.

Adres telegraficzny: ,,TECHGO — WARSZAWA".

Alkoholomierz samoczynny
Wydziaty:
Jprzedazy, Zlecen, Ksigzek i DrukéW, Techniczny

Wytwornie Wilasne
Mechaniczna, PrzyrzadoW Szklanych.
OdleWnia Plomb.
(Warszawa, Wronia 69).

Wyrob przyrzadow dla kontroli
technicznej, skarbowej, przemystowej i laboratoryjnej.

Zaopatrywanie przemystu i jego techniki oraz wiadz skar-
bowych w urzadzenia, przyrzady, narzedzia i artykuty
techniczne wszelkiego rodzaju.

Ceny przystepne prz'y najwyzszej jakosSci.



Egzystuje od roku 1880

WYTWORNIA WyROBOW MIEDZIANYCH | ZELfIZMCH

B— OKRUTNIK

Warszawa
Krochmalna 26.
Oddziat w Serocku.

Na zasadzie wieloletnich do$wiad-
czen wykonywa jako specjalnosé:

Aparaty gorzelnicze i rektyfikacyjne
réznych systemoéw oraz wszelkie ro-
boty w zakres kotlarstwa miedzia-
nego i zelaznego wchodzace, dla go-
rzelni, rektyfikacji, browaréw i fa-
bryk przetworéw chemicznych.

PLRNY, KOSZTORYSY

Remonty i Reperacje.

FabTyka haszyn

| odlewnia zelaza i mosiadzu

0. ZAREMBA | S-Wie

w KONINIE z. Kaliskiej

Budowa nowych gorzeln i rektyfikacji
Przeprowadzanie catkowitych remontow
Dostawa ze skfadow i na zamoOwienie
wszelKicH maszyn i aparatéow go-
rzelniczycR i reKtyfiKacyjnych
na dogodnych warunkach.

Szczegodtowe oferty wysyltamy na zagdanie.
WyKonanie solidne i terminowe



SANTILITH

Srodek ameryka. przeciw tworzeniu sie kamienia
w kottach, oferuje

HFr. SCHMIDT”

Poznan, ul. Kraszewskiego 4.

Poszukiwany miedziany aparat gorzelniczy,
odpedowy, uzywany, ale w dobrym stanie.

Zgtoszenie z podaniem firmy, modelu, wymiarow i ceny
aparatu kierowa¢ do

Gtownego Zarzadu DObr Wielkie Soleczniki, poczta
Bieniakonie, ziemia Wilenska.

NOVAK i JAHN

Fabryka maszyn T. A. Praga

najstarsza specjalna fabryka dla urzadzen gorzeln, rafinerji
spirytusu, fabryk likieréw, drozdzy, potazu, wyrobow
owocowych, wszelkich urzgdzen przemystu

chemicznego, mleczarskiego, cegieln, szutrown.
PRZEDSTAWICIELSTWO:

INZYNIER ZYGMUNT REGENSTREIF
Krakéw, Batorego 12.

Wienimy S1LL1L1)LL ARTEZYISELIE i zaktadamy UODOENI
dla miast, przemystu i rolnictwa.
WyiAdially PR g bopedt (oo manezem e ®=™
J. KopczyfisKi i vSp.
Poznan, tazarska 30. — Telefon 6042.
Przedsiebiorstwo wiercenia studzien i fabryka pomp.

Oddziat w Bydgoszczy, PIl. PiastowsKi 11.



Echo Warszawskie"

Bezpartyjny Dziennik Ilustrowany
Najpoczytniejszy dziennik popularny
w stolicy i na prowincji

POSIADA AKTUALNE | WARTOSCIOWE

WIADOMOSCI CODZIENNE | BOGATY

DZIAL GOSPODARCZY, W KTORYM SA

SPECJALNIE UWZGLEDNIANE SPRAWY

POLITYKI EKONOMICZNEJ, FINANSOWEJ]
| MONOPOLOWEJ

Redakcja Warszawa, Hortensja 6

Miesieczna prenumerata
w Warszawie 3 zt. na prowincji 3.50 zt.

ZARZAD DOBR
Zdzislm Nr. Tomolashirgo

DziKow p. Tarnobrzeg

sprzeda parnik Henzego na 22 q ziemniakow, kadZ
zaciernag, 30 hl. pojemnosci bez wezownicy, parnik
Henzego na 45 g ziemniakéw, ptuczke i kadz
zacierng 60 hl. pojemnosci bez wezownicy.



Rok 4. Warszawa, sierpien 1925 r. Nr. 5

TECHNIKA  GORZELNICZA

ORGAN ZWIAZKU ZAWODOWEGO
TECHNIKOW GORZELNICZYCH
POSWIECONY GORZELNICTWU ORHZ POKREWNYM GRLEZIOM
PRZEMYStU ROLNEGO | PRZETWORCZEGO.
WYCHODZI RAZ NA MIESIAC.

Przedptata \I?vedakqa |KAf::m|nl(|strNaCJa8. Ceny ogt. bez zobow.:
bez zobOwigzaHa: arsza}ll_va, rofewska Nr. ©. 71 str.50 ztotych
i elefon 30-95. 7
Rocznie . . .12 zt.  Adr. tet.: ,, Techgo Warszawa". s
Potrocznie . . 6 ,  Redaktor, inz. J. Kaczkowski, 4 » 13
przyjmuje od 12 do 13, Admin. .7

Numer pojed. . | | czynna od 9 do 12 iod 3 do 5. Na oktadce wyz. o 100°0 i50°/0

Konto czekowe Pocztowej Kasy Oszczednosci Nr. 3912.

OD REDAKCJA

W o statnich dniach otrzymaliSmy od Ministerstwa Wyznan
Religijnych i Os$wiecenia Publicznego oraz od Izby Przemystowo-
Handlowej w Bydgoszczy dwie odezwy, z prosba o zamieszcze-
nie w naszym organie. Uwzgledniajgc stuszne te zgdania w pa-
lacej sprkwie rozwiniecia w Polsce szkolnictwa zawodowego,
prosimy naszych Czytelnikbw o jaknajzyczliwsze rozpatrzenie
tej sprawy. W miare moznosci gotowi jestesmy udzieli¢ w dalszym
ciggu miejsca dla szczegotowszego rozwiniecia poruszonych
tematow.

Ze swej strony jednak zaznaczamy, ze, naszem zdaniem,
sprawa spopularyzowania szkolnictwa zawodowego pomiedzy
uczniami i ich rodzicami, aczkolwiek niezmiernie wazna — nie
rozwigzuje jednak sprawy. Gltownym czynnikiem, ktéry moze
popchng¢ naprzéd szkolnictwo zawodowe — jest zainteresowanie
sie nim samego przemystu i rolnictwa.

Cho¢ wiasnie technicy dziatlu przemystu gorzelniczego znaj-
duja sie naogo6t w szczesliwszem od innych technikéw potozeniu,
gdyz bardzo znaczna ich cze$¢ przeszta conajmniej doksztatca-
jace kursy gorzelnicze, to jednak — a moze wiasnie dlatego —
niech nam wolno bedzie dorzuci¢ w tej sprawie stéw kilka. Po-
czatki bowiem tej akcji siegajg inicjatywy samych pracownikow.

Przemyst polski, a szczegolnie te jego gatezie, ktére nie
odczuwajag zbyt dotkliwie konkurencji zagranicznej, a nadto po-



— 144 —

zostajg czesto w rekach, wykazujgcych sTabszy tylko zwigzek
krwi z Polska, lub zblokowanych w ciche trusty, dyktujgce bez-
konkurencyjnie ceny — ma pewne cechy swoiste, ktore przy ta-
kich poczynaniach uwzgledniane by¢ powinny, a ktdre dotychczas
uwydatniajg sie w mniej lub wiecej ukrytej formie.

Jedng z tych cech jest niewatpliwy brak zaufania do ludzi
nauki i hotd bezwiedny i gteboki dla réznych ,tajemnic" prakty-
kow, nabytych przez diugie lata pracy. Dzieki temu nastepuje
mimowoli brak potrzeby rozwoju przedsiebiorstwa, obawa przed
wszelkiemi nowosciami, nieumiejetnos¢ i nieche¢ takiego kalku-
lowania amortyzacji urzgdzen, azeby mozliwie najszybciej zastgpi¢
je przez bardziej wspoélczesne i t. p. Dalszg konsekwencjg tego
jest brak zainteresowania sie sitami miodemi, bogatemi w nowe
sposoby myslenia technicznego i organizacji pracy, pelnemi wia-
domosci technicznych wspotczesnych, ale nie wykazujacemi tej
dozy doswiadczenia i samokrytycyzmu, tego umiaru technologicz-
nego, ktéryby pozwolit na zaufanie do nich przy wprowadzaniu
nowych urzgdzen i sposobow pracy. W znacznej czesci wypadkow
bowiem wiasciciel nie jest specjalista.

Azeby przetamac¢ u nas ten wewnetrzny opor, szkota zawo-
dowa musiataby juz w poczatku poprostu zaimponowac prze-
mystowcom. Do tego jednak potrzeba dwoéch czynnikéw: wybit-
nego rutynowanego kierownictwa i znakomitego, wspotczesnego
zaopatrzenia technicznego. | jednego i tembardziej tego drugiego
czynnika nam brak. Doswiadczenie zagranicy wykazato, ze Pan-
stwo nie jest w stanie utrzymac¢ na wysokim poziomie dosta-
tecznej ilosci szkét zawodowych, a tembardziej zorganizowac je
i urzadzi¢c. Na to sta¢ tylko przemyst, ktéry i u nas zrozumiec
musi ten swoéj obowigzek i interes swdj i musi sie z tem pogo-
dzi¢, ze na wspoiczesne urzadzenie szkdt zawodowych sam musi
da¢ pienigdze, azeby miat prawo zada¢ od nich przygotowanych
dlan pracownikéw. Do budzetu kazdego przedsiebiorstwa prze-
mystowego odpowiednia suma winna by¢ wprowadzona Pan-
stwo — bez pomocy przemystu — nie jest w stanie nawet upo '
sazy¢ nalezycie wyzszych uczelni technicznych, ktoérych w kraju
mamy zaledwie Kkilka.

Sadzimy, ze tu lezy jadro sprawy; najgorecej tez polecamy
uprzejmej rozwadze Szanownej Ilzby Przemystowo-Handlowej
W Bydgoszczy, ktora takie zainteresowanie sie sprawami szkol-
nictwa zawodowego wykazata, propagande popierania istniejagcych
i Notwierania nowych szkot zawodowych przez przemyst polski.
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Drugim czynnikiem, w obecnych warunkach niemniej waz-
nym dla spoleczenstwa jest sprawa stypendjow i to nietylko
stypendjow zwracajgcych koszty nauki — ale réwniez stypendjow,
zwracajgcych koszty utrzymania podczas studjow.

Wiekszos¢ stuchaczow szkoty z natury rzeczy musi byc¢ za-
miejscowych. Brak burs i utatwien w tym wzgledzie odczuwa
sie juz i tak silnie, a niemniej liczy¢ sie nalezy z faktem, ze
niewielu stuchaczéw ma moznos¢ utrzymania sie wilasnym kosz-
tem lub kosztem rodzicéw. Zdajemy sobie sprawe z tego, ze
kazde studja wymagajg pewnego wkiadu materjalnego ze strony stu-
chacza lub jego rodzicow—w wielu jednak wypadkach moze to do-
prowadzic¢ do takich anachronizmoéw, jakie obserwujemy np. w Du-
blanach, g”zie zawodowa szkota gorzelnicza nie moze by¢ otwarta
z powodu braku stuchaczéw, gdyz pomimo 5 zgtoszonych sty-
pendjow, optacajacych czesciowo koszty nauki, dotychczas nie-
ma kandydatéw z powodu trudnosci w zdobyciu s$rodkéw do-
datkowych przez kandydatow do szkoty.

Te sprawe rowniez uwadze czynnikOw zainteresowanych
polecamy.

Przy tem winni jesteSmy zaznaczyc¢, ze sprawe naszych po-
trzeb w zakresie szkolnictwa zawodowego w dziale gorzelni-
czym objat dla opracowania profesor Politechniki Lwowskiej
i kierownik Szkoty Gorzelniczej w Dublanach inz. dr. AdolfJoszt.
Zreferuje on ja podczas Il Zjazdu Technikéw Gorzelniczych
i wOwczas przyjmie wyrazne juz ksztatty prawidtowe jej rozwa-
zenie przy uwzglednieniu zwiaszcza wyjatkowo ciezkiego poto-
zenia w jakiem najniespodziewaniej dla siebie znalazta sie wo-
gole cata technika gorzelnicza we wspotczesnej Polsce. Wobec
jednak koniecznosci dla wielu cztonkéw Zwigzku i czytelnikow
Techniki Gorzelniczej niejakiego chocby zorjentowania sie w po-
tozeniu przed rozpoczeciem roku szkolnego, uwazamy sobie za
obowiagzek juz obecnie poruszy¢ doniosty ten dla nich i dla o-
g6tu przedmiot.

MINISTERSTWO W SPRAWIE SZKOL ZAWODOWYCH.

W spoteczenstwie naszem obserwuje sie pewne niezrozumie-
nie celow istoty szkét zawodowych wogdle, a technicznych w szcze-
golnosci. Niezrozumienie objawia sie w tym, ze rodzice nie po
sytaja synébw do szkét zawodowych, lecz przewaznie tylko do
ogolnoksztatcacych, widzac w szkotach tych jedyng droge do wy-
bicia sie w Swiecie na wyzsze stanowisko. Wielu z rodzicéw dazy
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oczywiscie do tego, aby syn ich ukonczyt zaktad wyzszy, uniwer-
sytet lub politechnike. Wynikiem tego jest:

1) ze konczacy szkote srednig ogolnoksztatcacg wychodzi
nieprzygotowany do zycia i zamiast sta¢ sie jednostka produk-
cyjna. pomnaza szeregi ubiegajacych sie o marne posady;

2) ze student, wstepujacy do wyzszego zaktadu, syn niezamoz-
nych rodzicOw, nie majgc pomocy z domu, z ogromnym trudem
studjuje, zmuszony bedac gtdwng czes¢ swego czasu poswiecic
pracy zarobkowej i czesto nie konczy zaktadu, pomnazajgc tem
szeregi malkontentow;

3) ze przemyst i inne dziedziny zycia gospodarczego nie po-
siadajg $rednich sit zawodowych, mogacych pracowac z korzyscig

dla siebie i dla kraju.
Za Kierownika Ministerstwa

M. Jarninski.
Dyrektor Departamentu.

O WYKSZTALCENIE ZAWODOWE.

Od lzby PrzemystotDo-Handlotoej u) Bydgoszczy.

Ustawicznie stwierdza sie przy kazdej sposobnosci, ze zycie
gospodarcze naszego kraju niedomaga pod wielu wzgledami i wy-
licza sie nawet rézne tego stanu rzeczy powody. Za mato jed-
nak zwraca sie uwagi na jedng wazng przyczyne tych niedoma-
gan t. j. na brak ludzi odpowiednio przygotowanych do pracy
tworczej na polu gospodarczem, ludzi dgzgcych do pewnej wy-
tycznej nie Slepym pedem, ale ze zrozumieniem wszelkich obja-
woOw tego zycia, ludzi odznaczajgcych sie petng znajomoscia
pracy i zadan swego zawodu. Tak bowiem w przemysle i handlu
jak to rzemiosle i rolnicftoie potrzeba sit nie tylko praktycznie, ale
i teoretycznie przygotowanych; w obecnych czasach ogoélnego po-
stepu nie wystarczajg juz diugie lata praktyki zawodowej, lecz
potrzeba jeszcze znacznej dozy przygotowania teoretycznego, na-
bytego w szkole zawodowej.

Wynika stad koniecznos¢ ciggtego nawotywania, aby mio-
dziez nie. powodowata sie owczym pedem i nie przepetniata gim-
nazjow, aby nastepnie nie studjowac¢ z koniecznosci, a nie z pra-
wdziwej potrzeby na wszechnicach i stwarza¢ hiperprodukcje
magistrow i doktoréw. Nasze spoteczenstwo jest za ubogie, aby
pozwoli¢ sobie na taki luksus, na ktéry nie sta¢ nawet bogate
spoteczenstwa Zachodu. Nalezy zatem odcigzy¢ gimnazja na rzecz
szkol zawodowych, na ktorych brak uskarza¢ sie nie mozemy.
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Jest ich obecnie w Polsce okoto 700 i to najrozmaitszego typu
i rodzaju, ale brak miodziezy uczeszczajacej do nich; gdyz na
27 miljonéw mieszkancow tylko okoto 90 tysiecy miodziezy uczy
sie w szkotach zawodowych — to razgco mata liczba! Wiec kie-
rowa¢ miodziez i to pilng i zdolng ze wszystkich sfer spotecz-
nych, do szkét zawodowych, to postulat piekacy, to postulat kto-
ry powtarza¢ nalezy az do znudzenia, az przesigknie nim cate
spoteczenstwo.

Szuka¢ zatem trzeba sposobéw, aby spopularyzowacé szkol-
nictwo zawodowe, aby je rownouprawni¢ w umystach catych
mas ze szkotami ogolnoksztatcacemi, aby miodziez, uczeszczaja-
ca do szkdét zawodowych, stata sie w oczach spoteczenstwa mio-
dziezg wybrang, a nie pogardzana.

Sposoby do tego celu prowadzace sa liczne, nalezy je tyl-
ko stosowac, a okaza sie z pewnoscig skutecznymi.

Izba wyszczegodlnia te sposoby, zaznaczajgc, ze mozna by
je wylicza¢ bez konca, nalezy tylko je systematycznie i bezu-
stanku stosowac, a skutecznos$c¢ takiej ogolnej i powszechnej

akcji moze sie okazac¢ juz w kilku latach ogromna.
W. Skalski.

DO JAKICH SZKOL NALEZY FOSYLAC DZIECI?

To pytanie podczas kazdych wakacji rozstrzyga sie najczes-
ciej na korzy$¢ gimnazjéw. Zastandwmy sie, czy to jest stuszne.

Do gimnazjum optaci sie uczeszcza¢ temu, kto ma moznosé
po skonczeniu go, przejs¢ i skonczy¢ réwniez wyzszy zaktad nau-
kowy. Oczywiscie, trzeba zuzy¢ przytem wiele czasu (przecietnie 8 lat
w gimnazjum i 5 lat w wyzszej uczelni) i wiele srodkoéw materjal-
nych. Do tego trzeba jeszcze dodaé, ze ukonczenie wyzszej
uczelni optaci sie znéw tylko przy wybitnych zdolnosciach. Ina-
czej czeka wegotowanie i Sleczenie w wyzszym zaktadzie nauko-
wym. Mtodzieniec o Srednich zdolnosciach, zamiast rozpoczac
prace samodzielng w wieku 17—18 lat, Sleczy w wyzszej uczelni
do lat 25 i nawet do 30, borykajac sie z r6znemi trudnosciami
i po skoriczeniu nareszcie zaktadu i straceniu w tym celu mno-
stwa materjalnych srodkéw i nie mniej zyciowej energji, z przykros-
cig 1 gorycza dopiero wowczas konstatuje, ze jego rowiesnik i bez
»gimnazjow i wyzszej uczelni" nie obarczajac materjalnie swoich
rodzicow, zdazyt przez ten czas wyrobi¢ sobie stanowisko, o kto-
re dyplomowany doktor lub inzynier, dobija¢ sie musi w przecig-
gu wielu jeszcze lat.
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Omingc¢ zas te ewentualnos$¢ dosyc tatwo, jezeli zwréci¢ nale-
zng uwage na nizsze i Srednie szkoty techniczne i wogoéle zawodowe.

Faktem jest, ze gimnazja w Polsce sg przepetnione, a szko-
ty techniczne i zawodowe stosunkowo puste.

Podziwu godne, ze w takim kulturalnym kraju jak Francja,
na 1000 os6b z ogodlnej liczby ludnosci uczeszcza do gimnazjéw
dwa razy mniej ucznidw, niz w Polsce. Nawet Niemcy posytajg
do gimnazjow stosunkowo mniej dzieci, niz Polska.

Czem to wytlumaczy¢? Nienormalng ambicjg rodzicow, kto-
rzy chcg widzie¢ w swych dzieciach tylko doktoréw, inzynierow
i wogolle utytutowanych ludzi, a juz co najmniej maturzystow.
A ze po6zniej ta miodziez nie wie, co z sobg poczac¢, z tego
dotychczas rodzice nie zdajg sobie sprawy.

Prawda, ze gimnazja, jako szkoty ogolnie ksztatcgce, podno-
szg w spoitczenstwie poziom tak zwanej inteligencji, zresztg bar-
dzo pozadanej, ale nie mniej, a moze i bardziej potrzebni sg dla
kraju wykwalifikowani zawodowi pracownicy, ktérzy nie tracac
wiele, mogg o wiele predzej wzigé sie do uzytecznej pracy.

Przyjmujac to wszystko pod uwage, bedziemy w zgodzie ze
swem sumieniem, wzywajgc: oddawajcie swoje dzieci ogoélnie do
szkét zawodowych, srednich i nizszych i przy wyjatkowych tylko
ich zdolnosciach do gimnazjow i nastepnie do wyzszych zakla-
déw naukowych. K. H.

SPRRWY TECHNICZNE

SPIRYTUS JAKO MATERJAL PEDNY W PANSTWACH
ZACHODNIO-EUROPEJSKICH.

Dzieki specjalnie niskiemu podatkowi od spirytusu, przezna-
czonego do celéw pednych, zarzad panstwowego niemieckiego
monopolu spirytusowego dostarczyt panstwu cennego i rodzimego
materjatu pednego, jakim jest spirytus, ktory jako materjat pedny,
wystepuje teraz naréwni z benzolem.

Benzol i spirytus mieszajg sie dobrze we wszystkich stosun-
kach i mieszanina ta nie jest tak czutg na niskie temperatury,
jak czysty benzol, ktéry zestala sie przy 6° C. Dalej mieszanina
ta, do ktérej mozna dodawac¢ benzyny, moze by¢ uzywang do
motorow, przystosowanych do pedzenia benzolem, bez jakichkol-
wiek uprzednich zmian. Przepisy panstwowego niemieckiego mo-
nopolu spirytusowego zadajg, azeby spirytus do celéw pednych
byt skazony benzolem w stosunku 35 kg. benzolu na 100 kg spi-
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rytusu, uprzednio zafarbowanego. Tak skazony spirytus moze by¢
juz bezposrednio uzyty jako materjat pedny (zwiaszcza do ptu-
gow motorowych i samochodoéw ciezarowych) i odpowiada wszelkim
wymaganiom, stawianym takiemu produktowi.

W razie potrzeby ilos¢ benzolu moze by¢ zwiekszong ponad
35%, lub rnoze by¢ dodang benzyna. Dodawanie benzyny zamiast
benzolu do spirytusu jest kwestjg nader wazng, gdyz benzob
jako wazny produkt wyjsciowy wielu fabryk chemicznych, jest
bardzo poszukiwany i przemyst chemiczny niechetnie patrzy na
spozywanie benzolu do celow pednych. Lecz o ile uzywanie
benzolu ze spirytusem nie przedstawia zadnych trudnosci, ze
wzgledu na zdolno$¢ mieszania sie tych dwoch ciat w dowolnych
stosunkach, o tyle dodawanie benzyny do spirytusu komplikuje
sie, gdyz benzyna, ktéra jest mieszaning, a nie ciatem chemicznie
jednorcdnem, bjwa roéznych gatunkow, niejednakowo, zaleznie
od pochodzenia, rozpuszczajgcych sie w spirytusie. Te trudnosc
zarzad niemieckiego panstwowego monopolu spirytusowego po-
konywa w ten sposOb, ze bada warunki rozpuszczalnosci w spi-
rytusie réznych benzyn i podaje konsumentom normy, w jakich
benzyna dana musi by¢ zmieszang ze spirytusem. Poniewaz mi-
nimum dodatku benzyny do spirytusu wynosi, jak i dla benzolu,
35%, to o ile w tych stosunkach benzyna i spirytus nie mieszajg
sie z soba, jest stosowang mieszanira benzolu i benzyny tez
w stosunku 35% do spirytusu.

Nalezy tutaj podkresli¢, ze zarzagd niemieckiego panstwo-
wego monopolu spirytusowego doktada wszelkich staran ze swej
strony, azeby swym klijentom utatwi¢ uzywanie benzyny ze spi-
rytusem, jako materjatu pednego.

Jeszcze wiegcej w uzywaniu jest spirytus do celéw pednych
w Czechostowacji, gdzie jest stosowany w mieszaninie pod na-
zwg ,,Dinatol*, skiladajacej sie z <0 cz. spirytusu i (0O cz. benzolu,
lub 44 cz. spirytusu, 44 cz. berzolu i 12 cz nafty. O ilosci zu-
zywania Dinatolu moze $Swiadczy¢ to, ze w roku 1923/24 zuzyto
go 19.017 hl, a w roku 1924/25 dwa razy wiecej i liczba ta stale
wzrasta, dzieki Swietnej organizacji sprzedazy tego artykutu i ni-
skiej cenie: obecnie 22,5 fenigéw za | litr.

Jednoczes$nie tg samag kwestjag zaczyna interesowacC sie
Szwecja, propagujac u siebie uzywanie spirytusu do celéw ped-
nych. Profesor Politechniki w Sztokholmie, C. Hubendick stwier-
dza ra podstawie swjch badann w labcratorjum i obserwacji w
praktyce, ze dodatek spirytusu do materjatdw pednych w ilosci
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20 — 26% znakomicie zwieksza uzytecznos¢ motoru, zmniejsza
ilos¢ sadzy i poniza zuzycie paliwa na | konia-godz., nie zmie-
niajgc przytem w niczem warunkéw prowadzenia auta.

Jak zywotng i palgca kwestjg jest sprawa paliwa dla silni-
kow spalinowych, wobec statego wzrastania ilosci motoréw z je-
dnej strony, a wyczerpywania sie zrodet benzyny z drugiej strony*
niechaj postuza nam stowa znanego wytwoércy automobilow?
Henryka Ford’a, ktéry twierdzi, ze ,,paliwem przysztosci jest spi-
rytus, ktory jest lepszy od benzyny i ktéry moze by¢ otrzymany
prawie ze wszystkiego, co rosnie; ! ha kartofli daje, tyle paliwa,
ze mozna go tem paliwem ora¢ przez 100 lat*.

Warto by bylo, zeby i nasze czynniki miarodajne wgladnety
w te sprawe i udostepnity naszemu miodemi auto no bilizmow
zuzycie spirytusu jako s$rodka pednego; pamietajac o tem, ze
wynikie stad straty sg stokrotnie pokryte przez uzycie spirytusu
do innych celéw. = ceeeememeeeee- H. B.

SPIRYTUS, JAKO PALIWO DO MOTOROW.

Specjalista automobilowy, von Léw wypowiada taki cieka-
wy sad o spirytusie, jako paliwie do motorow¥).

1). Gdy bedziemy spala¢ w motorze pewne paliwo o mniej-
szem cieple wiasciwem odpowiednio szybciej, niz paliwo o wiek-
szem cieple wiasciwem, to w kazdg sekunde otrzymamy jednako-
wa ilos¢ mechanicznej pracy. To wiasnie odnosi sie do spirytusu.**)

Spirytus potrzebuje do spalania mniej powietrza, niz benzy-
na i benzol, wobec tego cylinder motoru, napetniony odpowied-
nig mieszaning benzyny i powietrza, benzolu i powietrza, spiry-
tusu i powietrza daje prawie jednakowsg energje. Tem sie ttoma-
czy, dlaczego automobile ciezarowe pedzone na spirytusie, daja
prawie zupeinie takg samg predkosc¢ i takgz samg prace, co iau-
tomobil ciezarowy, pedzony nabenzynie.

2). Przy uzyciu benzolu i mocnego spirytusu do spalania w
dobrze skonstruowanym silniku, niema obawy kopcenia, ani tez
rdzewienia (spirytus).

3). Mieszanine 3 czesci spirytusu i | cz. benzolu mozemy z
dobrym skutkiem stosowac do dobrego motoru, przystosowanego
poprzednio do prowadzenia na benzynie.

4). Zuzycie spirytusu jest cokolwiek (okoto 10%) wieksze
niz czystej benzyny.

*) Zeitschr. f. Spir."Nr. 22, 1925 r.

**) Ciepto wiasciwe spirytusu—7186 kalor., nafty (i tylez prawie benzyny)—
10200.
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5). W Niemczech motory spirytusowe lepszych firm dziatajg
awet lepiej niz banzynove. To sie daje tem tatwiej wytluma-
czy¢, ze w Niemczech mozna zauwazy¢ brak dobrej benzyny,
wzamian ktorej uzywajg benzyne ciezka z domieszka nafty, skut-
kiem czego spalanie bywa niepetne, powodujac przykry zapach
gazow spalinowych.

W poréwnaniu z benzolem spirytus wytwarza gazy spalino-
we o temperaturze mniejszej o Il —15%, a wiec odpowiednio
do tego motor potrzebuje mniej ciepta.

Spirytus ma te dobrg strone, ze daje moznos$¢ zuzycia do
motoréw mniej wartosciowego paliwa.

* *
*

Do powyzszego artykutu dodaje nastepujgca uwage: Niema
watpliwosci, ze spirytus jest dostatecznie dobrem paliwem do
motoréw. Szerokie zastosowanie jego do powyzszych celéw za-
lezy jednak od jego ceny, gdyz jego wydajnos¢ ciepta jest zna-
cznie mniejsza.

Chcac rozpowszechni¢ zuzycie spirytusu do silnikow Niem-
cy w tym wzgledzie zrobili bardzo duzo: !! benzyny u nich kosz-
tuje 38 fenigow, a | | spirytusu 100% — 15 fen. i | | spirytusu
95% — 14,25 fenig., t. j. spirytus jest wiecej niz dwa razy tanszy
niz benzyna i nawet stosunkowa cena ciepta wytwarzanego ze
spirytusu jest nizsza.

Tymczasem w Polsce | | benzyny motorowej (o c. w. 0,720
—a0,740) kosztuje 57—=61 gr. i | | spirytusu 95% skazonego—57gr.
t. j. spirytus kosztuje mniej wiecej tyle co benzyna, a nawet
ciezsze gatunki benzyny (o c. w. 0,755) kosztujg (I | — 50 gr***.)
nieco mniej, niz spirytus skazony.

--------------- K, H.

***) Przy sprzedazy hurtem.

PALENISKO OSZCZEDNOSCIOWE NA MIAL WEGLOWY.

Miat weglowy nie da sie spala¢ na zwyklych rusztach, bo
spada na dot przez jego szczeliny. Gdy za$ ruszty zrobimy
szczelniejsze, to spotkamy znowu inng przeszkode: powietrze be-
dzie zle przenika¢ przez paliwo i spalanie sie bedzie nieréwne
i niepetne. Te trudnosci usuwa palenisko oszczednosSciowe.

Ruszty tego paleniska sg szczeg6lnej formy, nie pozwalaja-
cej spada¢ na dot najdrobniejszym kawatkom paliwa. Dla wywo-
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fania za$ gruntownego przenikania powietrza przez paliwo, wtta-
cza sie go za pomoca wentylatora-

Do spalania na nazwanem palenisku nadaje sie miat weglo-
wy, mial torfowy, odpadki parowozowe, nawet trociny z tartakow
i inne mato wartosciowe drobne paliwo, nie nadajace sie do spa-
lenia na rusztach zwyktych.

Naped wentylatora odbywa sie zwykle za pomocg transmisji,
ale on moze by¢ napedzanym i innemi sposobami, np. motorem
elektrycznym. Szybkos¢ obrotéw wentylatora — do 1200 na minute.

Powietrze podmuchowe przeprowadza sie od wentylatora
do paleniska blaszang rurg lub kanatlem murowanym. Dopltyw
powietrza reguluje sie zapomoca regulatorow prostej konstrukcji.

Pedzac powietrze pod ruszty szybciej lub wolniej, mozna
regulowac site ognia i tem samem utrzymywac¢ pare w kotle pod
pozgdanem cisnieniem, co umozliwia wytwarzanie wiekszej ilosci
pary w kotle.

Przy pierwszem rozpalaniu kotta, gdy niema jeszcze w nim
pary i wobec tego transmisja jeszcze nie dziata, wentylator moz-
na puszcza¢ w ruch zapomocg recznego kotowrotka albo korby.
A gdy cisnienie w kotle w ten sposob podniesie sie o tyle, ze
mozna pusci¢ parowag maszyne, to dalej wentylator moze byc¢
napedzanym znéw zapomocg transmisji.

Opisane palenisko moze by¢ stosowanem nie tylko do ko-
ttéw parowych, ale i do lokomobili, jak statych, tak i ruchomych.

Koszta urzadzenia paleniska i korzysSci, jakie ono daje ilu-
struje nizej przytoczony artykut p. E Swieckiego, kierownika
gorzelni Stara Wie$ (poczta Grojec). E. Swiecki konstatuje osz-
czednos$¢ na kosztach paliwa przy danem palenisku 48%. Osz-
czednos$¢ na koszcie paliwa ok. 45% potwierdza sie i w innych
gorzelniach.

Palenisko oszczednosciowe przestato by¢ nawet nowoscia
i zostato juz zastosowanem w wielu miejscach Rzeczypospolitej
Polskiej.

Budujg go u nas nastepujace firmy: Raszewski i Plucinski
w Poznaniu (Przemystowa, Nr. 26 — palenisko systemu ,,Orkan'),
Borman i Szwede (Warszawa, Srebrna, Nr. 16) i firma ,,Parowa
Gospodarka" (Warszawa, Marszatkowska, Nr. 149—palenisko ,,Par-
gos").

Palenisko ,,Pargos" odrdznia sie od paleniska ,,Orkan" tem,
ze jest zaopatrzonem, oprocz wentylatora, takze w nadmuch pa-
ry zapomocg inzektora. Jednakowoz ten szczegot paleniska
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.Pargos"” obecnie nie jest koniecznym, a wiec i niema decyduja-
cego znaczenia. Palenisko ,,Pargos” ma ruszty, ztozone z czwo-
robocznych plytek, zaopatrzonych dos$¢ gesto dziureczkami dla
powietrza o $rednicy okoto 6 —7 mm, te ruszty co do formy sg
bardzo podobne do cegietek dachéwki. Ruszty zas ,,Orkan" sg
podituzne i jednym brzegiem zachodzace pancerzowo jeden nad
drugim, nie pozwalajgc nawet drobnym kawatkom paliwa spadac¢
przez szczeliny.

Spalanie drobnego paliwa na rusztach odbywa sie réwno
energicznie i catkowicie, pozostawiajgc bardzo niewiele zuzli.

Inz. K. Hryniewicz.

SZYBKI SPOSOB OZNACZENIA SPIRYTUSU W PLYNACH
ZA POMOCA EBULIOSKOPU.

Oznaczanie spirytusu na aparacie Sallerona zabiera duzo
czasu: jednorazowe oznaczenie przecigga sie przynajmniej do
godziny, a czasami i do po6ttorej. Rozumie sie, ze taka strata
czasu zniecheca do aparatu, ktory uzywa sie tylko z koniecznosci
Tymczasem juz oddawna w kraju szampana, burgundu i cid-
ru (jabtecznika), we Francji, znany jest aparat, zwany ebulios-
kopem Salleron-Dujardin’a, na ktorym cata czynnos¢ jednorazo-
wego oznaczania spirytusu w ptynie trwa 15 min. w gorszym wy-
padku — 18 min.
Zasada takiego oznaczania opiera sie na znanym fakcie, ze
punkt wrzenia mieszaniny spirytusu i wody bywa tem nizszy, im
wiecej w niej bedzie zawiera€ sie spirytusu. Temperatura wrzenia
destylowanej wody przy normalnem cisnieniu atmosferycznem
lezy przy 100°C, a absolutnego alkoholu — przy 78,3°C. Wszelka
wiec mieszanina alkoholu z wodg oczywiscie bedzie wrze¢ po-
miedzy temi punktami. Nasz aparat wiasnie stuzy do ustalenia
punktu wrzenia takiej mieszaniny. Wedlug znalezionego punktu
wrzenia mieszaniny w odpowiedniej tablicy odnajdujemy zawar-
tos¢ w niej alkoholu.
Aparat sktada sie z nastepujacych czesci:
rezerwuara, umieszczonego pod ptaszczem CD,
chtodnika EF, termometru T.

Do tego sa potrzebne jeszcze:
lampka spirytusowa L, cylinderek (probéwka) z
dwoma kreskami do odmierzania wina (50 cm3)
i wody (15 cmj) i tablica AB.
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Rezerwuar stuzy do napeilnienia ptynem, podlegajacym
probie. Rezerwuar okala ptaszcz CD. Od rezerwuaru odchodzi
w bok rurka, zakonczona kurkiem R. Chtodnik jest przysrubo-
wany do ptaszcza i moze by¢ w razie potrzeby zdejmowany. Na

srodkowej linji chtodnika umieszczony jest deflegmator, ktory
sktada sie z 3-ch pustych kulek (na rysunku niewidocznych),
potaczonych rurkg t. Termometr ma podziatke od 85 do 101°C,
kazdy stopien termometru jest jeszcze podzielony na 10 czesci.

Samo oznaczenie zawartosci spirytusu w piynie odbywa sie
W nastepujgcy sposob. Przedewszystkiem oznacza sie punktwrze.
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jednostronne wyznaczenie ré! — to porozumienie we wszystkich
sprawach danego tematu tyczgcych.

Artykut p. dr. W. Dagbrowskiego, ktory wyzej przytoczylis-
my, nie uwzglednia w dostatecznej mierze tych postulatow. Wy-
cieczka osobista w sprawie ,podania® — a w rzeczywistosci
propozycji pismiennej, ktérej wysuniecie miatlo wiasnie na celu
s precyzowanie faktycznego charakteru wspotpracy — dla Zwiaz-
ku byta niewatpliwie najprzykrzejsza.

Ostatni za$ ustep artykutu p. prof. Dr. Wactawa Dabrow-
skiego, jako oparty na catkowicie juz swoistem zrozumieniu wy-
razu ,,wspotpraca” — zarzucajgcy nam podanie ,,nieprawdziwych"
informacji — réwniez traci swa wartosc.

To nie bylo uderzenie proste, szczere, fair — to byla pré
ba..... ciosu dodatkowego, sparalizowanego szczesliwie az naz-
byt wyrazng intencja cztonkéw Zarzadu, ktérzy pragneli wyraz-
niejszego sprecyzowania tego, co od samego poczatku nie byto
w ustnej rozmowie dostatecznie wyraznie stawiane, i co, jak wi-
dzimy, mogto i doprowadzito do zupeinie zbednego nieporozu-
mienia.

Jak powiedzieliSmy, wspotpracy, ale wspoétpracy w catem te-
go stowa znaczeniu— pragniemy. Tych kilka szczerych stéw niech
stuzg do tem wyrazniejszego ustalenia wiasciwego wzajemnego
stosunku, ktéry naszem zdaniem w tych sprawach przejawiac sie
moze tylko w istotnej rzeczowej wspotpracy, ktorej w przyszio-
sci ze szczerg sympatjg oczekujemy, majac na uwadze li tylko
istotne ogolne dobro gorzelnictwa Polskiego.

SKRZYNKA DO LISTOW.
O PALENISKU OSZCZEDNOSCIOMEM NA MIAL ,ORKAN".

W kamp. i€23/1S24 r. przy dwdch zacierach po 30 kcrcy ziemniakéw kaz-
dy, spalatem wegla 10 cfm, liczac po obecnej cenie zi 4 gr. 60 za 1 ctm. franco
gorzelnia, co stanowi 46 zt. dziennie, a w ubiegtg karr.p. 24-25 r. przy takich sa-
mych zacierach, spalatem 12 cim miatu weglowego po 2 zt. franco gorzelnia, co
stanowi 24 z}, czyli przy miale bylo dziennie oszczednosci 22 zi.

Koszta zatozenia owego paleniska u mnie: wentylator — 15 m. blaszanej
rury: 127 X I"/m, dwa regulatory powietrza.i ruszta do dwuptomiennego kotta
wynosity 2CC0 zt. wiec przy 22 zt. dziennej oszczednosci w ciagu SO dni, palenis.
ko ,,Orkanll pozostato mi darmo.

Jezeli wzig¢ pod uwage strate wegla, jaka bywa stale podczas przewozu

ego (ko miatu weglowgo nikt nie kradnie), to palenisko wyptaca sie jeszcze
wijczesniej.
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Takiez palenisko zastosowali$my do parowych miocarni, wiec i tu mamy

znaczne oszczednosci w opale. ) ) ) o
Kierownik gorzelni Stara-Wie$

Stara- Wie$ dn. 8 maja 1925. Edward Swiecki.

Z PRAKTYKI REKTYFIKACJI SPIRYTUSU.

Jakos¢ rektyfikatu, nieodpowiadajgca wymaganiom D. P. M. S., przede-
wszystkiem zalezy od niedostatecznego urzgdzenia aparatow rektyfikacyjnych,
szczegolnie chce wymieni¢ Matopolske, gdzie w ostatnich 2 — 3 latach rafinerj i
przewaznie przy gorzelniach urosto, jak grzybéw po deszczu — przewaznie ma-
tych z najprymitywniejszemi urzadzeniami i spirytus w nich nie byt wiasciwie
rektyfikowany, lecz tylko wzmacniany. — Np. aparaty rektyfikacyjne nie posiada-
ja regulatoréw pary.

Niema tez r ezerwuara dla rozcieficzania i wymieszania spirytusu Z woda.

Bardzo wazng jest rzeczg mie¢ deflegmator wolny od kamienia kottowego,
co nieraz trafia sie przy wodzie twardej, zawierajgcej duzo soli mineralnych (wap-
no, gips). — Scianki rurek deflegmatora narastaja gruba warstwa kamienia, wte-
dy nie da sie utrzymac¢ dobrego smaku rektyfikatu. RoOwniez wazng jest rzecza
przy koncowem pedzeniu | gatunku nie przepusci¢ spirytusow wysoko wrzacych
(Nachlauf), ktérego proéba na kwas siarkowy H2SO4 wytrzymuje, a degustacje
na smak nie wytrzymuje, poniewaz juz przedostata sie pewna ilo$¢ alkoholu pro-
pylowego o wrzeniu 97" C i izopopylowego przy 82" C wrzenia.

Kierownik rektyfikacji spirytusu w Horodence
B. Dymitrowicz.

PYTANIA i ODPOWIEDZI
PYTANIA

Pytanie 7. Prosze uprzejmie o taskawe zakomunikowanie mi, ilu ro-
botnikéw zatrudnia¢ powinna gorzelnia przy wypedzie 70.000 litréw suréwki przy
dwoch zacierach. Poniewaz Dyr. Panstowego Monopolu Spirytusowego uwzgled-
nia do obliczenia kosztéw 5 robotnikéw (2—3) zapytuje sie, czy WPanowie uzna-
ja ilo$¢ te za wystarczajacg i jak najekonomiczniej nalezatoby rozdzieli¢ zajecia
dla nich. Prosimy réwniez wzig$¢ pod uwage obstuge kotta, opalanego trocinami,
ktére sg dowozone codziennie palaczowi pod sam kociot. S.

Pytanie 8. W gorzelni $ciany w ubikacjach drozdzowni i fermentacji
przed trzema laty przy moim poprzedniku zostaty wysmotowane lecz w sposéb
niewdasciwy, poniewaz S$ciany te przybraly powierzchnie nie gladkg co wynikto
wskutek $ciekania smoty, ktéra nastepnie po zaschnieciu wytworzyta grudki; naj-
gorzej jednak co gtadkosci powierzchni przedstawiajg sie sufity i skutkiem tego
w zesztej kampanji bardzo szybko S$ciany, a przewaznie sufity pokrywaty sie ples-
niakami, nadajagcemi $cianom siwy odcien. Dla zapobiezenia ztemu czesto zmy-
watem sufit i $ciany formaling 5J|, lecz wobec tego, ze sufit jest bardzo wysoko
(okoto 4 m) czynno$¢ ta byla bardzo trudng i po takim zdezynfekowaniu po
4—6 dniach plesniaki na suficie znéw sie zjawiaty. Nadmieniam przy tem, ze
w obydwdch ubikacjach wentylacja odbywa sie li tylko za posrednictwem lufcikow
w oknach, innej niema Staram sie stale unika¢ nadmiaru pary, azeby nie przy-
czynia¢ sie do przyspieszenia rozwoju plesni. Prosze uprzejmie o poinformo-
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wanie, co mam czyni¢, azeby unikna¢ tego objawu. Czy konieczne jest powtorne

prawidtowe smotowanie ubikacji? Prosze réwniez o taskawe poinformowanie

szczegotowo o jakosci i ilosci potrzebnych materjatéw dla prawidtowego smotowa-

nia z wyszczegolnieniem w jakim stosunku materjaty te majg by¢ z sobg zmie-

szane i w jaki sposéb najracjonalniej ma by¢ przeprowadzona ta cala robotaj

Jakg warto$¢ praktyczng w takich wypadkach posiada $rodek zwany ,,montanina"?
K. H.

Pytanie 9. Jaka jest niezta (dobra) izolacja przewodéw parowych (rur)

w gorzelni. Nie chce materjatu tego sprowadzac¢ z fabryki, prawdopodobnie glina

ze stoma, czy sianem (powréstami obwija sie rure raz przy razie), apo wyschnie-
ciu czy wapnem obieli¢, czy gipsem obtozy¢? P.

Odpowiedz 1 na pytanie 6. OdpowiedZ na to pytanie zalezy od czutosci
wagi przeznaczonej do wywozu spirytusu. Jednakze przedewszystkiem za naczel-
ne zadanie uwaza¢ nalezy bezwzgledng czystos¢ beczek, ktorg przestrzegac i $ci-
$le kontrolowa¢ winien tak dostawca jak i odbiorca. Beczki winny by¢ wolne od
wszystkich zanieczyszczen, ktdre moglyby zmienia¢ barwe, smak, zapach, przej-
rzystos¢, . sktad chemiczny spirytusu w nich przewozonego. Woda pozostajaca
w beczce po jej wymyciu jest takze zanieczyszczeniem, z ktérego obecnoscig li-
czy¢ sie nalezy i ktére przed napetnieniem beczki do wywozu wiasciwie usungé
trzeba. O ile beczka jest zresztg czysta, a tylko zawiera czystg wode zwilzajacg
Sciany w malej tylko ilosci — to jej usuniecie przez trzykrotne wymycie spiry-
tusem ze zbiornika jest tatwe. Straty na spirytusie przytem sie nie ponosi, gdyz
moze on wrdci¢ do zbiornika.

W przypadku opisanym zalezy wszystko od czutosci wagi. Przyjmuje dwie
mozliwosci:

I.  Waga przeznaczona do odstawy spirytusu w beczkach 500-litrowych po-
winna wykazywa¢ wyraznie roznice 0.5 kg w obcigzeniu. Jesli jest taka waga do
rozprzadzenia, to jest obojetnem, czy stopniuje sie spirytus przy kranie, czy po
wlaniu go do beczki. Gdy bowiem beczka np. 5001 — zawiera 1 litr wody — to
wleje sie do niej tylko 499 1, co waga wykaze zupetnie Sci$le i nikt nie ponosi
straty — z wyjatkiem jedynie tego szczeg6tu, ze stopniowo$¢ wlanych 499 | spi-
rytusu o np. 96.4° Tr obnizy sie do 96.2° Tr, co przy fabrykacji likieréw i wodek
roznicy nie stanowi. Roznice tej stopniowosci dla 500 litrowej beczki wynosza
dla ’/2 litra wody pozostatej w beczce — 0.1° Tr, dla 1 | — 0.2° Tr, dla 1.5 litra
— 0.3° Tr. — Jednakze pozostawienie w takiej beczcze *I 1 wody po doktadnem
obmyciu i ocieknieciu uwaza¢ trzeba za maximum.

II. Jesli waga ma czuto$¢ gorsza niz podana pod |. to oczywista zachodzi
mozliwos$¢ straty opisanej, o ile stopniuje sie przy kranie; to strata jest wtedy
tem wieksza im czulo$¢ wagi jest mniejsza, gorsza i im wiecej zostanie wody
w beczce. W takim razie trzeba stopniowa¢ spirytus po wlaniu go i zamiesza-
niu w beczce. A

Odpowiedz 2 na pytanie 6. Rektyfikacja sprzedaje spirytus wedtug jego
wiasnosci, jakie wykazuje w zbiornikach sktadowych. Zaleznie od umowy, moze
jednak gwarantowaé jako$¢ towaru w beczkach. W pierwszym wypadku nie jest
rzecza rektyfikacji badanie stanu beczek. Po starowaniu, odpuszcza sie do nich
wedtug wagi odpowiedniej mocy spirytus i skoro waga wskaze, ze beczka otrzy-
mata zadang ilo$¢ spirytusu, sprawa sprzedazy jest temsamem zatatwiong. W tym
wypadku, jest dla rektyfikacji rzecza obojetng, czy beczka jest czysta, czy nie,
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czy zawiera wode i ile. Zostat spirytus rozcienczony, lub zanieczyszczony, to
zmartwienie kupujacego i on ponosi wszelkie konsekwencje wynikajace z dostar-
czenia nieodpowiedniego naczynia.

Inaczej rzecz si¢ przedstawia w drugim wypadku, gdy z tytutu handlowego,
uktadu rektyfikacja reczy za jako$¢ zawartosci beczki. Tu gwarancja tyczy sie
czystosci, mocy i ilosci spirytusu. Z tego tez powodu musi rektyfikacja zbadac
w takich razach, czy beczki sg czyste i suche? W razie jakiejkolwiek watpliwosci
.trzeba beczki dobrze obmy¢ i obsuszy¢ i dopiero wodwczas mozna przystapi¢ do
ich napetnienia. Beczki muszg by¢ suche, bo rektyfikacja gwarantuje odpowied-
nig moc spirytusu. Poniewaz obsuszenie beczek jest stosunkowo fatwe, przeto
0 ile sg szczelne, gwarancja mocy spirytusu nie przedstawia zadnej trudnoscia

T. Ch.

Odpowiedz 3 na pytanie 6, Wydawanie spirytusu z rektyfikacji powinno
odbywac sie $cisle wedlug wskazowek Dyrekcji P. M. S. poniewaz komisjoner
winien stosowac tez do wskazdwek swego mocodawcy. Jesli takich wskazowek
—instrukcji dotad niema, to nalezy ich zazada¢. Przy wydawaniu na wage trzeba
beczki odtarowaé, a po napetnieniu zwazy¢ beczki ze spirytusem i odprébowac
na moc zawartosci beczki. Préba z kra.ou naczynia rektyfikacji bedzie oczy-
wiscie niedoktadna, zwiaszcza gdy beczka byla ptukana wodg, co jest niewtas'
ciwe i nie powinno mie¢ miejsca. Porzadna wodczarnia tego nie czyni. Rektyfi-
kacja powinna mie¢ miernik dokladny do wydawania spirytusu i wydawa¢ go na
miare spuszczajac do beczki odbiorcy. W takim razie probowaé nalezy z kranu
lub z kurka w tym celu ustawionego. Moc spirytusu w beczce nie bedzie wtedy
odgrywata roli i strat dla rektyfikacii nie spowoduje. W. G.

Odpowiedz 1 na pytanie 7. Pieciu robotnikéw powinno wystarczy¢: | pa-
lacz, | dowdz drzewa lub trocin, 2 w zacierni, drozdzowni i fermentacji oraz sio-
downi, | przy aparacie i magazynie. Gr.

OdpowiedZ 2 na pytan e 7. W gorzelni produkujacej 730 hl spirytusu,
nalezy przyja¢, ze dzienny wyped odpowie okoto 4 hl, przy kampanji okoto Z03 dni.
llo$¢ robotnikéw nie zalezy od prawa wypedu, tylko od dziennej produkcji spiry-
tusu. Jezeli w powyzszym przyktadzie przyjmiemy czas kampanji na 103 dni. to
dzienny wyped wyniesie okoto 703 litréw, do czego potrzeba 6 robotnikéw, pod-
czas gdy w wypadku pierwszym tylko 4.

Przyjmujac jako zatozenie, ze mamy gorzelnie o dziennej produkcji okoto
4 hl spirytusu, potrzeba do jej obstugi 4 robotnikéw, a mianowicie: | palacz,
| aparat odpedowy i maszyne parowa, | stdd, gniotownik i zaciernie, T drozdzow-
nie i fermentacje. Ziemniaki narzuca robotnik majacy stéd, a pomaga mu, ma-
acy fermentacje, Porzadki utrzymujg: w kottowni palacz, w aparatowni—aparato-
wy; stodowni i magazynie ziemniaczanym—stodownik; w drozdzowni i fermentacji
robotnik czwarty. Lepiej zdaniem naszym utrzymac 4 robotnikow, jak tego wy-
maga potrzeba, a ptaci¢ ich lepiej, niz mie¢ tanszych, lecz gorszych 5 robotnikow.

W wypadku omawianym jest jedna trudnos¢, a to spalalania trocin i o ile
niema odpowiedniego pomocniczego urzadzenia, to trzeba da¢ pomoc palaczowi.
Robotnik 5-ty bedzie wiec pomagat palaczowi, oraz narzucat ziemniaki do ptoczki;
on bedzie miat porzadki w magazynie ziemniaczanym.

Jezeli produkcja dzienna spirytusu wynositaby okoto 5 hl, to trzebaby isto-
tnie 5 robotnikow ze wzgledu na magazyn ziemniaczany.

T. Ch.
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Odpowiedz 3 na pytanie 7. 1), Moim zdaniem ilo$¢ robotnikéw w go-
rzelni dziennie nie jest zalezng od ilosci wypedzonych litréw w kampanji, a za>
lezna jest od ilosci i wielkoSci zacieréw, urzadzenia lepszego lub gorszego gorzelni,
warunkéw lokalnych i zwigzanych z rozporzadzeniami zarzadu majatku.

2). Jezeli bedziemy omawiali prace w gorzelni o dwdch zacierach pojem-
nosci od 25 do 10 metrow kartofli na zacier, idealnie urzadzonej, ktéraby zatrud-
niata tylko 5 ludzi, to takich gorzelni napewno znajdziemy w kraju bardzo maty
procent. —

3). Niewiem kogo wiasciwie Dyr. Panstw. Monop. Spirytusowego zalicza
do robotnikéw gorzelniczych? Czy ludzi, ktérzy obstuguja gorzelnie bezposrednio
i posrednio, czy tylko bezposrednio? Wszak to pojmowanie dos$¢ rozciagte. | tak-
sgq gorzelnie ktérym administracja majgtku dostarcza wszystko, t.j opat, kartofle,
przyblizanie kartofli do pléczki, jeczmien na stéd, przenoszenie stodu z jednego
lokalu do innego lub na szufelki, obstuga pokoi dla urzednikéw it. d. swemi ludz-
mi z folwarku, ale sg i takie folwarki, w ktérych niektére roboty wykonywaja
robotnicy z gorzelni, i wtedy musi by¢ robotnikow wiecej. Czasem nawet 9-ciu
ludzi w danej gorzelni napewno nie mniej sie na pracuja, jak w innej 6-ciu. Tyle
co do ogdlnych uwag z praktyki.—

4). Omawiajac sprawe poszczegdlnie musze zaznaczy¢, ze o ile gorzelnia
jest .lepiej urzadzona pod wzgledem szybkiego prowadzenia robét, a takich u nas
obecnie jest najwiecej na przyktad od 5 do 6-ciu godzin dziennie, t.j. od chwili
puszczenia pary na gorzelnie z kotta do chwili zatrzymania jej na kotle), to w ta-
kich gorzelniach mato nawet i 6 ludzi dobrze wyrobionych fachowo, (naturalnie ro-
zumie sie gorzelnia bez pomocnika, kiedy jeden z ludzi pedzi aparat i doglada
ruch i sprawno$¢ maszyn) Musi uzna¢ ze w przeciggu 5—b5 godzin ruchu maszyn
ludzie muszag przez ten krotki czas zdazy¢ na termin wszystkie roboty, wykon-
czy¢, a brak jednego choéby cziowieka napewno drozej by kosztowatl (opat,
smary i psucie sie maszyn) rozciggajac robote, jak robotnik. Chwata Bogu, go-
rzelnie o dwoch zacierach pracujace od 9 do 12 godzin dziennie, zaczynajg prze-
chodzi¢ do historji. Tam rzeczywiscie, mozna bylo ora¢ nawet w pieciu ludzi, bo
wtedy kazdy z nich miat czasu dwa razy tyle, i zawsze zdazyt zrobi¢ za siebie
i innego, dzi$ chocby chcial — sit i czasu zabraknie mu.

5). Aby osadzi¢ sprawiedliwie ilu potrzeba robotnikéw do gorzelni dwuza-
cierowej przecietnie na catym obszarze Rzeczypospolitej, czysciejsze miatbym su-
mienie, gdybym os$wiadczyt ze 7-miu, a nie 5-ciu. Pieciu ludzi stanowczo za mato,
i nietylko to rownatoby sie wyzyskowi pracy, ale nawet bytoby nielogicznym wy-
zyskiem.

Uwaga. OmawialiSmy robote od 5 do 6 godzin, kiedy to pare puszczono
na gorzelnie i puszczono w ruch maszyne i aparat. Wszak robotnik ma zajecie
na godzine przed puszczeniem pary rano i dwie godziny po zatrzymaniu pary,
na mycie, szorowanie, przeprowadzanie dezynfekcji lokali, poprawki maszyn, pa
kunkowanie, czyszczenie rusztéw, usuniecie popiotu z kottowni i t. d. a czasu na
$niadanie i obiad nie zostawiamy, gdyz robotnik, aby zdazyt uskuteczni¢ swojg ro
bote na termin, jes¢ musi dorywczo i kiedy ma chwile zbywajacg miedzy robota.

Walerjan Swiecili
Kierownik gorzelni Wilkéw powiatu (gréjeckiego.
Odpowiedz 4 na pytanie 7. W naszych normalnych gorzelniach rolni-

czych przy 2 zacierach dziennie, 5 robotnikdw zupetnie wystarczy dla doktadne-
go wykonania wszelkich robot.—
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Rozkiad pracy w gorzelni zalezy od miejscowych warunkéw i kwalifikacji
robotnikéw, w przyblizeniu moze by¢ nastepujacy:
1. Aparat destylacyjny i stodownia
1. Kociot parowy
1. Fermentacja i drozdzownia
I. Kadz zacierna i parnik
1. Pluczka kartoflana i mielenie stodu.
Jezeli wezmiemy gorzelnie, urzadzong wzorowo, a gorzelany zechce poswie-
ci¢ I'/2 godziny aparatowi destylacyjnemu lub robieniu zacieréw, liczba robotni-
kéw moze by¢ zredukowana do 4. M.

OdpowiedZz 1 na pytanie 8. Poprawianie Zle zatartych $cian smotg
nastrecza wiele roboty. Najpierw trzeba S$ciany bardzo dobrze wysuszy¢. Na-
stepnie wygrza¢ piecykiem koksowym, az smota pocznie $ciekac, przyczem czesto
trzeba pomaga¢ lampka benzynowa. O ile chodzi o sufit, to trzeba robi¢ ruszto-
wanie. Najlepiej, jezeli Sciany, wzglednie sufit tuszczy sie, zedrze¢ powtoke
smotowa, wyprawe $cian poprawi¢ i dopiero zatrze¢ smota.

Wyprawa smotowa jest bardzo dobrg, musi by¢ jednak nalezycie wykonana.
W tym celu $ciana musi by¢ dobrze wyschnieta i przy pomocy piecyka kokso-
wego dobrze wygrzana. Nastepnie grzeje sie smote pogazowg z drobnym dodat-
kiem asfaltu (1 na 5—10 smoty), zaleznie od ptynnosci smoty. Im smota ptyn-
niejsza, tem stosunkowo trzeba wiecej asfaltu. Smota sama daje powierzchnie
mniej zwartg. Plynny wrzatek smotowy trzeba utrzymywac stale na matym
ognisku. Nastepnie bierze sie pendzel i zaciera sie $Sciany wrzatkiem smotowym
mozliwie réwno. Smota wsigka w gorgca Sciane i pokrywa jg cienka, réwna,
gtadka, Swiecaca powtoka.

Plesniejagce Sciany powleczone smotg mozna tatwo zmy¢ wodg ciepta z do-
datkiem 2°|0 sody, a nastepnie sptuka¢ czystq wodg. Jezeli chodzi o ich odka-
zanie, to trzeba uzy¢ antyseptyka kwasnego-, trudno lotnego. Formalina do tego
celu nie jest odpowiednig, lepszym bytby tu kwas siarkowy, siarczyn kwasny
wapniowy, wreszcie fluorek amonowy.

Montanina jest dobrym S$rodkiem odkazajagcym $ciany, podiogi, posadzki
it d T. Ch.

Odpowiedz 2 na pytanie 8. We wskazanych warunkach dezynfekcja
Scian i sufitu nie da gwarancji czystosci, to tez zto nalezy usung¢ radykalnie.

Sciany odbi¢ do muru, starannie wyprawié¢ i pozwolié¢ gruntownie wyschnaé.
W miesigcach letnich w cieply jasny dzien pociagna¢ gorgca mieszaning: 3 cze-
$ci smoty pogazowej i 1| czesci asfaltu, przyczem nalezy baczy¢, azeby kociotek
ze smoty stale byt na ogniu. O ile robota wykonana bedzie starannie, ptyn
wsigknie w $ciane i na powierzchni otrzymamy réwng cienkg powtoke. Moze sie
jednak zdarzy¢, ze jednorazowe posmarowanie nie pokryje réwnomiernie S$cian,
miejscami bedzie przeswieca¢ mur, w takim razie smotowanie nalezy powtorzyc
naturalnie po przeschnieciu pierwszego.

Sufit z wielu wzgledéw nie jest wskazane smotowcowaé, tembardziej przy
takiej wysokosci lokali o dokladne wykonanie roboty bedzie b. trudno.

Po obiciu starej powitoki, wyprawieniu i wyschnieciu najlepiej bedzie po-
ciggna¢ farbag olejng lub glazurowa.

Montanina jest b. dobrym S$rodkiem dezynfekcyjnym, w rozcienczeniu 2 do
5°00 nadaje sie do odkazania naczyn it. p., a do odkazania écian uzywaé¢ 10—12%
roztworu. M.
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Odpowiedz 1 na pytanie 9. Wocale dobrg izolacje mozna otrzymaé po-
stugujac sie stomg i gling. W tym celu nalezy zatrze¢ rury najsampierw gling
na grubo$¢ 1 cm a gdy ptynaca para jest powyzej 5 atmosfer, to warstwa gliny
ma by¢ 2 cm. Do gliny dobrze jest domiesza¢ plewy lub sieczki. Po zatarciu
i lekkiem obeschnieciu gliny, owija sie dalej rury stomg skrecong i lekko namo'
czong w gestem mleku glinianym. Stome nalezy nawija¢ silnie w warstwie conaj-
mniej 5 cm zwiekszajac jej grubos¢, zaleznie od szerokosci izolowanej rury. Po
dobrem owinieciu stoma, zaciera sie jg gling, tak, by otrzymac¢ réwng powierzchnie.
Otrzymang w ten sposéb izolacje, nalezy teraz dobrze okreci¢ ptatami pidtna,
lub réwno pocietemi staremi workami i wreszcie zapendzlowaé mlekiem gipsowem.
Na wszystkich tgczeniach rur ma by¢ przerwa izolacji 10—15 cm szeroka, w kaz-
dym razie tak znaczna, by mozna bylo rury swobodnie skreca¢ lub rozkrecac.
W miejscu gdzie izolacja sie konczy, ma by¢ zatozony manszet z blachy, spiety
drutem, ktory izolacje wzmacnia i chroni od uszkodzenia. Co roku po kampanji
nalezy wszelkie uszkodzenia izolacji naprawi¢ i powierzchnie jej zapendzlowad
mleczkiem gipsowem.

Btedami jakie tu spotykamy, sa okrecanie stomy bezposrednio na rure,
zaktadanie cienkiej izolacji i nie chronienie jej na tgczeniach rur. Stoma zato-
zona bezposrednio na rurze, ulega szybko pod wplywem goraca zetleniu. Dobrze
zatozona izolacja powinna by¢ chlodng i nalezycie zabezpieczong. Powrdset nie
trzeba robi¢, tylko stome dobrze skrecic. T. Ch.

Odpowiedz 2 na pytanie 9. Najprostszg izolacje ,,domowej roboty", sta-
nowi istotnie obwinigcie przewodéw parowych powrdstami stomianymi, obtozenie
ich gling zarobiong np. z plewami i pobielenie. jl. In

Odpowiedz 3 na pytanie 9. Powrdsta maczane w roztworze gliny sg b
dobrym $rodkiem izolacyjnym, musza by¢ jednak szczelnie obiagniete na prze-
wodach parowych. Dla nadania im lepszego wygladu wystarczy pociagniecie wap-

nem. Obciggniecie gipsem wzmacnia izolacje, lecz zwieksza koszt.
W. Q.

SPRfIWY ZWIAZKU
ZARZAD GLOWNY

Zarzad Glowny zwraca uwage poszczegOlnych czto.ikéw Zw.
ze listy w sprawach organizacyjnych, informacyjnych i posad
kierowane do poszczegdlnych oséb personelu biurowego Zwia-
zku imiennie, miast bezpos$rednio do Zarzadu Zwigzku nie sg
brane pod uwage i zatatwiane nie beda.

Najwyzsze ceny zyta notowane na gieldzie Zbozowo-To-
warowej w Warszawie, za 100 kg. zyta kongresowego loco sta-
cja zatadowcza.

Za lipiec — 2! lipca — 22.50 zitotych.

Z zatobnej karty w dniu 6 lipca r. b. w Cieszynie zmart

cztonek rzeczywisty Zw. $. p. Jan Petka.
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ODDZIAL. WARSZAWSKI.

W dniu 26 lipca r. b. Walne Zgromadzenie Czionkéw Od-
dziatlu Warszawskiego ustalito na 1925/6 rok skiladki cztonkow-
skie w nastepujacych wysokosciach:

roczna skitadka cztonkowska - - - 28 zi
sktadka do funduszu pogrzebowego 6
. " " zapomogowego 2
Razem 36 zt.
z tym ze skladki powyzsze obowigzujg kierownikéw gorzelh, na-
tomiast pomocnicy ptaca ogotem 20 zt; z czego 6 zt. na fundusz
pogrzebowy i 2 zt. na fundusz zapomogowy.

Poniewaz nieregularnos¢ optacania sktadek cztonkowskich
niejednokrotnie stawiata Zarzagd Oddziatu w bardzo trudne poto-
zenie finansowe, przeto pozwalamy sobie obecnie zwrécic¢ sie
z goragcym apelem do cztonkéw oddziatu aby w miare swych
moznosci wptacali przynalezne od nich sktadki cztonkowskie mo-
zliwie niezwlocznie przyczyniajgc sie tym samym do ulatwienia
dziatalnosci Zwigzku.

Whiaty prosimy uskuteczni¢ bezposrednio do kasy Oddzia-
tu w Warszawie, lub na konto nasze w P, K. O. L. 3907.

Nadmieniamy, ze w nastepnym numerze podamy do wiado-
mosci ogolnej nazwiska tych cztonkéw Zwiazku, ktorzy wskutek
nie uiszczenia skiadek cztonkowskich w ciggu 2-ch lat, stosownie
do obowiagzujgcych regulaminéw i uchwaly Zarzadu Oddziatu
z dniem 1l-ym pazdziernika r. b. o ile do tego terminu nie ure-
guluja zalegtosci zostang wykresleni z listy cztonkéw Zwigzku.

LISTA KANDYDATOW NA CZt. RZECZYWISTYCH ZWIAZKU.

Anikiewicz J6zef—Studzienice p. Zyrardow.

Urbanski Stefan—Miechow z. Kielecka.

Dobrski Walerjan—majat. Ro$ p Ro$ z. Grodzienska.
Schocnbern Felicjan-m Kruszyna p. Klomnica.

Rogozinski Zygmunt—Chroberz p. Chroberz pow. Pinczew
Szczuka Romuald—Stonim sk. p. 8. gorzeln. Andrzejow.

KOLA MIEJSCOWE.

Od ostatniego sprawozdania w N° 3 ,Techniki Gorzel.",
odbyty sie nastepujgce zebrania Kot Miejscowych w obrebie
Warszawskiego Oddziatu Zwigzku.
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Nazwa Mlejsc_e < O ﬁ S Wazniejsze czynnosci zebrania.
Kofa zebrania 02 SE£
N [<5)
N
Gorzelnia 15y, ¢ Sprawy biezace. Zwiedzenie gorzelni Go-
Gréjecko- Gostomja stomja. Pogawedki na tematy techniczne.
Rawskie Gorzelnia 21V 9 Poruszono sprawe organizacji Két Miej-
Cieladz ' scowych. Zwiedzono gorzelnie Cielgdz.

. Wskutek wyjazdu obecnego przewodni-
Piotrkowsko- et ocia czacego Kofa, Aloizego Podgorskiego, na
Radomskow- Yy 12 7voon jego miejsce wybrano Czestawa Okon-

skie Radomsko skiego i na zastepce — Zygmunta Zdun-
czyka.
Gorzelnia Zakatwiono sprawy biezace. Gorzelnik Ma-
Lubelskie 19.VI 7 ryniak wypowiedziat rozprawe o pszczeh
Jabtonna nictwie.

Zamojskie Zamos¢  28.VI 7 Nie doszto do skutku.

PROTOKUL

Zwyczajnego Walnego Zgromadzenia Warszawskiego Oddzia-
tu Okregowego Zwigzku Zawodowego Technikéw Gorzelniczych
odbytego w dniu 26 lipca 1925 roku w Warszawie w lokalu Sp.
Akc. ,,Technika Gorzelnicza™ przy ulicy Wroniej Nr. 69 w obec-
nosci 109 rzeczywistych cztonkéw Zwigzku i I-ego honorowego.—

Zagajenie Zgromadzenia. Stosownie do ogtoszonego po-
rzadku dziennego \Valnego Zgromadzenia po nabozenstwie o godz.
9 rano w kosciele Karola Boromeusza, prezes Okregowego Od-
dzialu Warszawskiego Zw. Zaw. Techn. Gorzeln, p. Antoni Mala-
tynski zagait zgromadzenie o godz. 10 m. 45. przed potudniem,
witajac zebranych i zyczgc im pomysinych obrad.

Wybor Prezydjum Zgromadzenia. Na wniosek prezesa
Antoniego Malatyriskiego powotano na przewodniczgcego zebra-
niu p. Ludwika Wieczorka, ktory dziekujgc zebranym za zaufa-
nie prosi do stolu prezydjalnego pp. Feliksa Kosinskiego,
Leonarda Kosmalskiego, Franciszka Winkelmana i Jana Kosinskie-
go w charakterze asessorow i p. Michata Kojatowicza jako sekre-
tarza, co zostato przez zebranych jednogto$nie zaakceptowane.—

Przed przystgpieniem do obrad nad porzadkiem dziennym
przewodniczacy komunikuje, ze w roku sprawozdawczym zmarto
8-iu cztonkéw rzeczywistych Zwigzku, a mianowicie Koperski
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Juljan, Modrzynski Ignacy, Samulski Marjan, Ortowski Antoni,
Borzecki Aleksander, Maniewski Stanistaw, Perkowicz Tadeusz
i Morawski Stefan,— przyczem zebrani uczcili ich pamie¢ przez
powstanie.

Nastepnie przewodniczacy udziela gtosu prezesowi Zarzadu
Gtoéwnego Zwiagzku inz. Jozefowi Kagczkowskiemu, ktéry w imieniu
Zwigzku powitat zebranych, zyczac im pomysinych i zboznych obrad.

Odczytanie protokutu z ostatniego Zgromadzenia. Prze-
wodniczacy proponuje aby ze wzgledu na to, ze protokut po-
przedniego Walnego Zgromadzenia podany zostat do wiadomosci
cztonkéw Oddziatlu Warszawskiego za posrednictwem Techniki
Gorzelniczej, poming¢ jego odczytywanie i podda¢ odrazu pod
gtosowanie, czy protokut moze by¢ uwazany za przyjety.

Whniosek przewodniczgcego zebrani jednogtosnie zaakcepto-
wali i protokut zatwierdzili.

Sprawozdanie ogo6lne. Sprawozdanie ogolne ztozyt czto-
nek Zarzadu p. Gustaw Krejzer, przyczem na wstepie omowit
sprawe wydawnictwa ,, Techniki Gorzelniczej", podkreslajac, ze
Zarzad Glowny Zwigzku ostatecznie uregulowat te palgcg sprawe
przez zorganizowanie Komitefu Redakcyjnego na czele z inz.
Wactawem Kaczkowskim, jako redaktorem czynnym, wynikiem
czego czasopismo, poczawszy od I-go kwietnia, wychodzi regu-
larnie, nadmieniajgc, ze blizszych informacji udzieli obecny na
zebraniu redaktor.

Nastepnie przedstawit w ogélnych zarysach obecny stan sto-
sunkéw pomiedzy Zwigzkiem, a Sp. Akc. ,,Technika Gorzelnicza"
wyjasniajac szczegotowo korzysci jakie osigga Zwigzek, bedac
jednym z najpowazniejszych jej akcjonarjuszéw i zapoznaje ze-
branych z jej obecnym rozwojem, wytwoérczoscig i planami na
przysztos¢, prostujgc jednoczesnie biedne informacje krazace
wsrod czitonkéw Zwigzku kokretnemi cyframi.

Z kolei sprawozdawca udziela informacji o odbytych kursach
dla gorzelnikéw pracujgcych na drobnych aparatach rektyfikacyj-
nych w Drohobyczu, urzagdzonych staraniem Matopolskiego Oddzia-
tu Okregowego Zwigzku, ktoérych stuchato 23 stuchaczy, o doko-
nanym w dniu 7 czerwca r. b. Zjezdzie rektyfikatoréow w Warsza-
wie, w ktoiym wzieto udziat 97 rektyfikatorow, o kursach gorzel-
niczych urzadzonych w Poznaniu, staraniem Poznanskiej Sp.
Okowicianej i Poznanskiego Oddzialu Okregowego Zwigzku,
0 kursach w Warszawie zorganizowanych przez Naczelng Rade
Spirytusowga, przyczem nadmienia, ze w tym otatnim wypadku
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Oddz. Warszawski przyszedt z pomoca, udzielajagc dla uczestni-
kéw kurséw prowizorycznego locum dla 24 stuchaczy i zakomuniko-
watl zebranym, ze Zarzad Glowny Zwigzku nosi sie z projektem
urzadzenia jeszcze w r. b. kurséw dla rektyfikatorow w Warszawie,

W dalszym ciggu swego przemowienia sprawozdawca wspo-
mina o Jubileuszu jaki ma sie odby¢ w Poznaniu z okazji 50-cio
lecia istnienia Poznanskiego Oddziatu Okregowego Zwigzku i o dru-
gim Zjezdzie Technikéw Gorzelniczych Polskich zwotywanym na
dzien 12 wrzesnia r. b. do Poznania.

Nastepnie porusza sprawe powstania Komitetu Popierania
Technicznych Zastosowan Spirytusu i podaje do wiadomosci u-
chwate Miedzynarodowego Kongresu Rolniczego, zapadig w spra-
wach dotyczacych przemystu spirytusowego.

Przechodzac w nastepstwie do rozestanych wr. b. do czton-
kéw Zwigzku kwestjonarjuszy w sprawie bytowania technikow
gorzelniczych ze specjalnem uwzglednieniem wynagrodzenia i wy-
ksztatlcenia zarbwno ogolnego, jak i zawodowego, zaznacza, ze,
niestety, zaledwie 216 czitonkéw, na ogdlng ich ilos¢ 561 zwr6-
cito wypelnione kwestjonarjusze we wilasciwym terminie, przed-
stawiajgc jednocze$nie sporzadzone na podstawie tego materjatu
nastepujace pogladowe tablice:

Zestawienie wynagrodzen.

WYysoko$¢ wynagrodzenia Pobiera w oddziale Zwigzku
od do Warszawsk. Poznanskim Matopolskim
ztotych «°/0. pracownikow
2.000 1,85 5,00 21,06
2.001 2 500 5,09 10.00 21,0b
2.60! 3 000 12,96 14,00 31,58
3.00! 3.500 m20.37 22.00 13,16
3.50. 4050 14,81 24,00 7,86
4.0U1 4.500 15 28 12,00 —
4.501 5.000 5,09 6,00 —
5.001 6.000 5,09 300 2,64
6.00! i wyzej 3,24 — 2,64
bez posad lub w innych |
zawodach 15,22 4,00 —
dodatkowo majg udziat 4305 76.00 63.14

70°lo w zyskach
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Zestawienie wyszkolenia ogdlnego.

Oddziat okregowy Zwigzku

Posiada
wyksztatcenie Warszawski  Poznanski Matopolski
W % %
domowe 5.56 — —
elementarne 1.39 6.00
2-u klasowe 1.39 — —
3-y klasowe 1.85 5.00 7.84
4-o0 klasowe 62 96 37.00 31.58
5 0 klasowe 12.50 4.00 7 84
6-0. klasowe 8.33 4.00 15.79
7-0 klasowe 1.39 — —
matura 1,39 3.00 18.48
wyzsze 0;46 h- _
szkota powszechna 2.78 33.00 7.84
Seminarium naucz. — 4.00 10 63

Zestawienie wyksztatcenia zawodowego

Oddziat Okregowy Zwigzku

Zakitad
W arszawski  Poznanski Matopolski
w 70 70
Dublany 12.96 3.00 76.32
Mikulino-Horodyszcz 6 94 —
Kursy Warszawskie 53.70 - 2.64
Krakowskie 0 93. — 13.20
» Poznanskie 278 19.00 —
” Wilenskie. 2.32 — —
" w Berlinie 3.70 22.00
" w Bawarji — 1.0O —
.  Oranienburgu — .00 —
" w Moskwie 1.39 — —

bez wyksztatcenia zawdd. 15.28 54.00 7.84



— 187 —

Z kolei sprawozdawca oznajmia zebranym, ze w dniu 3 maja
r. b. z ramienia Zwigzku wyjechata delegacja do Czestochowy
ze sztandarem, gdzie pomienionej delegacji wreczono w imieniu
Ojca Swietego gwo6zdz dla umieszczenia go na drzewcu sztandara,
przyczem komunikuja, ze Zwigzek otrzymat od Ojca Swietego
pisemne btogostawieristwo.

Konczac sprawozdanie udziela jeszcze nastepujgcych cyfro-
wych danych:

ze Zarzagd Oddz. Warszewskiego odbyt w okresie sprawoz-
dawczym 9 posiedzen zatatwiajgc wszelkie biezace sprawy natury
badz to gospodarczej, badz tez organizacyjnej;

ze ruch cztonkéw w Oddziale Warszawskim w roku biezag-
cym przedstawia sie nastepujgco

liczba cztonkéw

Wyszczegllnienie o Razem
o - wspierajcay
rzeczywisci honorowi ] -
dozywotni
Dnia 1/V1l 24 Oddz. li-
czyt cztonkéw 513 | 1 515
W okresie sprawozdaw-
czym przybyto 70 — — 70
Ubyto Wskutek Smierci 8 — — 8
575 l 1 775

i wreszcie, ze Sekretarjat otrzymat i zatatwit 1061 listow i 6 de-
pesz, natomiast wystat: listbw poleconych 31, expreséw 6, kart
pocztowych 38, depesz 22, listow zwyktych 1486, kwestjonarjuszy
950 i okdlnikow 2850.

Nastepnie zabiera gtos redaktor czynny ,,Techniki Gorzelni-
czej" inz. Wactaw Kaczkowski, ktory podaje do wiadomosci i uza-
sadnia plany wytkniete na przysztos¢, informujgc jednoczesnie
0 napotykanych trudnosciach i prosi cztonkéw aby nadsytal-
matejalty z miejsc, ktore redakcja z wzigcznoscig w miare moznos-
ci zuzytkuje na tamach swego pisma,
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Sprawe projektu ustawy dotyczacej ubezpieczen pracowni-
kow umystowych referuje p. F. Kosinski szczegdétowo informu-
jac zebranych o zasadach, stawkach i Swiadczeniach zaznaczajac,
ze naogot ustawa jest opracowana dobrze, aczkolwiek drobne po-
prawki zostaty przez Zwigzek przedtozone Ministrowi Pracy
i Opieki Spolecznej i obecnie nalezy tylko wyrazi¢ pragnienie
aby doniosta ta ustawa weszta w zycie w jaknajkrétrzym czasie
na co oczekujg cate rzesze, dotychczas uposledzonych pod tym
wzgledem, pracownikow umystowych.

Uzupelnia Sprawozdanie prezes Zarzgdu Glownego inz.
Jozef Kaczkowski informujac zebranych o zwrdceniu sie do
Zwigzku w sprawie potgczenia sie Matopolskiego Towarzystwa
Technikéw Przemystu Spirytusowego, wyjasnia znaczenie nowo-
otworzonego Komitetu Popierania Technicznych Zastosowan
Spirytusu wzywajac jednoczesnie Czt Zw. aby w miare swojej
moznosci wspotdziatali realizowaniu zadan pomienionego komi-
tetu i przechodzac do sprawy Il Zjazdu Technikéw Gorzelniczych
Polskich w Poznaniu w dniu 12 wrze$nia r. b., dia uczczenia
Jubileuszowego Obchodu 50-ciolecia istnienia Poznanskiego
Oddziatlu Okregowego Zwigzku prosi cztonkéw aby zechcieii
wzigs¢ jaknajliczniejszy udziat w powyzszym Zjezdzie.

d. c. n

ODDZIAL. POZNANSKI

Dnia 21. 6.25.r. w sali p. Jarockiego w Poznaniu, odbyto sie
Walne Zebranie cztonkdéw Poznanskiego Oddz. O icrg. Zwigzku. Pan
prezes Salkowski po powitaniu obecnych zagait zebranie o godz.
10, 15 minut, uwypuklajgc w swem przemoéwieniu, ze rok ubie-
gly byt dla Technikdéw Gorzelniczych nie tylko krytyczny, lecz na-
wet niekorzystny. Sprawozdanie z czynnosci Zarzadu Oddz. w za-
stepstwie nieobecnego p. Daroszewskiego zreferowal p. prezes
podkreslajagc przy koncu, ze 9 nowych Kot Miejscowych zostato
zatozone w r. ub., wyrazajac swe ubolewanie, Zze organizacja
Kot wywotata tak mate zainteresowanie. Sprawozdanie rachun-
kowe zreferowane przez pp. Nalewajskiego i Szczerkowskiego
Czt. Kom. Rewizyjnej, ktérzy wyrazili uznanie Zarzgdowi, przyje-
to i zatwierdzono, przyczem stwierdzono, ze za rok 1924/5 po-
zostali cztonkowie winni sktadek w sumie 625 zi.
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Nastepnie przewodniczacy Wydz. Posred. Pracy p. D. Hein-
ke podaje do wiadomosci, ze posad obsadzono 8, zaznaczajac
rownoczesnie, ze wszystkie te posady byly dla kawaleréw, nato-
miast dla zonatych posad nie zgtoszono. Referat ,,Gospodarka
cieplna w gorzelni", wygtoszony zostat przez p. Chanaczowskie-
go, wywotal zywag dyskusje. Referat ,,Parowanie ziemniakow
i cukrzenie zacieru” zostat wskutek nieobecnosci prelegenta p.
Paluchowskiego odczytany przez p. prezesa. Do zarzagdu Oddzia-
tu na miejsce pp. Moellenbroka z Nekli i p. Daroszewskiego z Go-
rzyczek wybrano p. Czerniaka z Goscieszyna i p. Kaminskiego
z Mosliny,

Kornczac p. prezes komunikuje obecnym, ze dnia 12 i 13
wrzesnia 1925 r. odbedzie sie Il Zjazd Technikéw Gorzelniczych
Polskich w zwigzku z jubileuszowym obchodem 50-ciolecia ist-
nienia Oddz. Poznanskiego Zw , przyczem z powyzszym Zjazdem
potaczcre bedzie oiwercie Wystaw Wynalazkoéw i Spirytusowej.
Zamykajac obrady |prezes prosit obecnych o jaknajliczniejsze
przybycie na pomieniony Zjazd.

Odpowiedzi Redakcji

P. S. K. z Krz. — artykut zawiera zbyt mato uwag nowych i ciekawych
abysmy go mogli wydrukowac.
P. J. M. z Gr. — uwagi sg stuszne, ale nie nadajg sie do druku.

O.MyLKI DRUKJ

W artykule ,,Oznaczenie jakosciowe fuzli”, umieszczonym w Na 3, str. 78
zauwazono w 14-m wierszu od géry nastepujaca omytke druku: zamiast 100 cm3
hzeba czyta¢ 10 cm3-



Technika Gorzelnicza"

Spotka Akcyjna Wylw.-Handl. przy Zw. Zaw. Techn. Gorzeln.

Warszawa, KrolewskKa8s
Adres telegr. ,,Techgo-Warszawa"
Telefon 194-46, 183-73, 30-95, Miedzymiastowy 194-43.
[Dostarcza ze skiadu i na zamowienie;

dla przemystu drzewnego znanych marek
pity Remscheidowskie

Tarczowe Poprzeczne
Gatrowe StolarsKie
Tasmowe Grzbietowe
drewniane kota znanej fabryki
pasowe Cieszynskiej

,»Lipnicki Przemyst Drzewny!ll
Ceny najnizsze przy najwyzszej jakosci.



Rok 4. Warszawa, wrzesien 1925 r. Nr. 6

TECHNIKA  GORZELNICZA

ORGAN ZWIAZKU ZAWODOWEGO
TECHNIKOW GORZELNICZYCH
POSWIECONY GORZELNICTWU ORAZ POKREWNYM GALEZIOM
PRZEMYSEU ROLNEGO | PRZETWORCZEGO.
WYCHODZI RAZ NA MIESIAC.

Przedptata a/edakqa IKA'dImmI!StrNaCJ%: Ceny ogt. bez zobow.:
bez zobowiazania: arszawa, rrofewska Nr. o. 71 str.50 ziotych

K Telefon 30-95.
Rocznie . . . 12 zt. Agdr. tet.: ,, Techgo Warszawa*". n 25 "
P6trocznie . . 6 ,, Redaktor, inz. J. KgczkoWski, .13

przyjmuje od 12 do 13, Admin. 7s 7

Numer pojed. . | czynna od 9 do 12 i od 3 do 5. Na oktadce wyz. 0 100% i50%

Konto czelowe Pccztcwrj Kasy Oszczednosci Nr. 3912.

Il ZJAZD TECHNIKOW GORZELNICZYCH POLSKICH
W POZNANIU.

W dniach 12-—14 wrzes$nia r. b. odbedzie sie w Poznaniu
Il Zjazd Technikdw Gorzelniczych Polskich, tacznie z jubileuszo-
wg uroczystoscig chlubnego 50-letniego nieprzerywalnego istnie-
nia organizacji obecnie Poznanskiego Oddzialu Okregowego
Zwiagzku Zawodowego Technikéw Gorzelniczych.

Zastluguje na zaszczytne upamietnienie dzien 10 lipca 1875
r., kiedy powotana z ramienia Centralnego Towarzystwa Rolni-
czego w Poznaniu komisja, na zwotancm w tym celu Walnem
zebraniu wiascicieli gorzeln, gorzelnikow i sympatykéw, dokona-
ta wielkiego w owym zwilasza czasie dzieta. Mianowicie prze-
prowadzita przy tem wysoce zastuzonem ogolnie Towarzystwie
i powotata do zycia ,,Wydziat Tecbniczro Fabryczny", przeksztat-
cony nastepnie w Wydziat Gorzelniczy Towarzystwa i wreszcie
w Towarzystwo Gorzelnicze na WKs. Poznanskie i Pomorze, kté"
re doczekato sie odrodzenia niepodlegtego i zjednoczonego by-
tu Ojczyzny i na podstawie uchwaty | Zjazdu Pracownikoéw Gorzel-
niczych Rzeczypospolitej Polskiej, odbytego w dniach 14 i 15
marca 1920 r., stato sie Poznanskim Oddziatem Zwigzku.

Poznanska cze$¢ skiadowa organizacji zbiorowej powstata
w najciezszym okresie niewoli i jest jedng z niewielu tych naj-



- 192 -

pierwszych placéwek spotecznych, ktére torowaty droge budze-
niu ducha narodowego w wytezonej pracy nietylko dla wiasne-
go pozytku, ale z uwaga na dobro ogoélne, przebijajac zawiste
nad narodem polskim straszne o6wczes$nie, beznadziejne nieomal
mroki.

Pod przewodem zastuzonych, zmartych przedwczesnie pre-
zesbw swoich: hr. Mieczystawa Kwileckiego z Oporowa, hr.
Stefana Kwileckiego z Dobrojewa, p. Napoleona Urbanowskiego
z Poznania i p. Stefana Piekuckiego z Obrowa, organizacja po-
znanska rozwijata sie Swietnie, a technika gorzelnicza w jej sro-
dowisku zajeta poczesne miejsce w panoszacych sie stosunkach
niemieckich. Pierwsze za$ na ziemiach polskich, stanowiac dla
nich i Swietny przykitad i nawet szkote praktycznego realizowa-
nia wiedzy zawodowej wtedy, kiedy gdzieindziej dziatalno$¢ spo-
teczna napotykata na przeszkody nie do przezwyciezenia. A do
rozwoju rodzimej techniki tej naszej w obronnej walce z napa-
stliwym naporem prusaczyzny przyczynit sie tez bezwatpienia
w wysokiej mierze wydawany przez diugi szereg lat organ
»Wydzialu Gorzelniczego" pod redakcjg ostatniego prezesa or-
ganizacji z czasOw przedwojennych, niestrudzonego, mitujacego
swoéj zawod i organizacje pracownika, a przytem i dzielnego
obywatela $p. Stefana Piekuckiego.

Czes$¢ natchnionej duchem obywatelskim inicjatywie Cen-
tralnego Towarzystwa Rolniczego i dzielnym prowodyrom po-
wotanej przez nig do zycia zachodniej naszej obecnie organizacji!

Il Zjazd Technikoéw Gorzelniczych Polskich powotany jest
do wyrazenia tej czci, jako tez szczerego uznania i wysokiej
wdziecznosci wszystkim, co wspotuczestniczyli w wykonaniu do-
niostej ogdlnie pracy zbiorowej, a i calej rzeszy technikéw go-
rzelniczych, ktéra chocby tylko niosta wysoko sztandar pracy za-
wodowej, pod przewodem za$ obecnego swego prezesa p. Kazi-
mierza Salkowskiego przetrwata organizacyjnie ciezki okres woj-
ny i biorgc do serca wspomniang powyzej uchwate | Zjazdu,
ztgczyta sie z bracig z innych dzielnic w Zwigzku, jednoczgcym
calg technike gorzelnicza Polska.

Nie ulega watpliwosci, ze Zjazd w Poznaniu dostojnie spet-
ni ten swoj obowigzek moralny. | nie ograniczy sie tem wszakze.

Obecny stan przemystu rolnego i zwilaszcza gorzelnictwa
przedstawicieli, szczegolnie jest ciezki.-

Zastanowi¢ sie tez nalezy zbiorowo nad tem, co i jak
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w tym stanie zmieni¢ nalezy dla naprawy nienormalnych stosun-
kow w najblizszym czasie i na przysztos¢, przekazujagc wykona-
nie wnioskow, rezolucji i uchwat wiladzom Zwigzku.

Zjazd wiec ma wyjagtkowe wogoéle znaczenie. Wyjatkowo
tez powinien by¢ powazny, przyczyniajgc sie nadto do uswiet-
nienia nietylko zawodowego swego jubileuszu, ale i odbywanego
rownoczesnie jubileuszu ogdlnie polskiego: uroczystego uczcze-
nia w kolebce panstwowosci polskiej—wielkiego ukoronowanego
jej prarodzica Bolestawa Chrobrego.

Nie watpimy, ze Zjazd speini swoje zadania sumiennie
i po obywatelsku; z tem za$ glebokiem przeswiadczeniem, $lemy
mu gorace, ptynace z serca zyczenia zboznych obrad i pomysl-
nych, wyptywajacych z nich skutkow.

Redakcja.

PROGRAM Il ZJAZDU TECHNIKOW GORZELNICZYCH
W POZNANIU.

Program |l Zjazdu Technikéw Gorzelniczych Polskich w Poz-
naniu 12—14 wrzesnia r. b. rozestany zostal przy poprzednim
numerze ,, Techniki Gorzelniczej".

Znany jest wiec wszystkim jej czytelnikom. Niestety jednak,
jak sie w ostatniej chwili dowiadujemy, nie odbedzie sie projek-
towana wystawa spirytusowa wobec wyjgtkowo ciezkiego obec-
nego kryzysu w przemysle.

Natomiast jest projektowane urozmaicenie programu w inny
sposOb, co do czego brak nam jeszcze blizszych danych.

W kazdym razie Zjazd zapowiada sie Swietnie, a obfity i na-
der powazny jego program budzi powszechne zajecie w sferach
zainteresowanych.

O SZKOLACH ZAWODOWYCH.

Aby uzupeini¢ dyskusje o szkotach zawodowych, do artyku-
téw, wydrukowanych w Ne 5 ,,Techniki Gorzelniczej" dodajemy
jeszcze nastepujgce fakty.

Polska posiada 780 panstwowych i prywatnych gimnazjow®),
gdzie sie ksztalci 230.000 mtodziezy. W szkotach za$ zawodowych

*) Kurier Polski za r. b» numer szkolny.
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uczy sie 110.000 miodziezy; ale, jesli od tej ostatniej liczby odej-
miemy uczniéw i uczennice szkdol doksztatcajacych, ktore sg
wiasciwie dalszym etapem szkoty powszechnej i ucznidéw nizszych
szkoét rolniczych, t j. dziatwe wioscianska, ktoéra z roli przyszia
i na role powréci, to otrzymamy tylko 40.000 uczniéw i uczennic
szkot whasciwie zawodowych, czyli szeS¢ razy mniej jak w gim-
nazjach.

Obecny minister W. R. i O P. oswiadczyt w wywiadzie
p. W. Evertowi: ,,Potowa studentéw, zapisanych do uniwersy-
tetéw, studjow nie koriczy. W zwigzku z catlg tendencjg odciag-
zenia uniwersytetéw wnoszony na jesien do sejmu projekt ustawy
0 organizacji szkolnictwa tgczy $cisle szkote ogdlno ksztatcaca ze
szkotami zawodowemi, tak, Dy umozliwi¢ jak najwiekszej ilosci
ucznidw, nie posiadajacych wybitnych intelektualnych zdolnosci
i sktonnosci, raz z 3-ciej klasy, a drugi raz z 6-ej klasy, przejscie
do nizszych i srednich szk6t zawodowych™.

Oczywiscie, ze wybor takiej, albo innej szkoly zawodowej
zalezy od skionnosci i uzdolnienia danego ucznia.

Jednoczesnie ponizej podajemy spis szkét zawodowych
istniejagcych obecnie w Rzeczypospolitej.

K. H

SPIS SZKOtL TECHNICZNYCH ZAWODOWYCH
nadestany przez M. W. R. i O. P.

I. SZKOLY TECHNICZNE TYPU ZASADNICZEGO.

Cel: wyksztatcenie technikobw pomocniczych réznych specjalnosci. Czas
trwania nauki 3 lub 4 lata (wyjatkowo mni’j). Warunki przyjecia: 4 klasy szkoty
$redniej ogodlnoksztatczacej lub 7 klas szkoty powszechnej lub ukonczenie petnej
szkoly rzemieslniczo-przemystowej i egzamin wstepny z jezyka polskiego, mate-
matyki i rysunku, précz tego w szkotach z krétszym okresem nauki konieczng
jest praktyka przedwstepna.

1. BORYSLAW (Woj. Lwowskie) — Szkota Goérniczo-Wiertnicza.

2.BYDGOSZCZ (Woj. Poznanskie) —Panstwowa Szkota Przemystowa.
a) Wydziat Przemystéw Rolnych (cukrownictwo, miynirstwo, kroch-
malnictwo, syropiarstwo).
b) Wydziat Grafiki Przemystowe;j.
3. DABROWA GORNICZA (Woj. Kieleckie) — Panstwowa Szkota Gornicza
i Hutn cza im. Staszica. Wydziaty: gérniczy, miernictwo, kopalniany
hutniczy i mechaniczny.
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4. GRUDZIADZ (Woj. Pomorskie) Panstwowa Szkota Budowy Maszyn.
a) Oddziat dla majstrow mechanicznych, b) Oddziat dla technikow.
5. KOWEL (Woj. Wotynskie) — Panstwowa Szkota Miernicza i Drogowa.
Wydziat drogowy.
6. KRAKOW — Panstwowa Szkota Przemystowa.
a) Szkofa budownictwa, b) Wydziat mechan.-techn., ¢c) Wydziat chemyji
technicznej, d) Szkota piwowarska (czas trwania nauk 1 rok).
7. LOMZA (Woj. Biatostockie) — Panstwowa Szkota Miernicza Przemy-
stowo-Lesna. Wydziat Przemystowo-Lesny.
8. LWOW — Wydziat Drogowy przy Panstwowej Szkole Przemystowej we
Lwowie, Wydziat elektromechaniczny.
9. £ODZ — Panistwowa Szkota Wiokiennicza, Wydzialy: przedalniczy, tkac-
ki, farbiarsko-wykonczalniczy i ruchu fabrycznego.
10. POZNAN — Panstwowa Szkota Budownictwa.
Wydziaty: [budowlany, drogowy, mierniczo - meljoracyjny i szkota ce-
ramiczno-ceglarska.
11. WARSZAWA — Panstwowa Szkota Budownictwa.
Wydziaty: budowlany i drogowy.
12. WILNO — Panstwowa Szkota Techniczna.
Wydziaty: budowlany, drogowy i mechaniczny.
13. WIELICZKA — Panstwowa Szkota Salinarna.

[l. SZKOLY TECHNICZNE TYPU WYZSZEGO.

Cel: wyksztatcenie technikdw, mogacych po odbyciu pewnej praktyki pra-
cowa¢ samodzielnie. Czas trwania nauki — 3 — 3’|s lata. Warunki przyjecia: ukon-
czenie 6 klas szkoty Sredniej ogolnoksztatcacej i egzamin wstepny z jezyka pol-
skiego, matematyki, fizyki i rysunku; w Poznaniu wymagana 1-roczna praktyka
przedwstepna.

14. POZNAN — Paristwowa Szkota Budowy Maszyn — ksztalci technikéw

— mechanikdw.
15. WARSZAWA — Panstwowa Szkota Budowy Maszyn i Elektrotechniki
16. TCZEW — Szkota Morska.
Wydziaty: Zeglugowy i mechaniki okretowe;j.
I1l. SZKOLY TECHNICZNE w WOJEWODZTWIE SLASKIEM.

17. BIELSKO — Panstwowa Szkota Przemystowa.
Wydziaty: widkienniczy, farbiarski i mechaniczny.

18. KROLEWSKA HUTA — Panstwowa Szkota Mechaniczna i Hutnictwa
(w organizacji).

19. TARNOWSKIE GORY — Szkota Gornicza.

IV. SZKOLY KOLEJOWE.

Cel: przygotowanie pracownikéw fachowych w stuzbach wykonawczych ko-
lejowych, a mianowicie: mechanicznej i drcgcwo - budowlenej. Warunki przyjecia:
4 klasy szkoty $redniej ogolnoksztatcacej lub 7 oddziatdbw szkoly powszechnej
i egzamin sprawdzaja.cy z jezyka polskiego, matematyki i rysunkéw odrecznych.
Czas trwania nauki 4 lata. i

20. RADOM (Woj. Kieleckie) — Panstwowa Srednia Szkota Techniczna

Kolejowa.

21. SOSNOWIEC (Woj. Kieleckie) — Panstwowa Srednia Szkota Technicz-

na Kolejowa.
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22. WARSZAWA — Panstwowa Srednia Szkota Techniczna Kolejowa.
23. WILNO — Woyadziat Kolejowy przy Panstwowej Szkole Technicznej.

24. BRZESC (nad Bugiem) — Szkota Techniczna Kolejowa — Zrzeszenia
Kolejarzy.

V. SZKOLY MIERNICZE.
Cel: wyksztatcenie miernikow dla $rednich pomiaréw terenowych. Warunki
przyjecia: $wiadectwo ukonczenia 4 klas szkoty $redniej lub 7 klas szkoty po

wszechnej i egzamin wstepny z jezyka polskiego, matematyki i rysunku. Czas trwa-
nia nauki 4 lata.

25. KOWEL — Woydziat Mierniczy przy Panstwowej Szkole Mierniczej i Dro-
gowej.

26. LWOW — Wydziat Mierniczy przy Paristwowej Szkole Przemystowej.

27. LOMZA (Woj. Biatostockie) — Paristwowa Szkota Miernicza i Przemys-
towo-Lesna.

28. POZNAN — Wydziat Mierniczo - Meljoracyjny przy Paristwowej Szkole
Budownictwa.

29. WARSZAWA — Panstwowa Szkota Miernicza (bez kursu ).

Blizszych informacji co do szkét powyzszych, jak i co do szkdt innych ty-
péw, udzieli Departament Szkolnictwa zawodowego przy Ministerstwie Wyznan
Religijnych i Oswiecenia Publicznego — Bagatela 12 w Warszawie, lub tez Dy
rekcja wihasciwej szkoty.

UWAGA. Nalezy jeszcze wspomnie¢ o szkotach rolniczych réznych ty-
péw i o szkole gorzelniczej w Dublanach. (Red.)

SPRAWY TECHNICZNE

SPOSOBY OTRZYMANIA REKTYFIKATOW WYZSZEJ
JAKOSCI.

Z chwila, kiedy rozpoczng swojg dziatalnos¢ panstwowe
wytwornie trunkdw monopolowych, powinna sie jednoczesnie
wyltoni¢ sprawa zabezpieczenia dobroci trunkéw przez moznosc
otrzymywania rektyfikatow wyzszej jakosci, poniewaz w celu
produkowania czystej wodki wyzszego gatunku
okaze sieniezbedna koniecznosc¢ otrzymywania
takze i rektyfikatow wyzszego gatunku. Pozatem
rektyfikaty te beda mialy tez szerokie zastosowanie w zaktadach
wyrabiajacych wykwintne likiery, perfumy, oraz dla celéw nauko-
wych, leczniczych i t. p., wymagajacych takze wylgcznie spirytu-
su zupetnie oczyszczonego.

Wiadomem jest, ze praktyka rektyfikacyjna panstw
europejskich od dawna juz uznata za niezbedne przy
otrzymywaniu dla wyzej wymienionych celéw rektyfi-
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katow wyz'szych gatunkow (,Weinsprit", ,,prima-prima"
i in) stosowanie uprzedniej Tiltracjitegoz spirytu-
su przez wegiel drzewny przy jednoczesnej po-
d wojnej rektyfikacji tegoz spirytusu.’

Filtracja spirytusu przez wegiel drzewny odbywa sie jedno—
lub dwukrotnie, a mianowicie: a) poddaje sie filtracji tylko suro-
wy spirytus przed jego pierwszg rektyfikacjg, albo b) filtruje sie
tylko rektyfikat | gatunku przed powtdrng jego rektyfikacjg, albo
wreszcie ¢) poddaje sie filtracji zardwno surowy spirytus, jakotez
i rektyfikat 1-go gatunku z tejze suroéwki otrzymany (przed powtoérng
jego rektyfikacjg).*)

Pierwszy spos6b daje najmniej dodatni efekt, gdyz surowy
spirytus zawiera stosunkowo duze ilosci takich zanieczyszczen,
ktére powinien pochtania¢ wegiel drzewny i dlatego tez nie zawsze
dziatanie wegla na spirytus surowy daje sie doprowadzi¢ do prak-
tycznego zakonczenia reakcji.

Trzeci spos6b daje najbardziej dodatni rezultat.

Rezultaty drugiego sposobu zajmujg posrednie miejsce po-
miedzy pozostatymi dwoma sposobami.**)

Wskazany powyzej drugi i trzeci sposOb oczyszczania spiry-
tusu byt na szeroka skale stosowany w panstwowych rektyfika-
cjach b. rosyjskiego monopolu spirytusowego.***) Nieco szcze-
gotowiej rozpatrze zasady tej drugiej zmodyfikowanej metody
oczyszczania spirytusu, a to z uwagi na to, ze monopol rosyjski
te wiasnie metode stosowat w ostatnich latach przed wielkg wojr.g
Swiatowg. Schematyczny przebieg powyzszej metody byt naste-
pujacy.

1) Materjal wyjsciowy—surowy spirytus—po rozcienczeniu
go woda do 45- 50% objetosciowych, byt poddawany rektyfikacji
na aparatach Savalle'a bez uprzedniej filtracji surowki przez we-
giel, aJe po uprzedniem traktowaniu jej odczynnikami chemiczne-
mi, mianowicie: soda kaustyczng i nadmanganianem potasowym.

*) Naturalnie filtruje sie spirytus w stanie rozcienczenia wodg od 40—45%
objetosciowych.

Samo przez sie rozumie sig, ze podane powyzej rezultaty dziatania wegla
na spirytus w 3-ch wymienionych wypadkach sag uzaleznione we wszystkich wypad-
kach od jednakowej jakosci suréwki, wegla drzewnego, warunkéw rektyfikacji, fil
tracji i t. p.

***) Spirytus wyzszego gatunku byt wtedy wyrabiany tylko przez parnstwowe
rektyfikacje.
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2) Rektyfikat 1-go gatunku byt odbierany w mozliwie naj-
wiekszej ilosci (po wykonanej probie kwasem siarkowym (10:10)oc.
wt. 1.84 i po wyniku przeprowadzonej degustacji) od nabicia ku-
ba aparatu rektyfikacyjnego.

3) Po rozcienczeniu otrzymanego rektyfikatu wodg do 40—
40,5°, filtrowano go przez dobrze wyzarzony Ilub regenerowany
wegiel drzewny (1,7 kg wegla na hl przesaczu, przy szybkosci fil-
tracji od 307 do 370 litréw na godzine).

4) Przesacz (,,wodka czysta') powtdrnie poddawano rekty-
fikacji, przyczem w celu otrzymania wyzszego gatunku (,,prima-
prima™) odbierano nie wiecej jak 60% od nabicia kuba.*) Pozo-
state 40% czesciowo szto do zwyktego rektyfikatu, a czesciowo
= do rektyfikatu ll-go gatunku.

Jak widzimy sposo6b praktykowany przez b. rosyjski monopol
spirytusowy, byt dosy¢ skomplikowany, a co najwazniejsze—ko-
sztowny. Jednakze sposob ten dawat doskonate rezultaty: panst-
wowy, dwa razy rektyfikowany spirytus—,,prima-prima“, nie tylko
nie ustepowat co do swej jakosci spitytusowi ,,Weinsprit", pro-
dukowanemu przez monopol szwajcarski, lub ,,Weinspritowi" nie-
mieckiemu. notowanemu na gietdzie hamburskiej, lecz czesto na-
wet przewyzszat je swojg dobrocia.

Pojecie o jakosci takich spirytusow wyzszego gatunku daje
ponizej zamieszczona tabelka, zawierajgca przecietne dane
badan, dokonanych w Centralnem laboratorjum chemicznem M. F.
w Odessie.

Na podstawie zamieszczonych w tejze tabelce danych
stwierdzamy, ze rzeczywiscie byly to spirytusy o wysokiej
czystosci: takich zanieczyszczen, jak aldehydy, lub oleje fuzlo-
we w tych spirytusach niema. Czas trwania reakcji Lang’a jest
znaczny (52,5 minuty**) i catkowicie odpowiada wynikom degusta-
cji: zapach i smak spirytusu odpowiada zapachowi i smakowi
spirytusu absolutnie czystego; zawartos¢ w spirytusie kwasow
i estrow minimalna.

*) Dla odbierania powyzej 6090 Wymagane bylo upowaznienie centralnego
chemicznego laboratorjum, ktére w takim wypadku przeprowadzato w danym za-
ktadzie rektyfikacyjnym specjalne badania, na podstawie ktérych zapadata decy-
zja w sensie dodatnim lub ujemnym.

**) Minimum 38’, a maksimum—50t (dla spirytusu z Panstwowej Warszawskiej
Rozlewni Nr. ).
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Spirytus Rektyfikat z apa-
Rektyfikat Feolg[\)llvf?f(rgji rat_()v)\// Barbefa
zwykty. (,,prima-pri- (spirytus pasteu-
ma) ryzowany).
1. Zawartosc¢ alkoholu w %°/o
objet. S 96.2° 96.4 96 4
2 Furfurol w °M0 (pro mille)
objet, na alkohol absolut. 0 0 0
3. Aldehydy w %% objet. na
alkohol absolutny . . 0.00! 0 0
4. Fuzle w %% objet. na
alkohol absolutny . . .  0.00l 0 0
5. Kwasowos¢ jako £ °°
kwas octowy . FE&¢cC. 20.9 17.4 14.0
6. Estryl jako ester 1o
etylo-octowy. . | 41.2 311 30.0
7. Préba z nadmanganianem
potasu wg. Lang’aw minut.  22'55". 52'30" 30
8. Proba kwasem siarkowym
(10-10), c. wt. 1,84,wytrzy-
mato préb . . o« 0 1667 15 88
Czysty, wiasciwy dla alkoholuj
9. Zapach . . . C etylowego
10, Smak - - - _ — Neutralny, stabo piekacy
Il. 1los¢ analiz. . 1747 15 88

Przemyst spirytusowy juz od bardzo dawnego czasu positku-
je sie wegtem drzewnym przy oczyszczaniu spirytusu,*) a przy-
czynito sie do tego spostrzezenie, ze ptyn spirytusowy, (a zwiasz-
cza spirytus surowy) po przefiltrowanlu go przez wegiel drzewny
nabiera pewnej deTikatnosci i miekkosci w smaku, oraz poprawia
sie jego zapach. Jednakze bardziej szczegotowe wyjasnienia pro-
cesow, jakie zachodzag przy oczyszczaniu spirytusow i wodek za
pomocg saczenia ich przez wegiel drzewny, osiggnieto stosunko-
wo niedawno (w ciggu ostatnich 25—30 lat), a zwilaszcza w wy-
padkach, tyczacych sie stosowania wegla na szeroka skale w przed-
siebiorstwach przemystu rektyfikacyjnego.**)

*)  Wykrycie korzystnych Wiasnoséci wegla przy filtracji przez niego ptynéw

spirytusowych datuje sie od roku 1785 i nalezy go zawdziecza¢ petersburskiemu
akademikowi Lowitz’owi.

*) Prace prof. Glazenappa (,,Zeitschrift f. angew. Chemie*, 1898) i Cen-
tralnych chemicznych laboratorjéow M. F. w Odessie i Petersburgu (prace opubli-
kowane tylko czesciowo—,, Trudy Technicz. Komitieta G} Uprawi, nieokt. sb. i kaz.
prod. pitiej, Tomy XIIl, XIV i dalsze).
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Nie bede sie tutaj zatrzymywat nad szczegétowem rozpa-
trzeniem tych proceséw, zauwaze tylko, ze sg one bardzo skom-
plikowane: wegiel wywiera fizyczne dziatanie na filtrujgcy
sie plyn spirytusowy, pochtaniajgc z niego takie uboczne do-
mieszki, jak aldehydy, oleje fuzlowe, kwasy, etery it. p., a jedno-
czesnie dziata tez i chemicznie, utleniajgc spirytus i jego
zanieczyszczenia do roznych stopni utlenienia.*) Mineralna czesc
substancji wegla (znajdujacy sie w nim potaz) bierze takze udziat
w reakcjach, zachodzacych w filtrujgcym sie ptynie spirytusowym,
przyczem w mniejszym, lub wiekszym stopniu zachodzi zobojetnie-
nie wolnych kwasow ptynu spirytusowego, zmydlenie znajdujgcych
sie w nim eteréw, wzbogacenie przesgczu mineralnymi sktadni-
kami wegla (potazem) i t. p. w ostatecznym za$ wyniku wiasnosci
smakowe przesgczu stajg sie bardziej zharmonizowane i wiecej
delikatne, co jest bardzo cenione przez znawcow.

Rozumie sie, ze w zaleznosci od charakteru i ilosci ubocz-
nych domieszek, znajdujgcych sie w ptynie spirytusowym, ujawnia
sie mniej lub wiecej wyraznie ten lub inny efekt dziatania wegla
drzewnego na sgczacy sie ptyn. W kazdym razie przy saczeniu
spirytusu surowego tatwo mozemy sie przekona¢ (badajac prze-
sgcz i wszystkie substancje pochtoniete przez wegiel), ze tu mia-
to miejsce tak fizyczne, jako tez i chemiczne dziatanie wegla.

Przy saczeniu za$ rektyfikatu I-go gatunku, rozcienczonego
wodg, skonstatowanie dziatania na niego wegla staje sie rzeczag
dos¢ trudna.

| rzeczywiscie, przy poréwnaniu rezultatow badan rektyfikatu
zwyktego i dwukrotnie oczyszczonego (patrz tablice wyzej podang)
stwierdzamy, ze réznica w ich skladzie jest nieznaczna i ograni-
cza sie do skonstatowania faktoéw, ze podczas, gdy rektyfikat
zwykty zawiera jeszcze takie uboczne domieszki jak aldehydy
i oleje fuzlowe, chociaz czesto w znikomych ilosciach—0,001%,**)
spirytus wyzszego gatunku domieszek tych juz zupetnie nie za-
wiera. Rektyfikaty zwykle w pordwnaniu ze spirytusami dwu-
krotnie oczyszczonemi zawierajg tez cokolwiek wieksze ilosci
kwasow i estrow, chociaz réznica ta jest nieznaczna—3,5 mg. dla
pierwszych i 10,1 mg. dla drugich. Jezeli za$ zwrocimy sie do

*) Ciatem utleniajgcem jest tu tlen, znajdujacy sie w porach Wegla.

**). Dzigki tylko zastosowaniu precyzyjnych kolorymetrycznych reakcji jestes-
my w stanie okreéli¢ w rektyfikatach tak znikomo mate ilosci tych zanieczyszczen
(patrz prace W. Krzyzanowskiego: , Prakticzeskoje rukowodstwo k sistiematiczesko-
mu analizu spirtow", 1907).
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rezuitatOA/ otrzymanych przy degustacji i reakcji Lang’a, to tu
roznica wystepuje wyrazniej: rektyfikaty zwykte w daleko wiek-
szej ilosci wypadkow pod wzgledem zapachu i smaku znacznie,
a czestokro¢ wielokrotnie sg gorsze od spirytusu ,,prima-prima“,
a reakcja Lang’a trwa o wiele krocej.

W jaki spos6éb w takim razie wyttomaczy¢ fakt, ze rektyfikat
zwykly, bedgc pod wzgledem zawartosci w nim ubocznych zanie
czyszczen blizkim do rektyfikatu dwukrotnie oczyszczonego, wy-
kazuje jednak wyrazng rdznice przy probie degustacyjnej?

Opierajgc sie na badaniach dra Lang’a (b. dyrektora labo-
ratorjum chemicznego szwajcarskiego urzedu alkoholowego
w. Bernie) i Centralnego Laboratorjum Chemicznego Minister-
stwa Finansow w Odessie, nalezy przypuszczac¢, ze gtdwng role
odgrywa tutaj oddzielna grupa zwigzkow organicznych, mogacych
znajdowac¢ sie w spirytusach, noszgcych nazwe nienasyco-
nych; do tejkategorji zwigzkéw nalezy tez zaliczyc¢ i aldehyd akro-
leine i aldehyd krotonowy. Obecnos$¢ wymienionych ciat nawet
w minimalnych ilosciach wyraznie i niekorzystnie obniza degu-
stacyjne wiasnosci rektyfikatu, przyspieszajgc jednoczesnie prze-
bieg reakcji Lang’a, obnizajgc czas trwania takowej do zera.
Filtracja w tym wypadku skierowuje swoje dziatanie na te nie-
nasycone zwigzki, ktére w takim razie albo sa pochtaniane przez
wegiel, albo przetwarzajg sie ,w inne zwiazki, ktére juz nie wy-
wierajg wptywu ani na wyniki degustacji, ani na predkos¢ przebiegu
reakcji Lang’a. Na tem wiasciwie oparta jest koniecznos¢ sto-
sowania saczenia czystych wodek przez wegiel drzewny, jezeli
chcemy otrzymac¢ produkt o wlasnosciach smakowych bez zarzutu.

(c. d. n) Wiodzimierz Krzyzanowski
Centralne Laboratorjum Chemiczne
Dyrekcji Panstwowego Monopolu
Spirytusowego.

POKRYWY DO KADZI FERMENTACYJINYCH 1! KADZIE
FERMENTACYJNE ZAMKNIETE.

l.
Jak wiadomo, podczas fermentacji sporo spirytusu ulatnia
sie z kadzi fermentacyjnej.
Ulatnianie sie spirytusu odbywa sie na catej powierzchni
brzeczki, skad go porywa z sobg kwas weglowy. Im temperatura.
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fermentujgcej brzeczki jest wyzsza, im przeciagi nad kadzig sg
wieksze i im czas fermentacji jest diuzszy, tem wieksze straty
tworzg sie z tego powodu. | naodwrdt, zeby tym stratom zapo-
biedz, trzeba nad powierzchnig brzeczki fermentacyjnej pozosta-
wia¢ dostateczng wolng przestrzen; czas fermentacji, o ile na to
warunki pozwolg, trzeba skroci¢ i zatamowac wszelkie przeciagi.

Dla unikniecia ulatniania sie spirytusu z fermentujagcego za-
cieru stosuje sie pokrywy do kadzi fermentacyjnych. Ruch w tym
kierunku rozpoczat sie 20 lat temu.

Najprostszg pokrywag bedzie zwyczajne drewniane dno ru-
chome, ktore kladzie sie na brzegi kadzi. Korzysci, osiggane przy
zastosowaniu tej pokrywy, nie sg jednak wielkie. Zamierzony cel
osiggaja tylko te pokrywy, ktére sa zaopatrzone w phuczki do
przemywania kwasu weglowego, wydobywajacego sie z kadzi.

Jako wzor takiej pokrywy moze stuzy¢ pokrywa Maksai
Straucha.

Pokrywa ta jest zelazna. Naokoto gornego brzegu kadzi
urzadzona jest blaszana rynna, napeiniana woda. Do wody za-
nurzaja sie brzegi pokrywy, zagiele ku dotowi; w ten sposoéb
otrzymujemy hydrauliczne zamkniecie kadzi. Wydobywajacy sie
z niej kwas weglowy, zmuszony przedostawac¢ sie przez wode
rynny, pozostawia tam zawarty w nim alkohol. Zelazna pokrywa
tego rodzaju jest ciezkg. Dla podnoszenia jej do gory stuzy tan-
cuch, przerzucony przez blok zaczepiony do sufitu. Za pomoca
tej pokrywy udaje sie zwiekszy¢ wydajnos¢ spirytusu o 4 —5%,
co juz optaca koszty.

Od roku 1907 pokrywami zaczeto interesowac sie w Ro-
sji. W krotkim czasie wynaleziono tu kilkanascie systemow tychze;
naprz. pokrywy Perle, Beneta, Lewanowicza i innych.

Pokrywy w Rosji napotkaty na ogromng przeszkode w prze-
pisach urzedu akcyzowego. Akcyza nie pozwalata na przemywa-
nie kwasu weglowego, wydobywajagcego sie z kadzi, zaréwno
w rynnach, jak i innych ptuczkach, obawiajgc sie naduzyc.

Pozostawatl wiec jedyny sposéb: ochtadzanie woda zewnetrz-
nej powierzchni zelaznych pokryw, w nadziei, ze w ten sposob
uda sie skropli¢ znaczng czes$¢ spirytusu, porwanego z kadzi
przez kwas weglowy. Tego wiasnie miata dopig¢ pokrywa Lewa-
nowicza. Z powodu tej pokrywy wywigzata sie polemika pomiedzy
Lewanowiczem i znanym rosyjskim gorzelnikiem A. Fuksem. Spor
zostat rozstrzygniety po przeprowadzeniu przez Korneckiego i Pio-
trowskiego badann nad tg pokrywa w gorzelni ,,Chutorok" (Prze-
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mysi Gorzelniczy za 1914 r.). Wynik tego badania byt bardzo
ciekawy wogole, a dla pokrywy Lewanowicza okazat sie druzgo-
czacym. Okazato sie bowiem, ze ochtadzanie zewnetrznej powierz-
chni pokrywy przez zlewanie jej woda chtodzaca, skrapla i zwraca
z powrotem do kadzi zaledwo V13 cze$S¢ spirytusu, jaka zostata
porwang z kadzi przez kwas weglowy, a wiec 12/13 tego spirytusu,
czyli 92%, uchodzi swobodnie z pod pokrywy. To badanie zadato
cios wszelkim pokrywom, niezaopatrzonym w urzadzenie do ptu-
kania kwasu weglowego.

Wytworzyta sie wiec w Rosji bardzo trudna sytuacja: prze-
konano sie, ze pokrywy bez ptuczek do kwasu weglowego nie
majg wartosci, a na inne nie pozwalata akcyza.

Wyijscie z sytuacji znaleziono w zastosowaniu do pokryw
rozpylacza, czyli pulweryzatora wodnego. Gorzelnik p. J. J. Ge-
rulewicz (adr.: Radom, rektyfikacja p. Saskiego) w r. 1912 urzadzit
rozpylacz wodny w nastepujacy sposob: koniec rurki miedzianej
0 Srednicy 20—25 mm zalutowat denkiem plaskiem, zaopatrzo-
nem w trzy mate, skosne szczeliny, przez ktére woda pod cis-
nieniem pryska ze zbiornika na trzy strony na ukos. Nato denko
nasadzony jest i przylutowany cyng maty kapsel o wypuklymma
zewnatrz korncu; w centrze tegoz jest otwor cf) 0,5 do I mm.
Woda, wytryskajaca z trzech otworkéw pod kapslem, wytwarza
wir i wydostajgc sie przez otwor w kapslu, rozpyla sie na mgte.
Rozpylacz taki p. Gerulewicz potgczyt kiszka gumowsg z rurocia-
giem wodnym i umiescit nieco wyzej nad kominem blaszanym
pokrywy, tak, aby rozpylona woda w postaci mgty spadata przez
komin pokrywy do kadzi fermentujgcej.

Kwas weglowy, wydostajacy sie z kadzi przez 6w komin,
pozostaje przemyty tg mglg, a ulatniajacy sie z nim spirytus
spada napowrot do kadzi.

Srednica komina blaszanego nad pokrywa moze by¢ od 25
do 40 cm, a wysokos$¢ zaleznie od miejsca, od 1 do 2 m. Roz
pylacz zuzywa bardzo mato wody, 15—20 litrbw na godzing;
praktyka wykazata, ze przez 12—15 godzin gtéwnej fermentacji,
wiele wody do kadzi nie przybywa.

Przy jednym zacierze dziennie potrzebne sa dwie pokrywy
drewniane i jeden przeno$ny komin blaszany z rozpylaczem. Ro-
zumie sie samo przez sie, ze brzegi pokrywy drewnianej musza
by¢ odpowiednio zaopatrzone kregiem gumowym tak, aby ona
szczelnie przylegata do brzegow kadzi.
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Dodatni skutek catego urzad zenia jest nieporéwnanie wiekszy
niz ochtadzanie pokrywy zelaznej woda, jak to czynit Lewanowicz

W 1914 roku w gorzelni Bielice, koto Sochaczewa prof. W.
Dabrowski robit badania nad podobnym rozpylaczem w nieco
odmiennych warunkach.

Wewnatrz komina zelaznego, mniej wiecej takiegoz, jaki byt
wyzej opisany, byto umocowanych pie¢ denek sitowych z rurami
przelewowemi, jakie sg uzywane w kolumnach rektyfikacyjnych.
Do takiego wiec komina padat z gory z rozpylacza pytek wodny.
Kwas za$ weglowy musiat przedostawac¢ sie z dotlu przez dziu-
reczki sita i wazkg warstewke wody nad nim i po przejsciu wszyst-
kich sit przez warstwe mgly z rozpylacza.

Préoby kontroli stwierdzity, ze w ten spos6b mozna pochio-
na¢ wszystek spirytus, wydobywajacy sie z kadzi; w kazdym razie
w wodzie ptuczki, przez ktérg kwas weglowy dodatkowo prze-
puszczano po wyjsciu go z komina, spirytusu nie znaleziono.

Taka jest historja pokryw do kadzi fermentacyjnych.

Pokrywy te w warunkach rosyjskich ujawnity tyle brakow,
zel, po pierwszym zapale do ich wprowadzenia, wkrétce na-
stgpito oziebienie i gorzelnie, ktdre zaopatrzyty sie w nie, zacze-
ty szybko usuwac je z przerobu. Pokrywy sprawnajg duzo kilo-
potow dla gorzelnikow szczegdlnie w tym wypadku, gdy lokal
fermentacyjny jest maty. Oprécz tego trzeba je trzymac we
wzorowej czystosci, co w ciasnym i stabo oswietlonym lokalu jest
potaczone z wielkiemi trudnosciami.

Jednakowoz pokrywy z ptuczkami dla kwasu weglowego, lub
pokrywy z rozpylaczami, majg racje bytu we wzorowo urzgdzonej
gorzelni. Trzeba tylko najpierw wyswietli¢ zapatrywanie na po-
krywy z ptuczkami ze strony naszej wiladzy podatkowej i otrzymac
od_niej zezwolenie na ich wprowadzenie.

Inz. K. Hryniewicz.

O NAWEGLANIU SPIRYTUSU DO CELOW
TECHNICZNYCH.

Ciggly wzrost zapotrzebowania na materjalty palne do po-
pedu silnikéw spalinowych, a rdéwnoczesne zmniejszanie sie
wswiecie zapasOow ropy naftowej, zmusito juz dzi$ prawie wszystkie
kraje do szukania $rodka, ktory by mogt cho¢ w czesci zastgpic
benzyne, przewaznie do tych celéw uzywana.
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Jak wykazujg dotychczasowe proby, materjatem, ktéryby
temu celowi odpowiadat, jest przedewszystkiem alkohol etylowy.
Za uzyciem go przemawia ogromna produkcja oparta na prze-
mysle rolnym (gorzelnie rolnicze i przemystowe, rektyfikacje),
dalej pomysine wyniki badania nad otrzymywaniem go z materja-
tow tanich, jak celuloza w odpadkach drzewnych, dajg nadzieje
znacznego obnizenia kosztéw jego produkciji.

Alkohol etylowy, jako materjat ubogi w wegiel i o stosun-
kowo niskiej wartosci kalorycznej, nie mogt sam, jako taki, kon-
kurowa¢ z powodzeniem z benzyng, benzolem lub naftg, czy to
przy uzyciu go do oswietlenia, czy do pedzenia motoréw spali-
nowych. Azeby te wady usunaé, nalezato go odpowiednio zmie-
sza¢ z cialami bogatszemi w wegiel.

Pierwsze préby w tym kierunku prowadzone byty przy za-
stosowaniu spirytusu do oswietlenia. W r. 1832 Robert we Francji
probowat uzywac¢ do oswietlenia spirytusu r.aweglanego olejami
lotnymi. Mieszaniny te pod nazwa ptynny wodor (hydrogene liquide)
byly w tym czasie 'istotnie stosowane. Jako materjat naweglajacy
stosowano olej terpentynowy i alkohol metylowy.

W r. 1841 angielski patent nr. 8941 podaje, ze uzywane do-
tychczas mieszaniny sg zbyt bogate w wegiel i dlatego dajg —
ptomien kopcacy. Wiekszy dodatek alkoholu metylowego usuwa
te wady. Wedlug tego patentu mieszanine spirytusu, oleju ter-
pentynowego i alkoholu metylowego nalezy poddac¢ destylacji
i dopiero destylat uzywa¢ do oswietlania. Stosunek spirytusu do
oleju terpentynowego zalezy od celu, do ktérego ma byc¢ uzytg
mieszanina, np. 23 cz. oleju + 77 cz. spirytusu 95% obj. daje
ptomien jasny, mato kopcacy, 33 cz. oleju + 67 cz. spirytusu
98—99% obj. daje ptomien silnie kopcacy.

Patent angielski nr. 11960 oparty jest na tej samej zasadzie.

Patent francuski nr. 7648, uzywa do naweglania smoty jedno,
dwu, trzy i czterokrotnie destylowanej i destylat miesza w roz-
nych ilosciach z alkoholem, zaleznie od potrzebnej sity Swiatla.

Rousseau w r. 1842 podaje nieco odmienne postepowanie.
Twierdzi on, ze alkohol o mocy 85—87% wag. rozpuszcza w kaz-
dym stosunku olej terpentynowy i inne zwigzki o podobnym skia-
dzie. Wiele z nich, po zm.eszaniu z alkoholem i kwasem olejo-
wym tworzy jednorodne roztwory, tlen za$ zawarty w kwasie ole-
jowym obniza procentowg ilos¢ wegla, to tez mieszaniny te spa-
lajg sie bez wydzielania sadzy i zapachu. Najlepszy stosunek
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sktadnikow ma by¢ % cz. alkoholu o mocy 85—87% wag, % cz.
oleju terpentynowego i % cz. kwasu olejowego.

Patent ang. Hempla nr. 6463 z r. 1897 podaje nastepujacy
sposob naweglania: | cz. naftalinu i 3—6 cz. oleju terpentyno-
wego ogrzewa sie, az naftalin sie rozpusci, poczem roztwor de-
styluje sie, przyczem trzeba go silnie miesza¢, aby pary naftalinu
przeszty wraz z parami oleju terpentynowego do odbieralnika.
Destylat dodaje sie po ogrzaniu do alkoholu w stosunku 2 cz.
destylatu na 2—6 cz. alkoholu, zaleznie od mocy tego ostatniego.
Ptyn po wymieszaniu jest gotowy do uzycia. Procz tego poleca
autor uzy¢ 10% gliceryny w stosunku do wagi oleju terpentyno-
wego, celem tatwiejszego zapalania sie knota.

Patent Hempla nr. 16232 z r. 1897 podaje te same S$rodki
naweglajace.

W tym samym roku patentuje Guttmann swojg mieszanine
pod nazwg lucyny.

Przeprowadzone w tym czasie badania dra Kraemera nad
mieszaninami spirytusu z weglowodorami pochodzgcymi z suchej
destylacji wegla, jak benzolem, ksylolem, kumolem, naftalinem
stwierdzity, ze identyczng z naftg site Swiecenia daje mieszanina
2 cz. wag. alkoholu 96% z | cz. wag. benzolu. Zuzycie jednak
materjatdbw ma sie, jak 100: 162 na niekorzysc spirytusu, Rowniez
patentowane mieszaniny Hempla i Guttmanna nie moga konku-
rowa¢ z naftg. W dalszych swoich doswiadczeniach Kraemer do-
wodzi, ze najlepsza mieszaning jest 3 cz. benzolu + 4 cz nafty
+ 6 cz. spirytusu. Mieszanina ta daje site Swiecenia rowng
nafcie.

Wprowadzenie lamp zarowych potozyto kres dalszym bada-
niom nad uzyciem spirytusu naweglonego do os$wietlenia. Mogt
on byc¢ teraz zupeilnie dobrze stosowany bez srodkéw nawegla-
jacych.

Wysoka produkcja spirytusu i ciggly spadek jego ceny byty
powodem, ze zaczeto prowadzi¢ doswiadczenia nad uzyciem go
do silnikdw spalinowych. W tym tez czasie powstaje caly szereg
roznej konstrukcji silnikéw spalinowych o popedzie spirytusowym.
W praktycznem rozwigzaniu tej kwestji przeszkadzata niska war-
tos¢ kaloryczna i zdolnos¢ eksplozyjna spirytusu. Zaczeto wiec
robi¢ préby nad uzyciem do tego celu mieszanin spirytusu z ben
zolem, benzynag i innymi weglowodorami o wysokiej wartosci
kalorycznej.
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W r. 1900 przeprowadza Goslich badania nad koertingow-
skim silnikiem spirytusowym, zastosowujac do niego spirytus
z dodatkiem benzolu.

Wyniki tych doswiadczen byty nastepujace:

Przy dodatku 5% benzolu spada zuzycie mater. palnych o 3,16%

” 10% W » » w 4,00%
” B% w » » n g,OO(yO
" ” 20% » » n 12,00%

Identyczne wyniki otrzymat w r. 1901 Mayer, prof. Politech-
niki w Charlottenburgu. Roéwniez Siderski doszedt do podobnych
rezultatow.

Wartos¢ kaloryczna tej mieszaniny (80 ! alkoholu 90% + 201
benzolu) wynosi 6633 Kai. na | kg (5598 Kai. na ! 1)

Mieszanina 50 cz. spirytusu i 50 cz. benzolu byta w tym
czasie uzywang we Francji do popedu samochoddéw. Przyczem
otrzymywano identyczng prace motoru, jak przy uzyciu czystej
benzyny. Paryskie samochody zuzyly od Il czerwca 1906 r. do
I listopada 1907 r. 22.000 hl spirytusu z 50% dodatkiem benzolu.

De Mare w pat. nr. 154575 z r. 1904 poleca dodatek nitro-
benzolu celem powiekszenia sity eksplozyjnej alkoholu.

W Niemczech zostaje wprowadzonag ergina, jako jeden ze
srodkéw naweglajacych i to w stosunku 100 do 120 1 na 100 !
alkoholu 90%. Ergina jest to mieszanina weglowodorow, ktorg
wedtug patentu nr. 153.585 otrzymuje sie przez dziatanie octanem
otowiu na olej, otrzymany przy suchej destylacji wegla i nastep-
ne oddestylowanie parg wodng przegrzang do 180° C. W ten spo-
s6b odbiera sie okoto 20% oleju, ktory stuzy, jako produkt na-
weglajacy spirytus. Pozostato$¢ w retorcie nadaje sie do celéw
konserwacji, dezynfekcji itp.

W r. 1906 zostaje w pat. nr. 174.333 ,,Stowarzyszenia nie-
mieckich fabrykantéw spirytusu" uzyty eter w stosunku 10% do
wagi spirytusu. Nadaje on sie lepiej niz benzyna, poniewaz daje
z alkoholem trwalszg mieszanine.

Proby zastosowania do tych celéw acetylenu, nitrobenzolu,
P2H4 nie daly pomysinych rezultatow, a to wskutek matej ich
rozpuszczalnosci w alkoholu.

D. R. P. nr. 212,135 z r. 1909 Durupta, podaje sposob row-
noczesnego skazania i naweglania spirytusu nastepujgaca metoda:
100 cz. alkoholu 0 94—95% obj. + 2 cz. alkoholu metylowegons+ 36 cz.
weglowodoréw suchej destylacji wegla, poddaje sie destylacji
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W temperaturze 66—70°, w ktérej okoto 22% mieszaniny przejdzie
do odbieralnika. Reszte, tj. okoto 78% wymraza sie w tempera-
turze —10 do —2° C i po odsaczeniu od parafiny uzywa sie do
skazania (10 cz. na 100 cz. alkoholu). Celem naweglenia spiry-
tusu, do popedu motoréw dodaje sie na 64 cz. spirytusu skazo-
nego 36 cz. weglowodoréw, otrzymanych przez powyzszg desty-
lacje. Jezeli te ostatnie zastgpi sie weglowodorami ciezkimi,
otrzymanymi przez wymrozenie, to otrzymuje sie materjat dobry
do palenia.

Pat. nr. 216.669 z r. 1910 Zwigzku niemieckich fabrykantow
spirytusu uzywa nastepujgcego sposobu naweglania: do spirytusu
0 mocy wiecej jak 90% obj. dodaje sie mieszaniny benzolu i ben-
zyny i to w tym stosunku, ze na 100 cz. mieszaniny daje sie
najmniej 40 cz. benzolu 4-benzyny. 50 cz. obj. spirytusu 95%—H
25 cz. benzyny -1-25 cz. obj. benzolu daje nawet w temperaturze
—16° C. roztwor jednorodny i zupelnie klarowny. W uzupetnieniu
tej metody naweglania pozwala pat. 217.201 na uzycie zamiast
benzolu — jego homologonéw, jak ksylolu, kumolu albo mieszanin
tychze. Do tego celu moze by¢ takze uzyta ergina.

(d. c. n) Inz. Jozef Trojan.

MIODOSYTNICTWO.

(Dokonczenie).

Po rozpuszczeniu sie miodu ,nabijamy*' tg brzeczka kociot
do potowy, a najwyzej do % wysokosci. Koaociot nie moze byc¢
zelazny, zazwyczaj uzywa sie kotty miedziane lub cynkowe
pobielane. Ogien nalezy pali¢ jednostajny i z przeciwnego
boku kotta, wskutek czego brzeczka wrze po drugiej stronie>
a szumowiny zbierajg sie z naszego boku i dajg sie przez to wy-
godnie zebra¢, co przy wielkich kotltach jest wazng rzecza.
W razie, gdyby brzeczka chciata wykipie¢, dola¢ nalezy zimnej
wody, aogien zmiejszy¢. Szumowina sktada sie z réznych zanie-
czyszczen i tak zwanej ,,perchy kcoiatou)ej, jest to pytek kwiatowy,
ktory pszczoty zbieraja wraz z cukrem z kwiatdw. Przez caly
czas gotowania szumowine nalezy ustawicznie zbierac.

Kiedy szumowiny przestaty sie wydobywac, na co trzeba oko-

to 3-ch godzin warzenia, wtenczas dodajemy doprawe: kwas winny,
fosforan amonowy i t. d. Jednocze$nie w czystym rzadkim wo-
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reczku umieszczamy pewng ilos¢ chmielu czy innych wyzej wspom-
nianych dopraw, pogragzamy go do brzeczki i gotujemy na wolnym
ogniu okoto 20—30 minut. Nalezy unikac¢ wiekszych ilosci chmielu
i dluzszego gwattownego gotowania go z miodem, gdyz nadaje
on gorzkawy piwny smak brzeczce. Po ostygnieciu zbiera sie
z powierzchni pozostate zanieczyszczenia i wosk, dolewa czystej
przegotowanej wody, jezeli brzeczka jest za gesta i zlewa odsta-
ta brzeczke do naczyn fermentacyjnych, to jest beczek lub szklan-
nych gasiorow, zatkanych watg lub czopem; tych ostatnich uzywa
sie przy pracach laboratoryjnych.

Jej gestos¢ mierzymy za pomocg sacharometru, niekiedy, jak
juz moéwitem, podkwaszamy brzeczke sztucznie, naprzyktad kwasem
winnym.

,Dosmaczenie brzeczki" ma miejsce najczesciej przy winach
miodowych:

»Wisniik“ najlepszy na brzeczce dwojniaku wymaga do-
dania przed fermentacja na kazde . 100 litréw brzeczki 20 litréw
czystego soku wisniowego.

,.Dereniak" najlepszy na dwdjniaku, wymaga dodania do 100
lirtrow brzeczki 20 litrow soku dereniowego. Dereniaki nie nadajg
sie do dilugiego przechowywania: po 5-ciu latach delikatny smak
i aromat przechodzi w ostry.

,.Maliniak" na brzeczce dwadjniaku lub tréjniaku, w pierwszym
wypadku na 100 litrow brzeczki 28 litrow czystego soku, w dru-
gim zas tylko 20 litrow. Maliniak jest nadzwyczaj tagodnym na-
pojem, o wielce sympatycznym aromacie, ktéry z czasem traci,
zyskujac przytem bardzo na smaku.

Znane sa jeszcze agrestniaki, gruszniaki, winogroniaki robio-
ne z dwodjniaka daje sie na 100 litrow brzeczki 30 litrow soku
dojrzatych winogron, z tréjniaka na 100 litrow brzeczki 20 litréw
tegoz soku, czerniczaki z czarnych jagdd, boréwek, kwasniczak
z berberysu, porzeczniaki, jabtczaki, jarzebiaki i t. d.

Fermentacja. Przeprowadzenie fermentacji jest najwazniejszg
czynnoscig podczas fabrykacji win i miodéw. Poniewaz dobroc¢ fa-
brykatu zalezng jest od gatunkdéw drozdzy, przeto zasada fabry-
kanta powinno by¢, aby wyhodowac¢ taki gatunek drozdzy,
ktory jest najbardziej wiasciwy przygotowanej brzeczce. Prze-
dewszystkiem nalezy przy racjonalnym wyrobie miodéw unikac
fermentacji samoistnej, ktdrg powodujg drozdze dzikie, znajduja-
ce sie w miodowej brzeczce.
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Najracjonalniej zadawac¢ przygotowang brzeczke miodowg
tak zwang czystg kulturg miodowsg lub winng. Dobre czyste kul-
tury nabywaé¢ mozna: w Instytucie przemystu ferment, i bakterjo-
logji rolnej Warszawa, Krakowskie Przedmiescie Nr. 66, w Akademji
rolniczej w Dublanach, w Instytucie Technologji Fermentacji Poli-
techniki Warszawskiej. Z kupiong czystg kulturg nalezy po-
stgpi¢ w sposoOb nastepujgcy: w czystem naczyniu, najlepiej alu-
miniowem z pokrywka, rozpusci¢ w czystej wodzie do zadanej
koncentracji pewng ilos¢ miodu, zagotowac, zada¢ omawianym
wyzej fosforanem amonowym, ostudzi¢ nie zdejmujac pokrywki,
i nastepnie zada¢ kupiong czystg kulturg w stosunku na 0,6 li-
tra brzeczki 0,3 litra drozdzy. Po 2—3 dniach zafermentowana
brzeczke przela¢c mozna do 3 litréw Swiezej brzeczki, ktérg znéw
po okresie 3—4 dni zada¢ bedzie mozna 30 litrow oczekujacej
na zasianie brzeczki. O ile nie jesteSmy w posiadaniu dobrej
czystej kultury drozdzy do win deserowych i miodowych, mozemy sa-
mi przyszykowaé¢ odpowiedni rozczyn fermentowy. W tym celu
uzy¢ najlepiej pewna ilo$¢, rodzynkéw, ktore nalezy wyptukac
W przegotowanej wodzie, potem wraz z czystg wodg zagrzang do 30°C
rozetrze¢ na miazge, w celu unikniecia zakazenia bakterjami
i szkodnikami i czeka¢, az papka zafermentuje. Wotedy to
mozemy uwaza¢ otrzymang mase fermentujgca za mateczng kul-
ture zdatng do uzycia. Nalezy unika¢ uzywania tak zwanych
drozdzy prasowanych, uzywanych do wypieku ciasta, ze wzgledu
na ich znaczne zanieczyszczenie.

Wszystkie drozdze dzielimy na wierzchnie (goérne) i spod-
nie (dolne). Gorne rozwijajg sie najlepiej w ierrperaturze 20—28°C
fermentujg przez 2—3 tygodnie burzliwie, wytwarzajgc w tym
czasie najwyzej 9% alkoholu. Ten procent alkoholu wstrzymuje
ich rozwdj, dla tego fermentacja cichnie, a miod klaruje sie, t|.
drozdze opadajg. Drozdze dolne rozwijajg sie przy 4—i0° C (najlepiej
w 10° C) przez kilka miesiecy, wytwarzajgc do 14%— 15% alko
holu. Miéd wtedy stopniowo ,,dojrzewa'.

Uwazam za konieczne omoéwi¢ w paru stowach zjawisko fer-
mentacji. Fermentacja jest procesem chemicznym, podczas ktd
rego pod wpltywem zywych stworzonek, drozdzy, zachodzi prze-
miana surowej brzeczki na trunek szlachelniejszy. Procesowi te-
mu towarzyszy rozpad cukru, znajdujgcego sie w brzeczce na
alkohol i dwutlenek wegla.

Oproécz dwoch gtdwnych produktéw rozpadu alkoholowego,
alkoholu i dwutlenku wegla, otrzymujemy jeszcze caly sze-
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reg innych produktow w zmiennych minimalnych ilosciach. Po-
dtug doswiadczen Pasteura 100 czesci cukru gronowego po ukon-
czeniu fermentowania daje nastepujgce ilosci sktadnikéw rozpadu:
48,4 czesci alkoholu, 46,8 kwasu weglowego, 3,3 gliceryny, 0,6
kwasu bursztynowego i 1.2 btonnika, ttuszczu, ciat wyciggowych
i aromatycznych. Doswiadczenia innych badaczy dajg nieco od-
miene wyniki, w kazdym razie, ze 100 czesSci cukru wytwarzaja
drozdze okoto 49 cz. alkoholu i 47 czesci CO? Przebieg fer-
mentacji burzliwej zaczyna sie po kilku dniach po zaczynieniu
fermentu: brzeczka metnieje, z cieczy wydzielajg sie duze ilosci
baniek ktére z szelestem bijg w gore, powierzchnia cieczy po-
krywa sie dc$¢ gestg piang. Fermentacja burzliwa winna sie od-
bywa¢ w temperaturze 20°C, trwa ona 2—3 tygodnie. Cieptota
ma duzy wplyw na jako$¢ produktu, tak w temperaturach wyz-
szych otrzymuje sie mniej alkoholu, za to wiecej potaczen ekstrak-
towych i fuzli czyli niedogonéw.

Wedtug prof. Ciesielskiego otrzymuje sie najszlachetniejsze
napoje w 15°C, obnizonych w najgoretszym okresie do 12°C.

Koniec pierwszego okresu burzliwej fermentacji objawia sie
tem, ze midd troche klaruje, a banki CO? z rzadka tylko uchodza.
Wstenczas nalezy miod zla¢ lewarem do innej beczki lub butelki,
w ktorej takowy pozostanie kilka miesiecy dla przetrwania ,,cichej
fermentacji”. Pozostawienie miocu na drozdzach jest niewska-
zanem ze wzgledu, ze obumierajacy rozktadajgcy sie osad droz-
dzowy zaraza trunek wonig nieprzyjemna.

Fermentacja odbywac¢ sie winna w naczyniach szklanych lub
drewnianych. Naczynia te musza by¢ idealnie czyste, bo tatwo
moga zakazi¢ brzeczke szkodliwemi bakterjami. haczynia szkla-
ne nalezy wymy¢ goracg wodg z domieszkg tugu lub sody, na-
stepnie, jezeli jest to mozliwe, naczynie nalezy wysterylizowac
w aparacie Kocha. Nowe beczki przed uzyciem nalezy Kilka-
krotnie wyparzy¢ gorgcg wodg, by usunaé¢ wszelka nieprzyjemng
won, wiasciwg drzewu. Drzewo smolne nie nadaje sie. Beczki
uzywane dobre sag tylko po winie lub spitytusie i to Swieze, nieza-
kisniete, Zakisniete beczki pozna¢ mozna wechem, lub tez po
tym, ze zapalona sSwieczka gasnie w takiem naczyniu, o ile ono
jest wilgotnem. Takie beczki sg niemozliwe do oczyszczenia.

Beczke dobrze wyparzong nalezy nastepnie wymy¢ kilkakrot-
nie goragcg wodg z domieszkag tugu lub sody, po wymyciu dobrze
przeptuka¢, a nastepnie wysiarkowa¢. Siarkowanie odbywa sie
w sposob nastepujacy: skrawek ptotna, szeroki 3—4 cm macza sie



W roztopionej siarce, przywiesza na specjalnie sporzadzonej rurce
z drutu, rozciggnietej do takiej diugosci, by siegata ona do poto -
wy beczki, a zapaliwszy, wkiada ostroznie do beczki i zatyka sie
czop szczelnie. Palgca sie siarka kapie na podstawke, bo inaczej
nadataby winu siarkowego posmaku. Po spaleniu sie siarki na-
lezy przyrzad wyjac¢, beczke zabi¢ czopem, i pozostawic tak przez
dzien, poczem przeptuka¢ jg kilkakrotnie wodg i przewietrzyc.
Podczas siarkowania beczka powinna by¢ wewnatrz wilgotna.
Proces siarkowania jest w danym wypadku dezynfekcjg, wydzie-
lajacy sie przy spalaniu siarki dwutlenek siarki zabija wszystkie
drobnoustroje, znajdujgce sie na dnach i $ciankach beczki.

Rys. Ma 1. Rys. Ne 2.

Do oczyszczonych beczek nalewa sie brzeczki, zostawiajgc
okoto 10 cm wolnej przestrzeni, zabija szpuntem i umieszcza
w szypilce, to jest miejscu gdzie sie odbywa fermentacja. Do za-
mykania naczyn szklanych uzywajg albo zwyktych rurek zgietych
umieszczonych w korkach (koniec takiej rurki umiesci¢ nalezy
W naczyniu z wodg, patrz zatgczony rys. Nr. 1), albo specjalnych
czopow fermentacyjnych, napetnianych woda, kwasem siarkowym
lub gliceryng, wyrabianych przez firme ,,Berent i Plewinski" War-
szawa, ul. Moniuszki, lub zwykty czop rys. Nr. 2.

Napetnianie czopow kwasem siarkowym jest niepozadane,
gdyz w pierwszym okresie przedfermentacyjnym ciecz znajdujgca
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sie w rurce czopa, niejednokrotnie wciggang zostaje do S$rodka.
Najlepiej uzywac gliceryne.

Korki winny by¢ gumowe, albo parafinowe, wogodle zamknigcie
powinno by¢ hermetyczne.

Dojrzewanie miodéw. Kazdy napdj S$wiezo odfermentowany
okazuje mniej lub wiecej silny zapach i smak drozdzowy, dlatego
tez nalezy go po skonczonej fermentacji, gdy sie juz oczysci,
czesciowo sklaruje, spusci¢ za pomoca lewara, aby go oddzieli¢
od resztek drozdzowych i predzej doprowadzi¢ do doskonatego
smaku i zapachu.

Zlewa sie odfermentowany miéd do czystych beczek lub na-
czyn szklanych. Na uszlachetnienie, czyli dojrzewanie napojow
wptywa przedewszystkiem tlen powietrza, dla tego tez pamietac
nalezy, aby zamkniecie nie byto szczelne; w tym celu przez korki
zamykajgce butelki, winny przechodzi¢ rurki szklane, zatkane
watg wianki przy beczkach nalezy zatyka¢ woreczkiem napetnio-
nym piaskiem, przez ktory powietrze ma do napoju tatwy
przystep.

Dziatanie tlenu na napoje uwidacznia sie przedewszystkiem
w tem, ze ciata biatkowe i wyciggowe rozpuszczone w napoju,
strgcaja sie i osiadajg, przez co nie tylko smak staje sie czy-
stym i przyjemniejszym, ale nadto i olejki eteryczne, w napoju
zawarte, wiecej sie uwydatniajg, a tem samem won staje sie wy-
bitniejsza, zresztg tlen dziata niezawodnie takze wprost na wy-
twarzanie sie potaczen aromatycznych. Ze za$ wszystkie proce-
sy chemiczne dokonywajg sie w podwyzszonej temperaturze tat-
wiej i szybciej, przeto i na dojrzewanie napojow bardzo korzystnie
wptyng¢ mozna przez odpowiednie podwyzszenie cieptoty. Szcze-
golnie jest to pozadanem przy miodach ciezkich. Dlatego dla
takich miodoéw nie nadajg sie piwnice zimne. W tych ostatnich
powinna panowa¢ temperatura od 15 do 20°C. Po zupelnem
zczyszczeniu sie wypada napoje spusci¢ do flaszek, zakorkowac
szczelnie i przechowywac¢ w chtodnej piwnicy w pozycji lezacej.

Pamieta¢ nalezy, ze napoje stodkie, to jest takie, ktére po
ukonczonej prawidtowo fermentacji posiadajg jeszcze pewng ilos¢
cukru, sg wolne od niebezpieczenstwa skwasnienia, dlatego tez
miody ciezkie prawie nigdy nie kwasnieja, podczas gdy miody
lekkie tatwo tego rodzaju zajsciom ulegaja. Z wiekiem stajg sie
miody coraz doskonalszemi, smaczniejszemi i aromatyczniejsze-
mi, sg jednak i tu pewne granice, ktdre, gdy napdj przekroczy,
wtedy poczyna traci¢ na wartosci.
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Przy miodach stodkich niebezpieczenstwo to niknie, gdyz
w tych z wiekiem stodycz zmniejsza sie wprawdzie przez to, ze
cukier gronowy przeistacza sie powolnie w inne potaczenia mniej
stodkie, ale ta przemiana wplywa raczej korzystnie na napdj,
gdyz go czyni przyjemniejszym i tagodniejszym, natomiast miody
lekkie nabierajg z czasem pewnej ostrosci w smaku i zapachu
ktore czyni je mniej ponetnemi, a nadto z wiekiem uwydatniajg
sie takze silniej i wady przy fermentacji przypadkowo popetnio-
ne, a mianowicie wystepuje w nich fatwo wieksza ilos¢ kwasu
octowego, ktory nadaje bardzo starym miodom lekkim, nieraz
niemitego obrzasku.

Z powyzszego wida¢, iz w wypadku omawianym napoje
posiadajg kres doskonatosci, stangwszy u niego nie zyskujg z wie-
kiem na dobroci, lecz tracg. Bardzo stare napoje sg nie-
raz zupetnie bez wartosci.

Wywozimy rok rocznie za miljony owocOw zagranice, a za
wiele wiecej miljondw sprowadzamy te same owoce, przerabiane
ra wino i inne przetwory. Nie myslmy, ze kazde wino, sprowa-
dzane z zagranicy jest winem gronowem, do Kktérego czujemy
dziwnie tradycyjng inklinacje.

lle to miljonéw zaoszczedzonoby, gdybysmy przeréb na-
szych owocow uszkuteczniali sami, nie positkujgc sie posrednic-
twem obcych. Nasze niedotestwo i nierébstwo wzbogacajg obcych,
czynig wielkie niedobory w naszym bilansie handlowym.

Pamietajmy, ze ze zmudnej, matej pracy naszej urosnie
wielka i potezna Polska.

Tryszard Wojtowicz
Zaktad Technologji Fermentacji
Politechniki Warszawskiej

Z czasopismiennictwa.

W N-rze 243 ,Echa Warszawskiego" z dnia 4 wrze$nia r. b. zamieszczono
wywiad z p. inz. Kaczkowskim, prezesem Zw. Zaw. Techn. Gorzelh, w sprawie
technicznych zastosowan spirytusu.

Niejednokrotnie juz na tamach ,,Techniki Gorzelniczej" poruszalismy te tak
wazna, przy obecnym ukiadzie stosunkéw, dla przemystu spirytusowego, sprawe.
Wiadomym juz jest naszym czytelnikom, ze w r. b. zorganizowany zostat za ini-
cjatywg prezesa Zwigzku przy Polskiem Towarzystwie Chemicznem ,,Komitet po-
pierania technicznych zastosowan spirytusu™ — i zdawatoby sie, ze cel powotania
dc zycia lego Komilefu w naszych warunkach nie wymaga juz blizszych wy-
jasnien.
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Otéz godzi sie podkresli¢ jeszcze, ze. w wywiadzie udzielonym redakc
»Echa Warszawskiego' inz. J. Kaczkowski poruszajac palaca kwestje rozszerzenia
i spopularyzowania technicznych zastosowari spirytusu, ujmuje sprawe w sposéb
nastepujacy:

,Jezeli gorzelnictwo wogdle i w szczegdlnosci gorzelnictwo rolnicze sta-
nowi jedna z najpozyteczniejszych galezi naszej wytworczosci przemystowej, a
skala pozytecznych réwniez w najwyzszym stopniu technicznych zastosowan spi-
rytusu jest wprost olbrzymia, to z punktu widzenia zdrowej polityki gospodarczej
jest wprost zdroznym nieliczenie sie z temi niewatpliwemi prawdami i ograni-
czanie wytworczosci gorzelniczej nieomal $ciSle w dostosowaniu
sie do spozycia spirytusu w napojach alkoholowych, przy stosunkowo drobnem
bardzo zuzyciu go dla celéw technicznych. Tego rodzaju stan rzeczy moze by¢
bez najmniejszej przesady scharakteryaowany, jako karygodne niedbalstwo zbio-
rowe nasze, wynikajace bodaj przewaznie z zasciankowego traktowania doniostego
ogolnie przedmiotu."

.Komitet, przy zrozumieniu jego znaczenia przez miarodajne i liczne wo-
gole bardzo, zainteresowane jego dziatalnoscig czynniki i odpowiedniem z ich
strony poparciu, moze tez i powinien uczyni¢ bardzo wiele dla naprawy istnieja-
cego stanu rzeczy na podstawie przystosowanego dla potrzaby swojego statutu’

Nie mozemy tez pomingé milczeniem, ze redakcja ,Echa Warszawskiego"
stale interesujgc sie przemystem spirytusowym, zamieszcza w swym dziil
gospodarczym artykuty z tej dziedziny, niejednokrotnie poruszajgc bardzo wazne
zagadnienia — dotyczace pomienionego przemystu.

M. K.

Przemyst Piwowarski. Poczawszy od kwietnia r. b. wzno-
wione zostato wydawnictwo miesiecznika Przemyst Piwowarski,
obecnie organu Centralnego Zwigzku Przemystu Piwowarskiego
i Stodowniczego w Rzeczypospolitej Polskiej.

W pierwszych otrzymanych numerach widzimy szereg cie-
kawych artykutow, ktére posrednio i naszych Czytelnikéw mo-
ga interesowac i dlatego zbiezne tematy bedziemy chetnie re-
ferowali, tembardziej, ze i wogoéle pokrewnemu dziatowi przemy-
stu gotowi jesteSmy zawsze udzielic u nas miejsca. Wyrazajac
nadzieje, ze i w przysztosci sprawy techniczne specjalnem po-
parciem Redakcji Przemystu Piwowarskiego beda sie cieszyty
— witamy naszego nowego kolege pismienniczego i zyczymy mu
silnego rozwoju ku pozytkowi kraju, spoteczeristwa i tej powa-
znej gatezi wiedzy stosowanej.
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SPRRWY GO5PODRRCZE | PRRWRE

USTAVVA

dn/a 13 maja 1925r. w przedmiocie odszkodowania dla robotnikéw i pra-
cownikoéw przedsiebiorstw spirytusowych, ktorzy z powodu wprowadzenia
monopolu spirytusowego stracili zajecie.

Art. 1. Art. 3 ustawy z dnia 31 lipca 1924 r. 0 monopolu spirytusowym (Dz'
U. R. P. Nr. 756) otrzymuje w ustepie 4 nastepujacy dodatek:

,0 ile Panstwowy Monopol Spirytusowy nie zatrudni wymienionych urzed-
nikéw i robotnikéw, natenczas winien im wyptaci¢ odszkodowanie w wysokosci
szesciomiesiecznego normalnego zarobku, otrzymywanego w sze$ciu ostatnich
miesigcach przed zamknieciem zaktadu. Do odszkodowania uprawnieni sg tylko
ci urzednicy i robotnicy, ktérzy: a) pracowali w przedsigbiorstwach przemystn
spirytusowego co najmniej przez jeden rok, bezposrednio przed zamnieciem przed-
siebiorstwa; b) nie pobierali ogotem wiecej, niz 600 z+ miesiecznie; c) sa obywa-
telami polskiemi. Nie majg prawa do odszkodowania ci urzednicy i robotnicy,
ktorzy nie przyjeli odpowiedniej pracy, ofiarowanej im w biurach lub zaktadach
Panstwowego Monopolu Spirytusowego w dotychczasowem miejscu zamieszkania"

Art. 2. Wykonanie niniejszej ustawy poleca sie Ministrowi Skarbu.

Art. 3. Ustawa niniejsza wchodzi w zycie z dniem ogtoszenia.

Prezydent Rzeczypospolitej Polskiej: St. Wojciechowski
Prezes Rady Ministrow i Minister Skarbu: W. Grabski

W Nr. 84. Dziennika Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej z dn.
22 sierpnia 1925 r. zamieszczono rozporzadzenie Ministra Skarbu
z dnia 3 sierpnia r. b. o urzadzeniu i kontroli gorzeln.

Rozporzadzenie powyzsze objeto catoksztatt spraw zwigza-
nych z uruchomieniem i prowadzeniem gorzeln zaréwno rolni-
czych jak i przemystowych, zaopatrzone jest w zalgcznikach, we
wzory ksigg i drukéw gorzelniczych. Wchodzi ono w zycie z
dniem 1 wrze$nia r. b.

Poniewaz zamieszczenie rozporzgdzenia w Technice Gorzel-
niczej jest, ze wzgledu na rozmiar, niemozliwe, przeto niniejszym
zwracamy na nie uwage zainteresowanych, nadmieniajgc, jak to
juz uczyniliSmy w poprzednim numerze, ze skiltadnica Sp. Akc.
Technika Gorzelnicza w najblizszych dniach bedzie zaopatrzona
w niezbedne ksigzki i druki, wymagane niniejsza ustawa.

W uzupetnieniu notatki, ktérg podaliSmy w Nr. 5 , Techniki
Gorzelniczej" ponizej podajemy wycigg z Ustawy z dn. 20 lipca
1925 r. zamieszczonej w Nr. 85 Dzienniku Ustaw Rzeczypospoli-
tej Polskiej dotyczacej jednej z dokonanych zmian i uzupetnien
ustawy o monopolu spirytusowym z dnia 31 lipca 1924 r.
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HArt. 1. Ustep 2 lit b) art. 4 ustawy z dnia 31 lipca 1924 r
o monopolu spirytusowym (Dz. U. R. P. Nr. 78 par 756) otrzy-
muje brzmienie nastepujace:

b) w drugiej potowie — przedstawicieli producentéw spiry-
tusu, rektyfikatorow i fabrykantéw woddek, z eksporterow i han-
dlujgcych oraz technikow gorzelniczych na wniosek dotyczacych or-
ganizacji, powotanych przez Ministra Skarbu w sposéb okreslony
W rozporzadzeniu wykonawczym™.

Ustep 3 art. 4 powotanej ustawy otrzymuje brzmienie naste-
pujace:

Cztonkowie Panstwowej Rady Spirytusowej jednej i drugiej
grupy bedg powotani przy rownomiernym uwzglednieniu tak
wszystkich dzielnic Polski, jako tez wspomianych zawodoéw gos-
podarczych z tem zastrzezeniem, ze z liczby dziewieciu przedsta-
wicieli drugiej grupy przypada 4 na przedstawicieli gorzelni prze-
mystowych, jeden na przedstawicieli eksportu i handlu i jeden
na przedstawicieli technikow gorzelniczych'l®).

W Nr. 85 Dziennika Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej par. 586 ogtoszono
rozporzadzenie Ministra Skarbu z dnia 10 sierpnia 1925 r. w sprawie wykonania
ustawy z dnia | lipca 1925 roku o opodatkowaniu wina i miodu syconego,—przy-
czem w zalgcznikach podano wzory ksiag i drukéw obowigzujgcych wytwornie win
i miodow.

Rozporzadzenie powyzsze wchodzi w zycie jednocze$nie z ustawg z dnia
1 lipca 1925 roku t. j. z dniem | wrzes$nia 1925 roku.

Zmiana ustawy z dn. 20 lipca r. b. w przedmiocie wprowa-
dzenia do skiadu Panstwowej Rady Spirytusowej przedstawiciela
technikéw gorzelniczych zostata uskuteczniona w Sejmie na
wniosek posta Bitnera, vice-prezesa Stronnictwa Chrzescjanskiej
Demokracji, co niniejszym z prawdziwg przyjemnoscig i zywa
wdziecznoscig stwierdzamy.

OKOLNIK DYREKCJI PANSTW. MONOPOLU SPIRYTUSOWEGO

Nr. 40/11 w sprawie stawek rektyfikacyjnych i jakosci rektyfikacji.

W art. 38 Umowy Rektyfikacyjnej przewidziana jest mozno$¢ zmiany wyso-
kosci obowigzujacych dotychczas stawek rektyfikacyjnych, miedzy innemi w tym

*) Catej przytoczonej noweli narazie nie mozemy umiesci¢ w , T. G". z po-
wodu braku miejsca.
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wypadku, gdy ceny wegla lub robocizny z dniem | listopada 1921 r., przyjete do
kalkulacji wymienionych stawsk, zmienig sie conajmnigj o 10°)0.

Wypadek taki zaszedt obecnie. Wedtug wiadomosci statystycznych Gtdéwnego
Urzedu Statystycznego w okresie od 26/X do 2/XI 1924 r. ceny wegla byty naste-
pujace: wegiel dabrowiecki gruby = 24 zk., wegiel goérnoslaski = 23 zt., wedtug
tychze wiadomosci cena wegla dgbrowieckiego w koncu marca wynosita = 21 zi.
33 gr., za$ gornoslaskiego = 25 zi. 38 gr.

Na podstawie tych ostatnich danych statystycznych konstatuje sie, ze cena
wegla dabrowieckiego spadla o 11,1%, za$ gornoslaskiego 12,5/0 czyli $rednio
0 H,8%.

Aczkolwiek D. P. M. S. w tych warunkach uprawniony jest do przeprowa-
dzenia stosownej redukcji stawek rektyfikacyjnych, z przystugujacego jej prawa
nie skorzysta na przecigg kwietnia i maja r. b., zastrzegajgc sobie jednak zastoso-
wanie obnizek na podstawie powyzszych danych o cenach wegla, poczawszy od
dnia ' czerwca r, b.

Ulge te D. P. M. S. czyni przemystowi rektyfikacyjnemu, by mu da¢ moz-
nos$¢ lepszego wykonywania przyjetych na siebie obowigzkéw i w tem przekona-
niu, ze Rektyfikacje dostarcza¢ bedg spirytus prawidtowo oczyszczony, wytrzy-
mujacy probe czystosci w umowie przewidziana.

D. P. M. S. zastrzega sobie pozatem stosowanie wszelkich rygoréw, prze-
widzianych w umowie.

Jednoczes$nie D. P. M. S. uprzedza Rektyfikacje, ze na rok nastepny zamie-
rza zawrze¢ umowy rektyfikacyjne tylko z temi Rektyfikacjami, ktdre w biezacej
kampanji wykaza odpowiednig sprawnos¢ techniczna.

Nr. 55/VI Instrukcja Dyrekcji P. M. S.

Powotujac sie na okdlniki Nr. 10/VI z dnia 23[1 r. b. i Nr. 25|VL. p, 4 z dnia
25jI1 1925 r. D. P. M. S, poleca przy odbieraniu i przesytaniu préb rektyfikatu
stosowac sie do nastepujacych wskazéwek:

1) dla unikniecia mozliwosci zanieczyszczenia préb spirytusu przez nie-
odpowiednie zakorkowanie, D. P. M. S. przesyta specjalne gasiorki z doszlifowa-
nemi szklanemi korkami;

2) kazdy gasiorek i korek do niego zaopatrzone sg w jeden i ten sam
numer, t.z. przy korkowaniu nalezyscisle przestrzega¢, azeby nie byly zamieniane;

3) po napetnieniu gasiorka spirytusem, nalezy wiozy¢ do szyjki gasiorka
korek szklany uprzednio wytarty, przyciskajac go dos¢ silnie, jednoczesnie prze-
krecajac w jedng strone, do zatarcia sie;

4) tak wiozony korek nakrywa sie z wierzchu kwadracikiem pergaminu
uprzednio zmoczonego w wodzie i brzegi nacigga ku dotowi tak, aby szczelnie
przylegaty do szyjki; nastepnie okreca sie je palcami ponizej kotnierza dokota
szyjki gosigrka tak. aby pergamin po wyschnieciu utworzyt kapsel; pergamin w ten spo-
séb umocowany przykrywa sie kawatkiem ptétna wilgotnego i, zagigwszy jego brze-
gi ku dotowi, obwigzuje kilka razy mocno kawatkiem sznurka, uprzednio przeszytym
przez brzegi ptétna w ten sposob, azeby po zawigzaniu wezta pozostawaty kornce
sznurka dostatecznie diugie, celem umocowania na nich plomby, lub tez, po prze-
wleczeniu tych koncow przez kawalek tektury, mozna byto na nie natozy¢ pie-
cze¢ lakowa;
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5)5 po lakiem zabezpieczeniu korka wstawia sie gasiorek do skrzynki, kté-
lej dno nalezy wysia¢ uprzednio miekkim matejatem. Na korek naktada sie
warstwe takiegoz miekkiego materjalu, poczem zamyka sie przykrywe skrzynki tak,
by szczelnie przylegata tak do wierzchu flakcnu, iakotez do wierzchu skrzynki;
przyleganie przykrywki reguluje sie odpowiednia gruboscig werstw miekkiego
materjatu;

6) przykrywke nalezy przymocowac do skrzynki, zwigzujac sznurkiem kazdy
z dw'éch skobelkéw do swego uszka. Na konce sznurkéw natozy¢ nalezy plomby;

7) skrzynke nalezy obwigza¢ sznurkiem na krzyz w podtuznym kierunku,
konce za$ zabezpieczy¢ plombg wzglednie pieczecia.

PLONY BURAKOW CUKROWYCH W B. KONGRESOWCE.
Z powodu kryzysu cukrowniczego d-r Ign. Kosinski ostatnio w ,,Gazecie
Cukrowniczej" zestawia plony burakéw w b. Kongresowce:

wr 1904 — 1914 . . . . 188 qz !l ha
w » 1917 — 1924 . . . . 150 , , ,

Przyczyne obnizenia sie plonu burakow po wojnie p. Kosifski upatruje
w braku dostatecznej ilosci pdl drenowanych, oraz w licznych biedach, popetnia-
nych czesto przy uprawianiu ziemi, w mcwikasciwem i niedostatecznem stosowa-
niu nawozOéw sztucznych, siewie, pielegnowaniu burakéw, robiac nacisk na mozli
wie wczesny zasiew, zapewniajac, ze kazdy dzien opdznienia zmniejsza plon
03qnal ha
K. H.

ZBLISKR i ZDRLEKR

PAKUNKI CEMENTOWE.

Zawdzieczajgc sktadnikom czysto chemicznym, jakie posiada
cement, wskutek swego skamienienia sie takowy moze stuzy¢ ja-
ko wyborny materjat dla pakunkéw, ktére w zupetnosci moga
zamieni¢ pakunki minjowe uzywane do skrecania aparatow od-
pedowych i rektyfikacyjnych. Fabrykacja pakunku minjowego jest
nader kosztowna i pracowita, a przy zmianie takowego przed-
stawia niemate trudnosci z jego oczyszczeniem, poniewaz masa
jego sktadajgca sie z minji bieli otowianej, konopi i pekostu bardzo
ciezkg jest do usuniecia przy pomocy skrobaczek i mesli, czem
mozna zawsze pokaleczy¢ S$rubunek, aby doszczetnie oczyscié
Slady takiego pakunku. Natomiast postugujgc sie pakunkami
cementowymi, ktdre swym tanim materjatem i lekkg fabrykacjag
w stosunku do minjowych—wynosza groszowe koszta, a jakoscia,
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to jezeli nie sg lepsze i praktyczniejsze, to wcale nie ustepuja pa-
kunkom minjowym. Przy usuwaniu cementowego pakunku, wy-
starcza najlzejsze uderzenie miotka, a cement odskakuje, pozo-
stawiajgc zupetnie czyste miejsce, do ktdrego cementowy paku-
nek przylegat. Dla wyrobu takiego pakunku bratem cement,
piasek (drobniutki piaskowy zwir) i wode.

Na jedng czes¢ czystego proszku cementu V, czesci piasku
wyzej wspomnianego i wody w tej ilosci, aby wytworzy¢ Sredniej
gestosci mase, ktéra, potozona na borcargi, nie roztazita by sie
ijSrubunek jednoczesnie datby sie rowno skrecac.

K. Kaminski
['gorzelnia Grabowo-Sulimy

. KILKA StOW O PEDZENIU SUROWKI.

Dla otrzymania dobrej suréwki wazng rzecza jest usystematyzowanie pe-
dzenia, ktére musi odbywac sie rowno, bez skokéw, o mocy suréwki zawsze
jednakowej.

Dla tatwiejszego regulowania doptywu wody chtodzacej na deflegmator
i chtodnik, nalezy doprowadza¢ ja dwoma niezaleznemi od siebie przewodami, co
bywa korzystnem szczeg6lnie wtedy, gdy wymiary tychze nie harmonizujg ze soba,
powodujac albo zbyt wysokg temperature ptynu spirytusowego, wychodzgcego
z ~chtodnika, albo zbytnie zastudzenie deflegmatora.

Przy oddzielnym doptywie wody chtodzacej na deflegmator i na chtodnik
mamy moznos$¢, po dokonaniu kilku prob, wybrania najstosowniejszej temperatu-
ry odptywajgcej wody z deflegmatora (temperatura ta waha sie pomiedzy 55° —
62° R), jakiej wymaga dany aparat odpedowy i jaka jest dla niego najkorzystniejsza.

Dla obserwacji tej temperatury nalezy albo wycigé otwdr w rurze, odpro-
wadzajacej wode z deflegmatora i postawi¢ w nim termometr, albo dorobi¢ do
tej rury cienkg rurke i doprowadzi¢ jg do tego miejsca, gdzie zwykle stoi apara
towy, zaopatrujgc jg w termometr w tem miejscu. Gorzelnicy w obawie, aby im
spirytus nie uciekt do wywaru podczas postoju aparatu, zwykle pedzg za diugo
przy koncu pedzenia, starajac sie wyciggna¢ z kolumny, co sie da: jako$¢ otrzy-
mywanej w tym okresie pedzenia okowity, rozumie sie, bedzie gorsza, niz zwykle
oprocz tego traci sie czas i ponoszg sie niepotrzebnie pewne koszta. A tymcza-
sem jest prosty spos6b zaradzenia ztemu w tym wypadku. Nalezy na rurce odprowa-
dzajacej wywar z kolumny do regulatora wywaru postawic¢ kran, czy wentyl, czy
szyberek, jaki mamy przy pompie roboczej.

Pod koniec pedzenia w odpowiednim czasie zamykamy wskazany kran
czy wentyl i zatrzymujemy aparat do drugiego dnia. Zato na drugi dzien odrazu
zaczynamy pedzi¢ z calg szybkosScig i zanim kolega na poczatku pedzenia zdazy
okowite wzmocni¢, ja juz wypedze zbywajaca setke litrow surdwki.

W. Swiecili
kierownik gorzelni w Wilkowie.
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PYTANIA i ODPOWIEDZI.

PYTANIA.

Pytanie 10. Uprzejmie zapytuje jakiej wielkosci powinien by¢ deflegma-
tor przy aparacie rektyfikacyjnym ,Savalle’a“ jezeli aparat jest wymiarow naste-
pujacych:

1) Kub zelazny o pojemnosci 3,600 litr.

2) Kolumna rektyfikacyjna miedziana sktada sie z 6-ciu carg z wymiara-

mi 1000x580 m/m. W pierwszych 4-ch cargach znajduje sie 44 den ka-
pslowych pojedynczego gotcwania. Za$ w 2-ch ostatnich cargach znaj-
duje sie 10 den podwojnego gotowania umieszczone tak, ze w ostat-
niej cardze gorna pusta przestrzen wynosi okoto 300 m/m.

3) Deflegmator rurkowy miedziany jest wymiaréw nastepujacych:

Srednica deflegmatora 5C0 m/m, dtugo$¢ i szeroko$¢ rur — 1270x30
m/m, a ilo$¢ rur — 91.

4) Chlodnica rowniez cata miedziana z rurami pionowymi, wewnetrznie
jest wymiarow nastepujacych: diugos¢ chtodnicy 2C00, szerokos$¢ 470
m/m. Diugos¢ i szeroko$¢ samych rur ktore sg utwierdzone do nie-
wielkiej komory spirytusowej gornej czesci chtodnicy w ilosci 24 sztuk
sptaszczonych po $rodku wynoszg 1500x40 m/m.

Pedzenie na powyzszym aparacie odbywa sie nastepujgco:

Moc nabicia 60°, szybko$¢ pedzenia poczatkowego Il gat. — 20 litr, na
godz. o 94° + 14.R. poczatk. Il gat. 30 litr, na godz. o 95°+."4,5 R. |. gat. 70—75
litr, na godz. o 95,6°+15—16 R. Woda ma 8—9 R. z regulowaniem wiecej na
chtodnice, a mniej na deflegmator. Rektyfikat po odebraniu z poczagtku pedzenia
4—5°0 11l gat. i 15—16% Il gat. jest tadnego zapachu i wytrzymuje zupetnie

10xI0 ra H;SC{ a przy pedzeniu 8C—85 litr, na gcdz. | gat. rektyfikat jest
gorszej jakosci i moc jego spada do 935 94°—17—i8 R.

Charakterystycznym jest to, iz przy koncu pedzenia Il gat. i fuzli tempe-
ratura w kloszu znacznie spada chociaz szybciej sie pedzi. Ciekawym wiec, cze-
mu to przyp isa¢. Moje zdanie, iz deflegmator i chtodnica do tej kolumny sg zamate.

W. R.

Pytanie 11. W ulepszonym aparacie rektyfikacyjnym p. A. Pietrasiewicza
odbiera sie | gatunek t. zw. prima, wprost z gérnych denek kolumny rektyfika-
cyjnej w postaci ptynu.

Z analizatora fuzlowego wracajg z powrotem pary spirytusowe etylowe ta-
cznie z przedgonami, ktére przechodzac przez kolumne do analizatora eterowego,
przechodzg i przez ptyn spirytusu prima. Zapytuje wiec, czy mozliwe jest otrzy-
manie | gatunku prima w postaci ptynu z gérnych denek kolumny, przez ktore
bez przerwy kraza, czyli przechodzg pary przedgonowe? Wprawdzie zbiorniczek
przy gornej czesci kolumny rektyf. Nr. 12 zasila denka czystym spirytusem
z analizatora eterowego. Ale takowy jak widzimy na rysunku znowuz miesza sie
z postepujacemi parami przedgonowemi z kolumny i dla tego wogble para ety-
lowa z analizatora eterowego nie trafia wprost do chtodnicy.

Pytanie 12. Prosze uprzejmie 0 udzielenie mi informacji dotyczacych
aparatu propagacyjnego najlepszego systemu do hodowli drozdzy czystej kultury
i bakterji kwasu mlekowego o pojemnosci do 700 litr, dziennej produkcji z jed-
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nego materjatu i o wyjasnienie mi korzysci, jakie odnosi sie przy ustawianiu
takiego aparatu? Na jakiej odzywce najlepiej drozdze hodowaé, a na jakiej kwas
mleczny? Czy musi by¢ osobny lokal na ustawienie takiego aparatu i ile taki
aparat moze kosztowac?

ODPOWIEDZI.

Odpowiedz 3 na pytanie 8. 1. Prawdopodobnie omawiane ubikacje oprécz,
ze sg za wysokie — majg cienkie i niedostatecznie izolowane od zimna sufity
(czyli polepy cienkie). Wtedy przy zimniejszej porze obowigzkowo bedzie sie
tworzyta wilgo¢ niezaleznie od tego, czem by one byly smarowane. Jezeli rzeczywiscie
ma to miejsce, to nalezatoby urzadzi¢ cieplejsza polepe, a o ile by to nie pomo-
gto, lub tez warunki nie pozwalaja, to mozna byloby dorobi¢ drugi sufit w sa-
mym lokalu, aby obnizy¢ wysoko$¢ takowego i tem samem bedzie cieplej w go-
rze i uniknie sie wilgoci.

2. Bardzo skutecznem bedzie, o ile sie to da zrobi¢, przeprowadzi¢ chocby
blaszane rury pod sufitem z doptywem pary returowej, a napewno wystarczy cie-
plika nawet wtedy, kiedy para nie bedzie potrzebna na gorzelnie do innych ce-
low — a sufity beda suche.

3. Widziatem w Rosji (gdzie zimno o wiele wigksze, niz u nas) ze w pew-
nej gorzelni rozgrzewali i przeprowadzali dezynfekcje lokali napuszczaniem pary
bezposrednio do lokalu. Wtedy, szczegdlnie u gory, tworzy sie wysoka tempera-
tura, niszczy plesniaki, a gdy sie zatrzyma pare i juz mozna wej$¢ do lokalu,
szczotkg od zamiatania osadzong na odpowiednim kiju (a mozna na szczotke na-
tozy¢ worek lub szmate) wyciera sie sufit i Sciany, sptukujac szczotke od ples-
niakow.

W ten sposob réwniez mieli niezte rezultaty, chociaz przeprowadzenie
rur jest o wiele skuteczniejsze. Parowa dezynfekcja nadaje sie tylko w tych lo-
kalach, gdzie sufity i $ciany pokryte sa cementem lub smotowana i maja pewng
twardg powloke, gdy za$ tynk jest staby, od parowej dezynfekcji jeszcze gorzej
rozmigknie.

Goérnej wentylacji w fermentacji, a nawet w drozdzowni unikam, bo w tym
wypadku na wilgo¢ nie pomoze wentylacja.

Niezaleznie od tego, czy sufit bedzie gtadki, czy grudkowaty, jezeli lokal
na gorze bedzie Zle izolowany od zimna — wilgo¢ musi byc.

Osobiscie w praktyce unikam nadmiaru wyszukanych antyseptykéw, a prze-
prowadzam dezynfekcje wszedzie, gdzie sie tylko nadaje, wytgcznie Swiezo gaszo-
nam wapnem i co pewien czas parg nie tylko drozdzarki ale i kadzie fermenta-
cyjna, a nawet i lokale takowych, o ile zachodzi tego potrzeba, z bardzo dobrym
skutkiem.

Nie jestem zwolennikiem smoty, jednakze w danym wypadku radzitbym
powtdrzy¢ smotowanie lokali, o ile nie nadaje sie cementowanie, bo to najlepsze
i w koncu taniej bedzie kosztowato od innych tynkéw, na ktoérych przeprowa.
dzenie dezynfekcji duzo kosztuje.

BA 5.

OdpowiedZ 1 na pytanie 11. W ulepszonych przez p. A. Pietrasiewicza

perjodycznych aparatach rektyfikacyjnych z analizatorami, | gatunek odbiera sie
przez oddzielny chtodnik w postaci ptynu z jednego z gérnych denek stupa rektryfika-
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cyjnego dlatego, ze praktyka wykazata, iz ptyn na goérnych denkach jest znacz-
nie lepszy, niz para z tego samego denka wzgl. z analizatora eterowego. Takim
sposobem odebrana prima jest daleko lepszg i doréwnuje co do jakosci rektyfi-
katowi z aparatéw ciggtych.

Pierwszy gatunek, prima, nie zanieczyszcza sie przedgonami na denkach
kolumny rektyfikacyjnej dlatego, ze prime zaczyna sie odbiera¢, tak jak i w in-
nych aparatach perjodycznych, dopiero wtedy, gdy z kuba i kolumny rektyfika-
cyjnej zostang odpedzone wszystkie aldehydy i etery. Réznica polega tylko na-
tem, ze przy pomocy obydwoch analizatorow (fuzlowy na poczatku pedzenia
spetnia réwniez role analizatora eterowego) oddzielenie aldehydéw i eteréw jest
zupetne i odbiera sie ich nie 12—18°0, a znacznie mniej i to w stanie skoncen-
trowanym. Jednoczes$nie z odbieraniem primy z kolumny, odbiera sie w dalszym
ciggu w postaci pary przez analizator eterowy minimalng ilos¢ (1—2°|0) aldehyddw,
ktore powstajg podczas procesu destylacji i przy zwyktych aparatach perjodycz-
nych idg razem z primg w postaci pary z kondensatora na chtodnik, psujac ja-
kos¢ rektyfikatu. Analizator fuzlowy od czasu puszczenia primy z kolumny, spet-
nia swoje wihasciwe zadanie oddzielajagc wode, a potem fuzle.

A. P.

Odpowiedz 1 na pytanie 12. O hodowli czystych drozdzy i bakterji pisze-
my w Gorzelnictwie T. 1l str. 223. Rozmnazanie to mozna wykona¢ i znacznie
prosciej, jednak do tego trzeba mie¢ odpowiednie pouczenie praktyczne (wpra-
we laboratoryjng), ktérego z samego opisu naby¢ nie mozna.

Drozdze hoduje sie na pozywkach stodowych, klarownych, za$ bakterje na
stabych zacierach. Brzeczki dla drozdzy trzeba dobrze wyjatowi¢, co nastrecza wiele
trudnosci, z powodu obecnosci réznych bakterji zarodnikujacych. Daleko fatwiej ho-
dowac bakterje, gdyz cieptota ich rozmnazania i wysoki kwas, jaki tworza, utatwia-
ja utrzymanie ich w wiekszej czystosci. Strong ujemng prowadzenia drozdzy
i bakterji czystych jest wielka tatwos$¢ zakazenia ich podczas rozmnazania, zwkasz-
cza, gdy mamy ich malg wysiewke. W bardzo wielu gorzelniach, gdzie miaty by¢
czyste drozdze, mieliSmy moznos$¢ stwierdzenia zakazenia, wprowadzonego przy
rozmnazaniu drozdzy.

Ustawienie aparatdw do hodowli czystych drozdzy w gorzelni rolnicze)
zatem stosunkowo matej, jest zbyteczne. Koszt duzy, kiopot wielki, ryzyko za-
kazenia bardzo wielkie, korzysci mate. Daleko lepiej 2—3 razy w kampanji droz-
dze zmieni¢, w miare potrzeby. Wprowadza¢ duze wysiewki, ktore dajg gwaran-
cje czystszego rozmnozenia drozdzy.

Hodowle bakterji, ktére codziennie wprowadzamy $wieze, mozna fatwo prze-
prowadzi¢, postugujac sie aparatem, jak podano wyzej.

T. Ch.

Odpowiedz 2 na pytanie 12. Aparaty do hodowli drozdzy czystej kul-
tury i bakterji kwasu mlekowego miedzy innemi wykonywa firma Bormann, Szwe-
de i S-ka, Warszawa, Srebrna 16. Np., taki aparat postawita w swoim czasie
w gorzelni Boryszewo.

Wymieniona firma chetnie d; Panu szczeg6towe”wyjasnienia co do usta-
wienia takiego aparatu.

W warunkach gorzelniczych najlepszg pozywka dla drozdzy i bakterji kwa-
su mlekowego czystej kultury jest dobry stod. H.
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SPRflIWY ZWIEZKU
ZARZAD GLOWNY

Dnia 8 sierpnia 1925 roku odbyto sie posiedzenie Zarzadu
Glownego Zw. Zaw. Techn. Gorzeln., na ktérym pomiedzy wielu
innemi sprawami gospodarczemi i organizacyjnemi, w wykonaniu
uchwaty Zjazdu Rektyfikatorow z dn. 7-go czerwca r. b., zdecy-
dowano urzadzi¢ w dniach 16—19 wrzesnia r. b. 4-rodniowy kurs
rektyfikacji spirytusu. Postanowiono zwota¢ nastepne posiedzenie
Zarzadu Gtoéwnego oraz Rady Gtéwnej Zwigzku na dzien 11-go
pazdziernika r. b.

Nalezy jeszcze nadmieni¢, ze Zarzad Gtowny, bedac w po-
siadaniu wiadomosci, ze w bursach Piotrkowskiej i Radomskiej
znajdujg sie dzieci gorzelnikéw, postanowit wyptaci¢ pomienionym
bursom z funduszu edukacyjnego Zwigzku, tytutem jednorazowych
bezzwrotnych zapomadg, po zi. 200.

ODDZIAL WARSZAWSKI

Na ostatniem posiedzeniu Zarzadu Oddziatu Warszawskiego
w dn. 8 sierpnia r. b. prezydjum ukonstytuowato sie w sposob
nastepujacy:

Prezes — p. Antoni Malatynski,

| vice-prezes — p. Antoni Harasimowicz,
i, " — p. Edmund Ostrowski,
Skarbnik — p. Bronistaw Jurczynski.

Jednoczes$nie nowo wybrany Zarzad zatatwit szereg spraw
biezacych, jakotez rozpatrzyt uchwaly Walnego Zgromadzenia
cztonkdéw Oddz. Warszawskiego dla wiasciwego ich wykonania
i wprowadzenia w zycie.

Stosownie do uchwatly Zarzgdu Oddz. Warszawskiego, po-
nizej podajemy spis cztonkéw Zwigzku, ktérzy wskutek nieuisz-
czenia skfadek cztonkowskich w ciggu 2-ch lat, z dniem I-szym
pazdziernika r. b. zostang wykresleni z list cztonkéw rzeczywis-
tych Zwigzku (8 9 p. 6 statutu Zwigzku):

Andrzejewski Jozef, Brzozowski Edward, Bocianowski Mie-
czystaw, Chominski Jan, Derkowski Zygmunt, Droszyrski Djonizy,
Dziubinski Franciszek, Dziewicki Jan, Ficner Stanistaw, Fracz-
kowski Wiktor, Falecki Wiodzimierz, Frankiewicz Witold, Gaj-
dzinski Henryk, Gregor Stanistaw, Gawronski Czestaw, Gorecki
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Edmund, Jedrzejewski Mieczystaw, Ignatowicz Antoni, Jabtonski
Jozef, Kozminski Lucjan, Krukowski Wiadystaw, Kube Mieczy-
staw, Kucharski Wiktor, Kownacki Jan, Kwapiszewski Jozef, Kow-
szyk Arkadjusz, Krasnodebski Stanistaw, Muszynski J6zef, Musia-
towicz Wiadystaw, Maciejowski Ignacy, Neneman Bogdan, No-
winski Wactaw, Pigtkowski Feliks, Radonski Jan, Rogowski Jan,
Sawicki Bolestaw, Skibniewski Leonard, Skup Feliks, Sobkiewicz
Stanistaw, Szumski-Szauman Stanistaw, Stefanowicz J6zef, Strunde
Robert, Szulakowski Tomasz, Tipelt Jan.

KOLA MIEJSCOWE
Od ostatniego sprawozdania w N-rze 5 ,,Techniki Gorzelni-
czej* odbyly sie nastepujace zebrania K&t Miejscowych w obrebie
Warszawskiego Oddziatu Okregowego Zwigzku.

= &S
iei «©
Nazwa Mlejsc_e © E ﬁ T Wazniejsze czynnosci zebranych
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Wybrano Zarzad: przewodniczacy Zygmunt

Kielecko- Kotodziejski, zastepca Antoni Choinski,

Kielce 2.Vl 15  sekretarz Teofil Witek. Sprawy biezace,

Miechowskie organizacyjne i gospodarcze. Pogadanki
na tematy techniczne.
Roéwienskie Réwne 3. VI 7 Organizacyjne.

Nalezy tu jeszcze nadmieni¢, ze uchwata konferencji prze-
wodniczacych Két, aprobowana przez Zarzad Oddziatu Warszaw-
skiego co do nadsytania poétrocznych sprawozdan z dziatalnosci
Kot Miejscowych dotychczas nie zostala wykonana i zaledwie
tylko Miejscowe Koto Lubelskie uskutecznito to we wiasciwym
czasie.

Z przykroscig musimy jeszcze raz stwierdzi¢ fakt czescio-
wego lekcewazenia obowigzujgcych cztonkéw Zwigzku regulami-
néw, co oczywiscie musi sie niekorzystnie odbija¢ na catoksztat-
cie dziatalnosci Zwiazku.

Zywimy jednak nadzieje, ze juz do tej sprawy nie powro-
cimy wiecej i wszystkie braki zostang mozliwie niezwtocznie
uzupetnione.
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(D. c) PROTOKUL

Zwyczajnego Walnego Zgromadzenia Warszawskiego Oddziatu Okregowe-
go Zwigzku Zaw. Tech. Gorzeln, z dnia 26 lipca 1925 roku.

Przewodniczacy otwiera dyskusje nad sprawozdaniami zto-
zonemi przez Zarzad, rezultatem ktérej, po udzieleniu wyczerpu-
jacych zadanych wyjasnien, sprawozdania zostaty jednogtosnie
zatwierdzone.

SPRAWOZDANIE RACHUNKOWE.

Sprawozdanie rachunkowe  zreferowane zostalo przez
czlonka Zarzadu p. G. Kreysera, ktory szczegdtowo wyjasnia
poszczegoOlne pozycje bilansu. Pozycje przychodu i rozchodu
zamknieto cyfrg 7.101.47 ziotych, przyczem: przychdéd rowna
sie ,3.275.83 ztotych, rozchdéd zas 7.101.47 zt. Stad powstat nie-
dobdr w wysokosci 3825/4 zt. Stan za$ majatkowy Oddziatu
Warszawskiego Zw. na dzien 30 czerwca 1925 r. przedstawia sie
nastepujaco: w kasie gotowizng 3.46 zt. Diuznicy 40 zt. i niedobory
rok 1923/4 1.132.40 zt. i za rok 1924/5 3825.64, co spowodowato
zadtuzenie sie Oddziatlu Warszawskiego w Zarzadzie Gtoéwnym
na sume 4.818.31 zt. i u réznych wierzycieli (Kasa chorych, poda-
tek dochowy i t. p.) zt. 183.20—przyczem sprawozdawca wyjasnia
powody niedoboréw, jakie wynikly - podkreslajac, ze jest to prze-
dewszystkiem skutek nieoptacania sktadek cztonkowskich w wias-
ciwych terminach.

Przewodniczacy proponuje, aby dyskusje nad sprawozdaniem
otworzy¢ po przedstawieniu przez Komisje Rewizyjng wyniku
sprawdzenia rachunkowosci Zwigzku, co tez zebrani akceptuja.

SPRAWOZDANIE KOMISJI REWIZYJNEJ.
Wobec powyzszego odczytano protokut Komisji Rewizyjrej,
w ktorym zaznaczono, ze Ksiegi Oddz. Warszawskiego sa pro-
wadzone wzorowo i ze Komisja Rewizyjna stawia wniosek udzie-
lenia absolutorjum Zarzadowi i zatwierdzenia jego sprawozdan
jakotez o uchwalenie nastepujacych wnioskow:
Wykreslic z listy cztonkéw tych, ktorzy nie uiscili sktadek
za rok 1923/4 stosownie do protokutu Kom. z dnia 5 lipca 1924 roku.
Wezwac¢ cztonkéw Oddziatu do regularnego wptacania skta-
dek cztonkowskich, poniewaz opieszatos¢ pod tym wzgledem, ja-
kotez zaprzestanie pobierania-%% przez Sp. Biuro Posrednictwa
Pracy przy Okregowym Oddziale Warszawskim Zwigzku dopro-
wadza do niedoboréw, co sitg faktu utrudnia wiasciwag dzialal-
nos¢ Oddziatu.
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Uzna¢ za pozgdane wyeliminowanie jednego pokoju w loka-
lu Zwiagzku, jako poczekalni dla cztonkéw Zwigzku i interesantow-

Wyjasni¢ za posrednictwem Techniki Gorzelniczej stosunek
Zwigzku do jego poszczegOlnych oddziatdw i stosunek Sp, Akc.
Technika Gorzelnicza do Zwiazku i odwrotnie, dla unikniecia
mylnych komentarzy wsréd cztonkéw Zwigzku.

Przewodniczacy otwiera dyskusje, poczem, po udzieleniu zg-
danych wyjasnien, stawia pod gtosowanie wnioski Komisji Rewi-
zyjnej, ktoére tez jednogtosnie zostaly przez Zebranych zaakcep-
towane. )

SPOLECZNE BIURO POSREDNICTWA PRACY.

Ze sprawozdania referowanego przez p. Kreysera wynika,

ze w okresie sprawozdawczym:

Zgtoszono kandydatur:

s —

2 Z © z 3
8. § 25 8 ¢ =
Wyszczegdlnienie S8 & g = &8 § X
© o o = > ° 2 @ (3]
g 5 € § 22 3§ &

X €& a & oA o
Zgtosito sie kandydatow - - - _ 202 63 5 15 77 300
Obsadzono . . |, e 31 26 3 3 1 68
Zostalo na Mi€jSCU...........cceevnee. 23 9 — 4 - — — 36
Poza Zwigzkiem..........ccccooviieinnnne. 47 I - 3 — 2 2 65
Pozostaje na dzien | lipca 1925 r, 101*) 17+ 2 5 — 2 4 131

Zgtoszono posad:

= -

3 z 3 € : 2
%E 2 % g ¥ 5 2 E

z - - (5] E % _(6 = [y
Wyszczego6lnienie g g g ;; £ = :_; s N
g® E $ X 9 g n

X £ ac 04 c
Zgtoszono posad..........cccceeennne 52 30 4 4 ! 4 [ 96
Obsadzono posad ......cccccceeeeeeeniennne 3l 26 3 3 ! 3 Il 68
Zajeto posady poza Zwigzkiem . . 12 - = - - — 12
Zostato na MiejsScCu................... 3 3
Wycofano........ccoevvveniiicnnicnee, 6 \ ! | — I — 10
W pertraktacjach w d. | lipca 1925 r. 1 3 - - - — — 4

*) z nich bez pracy 18, **) z nich bez pracy 2.
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Sprawozdawca podkresla, ze aczkolwiek rok ubieglty jako
zasadniczo niepomysiny dla gorzelnictwa, wptynat ujemnie na
0golny ruch przy obsadzaniu posad, to jednakowoz nie znaczy to, ze
wszyscy zgtoszeni do Spotecznego Biura Posrednictwa Pracy
przy Warszawskim Oddziale Okregowym Zwigzku, a nie obsadze-
ni przez pomienione Biuro, pozostajg bez posad, bo o ile Za-
rzadowi Oddziatu wiadomo bez posad obecnie liczy sie 18 kiero-
wnikoéw i 2 pomocnikow.

Sprawozdanie zostato jednogtosnie zaakceptowane.

SPRAWOZDANIE KOMISJI KWALIFIKACYJNEJ.

W dalszym ciggu p. Kreyser, przechodzac do sprawozdania
z dziatalnosci Komisji Kwalifikacyjnej, komunikuje, ze prace po-
mienionej Komisji dzielg sie na dwa zasadnicze dziaty, a miano-
wicie: rozpatrzenie kwalifikacji kandydatow pragnacych wstapic
do Zwigzku i przeprowadzenie rejestracji czitonkéw rzeczywi-
stych, przyczem prace te w r. b. daty nastepujace wyniki:

1. Rozpatrzono podan kandydatéw pragngcych wstgpic¢ do

ZMVTQZIK UL ..ot 96
a w tem: zakwalifikOwano............cccocvviiininiiicn 70
zarejestrowano praktykantOwv.................... 10
zazadano uzupetnienia dowodow --- 15
odrzucono dla braku kwalifikacji - - - - 1

2. Przeprowadzono rejestracje cztonkéw rzeczywistych
Oddziatu Warszawskiego, a przytem z ogolnej liczby 575

a) zakwalifikowano: gorzelnikéw - - - - 226
podgorzelnikéw _ _ _ 39
destylatorow - - _ _ 2

b) zazadano czesciowo uzupetnienia dowodow, Swia-
dectw, czesciowo ztozenia egzamindw lub ukonczenia
kursdbw gorzelniczych, wreszcie odtozono rejestracje
do czasu powrotu do gorzelnictwa rejestrowanych 163
c) Pozostato do rozpatrzenia ... 145
Przyczem sprawozdawca nadmienia, ze wydano tymczaso-
wych swiadectw kwalifikacyjnych, do czasu ustalenia tekstu tych
Swiadectw przez Rade Gidwng Zwigzku, ogétem 71.
Sprawozdanie zostato jednogtosnie zatwierdzone.

SRAWOZDANIE KOMISJI KONTRAKTOWE]

zreferowane zostato przez p. Feliksa Kosinskiego, cztonka
pomienionej Komisji, ktéry przedstawit Walnemu Zgromadzeniu
Co nastepuje:
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Komisja Kontraktowa, powotana dla ustalenia uposazenia
technikdw gorzelniczych na kampanje 1925/26 roku wysuwa
w swym projekcie nastepujgce najnizsze normy wynagrodzen,
dla kierownikoéw gorzelnn biorgc pod uwage produkcje do 70.000 !
100° alkoholu:

ptaca miesieczna 200 zi.

tantjema 1% od dochodow brutto

zboza na ordynarje 24 q w czem nie mniej, jak 6 q psze-

nicy

utrzymanie dwoch krow nal dworskiej oborze lub mleka

8 Itr. w lecie i 6 Itr. w zimie

opat, swiatto, mieszkanie

doktor i apteka, lub ubezpieczenie w Kasie Chorych

100 pretow ziemi pod wczesne ziemniaki

konie w razie potrzeby

ogréodek owocowy i warzywny lub gotowe owoce i warzywa

zwrot kosztow przeprowadzki

ptatny urlop miesieczny.

Rok gorzelniczy oblicza¢ nalezy od ! lipca do 1 lipca z tem,
ze wymowienie, zaréwno z jednej, jak i z drugiej strony, winno
nastepowac nie poézniej, jak | stycznia.

Sprawozdawca stawia jednoczesnie w imieniu Komisji na-
stepujace wnioski:

1) Poczyni¢ starania u miarodajnych czynnikéw, aby w ko-
sztach produkcji uwzgledniono catkowite wynagrodzenie gorzel-
nika, a nie obcigzano jedng trzecig tych kosztéw gospodar-
stwo rolne.

2) Minimalne wynagrodzenie technikéw gorzelniczych win-
no wynosi¢ to minimum, ktdre przedstawita Komisja Kontrakto-
wa Walnemu Zgromadzeniu.

3) Praca po za gorzelnig winna by¢ optacana dodatkowo.

4) Normy ptacy dla kierownikow gorzeln, prowadzacych
jeszcze dodatkowo rektyfikacje, jako tez pomocnikéw, winny by¢
okreslone dodatkowo.

5) Walne Zgromadzenie 'powierza zakonczenie podjetych
juz pertraktacji Komisji Kontraktowej.

Nastepnie sprawozdawca sklada szczegdétowe sprawozdanie
0 przebiegu pertraktacji, poczem Walne Zgromadzenie akceptu-
je jednogtosnie postawione wnioski, wyrazajgc jednoczesnie ka-
tegoryczny protest przeciw obcigzaniu gospodarstwa rolnego
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czescig kosztow wynagrodzenia technikéw gorzelniczych, co
wplywa na zmniejszenie w tym stosunku faktycznego ich wyna-
grodzenia za prace w gorzelni.

SPRAWOZDANIE SADU KOLEZENSKIEGO.

Sprawozdawca p. Ostrowski komunikuje, ze Sad Kolezen-
ski w okresie sprawozdawczym odbyt | posiedzenie na ktorym
rozpatrzyt 5 spraw, przyczem z nich zalatwit ostatecznie 3, za
zadat uzupetnienia dowodow 1, zawiesit czt. Zw. w jego pra-
wach do czasu wyjasnienia sprawy 1.

Zebrani powyzsze sprawozdanie przyjmujg do wiadomosci.

ORGANIZACIJA KOL MIEISCOWYCH.

Sprawozdanie z dziatalnosci Koét Miejscowych zreferowat
inz. Hryniewicz komunikujac:

Na poczatku ubiegtego roku Oddz. Warsz. Zw. liczyt wszy-
stkiego 4 Kota Miejscowe: Radomskie, Lubelskie, Zamojskie i Ko-
ninsko-Stupeckie. Wskutek uchwaty Wal. Zgrom, z r. ub. organi-
zacja nowych Kot poszta w zywym tempie, kota organizowane
byly badz to bezposrednio przez Oddzial, badz tez przez udzie-
lanie upowaznien poszczegélnym cztonkom Zwigzku na zorgani-
zowanie kota.

W ten spos6b 0Oddz. Warsz. Zw. zorganizowat 10 nowych
K6t  Miejscowych, a poszczegdolni  upowaznieni czionkowie 2,
tak, ze w obecnej chwili ogétem istnieje 16 két, a mianowicie:
Warszawskie, Grojecko-Rawskie, Lubelskie, Radomskie, Kutno-
wskie, Kielecko-Miechowskie, Sieradzko-Kaliskie, Piotrkowsko-Ra-
domskowskie, Zamojskie, Ptonskie, Ptockie, Miedzyrzec-Podolskie,
tomzynskie, Koninsko-Stupeckie, Sokotowsko-Wegrowskie i Lip-
nowskie.

Nastepnie sprawozdawca, dajgc krotka charakterystyke
poszczegoOlnych Koét, zaznacza, ze |0 Kot dziatato dobrze, odby-
to nie mniej, jak po 2 zebrania, reszta zas stabo, bo 3 kota od-
byty zaledwie po | zebraniu, nastepne nie doszty do skutku, za$
pozostate 3 ograniczyty sie tylko zwotaniem organizacyjnych ze-
bran.

Nastepnie zaznaczyt, ze delegat Zwigzku na ogoing ilos¢

37 zebran, zwolywanych przez Kota, byt obecny na 23 i ze
wszystkie istniejgce kota liczg okoto 350 cztonkow, tak ze poto-
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wa cztonkdéw Oddziatu Warszawskiego bierze udziat w zyciu Két
Miejscowych.

Biorac pod uwage, ze sprawnos$¢ Kot w wielkiej mierze za-
lezy od zamitowania, ruchliwosci i energji prezydjum Kota i ze
sporo kot zamiera wskutek tego ze przewodniczgcy kota, opusz-
czajagcy dang miejscowosc, zwykle nic nie robi, zeby na swoje
miejsce powota¢ nowego przewodniczgcego, sprawozdawca ko-
munikuje, ze dla omodwienia i ustalenia dziatalnosci Koét zwotano
w dn. 7 czerwca r. b. zjazd, ktéry powzigt nastepujgce uchwaty
proszgc o ich zatwierdzenie:

1. Usuwac¢ przewodniczagcego Kota, ktéry bez usprawiedli-
wiajgcej przyczyny w ciggu potrocza nie zbierze ani jednego ze-
brania.

2. Zobowigzac¢ przewodniczacego Kota sktada¢ dwa razy do
roku, 15 stycznia i 15 lipca, krotkie sprawozdanie z dziatalnosci
Kota.

3. Po otrzymaniu sprawozdan Kot, Zarzad Oddziatu na
najblizszem posiedzeniu decyduje o usunieciu przewodniczgcego
i 0 przelaniu jego funkcji na jego zastepce.

4. Zmieni¢ regulamin Kot Miejscowych w ten sposoéb, ze
nie ,najmniej T0“ a ,,najmniej 5" mieszkajgcych stosunkowo
blizko od siebie rzeczywistych cztonkéw Zwigzku moze zawigzac
Koto Miejscowe.

5. Wiozy¢ obowigzek na przewodniczacych Két, aby komu-
nikowali Spotecznemu Biuru Posrednictwa Pracy przy Oddz.

Warszawskim Zwigzku o wakujgacych posadach w obrebie jego
Kota.

6. Zobowigza¢ cztonkéw Oddziatlu Warszawskiego, aby utat-
wiali Zarzadowi dalsze rozszerzanie sieci Kot Miejscowych przez
komunikowanie miejsc, gdzie pomienione Kota mozna powotac
do zycia.

Przewodniczacy podaje kolejno pod gtosowanie postawio-
ne przez sprawozdawce wnioski, uzupetnione wnioskiem p. Stefana
Piaseckiego nastepujacej tresci.

Dla utatwienia i przyspieszenia wptat skitadek cztonkowskich,

upowazni¢ i zobowigza¢ przewodniczacych Két Miejscowych do
zbierania ich na miejscu, z tym, ze w nastepstwie bedg przeka-
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zywac uzyskane z tego tytutu sumy Zarzadowi Oddziatu, ktory
wydawacé bedzie odpowiednie pokwitowania.
Wszystkie wnioski zatwierdzono jednogtosnie.

UCHWALENIE PRELIMINARZA BUDZETOWEGO.

Projekt preliminarza budzetowego na rok operacyjny 1925/6
referuje p. Kreyser uzasadniajgc poszczego6lne pozycje, przyczem
zaznacza, ze poniewaz preliminarz budzetowy oparty jest na
zwiekszonych skiladkach cztonkowskich, jakotez stosownie do
uchwaty Zarzadu, podlegajgcej zatwierdzeniu Walnego Zgroma-
dzenia, projektuje sie stworzy¢ fundusz doraznych zwrotnych za-
pomdg, przeto przed ostateczng dyskusjg nad preliminarzem
i ewent. zatwierdzeniu go prosi przewodniczacego 0 postawienie
pod glosowanie nastepujgcych wnioskow.

»Ustali¢ skladki cztonkowskie na rok 1925/6 w nastepujgcych
wysokosciach:

Skiadka cztonkowska roczna 28 zi.

» do funduszu pogrzebowego 6

w o . Zapomogowego 2 ,

Whpisowe cztonkowskie dla nowowstepujagcych 5
" do funduszu pogrzebowego . . . 5f,

Pomocnicy ptacg ogétem 20 zt. z czego na fundusz pogrze-
bowy 6 zt. i fundusz zapomogowy 2 zi.

Whpisowe dla nowowstepujgcych do Zwigzku pomocnikéw
jak i dla kierownikéw jednakowe".

,.Utworzy¢ fundusz doraznych zwrotnych zapomadg przy Okre-
gowym Oddziale Warszawskim Zwigzku i powierzy¢ opracowanie
odpowiedniego regulaminu Zarzadowi".

»Ze wzgledéw oszczednosciowych zaprzesta¢ zwracania kosz-
tow przejazdow delegatom Kot Miejscowych przyjezdzajacym na
posiedzenia Zarzadu Oddziatlu Warszawskiego Zwigzku".

Po umotywowaniu przez sprawozdawce wnioskow oraz wnie-
sieniu przez p. Krzywkowskiego poprawki, aby wpisowe byly po-
bierane w wysokosci nie 5 a 10 ztotych, wnioski powyzsze jed-
nogtosnie uchwalono i po szczegdétowym rozpatrzeniu prelimi-
narz budzetowy zamykajgcy sie w dochodach i rozchodach cy-
fra zt. 20.370 zatwierdzono.



— 233 —

WYBORY WtLADZ ODDZIALU OKREGOWEGO.

Wobec ztozenia przez Zarzad Oddziatu swych mandatéw,
przewodniczgcy zarzadza ;wybory do Zarzadu Oddziatu 9 oso6b
i 2 zastepcow; do Komisji Rewizyjnej Oddziatu 3 osoby i 2 za-
stepcow, ktore daty nastepujace wyniki:

Zarzad:

P. Antoni Malatynski 65 gt.,p. Gustaw Kreyser 59 gt., p. Bro-
nistaw Jurczynski 54 gt, p. Edmund Ostrowski 50 gt, p. Antoni
Harasimowicz 48 gt., p. Feliks Kosinski 46 gt., p. Jan Jo6zef Gie-
rulewicz 46 gt., p. Wiadystaw Milik 39 gt i p. Stefan Piasecki
39 gt.—zas jako zastepcy p. Walerjan Swiecki (29) i p. Kazimierz
Hryniewicz (35)

Komisja Rewizyjna:
P. Jan Rosinski 27 gt .p. Stefan Grzybowski 14 gt., p. Ludwik

Maciejewski 14 gt. i jako zastepcy p. Jan Zajac 11 gt i p. Franci-
szek Tejchen 1l gt

WYBORY DELEGATOW DO RADY Gt. ZWIAZKU.

Do Rady Gléwnej Zwigzku wybrano nastepujgcych delega-
tow: pp. Jozef Kaczkowski (65*) Antoni Malatynski (65) Gu-
staw Kreyser (65) Bronistaw Jurczynski (65) Antoni Harasimowicz
(61), Stefan Piasecki (62), Edmund Ostrowski (60), Cezary Czu-
chnowski (59), Feliks Kosinski (59), Ludwik Wieczorek (57), Fran-
ciszek Teichen (55), Wiadystaw Milik (50), Franciszek Winkiel-
man (49), Kazimierz Hryniewicz (47), Leonard Kosmalski (45) Wa-
lerjan Swiecki (45), Jan Rosinski (40) Jan Jozef Gierulewicz (61)

Jan Piasecki (35), Weiss (31), Jozef Rojewski (26) i Roman
Kepski (26).

WOLNE WNIOSKI.

W wolnych wnioskach postanowiono:

,»Poczynic¢ starania u miarodajnych czynnikow, aby przy par-
celacji na podstawie uchwalonej reformy rolnej gorzelnicy mog-
li otrzymac resztéwki wraz z gorzelniami, wzglednie odpowiednie
dziatki".

Po wyczerpaniu porzadku dziennego i wobec nie zglosze-
nia dalszych wnioskow, przewodniczacy podziekowat zebranym za
utrzymanie powagi i szczere traktowanie spraw i zamknat posie-
dzenie, oznajmiajac, ze inz. K. Hryniewicz wyglosi referat ,,Pale-
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niska oszczednosciowe na miat weglowy'l zas p Edward Swiec-
ki ,,O kosztach urzadzenia paleniska oszczednosciowego i 0 0sz-
czednosciach, jakie z tego tytutu wynikajg".

P6 wystuchaniu referatow i przeprowadzeniu dyskusji posie-
dzenie zakoriczono — z tym, ze w dniu nastepnym odbedg sie
specjalne pogadanki na tematy techniczne i zwiedzenie fabryki
powrozow ,,Konopie", gdzie nastgpi pokaz paleniska oszczednos-
ciowego systemu ,,Pargos".

Sekretarz Przewodniczacy
(—) M. Kojaltotoicz (—) L. Wieczorek
TRESC
Str.
Il Zjazd technikéw gorzelniczych polskich w Poznaniu - - - - 191
Program Il Zjazdu technikéw gorzelniczych w Poznaniu . . . 193
O Szkotoch zawodowych — K. H....oooooviiiinnee . - - - - 193
Spis szkot technicznych zawodowycCh.........ccccoovivciiininiiiccce 194
SPRAWY TECHNICZNE........cooooiiiiiie e 196
Sposoby otrzymania rektyfikatow wyzszej jakosci — W. Krzy-
ZANOWSKIL ..o 196
Pokrywy do kadzi fermentacyjnych i kadzie fermentacyjne za-
mkniete — inZ K. HrYyNIEWICZ......ccooooiiiiii e 201
O naweglaniu spirytusu do celéw technicznych inz. J. Trojan 204
Miodosytnictwo — R. WOJtOWICZ........cooiiiiiciiiieeeece e 208
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SPRAWY GOSPODARCZE i PRAWNE.......cccoiiiiieiieee e 216
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*) llos$¢ otrzymanych gtoséw.

Zaktady Graficzne Zygmunt Sakierski, Warszawa, Miedzian 4s, tel. 126-49.
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S. P. MARJAN GLOWACKI.

W dniu 26 wrzesnia r. b. zmart w Warszawie dyrektor de-
partamentu akcyz i monopoli Min. Skarbu od 1923 r., §. p. dr.
Marjan Glowacki.

W oddaniu ostatniej postugi zmartemu wzieli udziat: Prezes
Rady ministrow i minister skarbu p. Wt Grabski, dyrektorzy de-
partamentdw Ministerstwa Skarbu, przedstawiciele Prezydenta
Rzeczypospolitej i ré6znych ministerstw, wielu postow i senato-
row oraz najblizszych wspdtpracownikéw i przyjaciot zmartego,
jakotez przedstawiciele réznych organizacji, a w ich liczbie
i Zwigzku Zawodowego Technikéw Gorzelniczych, ktéry znalazt
w $p. Glowackim zrozumienie potrzeby wyrobu w kraju najpo-
prawniejszych przyrzadéw kontrolno - mierniczych, zamiast spro-
wadzania ich z zagranicy, oraz moralng i rzeczowag pomoc przy
organizowaniu zaznaczonego wyrobu; zachowuje tez za to
szczerg wdziecznosc.

Na cmentarzu powagzkowskim Prezes Rady Ministrow i Mi-
nister Skarbu wyrazit nad mogita zal, iz spoleczenstwu ubyt
cztowiek, ktory brat najzywszy udziatéw dziedzinie skarbowosci
polskiej i dzieki swej tworczej pracy powotat do zycia panstwo-
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we monopole, jak tytoniowy, spirytusowy i zapatczany, zas
przyczynit sie w znacznej mierze do zwiekszenia dochodéw, a
tym samym do wzmocnienia sit Panstwa i utrwalenia jego nie-
zaleznosci finansowej. Jego rOwniez dzietem bylo przeprowadze-
nie dwoch pozyczek zagranicznych i to pierwszych w tym mo-
mencie, kiedy watpiono w mozliwos¢ uzyskania pomocy zew-
netrznej. A przytem wiara, z jakg $. p. Glowacki prowadzit swa
prace, winna ozywia¢ wszystkich, ktdrzy pozostali, by stawi¢ czoto
trudnosciom dla wywalczenia i zapewnienia Polsce — mocy go-
spodarczej i finansowej.

Nastepnie imieniem kolegow pozegnat w goracych stowach
zmartego dyrektor departamentu cet p. Dzierzgowski.

Czes¢ jego pamieci.

u. zjhzd w poznaniu

Il. ZJAZD TECHNIKOW GORZELNICZYCH POLSKICH
W POZNANIU.

Drugi Zjazd Technikébw Gorzelniczych Polskich, zwotany do
Poznania i potaczony z uroczystym obchodem 50-ciolecia istnie-
nia organizacji technikéw gorzelniczych w b. zaborze pruskim,
obecnie Poznanskiego Oddziatlu Okregowego Zwigzku, odbyt sie
w dniach 12—14 wrzes$nia 1925 r.

W poprzednim numerze ,Techniki Gorzelniczej" podalismy
w artykule wstepnym krotki zarys piecdziesiecioletniej owocnej
dziatalnosci pomienionej organizacji dla dobra rodzimego prze-
mystu gorzelniczego i podstawowej dla niego techniki gorzel-
niczej.

ZaznaczyliSmy woéwczas, ze Zjazd, zwotany w tych okolicz-
nosciach, ma do spetnienia dwa zadania: przedewszystkiem w za-
kresie jego moralnego obowigzku lezy uczczenie jubileuszowe
wysoce pozytecznej organizacji zawodowej i zywotnej jej, podczas
przygniatajgcego ucisku, dziatalnosci, oraz wyrazenie wdziecznego
uznania tym wszystkim, ktorzy przyczynili sie lub przyczyniajg
do wysuniecia jednej z pierwszych polskich organizacji z czaséw
zaborczych na jedno z pierwszych miejsc; a z drugiej strony
winien zastanowi¢ sie nad obecnym stanem przemystu spirytu-
sowego i zwiaszcza gorzelniczego w Polsce, zwazywszy, ze
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w obecnej przetomowej chwili staje przed nim i ogodlnie przed
przemystem spirytusowym wiele zagadnien technicznych i ekono-
micznych, ktérych wiasciwe rozwigzanie stanowi powazny interes
tak dla tego przemystu, jak i dla Skarbu Parstwa i Paristwa
samego.

Obecnie mozemy stwierdzi¢ z prawdziwg przyjemnosciag, ze
nasze przypuszczenia nie okazaty sie ptonnemi i ze Zjazd stanat
na wysokosci swego zadania.

Po uroczystem nabozenstwie, prezes Zwigzku Zawodowego
Technikdéw Gorzelniczych inz. J6zef Kaczkowski, powotany w na-
stepstwie na przewodniczagcego Zjazdu, zagait obrady w obec-
nosci przedstawicieli nauki, Ministerstwa Skarbu, Ministerstwa
Przemystu i Handlu, Dyrekcji Panstwowego Monopolu Spirytu-
sowego, organizacji spotecznych, prasy, oraz 137 cztonkéw
Zwigzku.

Powitalne przemoéwienia, uwypuklajace znaczenie tej pracy,
ktora dokonang zostata przez organizacje, obchodzaca obecnie
50 ciolecie swego istnienia, w czasach najciezszej niewoli, a
zwlaszcza przemowienia prezesa obecnego Poznanskiego Oddziatu
Okregowego Zwigzku p. Kazimierza Salkowskiego i sekretarza p. W.
Czerniaka, zakonczone uroczystem wreczeniem pamigtkowych od-
znak pozostajgcym bez przerwy w ciggu 50 ciu lat, t. j. od chwili
powstania organizacji, jej cztonkami, ztozyly sie na imponujaca
catos¢ jubileuszowego uczczenia tej zastuzonej dla polskiego
przemystu spirytusowego i gorzelniczego organizaciji.

Zywe zainteresowanie uczestnikéw Zjazdu przebiegiem ob-
rad, sprawozdanie z wykonania uchwat I-go Zjazdu, liczne refe-
raty tresci zarbwno spoteczno - ekonomicznej, jak i technicznej,
wywotaly zywag dyskusje, nacechowang powagg i wywieraty jak
najlepsze wrazenie, co zasadniczo ujawnito sie w szeregu do-
niostych uchwat, jakie zapadty w wyniku obrad i w ktorych wy-
czuwato sie szczerg troske o dalszy byt i rozwdj zagrozonego
przemystu rolnego i w szczego6lnosci gorzelniczego i spirytu-
Ssowego.

Pomijamy na tem miejscu blizsze szczegdly, poniewaz posta-
nowilisSmy zamiesci¢ w , Technice Gorzelniczej" szczegotowe
sprawozdanie z odbytego Zjazdu, jakotez poda¢ do ogélnej wia
domosci zapadite uchwaty w dostownem brzmieniu, ze wzgledu na
ich zasadnicze znaczenie.
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Musimy jednakze wspomnie¢ tu jeszcze o wzorowej organi
zacji, spoczywajacej w reku Komitetu Organizacyjnego, z prof.
Tadeuszem Chrzagszczem na czele, owocna praca ktérego uwien-
czona zostata tak pomysinym wynikiem.

Przekonani jesteSmy, ze Zjazd spetnit swoje zadanie.

Z calego serca tez zyczymy, aby zapadie uchwaly zostaty
w jak najkrotszym czasie wcielone w zycie.

M. K.

UCHWALY Il. ZJAZDU TECHNIKOW GORZELNICZYCH
POLSKICH.

W dniach 12—14 wrzesnia r. b. odbyt sie w Poznaniu II.
Zjazd Technikow Gorzelniczych Polskich.

Zjazd potgczono z obchodem jubileuszu piecdziesieciolecia
organizacji poznanskiej Zwigzku Zawodowego Technikéw Go-
rzelniczych i na tle budujgcych wspomienn z przesztosci zasta-
nawiano sie nad losami gorzelnictwa w szczesliwie odrodzo-
nej Polsce.

Dazenie do nakreslenia drog panstwowotworczej mysli eko-
nomicznej i gospodarczej w doniostej ogolnie dziedzinie byto
najbardziej zasadniczg cechag odbytego Zjazdu i dlatego jego
uchwaly majg wysokie dla naszej zbiorowosci znaczenie; una-
oczniajacy sie bowiem szczeg6lnie w danym razie brak wiasci-
wego programu panistwowego zagraza juz wprost bytowi gorzel-
nictwa, podrywajgc rownoczesnie wiele innych, zwigzanych z niem
gatezi zycia gospodarczego.

Oczywiscie Zjazd nie mogt doprowadzi¢ do ostatecznych
konkluzyjnych wnioskéw. Poruszyt on caly splot zawitych, wy-
magajagcych wilasciwego rozwigzania zagadnien, wchodzacych
w zakres jego programu; zmuszony byt jednak oming¢ wiele in-
nych, pozostajgcych z niemi w bezposrednim zwigzku i zastugu-
jacych réwniez na uwzglednienie, aczkolwiek wykraczajacych po-
za granice tego programu.

Uczyniono, co byto mozliwe w danych okolicznosciach. Za-
rysowano wytyczne kierunki polityki praktycznej, ktora na
gruncie gorzelnictwa i jego techniki, chylgcej sie obecnie wraz
z niem do upadku, z tym wiekszym pietyzmem wypracowana by¢
winna.
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Zjazd uwydatnit catg groze potozenia w rzeczonych dzie-
dzinach i wynikajacg z tego koniecznos$¢ zerwania z epizody-
cznoscig tej polityki oraz dostosowania jej do nieubtaganych
potrzeb zyciowych na przysztos¢. Spetnit wiec swojg powinnosc.

Opracowanie w szczegotach i realizowanie w najszerszym
zakresie uwag i wskazan, zawartych w uchwatach Zjazdu, nale-
zy z porzadku rzeczy do czynnikéw innych.

Rzucone przez Zjazd mysli oraz zawarte w jego uchwatach
uwagi i wskazania winny by¢ dla pozytku ogolnego uwzglednio-
ne w najszerszym zakresie przy systematycznem opracowywaniu
w szczegoOtach i' realizowaniu przez czynniki miarodajne, prze-
dewszystkiem panstwowe.

Uchwaly zszeregowane sag ponizej.

.
W SPRAWIE UPRZEMYStEOWIENIA ROLNICTWA.

Wobec olbrzymich strat, jakie przynosi Panstwu Polskiemu
wywoéz ptodéw rolnych za granice w surowym stanie oraz
brak zarobkéw w kraju i przymusowa wskutek tego emi-
gracja ludnosci polskiej roboczej do krajéw obcych, Zjazd uzna-
je palacg potrzebe uprzemystowienia rolnictwa w najszerszym
zakresie i przedewszystkiem rozwoju tych gatezi przemystu rol-
nego, ktére umozliwiaja zwrot glebie wszystkich niezbednych
dla podtrzymania jej urodzajnosci pierwiastkow, podnoszac nad-
to kulture rolng. Na tej podstawie Zjazd uchwala:

Zwréci¢ sie do miarodajnych czynnikéw:

1. O czynne i skuteczne popieranie racjonalnego, w naj-
wyzszym stopniu pozytecznego dla polskich stosunkéw gospo-
darczych uprzemystowienia rolnictwa.

2. O przyczynienie sie odpowiadajgca najistotniejszej ko-
niecznosci politykg panstwowo-gospodarczg do zastepowania
wywozu ptodéw rolnych w surowym stanie—wywozem ich prze-
tworéw i to przetworow w mozliwie najostateczniejszych ich
formach.

3. O powstrzymanie przywozu z zagranicy tych przetwo-
row ptodéw rolnych, ktére mogg by¢ otrzymywane przy roz-
woju krajowego przemystu z polskich ptodéw rolnych, przy zu-
zyciu polskich sit technicznych i polskich sit roboczych.

4. O niedopuszczanie szkodliwego uszczuplania uprzemy-
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stowionych warsztatéw rolnych przy wykonywaniu ustawodawstwa
o reformie rolnej, ktora jest wprawdzie u nas bezwzglednie nie-
zbedng i moze w pozytecznych skutkach okazac¢ sie szczegoOlnie
doniosta, jezeli zabezpieczy z goéry powstawanie jednostek gos-
podarczych, wydajniejszych od istniejagcych obecnie, jednakze
nie powinna w zadnym razie i w najmniejszym stopniu godzi¢
w uprzemystowienie rolnictwa polskiego, bedace niezawodnem
zrodtem powiekszenia nietylko ogdlnego bogactwa kraju, ale
i dobrobytu szerokich mas ludnosci wiejskiej—bezrolnej i mato-
rolnej, jakotez w podstawy praworzadnosci, bedgcej ostojg roz-
woju gospodarczego, ekonomicznego, finansowego i panstwoweg o.

.
W SPRAWIE PRZEMYStU GORZELNICZEGO.

Zwazywszy, ze przemyst gorzelniczy, zwigzany z rolnictwem,
w szczegolnosci powoduje:

1. Podniesienie kultury rolnej, zwlaszcza na najwiecej roz-
przestrzenionych w Polsce glebach stabszych, jakotez hodowli
inwentarza i przemystu tak miesnego, jak i mleczarskiego;

2. Dostarczanie stosownego zatrudnienia licznym zawo-
dowcom polskim, technikom gorzelniczym, oraz robotnikom wiej-
skim—bezrolnym i matorolnym;

3. Rozwoj licznych gatezi przemystu wytwdrczego i prze-
tworczego, opierajagcych sie na istnieniu i rozwoju gorzelnictwa.

4. Rozwo0j krajowego zycia gospodarczego z ogolnym po-
zytkiem dla najszerszych mas ludnosci, w szczegoélnosci zas
z pozytkiem dla Skarbu Panstwa, przy umozliwianiu nadto wy-
wozu gotowych wyrobéw — zamiast ptodow rolnych w surowym
stanie;

5. Udzielanie podstawy Skarbowi Panstwa do czerpania
wyjatkowo znacznych dochodéw, opartych na spozycia napojow
alkoholowych, — a z drugiej strony, przyjmujac na uwage:

6. Ze przemycanie spirytusu z zagranicy i tajne gorzelni-
ctwo, jakotez naduzycia w ulegalizowanych gorzelniach, zatru-
wajac ludnos¢ moralnie i fizycznie, przynosza ciezkie straty tak
Skarbowi Panstwa, jak i lojalnemu wobec niego gorzelnictwu;

7. Ze wszelkie mechaniczne ograniczenia w zyciu gospo-
darczem stanowig wprawdzie o najprostszem zatatwieniu zawi-
tych spraw, ale chybiajac najczesciej celu, sprowadzajg ogolnie
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i w szczegolnosci u nas najfatalniejsze wyniki, a w zakresie prze-
mystu gorzelniczego powodujg obecnie absurdalne skutki przy
zmuszaniu warsztatéw gorzelniczych do znacznego bardzo i w li-
cznych wypadkach wielokrotnego zmniejszania wytworczosci;

8. Ze dozwalana wytworczosé najwiekszych gorzelh w kam-
panji 1925—1926 r. nie dosiega juz obecnie nawet takiej jej wiel-
kosci, jaka jest uznana ustawowo za nadajgcag sie do obliczania
ceny podstawowej spirytusu, a przecietna jest o wiele jeszcze od
niej nizsza; dozwalana za$ wytworczosc licznych gorzelh jest ta-
ka, ze nie moze wytrzymac praktycznie zadnego rachunku i zmu-
sza te gorzelnie do likwidacji;

9. Ze podobny stan rzeczy oddziatywa w najwyzszym stop-
niu ujemnie na prowadzone przy gorzelniach gospodarstwa rolne
i hodowlane i zwieksza sztucznie a niepomiernie koszty wytwor-
cze z wielkim uszczerbkiem tak dla przemystu, jak i dla Skarbu
Panstwa, pozbawiajgc nadto wiascicieli i technicznych kierowni-
zagrozonej ich egzystencji, —

Zjazd uchwala:

1. Zwrdci¢ sie do miarodajnych czynnikéw o zastosowanie
niezbednych radykalnych srodkéw dla wyprowadzenia przemystu
gorzelniczego z obecnego rozpaczliwego stanu, a przytem o do-
tozenie wszelkich staran i nieszczedzenie ani zabiegbw, ani wy-
datkow dla ukrécenia panoszacego sie przemytnictwa, tajnego
gorzelnictwa i naduzy¢ w ulegalizowanych gorzelniach, przez
ujednostajnienie i wzmocnienie wspotczesnie najracjonalniejszej
kontroli skarbowej na calym obszarze ziem polskich, jakotez
0 poczynienie wszelkich wysitkébw w celu dania mozliwego ujscia
nadmiarowi wytwarzanego spirytusu z uwagg na istniejgce potrze-
by gospodarcze i o udostepnianie rozwijania w tym wzgledzie
inicjatywy prywatnej, czynigc to wedlug moznosci przy obowig-
zujgcem, wadliwem ustawodawstwie i zmieniajgc to ustawodaw-
stwo w dostosowaniu do potrzeb zyciowych.

2. Uzna¢, ze stosowane obecnie bezposrednie i posrednie
ograniczanie wytwadrczosci winno by¢ usuniete w najblizszym
czasie jezeli nie catkowicie, to w mozliwej mierze cho¢ czesciowo.

3. Zaleci¢ cztonkom Zwigzku Zawodowego Technikéw Go-
rzelniczych wspotdziatanie z wkadzami skarbowemi przy wykrywa-
niu naduzy¢ skarbowych w ulegalizowanych gorzelniach i w za-
dnym razie nie przyjmowac¢ udziatlu w tego rodzaju naduzyciach
nietylko bezposrednio, ale i posrednio, tudziez — zawiadamianie
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wiadz skarbowych, oraz wladz Zwigzku Zawodowego Technikéw
Gorzelniczych o naduzyciach, o ktérych dojdg do nich wiado-
mosci.

4. Zaleci¢ wladzom Zwigzku Zawodowego Technikéw Go-
rzelniczych usuwanie ze Zwiazku jego czionkéw, o ile popetnig
oni naduzycia skarbowe, o ktorych dojdzie do tych wiadz pewna
wiadomosc.

1.
W SPRAWIE URZADZEN GORZELNICZYCH
| PRZYSTOSOWANIA TECHNIKI PROWADZENIA GORZELN
DO OBECNYCH WARUNKOW.

ZWazywszy':

I. Ze ze wzgledu na nieodpowiadajgce potrzebie urza-
dzenia niewiele tylko gorzelh mozna prowadzi¢ dobrze i osig-
ga¢ w nich nalezyte wyniki, urzadzenia za$s wiekszosci gorzeln
wymagajg powaznych bardzo i kosztownych uzupetnien i zmian,
w szczegolnosci zas, w licznych wypadkach, zamiany aparatow
odpedowych zeliwnych lub zelaznych na miedziane, przystoso-
wania gorzelh do potrzeb i wymagan kontroli skarbowej itp., co
w obecnych ekonomicznych warunkach jest niewykonalne o ile
naktady majg byc¢ pokryte z dochoddéw jednej kampanji, a za-
niedbanie czego naraza gorzelnie na ciezkie straty i moze spo-
wodowac ich unieruchomienie z uszczerbkiem nietylko dla prze-
mystu, ale i dla Skarbu Panstwa.

2. Ze w biezacej kampanji prawo odpedu gorzeli rolni-
czych jest tak ograniczone, ze wobec tego w licznych wypadkach
prowadzenie gorzelh nie wytrzymuje rachunku, zmuszajgc je do
likwidacji, a wogéle nie odpowiada potrzebom znajdujgcych sie
przy nich gospodarstw rolnych i hodowlanych;

3. Ze nawet catkowite wyzyskanie prawa odpedu naraza wias-
cicieli na powazne straty przy mozliwosci sprzedazy spirytusu po za
kontyngentem jedynie za granice, a dostosowanie sie z wytwor-
czoscig do udzielanego prawa kontygentu zakupu tem wiecej
nie odpowiada w przewaznej ilosci wypadkoéw potrzebom gos-
podarczym, zaspakajanie ktorych lezy w zakresie koniecznosci
prowadzenia gorzeln jako zakladéw przemystowo-rolnych;

4. Ze w wielu gospodarstwach rolnych przy gorzelniach,
wskutek ograniczenia wytwaorczosci gorzelniczej podstawowy dla
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tej wytworczosci materjal — ziemniaki — ulega zmarnowaniu lub
nienalezytemu zuzytkowaniu;

5. Ze wobec powyzszego nalezy zwroci¢ uwage napozytek
takiego prowadzenia przerobu gorzelniczego, przy ktérym moze
by¢ osiagany najwyzszy efekt hodowli inwentarza i otrzymywania
oraz spasania mozliwie bogatego w przyswajalne czesci sktadowe
wywaru, cho¢by z niejakim uszczerbkiem dlawydatkéw spirytusu,—

Zjazd uchwala:

1. Uzna¢ jako konieczne uporzadkowanie w sposéb wias-
ciwy urzagdzen gorzelniczych wedtug potrzeby.

2. Zwr6ci¢ sie do miarodajnych czynnikbw o pomoc dla
utatwienia wiascicielom gorzeln w ich uporzadkowaniu przez
udzielenie odpowiednich zaliczek na poczet dostaw spirytusu
nie z jednej tylko kampanji.

3. Zaleci¢ przystosowanie techniki przerobu gorzelniczego
do istniejgcych obecnie warunkéw gospodarczych i ograniczen
w wytwarzaniu spirytusu, zwracajac raczej uwage przy popraw-
nym ogolnie prowadzeniu przerobu gorzelniczego na jakos$¢ otrzy-
mywanych wywardw, a nie na osigganie najwyzszych wydatkow
spirytusu;

4. Zaleci¢ przygotowywanie z wywaréw odpowiednich Kki-
szonek.

V.
W SPRAWIE TECHNICZNYCH ZASTOSOWAN SPIRYTUSU.

Zwazywszy wyjatkowa doniosto$¢ u nas szerokiego rozwoju
technicznych zastosowan spirytusu i przyjmujac w szczegol-
nosci na uwage:

1. Ze rozwdj ten lezy w interesie nietylko przemystu go-
rzelniczego, ale i Skarbu Panstwa,;

2. Ze rozwdj ten, niepodporzadkowujacy sie wplywom sto-
sunkow zewnetrznyh, jak wywdz za granice, a zalezny jedynie
od przezornosci i zywotnosci polityki wewnetrznej paristwowo-
gospodarczej, powinien przyja¢ u nas conajmnigj takie rozmiary,
jak w przodujacych panstwach zachodnich;

3. Ze zastosowanie skazonego spirytusu dla wytwarzania
sity napedowej wogoble i przy olbrzymim zwiaszcza rozwoju w os-
tatnim czasie automobilizmu, jest w najwyzszym stopniu nie-
zbedne i nawet przy tym rozwoju zdota umozliwi¢ znaczne zwie-
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kszenie wywozu benzyny zagranice, korzystniejszego od wywozu
spirytusu, a wskutek tego lezy w interesie wyrdwnania naszego
bilansu handlowego, na wypadek za$ wojny i odciecia nas od te-
rendw naftowych winno przygotowa¢ grunt do obchodzenia sie
bez pochodzacych z tych terendw przetworéw tak w lotnictwie,
jak i w automobilizmie;

4. Ze zastosowanie skazonego/ spirytusu w gospodarstwie
domowem i wiejskiem, zwilaszcza w miejscowosciach, nie posia-
dajgcych gazu i elektrycznosci, sprowadza podniesienie kultural-
nego poziomu ludnosci i hygjenicznych warunkéw bytowania,
jakotez umozliwia zwigkszenie bezpieczenstwa pozarowego;

5. Ze zastosowanie spirytusu w przemysle chemicznym
w czasie pokoju i tem wiecej na wypadek wojny, przyczyniajac
sie do uniezaleznienia nas od zagranicy, a usuwajgc koniecznosc¢
przywozu wielu artykutéw z zagranicy, powinny nadto wptynac
na zwiekszenie naszego wywozu za granice, wpltywajac znowu
ogo6lnie na polepszenie sie stanu naszego bilansu handlowego;

6. Ze naduzycia ze skazonym spirytusem przez spozywanie
go w postaci napojow alkoholowych wystepuja sporadycznie
tylko i jakkolwiek powinny by¢ najsurowiej ukracane, jednak nie
moga wydatniej wptywa¢ na zbyt konsumpcyjnego spirytusu
i w zadnym razie nie moze im by¢ podporzgdkowana rozwazna
i przewidujgca polityka panstwowo-gospodarcza w zakresie ska-
zania i technicznych zastosowan spirytusu;

7. Ze w poczuciu doniostej potrzeby panstwowo-gospodar-
czej powotany zostat do zycia przy Polskiem Towarzystwie Che-
micznem Komitet Popierania Technicznych Zastosowan Spirytusu,
czynigcy wszelkie mozliwe wysitki w zakresie specjalnej swojej
dziatalnosci,

Zjazd uchwalal

1. Zwrdci¢ sie do miarodajnych czynnikdéw o jaknajwydat-
niejsze popieranie czynne technicznych zastosowan spirytusu.

2. Zaleci¢ sferom gospodarczym i technicznym, zaintere-
sowanym w rozwoju gorzelnictwa, do najwyzszego popierania
technicznych zastosowan spirytusu.

3. Uzna¢ konieczno$¢ przystosowania jakosci skazonego
spirytusu do specjalnych potrzeb dla wlasciwego uzywania go
przy technicznych zastosowaniach.

4. Uzna¢, ze przy niezbednych utatwieniach ze strony mia-
rodajnych czynnikéw wszystkie gorzelnie powinny stac¢ sie pla-
cowkami zastosowan technicznych spirytusu dla zaspokojenia
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licznych potrzeb swoich i tych gospodarstw, ktérych skiadowa
czes¢ stanowig, tudziez osrodkami dla promieniowania tych zas.
tosowan w najszerszych stycznych okregach.

5. Zwréci¢ sie do sfer gospodarczych, zajmujgcych sie lub
mogacych sie zajmowac technicznemi zastosowaniami spirytusu
0 czynne zainteresowanie sie jaknajzywsze temi zastosowaniami
i rozwijanie ich irozszerzanie wedtug uczuwanej ogolnie potrzeby.

6. Uznac¢ konieczno$¢ zmiany ustawodawstwa w dziedzinie
spirytusowej, przekazujgc zainteresowanym organizacjom gorzel-
niczym inicjatywe w rozpowszechnianiu spirytusu dla celow tech-
nicznych i wykonywanie tego rozpowszechniania.

7. Zaleci¢ wszystkim stycznym i zainteresowanym czynni-
kom wspotdziatanie czynne z Komitetem Popierania Technicz-
nych Zastosowan Spirytusu i przychodzenia mu z pomoca w jego
dziatalnosci dla uczynienia jej najwydatniejsza.

V1
W SPRAWIE PRZYWOZU Z ZAGRANICY | WYWOZU
ZAGRANICE TAK SPIRYTUSU, JAK NAPOJOW | PRZETWOROW

SPIRYTUSOWYCH.

Zwazywszy interesy nietylko przemystu gorzelniczego, ale
i Skarbu Panstwa i zycia ogdlnie gospodarczego Polski, jakotez
Z uwagi:

1. Ze catkowicie mozliwe i konieczne znaczne powieksze-
nie wytworczosci poszczegoélnych gorzeln, skazanych obecnie
na jej zmniejszanie i przymusowe wskutek tego powiekszanie
kosztow wytworczych, z porzgdku rzeczy przyczyni¢ sie moze do
obnizenia #ych kosztow, a wiec i ceny spirytusu dla potrzeb
Panstwowego Monopolu spirytusowego, kiedy przy obecnej po-
lityce panstwowo-gospodarczej dzieje sie wprost odwrotnie;

2. Ze catkowicie jest mozliwe wyrabianie w kraju napojow
i przetworéw spirytusowych we wszelkich postaciach i we wszelkich
najwyzszych nawet jakosciach, a ciezkie wywotuje skutki dla poli-
tyki walutowej Panstwa Polskiego przywo6z z zagranicy tego ro-
dzaju napojoéw i przetworow, —

Zjazd uchwala:

1. Zwrdci¢ sie do miarodajnych czynnikbw o popieranie
Czynne wywozu za granice spirytusu oraz napojow i przetworow
spirytusowych z uwaga, ze wynikajgce stad wydatki dla Skarbu
Panstwa zostang pokryte ze znacznym nadmiarem bezposrednim
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w cenie nabywanego spirytusu i posrednim—w zwiekszaniu do-
chodéw, jakie moga by¢ osiggane przy rozwoju zycia gospo-
darczego.

2. Zwrdci¢ sie do miarodajnych czynnikow o wydanie w naj-
krotszym czasie zakazu sprowadzania napojow i przetwordw spi-
rytusowych zagranicznego pochodzenia.

3. Zwrdci¢ sie do kupiectwa i spoleczenstwa, z apelem do
ich obywatelskosci, o bezwzgledne unikanie nabywania zaznaczo-
nego rodzaju artykutow.

VI.

W SPRAWIE USUNIECIA Z TECHNICZNYCH STANOWISK
W GORZELNICTWIE ZYWIOLOW NIEWYKWALIFIKOWANYCH
FACHOWO | O WATPLIWYCH KWALIFIKACJACH
MORALNYCH.

Zwazywszy niebezpieczenstwo dla polskiego przemystu go-
rzelniczego i dla Skarbu Panstwa, wynikajgce z zajmowania te-
chnicznych stanowisk w gorzelnictwie przez zywioly niewykwa-
lifikowane fachowo i o watpliwych kwalifikacjach moralnych, —

Zjazd uchwala:

Zwrdci¢ sie do miarodajnych i zainteresowanych czynnikéw
0 usuniecie z technicznych stanowisk w gorzelnictwie osobnikow
niewykwalifikowanych fachowo i o watpliwych kwalifikacjach
moralnych, tudziez o opieranie sie przy kwalifikowaniu na do-
wodach o fachowem wyksztatceniu i zaswiadczeniach Zwigzku
Zawodowego Technikéw Gorzelniczych, jakotez na przedstawianych
przez Zwigzek Swiadectwach Komisyj Egzaminacyjnych.

IVII.
W SPRAWIE OGOLNEGO PRZYGOTOWANIA KANDYDATOW
DO ZAWODU TECHNIKOW GORZELNICZYCH.

Zwazywszy, ze zawod technikéw gorzelniczych wymaga na-
lezytej kwalifikacji moralnej i sit fizycznych, a pozatem jest wy-
soce skomplikowany, gdyz obejmuje koniecznos¢ powaznej znajo-
mosci mechaniki w stosunkowo szerokim zakresie i z drugiej
strony, fizyki, chemji, nauki o drobnoustrojach i rachunkowosci,
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co bez nalezytego przygotowania ogolnego jest nie do osiag-
niecia, a nadto wymaga jeszcze odpowiedniej praktyki przed
wstgpieniem do szkoly gorzelniczej, —

Zjazd uchwala:

Zaleci¢ przyjmowanie na praktyke gorzelnicza wylgcznie
kandydatow o niewatpliwej kwalifikacji moralnej i zdrowych fi-
zycznie z wyksztatceniem ogolnem, umozliwiajgcem catkowite
opanowanie wiadomosci, niezbednych technikom gorzelniczym,
tudziez odbywanie praktyki w przeciggu conajmniej dwuch kam-
panji przed wstgpieniem do szkoty gorzelniczej.

VIII.

W SPRAWIE FACHOWEGO WYKSZTALCENIA | DOKSZTALCA-
NIA TECHNIKOW GORZELNICZYCH.

Zwazywszy, ze stan techniki gorzelniczej obnizyt sie ogol-
nie podczas wojny i w czasie powojennym wskutek przerzuce-
nia sie stosunkowo wielu najwybitniejszych fachowcow do pracy
na innych polach, oraz bezczynnosci, dla braku stuchaczéw, jedynej
w Polsce Szkoty Gorzelniczej w Dublanach i obsadzania posad
technicznych w gorzelniach przez jednostki nieprzygotowane do
zawitego i trudnego zawodu ani ogolnie, ani fachowo, czesto
z niedostatecznemi nawet kwalifikacjami moralnemi,—

Zjazd uchwala:

1. Zaleci¢ praktykantom gorzelniczym ukonczenie szkoty
gorzelniczej.

2. Zaleci¢ technikom gorzelniczym doksztatcanie sie lub
przypominanie sobie nabytych uprzednio wiadomosci fachowych
przez uczeszczanie na kursy gorzelnicze.

3. Uznac¢ jako pozadane zorganizowanie w Warszawie, Po-
znaniu i Lwowie Komisji Egzaminacyjnych przy oddziatach Okre-
gowych Zwigzku Zawodowego Technikdéw Gorzelniczych przy
udziale i z pomocg przedstawicieli nauki, oraz organizacji wias-
nosci gorzelniczej i wiadz skarbowych lub monopolowych — dla
zajmujacych posady techniczne w gorzelnictwie, a nie mogacych
wylegitymowacé sie odpowiedniem przygotowaniem fachowem,
tudziez zobowigza¢ te Komisje do zwracania rowniez Uwagi na
kwalifikacje moralne i positkowania sie przy tem zaswiadcze-
niami Zwigzku Zawodowego Technikéw Gorzelniczych.
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4. Zwrdci¢ sie do miarodajnych i zainteresowanych czyn-
nikéw z zaznaczeniem wysokiego pozytku tak dla przemystu go-
rzelniczego i ogolnie spirytusowego, jak i dla Skarbu Panstwa,
jaki wynikng¢ musi z nalezytego uruchomienia, podtrzymania
i uprzystepnienia uczeln, kurséw i egzamindéw zawodowych
w zakresie tego przemystu, jakotez o niezbedne ich popieranie
i okazywanie pomocy wedtug potrzeby stuchaczom i poddajagcym
sie egzaminowi.

IX.
W SPRAWIE ZAKEADOW DLA BADAN | PRAC NAUKOWYCH.

Zwazywszy, ze ogOlnie i zwilaszcza w obecnej przetomowej
chwili staje przed przemystem gorzelniczym i ogolnie spirytuso-
wym wiele zagadnien technicznych i ekonomicznych, ktérych
wilasciwe rozwigzanie stanowi powazny interes tak dla tego
przemystu, jak i dla Skarbu Parnistwa wobec obowigzujacego
Panstwowego Monopolu Spirytusowego, —

Zjazd uchwala:

Zwr6ci¢ sie do miarodajnych i zainteresowanych czynnikow
z uwydatnieniem potrzeby ugruntowania na wysokim poziomie
naukowym i praktycznym zakladéw dla badan i prac naukowych
w zakresie przemystu gorzelniczego i ogoélnie spirytusowego.

X.
W SPRAWIE BYTOWANIA | WYNAGRADZANIA TECHNIKOW

GORZELNICZYCH.

Zwazywszy ogolnie nienormalne, przy stosunkowo nie wielu
wyjatkach, pogarszajgce sie w dalszym ciggu obecnie wskutek
ograniczenia wytworczosci gorzeln, warunki bytowania i wynagra-
dzania technikdbw gorzelniczych i uzaleznienia tego wynagrodze-
nia od pokrywania go w kosztach wytwarzania spirytusu na
rzecz potrzeb Parnistwowego Monopolu Spirytusowego, a przy-
tem, w szczegdlnosci, przyjmujac na uwage:

I. Ze najwybitniejsze sity fachowe opuszczajg gorzelnictwo
i w braku przyptywu sit odpowiedno wykwalifikowanych, przy
zwiekszaniu sie zwlaszcza liczby gorzeln, posady techniczne
w gorzelnictwie obsadzane sg przez ludzi, nieposiadajacych kwa-
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lifikacji fachowych, a czesto i moralnych, szczegoélnie réwniez
w danym razie waznych, pozostajacy zas jeszcze na stanowiskach
dzielni i uczciwi fachowcy zniechecajg sie do pracy zawodowej,
walczac z niedostatkiem i z pospolitemi pokusami osiggania wy-
magajacych potepienia zarobkow;

2. Ze w ten sposOb obniza sie ogolnie w Polsce poziom
techniki gorzelniczej zamiast podnosi¢ sig z porzadku rzeczy;

3. Ze taki stan przemystu gorzelniczego jest wprost grozny,
narazajgc na nieuniknione zniszczenie w krétkim stosunkowo
czasie drogich urzgdzen gorzelniczych, zamiast wprowadzanie
do nich niezbednych ulepszen;

4. Ze roéwnoczesnie prowadzi to do pogorszenia technicz-
nego przerobu materjatdw w gorzelniach i nastepuje nieuzyteczne
ich marnowanie, podnoszac koszty wytworcze zamiast niezbedne-
go ich obnizania;

5. Ze w zwiazku, zreszta, z istniejgcymi brakami w urza-
dzeniach gorzelniczych, moze w dalszym ciggu pogarsza¢ sie
jeszcze jakos¢ wytwarzanego spirytusu, kiedy nalezy czyni¢ wy-
sitki, azeby ja polepszy¢, a wynika stad nadto niebezpieczenstwo
otrzymania szkodliwego wywaru, kiedy nalezy szczegdlng zwracac
uwage na jego jakosg;

6. Ze w wyniku powyzszego zatraca sie namacalnie i jaskrawo
w praktyce zyciowej wszelka powazna mysl przewodnia o potrze-
bie fachowosci w technice gorzelniczej i o drogach do uzdra-
wiania panujacych w Polsce chorych stosunkow, ktére w danym
razie w szczegodlnosci sa sztucznie i bezcelowo wykolejane;

7. Ze szukajgc elementarnie ratunku dla techniki gorzelni-
czej, a wraz z nig i dla przemystu gorzelniczego, z najwyraz-
niejszym przytem pozytkiem dla Skarbu Panstwa, nalezy upo-
rzadkowa¢ warunki bytowania i wynagradzania technikéw gorzel-
niczych, uzalezniajgc ich wynagrodzenie od przecietnego prawa
kontygentu zakupu spirytusu, wynoszgcego Ww roku biezgcym
okoto 40.000 1, —

Zjazd uchwala:

1. Ustali¢ podstawowe minimalne wynagradzanie technikow
gorzelniczych na kampanje 1925/26 r. dla gorzelh z kontygentem
zakupu 40.000 1, w wysokosci, odpowiadajacej potrzebie utrzyma-
nia sie z fachowej pracy zawodowej w gorzelnictwie.

2. Przy zakupie kontygentu z gorzeln w ilosciach mniej-
szych lub wiekszych od 40000 1, zmiejsza¢ Ilub powiekszac
minimalne wynagrodzenie w stosunku do dodatkéw lub potracen
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wedtug art. 11 ust. z dn. 31 lipca 1923 r., ktdry zresztg winien
by¢ odpowiednio zmieniony przy niezbe dnej ogoélnej nowelizacji
rzeczonej ustawy.

3. Zwrdéci¢ sie do miarodajnych czynnikoéw o dostosowanie
do powyzszego obliczania kosztéw wytwoérczych przy oznaczeniu
ceny spirytusu za kontygent zakupu.

4. Zwr6ci¢ sie do organizacji wiasnosci gorzelniczej, azeby
w interesie przemystu gorzelniczego i Skarbu Panstwa wynagra-
dzano technikéw gorzelniczych za ich fachowa prace zawodowa
w gorzelniach, ptacac im w zadnym razie nie mniej, anizeli wy-
ptywa to z wilasciwego skiadnika ceny monopolowej.

5. Uznaé, ze za wszelkie prace poza gorzelnig technik go-
rzelniczy winien otrzymywac¢ dodatkowe wynagrodzenie wedtug
umowy;

6. Uzna¢ potrgcenia z wynagrodzenia technikéw gorzelni-
czych za prace po za gorzelnig przy obliczaniu kosztéw wytwor-
czych dla ustalenia ceny spirytusu kontyngentu, jako wywotujgce
obnizenie ich wynagrodzenia przez wiascicieli gorzeln, jako ogol-
nie szkodliwe;

7. Rok gorzelniczy oblicza¢ od | lipca do | lipca.

8. Uznac, ze sezonowa praca w gorzelnictwie nie moze byc¢
tolerowana jako catkowicie dla niego nieodpowiednia.

XI.
W SPRAWIE UBEZPIECZEN SPOtECZNYCH

Zwazywszy palgcg potrzebe ujednostajnienia i postawienia
na nalezytym poziomie sprawy ubezpieczen spotecznych dla pra-
cownikéw umystowych i w szczegoélnosci dla technikéw gorzel-
niczych —

Zjazd uchwala:

Zwroci¢ sie do miarodajnych czynnikow o jaknajszybsze
przeprowadzenie na drodze ustawodawczej wiasciwych ubezpie-
czen spotecznych dla pracownikéw umystowych przy uwzgled-
nieniu w szczegolnosci technikéw gorzelniczych.
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NA MARGINESIE UCHWAL ZJAZDOWYCH.

Dwa byly czynniki, ktére bezposrednio doprowadzmy do
zwotania Il Zjazdu technikéw gorzelniczych polskich i w dwdch
tez kierunkach potoczyly sie obrady: dwa typy uchwat po-
wzieto.

Jubileusz piecdziesiecioletniego istnienia i dziatalnosci or-
ganizacji poznanskiej spowodowal potrzebe zreasumowania wy-
nikbw pracy dotychczasowej i wysunagt szereg powaznych i gie-
boko przemyslanych poczynan i wskazan organizacyjnych na
przysztos¢ — wskazan o charakterze wewnetrznym, zawodowym.

Nie mniej uwagi pochtonely sprawy ogoélne, zwigzane je-
dnak z przemystem gorzelniczym bezposrednio, ktore, zaryzykuj-
my ten wyraz, stanowig 0 przysztosci gorzelnictwa w Polsce,
o przysztosci catoksztattu splecionych ze sobg interesobw i po-
traktowane zostaty na zjezdzie gorzelniczym z punktu widzenia
trosk, obaw i nadziei technikéw gorzelniczych.

Na pierwsze miejsce spraw zawodowych, po oddaniu na-
leznego hotdu pionierom pracy organizacyjnej wsrdd technikéow
gorzelniczych Polski — Zjazd stusznie wysungt sprawe poziomu
intelektualnego i moralnego technikéw gorzelniczych i specjalnie
w tej chwili podkreslit konieczno$¢ wprowadzania do wspotpra-
cy tylko jednostek o wysokim poziomie moralnym i o odpowie-
dnio wysokich kwalifikacjach og6lnych i fachowych wyksztatce-
nia, tak, aby kazdy technik gorzelniczy mogt by¢ dumnym ze
swych kolegoéw i zeby kazdy sie starat podtrzymac tradycje tych
jednostek, ktére wnosity nowe cegietki do umiejetnosci prowa-
dzenia przerobu gorzelniczego. Aby to jednak tem wydatniej na-
stgpito — niezbedne sg stosowne utatwienia w osigganiu wiedzy
fachowej w szkotach i na kursach specjalnych, a jeszcze bodaj
wazniejsze—zaszczepienie w kazdym techniku gorzelniczym pier-
wiastkow tworczych checi i dgzenia do wprowadzenia ulepszen
i udoskonalen w umitowanym zawodzie. Ze jednak praca twércza
jest najwydajniejsza u cztowieka, ktory ma zaspokojone chocby
minimum potrzeb swych i zabezpieczong przysztos¢ swojg i ro-
dziny, stusznie Zjazd poruszyt sprawy zaréwno obecnego byto-
wania i wynagrodzenia, jak zabezpieczenia przysztosci i starosci
technikéw gorzelniczych, oraz ich rodzin w wypadkach ich $mierci.

Wszystkie te sprawy jednak, cho¢ niepomiernie wazne, mo-
gag zatraci¢ swoje znaczenie, jesli zostanie zachwiana przysztosé
samego przemystu gorzelniczego w jego obecnej postaci. | dla-
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tego druga grupa uchwat posiada znacznie giebsze znaczenie,
gdyz, niestety, w tej chwili gorzelnictwo polskie przechodzi nie-
zwykle ciezki kryzys, ktory moze by¢ rozwigzany tylko na pod-
tozu gospodarki ogo6lno-panstwowej. Pierwszy Zjazd Technikéw
Gorzelniczych odrodzonej Polski zastat warsztaty pracy w ruinie,
a panstwowos¢ polskg jeszcze niedostatecznie skrystalizowang;
nie mogt wiec czerpa¢ doswiadczen z zycia i ograniczytl swojg

role do gojenia ran lokalnych — do podnoszenia poszczegol-
nych warsztatow gorzelniczych. | dzi$ nie sg one jeszcze na po-
ziomie najwyzszym — jeszcze wiele w tej dziedzinie jest bo-

wiem do uczynienia. Ale w ostatniem piecioleciu wysunety sie
zagadnienia nowe, przyznajmy sie, w znacznej czesci dla nas
wowczas niespodziewane. Oto pokazato sie, ze Polska zdobyta
sie juz na znaczng nadprodukcje spirytusu, z ktorym nie wie co
robi¢. Ze strony Parnstwa nie widzimy jeszcze, niestety, ani ja-
sno i Swiadomie wytknietej drogi, ani tembardziej celowego czy-
nu. Stusznem wiec bylo, ze Zjazd starat sie zwréci¢ baczng uwa-
ge czynnikdw miarodajnych na te sprawe i nakreslit swoje na
nig poglady oraz drogi dla ich realizowania.

Istotnie, sytuacja jest ciezka i nie wolno juz zamykaé¢ na
nig oczu, ani siedzie¢ z zatozonemi rekami.

W czasie wojny wypracowano nowe metody technicznego
otrzymywania spirytusu z surowcow tanszych, a wiec roéwniez
tanszego. Koszty wytworcze naszych szczegolnie matych obecnie
gorzeln rolniczych i tembardziej wiekszych, z niewspoOtmiernie
ograniczongwytworczoscig, sg stosunkowo bardzo wysokie. Nasz spi-
rytus zbyt tez jest drogi na rynku wewnetrznym, a na rynku miedzy-
narodowym nie moze sobie wywalczy¢ drog zbytu bez specjal-
nego popierania wywozu. Nadto panoszy sie przemytnictwo,
W parze z nim idzie réwniez tajne gorzelnictwo; jezeli zas nadto
uwzgledni¢ dochodzace gtuche narazie wiesci o naduzyciach w ule-
galizowanych gorzelniach, to zrozumiatg sie staje ciezka troska
0 losy lojalnego wobec Skarbu Paristwa gorzelnictwa.

Skutek bezposredni — kontyngens gorzelh spad! tak nisko,
Zze juz wprost nie optaca sie produkcja w wielu gorzelniach.

Posrednio godzi to w rolnictwo, w hodowle inwentarza
i kulture rolng, w harmonje gospodarcza pomiedzy rolnictwem
a przemystem rolnym. Cukrownictwo, ktére ma réwniez produk-
cje drogg, radzi sobie w ten sposob, ze eksportujgc cukier za-
granice po cenach niskich, odpowiednio podniosto cene cukru
w wewnetrznem spozyciu. Jest to Srodek, ktoéry raczej bytby od-
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powiedniejszy dla gorzelnictwa, przy znacznym dochodzie Skarbu
Panstwa z tego zrodta. Ale przy monopolu spirytusowym wychodzi
to za granice mozliwej inicjatywy sfer gospodarczych. | nie wida¢ za-
dnych przejawow do okazania w tym kierunku pomocy ze strony Mi-
nisterstwa Skarbu, pomimo, ze mogtaby ona by¢ dokonywana,
nie narazajgc spozywcOw na bezposrednie podnoszenie cen
i rekompensujgc wydatki posrednio przez podniesienie wyjatko-
wo waznej gatezi przemystu, rolnictwa, hodowli inwentarza, do-
brobytu szeregu zatrudnionych w gorzelnictwie pracownikow
i robotnikéw, a niezaleznie od tego i szerszych mas ludnosci;
wreszcie przez potanienie w wiasciwych granicach nabywanego
przez wiadze monopolowe spirytusu, przy znacznie zwiekszonej
wytwaorczosci gorzelniczej. Na razie jednak droga ta jest zam-
knieta.

Zwracajgc na ten przedmiot uwage, Zjazd dopominat sie
nadto rozwigzania sprawy we wzmozeniu technicznego zuzycia
spirytusu Droga ta jest niewatpliwie stuszng, ale i dalekg. Spo-
pularyzowanie u nas technicznego zuzycia spirytusu zardéwno
do celow pednych, jak i do celéw grzejnych i oswietleniowych
jest i z tego wzgledu specjalnie w Polsce utrudnione, ze mamy
wiasng nafte i benzyne i nie ma w tym kierunku takiego naka-
zu chwili, jakie posiadajg panstwa, nie posiadajgce wiasnych zro-
det ropy. | dlatego, przy ogélnym braku uswiadomienia i gteb-
szego wnikania w istniejgce stosunki, sprawa ta jest tem trud-
niejsza do przeprowadzenia- Stusznie jednak Zjazd uwydatnit
donioste ogo6lne znaczenie tego przedmiotu i w naszych warun-
kach, zwracajgc sie za$ przytem do miarodajnych i zaintereso-
wanych czynnikéw, w szczegoélnosci zaznaczyt, ze kazda gorzel-
nia przez zastosowanie lamp, grzejnikdw i silnikéw spirytuso-
wych powinna sie sta¢ ogniskiem zuzycia skazonego spirytusu
i propagandy tego zuzycia dla catej okolicy.

Nasz przemyst chemiczny jest niestety stabym jeszcze od-
biorcg spirytusu. | tu propaganda jest konieczna.

Stusznie pozatem Zjazd wypowiedziat sie, ze wprowadzenie
ulepszen technicznych w gorzelnictwie i bez odpowiedniej pomo-
cy materjalnej jest konieczne, cho¢ w obecnych warunkach prze-
mystu nastrecza powazne trudnosci i wymaga pomocy; z dru-
giej za$ strony technike przerobu nalezy przystosowa¢ do ogra-
niczen w wytwaorczosci spirytusu i nierbwnomiernych z niemi
potrzeb gospodarczych.

Wreszcie, i te dezyderaty Zjazdu postawilibySmy na ostat-
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niem miejscu, Zjazd wypowiedziat sie za catym szeregiem ogra-
niczen wywozu surowcOw i wwozu przetworow spirytusowych.
Jest to mysl stuszna, ale oczywiscie tylko na okres przejsciowy
ciezkiego kryzysu.

ChcielibySmy podkresli¢, ze jednak Zjazd nie zamknat swych
poszukiwan w ramach wspomnianych wyzej dezyderatéw, a po-
zostawit otwarte pole, a raczej rzucit luzne mysli w Kkierunku
poszukiwania i innych sposobow panstwowego zatatwienia istot-
nie palacej sprawy, jak wogdle wyzyskania olbrzymich u nas
zbiorow ziemniakéw, warsztatow gorzelniczych i produktéw prze-
robu gorzelh Te sprawy jednak wymagajg blizszego i bardziej
szczegbtowego opracowania wstepnego.

Jedno wrazenie ogolne wysuwa sie jednak na plan pierwszy:
jaknajpredzej konieczne jest bardzo dokiadne rozwazenie tej
sprawy przez czynniki miarodajne — nie w formie jednostronnych,
czesto nieprzemyslanych reglamentacji i biernego przystosowy-
wania sie do fatalnego, wprost niebezpiecznego stanu rzeczy,
a przez stworzenie jasnego planu gospodarczego, opartego na
panstwowym rozmachu i istniejgcych koniecznosciach zyciowych
w catej tej wielkiej i doniostej ogodlnie dziedzinie.

Zjazd nie mogt jednak przewidzie¢, ze juz wkroétce po jego
zamknieciu ujawnia sie niebezpieczne mysli o pozyczkach zagra-
nicznych, opartych na zastawianiu lub poddzierzawianiu panstwo-
wego monopolu spirytusowego i ze przytem wyniknie nowe za-
gadnienie potrzeby obrony polskiego przemystu gorzelniczego
i jego techniki przed losowemi przygodami, jakie sta¢ sie moga
ich udziatem.

Wobec tego Rada Gioéwna Zwigzku Zawodowego Techni-
kow Gorzelniczych, przekazujac jego Zarzadowi Giéwnemu do
wykonania uchwaty Zjazdu, uzupeinita je jedng jeszcze, swojg
juz, dostosowang do uczuwanej w naszych warunkach koniecznosci
zasadnicza uchwalg. Oczywiscie i ta uchwala nie powinna by¢
pominieta uwaga przy rozwazaniu catoksztaltu spraw uwydatnio-
nych przez Zjazd. Brzmi ona jak nastepuje:

~Zwazywszy, ze nad gorzelnictwem i jego technikg zawista
,,obecnie mozliwos¢ zastawienia lub wydzierzawienia Panstwowego
,»Monopolu Spirytusowego w zwiazku z projektowanemi poz”~cz-
~kami zagranicznemi, zwrdci¢ sie do miarodajnych czynnikow
.0 zastrzezenie przytem warunkéw, zabezpieczajgcych rozwdj
»rodzimego przemystu i jego techniki, tudziezjej przedstawicieli —
,.technikéw gorzelniczych." kr. K
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SPRAWY TECHNICZNE

SPOSOBYLOTRZYMYWANIA REKTYFIKATOW WYZSZE]
{IAKOSCI.

(Dokonczenie).

Aparaty rektyfikacyjne o dziataniu perjodycznem (typu Sa-
valle’a) nie wydzielajg zanieczyszczen w rodzaju akroleiny, a je-
dnakze ogromne ilosci spirytusu oczyszcza sie na aparatach
wiasnie tego typu i dlatego tez potrzeba produkowania spirytu-
su wyzszego gatunku (,,prima—prima’) zniewala rektyfikatorow
do postugiwania sie takimi dodatkowymi sposobami oczyszcza-
nia spirytusu, jak saczenie tegoz, co naturalnie w znacznym
stopniu zwieksza koszta produkcji (wiekszy rozchdd opalu, wie-
ksze straty spirytusu i t. p.).

Z doswiadczen i badan prof. Glazenappa i Centralnego
Laboratorjum Chemicznego M. F. w Odesie wynika, ze rek-
tyfikacja spirytusu, nastepujaca po przesgczeniu przez wegiel
drzewny plynu spirytusowego, w znacznym stopniu zmniejsza do-
datni efekt sgczenia, sprowadzajgc go w poszczegoélnych wypad-
kach do zera: wiekszos¢ produktow, ktdre wytworzyty sie w cza-
sie saczenia ptynu spirytusowego przez wegiel i ktére nadaty
przesaczowi t. zw. ,,bukiet’” wydzielajg sie z niego podczas na-
stepujgcej po saczeniu rektyfikacji. Dlatego wiec zachodzg cze-
sto wypadki, ze rektyfikaty, otrzymane z sgczonego i niesgczone-
go spirytusu surowego mato, albo naw>et zupelnie nie réznig
sie pod wzgledem swej jakosci.

Opierajac sie na powyzszem, b. rosyjski monopol spirytuso-
wy zaniechat stosowania sgczenia surowego spirytusu przed jego
rektyfikacja, zachowujac natomiast w dalszym ciagu
saczenie rektyfikatu I-go gatunku przed powtdrng
jego rektyfikacja w celu otrzymania spirytusu
Lprima-prima“

Oproécz tego b. monopol rosyjski, opierajac sie na badaniach
Centralnego Laboratorjum Chemicznego M. F. w Odesie upowaz-
nit panstwowe rozlewnie do uzytkowania pasteryzowane-
go spirytusu z aparatow Barbefa, jako spirytusu
wyzszego gatunku, identycznego co do swej ja-
kosci ze spirytusem ,prima-prima" i ,,Weinsprit'-
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Taki pasteryzowany spirytus byt otrzymywany juz bezpo-
Srednio ze spirytusu surowego, bez stosowania jakichkolwiek
przedwstepnych operacji, utatwiajagcych jego rektyfikacje (saczenie
przez wegiel drzewny, traktowanie chemicznymi odczynnikami it p.)

Azeby zapewni¢ wymagang jakos¢ spirytusowi wyzszego ga-
tunku, niezaleznie od systemu aparatéw rektyfikacyjnych i sposo-
bow rektyfikowania, b. monopol rosyjski postawit za warunek,
aby taki rektyfikat odpowiadat nastepujacym pieciu wymaganiom:

1. Nie powinien zawiera¢ aldehydow.

2. Nie powinien zawierac¢ fuzli.

3. Nie powinien odbarwia¢ nadmanganianu potasu (préba
Lang’a) w ciggu najmniej 30 minut.

4. Powinien wytrzymywac probe na czysto$¢ kwasem siar-
kowym (10:10), o c. wk 1,84

5. Powinien posiada¢ czysty zapach, wiasciwy alkoho-
lowi etylowemu i stabo piekacy obojetny smak.

Przechodzac teraz do przegladu przecietnych wynikéw ana-
liz spirytuséw pasteryzowanych b. monopolu rosyjskiego (patrz
tablice), widzimy, ze spirytusy te w zupelnosci czynig zados¢
warunkom i wogoéle wszystkim wymaganiom, jakie powinny by¢
stawiane dla spirytuséw wyzszego gatunku—, Weinsprit" i t. p.

Jezeli podwodjna rektyfikacja jest niezbedna przy aparatach
typu Savalle’a, azeby otrzymac spirytus o wysokiej czystosci—,,pri-
ma-prima“, to nasuwa sie pytanie, jakie otrzymuje sie rezultaty
powtodrnej rektyfikacji spirytusu na aparatach Barbefa?

Moje doswiadczenia i badania nad rektyfikacja w panstwo-
wych rozlewniach monopolowych (Odeska Nr.1 i Samarska Nr. 1)
upowazniajg mnie do nastepujgcych wywodow:

1) Przy normalnych jakosciach spirytusu*) surowego, nie
nizszych od $rednich, powtérna (dwukrotna) rektyfikacja (paste-
ryzacja) spirytusu na aparatach Barbefa nie polepsza w mnigj
lub wiecej wyraznym stopniu jakosci otrzymanego takim sposo-
bem spirytusu**) pasteryzowanego.

2) Przedwstepne traktowanie spirytusu surowego za pomo-
cg odczynnikdéw chemicznych (soda kaustyczng i nadmanganianem

*) Patrz tabl. ll-ga. W} Krzyzanowski: Wytyczne wymagan wobec okowity
i rektyfikatu dla P. M. S» str. 13.

**) Wi, Krzyzanowski: ,,Czystota kazionnych pitiej" (str. 50) i tegoz autora:
,.K charaktieristikie rektifikacjonnych aparatdw nowiejszich konstrukcij" (str. 46—47).
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potasowym) takze nie podnosi jakosci spirytusu*)  pastery-
zowanego.

Na podstawie powyzszych moich badan w Samarskiej rozlewn!
zaniechano dalszego stosowania podwojnej rektyfikacji spirytusu na
aparatach Barbefa, a dla wyrobu wodki wyzszego gatunku (,,sto-
towego wina") zaczeto stosowac spirytus pasteryzowany otrzy-
mywany bezposrednio ze spirytusu surowego, co np. praktyko-
wano w panstwowych rozlewniach w Moskwie i Odesie.

Tak wiec przy oczyszczaniu spirytusu na aparatach rektyfi-
kacyjnych Savalle‘a, dla otrzymania rektyfikatu wyzszego gatunku
(,,Weinsprit", ,,prima-prima"), sgczenie przez wegiel drzewny staje
sie zabiegiem na podstawie praktyki ustalonym i uznanym za bez-
wzglednie korzystny.

Przyznanie pierwszenstwa tej metodzie przed innemi opiera
sie na stwierdzonym fakcie, ze metoda ta nigdy nie daje ujem-
nych rezultatéw przy uzyciu wegla drzewnego o zadawalniajacej
jakosci, czego znow nie mozna powiedzie¢ np, przy oczyszcza-
niu spirytusu surowego za pomocg odczynnikdéw chemicznych.

Jednakze musze tu zaznaczy¢, ze udato mi sie otrzymac spi-
rytus o wysokiej czystosci na aparatach Savalle'a i bez stosowa-
nia filtracji przez wegiel drzewny, a tylko jedynie za pomocg che-
micznego oczyszczenia.

W Centralnem Laboratorjum Chemicznem M. F. w Odesie
byt zdyskwalifikowany transport zwykitego rektyfikatu, przystanego
do Odeskiej rozlewni panstwowej. Spirytus ten nie wytrzymywat
proby na czystos¢ kwasem siarkowym, zawierat furfurol**), a za-
pach jego zdradzat dosy¢ wyrazny nieprzyjemny odcien.

Przeprowadzona przezemnie analiza tego spirytusu data na-
stepujgce wyniki:

1. Moc w % objet. . . . 96.6
2.  Zawartos¢ furfurolu %o (pro mille) objetoscio-

wych na 100° alkohol...........cccccoiiiiiniiiic, 0,0025
3.  Aldehydy w °0 objet. na 100° alkohol. . . . 0.002
4.  Fuzle w % objet. na 100° alkoholu.................... 0,0083.
5. Kwasowos¢ (jako kwas octowy)
6. Estry (jako ester etylowo octowy) I|c>g 0 49,1

*) WL Krzyzanowski: ,,Czystota kazionnych pitiej“ (str. 50) i tegoz autora:
»K charakteristikie rektifikacjonnych aparatéw nowiejszich konstrukcij™ (str. 46 47).

**) Spirytus byt transportowany w beczkach drewnianych.
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7. Proba Lang’a w minutach............. 0,5
8.  Proéba kwasem siarkowym (10:10), c¢. wk. 1,84 nie wytrzymuje
9. ZAPACKH..... niedostateczny
10, SMAK i dostateczny

Transport tego spirytusu byt przeznaczony do przerektyfi-
kowania go w Odeskiej rozlewni na aparacie Savalle’a (dna si-
towe)*), ale pobrana proba tego spirytusu byla przedewszy-
stkiem poddana przezemnie przedwstepnej rektyfikacji w labo-
ratoryjnym aparacie rektyfikacyjnym Nr.1 systemu E. Barbefa.**)

Przed rektyfikacjg potraktowatem spirytus roztworem nad-
manganianu potasowego i roztworem sody zracej.

Kombinujagc w odpowiedni sposéb szybkos¢ odpedu frakcji
poczatkowych i koncowych, rozdzielitem caty prébny rektyfikat
na nastepujace trzy gatunki: | — 75%, Il — 12%, i Il — 8%***)
w stosunku do catkowitej ilosci nabicia kuba aparatu.

Frakcja Ill-a stanowita rektyfikat 2-go gatunku, ll-ga—rekty-
fikat zwykty, a I-sza, jak to ponizej stwierdzitem z wynikOéw ana-
lizy tej frakcji, powinna by¢ zaliczona do spirytusu wyzszego ga-
gatunku — ,,prima-prima‘.

| frakcja Il frakcja
75%****) 12%****)
1. Moc w % objet. - - _ _ _ 96.7 96.6
2. Furfurol................... . X
3. Aldehydy......cccooiiiiiiiiien 0
4. Fuzle.....ii, 0
5. Préba Lang’a w minutach. . 38
6. Préba kwasem siarkowym
(10 : 10), c. wk 1. 84 . . . wytrzymuje wytrzymuje
7. Zapach. ..., czysty, wihasci-
Wyl 3 Igt;;lll k((z_)l;o- dostateczny
8. SmMakK.....iiii, neutralny stabo (34
piekacy (5)

*)  Wydajnos¢ aparatu byta niewielka: 80—100 | I-go gatunku na godzine.

"*) Opis aparatu, patrz W. Krzyzanowski: ,fcaboratornyje rektyfikacjonnyje
aparaty E. Barbet". 1912. —

***) Razem z zanikami, ktérych byto okoto 0,2%.

****) W ocalatych notatkach, tyczacych sie powyzszych badan, brakuje dla
I-ej frakcji danych o zawartosci w niej kwasow i estrow, a dla li-ej frakcji, jak
wynika z tablicy, jeszcze wiekszej iloSci oznaczen.



— 259 —

Przy rektyfikacji tegoz spirytusu w fabrycznym aparacie Sa-
valle’a stosowano przyjete przezemnie metody rektyfikowania.

llosciowy rezultat otrzymano nastepujacy:
1-afrakcja—78,9%/11-ga — 151 % i lll a 6,0% (razem z zanikami*).

Zachowaty sie u mnie dane analityczne tylko dla frakcji
I-ej, ktdre podajemy ponizej:

1. MoCc W % ODjJel...ccocoiiiiiie, 96.5

2. FUrfurol............ e 0

3. Aldenydy..... 0

4. FUZIE. 0

5. ~wasowosc | mg wj j 10Q alkoholu {

7. Préba Lang’a w minutach _ _ _ _ _ _ 49

8. Probakwasem siarkowym (10:10), c. wh. 1,84  wytrzymuje

9. ZapPacCh......ii czysty, wias-
ciwy dla al-
koholu ety-
lowego (5)

10, SMAK i neutralny
stabo pieka-

cy (5)

Powyzej przytoczone dane sg o tyle przekonywujace, ze
komentarzy nie wymagaja.

Doswiadczenia laboratoryjne z otrzymywaniem spirytusu
wyzszego gatunku bez stosowania sgczenia powtarzalem jeszcze
kilkakrotnie, positkujgc sie, jako materjatem wyjsciowym, zwyk-
tym rektytikatem o réznych wilasnosciach degustacyjnych. Jed-
nakze nie udato mi sie osiagna¢ jednostajnych rezultatéw: w jed-
nych wypadkach ilosciowo wydajnos¢ spirytusu wyzszego gatun-
ku byla stosunkowo niewielka, w drugich — degustacyjne wias-
nosci spirytusu okazaty sie niedostateczne i t. p.

Z przyczyn odemnie niezaleznych nie miatem juz moznosci
kontynuowania rozpoczetych w tej dziedzinie prac i dlatego uwa-
zam, ze wykonane dotychczas w tym wzgledzie prace nie roz-
strzygajg w ostatecznej formie poruszonego przezemnie tematu,
dalsze opracowanie ktérego mam na wzgledzie w najblizszej przy-'
sztosci, tgcznie z szeregiem innych wazniejszych zagadnien.

Jak wielkie sg zaniki przy otrzymaniu spirytusu wyzszego
gatunku?

*)  Hos¢ ich = O.1500-
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Wysokos¢ zanikow w danym wypadku zaleze¢ bedzie od
metody, jakg zastosujemy do otrzymywania- spirytusu wyzszego
gatunku. | tak, przy dwukrotnem saczeniu i dwukrotnej rektyfi-
kacji zaniki beda sie sktadaty z zanikéw powstatych przy filtracji
(2 X ,2°/o = 2,4%), z zaniku przy rektyfikacji surowego spirytu-
su (1%) i z zanikdw, spowodowanych powtorng rektyfikacjg rek-
tyfikatu I-go gatunku.

Co sie tyczy ostatnich zanikéw, to wedtug moich badan
wahajg sie one dla aoaratow sredniej wielkosci od 0,1 % do 0,25%,
a w rzadkich wypadkach siegajg 0,3%. A wiec — w ogolnej
sumie zaniki moga sie ga¢ 3,7% (24 % 1 -|- 0,3).

Jezeli bedzie zastosowane saczenie tylko rektyfikatu I-go
gatunku i nastepujgca po niem rektyfikacja, to zaniki nie prze-
wyzszg 1,5% (1,2% + 0,3%).

Wreszcie, jezeli saczenie zupetnie nie bedzie
stosowane, a tylko zastosuje sie powtdrnag rekty-
fikacje rektyfikatu I-go gatunku, to zaniki wy-
niosag maximum 0,3 %.

Jezeli przyjgc, jako podstawe, ze dany aparat rektyfikacyj-
ny zmontowany jest prawidtowo i niema strat alkoholu w miej-
scach potgczenia sie oddzielnych jego czesci, to wysokos$¢ zani-
kow spirytusu podczas rektyfikacji bedzie gtownie zalezng od
ilosci tatwo lotnych domieszek, ktore czesciowo wyparowuja
i ulatniajg sie przez powietrzniki tgcznie z niewielkiemi iloscia-
mi alkoholu etylowego.

Jezeli tatwo lotnych substancji spirytus wogodle nie zawie-
ra, lub znajduja sie one tam w ilosciach znikomych — 0,0010/0
— 0,002% jak np. w zwyklym rektyfikacie, to wysokos¢ zaniku
bedzie nieznaczna — 0,1% i w rzadkich wypadkach bedzie do-
chodzita od 0,2 do 0,3%- Stwierdzitem to zarbwno na podstawie
moich badan laboratoryjnych, jak rowniez i w praktyce fabry-
cznej.

Wiodzimierz Krzyzanowski
Centralne Laboratorjum Chemiczne

Dyrekcji Panstwowego Monopolu
Spirytusowego.



261 —

POKRYWY DO KADZI FERMENTACYJNYCH ! KADZIE
FERMENTACYJNE ZAMKNIETE.

Odkad ujawnity sie braki pokryw do kadzi fermentacyjnych,
gorzelnicy i konstruktorzy zaczeli zwraca¢ bacznag uwage na ka-
dzie zelazne zamkniete.

Zastosowanie kadzi fermentacyjnych zamknietych nastgpito
w Niemczech jednoczesnie z wprowadzeniem (1909 r.) rzadkiego
zacierania. ldea kadzi fermentacyjnej zamknietej powstata jednak
o wiele wczesniej. Juz od r. 1896 byly one stosowane z dosko-
natym skutkiem na ogromnych gorzelniach w Belgji i Ameryce
przy tak zwanym sposobie »amylo*.

Wyglad zewnetrzny zelaznej kadzi fermentacyjnej zamknietej
jest zupeinie podobny do kotta, wobec czego mozna jg tez na-
zywac kottem fermentacyjnym, jak to czynig Niemcy, nazywajac
ja Gahrkessel.*)

Kociot fermentacyjny podobny jest do cylindra, zamknietego
ze wszystkich stron. Taki kociot moze by¢ ustawionym pionowo
albo poziomo, stad pochodzg nazwy kociot fermentacyjny sto-
jacy i lezacy.

Wysokos¢ kotta bywa zwykle 1,6—1,8 m, nie przekraczajac
5 m. Liczac, ze na | hl wytwarzanego spirytusu potrzeba 1300 !
pojemnosci kotta fermentacyjnego, przy produkcji dziennej 4 hl
spirytusu, pojemnosc¢ kotta wypadnie 5.000 I, dla 10 hl spirytusu —
13.000 L

Najlepszym materjatem do budowy kottéw fermentacyjnych
jest zelazo. Kotty nalezy robi¢ wedtug moznosci z jednolitego arku-
sza blachy zelaznej, ze spojonymi brzegami, aby unikng¢ nitow,
co sie robi za pomocag specjalnych lamp acetylenowo-tlenowych.
Jezeli za$ bez nitdw obejs¢ sie nie mozna, to ich gtowki wew-
natrz kotta musza by¢ tak obrobione, zeby tworzyly ze Scianami
kotta jedna gtadka powierzchnie. Chodzi bowiem o to, zeby we-
wnetrzna powierzchnia kotta dla tatwosci jej oczyszczania byta
wszedzie gladka i katy jej zaokrgglone.

Otwoér do napetniania kotta ma $rednice 30 —40 cm. Jest
on taki duzy, zeby przezen, gdy zajdzie tego potrzeba, mozna
byto tatwo opuszczac¢ drag albo kosior dla rozmieszania zacieru,
a rowniez i do brania prob. Lezace kotlty nalezy zaopatrzy¢

*) Zeitschr. f. Spir. Ind. 22, 1924.
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dwoma takimi otworami: po jednym na obydwodch koncach. gOtwor
zamyka sie daszkiem. OtwoOr do wypuszczania brzeczki umiesz-
cza sie w najnizszem miejscu kotta fermentacyjnego. Stuzy tez
i do wypuszczania brudnej wody przy oczyszczaniu kotta.

Stojacy kociot fermentacyjny z ptuczka, znajdujacag sie z boku.

Wezownica do chiodzenia zacieru zawartego w kotle nie
nadaje sie dla tatwo zrozumiatych wzgleddéw; trudno ja kontro-
lowa¢, oczyszcza¢ i umieszcza¢ we wilasciwem miejscu dla po-
trzeb danego zacieru. Chiodzenie wiec odbywa sie zewnatrz kotta
przez zlewanie go chtodng wodg z gory. W tym celu na wierz-
chnim dnie stojgcego kotta stawia sie niewielkg wanienke (kubet);
na lezacych za$ kottach stawia sie dwie poziome rynienki, na-
petnione chtodzaca woda. Dla wiekszej skutecznosci chtodzenia
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wielkie kotly fermentacyjne ze $rednicg 3—5 m zaopatrzone sa
wewnatrz w mechaniczne mieszadto,” co daje sie tatwo zastoso-
wacé szczegOlnie do stojgcych kottow.

W celu przeciwdziatania rozlewaniu sie wody po catej po-
dtodze, urzadza sie pod lezacymi kottami fermentacyjnymi odpo-
wiednie kanaty, a pod stojgcymi stawia sie miednice metalowe.

Wzierniki do kottdw posiadajg matg wartos¢ i lepiej ich nie
stawiac.

Kociot zaopatruje sie w termometr kolankowy. Lezgce kotty
majg ich dwa: po jednym z kazdego konca. Nizszy, wewnetrzny
koniec termometru musi by¢ pochylonym na dot pod ka-
tem 45°,

Wiaz umieszcza sie mozliwie najnizej. Po wypuszczeniu sfer-
mentowanej brzeczki robotnik wiazi przez niego do kotta dla
oczyszczenia go wewnatrz.

Do brania préb zacieru stawia sie kurek na wysokosci
wiazu.

Najwazniejszem uzbrojeniem kotta jest ptuczka dla ptukania
kwasu weglowego, wydobywajgcego sie z fermentujgcego zacieru.
Zwykle umieszcza sie ja z boku kotta, zaopatruje sie w rure
doprowadzajgcg kwas weglowy, rure odprowadzajgcg go nazew-
natrz ptuczki, rure odprowadzajgca wode z ptuczki do kotta,
kurek do brania préb lub spuszczania zbytecznej wody, dwa sita
wewnatrz i duzy otwor u goéry, zamykany daszkiem. — Wode na-
lewa sie do ptuczki z goéry. Phluczka zapetnia sie wodg do potowy
i najwyzej do 3/5 swej objetosci.

Bezwodnik kwasu weglowego wchodzi z kotta fermentacyj-
nego do ptuczki w postaci duzych pecherzykow, ktére, przecho-
dzac przez mate dziurki sita, rozbijajg sie na mate banieczki
i, przechodzac przez warstwe chiodnej wody, pozostawiajg w niej
wszystek sw0j spirytus i nastepnie wychodzg z ptuczki przez
odpowiednig rure.

Do ptuczki dostajg sie razem z kwasem weglowym drobne
czasteczki brzeczki, a wiec woda w ptuczce zawsze bywa zanie-
czyszczona o tyle, ze nie mozna w niej okresla¢ zawartosci alko-
holu bezposrednio alkoholomierzem, a trzeba jg przedtem prze-
destylowa¢. Wode wzbogacong alkoholem spuszcza sie z ptuczki
do kotta fermentacyjnego. Kazdy kociot fermentacyjny musi miec
swojg ptuczke.
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Wielkos¢ pluczki réwna sie 5% objetosci kotta fermenta-
cyjnego ; kociot o objetosci 5000 ! musi mie¢ ptuczke o obje-
tosci 250 L

Kociot fermentacyjny daje dobre rezultaty dzieki wiekszej
wydajnosci spirytusu wtedy, gdy zachowamy skrupulatng czys-
tos¢. Po uwolnieniu kotta od brzeczki zwykle wystarcza ptuka-
nie go wewnatrz wodg, czyszczenie szczotkg i ponowne zmywa-
nie wodg. Jasnha rzecz, ze ta robota jest przykrg i wymagajacg
od robotnika wielkiej pilnosci i rzetelnosci. Trzeba tez przytem
by¢ ostroznym, zeby, podczas pobytu robotnika wewnatrz kotta,
omytkowo nie wpusci¢ do niego z innych kottdw fermentujgcych
kwasu weglowego, co mogtoby spowodowac¢ omdlenie robotnika,
a nawet i Smierc¢.

Jezeli mamy podejrzenie zakazenia zacieru, nalezy kociot
wyparowac¢. Do tego stuzy odpowiednia rura parowa, potaczona
z rurg, odprowadzajacg kwas weglowy. Spos6b postepowania
jest przytem nastepujacy: po wstepnem oczyszczeniu kotta wodg
i szczotkyg, zamykamy wszystkie otwory kotta, odpowiednie kurki
i wentyle, otwieramy natomiast wentyl parowy i wpuszczamy
pare. Para przechodzi przez ptuczke i wchodzi do kotta, steryli-
zujac go. Cisnienie wystarczajagce — | atm. Dla kontroli cisnienia
i dla bezpieczenstwa urzadza sie szklang kolankowa rurke, na-
petniong wodg i zamieniajgcg manometr.

Schirman, ktory pierwszy w Niemczech urzadzit kociot fer-
mentacyjny, uwaza, ze przy sterylizacji parg niema potrzeby po-
przednio oczyszczac¢ go od pozostatych resztek brzeczki. Rozchdod
wegla przy sterylizacji kotta fermentacyjnego parg oblicza na
1,3 kg na 1000 ! pojemnosci kotta.

Dla prawidtowej pracy kotta fermentacyjnego trzeba wypet-
ni¢ jeszcze wiele innych warunkéw. Np., nie mozna taczy¢ na
state z kottem rury, doprowadzajgcej zacier, a trzeba za kazdym
razem #tgczy¢ z nim specjalng przenosng rure. To samo odnosi
sie i do rury, odprowadzajgcej sfermentowang brzeczke do apa-
ratu odpedowego; i tu uzywa sie za kazdym razem specjalnej
przenosnej rury. Wentyl spustowy musi by¢ tak urzadzonym,
zeby nie zatrzymywal na sobie zadnych zanieczyszczen.
Wreszcie kazdy kociot musi mie¢ swojg osobng rure, odprowa-
dzajaca bezwodnik kwasu weglowego nazewnatrz budynku. Nie-
ktdre z wymienionych powyzej rur zaopatrzone sg w specjalne
klapy dla wygodnego oczyszczania.
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Kotty fermentacyjne zelazne majg sporo ujemnych stron*
w porownaniu ze zwykitemi kadziami fermentacyjnemi drewnia-
nemi. Przedewszystkiem trzeba wskaza¢ na dos¢ szybkie ochta-
dzanie sie zacieru w zelaznym kotle, wobec czego kotty fermen-
tacyjne mate sg wogole niepraktyczne wskutek szybkiego ozie-
biania sie. W kazdym razie kotty te nie mogg sta¢ w zimnym
lokalu. Lokal fermentacyjny nie powinien by¢ zbyt wielkim, zeby
tatwiej byto utrzyma¢ w nim potrzebng temperature. | tylko
w wielkich przemystowych gorzelniach, zaopatrzonych w wielkie
kotty fermentacyjne, mozna ustawiacC je bezposrednio w sali apa-
ratowej. Z powodu szybkiego oziebiania sie — zelazne kotty fer-
mentacyjne przysparzajg gorzelnikowi duzo klopotdéw, szczegdlnie
zelazne kotty fermentacyjne lezace. Przy niedopatrzeniu podczas
fermentacji koncowej temperatura obniza sie zbytnio, wobec
czego odfermentowanie nie moze sie zakonczy¢ nalezycie.

Dla zaoszczedzenia kosztow budowy, w gorzelniach, pracu-
jacych dziennie na kilka zacier6éw, ustawiaja zazwyczaj kotty
fermentacyjne o takiej pojemnosci, zeby wszystkie zrobione
w ciggu dnia zaciery miescity sie w jednym kotle. Jednakowoz
o ile gorzelnia, posiadajgca kotty o pojemnosci na kilka zacie-
réow, zmniejszy swoja dzienng produkcje: przejdzie, np., z 3-ch
zacierow na | zacier dziennie, to woéwczas niezwitocznie ujawnia-
ja sie wady, a mianowicie: szybko oziebia sie zacier, wskutek
czego fermentacja zacieru odbywa sie leniwie, odfermentowanie
pogarsza sie, a nawet zwieksza sie przyrost kwasowosci.

Przy zelaznych kottach fermentacyjnych wszelkie czynnosci
wewnatrz kotta sg utrudnione; np., oczyszczanie go, podmitadza-
nie zacieru, branie przecietnych préob brzeczki, a nawet napet-
nianie i oproznianie kotia.

Oblewanie kotta chtodzgca wodg w celu oziebiania zacieru
podczas gtownej fermentacji powoduje czasami wydzielenie sie
na jego zewnetrznych s$cianach kamienia kottowego, od czego
kociot przyjmuje niepozorny wyglad.

Kotty fermentacyjne wymagajg wypetnienia wielu warunkéw
z calg skrupulatnoscig. Ale ta praca i wszystkie zabiegi pozniej
dobrze sie optacajg. Jezeli przy prowadzeniu fermentacji w zwy-
ktych kadziach ze 100 kg skrobi otrzymujemy przecietnie 601
spirytusu 100%. to wedlug Fotha*) w kotltach fermentacyjnych

*) Zeitschr. f. Spir. Ne 22, 1924.
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wydajnosc¢ ta siega do 66 1 i w wyjgtkowych wypadkach nawet 67 1,
t. . o 10—12% spirytusu wiecej. POki te cyfry, podane przez
Fotha, nie beda stwierdzone w naszych gorzelniach doswiadczal-
nych, trzeba je przyjmowac¢ z pewng rezerwg, bo dla nikogo nie
jest sekretem, ze Berlinska Stacja Gorzelnicza Doswiadczalna,
gdzie Foth obecnie pracuje, lubi czasami niektére rzeczy ponad
miare zachwalac.

Nie podlega jednak watpliwosci, ze wydajnos¢ spirytusu
w kottach fermentacyjnych z natury rzeczy przy wypekieniu wszyst-
kich warunkéw musi znacznie wzrosnaé¢, co zalezy nie tylko od tego,
ze zatrzymujemy caty alkohol, ulatniajgcy sie z brzeczki z bez-
wodnikiem kwasu weglowego, ale i od czystszej fermentaciji.
Kadz otwarta bowiem przez caty czas fermentacji tatwo podlega
zakazeniu na otwartej swej powierzchni, co w kottach fermenta-
cyjnych nie moze mie¢ miejsca. Kotly te tatwo zresztg steryli-
zowac para.

Trzeba tez wspomnie¢ i o tem, ze kwas weglowy rurami
usuwa sie z kottéw fermentacyjnych, uwalniajac lokal od zanie-
czyszczenia nim powietrza.

Kotlty fermentacyjne bardzo rozpowszechnity sie w Niem-
czech. Wedlug Fotha, gdyby nie wojna wszechswiatowa, to
w Niemczech bodaj pozostato by teraz bardzo mato gorzeln, ma-
jacych jeszcze kadzie otwarte.

W miare stopniowego usuwania wyzej wspomnianych bra-
kow, kotty fermentacyjne wejda w uzycie i w innych krajach, za-
mieniajac otwarte kadzie drewniane,—podobnie, jak sie to stato
w swoim czasie z drewniang kadzig zacierng, z drewnianym
parnikiem i z drewnianym kubem odpedowym, ktore wszedzie
ustgpity miejsca takimze przyrzadom zelaznym lub miedzianym.

Obecnie jednak w Polsce warunki dla instalacji kottow fer-
mentacyjnych sg niekorzystne wskutek ograniczenia kontyngen-
su i wkutek pracy w gorzelniach bardzo czesto tylko na jeden
zacier.

Z kottami fermentacyjnemi zwigzana jest sprawa zuzytko-
wania kwasu weglowego, wydzielajgcego sie z fermentujgcego za-
cieru i kwestjg prowadzenia tak zwanej bakteriologicznie czystej
fermentacji. Omoéwienie tych tematéw odktadam do czasu po6z-

niejszego.
Inz. K. Hryniewicz.
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O NAWEGLANIU SPIRYTUSU DO CELOW
TECHNICZNYCH.

(Dokonczenie).

Wojna $Swiatowa wykazata, jak wielkie znaczenie mialy te
doswiadczenia. Kraje pozbawione wiasnej ropy naftowej, jak
Niemcy albo Francja, zuzywaty ogromne ilosci spirytusu nawe-
glonego do popedu motoréow spalinowych.

W Niemczech w tym czasie uzywane byly nastepujace mie-
szaniny:

.,.Reichskraftstoff" (50 cz. wag. benzolu. 25 cz. wag. alkoho-
lu, 25 cz. wag. tetralinu), ,,Tetralitbenzol* (61 cz. wag. benzolu,
30 cz. wag. alkoholu, 9 cz. wag. tetralinu), ,,Benzolspiritus”
(70 cz. wag. benzolu, 30 cz. wag. alkoholu).

Badania przeprowadzone w ostatnich latach nad temi mie-
szaninami w poréwnaniu z samym benzolem (Motorbenzol Il1)
przez Hausera, Bestehorna i Ellerbascha wykazaly, ze nadajg
sie one do popedu silnikbw réwnie dobrze, jak i benzol.

Francja rowniez w czasie wojny uzywata do tych celéw
catly szereg réznych mieszanin alkoholu z benzolem Ilub benzy-
ng, z ktérych najwiecej rozpowszechniong byta mieszanina, zna-
na pod nazwg S. A. M., o nastepujacym skitadzie 60 cz. alkoholu
95%, 25 cz. eteru, 14 cz. benzolu, 1 cz, pirydyny.

Szczegolnie wielky ilos¢ patentdw, traktujgcych o otrzyma-
niu spirytusu naweglonego do popedu silnikdéw, zgtoszono
w ostatnich latach. Jako materjat naweglajacy stosuje sie prze-
waznie benzol, eter, acetylen, benzyna, nafta, procz tego doda-
je sie w matych ilosciach aceton, nitrobenzol i t. p.

W patentach tych, jakotez w przeprowadzanych badaniach,
widoczne sa dwa kierunki. Jeden mozna nazwac niemieckim,
uzywa on jako s$rodka naweglajacego gtownie benzolu; drugi
spotykany przewaznie we Francji tworzy kombinacje alkoholu
z benzyna.

Wedtug badan niemieckich alkohol okoto 94% obj. daje
z benzolem w kazdym stosunku mieszaniny jednorodne i wytrzy-
mate na nizkie temperatury, podczas gdy benzyna wymaga bar-
dziej wysoko procentowego, a nawet bezwodnego alkoholu, albo
tez odpowiednich rozpuszczalnikéw, jak eter, aby z alkoholem
data tak jednorodng mieszanine, jak przy uzyciu benzolu.

Badania Denicka wykazaty, ze spirytus o 92,4% wag. zmie-
szany z benzolem w stosunku 20-'80 daje jeszcze w temperatu-
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rze 9,5°C jednorodng mieszanine. Uzycie stabszego spirytusu po-
woduje rozdziat na dwie ciecze. Nastepuje to jednak przy znacz-
niejszym dodatku benzolu, co w praktyce nie ma znaczenia.
Przekroczenie wzajemnej rozpuszczalnosci nastepuje przy uzyciu
spirytusu o 85,7% wag. w temperaturze +9,5°C przy zmieszaniu
70 cz. obj. benzolu z 30 cz. obj. alkoholu. W temperaturze 10,5°C
mieszanina ta jest jeszcze klarowna.

Monopol niemiecki wprowadzit benzol, jako s$rodek skaza-
jacy spirytus dla celow motorowych i to najmniej 20 cz. wag.
na 100 cz. wag. alkoholu. W r. 1924 zmienia to rozporzgdzenie
stosownie do przeprowadzonych doswiadczen i wprowadza naj-
mniej 35 kg benzolu na 100 kg spirytusu. Rok ten obfituje
w Niemczech w caty szereg dorywczych préb, gdzie wiasciciele
ptugébw motorowych, samochodoéw, lub innych maszyn z moto-
rami spalinowemi, tworzg mieszaniny o réznym stosunku ben-
zolu i alkoholu i stosujg do popedu wymienionych silnikow.
Stosunek skiadnikéw waha sie od 20—50% benzolu w miesza-
ninach. Wyniki tych doswiadczen wedlug sprawozdan ekspery-
mentatoréw sg zupetnie zadowalniajgce. Motory benzynowe da-
ja sie przewaznie bez zadnej zmiany do tych mieszanin zasto-
sowac i pracuja z niemi zupetlnie normalnie.

Badania nad mieszaninami alkoholu z benzyng nie daty tak
pomysinych rezultatéw nawet z alkoholem o 95—95% obj. Do-
Swiadczenia Barona i Verleya nad temi mieszaninami daly na-
stepujgce wyniki: 90 cz. benzyny +10 cz. 95—96% obj. alkoholu
nie dajg nigdy zupeilnie jednorodnej mieszaniny. Przy uzyciu je-
dnak alkoholu absolutnego ciata te mieszajg sie ze sobg w kaz-
dym stosunku. Takze i 94% alkohol rozpuszcza benzyne, o ile
jest w ilosci nie wiekszej od 10%. Przy +10°C mieszajg sie kla-
rownie:

90 cz.alkoholu 94% obj. + 10 cz. benzyny
47 " 97% , + 53
3B, ” 98% , + 65 ,

Ostatnia mieszanina nadaje sie wedlug autora dla krajow,
gdzie temperatura nie spada ponizej +10°C. Otrzymanie 98%
alkoholu z technicznego spirytusu 90% uzyskuje sie z tatwoscia
przez destylacje z iloscig réwnag potowie jego wagi octanu po-
tasowego i 10% dodatkiem wyzszego fenolu, np. krezolu.

Badania Constanta i Maryllera nad wchtanianiem wody
przez alkohol i jego mieszaniny stwierdzajg, ze alkohol 95% wag.
jest réwnie hygroskopijny, jak alkohol absolutny. Mieszaniny za$
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jego z benzynag sag bardziej hygroskopijne, dlatego nalezy je prze-
chowywaé¢ w naczyniach szczelnych i o matej pojemnosci, by jak
najmniejszg byla warstwa powietrza ponad niemi. Najtrwalsze
sg mieszaniny zawierajace 30—4U% alkoholu.

Doswiadczenia przeprowadzone w r. 1922 w Beziers nad
otrzymaniem dobrego materjalu pednego z benzyny i alko-
holu absolutnego wykazaty racjonalno$¢ stosowania nastepuja-
cych mieszanin:

90% ciezkiej benzyny + 10% alkoholu bezw.
50% » y + 50%
30% » N + 70%
i daty zupetnie dobre rezultaty przy uzyciu ich do popedu silnikéw.

28 kwietnia 1923 r. wychodzi we Francji ustawa, mocag kto-
rej kazdy importujacy benzyne lub benzol, obowigzany jest naj-
mniej 10% sprowadzonego materjatu ‘zmiesza¢ z réwng objeto-
Scig wysoko procentowego alkoholu (99,5% obj.) i te mieszani-
ne wypusci¢ do sprzedazy. Mieszanina, ta t. zw. ,,Carburant Na-
tional“, ma c. wt. 0,7565 przy 20°C i wartos¢ kaloryczng 8200 Kai.

Dalsze badania przeprowadzone bylty w lecie 1923 r. w Tu-
luzie nad mieszaning 70% alkoholu (99,5% obj.) i 30% benzyny.
Wyniki byty zupeinie zadowalniajgce. Praca motoru przy uzyciu
tej mieszaniny byla normalna, zuzycie za$ materjatéw o 10—! 1%
obj. wyzsze, niz przy uzyciu czystej benzyny.

Mimo ze dotychczasowe proby wykazujg wyzszos¢ benzolu,
jako $rodka naweglajgcego alkohol, w poréwnaniu z benzyna,
wielkie zapotrzebowanie jego w przemysle chemicznym nie poz-
woli zapewne na uzycie w wiekszych ilosciach do tych celow.
Ze wzgledu na to pozwala monopol niemiecki na naweglanie
spirytusu benzyng, jednak po poprzedniem zbadaniu, jakich na-
lezy dodac¢ rozpuszczalnikow dla danego gatunku, azeby otrzy-
mac¢ jednorodng mieszanine, wytrzymalg na nizkie temperatury.
Trudnos¢ uogodlnienia tego polega na tem, ze wilasnosci fizyczne
roznych gatunkéw benzyn handlowych, a wiec takze i rozpusz
czalnos¢ ich w alkoholu o pewnej statej procentowosci, znacz-
nie sie miedzy sobg réznig. Jedynem zdaje sie korzystnem roz-
wigzaniem tego problemu bytoby stosowanie do tych celéw al-
koholu bezwodnego, poniewaz ten z kazdg benzyng i w kazdym
stosunku sie miesza, dajac roztwory jednolite réwniez i w niz-
kich temperaturach. We francuskich patentach z r. 1921 Loriette’a
do tych mieszanin uzyty jest juz alkohol absolutny. Dalej Szwe-

cja uzywa do popedu silnikow jedynie alkoholu bezwodnego, na-
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weglonego 'benzyng. Kierunek ten "w ostatnich czasach coraz
bardziej sie rozszerza i najprawdopodobniej, rozporzgdzajgc ca-
tym szeregiem tanich i prostych metod odwadniania alkoholu,
wyprze stosowanie spirytusu, zawierajgcego wode, do celéw pe-
dzenia silnikéw, a to wskutek matej jego rozpuszczalnosci ben-
zyny.

Posiadanie wilasnej ropy naftowej jest powodem, dlaczego
u nas tg kwestjg zupetlnie sie nie zajmowano. Jezeli jednak wez-
miemy pod uwage, ze w ilosci uzywanych motorow spalinowych
doscigniemy zagranice, to korzystnem by byto czes¢ produkcji
spirytusu zuzywac¢ na tem polu.

Wysoka obecnie cena spirytusu nie pozwolitaby mu na
konkurencje z benzyng. Zagadnienie to rozwiagzaty inne panstwa
przez obnizenie cen spirytusu uzywanego do pedzenia motorow
w tym stosunku, ze uzycie jego wypada taniej, niz innych ma-
terjatéw; i tak w Niemczech do niedawna cena za 100 | spirytu-
su do tych celow wynosita 12 m. zt, a obecnie 15 m. z}., przez
co uzycie go do popedu motoréw po zmieszaniu z benzolem
(35 kg benzolu na 100 kg spirytusu 92,4% wag.) wypada o 30%
taniej, niz uzycie czystego benzolu.

Literatura: Prof. Dr. N. Wender: Die Verwertung des Spiritus fur
technische Zwecke. Wien und Leipzig 1904. D. Siderski: Les usages industriels
de l'alcool. Paris 1903. Zeitschrift fur Spiritusindustrie 1898—1923. Chemisches
Central—Blatt 1898—1923.

Inz. Jozef Trojan.

Z czasopismiennictwa.

W sprawie szkolnictwa zawodowego. W ostatnim numerze czasopisma
»Gorzelnik" znajdujemy obszerne omowienie naszego artykutu w tej sprawie.
Przyjemnie nam, ze poruszenie tej zywotnej sprawy znalazto tak szybki od-
dzwiek. Autor artykutu wyprowadza, jako niezbedng konsekwencje naszych rozu-
mowan, wniosek, zejjMin. W. R. i O. P. winno odrazu szkoty zawodowe postawi¢
na wysokim poziomie, tak, azeby wychowancy tych szkét znalezli zaufanie u wia-
Scicieli. przedsiebiorstw i tg drogg zeby i szkolnictwo zawodowe znalazto popar-
cie przedsiebiorcow. Whniosku tego nie wyprowadzalismy, obawiajac sie, ze w obec-
nym ciezkim momencie dla Skarbu Panstwa byiby on niedostatecznie realny i nie
mogtby znalez¢é dostatecznie wazkiego urzeczywistnienia. Mysli rzucone byty dla-
tego, zeby sprowokowac opinje zainteresowanych szerokich kot do poszukiwania
innych sposobéw zaopatrzenia naszych szkoét zawodowych w powazne pomoce
naukowe i w dostateczny jkontyngens stuchaczéw. Mamy nadzieje, ze wszczeta
dyskusja do znalezienia takich drég doprowadzi.
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Czysto$¢ w piwowarstwie — inz. M. Kiwerski. — Autor podaje do$¢
wyczerpujace zestawienie $rodkéw odkazajacych, stosowanych w piwowarstwie
Najdawniejszym takim Srodkiem jest wapno, najtansze w zastosowaniu prakty-
cznem i dlatego bardzo rozpowszechnione i stosowane w réznych oddziatach bro-
waru. Soda (goracy roztwor 10%) jest niemniej rozpowszechniona. Chlorek wa-
pna (wapno chlorowe) jest réwniez bardzo rozpowszechniony, cho¢ przeciw uzy-
ciu go do wielu celow w browarze niektérzy praktycy oponuja. Chlorek wapna
rozpuszcza sie w ilosci 3,5 kg na beczke, klaruje i $wiezy uzywa do dezynfekcji.
Antiforminal) stosowana od r. 901, dziata energiczniej od chlorku wapna, stosu-
je sie w roztworze najwyzej 5°00 na zimno. W praktyce tansze jestfrozpuszczenie
wapna chlorowego w wodzie, dodanie do roztworu sody i pozostawienie ptynu
do sklarowania sie. Lakier, glin i cynk ulegajg rozktadowi pod wpltywem tego
zwigzku i dlatego nalezy je oden chroni¢. Antifermentyna jest nieco silniej alka-
licznym zwigzkiem o podobnym skiadzie. Siarkowanie przez palenie siarki jest
réwniez silnie rozpowszechnione w zastosowaniu do naczyn zamknietych. Kwas-
ny siarczyn wapniowy?) w wielu wypadkach, gdy potrzebne jest bardziej doktadne
dziatanie, jest lepszy od siarki palonej, stosowany jest w phynie rozcienczonym.
Kwas fluorcwodorowy 50°[0, jako Srodek niezwykle ostry w dziataniu i dzieki te-
mu niedogodny do przechowywania i przewozenia, ma mate zastosowanie. Zna-
cznie dogodniejszy jest fluorek amonowy, sol krystaliczna, dezynfekujgca w ro-
ztworze 0,5—5°)0, uzywany do wielu celow. Kwas krzemofluorowodorowy (opa-
tentowany pod nazwg Montanina) jest 30°o-ym roztworem wodnym tego kwasu,
uzywanym m. in. do dezynfekcji naczyn lakierowanych w roztworze 0,4— 2°/0— za-
leznie od stezenia czas dziatania 24 do 4 godzin. Wreszcie Mikrosol, Antinonni-
na, Antigermina, Carbolineum Afral i Mycelicid uzywane sg w roztworach 2—5°|0
do dezynfekcji np. Scian. Mikrosol zawiera m. in. siarczan miedziowy. Antiger-
mina jest najsilniejszym z tych $rodkéw. Dobrze jest dodawac jg do wapna przy
bieleniu $cian. Dodatek 2—5°0 antigerminy hamuje catkowicie rozwoj drobno-
ustrojéw. Specjalng uwage autor poswieca rowniez formalinie, Srodkowi oddawna
stosowanemu w medycynie, znajdujgcemu sie w handlu réwniez pod nazwami
aldehyd mréwkowy, Formaldehyd, Formatol, Formol, zazwyczaj w roztworze ca
40°0 o c. wt. 1.081. Przykry zapach formaliny w silnem rozcienczeniu znika. Uzy-
wa sie jej do dezynfekcji rur i przewodéw, stosuje sie w roztworze (2’ i pod-
daje rury dziataniu w ciggu doby. Dezynfekcji formalinowej poddaje sie réwniez
kadzie, beczki, $ciany i posadzki.

Z nowszych $rodkéw waznym jest ozon, wytwarzany w specjalnych apara-
tach, majacy silne wiasnosci bakterjobojcze i jednocze$nie w specjalnych warun-
kach regulujacy nawet przebieg fermentacji. Jest on réwniez stosowany do wyja-
fawiania jeczmienia podczas moczenia. W czasie wojny zastosowano wyjatawianie
i dezynfekcje przy pomocy podchlorynu sodowego (antiformina — p. w.) otrzy-
mywanego W prostym aparacie drogg elektrolityczng przez elektrolize 5°|0-go
roztworu soli. Zastosowanie jego jest bardzo obszerne, koszt niski, wygoda duza.

Autor cytuje dalej $rodki dezynfekcyjne, ktore wartosci nie posiadajg, lub

*) podchloryn sodowy, energiczniejsza s6l sodowa tegoz samego kwasu pod-
chlorawego, znajdujgcego sie, jako s6l wapniowa, w chlorku wapna.

2) Autor nazywa go kwasnym dwusiarczanem wapnia. Sadzimy, ze mowa
iest o Ca H2 (S0;i)2, ktéry zastepuje dziatanie SO2.
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pod nowg nazwg zawierajg zwigzki dezynfekcyjne tanie. Sg to: ,,Komet'! (zwykia
soda), ,Liebicin" (tug sodowy), ,,Pasteurina” (fluorek amonowy) i t. p.
Wreszcie ciekawa jest tabelka zastosowania roznych $rodkow:

1. Do kadzi i beczek — wapno, kwasny siarczyn wapniowy, fluorek amo-
nowy, montanina, formalina.

2. Do wezy gumowych — fluorek amonowy, antiformina, montanina, for-
malina.

3. Do przewoddéw surowych — para, goracy roztwor sody, fluorek amono-
wy, antiformina, montanina, formalina.

4. Do naczyn transportowych — siarka, kwasny siarczyn wapniowy.

5. Do dezynfekcji S$cian i posadzek — wapno, chlorek wapna, mikrosol,
antiformina, antinonnina, antigermina.

6. Do oczyszczania powietrza w lokalach piwnicznych — siarka, suchy
chlorek wapna, lampki formalinowe.

Wreszcie autor zwraca uwage, ze przy stosowaniu jednoczes$nie kilku $rod-
kéw odkazajacych nalezy baczy¢, aby one wzajemnie dziatania swego nie niszczy-
ty, co sie moze niedo$wiadczonemu technikowi przytrafic.

(Przemyst Piwowarski 1925, NI, str. 1).

tuuk

0 WYWARZE.

Profesorowie Zuntz i Véltz dokonali nowych badan pozywnosci wywaru
kartoflanego dla bydta*).

Zwykle zwigzkéw organicznych, zawartych w kartoflach, sa pochtania-
ne przez organizm bydia, w tem — 51°0 surowego biatka.

.. Gdy za$ uzywamy do spasania kartofli z sianem, to strawno$¢ ich organi-
cznej substancji obniza sie z 83% do 64”0, w szczeg6lnosci zwraca uwage wielki
spadek strawnosci surowego biatka, przytem nie tylko wydzielane jest niestra-
wione biatko kartofli, ale — i cze$¢ biatka siana, jak pokazuje niniejsza tablica:

Z 25 dz kartofli przyswaja sie

skrobi biatka
a) przy skarmianiu samych kartofli . . 4,98 dz**) + 0,27 dz
b) przy spasaniu razem z sianem trawi sie 36 - 010 ,
A wiec ginie NIestrawionyM........c.ccoooeveieieiiienneieeeeens 1,38 0,37 ,

ijPrzy spasaniu za$ kartoflanego wywaru mamy znacznie lepszy wynik straw-
nosci wymienionych substancji. Nie trzeba tez zapomina¢ o poprzednio znanym
fakcie, ze wywar zawiera wogole wiekszg ilos¢ strawnego biatka, niz go bylo
w zacierze, z ktérego ten wywar pochodzi. To sie thumaczy zdolnoscig komérek
drozdzowych do samodzielnego wytwarzania nowej ilosci biatka, jezeli one majg
w swojem rozporzadzeniu takie substancje azotowe, jak np. amidy stodu lub so-
le amonowe.

Oprécz tego VOltz skonstatowal, ze przy szczegdlnie umiejetnem i staran-
nem karmieniu wywarem, wydajnos¢ krowiego mleka powieksza sie do 2,5 razy.
Zwykle za$ to powiekszenie wydajnosci mleka dosiega — 37°)0

Dla unikniecia ztych skutkéw, spasanie wywaru musi odbywac sie w Swie-
zym i goragcym stanie. Nalezy przy tem dba¢ o czysto$¢ koryta (ztobu) i dostar-

*) Zeitschr. f. Spir. Ind. Na 34, i925 r.
**) dz — oznacza ,,Doppel-Zentner”, co odpowiada kwintalowi (100 kg).
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cza¢ bydlu w tymze czasie dostateczng ilos¢ surowego karmu: siana, stomy i t. p.
Karmienie wywarem i miodzi Ciezarnych zwierzat jest niewskazane.

Takie ujecie z nowego punktu widzenia korzysci osiaganych z gorzelnictwa
zbozowego i kartoflowego wszczete przez Zuntza i Voltza, powstatlo z tego powo-
du, ze niektérzy autorzy zaczeli propagowa¢ wyréb calego potrzebnego kontyn-
gensu spirytusu dla technicznych celéw z drzewa, z tugu sulfitowego na fabry-
kach papieru, z acetylenu i t. p. Rozumie sie, ze w tych wypadkach o strawnym
wywarze nie moze by¢ mowy i to wiasnie przemawia na niekorzy$¢ gorzelni-
ctwa tego rodzaju.

K. H.

SPRRWY GOJPODRRCZE | PRAWNE

STAN PRZEMYStU GORZELNICZEGO W POLSCE.

Powstanie niepodlegtego Panstwa Polskiego musiato silg
rzeczy zmieni¢ wiele w ukladzie stosunkdéw gospodarczych ziem
polskich. Fakt ten przyja¢ musimy bez zastrzezen, a dazeniem
naszem musi by¢ niewatpliwie jaknajlepsze przystosowanie sie
do zmienionych warunkéw, majgc na oku naczelng wytyczna, ze
utrwalenie bytu niepodlegtego naszego panstwa zalezy od jak
najrychlejszego utozenia sie naszych stosunkéw ekonomicznych
i ze jedno$¢ polityczna wymaga nieodzownie jaknajrychlejszego
stworzenia samodzielnej, mozliwie samowystarczalnej jednostkKi
gospodarczej, obejmujacej catos¢ tak bogatych ziem naszych.

W tworzeniu sje tej jednosci gospodarczej naszego parstwa
wieksza czes$¢ gatezi przemystu i gospodarstwa narodowego bar-
dzo zyskuje, pewne jednak gatezie musza sitg rzeczy poniesc
ofiary na rzecz catosci.

Do takich gatezi przemystu nalezy niewatpliwie przemyst
gorzelniczy. Przemyst ten, wytgcznie niemal rolniczy, byt szcze-
golnie pielegnowany u nas przez panstwa zaborcze. Ziemie pol-
skie z dawien dawna produkowaty spirytus ponad potrzeby swej
ludnosci, eksportujgc nadwyzke gtownie do innych dzielnic panstw
zaborczych. | tak przed wojng Polska produkowata okoto 2 700.000
hl spirytusu, a wiec ilos¢ niemal réwng z najwiekszymi po Rosji
producentami spirytusu t. j. Niemcami i Francjg, ktére to panstwa
produkowaty okoto 3.000.000 hl spirytusu. Wartos$¢ naszej pro-
dukcji spirytusu wynosita okoto 110,000.000 zt., z czego wywozo-
no rocznie poza granice ziem polskich za sume okoto 85.000.000
zt. a poza granice panstw zaborczych za okoto 12.000.000 zt.
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Nie dziw, ze w tych warunkach tak rozpowszechnionego i prawie
nieograniczonego zbytu przemyst gorzelniczy na ziemiach polskich
rozwijat sie nader szczesliwie, ze gorzelnie szczegodlnie w b. Kon-
gresdéwce przedstawialy warsztaty pracy stojace bardzo wysoko
pod wzgledem technicznym, ze oddawaty rolnictwu nader cenne
ustugi i podnosity nasza kulture rolna.

Z cyfr tych jasno wynika, ze ziemie polskie produkowaty
przed wojng jedynie okoto 30% spirytusu na wiasne potrzeby,
zas okoto 70% na zbyt na rynkach obcych, ktére z chwilg pow-
stania Panstwa Polskiego sitg rzeczy odpas¢ musiaty i odpadty.
Tu jednak podkresli¢ musze, ze rynki zbytu dla tak rozlegtej pro-
dukcji spirytusu ziem polskich bytyby i tak z biegiem czasu od-
padty juz skutkiem rozwijajgcego sie przemystu gorzelniczego
panstw zaborczych, a w stosunkach wojennych wskutek prohibi-
cji rosyjskiej, powojennego zmniejszenia sie spozycia i t. d-

Zasadniczy ten fakt zbyt wielkiej rozbudowy polskiego prze-
mystu gorzelniczego w stosunku do jego rynkéw zbytu nie byt
zrazu w panstwie polskiem widoczny. Straszne zniszczenia wo-
jenne, ktore przeszty przez ziemie polskie, zaciemnity obraz,
i w pierwszych kampanjach gorzelniczych Polska produkowata
jedynie w granicach swych potrzeb, nawet z pewnym niedobo-
rem. Dopiero w miare postepu odbudowy gorzelnictwa rolnicze-
go stosunki sie zmieniaty i juz z kampanji 1922/23 pozostato
jeszcze z dniem 1 stycznia 1924 r. okoto 31.000 hl, podobnie
z kampanji 1923/24, mimo zmiejszonej produkcji i wzmozonego
zbytu przed wprowadzeniem Monopolu Spirytusowego, pozostaty
z dniem 1 stycznia 1925 r. powazne ilosci nierozprzedanych do
dzi$ zapasow.

W tych warunkach ustawa o monopolu spirytusowym uchwa-
lona przez Sejm w dn. 3! lipca 1924 r., a wprowadzona w zycie
dnia I-go stycznia 1925 r., wprowadzita zasadnicze zmiany
w uksztattowaniu sie stosunkoéw przemystu gorzelniczego.

Sejm i Rzad, zdajgc sobie sprawe z najgorszych skutkéw ja-
kie nieuregulowanie produkcji i chaos na rynku spirytusowym
sprowadzi¢ musiaty, przeprowadzit w ustawie obok przepisoéw
dotyczacych samego monopolu réwniez przepisy regulujace pro-
dukcje. Ustawa wprowadza przedewszystkiem moznos¢ wytwarza-
nia spirytusu jedynie w granicach prawa odpedu przyczem okres-
lono granice produkcji gorzelni przemystowych i gorzelni rolni-
czych. chcac widzie¢ te ostatnie, jako drobne zaktady przemystu
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rolnego, rozrzucone iaknajszerzej po catej Polsce, przedewszyst-
kiem na ziemiach lekkich.

Ustawa dalej zapewnia prace wszystkim istniejacym i odbu-
dowac sie majacym po zniszczeniach wojennych “gorzelniom na
rownym i sprawiedliwym rozdziale produkcji w stosunku do zew-
netrznego zapotrzebowania Monopolu i na zapewnieniu zysku
w postaci karmy dla inwentarza.

Nie mozna powiedzie¢, by powyzsze, gwarancje ze tak po-
wiem —bytu przemystu gorzelniczego, byty dostateczne, gdyz przez
objecie przez Dyrekcje Monopolu jedynie tylko zagospodarowa-
nia spirytusu wewnetrznego —zrzucono na przemyst cate ryzyko
stratnego i nieoptacalnego dzi$ wywozu, bez zwracania jakichkol-
wiek premji i bonifikaty za poniesione straty; powtére zysk go-
rzelni, ktéory ona ma otrzyma¢ z wywaru moze by¢ obliczany
zbyt dowolnie i dla idealnego, nie rzeczywistego typu, co w kon-
sekwencji praktycznej redukuje ten zysk do minimum, a czesto
wobec przymusu produkcji naraza nawet gorzelnie na straty.

Dodatnie skutki uregulowania produkcji ustawg monopolo-
wg uzewnetrznityby sie daleko silniej, gdyby nie zbyt ograniczo-
ne spozycie spirytusu. Jezeii analizujemy cyfry dzisiejszego zby-
tu spirytusu, to musimy dojs¢ do przekonania, ze okreslone przez
DPMS zapotrzebowanie spirytusu w wysokosci 600.000 hl odpo-
wiada mniej wiecej $redniemu powojennemu spozyciu wewnetrz-
nemu Polski. W szczegdlnosci spozywa sie u nas $rednio:

w napojach spirytusowych okoto...........cccoiiiiinnnn » 500.000 hl

na cele techniczne i przemystowe...........cocooiiiiiinnn. 100.000 hl
razem 600.000 hl

Prawda, ze cyfrata, odpowiadajgca mniej wiecej 2 litrom na gto-
we ludnosci, jest zbyt niska, i ze niewatpliwie spozywa sie w Polsce
daleko wieksze ilosci w drodze nielegalnej, na razie jednak cyfry
te sg miarodajne.

Przy tak okreslonem zapotrzebowaniu wewnetrznem, dosto-
sowana do niego w mysl przepiséw ustawy o monopolu spirytu-
sowym produkcja poszczegolnych gorzeln, ograniczajgca sie sitg
rzeczy do kontyngentu zakupu (bo o eksporcie w warunkach,
ktore nizej podaje, w wiekszym zakresie mowy by¢ nie moze)
przedstawiac¢ sie bedzie w kampanji 1925/26 nastepujgco:

patrz tablica 1 i II.
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Wojewodztwo

Warszawskie
Kieleckie

Lubelskie

todzkie

Biatostockie (kongres.)

b. Kongresowka

Biatostockie (kresy)
Nowogrodzkie
Poleskie
Wilenskie
Wotynskie
Kresy
Poznafskie
Pomorskie

b. dz. pruska
Krakowskie
Lwowskie

Stanistawowskie
Tarnopolskie

Matopolska
Slask

Cata Polska
*) Dane DPMS.

Prawo odpedu i

TABLICA

kontyngent zakupu na kampanje 1925[26*).

Ilos¢ gorzeld, roln.

bez
oddziat,
rekt.

70
43
87
58
18

276
12

24

449
185

634

50
131
27
46

254
42

1230

z
oddz.
rektyf.

13

2
15
10

45

16
15
37

93

160

Razem

[ee}

3

102
68
18

321

12
12

oo & oo

44

450
185

635

55
167
42
83

347
43
1390

Prawo odpedu Kontyngent
Ogétem Przec.  Ogofem  Przec.
79458 957 35315 425
45758 915 20558 411
104902 1028 45868 450
65037 956 28918 425
18947 1052 8241 462
314102 991 138900 434
13800 1150 5892 491
13835 1153 5905 492
8388 1048 3653 457
3383 846 1550 387
9822 1227 3074 384
49223 1084 20074 442
391100 869 177974 395
134301 726 64162 347
525401 391 242136 371
29682 540 15592 284
118863 712 57114 342
28202 671 13786 328
65574 790 30598 369
242321 670 117085 330
23878 555 13418 289>
1154980 821 530583 373

Prze¢.

przeciw.
prod.

1674

979
1638
1637
1471

1415

1471
1114
1106

905
1440

1207

1090
850

'm70

525
879
620
952

744

950
1057

Kont.

Prze¢.

1925/26 prod.

stanowiw Kam.

0/°

26
a
27
30
34

31

33
44
41
42
26

37

36
40

38

56
52
53
38

49

30
37

1924/25

749
645
612
716
759

696

759
498
505
410
708

576

542
430

501

208
378
441
554
j95
371
507

Kontyn.
1925/26

stanowi
%

56
63
73
59
60

62

64
98
90
94
54

79

73
75

74

136
90
90
66

95

7
77
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TABLICA LI

Kalkulacja rentownosci gorzelni w kampanji 1925—1926

Biorgc pod uwage kalkulacje DPMS z kampanji 1924/25 kosz-
ty produkcji gorzeln o wypedzie 7C0 hl i 400 hl przedstawiac sie
beda nastepujaco w stosunku rocznym:

Gorzelnia

400 hl 700 hl
Gorzelany 2.200 zt. 2.200 zi.
Administracja rolna 735 725
Amortyzacja, remont 5470 5470
Ubezpieczenia 420 420
Smary i Swiatto 200 150
Robocizna 2.100 2.000
Opat 4.860 2780
Odstawa spirytusu 500 300 ,
Oprocentowanie kap. obr. 490 390 ,
Podatki 1500 , 1.180
Ziemniaki 22.260 12.720
Jeczmien 3.200 1.800
Ubytki magazynowe 435 305
Koszty produkgcji 44.370 zt. 30.450 zt.

na litr 100% 63 gr. 40 73 gr. 50
Monopol zwraca po 63.40 zi. 44370 zi 28.400 zt.
na 63 gr. 40 +12% 71 gr.

Strata 2.050

Jezeli gorzelnia wyprodukuje 40! hl. to otrzy-
ma dodatek 8% czyli cene za litr 100% 68.47 qgr.

Ogodtem 27.456 zt. 47
Czyli poniesie strate. - - = = 3.006 53
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Z tablicy pierwszej widzimy, ze produkcja kampanji 1925/26
wynosi zaledwie 37% przedwojennej produkcji istniejgcych go-
rzelh, a w stosunku do produkcji ubiegtej kampanji 77%, czyli, ze
produkcja ta i tak wyjatkowo niska, bo wynoszgca zaledwie 650.000
hl odnosnie do gorzelni rolniczych zmniejszy sie jeszcze o 23%.
Niektore wojewoddztwa szczegoOlnie b. Kongresdwki sg najbardziej
sciesnione i tak np. w wojewodztwie Warszawskiem produkcja
obecnej kampanji wyniesie zaledwie 26% produkcji przedwojennej
a 56% produkcji ostatniej kampanji. Najnizszg przecietng pro-
dukcje wykazujg gorzelnie w wojewoddztwie Krakowskiem (28 hl),
na Slasku (289 hl)) dalej w wojewddztwach wschodnio-matopol-
skich i na Pomorzu. Przecietna produkcja gorzelni wyniesie
w biezgcej kampanji okoto 373 hl, a wyeliminowujgc wojewoddz-
two Krakowskie i Slaskie, jako najmniej miarodajne, przecietna
produkcja w reszcie wojewoOdztw wyniesie okoto 400 hl. Zbyt
niska produkcja poszczegolnych gorzeln, nie odpowiadajaca ich
potrzebom gospodarczym, oto pierwsza konsekwencja réwnomier-
nego rozdziatu zbyt niskiego zapotrzebowania monopolowego
spirytusu.

Niestety, ustawa o monopolu spirytusowym nie uwzglednita
mozliwosci tak niskiej produkcji poszczeg6lnych gorzeln. Twor-
cy ustawy przypuszczali, ze przecietny odped i faktyczna pro-
dukcja gorzelni wynosi¢ bedzie okoto 700 hl i dlatego ustawa
przewiduje obliczanie monopolowej ceny nabycia dla idealnego
typu 700 hl gorzelni, stosujgc przy tak obliczonej cenie potrg-
cenia dla produkcji wyzszej jako tanszej, za$ dodatki dla pro-
dukcji nizszej, jako, sitg rzeczy, drozszej Dodatki te jednak
i potrgcenia ustalone w artykule 11-ym ustawy bynajmniej nie
odpowiadajg stosunkowi rozpiecia kosztow produkcji, ale zostaty
dos¢ dowolnie ustanowione, przyczem stawki dodatkdw sa zbyt
niskie i miaty w mysl ustawodawcy dziata¢ prohibicyjnie przeciw
zbyt niskiej produkcji, jako ekonomicznie nieracjonalnej. Niestety
stosunki faktyczne doprowadzity przemyst do tej nieracjonalnosci,
a konsekwencje musi sam przemyst ponosi¢. Ponizej umiesz-
czona tablica Nr- 2 skladnikéw kosztow produkcji gorzelni 700 hl
z jednej, i gorzelni 400 hl z drugiej strony, obliczonych wedtug
kalkulacji kosztow DPMS na kampanje 1924/25, wykazuje, ze go-
rzelnia 400 hl musi przy dzisiejszym systemie obliczania mono-
polowej ceny nabycia, ponie$s¢ strate okoto 7% ogoétu kosztow
produkcji w wypadku, gdy otrzyma szcze$liwie kontyngent za-
kupu nie wyzszy od 400 hl, za$ ponad 10% w miare gdy kon-
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tyngent przekroczy 401 hl. Z doswiadczenn monopolu rosyjskiego
wiemy, ze w procentach powyzszych kryje sie warto$¢ finansowa
otrzymywanego z gorzelni obok spirytusu wywaru, a uwzglednia-
jac to przyjs¢ musimy do przekonania, ze trudno dzi§ moéwic
o rentownosci gorzelni, tembardziej, ze kalkulacje monopolowej
ceny nabycia nie uwzgledniajg oprocentowania kapitatu zaktado-
wego, ze czynniki rzgdowe zastosowujg zbyt wielkg powsciagli-
wos¢ w obliczaniu kosztow produkcji, jednostronnie je ustana-
wiajgc i nie bojgc sie nieotrzymania kontyngentu wobec istnie-
jacego ustawowego przymusu produkcji (dos¢ przytoczy¢ zeszio-
roczne obliczenie ptac technikdéw gorzelniczych), ze w konhcu zysk
jaki moégtby gorzelnik otrzymac¢ w postaci wywaru, niknie wobec
zbyt niskich dodatkéw, przewidzianych art. 11 ustawy monopolowej.

Konsekwencje tego stanu sg jaknajgorsze. Z jednej strony
calty przemyst zawist od taski lub nietaski Rzadu, co wywoty-
wacé musi stan niepewnosci, najbardziej niepozadanej w przemys-
le. Z drugiej strony ujemna rentowno$¢ przedsiebiorstwa i nakia
danie nan dodatkowych ciezaréw, (jak np. obowigzek zaprowadze-
nia zegarow na koszt witasciciela, co w panstwach zaborczych
dziato sie z regulty kosztem rzadu) wprowadza w swych skutkach
nieodpowiednie utrzymywanie i odnawianie urzgdzen technicz-
nych gorzelni, na co po zniszczeniach wojennych przedewszy-
stkiem zwr6ci¢ powinniSmy uwage, a dalej ograniczenie wszel-
kich wydatkéw ztaczonych z gorzelnia, co znowu odbi¢ sie mu-
si na ptacach kierownika tejze i niemoznosci ewentualnego jej
podwyzszenia w stosunku do rzeczywistych potrzeb wsréd dzi-
siejszej drozyzny.

Stan zatem przemystu gorzelniczego w dzisiejszej chwili
jest nienajlepszy. Nie mozna sie dziwi¢, ze w tych warunkach
przemyst, szczego6lnie gorzelni rolniczych, nie spetnia w petni swe-
go gospodarczego zadania, nie moze dostarcza¢ paszy zimowej
dla bydta w dostatecznej ilosci, a co za tem idzie, obornika dla
gospodarstw rolnych i w bardzo tylko drobnej mierze przyczy-
nia¢ sie moze do podnoszenia kultury rolnej naszych gospodarstw.
A jednak rgk opuszcza¢ nie mozemy, zadania przemystu gorzel-
niczego, szczego6lnie w naszym kraju rolniczym o przewadze ziem
lekkich, sg tak wazne i donioste, ze musimy znales¢ srodki za-
radcze.

Srodkéw tych szukaé nalezy w nastepujacych kierunkach:

. Przedewszystkiem dazy¢ musimy do wzmozenia produk-

cji, co osiggnac sie da przez podniesienie sprawnosci na-
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szej kontroli skarbowej, skuteczne tepienie tajnego go-
rzelnictwa i nielegalnego przemytnictwa spirytusu. Sta-
tystyka spozycia spirytusu w wojewodztwach granicza-
cych gtébwnie z Rumunjg i z Lotwag wskazuje, ze prze-
mytnictwo zabija niemal w zupeinosci spozycie spirytu-
su legalnego; to samo dotyczy tajnego gorzelnictwa, ktore
rozpanoszyto sie wprost, szczegolnie na kresach wschod-
nich. Drugim srodkiem wzmozenia produkcji jest rozszerze-
nie zbytu spirytusu na cele techniczne, przemystowe, opa-
towe, oswietleniowe it.p. Powstaty niedawno Komitet
Propagandy zbytu tego spirytusu niewatpliwie wykaze
wkrotce rezultaty swej pracy, tembardziej, ze Polska, po-
za zachodnig dzielnicg, jest krajem wprost dziewiczym
w tym wzgledzie.

Trzecim wreszcie $rodkiem wzmozenia produkciji jest
rozwijanie eksportu spirytusu. Eksport spirytusu w warun-
kach powojennych, gdy ogolnie obnizyto sie spozycie
trunkow alkoholowych i gdy wszystkie niemal europej-
skie panstwa oraz Stany Zjednoczone Ameryki Poéinoc-
nej wyrzucajg nazewnatrz wielkie ilosci nadwyzek swego
spirytusu, jest absolutnie nieoptacalny. Dzisiejsza cena
na rynku zagranicznym, wynoszgca okoto 15 gid. hol. lo-
co port zagraniczny, nie pokrywa bezwzglednie kosztow
produkcji najwiekszych gorzelni przemystowych panstw
zachodnich, a c6z dopiero naszych matych warsztatow
rolnych, ktérych towar musi ponie$¢ jeszcze koszt prze-
wozu do portéw zagranicznych. W tych warunkach cena
surowca loco gorzelnia ukiada sie na 10 do 14 groszy
za litr, zaleznie od ceny i odlegtosci przewozu. A jed-
nak eksportowa¢ powinnismy, nakazuje nam to dazenie
do czynnego bilansu handlowego i ptatniczego parstwa,
a nastepnie koniecznos$¢ wyrzucenia nadwyzek produkcji
poza granice, by oczysci¢ magazyny przed nowag kampanja.
Poza wzmozeniem produkcji przemyst dazy¢ musi do
podniesienia swej sprawnosci technicznej i przerobu w
gorzelni, tak, by przez prace swa ponad przecietng, kto-
rej koszt zwraca DPMS w monopolowej cenie nabycia,
zarobi¢ wiecej. Ten wyzszy zarobek jest do osiggniecia
w drodze przerabiania wysoko-skrobiowych ziemniakéw,
a nastepnie przez najwyzsze w dodatki ponad norme
przecietng przyjeta dla obliczenia monopolowej ceny.
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By jednak te sprawnosc¢ osiggng¢, nietylko musimy kultywo-
wac urzgdzenia kontroli technicznej, ale musi by¢ tez prze-
mystowi przez czynniki rzadowe umozliwione dokonanie
koniecznych inwestycji w zakresie urzadzen gorzelniczych.

I1l. Dalszym s$rodkiem zaradczym bytoby wyzyskiwanie urza-
dzen gorzelniczych do uruchomienia innych gatezi prze-
mystu rolnego do przerobu ziemniakéw, niemogacych by¢
przetworzonemi na spirytus, na najodpowiedniejszg pa-
sze dla bydta. W tym wzgledzie wdzieczne zadanie bedg
miaty nasze instytucje naukowe, dajac przemystowi uzy-
teczne i celowe wskazania.

IV. W koncu umozliwi¢ sie musi kierownikom gorzelni jak-
najrychlejsze przystosowanie sie do zmian zasztych w wa-
runkach przemystu gorzelniczego i dgzy¢ musimy do te-
go, by ci kierownicy staneli nie tylko na wysokosci za-
dania swego, ale tez mogli spetnia¢ dodatkowe funkcje
w gospodarstwie rolnem i w ten sposéb polepszy¢ swo-
je warunki przy pozostaniu na swym stanowisku.

Oto zarys pracy ktory czeka przemyst gorzelniczy, by stan
dzisiejszy mogt sie poprawi¢. Niewatpliwie potrafi on przy coraz
bardziej rozwijajacem sie zrozumieniu przez wiadze trudnosci
dzisiejsze przezwyciezy¢ i zaja¢ w jednosci gospodarczej ziem
polskich nalezne i trwate stanowisko.

Bronistaw Watukieulicz
Warszawa, dnia 8 wrze$nia 1925 r.

WYCIAG Z USTAWY Z D. 20 LIPCA 1925 R.

Rrt. 5. W listopadzie kazdego roku ustala Minister Skarbu po wystucha-
niu Panstwowej Rady Spirytusowej podstawowg cene monopolowg za spirytus>
ktéry bedzie dostarczony do Dyrekcji Panstwowego Monopolu Spirytusowego
w ciggu biezacej kampanji.

K. H.

Nowelizacja ustawy przemystowej. W Dzienniku Ustaw Nr. 70 ogto-
szona zostata nowela do ustawy o podatku przemystowym — z dn. 15 lipca r. b-
Podstawg jest, jak wiadomo, ustawa z dn. 14/V 1923, ktéra jednak po ustabilizo-
waniu waluty jest niewatpliwym anachronizmem. Najwazniejszg zmiang noweli
jest zniesienie opodatkowania t. zw. ,,obrotdw wewnetrznych” oraz wylaczenie
z pod pojecia obrotu udowodnionych kosztéw przewozu i ubezpieczenia towaru,
zwrotéw, bonifikacji, wreszcie zwolnienie zupetne od podatku obrotowego w za-
kresie tranzakcji eksportowych. Zmienione réwniez zostaly stawki procentowe
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podatku przemystowego. Obnizono wiec podatek z 2 do 1% od obrotéw w przed,
siebiorstwach przemystowych, wydobywajacych lub przetwarzajagcych surowce, al-
bo tez takie potfabrykaty, ktdre wytworzone zostaty przez przedsiebiorstwa prze-
mystowe. Do p&t procentu obnizono stawke podatkowa od obrotéw przy sprze-
dazy hurtowej artykutéw pierwszej potrzeby oraz surowcéw dla rolnictwa lub
przemystu; do 1% od obrotéw przedsiebiorstw prowadzacych detaliczng sprzedaz
artykutow pierwszej potrzeby.

Podatkowi podlegajg: przedsiebiorstwa handlowe, przemystowe i inne na
zysk obliczone, oraz zajecia przemystowe i wolne samodzielne zajecia zawodowe
(lekarze, adwokaci i t. d.). Podatkowi nie podlegaja: gospodarstwa rolne i lesne
W najszerszem pojeciu; sprzedaz i dostawa wytworéw wiasnego lub dzierzawio-
nego gospodarstwa rolnego lub lesnego, dokonana bez prowadzenia specjalnych
w tym celu urzadzen; eksploatowanie na wikasne potrzeby i na wiasnych lub
dzierzawionych gruntach poktadéw torfu, piasku, wapniaka i t. d.; miyny i tarta-
ki zaspakajajace potrzeby wiasciciela lub dzierzawcy gruntu, na ktérych sie znaj-
duja. Zauwazy¢ jednak wypada, ze podatkowi podlegaja: gorzelnie, browary, kroch-
malnie, cukrownie, destylarnie drzewa i t. d., przemystowe mleczarstwo, ogrod-
nictwo, sadownictwo, rybotéwstwo; wyreby lesne typu przemystowego. Od podat-
ku obrotowego sg zwolnione: przedsiebiorstwa prowadzone przez Panstwo, pan-
stwowe koleje zelazne, przedsiebiorstwa uzytecznosci publicznej, kasy pomocy,
zwigzki pracownicze, zakiady naukowe, wychowawcze i kulturalno-o$wiatowe, te-
atry panstwowe i komunalne, widowiska, zabawy, kiermasze i t. p. urzadzane
w celach filantropijnych i o$wiatowo-kulturalnych, przemyst ludowy i rzemiosto
wykonywane ubocznie bez obcych sit pomocniczych, roboty i dostawy nieprzekra-
'czajace dwuch tysiecy ziotych rocznie, drobne pokoje umeblowane i stotownie,
operacje kredytu dtugoterminowego, tranzakcje eksportowe oraz obrotu uszla-
chetniajgcego czynnego. Obok podatku obrotowego — podatek przemystowy prze-
widuje tez Swiadectwa przemystowe. Handel wedrowny, wydawnictwa, komiwoja-
zerowie oraz drobne rzemiosta opfacaja podatek tylko w formie $wiadectw prze-
mystowych; wolne zajecia zawodowe — tylko w formie podatku od obrotu.

tz.

Najblizsza rewizja taryfy celnej zacza¢ sie ma w pierwszych dniach
pazdziernika r. b. Celem jej bedzie przedewszystkiem dostosowanie wysokosci
stawek do zmienionych warunkéw zycia gospodarczego. Organizacje przemystowe
opracowaty juz prawie catkowicie dezyderaty w powyzszym zakresie, uwzglednia-
jac przedewszystkiem potrzeby tych gatezi przemystu, ktérym przezywany kryzys
przemystowy najbardziej zaszkodzit. Niezaleznie od doraznej rewizji taryfy cel-
nej, prowadzone sg prace przygotowawcze ku budowie nowej taryfy. Poczgtkowy
projekt jest juz opracowany i opiera sie¢ na wzorze salcburskim. Poniewaz opra-
cowanie i opublikowanie nowej taryfy celnej jest sprawg przynajmniej kilkunastu
miesiecy — jesli nie kilku lat — wiec tez do najblizszej rewizji dotychczas obo-
wigzujacej taryfy celnej sfery przemystowe przyktadajg wielkg wage.

tz.
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Produkcja przemystu piwowarskiego wedtug obliczen Zwiazku Prze-
mystu Piwowarskiego i Stodowego w Rzeczypospolitej Polskiej zmniejsza sie,
cho¢ nieznacznie, jednak stale z roku na rok:

w roku 1913 produkowato browaréw 500 wytwarzajgc milj. hektolitréw 8.

. o 1919 N " 256 . N N 2,3
. o 1920 N N 250 " N " 19
. o 1921 N " 248 " » N 2,1
- 1922 ,, " 248 " N N 2,4
» o, 1923 N " 247 » " ” 13
S 1924 N N 243 N W R 119
N 1925 N " 243

Z 500 browaréw pracujacych przed wojng, czynna jest zaledwie potowa.
Obok zniszczenia wojennego przyczynit sie do tego stanu ogélny kryzys gospodar-
czy. Cze$¢ browaréw zlikwidowano, niektore poczety sie taczy¢ po kilka. Obecnie
pracujace browary zatrudniajg ok. 6.000 robotnikéw, gdy przed wojng w przemysle
tym pracowato ok. 15.000. Obecna produkcja wynosi ok. 15% zdolnosci wytwor-
czej, przemyst piwowarski wiec ma przed sobg szerokie mozliwosci.

Obok produkcji wiasnej, Polska konsumuje tez pewne ilosci piwa importo-
wego, przewaznie czeskiego oraz porteru angielskiego. Wywozimy niewielkie
ilosci piwa do Niemiec oraz do Chin i Indji, gdzie piwo ,,Grodziskie" uwazane
jest za Srodek leczniczy. Procz piwa — wywozimy z Polski chmiel i stéd. Ten
ostatni artykut mogtby odegra¢ nawet powazne znaczenie, gdyby stodownie pol-
skie mogly wyzyska¢ catkowitg swa sprawno$¢, to jest ok. 8.000 wagondw ro-
cznie. Przy spozyciu wewnetrznem trzech tysiecy wagonéw daje to powazng li-
czbe 5.000 wagonéw stodu na eksport.

tz.

V-te Targi Wschodnie otwarte zostaty dn. 5 wrzesnia r. b. we Lwowie.
Naogét Targi uwaza¢ mozna za udane, aczkolwiek niektore gatezie przemystu
nie wziety w nich prawie zupetnie udziatu. Miedzy innemi, przemyst chemiczny
reprezentowany byt bardzo stabo, co jest zreszta zrozumiate z uwagi na nieeks-
portowy charakter tej dziedziny wytworczosci. Przemyst gorzelniczy réwniez nie
wzigt udzialu w Targach prawie zupetnie, chociaz mozliwosci eksportowe na
wschod w tej dziedzinie niewatpliwie istniejg. Zwracat uwage udziat w Targach
Rosji Sowieckiej, ktorej eksponaty zreszta — poza licznym sztabem funkcjonar-
juszy, a zwiaszcza funkcjonarjuszek — przedstawiaty sie bardziej, niz skromnie.

tz.

Minister Skarbu rozporzadzeniem z dnia 3-go wrzesnia 1925 r. ustalit opta-
ty skarbowe od spirytusu wyprodukowanego wewnatrz Panstwa, tudziez przywo-
zonego z zagranicy w nastepujacych wysokosciach:

Optate skarbowg tacznie z udziatem zwigzkéw komunalnych i samorzadu
wojewodzkiego od jednego hektolitra spirytusu 100% ustala sie w wysokosci:

a) od spirytusu wyrobionego w kraju - _ _ _ 430 zh

b) od spirytusu i przetworéw spirytusowych, przywozonych z zagranicy

oraz z obszaréw, na ktére ustawa o monopolu spirytusowym sie nie
rOZCigga.....ccoooveeiiirieianns 670 zt
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Powyzsze rozporzadzenie stato sie obowigzujgcem z dn. 1-ym wrze$nia
1925 roku.

(D. U. R. P. Ng 90 z dn. 5. IX 25 poz. 636).

KURSA PRZETWORSTWA OWOCOW | WARZYW.

W czasie od 18 do 28 wrzesnia b. r., odbyt sie w Warszawie kurs Prze-
tworstwa Owocow i Warzyw, zorganizowany przez Koto Mitosnikéw Ogrodnictwa
przy Towarzystwie Ogrodniczym Warszawskim. Kierownictwo techniczne kurséw
spoczywato w rekach p. S. Higerssbergerowny, za$ naukowe i badan praktycznych
objeli pp. prof.: W. lwanowski, kierownik Zaktadu Technologji Fermentacji Polit.
Warszawskiej i A. Wering, profesor Panstwowej Szkoty Ogrodnictwa przy wspot-
udziale swoich asystentow.

Wyktady i éwiczenia praktyczne odbywaty sie czeSciowo w Politechnice, czes-
ciowo w Panstwowej szkole ogrodniczej.

Program kursu obejmowat: wstep teoretyczny, 6 godz. teorji i praktyki wy-
robu win, 4 godz. Kiszenia, 4 godz. przygotowywania syropu i galaret, 4 godz. fa-
brykacji marmolady, 4 godz. o konserwach owocowych, 4 godz. o jamie, 4 godz.
konserw warzywnych i8 godz. suszarnictwa.

Do rozporzadzenia stuchaczéw byta doswiadczalna winiarnia Zakt. Tech-
nologji Fermentacji z odpowiedniemi urzadzeniami, do przerobu owocéw na wino,
jak réwniez instalacje do wyrobu konserw, dopetnione nowemi maszynami, zaku-
pionemi specjalnie dla kursu przez Koto Mitosnikow Ogrodnictwa. W Panstw.
Szkole Ogrodnictwa odbywaly sie ¢wiczenia z suszarnictwa i zapoznanie sie z ma-
szynami, przygotowujgcemi owoc w tym celu.

Stuchacze i stuchaczki w ilosci okoto 40 osdb z wielkiem zainteresowaniem
zaznajamiali sie z zasadami przetwodrstwa owocOw i warzyw, ktore stanowi tak
ciekawg i interesowng gataz przemystu, niestety u nas zupetnie zaniedbana.

Tad. Winnicki.
Zaktad Technologji Fermentacji
‘Politechniki Warszawskiej

ZBLISKR i ZDRLEKR

PYTANIA i ODPOWIEDZI.
PYTANIA.

Pytanie 13. Prosze o nadestanie mi szczeg6towych wskazéwek dla naj-
praktyczniejszego przemywania olejow fuzlowych.
F. L.
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ODPOWIEDZI.

Odpowiedz 1 na pyt. 13. Najprzdéd spirytus fuzlowy przemywa sie woda.
W tym celu dodaje sie do niego wode, miesza sie i pozostawia ptyn w spokoju
przez kilka dni. Olejki zbiorg sie warstwg u goéry, a woda z rozpuszczonym w niej
alkoholem etylowym — na dole.

Dolng wodna cze$é, zawierajacag czasami sporo alkoholu etylowego, uwaza-
my za lll gatunek, zlewamy do osobnego zbiornika i dolewamy jg do kuba przy
destylacji trzecich gatunkow®).

Warstwe za$ gorng, fuzlowa, traktujemy nasyconym roztworem soli kuchen-
nej w ciggu kilku godzin. Po tej operacji roztwor stony (dolna warstwa) spusz-
czamy do kanatu, a przemyte fuzle (gérna warstwa) uwazamy teraz za towar
gotowy.

Roztwoér soli robi sie albo w miedzianym polewanym kociotku, albo
w drewnianem naczyniu. Zelazo, wskutek dziatania roztworu solnego, szybko
rdzewieje.

K. H.

SPRAWY ZWI1EZKCJ

ZARZAD GLOWNY

Dnia 11 pazdziernika r. b. odbyty sie posiedzenia Rady Gt6-
wnej i Zarzadu Giéwnego Zwigzku, na ktérych rozpatrzono szcze-
gotowo uchwaly zapadite podczas Il-go Zjazdu Technikéw Go-
rzelniczych Polskich w Poznaniu i przekazano ich zatatwienie
i wprowadzenie w zycie Zarzadowi Glownemu, uzupeiniajac je
uchwatg, aby w obecnej chwili, kiedy wytonita sie koncepcja: uzy-
skania pozyczki zagranicznej dla Panstwa pod zastaw monopolu
spirytusowego, ewentualnie jego wydzierzawienia, Zarzad Gtowny
poczynit odpowiednie kroki dla zabezpieczenia polskiego prze-
mystu gorzelniczego, a zwiaszcza licznych jego technicznych pra-
cownikow.

Nastepnie zastanawiano sie nad sprawami natury organiza-
cyjnej i gospodarczej, jakotez nad ostatecznym ustaleniem skia-
dek cztonkowskich, przyczem po diuzszej dyskusji Zarzad Gto-
wny, a nastepnie i Rada Gltoéwna Zwigzku postanowita, opiera-
jac sie na wnioskach Oddziatébw Okregowych Warszawskiego
i Matopolskiego, okresli¢ ich wysokos¢ w sposdb nastepujacy:

*) Czasami jednak ta dolna warstwa zawiera tak mato alkoholu etylowego
Ze nie warto jej przechowywacé i powtérnie destylowa¢ z trzeciemi gatunkami’
a lepiej wyla¢ jag do kanatu. Ale w takim wypadku i nie optaca sie robi¢ przed-

Wstepne przemywanie woda, a nalezy odrazu przystgpowaé do przemywania roz-
tworem solnym.
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poszczegdlne Oddzialy Okregowe jak: Warszawski, Poznanski
i Matopolski winny wptaca¢ od kazdego cztonka Zwigzku, zareje-
strowanego w Oddziale, zt. 10 na rzecz Zarzadu Gtéwnego i zt. 6
do funduszu pogrzebowego i ze te sumy nalezy wlicza¢ do ogol-
nych skladek, pobieranych wogodle przez Oddziaty na mocy
uchwat ich Walnych Zgromadzen.

Przytem Zarzad Giowny nadmienia, ze pomimo wszystko
ta suma, ktérg otrzyma od Oddziatéw i w potowie nie pokryje
jego wydatkéw, jak wydawnictwo ,, Techniki Gorzelniczej”, admi-
nistracyjnych i t. p. i dlatego zmuszony jest domaga¢ sie wpta-
cenia przynaleznych mu sum w mozliwie jaknajkrotszym czasie,
a w kazdym badz razie nie po6zniej, jak do dnia 1-go gru-
dnia 1925 roku, w przeciwnym bowiem razie powstrzyma wy-
sytke ,,Techniki Gorzelniczej" tym cztonkom, ktorzy uchylg sie
od uiszczenia przypadajacych od nich, a zatwierdzonych przez
Rade Glowng Zwigzku skiladek.

Wreszcie zastanawiano sie nad ustaleniem wynagrodzen dla
kierownikéw gorzeln, przyczem postanowiono normy te przysto
sowac¢ do obecnych zmniejszonych kontyngentéw, wobec czego
wysunietg przez Walne Zgromadzenie Oddziatu Warszawskiego
wysokos$¢ pensji 200 zt. przy wypedzie kampanijnym 70.000 litr,
zredukowano do 150 zt. przy wypedzie 40.000 litr, z pozostawie-
niem naturalji i innych $wiadczen bez zmiany. (INe 6 ,,Techniki
Gorzelniczej").

Ostatnia ta uchwata stanowi podstawy do porozumienia sie
z odnosnymi czynnikami.

ODDZIAL WARSZAWSKI

W poprzednim numerze Techniki Gorzelniczej w protokule
Walnego Zgromadzenia Cztonkéw Oddziatu Warszawskiego w pun-
kcie omawiajacym normy wynagrodzen dla kierownikéw gorzeln,
wskutek omyiki drukarskiej, opuszczono jeden wiersz, a miano-
wicie nie wymieniono, ze miedzy innemi naturaljami przewiduje
sig, ze kierownik gorzelni powinien otrzymywac¢ rocznie 60 (
ziemniakow, co niniejszym prostujemy,

Jednocze$nie zwracamy uwage cztonkéw Zwigzku na uchwa-
te Zarzadu Gtdéwnego i Rady Gloéwnej Zwigzku w sprawie ustalenia
wynagrodzenia na biezgcg kampanje, ktdrg podajemy powyzej.
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OD REDAKCII.

Zgodnie z zapowiedzig nastepny grudniowy numer Techniki Gorzelniczej
zostanie rozestany tylko tym Czlonkom Zwigzku, ktérzy uregulowali swoje skiadki
cztonkowskie. Zarzad Zwiazku zdecydowat sie na ten krok z wielu przyczyni po
wielokrothnem rozwazaniu tej sprawy.

tacznos¢ pomiedzy cztonkami jest niezbedna zawsze, ale czym grozniejszy
moment, czym trudniejsze potozenie ogblne, czym powazniejsze trudnosci osobiste
ma kazdy z czilonkéw — tym bardziej potrzebne jest wspétdziatanie, bardziej po-
trzebna wzajemna pomoc, konieczne orjentowanie sie dokfadne w istniejacem
potozeniu ogblnem. Wiasnie w momencie obecnym brak czasopisma musi kazdy
z cztonkéw wyrazniej odczué, brak tej tgcznosci zauwazy¢. Dlatego tez Zarzad
zdecydowat wstrzymaé dostarczenie czasopisma tym czionkom, ktérzy w swoim
czasie sktadek swych nie uregulowali, w celu zaznaczenia, ze jednak dazenie do
wspolnych celéw musi by¢ zwiagzane z pewnemi kosztami, wywalczanie sobie
odpowiednich warunkéw pracy i bytu musi wywolywa¢ konieczno$¢ pewnych
wkiadow materjalnych, chociazby dla utrzymania biura.

Zarzad pozwala sobie da¢ wyraz przekonaniu, ze wszyscy Czlonkowie
Zwiagzku zechcg uregulowac swe sktadki, pomimo ich ciezkich warunkéw bytowania,
nie dopuszczajac przerwy w rozpoczetych pracach i kroczac wytrwale naprzéd dla
dobra wiasnego i ogdlnego!

Dla ufatwienia wptlaty zatgcza sie blankiety wptat na P. K. O.
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SPRAWY TECHNICZNE

GOSPODARKA OPALOWA i CIEPLNA W GORZELNI.

Referat Wygtoszony na Il. Zjezdzie Technikéw Gorzelniczych Polskich
w dniach 12/ 14/ IX. 1925r.

Temat ten jest stary, lecz zawsze aktualny, a zwilaszcza
w porze obecnejl po zaprowadzeniu monopolu spirytusowego,
po probach ustalenia kosztéw produkcji, po obnizeniu prawa wy-
pedu i wogole w czasie kryzysu naszego gorzelnictwa; a poniewaz
koszt opatu przedstawia w rozchodach jedng z powazniejszych po-
zycji i poniewaz postugujemy sie opatem sprowadzanym i to ze
stron dalekich, a zatem drogim, nie od rzeczy bedzie przypatrzy¢
sie blizej ujemnym stronom szafowania tym materjatem.

Problem gospodarki cieplnej nalezy rozdzieli¢ na dwie
zasadnicze funkcje i aczkolwiek funkcje te sg ze soba Scisle zwig-
zane i nierozitgczne , to jednak od umiejetnego ich zastosowania
w jednym i drugim wypadku zaleze¢ bedzie w wysokim stopniu
racjonalna gospodarka, mozliwie wysokie wyzyskanie energji cie-
plnej, w opale zawartej, prawidtowa praca gorzelni i tem samem
pozostaje, jako wynik, obnizenie kosztéw produkcyjnych.

Wiadomo ogolnie, ze do prawidtowo urzadzonej gorzelni
nalezy pomiedzy innymi przyrzadami i kociot parowy, jako wy-
twadrca ciepta i energji, potrzebnej nam do wykonania funkcji w prze-
robie i wiadomo réwniez, ze postugujemy sie w naszych gorzel-
niach, z matymi wyjagtkami, kottami systemu kornwalskiego, t. j.
kottami lezacymi o wielkiej pojemnosci wodnej, o jednej lub dwdch
rurach ptomiennych, przeznaczonymi do pracy przy cisnieniu ro-
boczem od 6 do 8 atmosfer; a zaleznie od wielkosci danej gorzel-
ni, od jej przerobu, a takze od innych zwigzanych 2z gorzelnig
instalacji mechanicznych stosujemy kotty o mniejszej lub wiek-
szej powierzchni ogrzewalnej.

Kotlty takie powinny z natury rzeczy przystosowane by¢
do wymaganej i potrzebnej ilosci pary, a zatem odpowiadac pod
wzgledem wielkosci miejscowym warunkom, wartosci uzywanego
opatu i wody i odpowiada¢ powinny catkowicie zapotrzebowaniu
pary danej instalacji.

Poniewaz jednakze 1z biegiem czasu i w miare potrzeby
przy zatrzymaniu kotta pierwotnego, t. j. kotta, stuzgcego Ii tyl-
ko do obstugi gorzelni, pobudowano w wielu wypadkach przy
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gorzelniach i inne instalacje, np. mityn, suszarnie, mleczarnie, sta-
cje elektryczne, lub t.p. zrozumiatem jest, ze kociot pierwotnie
dobry i ekonomiczny — nie wystarczyt juz dla zwiekszonej kon-
sumcji pary i w wypadkach tych nastgpito forsowanie kotta i zwia-
zana z tem rabunkowa gospodarka opatowa, zwiaszcza w starych
gorzelniach i przy niedostatecznym ciggu komina.

Jak wiadomo dalej, zapotrzebowanie opatu przy normal-
nie obcigzonym kotle stoi w S$cistym stosunku do produkcji pa-
ry i zrozumiatem jest, ze im lepszy jest opat, tem wieksza wy-
tworczos¢ pary, czyli ze im wartosciowszy opat, tem wieksze od-
parowanie wody i na odwr6t; tem sie ttomaczy, ze mozemy
pewng ilos¢ opatu spali¢ na stosunkowo mniejszej ptaszczyznie
rusztéw, a im gorszy opal, tem wiekszg ptaszczyzng rusztéw na-
lezy sie postugiwac.

Dalej, dla umozliwienia racjonalnego spalenia sie opatu
potrzebna jest pewna ilo$¢ powietrza, doprowadzonego pod rusz-
ty i przy odpowiednim ciggu komina, a komin ten stuzy do od-
prowadzenia gazéw spalinowych w wyzsze warstwy powietrzne;
zrozumiatem jest, ze im wyzszy komin i lepszy ciag, tem diuzszy
ptomien opatowy i tem lepsze wyzyskanie ciepta, czyli wiekszy
efekt i tem samem wieksza sprawnosc¢ kotta.

Na momenty te nie mozna nigdy zbyt czesto zwracac
uwagi wiascicielom kottdw parowych, utyskujagcym na nadmierne
zuzycie opatu.

W wielu wypadkach strat tych unikng¢é mozna nadmuro-
wujac dany komin o kilka metrow, co zwiaszcza przy starych
i silnie ufundowanych kominach jest prawie zawsze mozliwem
przy réwnoczesnem poszerzeniu komina od strony wewnetrznej,
przez wycinanie zmurszatej cegty.

Poniewaz dalej gazy spalinowe wytworzone na rusztach
przechodzg z rur ptomiennych w kanaty dymowe boczne Kkotia,
zwroci¢ nalezy uwage na szczelno$¢ omurowania i nalezy kazdy
rys widoczny w omurowaniu w sposob wiasciwy i trwaly i to
niezwlocznie po zauwazeniu uszczelnié¢, jak rowniez nalezy zwro-
ci¢ uwage na wiasciwy przekroj kanatéw dymowych i nalezy zmniej-
szy¢ kanaty te w stosunku do ilosci spalonego opatu, Srednicy
rur ptomiennych i w stosunku do S$rednicy kotta.

Zauwazono ogolnie, ze kotty starsze posiadajg kanaty dy-
mowe czyli cugi zbyt wielkich wymiaréw, a ujemna ich strona
jest w nastepstwie rozrzedzenie gazoéwuspalinowych i tem mniej-
szy efekt kotta, czyli nadmierne zapotrzebowanie opatu, aczkol-
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wiek przyzna¢ nalezy, ze kanaty dymowe szerokie sg wygodne
i utatwiajg w znacznym stopniu usuwanie z nich nagromadzone-
go popiotu.

Kwestjg wygody nie powinna jednakze odgrywac¢ roli tam,
gdzie chodzi o ekonomje i o obnizenie kosztéw opatowych.

Ze kociot parowy nalezy zasila¢ woda mozliwie ciepta, kto-
rej w gorzelniach nie brak i ze kociot powinien by¢ czysty t. j.
bez osadu kamiennego i ze kociot obstugiwaé¢ powinien palacz
obznajmiony ze swojg funkcjg—nie potrzeba chyba dodawac, lecz
pod tym wzgledem czesto bardzo sie grzeszy, w rezultacie czego
powstaje zwiekszone zapotrzebowanie opatu.

Idgc dalej po linji szukania drog i sposobéw obnizenia kosz-
tow opatowych, nie od rzeczy bedzie zwrdoci¢ uwage na mozli-
wos$¢ zastosowania do opatu kottdow paliwa tariszego od wegla
grubego, np. drobnicy, pospo6tki, miatu, torfu, trocin lub t. p. ktérych
to gatunkdéw na zwyklych rusztach racjonalnie spala¢ nie mozna,
badz to z powodu niemoznosci zastosowania odpowiedniej wiel-
kosci rusztobw w rurach ptomiennych, Jub z powodu straty czesci
opatu spadajacego przez szczeliny rusztéw do popielnika.

W tych warunkach stosujemy paleniska, w praktyce szeroko
juz wyprébowane, dajgce nam znaczng oszczedno$¢ na kosztach
opatowych, czyli stosujemy paleniska dmuchawkowe.

Poniewaz drobnica, jak mial, pospotka lub t.p. potrzebuje
do zupelnego spalenia sie wiekszej ilosci powietrza od opatu
grubego, i cigg komina zwyktego dla zwiekszonej ilosci powietrza
juz nie wystarcza, dajemy pod ruszta poddmuch o stosunkowo
niewielkiej preznosci i to za pomoca wentylatora, napedzonego
od transmisji lub od motoru elektrycznego.

(D. c. n) Inz. J. tukomski.

POKRYWY DO KADZI FERMENTACYJINYCH | KADZIE
FERMENTACYJNE ZAMKNIETE.
(Cigg dalszy).
. Il
SPOZYTKOWANIE KWASU WEGLOWEGO W GORZELNI.

W miare wprowadzania kadzi fermentacyjnych zamknietych,
powstata kwestjg chwytania kwasu weglowego, wydobywajgcego
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sie z fermentujgcego zacieru i przeznaczenia go do sprzedazy.
Z rozwazania formuty fermentacji spirytusowej:

CiHROt — 2C2HOH L 27Og»
cukier alkohol kwas
gronowy etylowy weglowy

widaé, jaka wielka ilos¢ kwasu weglowego przy fermentacji pow-
staje i mianowicie: z 6 atomow wegla, zawartego w drobinie
cukru, dwa atomy tegoz, czyli l/i czes¢ przechodzi w skiad kwasu
weglowego. Z powyzszego wzoru mozna obliczy¢, ze ze 100 Wa-
gowych czesci cukru powstaje 51 Wagowych czesci spirytusu
i 49 Wagowych czesci kwasu weglowego; albo przy producji 1 hl
spirytusu 100% (=79,4 kg) powstaje 76,3 kg CO2 Objetos¢ wy-
dzielonego CO? jest 40 razy wieksza od objetosci fermentujacego
zacieru, co znaczy, ze 1 | zacieru daje 401 CO2

Dla chwytania CO? z kadzi fermentacyjnych zamknietych
zadnego specjalnego urzgdzenia nie potrzeba, bo CO? z ptuczki
kadzi mozna odprowadza¢ do zbiornikdw tg sama rurg, ktérg go
odprowadzano przedtem na wolne powietrze.

Gdy mamy kadzie otwarte, to najprostsze urzadzenie do chwysta-
nia CO? jest nastepujgce. Zaopatrujemy kadz fermentacyjng naokoto
gornego jej brzegu w blaszang rynne. Napetniamy rynne woda.
Do rynny opuszczamy dolne brzegi blaszanego dzwona. Ten
dzwon, czyli klosz, zawieszamy na tancuchach i blokach, zaopa-
trujemy w przeciwwage, zeby mozna bylo go tatwo obnizaé
i podnosi¢. Brzegi dzwonu muszg by¢ zanurzone do wody rynny
tak gleboko, zeby wytworzyto sie w ten sposob catkowite hydrau-
liczne zamkniecie. Na dzwonie znajduje sie rura do odprowa-
dzania CO? do zbiornikéw.

Kwas weglowy, otrzymany fermentacyjnie, odznacza sie sto-
sunkowo wysokim stopniem czystosci. Do zanieczyszczen jego
nalezg: alkohol etylowy, aldehyd octowy, kwas octowy, woda,
zwigzki organiczne, powietrze i inne.

Dla oczyszczania przepuszcza go sie przez szereg ptuczek,
gdzie wymywa sie mechanicznie i chemicznie, nastepnie suszy,
skrapla (przy 0° potrzeba u54 atmosfer cisnienia) i na-
petnia nim stalowe bomby (flaszki), mieszczgce okoto 10 kg ptyn-
nego CO2 Jeden kg CO2? odpowiada 509 | gazu.

Mozna tez oczyszcza¢ CO? wedtug belgijskiego sposobu Z.
Meeus’a: CO? pochtania sie¢ w odpowiednich wiezach stezonym
roztworem sody, wedlug nastepujgcej formuty:



— 292 —

CO™ + Na2CO3 + 1%£ = 2 NaHCO3
kwas soda woda kwasny weglan
weglowy sodowy.

Powstaje kwasny weglan sodowy w postaci masy krysta-
licznej, ktora zbiera sie, suszy i nastepnie podczas prazenia w re-
tortach znéw rozktada sie na CO2 Pozostata w retortach soda
powraca do obiegu.*)

Chwytanie CO? moze optaci¢ sie tylko w duzych gorzel-
niach. Gorzelnia z wytwodrczoscig 1000 hl spirytusu 100% moze
wyprodukowac¢ okoto 50'000 kg ptynnego kwasu weglowego. Wielkg
przeszkodg do fabrykacji kwasu weglowego ptynnego na gorzelni
stanowi potrzeba robienia duzego zapasu stalowych bomb (fla-
szek), co wielce obcigza koszty. Prozna stalowa flaszka o pojem-
nosci IOkg kwasu weglowego pitynnego obecnie kosztuje okoto
40 ziotych.

Na wyrazny zysk przy produkowaniu w gorzelni kwasu we-
glowego ptynnego mozna liczy¢ wtedy, jezeli koszt wyrobu, amor-
tyzacja urzadzen, administracja i koszt magazynowania bedzie
wynosi¢ nie wiecej niz % ceny sprzedaznej.

Obecna cena ! kg kwasu weglowego ptynnego réwna sie
80 gr. Przy takiej niskiej cenie, jak obecna, jest rzeczg watpliwa,
czy produkowanie kwasu weglowego ptynnego w gorzelni da-
toby zyski.

(d. ¢c. n) Inz. K. Hryniewicz.

Z czasopismiennictwa.

Naprawy kottéw. W ,,Technice Cieplnej”, Ne 9 za 1925 r. znajdujemy ostrze-
zenie przed nieogledng naprawg kottéw parowych, dokonywana srodkami domowymi.
Przytoczono pewien przypadek takiej nieoglednej naprawy kottow, kiedy zatatano
na nim niebezpieczne wzdecie o gtebokosci 150 mm bez porady fachowej. Zale-
ca sie w takich wypadkach za kazdym razem zwraca¢ sie do Stowarzyszenia Do-
zoru Kottébw w Warszawie (Chmielna 2) lub do jednego z biur Okregowych tego
Stowarzyszenia w todzi, Dabrowie Gorniczej, Krakowie i Lwowie. Mozna tez
zwracac sie do Stowarzyszenia Dozoru Kottéw w Poznaniu (Plac Nowomiejski Ne 4).

K. H.

Spirytus z pary piekarskiej. W przesztym miesigcu w pismach niefacho-
wych zjawita sie sensacyjna wiadomos$¢ o ,,wielkiem” odkryciu wiocha Androsia-
ni - otrzymaniu spirytusu z pary z piecow piekarskich podczas pieczenia w nich
chleba. W rzeczywistosci odkrycie to nie stanowi ani nowosci, ani wyraznej
korzysci. Ze ciasto, zadane drozdzami, powinno wytwarza¢ spirytus, domysli sie

*) ,.Gorzelnictwo" Na 1, 1909.
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kazdy, kto miat do czynienia z drozdzami. | faktycznie chemicy juz dawno znale-
zli pewng ilos¢ spirytusu nietylko w fermentujacem na drozdzach ciescie, ale
znajdowali $lady jego nawet w upieczonym chlebie. Omawiany' wynalazek po-
lega na tem, ze pare, odchodzacg z pieca, do ktérego umieszczono $wiezy chleb
do pieczenia, odprowadza sie blaszang rurg do aparatu, podobnego do zwykiego
gorzelniczego destylacyjnego aparatu. Tu sie para spirytusowa wzmacnia. W rezul-
tacie z pieca, w ktorym upieczono 112 butek Chleba, po 45 minutach pieczenia
otrzymujemy 1 | spirytusu o mocy 75°*), albo 0,75 I spirytusu 100%. Taki rezul-
tat narazie przynajmniej nie rokuje wiekszych nadziei na wyzyskanie praktyczne,
jezeli przyjmiemy pod uwage koszta instalacji i amortyzacji aparatu destylacyjnego.
Czy jednak w przysztosci, wobec dazenia do wyzyskiwania wszelkich produktow
ubocznych w kazdem przedsiebiorstwie nie zyska on szerszego zastosowania, za-
leze¢ bedzie od warunkéw miejscowych i stosunkéw, ktére sie z czasem wytworza.

K. H.

Oaa SPRWY GO5PODRRCZE | PRAWNE aaa

NAJINIZSZE NORMY WYNAGRODZENIA TECHNIKOW
GORZELNICZYCH.

Wynagrodzenie technikoéw gorzelniczych za fachowag ich prace
stanowi przedmiot wyjgtkowo skomplikowany w stosunkach na-
szych, optakanych zwiaszcza, o ile dotyczg gorzelnictwa.

Zwiagzek usilnie sie stara o wiasciwe rozwigzanie tego zaga-
dnienia, majac na uwadze nie tylko interesy swoich cztonkdw,
ale i zbiegajgce sie obecnie juz catkowicie interesy innych sty-
cznych czynnikow takich, jak wilasnos¢ gorzelnicza i skarbowosc
polska. Wykolejanie bowiem w dalszym ciggu przedstawicieli te-
chniki gorzelniczej $cisle sie taczy z wykolejaniem jej samej
i prowadzi¢ musi do ostatecznego upadku warsztatow gorzelni-
czych; za nieprawidtowe za$ ich dziatanie i ruing, a wiec z po-
rzadku rzeczy i za nastepne ich uporzadko wanie, wiasciwie w nie-
dtugim juz czasie musi przeciez zaptaci¢ w cenie nabywanego
spirytusu Dyrekcja P. M. S., bedgca w omawianej dziedzinie
zastepczynig Ministerstwa Skarbu, lub raczej winna to uczynic.

Przeciggana nadmiernie struna pekng¢ musi i wilasnos¢ go-
rzelnicza niewatpliwie z czasem skrupulatniej liczy¢ sie bedzie
z powiekszanemi, zwlaszcza przy coraz wiecej ograniczanej wy-
tworczosci, kosztami produkcji spirytusu i wznawianiem urzadzen,

*) Zeitschr. fur Spir.,, Ne 39 za r. b.
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niszczonych przez sity niewykwalifikowane, techniczne z nazwy
tylko. Moznos$¢ bowiem o tyle o ile znosnego istnienia doswiad-
czonych, uzdolnionych fachowo i sumiennych technikéw gorzel
niczych ma przeciez o wiele wiecej zaciesnione granice, ktore
praktyka zyciowa juz przekroczyta, zmuszajac ich do uciekania
od umitowanego zawodu i przerzucania sie do wdzieczniejszej
cho¢by w niejakim stopniu pracy.

Bez moznosci istnienia nie podobna pracowac¢ wydajnie. To
musi by¢ wreszcie nie tylko zrozumiane, ale i uwzglednione we
wszelkich kalkulacjach. Zadne teoretyczne wywody, albo takie
lub inne ttumaczenia przy wecielaniu w zycie nieszczesliwie
pomyslanej ustawy monopolowej nic w danym razie nie pomoga;
najuzyteczniejsza za$ w zasadzie i nawet postawiona wiasciwie
kontrola techniczno - instruktorska nie zdota podciggna¢ techniki
gorzelniczej, jesli miejsce wyszkolonych, a zniechecanych syste
matycznie przez niemozliwe stosunki materjalne fachowcoéw, zaj-
ma sity nieprzygotowane nalezycie lub catkowicie nieodpowiednie.

Upornie, do uprzykrzenia nieomal, ostrzegamy przed oszcze-
dnoscig szkodliwg, ktdora przynosi powazne straty zamiast pozyt-
ku, jakotez przed skutkami mimowolnego cho¢by demoralizowania
stosunkéw, wymagajacych radykalnego uzdrowienia.

Zwigzek, wystepujgc wedtug moznosci z pozyteczng w wielu
wypadkach inicjatywa, poczynit wszystko mozliwe w niedocenianej
tej po za nim sprawie. Przedewszystkiem wiec na wrzesniowym
Zjezdzie Technikow Gorzelniczych w Poznaniu wypowiedziano
sie wecale niedwuznacznie w sprawach usuniecia z techniczych sta
nowisk w gorzelnictwie zywiotéow niewykwalifikowanych fachowo
i o watpliwych kwalifikacjach moralnych, jakotez ogdlnego przy-
gotowania kandydatéw do zawodu technikéw gorzelniczych i ich
fachowego wyksztatcenia i doksztalcania. Zastanawiajac sie nad
to nad sprawa bytowania i wynagradzania technikéw gorzelniczych,
powzieto umotywowang uchwate, ustalajgca podstawowe zasady
w celu wilasciwego uregulowania tego przedmiotu (uchwaty Zjaz-
du VI, VII, VI, i X— ,,Technika Gorzelnicza'l, N7 z 1925 r., oraz
oddzielna z niej odbitka); miarodajne za$ organy Zwigzku roz-
winety p. 1 tej uchwaly, wskazujac, jako cyfrowa jej wyktadnie,
najnizsze normy wynagrodzenia dla przecietnej w biezgcej kam-
panji wytwoérczosci gorzeln, ktdra nie dosiega 400 hl, a wiec sta-
nowi mniej wiecej potowe tej wytworczosci (700 hl), jaka przez
ustawe monopolowg jest uznana za typowg w Polsce dla obli-
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czen kalkulacyjnych cen spirytusu, pozbawianych wskutek tego
catkowicie jakiegokolwiek realnego gruntu.

Opracowane szczeg6towo najnizsze normy wynagrodzenia za
fachowg prace w gorzelnictwie, z przytoczong powyzej uchwaitg
Zjazdu w sprawie bytowania ich i wynagrodzenia, zostaty przed-
stawione Naczelnej Radzie Przemystu Gorzeln Rolniczych i Dyrek-
cji P. M. S.

Rada Naczelna wyrazita zgode na ustalenie rzeczonych
norm pod warunkiem, ze Ministerstwo Skarbu uchwalty Zwigzku
w peini uwzgledni w monopolowej cenie nabycia spirytusu.

Dyrekcja P. M. S. réwniez uznata uzgodnione te z wiasno-
Scig gorzelniczg minimalne normy dla wytworczosci 400 hl  jako
wytyczne i dokonata ich przeliczenia na zaznaczong typows,
wedtug ustawy monopolowej, catkowicie obecnie nierealng wy-
tworczos¢ 700 hl; z powiekszonych jednak przytem cyfr, niema-
jacych zadnej, oczywiscie, podstawy zyciowej, stracita, wbrew
przytoczonej uchwale zjazdu znaczne procenty na wynagrodzenie
za prace w gospodarswie rolnem.

Nastepnie Panstwowa Rada Spirytusowa uznata, ze z przy-
jetych do kalkulacji cyfr nic na gospodarstwo rolne strgca¢ nie
nalezy. Wydato sie wiec stuszne, ze cyfry, ustalone przez Zwia-
zek, podane przez Dyrekcje P. M. S. w przedstawionych Radzie
materjatach i przez nig niezakwestjowane, zostaty uznane jako osta-
teczne. Wszelako celem zapobiezenia wszelkim dalszym jeszcze nie-
porozumieniom, Zwigzek zwrdcit sie z odpowiedniem pismem do Dy-
rekcji P. M. S. i zakomunikowat odpis tego pisma Naczelnej Radzie
Przemystu Gorzelh Rolniczych. Nadto Zwigzek wystepuje z wnio-
skiem o niezbedng nowelizacje ustawy monopolowej, ktéra posia-
da wiele wogdle brakéw, wymagajgcych wyréwnania, wszelako
w § |Il, ustalajacym porzadek wyznaczenia ceny monopolowej
spirytusu na podstawach, nieposiadajgcych nic wspolnego z zy-
ciowym stanem gorzelnictwa w Polsce, nietylko nie wytrzymuje
najpobtazliwszej chocby krytyki, ale rachunkowo i logicznie jest
wprost niedopuszczalna.

Pozatem, kierujgc sie zywiotowg potrzebg ogoélnai stojac na
rzeczowym gruncie uczynienia zados¢ nieubtaganej tej potrzebie,
Zwigzek os$wiadcza, ze nalezy sie powodowac Scistem przestrzega-
niem zasad, uwydatnionych w przytoczonej ostatnio, a wiadomej
ogolnie uchwale Zjazdu; faktyczne zas najnizsze wynagrodzenie ro-
czne cztonkéw Zwigzku, bedgcych wykwalifikowanymi technikami
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gorzelniczymi, za fachowg ich prace tylko w gorzelniach, winno
w biezgcej kampanji, przy wytwoérczosci 400 hl wynosic:

1 Pensja najmniej 1800 zi. rocznie.

2 Tantjema 1% od dochodu brutto.

3 Swiadczenia w naturze: a) 24 q zboza twardego, a w tem
6 q przenicy, b) utrzymanie 2 krow na dworskiej oborze lub
mleka-8 | podczas lata i 6 | w zimie, c¢) mieszkanie z opatem
i oSwietleniem, d) 60 g ziemniakéw, e) pod wczesne ziemniaki
100 pretéw uprawionej ziemi, ogréd owocowy i warzywny lub
gotowe owoce i warzywa, g) konie w razie potrzeby, h) doktor
i apteka lub ubezpieczenie w kasie chorych, i) ptatny urlop mie-
sieczny, wreszcie j) zwrot kosztow przeprowadzki.

Przy mniejszej lub wiekszej wytwaorczosci gorzelni nalezy prze-
prowadzac¢ obliczenie wedtug § 1! ustawy monopolowej, zanim ule-
gnie on nalezytemu sprostowaniu, a przytem przyjmowac jako
punkt wyjscia wskazane wynagrodzenie ogoélne, a wiec pensje
1800 zt, tgcznie z dodatkami po za pensja, ktére Dyrekcja P.
M. S. ocenia dla wojewddztw:

Warszawskiego zt. 1858
Kieleckiego - - - - » 1838
Lubelskiego _ _ = = N 1828
. 6dzkiego - - - = 1859
Biatostockiego » 1847
Poznanskiego 2194
Pomorskiego - _ _ _ 2065
Krakowskiego 2189
Lwowskiego - - = = w 1926
Stanistawowskiego 2036
Tarnopolskiego 1919
Nowogrodzkiego » 1796
Poleskiego - - = = 1784
Wilenskiego - - - = » 2132
Wotynkiego - - - = i 1746
Slgskiego . . : 2531

RoOznice pomiedzy otrzymanemi z przeliczenia cyframi, a przy-
toczong wartoscia dodatkéw do pensji, odpowiadaja wysokosci
pensji rocznej w gotowce za fachowa prace w gorzelni, nieza-
leznie od stusznego dodatkowego wynagrodzenia za prace poza
sferg zawodowego gorzelnictwa.
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GDANSKI RYNEK SPIRYTUSOWY.

Od roku rynek Gdanski jest dla spirytusu polskiego prawie zamkniety
dzieki znacznie wyzszym stawkom akcyzy w poréwnaniu z akcyza od spirytusu
krajowego. Stawki te wynoszg na spirytus ziemniaczany krajowy 4 guldeny od
litra alkoholu, na polski 6,50 gid., na melasowy krajowy 8 gid., na polski 13 gid.—
iaka polityka podatkowa wytworzyta wyjatkowo pomysine warunki dla zbytu
spirytusu pedzonego na obszarze Gdanskim. Rynek miejscowy opanowata nie-
podzielnie jedyna czynna tam rektyfikacja Stettiner Spritwerke, ktéra wciggneta
w swojg orbite wszystkie 13 gorzelni rolniczych, od ktérych odebrata catg pro-
dukcje, wynoszacg w kampanji ubiegtej 800.000 litrow alkoholu. Poniewaz
zapotrzebowanie rynku Gdanskiego wynosi 1.200.000 litrow zamierzono w kam-
panji biezacej powiekszy¢ produkcje do tej whasnie ilosci, przyczem zamierza sie
przerobi¢ znaczng ilo$¢ ziemniakow z polskich wojewddztw osciennych, swoje
natomiast spieniezac¢ korzystnie na spozycie ludnosci miejskiej. Brakujgce 400.000
litrow w roku biezacym sprowadzono z Polski i zuzyto je do wyrobu octu i innych
celow w stanie skazonym bez akcyzy. Do spirytusu przeznaczonego do skazenia
pobiera sie tylko po 30 fen. lub 60 fen. tak zwanej Betriebsauflage, odpowiada-
jacej mniej wiecej naszej optacie patentowej. Do celéw spozywczych spirytus
polski nie ma dostepu. Za tamtejszg suréwke ptacono okoto 70 fen., za rekty-
fikat okoto 1.40 gid. stad staje sie jasnem jak znaczne zyski ciggnie rektyfikacja
i zrzeszeni w niej gorzelnicy nie tylko za pedzony spirytus lecz rowniez za
ziemniaki.

W tych dniach odbyta sie konferencja delegata naszego Ministerstwa
Skarbu z Gdanskimi wiadzami skarbowemi, celem wyjasnienia btednych zatozen
na jakich opieraja sie prohibicyjne stawki akcyzowe, ktore Senat Gdanski ustalit
na tej podstawie, ze u nas wyroby Gdanskie sg rzekomo znacznie wyzej opoda
tkowane od wyrobéw krajowych, co jest zgota btedne, jak to na tej konferencj
udowodniono.

Jakkolwiek tak destylatorzy miejscowi, jak i spozywcy sg zainteresowani
w obnizeniu akcyzy na polski spirytus, nalezy sie jednak liczy¢ z wptywami sfer
gorzelniczych i akcjonarjuszow rektyfikacji, ktérzy wszelkimi sposobami beda
starali sie utrzymac korzystny dla siebie dotychczasowy stan prawny.

W ubiegtym miesigcu skierowano do Gdanska Kkilkadziesigt wagonéw spi-
rytusu z Niemiec, Czechostowacji i Wegier, co nasuwato podejrzenie, ze ten
spirytus zamierzano przemyca¢ do Polski. Po zbadaniu na miejscu stwierdzono,
ze na szczescie tak nie jest. Czeski spirytus poszedt do Rygi, a niemiecki i we-
gierski poszedt z wolnego portu na kontrabande do Szwecji i Finlandji. W tym
celu przelewa go sie do umysinie w tym celu przysposobionych blaszanek 20 i 40
litrowych i faduje sie na okrety deklarujac na pétnoc. Stwierdzono, ze czes$é
tych blaszanek odbierajg przemytnicy morscy na wodach Gdanskich i przemycaja
je na obszar Wolnego Miasta. Przed paru tygodniami straz celna zatrzymata
3.000 I spirytusu wegierskiego. Niewatpliwie udato sie jednak przemytnikom
pewng czes$¢ kontrabandy wprowadzi¢ do Gdanska niespostrzezenie.

Na obszarze polskim zadnych $ladéw kontrabandy tego spirytusu nie
spostrzezono.

W. G. (z ,,Przemystu Rolnego™)
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Zrewidowana taryfa celna bedzie obowigzywata od dn. 1 stycznia 1926 r.
Aczkolwiek ostateczne jej brzmienie w formie uchwalonej przez Komisje Miedzy-
ministerjalng i Komitet Fkonomiczny Ministréw nie jest zgodne z pierwotnym
projektem opracowanym przez Komitet Celny, to jednak podkresli¢ trzeba, ze
w niektérych dziedzinach posiada ona charakter bardziej protekcyjny, niz taryfa
obecnie obowigzujgca. W zakresie przemystu chemicznego ochrona celna nie
zmienita sie znacznie w poréwnaniu do dotychczasowej taryfy. 0Ogolng jednak
opinjg sfer gospodarczych jest, ze opublikowane w Nr. 113 dziennika Ustaw roz-
porzadzenie o czeSciowej zmianie taryfy celnej nie w calej swej rozciggtosci od-
powiada postulatowi wystarczajgcej ochrony celnej przemystu polskiego. tz

Budowa nowej taryfy celnej jest zamierzona juz w najblizszej przysz-
tosci. Rzad powotat do zycia 5 podkomisyj fachowych, ktore zaja¢ sie majg pra-
cami nad oryginalng polska taryfg celng. Sg to mianowicie kom;sje: rolna, che-
miczna, hutniczo maszynowa, konfekcyjna i widkiennicza. Komisje tymczasem
zaja¢ sie majg opracowaniem wytacznie tylko nomenklatury nowej taryfy celnej,
natomiast ustalenie wysokosci stawek bedzie przedmiotem obrad w czasie zna-
cznie po6zniejszym. Podobny podziat pracy jest najzupetniej stuszny, bowiem
w momencie Kkryzysu gospodarczego, jaki przezywamy obecnie, konstruowanie
stawek celnych byloby wypadto najprawdopodobniej, pod znakiem chwili biezacej
Depresja, ogarniajac najszersze sfery naszego spoteczenstwa, nie wptynetaby do-
datnio na logiczne ustosunkowanie stawek celnych; prace te odtozy¢ przeto na-
lezy do czasu ustabilizowania warunkéw pracy i produkcji w Polsce. tz

Bilans handlowy Polski za wrzesienn i pazdziernik r. b. wykazat saldo
dodatnie. Ttumaczy¢ to nalezy w pierwszym rzedzie zmniejszeniem importu do
Polski, zaréwno towaréw luksusowych i pétuksusowych, zakazanych lub regla-
mentowanych przy przywozie, jak i zmniejszeniem przywozu maszyn i Surowcow,
stuzacych do fabrykacji. O ile, pierwsze zjawisko zapisac¢ trzeba na dobro przeja-
woOw naszego zycia gospodarczego, o tyle drugie jest zjawiskiem niekorzystnem.
Konsekwencjg bowiem znacznego zmniejszenia pracy zycia przemystowego jest
wiasnie zmniejszenie zapotrzebowania na surowce, oraz maszyny, niezbedne przy
prowadzeniu wytworczosci przemystowej. W zakresie eksportu wzrosty czesciowo
pozycje wywozu ptodéw rolnych. tz

Zastosowanie spirytusu do silnikbw specjalnych bylo przedmiotem
obrad ostatniego posiedzenia Komitetu Popierania technicznych zastosowan spi-
rytusu przy Polskiem Towarzystwie Chemicznem. Wspotudziat w zebraniu, oma-
wiajagcym powyzsze sprawy, prof. K. Taylora, doskonatego specjalisty w zakresie
silnikbw spalinowych, tudziez prof. W. lwanowskiego, wybitnego znawcy chemiji
stosowanej w dziedzinie spirytusowej S$wiadczy, ze cale zagadnienie ujete jest
w racjonalnej ptaszczyznie. Wprawdzie proby stosowania spirytusu skazonego
ogolnie do silnikéw samochodowych daty w praktyce polskiej wyniki dodatnie,
jednak nie mozna przystgpi¢ do stosowania mieszaniny spisytusowej w szerokiej
skali, dopdki nie zostanie wypracowany taki sktad mieszaniny spirytusu ze $rod-
kami skazajgcemi, ktéry zapewni taki sam, lub lepszy przy uzyciu efekt w silni-
kach spalinowych, jaki daje w tej chwili benzyna. Prace nad przygotowaniem
odpowiednich metod, przy niezbednem oparciu na spodziewanej pomocy materjal-
nej, zaczng sie wkrotce i niezawodnie przyczynig do uporzadkowania i szerokiego
spopularyzowania tego mato znanego dotagd w Polsce zastosowania spirytusu.

tz
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ZBLISKR i ZDRLEKR

NOWE KSIAZKI.

Inzynier Brontslaw R&zanski. Technologja Przemystéw podle-
gajacych podatkom konsumcyjnym. Cze$¢ I. str. 43. — Cena 2 zi.
Wydawnictwo Ksigznicy—Atlas. 1925.

Przepisy dotyczace podatkéw posrednich reglamentujg bardzo szczeg6towo
ustréj wytworni przedmiotéw obcigzonych podatkami, oraz ich ruch wytwérczy
i handlowy, a to w celu zabezpieczenia $cistej kontroli wptywdédw podatkowych.

Zabiegi kontroli przedsiebiorstw wytworczych wymagaja od organéw kon-
troli skarbowej znacznego wyrobienia zyciowego, oraz znajomosci techniki pro-
dukcji celem skontrolowania poszczeg6lnych faz fabrykacji i jej catoksztattu.
Mtodzi urzednicy, nie posiadajacy wyksztatcenia technicznego, muszg uzupehnic
swoje wiadomosci praktyczne z ksigzek. Niestety nasza literatura posiada bardzo
nieliczne zwiezte podreczniki technologji, dostosowane do potrzeb urzednikéw
skarbowych. Podrecznik wymieniony w nagtowku stanowi' bardzo cenny nabytek
do podrecznego uzytku skarbowcow. Przed kilku miesigcami wydano w tym
samym nakfadzie zeszyt Ill ustaw skarbowych, obejmujgcy podatek od wyrobu
i spozycia piwa (Kwiatkowski i Ro6zanski), a uzupetniony tresciwym zarysem
technologji piwa tegoz autora.

Omawiany podrecznik obejmuje technologje spirytusu etylowego—gorzelni-
ctwo, oczyszczanie spirytusu, fabrykacje wodek gatunkowych, drozdzy prasowanych
i octu, — zatem technologje przemystéw reglamentowanych ustawg o monopolu
spirytusowym. Strona opisowa przedmiotu zaopatrzona jest w liczne a staranne
rysunki odno$nych aparatéw, a wyktad zawiera gtéwne naukowe elementy tech-
nologji spirytusu, niezbedne dla zrozumienia i przyswojenia og6lnych wiado-
mosci w tej dziedzinie.

Przejrzystos¢ uktadu i dostepnos¢ wyktadu $wiadcza o dydaktycznych
zdolnosciach autora. Nalezy wreszcie podnie$¢ czysto$¢ jezyka i terminologji.

Papier, druk, korekta bez =zarzutu, trwale zbroszurowanie — oto zwykle
zalety wszystkich wydawnictw Ksigznicy. W koncu 'dzietka umieszczono bardzo
wyczerpujacy skorowidz alfabetyczny.

Catos¢ polecamy do uzytku urzednikéw skarbowych i os6b pragnacych
pozna¢ przedmiot wyktadu w treSciwych zarysach.

w. G.

PYTANIA i ODPOWIEDZI.
PYTANIA.

Pytanie 14. Gorzelnia rolnicza ma przej$¢ w r. b. na przeréb melasu. Czy
melas moze by¢ przerabianym razem z ziemniakami i jak'e daje wydatki? Prosze
0 wskazowki. D.z W.
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ODPOWIEDZI.

Opowiedz 1 na pyt. 14.  Wysytamy Panu broszure Stefana Kaminskiego
,Przerob melasu w gorzelni”, gdzie Pan znajdzie potzebne Mu na razie wskazdwki.
Niech Pan ma na uwadze, ze gorzelnia, ktéra przeszta na przerob melasu, we-
diug art. 34 i 35 ustawy o P. M. S., traci charakter rolniczy ze wszystkiemi jego
skutkami. | wogole przed rozpoczeciem roboty Panu nalezy dobrze zaznajomié
sie z pomieniong ustawg, wydrukowang w Na 4 , Techniki Gorzel.” za 1924 rok.
Pan zapytuje, czy melas moze by¢ przerabianym razem z ziemniakami: gorzelnia
przemystowa moze przerabia¢ tylko sam melas, gorzelnia za$ rolnicza niema pra-
wa dodawania chociazby najmniejszej ilosci melasu do zacieréw kartoflanych. Wy-

dajnos$¢ spirytusu z 1 q (100 kg) melasu siega 25—30 L K

SPRfiwy ZWIHZKU

ZARZAD GLOWNY
GIELDOWE CENY ZYTA w WARSZAWIE.

Podajemy nizej najwyzsze ceny zyta, notowane w sierpniu,
wrzesniu, pazdzierniku i listopadzie 1925 r. na Gieldzie War-

szawskKiej.
Zyto kongresowe: Za 100 kg loco stacja zatadowania ptacono:

Miesigc Data Ztote
Sierpien 1 20,60
Wrzesien 10 18,00

Pazdziernik 26 17,75

Listopad 27 19,75

ODDZIAL WARSZAWSKI

Niejednokrotnie juz poruszaliSmy w tym miejscu sprawe
uiszczenia naleznych optat czitonkowskich i niestety, musimy
znéw do niej powrdcic.
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Przykre nastepstwa jakie moga by¢ spowodowane tem nie-
wyttumaczonem zupetnie nieprzestrzeganiem swoich obowigzkéw
cztonkowskich, podkreslone zostaty wyraznie w artykule wste-
pnym zamieszczonym w niniejszym numerze, ktéry niewatpliwie
uzyska ogdlne zrozumienie.

Zarzad Oddzialu Warszawskiego, pragnac utatwi¢ wptacanie
przypadajagcych mu od poszczegolnych cztonkéw Oddziatu kwot,
postanowit zataczy¢ do niniejszego numeru blankiety nadawcze
na P. K. O. w tym przeswiadczeniu, ze cztonkowie Oddziatu
w zrozumieniu interesOw nie tytko organizacji, ale i swoich oso-
bistych, pospiesza uregulowac¢ zalegte sktadki cztonkonkowskie.

Odpowiedzi Redakcji

P-nu N.—-Rekopis Pana o oddziatach rektyfikacyjnych nie nadaje sie do
druku.

OMYLKI DRUKU.

W Nr. 7 ,, Techniki Gorzelniczej" za r. b. zaszty nastepujace omyiki druku:

Nadrukowano Powinno by¢
Str. 273, wiersz 2-gi od  Karmienie wywarem i mto- Karmienie wywarem mio-
gory dzi ciezarnych zwierzat dzi i ciezarnych zwierzat
Str. 277, wiersz 7-my od 400 hl 700 hl 700 hi 400 hl
gory
Str. 277, wiersz 8-my od 63 gr. 40 73 gr. 50 63,3 gr. 76,1 gr.
dotu
Str. 277, wiersz 6-ty od 63 gr. 40 63,3 gr.
dotu
Str. 284, wiersz 11-ty od A. Wering A. Mering

rgory






