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OD REDAKCII

Powracamy do uwag naszych, umieszczonych w roku ubiegtym
w ,,Technice Gorzelniczej*. WyraziliSmy wowczas poglad, ze pomiedzy
sktadem redakcji naszego czasopisma i jego czytelnikami konieczny jest
staty kontakt, gdyz chcielibySmy, aby czasopismo nasze byto jaknaj-
chetniej widziane przez tych, do kogo dociera.

Redakcja uwaza za swoj obowigzek popieranie prac naukowych
I badawczych w dziedzinach gorzelniczej i pokrewnych; stara sie dac¢
w kazdym numerze nieco sprawozdan o nowych badaniach nad gorzel-
nictwem oraz 0 ogélnym gospodarczym podktadzie naszego zycia prze-
mystowego; rozpowszechnia wiadomosci o technicznych zastosowaniach
spirytusu, gdyz sprawy te sa podstawa przysztego rozwoju gorzelni-
ctwa; wreszcie informuje o wszystkich wazniejszych sprawach i posu-
nieciach na terenie Zwigzku Z. T. G.

Ale pomimo catej dobrej woli redakcji — dziat obejmujgcy wy-
jasnianie lub rozwigzywanie zagadnien, zwigzanych z catodzienng
praktyka gorzelniczg — moze by¢ zywym i interesujgcym tylko przy
rezczywistem i czynnem poparciu naszych czytelnikéw. Wiele zapytan,
obserwacji, ciekawych i rzadkich przyczynkéw do przerobu gorzelnl-
czego — stracone jest nieraz dla nauki — z powodu zbytniej powscia-
gliwosci czytelnikow wobec piéra | papieru. Przewaznie nie chodzi
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o dtugie artykuty: prosimy kierowa¢ do redakcji kilka stébw na pocz-
towce z krotkiem opisaniem zauwazonego faktu. Je$li redakcja uzna
fakt ten za ciekawy dla ogdtu, nie omieszka oméwi¢ go od siebie, albo
poprosi korespondenta o blizsze wyjasnienie, i szczeg6ty. W ten sposob
rozwigzywane byty nieraz i wielkie zagadnienia. A nieuwzglednieniem
propozycji nie nalezy sie nigdy zraza¢, gdyz wobec ogromnej ilosci uczo
nych, ktérzy nad gorzelnictwem pracowali, istotnie trudno zrobic¢ jakie$
wieksze odkrycie. Ale zrobi¢ je mozna najtatwiej, majagc duzo uwag
i obserwacji z pracy codziennej.

Wreszcie i zapytania, adresowane do redakcji, staramy sie prze-
syta¢ wybitniejszym zainteresowanym specjalistom w celu otrzymania
od nich odpowiedzi, a redakcja przypuszcza, ze odpowiedzi mogg by¢
cenne nietylko dla zapytujacych, ale i dla tych, ktdrzy z podobnym
wypadkiem sie spotkali i prébowali go rozwigza¢ wtasnemi silami. Pod
zapytaniami nazwisk nie umieszczamy i zachowujemy pod tym wzgle-
dem dyskrecje. Czyz naprawde tak mato trudnosci i rzeczy niewyja-
$nionych spotykajg technicy w swej pracy? 1 czy tak trudno skresli¢
pocztéwke z zapytaniem? Wtedy samemu, lub nawet i po porozumie-
niu i wspolnie z kolegami, majac podstawy teoretyczne z odpowiedzi,
z reguly zagadnienie mozna bedzie na miejscu fatwiej rozwigzaé
praktycznie.

A kto z czytelniRow juz raz sam jakie$ zagadnienie rozwigzat,
ten, spotkawszy sie z podobnem zapytaniem kolegi, niech sie nie leni,
zeby mu przyj$¢ z istotng pomocg — i niech skre$li do redakcji kilka
stéw odpowiedzi.

SPRAWY TECHNICZNE

OSWIETLENIE GRAFICZNE ZJAWISK W KOLUMNIE
PODCZAS REKTYFIKACII WODNYCH ROZTWOROW

ALKOHOLU ETYLOWEGOY).

I. Wiadomosci zasadnicze.

Zjawiska, ktore zachodza w kolumnie rektyfikacyjnej, dotych-
czas znane byly znacznie lepiej z praktyki fabrycznej lub laboratoryj-
nej, niz na podstawie badan teoretycznych. Najbardziej szczegétowa

) Tre$¢ niniejszego_artykutu stanowi streszczenie prac%/ d}/plo_mowej p. Ig.
Nowakowsl«e%o, wykonanej pod molj_em kierownictwem w Zakfadzie Maszyno-
znawstwa o0golnego 1 chemicznego Politechniki Warszawskiej. Cz. Gr.
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analize teoretyczng tych zjawisk dotychczas przeprowadzit Haus-
brand?), lecz ujat jg w tak dtugi szereg wzoréw matematycznych, ze
orjentowanie si¢ w nich przedstawia znaczne trudnosci; dopiero nowsze
metody graficzne dajg mozno$¢ przeprowadzenia tej analizy w sposéb
znacznie fatwiejszy i pod wielu wzgledami bardziej dokfadny.

W koncu r. 1925 podjelismy préby oswietlenia zjawisk, zacho-
dzacych w kolumnie podczas rektyfikacji roztworu alkoholu etylowego
w wodzie i w tym celu zastosowaliSmy zmodyfikowang metode graficzng
p. Savarita"). Metoda ta daje mozno$¢ przeprowadzenia szczegotowej
analizy zjawisk, jakie zachodzg podczas rektyfikacji uktadu dwusktad-
nikowego (benzolu z toluolem, alkoholu z wodg i t. p.), jezeli uprzednio
na podstawie danych eksperymentalnych ustalimy wykresy t. zw. izo-
bar, oraz wykresy zawartosci cieplnych.

Tak wiec w naszych badaniach teoretycznych (idac za przykia-
dem Hausbranda, Lewisa i innych), w celu uproszczenia zadania za-
trzymaliSmy sie jedynie na roztworze dwusktadnikowym, sktadajacym
sie jedynie z alkoholu etylowego i wody, pomijajac inne skiadniki,
ktére spotykamy w praktyce przy rektyfikacji spirytusu. Zadanie,
w ten sposéb postawione, nie wyjasnia catoksztattu przemian fizyczno-
chemicznych, lecz daje poglagdowe objasnienie ogolnego charakteru
zjawisk, ktére zachodzg podczas rektyfikacji.

Izobary sg to krzywe, ktére wyrazajg zalezno$¢ pomiedzy tem-
peraturg i sktadem cieczy oraz sktadem pary, ktéra z tej cieczy sie
wydziela (o ile pomiedzy cieczg i parg ustalita sie rbwnowaga 4), pod
pewnem statem cisnieniem").

|’) W znanem dziele: ,Die Wirkungsweise der Rektifizier- und Destillier-
Apparate” wydanie 4-te r. 1921
3 W zakiadzie maszynozn. og. i chem. przeprowadzone zostaty proby sto-
sowania do teorji rektyfikacji réznych metod graficznych, zaréwno oryginalnych,
opracowanych w zaktadzie, jak i znanych z literatury. ~Najdogodniejsza do wymie-
nionego celu okazata sie metoda graficzna p. Savarita (nieco zmodyfikowana)
i skombinowana z wykresami t. zw. ,izobar", o ktorych bedzie mowa dalej. Prace
te ogtoszone zosta?/ drukiem w_,,Przemysle Chemicznym" w Nr. Nr. 3—6 (marzec
— czerwiec) r, 1925 ,Prof, Cz. Grabowski i Jakob Bornstein. Zjawiska w kolumnie
rektyfikacyjnej w oswietleniu graficznem”. W czerwcu r. 1925 w czasopiSmie
amerykanskiem: ,,Industrial and Engineering Chemistry" ukazata sie praca p. p. W.
L Ue. Cabe i E. W. Thiele (Nr. 6, str. 605), w ktorej ‘podana jest metoda graficzna
da badania zjawisk podczas rektyfikacji, bardzo tatwa, lecz niedoktadna, gdyz nie
uwzglednia zjawisk cieplnych (analogiczna do metod, opisanych w rozdziale II.
wymienionej naszej pracy.

¥ W rzeczywistosci tej rownowagi niema. E. V. Murphree starat sig wy-
prowadzic spotczynnik zaleznoSci miedzy wartosciami obliczonemi, przy zatozeniu,
ze réwnowaga istnieje i wartosciami uwzgledniajgcemi brak réwnowagi. Praca ta
jednak znaczenia praktycznego nie posiada. (Industrial an Engineering Chemistry,
wrzesien 1925 r.).

5 lzobary, stosowane w pracy wyzej wymienionej przez F p. Cabe i Thie-
le, uwzgledniaja jedynie zalezno$C pomiedzy sktadem cieczy i sktadem pary, pomi-
jajac temperatury wrzenia. lzobary takie znajdujg sie rowniez u Hausbranda.
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Jezeli na osi pionowej (prawa strona rys. 1) odtozymy tempera-
tury w kierunku z gory do dotu, a na osi poziomej sktad mieszanin

w fazie cieklej lub gazowej w postaci procentowych stezen molowych
t, zw. wzglednych 6), to kazdej temperaturze odpowiada¢ bedzie pewien
Scisle okreslony skiad cieczy i odpowiedni skiad pary o pewnej statej
preznosci’), ktéra z ta cieczg znajduje sie w réwnowadze. +taczac

0) Pod stfiieniem molowem wzglednem rozumie¢ nalezy stosunek liczby
moli alkoholu do liczby moli mieszaniny. Stosunek ten najdogodniej bedzie wyra-
za¢ w %, a wtedy roznica pomiedzy 100% i % stezeniem alkoholu da nam '% Ste-
zenie wody w mieszaninie.

Na rys. 2 podajemy wykres zaleznosci procentow molowych od procentéw
wagowych dla zawartosci alkoholu etylowego w roztworze wodnym: na osi poziomej
odtozone zostaty % molowe, a na osi pionowej % wagowe; zalezno$¢ miedzy niemi
wyraza krzywa OB.

1) A wiec skfad pary (wyrazony w postaci % stezenia molowego wzgled-
nego) wyrazi nam stosunek cisnien czastkowych poszczegolnych skitadnikow.
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punkty, odpowiadajace skfadom cieczy dla r6znych temperatur wrze-
nia (pod statem cisnieniem) otrzymamy krzywa, t. zw. izobare cieczy,

faczac za$ odpowiednie punkty dla pary, izobare pary. Pod cisnieniem
750 mm. stupa rteci dla stezenia molowego alkoholu 89,3% (t. j. dla
zawartosci alkoholu 95,57% wagowych) i temperatury 78,15°C.
otrzymaliSmy punkt, w ktorym izobary cieczy i pary przecinajg sig;
na prawo za$ od tego punktu mamy druga pare izobar (rys. 1 prawa
strona). Punkt ten posiada bardzo wazne znaczenie w praktyce, gdyz,
jak zobaczymy dalej, wskazuje on, ze zwyktg metodg rektyfikacyjng
pod cisnieniem bliskiem do ! atmosfery alkoholu bardziej stezonego
od 95,57 % (wag.) otrzymac nie mozna, to tez w pracy naszej uwzgled-
niliSmy jedynie izobary, lezace po lewej stronie od tego charaktery-
stycznego punktu (rozdz. I1.).

Przy stosowaniu wykresu izobar do badania zjawisk w kolumnie
rektyfikacyjnej zakladamy, ze w catlym aparacie, poczgwszy od kotla,
a skonczywszy na deflegmotorze, panuje pewne state ci$nienie, réwne
Sredniej wartosci z réznych ci$nien, panujacych na réznych poziomach
aparatu (np. 760 m/m kg. przy stanie barometru nizszym od 760 m/m)
i wowczas kazdej potce w kolumnie odpowiada stan rownowagi pomie-
dzy cieczg i parg, oznaczony na wykresie grubg pozioma kreska, tacza-
cg odpowiednie dwa punkty na izobarach; gérna kreska (78,5°C) odpo-
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wiada rownowadze uktadu w deflegmatorze, a dolna (98°12) — w kotle
destylacyjnym. Tak wiec w kolumnie rektyfikacyjnej stan rownowagi,
w miare przebiegu rektyfikacji, przesuwa sie na wymienionym wykresie
z dotu ku gorze, wskutek czego zawarto$¢ alkoholu stopniowo wzrasta
i dochodzi do maximum w parze, opuszczajacej deflegmator. Przy
rektyfikacji ciagtej ciecz surowa (np. zawierajaca 16% mol., t. j. 32,7%.
wag., alkoholu) taczy¢ sie powinna z cieczg o identycznym skiadzie
np. na 7-ej péice, a odciek z tej potki, sptywajgc na dot kolumny, traci
alkohol i wzbogaca sie w wode, az wreszcie jako ciecz wyczerpana
(np. z temperaturg 98,"12C.) opuszcza aparat, a rébwnoczesnie para,
wydzielajgca sie¢ z kotta destylacyjnego, unosi sie ku gorze aparatu
i opuszcza kolumne w temperaturze 78,°8, a w deflegmatorze w tempe-
raturze okoto 78,"5 dzieli sie na pare idaca jako rektyfikat do skrapla-
cza i odciek powracajgcy do kolumny, ktéry sptywajac po potkach
coraz nizej, rowniez stopniowo wzbogaca sie w wode i na pétce zasila-
nej powinien uzyska¢ sktad identyczny z cieczg surowa.

Kazde okreslone charakterystyczne miejsce w aparacie (potki
kolumny, deflegmator, kociot destylacyjny) posiada odpowiednig kre-
ske na wykresie izobar (rys. 1).

Przy rektyfikacji perjodycznej kreski, odpowiadajace wyzej
wymienionym miejscom aparatu, w pierwszej chwili rektyfikacji beda
skupione w gornej czesci wykresu, a kreska kotta destylacyjnego zaj-
mie pozycje, odpowiadajgcg temperaturze 84,8°. W miare przebiegu
rektyfikacji kreska ta bedzie stopniowo przesuwata sie na dot, a odle-
gtosci pomiedzy pozostatemi bedg odpowiednio wzrastaty. Goérna
kreska, t. j. kreska deflegmatora, moze pozostawac na miejscu tylko do
pewnych granic.

Tak wiec strone jakosciowg zjawisk na wykresie objasni¢ nie
jest trudno. Aby przeanalizowac przebieg zjawisk pod wzgledem ilo-
Sciowym, t. j. okre$li¢ na wykresie miejsce kazdej pétki, nalezy zesta-
wi¢ dla odpowiednich punktéw aparatu bilanse materjalne8) i bilanse
cieplne. Bilanse materjalne dadzg sie sprowadzi¢ do dwoch réwnan:
1. bilansu og6lnej ilosci moli wprowadzonych i otrzymanych; 2. bilan-
su odpowiednich moli alkoholu etylowego. Roéwnanie trzecie, bilans
wody, bedzie tylko rezultatem dwdch réwnan poprzednich. Te dwa
rownania dadzg sie uja¢ w nastepujaca forme ogolna:
mole wprowadzone — molom otrzymanym

1. liczba moli og6lna A=B+C

2. dla alkoholu Aa=Bb+Cc;

s) Szczegoty teji:) metodP/ bilansowania podane s w wyzej wymienionej
rze e

pracy, drukowanej w ,Przemysle Chemicznym".
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stad otrzymujemy 3 réwnania:

A (c—a) = B (c—b)

C (c—a) = B (a—b)

A (a—b) = C (c—h)

A, B i C sg to iloSci (w molach) cieczy surowej, cieczy wyczer-
panej i rektyfikatu, natomiast a, b, ¢ odpowiednie zawarto$ci alkoholu
etylowego").

Il. Wykresy izobar i wykresy cieplne.

Przedewsizystkiem na podstawie danych do$wiadczalnych, za-
czerpnietych z literatury naukowej, opracowalismy wykres izoterm

£

wrzenia wodnych roztworéw alkoholu, ktéry, jak zobaczymy dalej,
niezbedny jest do ustalenia wyzej opisanego wykresu izobar. lzoter-
my charakteryzujg zmiany preznosci pary badanego roztworu w zalez-

°) Wielkosci A, B, C wyrazamy w molach i a, b, ¢ (w molach na mol).
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nosci od sktadu molowego w pewnej statej temperaturze. Jezeli na osi
poziomej (rys. 4 gora) odtozymy stezenia molowe alkoholu, a jako
rzedne (t. j. jako odpowiednie odcinki pionowe) preznosci par, ktore
z tych mieszanin w pewnej statej temperaturze sie wydzielaja, to otrzy-
mamy wowczas krzywall) — t. zw. iozterme preznosci. Dla cieczy
niezasocjowanych “) izotermy te sg linjami prostemi, tgczacemi prez-
nosci par czystych skfadnikéw mieszaniny, ktorych wartosci odtozone
zostaty na dwoch réwnolegtych osiach pionowych, odpowiadajgcych
100% zawarto$ci benzolu i 100% zawartosci toluolu (rys. 3). Nato-
miast dla alkoholu etylowego i wody odpowiednie izotermy majg ksztat
krzywej, posiadajacej t. zw. maximum (t. j. najwiekszg rzedna, czyli
maximum preznosci) w poblizu sktadnika tatwiej wrzacego. Wykres
izoterm dla mieszanin alkoholu i wody ustaliliSmy na podstawie prawa
Doroszewskiego 12).

Badacz ten stwierdzit, ze stosunek preznosci czastkowych alko-
holu lub wody w jakichkolwiek dwoch temperaturach jest jednakowy
dla roztworéw o réznym skiadzie i rowna sie stosunkowi preznosci par
czystego skiadnika w tych samych temperaturach. Majac wiec usta-
lone dos$wiadczalnie preznosci czastkowe par alkoholu etylowego i wo-
dy, wydzielajacych sie z roztworéw o roznych Scisle okreslonych skia-
dach w pewnej statej temperaturze (t. j. posiadajgc izoterme cisnien
czastkowych alkoholu i wody dla jednej dokfadnie oznaczonej tempe-
ratury — rys. 4 géra) na zasadzie powyzszego prawa mozemy obliczy¢
preznosci czastkowe alkoholu i wody dla dowolnych temperatur.

Izotermy preznosci otrzymamy, sumujac preznosci czastkowe
alkoholu i wody dla odpowiednich temperaturl3). Przeprowadziwszy
na wykresie izoterm réwnolegle do osi poziomej prostg AB (rys. 4 go-
ra), odpowiadajgca cisnieniu 760 mm stupa rteci, znajdziemy caty sze-
reg punktdéw przeciecia tej prostej z izotermami. Kazdemu z tych punk-
tow odpowiada skfad cieczy, ktéra wrze w danej temperaturze pod wy-
mienionem ci$nieniem. Przenoszgc te punkty do nowego uktadu spot-
rzednych (rys. 4 dot), w ktérym na osi poziomej odktadamy stezenia
molowe cieczy lub pary, a na osiach pionowych temperatury z gory do
dotu, otrzymamy pewna krzywa, ktéra bedzie poszukiwang izobarg

10) Poniewaz mieszanina alkoholu z woda, jako ciecz zasocjowana, nie
podlega prawu Raoulfa.

) Np. dla mieszanin benzolu z toluolem, ktore podlegajg prawu Raoulfa.

12) Antoni Dorszewski. ,lzsliedowanje w obfasti wodnospirtnych rastwo-
row“, Moskwa r. 1911 str. 491; 492; 500. (WSspomnienie po$miertne o tym zastuzo-
nym badaczu czytelnik znajdzie w pracy prof. W. Swietostawskiego drukowanej
w ,,Chemiku Polskim" w r. 1918 t. 16 str. 21).

_13) Tak wiec prawo Raoulta stanowl poszczegdlny wypadek prawa Doro-

szewskiego.



cieczy. Skiady pary, odpowiadajgce danym skiadom cieczy obliczy-
liSmy za pomoca norm n, = 100 p, (wynikajacego z prawa Avogadry),
gdzie nj — stezenie molowe alkoholu w parze, pj — preznos¢ czastko-
wa alkoholu, odpowiadajgca danemu, skfadowi cieczy, p cisnienie
w aparacie (760 m/m stupa rteci) t. j. ciSnienie sumaryczne alkoholu
i wody. Majac szereg wartosci na n, mozemy wyznaczy¢ izobare pary.

Jak wida¢ z wykresu prosta A B (rys. 4 gora) jest styczng do
izotermy 78°15. Jest to temperatura, w ktorej wrze mieszanina 89,3%
molowych (t. j. 95,57% wagowych) alkoholu, o jednakowym skiadzie
cieczy i pary. Prezno$¢ tej mieszaniny jest wieksza od preznosci alko-
holu czystego w 78°15, a wiec niemozliwoscig jest pod cisnieniem
760 m/m Hg. otrzymac rektyfikat 100% mol. Moc jego nawet teore-
tycznie nie moze przekroczy¢ 89,3% mol. lzoterme potozong bardzo
blisko 78°15 np. dla temperatury 78,25 prosta A B przetnie w dwdch
miejscach; przed maximum i po maximum. Z punktow przeciecia
prostej z izotermami po prawej stronie maximum otrzymamy drugg
pare izobar, bardzo blisko siebie potozonych i daleko krétszych od
izobar lezacych po lewej stronie.

Krzywg zawartosci cieplnych dla cieczy w zalezno$ci od sktadu
molowego obliczyliSmy na podstawie danych Doroszewskiego 14), ktore
uwzgledniajg ciepto, wydzielajgce sie wskutek potaczenia alkoholu ety-

lowego z woda; krzywg za$ zawartosci cieplnych pary, na zasadzie
ogolnie przyjetego wzoru: i =q + z + Cp (T—tu), gdzie i — catokwita
zawartos¢ cieplna pary; g — zawarto$¢ cieplna cieczy; z — ciepto pa-

14) Ogtoszonych w wyzej wymienionej pracy str. 326.



rowania; Cp — ciepto wkasciwe pary na krzywej granicznej; T — tem-
peratura wrzenia roztworu (a wiec temperatura przegrzania poszcze-
g6lnego sktadnika), tu — temperatura nasycenia.

Oczywiscie i obliczaliSmy poczatkowo oddzielnie na 1 mol kaz-
dego ze sktadnikdw pary, a nastepnie dopiero mnozyliSmy przez odpo-
wiedni utamek molowy danego skfadnika w mieszaninie i sumowalismy
otrzymane zawartosci cieplne. Rys. 5 ilustruje nam wykresy cieplne.

Prof. Czestaw Grabowski
i Ignacy Nowakowski.
D, c. n.

WADY APARATU REKTYFIKACYJNEGO
SAVALLE’A | SPOSOBY ICH USUNIECIA.

W ostatniem dwudziestoleciu zwrdécono uwage na braki aparatu
rektyfikacyjnego Savalle'a. Te braki ujawniajg si¢ przy poréwnaniu
dziatania aparatu rektyfikacyjnego Savalle'a z dziataniem aparatow
rektyfikacyjnych ciagtych, np, z dziataniem aparatu Barbeta i innych;
niektére za$ wady zostaty wykryte niezaleznie od powyzszego porow-
nania.

Braki te oczywiscie o tyle nas obchodzg i dla praktyki rektyfi-
kacyjnej sa o tyle wazne, o ile powodujg wiekszy rozchod paliwa,
mniejsza czysto$¢ I1-go gatunku, wiekszg strate czasu i sit roboczych
i wieksze straty spirytusu przy rektyfikacji tegoz.

Wady te mojem zdaniem s3g nastepujace:

1. Podczas pedzenia spirytusu na aparacie rektyfikacyjnym per-
jedycznym skiad ptynu spirytusowego w kloszu wcigz sie zmienia, moc
i jakos¢ jego na poczatku, w Srodku i na koncu pedzenia jest roznolita.
Najjaskrawiej przejawia sie to przy pedzeniu IH-go gatunku kornco-
wego: poczatkowe frakcje Ill-go gatunku koncowego zawierajg alkohol
etylowy i stosunkowo niewielkg ilos¢ fuzli, moc ptynu okoto 94°, kon-
cowe za$ frakcje zawierajg przewaznie fuzle i wode i moc ptynu obni-
za sie do 5", a niektorzy rektyfikatorzy btednie pedzg nawet do 0°.

Brak ten powodujg inne wady aparatu i pewne trudnosci przy
regulowaniu pedzenia i przy odbiorze poszczeg6lnych gatunkdéw.

2. W zwiagzku z tym pierwszym brakiem stoi brak drugi. Gra-
nice odbioru jednego gatunku od drugiego' nie sg ostre, a wiec przy
przejsciu od jednego gatunku do drugiego panuje pewna dowolnos¢.
Ta dowolnos¢ jest szczeg6lnie przykra i daje sie we znaki przy przej-
$ciu z li-go gatunku poczatkowego na I-szy gatunek i przy przejsciu
z 1-go gatunku na Il-gi gatunek koncowy: w tym przejSciowym czasie
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w kloszu ptynie spirytus, o ktérym czesto nie wiemy, dokad go skiero
wac, czy do I-go gatunku czy do li-go.

3. Ujemng strong aparatu rektyfikacyjnego Savallea jest ko-
nieczno$¢ odbierania na nim drugich i trzecich gatunkéw i powtdrnego
ich odpedzania, wskutek czego komplikujemy robote, tracimy na cza-
sie i zwiekszamy zaniki.

K. Szylling prébuje te wade usungé w ten sposob, ze wprowadza
drugie i trzecie gatunki przy powtdrnem ich odpedzaniu nie do kuba,
a do kolumny, wybierajgc do tego odpowiednig chwile i najstosowniej-
sze denko kolumny *), czem zaoszczedzamy prace na podnoszenie tych
domieszek z kuba do kolumny i zwiekszamy koncentracje tychze w catej
dtugosci kolumny, a nie tylko na jej gérnych denkach. W rezultacie za$
otrzymujemy nastepujgce korzysci: osobne odpedzenie trzecich gatun-
kéw na pomocniczym aparacie odpada, odpadki rektyfikacji, etery
i fuzle otrzymujemy w bardzo skoncentrowanym stanie, zaoszczedzamy
czas i paliwo.

Przy niewtasciwym odbiorze gatunkéw i szczegdllnie przy nie-
wiasciwym powtornem ich odpedzaniu, zachodzi obawa, ze wprowa-
dzamy niektére zanieczyszczenia, w obieg powrotny, Kierujac je wie-
lokrotnie do aparatu i znéw odbierajac je z powrotem. Wymieniony
wyzej sposob rektyfikacji K. Szyllinga tej trudno$ci nie rozwigzuje.
Natomiast w pewnej mierze zbliza jg do rozwigzania inz. M. Krupowies.

Rozwazajac te rzecz teoretycznie, nalezatoby dla zapobiezenia
tworzeniu sie btednego kota dla tych zanieczyszczen przy pedzeniu
samej surowki — gatunki: 111-ci poczatkowy, ll-gi poczatkowy, 11-gi
koncowy i Ill-ci koncowy odbieraé osobno do 4-ch zbiornikéw i odpe-
dza¢ powtornie kazdy z tych gatunkéw osobno. Ale praca taka wy-
magataby bardzo wiele zbiornikéw. Koszta budowy tych zbiornikdéw
i skomplikowanie pracy nie optacityby osigganych ztad korzysci.

Dlatego tez inz. M, Krupowies poszedt posrednig droga. Pierw-
szg serje **) drugich gatunkéw, otrzymang przy oczyszczaniu surdwki,
traktuje przy dalszej rektyfikacji tychze oddawna stasowanym w tych
wypadkach sposobem, z tg jedynie roznica, ze odbiera ich ilosciowo
0 wiele mniej, niz to czyni si¢ zwykle, a to w tym celu, zeby miec je
czystsze, a wiec podatniejsze do powtérnego oczyszczania.

D.c n,

Inz. K. Hryniewicz.

*) Szczegdly o tem patrz w ,, Technice Gorzelniczej” Nr. 1 za 1925 rok

i ksigzke K. Szyllinga ,,Rukowodstwo po rektifikacji”, Ryga, 1912 r. str. 86. )

) **? Pierwszg serja gatunkow nazywam gatunki, otrzymane przy pedzeniu

samej surowki. Druga serje gatunkéw otrzymamy przy powtdérnem pedzeniu
gatunkdw pierwszej serji.
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FABRYKACJA PRZEMYSELOWA ALKOHOLU.
ABSOLUTNEGO.)

Alkohol absolutny nie byt dotychczas przygotowywany fabrycznie,
gdyz zastosowaniu jego w wiekszych ilosciach staty na przeszkodzie
wysokie koszta produkcji, Po zakonczeniu wielkiej wojny europej-
skiej, olbrzymie ilosci alkoholu, nagromadzone we Francji, z powodu
gwattownego zmniej szenia sie zapotrzebowania do fabryk prochu, stara-
no sie zuzytkowac, jako materjat pedny w silnikach samochodowych.
Doswiadczenia, prowadzone juz od dawna, wykazaly, ze alkohol zmie-
szany z benzyng daje produkt, ktéry moze by¢ uzywany w silnikach
samochodowych bez zadnej zmiany tych ostatnich. Jednak na prze-
szkodzie staneta niemoznos$¢ rozpuszczenia benzyny w dowolnym sto-
sunku w alkoholu zawierajagcym 4—6% wody. Mieszanina taka roz-
dziela sie na 2 warstwy juz przy temperaturach ponizej + 8°C.

Inzynier Loriette z francuskiego ,,Service de Poudres™ pierwszy
wypracowat metode, ktéra pozwolita otrzymywac alkohol absolutny
w ilosciach mogacych zaspokoi¢ szerokie zapotrzebowanie przemystu.
Metoda polega na tym, ze pary alkoholu przeprowadza sie przez ko-
lumny z wapnem niegaszonym. Skroplone pary zawieraty alkohol 99,7°
do 99,9° G, L. Jednak metoda ta w technice okazata si¢ niedogodng
przy zastosowaniu do proceséw ciggtych, oraz z powodu duzego oporu,
jaki napotykaty pary alkoholu przy przechodzeniu przez kolumny
Z wapnem.

Probowano réwniez odwadnia¢ alkohol za pomoca weglanu po-
tasu, ktory szczegdlnie dobrze dziata na mieszanine alkoholu z weglo-
wodorami takimi jak benzen2) lub benzyna 3).

Ujemng strong tej metody jest to, ze otrzymuje sie alkohol
zmieszany z weglowodorami, a wiec zdatny tylko jako paliwo w silni-
kach. W r. 1921 Jan Ruymbeke podat metode ulepszong przez Maril-
ler'a i Grangera, polegajacg na odwadnianiu alkoholu przez ptyny
hygroskopijne, jak np. gliceryna zmieszana z K2 CO3 Pary alkoholu
wodnego stykaty sie w przeciwpradzie z wyzej wspomniang gliceryna.
Ze szczytu kolumny w ktorej proces sie odbywa, wychodzg pary alko-
holu absolutnego.

Nieco pdzniej Barbet proponowat przeprowadzanie rektyfikacji
pod préznig. Duzg trudnosScig okazato sie skraplanie pary, gdyz mie-
szanina alkoholu i wody przy 95 mm ci$nienia wrze przy 33,3° C

") H. Guinot. Chimie et Industrie, Mars 1926. Vol 15. Nr. 3. Str. 323.
1) W dawne; nomenklaturze: benzol.
3) Frakcja benzyny musi by¢ w dos¢ waskich granicach.
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P. H. Guinot opracowat metode dehydratacji alkoholu przez rek-
tyfikacje w obecnosci ptyndéw nie mieszajacych sie z wodg. Jest ona
b. prosta, zarbwno w zasadzie, jak i w wykonaniu i sposobem tym
otrzymuje sie obecnie we Francji przewazajgcg ilos¢ alkoholu abso-
lutnego.

Zasada jej polega na znanym fakcie: jezeli destylujemy 2 ptyny
nie mieszajgce sie z sobg, jak np, benzyne z wodg, to skfad pary
w temp, wrzenia jak i sama temperatura pozostang state, dopoki oba
sktadniki sg obecne w pewnym okreslonym stosunku. W przypadku
benzenu i wody najnizsza temperatura wrzenia wynosi 69°,2C, para
za$ sktada sie z 8,9 H2 01 91,1 czeSci benzenu

P. Guinot zastosowat do opracowania technicznej metody od-
wadniania alkoholu spostrzezenia Young‘a i Barbandy‘ego, tyczace sie
preznosci par przy destylacji mieszanin dwu i tréjsktadnikowych.

Jezeli mamy mieszanine wody, alkoholu i benzenu, to najnizsza
temperatura wrzenia wynosi 64°9G, Skfad pary odpowiada; 7,4 cz.
wody, 18,5 alkoholu i 74,1 cz. benzenu.

Jezeli wiec bedziemy dysponowali mieszaning benzenu z rozcin-

Jezeli wiec bedziemy dysponowali mieszaning benzenu, z rozcien-
64"9 bedzie mieszaning wody, alkoholu i benzenu o skiadzie wyzej po-
danym. Po wyczerpaniu sie wody temperatura wrosnie do 68,°2 i skfad
pary bedzie 32,4 cz, alkoholu i 67,6 benzenu.

Po wyczerpaniu sie benzenu pozostaje w kolumnie alkohol ab-
solutny.

C, d. n

Inz. P. Wojcieszak.

O ZASTOSOWANIU SPIRYTUSU DO CELOW
NAPEDOWYH.

W uzupetnieniu notatki podanej w nr. 2 naszego pisma, komu-
nikujemy, ze pod kierunkiem profesora K. Taylora zostat wyprébowany
w silnikach szereg mieszanek wyprodukowanych przez prof. Iwanow-
skiego w laboratorjum Zakt. Tech. Fermentacji Polit. Warszawskiej.
Proby wykonywane sg w Centralnych Warsztatach Samochodowych
M. S. Wojsk, przy nadzwyczaj zyczliwym poparciu administracji wy-
zej wspomnianych Warsztatow z mjr. inz. K. Meyerem i inz. T. Pa-
szewskim na czele.

Doswiadczenia laboratoryjne pozwolity wypracowa¢ typy mie-
szanek bezwzglednie trwatych na chtodzie (nierozdzielajacych sie
nawet przy — 19°C..) i dajagcych dobry zapton.
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Produktem zasadniczym jest alkohol 95°—96°. Jako $rodki na-
weglajace sg: benzyna ciezka (t. zw. lakowa) i lekka, jako homogeni-
zanty i jednoczesnie karburanty — produkty rektyfikacji smoty weglo-
wej i eter etylowy. SzczegOtowe dane co do iloSciowego zuzycia
mieszanek na koniogodzine i lepszej ich kalukalacji od benzyny,
beda ogtoszone w najblizszym czasie po skonczeniu doswiadczen. Do-
tychczasowe wyniki wykazaty, ze mieszanki zdatne sg do uzytku w sil-
nikach samochodowych tak urzgdzonych, jak do napedu benzynowego,
bez powiekszenia stopnia sprezania. Jedyna zmiang, wymagang przy
pedzeniu silnika na mieszankach, jest stosowanie nieco wiekszego
otworku w dyszy rozpylacza, co jest zrozumiate ze wzlgedu na mniej-
szg warto$¢ kaloryczng mieszanki.

Uzycie mieszanek spirytusowych dla napedzania lekkich silni-
kéw spalinowych (samochodowych, lotniczych etc.), jest obecnie za-
gadnieniem interesujgcem nietylko kraje rolnicze, posiadajgce w nad-
miarze spirytus, a pozbawione wiasnej ropy naftowej, lecz nawet bo-
gate w rope St. Zjednoczone Ameryki P.

Zasadniczo mieszanki spirytusowe posiadaja te wyzszo$¢ nad
benzyng, ze dopuszczajg wyzsze sprezenie zassanego gazu i pozwalajg
na tym samym silniku osiggna¢ wiekszag moc i sprawnos¢ termiczna,
niz benzyna. ROwniez zaletg mieszanek jest bezwonno$¢ i bezdymnos¢
gazéw wydechowych — zaleta ogromna przy wzrastaj gcym wcigz ruchu
miejskim. PW.

Z CZASOPISMIENNICTWA.

Fermentacja alkoho'owa. W czasie alkoholowej fermentacji cukru, pro«
wadzonej znacznemi ilosciami drozdzy w obecnosci weglanu wapniowego, lecz
bez azotowych pozywek, tworzg sie kwasy: bursztynowy, octowy i jabtkowy.
Kwas jabtkowy powstaje prawdopodobnie z kwasu bursztynowego, asparagino?
wego lub wreszcie z kwasu oksyglutaminowego. Przy tak prowadzonej fermem
tacji nie stwierdzono powstawania kwasu mréwkowego i mlekowego. (Hopper
Seylers Zeitschr. f. physiolog. Chemie 146, 277). ibm.

Odwadnianie spirytusu. Spirytus, w ktorym rozpuszczono niewiele wodoros
tlenku potasowego, wprowadza sie do przestrzeni katodowej urzadzenia do
elektrolizy. W anodowej przestrzeni znajduje sie stezony roztwor weglanu
potasowego. W czasie elektrolizy potas metaliczny wydziela sie na katodzie,
rozktada wode, znajdujaca sie w spirytusie, tworzac tug potasowy i wodér. Po
ukonczeniu elektrolizy nasyca sie ptyn katodowy dwutlenkiem wegla (kwasem
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weglowym), ktéry przeprowadza fatwo rozpuszczalny w alkoholu wodorotlenek
potasowy w nierozpuszczalny weglan potasowy. Slady wody, mogace pozostaé
w alkoholu, wigze weglan potasowy. Po odsaczeniu weglanu otrzymuje sie
alkohol absolutny, nie wymagajacy destylacji (Franc. pat. 589396, 1924).

ibm.

Nowy odczynnik na potgczenia garbnikowe w occie fermentacyjnym.
Roztwdr 3 g wolframianu sodowego, 2 g fosforanu sodowego i 0,05 g kwasu mo*
libdenowego w 25 g wody jest nowym odczynnikiem na potaczenia garbnikowe,
znajdujagce sie w occie fermentacyjnym. Jezeli do takiego octu doda¢ niewiele
kwasu solnego, a nastepnie odczynnika, to po ogrzaniu wystepuje fioletowe zabar*
wienie. Ocet otrzymany drogg suchej destylacji drzewa lub ocet — z acetylenu
podobnej reakcji nie daje. (Ztschr. Uters. Nahr.* u. Genussm. 50, 192, 1925).

ibm.

W sprawie fabrykacji czystych wddek. Czysta wodka b. rosyjskiego
monopolu spirytusowego nie byta zwyktg mieszaning wody i spirytusu. Byl to
produkt skomplikowanego dziatania fizycznego i chemicznego wegla drzewnego
jna spirytus rektyfikowany, rozcienczony do mocy 40°, sgczony przez wegiel.
Saczenie wodek miato na celu polepszenie smakowych i zapachowych wiasnosci
trunkdw. W procesach, zachodzacych w czasie filtracji, bierze udziat nietylko
alkohol etylowy, lecz réwniez i te uboczne produkty alkoholowej fermentacji,
ktére z surowki (okowity) przedostawaty sie do spirytusu rektyfikowanego, #rn
rektyfikat byl gorzej oczyszczony, tern procesy byly liczniejsze i wiecej skom*
plikowane. Gdy do przygotowania wodki stosowano rektyfikaty praktycznie
wolne od domieszek, to saczenie sprowadzato sie w rezultacie tylko do wzboga*
cenig wodki w potaz.

W b. odeskiej rzadowej rozlewni wodek i w odeskiem Centr. Laborato*
rjum Chem. b. rosyjskiego ministerjum finansow przeprowadzone zostaty bada*
nia, majace na celu rozwigzanie zagadnienia stosowania wegla drzewnego przy
fabrykacji czystych wodek. Opierajagc sie na zebranym tg drogg materjale do*
Swiadczalnym, mozna stwierdzi¢, ze saczenie przez wegiel drzewny zapewnia
czystym wodkom nalezyte wiasnosci degustacyjne, ilos¢ zuzytego przytem wegla
nie powinna przekracza¢ 0,33 kg na | hl wodki. (Wt Krzyzanowski, Przemyst
Rolny 1—2 (1926). ibm.

Kwasowos$¢ spirytusu. Kwasy organiczne sg statg domieszka spirytusu
zarébwno surowego, jak i rektyfikowanego. Z ilosci tych kwaséw, przeliczonej na
kwas octowy, sgdzi¢ mozna o stopniu oczyszczenia rektyfikatu, wobec czego
okreslanie kwasowosci jest jednym z wazniejszych oznaczen spirytusu. Miarecz*
kowe oznaczanie kwasowos$ci prowadzi sie zwykle wobec fenolftaleiny, jako
wskaznika. Metoda ta nie daje Scistych rezultatéw, daje za duze liczby kwaso*
wosci. Punkt zwrotny zabarwienia fenolftaleny odpowiada koncentracji jonow
wodorowych PH — 9, tymczasem koncentracja tych jonow, powstajagcego przy
miareczkowaniu w b. matych ilosciach (1/4000 N) octanu sodowego — PH =
ca 7,3. Z tego tez wzgledu oznaczanie kwasowos$ci spirytusu bedzie tylko wtedy
prawidtowe, gdy stosowany bedzie przy tern wskaznik, ktérego punkt zwrotny
zabarwienia znajduje sie przy, PH — 7,3. Takim wskaznikiem jest kwas rozo*
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lowy. Oznaczenie wiec kwasowosci spirytusu doprowadzi do Scistych danych
tylko w przypadku stosowania kwasu rozolowego, jako wskaznika. (O. Krause,
Roczniki Nauk Rolniczych tom XIlI, zeszyt 1). " ibm.

Najlepsze odmiany ziemniakéw. Wedlug sprawozdania Zaktadu Doswiads
czalnego w Koscielcu za 1925 r., najlepszg odmiang ziemniakdw co do urodzaju
ktebow, jak i skrobi, zajmuje Deodara Kameckego, powstata ze skrzyzowania
Deutsches Reich i Jubel. Jest odmiang S$rednioswczesna, jednak nieco wrazliwg
na nadmiar wilgoci w glebie i wowczas gorzej plonuje.

Co do urodzaju kiebow nie ustepuje Deodarze, a czesto nawet nieco jg
przewyzsza, druga odmiana Kameckego — Hindenburg, ktora jednak ma zwykle
mniejszy procent skrobi od poprzedniej. Z powodu wszechstronnych zalet moze
by¢ zaliczong do odmian uniwersalnych.

Trzecie miejsce zajmuje odmiana Kameckego — Parnassia, nastepnie idzie
Silesia Cimbala i nareszcie Wolthman selekcji Janasza z Dankowa. ,Gazeta
Rolnicza", Nr. 9, r. b.). K. H.

SPRAWY GOSPODARCZE | PRAWNE

BADANIA NAD ZASTOSOWANIEM SPIRYTUSU
do napedu silnikéw spalinowych a Komitet Popierania Technicznych Zastosowan
Spirytusu przy Sekcji Przemystowej Polskiego Towarzystwa Chemicznego.
Rys historyczny.

Kryzys przemystowy, dotykajacy gorzelnictwo, wywotat szereg odruchow
u czynnikéw zainteresowanych, ktore dazyty do sanacji stosunkéw i uratowania
znacznego odtamu przemystu polskiego. Kredyty rzadowe, ulgi przerobowe i ptat*
nicze, przymusowe ograniczanie produkcji, znalezienie nowych rynkéw zbytu
byty to tematy, ktére staly na porzadku dziennym od dwdch Iat.

Inz. J. Kaczkowski, listem z dn. 9 stycznia 1925 r. zgtosit do Sekcji Prze*
myslowej Polskiego Towarzystwa Chemicznego wniosek zorganizowania Komis
tetu Popierania Technicznych Zastosowan Spirytusu. W uznaniu koniecznosci
poparcia tej sprawy przez tak powazng instytucje, jak Polskie Towarzystwo
Chemiczne, Zarzad Gtoéwny tegoz, po uzgodnieniu specjalnego regulaminu, pos
wotal do zycia organizacje wspomniang, ktora na naczelnem miejscu pomiedzy
zadaniami swemi postawita propagande rozpowszechnienia spirytusu do celéw
pednych i oSwietleniowych, oraz badania nad sposobami przystosowania spirytusu
do silnikow spalinowych.

Sama przez sie sprawa ta nie byla nowa. Zagranicg byta ona juz od dtuzs
szego czasu w tej lub innej formie wprowadzona w zycie — zadaniem techniczs
nem, nierozwigzanem dla Polski, byla sprawa ustalenia najodpowiedniejszych
mieszanek dla naszych warunkéw ekonomicznych, spotecznych, a nawet i polis
tycznych.

Badania te, ktore oczywiscie wymagaty pewnego wkiadu pienieznego, nie
otrzymywanego od przemystu gorzelniczego, bezposrednio w badaniach zainteres
sowanego, prowadzone byly w wolnem tempie, bez rozmachu, koniecznego ze
wzgledu na groze potozenia tegoz samego przemystu gorzelniczego.
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Szczesliwg inicjatywe rzucit p. hr. R. Dunin. Zaproponowat mianowicie
poruszenie tej sprawy na posiedzeniu Panstwowej Rady Spirytusowej i zgtosit
obszerny motywowany wniosek, proszac Rade Naczelng Przemystu Gorzeln
Rolniczych o wniesienie go na posiedzeniu P. R. S. Komitet Pop. Techn. Zast.
Spir. niezaleznie od tego otrzymat od Polskiego Zjednoczenia Spirytusowego
propozycje poparcia wniosku, a od Rady Naczelnej Przemystu Gorzeln Rolni»
czych otrzymat odpis tego wniosku z prosbg o poruszenie tej sprawy na Paf«
stwowej Radzie Sprytusowej w dn. 20 listopada 1925 r.

Majac tak powazne poparcie swoich poczynan i uzgodniwszy na zwotanem
ad hoc posiedzeniu propozycje p. hr. Dunina z zapoczatkowang juz akcjg Komis
tetu, przewodniczacy Komitetu inz. J. Kaczkowski, bedacy réwniez cztonkiem
Panstwowej Rady Spirytusowej, zgtosit do wniosku na posiedzeniu P. R. S.
obszerne wyjasnienia, nakreslit program prac uplanowanych i rozpoczetych
i powotujac sie na udzial w pracach tych bardzo powaznych sit naukowych —
prosit o przekazanie D. P. M. S. sprawy poparcia badan i sfinansowania ich dla jak»
najszybszego otwarcia tego nowego i bardzo powaznego rynku zbytu dla prze»
mystu gorzelniczego. P. R. S. gorgco poparta te badania i zalecita D. P. M. S.
zapewnienie Komitetowi 15.000 ztotych, potrzebnych dla przeprowadzenia badan.

D. P. M. S. zgodzita sie nastepnie wyasygnowa¢ 7.5C0 zt., z tern, ze Rada
Naczelna Przemystu Gorzelh Rolniczych wniesie 4500 zt., a Zwigzek Gorzelnh
Przemystowych i Zwigzek Zawodowy Rektyfikatorow po 1500 zt. Ponadto
D. P. M. S. oSwiadczyta, ze suma 7.500 zt. jest gotowg do podjecia po wypeb
nieniu zobowigzan organizacji.

Teoretycznie wiec sprawa rozwigzang zostata i Komitet ostatecznie zape=
whnit sobie wspotprace prof. W. Iwanowskiego i prof. K. Taylora, przyczem uzy»
skat moznos¢ przeprowadzenia badan mechanicznych w Centralnych Warsztatach
Samochodowych M. Spr. Wojsk, i uprosit pp. profesorow o bezzwioczne przys
stgpienie do badan.

Niestety, pomimo oczywistej korzysci sfer przemystowych gorzelniczych,
wynikajacej z szybkiego przeprowadzenia tych prac — sumy zadeklarowane nie
wplywaty, a prace pomimo ograniczenia tempa, wymagaty wkiadow. Komitet
uzyskat wplate osobistg swego przewodniczacego, tak, ze oddano do dyspozycji
pp. profesorom sume 600 zi., ktdra, wobec biernosci sfer zainteresowanych, byta
oczywiscie niedostateczna.

Wreszcie w poczgtkach marca r. b. na rece prof. lwanowskiego wptyneta od
Rady Naczelnej Przemystu Gorzelin Rolniczych suma 2.400 zi. i tempo prac
odrazu sie wzmogto. Niestety jednak, wobec zalegtosci, nie na diugo i obecnie
nalezy sobie zyczy¢, aby sumy jaknajszybciej wptynety, gdyz im predzej to
nastapi, tym predzej przemyst gorzelniczy stanie na mocnych podstawach
i zacznie czerpac zyski z pustoszejgcych gorzeln. M. K—icz.

Budowa nowej taryfy celnej, ktéra posiada nader donioste znaczenie dla
catoksztattu stosunkéw gospodarczych Polski, praktycznie rozpoczeta sie przed
niedawnym czasem. Przystgpiono mianowicie do uruchomienia szeregu komisji
fachowych, za$ program ich dziatania obejmuje przedewszystkiem doktadne zba»
danie nomenklatury taryf europejskich. Jako podstawa rozwazan przyjeta jest
obecnie obowigzujaca taryfa polska; jak wiadomo, jest ona daleka od ideatu,
jednak przez lat 7 spetniata zadania, jakie zakre$la sie zazwyczaj taryfom polskim.
Materjatem poréwnawczym sg przedewszystkiem taryfy niemiecka i francuska,
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z ktorych pierwsza odznacza sie daleko idgcem zrézniczkowaniem artykutow,
druga przejrzystg i logiczng strukturg catosci. W niektorych wypadkacli brana
jest rowniez pod uwage taryfa czeska i wioska; ostatnia charakteryzuje sie nader
starannem zgrupowaniem materjalu, nad ktérem specjalna komisja krélewska do
budowy wioskiej taryfy celnej pracowata przez dluzszy okres czasu. Nakonicc
badania poréwnawcze opierajg sie na t. zw. projekcie salzburskim — w wyniku
prac grona profesoréw niemieckich, ktorzy utozyli teoretyczng taryfe dla Europy
Srodkowej.

Pierwsze stadjum prac polega¢ wiec bedzie na doktadnem zebraniu ma*
terjalu poréwnawczego i zgrupowaniu go wedtug specjalnosci technologicznych.
Praca ta potrwa zapewne okoto pol roku. Opracowanie wiasciwej nomenklatury
i wyposrodkowanie wysokosci stawek celnych, odpowiadajgcych warunkom go*
spodarczym Polski, rozciggnie sie na okres czasu nie krotszy od jednego roku,
jesli wreszcie zwazy¢, ze nowa taryfa celna musi ukaza¢ si¢ nic — jak dotych*
czas — w formie rozporzadzenia Ministrow, lecz jako ustawa parlamentarna
i, wobec tego przej$¢ musi przez skomplikowany labirynt obydwu izb, to zdaje
sie nie ulega¢ watpliwosci, ze nie wczesniej niz za jakie dwa-trzy lata nowa
polska taryfa celna ujrzy $wiatto dzienne.

Stwierdzi¢ wypada, iz ten dtugi okres czasu jest raczej korzystnym dla
celowego ukiadu nomenklatury i wiasciwego opracowania stawek. Nowa taryfa
musi by¢ dzietem dojrzatem i odpowiadajagcem najzupetniej uktadowi sit gospo*
darczych i stosunkéw w Polsce. tz

Bilans handlowy Polski wykazuje w ciggu dwu pierwszych miesiecy roku
biezacego saldo dodatnie, wynikajace z przywozu do Polski wartosci 137.777.000
zt i wywozu 290.482.000 zt. Zdaje sie nie ulega¢ watpliwosci, ze jedng z gtdwnych
przyczyn aktywno$ci naszego bilansu jest reglamentacja przywozu, ktéra stara
sie opanowac import i przystosowac go do rzeczywistych warunkéw zycia gospo*
darczego Polski. O ile jednak dotychczas reglamentacja byta prowadzona pod
hastami i przestankami zycia gospodarczego kraju naszego, o tyle tendencja
wprowadzenia pewnego momentu politycznego do catej sprawy moze jej bardzo
powaznie zaszkodzi¢. Chodzi mianowicie o ustalanie kontyngentoéw przywozo-
wych dla tycli krajow, z ktéremi Polska zawiera specjalne umowy, regulujace
wzajemny obrét towarowy. Wysoko$¢ kontyngentéw przyznawana poszczeg6l*
nym krajom jest zbyt wysoka, zaréwno z punktu widzenia potrzeb importowych
Polski, jax naszej zdolnosci nabywczej, jak wreszcie stosunkOw gospodarczo*
przemystowych Polski. Jest rzeczg jasng, ze reglamentacja towarOw wytwarza*
nych w Polsce przyczyni¢ sie inusi do chwilowej chocby naprawy konjunktur we
wiasciwej dziedzinie przemystu; za$ nawet tymczasowa poprawa odbija sie
w spos6b zdecydowanie korzystny na catoksztatcie wewnetrznych stosunkow'
gospodarczych. Dlatego prowadzenie polityki liberalnej jest dla wytwarzanych
w kraju artykutéw jaknajbardziej niewskazane. Jak wiadomo — sprawy regla*
mentacji importu reguluje w znacznej czesci organizacja spoteczna, wytoniona
z przedstawicieli sfer gospodarczych, ktora dziata pod nazwa Centralnej Komisji
Przywozowej. Komisja reguluje jednak obrot towarowy ze wszystkiemi pan*
stwami z wyjatkiem Czechostowacji i Niemiec, z ktorych przywo6z podlega bez*
posredniej kompetencji Ministerstwa Przemystu i Handlu. Centralna Komisja
w zakresie przywozu z niektérych innych krajow dziata¢ zresztg musi w ramach
“przyznanych przez Rzad kontyngentow i dlatego tez dziatalnos¢ jej jest ograni*



czona, gdyz ilos¢ przywiezionych z zagranicy towaréw jest jak gdyby z gory
przesadzona. Stwierdzi¢ trzeba, ze jedli dalsza reglamentacja towaréw ma przy*
nies¢ istotne korzysci, to akcja sfer gospodarczych reprezentowanych przez
Centralng Komisje nie moze by¢ krepowana zbytnio. tz

Wystawa Spozywczo*Hygieniczna otwarta zostata w Warszawie dnia
18 kwietnia r. b. Obok catego szeregu interesujgcych eksponatéw, obrazujgcych
wytworczos¢ polskg w powyzszym zakresie, na specjalng uwage zastuguje stand
Komitetu Popierania Technicznych Zastosowan Spirytusu. Szereg aparatéw
uzytku domowego, jak maszynki do gotowania, palniki, lampy i t. d. wskazuje,
jak zastosowa¢ mozna spirytus wszedzie tam, gdzie nie dotarta jeszcze elek*
trycznos¢ i gaz, jak zastgpi¢ mozna tym artykutem uzywane dotychczas paliwa:
nafte, benzyne i t. d. Pozytek demonstrowania przy kazdej okazji technicznych
zastosowan spirytusu jest istotny z dwu wzgledéw. Po pierwsze, przyczynia sie
do wiasciwego zuzytkowania olbrzymich bogactw spirytusowych polskich, po
drugie za$ wskazuje najwitasciwszy sposob konsumcji. Dodac trzeba, ze udziat
Komitetu w Wystawie Spozywczo*Hygienicznej zostat przeprowadzony w sposob
racjonalny i dajagcy zwiedzajgcemu znakomity poglad na rzeczywisty stan
sprawy. Zyczyéby sobie nalezalo, by w szeregu wystaw, ktore organizowane sa
na terenie Polski, Komitet wystepowat zawsze z celowg i dobrze przeprowadzong
propaganda jego idei.

Traktat handlowy z Niemcami znajduje sie obecnie w najtrudniejszem
bodaj stadjum rokowan. Diugotrwato$¢ ich — pertraktacje ciggng sie juz
18 miesiecy — nie jest zresztg zjawiskiem odosobnionem: rokowania francusko*
niemieckie przeciagajg sie 19 miesiecy; rowniez diugotrwate byty rokowania nie*
meckie z Wiochami i Hiszpanjg. Odnosi sie wrazenie, ze w swych daleko
idacych zadaniach w stosunku do Polski, Niemcy szukajg rekompensaty swej
przegranej wobec wspomnianych panstw. Dokladne zbadanie zgdan niemieckich
wymaga dtuzszego czasu. Wage ich ujawnity w calej rozciagtosci rezultaty narad
z przedstawicielami poszczegdlnych gatezi wytwdrczosci. Charakteryzujg sie one
dazeniem do utrwalania stawek celnych, w przeciwstawieniu do stosowanego
dotychczas przez Polske systemu znizek procentowych. Jest to zasada o tyle
nie do przyjecia, ze polska polityka taryfowa — w zwigzku ze zmiennoscig
warunkéw zycia gospodarczego — szta w kierunku udzielania znizek procen*
towych. Czy forma traktatu o utrwalonych stawkach jest dla nas mozliwg —
zadecyduje ustosunkowanie sit. Jedno jednak jest juz obecnie bezsporne, ze
zadany przez Niemcow 10*cioletni termin obowigzywania traktatu jest wogodle
nie do przyjecia, tembardziej za$, gdy traktat bedzie oparty na stawkach fikso*
wanych. W zwigzku z tern wysuwa sie pierwszy w stosunku do traktatu nakaz,
by termin jego byl mozliwie krétki: roczny, maksymalnie dwuletni. Drugg
charakterystyczng cechg zadan niemieckich jest zaréwno ich liczba, jak i rodzaj.
Zadania niemieckie dotycza okoto 600 stawek, z ktorych Niemcy pragng spro*
wadzi¢ do zera 21 pozycji taryfy przywozowej i 12 pozycji w taryfie wywozowej.

Wysoko$¢ zadanych znizek jest bardzo rdznorodna; przecietnie redukujg
one nasze stawki autonomiczne do lio.
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Najbardziej znamienng cechag taktyki niemieckiej jest zarysowujgcy sie
w niej wyrazny plan podboju gospodarczego Polski przez Niemcy. Zadania nie$
mieckie nie dotycza prawie zupetnie artykutéw niewytwarzanych w Polsce,
natomiast bijg nasz przemyst przetworczy w dziatach skonczonych fabrykatow.
W dalszym ciggu strona niemiecka zada daleko idacych znizek od artykutdw
luksusowych oraz figurujagcych na polskiej liscie towaréw zakazanych do przys
wozu.

Nie ulega zadnej watpliwosci, ze przyjecie zadan niemieckich bytoby
réwnoznaczne z przyjeciem gospodarczej supremacji Niemiec nad Polskg i ozna»
czatoby poczatek korica wytwdrczosci polskiej. Dlatego tez zadania niemieckie—
jesli nie odrzucone z calg stanowczoscia — to przynajmniej potwierdzone by¢
moga W nieznacznym tylko stopniu. 1z

Fabryki octu spirytusowego zrzeszone w Zwigzku Fabryk Octu w Polsce
posiadajg: na terenie wojewddztwa lubelskiego 15 fabryk, warszawskiego — 14,
poznanskiego — 14, pomorskiego — 11, lwowskiego — 10, kieleckiego — 9, biato*
stockiego — 5, $laskiego — 5, t6dzkiego — 4, krakowskiego — 4, tanopolskiego —
2, wolynskiego — 1; ogotem posiadamy 94 fabryki octu, z czego zaledwie 4 octo*
wnie sg zorganizowane jako spoOtki akcyjne. W r. 1924 przerobiono w Polsce na
Ocet ok. 1,200.000 litréw alkoholu. Na r. 1925 octownie zjednoczone w Zwigzku
zgtosity zapotrzebowanie dochodzace do 2.000.000 litréw. Jesli zwazy¢, ze obok
octowni spirytusowych istniejg w Polsce fabryki kwasu octowego z octanu
wapnia — to okaze sie, ze przywdz kwasu octowego z zagranicy jest najstuszniej
zakazany, zwlaszcza, iz przemyst krajowy najzupetniej pokrywa zapotrzebowanie
wewnetrzne Polski. tz

Ceny spirytusu na rynku wszechswiatowym. Wedtug ostatnich wiadomo*
§ci cena spirytusu loco port w Hamburgu wynosi 12*/2 guld. za 1 hl (co stanowi
okoto 40 zk). Wobec czego cena surowki poza kontyngentowej w Polsce loco
stacja wysytajaca gorzelni kalkuluje sie okoto 20 gr. za 1 1
K. H.

O skazaniu i sprzedazy spirytusu, nieprzeznaczonego do picia. W dniu
23. 1. r. b. (Dz. Urz. M. S. z dn. 31. lll. r. b, Nr. 9) zostato wydane
rozporzadzenie p. Ministra Skarbu, zawierajace oprécz ogélnych przepiséw o ska»
zaniu ogoélnym i specjalnemi $rodkami skazajgcemi, oraz sprzedazy denaturatu,
takze — przepisy o wydawaniu spirytusu nieskazonego do celéw przemystowych,
0 magazynowaniu zapasOw spirytusu skazonego, 0 wyrobie octu ze spirytusu,
0 wyrobie eteru, octanu i mréwkanu etylowego.

Do rozporzadzenia sg dodane ztgczniki: o sktadnikach chemicznych $rod*
kow skazajacych, o badaniu tychze skiadnikéw i o szczegdtach wyrobu octu.

W sprawie udzielenia zezwolerh na hurtowg sprzedaz z prawem rozlewu
spirytusu, skazonego S$rodkiem og6lnym Dyrekcja P. M. S. wydata okoélnik
Nr. 12/11 z dn. 23. 11l. 1926 .
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LICZBA ZAKLADOW, PRZERABIAJACYCH SPIRYTUS NA CELE
PRZEMYSLOWE | LECZNICZE.

Liczba zaktadaoW
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1923 2.024 92 4 21 33 83 1444 37 260 224 26

1924 2.180 102 4 22 33 107 1523 45 48 237 45 14

Liczba zaktadow w r. 1924 zwiekszyta sie w poréwnaniu z rokiem poprzednim
0 7%, w poréwnaniu z rokiem 1922 o 18%.

ZBLISKH | ZDRLEKTfI

KOMUNIKAT.

Staraniem Poznanskiej Spétki Okowicianej odbedzie sie w Poznaniu,
w jednym z instytutow Wydziatu Rolniczo*Le$nego na Sotaczu, od dnia 14*go
czerwca do 17*go lipca 1926 r., pieciotygodniowy kurs dla gorzelnikéw, osobliwie
praktykantow i pomocnikéw. Wyktady i ¢wiczenia laboratoryjne (razem godzin
140) odnosi¢ sie bedg do nastepujgcych przedmiotow: chemja, fizyka, botanika
z mikrobiologig, elektrotechnika, maszynoznawstwo i gospodarstwo parowe,
technologia gorzelnicza, ustawodawstwo skarbowe.

Po ukonczeniu wyktadow odbedg sie egzaminy, do ktérych przystgpié
beda mogli takze frekwentanci dawniejszych kursow.

Warunkiem przyjecia na kurs jest dowod, ze kandydat posiada conajmniej.
dwuletnig praktyke i ukonczyt cztery klasy szkoty $redniej lub nauki réwno*
rzedne. Kandydaci, ktorzy tego wyksztatcenia nie sg w stanie udowodni¢ Swia*
dectwem, moga byC¢ przyjeci na podstawie egzaminu wstepnego z rachunkow,
elementéw fizyki i chemji oraz ogélnych wiadomosci z gorzelnictwa. Kiero*
wnicy gorzelr, ktérzy majg conajmniej dwa lata samodzielnego kierownictwa,
moga by¢ przyjeci bez egzaminu wstepnego.

Uwzglednia¢ sie bedzie tylko zgtoszenia kandydatéw, zatrudnionych w go*
rzelniach, ktérych posiadacze sg cztonkami Poznanskiej lub Pomorskiej Spotki
Okowicianej.

Koszta kursu pokrywa Poznanska Spoétka Okowiciana.

Zgtoszenia w Poznanskiej Spotce Okowicianej, Poznan, ul. Cieszkow*
skiego nr. 5.



PYTANIA | ODPOWIEDZI.
Pytania.

Pytanie 18. — Uszczelnienie tekturowe pomiedzy cargami aparatu odpe*
dowego z biegiem czasu przepalito sie. Uprzejmie prosze o zawiadomienie mnie,
jakie bedzie lepsze uszczelnienie: czy tektura, czy krecone konopie?  H. R.

Pytanie 19. — Uprzejmie prosze o informacje, jak zastosowa¢ formaling
przy stodzie pod zacier i pod przycierek. Stod nieszczegélny, okoto 15% nic
kietkuje, a z ziarn niekietkujacych trafia sie pewien procent kwasnych. E. M.

Pytanie 20. Jakim $rodkiem najlepiej przeciwdziata¢ tworzeniu sie rdzy
na zbiornikach i rurach, doprowadzajgcych spirytus, umieszczonych w maga*

zynie spirytusowym bardzo wilgotnym. R. S.
Pytanie 21. — Przy jakim rozmiarze produkcji opfaca sie fabryka przerobu
wywaru melasowego na wegiel? R. P.
Odpowiedzi.
OdpowiedZ 1 na pyt. 18. — Krecone konopie nasycone pokostem z minjg
bedg w danym razie pewniejsze od tektury. K. H.
Odpowiedz 2 na pyt. 18. — Uszczelnienie tekturowe jest bardziej odpo*
wiednie niz konopne; radzimy zatrzymaé sie na tekturze. T. W.

OdpowiedZ 1 na pyt. 19. — Jednoczesnie wysytamy Panu Nr. 1 ,Tech*
niki Gorzelniczej* za rok biezacy, gdzie Pan znajdzie na str. 17*18 odpowiedZ
na pytanie: jak stosowa¢ formaline.

Moze Pan zamiast formaliny uzy¢ nielasowanego wapna, Z- tern wyli*
czeniem, zeby na 100 ! wody do moczenia da¢ jakies 2-—3 kg wapna.

Wapno zlasowa¢ w osobnem naczyniu i wla¢ do ostatniej wody do mo*
czenia. Po dwunastu godzinach moczenia w takiej wodzie, ziarno wyrzuci¢ na
podtoge stodowni bez optukiwania tegoz.

Kietkowanie ziarna troche opdzni sie, ale ostateczny rezultat otrzyma Pan
pozadany. K. H.

Odpowiedz 2 na pyt. 19. — Formalina moze by¢ stosowana albo do mycia
stodu, albo do przycicrku drozdzowego i gtownego zacieru. Przy myciu stodu
euzywamy wody z 1—2% sprzedaznej (30—40%) formaliny, w ktérym to rozczynie
zamaczamy stod kolo pét godziny (zaleznie od zakazenia), poczem stdd odciska
sie i bierze do gniecenia. Uzyty rozczyn formaliny zachowujemy do nastepnego
odkazania.

Uzycie formaliny do przycierku drozdzowego. Na 100 litréw przycicrku
uzywa sie 20—30 cm3 sprzedaznej 40% formaliny. Odmierzong ilo$¢ formaliny
rozciencza sie 20*krotnie wodg i dodaje w czasie chtodzenia. Dodawanie forma*
liny do gtdwnego zacieru bywa stosowane tak samo w czasie studzenia. Dodaje
sie 15—20 cm3 sprzedaznej formaliny na hektolitr zacieru. Formaling uprzednio
rozciencza sie 10—20 krotnie woda. T. W.

Odpowiedz 1 na pyt. 20. — Po daktadnym oczyszczeniu mechanicznym
nalezy rury i zbiorniki pociggnac¢ jakimkolwiek lakierem smotowym (sprzedaje
sie pod réznemi markami), wzglednie farbg olejna. T. W.

Odpowiedz 2 na pyt. 20. — Powierzchnie podlegajace zabezpieczeniu od
rdzewienia, nalezy uprzednio doktadnie oczysci¢ z rdzy za pomocg szczotek
drucianych i t. p. Warunek ten jest bardzo wazny, albowiem kazda powloka
(farba) zle przywiera do pokrytej rdza powierzchni i pdzniej tatwo odpada.
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Do gruntowania stuzy rzadki szybko schnacy pokost z oleju Inianego
z domieszka dobrze kryjacych farb: grafit, ochra, minja zelazna. Po wyschnigciu
gruntu pokrywamy powierzchnie nowa cienkg warstwg, ztozong z pokostu z do*
mieszka bieli otowianej, lub grafitu. Do pokrywania powierzchni mozna uzy¢
pendzla lub rozpylacza pneumatycznego.

Rury czasami pokrywamy asfaltem i smota, w takim razie muszg one by¢
przedtem nalezycie rozgrzane i powleczone odpowiednig rozgrzang powtoka.

Wewnetrzne $cianki zelaznych zbiornikéw spirytusowych zwykle nie po*
trzebujg zadnej ochronnej powtoki. Gdy zajdzie jednak potrzeba, to nalezy
bra¢ ocynkowane zelazo, a do przechowania 3*go gatunku — nawet miedz.

K. H.

Odpowiedz 1 na pyt. 21. — Spalanie wywaru melasowego fabrycznym
sposobem przedstawia korzystny interes przy przerobie dziennym nie mniej,
jak 10.003 kg tegoz; przy fabrykacji za$ z niego nawozdw sztucznych, przeréb
dzienny powinien wynosi¢ do 15.000 kg wywaru. K. H.

SPRftWY ZWIAZKU

ZARZAD GLOWNY.
Ponizej podajemy najwyzsze ceny zyta, notowane w kwietniu
1926 roku na Gietdzie Warszawskiej.
Zyto kongresowe: za 100 kg. loco stacja zatadowania ptacono:

Miesiac Data Ztotych

Kwiecien 30 32.00

OMYLKI DRUKU.

W Nr. 2 , Techniki Gorzelniczej" za r. b. zauwazyliSmy nastepujace waz*
niejsze omyiki druku:
Strona 8, tablica I, rubryka druga nadrukowano: 0,116 m3, powinno by¢:
0,616 m! — Strona 14, wiersz 16*ty z gory nadrukowano: gdzie, powinno by¢:
godne.

NAKLAD. ZWIAZKU ZAW TECHNIKOW GORZELNICZYCH W WARSZAWIE
CZCIONKAMI POMORSKIEJ DRUKARNI ROLNICZEJ S. A. W TORUNIU



POLTHAP

Polskie Towarzystwo Techniczne dla Handlu i Przemysiu
Sp. z ogr. odp.
Warszawa, Ulica Chmielna Nr. 27.

Adres telegraficzny: ,,POLTHAP WARSZ AWA”.

-------- TELEFONY:
Zarzad 209-27, Dziat obrabiarek i szmerglowy 111-13, Dziat metali 95-77.

Lokal wystawowy: Al. Jerozolimskie Nr. 4. Telefon 258-98.

Stale ze skfadu i na zamowienia:
Metale:

Cyna, otdw, miedz Standart i elektrotechniczna, cynk,
aluminjum, antymon, metale biate, cyna do lutowania.

Potfabrykaty

Blachy: miedziane, mosiezne, cynkowe, aluminjowe, ocyn-
kowane, biate i czarne angielskie, dna, pasy oraz
blachy wymiarowe.

Rury, prety, druty: miedziane, mosiezne, aluminjowe,
cynkowe i inne. Druty do lutowania.

Kupno 1 sprzedaz starych metali.
Zamiana starych metali na nowe.

Pozatem wszelkie obrabiarki do metali i drzewa,
aparaty podziatowe, aparaty do samorodnego ciecia i spa-
wania ptomieniem acetylenowym, oraz najwiekszy skiad
w Polsce tarcz szmerglowych wszystkich uzywanych w szli-
fierstwie wymiaréw i form, pilnikéw, ptétna, papierow i proszku.



Firma egz. od 1878 r. Firma ega- od 1878 r.

Fabryka Wyrob6w Miedzianych i Zelaznych
B-F.1R. Kosinscy

w Warszawie, Wolska 19. Tel. 506-90.

Na skfadzie: gotowe miedziane aparaty
gorzelnicze i rektyfikacyjne.
‘Ilaex1A1qal 1 ujdziob dmopng ez
RIUBMOX3IZPOd | BMIJSPRIMS BUZII| BPRISOd

Specjalnos¢: Budowa gorzelni, rektyfikacji
i kottébw parowych.

Spawanie tlenem wszelkich metali.



