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TECHNIKA  GORZELNIGZA

Sp. Akc

Wytworczo-Handlowa przy Zwigzku Zaw. Techn. Gorzeln,

Warszawa, ul. Kroélewska 8.

Telefony: Dyrekcji 30-95, 194- 46, Biura 183- 73.
Adres telegraficzny: ,,TECHGO — WARSZAWA".

WY TWORNIE
fflethanitzna, Kotlarska, PrzyrzgdOw Szklanych. Oclewnia Ploidli

Warszawa, gmachy wiasne, Wronia 69.

Wykonuja

aparaty gorzelnicze i rektyfikacyjne, wszelkie urza-

dzenia dla gorzeln, rektyfikacji, browaréw, przemystu
chemicznego i t. p.,

aparaty precyzyjne i wszelkiego rodzaju przyrzady

dla kontroli technicznej i laboratoryjnej, jak alko-

holomierze samoczynne (zegary), pojemniki. Wagi

Reimana i t. p.,

wszelkiego rodzaju przyrzady szklane dla przemystow:
spirytusowego, browarnianego, mleczarskiego, cukro-
whniczego, naftowego, chemicznego i t. p.

Wydziat sprzedazy

zaopatrzony we wszelkiego rodzaju artykuty technicz-
ne, oraz ksigzki i druki dla kontroli skarbowe;j.

Wydziat zlecen

wykonywa plany, sporzadza kosztorysy, oraz udziela
wszelkich porad technicznych.

Oferty szczegd6towe na zadanie.



Egzystuje od roku 1880

WYTWORNIA WYROBOW MIEDZIANYCH i ZELAZNYCH

Bfl* OKRUTNIK

Warszawa, Krochmalna2e.
Oddziat w Serocku

Na zasadzie wieloletnich
dodwiadczen wykonywa jako
specjalnos:

Aparaty gorzelnicze i rektyfi-
kacyjne réznych systemoéw oraz
wszelkie roboty w zakres ko-
tlarstwa miedzianego i zela-
znego wchodzace, dla gorzelni,
rektyfikacji, browaréw i fabryk
przetworéw chemicznych. - - -

Plany — Kosztorysy
REMONTY i REPARACJE

Technik gorzelniczy | monter

ktéry zbudowat w latach 1923|24 gorzelnie ,,Krubki” z za-

stosowaniem pewnej konstrukcji dla oszczedzania wody

i przeprowadzit z dobrym skutkiem na tej gorzelni dwie
kampanje gorzelnicze

poszukuje posady
w zakresie gorzelnictwa

Oferty prosze skladac:

A. Maksymowiczowi: Warszawa, Krélewska 8.
(Zwiazek Technikéw Gorzelniczych),
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ZWYCZAINE
WALNE ZGROMADZENIE CZtONKOW
ODDZIALU WARSZAWSKIEGO ZWIAZKU ZAWODOWEGO
TECHNIKOW GORZELNICZYCH
odbedzie sie w dniu 8-ym sierpnia 1926 r. w Warszawie, w lokalu
Sp. Akc. ,,Technika Gorzelnicza" przy ul. Wroniej nr. 69 o g. 10-ej rano.
Zgromadzenie poprzedzone zostanie nabozeristwem w kosciele Swietego
Karola Boromeusza o godz. 9-ej.

Porzadek dzienny:
l.

1. Zagajenie Zgromadzenia.

2. Wybor Prezydjum Zgromadzenia.

3. Odczytanie protokutu z poprzedniego Zgromadzenia.
4. Sprawozdanie ogolne.

5. Sprawozdanie rachunkowe.

6. Sprawozdanie Komisji Rewizyjnej.

7. Spoteczne Biuro Posrednictwa Pracy.
8. Sprawozdanie Komisji Kwalifikacyjnej.
9. Organizacja Kot Miejscowych.

10. Uchwalenie preliminarza budzetowego.
11. Wybo6r wiadz Oddziatu Okregowego.
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12. Wybory delegatéw do Rady Gidwnej Zwigzku.
13.  Wolne wnioski.
14. Zamknigecie Zgromadzenia.
Il.
Rozwazenie aktualnych spraw technicznych.

Wobec wielkiej wagi spraw, bedacych na porzadku dziennym
Zarzad wierzy w liczny udziat cztonkéw Zwigzku w Walnem Zgro-
madzeniu.

Uwaga: W Walnem Zgromadzeniu mogg bra¢ czynny udziat
tylko cztonkowie rzeczywisci, ktérzy wylegitymujg sie z uiszczenia
sktadek cztonkowskich za rok 1925'26.

SPRAWY TECHNICZNE

OSWIETLENIE GRAFICZNE ZJAWISK W KOLUMNIE
PODCZAS REKTYFIKACII WODNYCH ROZTWOROW

ALKOHOLU ETYLOWEGO¥*).
(Dokonczenie).

111, Badanie rektyfikacji ciggtej zmadyfikowang metodg graficzng
p. P. Savarit’a X8
Jezeli pod wykresem izobar (podanym na rysunku 1) umiescimy

wykresy cieplne (rys. 5), to otrzymamy wykres zespolony (rys. 6), na

’5) Metode swa p. Savarit opisat w r. 1923 w majowym numerze czaso-
pisma ,,Chimie et industrie” (str. 737/—756). Wciagnieta ona zostata do dziefa
Ch. Marillera: ,,Distillation et rectification des liquides industriels" Paris (Dunod
1_9252 str. 281 i nast. P. Savart nie stosuje wykresu izobar. lecz na wykresie
cieplnym podaje pek izoterm, ktore Znaczajg roéwnowage pomiedzy wrzaca
cieczg i parg; zamiast stezen molowych na osi poziomej, p. Savarit odktada
% wagowe.

¥ W I i Il rozdziatach pracy niniejszej (drukowanych w Nr. 3 , Techniki
Gorzelniczej"), ktorych z powodu choroby w korekcie drukarskiej poprawi¢ nie
mogtem, wkradty sie nast%]pujqce_ pomy#ki: ] o
L Na rys. | na schemacie ko umn}y nie pokazano, ze ciecz surowa prz
dziataniu ciggiem wchodzi na dpc') ke, na ktorej temperatura wynosi 84,8°.
Objasnienie to niezbedne jest do str. 6, wiersz 23 z gory.
2. Na'rys. 2 nalezy poprawic napisy na osiach spotrzednych:
na osi pionowe] — % wag. alkoh.
na osi poziomej — % mol. alkoh.
3. Na str. 9 wiersz 17 czyta¢ nalezy: ] ) )
dla roztworéw o réwnym (t. j. jednakowym) sktadzie (zamlaét ,,% roznym').
z. Gr.
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ktorym kazdemu punktowi na jednej z izobar odpowiada zawarto$¢

cieplna, lezgca pod tym punktem na linji pionowej wykresu.
Zalezno$¢ pomiedzy dowolnemi trzema punktami charaktery-

stycznemi na wykresie izobar, ktére podlegajg prawom bilansu mater-

ialnego (podanego w postaci dwoch réwnan w rozdz. 1) uzupetnia
bilans cieplny:

3. Aa=Bp - Ci+Q

W réwnaniu tern a, 0, y oznaczajg zawarto$ci cieplne przecie-
tnego mola mieszanin A, B, C; Q — jest to ilos¢ ciepta pobrana od
badanej czesci kolumny lub do niej dostarczona. Nprz. mozemy przy-
jac, ze opary (w ilosci A) z dowolnej potki gornej czesci kolumny (do
ktorej zaliczamy potke zasilang, jako potke dolng i deflegmator. jako
swojego rodzaju potke goérng) rozktadajacy sie na rektyfikat (C) i ciecz,



— 4 —

ktéra na owg potke powraca (B); wtedy w bilansie cieplnym Aa = Bp
+ Cy + Qwartos¢ Obedzie iloscig ciepta pobrang przez wodeg, ktéra
chtodzi deflegmator. Dla dolnej czesci kolumny (do ktorej zaliczamy
potke zasilang, jako pdtke gorng i kociot destylacyjny, jako w swoim
rodzaju pétke dolng) mozemy réwniez przyjaé, ze ciecz sptywajaca
z dowolnej potki rozktada sie na opary (B), ktére na potke
te wchodzg z potki dolnej, oraz na ciecz wyczerpang
(C); Wtedy bilans cieplny wyrazi sie rbwnaniem Aa = Bp -)- C7 — Q
gdzie Q bedzie to ilo$¢ ciepta doprowadzona do kotta destylacyjnego.
Dla catoksztattu aparatu (tj. dla kolumny wraz z kottem i deflegma-
torem suréwka (A) rozkiada sie na ciecz wyczerpang (B) i rektyfikat
(C), wtedy w bilansie cieplnym Aa = Bp~j- C7— Q abs. warto$¢ Q
rowna sie réznicy pomiedzy cieptem dostarczonem do kotfa i cieptem
pobranem przez wode, chtodzacg deflegmator.

Na podstawie réwnan 1 i 2 mamy:

4, B(@a —b) =C (c — a),

na podstawie 1 i 3

5. B(a—0) — C (7—a) + Q, lub, oznaczajac =q

5. B(a—p) = C (T—a+ Q)

Z réwnan 4 i 5a otrzymamy

fi g—3  t—«=*q

a—b c—a

Réwnanie 6 postuzy nam za podstawe do graficznego rozwigza-
nia szeregu zagadnien, dotyczacych warunkéw pracy kolumny rekty-
fikacyjnej.

Dla gornej czesci kolumny w zastosowaniu do potki (n—1) i n
powyzej potki zasilanej otrzymamy:

ani—O0n _ To-|-g—oini gdzie znak D oznacza

an-i—bn Cd—OQn ’ deflegmator

Niech punkt A na rys. 7 odpowiada punktowi pary na tej potce,
za$ B punktowi odcieku z sasiedniej gornej potki. Przez punkty A i B
na wykresie cieplnym przeprowadzamy prostg az do przeciecia sie
w punkcie C z rzedng, odpowiadajagca zawartosci alkoholu w rektyfi-
kacie. Wtedy wielkosci Céni — Pn) odpowiada na rysunku odcinek
AM, wielkosci an-i — bn) odcinek BM, (cd — an-i )odcinek AN.

Z podobienstwa trojkatow AMB i CAN wynika:

AM _ CA

BM — AA

Poniewaz CN = (/D H- q) — ani = CT — an-i , wiec 7d H- <
= CT. Widzimy za$, ze 7d = ST, przeto ¢ = CT — ST — CS,
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a wiec CS wskazuje na wykresie ilos¢ ciepta, jaka pobiera deflegma-
tor na kazdy mol rektyfikatu. Z rozwazan tych wynika, ze na wykre-
$le zawartosci cieplnych prosta tgczgca punkt pary, wydzielajgcej sie
z dowolnej potki, z punktem odcieku na te potke musi przejs¢ przez
punkt C. Opierajac sie na wihasnosciach tych trzech punktéw mozemy
w sposob tatwy wyznaczaé miejsce pdtek na wykresie izobar. Np.
chcac odnalez¢ sasiednig potke, wystarczy potaczyc, punkt C z punk-
tem pary danej potki i przedtuzy¢ otrzymang prostg do przeciecia sie
z krzywg zawartosci cieplnych cieczy. Punkt przeciecia odpowiada
punktowi cieczy sasiedniej gornej potki. Mozna réwniez péjs¢ w Kie-
runku przeciwnym, t. j. od deflegmatora w dét. W tym wypadku
punkt C tgczymy z punktem B, cieczy (flegmy, ktora sptywa z defleg-
matora do kolumny), a wtedy punkt A, przeciecia prostej BC z krzy-
wag zawartosci cieplnych pary da nam punkt pary, ktéra z kolumny

Podobniez wykaza¢ mozna, ze i dla dolnej czeSci kolumny
istnieje pewien staty punkt C (rys. 6), przez ktéry musza przechodzi¢
proste, taczace punkt cieczy na dowolnej pétce z punktem pary sasie-
dniej dolnej potki. Odcinek C' S' oznacza¢ bedzie w tym wypadku
ciepto dostarczone do kotta na ! mol cieczy wyczerpanej.
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Mozna rowniez dowies¢, ze (na rysunku 6) punkty C, C* i punkt
E (ktéry odpowiada E', zawartosci cieplnej | mola cieczy surowej)
lezg na jednej prostej.

Z tatwoscig rowniez mozna przekonac sie, ze przy rektyfikacji
ciagtej egzystuje pewne minimum ciepta, ktére musi otrzymywac ko-
ciot destylacyjny, a ternu minimum (dla danego sktadu suréwki i pro-
duktow rektyfikacji) odpowiada $cisle okre$lone minimum ciepta, po-
branego przez deflegmator. Owe minima okre$laja nam odcinki, ktére
otrzymaliby$my, prowadzac prostg na wykresie cieplnym przez punkty
zawartosci cieplnych cieczy i pary na poice zasilanej do przeciecia
z rzednemi sktadoéw cieczy wyczerpanej i rektyfikatu. Przy owem mi-
nimum liczba potek wzrostaby do nieskoriczono$ci, poniewaz skiad
odcieku z pewnej potki rownat by sie sktadowi cieczy na péice nizej
potozonej.

Liczba potek kolumny w ten sposob okreslona bedzie tylko liczbg
teoretyczng, ktdra (po dodaniu niewielkiego zapasu) wystarczataby
jedynie przy bardzo powolnem pedzeniu: na potce bowiem niema row-
nowagi fizyczno-chemicznej pomiedzy odciekiem, ktory z tej poiki
sptywa i oparami, ktore z potki tej sie unosza. Ustalenie spoétczynni-
kéw réwnowagi, bytoby bardzo ciekawem zadaniem dla Ibadaczy,
a opracowanie takiej konstrukcji potek, ktora zapewniata by najwyzszy
spotczynnik rownowagi, stanowi bardzo wazne zagadnienie praktyczne
dla konstruktorow aparaiow rektyfikacyjnych.

Metode badania zjawisk w kolumnie rektyfikacyjnej, podang
w rozdziale niniejszym, uwazamy za teoretyczng metode zasadnicza,
ktora otwiera droge do dalszych badan. Na podstawie owej metody
w Zakkadzie Maszynoznawstwa ogoln. i chem. Politechniki Warsz. u)
prowadzone byly proby rozwigzania zadan nastepujacych:

1. Dany jest sktad surowki i wymagany skiad produktow rekty-
fikacji; okresli¢ liczbe teoretycznych potek w dolnej i gornej czeSciach
kolumny, aby (nie powiekszajac tej liczby nieprodukcyjnie) zuzywaé
minimum ciepta do destylacji.

2. Dana jest kolumna o okreslonej liczbie pétek w czeSciach
gornej i dolnej; okresli¢ ilos¢ ciepta, jaka nalezy pobra¢ od deflegma-
tora i ilo$¢ ciepta, jakg nalezy wprowadzi¢ dc kotta destylacyjnego
aby utrzymac produkty rektyfikacji o sktadzie z gory naznaczonym
Okazato sie, ze w stosunku do zakre$lonego zadania jedna cze$¢
kolumny (zaleznie od sk¥adu suréwki) bedzie naogét ,,stabszal' od dru-

16) Przy pomocy wielokrotnego zastosowania metod oznaczen probnych
i interpolacji graficznej.
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giej i wtedy w czesci ,,mocniejszej" liczba pétek teoretycznych mogta-
by by¢ zmniejszong, a zatem powstaje nowe zadanie:
3. dla kolumny z okres$long liczbg potek znalez¢ najodpowied-

niejszg potke do zasilenia, by otrzymac produkty rektyfikacji o okre-
Slonym skiadziell).

IVV. Zjawiska w kolumnie do rektyfikacji perjodycznej.

Procesy, ktore zachodzg podczas rektyfikacji perjodycznej,
traktowa¢ mozemy analogicznie do proceséw, zachodzacych w gérnej
czesci kolumny do rektyfikacji. Zadanie jednak komplikuje sie zna-
cznie, gdyz przy robocie perjodycznej, zamiast ustalonego skiadu cie-
czy surowej, bedziemy mieli do czynienia ze skladem; zmiennym,
w ktorym w miare przebiegu destylacji zawarto$¢ alkoholu stale ma-
leje, a wiec na wykresach izobar (rys. 1 i 6) punkt zasilenia przesuwa
sie na dét. Dolna cze$¢ kolumny przy rektyfikacji perjodycznej po-
zornie odpada; mozemy jednak wyobrazi¢ jg sobie w taki sposob, ze
na wykresie i zobar mamy linje réwnowagi fizyczno-chemicznej w kotle
nieskonczenie blizkg do pdtki zasilonej, a zatem skiad cieczy wyczer-
panej stale sie zmienia wraz ze zmiang skiadu suréwki.

Tak wiec przy $cisle matematycznem badaniu rektyfikacji perjo-
dycznej nalezatoby rozpatrywac nieskonczenie mate zmiany w skia-
dzie z wartosci cieczy surowej. Zatrzymalismy sie jednak na spo-
sobie przyblizonym, a mianowicie podzielilismy rektyfikacje na okresy,
dla ktoérych poczatkowe zawartosci alkoholu w cieczy surowej roznig
sie 0 dwa procenty molowe i kazdy taki okres zastgpiliSmy, przez odpo-
wiedni okres rektyfikacji ciagtej i przyjeliSmy, ze podczas tego okresu
cala zawarto$¢ kotta systemem ciggtym zostata oddestylowana. Majac
zadany poczatkowy skiad cieczy surowej, skiad cieczy wyczerpa-
nej, liczbe potek i pewien staty sktad rektyfikatu, mozemy znalez¢ ilos¢
ciepta, jaka w przeliczeniu na jednostke cieczy wyczerpanej nalezy
wprowadzi¢ do kotta dla kazdego takiego okresu.

Wyznaczajac te ilosci ciepta dla kazdego okresu z osobna otrzy-
mamy krzywg, podang na rys. 8 18).

17) Prac tych, jako nie ukoriczonych, na razie nie podaje do druku. Obecnie
opracowatem metode badania_rektyfikacji wielosktadnikowej analogiczng do me-
tody Ip Savarita. Blizsze wyjasnienie kwestji poruszonych w artykule n|niejssz
czytelnik znajdzie w wyzej wymienionej pracy, drukowanej w ,,Przemysle Che-
micznym".  Cz. Gr.

18) Krzywa na rys. 8 podana wyobraza pogladowo jedynie charakter zja-
wisk.  Przy doktadnej analizie matematycznej ksztatt Jej pozostat by podobny,
lecz przebiegta by ona nieskonczenie blizko od osi SS'. ~Pole pomiedzy ta osig
a linjg SS' dato by nam ilos¢ ciepta zuzytego do rektyfikacji.
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Wskazane na tym rysunku ilosci ciepta powyzej linji SS' odpo-
wiadajg jednemu molowi rektyfikatu, a ponizej tej osi — jednemu mo-
lowi pozostatosci w kotle.  Wocelu przeliczenia tych ilosci na jednostke
cieczy surowej musimy okresli¢ odpowiednig ilo$¢ rektyfikatu, jaka
odchodzi do skraplacza w trakcie rozpatrywanego okresu i ilos¢ pozo
statosci w kotle po kazdym takim okresie.

Rozpatrzymy teraz, jak sie bedzie przedstawiat bilans mater-
ialny podczas rektyfikacji perjodycznej. llosci rektyfikatu lub cieczy
wyczerpanej zalezg tylko od skfadu cieczy surowej, od sktadu desty-
latu i od skiadu cieczy wyczerpanej. Nie zalezg one bezpos$rednio ani
od ilosci ciepta (dostarczonego do kotta i pobranego przez deflegmator),
ani od liczby potek, t. j. nie zalezg wecale od tego, w jaki sposob
podziat ten zostat uskuteczniony. A zatem, majac okreslony skkad po-
czatkowy cieczy surowej i skfad rektyfikatu, mozna okresli¢ ilos¢ cie-
czy, jaka pozostanie w kotle, jezeli skfad tej cieczy bedzie oznaczony.
Na rys. 9 widzimy stopniowy podziat cieczy surowej o poczgtkowym
sktadzie 16% molowych (t. j. 31,3% wag.) alkoholu na rektyfikat (o
sktadzie 77,89% mol. t. j. 90% wag. alkoholu) i pozostato$¢ o sktadzie
wskazanym na osi poziomej. Punkty wykresu (rys. 9.) mozna okresli¢
na podstawie wyzej podanego réwnania Aa=Bb+Cc.
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llosci, ktore okresla wykres, zaleza jedynie od skiadu cieczy
surowej i skiadu rektyfikatu i nie zalezg od liczby potek, ale liczba
ta w pewnym stopniu ogranicza samg krzywg: mianowicie dla danej
liczby potek i dla danego sktadu rektyfikatu istnieje minimum zawar-

tosci alkoholu w cieczy surowejl9). W naszym przyktadzie przy siedmiu
potkach i dla wyzej podanego rektyfikatu sktad suréwki nie moze by¢
nizszy od 0,6% mol. t. j. 1,1% wag.
Prof. Cz. Grabowski
Ignacy Nowakowski.

WADY APARATU REKTYFIKACYJNEGO
SAVALLE'A | SPOSOBY ICH USUNIECIA.

(Dalszy ciag).
Dopiero przy oczyszczaniu trzecich gatunkow inz. M. Krupo-

wies stosuje swoj oryginalny schemat pracy, zastugujacy na uwazne
zbadanie i zastanowienie: druga serja powstatych tu drugich gatun-

19 Objasnienie tej zaleznosci podano w wyzej wymienionej pracy. ,,Prze-
myst Chemiczny". Nr. 3—6, 1925 r.
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kéw juz nie trafia do zwyklego nabicia kuba wielkiego aparatu, a wiec
zawierajace sie w nich zanieczyszczenia sg usuwane z bezcelowego

obiegu. Reszte wyjasnie nizej przytoczona tablica (schemat — patrz
zatgcznik.

Wyzej wymien:ony schemat pracy inz. Krupowies wymaga obo-
wigzkowo pomocniczego aparatu rektyfikacyjnego i conajmniej 9 od-
bieralnikdéw, co prawda odbieralnikdw niewielkich, bo na swoim udo-
skonalonym aparacie rektyfikacyjnym, inz. Krupowies odbierat 86%
I-go gatunku, a wiec na reszte gatunkéw pozostawato juz mato ptynu
i mianowicie tylko 13% (zanikow 1% ).6)

4. Po ukonczeniu rektyfikacji kolumna, deflegmator i chtodnik
sg zanieczyszczone fuzlami. Brak ten daje sie, usung¢ przepuszczeniem
przez aparat pary wodnej przed nowem nabiciem kuba.

Niektorzy za$ rektyfikatorzy, postepuja jeszcze w taki spo-
s6b. Odpedzajg z danego nabicia kuba gatunki poczatkowe 111, Il
i gatunek |, pozostawiajgc w kubie reszte koncowych gatunkéw. Na-
stepnie robi sie nowe nabicie, to znaczy dodaje sie do kuba suréwka
bez poprzedniego rozcienczenia i prowadzi sie nowy odped ponownie
az do przejscia przez klosz catego | gatunku. Powtarza sie to razy
trzy, poczem odped prowadzi si¢ juz do konca, odpedzajac tym razem
i 11, illl gatunki koricowe (oczywiscie we wzmozonej ilosci). | dopiero
teraz spuszcza sie wode z kuba, a kolumne i reszte aparatu paruje sie
dla oczyszczenia tychze.

Teraz mozna rozpocza¢ nowe nabicie kuba.

5. Najwazniejszym brakiem aparatu rektyfikacyjnego Savalle'a
jest to, ze podczas pierwszego pedzenia niema moznosci otrzymania
w nim rektyfikatu o czystosci, odpowiadajgcej wszelkim wymaganiom.
O tern przekonywuje nas przedewszystkiem doktadna analizal) tego
rektyfikatu, ktéra zawsze wykazuje oprocz pewnej ilosci kwasow
i aldehydu octowego, zwykle znajdujgcych sie w rektyfikacie, takze
pewng zawarto$¢ innych aldehydow i estrow, co w sumie daje prze-
cietnie 0,001 %; tymczasem w rektyfikacie z dobrze prowadzonego

6) Jest jeszcze jeden sposob zaradzenia ztemu. Dla silnikéw spalinowych
potrzebn)& jest mocny spirytus 0 mocy okoto 96%. Ot6z taki spirytus mamy
w poczatkowych trzecich i drugich gatunkach. Wycofanie do tych celéw gatunkow
powyzszych z rektyfikacyj byto by rzeczywistem dobrodziejstwem. Taka mie-
szanina tych gatunkéw, zanfeczyszczona w duzej mierze aldehydem i estrami i ma-
jaca wskutek tego wstretny smak i zapach, przedstawia piKn spirytusowy do
pewnej miary juz skazony, odstraszajacy amatoréw taniej wodki.

7) Wt Krzyzanowski. Wytyczne wymagan wobec okowity i rektyfikatu.
1925 r., str. 14.









aparatu Barbet'a ani fuzli, ani aldehydu analiza wykry¢ nie jest juz
w stanie.

Brak ten powodujg nastepujgce przyczyny:

Granice pomiedzy gatunkami nie sg ostre, wskutek tego przy
przejéciu z Il g. poczatkowego na | g. i z | g. na Il g. koncowy sitg
rzeczy przejdzie pewna ilo$¢ tych domieszek,

Ale, co gorsze, nie mamy moznosci zapewni¢ na tym aparacie
idealnej czystosci nawet Srodkowej czesci | gatunku, czyli primy.
Pewne domieszki, jak lotny kwas octowy (p. w, 118°C.), porywany
parg wodng i spirytusows, jak akroleina o woni przypalonego ttuszczu
(p. w. 52,4°C), a takze niektdre aldehydy i estry, ktérych punkt wrzenia
jest bliski punktu wrzenia alkoholu etylowego, a wspoétczynnik paro-
wania podczas pedzenia przedgonow jest wiekszy od 1, majg tendencje
I podczas pedzenia | g. do wydzielania si¢ razem z alkoholem ety-
lowym.

Te sprawe najlepiej wyjasnia nizej przytoczona tablica Sorela,
zawierajgca wspotczynniki parowania 8) niektérych domieszek.
emp 208 543 560 771 110 1343 1476 1% 132

Wspotczynniki parowania
Moc 3 . .
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g) Wspotczynnik parowania pokazuje, ile razy zawartos¢ domieszki jest
mniejsza lub wieksza w parze, niz w P’rynie. Do przytoczonej tablicy Sorela przy-
toczone sa wspotczynniki parowania aldehydu octowego, ustalone przez K, Szylinga
(patrz K. Szylling. Rukowodstwo po rektifikacji Riga, 1912 r., str. 79).



Z tej tablicy widzimy, ze wspotczynnik parowania aldehydu
octowego, mréwczanu etylu, octanu metylu, octanu etylu przy mocy
pary spirytusowej 95° Tr, jest wiekszy od 1, co daje nam prawo do
przypuszczania, ze nie moga by¢ one catkowicie i bez pozostatosci wy-
dzielone w przedgonie, a wiec sitg rzeczy trafig do rektyfikatu.

Jak usung¢ ten zasadniczy brak rektyfikacyjnego aparatu Sa-
valle‘a. Inz. K. Kryniewicz.

(Dalszy cigg nastgpi.)

FABRYKACJA PRZEMYSLOWA ALKOHOLU
ABSOLUTNEGO.

Proces wykonania technicznego przedstawia sie nastepujaco:
W zwyktej kolumnie destylacyjnej (K.) destylujemy alkohol wodny,
wracajac¢ poczatkowo wszystkie skroplone pary. Nastepnie przez rure
zasilajacg (R.) dodajemy stopniowo benzenu, ktoéry daje z wodg i alko-
holem poczatek mieszaninie potrojnej o p. w. 64,%, Dla kontroli zada-
wania benzenu stuzg termometry, umieszczone wzdiuz kolumny na
kazdej potce, ktére wskazujg odpowiednie temperatury. Dodawanie
benzenu wstrzymujemy z chwilg, gdy temperatura na 8—10 pétce, liczac
od dotu, bedzie sie wahata w granicach 2—3 stopni, co oznacza ze na
tych pétkach znajdujg sie juz nieznaczne ilosci benzenu w mieszaninie.
Wtedy kolumna jest przygotowang do wiasSciwego procesu czyli od-
wadniania. Przez drugg rure zasilajagcg (R.) znajdujaca sie w gornej
czesci aparatu, wprowadzamy alkohol. Pary mieszaniny skondenso”
wane w chitodnicy (Ch.), sptywaja do deflegmatora (D.), gdzie bez do-
dawania wody z zewnatrz rozdzielajg sie na 2 warstwy, ktorych skfad
objeto$ciowy w 15° wyraza sie w przyblizeniu cyframi nastepujgcemu
wody — 320 % 4
benzenu — 11.6%
alkoholu — 32.6 %

wody — 05 %
benzenu — 84, %
alkoholu — 150%

Warstwa dolna wodna
(16 objetosci)

Warstwa goérna
(84 objetosci)

Warstwa gorna wraca z powrotem do wierzchotka kolumny (K),
azeby odwodni¢ nowe ilosci alkoholu, warstwa za$ dolna sptywa do

4) Cyfry podane przez Gunot. Prawdopodobnie czesciowo omytkowe.
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matej kolumienki (KJ gdzie pod wptywem stabego ogrzewania ulatnia
sie powoli para tréjsktadnikowa o sktadzie 7,4 czesci wody 18,5 alko-
holu, 74,, benzenu, ktéra po skropleniu wraca znéw do kolumny (K).

Aparat do odwadniania i rektyfikacji spirytusu systemu Guinot.

Teoretycznie wiec niewielky iloscig benzenu mozna odwodni¢ nieskon-
czong ilo$¢ alkoholu. W praktyce mamy niewielkie straty dochodzace
do 0,2% benzenu w stosunku do alkoholu odwodnionego. Po odpedzeniu
benzenu alkohol rozcienczony sptywa do drugiej kolumienki (K2),
ktéra rozdziela znéw ptyn na wode i alkohol 95°, Ten ostatni z chtod-
nicy (ch) sptywa z powrotem do kolumny (K) jako alkohol zasilajacy,

W kolumnie (K.) alkohol wodny sptywa z talerza na talerz,
oddajac stopniowo swg wode benzenowi, ktory wychodzi jako produkt
gornej czesci kolumny.

W ten sposob idac ku dotowi znajdziemy strefe talerzy- zawiera-
jacych benzen i alkohol odwodniony. Mieszanina ta wrze przy 68°,.,
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dajac pare dwuskladnikowa o sktadzie 32.4 alkoholu i 67.6 benzenu.
Wreszcie pod strefg wyzej wzmiankowana znajdziemy pétki z alko-

holem czystym i absolutnym, ktory mozemy zwyklym automatycznym
przelewem odprowadzi¢ na zewnatrz.

W celu zmniejszenia zuzycia pary moznaby réwniez usungé
kolumienki (KJ i (KJ, a dolng warstwe z deflegmatora (D) odwadnia¢
za pomocg np. K2 CO3, ktéry odwadnia alkohol szczeg6lnie dobrze
w obecnosci weglowodorow. Oszczedno$¢ jest jednak niewielka, gdyz
gros pary pochiania gtowna kolumna (K), (okoto 3/t ogdlnej ilosci),

i dlatego najwigkszg uwage trzeba zwraca¢ na dobre funkcjonowanie
tej kolumny.

Zuzycie pary w kolumnie (K) zalezy przedewszystkiem od do-
brego wyregulowania doptywu ptynéw zasilajgcych (rury R,, R2).
Waznym jest réwniez to, czy chcemy otrzymac alkohol absolutny, czy
bliski tej granicy, gdyz na odpedzenie ostatnich dziesigtych czesci wody
rozchdd pary jest nieproporcjonalnie wiekszy. Ttdmaczy sie to w ten
sposob, ze odbieranie wody na danej potce jest tym wieksze, im wieksza
jest jej procentowa zawarto$¢ i naodwr6t. Dlatego tez potki dolne,
gdzie nastepuje odwodnienie ostatnich dziesigtych czesci procentéw
wody, pracujag z mniejszag wydajnoscig, a wiec z wiekszym zuzyciem
pary.

Otrzymany alkohol absolutny jest zupetnie czysty i nie zawiera
zadnych domieszek benzenu. Nalezy go tylko odbiera¢ z odpowiedniej
potki, skad juz cata iloS¢ benzenu wyparowata. Przy rozciericzaniu
wodg wystepuje staby specyficzny zapach, nie przypominajacy w kaz-
dym badZ razie zapachu benzenu lub benzyny.

W ten spos6b przedstawia si¢ w ogolnych zarysach odwadnianie
alkoholu rektyfikowanego. P. H. Guinot opracowat rowniez metode
dehydratacji i jednoczesnej rektyfikacji suréwek, pochodzacych bgdz
z fermentacji skrobi macznej lub kartoflanej, badz z melasy, W tym
celu do aparatu wyzej opisanego dodaje sie jeszcze 2 kolumienki
(K3) i (KJ.

Zanieczyszczenia, wrzace wyzej niz alkohol, odprowadzamy
z dna kolumny (z po6tek potozonych nizej rury odprowadzajgcej al-
kohol odwodniony) do matej kolumienki (K3), gdzie mieszanina rekty-
fikuje sie na alkohol, odprowadzany do gtownej kolumny (K), i zanie-
czyszczenia wyzej wrzace, ktore z dolnych pétek kolumny odprowa-
dzamy na zewnatrz.

Zanieczyszczenia wrzgce nizej niz alkohol etylowy, destyluja
catkowicie w gtéwnej kolumnie i po skropleniu w chtodnicy (ch)
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osadzajg sie w dolnej wodnej warstwie deflegmatora (D). (Zanieczysz-
czenia wrzgce nizej iniz alkohol sg b. fatwo w wodzie rozpuszczalne).

Stad sg odprowadzane do kolumienki Ki gdzie pod wptywem
ogrzewan a destyluje mieszanina o najnizszym punkcie wrzenia, ktora
zawiera najwiecej benzolu. Pary tej mieszaniny przeprowadzamy do
chtodnicy, a nastepnie przez wieze (W) skad wymyty pragdem wody
benzen, wprowadzamy z powrotem do procesu.

Zagadnienie otrzymania tanim sposobem alkoholu absolutnego,
stato sie obecnie b. aktualnym, a we Francji, wprost koniecznym do
rozwigzania. Poza licznymi mniejszymi zastosowaniami gtowne zu-
zytkowanie zapewnia silnik spalinowy. We Francji, wobec wielkiej
konsumpcji benzyny dzi$ juz rocznie 11.000.000 hl i braku dosta-
tecznej ilosci benzenu (lub innych homogenizantéw), jedynie alkohol
absolutny moze rozwigza¢ sprawe przygotowana trwatych na nizkie
temperatury mieszanek benzynowo-alkoholowych.

Wedtug obliczen p. H. Guinofa rozchdd pary przy procesie wy-
zej opisanym jest mniejszy anizeli przy zwyktej rektyfikacji w celu
otrzymania alkoholu 96,,.

Dodatnig strong metody jest ponadto istotnie drobny wydatek
inwestycyjny w celu przystosowania obecnych aparatow do procesu
wyzej opisanego.

W Polsce zagadnienie otrzymania trwatych mieszanek napedo-
wych, z powodu niewielkej konsumpcji benzyny i dostatecznej w tym
celu ilosci t. zw. homogenizantéw moze by¢ rozwigzane bez zuzycia
alkoholu absolutnego. Doswiadczenia prowadzone obecnie w Zakt.
Techn, Ferm. Polit, Warszawskiej przez prof. lwanowskiego, biorg za
punkt wyjscia alkohol 96°.

Inz. Pawel Wojcieszak.

O JEDNYM Z KIERUNKOW ROZWOJU
GORZELNICTWA.

Az nadto dobrze wiadomg jest rzeczg, ze od szeregu lat cala
Europa przezywa ostry kryzys gospodarczy, wywotany wielkg wojng
1914—18 r.

Nieprodukcyjne w sensie gospodarczym zuzycie olbrzymiej ilosci
débr ekonomicznych, ktére miato miejsce w latach wojny, musiato za-
chwia¢ réwnowagg gospodarczg wszystkich panstw Europy — zaréwno
wojujacych, jak i neutralnych. Od destrukcyjnych skutkéw wojny nie
zdotaty sie do tej pory uwolni¢ nawet tak finansowo i politycznie po-
tezne panstwa, jak Anglja, Francja i Niemcy.
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Historja okresu czasu po roku 1913 zdaje sie przemawiac za tem,
ze jeszcze sporo czasu uplynie zanim przemyst, rolnictwo i handel
Europy wrdcg do mniej wiecej normalnego stanu, t. j. do stanu, w ktérym
ostre antagonizmy klasowe, namietnosci polityczne i inne plagi, tra-
pigce wiekszos¢ ludoéw naszego kontynentu, ustapig przed ogélnem daze-
niem do pracy — niejednokrotnie ciezkiej i Zle optaconej, ale, zda sie,
jedynego sposobu wydostania sie Europy z powojennej matni.

Jezeli europejska zawierucha wywotata jeszcze dzi$ widoczne
gtebokie rysy w gospodarce ekonomicznie najsilniejszych panstw, ktére
tuz po rozejmie calg swa energje mogly wytadowa¢ w Kkierunku prze-
ciwdziatania skutkom wojny, to oczywiscie, ze w Polsce, prowadzacej
orezne walki w zaraniu swego politycznego odrodzenia i zszywajgcej
swe narodowe gospodarstwo z Kilku kawatkéw, ogélnoeuropejski kry-
zys musiat przybrac szczegolnie ztosliwg forme. Nic wiec dziwnego, ze
nasze gospodarstwo narodowe znajduje sie obecnie w stanie dezorga-
nizacji i czesciowego upadku, ktorym dotknigte sg prawie wszystkie
dziedziny produkcji, nie wylgczajac przemystu spirytusowego, bezpo-
Srednio interesujgcego czytelnikdéw ,,Techniki Gorzelniczej".

Niektére z posréd gorzelni i rektyfikacji, znajdujacych sie na
terenach obecnej Rzplitej, ulegly w czasie wojny catkowitemu zniszcze-
niu, urzadzenia innych zostaty zdekompletowane przez wladze okupa-
cyjne, niewielka za$ tylko liczba przetrwata wojne w stanie catkowitej
sprawnosci technicznej.

Przed wojng na ziemiach polskich, wchodzacych w skiad obec-
nego naszego Panstwa, czynnych byto 2.453 gorzelni, ktérych produkcja
wynosita 2.824.550 hl 100° spirytusu. W czasie kampanji 1922/23 liczba
czynnych gorzelni rownata sie 1202, produkcja 879.820 hl 100° spirytusu
w 1923/24 pracowato 1287 gorzelni, produkcja tej kampanji réwnata sie
727.860 hl 100° spirytusu. W ostatnich dwu latach odpowiednie liczby
wzrosty b. nieznacznie.

Zestawienie powyzszych cyfrowych danych jaskrawo uwypukla
skurczenie sie stanu posiadania i produkcji przemystu gorzelniczego
w ostatniem Kilkunastole€iu. Zamiast rozwoju, oznaki tezyzny zycio-
wej, mamy do czynenia ze zmniejszeniem liczby czynnych gorzelni
i z czesciowem tylko wyzyskaniem zdolno$ci produkcyjnej tych gorzeln,
a wiec ze smutnym objawem zamierania.

O ile Swiadomo$¢ takiego stanu rzeczy jest juz powszechna w sfe-
rach przemystu spirytusowego, o tyle przyczyny, ktére ten stan wywo-
taty, sg niedostatecznie poznane. Wielu z posrdd zabierajacych glos
w tej sprawie wing za zastd] w przemysle gorzelniczym przypisuje ja-
kiemus pojedynczemu faktowi lub instancji. W ostatnim czasie najcze-



Sciej wskazuje sie ma Dyrekcje Panstwowego Monopolu Spirytusowego,
jako na gtowne Zrédto wszystkiego zta w odniesieniu do gorzelnictwa.

W ujeciu najogolniejszem, bezpos$rednig przyczyng zastoju prze
mystu spirytusowego jest zmniejszenie sie konsumcji spirytusu, wyni-
kajace z Ciezkiego potozenia gospodarczego Rzpltej, za$ posrednig
przyczyna ostatnie wojny: europejska i polskie.

Wiemy wszyscy dobrze, ze bezrobocie przybrato u nas zatrwa-
zajace rozmiary, ze zarobki pracujacych sg naogét znacznie nizsze od
przedwojennych, ze drobne gospodarstwa rolne biedujg gorzej niz
przed wojng i t. d. OczywiScie, musiato sie to wszystko odbi¢ na spo-
zyciu spirytusu.

Poniewaz spozycie spirytusu spadto b. znacznie, wiec i pro-
dukcja tego artykutu musiata sie skurczyc.

Aby polski przemyst gorzelniczy mdgt nietylko catkowicie wy-
zyska¢ swe urzadzenia techniczne, lecz liczy¢ na rozwdj, to albo musi
sie zwiekszy¢ konsumcja spirytusu, albo tez muszg by¢ zmienione do-
tychczasowe metody pracy.

Rozrdzniamy dwa rodzaje spozycia spirytusu: pod postacig na-
pojow i do celéw technicznych. O ile popieranie perwszego rodzaju
spozycia jest karygodne, o tyle forsowanie drugiego powinno by¢ obo-
wigzkiem wszystkich moznych czynnikéw Panstwa.

Niejednokrotnie na tamach ,,Techniki Gorzelniczej" poruszana
byta sprawa technicznego zastosowania spirytusu badz to jako paliwa
do motorow wewnetrznego spalania, badZz tez, jako oodstawowego
wzglednie pomocniczego surowca dla réznych gatezi przemystu.

Nie zanosi sie jednak na to, aby nasz przemyst moégt szybko
zwigkszy¢ zapotrzebowanie na spirytus, przeto obowigzkiem gorzelni-
kéw jest szukanie innych drég wyjscia z tej sytuacji, polegajacych mie-
dzy innemi na zmianie dotychczasowych sposobéw pracy. Przykia-
dem powinna nam tu $wieci¢ Ameryka.

W Stanach Zjednoczonych A. P. od czasu wprowadzenia prohi-
bicji datuje sie rozwoj nowej gatezi przemystu fermentacyjnego, ktéra
obok alkoholu etylowego dostarcza i acetonu, produktu poszukiwa-
nego na rynkach $wiatowych.

Aceton, jako dobry rozpuszczalnik nitro i acetylocelulozy, jest
waznym pomocniczym surowcem w fabrykach materjatow wybucho-
wych, sztucznego jedwabiu, tasm filmowych, wyrobéw celuloidowych,
lakieréw celulozowych i t. p.

Do niedawna aceton otrzymywano prawie wytgcznie z produk-
tow suchej destylacji drewna. Jednak w czasie wojny europejskiej
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kraje, fabrykujace olbrzymie ilosci materjatow wybuchowych, musiaty
szuka¢ nowych Zrédet acetonu, gdyz sucha destylacja drewna nie mo-
gta pokry¢ zapotrzebowania na ten rozpuszczalnik. Wtedy tez w Indjach
i Kanadzie powstaty pierwsze fabryki acetonu, otrzymywanego drogg
fermentacji. W fabrykach tych ze 100 kg. ryzu uzyskiwano 8 kg. ace-
tonu i 16 kg. alkoholu butylowego.

Po wojnie, wobec ogélnoswiatowego kryzysu przemystu gorzel-
niczego, acetonowg fermentacjg zainteresowaty sie sfery naukowe
i przemystowe praw e wszystkich narodéw 1). Dzi$ ten rodzaj fermen-
tacji nie jest juz tylko przedmiotem naukowych dociekan. W Stanach
Zjednoczonych A. P. r. 1925 dawne gorzelnie przerobity tym sposobem
1.250.000 hl kukurydzy, uzyskujac z kazdego hl 1,5 kg alkoholu butylo-
wego, 3,75 do 5 kg acetonu i 1,25 do 1,75 kg alkoholu etylowego.

Obecnie prace w tej dziedzinie dgza do tego, aby acetonowa fer-
mentacja dawata tylko dwa produkty: aceton i alkohol etylowy, z pomi-
nieciem alkoholu butylowego.

W jednym z kwietniowych zeszytéw ..Chemiker Ze tung“ umie-
szczony zostat artykut, poswiecony acetonowo-alkoholowej fermen-
tacji. TresC tego artykutu w streszczeniu podajemy ponizej.

Acetonowo-alkoholowej fermentacji moga uledz wszystkie ma-
terjaty, zawierajgce krochmal lub cukier. W praktyce zastosowanie
znajdujg: kukurydza, ryz, ziemniak, burak cukrowy i melas. Ze wzgle-
du na tatwos¢ sterylizacji zacieru najlepszym surowcem do tego ro-
dzaju fermentacji jest kukurydza i ryz, jednak i zdrowy ziemniak daje.
doskonale fermentujacy zacier. Zgnite ziemniaki do- przerobu abso-
lutnie sie n'e nadaja.

Jedna z najwazniejszych czynnosci acetonowo-alkoholowej go-
rzelni jest wyjalawianie, gdyz od stopnia jatowosci zacieru zalezy
mn ej lub wiecej pomysiny rezultat fermentacji.

Aby przygotowac zacier, nalezy zieifniaki starannie oczyscié
od mechanicznych zanieczyszczen, potem, b. dokiadnie rozdrobnic,
nalezyc e zmiesza¢ z kredg w ilosci 10% icd ilosci krochmalu i z 15 do
20->krotng iloscig wody, nastepnie ogrzewa¢ pod ci$nieniem dwdch
atmosfer okoto dwdch godzin.

Do zacieru w ten sposob przygotowanego i ochtodzonego do
41°C wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ bakterji ,,macerans lub ,,ace-

x) Niemieckie patenty: 283 107, 286 148, 287 659 289 185. 291 162, 294 683;
amerykanskie patenty: 1550746, 1550928, 1551 550; angielskie patenty: 176 284;
francuski 541 700, austrjacki 100 444.

Die Fortschritte der Acetonfabrikation durch Garung. Von Stefan Bakonyi,
Budapest. Chemiket Zeitung 43 (1926).
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toaethylicum | ktore zapomoca jednego procesu fermentacyjnego prze-
prowadzajg zzelazytonowang przez ogrzewanie do wysokiej tempera-
tury, skrobie w aceton i alkohol.

Aby straty gtdbwnych produktow fermentacji ograniczy¢ do mi-
nimum, nalezy przemywac gazy, wydzielajagce s'e z kadzi fermenta-
cyjnej, gdyz gazy te unoszg z soba wzglednie znaczne ilosci acetonu
i alkoholu. Przemyty gaz sktada sie z 58% kwasu weglowego i 42%
waodoru.

Jako uboczne produkty fermentacji powstajg kwasy: — mrow-
kowy, octowy i inne, ktore sg jednak zwiazywane przez krede. Mie-
szanie co pewien czas, co dwie godziny, zawartosci kadzi fermenta-
cyjnej utatwia zobojetnianie kwaséw, szkodliwych dla prawidtowego
biegu fermentaciji.

Fermentacja trwa 5—7 dni. Aceton i alkohol powstajg w sto-
sunku 1:2.

Destylacje odfermentowanego zacieru prowadzi sie w zwyklym
gorzelniczym aparacie destylacyjnym; otrzymuje sie surowg mieszanine
acetonu i alkoholu etylowego. Tego rodzaju surdéwke rektyfikuje sie
w aparacie z wysoka kolumng. Przedewszystkiem przechodzi aceton,
ktéry nalezy ponownie przerektyfikowa¢ w matym aparacie. Srod-
kowa frakcja, mieszanina acetonu i alkoholu, wraca z powrotem do
kuba aparatu rektyfikacyjnego przy zatadowaniu nastepnej szarzy.
Wreszcie przechodzi alkoholi, ktéry nie wymaga powtornej rektyfika-
cji; koncowsg frakcjg sa oleje fuzlowe.

Ze 100 kg kukurydzy otrzymuje sie 30 ! mieszaniny alkoholu
i acetonu, 20mj dwutlenku wegla i 16m3 wodoru. Wydajno$¢ aceto-
nowo-alkoholowej fermentacji jest nieco mniejsza od wydajnos¢' fer-
mentacji alkoholowej, jednak przy pierwszego rodzaju fermentacji uzy-
skuje sie cenny gaz, wartosciowszy wywar i znacznie nizsze koszty
produkciji.

Z powyzszego pobieznego zestawienia gtdwnych czynnosci i pro.-
cesOw w acetonowo-alkoholowej gorzelni wida¢, jak tatwo mozna
przej$¢ od dotychczasowego do typu gorzelni acetonowo-alkoholowe;j.

Rentowno$¢ tego rodzaju przedsiebiorstwa jest wieksza od ren-
townosci zwyktej gorzelni.

inz. B. Missala.
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SPRAWY GOSPODARCZE | PRAWNE

Prezydentem Rzeczypospolitej Polskiej wybrany zostat znakomity uczony
polski, Swiatowej stawy chemik, prof. Ignacy Moscicki. Wielkie zalety jego inte®
lektu i charakteru, genjusz tworczy, ktdry pozwolit na dokonanie wielu donio®
stych odkry¢ na polu chemiji czystej i stosowanej oraz elektrotechniki — charak®
teryzujg te posta¢ zupetnie wyraznie. Chemicy polscy, doktadnie znajac prof.
Ignacego Moscickiego, z radoscig powitali objecie przez niego najwyzszej godnosci
Polski. tz

Rokowania o zawarcie traktatu handlowego z Niemcami toczg sie nadal.
Wzajemne zadania w zakresie taryfowo®celnym zostaty rozwazone ogdlnie
W ciggu miesiecy maja i czerwca, poczem nastgpi¢ ma szczeg6towe badanie obu*
stronnych propozycyj. Nie ulega zadnej watpliwosci, ze w zawarciu traktatu
bardziej zainteresowana jest strona niemiecka, niz polska, gdyz zamknigcie rynku
polskiego dla towaréw niemieckich daje sie tam odczuwac dotkliwie. Chociaz
bowiem w obrocie towarowym niemieckim Polska nie zajmowala najwybitniej®
szych miejsc, to jednak odzwyczajenie konsumenta polskiego od dotychczaso®
wych niemieckich zrodet zakupu na wiele artykutdw i nawigzania stosunkéw
"handlowych z innemi krajami odbi¢ sie musi niekorzystnie na niemieckiej eks»
pansji przemystowej. Sadzi¢ przeto wypada, ze zrozumienie stanu faktycznego
sprawy skioni delegacje niemieckg do nieupierania si¢ przy dotychczas formuto®
wanych zadaniach, ktérych az nadto wyraznym celem jest tendencja zniszczenia
przemystu polskiego. tz

Obieg pieniezny w Polsce na dzien 10 maja 1926 r. wyniost 796.525.000 zt.,
w tem biletbw Banku Polskiego na 379.404.000 zt. bilonu na 417.121.000 zi.
Przecietny miesieczny kurs dolara w Warszawie wyniést za kwiecien 1925 —
9.014 zt. za 1 dolara Stanéw Zjednoczonych. Bilans Banku Polskiego na dzien
20 maja 1926 r. zamyka sie sumg 682.639.078,06 zi. 1z

Bilans handlowy Polski w maju r. b. wykazuje saldo dodatnie w wysokosci
przeszto 75.000.000 zt. W poréwnaniu z kwietniem obnizyta sie zardwno warto$¢
przywozu jak wywozu. Artykuty spozywcze wykazujg znizke w przywozie, wy®
woéz natomiast pozostaje bez zmiany. Materjaty i wyroby drzewne oraz paliwo,
ropa i pochodne majg znaczenie tylko w pozycjach wywozowych. Obserwowaé
mozna zmniejszenie importu chemikalij, zwtaszcza w zakresie nawozow sztucz®
nych. Przyw06z maszyn, aparatow i materjatéw elektrotechnicznych spada. Przy®
woOz materjatéw i wyrobow widknistych rowniez ksztattuje sie znizkowo. tz

Znizke cen obserwujemy w zakresie produktow naftowych. W konse®
kwencji apelu Ministerstwa Przemystu i Handlu, przywrécono ceny grudniowe na
nafte i parafine (projektowana byta podwyzka 5 zt. na 100 kg nafty i 20 zi. na
100 kg parafiny). Utrzymano bez zmiany projektowang nieznaczng podwyzke
na pewne gatunki benzyny i elejow smarowych. tz
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Podwyzka taryf kolejowych obowigzujaca od dnia 10 czerwca r. b. wynosi
5 do 20%, zaleznie od odlegtosci na ktérg odbywa sie transport. Przy odlegto*
$ciach mniejszych podwyzka jest wieksza i odwrotnie. Podwyzka spowodowana
byta deficytowym bilansem Ministerstwa Kolei, ktéry nalezalo doprowadzi¢ do
rownowagi. Stwierdzi¢ trzeba, ze w zakresie taryf eksportowych podwyzka ta
nie byla przeprowadzona w takiej wysokosci, by wptyngé to miato na obnizenie
zdolnosci eksportowej artykutéw polskich. tz

Polski Komitet Energetyczny powotany zostat do zycia przez wiadze pan*
stwowe. Nadprodukcja spirytusu w Polsce i mozliwo$¢ zuzycia go dla celow
opatowych winny sie sta¢ przedmiotem najblizszych prac Komitetu Energetycz*
nego. Wysitki Komitetu Popierania Technicznych Zastosowan Spirytusu, zmie*
rzajace ku wypracowaniu polskiego typu .Carburant National" znajdg nieza*
wodnie nalezyty oddZzwiek w poczynaniach Komitetu Energetycznego. Powotanie
go do zycia jest tem wazniejsze, ze dotychczasowe zabiegi w kierunku ujedno*
stajnienia prac nad zagadnieniem energji w Polsce nie byly zeSrodkowane
w jednej naczelnej organizacji. Przedstawiciele przemystu spirytusowego winni
znalez¢ sie wsrod cztonkéw Komitetu Energetycznego. tz

Polski spirytus w Gdansku. Przed kilku tygodniami senat W. M. Gdanska
udzielit zezwolenia na przywdz 200.000 litrow spirytusu na obszar Wolnego
Miasta, obnizajagc réwnoczesnie natozony na spirytus polski podatek spozywczy
z 6 guld. 60 na 4 guld. za litr od pierwszej potowy tego kontyngentu oraz na 4.50
dla drugiej potowy. Zarzadzenie senatu spotkato sie z uznaniem nietylko fabry*
kantow wodek i likieréw, ale takze i szerokich kot spozywcow W. M. Gdanska
narazonych dotychczas na wyzysk ze strony gorzelni gdanskich, ktére pobieraty
zbyt wysokie ceny.

Stwierdza to dzi$ nawet wrogi Polsce organ nacjonalistyczny ,,Danziger
Allgemeine Zeitung", ktéry wyraza uznanie dla zarzadzenia senatu i daje wyraz
nadziei, ze senat w dalszym ciggu bedzie prowadzit odpowiednig polityke. Dla
poréwnania pismo podaje ceny spirytusu w Polsce, Niemczech i Gdansku.
W Polsce gorzelnie otrzymujg za litr spirytusu 55 gr., t. j. okoto 40 fen. gdan*
skich, za$ gorzelnie gdanskie pobierajg za litr spirytusu nieoczyszczonego 75 do
80 fen. gdanskich, a za litr spirytusu oczyszczonego 1.20—1.40 guld.

(Przeglad Przemystowo*Handlowy Nr. 4 — 1926 r.)

Gorzelnictwo na Wegrzech. Produkcja spirytusu w ciggu ostatnich trzech
kampanji wzrasta bardzo znacznie. Coraz wigksza ilos¢ gorzelni przemystowych
i rolniczych podejmuje prace, lub zwieksza obrot przetworczy. Mimo wszystko
zdolno$¢ produkcyjna gorzeli jest jeszcze stale niewyzyskana dostatecznie. —
<W kampanji 1923/24 r. wyprodukowano 196.862 hl spirytusu, w r. 1924/25 juz
osiggnieta zostata cyfra 258.277 hl. Réwnoczesnie podnosi sie konsumcja we*
wnetrzna. Na rozmaite cele przemystowe i jako denaturat zuzyto w kraju
w r. 1923/24 +— 49.976 hl, w r. 1924/25 — 45.381 hl, co wynosi 0,55 litra na gtowe,
wobec jednego litra przed wojng. Na cele czysto konsumcyjne z produkcji
r. 1923/24 znalazto zbyt — 33.302 hl, w r. 1924/25 — 66.452 hl, co znowu o stabym
popycie (0,8 litra na gtowe ludnosci) wobec konsumcji przedwojennej (5 litréw).
Na ocet przerobiono w r. 1923/24 — 20.732 hl, w r. 1924/25 — 24.997 hl, co dor¢*
wnuje a nawet przekracza (1,03 litra), poziom przedwojenny (0,25 litra) na gtowe.
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Wywieziono w omoéwionych kampanjach 96.333, wzglednie 99.665 hl tak,
ze w Kkraju pozostaje stale do$¢ znaczny zapas.

(,Rolnik Ekonomista" Nr. 10 z dn. 15/V 1926.)

Wytwdrczos¢ jedwabiu sztucznego w Po'sce. Jedwab sztuczny interesuje
nas dlatego, ze przy wyrobie jedwabiu nitrocelulozowego stosuje sie spirytus.
Mamy fabryke sztucznego jedwabiu w Tomaszowie. Zdolnos¢ wytwdrcza tej
fabryki obecnie wynosi okoto 4000 kg dziennie, z tego okoto 3000 kg nitrocelu-
lozowego wiokna, a 1000 kg. wiskozy.

Przed wojna byta fabryka sztucznego jedwabiu w Myszkowie. Obecnie
odbudowuje sie i ma by¢ niezadtugo puszczona w ruch.

(-Nowy Kurjer Polski" Nr. 130.) K. H.

Dla wyjasnienia rezultatéw prohibicji w Stanach Zjednoczonych Ameryki
zostata w ostatnich czasach powotana komisja senacka, na posiedzeniu ktérej
prokurator federalny Nowego Jorku okreslit ilos¢ sprzedawanego rocznie niele*
galnie czystego alkoholu na 2.700.000 hl.

Spozycie mocnych napojow spirytusowych wzrosto wSréd ludu, ktory da*
whniej pit przedewszystkiem piwo. (,,Przem. Piwow.", Nr. 21, 1926 r.)

W sprawie skiadania przez gorzelnie podan o uzyskanie wymiaru prawa
odpedu na nastepne trzechlecie. Zgodnie z § 5 p. | rozporzadzenia Ministra
Skarbu z dn. 8. IX. 1925) gorzelnie w celu otrzymania wymiaru prawa odpedu
na nastepne trzechlecie, t. j. na kampanje: 1927/28, 1928/29, 1929/30 obowigzane
sg wnies¢ najpozniej do dnia Lgo lipca 1926 r. podanie do wiadzy skarbowej
ILej instancji za posrednictwem wiadzy skarbowej Lej instancji o przyznanie im
prawa odpedu.

Podania ma sie wypetnia¢ na formularzach, ktére D. P. M. S. rozestata juz
do Urzedéw Skarbowych Lej instancji, gdzie je mozna otrzyma¢. Do podania
dotgczy¢ nalezy dokumenty, wymienione w § 5 powyzszego rozporzadzenia.

K. H.

Poznanska Spdtka Okowiciana rozestata dnia 29 marca r. b. cztonkom
swoim okolnik, ciekawg tres¢ ktorego podajemy.

W styczniu i lutym r. b. odstawiono do rektyfikacyjnych zaktadow Akwa*
witu z o$miu gorzeln, nalezacych do Spotki suréwke, ktéra wedtug § 6 umowy
rektyfikacyjnej z D. P. M. S. zakwestionowang zostala, poniewaz nie odpowia*
data wymaganiom § 44 rozporzadzenia Ministra Skarbu z dnia 10 marca 1925 r.
W wymienionym paragrafie miesci sie przepis nastepujacej tresci: ,,Spirytus
surowy nie powinien posiada¢ niewtasciwego sobie smaku, zapachu i barwy i nie
powinien zawiera¢ nieodpowiednich (obcych) domieszek”. We wszystkich za$
dostawach owych 8 gorzeln data sie wyczué nafta, tak w smaku jak i w zapachu.

Wskutek staran zarzadu Spotki Akwawit D. P. M. S. zezwolita na przy*
jecie owych dostaw przez rektyfikacje do denaturacji i oznajmita, ze naleznosc,
przypadajaca za te dostawy, zostanie uregulowana wedtug ustalonych cen kon*
tyngentow zakupu. Jest to wyjatkowe ustepstwo i w przysztosci na takag wzgle*
dnos¢ liczy¢ nie mozna.

Monopol stawia i stawia¢ bedzie wysokie wymagania odnosnie do jakosci
rektyfikatu. Wiele za$ obcych domieszek w suréwce jak nafta, benzyna, surowka
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skazona i t. p. tylko z wielkim trudem da sie oddzieli¢ od spirytusu, albo tez
wcale nie moga one by¢ oddzielone, a to z tego powodu, ze posiadajg takie same
albo zblizone do alkoholu etylowego punkty wrzenia.

(-,,Przemysl Rolny" Nr. 4 za 1926 r.j K. H.

Przecietna cena spirytusu w Niemczech obecnie wynosi ok. 53 fenigow *)
za 1 litr, gdy monopol niemiecki sprzedaje spirytus do celéw napedowych po
15 fen.; do innych celéw technicznych po 30 fen.

(.Berliner Tageblatt" Nr. 181 za r. b.)

Zmiany w cenach sprzedaznych spirytusu i wédek monopolowych. Ceny
zostaty zmienione z dniem bgo lutego r. b. w mysl rozporzadzenia Ministerstwa
Skarbu (D. U. R. P. Nr. 9, poz. 63) i wynoszg obecnie, tgcznie z butelka:

a) nocy 40% 11 051 0,25 1
w hurcie 0332 . . . . . . 170 . . ... 092
w detalu . . 360 . . . . . . 18 . . . . . . 100
b) mocy 95%
w hurcie . . 780 . . . . . . 400 . . . . . . 216
w detalu . . 830 . . . . . . 425 2,30

(.Swiat Kupiecki® Nr. 8)

Produkcja piwa w Polsce w roku 1925 wynosi 1.893.525 hl, z czego spozyto
w kraju 1.573.021 hl i wywieziono zagranice 5.429 hl. Z tytutu akcyzy Skarb Paro
stwa osiggnat 9.471.633 zt. W pordwnaniu do roku 1924 spozycie piwa krajowego
wzrosto 0 65.421 hl. (,,Przemyst Piwow." Nr. 20 za 1926 r.)

Wywo6z z Polski ziemniakéw i produktow ziemniaczanych s):

Rok 1924 Rok 1925

w tonnach w tonnach
ZiemniaKi......c.ccoevieeeeeeccccce 271605 78-720
Platki ziemniaczane...........ccccccoevvvevenen. 26'456 17-456
Maczka ziemniaczana............ccccocoeennne 15'725 14-112

Dnia 15 czerwca wyszedt z druku Nr. 10 czasopisma ,,Rolnik Ekonomista",
organ Zwigzku Polskich Organizacyj Rolniczych pod kierownictwem posta
J. Goscickiego i redakcjg Augusta lwanskiego.

Numer zawiera w tresci artykuty A. tuniewskiego — ,,W sprawie wzno=
wienia kredytu diugoterminowego" i W. Borowskiego — ,,Obcigzenie majatkow
ziemskich zobowigzaniami dluznemi".

Procz tego sprawozdania z dziatalnosci Zwigzku Polskich Organizacyj Rob
niczych oraz bogaty dziat kronikarski z dziedziny finanséw, podatkéw, spét=
dzielczosci, ustawodawstw, polityki handlowej, przemystu rolnego, statystyki
i wiadomosci réznych.

*) 1 frank ztoty = 1 zloty w zlocie = 81 fenigdw.
*) Wiad. Stat. Gt Urz. Stat. Nr. 2 za 1926 r.
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Miedzynarodowe Targi Wschodnie we Lwowie odbeda sie od 5 do 15
wrzesnia 1926 r. W tymze czasie na terenie Targow odbedg sie takze cztery
ogolno-polskie wystawy: budowlana, drogowa, hygjeniczno - przeciwgruzlicza
i hygjeniczno-spozywcza.

Szkota piwowarska w Krakowie otrzymata od Centralnego Zwigzku Prze-
mystu Piwowarskiego subsydjum w wysokosci 4000 zt. rocznie. W roku 1925
byto 15 stuchaczéw, ktorzy wykazali zupetnie zadawalajace postepy.

(Przem. Piwow. Nr. 19, 1926 r.)

Izba Przemystowo-Handlowa w Poznaniu otwiera w jesieni 1926 r. Wyzszg
Szkole Handlowa z prawem publicznosci o charakterze szkoty akademickiej.
Wyzsza Szkota Handlowa obejmuje trzy lata studjowi Plan nauk obejmuje
wyktady, ¢wiczenia i seminarja, obowigzkowe i do wyboru.

Plan nauk i statut Szkolty mozna otrzyma¢ w biurze Dyrekcji Wyzszej
Szkoty Handlowej w Poznaniu.

Warunkiem przyjecia jest wykazanie sie Swiadectwem z ukoriczenia szkoty
$redniej, ogolnoksztatcacej lub specjalnej.

Zapisy przyjmuje Dyrekcja Wyzszej Szkoty Handlowej poczawszy od
dnia 7 czerwca br. (poniedziatek) w godzinach od 9 do 12, tymczasowo w lokalu
Izby Przemystowo-Handlowej w Poznaniu, Aleje Marcinkowskiego 3, | p.

Kursy spawania elektrycznego. Spawanie elektryczne (tukowe, stykowe,
punktowe) wyparto za granicg wszystkie dotyczas stosowane systemy tgczenia
spawaniem czeSci maszynowych i konstrukcji metalowych, a nadto pozwolito
W najszerszej mierze na uzupetnianie zuzytych elementdw maszyn przez na-
kfadanie (natapianie) materjatu konstrukcyjnego do pozadanej poprzedniej
dymenz;ji.

W Polsce nowo$¢ ta znalazta stosunkowo nieznaczne zastosowanie. —
Spawaczy nie mozna byto odpowiednio wyksztatci¢ w braku nalezycie postawio-
nych kurséw spawania, wzglednie warsztatow naukowych.

Izba handlowa i przemystowa we Lwowie, ktéra w swym Oddziale tech-
niczno-przemystowym prowadzi od kilkunastu lat kursa zawodowo-doksztatca-
jace dla pracownikéw przemystowych i rzemieslnikéw, przystgpita do utworzenia
w tym roku wzorowego warsztatu, w ktorym beda ksztatceni na kursach zawo-
dowi spawacze tukowi.

Kierowa¢ kursem i wyktada¢ na nim beda pp. dyr. inz. Gayczak i R. Ekiel-
ski, znani ze swych publikacji i prac doswiadczalnych w zakresie spawania
elektrycznego; do prowadzenia praktycznego szkolenia pozyskata lzba wySmie-
nicie wyksztatconych instruktoréw.

Nauka odbywaé sie bedzie w ciggu dwutygodniowego trwania kursu
w zakresie 80 godzin éwiczen praktycznych i 20 godzin wykladu dla kazdego
uczestnika.

Poczatek pierwszego kursu w tym roku (trzeciego z rzedu wogole) nazna-
czyta Izba na dzien 4-go czerwca, poczem nastepne kursy bedg mogty sie odby-
wac regularnie co dwa tygodnie w miare naptywajacych zgtoszen.

Czesne za kurs, obejmujgce wszelkie nalezytosci za honorarja wyktadowe,
zuzycie pradu i materjatow i t. p., wynosi dla uczestnika 100 zt. — Blizszych wy-
jasnien udziela i wpisy na kursa przyjmuje Oddziat Techniczno-Przemystowy
Izby we Lwowie, ul. Bourlarda 5, Il p., od godz. 9 do 2.
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Patenty udzielone przez Urzad Patentowy Rzeczypospolitej Polskiej. Zestas

wit inz. Herman Sokal, rzecznik patentowy, Warszawa, Sienkiewicza 1.

4143. Llewellyn John Howells, Kew, Australja. Spos6b wytwarzania drozdzy.

4102. Franz Meindl, Wieden. Plug motorowy.

4181. Fr. Melichar Akciova, tovama na seci stroje, Brandys. Siewnik do zboza
i nawozOw sztucznych.

4179. Antonin Steffl, Zamberg. Maszyna do kopania kartofli.

4197. Konrad Harder, Lubeka. Kopaczka do ziemniakow.

3976. Andre Mulertz, Londyn. Przyrzad do pasteryzowania mleka lub innego
ptynu.

4253. EnzingerTWerke ActiensGesellschaft, 'Berlin. Urzadzenie do napetniania
beczek, w ktorem wyréwnanie cisnienia odbywa sie zapomocg rury napelL
niajacej.

4300. Peter Hallstein, Fechenheim. Sadzarka do ziemniakéw.

4613. Joseph Jean Marie Gueux, Paryz. Aparat do wydawania wymierzonych
ilosci ptyndw.

4407. Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Leverkusen. Srodek zabezpie*
czajacy rosliny od choréb i szkodnikow.

4353. Philipp Muller G. m. b. H., Stuttgart. Urzadzenie do oczyszczania i klaro»
wania wody do zasilania kottow.

ZBLISKA | ZDALEKA

SRODEK IZOLACYJNY.

Omawiana gospodarka opatowa na tamach ,, Techniki Gorzelniczej” skfania
mnie do podzielenia sie z szerszym ogdtem kierownikow gorzelh opisem taniej,
a jak sie okazato w praktyce, trwalej otuliny na przewody parowe, ktérg po dos¢
dtugich doswiadczeniach zastosowatem w dwdch gorzelniach z dobremi rezul-
tatami:

100 kg gliny thustej,
10% kredy mielonej,
4% wegla drzewnego,
2% szersci bydlecej,

P/2% kwasu siarczanego.

Gline nalezy dobrze wymiesza¢ z odpowiednig iloscig wody (gestosci, uzy»
wanej do murowania) i pozostawi¢ na jedng — dwie doby. Wegiel pottuc na
drobny mial, nie oddzielajgc pylu. Szer$¢ jaknajdoktadniej roztrzepaé, stosujac
do tego sposob tapicerski. Krede rozpusci¢c w wodzie na geste mleczko.

Majac j. w. wskazane wszystko przygotowane, zmiesza¢ jaknajdoktadniej
wegiel i szers§¢ z gling, poczem do mleczka kredowego wla¢ ostroznie kwas siars
czany, wymieszaC go i zaraz wla¢ do poprzedniej mieszaniny, mieszajac rzecz
prosta topatami do czasu stworzenia jednolitej — lepkiej masy; tak przygotos
wang mieszaning oblepia¢ rury.

Oblepianie rur winno sie odbywa¢ dwukrotnie. Pierwsza warstwg oblepié
cienko, za$ drugg do grubosci 3—3‘/2 ctm.

Po potozeniu pierwszej warstwy, drugg nalezy nakfada¢ po przeschnieciu:
pierwszej, co nastepuje po 3 do 4 dniach.
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Po kilku dniach t. j. po przeschnieciu otuliny, wygtadzi¢ takowag woda,
azeby uniknaé chropowatosci, wzglednie drobnych peknie€.

Oblepiajac przewody parowe, pozostawi¢ przy Srubunkach tyle wolnego
miejsca, azeby otulina nie przeszkadzata przy zmianie uszczelnien. Po zupetnym
wyschnieciu otuliny, chcac nada¢ jej wyglad estetyczny i nada¢ wiekszg trwa*
tos¢, nalezy pomalowaé otuline klejowg farbg lub poprzednio owing¢ bandazami
o szer. do 10 cm ze starych workow, poczem pomalowaé. Zastosowanie powyz*
szej otuliny daje mozno$¢ zaoszczedzenia opatu od 10 do 15%, co w swojej prak*
tyce skonstatowatem, a trwatoS¢ nie jest mniejsza od azbestowej lub korkowej.

Stefan Strzemieczny, kier. gor. Chorzeniec.

PYTANIA | ODPOWIEDZI.

Pytania.

Pytanie 22. — Prosze poda¢ mi wskazowki: jaki jest najtanszy i najwla*
Sciwszy sposob oczyszczania wody metnej, pochodzacej z okolicznych rzeczek
dla zuzytkowania do wszelkich rob6t w gorzelniach?

Pytanie 23. Dla ekonomji wegla i robocizny pozadanem jest puszcza go*
rzelnie z calg sitg jej produkcji, a wiec na wszystkie porzadki kadzi fermenta*
cyjnych odrazu. Przytem nastrecza sie trudno$¢ zuzytkowania ogromnej ilosci
wywaru, jaka sie w krotkim czasie gromadzi. Prosze wiec o informacje, jakie
sg tanie, kalkulujace sie sposoby konserwowania wywaru dla p6zniejszego spa*
sania go bydiem wedtug potrzeby?

Pytanie 24. Prosze o wstepne wskazowki dla uruchomienia fabryki wyra*
biajacej ocet ze spirytusu?

Pytanie 25. Jak odbywa sie zacieranie skrobi?

Odpowiedzi.

OdpowiedzZ 3 na pyt. 20. — Rury mozna chroni¢ od rdzy specjalnymi lakie*
rami, ktére sg wyrabiane przez fabryki lakierébw i pokostu. Mozna jednak
i samemu sporzadzi¢ odpowiednig powloke, biorgc do tego celu pokostu z seka*
tywg z dodatkiem farby mineralnej. Najtariszym a przeciez dobrym S$rodkiem
jest zwykla smota pogazowa z dodatkiem drobnej ilosci asfaltu, lepiej z do*
datkiem smoty mamutowej. Zupetnie suche rury zaciera sie¢ wrzatkiem smo*
towym. Rura przed pomalowaniem powinna by¢é oczyszczong od rdzy, oraz
tuszczacej sie, poprzednio zatozonej, powtoki. Bardzo waznem jest uzycie wrzacej
smoty, ktéra w tym celu winna sta¢ w kociotku na ognisku koksowym. Niedo*
statecznie rozgrzana smota zle sie rozciera i daje powtoke, ktéra tatwo tuszczy
sTe T odpada.

Roéwniez i zbiornik zelazny mozna w ten sposéb chroni¢ zewnatrz od rdzy.

T. Chrzaszcz.

Odpowiedz 1 na pyt. 24. — Do wyrobu octu potrzebne sg nastepujace
surowce. Najbardziej wskazane jest uzywanie spirytusu rektyfikowanego. Mozna
tez uzywac dobrg suréwke kartoflang i zbozows, wypedzong na dobrych apara*
tach odpedowych.

Spirytus w obecnosci urzednikdw akcyzowych rozciencza sie wodg do
mocy nie wyzej 33% i skaza sie mocnym octem tak, zeby w mieszaninie bylo
kwasu octowego nie mniej niz 10% zawartosci bezwodnego alkoholu. Przy obli*
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czaniu wydajnosci octu, nalezy przyjmowac, ze kazde 100 kg spirytusu 1C0%
daje przecietnie 106 kg kwasu octowego 100%. Do przerobu w stojakach bierze
sie zwykle spirytus 0 mocy 6 do 10%.

Wode w fabryce octu uzywa sie przedewszystkiem do rozcienczenia spiry*
tusu. Do wyrobu octu mozna uzywaé¢ wode zwykla, studzienng, z umiarkowang
zawartoscig soli mineralnych, ktére w niewielkiej iloSci sg nawet pozadane.
Natomiast niedopuszczalng jest zawartos¢ w wodzie soli zelaza.

Dla normalnego rozwoju bakterji octowych (fermentu) potrzebne sg
w matej ilosci nastepujace pozywki: dobry suchy stdd, kartoflany syrop, doj*
rzale wino gronowe lub owocowe, albo piwo.

Czesto potrzebne sg sole kwasu fosforowego (K-—, Na—, NH(—), ktérych
wystarcza doda¢ 1 : 10.000 na wage fermentujgcego ptynu.

Dla rozpoczecia produkcji potrzebny jest pewien zapas gotowego, moc*
nego octu, otrzymanego drogg fermentacji. Ocet powinien by¢ dobry, zdrowy,
nie metny. Uzywa sie do wymaganego przez akcyze skazenia spirytusu i dla
nasycenia bukowych wiéréw w stojakach przed rozpoczeciem fermentacii.

Urzadzenie fermentacyjne umieszcza sie w jednym duzym pokoju. Ponie*
waz najdogodniejsza temperatura fermentacji octowej jest 24—35" C (20—28" R)
wiec lokal winien byc nalezycie zabezpieczony od oziebiania sie przez grupy mui
i niezbyt wysoki sufit, podwdéjne okna i drzwi. Do ogrzewania lokalu uzywa- sie
zwykle piece pokojowe, piece holenderskie.

W takim lokalu ustawia sie rzad (baterje) stojakow, t. j. kadzi drewnia*
nych, odpowiednio urzadzonych do fermentacji octowej i napetnionych bu*
kowemi wiorami. Przecietne wymiary stojaka: wysokos¢ 2—25 m, Srednica
u gory 1 in 15 cm, u dotu Im. Taki stojak zdota przerobi¢ dziennie okoto
15 1 czystego spirytusu na ocet, do 1 litra alkoholu na 1/2 m3 objetosci kadzi.

Co do materjatu, z ktérego przygotowujg sie naczynia i przyrzady dla
fabrykacji octu, mozna og6lnie powiedzie¢, ze metal tu jest niedopuszczalny,
jedynie moga by¢ uzyte drzewo, kauczuk lub szkfo.

Dalej potrzebne sa:

1. Naczynia dla przechowywania skazonego mocnym octem spirytusu.

2. Zbiornik dla magazynowania gotowego octu.

3. Beczki dla przechowywania gotowego octu w magazynie.

4, Stalugi i flanelowe worki dla filtracji octu, niewielkg ilos¢ papieru fil-
tracyjnego i wegla drzewnego.

5. Kilka wezéw gumowych o dtugosci 5—6 m i srednicy P/s cm, 2—2-'It cm.

6. W wiekszych przedsiebiorstwach jest réwniez potrzebny maty kociot
parowy do podgrzewania wody parg i do sterylizacji parg stojakow i innych
naczyn.

7. Wreszcie fabryke nalezy zaopatrzy¢ w komplet pojemnikéw i wag
ocechowanych, a takze | w przyrzady oraz odczynniki do badania spirytusu
i octu.

Jakkolwiek fabrykacja octu jest rzeczg tatwa, jednakze dla jej kierownika
pozadanem jest posiadanie ogélnych wiadomosci z chemji i mikrobiologii fer*
mentacyjnej.

W szczegdlnosci prosta jest manipulacja przy przerabianiu wina na ocet.
Jezeli w okolicy jest mozno$¢ taniego nabywania wina owocowego, to nalezy
skorzysta¢ z tej okazji. Do tego celu mozna uzy¢ wino, ktore cokolwiek juz



skwasniato i nie nadaje sie do picia, a wiec moze by¢ nabyte tanio, jednakowoz
wino takie musi by¢ dojrzate i- niezbyt zepsute. Naprzyktad wino zakazone fer*
mentacjg $luzowg lub mleczng nie nadaje sie do przerobu na ocet.

Fermentacja octowa wina moze by¢ prowadzona w zwyktych beczkach za*
petnionych tylko do lin, najwyzej do 4Ir, przy temperaturze 20—25° C (16—20° R).
W tych warunkach otrzymuje sie aromatyczny ocet winny o wysokiej jakosci.

O szczegbtach wyrobu octu traktujg specjalne ksigzki. Polskich podrecz*
nikéw na rynku niema. (l. Bersch: Die Essigfabrikation, 1920 r., str. 242, cena
4 zt. 65 gr. i duze dzieto: P. Hassak — Giihrungsessig, 1904 r.). W. Hoffmann:
,Die Herstellung von Gahrungsessig”. Druk i nakfad Wilhelm Knapp.

Zezwolenie na wyrdb octu ze spirytusu udzielajg witadze skarbowe II*gigj
instancji. Fabryka octu musi odpowiada¢ pewnym wymaganiom ustawy, a miedzy
innemi powinna by¢ izolowana od innych pomieszczen i t. p. Przepisy w tym
wzgledzie znajduja sie w Nr. 9 ,,Dziennika Urzedowego M. S.“ za 1926 r.

K. H.

Odpowiedz 1 na pyt. 25. Nie znamy innego sposobu zacierania czystej
skrobi, jak w zacierni, omijajgc gotowanie jej w parniku.

Na 15 czesci skrobi bierze sie 100 czesci wody.

Zacieranie odbywa sie w nastepujacy sposob:

1. Do wody dosypuje sie wolno maczke skrobiows, energicznie mieszajac,
zagrzewajac do 50° R i dodajgc pogniecionego stodu *), wcigz mieszajgc zagrzewa
sie do 56° R i przy tej cieptocie utrzymuje sie zacier pét godziny. Nastepnie pod*
nosimy cieptote, wcigz mieszajac, do wrzenia i gotujemy zacier w ciggu 15 minut.

2. Po ochtodzeniu do 48° R, wcigz mieszajac, dosypuje sie ponownie gnie*
cionego stodu i dalej postepuje sie tak, jak powiedziano w punkcie 1.

3. Wreszcie zacier ochfadza sie do 51° R i dodaje reszte 3/5 miazgi stodo™
wej i przy tej temperaturze zacukrza sie w ciggu 11~ godziny.

Po scukrzeniu postepuje sie z zacierem jak zwykle. K. H.

*) Ogoélna ilos¢ stodu na caly zacier oblicza sie¢ w ten sposéb, zeby na 100
czesci Wagowych skrobi wypadto 18—20 czesci Wagowych stodu zielonego.

SPRAWY ZWIAZKU

ZARZAD GLOWNY

Poniewaz gorzelnictwo w Polsce przezywa obecnie ciezki kryzys
zaostrzajacy sie niepomiernie wskutek faktycznego popychania techniki
gorzelniczej do upadku w wyniku catkowicie nie wystarczajgcego wy-
nagrodzenia technikéw gorzelniczych, przeto Zarzad Gtéwny rozestat
do wszystkich cztonkéw Zwigzku ,,Kwestjonar jusze w sprawie bytowa-
nia technikdéw gorzelniczych".

Sprawa ta niezmiernie wazna ze wzgledu na zebranie rzeczywi-
stych danych, dotyczacych ptac pobieranych przez kierownikéw go-
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rzelf musi znalez¢ nalezyte zrozumienie $rod cztonkow Zwigzku. Je-
zeli za§ Zarzad Gtowny bedzie juz w potowie lipca r. b. w posiadaniu
zwroconych, nalezycie wypetnionych i zawierajgcych Sciste dane kwe-
stionariuszy, to nie omieszka w odpowiedni sposéb przy dazeniu swoim
do mozliwego uzdrowienia fatalnych stosunkéw, wykorzystac te dane.

Czionkowie Zwigzku, ktorzy sitg jakich$ nieprzewidzianych wy-
padkéw nie otrzymali odpowiednich blankietéw, proszeni sg o zwro-
cene sie po nie do Zarzadu Gtownego w Warszawie przy ulicy Kro-
lewskiej Nr. 8.

GIELDOWE CENY ZYTA.

Podajemy ponizej ceny zyta, notowane na Gieldzie, zbozowej
w Warszawie w m. maju i czerwceu r. b.
Zyto kongresowe: za 100 kg loco stacja zatadowania ptacono:

Miesigc Data Ztotych
Maj 210 27 37.00
Czerwiec 22 3212

ODDZIAL. WARSZAWSKI.

W dniu 20 czerwca r. b. Zarzad Oddziatu Warszawskiego odbyt
posiedzenie, na ktorym pomiedzy wielu innemi sprawami biezgcemi
i gospodarczemi ustalono termin zwotania Walnego Zgromadzenia
cztonkéw Oddziatu Warszawskiego na dzieh 8 sierpnia 1926 r.

Na powyzszem posiedzeniu zastanawiano sie ponownie nad spra-
wa sktadek cztonkowskich, ktéra nie przestaje byc¢ ciggle aktualng cho-
ciaz konczy sie rok operacyjny i przyjeto do wiadomosci ze prezydjum
wobec zbyt opieszatego wptacania przez czionkéw Zwigzku przypa-
dajacych od nich naleznosci, rozestato karty przypominajac, ze termin
wplacania skatdek uptywa z dniem 1-ym lipca r. b. i ze po tym ter-
minie cztonkowie, ktérzy z jakichkolwiek powodow nie uiscili swej
naleznosci, za wyjatkiem tych, ktoérzy uzyskali prolongaty, zostang
wykresleni z listy cztonkdw Zwigzku.

LISTA PRZYJETYCH KANDYDATOW NA CZ:LONKOW
RZECZYWISTYCH ZWIAZKU.

Zemralski Bolestaw, Warszawa, PI. Grzybowski 3-7.



Odbyly sie nast
Oddziatu gk};eggwego

Nazwa Kota

Lipnowskie
Lubelskie

Grojecko-Rawskie
Radomskie
Lubelskie

Ostrowieckie
Lipnowskie
tomzyriskie
Kielecko-Miechowskie

Warszawsk e

KOLA MIEJSCOWE.

ujace zebrania Kot Miejscowych w obrebie Warszawskiego

eEquzku'

ta

.. . Da
Miejsce zebrania zebra-

nia

Lipno 1.1

gorzelnia Milejow 28. IlI.

gorzelniaRzeczyca 18. IV.
25. V.

Radom, rektyfik.
gorzeln a Nasutow 2. V.

Ostrowice 9. V.
Lipno 13. V.
tomza 16. V.
Kielce 30. V.
Warszawa 13. VL.

Liczba
obec-
nych

2
18

1

26

Wazniejsze czynnosci
zebrania

Nie doszto do skutku.

Wygtosili referaty o urza-
dzeniu_komina p. W. Tru-
chlinski, o myciu ziemnia-
kow p. Borzycki, o pale-
nisku na miat p. B. Dalma-
czynski.

Zakatwiono sprawy biezace
Sprawy biezace.
Zwiedzono l(_(;orzelnie. —

Pan Borzecki referuje o-
czyszczanie ziemniakow.

Nie doszto do skutku.
Szczegotow brak.
Brak szczegotow.

Dokonano wyboru Prez¥-
djum Kota na rok 1926/27:
prezydjum pozostato w Ip )-
przednim skfadzie. Inz.
Hryniewicz i rektyfikator
Choinski zreferowali spo-
s6b oczyszczania wody ko-
ttowej zapomocg siemienia
Inianego.

Referat p. St. Kowalskiego
0 wyrobie drozdzy praso-
wanych z melasu. Referat
uzupetnia p. Wolniewicz.
Zakatwiono sprawy biezace

NAKLAD. ZWIAZKU ZAW. TECHNIKOW GORZELNICZYCH W WARSZAWIE

CZCIONKAMI

OMORSKIEJ DRUKARNI

ROLNICZEJ S.

A. W TORUNIU



POLTHAP

Polskie Towarzystwo Techniczne dla Handlu i Przemyslu
Sp. z ogr. odp.

Warszawa, Ulica Chmielna Nr. 27.

Adres telegraficzny: ,,POLTHAP WARSZAWA”.

-------- TELEFONY: —--- L.
Zarzad 209-27, Dziat obrabiarek i szmerglowy 111-13, Dziat metali 95-77.

Lokal wystawowy: Al. Jerozolimskie Nr. 4. Telefon 258-98.

Stale ze skiadu i na zamoOwienia:
Metale:

Cyna, otdw, miedZ Standart i elektrotechniczna, cynk,
aluminjum, antymon, metale biate, cyna do lutowania.

Potfabrykaty

Blachy: miedziane, mosiezne, cynkowe, aluminjowe, ocyn-
kowane, biate i czarne angielskie, dna, pasy oraz
blachy wymiarowe.

Rury, prety, druty: miedziane, mosiezne, aluminjowe,
cynkowe i inne. Druty do lutowania.

Kupno i sprzedaz starych metali.
Zamiana starych metali na nowe.

Pozatem wszelkie obrabiarki do metali i drzewa,
aparaty podziatowe, aparaty do samorodnego ciecia i spa-
wania plomieniem acetylenowym, oraz najwiekszy skiad
w Polsce tarcz szmerglowych wszystkich uzywanych w szli-
fierstwie wymiarow i form, pilnikdw, ptdtna, papierow i proszku.



Firma egz. od 1878 r. Firma egz- od 1878 r.

Fabryka Wyrobow Miedzianych i Zelaznych
Ba F.1R. Kosinscy

w Warszawie, Wolska 19. Tel. 506-90.

Na skfadzie: gotowe miedziane aparaty
gorzelnicze i rektyfikacyjne.
‘Ilaex1 A1yl 1 yjazioh dmopng ez
eIUBMOXAIZPOd | BM]IBPRIMS BUZII| BPRISOd

Specjalnos¢: Budowy gorzelni, rektyfikacji
I kottéw parowych.

Spawanie tlenem wszelkich metali.



