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POLTHAP

Polskie Towarzystwo Techniczne dla Handlu | Przemyslu
Sp. z ogr. odp.
Warszawa, Ulica Chmielna Nr. 27.

Adres telegraficzny: ,,POLTHAP WARSZ AWA”.

eSS TELEFONY: -—
Zarzad 209-27, Dziat obrabiarek i szmerglowy 111-13, Dziat metali 95-77.

Lokal wystawowy: Al. Jerozolimskie Nr. 4. Telefon 258-98.

Stale ze skiadu i na zamodwienia:
Metale:

Cyna, otdw, miedz Standart i elektrotechniczna, cynk,
aluminium, antymon, metale biate, cyna do lutowania.

Potfabrykaty

Blachy: miedziane, mosiezne, cynkowe, aluminjowe, ocyn-
kowane, biate i czarne angielskie, dna, pasy oraz
blachy wymiarowe.

Rury, prety, druty: miedziane, mosiezne, aluminjowe,
cynkowe i inne. Druty do lutowania.

Kupno i sprzedaz starych metali.
Zamiana starych metali na nowe.

Pozatem wszelkie obrabiarki do metali i drzewa,
aparaty podziatowe, aparaty do samorodnego ciecia i spa-
wania ptomieniem acetylenowym, oraz najwiekszy skiad
w Polsce tarcz szmerglowych wszystkich uzywanych w szli-
fierstwie wymiaréw i form, pilnikow, ptétna, papieréw i proszku.
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Prot. Inz. Wiktor Syniewski

W dniu 19-go lutego 1927 r. zakonczyt zycie we Lwowie
prof. inz. Wiktor Syniewski, zwyczajny profesor technologii
chemicznej Politechniki Lwowskiej, cztonek honorowy Zwigzku
Zawodowego Technikéw Gorzelniczych.

W osobie § p. zmartego stracito gorzelnictwo polskie
nestora nauki w zakresie tej umitowanej przez Niego gatezi ro-
dzimego przemystu, organizatora pracy zawodowej gorzeiniczej
w Matopolsce, wieloietniego redaktora czasopism: ,,Gorzelnik*
i ,,Gorzelnictwo*, wychowace licznych technikéw gorzelniczych,
wreszcie h. prezesa Pilskiego Tow. Gorzelnikéw w Matopolsce.

Wielkie zastugi $. p. prof. inz. W. Syniewskiego szczego-
fowo uwydatnimy w nastepnym numerze.

Czes¢ nieodzatowanej Jego pamieci!
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SRRftWY TECHNICZNE.

ZNACZNY KROK NAPRZOD.

Pozostajgcy pod przewodnictwem inz. J. Kagczkowskiego Komi-
tet popierania technicznych zastosowan spirytusu przy Sekcji Przemy-
stowej Polskiego Towarzystwa Chemicznego zakonczyt obecnie bardzo
powazng cze$¢ pracy na polu zuzytkowania spirytusu do napedu silni-
kéw spalinowych.

Profesorowie Politechniki Warszawskiej, pp. W. lwanowski
i K- Taylor, zaproszeni przez Komitet, przy wspotudziale p. inz. P-
Wojcieszaka przeprowadzili powazne badania nad tg sprawa.

Sprawozdanie z tych badan zamieszczamy ponizej.

Na podstawie otrzymanych wynikéw dzi$ juz mozna stwierdzic,
ze dla spirytusu otwarty zostat bardzo obszerny rynek zbytu, ktéry
pozwoli¢ powinien juz w najblizszym czasie na wzmocnienie si¢ i okrze-
pniecie catemu przemystowi gorzelniczemu po szeregu lat ciezkiej walki
nie juz o rozwdj, ale nawet o istnienie.

Technicznie sprawa zostata prawie catkowicie rozwigzana. Ko-
nieczne uzupenienia, wymagajace dalszego, stosunkowo niezbyt wiel-
kiego jeszcze wysitku finansowego, wobec szybkiej juz prawdopodobnie
ostatecznej likwidacji doswiadczen o celach obliczonych na najblizszg
mete, nie powinny spotka¢ sie z takiemi trudnosciami, na jakie natra-
fiato sfinansowanie pierwszej czesci doswiadczen, gdy widoki reali-
zacji byly znacznie bardziej odlegte. Zrozumienie, z jakiem koniecz-
no$¢ zrealizowania doswiadczen spotkata sie przed rokiem w D, P.
M. S., w Naczelnej Radzie Przemystu Gorzelr Rolniczych, oraz w sze-
regu innych instytucyj i organizacyj napawa nadziejg, ze tym razem
apel Komitetu tym serdeczniejszy oddzwiek znajdzie i ze badania
bezzwitocznie bedg mogty by¢ wznowione i zakonczone w najblizszych
niemal miesigcach.

Jednoczesnie wytania sie caty szereg zagadnien, ktére rowniez
mozliwie niezwiocznie winny by¢ poddane skrupulatnemu zbadaniu
i rozwazeniu: uzyskanie w D, P. M. S. miarodajnej decyzji zaréwno
co do dopuszczenia tak skazonego spirytusu technicznego do mozliwie
swobodnego obrotu, jak i ustalenie ceny rzagdowej na spirytus do celéw
pednych, a wreszcie organizacja propagandy mieszanki i zorganizowa-
nie catego bardzo skomplikowanego aparatu sprzedazy jej w calem
panstwie, azeby automobilisci, uzywajgcy mieszanki do celéw pednych,
w zadnym razie nie natrafiali na jakiekolwiekbgdZ trudnosci w naby-
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waniu jej na catym obszarze Polski. W tych sprawach rola Komitetu
popierania technicznych zastosowan spirytusu ograniczy sie jedynie do
natwigzantta tgcznosci pomiedzy sferami zainteresowanemi i dalsza
akcja musi by¢ oddang w ich rece. Miejmy nadzieje, ze w dobrze zro-
zumianym wiasnym interesie sfery te dotozg wszelkich sit w celu jak-
najszybszego uruchomienia catej tej sprawy i w niedtugim juz czasie
samochody nasze bedg prowadzone na mieszance spirytusowej.

MIESZANKI SPIRYTUSOWE DO CELOW
NAPEDOWYCH.

Zagadnienie stworzenia dobrego i taniego paliwa ptynnego do
silnikobw wewnetrznego spalania stato sie w czasach dzisiejszych troskg
bardzo powazng dla wielu panstw. Wplynat na to z jednej strony
olbrzymi rozwoj zastosowania silnika spalinowego, jaki obserwujemy
od czaséw wojny Swiatowej, z drugiej strony — stosunkowo maty
wzrost wydobycia rtapy naftowe;j.

Produkcja tej ostatniej wzrasta w ostatnich latach Srednio co-
rocznie znacznie wolniej inz ilos¢ czynnych silnikdw. Rezultatem
tego — coraz wzrastajgcy gtdd ropy, a szczegolniej lekkich produk-
tow jej destylacji, t. j..wszelkiego rodzaju benzyn.

Tereny, obfitujgce w zrodta ropy, staty sie dzi$ objektami, o kto-
re walczg nietylko poszczegdlne koncerny naftowe, ale i rzady.

Obliczenia geologbéw stwierdzaja, ze zapasy ropy sa tak ograni-
czone, iz przy dzisiejszej konsumpcji wyczerpanie ich jest kwestjg Kil-
kunastu do kilkudziesieciu latl). Dlatego ludzko$¢ musi juz dzi$
pracowac nad zdobyciem paliwa, ktére by mogto w odpowiedniej chwili
zastgpi¢ produkty naftowe.

Zagadnienie to wptyneto na porzadek dzienny najwcze$niej we
Francji i w Niemczech, t. j. w tych krajach europejskich, ktore przy
duzym rozwoju automobilizmu, lotnictwa i mechanicznej uprawy roli,
nie posiadajg wtasnych zrodet ropy naftowe;.

Jednak do roku 1914, t. j. do czas6éw wojny Swiatowej, stosunki
uktadaty sie w ten sposob, ze zadne paliwo ptynne nie mogto wytrzy-
mywac¢ konkurencji z benzyng. Z powodu wykrywania coraz to no-
wych zrédet ropy, ceny benzyny,w stosunku do jej wartosci jako pa-
liwa, utrzymywaly sie na bardzo niskim poziomie. Rzady panstw
nie zdawaty sobie dostatecznie sprawy ze znaczenia silnika spalino-
wego do celéw obrony narodowej, za$ zagadnienie utrzymania czyn-
nego bilansu handlowego nie wystepowato w tak ostrej formie, jak
to dzi$ obserwujemy.

) H. Gliwic — Podstawy ekonomiki Swiatowej, T. I. str. 258.
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Wojna $wiatowa zmienita catkowicie oblicze $wiata. Wykazata
rowniez jak wielkie znaczenie posiada silnik spalinowy do celéw wo-
jennych. Rozwdj tegoz poszedt obecnie w tempie przyspieszonym.
Pomijajac juz St. Zjedn. A. P. gdzie jeden samochdd wypada dzi$
na kazdych 6 mieszkancéw 2), (w poszczegllnych Stanach 2,5—3mie-
szkancéw) wspomnijmy tylko o Francji, gdzie liczba samochoddéw
z niespetna 250.000 w r. 1922 wzrosta do cyfry 700.0003) w r. 1925.
Niemniejszy rozwoj automobilizmu obserwujemy w Niemczech i Anglji.

Jezeli poréwnamy cyfry dotyczace krajow europejskich z iloscig
samochodow w Stanach Zjednoczonych A. P., gdzie notabene ilo$¢ ta
wcigz wzrasta i jezeli uwzglednimy caty szereg panstw europejskich
0 znikomej iloSci samochodéw, to mozemy stwierdzi¢ stanowczo, ze
Europa jest jeszcze daleka od stanu nasycenia rynku silnikiem spali-
nowym i ze dzisiejsze tempo jego rozwoju nie predko zostanie osta-
bione.

| dlatego muisimy juz dzi$ mys$le¢ o zastgpieniu benzyny przez
inne paliwo, azeby nie nadszedt moment, kiedy miljard koni mecha-
nicznych, pedzacych z szybkoscig 40—100 km na godzine, mogtby
zamrze¢ w bezruchu, a olbrzymie bogactwa nagromadzone w miljonach
silnikow nie staty sie bezwartoSciowym szmelcem.

Najblizszym materjagtem zastepczym benzyny sg bezwzglednie
produkty przerobu wegla na tej lub innej drodze. W tym kierunku
od czasu wojny $wiatowej zrobiono juz duzo. Lecz i to zrodto energji
i paliwa ptynnego, jakiem moze by¢ wegiel, posiada te same stabe
strony, co i ropa: jest wyczerpalne i nie przez wszystkie panstwa
posiadane.

Nieograniczonym Zrodtem energji na ziemi jest energja stonecz-
na i Swiat roslin, przez ktdére cztowiek te energje czerpie. Dlatego tez
technika dla zastgpienia paliwa mineralnego, jakim jest benzyna, mu-
siata sie zwréci¢ ku produktom pochodzenia roslinnego, ktére stanowig
zrodto energji, wyczerpalne jedynie z zamarciem stonca.

Znaczenie do celéw napedowych bedg miaty produkty destylacji
drzewa, oleje roslinne (w krajach potudniowych) i spirytus. Szcze-
golnie ten ostatni posiada wszelkie cechy, ktore go stawiajg w pierw-
szym rzedzie jako produkt zastepujacy benzyne.

Przedewszystkiem mozemy go otrzymac z catego szeregu roslin,
zawierajgcych weglowodany, gtéwnie cukry i skrobie, a wiec twordw,
rosngcych w kazdym Kklimacie i dajgcych dlobre plony nawet na

2) ,,Motorwagen", lipiec 1926.
3) M. Rotstein — Przemyst Rolny, 1926, Nr. 4.



ziemiach niezbyt urodzajnych. Surowce do tworzenia weglowodanéw
w roslinie, jak dwutlenek wegla i woda, zawarte sg w przyrodzie
w dostatecznej ilosci, a energja stoneczna stuzy do ich przemiany na
produkty zawierajgce ukrytg energje chemiczna.

Najlepsze rezultaty pod wzgledem nagromadzania energji otrzy-
mujemy przy uprawie burakdw cukrowych i kartofli. Charakterystyczne
sg cyfry otrzymane z prob, przeprowadzanych na dos$wiadczalnej fer-
mie Ford‘a, uprawianej traktorami pedzonemi spirytusem. Obliczono,
ze zbidr ziemniakéw z 1 ha wystarczy do mechanicznej uprawy tegoz
ha przez lat 100 4), czyli innymi stowy zaledwie 1% zbioréw idzie na
uprawe mechaniczng, gdy tymczasem te same cyfry przy uzyciu jako
sity pociggowej konia lub wotu, wynoszag 20%, Widzimy wiec, ze
uprawa mechaniczna ma wielkg przewage nad dotychczasows, tem-
bardziej, ze przy obecnym stanie rozwoju fabrykacji sztucznych nawo-
z6w, mierzwa bydleca przestata by¢ jedynym materjgtem nawozowym.

Ekonomiczne walory spirytusu sprawity, ze we wszystkich kra-
jach, ktére rozwiazujg kwestje zastgpienia benzyny przez inne paliwo
ptynne, spirytus stanat na pierwszym miejscu.

Jednak sam spirytus nie odpowiada wszytkim cechom dobre-
go paliwa dla silnikbw wewnetrznego spalania- Przedewszystkiem
niska warto$¢ kaloryczna (6080 Kai kg lub 4940 Kal/litr dla spirytusu
przy 10500 Kal/kg i 7725 Kai litr dla benzyny) i wysoki punkt za-
ptonu wywotujg w zwyktym silniku benzynowym trudny rozruch i na-
dajg mu. matg moc. Dla usuniecia tych wiasnosci, powodujacych matg
warto$¢ spirytusu, jako paliwa, paddajemy go karburyzowaniu przez
dodanie sktadnikow o duzej wartosci kalorycznej, oraz innych —
0 niskim punkcie zaptonu, przez coobnizamy zapton catej mieszaniny.

W ten sposob powstat we Francji t. zw. ,,Carburant National"”,
w Niemczech — ,,Reichskraftstoff”, ,,Monopolin“, w Czechostowacji —
»Dynalkol“ i t. p.

Przy rozpatrywaniu dotychczasowych prac nad otrzymaniem
mieszanki spirytusowej do celow napedowych, mozemy rozréznic¢
2 kierunki:

1. francuski, gdzie Srodkami karburyzujacemi sg destylaty ropy

naftowej i

2- niemiecki, stosujacy jako naweglacze przewaznie destylaty

smoty weglowej.

Dwa te odmienne kierunki wynikajg z r6znych wartinkw gospo-
darczych, w jakich znajdujg sie Francja i Niemcy. ,,Paliwo narodowe'*

4)  Zeitschrift fur Spir. Ind., 1925, Nr. 8 i Technika Gorzelnicza 1925, Nr. 4.
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musi by¢ przygotowane z produktéw krajowych, dostepnych w duzej
ilosci. Dlatego Niemcy, posiadajgc nadmiar koksowni i wykupujac
znaczna cze$é produkcji Slaska Polskiego, maja tak wielkie ilosci ben-
zoli, ze moga ich dostateczng ilos¢ poswieci¢ do celéw napedowych
bez szkody dla innych gatezi przemystu. 1lo$¢ koksowni we Francji jest
niedostateczna. Musi ona sprowadza¢ koks z zagranicy dla potrzeb
wiasnego przemystu metalurgicznego. Stad tez — niewielka produkcja
benzoli, jako produktu ubocznego. Jezeli przyjmierny pod uwage, ze
konsumpcja benzyny wynosi dzi§ we Francji okoto 11.000.000 hl.5),
to staje sie oczywistym, ze gdyby Francja stosowata benzol jako na-
weglacz, musiata by go importowa¢ z Niemiec lub Anglji.

Ogolnie mozemy powiedzie¢, ze w krajach, ktore nie posiadajg
dostatecznie rozwinigtego przemystu koksowniczego, naweglaczami spi-
rytusu beda destylaty ropy naftowej. Tg drogg poszta Francja,
a w przysztosci péjda Wiochy, Hiszpanja, Wegry, kraje Skandyna-
wskie i panstwa Baityckie.

W krajach o wysoko rozwinietym przemysle suchej destylacji
wegla, cze$¢ benzoli bedzie uzyta do celow napedowych i tgcznie
z produktami ropowymi moze stuzy¢ do naweglania spirytusu. Ta dro-
ga poszty Niemcy i Czechostowacja, a w przysztosci zapewne pojdzie
i Anglja.

Zagadnienie ,,paliwa narodowego" przyspieszyto jednoczesnie
rozwigzanie otrzymania alkoholu absolutnego. Z doswiadczen nad mie-
szaning alkoholu z benzyng stwierdzono, ze mieszanina taka jest nie-
trwatg w niskich temperaturach i przytym trwato$¢ zmniejsza sie ze
wzrostem zawartosci wody w alkoholu i punktu wrzenia benzyny.
Im stabszy alkohol i ciezsza benzyna, tym fatwiej nastepuje rozdzie-
lenie sie mieszaniny na 2 lub wiecej warstw. Jezeli do do$wiadczenia
uzyjemy alkoholu absolutnego lub bliskiego do absolutnego (99,8°),
to przekonamy sie, ze nawet mieszaniny z naftg sg trwale w stosun-
kowo niskich temperaturach. Dlatego we Francji, ktéra do karburacji
uzywa produktéw ropowych, opracowano najwczesniej metode otrzy-
mywania alkoholu absolutnego, ktérego produkcja dzienna wynosi juz
dzi$ okoto 2000 hl.

Polska, pod wzgledem zaopatrzenia w paliwo ptynne, znajduje
sie w pomyslniejszych warunkach niz sasiednie wielkie mocarstwa.
Posiadajagc wiasne zrodia ropy naftowej, oraz znacznie rozwiniety
przemyst koksowniczy, Polska eksportuje w chwili obecnej paliwo
ptynne. Nie mozemy sie jednak tudzi¢, ze stosunki obecne bedg trwale.

5 Le regime actuel de l'alcool. Communication de M. Callerot. 1924 r.
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llo$¢ czynnych samochodow i traktorow zwieksza sie stale, a szybsze-
mu rozwojowi w tym kierunku stoi na przeszkodzie jedynie obecny
stan ekonomiczny kraju. Poniewaz produkcja ropy w Polsce przejawia
cechy tendencji znizkowej, wiec i u nas liczy¢ sie nalezy z okresem,
kiedy dzisiejszy nadmiar benzyny zmieni sie¢ na niedobor.

Co do produkcji spirytusu, to Polska jest w wyjatkowo korzyst-
nych warunkach. Kazda z trzech pofaci Polski porozbiorowej miata
wysoce rozwiniety przemyst spirytusowy, ktory tylko nieznaczng czes$¢
swej produkcji, mniej, niz potowe, mogt umiesci¢ na rynku krajowym.
Reszta byta pifaduktem eksportowym, wywozonym w gigb krajéw za-
borczych- B. Kongreséwka i Kresy Wschodnie dostarczaty spirytus dla
gtebi Rosji, Matopolska — dla Austrji, Wielkopolska i Pomorze — dla
Niemiec. Po powstaniu Polski niepodlegtej te wszytkie zrzeszone
dzielnice okazaly sie w stanie potencjalnej nadprodukcji spirytusu,
ktoérego nigdzie nie byto mozna umiesci¢, gdyz po wojnie zaszty wy-
padki, zmieniajagce catkowicie konjunktury rynku spirytusowego.

Przedewszystkiem kraje, ktére spozywaty spirytus polski, wzmo-
gty u siebie produkcje tego ostatniego i pokryty swoje zapotrzebowanie
(Niemcy); inne rynki odpadty ze wzgledéw politycznych (Rosja So-
wiecka), a wogole, wskutek zubozenia powojennego, nastapit spadek
spozycia spirytusu tak .konsumpcyjnego, jak i technicznego,. Niemniej
do zmniejszenia spozycia wszech$wiatowego przytozyta sie polityka
prohibicyjna w Stanach Zjednoczonych A, P,, oraz w niektérych pan-
stwach skandynawskich.

Dla przemystu spirytusowego Polski, liczacego przed wojng 2.430
gorzeln rolniczych, 47 gorzelh przemystowych i 15 drozdzowni, o pro-
dukcji okoto 2.500.000 hl.6) spirytusu 100%, mozno$¢ spozytkowania
tej produkcji zmniejszyta sie katastrofalnie. Zakreslony kontyngent
wypedu na rok 1925/26 wynosi 586000 hl. Poniewaz ilos¢ czynnych
gorzelh wynosi obecnie 1314, wiec $redni wyped dzienny, przy 200
dniach kampanji wyniesie 223 1;') gdy tymczasem przed wojng cyfra
ta wynosita 515 litrow.

Z zestawienia tych faktéw stanie sie jasnym dazenie przemystu
spirytusowego Polski, do wynalezienia nowego zapotrzebowania lub
rynku zbytu, w celu utrzymania produkcji spirytusu w Rzplitej chociaz-
by w wysokosci przedwojennej.

Z punktu widzenia ekonomiki panstwowej, produkcja spirytusu
ie:t galezig przemystu, wzbogacajgcg kraj. Gorzelnictwo przerabia

6) Modrzejewski, Butkiewicz i Grabianski. — Zastosowanie spirytusu do ce-
16w technicznych. Wyd. D. P. M. S. 1925. str. 7.
1) Sprawozdanie D. P. M. S. od 1 grudnia 1925 r. do 31 sierpnia 1926 r.
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jedynie weglowodany, ktorych niewyczerpane zrodto mamy w dwu-
tlenku wegla i energji stonecznej- Wszystko, co w ziemniaku nie jest
weglowodanem, przechodzi jako wywar przez obore i w postaci nawozu
wraca do ziemi. Stad state -wzbogacanie gleby w gospodarstwach ziem-
niaczanych.

Jednym z niewielu szerokich ujs.¢ dla alkoholu jest uzycie go
w silnikach spalinowych, specjalnie w silnikach szybkobieznych, gdzie
cechy takie, jak sprawno$¢ silnika, czysto$¢ spalania i t. p-, stojg na
pierwszym planie. Te wymagania stawiane sg paliwu dla samochodéw,
traktoroéw, silnikow lotniczych i t, p.

Szereg instytucji, zwigzanych z przemystem spirytusowym, a spo-
gladajacych cokolwiek dalej w przysztos¢ ekonomicznego rozwoju
Rzplitej:, umozliwit organizacje prob, majacych na celu wypracowanie
dla Polski typu paliwa ptynnego o podtozu spirytusowym, nadajgce-
go sie do pedzenia lekkich silnikobw przenosnych.

Inicjatywa wyszta od Komitetu Popierania Technicznych Zasto-
sowan Spirytusu przy Sekcji Przemystowej Polskiego Towarzystwa
Chemicznego. Akcje te poparty przed-ewszystkiem Dyrekcja Panstwo-
wego Monopolu Spirytusowego, Naczelna Organizacja Przemystu Go-
rzeln Rolniczych w Polsce i oddzielne przedsiebiorstwa przemystowe,
jak firma ,,Akwawit“ z Poznania i Sieleckie Zaktady Chemiczne.

Praktycznego przeprowadzenia studjoéw i badan podjeli sie pp.
profesorowie Politechniki Warszawskiej: K. Taylor, kierownik Zaktadu
Silnikéw Spalinowych i W. Iwanowski, kierownik Zaktadu Technologji
Fermentacji i Produktow Spozywczych.

Bezposrednie wykonywanie czynnosci technicznych, zwigzanych

z prébami, przeprowadzenie prob laboratoryjnych i cata strona gospo-
darcza do$wiadczen spoczywata na barkach inz.-chem. p. P. Wojcieszaka.

Po prowizorycznem rozplanowaniu roboty zostata zapewniona
nieoszacowana wprost wspotpraca Centralnych Warsztatbw Samocho-
dowych Ministertwa Spraw Wojskowych, w osobach naczelnika C. W.
S- inz. majlara K. Meyera i inz. T- Paszewkiego-

Wspotpraca C. W. S. M. S. Wojsk, zapewnita mozno$¢ korzy
stania ze stacji doswiadczalnej silnikow, oraz z materjatu maszyno-
wego dla prob stacyjnych i raidowych.

Nie mozemy réwniez poming¢ przychylnego stosunku i zrozumie-
nia sprawy ze strony przedstawicielstw poszczegélnych firm samocho-
dowych. KorzystaliSmy z taskawej pomocy p.Cz. tacznego, przed-
stawiciela firmy Unie, inz. M. Rotsteina przedstawiciela firm Chrysler,
Rochet Schneider i Delahaye, oraz p. dyr- inz. Heynega, dyrektora
firmy Laurin i Klement.
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OGOLNE WYMAGANIA OD MIESZANEK NAPEDOWYCH
I ICH SKEAD tACZNIE Z TYMI WYMAGANIAMI.

Przy opracowaniu typu mieszanek wychodziliSmy z zatozenia, ze:

1. przygotowac nalezy mieszanke z produktow krajowych (sa-
mowystarczalnos¢),

2. mieszanka ma sie nadawac do pedzenia silnikdéw, przystoso-
wanych do benzyny, bez wykonania w nich zadnych zasadni-
czych przerébek,

3. mieszanka zawiera¢ winna mozliwie duzy % alkoholu.

Wiasnosci, cechujace dobrg mieszanke napedowg musza odpo-

wiada¢ wiasnosciom benzyny, stawiajgcym jg wysoko w szeregu roz-
nego rodzaju paliwa ptynnego. W miare moznosci powinny by¢ usu-
niete te wiasnosci benzyny, ktére stanowig jej wady.

Warunkiem istotnej wartosci mieszanki, jako paliwa do silnikdw

spalania wewnetrznego, jest:

1. Catkowite spalanie bez kopcia i dymu; ma to duze znaczenie
przedewszystkiem dla ruchu miejskiego, gdzie na matych prze-
strzeniach kursujg setki samochodéw, w znacznym stopniu
zanieczyszczajac w razie kopcenia atmosfere miejska; wyzy-
skanie termiczne paliwa jest wtedy gorsze, gdyz wydzielony
kope¢ stanowi niespalony wegiel, ktory ponadto zanieczyszcza
przewody i czesci silnika (zarzucanie $wiec).

2. Wysokie ciepto spalania i tania jednostka kaloryczna; w celu
podniesienia wartosci kalorycznej spirytusu stosuje sie na-
weglacze o duzym cieple spalania. Pomimo ze W. K. mie-
szanki jest 0 15—18% mniejsza niz W. K. benzyny, wydajno$é
mocy, otrzymanej w silniku pedzonym mieszanka, nie rézni sie
znacznie od mocy przy pedzeniu benzyng (okoto 2—3% 1.
Poniewaz wyzyskanie termiczne jest lepsze w mieszance niz
w benzynie, przeto zuzycie mieszanki i benzyny na jednostke
czasu jest prawie jednakowe. Jest to do zawdzieczenia mo-
zliwosci wiekszego sprezania w cylindrze bez obawy przed-
wczesnego zapalania sie mieszaniny wybuchowej Ip? dla ben
zyny — 5—7 atm., p dla spirytusu = 14 atmj.

3. Niski punkt zaptonu; od niego zalezy tatwo$¢ rozruchu, t. j.
puszczania zimnego silnika w ruch. Poniewaz w mieszance
oprocz spirytusu, ktéry posiada punkt zaptonu znacznie wyz-
szy od lekkiej benzyny, sg skfadniki o zaptonie jeszcze trud-
niejszym, wiec dla tatwosci rozruchu dodajemy niewielki %
eteru, ktory znakomicie obniza zapton catej mieszaniny.



4- Jednolito$¢ w szerokich granicach dziatania temperatury; mie-
szanka, skiadajaca sie z catego szeregu sktadnikéw o0 r6znym
charakterze chemicznym (alkohole, etery, weglowodory aroma-
tyczne, alifatyczne i t. d.), nie jest z natury rzeczy mieszaning
trwatg i przy zmianie warunkéw cieplnych moze nastgpic jej
rozdzielanie na 2 lub wiecej warstw. Szczegdlnie niebezpieczne
jest to przy niskiej temperaturze i dlatego sktadniki mieszanki
nalezy dobiera¢ w takim stosunku, aby jej jednolito$¢ byta
zachowana przy ozigbieniu nawet do —30°C.

5. Ze wzgledéw skarbowych nalezy dba¢ o doktadne skazanie
spirytusu, tak, zeby z mieszaniny nie mozna go byto wydzieli¢
w stanie zdatnym do picia nawet dla mato wybrednych kon-
sumentow.

Scharakteryzujmy teraz poszczeg6lne skiadniki, wchodzace

w sktad mieszanek, stuzgcych dio pedzenia silnikéw spalinowych. Skia-
dniki te mozemy podzieli¢ na 4 grupy:

1. naweglajace, t. j. podnoszace warto$¢ kaloryczng mieszanki,

2. homogenizujace, t. j. powodujace trwato$¢ i jednolitos¢ mie-
szanki przy niskich temperaturach,

3. zaptaniajagce, dzieki obecnosci ktorych mieszanka daje tatwy
rozruch silnika i

4. potaniajace, t. j. skfadniki o duzej wartosci kalorycznej, lecz
0 niskiej cenie, a wiec obnizajgce cene mieszanki.

Do pierwszej grupy naleza: benzyna ciezka i lekka, nafta, benzol

i nafta solwentowa, do drugiej — benzol, nafta solwentowa i eter, do
trzeciej — eter, lekka benzyna i benzol, wreszcie grupe czwartg stano-
wig: nafta, ciezka benzyna i nafta solwentowa.

O zaletach benzyny jako paliwa nie bedziemy wspominaé, gdyz
sg dostatecznie znane. Wadg benzyny jest niemozno$¢ duzego spre-
zania wessanego gazu bez obawy przedwczesnego samozapalenia sie.
Sprezenie to wynosi okoto 6 atm- Dzieki temu mamy niewielki spot-
czynnik termicznego wykorzystania paliwa, ktéry dla benzyny wynosi
20—24%. ROwniez spalanie benzyny nie bywa kompletne i dlatego
wydech przy stosowaniu nieznacznego nadmiaru powietrza zawiera
duzo sadzy.

Najwazniejszym skiadnikiem mieszanki jest spirytus, zawarty
w ilosci 50% objetosciowo. Mozemy powiedzie¢, ze state, charaktery-
zujace benzyne, i stanowigce o jej zaletach, dla spirytusu stanowig
0 jego wadach i odwrotnie. Spirytus posiada trudny zapton i malg
warto$¢ kaloryczng, dopuszcza natomiast duze sprezenie w cylindrze
bez obawy przedwczesnego zaptonu (sam spirytus —.do 14 atm.) przy-



tem spala sie catkowicie nawet przy niewielkim nadmiarze powietrza, co
jest skutkiem zawartosci tlenu zwigzanego chemicznie. Spo6tczynnik
sprawnosci (wydajnosci termicznej) wynosi okoto 30 %e

Poniewaz produkty destylacji ropy rozpuszczajg sie w spirytusie
0 mocy 96° naogo6t w ilosci ograniczonej, wiec we Francji coraz bar-
dziej wchodzi w uzycie spirytus 99,7—99,8° Tr,, czyli prawie absolutny
Sadzac wedtug dzisiejszych postepdw, jakie porobita technika w kie-
runku wytwarzania alkoholu 100%, mozemy twierdzi¢, ze w przyszio-
éci produktem handlowym bedzie spirytus absolutny, jak dzi$ jest
92 lub 96 — stopniowy.

Benzol, uzywany jako paliwo, zastepuje w zupetnosci benzyne
Posiada wysokg warto$¢ kaloryczng i daje tatwy rozruch z powodu
niskiego punktu zaptonu (—8°C), jednak spalanie gazéw jest gorsze
niz przy benzynie dzieki pierScieniowej budowie i maitej zawartosci
wodoru (7,7% w benzolu i 16% w benzynie). Silniki pedzone samym
benzolem wydzielajg duzo kopciu i zarzucajg czesto $wiece, powodu-
jac niedokfadnosci i przerwy w dziataniu. Pozatem czysty benzol ma
bardzo wysoki punkt krzepniecia i juz ponizej 6°C zastyga na krysta-
liczng mase. W mieszaninie ze spirytusem wszystkie te wady znikaja,
natomiast dziata w wysokim stopniu homogenizujgco, t. j. przeciw-
dziata wydzielaniu si¢ z mieszaniny produktéw naftowych przy oziebia-
niu jej do niskich temperatur- (produkcja benzolu w Polsce ok. 1300
wagondw rocznie).

Te same wady i zalety posiada nafta solwentowa, skladajgca sie
przewaznie z o- i p-ksyloli. Ma wysoki punkt zaptonu (okoto 40°C)
i dziata homogenizujgco 1,2 razy stabiej niz benzol. Jest doskonatym
denaturantem dzieki obecno$ci w niej pirydyn, pozostatych jako zanie-
czyszczenie produktu technicznego; a dzieki jej niskiej cenie wplywa
rowniez dodatnio na ogo6lng cene mieszanki, (produkcja nafty sol-
wentowej — 40 wagonow).

Ciezsze destylaty ropy naftowej stanowig sktadniki obnizajgce
cene mieszanki, oraz podwyzszajgce jej wartos¢ kaloryczng. Rozpusz-
czajg sie w spirytusie w ilosci ograniczonej i dlatego ich mieszaniny
sg bardzo nietrwate w niskich temperaturach. Po zastgpieniu spirytusu
96-stopniowego przez spirytus absolutny, bedziemy mogli przygotowy-
wac trwale mieszaniny z duzg iloScig nawet takiego skiadnika jakim
jest nafta.

Naftalina stanowi $rodek denaturujacy, za$ w iloSci 3—4% spa-
lanie sie jej jest kompletne. Rozpuszczona w wigkszej ilosci (do 10%)
spala sie niezupetnie i powoduje zamykanie sie dysz w karburatorze.
Otwiera sie wiec szerokie pole do fabrykacji jej pochodnych hydroge-



rozowanych- Wtedy wieksze ilosci naftaliny bedg mogly by¢ zuzyte
jako paliwo w silnikach.

W celu wydatnego obnizenia punktu zaptonu i dla fatwosci roz-
ruchu silnika pedzonego mieszanka, dodajemy eteru w ilosci 5—8%.
Ten niewielki dodatek eteru dziata bardzo skutecznie, nawet przy mie-
szankach, zawierajgcych do 85% produktéw o trudnym zaptonie (50%
alkoholu, 25% nafty, 10% nafty solwentowej), a przytem jest on
bardzo silnym $rodkiem homogenizujagcym. Dziata w przyblizeniu dwa
razy silniej niz benzol, t- zn. ze 1 cm3 eteru, dodany do pewnej objetosci
mieszanki, obniza jej punkt zmetnienia (temperatura rozdziatu mieszan-
ki na warstwy) o dwukrotng ilos¢ stopni w stosunku do 1 cm3 benzolu
dodanego do tej samej objetosci identycznej mieszaniny.

Majac do wyboru wszystkie wyzej wymienione sktadniki, ktorych
produkcja krajowa jest znaczna, mozemy przygotowaC caty szereg
mieszanek o 50% zawartosci spirytusu i réznej, zmiennej zawartosci
innych sktadnikow.

Sktadnikéw o wysokiej cenie d-odajemy ilosci konieczne, ale mo-
zliwie mate, za$ skiadnikéw tanich — ilosci mozliwie najwieksze. Za-
warto$¢ tych ostatnich jest z goéry ograniczona ze wzgledu na Kkonie-
czno$¢ otrzymywania mieszanki 0 wymienionych juz wiasnosciach, cha-
rakteryzujacych dobre paliwo dla silnikéw wewnetrznego spalania.

Ponizej podajemy tabele statych fizycznych skfadnikéw, wcho-
dzacych w sktad mieszanek.

TABELA .
Alko- 5., Ben-  Nafta Nafta
Nazwa sktadnika: hol vna zyna wyzsze Benzol solwen- Eter
96° y ciezka wegtow. towa
Wzor chemiczny . . C.H50H CTH,, C,H.,, CZELr, +H,0 (CiH5);0
Ciezar wh. przy 15°C. 0,812 0.730-40 0.780-90 0,827  0.871 0,891  0.724
Punkt zaptonu w °C . +18 ok.—40 ok. +25 ok. +40 —38 +39 —
Punkt wrzenia przy + + +
76 cm. Hg. . . . +79 69—98 130-206 180-300 +81 +138 +37
Punkt krzepu w °C —114 ok —97 ok. —32 — "W ok. —30 — 117
Wartos¢ fna 1 kg . . 6083 10500 10.350 10.300 9.460 9.540  7.901"
kalor. Ina 1 lir . . 4943 7725 8125 8520 8250 8500 5.730
Cena (nal kg . . 58 100 71,7 52 110 60 9
w gro- ' na | Itr . 47 73,5 56,3 43 95,8 53,5 68
szach [ nal0.000Kal. 955 955 69,5 50,5 116 63 118,5

METODYKA BADAN

Gtowne badanie laborator. polegato na oznaczeniu t. zw. punktu
zmetnienia. Wiemy ze produkty ropowe rozpuszczajg sie nawet
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w spirytusie 96° w ilosci do$¢ ograniczonej. Rozpuszczalnos$¢ ta zmniej-
sza sie wraz ze spadkiem temperatury, oraz ze wzrostem ciezaru wia-
Sciwego odpowiedniego destylatu ropy naftowej i zawartosci wody
w spirytusie.

Podajemy ponizej tabele rozpuszczalnosci benzyny i nafty w réz-
nych gatunkach spirytusu, wedtug doswiadczen, wykonanych w labo-
ratorjum Sp. Akc. ,Technika Gorzelnicza" przez inz. K. Hrynie-
wicza §)-

TABELA 1.
Rozpuszczalno$¢ w procentach.
w 111 gatunku w Il gatunku w Il gatunku
Gatunek destylatu koncowym poczatkowym poczatkowym

. 0 mocy 89° Tr. 0 mocy 969 Tr. 0 mocy 96’5° Tr.
ropy naftowej

przy 14°C przy O°C przy 14°C przy O°C przy 14°C przy O°C

Nafta o c¢. w.0.815-0,820 3 — 8 — 9 —
Benzyna o c. w. 0,760 115 — 29 _ 33 27
Benzyna o c. w. 0,730 22 — 71 — 75 60
Benzyna o ¢ w. 0,69 — — — — 85 69

Z powyzszej tabeli widzimy, ze benzyny lzejsze rozpuszczajg sie
w spirytusie o0 mocy 96° dos¢ dobrze. Natomiast rozpuszczalno$¢ nafty
jest bardzo ograniczona.

Dla naszych celéw wygodniej bedzie oznacza¢ zamiast rozpusz-
czalnosci tych produktéw, przy odpowiedniej temperaturze w procen-
tach t. zw. punkt zmetnienia, t. j. temperature przy ktérej mieszanina
0 odpowiednim skkadzie zaczyna metnieC i rozdziela¢ sie na 2 lub
wiecej warstw.

Dla celow napedowych musimy przygotowywac¢ mieszanki, kto-
rych punkt zmetnienia lezy ponizej —30°C. Jest to konieczne z tych
wzgledow, ze mieszanka powinna wytrzymywac najnizsze temperatury
zimowe (dla Polski okoto —20°C), a oprocz tego trzeba jg uodpornié
na ewentualne nawodnienie, w zwigzku z hygroskopijnoscig mieszanki
i mozliwg zawarto$cig wody w poszczeg6lnych skiadnikach. Przez
dodanie nieznacznych ilosci wody, punkt zmetnienia wydatnie si¢ pod-
wyzsza i dlatego temperatura —30°C, przy ktérej mieszanka zacznie
metnie¢, da nam dopiero pewno$¢ stosowania jej we wszystkich oko-
licznosciach (niska temperatura, czeste przelewanie mieszanki i t. p.)<
Dla miesiecy letnich o $redniej temperaturze + 10°C, mozemy wyma-
gany punkt zmetnienia podwyzszy¢ do —15nC, wzglednie do —10°C.

) Technika Gorzelnicza, 1926, Nr. 2.



Poréwnywaj ac liczby zawarte w tabeli 11, widzimy, ze mieszanina,
nadajgca si¢ do pedzenia silnika, a wiec dostatecznie naweglona (60
czesci benzyny na 100 czesci alkoholu), ma punkt zmetnienia 0°C.
Stad wnioskujemy, ze nie mozemy stosowa¢ jedynego naweglacza-
benzyny, a dopiero z catego szeregu skfadnikéw otrzymujemy mie
szanke tanig o dostatecznej trwatosci.

Benzol rozpuszcza sie w spirytusie o mocy 96° Tr. w kazdym sto-
sunku, a procz tego wptywa swojg obecnoscig na rozpuszczalno$é pro-
duktow naftowych. Jest wiec jednoczesnie karburantem i homogeni-
zantem. DoSwiadczalnie stwierdzamy, ze weglowodory aromatyczne
majg ogodlnie wihasnosci homogenizujace. Benzol, nafta solwentowa,
sktadajaca sie przewaznie z ksyloli, naftalina i inne, nietylko same
rozpuszczajg sie dobrze w spirytusie, ale swag obecnoscig wptywajg
na to, ze mieszanka z zawartos$cig benzyny obniza swdj punkt zmetnie-
nia do —40°C i nizej.

Mamy wiec mozno$¢ dodawania do takiej mieszaniny produktow
destylacji ropy o wyzszym ciezarze wtasciwym i wiasnosciach wybitnie
dehomogenizujacych, ale o znacznie nizszej cenie. W gre tu wchodzi
przedewszystkiem benzyna ciezka t. zw- lakowa (c. w- 0.790, punkt
wrzenia 150—180°C), a dla mieszanek mniej trwatych — nafta (c. w
0.820, p, wrzenia 180—300°C).

Po szeregu probnych doswiadczen przygotowaliSmy szereg mie-
szanek o statej zawartosci spirytusu (50%) i zmiennych zawarto$ciach
pozostatych sktadnikéw, t. j. benzyny, benzolu, nafty solwentowej
i benzyny ciezkiej, a nastepnie poddaliSmy je szczegdtowazemu badaniu,

Przedewszystkiem zbadano punkt zmetnienia. Do probéwek gru-
bosciennych nalewano okoto 15 cm3 mieszanki i wstawiano do ozigbia-
jacej mieszaniny lodu z solg kuchenng. Za pomocg tej mieszaniny
oziebiliSmy ptyn w probéwkach do —18°, wzglednie —19°C.

Jezeli po zanurzeniu termometru i zamieszaniu ptyn metniat
wowczas wyjmowano probowke z lodu i energicznie mieszajac termo-
metrem, zauwazano temperature, przy ktorej ptyn robi sie klarowny
Byt to poszukiwany punkt zmetnienia.

Faktycznie punkt zmetnienia jest temperaturg, przy ktorej mie-
szanina przezroczysta zaczyna metnie¢, lecz do$wiadczenie wykazato,
ze réznica miedzy temi temperaturami jest dostatecznie mata azeby
jej nie uwzgledniac.

Opierajac sie na doswiadczeniach francuskich i niemieckich przy-
jeliSmy zawarto$¢ alkoholu we wszystkich mieszankach za stalg
i rowng 50% objetoSciowo. Proby na silnikach wykazaty, ze rzeczy-



wiscie zwiekszenie zawartosci alkoholu np, do 60% obnizato icli moc,
Jjak réwniez zwiekszato zuzycie paliwa na konio-godzine.

Pierwsza serja mieszanek, zbadana na trwato$¢ w niskich tempe-
raturach, data rezultaty zadawalniajace. Zadna z mieszanek, ozigbiona
do temperatury —19°C, nie rozdzielata sie na poszczegdlne warstwy.
Punkt trwato$ci tych mieszanek lezy wiec ponizej —19°C. Za pomoca
innej metody oznczyliSmy, ze ich zmetnienie odbywa sie w tempera-
turach od —30" do —50"C. Jest to trwato$¢ mieszanin bezeterowych;
a poniewaz dla tatwosci rozruchu dodajemy zawsze pewien % eteru,
wiec rzeczywista ich trwato$¢ znacznie sie zwiekszy, gdyz eter posiada
wysoka site homogenizacyjna,

W ponizszej tabeli podajemy krotkg charakterystyke pierwszej
serji mieszanek.

TABELA III.
- Objetosciowy sktad mieszanki w % < Wartos$¢ kalor.
88 Naft £5
N afta c'c
§\§ Alkohol  Benzol Benzyna solwen- Benzyna &% nallitr nal kg
()= towa ciezka <
N
W
A 50 15 10 10 15 o * 6.764 8.370
B 50 15 15 10 10 PHo 6748 8310
C 50 10 15 15 10 >|§ g 6.761 8 316
D 50 10 10 15 15  BDET e7rmm 8315
E 50 10 20 10 10 £ 6.725 8.354

Z powyzszemi mieszankami zrobiliSmy proby na zmetnienie przy
dodawaniu wody. Trwato$¢ wtedy wydatnie sie¢ zmniejsza i niewielki
dodatek wody podnosi znacznie temperature, przy ktorej nastepuje
podziat na dwie warstwy. OtrzymaliSmy nastepujace wyniki:

TABELA V.

llos¢ cm3 wody do-

; Temperatura, przy Na 100 cm3 mie-
Symbol mieszanki danej na 50 cm kt(')rEJp ptyn zaczyna  szanki wypada
mieszanki do I-go metnieé wody ams

zmetnienia € y
A 1,2 19°C 24
B 14 18°C 2,8
C 11 18°C 22
D 1,0 18°C 2,0
E 1,0 18°C 2,0

Monopolina 1,0 29°C 2,0



Z drugiej strony zrobiono nastepujgce dos$wiadczenie. Do 50
cm3 mieszanki, zawierajacej jednakowe ilosci alkoholu (96°Tr) i ben-
zyny ciezkiej, dodano po 1 cm3 benzolu, nafty solwentowej lub eteru
i oznaczono zmieniony punkt zmetnienia. Otrzymano nastepujace
wyniki:

TABELA V.
50 cm} mieszanki o skiadzie 50% alkoholu i 50% benzyny ciezkiej.

Serja L Serja Il
. g
SR Zmiana p. zmet. SN Zmiana p. zmet.
0 Punkt na | cmd ben- 0 3 Punkt na 1 cm3 ben-
5 ° L zolu, dodanego  § o L zolu dodanego
=) zmetnienia do 100 cm? = zmetnienia do 100 cm?
peg= mieszanki B mieszanki
=0T =0T
0,0 28,0°C 0,0 28,5 —
0,5 26,0 ,, 1,94°C 0,5 26,7 1,89
1,0 242 192 ,, 1,0 24,8 1,91
2,0 205 , 192 ,, 2,0 213 1,82
3,0 175, 159 ,, 3,0 17,9 1,80
4,0 145 162 , 4,0 148 1,67
5,0 12, 181 , 6,0 88 168
6,0 82, 1,80 , 8,0 30 1,68
8,0 25, 1.8, 9,0 0,2 1,86
9,0 10 , 2,06 ., 11,0 —52 1,65
$rednio . . . 1,82°C $rednio .o 1,72

Do otrzymanej mieszanki, zawierajgcej 25 cmi alkoholu, 25 cmj
benzyny ciezkiej i 11 cm3 benzolu, dolewamy 0,8 cm3 wfody, przyczem
punkt zmetnienia podnosi sie do 29°C. Zupetnie analogiczne préby wy-
konano z naftg solwentowg i eterem. Z otrzymanych cyfr wyliczamy,
ze obnizenie punktu zmetnienia przy dodaniu 1 cm3 homogenizanta do
100 cm3 mieszanki wynosi $Srednio:

dla benzolu 1,77°C,

dla nafty solwentowej 1,57°C,

dla eteru 3,16°C,
oraz ze 1 cm3 wody, dodany do 100 cmi mieszanki, podwyzsza jej punkt
zmetnienia o 26,0, 25,4, 22,6, Srednio 0 24,7°C. Stosunki sity homogeni-
zacyjnej eteru, nafty solwentowej i benzolu beda sie przedstawiaty
nastepujaco:
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Sita homogenizacyjna.

Nafty solwentowej Benzolu Eteru
100 1125 207
89 100 179
50 56 100

Eter dziata wiec dwa razy silniej homogenizujaco, niz nafta sol-
wentowa i 1,8 razy silniej niz benzol.

Znajac Srednie podwyzszenie punktu zmetnienia na 1 cm3 wody,
dodanej do 100 cm3 mieszanki, mozemy w przyblizeniu obliczy¢ z ta-
beli V- trwato$C pierwszej serji mieszanek. Otrzymujemy nastepu-

jace cyfry:

TABELA VI.
llos¢ cm wody, do- Spadek p. zmet- Obli
Symbol danej na 100 cmj3 nienia dla odpo- |czony_
mieszanki  Mieszanki do 1-go 1 eMPeratura “yiedniej  ilosci punrll(iterfirget
zmetnienia wody

A 24 19 59,5 — 405

B 2,8 18 69,0 — 510

C 2,2 18 545 1 -36,5

D 2,0 18 49,5 —315

E 2,0 18 49,5- —315

Monopolina [2,0 29 49,5 — 20,5

Widzimy ze trwato$¢ powyzszych mieszanek jest bardzo znaczna.
Po dodaniu pewnego procentu eteru zwieksza sie jeszcze bardziej.
Mozemy wtedy przygotowa¢ mieszanki nawet na spirytusie 92°Tr
z dodatkiem 10% eteru. TrwatoS¢ ich nie jest dostateczng w miesigcach
zimowych, jednak w miesigcach letnich uzycie ich w silnikach jest
mozliwe. Ponizsza tabela podaje punkty zmetnienia oznaczone i obli-
czone dla mieszanek na 92°-ym spirytusie z dodatkiem 10% eteru-

TABELA VILI.
Punkt zmetnienia
Symbol mieszanki Roéznica
oznaczony obliczony
A —15°C —20°C 5
w—15°C °
B jeszcze trwata —30°C -
c —llI°c- —10°C 1
D — 7°C — 2°C —5
E — 4°C - 2°C —2



Otrzymawszy tak dobre wyniki na trwato$¢ dla mieszanek A, B
i t, d., ktére wytrzymujg oziebienie do —30°C, nawet bez dodania eteru,
przygotowaliSmy prébki z wyzszymi destylatami ropy naftowej, mia-
nowicie z naftg. Nafta posiada wybitng site dehomogenizacyjng. Ta-
bela 1. wskazuje, ze nawet w alkoholu 96° rozpuszczalno$é jej w 0°C
jest praktycznie rowna zeru. Wobec tego trwato$¢ mieszanek z naftg
bedzie znacznie nizsza, jak to wskazuje ponizsza tabela.

TABELA VIILI.
Skfad objetosciowy w % (bez eteru) Punkt zmetnienia
Benzyna o ozna- obli-
Symbol = S czony  czony
mieszanki = o < o S <O
< "3 E; o % 5 E S bez z eterem
< z = S m =z= I eteru
Naf—I! 50 10 10 15 15 § —4° \é\é;%?e" _39
Naf—?2 50 15 10 — 15 10 8 0° Jtrwa’;e —25
Naf—3 50 20 5 15 10 8 14° — 8° —13
Naf—4 50 15 10 10 15 — 8 12° —12° —14
Naf—5 50 15 — 10 15 10 8 12° — 8° —13
Ciezko-ben- \é\ééjégg
zynowa—I 50 — 25 10 15 g —14 Jtrwale 38
Ciezko-ben- L
zynowa—Il 50 — — 50 — — 8 28° 3° 3

Trwato$¢ tych mieszanek z wiekszg zawartoscig nafty jest nie-
dostateczng dla uzycia ich w miesigcach zimowych nawet z zawar-
toscig 8% eteru. W miesigcach letnich mozemy stosowac je bez obawy
tymbardziej, ze w silniku dajg efekty podobne do innych mieszanek,
a nawet nieco lepsze.

Z tabel VII. i VIII. widzimy, ze punkty zmetnienia obliczone i oz-
naczone roznig sie o kilka stopni- Przyczyna lezy prawdopodobnie
w tym, ze oznaczony spadek trwatosci na 1 cm3 dolanej wody, tyczyt
sie tylko jednej mieszanki o sktadzie 50% alkoholu i 50% benzyny
ciezkiej,. Dla mieszanek o innym skfadzie otrzymamy spadek trwa-
tosci prawdopodobnie nieznacznie sie rozniacy.

Dla charakterystyki paliwa ptynnego waznym jest réwniez zacho-
wanie sie jego podczas destylacji. Paliwo powinno destylowa¢ w nie-
zbyt szerokich granicach temperatur, gdyz w przeciwnym wypadku mia-
toby to wpltyw na karburacje. Karburator nie podawatby do cylindra
mieszaniny catkowicie zgazowanej, co dziataloby ujemnie na prace
ttoka, powodujac nieréwnomierne zapalanie si¢ mieszaniny.
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Pomimo, ze w skfad mieszanek wchodzg destylaty o p. wrzenia od
37(C (eter) do 300°C (nafta), widocznie z powodu tworzenia si¢ catego
szeregu mieszanin eutektycznych réznych sktadnikdéw mieszaniny z alko-
holem, — cata mieszanina destyluje w bardzo waskich granicach. Des-
tylacja na bardzo dokfadnym aparacie wykazata, ze po wyczerpaniu
sie jednego ze skiadnikéw tworzy sie inna mieszanina eutektyczna
o0 innej ilosci skfadnikéw, ktdrej p. wrzenia rézni sie bardzo nieznacz-
nie. Jest to wiasno$¢ mieszanki bardzo dodatnia, ktéra powoduje elas-
tyczny bieg motoru (brak przewlektych zaptonow), co w prébach silni-
kowych zostato catkowicie potwierdzone. Destylacje wykazaty, ze od
80 do 90% catej mieszaniny przechodzi w granicach od 65 — 85°C,
gdy tymczasem mieszanina tych samych skiadnikéw bez alkoholu wrze
w bardzo szerokich granicach z powodu niemoznosci tworzenia sie
mieszanin eutektycznych. Co do punktu zaptonu, to ustalono jedynie,
ze punkt ten jest nizszy, niz dla mieszanki benzolowo-alkoholowej,
(50% alkoholu i 50% benzolu). Mieszanka o tym skiadzie zostata
wielokrotnie wyprébowana w wielu krajach, jak réwniez i w Polsce
i wykazata dobry rozruch silnika. Przygotowujac mieszanki o nizszym
punkcie zaptonu, mozemy z gory przewidzie¢ tatwy rozruch. Nasze
mieszanki muszg dawac zapton w bardzo niskiej temperaturze ze wzgle-
du na zawarto$¢ eteru; jednak majgc do dyspozycji jedynie przyrzad
Abel‘a, stuzacy do okreslania punktu zaptonu nafty, nie mogliSmy go
doktadnie oznaczyé.

Interesowata nas rowniez sprawa zabezpieczenia intereséw skar-
bu, a mianowicie mozno$¢ wydzielenia z mieszanek spirytusu, zdatnego
do picia. Dla wyjasnienia tej sprawy przeprowadziliSmy proby ze
wszystkiemi mieszankami. Préby polegaty na rozdestylowaniu mie-
szanki samej, oraz na zadaniu mieszanki woda, oddzieleniu ptynu za-
wierajgcego alkohol i na rozdestylowaniu tegoz. | w jednym i w dru-
gim wypadku, nawet przy stosowaniu deflegmatoréw, otrzymywato sie
destylaty o smaku piekacym, zupetnie nie nadajgce sie do picia.

Wartosci kaloryczne mieszanki zostaty obliczone teoretycznie z ich
sktadu. Sa one stuszne, gdyz mieszanki nie stanowig zadnegoi zwigzku
chemicznego poszczeg6lnych sktadnikdw, a ciepto ich zmieszania sie
jest bardzo mate.

Po skalkulowaniu ceny mieszanki za 1 litr i 1 kg. przystagpiliSmy
do wyprdébowania ich w r6znego typu silnikach.

Tabela IX. podaje sktad oraz krotkg charakterystyke fizyczng
wszystkich mieszanek, wyprébowanych w silnikach-



TABELA IX.
CHARAKTERYSTYKA MIESZANEK.

Skiad objetosciowy

w proc, (bez eteru) Ciezar K- § Wart. kal. Cena w grosz.
Symbol — , X2
. I & whsc. Sg W
mieszanki § E S§ %_53 Se & Wilge &2 2 y o U i g
< BSsRE8% 2 N A

A—2 50 15 10 10 15 — 75 0,810 6492 8015 62.15 76,80 95,80
B—2 5 15 10 15 10 — 5,0 0,810 f 6491 8016 62,82 77,53 96,80
C—2 5 10 15 15 10 — 5,0 0,812 W 6501'8004 58,26 71,80 89,70
D—2 50 10 15 10 15 — 75 0,812 fﬁ 6503 8004 57,68 71,10 88,80
E—2 50 10 10 20 10 — 5,0 0,804 0 646518044 59,20 73.60 91,60
F—2 50 15 15 10 10 — 7,5 0817 % 65097980 59,62 73,00 9150
G-2 5 10 10 15 15 — 7.5 0,807 N 6484'8040 58,46 72,50 90,20
H—2 50 20 5 10 15 — 8,0 0,809 J ' 64798002 61,62 76,10 95,20
0-2 50 10 10 10 10 — 8,0 0,801 QK o 61897727 56,94 71,10 92,00
Naf—1 5 15 15 10 — 10 8,0 0,820 l N 6541 7978 58,32 71,20 89,20
Naf—2 50 15 10 10 — 15 80 0816 S8 ¢ 65428017 57,83 70,80 88,40
Naf—3 50 15 10 5 — 20 80 0,820 — 8°C ° 6579'8020 56,42 63,80 85,80
Naf—4 5 15 — 10 10 15 8,0 0,806 —12°C 6508'8072 58,10 72,10 89,30
Naf—5 5 15 10 — 10 15 8,0 0,821 — 8°C 6580 8019 56,25 68,60 85,60
L benzyno- W

wa | 50 10 15 — 25 — 80 0817 JTCSZZ%Z% 6535 8002 56,15 68,70 86.10
L benzyno- trwata

wa |l %0 — — — 50 — 8,0 0,793 + 3°C 6463 8147 52,87 66,60 81,60

PROBY SILNIKOWE.

Punktem zasadniczym przy opracowaniu naszego paliwa byfa
mozno$¢ stosowania go w dotychczasowych silnikach samochodowych
bez zadnych zasadniczych zmian konstrukcyjnych; nie chodzito zatem
0 znalezienie warunkow najlepszych dla pedzenia silnika na mieszani-
nie sprytusowej, czyli, ze nie mieliSmy na celu opracowania typu
silnika, przystosowanego specjalnie do mieszanek. Po pierwszych pro-
bach silnikowych okazaty sie konieczne pewne zmiany- Jednak sg one
tak nieznaczne, ze dajg sie uskuteczni¢ minimalnym kosztem i zacho-
dem. Najwazniejsza zmiang w silniku jest zwiekszenie otworu dyszy
paliwowej karburatora. Jest to zrozumiate ze wzgledu na konieczno$¢
wiekszego doptywu mieszanki, jako paliwa o mniejszej wartosci opa-



fowej. Pomimo, ze warto$¢ opatowa mieszanki jest mniejsza od war-
tosci opatowej benzyny o okoto 15%, to jednak S$rednice dyszy
powiekszamy zaledwie 0 3—4%, czyli, liczac na przekréj, o 6—8%.
Zapotrzebowanie powietrza do spalania benzyny (teoretycznie) wynosi
okoto 11,5 mi/kg, spirytusu za$ tylko 6,5 md/kg; dlatego tez i przy
pedzeniu mieszanka, moznaby zmniejszy¢ przekrdj dyszy powietrznej.
Najtatwiej sprawa regulacji doptywu paliwa daje sie rozwigza¢ w kar-
buratorze Forda, systemu Holley, gdyz przekrdj otworu dyszy paliwo-
wej mozna recznie wyregulowa¢ kazdorazowo za pomocy iglicy przy-
mykajacej otwor dyszy paliwowej.

Mieszanke spirytusowg mozna znacznie wyzej sprezac, niz ben-
zyne (do 10—11 kg/cm2, sam spirytus do 13—14 kg/cm?2) bez obawy
przedwczesnego zapalenia sie gazu w cylindrze; temperatura bowiem
samozaptonu benzyny wynosi 350—420°C, a spirytusu 514°C, co

odbija sie korzystnie na sprawnosci cieplnej (/) gdyz flt= 1 — v k1

gdzie S = stopien sprezania = i _‘:Y_CV/'
V.== objetos¢ przestrzeni dawkowej
VI,= objeto$¢ skokowa cylindra = + S
D = $rednica cylindra

S = skok.

Spirytus, a zatem i mieszanka spirytusowa, spala sie znacznie
wolniej niz benzyna, dlatego tez trzeba mieszanke zapala¢ znacznie
wczesniej przed zwrotnym punktem, niz benzyne (kat przedzwrotnego
zaptonu wynosi¢ powinien okoto 40° na korbie). Poniewaz wspotczesne
silniki samochodowe majg magneta z przestawianym punktem zaptonu,
kwestja ta nie sprawia zadnych trudnosci.

Ponizej umieszczony wykres indykatorowy silnika (rys- 1) wy-
kazuje zapton bardzo opdzniony, pozostawiony taki, jakiego wymagata
benzyna. Utajone ciepto parowania (S) jest trzy razy wieksze dla
spirytusu niz dla benzyny, mianowicie.wynosi ono 220 wzgl- 74, réwniez
i ciepto wihasciwe (c) dla spirytusu jest wyzsze — 0,54 niz dla ben-
zyny — 0,5. Zachodzi wiec obawa, ze nie caly spirytus w mieszance
z powietrzem zdazy wyparowac, a pozostanie w stanie ciektym; nalezy
wiec dodaé ciepto z zewnatrz, aby spirytus catkowicie wyparowat i nie
skraplat sie. Dlatego tez przy pracy z mieszankami spirytusowemi ko-
rzystnem jest nagrzewanie powietrza doprowadzanego do karburatora
(powyzej 100°C) lub podgrzewanie mieszanki w przewodzie pomiedzy



karburatorem i zaworem wlotowym, aby temperatura zewnetrznej
Scianki tego przewodu wynosita 25—35°C. Wiele wspotczesnych sil-
nikow posiada to urzadzenie do podgrzewania nawet dla benzyny (C.
W. S. Il, Chrysler, Citroen, Minerva)- RoOwniez z powodu wyzszego
ciepta, utajonego parowania i ciepta wkasciwego spirytusu, caty proces
spalania mieszanki odbywa sie przy nizszych temperaturach. Dos$wiad-
czenia wykazaly, ze i temperatura zassanej mieszanki w korncu suwu
zasysania jest znacznie nizszg (65"C) dla spirytusu, niz dla ben-
zyny (125°C)- Wptywa to korzystnie na sprawno$¢ objetosciowg (za-
sysanie)- Ciezar zassanej mieszanki jest wiekszy, co wptywa dodatnio
na moc silnika, wskutek wigkszego S i niskiej temperatury wrzenia-

Rys. 1. Mieszanka A—!1 Silnik ,Renaultll D = 1,26 mm.

Poniewaz ciezar wiasciwy mieszanki, jak zaznaczjono, wynosi
okoto 0,8 (benzyna 0,72—0,75), wiec zaleca sie w pewnych wypadkach
obcigzenie ptywaka w karburatorze, szczegdlnie wtedy, gdy nie mozna
dobra¢ bardzo dokiadnie dyszy z odpowiednim otworem dla mie-
szanki- Ciezar ptywaka nalezy zwiekszy¢ w stosunku do ciezaréw
wiasciwych, mieszanki do benzyny, t. j. 082 do 0,73- Zasadniczo mozna
sie jednak bez tego obejs¢, dobierajgc odpowiedni przekréj dyszy pali-
WOWEe]j.

Proby silnikowe mozemy podzieli¢ na dwa rodzaje:

1. na stacji probnej,
2. szosowe i rajdowe.

PROBY NA SILNIKACH STALYCH, WYKONANE W CENTRAL-
NYCH WARSZTATACH SAMOCHODOWYCH MINISTERSTWA
SPRAW WOJSKOWYCH W WARSZAWIE (PRAGA, ul. Terespolska)

Stacja prébna w poczatkowym okresie prob posiadata tylko hamulec
Prony‘ego, ktorym byta mierzona moc silnika- Nastepnie zostata uru-



chomiong pradnica pradu stalego z wahajgcym sie polem magnetycz-
nem,, pracujgca jako dynamometr. Wytworzony prad zamieniany byt
w ciepto w oporniku elektrolitycznym (roztwor Naz COX)- Znajac
dtugo$¢ ramienia hamulca albo ramienia pradnicy, na ktérym zawie-
szano odpowiedni ciezar, oraz mierzac kazdorazowo (cc 2 minuty) licz-

be obrotow za pomocg doktadnego obrotomierza, mogliSmy wyliczy¢
otrzymywang moc wedtug wzoru:

Moc N = 0,001396 Q 1 K. m.
gdzie Q — obcigzenie ramienia, w kg,
I — dhugo$¢ ramienia w m.,

" n — liczba obrotdbw na minute,

Préby na rozchod paliwa wykonywano w sposéb nastepujacy: zbior
nik zasilajacy silnik paliwem posiadat szkio- cechowane podziatkami

Rys. 2. Benzyna. Silnik"Renault D=I,ltmm-

Po nalaniu do zbiornika mieszanki, wzglednie benzyny, puszczaliSmy
silnik w ruch, obcigzajgc gc maksymalnie wzglednie do 3/4, 1/2 lub 1'4
normalnego obigzenia i obliczaliSmy czas, w przeciggu ktorego silnik
zuzywat pewng okreslong ilo$¢ paliwa. Znajac moc, wyliczyliSmy roz-
chod paliwa na konia w godzine, oprocz tego zdejmowane byty wykre-
sy indykatorowe za pomocg manografu, (indykatora lusterkowego)
Charpentier- Wykresy byly fotografowane. Rysunek 2 przedstawia
wykres silnika Renault czolgowego, pracujacego na benzyne, rysunki

314 — na mieszanke przy pelnem obcigzeniu i prawidtowym za-
ptonie.
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Temperatura wylotowa wody chtodzgcej wynosita okoto 70°C.

Rys. 3. Mieszanka B—2. Silnik Renaut D=I,15 mm.
Na stacji iprobnej byty prébowane nastepujace czterjocyliindrowe
silniki Swiezo wyreparowane, lecz nie nowe (oprécz Forda):

D

S Srednica S n Catkowita
Stopien : Skok Liczba  Objetos¢ sko-
s ani cylindra 4 kowa w litr
sprezania mm. mm. obrotow :
Renault czotg. 4.65 95 160 1500 4,536
Dodge . . . 3.85 98,5 116 1500 3,535
Ford . . . | 3.93 95,25 101,6 1300 2,895

Wszystkie te silniki odznaczajg sie stosunkowo do$¢ niskim sto-
pniem sprezania w poréwnaniu do wspotczesnych, wybrane zostaty

Rys. 4. Mieszanka Nr. 1 ptT. Silnik Renault. D=I,20

umyslnie typy najbardziej rozpowszechnione w kraju o niskim -
ponizej 5; rzecz prosta, o ile one datyby rezultaty zadawalniajgce
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to mozna jeszcze lepszych rezultatow spodziewac sie po silnikach
o wysokim S, gdyz wtedy wydajno$¢ pracy z jednostki cieplnej mie-
szanki musi by¢ wyzsza- Silniki Dodge i Ford daty dobre rezultaty
pod wzgledem mocy i rozchodu paliwa, wykazaty bowiem mniejszy,
wzglednie ten sam rozchdd mieszanki, jak i benzyny, jednak w silniku
czotgowym Renault réznica na korzys¢ benzyny wynosi od 10—20% , tj
objetosciowo rozchdéd mieszanki jest o taki procent wyzszy. Wynik
osiggniety jest zupetnie niespodziewany, przypisa¢ go nalezy nieko-
rzystnym warunkolm w jakich silnik ten pracowat (reczne podtrzymy-
wanie regulatora przy pracy, dtawienie mieszanki-, zbytni luz w ttokach,
powodujacy nieszczelnosci i zmniejszajacy wysokos¢ sprezania oraz kar-
burator niedokfadnie wyregulowany dla mieszanki) - Préby te musza by¢
jeszcze powtorzone. Silnik Forda pracowat na mieszance bardzo dobrze
szczegOlniej przy niepetnem obcigzeniu, wykazujgc 0 4—12% mniej-
szy rozchdd mieszanki niz benzyny; przy petnem za$ obcigzeniu
wykazat nieco wigkszy rozchod. Szczegodlnie korzystng okazata sie
mieszanka D—2, nawet przy petnem obcigzeniu.

Poniewaz silnik w biegu obcigzony jest stale mniej anizeli wynosi
jego moc maksymalna, ktorg silnik wydobywa jedynie przy duzej szyb
kosci i ztych drogach lub na duzych wzniesieniach' wiec tez przy-
puszczalny rozchdd mieszanki w samochodach powinien by¢ nie
wiekszy niz benzyny, a nawet moze nieco mniejszy- Doswiadczenia
szosowe i raidowe potwierdzity te przypuszczenia najzupetniej.

Ponizej podane tablice przedstawiajg wyniki otrzymane podczas
prob z -silnikami na stacji probnej-

W czasie prob wyjasnito sie, ze: 1) mieszanki oznaczone Nr- 1,
nie zawierajgce eteru, posiadajg trudny zapton. Silnik zimny trudr®
maogt by¢ uruchamiany natomiast silnik rozgrzany zapalat nawet gorsze
mieszanki dos$¢ tatwo 2) Najlepszemiokazaty sie mieszanki zawierajgce
od 5—7,5% eteru, oznaczone w tabeli IX. Posiadajg one wszystkie
dobry rozruch i wykazujg przy najwiekszych obrotach stosunkowo
najmniejszy rozchod, 31 Mieszanki oznaczone Nr. 3. zawierajgce eteru
15% zostaty roéwniez odrzucone, gdyz dawaty wiekszy rozchdd przy
mniejszej liczbie obrotéw. Poniewaz eter jest niezbyt tanim, (nie tan-
szym od mieszanki), wiec dodawalismy jedynie ilosci konieczne do po-
prawienia punktu zaptonu a wiec i rozruchu (od 5 — 7,5 max. 10%)
4) Mieszanki o wiekszej ilosci naftalenu (powyzej 2.5 do 3%) nie na-
dajg sie do uzycia wskutek krystalizowania si¢ i osadzania naftalenu
na przewodach, zanieczyszczajac dysze i przewod zasilajacy. 5) Inne
mieszanki zachowywaty sie prawie jednakowo, wszystkie nadajg sie



w zupetnosci do pedzenia silnikdbw samochodowych. 6) Mieszanki
alkohol-benzol (wytgcznie) znane juz zresztg oddawna, nie byty brane
pod uwage, jako nieodpowiednie dla nizszych temperatur i wytwarza-
jace duzo kopciu, zanieczyszczajgcego ttok zawory i Swiece.

TABELA X

Préby silnika Renault 1 o mocy 31 k. m., karburator Zeniith.
Moc przenoszona na hamulec Prony‘ego o ramieniu 1,2 m.
Obcigzenie ramienia 10 kg.

Przektadnia 1:1.

Symbol Srednica  Liczba  Czas bie- Rozchod Roznica w procentach

: . . gu silnika paliwa W roz- i
mieszanki  dyszy obr./min.  na 531 |tr. wltr.nag. W mocy chodzie  ogéina
' mieszanki

Benzyna i,io mm. 1580—1600 27 min 11,8

A—1 1,25 — == 15,i 27,7

A-l 120 - 14,9 — 24,8

A—2 120 — — 13,55 — 14,4 —
A-2 i,i5 (ciezarek na ptywaku) 13,75 — |/ 15,2 —
A—3 1,10 — — 14,4 21,6 C—
B-I1 1,10 — 22,25 14,2 20,2

B—2 1,10. — 23,7 138 — X5,5 —
B—3 i,i5 — 23,15 13,7 i5,0

C—l i,'5 1530—40 24,20 13,i 4,0 10,8 148
C—2 i,i5 1550—60 23,56 13,35 23 12,4 147
C—3 i,i5 1500—20 23,15 13,75 56 15,2 20,8
D-I 135 1520—40 24,15 13P5 4,0 10,9 14,9
D-2 i,i5 1550—60 24,35 12,95 2.3 9,7 12,0
D—3 1,15 1510—20 23,24 13,65 5,0 12,6 17,6
E—I1 ii5 1520—30 22,32 14,1 42 13,2 17,4
E-2 1,17 1530—40 23,47 13,43 4,0 135 17,5
0—2 M5 1540— 22,32 uJ 33 13,2 16,5
0—3 i,i5 — 21,5 15,0 I— 27,8 —
B—2 i,i5 1480—500 24,7 13,3 6,7 12,3 1:9.0
C—2 1,15 1470—80 23,47 13,45 7,2 i3,4 20,6
D—2 ii7 1540—60 22,55 13,95 3,0 18,0 21,0

TABELA XI.

Préby silnika Ford o mocy 14—22 k. m, karburator Ford.
Obcigzenie ramieriia hamulca 6,5 kg.
Przektadnia 1:1.

. i Roznica w procentach
Symbol Liczba obro- Rozchod

mieszanki ~ téw na min. Vr‘]'alg(r)%(;h w obrotach w rozchodzie  ogdlna
Benzyna 1240 9,35 | — — _
Cc—2 2270 9,45 R N - 0,9 —1,6

D—2 1335 8,78 —80 —6,1 —Il4
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Wyniki nie zupetnie Sciste z tej przyczyny, ze przy pedzeniu
benzyng silnik nie byt jeszcze dotarty, gdyz, jako nowy, nie byt jeszcze
wcale w ruchu. Docierajgc sie dawat coraz lepsze wyniki; stad dla
mieszanki C-2 wynik o 1,6% byt lepszy niz dla benzyny, a réznica na
korzy$¢ mieszanki D-2 dochodzi nawet do 14%. Jezeli poréwnaé je-
szcze rezultat ten z nastepnym (str-30) to zauwazymy, ze wynik przy
pedzeniu mieszankg jest korzystniejszy o 5%+ Jedynie mieszanka naf-
towa data gorsze rezultaty.

TABELA XIlI.

Préby na silniku Renault | o mocy 31 k. m., karburator Zenith,
Moc wytworzona w pradnicy pradu statego obracanej silnikiem bez-
posrednio sprezonym gubiona w oporniku elektrolitycznym.
Obcigzenie ramienia o dtugosci 1 m.=14 Kg.

Liczba P Rdznice w proc, przy uzyciu
) ) obrotow E:thog_ m eszanki zamiast benzyny
Symbol mieszanki na minute dzing
(przekta- - w obro- W roz- .
(fla 1,6) w litrach tach chodzie ogolne
Benzyna (dysza 1,10) . . 945 13,3 — —
A—2 911 1435 4.0 8,0 12,00
909 14.30 4.2 7,8 12,0
905 14P4 4.4 6,4 10,8 !
909 14,45 4,0 8,6 12,6
908 14.4 4.1 82 12,3
906 U3 4.4 73 n,7
905 14.30 4.4 7,8 12,2
910 14,30 3,9 7,6 11.5
) 909 14,45 43 8,5 12,8
50$ alk. i 50% C6Hy . 920 13,70 28 2,8 5.6
60$ alk. i 40$ benzolu 902 13,75 52 3,6 8,8
Monopolina (dysza 1,20) . 912 15,85 4.0 19,2 23.2
Silnik ,,Renault™ 1I.
Préby na réznych obcigzeniach.
Petne obcigzenie P=14 kg.
Benzyna (dysza 1,10) . 1018 13,81 — —
D—22 .o, 0 1015 ¥ 17.4 0,3 25,9 26,2
Lakbenzynowa . . .~ 1016 B 17.13 0,2 24,2 24.4
Naf— 1~ 1012 a 17,68 0,6 27,8 28.4
Naf—= N 1016 ® 174 0,2 25.7 25,9
Naf—=3 .7 1015 ? 17P 0,3 24,2 245
Obcigzenie 0,-75 P=10,5 kg.
Benzyna ......ccceeeeveiennnnn 1035 118 — —

— 2 1025 15.0 1,0 27,2 28.2
L. benz- I1...... 1030 14.55 05 24,0 24.5
Naf— L ..o 1028 15.4 0.7 305 31.2
NafF—= .....cccoiiiiieee 1030 1535 05 28,3 28,8

Naf— . 1017 14,20 1.8 30,5 32.3



Liczba . Réznice w proc, przy uzyciu
obrotéw Rozlchod mieszanki zamiast benzyny
Symbol mieszanki na minute n%zing )
(przekta- - w obro- W roz- .
nia 1,6) w litrach tach chodzie ogolne
Obcigzenie 0,5 P=7 kg.
1035 9.64 — — _
1032 11,8 >'3 22,6 22,9
1030 u.4 0,5 18,3 18,8
1035 n,95 - 24,1 24,1
1034 11,22 — 16,5 '6,5
1015 11,2 2,0 17,0 19,0
Obcigzenie 0,25 P—3,5 kg.
1035 7,47 - — —
1040 9.66 —05 20,6 29,1
1032 9.33 0,3 246 | 24,9
1035 9,10 - 214 214
1023 8,95 12 19,0 21,1
Silnik ,,Dodge!
Moc silnika 22-30 k m.
Liczba R&znice przy uzyciu mieszanki
obrotéw Rozchaéd zamiast benzyny w procentach
Symbol mieszanki na minute na godzine
(przekta- wlitr. w rozchodzie .
dnia ;1) w obrotach paliwa ogolne
Petne obcigzenie P=14 kg.
Benzyna - - - - 1526 17.2 —
1538 16,2 — 6,15 —10 — 715
1534 15.48 10,35 —05 —10.85
1528 15.55 ---10.0 — —10,0
Obcigzenie 0,75 P=10,5 kg.
Benzyna . . . . 1530 | 12,7 - -
D—Z=.n, 545 12,2 1 435 —1,0 5,15
Obcigzenie 0,5 P=7,0 kg.
Benzyna . . . . 1540 9,72 — - -
D—= ... 1567 9,77 18 —0,52 —1,28

Obcigzenie 0,25 P=3,5 kg.
Benzyna . - - . 1570 8,5
D-2. 1555 7,74 9,0 1,0 —8,0

Silnik , Fordll
Moc 12-22 k- m Karburator ,,Ford!.

Peine obcigzenie P=6 kg.
Benzyna - - - _ 1275 8.85 — -
D-2. 1340 9,43 i,5 6.6 —5.1
Naf—3 1273 9.5 - 7.35 7,35

Naf—3.....ccoovieenn 1315 9.64 r-1.4 8,90 5.8



Liczba Réznice przy uzyciu mieszanki
) ~ obrotébw  Rozchod zamiast benzyny w procentach
Symbol mieszanki na minute na godzine i

(przekta-  w 1trach v rozchodzie

dnia i i w obrotach paliwa ogolne
Obcigzenie 0,666 P=4 kg
Benzyna . 1343 | 9.0 l
Naf—3. . 134° 7,89 12 1 12,1
Obcigzenie 0,333 P—2 kg
Benzyna - - - _ 1412 | 6,2 —
Naf—3...ooorniens 1395 5.87. —12 - -5.35 4.15

Na rysunkach 5, 6 i 7 przedstawione sg krzywe rozchodu mieszanki

oraz benzyny dla silnikéw Renault (czotgowy), Dodge i Ford w stosun-

ku do obcigzenia. Wykresy te stwierdzajg dodatnie rezultaty, otrzy-
mane przy pedzeniu mieszanka silnikow Dodge i Ford.

Rys. 5.

PROBY SZOSOWE | RAIDOWE.
Mozna je podzieli¢ na 2 grupy:

1. krétkodystainsowe, dla ktorych srednia diugo$¢ drogi wynosita od
10 do 22 km.
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2- dtugodystansowe, dla ktérych dtugos¢ drogi wahata sie od 100 do
1000 km.

Proby dtugodystansowe daty mozno$¢ wyprébowania mieszanki
pod wzgledem mocy, elastycznosci biegu, t. j- konieczno$ci zmiany prze-
kfadni przy zmiennych szybko$ciach i hamowaniu w miastach, prze-
chodzeniu z wigkszych obrotéw na mniejsze i odwrotnie, tatwosci
rozruchu, pokonywania wzniesien, grzania oraz zakapcania silnika
i 0g6lnego bezpieczenstwa jazdy na dtugich dystansach- Nie daty one
za to bezwzglednego poréwnania ilosciowego rozchodu mieszanki a ben-
zyny, gdyz droga odwrotna, podczas ktérej pedzono silnik benzyna,
posiadata zwykle inne warunki zaréwno co do poziomu, (n. p. raid
z Warszawy do Zakopanego i z powrotem) jak i warunkow atmo-
sferycznych.

Rys. 6.

W celu otrzymania doktadnych wynikéw poréwnawczych co do
iloSciowego rozchodu, robione byty proby na krétkich dystansach z nie-
wielkg iloscig mieszanki i benzyny.
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Paliwo wlewano albo do zasysacza prozniowego t- zw. mamki
(Chrysler, Laurin-Klement, Dodge) albo do zbiornika umieszczonego
nad karburatorem, (Citroen, Unie) w ilosci $cisle wymierzonej (1,0 lub
1,2 litra) i uruchamiano silnik, puszczajgc odrazu samochod w ruch.
Po wypalenu wszystkiej benzyny napetniano zbiornik tg samg ilosciag
paliwa, i wracano tg samg droga. Ilo$¢ kilometrow przejechanych
w obie strony to byta Srednia droga przejechana na 2,0-2,4 ), benzyny.
Nastepnie robiono z tego samego miejsca analogiczng probe na mie-
szance. Poniewaz drogi przejechane byty zupetnie identyczne, (jedna-
kowy spadek i stan szosy) za$ warunki atmosferyczne w tak krotkim
czasie nie zmieniaty sie zupetnie, wiec stosunek odwrotnosci przejecha-
nych kilometréw, da nam stosunek rozchodu benzyny do mieszanki-

Rys. 7.

Proby takie wykazaty, ze iloSciowy rozchod mieszanki jest albo
rowny albo mniejszy niz przy pedzeniu benzyng; w rzadkich wypad-
kach wiekszy.

Samochody, ktore podlegaty krotkodystansowym prébom dro-
gowym byly zaopatrywane w silniki o wyzszym stopniu sprezania,
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a zatem jak nalezato przypuszcza¢ — i wyniki otrzymane sg bardzo

korzystne.

Nizej podajemy wyniki raidow.

WYNIKI Z RAIDOW-

a) dtugodystansowych-

Marka

samochodu

C. W. S.

Ford

CWS

CWS

Minerwa

CWS
Ford

CWS

n
Ford

Motocykl
,,Norton*

Kierunek drogi

Warszawa Kartuzy
— Puck — Gdynia —
Wejherowo — Staro-
gard — Grudzigdz
Chetmno Rypin

Warszawa — Kielce —
Zakopane — Morskie
Oko — Nowy Targ —
Lipnica — Chabowka
— Krakéw — Jedlinsk
Warszawa — Kielce —
Pinczéw — Jedrzejow
— Krakéw —Zakopane

— Morskie Oko
Jedrzejow — Kielce .
Warszawa — Nowo-

radomsk — Warszawa

Warszawa —WYyszkow
— Ostrow Mazowiecki

Ostréw Mazowiecki —

Warszawa...................
Warszawa — Ciecha-
now — Warszawa .

Warszawa - Ciecha-

néw i z powrotem .
Warszawa — Kielce .
Kielce — Warszawa

Warszawa — tochow
i z powrotem. . .

Warszawa — Radom |,
Radom — Warszawa .

b) krotkodystansowych:

Chrysler

Marka samochodu

llos¢ km. Rozchéd benzy- Rozchéd mie-

przejecha- ny w litrach
nych na 100 km.

1070

840

730
400
105
105
200

180
180

104
104

szanki w litrach
na 100 km.

235

20.0

218

23
18

m215

175

Rozchod benzyny Rozchéd mieszanki
w litrach na 100 km. w litrach na 100 km.

VSIer o 211
Laurin i Klement..........cccooveevveevecnennn.

15,9
Dodge........

21,9
17,32

10,6

20,2
15,9
20,4
17,15
10,6
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ZESTAWIENIE WYNIKOW-

Z przytoczonych prob i doSwiadczerh mozemy wyprowadzi¢ naste-
pujgce wnioski:

I. Polska pod wzgledem produkowania mieszanek napedowych
0 podtozu spirytusowym znajduje sie w bardzo pomysinych warunkach
posiadajac dostateczng ilo$¢ surowcéw do tych celow-

2- Wyprodukowana mieszanka jest produktem zdolnym do zu-
petnego zastgpienia benzyny w silnikach samochodowych, a nawet moze
i lotniczych.

3. Z mieszanki nie daje sie wydzieli¢ spirytus do celéw kon-
sumpcyjnych nawet za pomocg doktadnej destylacji frakcjonowane;j.

4. Zmiany w silniku w celu przystosowania go do pedzenia mie-
szankg sg minimalne i dadzg si¢ uskuteczni¢ niewielkim kasztem i za-
chodem (zwigkszenie otworku w dyszy paliwowej karburatora, oraz
wczesniejszy zapton)

5. Rozruch jest zupeinie tatwy, nie trudniejszy niz z benzyng przy
temperaturze powyzej zera (préby przy nizszych temperaturach nie
byly dokonywane, stanowi¢ majg dalszy cigg prac).

6. Zarzucanie S$wiec jest znacznie rzadsze niz przy pedzeniu
benzyng-

7. Smarowanie winno by¢ nieco obfitsze (0o 5—10%) niz przy
benzynie ze wzgledu na to, ze mieszanka jest mniej ttusta-

8. Korzystnen: jest podgrzewanie mieszanek lub powietrza w celu
zapobiegania skraplaniu sie mieszanki w przewodzie zasysajacym tak,
zeby przewdd taczacy karburator z zaworem wlotowym byt utrzymy-
wany przy temperaturze zewnetrznej 25—35°C.

9. Silnik powinien pracowaé przy wyzszej temperaturze wody
chtodzacej (70°C.); wykazaly to szczegblniej proby raidowe, podczas
ktorych w wielu wypadkach nalezato chtodnice lastania¢, aby unikngé¢
ztego tworzenia sie mieszanki.

10. Brak przedwczesnych zaptonow i stukow oraz detonacji nawet
przy najwiekszych obcigzeniach.

Il. Bieg silnika otrzymuje sie elastyczniejszy, wznoszenie sie
samochodu pod gore tub zmiany szybko$¢i dokonywuje sie fatwiej na
mieszance niz na benzynie, réwniez przy pracy mieszankg samochdd
moze rozwija¢ wiekszg szybkos¢ maksymalng, (dlatego tez do napedu
samochodow wyscigowych dodaje sie obecnie spirytusu do benzyny).
Szczegolnie korzystnie pracuje silnik na mieszance przy $rednich
obrotach.
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12- Spalanie mieszanki jest zupetne i pozbawione nieprzyjemnych
zapachéw i dymu wzglednie kopciu, wydech jest bezbarwny, niewido-
czny zupetnie, czysty i bezwonny-

13. Temperatura gazéw wydechowych jest nizsza niz przy ben-
zynie, a zatem i zaw'ér wydechowy podlega mniejszemu zniszczeniu,
pracujac w Srodowisku chtodniejszym.

14. Korozja czesci silnika niedostrzegalna, na ttoku skonstato-
wano niewielki osad; czeSciowo przypisac to nalezy nadmiernemu sma-
rowaniu. Wptyw mieszanki na czesci sktadowe silnika, jak ttok, za-
wory i t. p- moze sie dopiero okaza¢ po dtuzszym okresie pracy z mie-
szanka, przypuszczalnie jednak nie bedzie on szkodliwy.

15- Skiadniki mieszanki zasadniczo majg wtasnos¢ rozpuszczania
niektérych rodzajow lakierdw, dlatego tez przy nalewaniu jej nalezy
unika¢ zetkniecia z lakierowanemi cze$ciami nadwozia-

16. lloSciowy rozchod mieszanki w stosunku do benzyny jest
identyczny lub mniejszy, nawet na samochodach o nizszym stopniu
sprezania, jak Ford i Dodge,

17. Poniewaz cena jednostki objetosci wszystkich sktadnikéw
w chwili obecnej jest nizsza od benzyny (précz benzolu), wiec mamy
mozno$¢ wyprodukowania mieszanki zawsze dostatecznie taniej, tem-
bardziej, ze r6znorodnos¢ jakosciowa i ilosciowa poszczegdlnych sktad-
nikbw pozwala przygotowa¢ mieszanke z produktow o najnizszej w da-
nym czasie i miejscu cenie rynkowej.

18. Poniewaz w Polsce mamy okoto 6000 samochodéw Forda t. |
okoto 13 ogodlnej ilosci zarejestrowanych samochodéw w Panstwie,
a Ford, jak wykazaty nasze doSwiadczenia, pracuje bardzo dobrze na
mieszance, nalezaloby w czasie jaknajpradszym dostarczy¢ mieszankg
na rynek dla pedzenia nig przynajmniej tej marki samochoddéw, tem-
bardziej, ze, jak wyzej powiedziano', Ford nie wymaga absulutnie zad-
nej zmiany przy przejsciu na mieszanke.

19- Koniecznym warunkiem wprowadzenia mieszanki na rynek jest
jej nizka cena tak, aby eksploatacja samochodu przy pedzeniu mie-
szankg wypadta na, poczatek najmniej o 10% taniej niz przy jezdzie na
benzynie. Jest to szczegdlnie wazne w pierwszym okresie, zanim wia-
Sciciele samochodéw nabiorg zaufania do nowego paliwa, do ktdérego
jak do kazdej nowosci, bedg sie odnosi¢ z pewnem zastrzezeniem i nie-
dowierzaniem. Dla celéw napedowych Panstwowy Monopol Spirytu-
sowy powinien obnizy¢ mozliwie cene spirytusu, tak jak to zrobity
Niemcy, ktore do tego celu znizyty cene spirytusu z 65 na 16 fen- za
litr- W przysztosci nalezy liczy¢ sie tez z tem, aby cena spirytusu do



celow napedowych rok rocznie nie ulegata znaczniejszym wahaniom np.
w zaleznosci od urodzaju ziemniakdw w kraju lub warunkéw ekspor-
towych,

20. Mieszanki spirytusowe powinny znalez¢ zastosowanie prze-
dewszystkiem przy eksploatacji samochodéw panstwowych, w pier-
wszym za$ rzedzie samochodéw wojskowych, ktérych jest stosunkowa
najwiecej, nastepnie samochodéw nalezacych do poszczegélnych mini-
sterstw, urzedow wojewodzkich ziemskich, okregowych dyrekcji robét
publicznych, poczty, autobuséw w komunikacji miedzymiastowej i in-
nych, jak réwniez instytucji komunalnych np. strazy ogniowych, auto-
buséw miejskich i t- d.

Pierwsza serja prob z mieszankami spirytusowemi zostata za-
konczona z bardzo dobrym wynikiem, pozostaje jednak zbadanie mie-
szanki w pracy zimg przy nizszych temperaturach atmosfery w celu
przekonania sie 0 przystosowaniu mieszanki do tych warunkéw pracy,
oraz wyprobowania jej na silnikach lotniczych i w rolnictwie na ptu-
gach silnikowych, ciggéwkach (traktorach) jak réwniez i innych poja-
zdach mechanicznych.

Bedzie to zadaniem dalszych préb i badan,

Prof. K- Taylor, Prof- W. Iwanowski.

Sprawozdanie powyzsze zostato zreferowane i poddane rozwa-
zeniu na posiedzeniu Komitetu Popierania Technicznych Zastosowan
Spirytusu w d. 27 listopada 1926 r. w obecnosci przedstawicieli Minis-
terstwa Skarbu i Dyrekcji Panstwowego Monopolu Spirytusowego, Mi-
nisterstwa Spraw Wojskowych i wojskowych Centralnych Warsztatéw
Samochodowych, Rady Naczelnej Przemystu Gorzeln Rolniczych,
Zwiagzku Polskich Organizacji Rolniczych, Zwigzku Zawodowego Tc-ch
nikbw Gorzelniczych, Sp. Akc. Akwawit oraz szeregu gosci.

W ozywionej dyskusji wyjasniono, ze pozadane jest uzupetnienie
badan do$wiadczeniami w porze zimowej, gdyz doswiadczenia labora-
toryjne przy nizkich temperaturach moga niedostatecznie dokfadnie
obrazowa¢ istotng warto$¢ mieszanek w porze zimowej. Pozatem uz-
nano za celowe stopniowe rozszerzanie badan i na spirytus absolutny,
ktory nie jest jeszcze wytwarzany u nas, lecz wobec wprowadzania
odpowiednich urzadzen do Rektyfikacji Kutnowskiej, moze stopniowo
zyskiwa¢ na znaczeniu, a nawet przedstawia¢ pewne mozliwosci eks-
portowe dla gotowej mieszanki.

Wyrazono réwniez opinje, ze wskazane jest stopniowe wprowa-
dzanie mieszanek na rynek w celu zaznajomienia z jej wartoscig szero-



kich rzesz automobilistow. W tym celu najracjonalniejszem bytoby
obowigzkowe zastosowanie uzywania mieszanek przez instytucje, roz-
porzadzajgce wiekszg iloscig samochodow, jak np. przez Min. Spraw
Wojsk-, Min. Rob. Publ-, Zwigzek Miast, Magistrat m. st- Warszawy itp
Jako przykiad podano, ze np. w Paryzu samo jedno tylko Towarzystwo
Autobuséw i Dorozek Samochodowych zuzywa catg dostepng a stosun-
kowo olbrzymig produkcje spirytusu dla mieszanek.

Wreszcie przyjeto do wiadomosci zgtoszone w P. R. S. wnioski
0 przewidywaniu otrzymanego w gorzelniach wysokoprocentowego su-
rowego spirytusu przy oznaczeniu ceny kontyngentowej tegoz i o zali-
czeniu do kontyngentu spirytusu technicznego tak zuzywa-
nego w gospodarstwach przy gorzelniach, jak i sprzedawanego przez
uprawnione do tego organizacje, ich wiascicieli i nadto uznano ko-
nieczno$¢ powotania do zycia specjalnego Komitetu, skiadajacego sie
z przedstawicieli Komitetu Popierania Techn. Zast. Spir., Dyr. Panstw,
Mon. Spir- oraz Nacz. Rady Przem Gorz. Roln. i Zwigzku Wiascicieli
Gorzeli Przemystowych a przytern zalecono Prezydjum Kom. Pop.
Techn- Zast. Spir. zainicjowanie powstania takiego Komitetu. Z ramie-
nia Komitetu P- T. Z. S. wydelegowano do nowego tego powotywanego
do zycia Komitetu prof. lwanowskiego. Jako najwazniejsze zadania —
podniesiono konieczno$¢ zrealizowania wynikow dokonanych juz préb,
uregulowania cen spirytusu do celéw napedowych, propagande miesza-
nek spirytusowych i organizacje ich sprzedazy.

Powyzsze sprawozdanie bylo nadto referowane na posiedzeniu
Polskiego Towarzystwa Chemicznego w d, 2 grudnia 1926 r. w obec-
nosci znacznej ilosci stuchaczéw. W dyskusji poza momentami, pod-
niesionemi na posiedzeniu z d. 27 listopada, omawiano szerzej propo-
zycje wprowadzenia nowych sktadnikéw do mieszanki. Jednak propo-
nowane dodatki sg zbyt drogie lub muszg by¢ uznane z innych wzgle-
déw jako niewasciwe.

Podniesiono réwniez ogromng warto$¢ mieszanek w razie wybuchu
wojny, gdyz spirytus mamy na catym obszarze Polski. Wzglad ten byt
zresztg przyjmowany na uwage i przy wprowadzaniu na porzadek
dzienny préb z mieszankami spirytusowemi w Polsce.

Wreszcie po wyjasnieniu bardzo dodatnich cech mieszanek spiry-
tusowych dla silnikbw o0 wyzszem sprezaniu gazow w cylindrach, uznano
mieszanki za nadajace sie do stosowania juz w obecnym stadjum prob
do silnikow amerykanskich, a w szczegélnosci Forda. Podkreslono tez,
ze polskie mieszanki, a specjalnie mieszanki na spirytusie bezwodnym,
majg szanse do wprowadzenia ich na rynek miedzynarodowy.



PAROWANIE ZIEMNIAKOW ZGNILYCH
| ZMARZNIETYCH.

W artykule niniejszym chce oméwic przeréb takich ziemniakéw
ktérych przewazajgca ilos¢ zostata uszkodzona przez rozkiad gnilny
lub przez zamrozenie.

Zgnite lub zmarzniete ziemniaki gotujemy osobno, a zdrowe —-
osobno, bo w kazdym z tych wypadkow trzeba stosowaé inny sposéb
ptukania i parowania.

Zgnitych ziemniakow nie oczyszczamy w ptuczce, gdyz pogniotty
by sie, powodujgc duze straty w skrobi, ktéra sptynetaby z ptuczki
w wodzie myjacej.

Zgnite! ziemniaki przenosimy recznie workami, cebrami, lub kosza-
mi na gore i wsypujemy wprost do parnika. Takich ziemniakdéw nalezy
bra¢ do parnika mniej-wiecej 2/3 od wagi zdrowych- Gdy zgnite ziem-
niaki sg bardzo mokre, to wtedy biierze sie ich na wage nieco wiecej niz
2/3 wagi zdrowych-

Przed wsypywaniem zgnitych ziemniakéw do parnika, nalewa sie
do niego wody, lepiej cieptej, naprzyktad wody, odchodzacej z defleg-
matora: na 1 g (100 kg) ziemniakdw bierze sie 75 litrow wody (na 1 pud
ziemniakbw — 1 wiadro wody). Po wsypaniu ziemniakdw, powinno
pozosta¢ w parniku tyle wolnej przestrzeni, ile pozostawiamy w nim
przy parowaniu zboza.

Gotowanie ziemniakdw odbywa sie w podobny sposob, jak to
czyni sie ze zbozem. Pare puszcza sie odrazu z dotu, jeszcze przed sy-
paniem ziemniakow, pozostawiajgc wtaz otwartym az do zagotowania
sie wody, nastepnie wlaz zamykamy, pozostawiajgc jednak kurek na
powietrznej rurze parnika otwartym. Od czasu, gdy zacznie sie podno-
si¢ ciSnienie w parniku, gotuje sie 11/=—2x?2 godzin. Pewniej bedzie go-
towa¢ diuzej, niz za krotko.

Gdy masa ziemniaczana nie zawiera kamieni, spuszczamy jg do
kadzi zaciernej zwyklym sposobem; gdy jednak kamienie sg, stosuje
sie nastepujace postepowanie: puszczamy w ruch mieszadto kadzi za-
ciernej i otwieramy spustowy wentyl parnika tyle, ile sie da; oczywiscie
ze masa ziemniaczana przy otworciu catego wentyla bedzie wyttoczona
bardzo szybko a zacier bedzie mie¢ wysoka temperature, dochodzacg
do 88"C (70(R). W tych warunkach przed wyttaczaniem ziemniakow,
stodu do kadzi zaciernej dodawac nie mlozemy, gdyz diastaza byta by
oparzona. Stod zaczyn? my sypa¢ czesciami dopiero po oziebieniu masy,
do temperatury 75°C (00"R). Gdy sie zacier oziebi do 68"C (54'R)



wsypujemy reszte stodu. Dalsze postepowanie zwykte. Otrzymuje sie
zacier stodki, bardzo rzadki i to wtasnie sprzyja wszystkim natepnym
operacjom i' daje rezultat ostateczny lepszy niz przy gestszym zacierze.

Przygotowany w ten sposob zacier fermentuje podobnie jak za-
cier kukurydzany: powierzchnia jego mato podnosi sie do gory, wsku-
tek tego kadzie fermentacyjne mozna zapetniaé zacierem prawie do
brzegéw, bez obawy przelewania sie. Takie rzadkie zaciery trzeba
nastawia¢ o pare stopni wyzej, niz to czyni sie zwykle. Przyrost kwasu
bywa normalny. Odfermentowanie takze normalne. Wydajno$¢ oko-
wity z jednostki wagowej ziemniakow taka sama jak i przy zdrowych-

Stodki zacier ze zgnitych ziemniakdw, jako materjat do przyciei-
kéw drozdzowych nile nadaje sie; przycierki trzeba robi¢ ze stodu i ma-
ki- A gdy w gorzelni przerabia sie¢ na przemian jeden raz zacier ze
zdrowych ziemniakow, a drugi raz ze zgnitych, td materjat na przycier-
Ki bierzemy z zacieru ziemniakéw zdrowych.

Pozostanie nadmieni¢, jak trzeba przechowywac na dtuzszy czas
ziemniaki zmarzniete.

Kartofli zmarznietych lub zgnitych nie wolno nakrywac ani stomg
ani ziemia, gdyz wtedy zaparzytyby sie i z cuchngcych kartofli otrzy-
maliby$my ztowonny spirytus- Najlepiej jest pozostawi¢ zepsute kar*
tofle odkryte,

W wymieniony wyzej sposob pracowatem z dobrym skutkiem
przez trzy lata w Workowicach, Wotynskiej gubernji w kamp. 1903,
1907 i 1910 r, i w latach 1918—1920 w gorzelni Epifan Tulskiej gub.
gdzie w te lata nieurodzaju byty do mnie zwozone z catego powiatu
zmarzniete i zgnite ziemniaki, niezdatne do spozycia.

Interesujgcym sie tg sprawa, gotow jestem podac blizsze szczegod-
ty w rubryce pytan i odpowiedzi. W- Swiecki,

kierownik gorzelni Wilkow.

WADY APARATU REKTYFIKACYJNEGO
SAVALLE'A | SPOSOBY ICH USUNIECIA.

(Dalszy ciag).

Jak usung¢ zasadniczy brak rektyfikacyjnego aparatu Sa-
valle'a?
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Najnieprzyjemniejszem zanieczyszczeniem podczas rektyfikacji
spirytusu jest niewatpliwie aldehyd octowy, (nazywany wprost alde-
hydeml). .

Dla ufatwienia wydzielania sie aldehydu ze spirytusu surowego
podczas rektyfikacji — stosuje sie rozciericzenie tegoz do 45°2). To
postepowanie opiera sie na wiasnosci aldehydu wydzielania sie przy
wrzeniu z mieszaniny wody i spirytusu tem tatwiej, im wiecej zawiera
ona wody, a wiec im wyzsza bedzie temperatura jej wrzenia albo ina-
czej, im wiecej bedzie rézni¢ sie temperatura wrzenia rozcieficzonego
spirytusu od temperatury wrzenia aldehydus3).

Przedwstepne traktowanie suréwki sigdg kaustyczng i nadman-
ganiaenm potasowyml) utatwia i wzmacnia prace aparatu rektyfikacyj-
nego Savalle'a-

*) Powazni badacze twierdza, ze pewna ilo$¢ aldehydu octowego tworzy sie
podczas samej rektyfikacji spirytusu. Jednakze mojem zdaniem, moze to mieC
miejsce tylko dopoty, dopoki do kolumny przedostaje sie tlen, co bywa
tylko na poczatku pedzenia, kiedy para nie zdotata go jeszcze wyprze¢ z ko-
lumny i poki on nie wydzielit s;e z wody, ktdrg wzieliSmy dla rozcienczenia spirytusu.
Wedtug G. Charlie 1 1 wody zawiera do 7 cm3 rozpuszczonego tlenu.

") Przy tej okazji warto zaznaczy¢, ze wedlug obliczen Hausbranda, ilos¢
ciepta, potrzebnego do odpedzania spirytusu w aparacie rektyfikacyjnym Savall-e‘a
nie jest wieksza przy zapetnieniu kuba rozciefczonym spirytusem o mocy 50°,
anizeli przy zapetnianiu spirytusem o mocy 80° (Patrz Hausbranda Die Wirkung-
weise der Rektificier-Apparate, lub rosyjski ,,Maercker", wydanie Buchmeiera,
str. 994)

3) O tem mozna przekona¢ sie z nastepujagcego doswiadczenia. Do 1 1. czy-
stego spirytusu diodajemy 1 g. aldehydu octowego; nastepnie z tej mieszaniny przy-
gotowujemy 1) spirytus o mocy 95° fl 2) spirytus o mocy 40° i pedzimy kazda pro-
be w zwyklej kolbie bez deflegmatora, odbierajac 10 frakcyj, z ktérych kazda za-
wiera 910 wzietego spirytusu. Zawarto$¢ aldehydu w tych frakcjach jest podana
w nastepujgcej tablicy (patrz: K. Szyling, Rukowodstwo po rektyfikacji, Ryga,
str 69):

Zawarto$¢ aldehydu w Kramach
na 1 | absolutnego alkoholu
Frakcje po kolei
Przy rozcienczeniu Przy rozcienczeniu

I : do 95° do 40°
i 3-3°. 4-5°
1 2.*00 2.52
11 1.68 1.64
v 1.19 0.75
\V 0.78 0.30
VI 0.5° (oA N!
VIl 0.26 0.03
VIl 0,10 0.008
IX 0.04 0-

X 0.016 0. 1

'l Szczegbty o tem mozna znate$¢ w ,,Technice Gorzel." Nr. 7 za 1924 r..
str. 118 i w Nr. 2 za 1925 r. str. 50.
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Wyzej opisane zabiegi pomagajg do otrzymania w aparacie rek-
tyfikacyjnym Savalle'a czystszego rektyfikatu, ale jednak domieszek
Z niego nie usuwajg bez pozostatosci.

Wobec tego! powstata mysl robienia korekty rektyfikatu,
otrzymanego z aparatu rektyfikacyjnego Savalle‘a, w celu wydzieleni?,
z rektyfikatu zanieczyszczajacych go resztek przedgonu (aldehyd,
etery).

Barbet poradzit sobie w swoim aparacie w ten sposob, ze odpro-
wadza pare spirytusowa nieskroplong, zawierajgcg resztki przedgonu
w deflegmatorze kolumny rektyfikacyjnej, — do obok stojacego ozie-
biacza, gdzie skrapla sie, a nastepnie nie powraca juz na kolumne re-
ktyfikacyjng, lecz odprowadzong zostaje do epuratora, t. j. do pierw-
szej kolumny odpedowej.

W zastosowaniu do aparatu rektyfikacyjnego Savalle'a mysl po-

wyzsza byta wyzyskana przez J. Gerulewicza, rektyfikatom w Rado-
miu, ktéry wprowadzit dodatkowg kolumienke swego pomystu, t- z.
korektorb). Korektor Gerulewicza przekonywaje nas dobitnie, ze
aparat rektyfikacyjny Savalle'a nie jest w stanie da¢ bez kore-
kty, za jednorazowem pedzeniem primy, t- j. spirytusu zupetnie
czystego. :
Nie zapominajmy takze, ze mamy jeszcze mozno$¢ korygowania
brakow rektyfikatu przed rozlewem go na wodke, poddajac go sacze
niu przez wegiel drzewny, na co wystacza okoto 0,3 kg. na 1 hl. wodki.
Saczenie takie nie powinno jednak odbywac sie zbyt szybko. Szczegoty
0 tem znajdziemy w artykule W. Krzyzanowskiego: , W sprawie fa-
brykacji czystych wddek,” Przem- Rolny, Nr. 1 — 2 za 1926 r.

6- Pozostaje nam jeszcze omoéwienie wad jeszcze jednej czesci
aparatu perjodycznego t. j. deflegmatorg, stosowanego przy nim.

Oprocz zasilania kolumny flegma i wzmacniania pary spirytuso-
wej (nad czem zastanowimy sie na innem miejscu), deflegmator apa-
ratu rektyfikacyjnego, ma za zadanie réwniez wydzielanie zanieczy-
szczen z pary spirytusowej.

Podczas puszczania chtodnej wody na deflegmator przy pedze-
niu przedgonéw w celu deflegmacji pary spirytusowej, deflegmator
skrapla i zwraca na kolumne nie tylko pare spirytusowg w postaci fle-
gmy, 0 co nam wiasnie w tym czasie chodzi, ale oziebiajgc nadmiernie
wnetrze kondensatora — skrapla w pewnej mierze i zwraca do kolum-
ny rowniez i lotne domieszki, ldérych staramy sie wiasnie pozbyc.

I) Patrz: ,,Techn. Gorzel." Nr. 4. za 1925 r.



Brak ten w nowszych deflegmatorach, np. analizatorach Pietrasiewi-
czab), daje sie usunac przez wprowadzenie na deflegmator nie chtodne;
wody, i. goragcej, podgrzanej do okreslonej temperatury. Oczywiscie
dla otrzymania tegoz efektu przy skraplaniu pary spirytusowej i za-
silaniu nig kolumny, — trzeba zuzy¢ wiekszg ilo$¢ goracej Wody, wpro-
wadzonej do deflegmatora, niz wody chtodzgcej zimnej. Zasilanie
deflegmatora goragca wodg odbywa sie u Pietrasiewicza za pomoca
pompy.
@ »

Przy sumarycznym poréwnaniu perjodycznego aparatu rektyfika'
cyjnego Savalle‘a z ciggtym aparatem rektyfikacyjnym Barbeta, — na
og6t oddajemy pierwszenstwo temu ostatniemu z nastepujgcych po-
wodow;

1. Przy dobrem prowadzeniu aparat Barbefa odrazu daje rektyfikat,
odpowiadajacy wszelkim wymaganiom bez przedwstepnego trakto-
wania suréwki chemikaljami, co stwierdzity wielokrotne analizy.

2. Czasu przy rektyfikacji traci sie mniej. Odpada potrzeba nabija-
nia i oprézniania kuba. Granice odbieranych gatunkéw sg ostre.

3. Zanikow, czyli strat spirytusu wypada o jakie$ 0,3 — 0,4% mnie’

4. Otrzymane oleje fuzlowe sg czystsze, a etery — wiecej skoncen-
trowane)i

Oprocz powyzszych niezaprzeczalnych zalet, niektérzy autorzy
obcieliby widzie¢ w aparacie Barbefa jeszcze nastepujace zalety. Apa-
rat rektyfikacyjny Barbefa, ich zdaniem, w poréwnaniu z aparatem
Savalle'ama dawa¢ wiekszg ekonomje opalu i mianowicie z tej przyczy-
ny, ze odbiera rzekomo tylko 3 gatunki i mianowicie: etery, spirytus pa-
steryzowany i oleje fuzlowe, a nie 5 jak w aparacie Savalle a, gdzie
przytem gatunki Il i 11l odpedza sie powtornie. Ale nie uwzglednia
sie przytem lub zapomina O tem, ze pierwsza kolumna (epurator apa-
ratu Barbet,a daje t- z. epurat, ktory rézni sie od gatunku w zwyktem
rozumieniu rzeczy tylko o tyle, ze nie odprowadzamy go do zbiornika,
a odrazu puszczamy o* dalej na drugg kolumne, t. j. na kolumne re-
ktyfikacyjng- To sarnio da sie powiedzie¢ i o ptynie spirytusowym, za-

") Tech. Gorzel. Nr. 3, .1925 r.

~) To poréwnanie aparatu Barbeta zostalo zrobione odnosnie do matych
i Srednich aparatéw rektyfikacyjnych Savalle'a. Co sie tyczy wielkich aparatow
rektyfikacyjnych Savalle'a, to inz. M. Krupowies. stosujgc do nich swoje ulepsze-
nia 1 swojg metode odbierania gatunkow (patrz: Tech. Garz. Nr. 4 za r.” 1926), do-
widdt, ze aparaty te dziatajg o tyle sprawilie, ze moga konkurowa¢ z aparatami
Barbefa. Wyniki ostatnich doswiadczen nad ulepszeniami aparatu Savalle’a, doko

lanvch w 1927 r. rrzez J. Gerulewicza, takze rokujg jemu mozno$¢ wytrzymania
konkurencji z aparatem Barbet a.
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wierajagcym resztki przedgonow, odprowadzanym na epurator z gor-
nego oziebiacza kolumny rektyfikacyjnej, A wiec i na aparacie Bar-
beta otrzymujemy takze 5 gatunkdéw i réznica zachodzi tylko ta, ze
dwa ostatnie gatunki, idg na powtorny odped w stanie gorgcym, gdy
tymczasem gatunki Il i 11l aparatu Savalle‘a idg do powtdrnego oczy-
szczenia w stanie zimnyzn, a wiec dla ogrzania ich w kubie do tempe-
ratury wrzenia potrzeba oczywiscie straci¢ pewng ilos¢ ciepta- Apa-
rat Barbefa ma te wyzszo$¢ nad aparatem Savalle‘a, ze ma moznos¢
wykorzystania ciepta odchodzacej lutrowanej wody z koilumny rektyfi-
kacyjnej dla przedwstepnego ogrzewania rozcienczonej suréwki, skie-
rowywanej nastepnie na epurator. Tymczasem goracg brudng wode,
pozostajgcg w kubie aparatu Savatle'a po skonczonej rektyfikacji, zwy-
kle wypuszczamy do kanatu bez zadnego pozytku.

Za to z innej strony aparat rektyfikacyjny Barbefa zamiast jed-
nej kolumny przecietnie o 45 denkach (w aparacie Savalle‘a) ma dwie,
epuracyjng i rektyfikacyjng o gélnej liczbie denek P/2 raz.a, wigkszej
niz w kolumnie Sav.allea. Oprocz tego aparat Barbefa ma wiekszg
ilos¢ rur przewodowych i wiekszg zewnetrzng powierzchnie dwuch
kolumn, wskutek tego aparat Barbefa oczywiscie traci odpowiednio
wiecej ciepta na promieniowanie. To wszystko mojem zdaniem, réwno-
wazy w przyblizeniu iloSci rozchodu paliwa8) na obydwoch porowny-
wanych aparatach. Wreszcie aparat rektyfikacyjny Barbefa jest dro-
zszy od aparatu Savalle'a Inz. K- Hryniewicz.

Z CZASOPISMIENNICTWA.

Chorooa biatego wina. Biate stodkie wina, bogate w dwutlenek siarki —
SO2, ulegajg czesto charakterystycznej chorobie. Wina takie przelane do bute?
lek, z biegiem czasu metnieja i dajg czerwonawy osad. Swiatto przyspiesza
powstawanie osadu. Jezeli butelke ndkorkowa¢, to pod wplywem tlenu powietrza
osad znika. Wina, w ktérych zaobserwowano te chorobe, zawieraty nie mniej
275 mg ogodlnego SO2, za$§ 100—110 uig SO2 niezwigzanego. Dziatanie wina, zawie?
rajacego duze ilosci dwutlenku siarki, na szkto butelek wywotuje powstawanie
tréjsiarczku zelaza. O ile wino przed zabutelkowaniem stykato sie z miedzia,
to moze réwniez powsta¢ i siarczek miedzi. Obydwa siarczki tworza ze
zwigzkami pektynowemi wina ciata nierozpuszczalne, ktére utlenione przez tleu
powietrza przechodzg w zwigzki rozpuszczalne. (Ann. des Falsifications 18.
418—22. 1925. Bordeaux). ibm.

k} W ksigzce Kwiatkowskiego: ,,Prakticzeskoje rukowodstwo pc rektyfikacji
spiirta  znajdujemy przyktady, gdzie na aparacie Berbet'a rozchod paliwa byt
nawet wiekszy, niz na ap. Savalle‘a.
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Badanie Srodkéw spozywczych zapomocg promieni ultrafioletowych. (Die
Verwendung ultrafiolctten Lichtes bei der Untersuchung von Nahrungsmitteln.
Prof. Dr. Poppl Frankfurt a. M.). Mieso (mie$nie) nie jarzy sie w ultrafioletowym
Swietle, za$ chrzastki i Sciegna dajg niebieskg luminisccncje. Z tego zjawiska
mozna skorzysta¢ przy ocenie jakosci, np. kietbasy. Nadpsute mieso naswietlane
kwarcowg lampg przybiera intensywng fioletowg barwe. Dobre mleko barwi sie
na kolor kanarkowo?z6lty, chude — pozbawione tluszczu mleko — nie jarzy sie,
Smietanka przybiera zote zabarwienie. Ze stopnia natezenia kanarkowo?zottego
koloru naswietlanego mleka mozna sadzi¢ o stopniu odttuszczenia mleka. Thuste
sery mozna réwniez odrozni¢ od chudych. Oliwa nicejska nie barwi sie pod
wptywem ultrafioletowych promieni, olej sezamowy wykazuje stabg lumini?
scencje, olej makowy — niebieskawg. Olej rzepakowyl, Iniany i tran zachowujg
sie obojetnie wobec lampy kwarcowej, to tez z fatwosciag mozna w nich wykry¢
domieszke oleju makowego. tadng fluorescencje dajg oleje mineralne. Marga?
ryna jarzy sie stabo niebiesko, masto — kanarkowo?z6to. Zytnia i pszenna maka
daja niebieskawg luminisccncje, jeczmienna — matowo?biatg, kartoflana — szaro?
brunatng. (Chem. Ztng. 77. 588. 26). ibm.

Stuletnia rocznica wykrycia benzenu (benzolu). Wsréd histo.jr.ow chemji
przewaza mniemanie, ze benzol po raz pierwszy otrzymano w r. 1825. W Lon?
dynie przed 1C0 laty' nic rozprowadzano gazu $wietlnego po miesScie zapomocy
przewodéw gazowych lecz po otrzymaniu, sprezano gaz w zelaznych cylindrach.
Cylindry z gazem rozwozono do domoéw i umieszczano w piwnicach, potgczonych
z mieszkaniami zapomocg przewoddéw. Zauwazono wtedy, ze sifa $wiatta gazu,
czerpanego ze S$wiezo zatadowanego cylindra, zmniejsza sie z dnia na dzien.
Woyjasnieniem tego zjawiska zajat sie Faraday. Stwierdzit on, ze na dnie cylindra
ze sprezonym gazem Jbiera sie z biegiem czasu wodnista, lotna ciecz. Badajac
ciecz z cylindréw, Faraday jakoby wyosobnit ciekty, lotny i o charakterystycznym

zapachu zwigzek, ktory w kilkadziesigt lat p6zniej nazwano benzolem, a obecnie
benzenem. ibm.

Otrzymywanie alkoholu etylowego z gazu koksowego. ,Zeitschrift fiir
Spiritusindustrie” podaje w Nr. 32 r. 1925 synteze alkoholu etylowego z gazu
koksowego, ktdérg udato sie dokona¢ po diugotrwatych prébach ,,Compagnie des
Mines de Bethune.

Wedtug sprawozdania prof. Etienne z Ecole des Mines, ztozonego przed
Societe de chimie industrielle w Paryzu, proces tej syntezy polega na otrzyma?
niu z etylenu kw. etylosiarkowego i roztozenie tego ostatniego amoniakiem na
alkohol i siarczan amonowy.

Stara synteza alkoholu z acetylenu polegata na nastepujgcych przemia*
nach: z karbidu przez dziatanie wodg (hydroliza) otrzymywano acetylen

CaC, + 2 FI, 0 —> Ca (OH)2 + CH = CH

Acetylen pod wptywem katalizatoréw taczono z wodg( otrzymujac ace»
taldehyd:

CH*>>CH+ HO —CH, — C <
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Acetaldehyd poddawano'redukcji wodorem, otrzymujac alkohol etylowy:

CI3 — C <® + H, — CH, CH, OH

Nowa synteza alkoholu z etylem przebiega inaczej. Etylen pod dziataniem
stezonego kw. siarczanego daje kwas etjdosiarkowy:

CH, = CH, + H2 SO — C, HY O +SO3 H

Kwas etylosiarkowy rozkiadamy (zmydtamy), dziatajac amonjakiem
1 otrzymujemy alkohol etylowy i siarczan amonowy:

C,H O+*SO3H+ 2NH} +H, O— C, Hi CH + (NH.), SO!

Techniczny sposob postepowania jest nastepujgcy: Compagnie des Mines
de Bethunc otrzymuje amonjak syntetycznie z azotu atmosferycznego i wodoru
z gazu koksowego. Przy koksowaniu wegla kamiennego otrzymujemy gaz,
smote i koks. Gaz zawiera wodor, benzol, etylen. Przez kompresje i ochto?
dzenie do — 70“C oddzielamy benzol, przy — 140°C etylen otrzymujemy w po<
staci ciektej.

Surowy alkohol, otrzymany tg metodg, ma moc 30°—60". Siarczan amo>
nowy, produkt uboczny, jest uzywany jako nawdz. Zawarto$¢ etylenu w gazie
koksowym wynosi 2—3%, jednak moze by¢ przez przegrzewanie (krakowanie)
podniesiona do 20% i wyzej. Z jednego m3 gazu koksowego, otrzymanego
w zwykty sposéb bez krakowania, mozna otrzymac¢ 40—60 g alkoholu, a z 1000
kg wegla 13—19 kg alkoholu, a z 1000 kg wegla 13—19 kg alkoholu, a wiec
2 razy wiecej od absorbowanego z gazu benzolu.

Redakcja ,,Zeitschrift fur Spiritusindustrie” pociesza swych czytelnikow,
ze potrzeba, ktéra stworzyta powyzsza synteze alkoholu, nie istnieje w Niem?
czech, w ktérych cate zapotrzebowanie tego artykutu jest pokryte z nadmiarem
przez gorzelnie. Pomimo to redakcja zastanawia sie nad tem, co by Niemcy wy?
giaty, wyrabiajgc syntetyczny alkohol etylowy.

Azeby wyrabia¢ alkohol tg droga, trzeba by byto przerobi¢ w Niemczech
instalacje gazowni i koksowni. Nastepnie gaz Swietlny i koksowy bytby pozba?
wiony cennego skladnika, jakim jest etylen. Spirytus z etylenu mogtby stuzyé
do celéw technicznych, gdyz oczyszczenie jego nie kalkulowatoby sie. Tym?
czasem w Niemczech nie istnieje potrzeba otrzymywania alkoholu z etylenu
czy to ze wzgledow gospodarczych czy technicznych.

Ze swej strony mozemy doda¢, ze w tym, jak i w innych wypadkach
zycia gospodarczego, rozstrzygajagcym ostatecznie te sprawe gtosem bedzie
kalkulacja i to nietylko specjalna alkoholu, ale i ogélnie gospodarcza. H. B.

Przyktad dobierania odpowiedniego gatunku wegla. Wiadomem jest, ze
kazdy gatunek wegla wymaga odpowiedniego paleniska i odwrotnie, do kazdego
paleniska nalezy dobra¢ najbardziej odpowiedni gatunek wegla, aby koszt jego
byt ekonomicznie najlepiej wyzyskany. W zwigzku z tem w Technice Cieplne-
znajdujemy ciekawe zestawienie wynikéw prob w miynie nad wydajnoscig dwoch
gatunkéw wegla, ktére ponizej zamieszczamy.



Gruby wegiel Miat
Warto$¢ opatowa wegla........covvvcnniinnnn, 5630 cpt. 6015 ciept.
Spalono na godzZIiNeg........iiiiiiicnnnns 156 kg 155 kg

Koszt paliwa i godz. (przy cenie za tone
grubego wegla 39 zt loco miyn i za tone

miatu 20 zt loco Mty N) . 6,08 zt 3,10 zt
Oszczednos$é na paliwie przy przemiale 400 g

ziarna na make na dobe........viine o, 2z
Oszednos$¢ na paliwie przy 280 dniach ro-
boczych w roku przeszto........... 20.000 z

Zaznaczy¢ wypada, ze miat spalony byt na zwyktym ruszcie, co stwarzato
nienormalne warunki dla spalania tegoz. Przy przejsciu na palenisko z wdmuchb
wanicm przy opalaniu miatem, rezultaty beda niezawodnie jeszcze lepsze. K. H.

Inz. Wi Bie'icki. ,,Przemyst ziemniaczany"”, t. I: Krochmalnictwo i suszari
nictwo. Ksigzka ta wyszta z druku w 1 1926 w Pozna.riu. Zawiera 314 stron
tekstu. Do nabycia we wszystkich ksiegarniach. Cena 12 zi.

SPRAWY GOSPODARCZE | PRAWNE

Z Panstwowej Rady Spirytusowej. W dniach 22—23 wrze$nia i 22—24
listopada r. ub. odbyty sie posiedzenia Panstwowej Rady Spirytusowe;j.

Na pierwszem z tych posiedzen przewaznie i specjalnie sie¢ zajmowano
sformutowaniem opinji w sprawie projektowanej nowelizacji ustawy monopo*
lowcj. Drugie poswiecono gtownie ustaleniu opinji odnosnie do cen spirytusu
kontyngentowego w biezacej kampanji; poruszono jednak réwnocze$nie i sprawe
zaznaczonej, a niedokonanej jeszcze nowelizacji z uwagi na zauwazone nowe
okolicznosci, jakotez na zasadnicze btedy, ktére pominigto przy pierwotnem jej
rozwazaniu, a ktére uwydatnity sie w dodatku szczegélnie jaskrawo przy oznas
czaniu cen spirytusu. Nadto P. R. S. na posiedzeniach swych zajmowata sie
wyznaczaniem i podziatem na wojewddztwa prawa odpedu na trzechlecic 1927/28
do 1929/30 r., jakotez ustaleniem stosunku wysokosci odpedu spirytusu do wysos
kosci produkcji drozdzy. A przytem niejednokrotnie nasuneta sie sposobnos$¢ do
poruszenia sprawy technicznych zastosowan spirytusu ogélnie i w szczegolnosci
w zwigzku z probami uzycia spirytusu do silnikobw spalinowych w mieszankach
spirytusowych dokonanemi staraniem Komitetu Popierania Technicznych Zastosos *
wan Spirytusu przez profesoréw Politechniki Warszawskiej pp. W. lwanowskiego
i K. Taylora. Rozwazenie spraw biezacych uzupetnito obszerny zakres dokonanej
przez P. R. S. pracy.

) Techn. Ciept., Nr. 11, za 1926 r.
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Wiadome sg wielkie braki ustawy monopolowej z dn. 31 lipca 1924 r. nawet
po jej znowelizowaniu w dniu 17 wrzesnia 1925 r. Podlega tez ona obecnie do$¢
radykalnej przebudowie, ktéra oby tylko okazata sie wystarczajgca i odpowiadata
najistotniejszym potrzebom gorzelnictwa polskiego i dostatecznie szeroko zafas
zem pojmowanym interesom Skarbu Panstwa.

Niestety, potrzeby te i interesy bodaj nie zostaty nalezycie uwzglednione
przez P. R. S, pomimo widocznej najlepszej woli, jaka w niej panowata
tak w sferach gorzelniczych, jak i urzedowych. Zawite problematy zasadnicze
i nader powaznego w skutkach znaczenia wymagaja gtebokiego przemyslenia,
gzeby mogly by¢ nalezycie zrozumiane i doprowadzi¢ do wydobycia sie z bteds
nego kola, wynikajgcego z oznaczania podstawowej ceny wedtug art. 10 i 11
ustawy i przeliczen, pozbawionych prawidtowego zyciowego aparatu.

Jakkolwiekbadz umieszczone w Nr. 5—6 ,, Techniki Gorzelniczej" z roku
ubiegtego uchwaty w tej sprawie Rady Giéwnej Zwigzku zostaly ogtoszone
w P. R. S. przy nalezytem umotywowaniu, a co przyniesie przysztos¢, zobaczymy.

Zadekretowanie noweli do ustawy monopolowej prawdopodobnie nastgpi
w czasie najblizszym. Omawianie wiec jej szczegotdw uwazamy obecnie za
przedwczesne.

W sprawie przemystowego spozycia spirytusu w Niemczech. Niemcy krzgs
taja sie usilnie, aby i tak juz znaczne przemystowe spozycie spirytusu zwiekszy¢
u siebie mozliwie najwydatniej. W czerwcu odbyta sie w tej sprawie wielka
narada sfer rzadowych i przemystowych, w wyniku ktérej wybrano $cislejsza
komisje, celem obmyslenia sposobdw rozszerzenia spozycia spirytusu przez
przemyst. * ibm.

Urodzaj ziemniakéw w roku biezacym jest o wiele mniejszy, gdyz wskutek
nadmiernej wilgoci w okresie uprawy w niektérych miejscowosciach trzeba byto
zaniecha¢ sadzenia, a niesprzyjajace warunki pogody w okresie lata wywarty zly
wptyw na zbioér. Przecietny zbiér z ha obliczajg dla catej Polski na 104 g, wobec
czego catkowity zbidér przypuszczalnie wyniesie 247.633.000 q.

Urodzaj burakéw cukrowych z ha mozna oszacowa¢ dla catej Polski na
201 q; catkowity zbidr przypuszczalnie wyniesie 37.249.000 g.
(Gh. Urzad Statyst.; we wrzesniu.) K. H.

O wprowadzeniu petnego monopolu spirytusowego. (Rozporzadzenie Mb
nistra Skarbu z dn. 31. VIII. 1926 r. — Dzien. Urzed. Min. Sk., Nr. 23, 1926 r.).

Petny monopol spirytusowy wprowadza sie na obszarach wojewddztw:
a) biatostockiego, lubelskiego, krakowskiego i $laskiego — z dniem bgo gru*
dnia 1926 r.;
b) warszawskiego, t6dzkiego i kieleckiego — z dn. | stycznia 1927 r.;
¢) poznanskiego i pomorskiego — z dn. l«go kwietnia 1927 r.

Na obszarach wymienionych i od'dat wyzej wskazanych zabrania sie
wyrobu i rozlewu wddek czystych w przedsiebiorstwach prywatnych.
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Dla likwidacji zapaséw wdédek czystych wyrobu niemonopolowcgo, znajdu*
jacych sie w prywatnych fabrykach i rozlewniach oraz koncesjonowanych miej*
scach sprzedazy napojéw alkoholowych, wyznacza sie termin 3*ch miesieczny, t. j.
w wojewddztwach wymienionych: w p. a) — do dn. 28 lutego 1927 r., w p. b) —
do dn. 31 marca 1927 r,, w p. ¢) — do dn. 30 czerwca 1927 r.

Po tych terminach zakazuje sie wszelkiego obrotu wodkami czystemi wy*
robu niemonopolowego, oraz przywozu woédek czystych z obszaréw, na ktére
petny monopol rozcigga sie p6zniej, do obszaréw objetych petnym monopolem
spirytusowym. K. H.

Zmiany w Ministerstwie Skarbu. Ministrem Skarbu mianowano Wice*
ministra p. Gabrjela Czechowicza w miejsce p. Klarncra, ktory ustgpit.

Ze stanowiska Dyrektora Departamentu Akcyz i Monopoldw ustgpit

p. Kwiatkowski, a obowigzki Dyrektora petni Wicedyrektor tegoz Departamentu
p. Les$niewski.

Naczelnikiem Wydziatlu Spirytusowego wymienionego Departamentu mia*
nowano p. Kornela Zubrzyckiego w miejsce p. Witolda Grabowskiego, ktory jest
obecnie Naczelnikiem Wydziatu Podatkéw Posrednich i Monopoli.

Dyrektorem P. M. S. mianowano p. Jana Kuroczyckiego z Najwyzszej lzby
Kontroli Panstwa.

Kursy instruktoréw gorzelniczych. Dla przygotowania instruktorow w celu
pomocy naukowostechnicznej dla gorzelin Kongresowki i Kresow Wschodnich, —
Instytut Fermentacyjny i B. R. urzadzit kursy w Warszawie. Kursy odbyly sie
pomiedzy 20. X. — 20. XI. r. ub. w lokalu Wyzszej Szkoty Rolniczej (Miodo*
wa 23). Na kursy uczeszczato 15 os6b, z tych 13 grzelnikéw. Kierownikiem
kursow byt prof. W. Dabrowski. Na kursach wykladano nastepujace przed*
mioty: mikrobiologja (prof. Dabrowski), kontrola chemiczna gorzelh (inz.
Moroz), gospodarka cieplna (inz. B. Humiecki), maszynoznawstwo gorzelnicze
(inz. Janiszewski), administracja gorzeln i ustawa akcyzowa (dr. Walukiewicz).
Zwrocono szczeg6lng uwage na éwiczenia i odrabianie zadan z kazdego z tych
przedmiotéw. Kursanci otrzymali od Instytutu stypendja w wysokosci 90 zt,
a od Zwigzku Z. T. G. bezptatne pomieszczenie (ul. Wronia 69).

ROZPORZADZENIE MINISTRA SKARBU
z dnia 29 litopada 1926 r.

w sprawie ustalenia podstawowej ceny monopolowej za spirytus
w komp. 1926 27 roku.

Na zasadzie art. 10 i art. 101 ustawy z dnia 31 lipca 1924 roku w monop.
spiryt. w brzmieniu ogtoszonym w zatgczniku do rozp. Min. Skarbu z dn. 17*go
wrzesnia 1925 r. zarzadza sie, co nastepuje:

§ 1. Podstawowa cenge monopolowa za<spirytus surowy, ktory w komp.
1926/27 roku bedzie odpedzony i dostarczony za kontyngent zakupu dla D. P.
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M. S., ustala sie za | hl 100% alkoholu, loco wagon najblizszej od gorzelni,
czynnej towarowej stacji kolejowej, wzglednie, loco statek nablizszej przystani,
w wysokosci nastepujacej:

dla woj. warszawskiego . zh 11120 dla woj, nowogrodzkiego. n 88.50
» . todzkiego . . . .  100.90 5 poleskiego. » 90.50
» kieleckiego « p 10370 w u Wwolynskiego . . 9130
,» lubelskiego ., 96.80 b krakowskiego. . » 109.30
. . Dbiatostockego . . 5 9290 v lwowskiego . 88.70
4 » poznanskiego. L 99.90 stanistawowskiego . , 85.50
» pomorskiego . . . , 99.30 » tarnopolskiego . . 83.90
- » Wwilenskiego. . . . ,, 87.30 s j Slaskiego. . . . 118.90

PATENTY UDZIELONE PRZEZ URZAD PATENTOWY RZECZY*
POSPOLITEJ POLSKIEJ.

Zestawit: Rzecznik patentowy Inzynier Herman Sokal (Warszawa, Chmielna 27).

5705. M. Andrusiani, Berlin. Urzadzenie do wytwarzania alkoholu.

5582. Soc. An. pour I’Exploitation des Procedes M. Leblanc*Vickers, Paryz.
Sposob i urzadzenie do oziebiania zapomoca gazow.

5694. Soc. An. pour I’'Exploitation des Procedes M. Leblanc*Vickers, Paryz.
Oziebiarka powietrzna.

5737. Erste Briinner Maschinenfabriks A. G., Brno. Urzadzenie do wysysania
powietrza.

5645. V. Hejma, Brno. Narzedzie do uprawy ziemi.

5588. C. F. Molier, Oslo. Kartoflarka.

5641. Nitsche i S*ka, Poznan. Sortownia do kartofli.

ZBLISKA | ZDALEKA

PYTANIA | ODPOWIEDZI.
Pytania.

Pytanie 32. Udajemy sie z uprzejmem zapytaniem, czcm nalezy pociagnac
(pomalowac) wewnatrz zbiorniki na spirytus, oraz na wodki rozcienczone w roz*
lcwni, by tenze nie byt metny a takze chronit $ciany rczerwoaru zelaznego od
rdzewienia.

Dotychczas prébowalismy w tym celu uzy¢ mieszaniny z cementem, ktora
okazata sie niezbyt skuteczna. Przed laty uzywanem tu u nas bylo szkio
wodne do rezerwoar6w na surowke, nie majac jednak pewnosci ani doswiad*
czenia 0 skutecznosci tegoz przy woddce rozciefnczonej, upraszamy o rade w tym
kierunku. . K.
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Pytanie 33. Co lepiej postawi¢ dla wyttaczania wywaru z gorzelni do
zbiornika na wysoko$¢ do 5 m: monte/as, czy pompe?

Pytanie 34. Zwracam sie z prosba o udzielenie nam pewnych wskazdéwek,
u kogo moglibysmy kupi¢ dostepny podrecznik, lub tez broszure o przerobie
melasy najnowszym sposobem i #acznic z kartoflancmi zacierami. Jednocze$nie
prosze nas poinformowa¢ czy jak mozemy uzyska¢ pozwolenie na prawo prze=
robienia melasy na gorzelniach rolniczych i czy wtedy D. M. S. przyjmic taki
spirytus na rachunek kontyngentu. W. S.

Pytanie 35. Prosze o wskazowki, jak przerabia¢ melase. T. M.

Pytanie 36. Prosze wypowiedzie¢ swdj sad o automatycznej wadze Sle«
biody do wazenia ziemniakéw, tadowanych do parnika. H.

Pytanie 37. Gatunek wegla: orzech 1, (nabyty od ,,Wegloblok", Warszawa,
Ordynacka Nr. 11), jakim opalamy kociot parowy — daje duzy osad sadzy w ko=
minie. Sadza, gdy sie jej nabierze, czesto spala sie, wyrzucajgc z komina snopy
iskier, lub tez leci ptatkami i osiada na ziemi. Iskry grozg pozarem obok znajdus
jacego sie folwarku. Prosze zatem o taskawg porade, jak zapobiec, by iskry
thtumi¢ w kominie. Czy wystarczy da¢ na kominie klosz z drutu, lecz zdejmowanie
i czyszczenie klosza od sadzy, jaka sie zbiera¢ na kloszu bedzie, jest bardzo

trudnem. Od paleniska do wylotu komina jest 73 m. R.
Pytanie 38. Czy aparat Sallerona nadaje sie do oznaczenia alkoholu, zas
wartego w occie i jak to oznaczenie wykonac? Sw.
Odpowiedzi.

Odpowiedz 1 na pyt. 32. Nie znamy skuteczniejszego srodka dla ochrony
od rdzy wewnetrznych S$cianek rezerwoaréw dla spirytusu, niz zwykty cement
(cement portlandzki) przy zachowaniu nastepujacych warunkéw: Cement musi
by¢ Swiezy. Wewnetrzne S$ciany zelaznych rezerwoaréw muszg by¢ poprzednio
oczyszczone metalowemi szczotkami jaknajdoktadnicj; dokiadnos$¢ oczyszczania
ma dla skutecznosci roboty wielkie znaczenie, bo w przeciwnym razie powioka
Zle przywiera do pokrytej rdza powierzchni i pézniej fatwo odpada. Oczyszczone
miejsca pokrywa sie rozczynem cementu w wodzie za pomocg dobrego rozpys
lacza ogrodowego/w ostatecznosci za pomocag nawet pemlzla. “Rozczyn cementu
powinien by¢ dos$¢ rzadki, rzadszy nieco niz rozrabiane zwykle mleczko wa<
pienne; ustali¢ ostatecznie gestosci rozczynu nie mozemy, bo to zalezy cokoh
wiek i od cech danego cementu; mozna bytoby na poczatku kierowac sie nastep
pujacq proporcja: na jedng cze$¢ objetoSciowag suchego cementu bierze sie
10 czesci obj. wody. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, co nastepuje po uptywie
1/s—! doby, pokrywa sie $ciany drugag warstwg tegoz rozczynu. Po uplywie 2—6
dni rezerwoar jest gotowy do uzytku. Zaprawa cementowa zalewa szczelnie
nawet otworki, przez ktére spirytus poprzednio przeciekat. Zaprawe nalezatoby
co trzy lata odnawia¢, pociggajac nowg warstewka cementowego roztworu.

Czasami dla lepszego przywierania pierwszej warstwy do zelaznych S$cian
blach, zaraz po oczyszczeniu' tychze, oblewa sie je rozczynem stabego kwasu
siarkowego (H2SO>), biorgc 8 cm3 mocnego kwasu na ! Itr. wody i nastepnie



natychmiast pokrywa te miejsca warstwg rozczynu cementu, jak wyzej wska*
zalismy.

Szkto wodne zdaniem naszcm jest mniej pewne do powlekania wewnetrz*
nych Scian rezerwoaréw zelaznych, przeznaczonych dla przechowywania spiry*
tusu lub wodki. K. H.

Odpowiedz I=sza na pyt. 33. Montejus jest bardzo prostym przyrzadem do
wyttaczania wywaru, pewnym w pracy i prawie nie potrzebujacym remontu. Na
wydmuchiwanie tysigca litrdw wywaru montejus traci okoto 2,5 kg pary.

Pompa do przepompowania wywaru jest przyrzadem kapry$nym i potrze*
bujacym czestego remontu. Pompa taka musi by¢ kulowag i pozadanem jest,
aby byta i parowa; ustawiac jg nalezy obowigzkowo na poziomie dna tego rezer*
woaru, z ktérego ona czerpie wywar, zwaszcza, ze goracy wywar pompa taka
ssie wogole Zle.

Poréwnywajac te dane Pan sam osadzi na miejscu, co Panu wygodniej
i lepiej zastosowac. K. H.

Odpowiedz 1 na pyt. 34. Odpowiedzi znajdzie Pan w Nr. 1 ,Techniki
Gorzclniczej" z 1925 roku (str. 21—22).

Strone prawng tej kwestji wyjasniajg artykuty 34 i 35 ,Ustawy o Pan*
stwowym Monopolu Spirytusowym" (patrz ,, Techn. Gorzeln." Nr. 4 z 1924 r.)
i whasnie w artykule 35 przewidziano, ze zezwolenia na przeréb w gorzelniach
mclasu +gcznic z ziemniakami uzyskac trzeba w Ministerstwie Skarbu.

Prosbe o wydanie takiego zezwolenia nalezy odpowiednio umotywowac,
okreslajac jaki procent melasu bedzie brany w stosunku do ziemniakéw i ze
otrzymywany wywar bedzie catkowicie skarmiany inwentarzem.

Nadmieniamy jeszcze, ze zamiast mclasu mozna by uzy¢ do tegoz celu
burakéw cukrowych, o ile oczywiscie te ostatnie beda tansze od ziemniakdw.
Na przer6b burakéw nalezy takze mie¢ specjalne pozwolenie.

O przerobie melasu na spirytus traktuje broszura Kaminskiego — ,,Przeréb
mclasu™ (cena ! zt). Mozna jg naby¢ w biurze Zwigzku w Warszawie, ul.
Krolewska 8. K. H.

Odpowiedz 1 na pyt. 35. Potrzebne wskazéwki Pan znajdzie w broszurze
p. Stefana Kaminskiego: ,,Przer6b melasu w gorzelni*, 1922 r., ktérg mozna naby¢
w biurze Zwigzku za 1 zt. Jest to przedruk z , Techniki Gorzclniczej", Nr. 1—6
za 1922 r. D przerobie mclasu traktuje takze Sokotowski w ,.Sprawach Gorzel*
niczych", Nr. 4—5 za 1908 r. K. H.

Odpowiedz 1 na pyt. 36. Waga Slebiody jest skonstruowang w ten sposéb,
ze z jednej strony dzwigni jest pamik, z drugiej tarczowy wskaznik wagi ziem*
niakow ' parniku, a raczej jego zawartosci. Dzwignia spoczywa na silnych spre*
zynowych podporach. Waga ta robi wrazenie dobrej, silnie zbudowanej, a dosta*
tecznie czutej. Mialem sposobnos¢ rewidowac taka wage po przeszio 10*letniej
pracy i stwierdzi¢ musze, ze pracowata catkiem sprawnie.

Wagi uzywane w gorzelniach spotykamy trojakie: automaty, skrzyniowe
i powyzsze. Pierwsze dwie majg wagi nad pamikiem, ostatnia ma parnik, sta*
nowigcy jedng strone dzwigni. Najtansze sa skrzyniowe, gdyz moze ie sporzg*
dzi¢ i miejscowy majster Slusarski. Im waga jest prostsza,- tem jej praca pe*
whniejsza. Kazdego jednak roku trzeba wage rewidowac i jej dziatanie korygowac,,
szczegolnie przy wagach bedacych w czestem uzyciu. T. Chrzaszcz.
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Odp. 1 na pyt. 37. Tworzenie sie wielkiej ilosci sadzy moze zaleze¢ od
wadliwej konstrukcji paleniska, kanatébw oraz komina, powodujgcej niepetne spa*
lanie wegla i t. p. Danych konstrukcyjnych jednak w zapytaniu niema. Mozna
tylko ogolnikowo powiedzie¢, ze wegiel widocznie nalezy do gatunkéw ttustych,
dtugoptomiennych, dajacych duzo gazéw, a wiec i sadzy. Nalezatoby sprowadzi¢
wegiel chudy, Dabrowiecki, chociazby nawet i orzech. Czapka druciana na kos
minie ochroni od wylatujacych iskier, ale jak przezwyciezy¢ trudnosci oczyszcza*
nia jej — nie moge na razie nic powiedziec.

Dla zbadana, czy konstrukcyjne bledy nie sg przyczyng tworzenia sie
wielkiej ilosci sadzy, usilnie radze zwrdci¢ sie do Warszawskiego Biura Okre*
gowego Stow. Dozoru Kottéw, Pododdziat w Lublinie, ul. Cicha 6. Porada
w samem biurze bezptatna, sprowadzenie za$ inzyniera kotlowego na miejsce
optaca sie wedle umowy. *) K. H.

Odpowiedz 2 na pyt. 37. Pojawianie sie dymu z komina, a tembardziej
iskier — dowodzi nieprawidtowego palenia, wywotanego przez nieodpowiedni cigg
powietrza w stosunku do ilosci palagcego sie w tym czasie wegla. Tego rodzaju
spalanie wegla naraza na bardzo duze nieprodukcyjne straty na weglu. Dlatego
tez Pana nic powinna zajmowa¢ mysl, jak ustawi¢ czapke na kominie, a jak unor*
mowac palenie. Powinien Pan doprowadzi¢ do tego, zeby podczas palenia pod
kottami — dymu wogdle nie byto wida¢. Najczestsze przyczyny: wada kon=
strukcyjna paleniska, nieodpowiedni cigg komina, nieodpowiedni wegiel dla da*
nego paleniska, oraz bardzo czesto nieumiejetno$¢ lub nieuwaga palacza, ktéra
z tych przyczyn jest istotng u Pana — mozna zdecydowac tylko na miejscu,

wuk.

Odpowiedz 1 na pyt. 38. Aparat Sallerona do oznaczenia alkoholu zawar*
tego w occie najzupetniej nadaje sie. Szczegdtowe przepisy takiego oznaczenia
Pan znajdzie w Nr. 9 Dziennika Urzedowego Ministerstwa Skarbu za 1926 r.,
str. 248. W tymze Nr. Dziennika zawierajg sie i wszystkie inne urzedowe prze*
pisy o fabrykacji octu. K. H.

*) Od Redakcji. Podajcmy przy tej okazji do ogdlnej wiadomosci adresy
wszystkich biur okregowych Stowarzyszenia Dozoru Kottéw w Warszawie —
Zarzad: Warszawa, ul. Chmielna 2.

Biuro okregu warszawskiego, Warszawa, ul. NowysSwiat 34 m. 12.
. »  todzkiego, £06dz, ul. Piotrowska 199.
. " dabrowskiego, Dagbrowa Goérnicza, Aleje 3*go Maja 11.
" " krakowskiego, Krakéw, ul. Karmelicka 35.
" " lwowskiego, Lwow, ul. 29*go listopada 14.
" " biatostockiego, Warszawa, ul. Chmielna 2.



SPRAWY ZWIAZKU

ZARZAD GLOWNY.
GIELDOWE CENY ZYTA W WARSZAWIE.'

Podajemy nizej najwyzsze ceny zyta notowane we wrzesniu, pazdzierniku,
listopadzie i grudniu 1926 r. na Gieldzie WarszawskKiej.
Zyto kongresowe: za 103 kg. loco stacja zatadowania ptacono:

Rok i miesiac Data Ztote
wrzesien 30 34.80
pazdziernik . *.. 28 37.91
listopad 147 16 41.25
grudzien........c.cceeeeinienns 211 30 4725

ODDZIAEL WARSZAWSKI.

Pomimo niejednokrotnych wezwan zc strony Zarzadu, aby cztonkowie
Zwigzku pospieszyli z uregulowaniem zalegtych skiadek cztonkowskich, niektérzy
nic wypehnili cigzacych na nich zobowigzan i zmusili Zarzad do zastosowania
w stosunku do nich, a w szczeg6lnosci p. C., § 10 Statutu Zwiagzku, ktéry ponizej
podajemy w dostownym brzmieniu:

»Wykluczenie cztonkéw rzeczywistych i wspierajacych nastepuje: a) . . . .
b) na skutek nicuiszczenia sktadek w ciggu jednego roku...

LISTA CZEONKOW ZWIAZKU, WYKRESLONYCH WOBEC NIE*
UISZCZANIA SKEADEK CZtONKOWSKICH.

Bieniecki Jozef, Budzynski Marjan, Borowicz Antoni, Bozdawko Jan,
Brunsz Aleksy, Bonikowski Teodor, Bonikowski Zdzistaw, Bcllerman Pawet,
Bielicki Wiadystaw, Czerwinski Jan, Czachowski Cezary, Czyszkowski Zygmunt,
Ciesielski Bolestaw, Dziubinski Wiadystaw, Dziubinski Apolonjusz, Dymling
Brunon, Eysmont Zygmunt, Filipowicz Zygmunt, Gadejski Ryszard, Gredzki
Eugenjusz, Gulczynski Edward, Gotebiowski Eugcnjusz, Gérecki Marceli, Herfurd
Alfred, Jachimowicz Wactaw, Jelicz Henryk, Jastrzebski Jan, Jankowski Wiady*
staw, IHakowicz Mieczystaw, Kluge Zygmunt, Kowalczuk Czestaw, Krasuski
Jozef, Kwiecinski Wactaw, Kaminski Mieczystaw, Kossakowski Stanistaw, Krze*
minski Stanistaw, Kossjor Stefan, Kulesza Stanistaw, Lubieniecki Marjan,
Laskowski Zygmunt, Lech Andrzej, Miedzinski Karol, Michatowski Fabjan,
Mazurkiewicz Juljan, Majszak Wactaw, Matkowski Wactaw, Osmolski Gustaw,
Oborek Jozef, Pahl Wihadystaw, Ptaszynski Jan, Reichert Stefan, Rypinski Broni*
staw, Skrzypczak Jan, Staniszewski Jozef, Snawadzki Czestaw, Sulimierski
Aleksander, Sciegon Jézef, Sluskowski Wiktor, Swiecki Zygmunt, Swidzinski
Marjan, Sitarski Bolestaw, Sulinski Jan, Szymanski Stanistaw, Szczerbinski
Zygmunt, Terlecki Jan, Wankowski Zygmunt, Wicrzejewski Franciszek, Woznia*
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kicwicz Stefan, Wechlcwski Jozef, Witek Teofil, Wasilewski Kazimierz, Wrds
blewski Henryk, Wiodkowskj Witold, Zaliwski Franciszek, Zawadzki Stefan,
Zalewski Michat, Ziemkiewicz Marjan, Zakrzewski Jozef, Zurakowski Walerjan.

LISTA KANDYDATOW NA CZLONKOW ZWIAZKU.

Karpowicz Konstanty — m. Tuczg, p. Sieniawka;

Mierzejewski Wincenty — m. Rykaty, p. Mogielnica;

Jurczynski Wiodzimierz — m. Czarnozyty, p. Wielun;

Jasinski Mieczystaw —m. Mitonice, p. Kros$niewice;

Derychowski Kazimierz — m. Turna, p. Wegrow;

Krzymkowski Aleksander — Warszawa, ul. Nowogrodzka 11, m. 5.
Kaczorowski Wactaw — m. Stara Wie$, p. teczna.

KOLA MIEJSCOWE.

Od ostatniego sprawozdania (patrz Techn. Gorzelnicza Nr.-5-6 za r. u.) odbyty sie
nastepujace zebrania K&t Miejscowych w obrebie Warszawskiego Oddziatu Z. Z. T. G.

Nazwa Miejsce ~ Data Liczba L .. .
. bec- Wazniejsze czynnoSci zebrania
Kota zebrania  zebr. pych

Groéjecko-  Nowe-Miasto 29.VIII 7 W Swiecki wygtosit referat o pa-

Rawskie rowaniu i zacieraniu czystej skrobi.

Zamojskie Zamo$¢  29.VIII 5 Sprawy biezace

Radomskie Radom 19. IX 8 Zatatwiono sprawy biezgce. Odby-
ty sie pogadanki na tematy techniczne:
0 palenisku poddmuchowym, o zmiek-
czaniu wody, o przechowywaniu wy-
waru na dtuzszy czas.

Podlaskie Hruszniew  19.IX 4 Zebranie Organizacyjne.

Piotrowsko- :

Radomskowskie 26 IX 2 Nie doszto do skutku.

Lubelskie Lublin 26.1X 18 Odbyty sie pogadanki na tematy
techniczne: o przygotowaniu gorzelni
przed rozpoczeciem kampanji (p Truch-
linski), o ochronie kotta parowego (p.
Nowakowski), o stosowaniu spirytusu
do celéw technicznych (p. Truchlinski).

Sokotowsko- Gorzelnia 3. X 7 Odbyty sie wybory Prezydjum Kota
Wegrowskie + ochéw ma 1926/27 r.. na Przewodniczacego
(Stefanin) zostat wybrany p. Wiadystaw Szepie-

towski i na zastepce p. M. Gizinski.
Zwiedzono gorzelnie i rektyfikacje ,to-
chow". Odbyly sie pogadanki techni-
czne.
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Nazwa Miejsce  Data Liczba
. obec-
Kota zebrania  zebr. nych
Kielecko-

Miechowskie Kielce 3 X 7

Warszawskie ~ Warszawa 24. X 25

Lubelskie gorzelnia i 24. X 4
rektyfikacja
Trzydnik

Kielecko-

Miechowskie Kelce 3. X 6

Gréjecko-  Nowe-Miasto 24. X 7
Rawskie

Wazniejsze czynnosci zebrania

Sprawy biezace.

Odbyty sie wybory Prezydjum Kota
na 1926/27 r.. zostali wybrani na Prze-
wodniczgcego inz. K. Hryniewicz, na
zastepce — p. Jurczynski z Wilanowa
i na sekretarza — p. Serwinski. Pan
prof. W. Iwanowski wygtosit rozprawe:
,»Warunki rozwoju stosowania spirytusu
do silnikéw spalinowych”. Na skutek
tej rozprawy Koto uchwalito prosic
Zarzad Gtowny Zwiazku o' zwrocenie
sie do miarodajnych czynnikéw z przed-
stawieniem o wielkiej potrzebie szyb-
kiego wprowadzenia w zycie stosowa-
nia mieszanek spirytusowych do silni-
kéw spalinowych.

Obecni zwiedzili gorzelnie i rek-
tyfikacje. P.Truchtinski referowat o spo-
sobach wykorzystania pary na gorzelni.

Zatatwiono sprawy biezace.

W. Swiecki wygtosit referat o prze-
robie melasy tgcznie z ziemniakami.

Postanowieniem Zarzadu Oddziatu Warszawskiego z dnia 19. IX i 14. XI. r. u.
zostaty zlikwidowane Kota Miedzyrzecko-Podiaskie i Koto Plonskie, bo w ciagu
dwéch ostarnich lat nie wykazaty dostatecznej zywotnosci i dziatalnosci w tej mi-
nimalnej mierze, jakg wymaga regulamin Kot Miejscowych.

Od Redakgcji.

Podajemy do wiadomosci, ze rok 1926 mie-
siecznica ,,Technika Gorzelnicza' zostat zakon-
czony Nr. 5-6 (sierpien, wrzesien, pazdziernik).

NAKEADEM ZWIAZKU ZAW. TECHNIKOW GORZELNICZYCH W WARSZAWIE

CZCIONKAMI POMORSKIEJ DRUKARNI

ROLNICZEJ S. A W TORUNIU.



