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WALNE ZGROMADZENIE CZtONKOW ODDZIALU WARSZAWSKIEGO
ZWIAZKU ZAWODOWEGO TECHNIKOW GORZELNICZYCH

odbedzie sie w dniu 21 sierpnia 1927 roku w Warszawie, w lokalu
Sp. Akc. ,,Technika Gorzelnicza” przy ulicy Wroniej Nr. 69 o go-
dzinie 10 rano.

Projektowany porzadek dzienny:

Zagajenie Zgromadzenia.

Wybor prezydjum Zgromadzenia.
Odczytanie protokutu z poprzedniego Zgromadzenia.
Sprawozdanie ogélne.

Sprawozdanie rachunkowe.
Sprawozdanie Komisji Rewizyjnej.
Spoteczne Biuro Posrednictwa Pracy.
Sprawozdanie Komisji Kwalifikacyjnej.
Organizacja Kot Miejscowych.
Uchwalenie preliminarza budzetowego.
Wybér wiadz Oddziatu Okregowego.
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12. Wybory delegatow do Rady Gtéwnej Zwigzku.
13.  Wolne wnioski.
14.  Zamkniecie Zgromadzenia.

Referaty techniczne.

Wobec wielkiej wagi spraw bedgcych na porzadku dziennym
Zarzad nie watpi o licznym udziale cztonkéw Zwigzku w Walnym
Zgromadzeniu.

Od Zarzadu Giéwnego Z. Z. T. G.

Dla uwzglednienia wiasciwych kosztow utrzymania kierownika
gorzelni w monopolowej cenie nabycia spirytusu, Dyrekcja Panstwo-
wego Monopolu Spirytusowego przyjmuje jako podstawe normy wy-
nagrodzenia ustalone na zasadzie porozumienia pomiedzy organizacjg
zawodowg technikéw gorzelniczych, a wiasnoscig gorzelnicza.

Majac powyzsze na uwadze, Zwigzek Zawodowy Technikow
Gorzelniczych w czerwcu r. b. rozestat do wszystkich cztonkéw Zwiagz-
ku kwestjonarjusze w sprawie bytowania, wyznaczajgc jako ostateczny
termin zwrotu wypetnionych przez poszczegdlnych cztonkéw Zwigzku
kwestjonarjuszy, dzien 15 lipca r. b. Wydawac sie stusznie mogto,
ze cztonkowie Zwigzku w zrozumieniu wiasnych korzy$ci nieomiesz-
kaja bezzwlocznie odpowiedzie¢c na wezwaine Zarzadu Gtéwnego
i przez nadestanie odpowiednio wypetnionych kwestjonarjuszy pozwolg
zaja¢ Zwigzkowi wyrazne stanowisko przy omawianiu i ustalaniu w po-
rozumieniu z Naczelng Radg Przemystu Gorzelh Rolniczych, a na-
stepnie i Dyrekcje Panstwowego Monopolu Spirytusowego wynagro-
dzen technikéw gorzelniczych na nadchodzaca kampanje 1927/28 roku.

Niestety, powyzsze wystgpienie Zarzadu Gidwnego nie znalazto
wiasciwego oddZzwieku i zrozumienia wsréd czitonkdéw Zwigzku; za-
ledwie nieliczna ich gar§¢ zwrocita kwestjonarjusze w terminie, o reszte
Zwigzek zmuszony byt sie stara¢ w drodze przeprowadzenia specjalnej
korespondencji, co sitg faktu op6znito zebranie wiasciwego materjatu,
umozliwiajgcego wystgpiene Zwigzku na zewnatrz.

A wszakze rozchodzito sie tu bodaj ze o najpowaznejszg kwestje
materjalna, o ustalenie w mozliwy sposéb warunkéw bytowania techni-



koéw gorzelniczych. Tembardziej niezrozumiate sg powody, jakie wy-
wotaty to, w swoim rodzaju, lekcewazenie przy wypetnianiu obowigz-
kéw, cigzacych na kazdym czionku Zwigzku.

Podobne traktowanie przez poszczeg6lnych cztonkéw Zwigzku
spraw, dotyczacych ogétu zjednoczonych w Zwiagzku technikéw gorzel-
niczych, w zgubny sposéb odbija sie na catoksztatcie prac Zarzadu
Gloéwnego Zwigzku, a nawet chwilami catkowicie paralizuje wszelkg
akcje, podjetg dla obrony interesow jego cztonkdw.

Niejednokrotnie juz na famach Techniki Gorzelniczej poruszana
byta kwestja obowigzkowosci przestrzegania przez czionkdw Zwigzku
statutu i regulaminu i tembardziej wypada obecnie napietnowac tych,
ktorzy uchylili sie, badZ przez karygodne zapomnienie, bgdz tez przez
zwykte lekcewazenie, od spetniania swego obowigzku, zwiaszcza, ze
w tym wypadku pod$wiadomie dziatali na szkode wiasng i swych ko-
legbw zwigzkowych.

Z przykroscig notujemy ten fakt i przypuszczamy, ze nadal nie
bedziemy mieli sposobnosci powracania do omawiania podobnych wy-
padkow i ze dalsza wspotpraca poszczegdlnych cztonkéw Zwigzku
Z jego Zarzagdem bedzie nacechowana zrozumieniem poczynan Zarzg-
du, co, oczywiscie, w znacznej mierze przyczyni sie do osiggniecia po-
zgdanych rezultatow.

Oddziat Warszawski Zwigzku Zawodowego
Technikow Gorzelniczych.

Dziatalno$¢ Oddzialu Warszawskiego Zwigzku Zawodowego
Technikéw Gorzelniczych w roku sprawozdawczem 1926/27 prowa-
dzona na podstawie obowigzujacych statutu i regulaminu, niejedno-
krotnie byta wypaczna i sprowadzana z wiasciwej drogi lub tamo-
wana przez nieprzestrzeganie przez cztonkéw Oddziatu wigzacych
ich przepisow.

Praca organizacyjna prowadzona bodaj ze w najciezszym okresie
istnienia  Zwiazku napotykata na wprost nieprzezwyciezone czasami
trudnosci, wynikajace z pewnego rodzaju abnegacji i lekcewazena
spraw Zwigzkowych ze strony cztonkéw Oddziatu

Zarzad Oddziatu Warszawskiego catkowicie zdawat sobie sprawe
ze ogolnie ciezkie warunki bytowania technikéw gorzelniczych maja
decydujacy w tym wypadku wptyw, ale i to jeszcze nie usprawiedli-



wia tej niezrozumiatej czasami abnegacji do spraw ogdlno Zwigzko-
wych, godzacej w dobro nie tylko osobiste ale i wszystkich koleg6w.

| dzieki wiasnie takemu mezrozumienu istoty rzeczy Zarzad
Oddziatu w swej pracy miat podwojne zadanie, gdyz dla swych po-
czynan zjednywaé¢ sobie musiat nietylko czynniki stojace po za
Zwigzkiem, lecz i swych cztonkéw, tracac tylko czas, a niejednokrotnie
i zaprzepaszczajgc podjete sprawy.

Nejedhokrotnie do Zarzadu Oddziatu wptywaly pewnego ro-
dzaju skargi od poszczegolnych cztonkéw Oddziatu i co najgorsze,
ze skargi te byty catkowicie uzasadnione, gdyz stusznie dopominat
sie 0 co$ ten cztonek Oddziatu, ktéry catkowicie wykonat swoje w sto-
sunku do Zwigzku zobowigzania. | Zarzgd Oddzatu stawach w tych
wypadkach bezradny, bo i c6z moégt zdziata¢ sam otoczony obo-
jetnoScig i nie majcg zdecydowanego poparcia wsrdéd ogotu cztonkdw.

Gdyby nie pewnego rodzaju Swiadomos¢, ze jest to stan przej-
Sciowy, majagcy niejakie uzasadnienie w ogolnie ciezkich warunkach,
to doprawdy nalezatoby dawno w sposéb radykalny przeksztatcié
wytworzone nienormalne stosunki i dgzy¢ innemi drogami do ich
uzdrowienia.

Przypuszczamy jednak ze wszystko to w krotkim czasie zostanie
wyréwnane drogg zapoczatkowania Scistej wzajemnej wspéipracy,
ze do spraw tych powraca¢ juz nie bedziemy i ze nadal dziatalno$¢
Zarzadu spotykaC sie bedzie z og6lnym zrozumieniem i poparciem
cztonkéw Oddziatu.

Nie bedziemy tu méwié¢ o nieregularno$ci wydawania czasopisma
»Technika Gorzelnicza” przez Zarzad Gtowny Zwigzku, co wynika
z nieregularno$ci w optacaniu sktadek cztonkowskich i dokad nie na-
stagpi poprawa w ich uiszczaniu, nie mozliwem jest uregulowanie
wydawnictwa.

Pozostawiajac jednak sprawy powyzsze rozwadze i dobrej woli
ogotu poszczegblnych cztonkéw Zwigzku, przejdziemy do sprawoz-
dania z dzatalnosci Spotecznego Biura Posrednictwa Pracy.

Zameszczone ponizej tabele, wykazujgce prace tego wydziatu
w Oddziele Warszawskim Zwigzku dajg wyrazny obraz stanu
rzeczy, nadmieni¢ tylko mozna, ze i tu wptyw decydujacy wywarty
niepomysine 'konjunktury dla gorzelnictwa, przez zmniejszenie ilosci
zgtoszonych posad.

Oczywscie, ze ilos¢ nieobsadzonych przez Spoteczne Biuro Po-
Srednictwa Pracy przy Oddziale Warszawskim Zwigzku kandyda-
tow nie znaczy, ze tylu ich pozostato bez pracy, gdyz wiekszos¢ zgto-



sita swoje kandydatury warunkowo, t. j. celem ewentualnego zdobycie
lepszej posady.

Praca tego Wydziatu uzalezniona jest catkowicie od stanu ogol-
nego w jakim znajduje sie przemyst gorzelniczy; czem konjunktury sg
lepsze, tem wiecej warsztatdbw pracy uruchamia sie¢ normalnie i sitg
faktu tem wiecej zostaje zgtoszonych posad.

ZESTAWIENIE ZGELOSZONYCH POSAD
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Nadmeni¢ wypada, ze wszystkie posady zostaly obsadzone za
posrednictwem Oddzialu na warunkach nie nizszych, jak ogtoszone
przez Zwigzek w porozumieniu z wiasnoscig gorzelnicza, a nie-
jednokrotnie na wyzszych.

Mowiac o dziatalnosSci ogolIno - organizacyjnej i sprawie obsa-
dzeniu posad, nadmieni¢ wypada, ze w okresie sprawozdawczym
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Zarzad Oddziatu odbyt 10 posiedzen, na ktérych rozwazano wszel-
kiego rodzaju sprawy organizacyjne i gospodarcze, za$ biuro Zarzadu
Oddziatu otrzymato w miedzyczasie 607 listow i zatatwito 749 roznych
zapytan i spraw.

Pozatem pracowaty Komisje. Komisja Kwalifikacyjna ukorczyta
catkowicie swa prace i obecnie zatatwia tylko sprawy biezagce w miare
ich zgtaszania. Sad Kolezenski zbierat sie dwukrotnie, zatatwiajac
trzy sprawy w sposob polubowny. Komisja kontraktowa rozpoczeta
swg prace lecz wobec nieukonczenia jej wynikow jeszcze podaé nie
mozemy.

W sprawie organizacji Kot Miejscowych wobec podawania
w Technice Gorzelniczej kazdorazowo spraw, dotyczacych ich dzia-
falnosci, ograniczamy sie tylko do zaznaczenia, ze aczkolwiek wieksza
ich ilos¢ pracuje normalnie i z duzym pozytkiem, jednakowoz dzia-
falnos¢ niektdrych jest nieco ospata i przewodniczacy powinni dotozy¢
wszelkich staran celem ozywienia ich dziatalnosci i wiekszego zaintere-
sowania niemi cztonkdéw Oddziatu. Oddziat Warszawski w tej chwili
liczy 16 K&t Miejscowych.

Dla orjentacji podajemy jeszcze ponizej tabele dotyczace: wy-
nagrodzen, jakotez kwalifikacji ogolnych i zawodowych cztonkéw
Oddziatu Warzsawskiego.

Nadmieni¢ jeszcze wypada, ze Oddziat Warszawski Zwigzku
w dniu | lipca 1927 r. liczyt 457 czionkow.

WYNAGRODZENIE ZA PRACE ZAWODOWA W 1926/27 .

Cztonkéw Oddziatu Warszawskiego Zwigzku Zawodowego
Technikéw Oorzelniczych.
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Zestawienie kwalifikacji ogélnych Cztonkéw Oddziatu Warsz.
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Na powyzszem koriczymy nasze krotkie sprawozdanie i wyrazamy
nieptonng nadzieje, ze rok biezacy przyniesie znaczng poprawe za-
rowno pod wzgledem bytowania technikéw gorzelniczych, jak i pod
wzgledem organizacyjnym.

Technika Gorzelnicza, sp. akc.

Spotka Akcyjna ,,Technika Gorzelnicza” powstata w czerwcu
1923 r. dzieki inicjatywie rzuconej przez Zwigzek Zawodowy Techni-
kéw Gorzelniczych.

W kapitale zaktadowym Spétki pierwotnie biorg udziat: ,,Zwia-
zek Zawodowy Technikéw Gorzelniczych”, ,,Ministerstwo Skarbu”
oraz poszczego6lni cztonkowie Zwigzku Zawodowego Technikow Go-
rzelniczych.

Zadaniem nowo - powstatej placéwki wytworczo - handlowej byto
uniezaleznienie rodzimego przemystu spirytusowego i Ministerstwa Skar-
bu od zagranicy i dlatego przedewszystkiem zwrdcona zostata uwaga
na mozliwo$¢ wyrobu w Polsce wszelkich aparatow i przyrzadow, nie-
zbednych dla kontroli technicznej i.skarbowej, a sprowadzanych do-
tychczas wylacznie z zagranicy.

W tym celu zorganizowane zostaly w poddzierzawionych od Mi-
nisterstwa Skarbu budynkach fabrycznych dwie wytwornie: mecha-
niczna i przyrzadéw szklanych.

Zaangazowany doborowy personel techniczny pozwolit juz w krét-
kim czasie przystgpi¢ do produkcji alkoholomierzy samoczynnych,
sprowadzanych dotychczas z Berlina, tak, ze w krotkim stosunkowo
czasie wyrob tych precyzyjnych ze wszechmiar aparatow zostat po-
stawiony na takiej stopie, ze dalsze ich sprowadzanie z zagranicy oka-
zato sie zbednem.

W ciggu 1924 r. Spotka przerabia okoto 300 aparatéw kontrolno-
mierniczych z wiadrowych na litrowe i przystepuje do wyrobu zupetnie
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nowych, catkowicie w kraju wykonanych alkoholomierzy samoczyn-
nych. Jednoczes$nie zostaje znacznie poszerzona wytwornia mechaniczna
przez wprowadzenie dziatu kotlarskiego, zaopatrzonego we wszelkie
niezbedne urzadzenia dla wyrobu aparatow gorzelniczych i rektyfika-
cyjnych i wogoble wszelkich innych przyrzadéw, wchodzacych w zakres
pracy kotlarskiej.

Réwnolegle z rozwojem wytwérni mechanicznej postepuje naprzéd
wytwaérczo$¢ precyzyjnych przyrzaddéw szklanych jak: cukromerze
i wszelkie inne arCometry, cieptomierze i t. p., przyczem wyroby te, od-
znaczajace sie wyjatkowa dokfadnoscia, w krotkim czasie opanowujg
catkowicie rynek wewnetrzny i zdobywajg sobie catkowite uznanie
odbiorcow; stopniowo za$ poszerzany zakres wytworczosci zatacza
coraz szersze kregi i wytwdrnie Spotki produkujg juz precyzyjne przy-
rzady nie tylko dla przemystu spirytusowego, lecz takze i dla przemy-
stow innych, jak browarnianego, mleczarskiego, cukrowniczego, og6lnie
chemicznego i innych.

W ten sposob dziatalno$¢ wytworczo - handlowa Spotki rozrasta
sie tak gwattownie, ze juz w potowie 1924 r. dzierzawione budynki
fabryczne okazujg sie zbyt male i zachodzi potrzeba nabycia wiasnej
nieruchomosci fabrycznej.

Nie chcgc tamowac rozwoju dziatalno$ci, Zarzad energicznie przy-
stepuje do zrealizowania tego planu, “a poniewaz okazato sie niezbed-
nym uzyskanie na ten cel kapitatbw, wnosi na walne Zgromadzenie
Akcjonarjuszéw wniosek o podwyzszenie kapitatu zaktadowego do wy-
sokosci 285.000 zt. drogg nowej emisji akcji.

Jednoczesnie majagc na uwadze spotdzielczy charakter Spotki
i pragnac zainteresowa¢ w jej dziatalnosci wszystkie czynniki zblizone
do przemystu spirytusowego, Zarzad jej wszczyna pertraktacje o wzie-
cie udziatu w kapitale akcyjnym z grupa wiasnosci gorzelniczej, zrze-
szonej w Zachodnio - Polskim Zjednoczeniu Spirytusowym. Pertrak-
tacje te zostaty pomysinie ukonczone i po zrealizowaniu nowej emisji
akcji i ustgpieniu znacznego portfelu tych akcji wspomnianemu Zjedno-
czeniu, w koncu 1924 r. Zarzad Spotki nabywa duzg nieruchomo$¢
fabryczna, pozwalajacg na normalny rozwoj wszystkich dziatow wy-
tworczosci.

Rok 1925 zastaje Spotke juz w nowych, wiasnych budynkach
fabrycznych .oczekiwany wzrost zapotrzebowania na wyroby spoki
nie zawiodt, wszystkie dotychczas uruchomione dziaty wytwdrczosci
pracujg intensywnie, lecz, niestety, w drugiej potowie 1925 r. rozpoczat
sie kryzys w przemysle spirytusowym. Niepomysine konjunktury spi-
rytusowe wraz z ograniczeniem przez Dyrekcje Panstwowego Mono-



polu Spirytusowego produkcji, zmusza wiasnos¢ gorzelniczg do wpro-
wadzenia jak najdalej idgcych oszczednosci, co oczywiscie musiato wy-
wrze¢ wptyw na wytworczos¢ Spotki.

Nie zwazajac jednak na chwilowe trudnosci, Zarzad Spotki po-
szukuje nowych dziatdw wytworczosci, a poniewaz przewodnig nicig
dziatalnosci byta mysl uniezaleznienia rynku polskiego od wyrobow
zagranicznych, przeto wypadto sie zastanowi¢ nad wprowadzeniem no-
wego dziatu wyrobu gazomierzy i wodomierzy, catkowicie dotychczas
w Polsce niewyrabianych.

Po nawigzaniu stosunkéw z r6znemi firmami zagranicznemi, osta-
tecznie przystgpiono do pertraktacji z firmg czeskostowacky ,,B-cia
Michera” w Bratislavie, rezultatem ktérych Spoétka nabywa od wspom-
nianej firmy w potowie 1926 r. catkowite urzadzenie fabryki wodomie-
rzy i gazomierzy i rozpoczyna wprowadzenie tych urzadzen do swej
nieruchomosci fabrycznej.

Dla uniknigcia niepozadanych ze wszech miar eksperymentow,
Spotka jednoczesnie zobowigzuje f. Bracia Michera, ze ta dostarczy
odpowiednio wykwalifikowanych specjalistow w dziale wyrobu zar6w-
no gazomierzy jak i wodomierzy, celem wyszkolenia miejscowych sit
i juz w drugiej potowie 1926 r. przystepuje do produkcji gazomierzy.

Rok 1926, ogdlnie ciezki dla przemystu, musiat wywrze¢ swoj
wplyw na sytuacje finansowg Spotki. Z drugiej strony kosztowne
inwestycje, a przytem w zwigzku Zwiaszcza z rozwojem produkcji
zbyt maty kapitat obrotowy, zmusza Spo6tke do powiekszenia znowu
kapitatu akcyjnego, co tez zostato dokonane droga uzyskania po-
zyczek.-

W ten sposdb, cho¢ rozwdj dziatalnosci Spétki postepowat zdecy-
dowanie naprzéd, wrézac jak najlepsze konjunktury na przysztosé,
Spotka , wobec braku dotychczas odpowiedniego kapitatu obrotowego,
przy stosunkowo duzych procentach, ptaconych od zaciggnietych pozy-
czek, nie jest w moznosci wyptacenia dywidendy za lata 1925 i 1926,
aczkolwiek zamyka poszczegdlne okresy sprawozdawcze czystym, lecz
niewielkim tylko zyskiem.

Rok 1927 w poczatku przynosi odprezenie stosunkdw ogdlnych,
co przy znacznych zamdéwieniach, poczynionych przez Ministerstwo
Skarbu i Dyrekcje Panstwowego Monopolu Spirytusowego, oraz za-
pewnionym odbiorze catkowitej produkcji gazomierzy i wielu innych
wytwarzanych artykutéw, pozwala stawia¢ pomysine horoskopy i jak
dzi§ mozna powiedzie¢ bodaj z calg pewno$cig, ze SpoOtka przeszia
swoj okres przelomowy i wstgpita twardo na droge stopniowego, lecz



zdecydowanego i trwatego, powaznego bardzo rozwoju z pozytkiem
tak ogolnym, jak i dla akcjonarjuszow.

Czas, oczywiscie, ostatecznie uwydatni prawdziwo$¢ przytoczo-
nych przypuszczen, opartych w kazdym badz razie na konkretnych
danych i przyjmujgc jeszcze na uwage, ze oprocz wytworczej i han-
dlowa czysto dziatalno$ci Spotki, réwniez rozszerza sie bardzo znacznie,
nalezy wierzy¢, ze o ile jakie$ sity wyzsze nie Zachwiejg nakre-
Slonym planem, lata 1925 i 1926 bedg pierwszemi i ostatniemi, w kto-
rych Spotka nie wyptacita dywidendy.

SPRAWY TECHNICZNE

Znaczenie
dyflegmatora w aparacie odpedowym.

Zwykle mowi sie, ze deflegmator zasila kolumne flegmg i wzma-
cnia pare spirytusowag. Ale powiedzenie to jest zbyt ogdlnikowem
i dlatego dla wiekszosci nie jest jasnem.

Flegma powstaje od skraplania sie pary spirytusowej przy zetknie-
ciu sie jej z zimng powierzchnig S$cianek deflegmatora, oziebianych
przez chtodzacg wode. W ten sposob deflegmujemy zwykle od 60
do 75% pary wprowadzonej do deflegmatora i w postaci flegmy zwra-
camy jg z powrotem do kolumny.

Jakiez ma znaczenie state zasilanie kolumny flegmg? Czy nie
moznaby byto zupetnie wykluczy¢ deflegmator z systemu aparatu od-
pedowego, powiekszajgc natomiast liczbe denek w kolumnie rektyfi-
kacyjnej ?

Zeby to wszystko wyraznie sobie wyjasni¢ i uswiadomic, zrobimy
prébny odped z wykluczeniem deflegmatora z systemu aparatu odpe-
dowego i popatrzymy, co z tego wyniknie. Tu moga by¢ dwa wypadki:
1) kiedy kolumna jest izolowana od promieniowania ciepta nazewnatrz
i 2) kiedy tej izolacji nie posiada.

W pierwszym wypadku dla wykonania proby weZzmiemy aparat
rektyfikacyjny Savalle’a, ztozony z kuba i kolumny rektyfikacyjnej
z sitowemi denkami i potagczymy go bezposrednio z chtodnicg z wy-
kluczeniem deflegmatora; przyczem zizolujemy kolumne tak doktadnie,
zeby Scianki jej absolutnie nie promieniowaty ciepta nazewnatrz. Bie-
rzemy w tym przykfadzie dla dokonania do$wiadczenia aparat rekty-



fikacyjny, a nie zacierowy, bo w ten sposob tatwiej nam bedzie wyjasnic¢
to, co zamierzamy. Napetnimy teraz kub rozcieniczonym ptynem spi-
rytusowym i zaczniemy pedzi¢. W pierwszym momencie, poki zimna
kolumna nie ogrzeje sie, to na denkach skropli sie cienka warstewka
ptynu, ale dalszy prad pary spirytusowej wprowadzi ja we wrzenie
i sam pojdzie juz bez zadnej zmiany swojej mocy na catej swej drodze
od kuba poprzez calg kolumne az do chtodnicy, gdzie skropli sie
i sptynie do klosza. Wobec tego nasza kolumna bedzie gra¢ role tylko
rury lub kanatu dla odprowadzania do chitodnicy pary spirytusowej,
powstatej przy wrzeniu ptynu spirytusowego w kubie, przyczem denka
przestang spetnia¢ swojg poprzednig czynno$¢ czastkowej destylacji
spirytusu. W rezultacie nasz aparat rektyfikacyjny z dtugg kolumna,
zaopatrzong wieloma denkami, nie bedzie zdolny wykona¢ wiecej, niz
to daje najprostszy aparat odpedowy, skiadajacy sie z tejze wielkosci
kuba, pofaczonego krotka rurg bezposrednio z chtodnicg. Dla omo-
wionego wypadku w kazdym podreczniku gorzelniczym znajdziemy
nastepujacg tablice: Przy catkowitym odpedzie przy powyzszych wa-
runkach ptynu spirytusowego o mocy ! 1,3°, otrzymamy w odbieralniku
ptyn 0 mocy okoto 32,3°, gdy za$ odped powtérzymy, napetniwszy
teraz kub spirytusem o mocy 32,3°, to po catkowitym odpedzie otrzy-
mamy w odbieralniku ptyn o mocy okoto 55°, po trzecim takim od-
pedzie — ok. 70,3°, czwartym — 78,5°, pigtym — 83°.

Na tym przykladzie przekonalismy sie, ze bez deflegmatora,
a scislej trzebaby byto powiedzie¢ — bez deflegmacji, nie mozna i ma-
rzy¢ 0 otrzymaniu mocnego spirytusu na aparacie odpedowym z ko-
lumng idealnie izolowang, przekonaliSmy sie takze, ze przy tem denka
zupehnie tracg swoje znaczenie.

Przejdziemy teraz do drugiego wypadku. Gdy w powyzszym
przykladzie kolumna nie bedzie posiada¢ izolacji, to podczas pedzenia
$cianki kolumny, ohctadzajac sie od zewnetrznej atmosfery, bedg stale
deflegmowac czes¢ pary spirytusowej, przyczem flegma wcigz bedzie
zapetniaC cienkiemi warstwami wszystkie denka, zmuszajac je do spet-
nienia swego przeznaczenia czastkowej destylacji, czyli frakcjonowania,
wobec czego aparat nawet i bez deflegmatora da spirytus w odbieral-
niku o wiele mocniejszy, niz wypadatoby oczekiwa¢ wedtug tylko co
przytoczonej tabliczki.

Poniewaz jednak trudnos$¢ wzmacniania pary spirytusowej pro-
gresywnie sie wzmaga w miare podniesienia jej mocy, wiec i liczba
denek, potrzebnych dla otrzymania spirytusu o wielkiej mocy, musia-
faby i$¢ w tejze progresji, t. j. niepomiernie wzrasta¢, przekraczajac
wszelka mozliwosé wykonania tego w praktyce. A jezeli nam obecnie



wystarcza ograniczona liczba denek, mianowicie 46 i wysoko$¢ ko-
lumny ok. 7 m., to zawdzieczamy to deflegmatorowi.

Jak trzeba rozumie¢ wyzej przytoczone zdanie, ze trudno$¢ wzma-
cniania pary spirytusowej na aparacie odpedowym progresywnie sie
wzmaga w miare podniesienia jej mocy, — wyjasnia, co nastepuje.
Przyjrzyjmy sie najprzdd tablicy Sorela 1), przedstawiajacej moc pty-
nu spirytusowego na denkach perjodycznego aparatu rektyfikacyjnego,
zaopatrzonego w deflegmator, podczas rektyfikacji spirytusu i miano-
wicie podczas pedzenia | gatunku (Feinsprit) :

Moc w % %

objetosciowych
W KIOSZU....c.ooveeiiviccieeee, 96,7
Na 49 denku sitowem - - - - 96,3
. 44 95,9
. 39 ” - - - - 956
. 34, 95,3
. 29 ” - - - . 950
w24, » - - - - 956
. 19 94,0
” 14 93,3
” 9 , 92,0
” 4 » - - - - 875
W KUDI€......oo i, 33,6

Z przytoczonej tablicy widzimy, ze moc ptynu spirytusowego na
denkach, zaczynajac od kuba wzwyz do géry, podnosi sie z poczatku
szybkimi skokami, od denka za$ 24-go do 49-go wzrost ten idzie
prawie regularnie o -j- 0,3° na kazde 5 denek, t. j. wzmaga sie omal
w arytmetycznym postepie, ktérego wskaznikiem jest 0,3. Omawiana
tablica przedstawia proces pedzenia na kolumnie rektyfikacyjnej, za-
opatrzonej w deflegmator. Przy wykluczeniu deflegmatora z systemu,
jak to jest w naszym przyktadzie, zasadniczy kierunek podnoszenia sie
mocy spirytusu na denkach pozostatby ten sam ,tylko réznica mocy na
dwoch sasiednich denkach stataby sie wielokrotnie mniejsza, a wiec
i liczba denek dla osiggniecia poprzedniej mocy musiataby wielokrotnie
sie zwiekszyc.

Gdziez wiec lezy istota dobroczynnego wpltywu deflegmatora na
aparat odpedowy?

i) Tablica wzieta z ,,Brenneris - Lexikon” Delbriicka, str. 600.



Gdy zwrécimy sie znowu do przytoczonej wyzej tablicy Sorela,
to zauwazymy, ze na 49 m dtenlku kolumny moc spirytusu byta 96,3°,
a w kloszu sptywowym 96,7°, to znaczy, ze para spirytusowa po
przejsciu przez deflegmator wzmocnita sie zaledwo o 0,4°, a wiec
same whnetrze deflegmatora wzmacnia pare spirytusowg bardzo mato
(przynajmniej to sie odnosi do deflegmatoréw starego typu). Wiec
stad powstaje wniosek, ze dobroczynny wptyw deflegmatora przejawia
sie przewaznie w samej kolumnie.

| rzeczywiscie, deflegmator, skraplajgc od 60 do 80% wszystkiej
pary, jaka weszta do niego i zwracajgc ja z powrotem na kolumne rek-
tyfikacyjna, zmusza jej denka powtdrzy¢ swojg czynno$¢ wzmacniania,
przyczem ta czynno$¢ (zwrot czesci pary spirytusowej w postaci flegmy
na kolumneg) moze by¢ powtdérzona dowolnie tyle razy, ile zajdzie
tego potrzeba. Wymieniona czynno$¢ wzmacniania pary spirytusowej
w kolumnie staje sie tem skuteczniejsza, ze temperatura flegmy, Scieka-
jacej z deflegmatora do kolumny, jest duzo nizszg, niz temperatura
pary spirytusowej w gornej czesci kolumny, dzieki czemu wiasciwa de-
flegmacja, powodowana flegmg deflegmatora, nastepuje dopiero w sa-
mej kolumnie. Tak np., przy sprawdzaniu tego na aparacie rektyfi-
kacyjnym Savalle’a w marcu 1927 r. w rektyfikacji w Radomiu,
okazato sie, ze w czasie pedzenia | gatunku, para spirytusowa, unoszaca
sie do deflegmatora, miata temperature 80° C; flegma za$, Sciekajaca
z deflegmatora do kolumny, miata 70° C. Dane te podlegajg po-
nownemu sprawdzeniu.

Sciekajaca z deflegmatora flegma, dzieki powyzszej roznicy
w temperaturach pomiedzy nig, a ptynem na gérnym denku kolumny,
deflegmuje cze$¢ unoszacej sie do gory pary spirytusowej, ale nowe
partje pary, nadchodzacej z dotu, wprawiajg ptyn na denkach znowu
we wrzenie, przyczem czasteczki alkoholu wydzielajg sie z cieczy
w postaci pary w wiekszej ilosci, niz czasteczki wody, bo czasteczka
alkoholu potrzebuje mniej ciepta niz czgsteczka wody X) na wpra-
wienie jej w ruch, a wiec i na przemiane jej w pare.

Po tych wyjasnieniach mozemy da¢ definicje pojecia ,,deflegma-
cja . Pod deflegmacjg pary spirytusowej rozumimy zjawisko, pole-
gajace na tem, ze para spirytusowa, stykajgca sie z powierzchnig (Scian-
ki deflegmatora, S$cianki kolumny rektyfikacyjnej, flegma Sciekajaca

’)  Ciepto wiasciwe alkoholu przy 80° C jest 0,77, a ciepto parowania
z 14, gdy odpowiednie liczby dla wody wynoszg | i 51 7.

Wyjasnienia pojec¢ ciepto wiasciwe i ciepto parowania trzeba szuka¢ w fizy-
ce w rozdziale ,,Ciepto””.
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z deflegmatora) o0 temperaturze nizszej, niz posiada ona sama, skrapla
wiecej czasteczek wody, wchodzacych w jej skiad, niz czgsteczek spi-
rytusu, wskutek czego ona sie¢ wzbogaca alkoholem, czyli wzmacnia.

A wiec deflegmator istotnie gra bardzo wazng role we wzmacnia-
niu spirytusu, co dokonywa sie jednak przewaznie nie wewnatrz samego
deflegmatora, a w kolumne zapomocg deflegmujgcej czynnosci ochto-
dzonej flegmy, sptywajacej z deflegmatora na denka kolumny.

Deflegmator, oddajagc nam swojg' wielkg przystuge, dokonywa
jednak to wszystko kosztem zuzycia wielkiej ilosci ciepta, przynoszo-
nego tu przez pare spirytusowg i oddawanego nastepnie wodzie chto-
dzacej. Biorgc pod uwage, ze na | 1 spirytusu, przechodzacego przez
klosz sptywowy perjodycznego aparatu rektyfikacyjnego wypada okoto
15 1 chtodzacej wody o temperaturze okoto 8—10° C, ktora, jak
wiadomo, nagrzewa sie do 72—75° C, fatwo obliczy¢, jaka wielka
ilo$¢ ciepta traci sie przytem. To stanowi jakie$ 75% ciepta, zuzywa-
nego na samo pedzenie (ciepto, zuzywane na cele uboczne, nie wchodzi
tu w rachube).

Wobep tak wielkiej straty ciepta w deflegmatorze, juz oddawna
starano sie go powetowac przez wyzyskanie odchodzacej z niego go-,
racej wody do réznych celow. A przedewszystkiem zaczeto wymagac
od deflegmatora wiekszego wzmacniania pary spirytusowej, niz on to
czynit do tego czasu, co spowodowato konstrukcje deflegmatoréw no-
wego typu.

Juz moéwilismy, ze deflegmator starego typu wzmacnia pare spi-
rytusowg zaledwo o 0,3—0,4 Tr. i temu nawet nie mozna si¢ dziwic,
bo przeciez, nie zwazajgc na swe duze wymiary, deflegmator moze
spetni¢ tylko role jakby jednego denka kolumny, bo przeciez tylko
w jednem miejscu, a mianowicie na dnie deflegmatora, zbiera sie skro-
plona flegma, gdzie pod wpltywem nowej wstepujgcej pary podlega
powtdérnemu wrzeniu, podobnie do tego, jak sie to odbywa na kazdem
denku kolumny.

Zeby zmusi¢ deflegmator do wypetnienia pracy nie jednego denka,
a kilkunastu, w deflegmatorach nowego typu urzgdzane sg pétki do
gotowania flegmy, jak to uczynit w swoim analizatorze A. Pietrasie-
wicz 1). Takiez potki znajdujemy i w deflegmatorze Wagenera, czeg-

1Y Techn. Gorz., Nr. 3, 1925 r.
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sto stosowanym takze u nas do aparatow odpedowych zacierowych.
Dzieki deflegmatorowi Wagenera, umieszczanemu bezpo$rednio na
wierzchotku kolumny odpedowej, udato sie duzo obnizyé wysoko$¢
kolumny gorzelniczej i ograniczy¢ ilos¢ denek w rektyfikacyjnej czesci
tejze. W ten sposob daje sie ograniczy¢ liczbe denek w niej do 5—8,
zamiast poprzedniej liczby 15.

W nowszych czasach powstatlo nawet dazenie do usuniecia zu-
petnego rektyfikacyjnej czesci kolumny aparatu gorzelniczego, prze-
ksztatcajgc deflegmator tak, zeby on mogt jg w zupetnosci zamienic.

A wiec deflegmator w aparacie odpedowym ma istotnie wielkie
znaczenie. Mowigc obrazowo, deflegmator jest sercem, ktérego pul-
sowanie nadaje wkasciwe zycie aparatowi odpedowemu.

Inz. K. Hryniewicz.

Z. czasopiSmiennictwa.

W sprawie rewizji podziatu kontyngentéw. W obszerniejszym artykule, za-
mieszczonym w Nr. 4—5 | Przem. Rol.“ za r. b. (str. 108—109) po zreferowaniu
zasadniczej wymiany mysli w Niemczech, w sprawie tamtejszych stosunkéw w dzie-
dzinie spirytusowej p. August Iwanski dochodzi do wniosku ze dotychczasowy podziat
kontyngentdw byt wadliwy, gdyz wiekszos¢ Swiadczen ze strony panstwa przerzuca
na najkulturalniejsze i najbardziej uposazone zachodnie dzielnice panstwa, a niewielki
tylko odsetek kieruje na najubozsze i najbardziej zastugujace na pomoc Kresy Wschodnie.

Woabec tego p Iwanski wnioskuje dalej: ,nalezy przeprowadzi¢ Sciste badanie
nad celowoscig przydziatu kontyngentow dla kazdej gorzelni poszczeg6lnie".

W tym celu nalezy wytkng¢ metode ankiety i na mocy osiggnietych rezulta-
téw opracowa¢ kierunek i cel dalszego rozwoju gorzelnictwa ziemniaczanego oraz
do tego celu ustalonego dostosowac przyszte podziaty kontyngentéw. W zwigzku
z rezultatami tej pracy trzeba bedzie wydatniej poprze¢ gorzelnictivo w gospodar-
stwach, ktore poparcia tego wymagajg i zmniejszy¢ lub cofngé kontyngenty gospo-
darstwom, ktére bez tych subwencyj doskonale oby¢ sie moga. Gdzie za$ gorzelni-
ctwo odegra¢ moze role wydatnego czynnika gospodarczego trzeba bedzie nie tylko
wzmoc wytworczos¢ warsztatdbw juz istniejgcych, ale w miare moznosci dazy¢ do

owstania nowych, nie ograniczajagc sie do gorzelni wielko-majgtkowych, ale powo-
ujac_do zycia tak bardzo pozgdane gorzelnie udziatowe lub spotdzielcze, obstugujace
mniejsza whasnosc.

Z swojej strony autor niniejszej notatki stwierdza, ze podniesiona przez p.
Iwanskiego kwestja jest warta zastanowienia sie i zanalizowania. Mamy podstawe
roscie nadzieje, ze gorzelnictwo nasze, zaczynajac od biezacej kampanji ruszy z miejsca,
a z niem zacznie podnosi¢ sie i rozmiar kontyngentu. | tu nadarza sie szczeSliwa
okazja naddatek kontyngentu, WyBIywajqcego z tego polepszenia stanu gorzelnictwa,
na gorzelnie, ktérych warunki gleby i potozenia komunikacyjnego najwiecej tego wy-
magaja. W ten sposéb sprawa bylaby pomysinie zatatwiona bez naruszenia dotych-
czasowego stanu posiadania przez gorzelnie, ktdére dotad byly uruchomione, czem
uniknetoby sie zwyktego w takich wypadkach zalu, skarg i narzekania na Monopol
i jego organy. W kazdym za$ razie dokladne ankietowe wyjasnienie stanu rzeczy
moze tylko przynies¢ pozytek.

K. H.

Celowe poczynania. Jak podajg pisma (Przem. Roi. Nr. 4—5 za r. b.), to-
warzystwo dla handlu i zuzytkowania spirytusu w Pradze czeskiej prowadzi od roku
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1925 skuteczng walke z tajnem gorzelnictwem oraz szmuglem spirytusu pod wszelkg
postacig droga wyptacania znacznych nagrod pienieznych przedstawicielom organéw
skarbowych oraz osobom prywatnym za wykrycie odnosnych przestepstw.

Zjednoczenie handlowe gorzeli prowadzi szeroka akcje organizacyjna ubezpie-
czeniowg oraz pomocy naukowej, wydaje dwa pisma fachowe, prowadzi szkote go-
rzelnicze, gorzelnie doswiadczalng i stacje hodowli ziemniakow.

Warto tez sie zastanowi¢, co nalezy uczyni¢ z tego u nas.

K. H.

Monopol spirytusowy w Turcji. Z pism dowiadujemy sie, Ze zostata ogto-
szona przez rzad turecki upadto$¢ towarzystwa turecko-polskiego, dzierzawigcego
w Turcji monopol spirytusowy. Pomimo to zainteresowane w tem towarzystwo polskie
ma jeszcze nadzieje, ze sprawa ta da sie uregulowa¢ w sposéb korzystny dla opinji
polskiego $wiata handlowego i przemystowego.

Urodzaje tegoroczne. Przetom pogody, jaki nastapit w drugiej potowie czerwca
przynoszac ciepto i pogode, polepszyt znacznie widoki na urodzaj i o ile w okresie
zniw nie nastapi znow zmiana pogody na gorsze, pozwala przewidywaé zbiory w wy-
sokosci réwnej lub nawet nieco wyzszej od zesziorocznych.

Ustawa o najmie pracy pracownikéw. Po rozpatrzeniu przez komisje praw-
niczg ma wej$¢ niebawem pod obrady Rady Ministrow.

ZBLISKA | ZDALEKA

Pytania i Odpowiedzi.
Pytania.

Pytanie 49. — Uprzejmie prosze o zamieszczenie w Technice Gorzel-
niczej w dziale pytan i odpowiedzi co nastepuje:

Od 15-tu lat mojej pracy w tutejszej gorzelni, dziwne mam w tym roku
zjawisko w fermentacji. Zaciery S$wieze przed zafermentowaniem, wznoszg sie
i pokrywajg kozuchem o wygladzie kostrowatym i popekanym, bez Zzadnej piany;
nastepnie stycha¢ wydobywanie sie kwasu weglowego, lecz réwniez pod kozuchem;
poczem po |0 godzinach od czasu spuszczenia zacieru, takowy przybiera wyglad
normalny o ptynnej powierzchni i przebieg fermentacji dalszej odbywa sie¢ pra-
widotwo.

Ziemniaki zawierajag 10% skrobi, woltmany, stara odmiana, od kilkunastu
lat tutaj eksploatowana, cukru mam w $wiezym zacierze |5—16, zaciery stodkie
o kwasowosci 0,7, odfermentowanie 1,1 o kwasowosci 0,8—0,9, ogrzanie sie
zacieréw od 12 do 22 R., stéd prowadze 20 dniowy roszczony przy 12 R., pod
zacier biore na 20 cent. metr, kartofli 75 kil. stodu, drozdze prowadze na kwasie
siarkowym i sg bardzo mocne. Probowatem robi¢ zaciery, t. j. wydmuchiwaé
zawarto$¢ parnika odrazu na wsypang do kadzi calg ilos¢ stodu; probowatem
dzieli¢ stéd na dawki 2/3 przed wydmuchiwaniem ziemniakéw, a J/3 dodawatem
podczas wylewania do zacieru drozdzy, t. j. w temp. 24; probowatem robi¢ za-
ciery nowo zalecanym sposobem, t. j. wydmuchiwatem ziemniaki na malg ilos¢
stodu szybko do temp. 60 ----65, poczem ochtadzalem zacier do 50 i wsypy-
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watem stod, cukrujac przez Yi godziny, lecz wszystkie te zmiany byly bez skutku,
kozuch sie pojawiat. Nadmieniam, ze drozdze prowadze prasowane i ze zmiana
drozdzy nie wptywa na to zjawisko, ktére zadnych strat mi nie przynosi, lecz badz
co badz wyglad zacierow z takim kozuchem dla kierownika jest bardzo nieprzy-
emny.
Jemny Prosze kolegdéw o zabranie gotséw i krytyki w tej sprawie w naszem pismie.
Stary kierownik.
NB. Redakcja z swojej strony prosi gorzelnikéw o oswietlenie powyzszego
zjawiska na atmach naszego pisma.

Pytanie 50. — Prosze o wskazowki o stosowaniu antiforminy.
Z. K.
Odpowiedzi. '

Odpowiedz na pytanie 50. — Antiformina (liquor natri hypochlorosi
alcalinus) jest alkalicznym rozczynem podchlorynu sodowego.

Stosuje sie w postaci 5% roztworu wodnego, jako dobry srodek odkazajacy
przy myciu kadzi fermentacyjnych, wezy gumowych, zbiornikow, a takze zlewow,
kanatow i Sciekow. Rozpuszcza szlam, osiadly na Sciankach oprdéznionych naczyn.

Antiformina nie nadaje sie do mycia naczyn metalowych. Rozpuszcza farby
olejne. tatwo zuzywa szczotki szczecinowe i dlatego w tym wypadku trzeba brac
szczotki ryzowe.

Dla przygotowania 5% rozczynu bierze sie | 1 antiforminy i wlewa sie
do 19 1 zimnej wody. Roztwér taki odznacza sie trwatosciag i daje sie przecho-
wywac kilka miesiecy.

Naby¢ antiformine mozna w firmie ,,Ludwik Spiess i Syn” w Warszawie,
Danittowiczowska | 6. K. H.

SPRAWY ZWIAZKU
Oddziat Warszawski.

KOLA MIEJSCOWE.

Od czasu ostatniego sprawozdania odbyly sie nastepumce p05|edzen|a
Kot miejscowych Warszawsiego Oddziatu Z. Z. T.

. Data Liczba
Nazwa M'eJSC_e zebra- obec- Wazniejsze czynnosci zebrania
Kota zebrania nia  nych
Lubelskie gorzelnia 12 VI. 6 Obecni zwiedzili gorzelnie i rekty-
»Rejowiect fikacje ,,Rejowiec™ i nastepnie omawiali
kilka technicznych zagadnien w gorzel-
nictwie.
Sokotowsko-  gorzelnia 19VI. 6 Byly omawiane sprawy organiza-
Wegrowskie tochow cyjne | techniczne w obecnosci delegata
Zwigzku, p. S. Piaseckiego.
Grojecko- Mogielnica 12 VI. Nie odbyto sie.
Rawskie

Kozietuly 3 VIl 5 Szczegotow brak.
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Najwyzsze ceny zyta, notowane na Gietdzie Warszawskiej
W maju i w czerwcu 1927 r.

Zyto kongresowe: za 100 kg. loco stacja zatadowania ptacono:

MIESIAC DATA Z+ OTYCH
Maj 9 55
Czerwiec 3 54

.OMYLKI DRUKU.

W N-rze 4—6 ,Techn. Gorz.” za 1927 r. zauwazono nastepujgce
omytki druku:

1. Ustep, rozpoczynajacy sie¢ w ostatnim wierszu str. 57 od stow ,,Przy
sposobnosci...” i zakonczony na str. 58 wierszami 1-—3 od gory, trzeba czytac¢
tak: ,,Przy sposobnosci nadmieniamy, ze kolumna jest zaopatrzona Savalle’ow-
skiemi denkami kapslowemi; $rednica jej wynosi 940 mm.; pojemno$¢ kuba
24,500 1.7

2. Tablice I i Il na str. 62 odnoszg sie do artykutu ,,Postepy rektyfikacji
spirytusu w Polsce””.

3. Na str. 61, wiersz I-szy od dotu wydrukowano ,,0 c. 0,820, trzeba
czyta¢ ,,0 ¢. w. 0,820

4. Na str. 65, wiersz 16 od dotu wydrukowano: (rubryki 3, 4 i 5) —
nie czytac.

5. Na str. 65, wiersz 4 od dotu wydrukowano: ,,Spirytus”, trzeba czytac:
,»Spirytusu.

Nie zapominajcie o skiadkach cztonkowskich

NAKLAD. ZWIAZKU ZAW. TECHNIKOW GORZELNICZYCH W WARSZAWIE
CZCIONKAMI SALEZJANSKICH ZAKEAD. GRAFICZNYCH W WARSZAWIE.



