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Technika
Gorzelnicza

Organ Zwigzku Zawodowego Technikdéw Gorzelniczych.
WYCHODZI RAZ NA MIESIAC

ROK ZALOZENIA 1875
W PARYZU 1900 R. | W TURYNIE 1911 R.

GRAND PR1X | GRAND PR1X
Towarzystwo akcyjne Zaktadow Mechanicznych

Bormann, Szwede | S-ka
w WARSZAWIE, ul. Srebrna nr. 16.

SPECJALNOSC
W najszerszym zakresie

Gorzelnie
Rektyfikacje
Syropiarnie
Drozdzownie
Browary
Krochmalnie
Suszarnie
Cukrownie

Rafinerje

KORY PAROWE



SPOTLHAP”

Polskie Towaizyitwu Tetliitne Ala Hanilu i Pizemystu

Sp. z ogr. odp.
Warszawa, ulica Panska Nr. 83.

Adres telegraficzny. ,,POLTHAP WARSZAW A"

TELEFONY:
Zarzad 209-27, Dziat obrabiarek i szmerglowy 111-13, Dziat metali 95-7

Stale ze skitadu i na zamoOwienie

Metale:

Cyna, otéw, miedZ Standart i elektrotechniczna, cynk,
aluminjum, antymon, metale biate, cyna do lutowania.

Potfabrykaty:
Blachy: miedziane, mosiezne, cynkowe, aluminjowe, ocyn-
kowane, biale i czarne angielskie, dna, pasy oraz
,  blachy wymiarowe.
Rury, prety, druty: miedziane, mosiezne, aluminjowe
cynkowe i inne. Druty do lutowania.

Kupno | sprzedaz starych metali,
Zamiana starych metali na nowe

Pozatem wszelkie obrabiarki do metali i drzewa,

aparaty podziatowe, aparaty do samorodnego ciecia i spa-
wania ptomieniem acetylenowym, oraz najwiekszy skiad
w Polsce tarcz szmerglowych wszystkich uzywanych w szli-
fierstwie wymiaréw i form, pilnikow, papieréw i proszku-
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TECHNIKA - GORZELNICZA

ORGAN ZWIAZKU ZAWODOWEGO
TECHNIKOW GORZELNICZYCH

POSWIECONY GORZELNICTWU ORAZ POKREWNYM GALEZIOM
PRZEMYStLU ROLNEGO | PRZETWORCZEGO

WYCHODZI RAZ NA MIESIAC.

Przedptata Redakcja i A?mir;(istracja: /Ceny og}o*szer’]h:
. fo Warszawa, Kroélewska Nr. 8. afi str. 100 ziotyc
bez zpbowmzama. Telefon 30-95. % . 55
Rocznie - - - 12 zt Adr. tel.: ,, Techgo-Warszawa" o 30
Pétrocznie. . 6 Redaktor, ir:jz. J.d chzko&/vski, % , 1
; ! przyjmuje od 12 do 13. Admin.  Na okfadce wyzej o 100° 0
Numer pojed. | . t7fna od 9—12 i od 15—17 e

Konto czekowe Pocztowej Kasy Oszczednosci Nr. 3912.

SPRAWY TECHNICZNE

Dr. Inz. Jerzy Suchodolski.

Odfermentowanie zacieru a wywar.

Na odczycie swoim p. t. ,,Stan i wydajno$¢ gorzeln w Poznan-
skiem i na Pomorzu, wygtoszonym w dniu 16. IX. b. r. na Walnem
Zebraniu Technikéw Gorzelniczych w Poznaniu, przedstawitem miedzy
innemi sprawe ztego odfermentowania zacieréw, wynoszacego w przeszto
400/0 gorzeln od 1,5—30 Bllg, wskutek czego wydajno$¢ nie mogta
by¢ dobrg i wynosita:

POZNANSKIE
wydajnos$¢: ponizej 58% 58—60%  powyzej 60%;
w styczniu 25% 53»/0 22 gorzeln
w kwietniu 27% 50% 23

POMORZE

wydajnosé: ponizej 58% 58—60%  powyzej 60%;
W styczniu 470l0 41% 12% gorzeln
w kwietniu 23°lo 53% 24%

Cyfry te mOwia same za siebie, zastuguje jednak na podkre$lenie
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fakt, ze tam, gdzie korzystano rzeczywiscie z dziatalnosci N. O. G. —
zna¢ poprawe. W kroétkiej dyskusji, jaka sie wywigzata, jeden z p. kie-
rownikdw gorzelh wskazat na to, ze wysokie odfermentowanie nie
jest znowu takiem ziem i nie jest szkodliwem, gdyz otrzymuje sie
wowczas gestszy wywar, ze tak uczyta dawna szkota, prof. Delbruck
i inni, podczas kiedy dzisiaj sa zupetnie inne wskazéwki i poglady,
tak, ze trudno sie zorjentowac. Brak czasu nie pozwolit na przepro-
wadzenie szczegotowej dyskusji w tej sprawie, przeto postaram sie
tutaj krotko wytozy¢ zapatrywania sie dzisiejsze pod tym wzgledem,
zwlaszcza, ze przy objazdach gorzelrh dokonywanych z ramienia N. O. G.
i instruktorzy tez nieraz sie spotykali w przypadkach ziej roboty
z powiedzeniem: ,tak, — zacier nie odfermentowal nalezycie, ale to
nic ztego, wywar zato jest pozywniejszy/

Rozumowania powyzsze co do wysokiego odfermentowania sg
zupetnie btedne i wyptywajg z niedoktadnej znajomosci wartosci od-
zywczej wywaru, a gtdwnie z checi usprawiedliwienia sie ze ziej ro-
boty, a do wnioskdw tych stuzg nam nastepujgce rozwazania:

Jakie ma zadanie w majatku przecietna gorzelnia rolnicza? —
Przerobienie na okowite swych ziemniakdw przy najmniejszym ich
zuzyciu na wymagany kontyngent i otrzymanie wywaru, ktéry daje
moznos$¢. 1) dostarczenia inwentarzowi zdrowego karmu, gdyz nor-
malny ciepty wywar podnosi odporno$¢ inwentarza na rézne choroby
i dolegliwosci; 2) zuzytkowania sieczki i plewy, a wiec materjatow
matej wartosci gospodarczej, nie nadajgcych sie zbytnio na bezpo-
$rednie skarmianie ; 3) zwrdcenia glebie sktadnikdéw mineralnych i azo-
towych, ktore zostaty jej zabrane w formie produktow; 4) dostarcze-
nia majagtkowi takiej ilosci nawozu, jakiej nie otrzymanoby przy zad-
nej innej paszy.

Jakie powinno by¢é odfermentowanie normalne zacieréw ziem-
niaczanych, t.j. tych jakie w gorzelniach rolniczych przewaznie spo-
tykamy? — Za normalnie, dobrze odfermentowany zacier ziemniaczany
ze zdrowych produktéw uwazamy taki, ktéry wykazuje pozorne od-
fermentowanie 1° Bllg i nizej, przy kwasowosci nie przekraczajgcej
1° D. Gdy mamy do czynienia z ziemniakami pochodzacymi z gleb
ciezkich, zwieztych, nawozonych silnie sztucznemi nawozami, wtedy
nawet dobre, normalne odfermentowanie moze dochodzi¢ do 1,50 Bllg
przy kwasowosci nie przekraczajacej jednak lo Bllg. odfermentowanie
powyzej 1° Bllg. uwazane jest jako dowdd ziej roboty i pochodzi¢
moze z przyczyn nastepujacych :

1. ztego scukrowania zacieréw wskutek ztego rozgotowania ziem-
niakow albo matej ilosSci stodu, a stad braku czynnej diastazy;
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2. ostabienia diastazy zbyt wysoka temperaturg zacierania i za-
kazeniem zacieru, wtedy dekstryny pozostajg w zacierze odfermento-
wanym niescukrowane;

3. nieprawidlowego prowadzenia fermentacji, ztego regulowania
cieptoty, ostabiajgcej w razie przegrzania zacieru ponad 24° R. czyn-
no$¢ drozdzy, nie mogacych przerobi¢ wskutek tego catej ilosci cukru;

4. zakazenia zacieru, wtedy drozdze sg ostabione produktami
wydzielanemi przez bakterje i tracg na sile fermentacyjnej.

Jakim ma by¢ wywar z normalnie, 3 doby odfermentowywanych
zacierow ziemniaczanych ? — Sklad takiego wywaru jest nastepujacy:
wody — 95—960/0 | suchej substancji — 4 —5«/o, na ktorg sie skia-
dajg: ciata azotowe — 0,80/0, wtdknik —0,4—0,60/0, ttuszcz — 0,1—0,3°/]
popiot — 0,6—0,8°/> ciata bezazotowe — 2—3°/0; nie powinno byc¢
w dobrym wywarze, wzgl. $lady tylko, dekstryny i nie fermentujacych
pentozanéw 0 wysokiej wartosci odzywczej. Wahania poszczeg6lnych
sktadnikéw w takim normalnym wywarze zalezg od jakosSci przera-
bianych surowcow, gestosci zacieru, oraz rodzaju i jakosci aparatu
odpedowego. W wypadkach ziego odfermentowania zawarto$¢ suchej
substancji wzrasta, dochodzac do 10°/0 w czem gtdwng cze$¢ stano-
wig weglowodany.

Nie ulega kwestji, ze takie gestsze wywary stanowig lepszg pa-
sze pod wzgledem wiekszej zawartoSci odzywczych substancji, ale
tez sg szkodliwe, gdyz, pochodzac ze zle odfermentowanych zacierdw,
zawierajg w sobie rozmaite, z ubocznych proceséw pochodzace skiad-
niki, zwlaszcza kwasy, ktore niekorzystnie wpltywajg na zdrowotnosé
wywaru. Choroby rézne zwierzat, jak badania wykazujg, wystepuja
przewaznie przy skarmianiu wywaru otrzymanego z zacierow Zle od-
fermentowanych. Nastepnie zte odfermentowanie, np. o 050 Bllg po-
woduje przy 4000 litrowym zacierze strate ca 8 litrow okowity dzien-
kie, co przy 5 miesiecznej kampanji stanowi 1200 litrow okowity na
ktére poszto ca 11000 kg ziemniakéw, mogacych by¢ lepiej zuzyt-
kowanymi.

Jezeli gorzelnia rolnicza chce mie¢ wywar pozywniejszy, zwiasz-
cza dla bydta tucznego, wtedy trzeba prowadzi¢ 2-u-dobowa fermen-
tacje z malg iloscig stodu, okoto 1°/0, aby mie¢ w zacierze niezu-
pelnie odfermentowanym, ale tez i nie zakazonym, duzo weglowoda-
néw o ktore chodzi.

Wskutek zaprowadzenia nowej ustawy w Niemczech o opodat-
kowaniu alkoholu (1909, 1911, 1912) nastapito zmniejszenie sie ilosci
okowity, a to pociggneto za sobg zmniejszenie sie ilosci otrzymywa-
nego wywaru, co odbito sie zle w gospodarstwach hodowlanych i ma-
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jacych duzy plon ziemniakdw. Wtedy to prof. Delbriick i inni wpro-
wadzili sposo6b przerébki ziemniakéw, polegajacy na tem, ze bierze
sie wiecej ziemniakow, niz potrzeba do uzyskania wymaganego kon-
tyngentu okowity i stosuje sie mniejsze ilosci stodu (50—70°0 zwyklej
normy), zacierajgc przy wysokiej cieptocie dochodzacej przy koncu
zacierania do 68—70° C. (Zeitschrift fur Spiritusindustrie 1909 Nr. 36,
1913 Nr. 43). Otrzymuje sie wtedy stabo scukrowane zaciery o matej
iloSci diastazy, ktéra nie jest w moznosci scukrowaé znajdujacych sie
w zacierze dekstryn, bedac jeszcze w dodatku ostabiong wysokg
cieptota cukrowania i zaciery takie odfermentowujg na mniej wiecej
5° Bllg, zaleznie od ilosci uzytego stodu i cieptoty zacierania.

Wywar z takiego zacieru zawiera b. duzo weglowodandéw i skiad-
nikbw odzywczych, przedstawia rzeczywiscie wysokowartosciowg pa-
sze, nalezy ja tylko skarmia¢, o ile mozna, niezwtocznie, na goraco,
gdyz stanowi ona doskonate podioze dla rozwoju kwaszacych mikro-
organizméw. Warto$¢ odzywcza takiego ,.ttustego” wywaru jest 2 razy
wiekszg od zwyklego i nalezy by¢ ostroznym w dawkach przy prze-
chodzeniu ze zwyktego wywaru na ,tlusty”, stosujac jako najwyzsza
dawke 75 litrbw na 1000 kg wagi u bydta tucznego i 40 litrow
u mlecznych kréw. (Zeitschrift fur Spiritusindustrie 1910 Nr. 50,
1913 Nr. 42).

Tak wiec przedstawia sie sprawa odfermentowania zacierow
ziemniaczanych w gorzelniach rolniczych; gdzie warunki miejscowe
wymagajg wielkiej ilosci cieptego gestego wywaru, a ilos¢ okowity
do odpedu jest mata, przy wielkiej ilosci ziemniakow, nie majacych
dobrego zbytu, tam mozna mie¢ odfermentowanie wysokie, pracujgc
wedtug wymienionych metod. Ale w przecietnej rolniczej gorzelni,
uzyskujacej tylko wymagany od niej kontyngent okowity z mozliwie
matej iloSci ziemniakéw, pracujacej normalnie i czysto, tam niema
miejsca na odfermentowanie powyzej 1,5° Bllg i na kwasowos¢, po-
wyzej 1° D. w zacierach odfermentowanych, bez szkody dla wywaru.

SPRAWY GOSPODARCZE | PRAWNE

Z Panstwowej Rady Spirytusowe;j.

W dniu 22 listopada r. b. zakonczyla swoje tegoroczne obrady
Panstwowa Rada Spirytusowa. Rada przeprowadzita w wytonionych
ze swego grona komisjach wnioski, Kktore rozpatrzono na drugiem
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plenarnem posiedzeniu. Na posiedzeniu tem zaopiniowano, miedzy
innemi, sprawy nastepujace:

Przyjeto do wiadomos$ci sprawozdanie z dziatalnosci D.P.M.S.
w kampanji 1927 —1928 r. oraz preliminarz budzetowy Dyrekcji na rok
1929—30. oS¢ spirytusu, jaka zakupi Dyrekcja P. M. S. z produkcji
krajowej w kampanji 1929 — 30 ustalono na 620.000 hl 1000 spiry-
tusu, a wiec o 20.000 hl 1000 wiecej, niz w okresie ubiegtym.

Przyjeto, ze na cele kontroli technicznej i pomocy naukowej dla go-
rzelni D. P. M. S. przeznaczy w kampanji 1928 —29r. z funduszéw
wiasnych po zt. 1 gr. 15 od kazdego hl 1000 spirytusu dostarczanego
Dyrecji na pokrycie kontyngentu zakupu.

Ogodlne prawo odpedu na nowe trzechlecie 1930 — 31, 1931 —32
i 1932—33 ustalono, zgodnie z wnioskiem D. P. M. S., na 1.250.000 hl.

Zaopiniowano projektowane przez D. P. M. S. zasady podziatu
prawa odpedu miedzy poszczegdllne gorzelnie rolnicze.

Zdecydowano prosi¢ Ministerstwo Skarbu i D. P. M. S. o podda-
nie rewizji przepisow wykonawczych do ustawy o Panstwowym Mo-
nopolu Spirytusowym.

Ponadto wypowiedziano sie za przyjeciem przez D.P. M S. warun-
kéw oczyszczania i magazynowania spirytusu i uznano za konieczne
rozwazenie sposobu uzdrowienia przemystu rektyfikacyjnego.

Projekt podstawowych cen nabycia spirytusu surowego na kam-
panje 1928—29 roku bedzie ogtoszony po ostatecznym ustaleniu go,
w najblizszym czasie, przez Rade Ministrow.

Wyw0Oz spirytusu. Wedtug- danych Gt Urzedu Statystycznego (Wiad omosci
statystyczne Nr. 22 z r. b)) w okresie od 1 stycznia r. b. do 1 listopada r. b. wy-
wieziono ogétem z Polski 758 tonn spirytusu.

Ceny gietdowe zyta: Wedtug danych Gt Urzedu Statystycznego w okresi
5 — 10 listopada r. b. ceny zyta w dolarach na gietdach miedzynarodowych ksztat-
towaty sie w spos6b nastepujacy:

WarsSzawa..........ccocevevaenennnennns 4.13
Poznan.......ccoevveincincn, 3.80
Berlin......ccooiiincneee 4.82
Hamburg.........cccoveiiniiiinnne. 4.75
Praga......cccocoveneininiincc 5.14
Paryz......ccoiiniiesee 5.07
ChiCago.....ccoveiiireeniecee 4.23

NOoWy YOrK......ccoveinncinnen 4.49
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ZBLISKA | ZDALEKA

Lutowanie czesci zeliwnych.

Ztamania lub pekniecia zeliwnych czesci maszyn, przewodow
i wentyli zdarzajg sie bardzo czesto, a rOéwniez bardzo czesto trudno
jest znale$¢ natychmiastowg pomoc, gdyz gorzelnie nie zawsze majg
u siebie warsztat reperacyjny dla spawania zapomocyg acetylenu i elek-
trycznosci. Nawet nie kazdy warsztat ma te urzgdzenia, gdyz sg one
dos¢ kosztowne, a co wiecej, wymagajg bardzo biegtego personelu,
0 ktory czesto trudno. Czesto nawet trzeba maszyne unieruchomic
lub przewdd wykaczy¢ i co rychlej zamowi¢ w firmie specjalnej czes$¢
zapasowg, a tymczasem czekac... ponoszac, rzecz prosta, duze straty
materjalne, wskutek unieruchomienia wytworni.

Lutowanie, ktore dla innych metali znakomite oddaje ustugi,
mogto by¢ dla zeliwa (zelaza lanego) uzyte dopiero, z chwilg wy-
nalezienia odpowiedniego S$rodka chemicznego, ktory by byt posred-
nikiem przy lutowaniu za pomocg lutu twardego, do czasu bowiem
wynalezienia owego posrednika (wynalezionego i wyrabianego w War-
szawie) lutowanie byto niemozliwe, bo lut twardy Zle spajat zeliwo.

Preparat 6w nosi nazwe ,lutonin“—jest to gesta pasta, ztozona
z rozmaitych chemicznie czystych metali i tlenkdéw ich, oraz $rod-
kéw odtleniajacych. Przy lutowaniu w temperaturze okoto 8000 C rea-
guje lutoninll z lutem twardym i spojenie otrzymuje sie bardzo trwatle.

Spos6b postugiwania sie ,lutoninem" oraz samego lutowania jest
tak prosty, iz nawet niewykwalifikowany robotnik tatwo sobie sposob
ten przyswoi i stosujgc sie SciSle do sposobu uzycia, bedzie luto-
wat zupelnie prawidlowo i pewnie.

Przedmiot ztamany lub pekniety trzeba przedewszystkiem
oczysci¢c w miejscu przetomu lub pekniecia zapomocg drucianej
szczotki, a potem oczysci¢ chemicznie zapomocg kwaséw uzywanych
w blacharstwie.

Gdy przetom jest juz oczyszczony, obmyty i osuszony, nalezy
obie powierzchnie przetomu lub szpare przy peknieciu, posmarowaé
cienkg warstwa ,lutoninu“, a przedmiot zitozy¢ i zwigzaC szczelnie
drutem, by w ogniu nie rozluznit sie co mogtoby wywotaé btedne
zlutowanie. Szpare utworzong przez przetom lub pekniecie trzeba na
szeroko$¢ 2 cm posmarowaé ,lutonineml, posypa¢ sproszkowanym
i suchym boraksem, oraz lutem twardym, tub opitkami mosieznymi.

*
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Tak przygotowany przedmiot kiadzie sie do ogniska kowalskiego
z wegla drzewnego, podsyconego powietrzem, tak, by rozwijato tem-
perature do 8000 C, w cieptocie tej bowiem topi sie lut twardy,
a zawarte w ,lutoninie” chemikalia reagujg z lutem, dajac potaczenie
tak silne, iz przedmiot w miejscu lutowania nie moze uledz powtor-
nemu ztamaniu.

Miejsce zlutowane daje sie doskonale obrabia¢ na obrabiarkach
(szlifowac, toczy¢, wierci¢ i t. p.).

Inz. Tadeusz Ingwer.

Pytania i Odpowiedzi.

Pytanie 79. W gorzelni jest parnik o pojemnosci 40 ctn. ziemniakéw, lecz
z powodu matej produkcji spirytusu w celu przedtuzenia ruchu gorzelni i otrzymy-
wania wywaru jako paszy pozadanem jest uzycie na zaciery tylko po 25 lub 30 ctn.
ziemniakéw, co stanowi niepetng zawarto$¢ parnika.

Poniewaz zwykle uzywa sie w gorzelni pelny parnik ziemniakéw dla sporza-
dzenia zacieréw, zatem prosze o informacje dotyczace pod wzgledem Akcyzowym
uzycia na zaciery niepetnego parnika ziemniakdw.

Pytanie 80. Jaka zastosowac farbe do wymalowania cysterny na spirytus,
ktéraby nie zabarwiata spirytusu. Jaki koszt pomalowania i gdzie mozna naby¢
farbe ?

Pytanie 81. W gorzelni niema dla zwrotnej pary zbiornika parowego przy
aparacie odpedowym, zatem w celu doprowadzenia i zuzycia w tym aparacie zwrotnej
pary od pomp projektuje urzadzi¢ sztucery na rurze, ktéra juz przechodzi para
zwrotna od maszyny aparatu. Sztucery te mam zamiar nalutowac¢ przed wentylem
zamykajacym zwrotng pare na aparat.

Nastepnie w gorzelni jest parowa pompa, ktéra ttoczy wode do wysokosci
15 mtr. Przy szybszem poruszaniu tlokéw w rurze wodnej tloczacej wytwarza sie
silny trzask, przytem b. czesto psuja sie pakunki na ttoczacej czesci pompy. Przy
wolnym biegu pompy ruch jej jest spokojny, natomiast brakuje wody dla potrzeb
gorzelni.

Dla usuniecia tego defektu projektuje urzadzi¢ w rurze ttoczacej wode na
wysokosci  3-4 mtr. klape, ktéraby wstrzymywata cisnienie wody na pompe i sadze,
ze potem dziatanie pompy bedzie normalne.

ODPOWIEDZI:

Odpowiedz 1 na pytanie 79. Stosownie do postanowienia zamieszczo-
nego w punkcie | par. 202 Rozporzadzenia Ministra Skarbu z dnia 7 lutego 1928 r.
(Dz. Ust. Rz. Pol. Nr. 60 z 1928 r. poz. 5561 ruch gorzelni winien odbywac sie Scisle
wedtug zgtoszenia zatwierdzonego przez Inspektora Kontroli Skarbowe;j.

W mys$l powyzszego postanowienia przedsiebiorca moze normowaé ruch go-
rzelni wedtug swego uznania i w miare potrzeby, lecz o zamierzonym planie prowa-
dzenia gorzelnictwa obowigzany jest ztozy¢ zgtoszenie zgodnie z przepisami urzedowemi.



Wiadze akcyzowe rozpatruja otrzymane zgloszenie o zamierzonym ruchu go-
rzelni, przyczem, o ile wiadze te nie majg uzasadnionych powodéw do obawy pod
wzgledem intereséw skarbowych, zgtoszony ruch zatwierdzaja.

Tylko na podstawie zatwierdzonego przez wiladze akcyzowg zgtoszenia moze

sie odbywac¢ legalny ruch gorzelni.
Logicznie rozpatrujac sprawe uzycia na zaciery po 25 ctn. lub 30 ctn. zie-

mniakéw, ktére beda gotowane w parniku o pojemnosci 40 ctn. ziemniakéw, o czem
przedsiebiorca zaznaczy w zgloszeniu, nalezy uwazaé, ze wiadze akcyzowe nie beda
stawia¢ przeszkadd.

Dla przychylnego zatatwienia wymienionej sprawy przedsiebiorca gorzelni po-
siada powazne motywy, a mianowicie:
a) — wskutek matej produkcji spirytusu uzycie na zaciery po 25 ctn. lub 30 ctn.
ziemniakéw jest wazne dla miejscowego gospodarstwa rolnego, gdyz w ten sposéb
otrzymywanie wywaru jako paszy trwa znacznie diuzszy okres czasu i

b) — przy uzyciu 25 ctn. lub 30 ctn. ziemniakéw na zacier moga by¢ o wiele ko-
rzystniejsze rozgotowanie ziemniakéw, zacukrzenie zacieréw i wydajnos$¢ spirytusu
w gorzelni.

Okreslenie ,,niepetny parnik ziemniakéw" w tej “~sprawie jest niewystarcza-
jace, natomiast nalezy ustali¢ w centnarach ilo$¢ ziemniakéw, jaka ma by¢ brana
dla sporzadzenia zacieru. Fr. Lewandowski

Odpowiedz 1 na pytanie 80. Farb lub glazur odpowiednich do malo-
wania cystern, ktéreby pod dziataniem spirytusu nie rozpuszczaty sie nasze fabryki
nie wyrabiaja.

Dobre jest malowanie zbiornikéw i wogdble cystern pod spirytus, cementem
wedlug nastepujacego postepowania:

Zbiornik lub cysterne nalezy uprzednio doktadnie wymyé, osuszy¢ i nastepnie
catg powierzchnie oczysci¢ stalowymi szczotkami, tak, by nigdzie nie byto Sladéw
rdzy. Tak oczyszczong cysterne smarujemy (malujemy) roztworem czystego cementu
w zsiadtem mleku, serwatce lub czystej wodzie, roztwér winien by¢ tak sporzadzony
by sie dobrze pendzlem rozciagat, tak jak farba olejna, smarowaé Sciany mozliwie
tylko jeden raz, tak, by roztwér cementu odrazu je réwno pokrywat.

Po dziesieciu dniach cysterny mozna napetni¢ spirytusem. Cystern malowa-
nych cementem i uzywanych pod suréwke nie mozna uzywaé¢ pod rektyfikat. Dobrze
jest gdy cysterna majaca sie uzy¢ pod rektyfikat bedzie uprzednio sptukana rekty-
fikatem. St. Piasecki

OdpowiedzZz 2 na pytanie 80. W nielicznych wypadkach stosowane sag
farby do malowania wewnatrz zbiornikéw spirytysu.

Jak doswiadczenie wykazuje, najlepiej sie trzyma i nie zabarwia spirytusu
mleczko cementowe, wzglednie tak zwane szkio wodne. Inne farby, mniej lub wiecej
odporne na dziatanie spirytusu, w rezultacie zostajg z czasem przez ten ostatni
zniszczone. H. Warszawa.

OdpowiedZz 1| na pytanie 81. 1. Do pary zwrotnej (returowej) w go-
rzelni zwykle uzywa sie zbiornik, lecz mozliwem jest, o ile go wcale zastosowac
nie mozna, wprowadzanie par zwrotnych do rury zwrotnej od pary maszynowej
i to tak, jak zapytujacy projektuje; sposéb ten stosowano przed 25-30 laty. Oczy-
wiscie bedzie to lepsze jak wypuszczenie pary wodnej bez uzytku.

2. Celem usuniecia trzasku i innych niedomagan pompy wodnej w czasie jej
pracy, o ktérych moéwi zapytujacy, nalezy zastosowaé bezposrednio nad kamerg klap
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lub na rurze wodnej, tloczacej, tak zwang ,,Banie Herona“ fpowietrznik) przyczem,
pompa musi by¢ dobrze uszczelniona.
Mozna tez zastosowaé, robigc sposobem gospodarczym, rodzaj ,Bani® —
,,drzewo“ w formie cylindrycznej, ustawione tak jak i ,,Bania Herona“ (powietrznik).
St. Piasecki

OdpowiedZ 2 na pytanie 81. Skoro juz istnieje zamiar zuzycia pary zwrot-
nej od pomp (rozumie sie i od maszyny parowej) do pedzenia aparatu gorzelniczego,
co winno by¢ zastosowane w kazdej gorzelni, jako kardynalny warunek oszczednej
i prawidtowej gospodarki cieplnej, nalezy sprawe te rozwigza¢ odrazu nalezycie,
przez postawienie zbiornika z regulatorem pary. Przyrzad ten, wszystkim dobrym
fachowcom oddawna znany, nie jest drogi i amortyzuje sie w krétkim czasie, w zale-
znosci od czasu trwania kampanji, w ciggu jednej, najwyzej dwuch kampanji.

Oprécz innych zalet, jak réwnomierny doptyw pary do aparatu, automatyczne
uzupetnienie potrzebnej pary do aparatu parg zywa, wzglednie w razie nad-
miaru pary zwrotnej automatyczne jej wypuszczanie na dach i t. p., zastosowanie
zbiornika pary ma jeszcze te wiasnos$é, ze para zwrotna, nasycona smarami, odoli-
wia sie znacznie, czego nie mozna osiagng¢ przy skierowaniu pary od maszyny
i pomp bezpos$rednio do aparatu, chyba ze na przewodach parowych przed aparatem
bedzie ustawiony odoliwiacz.

O ile zZle zrozumiana oszczedno$¢ nie pozwoli na zastosowanie zbiornika
pary wraz z regulatorem, mozna wiaczy¢ do ogdlnego przewodu wszystkie pary
zwrotne, a wiec od maszyny parowej, pomp wodnych, pompy zaborczej i t. p,,
z warunkiem jednak, azeby na kazdym przewodzie od poszczegd6lnej maszyny lub
pompy byt ustawiany zawor zwrotny.

Ustawianie takich zaworéw ma na celu niedopuszczenie pary do cylindrow
maszyny lub pomp w razie zatrzymania jednego z tych przyrzadéw, przy ruchu
innych, w przeciwnym bowiem razie woda skroplona z pary w cylindrach, moze
spowodowaé przy ponownem uruchomieniu zatrzymanej maszyny, wskutek nieuwagi
obstugi, uszkodzenie, jezeli nie zupetne unieruchomienie przyrzadu.

Odnosnie nadmiernych trzaskéw w przewodach ttoczacych wodnych, niszczenia
pakunkéw przy pompie, nalezy zauwazy¢, ze przyczyna ztego lezy w zastosowaniu
nieodpowiedniego przekroju przewodu ttoczacego, byé moze zbyt lekkich klap przy
tak znacznem podnoszeniu i zbyt ostrych kolan na przewodzie.

Ustawianie na przewodzie ttoczacym klapy, ktéraby wstrzymywata cisnienie stupa
wody na pompe, sprawy nie rozwigze i w danym wypadku najracjonalniejszym bedzie
zastosowanie na przewodzie ttoczacym t. zw. dzwona powietrznego tuz przy pompie,

oraz powiekszenie przekroju przewodu ttoczacego.
H. ]., warszawa.

SPRAWY ZWIAZKU

Powotanie na cztonkéw honorowych Zwigzku

W dowdd pozytecznej i wielce owocnej pracy dla gorzelnictwa
nieprzerwanie w ciggu 50 lat— powotata Rada Giowna na wniosek
Zarzadu Poznanskiego Oddziatu Okregowego na cztonkéw honorowych
pp. Maksymiljana Hejnke i Sylwestra Hildebranta.
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Zarzad Giowny

W dniach 20 i 21 paZdziernika r. b. odbyly sie kolejno posie-
dzenia doroczne Zarzadu Gtoéwnego i Rady Giownej Zwigzku, na
ktérych zapadt szereg doniostego znaczenia uchwat oraz rozpatrzono
wiele spraw dotyczacych bytowania technikw gorzelniczych.

Najnizsze normy wynagrodzenia podane juz w poprzednim nume-
rze ,,Techniki Gorzelniczej" zostaty zatwierdzone na kampanje 1928/29
roku ostatecznie, aczkolwiek jednostronnie, z powodéw szczeg6towo
oméwionych w numerze 9 ,Techniki Gorzelniczej". W sprawie tej
zapadta uchwata tresci nastepujacej:

»,Uzna¢ najnizsze normy wynagrodzenia technikéw gorzelni-
czych na kampanje 1928/29 r., nie wchodzac w oceng stanowiska
Rady Naczelnej Przemystu Gorzeld Rolniczych, ktéra z niewyjas-
nionych powodéw pismem z dnia 24 1X 28 r. wypowiedziata sie
odmownie, za$ nad propozycja zwotania konferencji w celu uzgodnie-
nia i ustalenia ich za wspolnym porozumieniem milczaco przeszia
do porzadku dziennego, zwiaszcza, ze normy zaproponowane przez
Zarzad Glowny w zasadzie roznig sie tylko nieznacznie od tych,
jakie w latach ubiegtych uzgodnione i wprowadzone bylty w poro-
zumieniu z Radg Naczelng Przemystu Gorzeln Rolniczych i odpowia-
daja og6lnym potrzebom wspdiczesnym gorzelnictwa polskiego."”

W zwigzku z najnizszemi normami wynagrodzenia opracowano
i ustalono schemat pisemnych umoéw, zalecajac jednocze$nie, aby
cztonkowie Zwigzku w miare moznosci przy obejmowaniu posad kierow-
nikbw gorzeln, zawierali pisemne umowy. Wz6r takiej umowy zos-
tanie wydrukowany w najblizszym numerze ,,Techniki Gorzelniczej",
a nastepnie schematy bedg do nabycia w biurze Zwigzku.

Nastepnie dtuzszy czas' poswiecono sprawom fachowego wyksz-
tatcenia technikéw gorzelniczych i z uznaniem przyjeto do wiado-
mos$ci nastepujacg uchwate Walnego Zgromadzenia Cztonkéw Od-
dziatu Poznanskiego z dnia 16 IX 28 r., ze w roku 1929 wszyscy tech-
nicy gorzelniczy, nalezacy do oddzialu Poznanskiego, ktérzy nje prze-
kroczyli 30 roku zycia, obowigzani sg ukonczy¢ kurs gorzelniczy.
Zarzad Gloéwny i nastepnie Rada Gtoéwna, uznajagc ogolng potrzebe,
azeby wszyscy technicy gorzelniczy ukonczyli kursy gorzelnicze
celem odnowienia i uzupetnienia swych wiadomosci fachowych, za-
lecity uogdlnienie powyzszej uchwatly Poznanskiego Oddziatlu w od-
niesieniu do wszystkich cztonkéw Zwigzku.

Uchwate Walnego Zgromadzenia czionkéw Oddziatu Warszaw-
skiego w sprawie fachowego wyksztalcenia powzietg w zwigzku
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z referatem wygtoszonym o szkolnictwie zawodowym przez Dele-
gata Min. Wyznah i OSwiecenia Publicznego podang juz do wia-
domosci czionkdbw w Nr. 9 ,Techniki Gorzelniczej" zatwierdzono,
uchwalajac nadto zwrdci¢ sie do Min. Wyznan i O$wiecenia Publicz-
nego oraz Instytutu Technologji Chemicznej w Dublanach z prosbg
0 przyspieszenie uruchomienia szkoly gorzelniczej i o powiadomie-
nie Zarzadu Gldéwnego Zwiazku tak o stanie rzeczy w tej sprawie,
jak i o ustalonych lub zaprojektowanych programach w zakresie tego
szkolnictwa.

Niemniej wazne znaczenie w o0gdlnym zyciu technika gorzel-
niczego stanowi uchwata, mocg ktorej zdecydowano w czasie trwa-
nia Powszechnej Wystawy Krajowej zwota¢ do Poznania Zjazd Tech-
nikbw Gorzelniczych i Pokrewnych Gatezi Przemystu. Wytoniono
specjalny Komitet Zjazdowy, ktéry ma opracowaé strone organiza-
cyjng i w miare posuwania sie prac bedzie szczeg6towo informowat
technikow gorzelniczych za posrednictwem okoélnikdw i czasopisma
»Technika Gorzelnicza." Dzi§ mozemy powiedzie¢, ze Komitet zdotat
juz nawigza¢ Scisty kontrakt z Dyrekcjg Powszechnej Wystawy Kra-
jowej co do ulg przejazdowych, pomieszczen i t. p.

Skiadki na rzecz Zarzadu Gtdéwnego i Rady Gldéwnej Zwigzku,
wptacane przez poszczeg6lne oddziaty od kazdego cztonka Zwigzku
ustalono w nastepujacych wysokosciach:

na rzecz funduszu pogrzebowego................... zt. 6
na koszty administracyjne Zarzadu

Gtéwnego oraz na wydawnictwo

czasopisma ,,Technika Gorzelnicza™..............ccccoco..... ,»10

Razem zt. 16

Wysokos$¢ skiadek na rzecz Oddziatdbw Okregowych przypada-
jacych na cztonkéw Zwiazku, ustalajg Walne Zgromadzenia poszcze-
golnych Oddziatébw Okregowych.

Sprawe zmiany statutu, wobec niewyréwnanych jeszcze zdan po-
szczegOlnych Oddziatdw, uznano za przedwczesng, a wobec tego
zmiany, jakie do zmienionego projektu nalezatoby wprowadzi¢, uwazac
nalezy przejsciowo za nieaktualne, z tem jednak, ze Zarzady poszcze-
golnych Oddziatbw majg rozpatrze¢ sie w ogdlnej strukturze Zwia-
zku i przedstawig swoje wnioski Zarzadowi Gtownemu celem upro-
szczenia i usprawnienia obecnej organizacji Zwigzkowej.

Potwierdzono wreszcie wszystkie uchwaly, zapadie na posiedze-
dzeniach Rady Gtownej w latach 1923, 1924, 1925, 1926 i 1927 oraz
na drugim Zjezdzie Technikow Gorzelniczych w Poznaniu w dn. 12-14
wrzednia 1925, nie zmienione w nastepstwie.
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W sprawach technicznych powzieto uchwaty:

W sprawie premjowania spirytusu. Zwazywszy, ze premjowa-
nie spirytusu o mocy 92°Tr. i wyzej moze byC zarzadzone przez
Ministerstwo Skarbu na podstawie art. 10 p. 6 Rozporzgdzenia Pre-
zydenta Rzeczypospospolitej z dnia 26 marca 1927 roku ,,0 Monopolu
Spirytusowym" uzna¢ premjowanie spirytusu 0 mocy powyzej 92° Tr
jako konieczne tak w interesie gorzelnictwa, ze wzgledu na mozli-
wosci  zastosowania taniego spirytusu dla celéw napedowych, jak
i Skarbu Panstwa, wobec moznosci poczynienia przy otrzymywaniu
spirytusu o wyzszej mocy znacznych oszczedno$¢ na przewozach
jakotez utatwien przy rektyfikacji spirytusu".

-W sprawie technicznych zastosowan spirytusu. Wobec palace
koniecznosci mozliwie natychmiastowego rozpowszechniania w naj-
szerszym zakresie spirytusu dla celow technicznych, przy uwzgle-
dnieniu potrzeb zycia gospodarczego i przygotowania obrony Panstwa,
do zuzytkowania go do napedu silnikdw spalinowych, potwierdzi¢
w szczeg6lnosci wszystkie uchwaty Rady Gtownej w sprawie po-
wyzszej powziete zaznaczajagc koniecznos¢ ich zrealizowania w mo-
zliwie juz najblizszym czasie."

-W sprawie zanikdw spirytusu. Wobec uwydatniajacych sie po-
wszechnie w $rodowisku odpowiedzialnych za zaniki spirytusu
w gorzelniach technikéw gorzelniczych, ze w istniejagcych warunkach
obliczania i zapisywania do ksiag akcyzowych wynikéw dziatania
aparatdbw kontrolno - mierniczych i z drugiej strony magazynowania
stosunkowo niewielkich ilosci spirytusu przez czas wzglednie krétki
w zbiornikach 0 znacznej zwiaszcza pojemnosci, zaniki spirytusu
muszg czesto przekracza¢ dozwolone ustawowo granice. Przekro-
czenie norm dozwolonych zanikéw pocigga za sobg dotkliwe optaty
za nie i naraza technikbw gorzelniczych na zarzuty ze strony nie-
uswiadomionych wiascicieli gorzeln, ze technicy ci prowadzg w go-
rzelniach niewtasciwg gospodarke spirytusowa. Z tych wiec wzgledéw
zaleci¢ z porzadku rzeczy ostrozne i sumienne prowadzenie gospo-
darki spirytusowej w gorzelniach przy Scistym zapisywaniu do ksigg
akcyzowych wszelkich odnoszacych sie do niej danych, a przytem
uznaé, ze zaniki, przekraczajace dopuszczalne granice, wynika¢ moga
w wielu wypadkach ze stosowania obowigzujacych przepiséw i do
chwili zmiany tych przepisbw na inne, odpowiadajg naturalnej zy-
ciowej potrzebie, przy sprawiedliwej jej ocenie, moga stanowic re-
zultat dziatania sity wyzszej, za ktore kierownicy gorzelh nie moga
by¢ odpowiedzialni.

Naukowa Organizacja Gorzelnictwa i jej dziatalno$¢ rowniez byta
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przedmiotem ozywionej dyskusji, w rezultacie ktérej uznano, ze
dziatalno$¢ N. O. G. z biegiem czasu przyczyni sie niewatpliwie do
uporzadkowania chaotycznych jeszcze warunkoéw technicznych w go-
rzelnictwie, wptywajac na podniesienie techniki gorzelniczej i na
uzdrowienie stosunkow pracy zawodowej. Cele N. O. G. w zazna-
czonych kierunkach zbiegajg sie z dazeniami Zwigzku, a wobec tego

uznaC za pozyteczne wspoétdziatanie z N. O. G. w miare moznosci,
liczac na nalezyte wyrozumienie i poparcie ze strony N. O. G. za-

dan zawodowych Zwigzku, uwzgledniajagcych zawsze dobro og6lne
i zaleci¢ cztonkom Zwigzku dostosowanie sie do pozytecznych
ogoblnie przepisowych wymagan N. O. G.

Nastepnie powzieto szereg uchwat w sprawach biezacych
i gospodarczych oraz dokonano wyboru Zarzadu i Komisji Rewizyj-
nej Gtowne;.

Cztonkowie Zarzadu Gitdéwnego:

inz. KaczkowskiJozef, prof. Joszt Adolf p. Salkowski Kazimierz, p. Piasecki Stefan’
p. Ostrowski Edmund, p. Kreyser Gustaw, p. Milik Wiadystaw, p. Harasimowicz
Antoni i p. Wéjcinski. — zastepcy za$-. 8. Jurczynski, K Hryniewicz, iJ. Gierulewicz.

Cztonkowie Komisji Rewizyjnej Giownej:

p. Zahajkiewicz Piotr, p. Macieiowski Ludwik, p. Ko$micki Leon — za$ zastepcy
p. Wieczorek Ludwik i p. Swiecki Walerjan. —

Oddziat Warszawski.

1. W dniu 20 pazdziernika 1928 r. odbylo sie posiedzenie Za-
rzagdu Oddzialu Warszawskiego Z. Z. T. G. pod przewodnictwem pre-
zesa wymienionego Oddziatu p. Stefana Piaseckiego. Na posiedzeniu
tem obradowano nad sprawami ogdlnemi, rachunkowemi, gospodar-
czemi i biezgcemi.

2. W poczet kandydatow na czionkéw rzeczywistych Zwigzku
Zarzad Oddziatlu Warszawskiego przyjat p. p. Adama Jasiulewicza,
Adama Witwickiego i Jana Michnikowskiego.
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Sprawozdanie rachunkowe

Zw. Zaw. Techn. Gorzelniczych za okres operacyjny
od dnia 1 lipca 1927 r. do dnia 30 czerwca 1928r.
STAN MAJATKOWY W DNIU 30 CZERWCA 1928 r.

Stan Czynny

. Kasa
gotowka........ccenee.

. Dhuznicy

. Oddziat Warszawski
nalezno$¢ z lat ub.
. Papiery ol lokacyjne
37001425 sztuk
akcji Techniki
Gorzelniczej
az 25

1 szt. akcji Ban-
ku Polskiego
1 sztuka 5o/o
Panstw. Poz.
Konwers. z r.
1924 .

. Ruchomosci
zamortyzowanie
. Bibljoteka
zamortyzowanie

. Niedobér
pozostatosé

. 92.514.—

100.—

WYDATKI

. Koszty administracyjne
fensje, loka],

mater. piSmien.

porto, podréze

i koszty posie-

dzen i t p. . 4.953.99
. Wydziat Kult.-

Oswiatowy

Stan bierny
1. Wierzyciele
19.20 zadrukiTechn.
Gorz. honorar.
zaartykuty ni(_e-
4.195.45 W¥p#ac. pensje
itp ...
6 553.26 2. Fundusze
Zasobowy 42.569.40
Pogrzebowy . 24.992.50
Zapomogowy  5.124.20
Bursowy . 3.0 1.32
Wiasnej  sie-
dziby . 6.854.87
Edukacyjny . 31.665.25
Stypendialny 242.89
3. Przewyzka dochodéw
nad wydatk.
92.624.—
1.—
1.—
21.119.14
124513 07
DOCHODY
za czas od 1. VII. 1927 r. do 1. VII. 1928 r.
1. Skfadki
Oddziat War-
szawski . 3.805.—
Oddziat Poz-
nanski 2.498.—
Oddziat Mato-
polski 1.035.—
2. Procenty

niedobdr na
wydaw. Techn.

Gorzeln. 505.40

. Przewyzka dochodéw nad
wydatkami.........cccoeenene

ZARZAD : J. Kaczkowski, K. Salkowski,

5.459.39

6.170.53
11.629 92

S. Piasecki,

dywidenda, bankowe it.p.

B. Jurczynski, W. Milik, A. Harasimowicz, L. Maciejewski.

3.882.05

1 14.460.49

6.170.53

124.513.07

7'338.—

4 291.92

| 1.62992

G. Kreyser, P. Zahajkiewicz,
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Oddziat Poznanski.

Doroczne Walne Zgromadzenie cztonkéw Poznanskiego Oddziatu
Okregowego Zwigzku Zawodowego Technikdéw Gorzelniczych odbyto
sie w dn. 16 wrzeSnia 1928 r.

Zagait posiedzenie prezes Oddziatu p. K. Salkowski, witajac
licznie zgromadzonych cztonkéw Oddziatu oraz przybytych : prof inz.
Tadeusza Chrzagszcza, kierownika N. O. G. O$rodek Poznan, inz.
J. Kaczkowskiego prezesa Zarzadu Giéwnego Zwigzku, Dyr. Dobro-
wolskiego, przedstawiciela wiasnosci gorzelniczej, delegatow Oddz.
Warsz. Zwigzku, oraz grono pracownikow Naukowej Organizacji Go-
rzelnictwa.

Przewodniczy p. K. Salkowski.

PrzemOwienie Prezesa Zarzadu Gidwnego, dotyczace ogdinej
organizacji Zwigzku i jego dziatalnoSci w r. ub. przyjeto z uznaniem
do wiadomosci.

Sprawozdanie ogdlne i rachunkowe referowane przez prezesa
K. Sulkowskiego przyjeto i jednogtosnie zatwierdzono.

Jednogtosnie postanowiono wnie$¢ na Rade Giowng Zwigzku
wniosek 0 powofaniu na cztonkéw honorowych Zwigzku pp. Maksy-
miljana Heinke i Sylwestra Hildebrandta w dowdd ich zastug poto-
zonych dla gorzelnictwa w ciggu 50-cioletniej nieprzerwanej pracy.
Dtuzsza dyskusja wywigzata sie na temat dziatalnosci Naukowej
Organizacji Gorzelnictwa.

Dokonano uzupetniajagcych wyboréw do Zarzadu Oddziatu.

Sprawe projektowanych zmian w statucie Zwigzku przekazano
do zalatwienia i powziecia ostatecznej decyzji na prawach Walnego
Zgromadzenia Zarzgdowi Oddziatu.

Powzieto nastepnie uchwaty. co do fachowego wyksztatcenia,
zanikdw spirytusu, oraz premjowania spirytusu, ktore przekazano
Zarzadowi Gtownemu Zwigzku.

Z duzym zainteresowaniem wystuchano referatu Dr. inz. J. Su-
chodolskiego p. t. ,Praca i wydajnos¢ w gorzelniach w Poznarskiem
i na Pomorzul, ktéry zdecydowano wydrukowaé¢ w , Technice Gorzel-
niczejl.

Obrady w godzinach wieczornych zakonczone zostaty zebraniem
towarzyskiem.

W dniu 25 wrzesnia r. b. Zarzad Poznanskiego Oddziatu Okre-
gowego na posiedzeniu swym powzigt uchwate, w mysl ktérej uznat
sprawe zmian w statucie jeszcze na razie nie do przyjecia w tej formie,
w jakiej zostata zaproponowana, oraz postanowit zwroci¢ si¢ do Zarzadu
Gléwnego Zwigzku z projektem reorganizacji wydawnictwa czasopisma
»rechnika Gorzelniczall, dgzagcym do mozliwego zmniejszenia wydat-
kéw, obcigzajacych Zwigzek.

Oddziat Matopolski.

Zwyczajne doroczne Walne Zgromadzenie Matopolskiego Oddzia-
tu Okregowego Zwigzku Zawodowego Technikdw Gorzelniczych odbyto
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«e we Lwowie w dn. 9 wrzeSnia 1928 roku w sali gmachu chemicz-
JMrego Politechniki Lwowskiej.

Obecnych czionkéw Oddziatu 45, z ramienia Zarzadu Gtownego
w Zgromadzeniu wzigt udziat prezes inz. J. Kgczkowski. Przewodniczyt
prezes Oddziatu prof. dr. A. Joszt. Sekretarzowat p. P. Zahajkiewicz.

Przed przystgpieniem do porzadku dziennego uczczono przez
powstanie pamie¢ S. p. czionka Zwigzku Feliksa Koczaja.

Sprawozdania og6lne oraz rachunkowe referowane przez prze-
wodniczacego prof. Joszta i skarbnika Oddziatu — p. Cziowie-
kowskiego, po wystuchaniu opinji Komisji Rewizyjnej przyjeto do
wiadomosci i jednogtos$nie zatwierdzono.

Sprawozdanie z ogoélnej dziatalnosci Zwigzku przedstawione
przez prezesa inz. J. Kaczkowskiego przyjeto do wiadomosci.

Nastepnie dtuzsza dyskusja wywigzala sie nad sprawg szkolnictwa
zawodowego w zakresie techniki gorzelniczej, oraz szczegétowo omo-
wiono sprawe projektowanych zmian w statucie Zwigzku, uznajac,
ze sprawa ta jest jeszcze przedwczesna i ze na najblizsze lata ko-
niecznym jest pozostawienie dotychczasowej organizacji.

Po dokonaniu uzupetniajgcych wyborow sktad Zarzadu Oddziatu
Matopolskiego ustalono nastepujgcy: pp. prof. dr. Adolf Joszt, inz.
Lukas, P. Zahajkiewicz, Pietrzkiewicz, Krzyzanowski, W. Nobel, za$
zastepcy pp. Kowasz i W. Hydzik.

Do Okregowej Komisji Rewizyjnej wybrano pp: Reichschiitra,
L. Gdulewicza i Nikodemskiego.

Do Komisji Kwalifikacyjnej weszli pp: prof. dr. inz. A. Joszt,
P. Zahajkiewicz, Krzyzanowski, W. Nobel i inz. Lukas.

Do Rady Gtdwnej Zwigzku wybrano pp: prof. dr. A. Joszta,,
Zahajkiewicza, Krzyzanowskiego i W. Nobla.

Po wyczerpaniu porzadku dziennego wygtoszono referaty:

P. inz. Lukas, rewizor lzby Skarbowej we Lwowie: ,,Noweprze-
pisy skarbowe w gorzelnictwie".

P. prof. dr. A. Joszt, kierownik N. O. G., o$rodek Lwow: ,,Dzia-
talno$¢ Naukowej Organizacji Gorzelnictwa w kampanji 1927/28 r."

Sprostowanie.

w numerze 8 , Techniki Gorzelniczej" na stronicy 189 wiersz 17 z gory jest
,.Dobrzanski Michat* winno by¢ ,,Kowalewski Wiadystaw".

w numerze 9 ,Techniki Gorzelniczej" artykut ,,Przewietrzanie kadzi zaciernej
w czasie zacierania" podpisano ,,Stanistaw Piasecki” powinno by¢ ,,Stefan Piasecki.

NAKLAD. ZWIAZKU ZAW. TECHNIKOW GORZELNICZYCH W WARSZAWIE
CZCIONKAMI SALEZJANSKICH ZAKELAD. GRAFICZNYCH W WARSZAWIE



BIURO TECHNICZNE
ADOLF RICHTER

WARSZAWA tODbz
ulica Rymarska 10. ulica Przejazd 20.
Telefon 10-81. Telefon 3-80.

sklad | dostawa artykutow technicznych

dla przedsiebiorstw przemystowych,
instytucji panstwowych i komunalnych.

PrzedstawicielstwO firm zagranicznych na:

taczniki kuto-lane marki ,,W*
ARMATURE parowa i wodociggowa Jenkins’a

WQZE metalowe Sgro\f&ehdfpl;ﬁﬂgvania kottow
WYROBY GUMOWE

marki ,,Durit*, odporne na tluszcze, kwasy i alkalja.

Szczeliwa AZDEStOWE ajuviss sk

oryginalny

Stklamodowskazyozyoil Kligerall.



APARATY GORZELNICZE
| REKTYFIKACYJNE.
Odbudowa gorzeln i rektyfikacji

Na skiadzie
wszelkie przyrzady i artykuty

techniczne
dla przemystu GORZELNICZEGO | SPIRYTUSOWEGO.

WEASNE WYTWORNIE:

mechaniczna, Kkotlarska 1 przy-
rzagdow szklanych.

Ceny konkurencyjne.
Szczegotowe oferty na zagdanie.

TECHNIKA GORZELNICZA

Sp. Akc.
WARSZAWA, KROLEWSKA 8.
Telefony: 30-95, 194-46, 7-18, 183-73, 25-35.
Adres telegr.: ,,TECHGO-WARSZAWA"



