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SPRAWY TECHNICZNE

APARATY ODPEDOWE W GORZELNI ROLNICZEJ.

Jednym z najpowazniejszych przyrzadow w catoksztatcie in-
stalacyj gorzelniczych jest aparat odpedowy. To tez aparatowi temu
nalezy poswieci¢ wiecej uwagi i dbac, by aparat ten dziatat w gorzelni
sprawnie i pewnie, dawat spirytus mozliwie mocny i czysty i wy-
magat jaknajmniejszej obstugi. Gdzie warunkom tym aparat odpo-
wiada, tam kierownik danej gorzelni ma prace ogromnie ufatwiona,
w przeciwnym razie praca ta nietylko jest ciezka, ale odbywa sie
kosztem nadzoru nad innemi robotami.

Prawie, ze wszystkie gorzelnie rolnicze byly dawniej zaopa-
trzone w aparaty do destylacji ciagtej, zbudowane z miedzi, rza-
dziej z mosigdzu lub zelaza, jedno lub dwukolumnowe, a rzadko
kiedy spotkaliSmy aparaty, dziatajagce perjodycznie, t.j. aparaty
z kubami miedzianemi lub drewnianemi i to tylko w gorzelniach
matych i naog6t urzadzonych prymitywnie.

Wiekszo$€C aparatow miedzianych w, czasie wojny S$wiatowej
zabrano z naszych gorzelh i zastgpiono aparatami zeliwnemi, lecz
poniewaz materjat ten jest dla danego celu mniej odpornyiz bie-
giem czasu ulegt czeSciowemu lub zupetnemu zuzyciu, a nawet
zniszczeniu, przeto wiele z tych aparatbw wymaga juz gruntownej
naprawy lub zamiany na nowe.



Ot6z sprawa aparatow odpedowych w porze obecnej po za-
konczeniu kampanji, kiedy rezultaty sa naog6t juz znane, jak row-
niez kiedy wady i usterki aparatbw mamy jeszcze w Swiezej pamie-
ci, jest bardzo na czasie i chodzi o to, w jajki najpraktyczniejszy!
sposob rozwigzac, azeby na kampanje przyszta mieC te pewnosc,
ze uniknie sie niespodzianek, a w gtownej mierze mie¢ nadzieje,
ze aparat pracowac bedzie prawidtowo i ze dla kierownika gorzelni
skonczi/ sie wreszcie przymus odgrywania roli nie kierownika jej,
lecz wiasciwie aparatowego.

Dla osiggniecia tej pewnosci nalezy aparat niezwlocznie po
zakonczonej kampanji i przed og6lnem oczyszczeniem i doprowa-
dzeniem gorzelni do porzadku rozebra¢ na czeSci i kazdg z nich
zbada¢, okreSlajac stopien jej zuzycia i przekonaé sie, czy czesci
te mogg jeszcze w kampanji nastgpnej stuzycC, lub czy nalezy je
naprawic lub zamieni¢ na nowe, a w wypadkach potrzeby powa-
zniejszej, zasiegngé porady fachowej lub opinji powaznych wytwdrni
aparatow.

Przy mniejszych uszkodzeniach naprawa aparatu oplaci sie
i potaczong bedzie ze stosunkowo niewielkiemi kosztami, lecz
przy stwierdzeniu powaznych uszkodzen nalezy wykalkulowac, czy
nie lepiej i nie korzystniej bedzie, ze wzgledu na koszta, zaniechac
naprawy, a zadecydowaC wstawienie nowej sktadowej czesci apara-
tu lub nowego aparatu, a jezeli nie mozliwe to jest odrazu, to wy-
mienia¢ stare czesci w miare ich zuzywania na nowe. O ile zamiana
taka bedzie przeprowadzona umiejetnie, otrzymamy w rezultacie
w przeciggu kilku lat aparat nowy, nie narazajac sie na jednorazowy
wiekszy wydatek, lecz rozktadajac koszta na raty kilkuletnie. Zaleca
sie z praktycznych wzgleddéw czeSci zamienne wykonywaé z mater-
jatu odpornego i wyprobowanego, jakim, jest miedZ czerwona lub
mosigdz, jednakze czesci te winny byC tak wykonane, azeby mogty
tworzy¢ po zamianie ich na nowe, aparat dobrze skonstruowany
i dobrze dziatajacy.

W wypadku zdecydowania sie na postawienie nowego aparatu
wytania sie kwestja, jaki aparat dla danej gorzelni bytby najdo-
godniejszy i najpraktyczniejszy. Otdéz panuje pod tym wzgledem
bardzo czesto duza rozbiezno$¢ w pogladach, a zwiaszcza z powodu
zignorowania istotnych zadan i celéw, jakie spetnia¢ ma w gorzelni
rolniczej aparat odpedowy.

Aparat taki winien przedewszystkiem odpedza¢ robote na
czysto i da¢ zdrowy wywar, co jest gtbwnym jego zadaniem,
jezeli zas$ przytem pracuje sprawnie, réwno i nie wymaga zbyt
ucigzliwej obstugi i uwagi, zuzywa mato pary i wody i daje spi-
rytus o mocy do 91—93°, to z aparatu takiego mozemy by¢ w zu-
petnosci zadowoleni.

Aparaty dwukolumnowe z osobnym odptywem lutrynku, a za-
tem i fuzli i innych ciezkich skladnikow spirytusowych, daja
wprawdzie wywar wolny od fuzli, lecz aparat taki naraza na zbyt
dotkliwe straty na spirytusie, uchodzacym do kanatu z lutrynkiem,
o ile ten nie jest dostatecznie wygotowany. Wobec tego dla uni-
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kniecia strat tych instaluje sie osobne, specjalne pompki do prze-
pompywania lutrynku z powrotem na kolumne roboczg zacierowg
a w rezultacie otrzymuje sie wywar taki, jak z aparatow jednoko-
lumnowych.

Przy produkcji spirytusu o mocy Sredniej, fuzle i ciezkie
skfadniki spirytusu, pozostajgce w spirytusie, przechodzg przez
oziebialnik i zegar i dajg nam wolny od nich wywar i tem samem
zdrowszy.

Oczywiscie bytoby bardzo pozadane, azeby czynniki miarodaj-
ne i powotane do przeprowadzenia préb i eksperymentowi z zasto-
sowaniem spirytusu do celéw technicznych, a zwiaszcza jak Srodek
napedowy oparty sie na spirytusie $redniej mocy 91 —93° t. j.
na spirytusie, jaki kazda gorzelnia i w kazdym zakatku naszego
kraju moze produkowaé, a marzenia o szerokiem zastosowaniu spi-
rytusu rodzimego do celéw technicznych mozemy zrealizowac wte-
dy, kiedy bedziemy mieli do dyspozycji spirytus ,miejscowy, nie-
zalezny od transportéw, skiadow konsygnacyjnych, fabryk spe-
cjalnych i niezalezny od spirytusu wysokoprocentowego lub zgota
bezwodnego.

Odnosnie do wielkosci aparatu nowego i jego zdolnosci od-
pedu, zaznaczy¢ nalezy, ze aparat winien by¢ zastosowany Scisle
do przerobu danej gorzelni. W wypadku, kiedy aparat jest zamaty,
przeciagnie sie odped spirytusu poza okres zacierowy i spowoduje
straty na czasie i opale, a w wypadku, kiedy on jest zbyt wielki,
ukonczy on odped przed zakonczeniem przygotowania zacieru
i zuzyje, oprocz pary odlotowej od maszyny parowej, dos¢ wielkie
ilosci pary zywej z kotla; po zatrzymaniu za$ aparatu nie bedziemy
mieli zuzycia pary odlotowej z maszyny parowej i zmuszeni be-
dziemy wypuszcza¢ jg na dach, co zndw, bedzie potaczone ze stratg
na cieple | opale.

Wielkos$¢ aparatu ustalamy zatem na zasadzie codziennych za-
cierow w litrach, a dzielgc iloSC te przez ilos¢ godzin, w jakich
odped ten chcielibySmy ukonczy¢, otrzymamy cyfre w litrach,
czyli —ile litréw zacieru powinien aparat na godzine odpedzac.

Naprz., 2 zaciery po 60 cntr ziemniakdéw dziennie dajg 2x60x60=
=7200 litréw zacieru odfermentowanego, a chcac ilos¢ te odpedzi¢
w 5 godzinach otrzymamy 1450 litr, na godzine, czyli aparat powi-
nien odpedzi¢ 1450 lub okragto 1500 litrow zacieru odfermentowa-
nego na godzine.

Obliczenia ile spirytusu na godzine aparat ma dawac, nie
moga by¢ w danym wypadku miarodajne, poniewaz ilos¢ ta uza-
leznia sie od procentowosci alkoholu w zacierze. Przytem zaznaczy¢
wypada, Ze zaciery skoncentrowane, czyli wysokoprocentowe, apa-
rat odpedza tatwiej od zacieréw niskoprocentowych, czyli rzadkich
a poniewaz w gorzelniach naszych praktykujemy ogo6lnie zaciery
rzadkie, przeto konstrukcje aparatow nowych nalezy dostosowac
do takich wiasnie zacierow.

Inz. 1. Lukomski
Poznan
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O TECHNICZNYM STANIE GORZELN ROLNICZYCH
W KAMPANJI 1927/28 R. W B. KONGRESOWCE IW WOJEW.
WSCHODNICH.

(Opracowano na podstawie 267 kwestjonarjuszéw N. O. G. i o0so-
bistych obserwaciji).

Kociot parowy. 16% kottow majg wiek powyzej 30 lat. Dla $red-
dniej produkcji gorzelni rolniczej o 3001 suréwki dziennie, powierzch-
nia kotta parowego o 60m2 wystarcza przy wszelkich warunkach,
nawet przy opalaniu torfem i drzewem. Tymczasem mamy 19%
kottdw posiadajacych powierzchnie ogrzewalng ponad te norme, co
jednak nie stanowi znacznej wady (troche wiecej zuzywa sie opatu
przy rozpalaniu takiego kotta) tem wiecej, ze one zaspakajajg cza-
sami i inne potrzeby majatku: uruchomiajg tartak, mtyn, parowanie
ziemniakéw dla inwentarza i t. p. Natomiast za brak trzeba uwazac
powierzchnie ogrzewalng ponizej 40m2, jako niewystarczajacy, a ta-
kich wiasnie kottow jest 13%.

Dla potrzeb gorzelni rolniczej wystarczy cisnienie 6atm. Kot-
téw parowych z cisnieniem powyzej 6atm mamy 17%. Wysokie
cisnienie pary w kotle ma dla gorzelni te niedogodnos¢, ze psuje
i rozsadza pakunki w rurach i zaworach parowych, ale daje zato
wiekszy efekt roboczy w maszynie parowej. Kottdbw parowych
0 cisnieniu 3—4atm. mamy 19%, w tej liczbie 3 kotly posiadajg
ciSnienie 3 atm. i dwa kotly posiadajg cisnienie 2% atm., co kwa-
lifikuje je do niezwilocznego wyrzucenia z gorzelni tem wiecej, ze
przy parowaniu ziemniakdbw moze zdarzy¢ sie wypadek, ze w par-
niku okaze sie czasowo wigksze cisnienie niz w kotle, a w takim
razie, przy braku wstecznego wentylu w rurze parowej, rozgotowa-
na masa moze dosta¢ sie tg droga do kotta.

Maszyna parowa. Gorzelnie wprawiane sg w ruch maszynami!
parowemi. Mamy jednak oprocz tego jeden motor -elektryczny
I lokomobile parowg Wolffa (Dtutéw) i jeden motor gazowy (Du-
naj). Dwucylindrowych maszyn parowych posiadamy 1%, reszta—
jednocylindrowe. Dla $redniej gorzelni rolniczej wystarcza maszyna
parowa o sile 10KM. Mamy za$§ maszyn parowych, ponad te nor-
me 73%. Jezeli nie bra¢ pod uwage wiekszych kosztéw na kupno
takich wielkich maszyn, to w zasadzie nie nalezy to uwaza¢ za wade,
ale przy tym jedynym warunku, jezeli ich para odlotowa bedzie
catkowicie zuzywana przy pedzeniu aparatu, wzglednie na inne po-
trzeby gospodarstwa, w przeciwnym bowiem razie zbyt duza ma-
szyna parowa wywota straty na opale. Dwie gorzelnie posiadajg
maszyne parowg tylko o 4KM, ktore z pewnoscig sprawiajg gorzel-
nikowi wiele ktopotow przy dokonywaniu robot. Dwucylindrowych
maszyn parowych posiadamy 1%.

Parnik. Parnikow stozkowych mamy 59°/0, reszta to parniki
cylindryczno-stozkowe. Z posiadania takiej duzej ilosci parnikow stoz-
kowych mozemy sie cieszy¢, albowiem sgone lepsze od cylindryczno-
stozkowych do gotowania ziemniakdw, a w szczegblnosci zboza. Naj-
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dogodniejszy do doktadnego gotowania produktow jest parnik o po-
jemnosci 2.500 kg (150 pudow) ziemniakow. Tymczasem parnikow
0 pojemnosci od 3000—3500 kg mamy 14,2% i powyzej 3500 kg
3,4%. W gorzelniach, gdzie sg takie wielkie parniki, trzeba uzyé
duZych wysitkdw, aby produkt doktadnie rozgotowac. Pozadanem
bytoby ustawienie dwuch parnikbw na miejsce zbyt wielkiego jed-
nego. OSm gorzeln, czyli 3% posiadajg istotnie po 2 parniki.
Wiek stuzby parnika jest 25 lat. Parnikow starszych niz 30 lat
mamy 9%, takie stare parniki czasami wprost grozg zdrowiu
i nawet zyciu obstugujacych ich ludzi. Z natury rzeczy ci$nienie
robocze w parniku nie powinno by¢ mniejsze niz 3,5 atm., tym-
czasem mamy 9,5% parnikdéw, wytrzymujacych cisnienie tylko
3 atm. Stwarzajg one oczywiscie wielkie kiopoty gorzelnikowi przy
gotowaniu ziemniakow.

Wage automatyczng Bormanowska do wazenia ziemniakow
posiada tylko jedna gorzelnia (Diutéw).

Kadz zacierna. Drewnianych kadzi zaciernych posiadamy
9,9%, reszta—zelazne. Kadzie drewniane trudniejsze sg do utrzyma-
nia w nalezytej czystosci. Mamy 14,9% kadzi Bormanowskichl z ka-
merami. Tam gdzie woda jest czysta, miekka, te kadzie, zbyt ma-
sywne, ciezkie, drogie moga by¢ zamienione na zwykle kadzie ze
zwyklg wezownicg. Zelaznych kadzi mamy 90%. Wszystkie Borma-
ncwskie kadzie z kamerami sg zelazne, a raczej zeliwne. Jedna go-
rzelnia (Katarzyna) dokonywa schiadzanie zacieru Kkilsztokiem.
Przyrzad ten trzeba uwazaC¢ za przezytek czasu. W danej gorzelni
jest on ustawiony z braku wody dla chtodzenia. Wezownice w ka-
dziach zaciernych bywajg miedziane lub zelazne. Wezownic zelaz-
nych w kadziach zaciernych posiadamy 19,4%, reszta s miedziane.
Wezownice zelazne schtadzajq zacier mniej wiecej o 50% gorzej,
niz miedziane. Wezownice zelazne, jako nieekonomiczne winne byc¢
stopniowo usuwane z gorzeln.

Ocene pojemnosci kadzi zaciernej zrobiliSmy, wychodzgc z za-
tozenia, ze normalna pojemnos¢ jej w litrach réwna sie iloczynowi
z ilosci kg. ziemniakéw branych do zacieru, pomnozonemu przez 1,6
(wahania ponad to od 10% nie brane byly pod uwage). Okazato
sie, ze posiadamy 46% kadzi zaduzych, co nie stanowi jeszcze
dotkliwej wady; gorzej jest, ze mamy 14% kadzi zbyt matych.

Kadzie drozdzowe wszystkie sg drewniane. Biorac pod uwage,
ze nasze gorzelnie nawet w przysztosci, przy zapowiadajgcej sie po-
prawie konjunktury nie beda pracowaC wiecej niz na 3 zaciery, na
co wystarcza 9 kadzi drozdzowych (przy ukwaszaniu przycierka
bakterjami kwasu mlekowego). Tymczasem mamy 6,7% gorzeln,
posiadajgcych  wiecej niz 9 kadek drozdzowych, zarzady tych go-
rzeln najlepiej uczynia, usuwajac te kadzie, tamujace wolng prze-
strzen i przyczyniajace sig¢ do meporzqdku i nieczystosci. Ocene
pojemnosci kadek drozdzowych zrobiliSmy w ten sposéb, ze za nor-
malng kadZ drozdzowg uznalisSmy kadke o pojemnosci 8% pojem-
nosci normalnej kadzi fermentacyjnej dla danej gorzelni (wahanie
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pojemnosci ponad norme do 10% byty przy takiej ocenie dopusz-
czone). Okazato sie przy tem, ze zbyt duzych kadek posiadamy 42%,
co nie stanowi wielkiej wady, i za matych kadek—15%, co stwarza
juz znaczne kiopoty dla gorzelnika.

Kadzi fermentacyjnych po nad liczbg¢ 9 mamy w 8,2% gorzeln.
Do nich stosuje sie uwaga, uczyniona juz przy omowieniu potrzeb-
nej liczby kadzi drozdzowych. We wszystkich gorzelniach mamy
kadzie drewniane i tylko jedna gorzelnia posiada kadzie betonowe.
Ocene pojemnosci kadzi fermentacyjnej dokonaliSmy w ten sposéb,
braliSmy za normalng kadZ dla danej gorzelni taka, ktéra posiada
pojemno$¢ w litrach réwng iloczynowi z iloSci kg ziemniakdw,
branych na zacier, pomnozong przez 1.4 (Wahania ponad te norme
do 10% byty dopuszczone dla kadzi o pojemnosci wiasciwej).
Okazato sie, ze 20% gorzeln ma kadzie fermentacyjne zaduze,
co nie jest wada, a moze by¢ czasami zaletg, natomiast 16% go-
rzeld posiada kadzie zbyt mate, co jest rzeczg niedopuszczalna.

Aparat odpedowy. Perjodyczne aparaty posiadamy tylko
w 2 gorzelniach (0,7%), dwukolumnowe w 11 gorz. (4,1%). Wiek
stuzby aparatu odpedowego trzeba liczy¢ 15 lat. Ponad 20 lat wieku
stuzby mamy tylko 8 aparatow (3,1%). Takg matg liczbe starych
aparatéw zawdzieczamy jednak nie przezornosci zarzadoéw tych go-
rzeln, a okupantom niemieckim, ktérzy podczas wojny wszech$wia-
towej zabrali prawie wszystkie miedziane aparaty, a na ich miejsce
zostaty postawione nowe zeliwne. To tez mamy teraz aparatow
zeliwnych 73%. Jednakze mozna zauwazyC w ostatnich latach ten-
dencje zamiany zeliwnych aparatbw na miedziane. Dla gorzelni
rolniczej wydajno$¢ na godzine aparatu odpedowego 150 Itr. su-
rowki trzeba uwaza¢ za zupetnie wystarczajgca. Ponad te norme
wydajnosci mamy 86% aparatow, ktore konczg prawdopodobnie
swojg robote wczesniej, niz sie konczg inne roboty w gorzelni,
i nie moga wyzyska¢ wszystkiej pary odlotowej z maszyny. Mowiac
0 sposobach ttoczenia wywaru trzeba zauwazy¢, ze monzyk (przesy-
facz) mamy tylko w 34 gorzelniach (13%), a wiec ten przyrzad,
tak powszechny na matych gorzelniach w Rosji, w Polsce wychodzi
Z uzycia.

Zalewnie mamy przewaznie murowane i tylko 2% jest drew-
nianych i tylez zelaznych.

Stodownie mamy wszystkie bez wyjatku posadzkowe, z tych
2% majg czesciowo posadzki dretwniane. Ocene wolnej powierzch-
ni stodowni dokonaliSmy przyjmujac na 10001 normalnego zacieru,
obliczonego podiug pojemnosci parnika, ewentualnie parnikow;
w danej gorzelni potrzeba 25m2 wolnej powierzchni. Wolna po-
wierzchnia w stodowniach naszych okazata sie przewaznie zamata.
Mamy nawet takie gorzelnie, w ktérych wolna powierzchnia nie-
wystarcza na prowadzenie nawet jednego zacieru. (Ot i wymagaj
tu teraz od gorzelnika przygotowania dobrego i zdrowego stodu!)
38% gorzeln posiada wolng powierzchnig, wystarczajagca na pro-
wadzenie tylko 1—1% zacierow i 31% gorzelh — na prowadzenie
2—3 zacierow.
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Zbiornikéw dla wody drewnianych mamy 29%, mieszanych
(drzewo, zelazo), — 13%. Zbiorniki drewniane winny byc stopniowo
usuwane z obrotu, drzewo bowiem podlega gniciu i jest trudniej-
sze do czyszczenia.

Nizej podane wiadomosci nie byly ujete w_kwestjonarjuszu,
wobec tego bede mowic o nich tylko na podstawie osobistych ob-
serwacyj.

Nie wiele mamy gorzeln z pluczkg ustawiong bez zarzutu.
Jak wiadomo, wymiary normalnej ptuczki sg nastepujgce. Dhugosé
przy glebach piaszczystych wynosi 2 m. i przy glebach zwigztych
3 m. Przecigtnie wigc dtugos¢ 2—3 m , szerokosci 1| m. Tymczasem
w lustrowanych gorzelniach znajdowa’rem przewaznie nastepujace
wymiary: dtugo$¢ myjaca 1,7—1,8 m. i szerokos¢ 0,5—0,6 m. t.j.
wymiary dwa razy mniejsze. Oczywiscie, ze ptuczka taka myje zie-
mniaki niedostatecznie, powodujgc predkie zuzycie aparatu przez
Scieranie jego Scian, przez pozostaty piasek. Plaga matych ptu-
czek jest bardzo rozpowszechniona, wyglada tak, jakby ludzie
zmoéwili sie stawia¢ mate ptuczki i nie wiesz, komu przypisa¢ nie-
Swiadomos$¢ w tej sprawie, czy firmom, budujagcym te przyrzady,
czy zarzadom gorzeld, je zamawiajgcym. Wade krotkiej ptuczki
mozna poprawi¢ urzadzeniem dla J'jej Eomocy sptawiaka.

Ziemia, piasek i brudy z ptuczki sg spuszczane do stawow
i rzek, zanieczyszczajac wode i okolice, zamiast tego, zeby posta-
wi¢ namulniki 1 osiadajacy tu mut raz, czy dwa razy za czas kam-
panji wywiez¢ jako nawoOz na pole. Namulnikéw jednak mamy
znikoma liczbe.

Jedna z najstabszych stron w naszych gorzelniach jest gospo-
darka cieplna: tu pozostaje wiele do zrobienia.

Zuzywamy za duzo opatu, pod tym wzgledem doréwnywuje-
my rosyjskiej normie, a trzeba dazy¢ osiggnienia normy niemieckiej,
0 30% ekonomiczniejszej, niz rosyjska. Braki naszej gospodarki
cieplnej w gorzelni streszczajg sie w wadliwem urzadzeniu | obmu-
rowaniu kotla p., w niedostatecznej wysokosci komina, w nieumie-
jetnosci palacza, w niedostatecznej izolacji rur parowych I niewyzy-
skaniu w catosci pary odlotowej z maszyny parowej i pomp..
Na te rzecz trzeba gorzelnikom zwrociC szczegolniejsza uwage.

W ostatnich 3—4 latach, t.j. w naszych oczach zostata posta-
wiona moc palenisk podmuchowych zapewne nie omyle sie, jezeli
powiem, ze w kampanji 1927/28 75% gorzeln miaty te paleniska,
a pozostata cze$¢ gorzeln ma zamiar je postawi¢. Paleniska pod-
muchowe zuzywajg miat, ktéry jest prawie dwa razy tanszy niz we-
giel kamienny. Paleniska te majg jednak braki: przy nieumiejetnym
obstugiwaniu ich przepala sie kociot i zanieczyszczajg sie kanaty
dymowe w wigkszym stopniu, niz przy paleniskach zwyktych. Ilos¢
zuzywanego miatu na nich w poréwnaniu z weglem kamiennym nie
udato mi sie jeszcze w ostatecznej formie ustalic. Przy lustracji
gorzelh przyjmowatem, ze miatu na wage zuzywa sie 0 20% wiecej
niz wegla kamiennego dla wytworzenia tejze ilosci ciepta.
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O wodzie w gorzelni zamiescitem artykut w Nr. 11—12 , Tech-
niki Gorzelniczej" za 1929 r. Oto najwazniejsze wyniki moich tam
rozwazan:

1) twardosC wody studziennej jest bardzo niewiele wigksza,
(o 1,2 razy), niz wody powierzchniowej,

2) woda powierzchniowa jest prawie trzy razy wiecej zanie-
czyszczona ciatami organicznemi, niz woda studzienna,

3) nieprzydatnych wéd dla przerobu, wobec duzej zawartosci
zanieczyszczen, mamy 26—33°/0,

4) okoto 20—25% gorzeln zawiera wode twardg, co powoduje
w tych gorzelniach pomiedzy innemi ujemnemi rzeczami takze
wieksze zuzycie wegla, wobec osiadania kamienia kottowego.
Zalecam takim gorzelniom uzywanie nastepujgcych prostych
i dostepnych dla nich w kazdej chwili Srodkow: 1) Odwar
siemienia Inianego, ktorego dodatnie skutki zostaty przeze
mnie stwierdzone i szczegétowo opisane w Przemysle Roln.
Nr. 8—10 za 1927 r., 2) wkiadanie do kotta miodych debowych
gatezi z korg, (patrz Technike Gorzelniczg Nr. 5 za 1928 i Nr. 8
za 1929 oraz 3) sposob fermentacji melasy w kottach (Techn.
Gorzeln. Nr. 6—7 za 1929 r.).

Pozostaje mi jeszcze powiedzie¢ o ogélnym stanie budyn-
kow, aparatury i rozktadzie lokalow. Budynki sg przewaznie stare,
nowych budynkéw mamy okoto 5%. Wolna przestrzen w budyn-
kach i lokalach jest naogo6t dostateczna oprocz stodowni, przeszio
50% gorzelh bowiem posiada stodownie, niewystarczajgce na pro-
wadzenie 2-ch zacieréw dziennie.

Natomiast rozktad lokali i aparatury w starych gorzelniach
jest czesto niepraktyczny i dla gorzelnika zbyt ucigzliwy, przyczem
czesto daje sie zauwazy¢ fakt, ze dla lokalu fermentacyjnego prze-
znacza sie najpodlejsze miejsce: ciasne, ciemne, wilgotne i nieraz
chtodne.

Konczac swodj przeglad stanu technicznego naszych gorzeln,
podkresSlam jeszcze raz gtowne bolgczki, ktore sg: brak harmoniji
w aparaturze, wskutek sklecania aparatow od przypadku do przy-
padku i mianowicie, brak nalezytego ustosunkowania w wymiarach
aparatow i maszyn, posiadanie 73% aparatow odpedowych zeliw-
nych, mala powierzchnia stodowni, zbyt mate pluczki,
przeznaczenie najgorszych lokali dla fermentacji i nieekonomna
gospodarka cieplna.

Pomimo to og6lny stan techniczny naszych gorzeli bynaj-
mniej nie jest rozpaczliwy i po pewnym remoncie nasze gorzelnie
bedg w stanie produkowac spirytusu trzy, nawet cztery razy wie-
cej niz produkujg obecnie, co im sie nalezy i czego w interesie
gorzelnikbéw goraco im zycze.

Zresztg niedomagania i dolegliwosci naszych gorzeli nie moga
nas zbyt zatrwazaC i z tego powodu, ze wiekszosC naszych dziel-
nych, doswiadczonych i zaradnych gorzelnikow, potrafig da¢ sobie
z niemi rade.

Inz. K. Hryniewicz
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ZBLIZKA | ZDALEKA

»BRZYDKIE METODY" PANA OSTROWSKIEGO.

Pan Zbigniew Ostrowski, redaktor ,,Przegladu Gorzelniczego",
w Nr. 3 tego pisma, w polemice z , Technikg Gorzelniczg", stara
sie udowodni¢, ze w swoim odczycie na zjedzie Technikéw Gorzel-
niczych w Poznaniu bynajmniej nie atakowat Ministerstwa Skarbu,
lecz jedynie Dyrekcje Panstwowego Monopolu Spirytusowego, jako
»autonomiczne przedsigbiorstwo panstwowe". Panu Ostrowskiemu,
jako bytemu rewizorowi Wielkopolskiej Izby Skarbowej, doskonale
wiadomo, ze Dyrekcja P.M.S. ,,autonomicznem przedsiebiorstwem™
nie jest, ze jest jedynie wykonawca przepisow, zarzadzen i wska-
zan Ministerstwa Skarbu w najdrobniejszych szczegOtach swojej
dziatalnosci. Wmawianie w naiwnych, ze Dyrekcja P.M.S. ponosi
wine zmniejszonego wyrobu spirytusu w Polsce zjednoczonej i nie-
podlegtej, jest obliczona chyba na brak bodaj ,,chtopskiego” rozumu
w glowach czytelnikéw, ktérzy doskonale wiedzg, ze przed wojng
polskie gorzelnie pracowaty gtownie na wywdéz do Austrji, Niemiec,
Rosji, Hiszpanji 1 Turcji, gdy obecnie pracujg prawie wytgcznie
na rynek krajowy. Na wywoz spirytusu zagranice Dyrekcja P.M.S.
nie ma zadnych wptywdw, tak samo jak na wywoz cukru lub zyta. Sfera
zastosowania spirytusu w przemysle nie zalezy od Dyrekcji P.M.S.
lecz od ram prawnie zakreslonych przez Ministerstwo Skarbu i Mi-
nisterstwo Przemystu i Handlu, oraz od samego przemystu, ktory
przerabia tyle tylko spirytusu, ile go potrzebuje. Panu Ostrowskie-
mu zapewne wiadome, ze do wyrobu sztucznego jedwabiu zuzywano
kilka miljonéw litrow alkoholu, gdy od lat paru ten przemyst za-
rzuca metode kollodjonowsg i przechodzi na wiskozowg, obywajac
sie bez spirytusu. Podobnie ma sie z lakierami cellonowemi.

Nad sprawg mieszanek napedowych glowi sie Ministerstwo
Skarbu od lat paru, lecz jest to zagadnienie do rozwigzania w PoP
sce daleko trudniejsze, niz to sobie wyobraza p. Ostrowski. Polska
ma nie tylko spirytus do umieszczenia na rynku krajowym, lecz
nadto benzyne, ktorej wszystkie panstwa stosujgce mieszanki, nie
maja. Z wywozem benzyny mamy takie same zmartwienie, Jak ze
spirytusem: zagranica nie pokrywa kosztow produkcji i tylko zuzy-
cie w kraju po cenie wyzszej od eksportowej ratuje rafinerje.
Zachodzg w gre i wzgledy fiskalne, poniewaz benzyna podlega
akcyzie, a do spirytusu w mieszankach Skarb musi doptacad.

Wreszcie obarczenie pierwszego monopolu w b. Kongreséwce,
zarzutem pominiecia gorzelnictwa w Wielkopolsce, a sprowadzanie
spirytusu na potrzeby monopolu z Czechostowacji jest zgota nie
Sciste. Do Kongresowki sprowadzano spirytus dla pierwszego mo-
nopolu wyltgcznie z Wielkopolski. Jedynie bylty Zarzad Cywilny
Ziem Wschodnich przy Wodzu Naczelnym nabyt w kamp. 1919/20
w Czechostowacji jedng partje spirytusu ze wzgledu na konieczno$¢
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szybkiego zaopatrzenia zdobytych obszaréw w spirytus, ktorego
nie mogt nabyc na dogodnych warunkach od odnosnego ,,Urzedu
Spirytusowego™ w Poznaniu, wobec bardzo znacznego wdwczas
zapotrzebowania spirytusu z Wielkopolski do Niemiec, do Warsza-
wy i do Lwowa.

IF. Grabowski

Szkoty zawodowe. Skonczyt sig rok szkolny 1929/30. Dla
absolwentow szkot powszechnych, dla ucznidw, ktérzy skorczyli
4 klasy gimnazjum i nawet dla maturzystow nastqpl’ra pora, petna
trosk, co maja dalej z sobg poczaé. Kto chce szybko stangC na
wlasnych nogach, ten niech wstepuje do szkoty zawodowej. Nasze
spoteczenstwo, przesigkniete Zle zrozumiang ambicjg, wysila sie
na udzielanie dzieciom wyksztatcenia gimnazjalnego, albowiem dla
wielu ,,cztowiek™ zaczyna sie od maturzysty. Stad powstata u nas
pewna nadprodukcja maturzystow? Nprz. Francja, ktoéra wyprzedzi-
ta nas w sprawach kulturalnych o jakie 100 lat, ma na 1000 os6b
ludnosci dwa razy mniej maturzystow niz my.

Zdobywanie za$ matitry dla wigkszosci uczniéw gimnazjal-
nych przedstawia naogét nietatwa rzecz. Ze 100 uczniéw, ktorzy
wstepowali do 1-ej klasy rosyjskich szkot Srednich, dostawato ma-
ture zaledwo 8—10. Prawda, w polskich szkotach Srednich dostajg
mature nieco wiekszy procent uczniéw. Ale zato naszych kandyda-
tow na mature trapi inna plaga, to rozbujata ambicja i nadmierne
zyciowe aspiracje, co nieraz powoduje, ze na tle nieudanych egza-
minéw maturalnych rozgrywajg sie dramatyczne przejscia, jak to,
nprz., zdarzyto si¢ w czerwcu r. b. w Bedzinie, gdzie z tego po-
wodu targneto sie na zycie dwoch uczniow.

CzesC naszych maturzystow, nie posiadajac ani srodkéw mater-
jalnych, ani nalezytego zyciowego przygotowania, ani zawodowych
kwalifikacyj i nie mogac wstgpi¢ do wyzszego zaktadu naukowego,
zapetnia przedsionki wszystkich biur w poszukiwaniu byle posady,
przewaznie Zle ptatnej i pomnaza w panstwie liczbe niezadowolo-
nych, narzekajac na swdj los i na spoteczenstwo.

My, gorzelnicy mamy, z pomiedzy zawodowych szkdt takze
panstwowe kursy gorzelnicze w Dublanach, gdyz wykwalifikowa-
nych technikow gorzelniczych nie jest zbyt Wielu, a z czasem brak
ich bedzie odczuwac sie jeszcze dotkliwiej.

O szkotach zawodowych pisaliSmy w Nr. 5 ,Techn. Gorzeln."
za 1928 r., nastepnie w Nr. 0 (Spis szkét rolniczych etc.), 7 i 8
tegoz pisma 1928 r.

Mamy takze ksigzki, informujgce o tym przedmiocie, nprz.
Spis szk6t zawodowych, wydanie Ministerstwa W. R. i O. P,,
1927 r. Cena 1 zt 50 gr.

W. Szczesny. Szkolnictwo zawodowe 1925 r. Cena 3 zi.

K. Hryniewicz
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Uwagi do artykutu ,,Przerabianie stodu w gorzelni**, umiesz-
czonego w ,,Technice Gorzelniczej** Nr. 5 za r. b.

Trudno mi sie pogodzi¢ ze sposobem prowadzenia stodu, jaki
proponuje p. Kotodziejski. Przy najlepszem szuflowaniu co 3—4
godziny temperature grzad o grubosci 20—25 cm zaledwie mozna
obnizy¢ o 1°R; po uptywie zas ! godziny, bedziemy mie¢ znowu
52° 1R4,OaR przed nastepnem szuflowaniem temperatura podniesie sie

0 .

A teraz prosze mi powiedzie¢, co sie dzia¢ bedzie w grzedzie
przez catg dtugg noc zimowg? Nie wierze bowiem, aby Kolega
miat tak sumiennego i tak czujnego robotnika (stodownika), kto-
ryby po catodziennej pracy mogt sie budzi¢ w nocy co 3 godziny
w celu sprawdzania temperatury stodu. Stodownik istotnie wstanie,
ale o jedng godzing wczesniej od kierownika, otworzy wszystkie
okna i drzwi i zacznie szuflowa¢ z tem, zeby doprowadzi¢ grzedy
chociazby do normalnej temperatury.

Chcac prowadzi¢ stéd sposobem, podawanym przez Kolege,
kierownik gorzelni musiatby sam nie spa¢ cate 24 godziny na dobe,
ewentualnie musiatby mie¢ automatyczny zegar, ktory by go budzit
co 3 godziny dla kontroli robotnika i temperatury grzad.

Inaczej za$ przedstawia si¢ sprawa ukladania grzedy o gru-
boSci w miare potrzeby. Wtedy stéd przyjmuje powoli tempera-
ture i mozemy by¢ wiecej pewni dobrego stodu. Jesli kto$ obawia sie,
zeby stéd nie pozostat pozbawiony wilgoci, to moze $miato w czasie
rostkowania doda¢ konewke wody (o ile ziarno w zalewni nie zosta-
to przemoczone). Woreszcie kierownik praktyczny sam widzi, czy
wode trzeba doda¢, czy nie.

E. Lubieniecki
Gorzelnia Terebiezéw

Ceny zyta wedtug Gieldy Zbozowej za 100 kg w zi, parytet
wagon Warszawa wynosity:
20.VI 24.VI LVII 8.Vil
17.50 20.50 19.92 18.12

Z CZASOPISMIENNICTWA

Jak powiekszy¢ zbyt spirytusu technicznego. W Nr. 15 ,,Pol-
ski Gospodarczej** za r. b. p. W. Grabowski proponuje dla rozwia-
zania przytoczonego w nagtowku zadania, wyodrebnienie gospodarki
spirytusem technicznym i napedowym z og6lnej gospodarki mo-
nopolowe;j.

»Monopol Spirytusowy przedstawit Panstwowej Radzie Spiry-
tusowej wykazy, wedtug ktérych na gospodarce denaturatem 1 spi-
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rytusem technicznym, mimo sprzedazy po wysokiej cenie, ponosi
straty. Gdyby Monopol rozpoczat sprzedaz spirytusu na cele na-
pedowe w szerszym zakresie, to straty Skarbu miatyby wynosié
sumy miljonowe. Te straty muszag by¢é zawsze przeszkodg w rozwo-
ju zbytu spirytusu technicznego przy gospodarce monopolowej.

»Producenci majg bezsprzeczne prawo do otrzymania za spi-
rytus trunkowy petnych kosztéw produkcji. Chcac jednak powiek-
szy¢ dzisiejsza wytworczo$¢ gorzeln, producenci powinni przejacé
ryzyko podniesionej produkcji. Wyodrebnienie puli spirytusu tech-
nicznego powinno by¢ prowadzone w ten sposéb, ze Dyrekcja P.
M. S. nabywalaby i sprzedawata spirytus na cele spozywecze,
reszta za$ spirytusu w granicach prawa odpedu bylaby wytgczona
z puli monopolowej i podlegataby zagospodarowaniu przez
organizacje spotdzielcze producentéw na ich ryzyko, na za-
sadach podobnych do zagospodarowania spirytusu eksporto-
wego. Dla zapewnienia wtadzom zainteresowanym nalezytego wpty-
wu na polityke cen spotdzielni, kontrola jej dziatalnosci i stosunek
wzajemny do Dyrekcji P. M. S. bylyby odpowiednio ustalone roz-
porzadzeniem Ministra Skarbu, podobnie jak to sie stato odno$nie
do spoétdzielni eksportowej.

».Na wzdr spirytusu eksportowego, spirytus techniczny bytby
réwniez magazynowany tgcznie ze spirytusem monopolowym przy
wyzyskaniu technicznej organizacji zaktadoéw monopolowych. W ten
sposOb osiggnietoby oszczedno$¢ w kosztach handlowych spotdziel-
ni i nalezyty wptyw Dyrekcji P. M. S. na jej gospodarke.

»,Na tej drodze datoby sie przeprowadzi¢ komercjalizacje sprze-
dazy denaturu, obnizenie najtanszego spirytusu napedowego. Z dru-
giej strony Dyrekcja P. M. S., pomagajac producentom spirytusu
w gospodarczych zadaniach, bedzie mogta, zwolniwszy sie od ba-
lastu odpowiedzialnoSci za spirytus przemystowy, tem usilniej
zwroci¢ uwage na swe zadania fiskalne™.

Autor jest zdania, ze w projektowanych warunkach udatoby
sie obnizy¢ cene denaturatu w detalu z dziesiejszych zt. 2 na zl.
120 za 1 1, cena spirytusu napedowego utrzymataby sie na dzi-
siejszym poziomie, zapewniajagcym znaczne zyski przemystowi naf-
towemu, mieszajagcemu spirytus z benzyng, a przytem osigganoby
jeszcze ceny za spirytus, pokrywajgce zmienne koszty produkcji
320 tys. hl., zamiast dzisiejszych 120 tys. hl.

Oznaczenie aldehyddéw w rektyfikatach. W Nr. 10 ,,Przemystu
Chem.”“ z r. b. E. Wojciechowska - Straszynska, na podstawie do-
Swiadczen, dokonanych w Centralnem Chemicznem Laboratorjum
P. M. S., wypowiada na powyzszy temat nastepujace wnioski,
ktére powinny zainteresowac naszych rektyfikatorow.

Proba Langa nie moze stuzyé dla ilosciowego oznaczenia
aldehydow w rektyfikacie, a ma tylko charakter orjentacyjny, gdyz
rozmaite domieszki majg rozng zdolno$¢ reagowania z nadmanga-
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nianem potasu, KMnO4 i wyniki préb zalezg réwniez od uprzed-
niego dziatania promieni stonecznych na badany spirytus, od steze
nia roztworu KMnO4, od temperatury i t. p.

Gdy chodzi o wykrycie aldehydéw za pomocg odczynnikéw
fuksynowych (odczynnik Mohlera),. to wyniki zalezg od czasu prze-
chowywania odczynnika i od mocy badanego roztworu spirytusu.
Zabarwienie wystepuje tem intensywniejsze, im wiekszej mocy
jest tenze. Zmiana mocy roztworu spirytusowego o 2° wplywa juz
widocznie na intesywnos$¢ zabarwienia. A wiec odczynniki fuksy-
nowe (nprz. odczynnik Mohler’a) sg dogodne i proste w uzyciu,
jednak posiadajg ten brak, ze z biegiem czasu zmieniajg swa czu-
tos¢, wskutek straty dwutlenku siarki, SO2.

Czuto$¢ najczesciej stosowanych odczynnikdéw nie pozwalat?
na wykrycie ilosci aldehydéw mniejszych od 0.0001%. Dopiero
Przekroczono te granice z udoskonaleniem sposobu Windisch'a?
polegajacego na stosowaniu chlorowodorka meta-fenyleno-dwuams
‘ay. Odczynnik ten jest bardziej odpowiedni niz fuksynowy, wobec
swojej wiekszej czutosci i niezaleznosSci jego wynikow od mocy
aadanego spirytusu; stosowanie jego jest jednak wiecej skompli-
kowane niz odczynnika fuksynowego.

Stwierdzono, ze pewna ilo$¢ aldehydu tworzy sie podczas
samej rektyfikacji spirytusu; spirytus utlenia sie¢ prawdopodobnie
pod wplywem tlenu powietrza, obecnego w przyrzadzie destylacyj-
nym. Wszystkie proby wielokrotnej i starannej rektyfikacji, doko-
nanej przez Laboratorjum D. P. M. S. nie daly zadawalajgcych
rezultatbw, otrzymany alkohol zawsze wykazywat obecnos¢ aldehy-
déw. Dopiero po uprzedniem zwigzaniu obecnych aldehydéw zapo-
mocg odpowiedniego odczynnika, np. chlorowodorku meta-fenyleno-
dwuaminy i nastepnie zapomocg destylacji spirytusu w prézni uda-
to sie otrzymac¢ alkohol, nie wykazujacy $ladow aldehyddw.

Wywar sztuczny dla inwentarza. W roku biezagcym w Niem-
czech byly robione préby karmienia inwentarza tak zwang zupg
ziemniaczang (Kartoffelsuppe) *). Ziemniaki paruje sie przy nis-
kiem cisnieniu, wydmuchuje do zacierni i rozrabia goracg wodag,—
w rezultacie powstaje zupa ziemniaczana, ktdérg w gorgcym stanie
spasano inwentarzem. Rezultaty takiego spasania okazaty sie ujem-
ne: krowy otrzymaly na drugi dzied rozwolnienie.

Przymusowa domieszka spirytusu do produktéw napedowych.
Jak wiadomo takg przymusowa domieszke pierwsi wprowadzili fran-
cuzi (ok. 1923 r.). Na poczatku roku biezacego poszli za nimi Wiosi,
16-go za$ kwietnia r. b. Reichstag niemiecki wprowadzit ja w Niem-
czech. Odpowiednia uchwata brzmi nastepujgco: ,Rzad Rzeszy
wyda przepisy, aby osoby, sprowadzajgce produkty ‘napedowe
z zagranicy, albo produkujace je na miejscu, — stosowali do nich

*)  Zeitsch. f. Spir., Nr. 19, za 1930 r.
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pewng ilo$¢ spirytusu”. Nareszcie 18-go kwietnia r. b. rzad hi-
szpanski wydat takze, podobne rozporzadzenie*).

Gorzelnictwo w Rosji sowieckiej. Zeitschr. f. Spir. (Nr. 16)
za 1930 r. podaje, ze w 1929 r. w Rosji byto czynnych 147 gorzeln
i 20 rektyfikacji; razem 167 fabryk z og6lng liczbg robotnikéw
10.035, czyli przecietnie po 60 robotnikow na zakfad. Jak to wida¢
z liczby robotnikéw, przypadajacg na zakiad, sg to wielkie fabryki.

»Infomator Kontroli Skarbowej". Wyszedt z druku w r. 1930
pod powyzszym tytutem informator, opracowany przez Jana Ru-
dego, inspektora K. S. Informator zawiera nastepujace dziaty: mo-
nopol spirytusowy, loteryjny, zapatczany, tytoniowy i solny; po-
datki posrednie: piwo, wino, drozdze, cukier, oleje mineralne; opta-
ty podatkowe, dodatkowe i stemplowe; przyrzady kontrolne; przepisy
og0lne. Ksigzeczka zawiera 124 stron druku z wykazaniem numeréw
odpowiednich okolnikéw. Cena jej wynosi 3 zt 50 gr.

Dzieje piwowarstwa. Tygodnik ,,Przemyst Piwowarski”, wy-
chodzacy w Warszawie, drukuje obecnie wyczerpujacg i ciekawg
rozprawe: ,,Dzieje piwowarstwa™ od najdawniejszych czaséw, na-
pisang przez M. Kiwerskiego.

SPRAWY ZWIAZKU

ZARZAD GLOWNY.

W Nr. 5 Techniki Gorzelniczej podaliSmy do wiadomosci
cztonkdéw Zwigzku uchwate Zarzadu Gitownego z dnia 26 kwietnia
r. b. o zawieszeniu bylego Zarzgdu Poznanskiego Oddziatu Okre-
gowego Zwigzku za state niepodporzadkowywanie sie tego Zarza-
du obowigzujgcym regulaminom i statutowi Zwigzku z wyraZzng
szkodg dla ogotu technikéw gorzelniczych.

Jednocze$nie Zarzad Gidéwny zamianowat tymczasowy Za-
rzad Oddzialu Poznanskiego w osobach: pp. Stefana Kaminskiego,
Leona Kos$mickiego, i Romana Zielinskiego. Zarzad ten jest jedy-
nym prawnym zastgpcg Zwigzku Zawodowego Technikow Gorzel-
niczych na wojewodztwo: Poznanskie, Pomorskie i Slaskie. Sie-
dzibg tego Zarzadu jest m. Poznan, Al. Marcinkowskiego, 20 (Skfad-
nica Poznanskie] Spotki Okowicianej).

W ten sposOb przecieta zostata szkodliwa dziatalno$¢ b. Za-
rzadu Oddziatu. Tymczasowy Zarzad Poznanskiego Oddziatu Okre-
gowego petni¢ bedzie swoje obowigzki do czasu zwotania Walnego
Zgromadzenia, ktore juz w/g swego uznania wybierze staty Zarzad.

*)  Zeitsch. f. Spir., Nr. 21, 1930 r.
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NAINOWSZE NORMY WYNAGRODZENIA WYKWALIFIKO-
WANYCH TECHNIKOW GORZELNICZYCH NA KAMPANJE
1930/31 R,
ustalone przez Zwigzek Zawodowych Technikéw Gorzelniczych.

1. Pensja w stosunku rocznym przy dostosowaniu sie do pro-
dukcji kampanijnej:

dla gorzelh produkujacych do 35.000 Itr. spirytus. 100° . Zk 2.160.

,» 35.000 Itr. spirytus. 100°
i wyzej do 70.000 Itr. spirytu-

SU 100° e Zt. 2.400.

,» 70.000. Itr. spirytusu 1000° i

WYZE] e Zt. 2.640.
2. Tantjema: 1% °d obrotu brutto.
3. Swiadczenia w naturze:

a) 24 q zboza twardego, w tem 6 g pszenicy,

b) utrzymanie trzech krow na dworskiej oborze, lub mileko:
w 6 miesigcach letnich —po 12 Itr., dziennie i w 6 miesig-
cach zimowych po 8 Itr. dziennie,

¢) Mieszkanie z opatem i oSwietleniem,

d} 60 g ziemniakow,
pod wczesne ziemniaki 2000m2 uprawionej ziemi, ogréd owo-

cowy i warzywny, lub 2 g owocéw, w czem ziemniaki

i wawrzywa w/g potrzeby,

L1 7 E1]

7 7 E1]

f)  Wolno$¢ chowu trzody chlewnej, lub 3 g tucznika i pensja'
stuzgcej,

g) wolnosé chowu drobiu,

h) konie w razie potrzeby,

i) doktor i apteka lub ubezpieczenia w Kasie Chorych,

j) obowigzkowe ubezpieczenie w Zaktadzie Pracownikéw Umy-

stowych,
k) zwrot kosztéw przeprowadzki.

4. Powyzsze najnizsze normy obliczone sg za prace w gorzelni.

5. Okres pracy liczy sie od dnia 1-go lipca do dnia 1-go lip-
ca roku nastepnego z wymowieniem najmniej na trzy miesigce
przed wygasnieciem umowy, W przeciwnym razie umowa uwaza
sie za milczaco przedtuzong na rok nastepny. Sezonowa praca w go-
rzelni jest niedopuszczalna.

6. Ordynarja winna by¢ wydawana we wilasciwym czasie
w/g przyjetego zwyczaju, pensja za$ regulowana w miesiecznych
odstepach.

ODDZIAL. WARSZAWSKI.

Na ostatniem posiedzeniu Zarzadu ustalono termin Walnego
Zgromadzenia Czionkow Oddziatlu Warszawskiego na dzien 24
sierpnia r. b. Zgromadzenie odbedzie sie w Warszawie w lokalu
Sp. Akc. , Technika Gorzelnicza", przy ul. Wroniej, 69.
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ODDZIAL. POZNANSKI.
Zwotat Walne Zgromadzenie cztonkéw Oddziatu Poznanskie-
go Zwigzku Zawodowego Technikow Gorzelniczych na dzien 13 lip-
ca r. b. Sprawozdanie zamieScimy w nastepnym numerze.

ODDZIAL. MALOPOLSKI.
Zarzad Oddziatu opracowywuje wnioski, dotyczace pozada-
nych zmian w statucie Zwigzku.

CzlonKowie ZwigzKu proszeni sg o0 terminowe
wptacenie sKfadeK CzionKowsKich.

Miesiecznik ,,Technika Gorzelnicza™ opuszcza prase pomiedzy
1—5 kazdego miesigca. Czytelnicy powinni otrzymywac czaso-
pismo nie pozniej 15-go kazdego miesigca. W wypadku niedorecze-
nia czasopisma do tej daty prosimy niezwtocznie reklamowac w in-
teresie swoim i Redakcjl, podajgc adres dla sprawdzenia.

Prosimy takze pp. autoréw, przysytajacych do nas swoje
artykuly i notatki, zwraca¢ baczng uwage na rubryke ,Listy do
Redakcji** i ,,Listy od Redakcji'" i w razie potrzeby nieodkladajac
odwotywac sie do Redakcji.

LISTY DO REDAKCII.

W lipcu r. b. otrzymaliSmy notatke, od p. W. Grabowskiego,
W. Szepietowskiego i pytanie od p. Maniewskiego.

nr. T, Techniki Gorzelnicze™ opuscit praso fi sierpnia r. I

Wydawnictwo Zwigzku Zawodowego Techikdw Gorzelniczych.
Redaktor Gtowny: inz. J. Kaczkowski.
Redaktor Odpowiedzialny: inz. K. Hryniewicz.

Ksiagzka inz. K. Hryniewicza:
GORZELNICTWO ROLNICZE

zawierajgca 213 stron druku z licznemi rycinami, mozna naby¢ w skiadzie
gtown.: Warszawa, Mazowiecka 10 i we wszystkich wigkszych ksiegarniach.
ZamOwienia mozna nadsyta¢ do
Warszawskiego Oddziatu Z. Z. T. G.
Warszawa, Krolewska 8, m. 1.
Cena zt. 9.50. Koszta przesyiki pokrywa nabywca.



