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Dziat Techniczny.

Nowoczesne sposoby fabrykacji alkoholu absolutnego.

Stale rosngce w ostatnich czasach zapotrzebowanie alkoholu ab-
solutnego do mieszanek spirytusowych z benzyng lub z benzolem, ja-
ko paliwa dla motorow zwrocito ogdlng uwage két fachowych niemal
wszystkich panstw kulturalnych na sposoby otrzymywania praktycz-
nie bezwodnego alkoholu. W poszukiwaniu najbardziej odpowied-
niej metody wysuneto sie na pierwszy plan dazenie do uzyskania
sposobu najbardziej ekonomicznego.

Interesujacy przeglad najnowszych metod tych podaje Dr. K. R.
Dietrich w Zeitschrifft fii angewandte Chemie 1950 r. str. 40. Znane
dotychczas metody odwadniania spirytusu dajg sie podzieli¢ na dwie
grupy. Do pierwszej nalezy traktowanie spirytusu statemi lub cie-
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klemi $rodkami odwadniajgcemi, do drugiej zuzytkowanie azeotro-
powego zachowania sie mieszanin alkoholu wodnego z weglowodora-
mi lub innemi cieczami.

Dotychczas wyzyskiwano obezwadniajgce wiasnosci wapna, oraz
azeotropowe zjawiska wrzenia alkoholu wodnego i bezwodnego wo-
bec benzolu i benzyny. Znalazly tez zastosowanie i inne ciecze jak
chloroform, tréjchloroetylen i in. Inne metody nie przyjety sie w
praktyce. Wspomnie¢ nalezy jedynie mozliwosci obezwadniania
spirytusu przez destylacje pod zmniejszonem cisnieniem E. Barbefa,
pod wptywem gliceryny, weglanu potasowego i przez eksosmoze.

Sposéb traktowania wapnem zwracat uwage od bardzo dawna,
poniewaz otrzymywanie alkoholu absolutnego wedtug tego sposobu
byto mato kiopotliwe. Do spirytusu w kotle destylacyjnym dodawa-
no praktycznie ustalong ilos¢ wapna palonego (21 kg. wapna na 1 hi
spirytusu mocy 94,4% wag.), ogrzewano pewien czas pod chlodnicg
zwrotng i nastepnie ostroznie oddestylowano. Otrzymywano przy-
tem praktycznie 70% uzytego spirytusu, podczas gdy 30% pozosta-
wato w wapnie. Ciasto wapienne, rozcienczone woda, poddawano
znOw ogrzewaniu i otrzymywano jeszcze do 25% spirytusu wzietego
do pracy — mocy 50°.

Z tego prymitywnego, mato ekonomicznego sposobu rozwinieto
obecnie 2 metody, ktére osiggnety pewne znaczenie praktyczne. Spo-
s6b, zaproponowany w r. 1924 przez Loriette'a, rézni sie od wyzej
opisanego tem, ze spirytus podlega obezwadniajgcemu dziataniu wa-
pna, nie w stanie cieczy, ale w postaci pary. Pary spirytusu napo-
tykaja na drodze wapno palone, poruszane w przeciwnym Kkierun
ku. Obok mozliwosci ciggtej pracy istnieje i ta korzys¢, ze wapno
nie zatrzymuje znaczniejszych ilosci sporytusu. Do odwodnienia ! hl
spirytusu mocy 96% obj. potrzeba 21 kg. wapna i najwyzej 80 kg.
pary. Sposob ten przyjety zostat miedzy in. przez Societe anonyme
d‘Application Chimigues.

Na zupeinie podobnej zasadzie, jak poczatkowy, oparty zostat
spos6b z wannem Merck‘a, rozwiniety na sposob cisnieniowy z wap-
nem przez Keusslera. Istotna rdznica, polegajagca na zastosowaniu
nadcisnienia 5 atm. ma na celu, po czesci, unikniecia wad starego spo-
sobu wapiennego. Wydajnos¢ wynosi 98%. Spos6b pracy opiera sie
na nastepujacej zasadzie. Zawarto$¢ autoklawu, zawierajgcego wa-
pno i spirytus, poruszana mieszadlem, ogrzewana jest pod nadcies-
nieniem 5 atm.. przyczem masa mieszana jest przez | godz. w temp.
130°. Potem alkohol bezwodny oddestylowany zostaje przez kolu-
mne. osadzona na antoklawie i wypetniong pierscieniami Raschig‘a.
Reszta alkoholu, pozostata w wapnie, odbierana zostaje pod zmniej-
szonem cie$nieniem do drugiego zbiornika. W kotle ci$nieniowem
pozostate sproszkowane suche wapno, ktére po wprowadzeniu powie-
trza pod zwykiem cisnieniem przepedzone zostaje przegrzang parg
wodng. Przy przejsciu z prozni na zwykle cisnienie nalezy zacho-
wywac snecjalne ostroznosci, aby nie wywotywac niebezpiecznej eks-
plozji pytu. Wedtug danych Merck‘a do wytwarzania 1 Id alkoholu
abs. ze spirytusu 94%-go zuzywa sie najwyzej 70 kg pary i 24 kg
wapna. Straty spirytusu winny wynosi¢ najwyzej 2.5%.
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Obydwa sposoby posiadajg wade, ze alkohol abs. zanieczyszczo-
ny jest czasteczkami wapna, wzgl. weglanu wapniowego, w stanie
rozdrobnienia graniczacym z kolloidalnym, a ktérych usuniecie jest
trudne i kosztowne. . Dalsza wadg tego sposobu jest, ze jak przy
wszystkich sposobach z wapnem, zwitaszcza ze spirytusu z celulozy,
nie mozna usung¢ zawartego w nim alkoholu metylowego.

W przeciwienstwie do sposobéw z wapnem na specjalng uwage
zastugujg metody odwadniania i oczyszczania spirytusu, oparte na
azeotropowych wiasnosciach mieszaniny alkoholu - benzolu i benzy-
ny. Podstawe tego sposobu daty w r. 1901 patenty Sidneya Yunga.
Young w badaniach swych nadmieszaninami czteroskfadnikowemi o
minimalnym p. wrz. doszedt do wniosku, ze przez dodanie do spiry-
tusu benzolu daje sie osiggna¢ jego obezwodnienie. Spos6b ten po-
lega na nastepujacych zjawiskach fizycznych. Gdy destylowaé mie-
szanine trojsktadnikowsg alkoholu etylowego, wody i benzolu (55 cz.
obj. spirytusu i 45 cz. obj benzolu), to mieszanina wrze poczgtkowo
W najnizszej temp. 64.85° o statym skiadzie destylatu.

7,5% wrz. wody.
18,5% ,, alkoholu etylowego,
740% , benzolu.

(Ciag dalszy nastapi). P.

Obstuga kottéw parowych.

Wskazowki dla palaczy.
A. Zasady ogolne.

1. Palacz obowigzany jest zna¢ i bezprzecznie wypetnia¢ wszyst-
kie nizej podane wskazowki przy obstudze kotta parowego.

2. Palacz nie powinien bez specjalnego zezwolenia kierownika
ruchu, oddala¢ sie w czasie pracv kotta z kottowni.

3. W czasie obstugi kotta, palacz nie moze wykonywac innej pra-
cy. ktéraby przeszkadzata normalnej i prawidiowej obstudze kotta.

4. W czasie obstugi kotta nie wolno nikomu wchodzi¢ do kotto-
wni (to sie praktykuje w naszych gorzelniach, ze palacz nawet nie
jest w sianie swobodnie porusza¢ sie obstugujac kociot).

5. Drzwi kottowni nie powinny by¢ zatozone opatem, weglem lub
drzewem, przejscie musi by¢ kompletnie swobodne.

6. Kottownia winna by¢ utrzymang w nalezytym porzadku,
procz opatu, rowno ztozonego, nie moze by¢ ttustych szmat, pakut na-
sigknietych oliwg lub wogdle tatwo palnych materjatow.

7. Na kotle, jego obmurowaniu nie wolno przechowywac zad-
nych przedmiotow.

8. Palacz winien by¢ dokladnie obznajmiony z urzgdzeniem, ar-
maturg. wszelkiem osprzetem kotta i umie¢ sie nimi postugiwac.

9. Wszelka armatura kotta winna by¢ utrzymywana w czystosci
i sprawnosci dziatania: sprawno$¢ dziatania winna by¢ do$¢ czesto
sprawdzang i w razie najmniejszej oznaki niedoktadnego jej dziata-
nia w tej chwili naprawianag.
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B. Rozpoczecie uruchomienia kotta.

10. Jezeli uruchamiamy kociot, dluzszy czas nie pracujacy, to
przedewszystkiem nalezy zbadaé: czy oczyszczone sg nalezycie ka-
naty, przeloty gazéw spalenia, czy w nalezytym jest porzadku arma-
tura, czy ztacza rur i inne sg nalezycie uszczelnione, w szczegélnosci
za$ czy rury wewnatrz sg czyste.

Po oczyszczeniu kanaty zamurowaé, wyprobowac¢ dziatalno$¢é
pomp, kociot napetni¢ wodg wiecej o jakie 50 m/m od zwyktej nor-
my, przyczem gorny kranik wodowskazu winien by¢ otwarty jak
réwniez klapa bezpieczenstwa.

| 1. W czasie rozpalenia ognia nie wolno drzwiczek palenisko-
wych zamyka¢ dopdki zauwazy sie. ze cigg jest nalezyty, w przeciw-
nym razie moze nastgpi¢ wysadzenie drzwiczek.

W czasie nagrzewania kotta goérny kranik winien by¢ otwarty
celem odprowadzenia powietrza.

(Ciag dalszy nastgpi).
St. Piasecki.

Z praktyki.

O sporzadzaniu zacierdw.

Jednym z najwazniejszych warunkéw dobrego odfermentowania
jest odpowiednie zatarcie uparowanych ziemniakéw. Jest to dalszy
cigg procesu, ktéry odbywat sie w parniku. W parniku bowiem skro-
bia ziemniakéw ulegta sklajstrowaniu, a takze czeSciowemu roz-
puszczeniu, w zacierni za$ powinna ulec ostatecznemu rozpuszczeniu,
I czeSciowemu scukrowaniu. Chodzi wiec o to, aby z jednej strony
nie przeparzy¢ stodu, z drugiej za$, aby temperatura zacierania nie
byta za niska, gdyz woéwczas ani scukrowanie, ani tembardziej roz-
puszczenie skrobi nie zajdzie w stopniu zgdawalniajgcym.

Wiadomem jest, ze gdy tylko uparowana masa zacznie schodzi¢,
z parnika, nalezy szybko doj$¢ do temperatury .42°—469 R. i w tej
temperaturze zaciera¢ dopoki nie zejdzie % zawartosci parnika. po-
czern podnosi¢ temperature stopniowo tak, by po wydmuchaniu osig-
gna¢ 50—51° R.

Chodzi jeszcze o to. jak zadawac stdd, czy wszystek pod zacier
czy tez porcjowac.

Otéz jesli tylko mieszadto ma dostateczng ilos¢ obrotow (conaj-
mniej 60) to najlepiej da¢ wszystek stod pod zacier i powoli a diu-
zej robi¢ zacier; czas stracony na diuzsze zacieranie odzyskamy
przez krotszy, postéj dla cukrowania, gdyz przekonatem sie podczas
kontroli gorzeln, ze zacier zrobiony ostroznie i starannie naturalnie
z wihasciwa iloscig dobrego stodu, nie wymaga juz postoju dla cukro-
wania, gdyz zostat juz scukrowany podczas zacierania.

Gdyby zacier byt zrobiony za szybko i cze$¢ stodu sie przepa-
rzyta to postoj potrzebny do cukrowania nie pomoze. Jesli kierow-

Prosimy o popieranie firm ogtaszajacych sie w naszym organie!
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nik gorzelni niema czasu robi¢ zacieru osobiscie, to najlepiej jest
dac¢ x3 cze$¢ stodu pod zacier, reszte zas w Srodku zacierania kiedy
zejdzie a3 parnika, gdyz wiadomo, ze najtatwiej jest zaparzy¢ stdd
na poczatku zacierania, gdy z parnika idzie woda sokowa.

Poniewaz podczas zacierania prawidtowos¢ roboty kontrolujemy
cieptomierzem znajdujacym sie w kadzi zaciernej. przeto jasnem
jest, ze wskazania jego powinny by¢ prawdziwe, a zatem koniecz-
ne jest Swiezo kupiony cieptomierz sprawdzi¢. Zdawaloby sie, ze
nie trzeba o tem przypomina¢, a jednak juz w 3 gorzelniach spotka-
tem taki wypadek, ze cieptomierz wskazywat fatszywie i dopiero
komplikacje, jakie stad powstaty skionity kierownika gorzelni do
poszukiwania przyczyny zia w termometrze, ktéry w dwoch wypad-
kach wskazywat za mato, w jednym za$ za duzo.

Skutek tego byt fatalny. W pierwszych dwdch wypadkach od-
fermentowanie wynosito okoto 2,5 pomimo, ze w robocie nie bylo
zadnych zasadniczych brakéw, a stod i drozdze byty normalne. Jest
to zupeknie zrozumiate. Wspomniane termometry wskazywaty okoto
4° R. zamato. Gdy wiec w czasie zacierania pokazywaty 44—46° R,
to w rzeczywistosci byto 48—50° R., a po doparzeniu rzekomo na 51°
R. byto naprawde 55° R.

Djastaza przeprowadzita skrobie i .wyzsze dekstryny wi dekstry-
ny nizsze i czeSciowo w maltoze, przyczem mikroskop wykazat scu-
krowanie dostateczne, lecz djastaza ulegta takiemu ostabieniu w za-
cierni, ze docukréwanie w fermentacji nie mogto dojs¢ do konca.

W tym za$ wypadku, gdy termometr wskazywat zaduzo, nie
wptywato to tak ujemnie na scukrowanie zwiaszcza, ze rozgotowa-
nie byto dobre, wiec juz w parniku proces rozpuszczania skrobi po-
sunat sie naprzdd. Natomiast zaciery, nastawione w rzeczywistosci
wyzej niz to nalezato do 3 dobowej fermentacji, silnie sie przegrze-
waty ostabiajgc drozdze, co nie wptywa dodatnio na odfermentowa-
nie, jak rowniez powoduje straty alkoholu przez parowanie.

Inz. M. Ofierski.

Kilka uwag w sprawie drozdzy czystej kultury.

W biezacej kampanji niejeden z kierownikéw gorzeln bodzie
zmuszony przerabia¢ ziemniaki nadpsute, lub gnite i stale bedzie miat
ktopoty z rozgotowaniem ziemniakOw, oraz z prowadzeniem drozdzy.

Przy przerobie zgnitego produktu, drozdze szybko degenerujag
sie, a rezultatem tego nawet przy zachowaniu odpowiedniej czysto-
$ci, jest gorsze odfermentowanie i wysokie przyrosty kwasowosci w
zacierach odfermentowanych i drozdzach.

W wypadkach tych gorzelnicy najchetniej zwalajg catkowitg
wine ztego przerobu na nieodpowiedni produkt i zamiast zastosowac,
wyltgcznie czyste kultury przechodzg na drozdze prasowane, a na-
wet samo ukwaszanie przycierkbw. Wychodza oni z btednego zato-
Zenia, ze drozdze prasowane sg odporniejsze, mniej jest klopotu ze
zmiang $wiezych drozdzy, lub wogole szkoda czasu i pracy na dosc¢
ktopotliwe rozprowadzanie drozdzy ze szczepionek czystej kultury,
gdyz przy ztym produkcie i tak nie wiele pomoga.

Jednakze tak nie jest i nigdy nie szkoda ani czasu ani pracy, sko-
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ro, stosujac czyste kultury, bedziemy mieli nawet przy przerobie
gorszego produktu dobre rezultaty i pewniej zabezpieczymy sie
przed zakazeniem czego niemozna jednakze by¢ pewnym przy samo-
ukwaszaniu przycierkow i prowadzeniu fermentacji na drozdzach
prasowanych, ktére z reguty dajg gorsze odfermentowanie i wiekszy
przyrost kwasu nawet przy przerobie produktow zdrowych.
Stosujgc kultury przy przerobie zgnitych ziemniakow podczas
mojej pracy w gorzelni miewatem przyrosty kwasow i odfermento
wanie normalne lub bardzo mato wyzsze od normalnego, a z rozpro-
wadzeniem szczepionek tez nie miatem tyle kiopotu, jak niektorzy
koledzy. Najwiekszg trudnoscig jest przechowywanie rozprowadzo-
nej szczepionki w odpowiednich temperaturach, wiec niektorzy go-
rzelnicy radzag sobie w ten sposéb, ze rozprowadzong szczepionke w
I'i 11 dniu nalewajg do czystej i wyjatowionej butelki z wysoka szyj-
ka. obcigzajg ciezarkiem, korkujg czystg i opalong watg i zapuszcza-
ja po szyjke butelki w zacier odfermentowany, ktéry na jutro be-
dzie przepedzany na aparacie. Zacier ten zazwyczaj jest juz spokoj-
nie fermentujacy i ma temp. 23—24° R.t. j. temperature najodpo-
wiedniejszg i zalecang przez instrukcje rozprowadzania szczepionki.
Sposob ten w normalnych warunkach gorzelniczych jest najdogod-
niejszy i nie nastrecza zadnych trudnosci. Przechowywanie i roz-
mnazanie szczepionek w lokalach o zmiennych temperaturach, lub
jak to ma miejsce w kamerach drozdzowych lub na rakiecie i to w
naczyniu odkrylem, jest stanowczo niewtasciwe, gdyz z reguly
szczepionki te jezeli nie beda ostabione przez wysoka temperature,
to stanowczo zostang zakazone i w tym wypadku nie mozna spodzie-
wac sie dobrych drozdzy. Juljan Kedzierski.

Uwagi na temat przerabiania stodu.

Dziwne dla mnie i niewyrazne sg rady p. Kotodziejskiego (Nr. 10
»Techniki Gorzelniczej"), opierajgce sie na swoich praktycznych
spostrzezeniach, w sprawie wysokosci i przerwach czasu przerabia-
nia grzedy, (wyrazniej podane w Nr. 5).

Pan Kotodziejski chce wprost ol$ni¢ nas swemi wywodami z fa-
chowej wiedzy.

Nie chodzi mi o to. jak ma sie szuflowac¢ grzede, jakiej formy
i jakich rozmiaréw ma by¢ zastosowana do tego celu drewniana to-
pata i t. p., gdyz te elementarne wiadomos$ci musi mie¢ kazdy z prak-
tykantow na wstepie swojej praktyki.

Tu chodzi o podang w numerze 5 grubos¢ grzedy 20—23 cm.
przez caty czas roztkowania.

T jeszcze raz twierdze, ze absurdem jest, zeby grzeda przez caly
czai rgoztlléowania miata grubos¢ wskazang przy cieptocie lokalu
+ 4— :

Tak wysoko grzed nieda sie utrzymac¢ z powodu szybkiego za-
grzewania sie. Zadtugo byloby czeka¢ te 3—4 godziny do nastepne-
go szuflowania, gdyz po godzinie juz cieptota dosiegnie 12° R.

Grzeda w okresie roztkowania, utozona na 15 cm. wysokosci, wy-
maga najmniej 4—5-krotnego szuflowania od 6—10 wieczorem, co
stanowi przerwe 3—4 godzin.
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Na noc za$ od 10 wieczorem do 6 rano zostaje 8 godzin. Widaé
wiec, ze grzeda musi mie¢ nizszg warstwe, aby nie zagrzewata sie do
14 a moze i 16° R, to jest okoto 10 cm. Mozliwe jest, ze pan Koto-
dziejski pomylit sie co do temperatury lokalu, bo podat + 4—59 R,
a moze miat na mysli — 4—5° R., bo co$ wspomina o piecykach; na-
czyniach z woda goracg. Bo im chiodniej, tem w miare potrzeby
uktadamy stdéd wyzej, ale nie zawsze i nie na kazdej stodowni mamy
temperature nizej 0° R. Jak wida¢ z tego wszystkiego, grzeda nie
zawsze musi mie¢ wysoko$¢ 20—25 cm., bo sg momenty, kiedy zmu-
szeni jesteSmy uktada¢ grzedy od 5 nawet do 30 cm., co oznacza, ze
usypywanie i prowadzenie jest dowolne.

Moze szanowni p. Koledzy sprébujg sposobu p. Kotodziejskiego,
kazdy chociaz po jednej sztuce, ale ja sie boje, bo zamiast tego, zeby
proces roztkowania wraz z przeschnieciem odbywat sie w ciggu
18—21 dni. mégtbym stoéd gotowy mieC juz w 14 dobach. To sie na-
zywa ..Pospiech Amerykanski", ktorego uzywac¢ nie radze.

E. Lubieniecki, gorzelnia DZurow.

Kilka stow chciatbym wnies¢ do polemiki P. P. Kotodziejskiego
i Lubienieckiego w sprawie przerabiania stodu. Pan Kotodziejski
powiada, ze robotnik po kazdorazowem przerobieniu moze spac so-
bie spokojnie: (ale Boze bron nie wiecej nad dwie godziny). Tu
przychodzi mi na mys$l pewna ukrainska anegdotka, kiedyto pewna
zydowka umawiajgca ,,najmyczku" na stuzbe, zapewniata ja, ze
pracy bedzie miata bardzo mato i ze po kazdej czynnosci moze ,,siast
sobi*

W tem sek jednak, ze tych czynnosci byto wyliczone tyle, ze
starczytoby na cate 24 godziny bez przerwy.

U mnie naprzykiad, kazda grzeda stodu starcza na 3 dni. prowa-
dzac stdéd 15—18 dniowy, przy 3-ch zacierach, mam 5 do 6-ciu grzed.

Na przerobienie tego nie tylko nie starczy tej godziny, ktorag
wyznacza p. Kotodziejski, ale i w ciggu dwbéch godzin stodownik
uporac sic nie moze. Stodownik ten pracuje juz u mnie 9 lat. Wiec
gdziez ten jego spokojny sen? Prawda, jest z tego wyjscie, bo mo-
zna postawi¢ 2 lub 3 zmiany, ale watpie, by sie kto na to zdecydo-
wat.

WI/g recepty p. Kotodziejskiego, po kazdorazowem przerobieniu
wszystkich grzed, trzebaby mu powiedzie¢ ..zaczynaj od poczatku".

Radami takiemi wprowadza sie w btad miodych i niepraktycz-
nych kierownikéw. Mamv takie kardynalne zasady jak: cieptota,
czystos$é, wilgotnos¢ i pilnowanie, a co do reszty, naprawde musi-
my zastosowac sie¢ i do warunkéw stodowni i do okolicznosci.

M. Krzyminski,
kierownik gorzelni Garbdw.

Artykuty dyskusyjne pp. Lubienieckiego i Krzyminskiego u-
mieszczamy z intencjg pobudzenia Kolegéw do wypowiadania sie na
lamach naszego organu w sprawach praktycznych prowadzenia fa-
brykacji alkoholu. Redakcja.

Prosimy o popieranie firm ogtaszajacych sie w naszym organie!
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Zbliska | zdaleka.

Usuwanie osadu kottowego przy pomocy specjalnie sprepa-

rowanej mieszaniny grafitu zwanej Maguetine.

Maguetine jest wynalazkiem inz, Beckera dziatajgcym nie che-
micznie, lecz fizycznie. Mieszanina ta w gorgcej wodzie kotta wy-
twarza z Zelaznemi S$cianami prady elektro - galwaniczne, zmusza-
jace osad do oddzielania sie od $cianek kotta. Po oderwaniu osadu,
grafit osadza si¢ na czystych juz Scianach zabezpieczajac je od ka-
rozji.

Uzywajac Maguetine nalezy kociot w ciggu roku parokrotnie
przemy¢ woda. Srodek ten jest podobno stosowany z dobrym skut-
kiem przez francuskie towarzystwa kolejowe i okretwe.

Jakiej wydajnosci alkoholu spodziewac sie mozemy
z przerabianej skrobi,

Teoretycznie winno sie otrzymaé ze 100 kg. skrobi 71.54 1. alko-
holu. W praktyce tego rezultatu nie osigga sie z rozmaitych przy-
czyn natury chemicznej jak i z powodu technicznego wykonania,
przyczem powstajg straty. Moga one by¢ wieksze lub mniejsze w
zaleznosci od urzadzenia gorzeln, fachowego kierownictwa ruchu. —
wreszcie od jakosci uzywanych materjatéw do przerobu.

Aczkolwiek kazdy z technikéw gorzelniczych dazy do jaknaj-
wiekszego wyzyskania przerabianych materjatbw zawierajacych
skrobie, to niemniej jednak stosunek skali niewyzyskanego materja-
tu jest nastepujacy:

Ze 100 czesci przerobionej skrobi: wyda jnosc:
dobra Srednia  dostateczna
pozostaje nieroztworzone 05 1.0 2.0
pozostaje niesfermentowane 4.0 5.5 7.0
traci sie na uboczne fermentacje
i ulatnianie 7.5 9.5 11.0
podlega przemianie na alkohol 88.0 84.0 80.0
Razem 100.0 100.0 100.0
Przeto ze 100 kg. skrobi otrzymujemy alkoholu w wypadku I-yrn
— 63 I, lI-im — 60 I.. TH-im — 57 1

Do osiggniecia dobrych rezultatéw przerobu dazy¢ powinien nie-
tylko kazdy technik mitujacy swoéj zawod, lecz takze i wiasciciel go-
rzelni. a to przez dostarczanie jaknajlepszych produktow i odpowie-
dnie urzadzenie gorzelni. Woéwczas wydajnos$¢ alkoholu ze 100 kg.
przerabianej skrobi osiggng¢ mozna znacznie wiekszg, gdyz w gra-
nicach od 58—65 litréw alkoholu.

Dziennik Urzedowy Ministerstwa Skarbu Nr. 54 z d. 6. 12. rh.
p. 547 Rozporzadzenie Ministra Skarbu z d. 12 listopada 1950 r. Na
podstawie art. 96 rozporzadzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia
26 marca 1927 o monopolu spirytusowym (Dz. U. R. P. N. 52 poz.
289) zarzadza sie co nastepuje:

§ 8 do § 55 ustep "5. Dla surowki lub rektyfikatu, magazynowa-
nych w gorzelniach rolniczych, ustanawia si¢ dozwolony zanik w wy-
sokosci 0.4% od ilosci spirytusu, przyjetych do magazynowania we-
dtug ksigg magazynowych™.

§ 58. § 170 otrzymuje nastepujace brzmienie:
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»1. Na prowadzenie gorzelni ma kazdy kierownik ruchu (tech-
nik gorzelniczy) posiada¢ zezwolenie U. S. A. M., wiasciwego dla go-
rzelni, ktorg ma kierowaé. Zezwolenie to wydaje sie¢ na czas nieo-
graniczony z zastrzezeniem prawa odwotania kazdego czasu.

2. U. S. A. M. wyda takie zezwolenie tytko wtedy, jezeli technik
gorzelniczy:

a) posiada odpowiednie kwalifikacje moralne,

h) jest fachowcem gorzelniczym. oraz potrafi prowadzi¢
dziennik technicznego przerobu w gorzelni wediug usta-
lonego wzoru i dziennik taki zobowigze sie prowadzi€.

e) posiada ogdlne wyksztatcenie przynajmniej w zakresie
szkoty powszechnej”.

Pytania i odpowiedzi.

Pytanie 116. Sposdb obliczania ilosci spirytusu w rezerwuarach w réznych go-
rzelniach i okregach jest ré6zny np.w calej Malopolsce jest przyjety sposéb od-
czytania ilosci ptynu na ptynowskazach, w bytej Kongreséwce przewaznie odczy-
tywanie odbywa sie w/g lasek mierniczych, a nawet taSmy metalowej z odpo-
wiednim ciezarkiem u dotu. Ustawa o laskach mierniczych o taSmach zupehie
nie wspomina. Pytamy co jest przepisowe, co jest lepsze, a co jest sprawiedliwe.

Wobec powyzszych sposobéw mierzenia, trzebaby je ujednostajni¢, a tein sa-
mem wobec brania préb naczynkiem znie$¢ tak armature plynowskazowg jak
i wszystkie korki probiercze, ktére do ulotnien magazynowych wiele sie przyczy-
niajg z powodu swych nieszczelnosci. Ostatnie zarzadzenie o wprowadzeniu pty-
nowskazéw mowito o rurkach szklanych 2 c/m $rednicy. Wobec moznosci mierze-
nia ilosci taSma, uwazam za zbyteczne zadanie zmiany armatury i szkiet ptyno-
wskazowych.

2. Skale przy zbiornikach i odbieralnikach przy plynowskazach majg by¢
doktadnie oznaczone farbg olejng. Ustawa nie méwi czy biatg farba na czarnem
tle, czy przeciwnie. MieliSmy na bialem tle czarne litery i zadowolniali$my dele-
gatow Kontroli Skarbowej. Zmienili sie Panowie delegaci, a nam kazano na czar-
nem tle padmalowac biate litery. Z powyzszych danych wida¢, jak réznorodnie sg
wykonywane przepisy ustawy gospodarczej wedle widzimisie kazdego urzedni-
ka skarbowego, ktore narazaja wiascicieli na zbyteczne wydatki i niedogodnosci.

Sz. Krz.

OdpowiedZ 1 na pytanie 116. Ujednostajnienie sposobu mierzenia bytoby no-
wem ograniczeniem i skrepowaniem gorzeld, z czem wiasnie walczy korespondent.

Spos6b mierzenia zbiornikéw spirytusowych omawia sie bardzo szczegdétowo
w § 46 i nastepnych rozporzadzeniach Ministerstwa Skarbu z dn. 7. . 1928 r. (Dz.
Urz. Min. Sk. Nr. 18). Temu zagadnieniu udzielono duzo miejsca i wyjasnien w
moim kursie zesziorocznym, wydanym przez Rade Naczelng P. G. R.

Przepis tego paragrafu opiewa, ze wszystkie zbiorniki, mierniki, odbieralni-
ki i inne naczynia do.spirytusu, muszg posiada¢ przyrzady do okre$lenia zawar-
tosci ptynu: laski, tasmy, plynowskazy, szkla i skale. Jaki przyrzad jest lepszy,
trudno orzec, nie wiedzac, do jakiego naczynia ma by¢ stosowany. Kazdy przy-
rzad jest dobry, jesli jest dokfadnie sporzadzony. Wybor tego, czy innego spo-
sobu zalezy od miejscowych warunkéw i doswiadczenia osoby decydujacej.
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O ile zmiany armatury nie sa konieczne dla Scistosci pomiaru, to nalezy opie-
ra¢ sie zadaniom tych zmian i w tym celu nalezy ztozy¢ podanie do Naczelnika
Urzedu Akcyzowego, ktory niewatpliwie nie narazi gorzelni na wydatki bez istot-
nej potrzeby.

To samo dotyczy przemalowania skali na te lub inng barwe.

W. Grabowski.

OdpowiedZ 2 na pytanie 116. Urzadzenie magazynu, do przechowywania spi
rytusu omawia § 169 rozp. M. S. z 7 lutego 1928 ogtoszone w Dz. Ustaw R. Nr. 60
pozycja 556, jako tez w Dz. Urzedowym Ministerstwa Skarbu Nr. 18 poz. 225 z ro-
ku 1928. Z postanowien paragrafu tego wynika, ze urzadzenie przyrzadéw mier-
niczych dla zbiornikbw moze by¢ rézne, dowolne, czyli, ze mogg by¢ stosowane
albo rurki ptynowskazowe, lub okienka ptyndwskazowe laski miernicze lub na-
wet tasmy.

Co do rurek ptynowskazowych, wymieniony paiagraf czyni zastrzezenia w
ustepie 5, ze wewnetrzna jej Srednica nie moze by¢ mniejsza jak 17. mm. Wy
glad skali ptynowskazowej i laski mierniczej omawia § 49 ustep 9 tegoz rozpo-
rzadzenia M. S.

Zastosowania tasmy w duzych zbiornikach, zaleca okdélnik M. S. z 51. 1. 1927
L. 21249 i z 12. 5. 1928 L. D. VI. 4485/2/28.

W czasie rewizji obrachunkowych mozna dla ustalenia zapasow ispirytusu
postugiwaé sie tylko takiemi przyrzadami, jakie zostaty w czasie weryfikacji,
wzglednie w czasie przemiaru zbiornika przyjete i ustalone. Przyrzady te sa
wedlug postanowien § 49 zabezpieczone urzedownie, a kopja wzglednie rysunek
Jaski mierniczej przechowany by¢ musi w aktach weryfikacyjnych.

Na pytanie, ktére z tych przyrzadow uwaza¢ nalezy za najpraktyczniejsze,
wyrazamy przekonanie, ze skale z okienkami wziernemi najdoktadniej wskazujg
poziom ptynu znajdujacego sie w zbiorniku i ewentualne wahania (kotysania) po-
wierzchni. Urzadzenie to, ze wzgledu na koszta moze by¢ stosowane tylko w no-
wych zbiornikach.

Laski miernicze uwazamy za pewniejsze i lepsze od rurek ptynowskazowych.
o ile urzadzone sg SciSle wg. przepisu § 49. ustep 9, litera c. to znaczy siegaja
dna, a w przecieciu z otworem dla laski, posiadajg poprzeczng listewke. Takie
urzadzenie laski mierniczej daje nam mozno$¢ zobaczenia zmian w potozeniu
zbiornika a w szczegolnosci opadniecia pokrywy, wniesienia dna lub osadu na
dnie, ktére to czynniki wplyng¢ moga na wskazania laski. Najmniej zalecenia
godnemi przyrzagdami, uwazano, sg rurki plynowskazowe, poniewaz czule sg na
wszelkie uchybienia i najczesciej wskazujg inng jak istotny poziom pltynu w
zbiorniku. Uchybienia takie powstajg miedzy innemi takze z pow-odu zanieczysz-
czenia osadem rurki doptywowej, jak i z powodu zamkniegcia lub zanieczyszcze-
nia rurki powietrznej. Z podobnych wzgledéw' nie zaleca tego przyrzadu M. S.
w okolniku z dnia 51 pazdziernika 1927 Nr. 21249. ktory zostat niezawodnie do
ksigzki rozporzadzen wpisany. Zastosowanie tasmy obok istniejacych ptynéw ska-
zow czyli z réwnoczesnem stosowaniem takze ptynowskazow- rurkowych zaleca
M. S. w wymienionym wyzej okoélniku. Dla oblicenia ilosci spirytusu w zbiorni-
ku. stanowi wazng okoliczno$¢ takze cieptota, ktéra zaleznie od wielkosci i formy
zbiornika moze by¢ rézng w réznych jego czesciach.

Nie znajdujemy potrzeby znoszenia urzadzen pltynowskazowych. dla tych
zbiornikéw, ktore zaopatrzono takze w laski miernicze, a znoszenie kurkéw dla
brania préb uwazamy za niecelowy. Nieszczelnosci mozna tatwo usungé. Dla
brania préb mogg stuzyé naczynka specjalne lub tez préby mozna pobiera¢ za-
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pomocg kurkéw umieszczonych na roznych wysokosciach zbiornika (§ 169
ustep 6.)

Zadanie przemalowania skali ptynowskazowej z koloru biatego na czarny lub
odwrotnie, nie znajduje uzasadnienia, poniewaz § 49 ustep 9 lit. a., nie postanawia
w jakim kolorze ma by¢ farba olejna, ktérg winna by¢ skala pomalowana. Prze
pis pozostawia swobode wyboru barwy dla skali ptynowskazowej, ktéra jest be«
znaczenia dla wymiaru, natomiast laski miernicze majg by¢ pokryte czarng ma-
towg farbg olejng stosownie do postanowien tegoz paragrafu, litera c. dlatego,
by tatwiej odczyta¢ byto zanurzenie laski.

Kierownikowi gorzelni lub przedsiebiorcy przystuguje zawsze prawo odwota
nia sie do wyzszej instancji, jezeli otrzymuje zarzadzenia, zdaniem jego, nieuza.
sadnione i narazajace przedsiebiorstwo na zbedne wydatki.

Sprawy Zwigzku.

Zarzad Giowny.

W dniu 7 listopada r. b. odbyto sie posiedzenie Zarzadu Gtdéwne-
go w Poznaniu, pod przewodnictwem prezesa Piaseckiego, ktory
przedstawit obecny stan finansowy Zwigzku, jaki Zarzad otrzymat
od bylego kierownictwa Zwigzku.

Obrady toczyly sie na temat programu dalszych prac Zarzadu
Gtownego i wogoble o reorganizacji Zwigzku.

Miedzy innymi postanowiono z dniem 1-go stycznia zmieni¢ na-
zwe organu Zwigzku z Techniki Gorzelniczej na ..Przeglad Gorzelni-
czy” uwazajagc nazwe ..Technika Gorzelnicza” za niewygodng dla
Zwigzku ze wzgledu na zachodzgce pomytki utozsamiania organu
Zwigzku ze Spotka Akcyjng ,, Technika Gorzelnicza”.

Oddziat Poznanski Z. Z. T. G.

W dniu 7 listopada odbyto sie posiedzenie Zarzagdu Oddziatu Po-
znanskiego Z. Z. T. G. pod przewodnictwem prezesa Salkowskiego w
obecnosci prezesa Z. Z. T. G., gdzie obradowano nad sprawami ogol-
nerni Oddziatu, zywo interesujgc sie catoksztattem spraw Zwigzku,
oraz nad sprawami usuvxiajacemi dotychczagowe niedomagania.

*

Z Oddziatu Matopolgkiego nie otrzymano sprawozdan.
*

Na terenie naszej organizacji zaszedt niemity fakt, ktéry swg
nielojalnoscig w stosunku do wiadz Zwigzku, godzi w spéjnos¢ Or-
ganizacji.

Otéz kilku cztonkéw Zwigzku urzadzito sobie w Warszawie ,,ze-
branie”, na ktéorem wytoniono jaki$ ,,komitet” obchodu 25-olecia ist-
nienia naszego Zwigzku. Jak sie dowiadujemy, ,,komitet” 6w rozsy-
fa do cztonkéw Zwigzku zawiadomienia, wzywajace do wziecia u-
dzialu w urzgadzanym przez siebie obchodzie.

Podajemy do wiadomosci wszystkich Kolegéw, ze obecny Za-
rzad Gtéwny omawiat juz sprawe obchodu i w najblizszym czasie
przystagpi do jej realizowania. Wobec powyzszego wzywamy Kole-
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géw do niepodpisywania zadnych obecnie otrzymywanych w tej
sprawie deklaracji. W odpowiednim czasie Zarzad Gtoéwny poda do
wiadomosci Kolegbéw program, miejsce i czas obchodu 25-olecia.
Jednoczes$nie wyrazamy swoje ubolewanie z powodu niepowota-
nego wystapienia grupy cztonkow, ktérzy jakgdyby starali sie wy-
wotac jakie$ incydenty przy okazji Swieta Zwiazku.
Zarzad Gtowny Z. Z. T. G.:
Salkowski. Kaminski, Taborski. Piagtek, Kosmicki.
Dabrowski. Piasecki. Swiecki.

ODPOWIEDZI REDAKCJI.

P. Z. 1. Ways, Czernikow Dolny. Uwagi Pana na temat cukrowania zacieru
zamiesciliSmy w Nr. 11 , Techniki Gorzelniczej". Z gotowosci Pana zasilania na.
szego pisma artykutami z dziedziny gorzelnictwa, chetnie skorzystamy.

P. M. Krzyminski, Garbow. Odpowiedzi na pytanie udzielimy w nastep-
nym numerze T. G.

Pamietajcie o wplacaniu skladek cztonkowskich do swych
Oddziatéw, zachecajcie swych kolegow nie czionkéw, by zapisywa-
li sie do Zwigzku.

Konto czekowe P. K. O. Okregowego Oddziatlu Warszawskie-
go Z. Z. T. G. Nr. 24099.

Konto Czekowe P. K. O. Poznah Oddzialu Poznarskiego Z. Z.
T. G. Nr. 213007.

SPROSTOWANIA.

W 11-ym numerze zauwazono nastepujgce omyiki druku:

Strona 181 wiersz 15 od dotu Jest zapedza, winno by¢ napedza.

Strona 182 wiersz Il od gory jest zapedzane, winno by¢ napedzane.

Strona 182 wiersz 27 od gory jest powietrza, winno by¢ powietrzem.

Strona 182 wiersz 50 od gory jest w konstrukcji, winnoby¢ o konstrukcji.

Strona 185 wiersz 6 od gory jest gorzelnicy. winno by¢ gorzelniczy.

Strona 185 wiersz 7 od dolo jest kampanji. winno by¢ kampanje.

Strona 184 wiersz 24 od gory stowa: ,,pokazujg kolumny tych stron" sg zbedne.

Strona 184 wiersz 52 od goéry jest oddziatlowuje na pomieniony, winno by¢
oddziatywuje na wymieniony.

Strona 185 wiersz 7 od goéry jest nastepubjgcego, winno by¢ nastepujacego.

Strona 185 wiersz 51 od gory jest jedno-koulmnowy. winno by¢ jedno-kolum-
nowy.

Strona 187 wiersz 17 od dotu jest kuncowi, winno by¢ koncowi.

Strona 188 wiersz 7 od gory jest wieksze, winno by¢ wieksza.

Strona 191 wiersz 8 od goéry jest w tej. winno by¢. z tej.

Strona 192 wiersz 9 od dotu jest skutekiem, winno by¢ skutkiem.

Strona 194 wiersz 1G od gory jest palenia, winno byé opalania.

Strona 194 wiersz 25 od gory jest stawi¢, winno Iry¢ stawiac.

Strona 195 wiersz 12 od goéry jest potrzbne. winno byé potrzebne.

Strona 195 wiersz 17 od gory jest deklaralacji, wilino by¢ deklaracji

Redaktor naczelny Stefan Piasecki. Redaktor odpowiedzialny Tuz. St. Piotrowski.

Czcionkami Drukarni Mieszczanskiej T. A. Poznan, Murna 2.
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Bardzo wazne dla gospodarzy i hodowcéw trzody.

Przy karmieniu inwentarza paszg zielona, li§émi buraczanemi, wytlokami wy-
warem, wystepujg u trzody'i innego inwentarza chorobliwe objawy rozwolnie-
nia, o czem kazdy hodowca wie z do$wiadczenia.

Jedynym s$rodkiem, ktory tym objawom zapobiega, jest ,CENTRALINA
MICHALOWSKIEGQ". Dlatego domieszka ,,Centraliny Michatowskiego" do kaz-
dej paszy dla trzody, jest nietylko wskazang ale wprost konieczna.

,»Centralina Michatowskiego" reguluje Zzotgdek, pobudza apetyt, wzmacnia
kosci, uodpornia caly organizm przeciw wszelkim chorobom a co najwazniejsze.;
rozpuszcza pasze naturalne i ulatwia ich asymilacje przez organizm zwierzecy.

U krow, koni i t. p. dotknietych gruzlica powoduje ,,Centralina Michatow-
skiego" zwapnienie i zasklepienie ran chorobg wywotanych, niszczy w ten sposéb
zarodki gruzlicy. Stan zdrowia chorych kréw polepsza sie wybitnie, wydajnos¢
dobrego tlustego mleka zwieksza sie do 50% i wyzej.

Swinie, ktére otrzymuja do paszy dodatek ,,Centraliny. Michatowskiego™ tucza
sie o wiele szybciej, kury niosg pilniej duze o wotkiem zo6ttku jaja.

Zwracamy uwage, ze na P. W. K. trzoda karmiona ,,Centralina Michatow-
skiego" odznaczona zostata wielkim zlotem medalem i dyplomem, réwniez ,,Cen-
tralina Michatowskiego” zostata premjowana wielkim medalem i dyplomem.

Przy zakupie prosimy uwaza¢ tylko na prawdziwg ,,Centraline Michatow-
skiego". Przestrzegamy przed falsyfikatami.

LUBONSKA FABRYKA DROZDZY

daw. G. SINGER Spétka Akcyjna — Lubonh pow. poznanski
Rok zatozenia 1920. Kapitat zakladowy zt. 4.000,000

Produkuje i poleca

Drozdze, spirytus (surowka), make kartoflang, krochmal ku-
kurydziany, krochmal pszenny,: w pudrze i kawatkach, dek-
stryne: zOHg i bialg, klej szewski.

Oddziat Spozywczy.

budynie réznych smakéw legumine czekol. z siek. migda.
galaretki o smaku owocowym proszek do pieczywa (drozdzowy)
cukier waniljowy olejki do pieczywa

»Lubomin” (puder kukurydziany) zaprawy do konserw i t. p.

Zadajcie wszedzie! Zadajcie wszedzie!



Pasy zapedowe

skorzane, parciane i z siersci wielbadziej. iMese
gumowe i spiralne. uszczelniajgce ,,Klingerit"
I t. p. IPYyty gumowe i azbestowe, Filce i tektura
echniczna. Wetna do czyszczenia maszyg. Szcze*.
iwa wszelkiego rodzaju. Alkomierze, cukromierze,
vwasomierze. Wodoskazy. Oliwy i smary poleca

Sktadnica Poznanskiej Spotki Okowicianej Spétdz. z.z.o. odp.
Przybér techniczna Dawn J. GROSSMANN & Co Przybory techniczne

PO3NAM. ALEJE MARSIMKOWSKIEGO 20. Tel. 11-62

Marcin Narozny

Poznan, ul. Zwierzyniecka 22 — Telefon 78-55

Przedsiebiorstwo wiercenia studzien
| zaktadania wodociagow
Zaopatruje w wode Gorzelnie, Mleczarnie,
Krochmalnie, wieksze i mniejsze rolnictwa.

Specjalnosé: W glebokich wierceniach i studnie artezyjskie.

Pompy na skiadzie.

m  Parowe: odsrodkowe, tran_smisy*jne
m m tlokowe i reczne do zasilania kotfow,
do zacieru, wody, spirytusu, kwasow itp,

ARMATU RY wentyle zwykte i redukcyjne, kurki,
zasuwy, wodowskazy, smarownice,
TRANSMISJE: walki, toza, sprzegta, wieszaki

PASY: skdOrzane i z siersci wielba.dzigj
oraz wszelkie artykuty techniczne poleca

Stefan Duchowski

BIURO INZYNIERSKIE

Poznan, Aleje Marcinkowskiego 1
Telefon 32-26 Adres telegr. TECHNODUCH



TECHNIKA GORZELHICZA

Spoétka Akcyjna
Adres telegr.: ,TECHGOMIAR* Warszawa
Warszawa, Kroélewska 8 - Tel. 630-95, 794-46, 783-73

ODZNACZENIA

Wystawa Spozywczo - Higjeniczna 1926 r.: Dyplom honorowy
Min. Przemystu i Handlu

Wystawa Wynalazkéw 1927 r.. Medal ztoty

Powszechna Wystawa Krajowa w Poznaniu 1929 r.
Wielki medal ztoty P. W. K. — Dyplom honorowy
Min.Przemystu i Handlu

Aparaty gorzelnicze

jakotez wszelka inna APARATURA oraz PRZYRZADY

dla przemystu spirytusowego i chemicznego

Wodomierze | Gazomierze

oraz wszelkie PRZYRZADY POMIAROWE dla potrzeb

gazownictwa
Wiasna wytwaornia precyzyjnych przyrzgdow szklanych
Gwarantowana jakos¢ wyrobow
Ceny przystepne

Kosztorysy i cenniki na zadanie



Sootane Tan Rotrelililig Praft

Zwigzku Zawodowego Technikow Gorzelniczych

Warszawa, ulica Kroélewska8 m. 1

Adres telegraficzny: Tecligo-Warszawa. - Telefon 630-95
Skrzynka pocztowa N° 694

Poleca BEZPLATNIE

wykwalifikowanych kierownikow gorzeln

rektifikatorow i ich pomocnikow

B. ZIOLKOWSKI i s-ka

Telefon 69-43 T.Z O. P. P. K. O. 204699
POZNAN, ulica Emilji Szczanieckiej nr. 4b.

Fabryka wyrobdw z miedzi i mosigdzu

Budujemy jako specjalnosc:
Rparaty destylacyjne dla gorzelni Miedziane i zelazne
zaciernie Parniki do kartofli — Zbiorniki do wody —
Rurociggi do wywaru Wodociggi domowe i podwoérzowe
— Wszelkie transmisje — Radle miedziane — Samowary
mosiezne — Kotly do pralni, do gotowania cukru i owocow
— Rparaty do destylowania wody, korzeni i t. d.

Podroze, projekty, rysunki, kosztorysy na zadanie
bez zobowigzania.



