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Rzezba a nowoczesna technika

Redakqa »Betonu.” zwrdcita sig

{Sdnego z wybitnych znawcow
sztu ktory opierajac sie na po-
danych W nlnlejszym artykule |Iu-
stracjach rzezb znakomltej rzei-
biarki polskiej p. Niewskiej, ra-
czy}I skresli¢ kilka nastepumcych
mysli.

Zycie i sztuka, sztuka a zycie, oto
zasadniczy motyw naszych dzisiej-
szych rozwazan. Ludzko$¢ w swej
daznosci do coraz wiekszego udosko-
nalenia nie mogta ograniczy¢ swoich
potrzeb do artykutéw zwigzanych tyl-
ko z warunkami jej bytowania i silg
rzeczy drzemigce w niej poczucie pie-
kna, stwarzato coraz wiekszy gtéd
za tern, co moze nie jest nieodzownie
potrzebne dla ciata, ale bez czego du-
sza obej$¢ sie nie moze. | na tej tak
przygotowanej niwie rodzity sie ta-
lenty wielkiej miary, ktore uciele-
$niaty owe daznosci ludzkosci do
piekna, talenty malarskie i rzezbiar-
skie. Niema sztuki oderwanej od zy-
cia i niema zycia, ktéreby nie reago-
walo na twory sztuki, bedace jego od-
biciem. O ile jednak twory sztuki ma-
larskiej, jako przeznaczone dla
wnetrz, nie obejmowalty tak szerokich
zakresow mozliwosci, to arcydzieta
sztuki rzezbiarskiej tern tatwiej tra-
fiaty do serc i poczucia piekna mas,
iz umieszczone na miejscach dla
wszystkich dostepnych stawaty sie
niejako wiasnoscig ogdétu. Pomniki
bohateréw, ludzi wielkich zastug w

Rys. 1. Popiersie Marszatka Pitsudskiego
wykonane z betonu.
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Rys. 2. ,,Bokser" z betonu

dziedzinie polityki, nauki, literatury,
muzyki i sztuki, nietylko pogtebiaty
zmyst piekna u tych, ktérzy je ogla-
dali, o ile byty uciele$nieniem marzen
twoérczych wielkich rzezbiarzy, lecz
wzbudzaty zainteresowania dla tych
0s6b i tych wydarzen dla jakich upa-
mietnienia zostaty wystawione, sta-
nowigc symbol rozwoju historyczne-
go i kulturalnego danego narodu, czy
danej spotecznosci.

Réwnolegle z rozwojem  sztuki,
ktéra w ciggiem poszukiwaniu no-
wych form i nowych sposobéw sym-
bolizowania pewnych wydarzen, na
coraz wyzsze piefa sie poziomy, wzra-
stat postep techniczny, majacy na ce-
lu dostarczanie ludzkos$ci coraz to no-
wych przedmiotow i artykutéw odpo-
wiadajgcych rosngcym potrzebom kul-
turalnym spoteczenstw. Lecz rozwdj
sztuki i rozw¢j techniki w innych zu-
petnie szedt kierunkach.

O ile bowiem postep techniczny byt
wyrazem coraz wiekszej demokraty-
zacji mas, gdyz utatwienie produkcji
i potanienie réznych artykutow dla
zaspokojenia potrzeb ludzkosci wy-
twarzato coraz wieksze masy konsu-
mentow i coraz szerszym warstwom
utatwiato korzystanie z tego dobro-
dziejstwa postepu technicznego, o ty-
le sztuka w swej ewolucji, o ile cho-
dzi o szersze warstwy, ktére chciaty-
by z jej ustug korzystaé, zachowata
swoj charakter arystokratyczny.

W szczegodlnosci, jezeli chodzi o
rzezby, ktérych wykonanie wymaga
drogocennych materjatow i dhugiej
zmudnej pracy, to ich nabycie, zwia-
szcza jezeli chodzi o twory wielkich
talentow, wkiadajgcych w swojg pra-
ce calg swojg dusze, ze wzgledu naich
wysolkie koszty stato sie niedostep-
ne. Cztowiek niezamozny mimo tkwig-
cego w nim wielkiego poczucia piek-
na i checi dania temu wyrazu, czy to
przez nabycie rzezby dla ozdoby
swego mieszkania czy to pomnika dla
uczczenia pamieci bliskich sobie 0sob,
rnusiat sitg rzeczy, cho¢ z bélem dia-
wi¢ w sobie te potrzebe duszy. W nie-
lepszej sytuacji znajdowaty sie mniej-
sze miasta, nieposiadajgce wiekszych
funduszéw, ktore chcac uczci¢ pa-

Rys. 3. ,,Kgpigca sie", w jednym z parkéw
warszawskich, nagrodzona w Salonie przez
miasto Warszawe.
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Rys. 4. Plaskorzezba betonowa na
nagrobek.

mie¢ bohateréw i zastuzonych
ludzi swojego narodu, z zazdro-
Scig patrzaty na wielkie osrodki,
ktérych place wspaniatemi dzie-
tami sztuki byty ozdabiane, pod-
czas, gdy one tym swoim uczu-
ciom wewnetrznym, albo wogole
nie mogty da¢ zadnego wyrazu,
albo przez prymitywne pomniki,
nieodpowiadajgce ani ich poczu-
ciu piekna, i nieodzwierciadlaja-
ce ich wiasciwego stosunku do
danego cziowieka, czy danego
bohatera.

Arystokratyczne  tendencje
rzezbiarstwa starty sie z demo-
kratycznemi tendencjami tech-
niki. 1 z tego starcia sie sit wy-
szta zwyciesko technika, torujac
droge demokratyzacji rzezbiar-
stwa. Powstal nowoczesny ma-
terjat: beton, ktory umozliwia ta-
twe i przystepne w cenie tworze-
nie rzezb na podstawie ich pro-
totypu, wytworzonego przez gen-
jalnego rzezbiarza. Rzezby te
pod wzgledem zewnetrznym ni-
czem nie ustepujg dawnym rzez-
bom kutym w marmurze lub ka-
mieniu, a sporzadzone przy za-
stosowaniu odpowiednich metod,
Scisle okreslonych, gwarantujg
niejmniejszg dtugotrwatos¢, ani-
zeli dawne rzezby z marmuru,
czy kamienia. Dzieki temu po-
stepowi rzezbiarstwo stang¢ mo-
ze na ustugach szerokich warstw
spoteczenstwa, a twory wielkich
talentbw rzeZbiarskich nie mu-
szg juz by¢ udziatem matej gar-
stki ludzi, przez los w materjal-
ne dobra hojnie wyposazonych.
Dzieki zastosowaniu betonu w
rzezbiarstwie cziowiek nieza-
mozny jest w stanie zaspokoi¢
w petni swoj zmyst piekna i pa-
mie¢ osdb sobie bliskich uczci¢
przez nagrobek, niepozostaja-
cych w tyle za nagrobkiem, na
ktory stac byto do niedawna je-
szcze ludzi wyjatkowo bogatych.
Dzieki temu przetomowi w tech-
nice ubogie miasteczko moze
rownie pieknie uczci¢ przez
pomnik ludzi wielkich, jak
stolica.

Rys. 5. Posag betonowy na nagrobku,
symbolizujacy rozpacz.
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Rys. 6. Charakterystyczna gtowa derwisza. ( Rys. 7. Plaskorzezba Chrystusa na nagrobek.

Rys, 8. Plaskorzezba na nagrobek. Rys. 9. Posag ze zniczem.
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Jezeli chodzi o sama technike rzezb w beto-
nie, to nalezy stwierdzi¢ co nastepuje: pracujgc
w rzezbiarstwie przy uzyciu kamienia, napoty-
kamy na powazne wydatki, zwigzane z kupnem
tego materjatu. Wskutek tego czesto nie moze-
my urzeczywistni¢ swych pomystéw i przejs¢
z modelu glinianego do formy trwatej. Przy sto-
sowaniu betonu koszt rzezby wynosi tylko uta-
mek kosztu tejze z innego materjatu, co czyni
ja dostepng dla szerszych warstw.

Drugim argumentem zastosowania betonu jest
moznos¢ powielania rzezby w dowolnej ilosci.
Przy uzyciu kamienia zmuszeni jesteSmy za kaz-
dym razem wykonywac te samg prace zmudne-
go kucia w twardym materjale, podczas gdy
przy betonie po odlaniu rzezby wykonywamy
z niej forme gipsowa rozbieralng, ktéra pozwa-
la nam odlewac dowolng ilo$¢ catkowicie iden-
tycznych egzemplarzy. Ten moment jest bardzo
wazny, gdyz jednorazowy wydatek na forme
przy wiekszej ilosci wytworzonych sztuk obcig-
za kazdg rzezbe tylko bardzo nieznacznie.

133

Jezeli chodzi o dtugotrwato$¢ rzezb betono-
wych, ktére wykonane odpowiednio z biegiem
czasu na swej wytrzymatosci tylko zyskujg to
stwierdzi¢ nalezy, iz znamy rzezby betonowe,
ktore stojg na wolnem powietrzu od przeszio
60 lat bez najmniejszego uszkodzenia.

Podane w ilustracjach rzezby znakomitej pol-
skiej rzezbiarki p. Olgi Niewskiej w Warszawie,
wykonane z betonu, sg wymownem $Swiadec-
twem, w jak Swietny spos6b wielki talent rzez-
biarski moze urzeczywistni¢ swoje koncepcje
twdrcze w materjale, bedgcym wyrazem demo-
kratyzacji sztuki. .

i &

Jako uzupetnienie tych ciekawych uwag, ﬁodajem dla
orjentacji zi/(telnikéw ceny poszczegolnych nagrobkow
b_etOHOW){Ch, tore nam udzielita p. Niewska. Rozumiejg
sig one loco Warszawa, pracownia przy ul. Zakroczym-
skiej 1, bez opakowania. Rys. 4 (1,60X1,50) kosztuje 370
zt.; rys. 5 (1,30X0,80X1,00) — 350 zt.; rys. 7 E1,65XO,70;—
350 zt; rys. 8 (1,70X0,80) — 370 zt.; rys. 9 (1,65X0,80
600 zt; rys. 10 (1,50X0,70) — 200 zt. Ceny te sg dosta-
tecznym argumentem na przejscie w rzezbiarstwie z ka-
mienia na beton.

Rys. 10. Plaskorzezba betonowa na grob dziecka.
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Wyroby betonowe w kolejnictwie

(z pobytu w betoniarni kolejowej w Kutnie)

Szeroki zakres gospodarki kolejowej, obejmu-
jacej nietylko rozmaite dziedziny techniki komu-
nikacyjnej, lecz i zwigzane z niemi dziaty budo-
whnictwa (jak np. budynki stacyjne, parowozow-
nie, domy mieszkalne, place i ogrody stacyjne,
perony kolejowe i t. d.), daje obszerne i wdziecz-
ne pole do zastosowania betonu. Przytem trzeba
podkresli¢ mylno$¢ rozpowszechnionego pogladu,
ze beton wzglednie zelbet ma zastosowanie wy-
facznie jako materjat konstrukcyjny do budowli
inzynierskich na kolei, t. j. mostow, wiaduktow,
wiez cisnien i t. p. Ten dziat budownictwa kole-
jowego z betonu stanowi zaledwie pewien odse-
tek wszystkich mozliwosci, jakie otwiera kolej-
nictwo dla betonu przy warunku znajomosci cech
i whasciwosci tego materjatu. Poza wytrzymatos-
cig, dtugowiecznosciag i odpornoscig na wptywy
niszczace otoczenia, beton posiada cenng zalete
plastycznosci, umozliwiajgcg dowolne ksztatto-
wanie form w okresie wytwarzania; prostota za$
i fatwos¢ wykonania decydujg prawie zawsze
0 jego przewadze nad innemi rozporzadzalnemi
materjatami, o ile tylko odno$ne organa gospo-
darki kolejowej podejma potrzebng inicjatywe
w tym kierunku.

Z natury rzeczy gospodarka kolejowa wymaga
ciggtosci inwestycyj, badz to w celu rozszerzenia
i usprawnienia poszczegélnych urzadzen, badz
tez ze wzgledu na wymagania konserwacji istnie-
jacych lub wymiany zuzytych. Zastosowanie be-
tonu lub zelbetu w wielu wypadkach ogranicza
te koniecznosci do minimum, powodujac bardziej
celowe zuzycie kapitatéw, a zarazem zwiekszajac
wartos¢ czynionych inwestycyj. Powyzsze zada-
nia konserwacji i wymiany petni stuzba drogo-
wa, a naczelnicy oddziatow drogowych spetniajg
role i obowigzki gospodarzy, posiadajac potrzeb-
ne do tego Srodki materjalne, aparat wykonaw-
czy i moznos$¢ inicjatywy. Wzrastajgca znajomosc
waloréw betonu oraz szerokich mozliwosci 0sz-
czednosciowych przy jego zastosowaniu powodu-
je staty rozwoj zakresu jego stosowalnosci, a co
zatem idzie, stwarza konieczno$¢ rozbudowy ca-

Rys. 1. Ogolny widok parowozowni w Kutnie z nasadami
kominowemi z betonu na dachu zelbetowym.

Inz. Mikotaj Mastowski, Warszawa

tej sieci betoniarni kolejowych w ramach gospo-
darki poszczeg6lnych oddziatéw drogowych.

Zawdzieczajac uprzejmosci naczelnika VI Od-
dzialu Drogowego Warszawskiej Dyrekcji P. K.
P. inz. Z. Rytwiriskiego mieliSmy moznos¢ zwie-
dzenia jednej z nielicznych narazie betoniarni ko-
lejowych w Kutnie. Uzyskanym materjatem, ja-
ko niezmiernie ciekawym i pouczajgcym w zwigz-
ku z poruszonym tematem, pospieszamy podzie-
li¢ sie z czytelnikami ,,Betonu“.

r el l

Walka z zadymianiem parowozowni kolejo-
wych jest szczeg6lnie ucigzliwa, stanowi wiec
w kolejnictwie powazne zagadnienie ze wzgledu
na duze iloSci dymu, sadzy I czastek mineralnych

Rys. 2. Deflektor betonowy zmontowany; grubos¢
Scianek 2 cm.

paliwa niezupetnie spalonego w paleniskach pa-
rowozowych. Z drugiej strony konieczno$¢ za-
chowania cieptoty wewnatrz gmachu komplikuje
to zagadnienie. Rozpowszechnione naog6t w ko-
lejnictwie wyciggi metalowe nie spetniajg nale-
zycie swego zadania, gdyz szybko niszczg sie ich
mechanizmy obrotowe pod wptywem gazow spa-
linowych, rdzewiejg i przestajg dziata¢, wskutek
czego nietylko nie utatwiajg one ciggu naturalne-
go, lecz czesto przy przeciwnym kierunku wiatru
wywotujg wzmozone zadymienie wnetrza paro-
wozowni. Zresztg sprawa wadliwosci wyciggoéw
metalowych byta do$¢ obszernie poruszona w je-
dnym z poprzednich numeréw ,,Betonu”. Tu na-
lezy tylko podkresli¢ konieczno$¢ statej kosztow-
nej konserwacji (malowanie) tych wyciagéw, cze-
stych napraw, a mimo to zawodno$¢ dziatania
i krotkotrwatosé.

Z tych wiec wzgledow nowowybudowana pa-
rowozownia w Kutnie zostata wyposazona w wy-
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Rys. 3. Przekroj< pionowy deflektora.

ciggi zelbetowe wg typu opracowanego przez VI
Oddziat Drogowy Dyr. Warsz. P. K. P. Deflek-
tory te zostaly skonstruowane jako nieruchome,
niemniej jednak zapewniajg niezawodny ciag
przy kazdym kierunku wiatru (rys. 1).

Kazdy deflektor sktada sie z 3 czesci, wyko-
nywanych niezaleznie od siebie (rys. 4). Wyko-
nywa sie je sposobem obrotowym, t. j. w ten
sposob, ze zaprawe narzuca sie na forme beda-
cg w statym ruchu obrotowym (rys. 6). We-
wnetrzna forma, stanowigca rdzen, jest rozbie-
ralna i po wykonaniu wyrobu tatwo wyjmuje sie.
Deflektory wykonywa sie ze Scistej zaprawy ce-
mentowej o skiadzie 1:2, narzuconej na szkielet
z siatki drucianej o grubo$ci drutu 3 mm, stano-
wigcej zbrojenie Scianek, ktérych grubos¢ wyno-
si tylko 2 cm. Po wykonaniu oddzielnych czesci
montuje sie deflektor juz na miejscu, tam gdzie
ma by¢ wbudowany. Rys. 2 przedstawia taki wy-
cigg betonowy po zmontowaniu, rys. 3 przekroj
pionowy z wymiarami. Przy ogdlnej wysokosci

Rys. 4. Nasada kominowa (deflektor) dla parowozowni
przed zmontowaniem.
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Rys. 5. Zbrojenie z siatki drucianej do wyrobu beczek.
1,725 m waga deflektora wynosi 288 kg, jest on
wiec stosunkowo bardzo lekki, a przytem odpor-
ny na zniszczenie i bardzo trwaty. Jak wykazato
doswiadczenie, wyciagi te w okresie 5-letniej

Rys. 6. Wykonanie beczki zelbetowej w sposob obrotowy.

stuzby nie wymagaty zadnej konserwacji, gdyz
nawet nalot sadzy wskutek matej przyczepnosci
do betonu, odpada okresowo samoczynnie, beton
za$ wykonany ze Scistej i ttustej zaprawy wyka-
zat w tym okresie zupetng odpornos¢ na dziata-

Rys. 7. Ogoélny widok rozbieralnej formy drewnianej, osi
z ruchomym szablonem oraz gotowej beczki.
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nie spalin, nie zdradzajgc najmniejszych uszko-
dzen. Koszt deflektora wyniost w okresie bu-
dowy, t. j. przed 6 laty — 120 zt.; przy obecnym
wiec spadku cen materjatébw i robocizny moze

Rys. 8. Przekrdj pionowy beczki.

by¢ zredukowany prawie do potowy. Rys. 1
przedstawia ogolny widok parowozowni z umo-
cowanemi w zelbetowym dachu deflektorami.
Wobec doskonatych wynikéw dziatania tych wy-
ciagéw, oddziat drogowy podjat wyréb w beto-
niami kolejowej analogicznych urzadzen o wy-

Wyprawy szlachetne i

L Wyprawa gniazdkowana

Do tego rodzaju wyprawy najlepiej uzywac
materjatu w dwuch odcieniach. Najpierw wy-
konywa sie jednolita powierzchnie z wypra-
wy S$rednioziarnistej, a na drugi dzien ro-
bi sie na tej warstwie nieregularny narzut z wy-
prawy drobnoziarnistej, zacierajac go nastepnie
przy pomocy kielni. W ten sposéb na tle dol-

Rys. 25, Wyprawa gniazdkowana.
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miarach mniejszych, przeznaczonych do doméw
mieszkalnych, ubikacyj uzywalnosci publicznej,
w lodowniach i t. d.

Zblizony pod wzgledem techniki wykonania
lecz prostszy jest wyrdéb cienkosciennych beczek
zelbetowych, przeznaczonych na mate zbiorniki
wodne przy domach mieszkalnych, budynkach
stacyjnych, ogrodach kolejowych, drewnianych
objektach linjowych i t. d. Wyréb ten, podob-
nie jak poprzednio opisany, wykonywa sie sposo-
bem obrotowym, jak to doktadnie przedstawiajg
rys. 5, 6 i 7. Drewniang rozbieralng forme z rys.
7 umocowuje sie na poziomej osi, do ktorej przy-
mocowany jest jednoczes$nie ruchomy drewniany
szablon. Na formie umocowuje sie siatke zbroje-
nia (rys. 5), poczem wprawia sie caty przyrzad
w ruch obrotowy, obrzucajac jednoczesnie forme
narzutem plastycznej zaprawy przy pomocy kiel-
ni. Ruchomy szablon reguluje jednakowg gru-
bos¢ Scianek (rys. 6), wynoszaca 2 cm, natomiast
dno i dolny piersciern oporowy beczki sg nieco
grubsze — 3,5 cm (rys. 8). W celu zabezpiecze-
nia zupetnej wodonieprzepuszczalnosci tym wy-
robom, dodaje sie do wody zarobowej okoto 5%
ropy naftowej. Koszt beczki 0,80 m wysokosci
przy wewnetrznej Srednicy 0,58 m wyniost w la-
tach ubiegtych 20 zt., przy obecnym poziomie cen
nie przekracza 10 — 12 zi.

C.d n

dalszy) Lucjusz Radyz, Warszawa

nej warstwy otrzymujemy gniazda gornego na-
rzutu, o innem zabarwieniu (rys. 25). Wyprawa
zacierana i nakrapiana jest to jedna z wielu
odmian wypraw podanych powyzej. Daje

Rys. 26. Wyprawa zacierana i nakrapiana.
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Rys. 27. Wyprawa dociskana Kielnig zaokraglong

pionowo.

Rys. 28. Wyprawa dociskana kielnig poziomo.
ona wyglad jasnozo6itej porowatej
stiuku wykruszonego przez czas. Po zmo-
czeniu doktadnie podktadu, narzucamy cien-
kg warstwe i, po wygtadzeniu jej, nakrapia-
my jg silnym rzutem zapomocg miotetki. Kiedy
jeszcze nakropiona warstwa niezupetnie stward-
niata, zacieramy ja kielnia, ktorg trzeba trzymac
rownolegle do sciany. Bardzo przyjemny dla oka
polichromiczny wyglad mozemy otrzymac przez
narzucenie pierwszej warstwy w jednym kolorze
i nastepnie przez nakrapianie w jednym lub Kil-
ku kolorach (rys. 26). Dla uplastycznienia tech-
niki wykonania podajemy 3 fotografje.

skaty lub

g. Wyprawy dociskane

Do tego rodzaju wypraw uzywa Sie ma-
terjalu 0 konsystencji troche gestszej niz
do wyprawy kraterowanej i nastepnie doci-
ska sie kielnig (okragta, poOtokragla, szpicza-
stg) szpachlg lub lancetem. Rys. 27 przed-
stawia wyprawe dociskang pionowo, Kiel-
nig zaokraglona; rys. 28 — wyprawe dociskang
kielnig przesuwang w Kkierunku poziomym, przy
czem w odstepach odpowiadajgcych wymiarom
kielni otrzymujemy poziome pasy, uformowane
z naciekow plastycznej wyprawy. Rys. 29 wyo-
braza wyprawe dociskang spiczastg potowg kiel-
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ni, ktdrg przesuwa sie w Kkierunku pionowym.
Rys. 30 podaje wyprawe dociskang lancetem;
rys. 31 — wyprawe dociskang szpachlg przesu-
wang pionowo.

h. Wyprawa kroplowana

Tego rodzaju wyprawy po narzuceniu
warstwy drapie sie szczotkg nabitg  gwoz
dziami i nastepnie polewa sie materjgtem
drugiego koloru o rzadkiej  konsystencji
polewaczka. Sptywajgca kroplami ciekta war-
stwa wyprawy tworzy charakterystyczne nacieki,
uwidocznione na rys. 32.

J. Wyprawa wycinana zapomocg szablonu

Do tego rodzaju wyprawy przygotowujemy
sobie zawczasu szablon, ktéry nastepnie nakta-
damy na ptaszczyzny wypraw i nacinamy zapo-
mocg lancetu odpowiednie desenie. Desenie mo-
ga by¢ dowolne.

Rys. 29. Wyprawa dociskana potowg kielni pionowo.
Rys. 30. Woyprawa dociskana lancetem.
Rys. 31. Wyprawa dociskana szpachla.
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Rys. 32. Wyprawa kroplowana.
Rys. 33. Wyprawa dociskana kurzg stopka.
Rys. 34. Wyprawa #tuskowana.

Na zakonczenie podajemy jeszcze 2 rodzaje
wypraw, a to rys. 33 wyprawa dociskana kurzg
stopkg i rys. 34 wyprawa tuskowana. Obie te
wyprawy roznig sie od poprzednich tylko wzo-
rem wyciskanego rysunku, za$ technika ich wy-
konania jest podobna do wypraw juz opisanych.

k. Wyprawa kamienna

Wyprawa kamienna jest to co$
niego pomiedzy wyprawg szlachetng, a sztu-
cznym kamieniem.  Wyprawy tego rodza-
ju uzywa sie po wiekszej czeSci do cokotow
i gzymsow. Jest ona troche drozsza od wypra-

posred-
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wy szlachetnej ze wzgledu na drozszg obrobke,
lecz bezwzglednie trwalsza. Wyprawa ta daje sie
nietylko cyklinowac, lecz réwniez obrabia¢ diu-
tem. Szlachetng wyprawe zwykig nalezy cykli-
nowa¢ na drugi dzien, za$ wyprawe kamienng
w 3 — 4 godziny po jej wykonaniu. R6zni sie ona
i tem jeszcze, ze do mieszanki uzywanej do wy-
konania wypraw kamiennych stosunek sktadni-
kéw wigZacych jest inny. Podkiad do tego ro-
l(ilzaju wypraw powinien by¢ wykonany w stosun-

ul:3a

Ponizej podajemy przepisy zestawienia mie-
szanek na wyprawy kamienne do cyklinowania
i do obrdbki didtem.

Przepis mieszanki $rednioziarnistej na wypra-
we kamienng do cyklinowania w kolorze biato-
czerwonym:

materjaty czerwore materjaty biate

Piasek kamlenny 18,50 kg
zwirek 0 — 18,50 kg

, 00 18,50 —

, - 18,50
cement 21,00 —
wapno 400 —
tyszczyk 0,20 —
arba czerwona 0,80 —

63,00 kg -j- 37,00 kg = 100 kg

Przepis mieszanki na wyprawe $rednioziarni-
stg kamienng do obrobki dtutem w kolorze biato-
zielonym:

materjaty zielone materjaty biate

piasek kamienny 18,00 kg —
zwirek 000 — 18,00 kg

00 18,00 , —

0 — 18,00 ,
cement 23,00 —
wapno 4,00
J?/szcz yk 0,20
arba zielona 0,80

64,00 kg + 36,00 kg = 100 kg

Przepis mieszanki na wyprawe kamienng do
sptokiwania w kolorze czerwono-z6item:

materjaty czerwone materjaty zote

piasek kamienny — 17,70 kg
zwirek 000 17,70 kg
00 170,
. 0 ul770
cement 24,00 , —
wapno 4,00
farba zoha 120

64,60 kg --135,40 kg = 100 kg

Sptokiwanie powinno sie odbywac¢ natych-
miast, poki wyprawa jest jeszcze $wieza. Polega
ono na natryskiwaniu $wiezej warstwy wypra-
wy silnym strumieniem wody, co wywotuje od-
prysk poszczeg6lnych ziam. Dzieki temu wypra-
wa otrzymuje chropawg powierzchnig, nasladu-
jaca naturalny kamien. Wode natryskujemy we-
zem z wodociggu lub przy pomocy recznej pomp-
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ki. Zwracamy uwage, ze strumienr wody winien
posiadac taka site, aby wywotat odprysk ziarn,
a nie sptywanie wyprawy jak to sie dzieje przy
wyprawie kroplowanej.

Bardzo dobrze do okkadania cokotéw nadaje
sie sztuczny piaskowiec, ktorego przepis ponizej
podaéjemy.

Odmienne odcienie uzyskane by¢ moga przez
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uzycie cementu jasniejszego, ciemniejszego lub
odpowiednio zabarwionego. Spos6b mieszania:
zmiesza¢ doktadnie maczki i piasek na sucho,
skropi¢ woda az do nasycenia, doda¢ suchy ce-
ment i doktadnie wymiesza¢, doda¢ potrzebng
ilos¢ wody i ubija¢ w formy. Przez ubijanie réz-
nych koloréw warstwami, otrzyma¢ mozna pia-
skowiec roznokolorowy.

Na 100 kg mieszanki daje sie 25 kg cementu i niezaleznie od zabarwienia piaskowca do

kazdej mieszaniny dodaje sie 0,2 kg tyszczyku (miki) oraz nastepujace ilosci materjatdw w kg:

barwa
biaty  biaty biat 20ty z6lty ,verona‘ czerwony szary . . piaskowca
k%legﬁlo ,,carrara“zéggﬁ‘{iyu jasny  ciemny wisniowy ciemny  jasny niebieski  zielony
r|131 %g; rFT; %g; biato-szary
m 187 m 187 :
P 187 P 187 biaty
18,7 . .,
rg 1817 rg %g; jasno-zotty
m124 m125 m 125 .,
P124 P 125 P 125 206Hy
H ﬁi rFr; 328 ciemno zoky
P %%ﬁ rg 538 jasno-czerwony
m 12,4 m 125 m 125
P 124 P125 p 125 czerwony
m 12,4 m 25,0 ciemno-
P 124 p 25,0 czerwony
m 12,4 m 25,0
P 124 p 25,0 Szary
? %gﬁ g‘ 528 niebieskawy
m 12,4 m 125 m125 niebiesko-
P 124 P 125 P 125 zielony
m 124 m 25,0 ;
P 124 p 25,0 2|elony
m = maczka. p = piasek.

Masowa produkcja ceglty cementowej

Betoniarstwo jako przemyst walczy obecnie
z rozmaitemi trudnosciami, w pierwszym za$
rzedzie odczuwa trudnosci finansowe i to w sto-
pniu wzmozonym w poréwnaniu z innemi dziata-
mi wytworczosci. Pochodzi to tak z powodu spe-
cyficznych wilasnosci tej wytworczosci, jak i z
przyczyn charalkteru ogolnego, jakie istniejg
obecnie na naszych rynkach materjatowych. Wy-
roby betonowe wymagajg pewnego okresu czasu
dla nalezytego stwardnienia, a przez to poszcze-
go6lne wytwaérnie, chcagc mie¢ wyroby gotowe na
sktadzie, muszg z koniecznosci magazynowac
do$¢ znaczne ich ilosci. Powoduje to przymus
statego unieruchomienia pewnej do$¢ znacznej
gotéwki w gotowych wyrobach, lub tez zrzekania

Bud. Gérecki Wiadystaw, Warszawa

sie czestokro¢ wiekszych i powazniejszych za-
mowien, o ile zwigzane one sg z dotrzymaniem
krotkich terminéw dostawy. Te trudnosci, wzgle-
dnie ograniczenia wytwadrczosci, dadzg sie z tat-
woscig unikna¢ o ile zastosujemy specjalne urza-
dzenia, mogace przy$pieszy¢ twardnienie wyro-
boéw. Wodwczas nietylko betoniamia nie bedzie
zmuszona pracowac na skiad, ale bedzie w sta-
nie wykonywaé wieksze nawet zamdwienia w
skréconych terminach. Wywota to nietylko wiek-
szg sprawno$¢ produkcji, lecz i umozliwi swobo-
dniejsze dysponowanie kapitatem obrotowym
wytworni, wzglednie umozliwi jego wydatne
zmniejszenie, bez uszczuplenia rynku zbytu.
Jednym z takich sposobéw jest przyspiesze-
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nie twardnienia wyrobéw przy pomocy pary,
ktére wymaga pewnych urzadzen nizej opisa-
nych w zastosowaniu do produkcji cegly ce-
mentowe;j.

Stosowanie ceglty cementowej w budownictwie
mieszkaniowem, w szczeg6lnosci za$ przy budo-
wie fundamentow i licowaniu $cian zewnetrz-
nych w obecnym czasie ma bardzo duze zna-
czenie. Cegte cementows, jak wiemy, wyrabia
sie sposobem recznym lub maszynowym w for-
mach drewnianych lub zelaznych.

Zapotrzebowanie cegly cementowej stale
wzrasta, a u nas w Polsce produkcja jej dotych-
czas ogranicza sie przewaznie do wyrobu recz-
nego, po 6 cegiet w formie. Do fabrykacji maso-

Rys. 2. Prasa w ruchu i uktadanie cegty na wagonik celem przewiezienia do suszarni.
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wej musimy mie¢ odpo-
wiednie urzadzenie, spe'
cjalny budynek, maszy-
ny, prasy, kociot do wy-
twarzania pary, gdyz
twardnienie w sposob
normalny przy masowej
produkcji bez poréwna-
nia opoOznitoby prace i
przy opisywanem urza-
dzeniu nie optacitoby sie.
Nieodzownem urzgdze-
niem w takiej wytwarni
jest pie¢ komdr paro-
wych, ktérych sposob
budowy opiszemy poni-
zej. Wytwornie takie za-
granicg juz sg do$¢ po-
pularne i cieszg sie du-
zem powodzeniem, a
wiec nie watpimy, ze i w
Polsce moga znalez¢ sze-
rokie zastosowanie, a
wowczas wytworczos¢ w dziedzinie budownic-
twa betonowego znacznie sie polepszy jako-
Sciowo i ilosciowo. Urzadzenie takiej wy-
tworni jest do$¢ kosztowne, ale dzieki dobrej
organizacji i reklamie powodzenie jest z regu-
ty zapewnione; wowczas kapitat wtozony bardzo
predko sie zamortyzuje, a tanio$cig wyrobow
mozemy z fatwoscig pobi¢ konkurencje. Na
rys. 1 widzimy szereg pras do wyrobu cegiet
cementowych. Rys. 2 przedstawia prase w ru-
chu i tadowanie cegiet gotowych na wagoniki,
celem przewiezienia i utozenia w komorze pa-
rowej. Rys. 3 pokazuje rzut poziomy, przekroj
podtuzny i widok ogolny catej wytwaorni.
Teraz podamy szereg danych dla urzadzenia
suszarni przy produkcji
dziennej 16.000 cegiet.
Na podstawie tych da-
nych mozna z tatwoscia
obliczy¢ urzadzenie kaz-
dej suszarni dla innych
wyrobow betonowych.
Komory, przez ktore
przechodzi para, powin-
ny przy tern urzadzeniu
pomiesci¢ 45 tys. cegiet,
a wiec produkcje pra-
wie trzydniowa. Potrze-
ba 5 komdr: dwie dla
pierwszego dnia, dwie
dla drugiego dnia i 1 dla
trzeciego dnia. Kazda z
komor jest obliczona na
9.000 cegiet. Cegty umie-
szcza sie w komorze na
specjalnych  podktad-
kach, ktore lezg na rusz-
towaniu. Podkfadki z
desek I'/a calowych o
dtugosci 1,20 m powinny
miesci¢ po 8 cegiet.
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Kazde rusztowanie do suszenia, wzglednie
podwojne rusztowanie, rowna sie wysokosci 10
podktadek, a wiec na rusztowaniu podwdjnem
miesci sie 160 cegiet. Szerokos¢ wspomnianych
podktadek wynosi 27 cm. Kazda z wyzej opisa-
nych komor przez ktore przechodzi para wynosi
15,5 m dhugosci, 2,75 m szerokosci i okoto 2 m
wysokosci, a miesci sie w niej 56 podwdjnych
rusztowan lub tez 8.960 cegiet, czyli okragto
9.000 cegiet.

Podstawy do zaprojektowania urzadzenia

1; Dzienna produkcja wynosi 16.000 cegiet.
2) Wymiar cegiet 27 X 13 X 6 cm.

3) Kazda z komér ma wymiar 155 m dtugos-
ci, 2,5 m szerokosci, 1,55 m wysokosci do okap-
nicy i 2,45 m do kalenicy. Przecietna zatem wy-
soko$¢ wynosi 2 m. Najlepszy spad dachu jest
1:3, gdyz w zupetnosci zapobiega $ciekaniu
skondensowanej wody.

4) Konstrukcja: $ciany zewnetrzne grub. 25
cm, t. j. 1 pustak. Sciany wewnetrzne — beton
zbrojony grub. 10 cm. Dach — beton zbrojony,
podtoga betonowa grub. okoto 15 cm, drzwi
bezwzglednie szczelnie dopasowane.

Przyjete warunki
fabrykacji

1) Wzgledna wilgotnosé
powietrza wewnagtrz ko-
mor, przez ktore przecho-
dzi para nie powinna wy-
nosic mniej, niz 60%, naj-
lepiej 80%.

2) Komory, jak rowniez
znajdujace sie w nich wy-
roby, powinny byé nagrza-
ne do 50° C i w tej tempe-
raturze trzymane w ciggu
30 godzin.

3) Trzy komory sg zam-
kniete; znajdujgce sie w
nich cegty sa poddane dzia-
faniu  pary, tymczasem
czwartg komore napetnia
sie cegtami, a pigtg oproz-
nia.

4) Zewnetrzng tempera-
ture okreslamy na 0°C.

5) Powietrze w suszarni
ustalamy na 20°C.

6) Temperature cegiet
przed poddaniem ich dzia-
taniu pary okreSlamy na
18°C.

7) Zuzycie wiasne cie-
pta w catem urzadzeniu, t.].

komorach, przez ktore Widok
przechodzi para, jest na-
stepujace: obliczamy zuzy- ol

cie ciepta w kalorjach przy
wzroscie temperatury 1°C
na godzing i na 1 m2
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Sciany 80 kalorji
dach 2,25 "
drzwi 3,00
podtoga 0,50

8) Produkcja przy tych warunkach powinna
by¢ nagrzana do 50"C w ciggu 6 godzin.

9) Czas ochtodzenia przed otwarciem drzwi i
wyjeciem cegiet wynosi 6 godzin, t. j. doptyw
gary_zamyka sie na 6 godzin przed otwarciem

rZwi.

Rozwigzanie kwestji nagrzewania jest wtedy
nastepujace: (przy nagrzaniu do 50°):
Strata ciepta Kalorjogodzin
1) W S$cianach zewnetrznych 1,50 X 2

x 155 X 2,50 = 4650
2) Dach 2,25X 5 X 155 X 2,90X50= 25285
3) W scianach wewnetrznych 1,50 X 4

X 155 X 2 X 30 = 5580
4) W $cianach poprzecznych 3,00 X 10

X 2,75 X 2 X 50 = 8250
5) W podiogach 0,50 X 5 X 15,5X2,75

X 50 = 5330

Razem 49095

= = = (=] =

Rys. 3. Rizut, widok i przekr6j opisanej wytworni.
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Potrzebna ilo$¢ ciepta, azeby wyroby nagrzac
z 18°C do 50°C: wiemy, ze w kazdej komorze,
gdzie znajduje sie 8000 cegiet, temperatura be-
dzie podniesiona z 18“ do 50°C, wiec temperatu-
ra wzrosnie o 32°C.

Waga cegiet 8000 X 3,5 kg =28.000 kg.

Waga rusztowan (okoto 10%) = 2800 kg.

Waga catosci do ogrzewania 30.800 kg.

Wiasciwa cieptota wilgotnych cegiet 0,25 ka-
lorji, zatem potrzebna ilos¢ kaloryj:

30800 X 0,25 X 32 = 246400 kaloryj

1 cegta lezaca na podkiadce ma wy-
stawiong na dziatanie powietrza po-
wierzchnie 781 cm?, zatem 8000 cegiet

rusztowanie 10%

625 m!
63 m?

Razem 688 m?

Liczy sie, ze mokra masa pochtania 7,5 kalorji
na godzing, na m? i 1°C; ze powietrze osiagnie
50°C w ciggu dwuch godzin, natomiast produk-
cja potrzebuje nato 6 godzin. To znaczy Srednia
przecietna roznicy pomiedzy temperaturg po-
wietrza, a temperaturg produkcji w tym czasie,
w ktorym powietrze i produkcja dojdg do 50°C,
wyniesie 11°C. Zuzycie w kalorjach bedzie:

11X7,5X688 = 56760 kaloryj na godzine.

Najwieksza ilos$¢, ktéra w ciggu godziny moze
by¢ wchtonieta przez produkcje i rusztowanie,
wyniesie 246400 : 6 = 41066 kaloryj.

Azeby nagrza¢ powietrze w jednej komorze
potrzeba kalorysj:

Catk. objet. komory 155 X 2,75 X 2,0 =85 mj}
objetos¢ cegiet 15,2 m3
rusztowanie 10% 1,5 mi

Razem 16,7 m3 okragto 17 m3

Beton na wystawach i targach

Rys. 1. Og6lny widok gmachu muzeum budownictwa w Czestochowie.
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iloS¢ powietrza 85 m3 — 17m3 = 68 m3
Waga powietrza 68 X 1,30 = 88,4 kg
Wiasciwe ciepto powietrza = 0,25 kaloryj, a
wiec azeby nagrza¢ powietrze z 20° na 50°C po-
trzeba: 88,4X30X0,25 =663 kalorje, co na
godzine wyniesie 663 : 2 = 332 kalorje.
Zestawienie potrzebnych kaloryj:
Strata ciepta w komorach 49095 kal/godz.
dla nagrzania cegiet 41066 ,,
dla ogrzania powietrza 32 ., .

Razem 90493 kal/godz.
okragto 90500 ,

Jest to petne zuzycie ciepta w ciggu 1 godz.
przez cale urzadzenie tgcznie z produkcja.

Obliczenie kotta

Zawarto$¢ ciepta przy roboczem cisnieniu pa-
ry 45 kg (11,5 kg catkowite cisnienie) wynosi
645 kalorji na 1 kg wody parujgcej (100°C). Na-
sze zapotrzebowanie wynosi zatem 90500 : 645=
141 kg wody parujacej. Teoretycznie sita 1 ko-
nia parowego odpowiada cieptu wyparowania
15,6 kg wody. Praktycznie przyjmujemy 13,5 kg
wody. Stad otrzymujemy site kotta w koniach
parowych 141 : 135 = 10,44 KM. Przyjmujac
straty ciepta na prace tarcia czesci mechanizmu
i na ciepto stracone, okre$lamy potrzebng moc
kotta na 20 KM.

Przewidywane spozycie wegla

Moc uzytkowa kotta jest 25%, zatem na godz.
potrzebne 4 X 90500 = 362000 kaloryj. Ponie-
waz 1 kg wegla zawiera 6000 kaloryj, potrzeba
na godzing wegla 362000 : 6000 = 6 kg.

W, cl=w

Nawigzujgc do notatki umieszczonej w
Nr. 6 ,,Betonu” w sprawie statego pokazu bu-
downictwa  betonowego w Czestochowie,
przypominamy, ze wspomniana Wystawa
miesci sie w gmachu bytego Muzeum Higie-
nicznego w Parku Miejskim, tuz przy wejsciu
do Klasztoru Jasnogorskiego (rys. 1).

W obszernej sali zgromadzone sg wszyst-
kie materjaty i maszyny, dotyczace tej gate-
zi przemystu budowlanego. Powszechng uwa-
ge zwiedzajacych zwracajig na siebie wyroby
ze sztucznego kamienia z zakresu zdobnictwa
koscielnego. Mozna tam obejrze¢ pieknie wy-
konane ptaskorzezby, figury Swietych o roz-
maitej technice obrdbki i zarazem w dowol-
nych kolorach. Wzorzyste i o wyszukanym
deseniu ptytki, zgromadzone z rozmaitych
wytwarni, wraz ze wspomnianemi wyrobami
ze sztucznego kamienia, na odpowiedniem tle
dekoracji stoisk, tworzg harmonijng catos¢
(rys. 2).

Licznie przybywajace kompanje patnikow
oraz poszczegolni przyjezdni na Jasng Gore
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bardzo chetnie odwiedzajg wymieniong Wy-
stawe, do czego w duzej mierze przyczynia
sie bezposrednie sgsiedztwo Wystatwy z Kla-
sztorem Jasnogorskim oraz bezptatny wstep
przez caty dzien.

W ostatnich dniach p. Gajzler, kierownik
wspomnianego muzeum, na Czestochowskiej
Wystawie Przemystowej zorganizowat pokaz
wyrobu pustakéw betonowych oraz dachdw-
ki cementowej, gdzie kazdy ze zwiedzajacych
ma mozno$¢ naocznie przekonac sie o prakty-
cznosci tego rodzaju wyrob6éw. Dlatego tez
wszystkich tych, ktérym nadarzy sie sposob-
nos¢ by¢ w Czestochowie, zapraszamy do
zwiedzenia muzeum budowlanego.

W roku biezacym poraz pierwszy Zwigzek
Fabryk Cementu wzigt udziat w 11l Ponoc-
nych Targach w Wilnie, budujac wiasny pa-
wilon tuz przy wejsciu na wystawe, w bezpo-
Sredniem sasiedztwie z betoniarnig miejska
oraz miejscowg wytwornig sztucznego kamie-
nia. Wiasciwe usytuowanie wymienionych
stoisk pozwolito stworzy¢ w ca-
fosci grupe betonowa. Na ca-
tos¢ grupy ztozytlo sie wszyst-
ko to, oo tylko mozna wykonac
z betonu. Betoniarnia miejska
pokazata wyroby betonowe do
urzadzen publicznych,  lirma
Pomering wystawita pieknie i
starannie wykonane wyroby ze
sztucznego kamienia. Wzorzy-
ste ptytki na wzniesionym po-
moscie wraz ze stopniami w
rozmaitych kolorach, o lustrza-
nej powierzchni, czynity bardzo
mite wrazenie.

Imponujace natomiast wraze-
nie wywarly wyroby artystycz-
ne z betonu, zgromadzone na
stoisku Zwigzku Fabryk Ce-
mentu, pochodzace z pracowni
p. Baranowskiej (Wilno, Rossa
20, rys. 3). Nalezy sie petne
uznanie za wysoki zmyst ar-
tystyczny kierownictwu zakta-
du, ktore potrafito pomimo stabego naog6t zainteresowania,
z tak pospolitego materjatu, jakim jest beton, stworzy¢
rzeczy o wartosci artystycznej. Niestrudzony zapat kie-
rowniczki i zarazem wiascicielki p. Baranowskiej pozwala
przypuszczaé, iz przy stale wzrastajgcym poziomie wy-
robéw, wspomniany zaklad niebawem zjedna sobie licz-
nych odbiorcow.

Uwage wszystkich zwiedzajagcych zwracat na siebie po-
teznych rozmiardw orzet o rozpietosci skrzydet przeszto
2 metry (rys. 5). Wykonane z betonu z catym pietyzmem
popiersia kréléw polskich, wygladem swoim zwracaty po-
wszechng uwage. Liczne figury oraz plaskorzezby wyko-
nane badz w kolorze naturalnym betonu, badz tez pod
bronz, wymownie $wiadczyly, w jak szerokim stopniu
daje sie stosowaC beton w dziedzinie artystycznej.

Dnia trzeciego wrzeénia r. b. Slaskie Towarzystwo
Ogrodkéw Dziatkowych urzadzito pochéd wozéw, ktdre
przeciagnety przez miasto. Pochdd ten odbyt sie z racji

Rys. 3.

B E—ON
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Rys. 2. Stoisko Zwigzku Fabryk Cementu w muzeum budownictwa

w Czestochowie.

Widok pawilonu Zwigzku Fabryk Cementu w nocy na Ill Targach

Potnocnych w Wilnie.

Rys. 4. W6z Zwiazku Fabryk Cementu w czasie pochodu
w Katowicach z racji 11l Kongresu Ogrodnictwa Dzial-
kowego R. P.
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I11 Kongresu Ogrodnictwa Dziatkowego Rzeczypospolitej
Polskiej w Katowicach. Wsrod bardzo licznych wozow,
z ktorych niejeden tonat wprost w powodzi zywych kwia-
tow, mozna byto widzie¢ woz Zwigzku Fabryk Cementu
z symbolicznym napisem ,,Stosuj beton w ogrodku™ (rys.
4). Na wozie tym zgromadzone byly wszystkie wyroby
betonowe, jakie tylko mozna zastosowac¢ w ogrédku dziat-
kowym, a wiec: cembrowiny, rury przepustowe, plyty
chodnikowe betonowe i mozaikowe, stupy betonowe, la-
stricowe, krawezniki, tralki, wazony, kule betonowe i t. d.

Rys. 5. Fragment wnetrza pawilonu w Wilnie.

Prawie, ze jednoczesnie zostata otwarta wystawa w Wo-
dzistawiu na Slasku. Powodzenie tej wystawy przeszio
wszelkie oczekiwania. Poza licznemi bardzo wycieczkami
zbiorowemi zwiedzito Wystawe okoto 30.000 os6b, dzieki
intensywnej propagandzie Komitetu Wystawowego, ktory
potrafit Sciagna¢ zwiedzajacych na wystawe nieomal z ca-
tego Slaska. Procz statego stoiska, na ktérym byty zgro-
madzone najrozmaitsze wyroby betonowe, poczawszy od
najprostszych i koriczac na rzeczach artystycznych, —
urzadzone byly réwniez pokazy praktyczne wyrobu pu-
stakdw. Rys. 6 pokazuje przygladajacych sie z zacieka-
wieniem wykonaniu pierwszego pustaka.

Warunki prenumeraty: rocznie zt 5.—;

numer pojedynczy 50 gr.;

1933

Rozczulajgce byto, gdy na wystawe przybywali Polacy
z za kordonu, zywo interesujgc sie naszemi wyrobami
i skrzetnie gromadzac ulotki i broszurki Zwigzku, zwia-
szcza planiki: te ostatnie cieszyty sie niezmiernem powo-
dzeniem.

Rys. 6. Pokaz wyrobu pustakéw na wystawie
w Wodzistawiu.

Olbrzymie zainteresowanie wzbudzato stoisko z ogrodze-
niami betonowemi (rys. 7) oraz z ptytami z welny drzew-
nej ,,Suprema”, wyrabianych przez Fabryke Cementu
w Szczakowej.

Zjawienie sie jako eksponatu wystawowego krajowych
ptyt ,,.Suprema” wywotato powszechne zadowolenie z po-
wodu mozliwosci zastgpienia analogicznych wyrobéw za-
granicznych materjatem krajowym.

Rys. 7. Fragment stoiska wyrobdw betonowych
w Wodzistawiu.

W czasie od 27 sierpnia do 3 wrzesnia r. b. odbyty sie
w Rownem IV Targi Wotynskie, w ktérych przemyst ce-
mentowy rowniez wzigt udziat. Eksponaty skiadaty sie
z rozmaitych wyrobéw betonowych. Targi zwiedzito okoto
40.000 o0sdb.

zmiana adresu 50 gr. P. K. O. Nr. 19044

Ceny ogltoszen:

cala STrON@A......ccooiiiiiiiiie e zt 200.—
pot strony.
CWiere STroNY ...

oktadki 1-sza i 4-ta strona zt 250.—
pot strony L 125.—
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lle oszczedzamy na skiadkach
ubezpieczeniowych budujgc ogniotrwate

Zjawiskiem czesto, spotykanem wsrdd posia-
daczy doméw na wsi i w miasteczkach, jest
brak zrozumienia dla korzysci, wynikajacych
z racjonalnego budownictwa. Bodaj ze na ostat-
nim planie i zupetnie nie doceniana przez budu-
jacych jest kwestja wysokosci optacanych skia-
dek ubezpieczenia ogniowego. W wiekszosci wy-
padkéw wiasciciele doméw widzg w przymusie
ubezpieczenia tylko przykrg i ucigzliwg koniecz-
no$¢ opfacania sktadek, traktujgc ten obowia-
zek naréwni z obowigzkiem optacania podatkow.
Tymczasem, nie mowigc juz o fakcie tagodzenia
skutkéw pozaru, ubezpieczenie daje nam i inne
nieraz bardzo znaczne korzysci.

Jak wiadomo, wysokos$¢ sktadki ubezpieczenio-

wej zalezna jest nietylko od wartosci budynku,
lecz i od stopnia bezpieczenstwa ogniowego. In-
nemi stowy dwa budynki jednakowo oszacowa-
ne ptaca zupetnie innej wysokosci sktadki, o ile
jeden z nich jest murowany, wzglednie betono-
wy, drugi drewniany, lub jesli oba sg drewniane,
lecz jeden pokryty materjatem ogniotrwatym,
a drugi tatwopalnym. Tak naprzyktad normalna
zagroda wiejska zbudowana z drzewa i pokryta
stomg ptaci rocznie od 6 do 15 zt. skiadki ubez-
pieczeniowej. Gdyby byta wzniesiona z materja-
téw ogniotrwatych, to ptacitaby zaledwie 80 gro-
szy do 1.20 zt. Chociaz te pare ziotych stanowi
niewielkag sume, stosunkowo jednak réznica jest
bardzo duza, szczeg6lnie, gdy zabudowania da-
nego gospodarstwa sg wiecej warte. Tak naprzy-
ktad przecietnej wielkosci dwor, zabudowany
przy uzy-iu fatwopalnych materjatow, ptaci oko-
to 400 zk. rocznie, zabudowany za$ ogniotrwate
zaledwie okoto 30 zt. Tutaj juz réznica wynosi
cate 370 zt.. Wieksze gospodarstwa wiejskie nie-
wiele mniej ptacg od dworskich. Wszak bardzo
czesto zabudowania zamoznego gospodarza
oszacowane sg na 10.000 zt. a nawet wiecej.

Postarajmy sie teraz obliczy¢ co zyska gospo-
darz, jezeli buduje sie ogniotrwate. Przypusc-
my, ze zabudowania jego warte sg 5.000 zt. Jesli
sg z drzewa i pokryte stomg, to po pierwsze mo-
ga sie spali¢ przy pierwszej okazji co pocigga za
sobg, wszystkim wiadome, tragiczne nastepstwa.
Po drugie, czas ich trwania jest bardzo krotki,
nie liczac znacznych kosztow konserwacji; jezeli
w drzewie zagniezdzi sie grzyb, to po uptywie
paru lat dom taki traci zupetnie na wartosci. Po
trzecie roczna skitadka ubezpieczeniowa wynie-
sie wowczas okoto 35 ziotych.

Gdyby budynki byty ogniotrwate, to oczywi-
Scie odpadtaby obawa przed pozarem, czas trwa-
nia bylby praktycznie nieograniczony, a skfadka
ubezpieczeniowa wyniostaby zaledwie 8 zt. rocz-
nie. Wowczas wiec bedziemy mieli lepsze, od-
porne na ogien i daleko trwalsze domy, a w do-
datku bedziemy ptacili o 27 zi. mniej rocznie

Stanistaw Koztowski, Biatystok

sktadki ubezpieczeniowej. Przy obecnych ce-
nach ptodéw rolnych, gdy gospodarze nie majg
pieniedzy nawet na najkonieczniejsze potrzeby,
suma ta nieraz bywa tak wielka, ze sktadki nie
mozna zaptaci¢, powstajg procenty od zalegto-
$ci, kary za zwioke, a jesli dojdg do tego zale-
gtosci podatkowe, to gospodarstwo zadtuza sie
tak bardzo, ze zadne stosowane obecnie ulgi
nie potrafig nas uratowa¢ od zupeinej zagtady.

Nie sposéb réwniez nie poréwnaé roznicy ko-
sztow wzniesienia budynkow ogniotrwatych z ta-
twopalnemi. Wszak wszyscy dobrze wiemy, ze
dom zbudowany z pustakéw wiasnorecznie wy-
robionych, a nawet kupionych, jest czesto nie-
drozszy od drewnianego, a jesli drozszy, to tak
niewiele, ze juz po paru latach réznica wysoko-
Sci sktadki ubezpieczeniowej wyréwna catkowi-
cie zwiekszone koszty budowy, a w przeciggu
20 lat wyniesie kilkaset ztotych, za ktére mozna
obecnie zbudowaé gnojnie betonowe, studnie lub
dét do Kkieszenig paszy, znacznie zwiekszajahc do-
chody z gospodarstwa, sprzedazy mleka i hodo-
wli. Przeciez dach pokryty dach6wka cemento-
wa nigdy nie jest drozszy od stomianego, a na
samym ogniotrwatym dachu gospodarz moze
zaoszczedzi¢ zgoérg 20 zt. rocznie, gdyz taka jest
réznica pomiedzy skiadkg od domu drewniane-
go pokrytego stomg, a sktadkag od domu réwniez
drewnianego, lecz pokrytego dachowkag cemen-
towg. Gdzie jest zatem nasz zdrowy rozsgdek,
gdy kryjemy dom stoma, podczas gdy mozemy
tym samym kosztem pokryc go dachdwka cemen-
towa, o0szczedzajgc w ten sposob okoto 20 zi.
rocznie i pozbawiajgc sie prawie zupetnie oba-
wy przed pozarem?

Jesli wiec nie sta¢ nas z tych lub innych wzgle-
déw na budowe murowanych Scian, to zabez-
pieczmy przynajmniej dach; pokryjmy go da-
chéwka cementows. Pienigdze wydane na dro-
ga sktadke ubezpieczeniowg, bedziemy mogli
rok rocznie obréci¢ na inne wazniejsze potrzeby.

Rozwoj budowy dotéw kiszonkowych

W ciggu obecnego lata wybudowano w réznych okoli-
cach Polski wiele dotéw betonowych do kiszenia pasz
zielonych na podstawie artykutu inz. Katkowskiego,
ogtoszonego w ,,Betonie’. Nalezy sie spodziewac, ze roz-
woj budowy dotéw pdjdzie dalej w coraz silniejszem tem-
pie. Spotyka sie jednak zarzuty, pochodzgce ze stron,
gdzie szczegdlnie wysoko kwitnie gospodarstwo mleczne
i wyrob seréw, ze mleko kréw, karmionych kiszonka nie
nadaje sie do wyrobu seréw, zwkaszcza lepszych gatun-
kéw. Otoz Slaska lzba Rolnicza w Katowicach stwier-
dzita, ze Spodtdzielcza Mleczarnia w Bazanowicach pod
Cieszynem wyrabia najlepsze serki wiasnie z mleka do-
starczanego z gospodarstw, gdzie karmiono bydto ki-
szonkg. W ten sposob jedyny zarzut, jaki stawiano be-
tonowym dotom do Kiszenia pasz, odpada.



PORADNIA BETONOWA

przy Redakcji czasopism ,,Cement” i ,,Beton", Warszawa,
ul. Czackiego ! udziela porad zwigzanych z przerabia-
niem i zastosowaniem betonu w budownictwie. Przepro-
wadza badania piasku i zwiru pod wzgledem przydatno-
Sci tych kruszyw do betonu oraz udziela informacyj we
wszelkich technicznych sprawach, zwigzanych z wyko-
naniem, konserwacjq i przebudowe budowli betonowych.

Porady udzielane sq bezptatnie czytelnikom

BETONIARSKIE MASZYNY | FORMY

udoskonalone do wyrdéb ui

Dachoéwek, Pustakéw budowl.
i strop., Cegty, Cembrowin,
Rur, Pyt chodn. i posedzk., Stu-
poéw, Schodéw, Ztobéw, Tra-
lek | t. p. Roéwniez Taczki zel.,
Betoniarki, Pompy do wody
poleca tanio

FABRYKA MASZYN
B~ BRZOZOWSCY, BANBURA i Si

WARSZAWA. UL. SOLTYKA Nr. 6 (rég Miynar.Kl.|)

,Betolastrico"

Sp. z ogr. odp.
Warszawa, Czerniakowska 96 tel. 9-00-96 i 8-31-88
Konto P. K O. Nr. 7311
Rury. Cembrowiny.
Pustaki. Cegta. Ptyty
chodnikowe i inne.

Wyroby Lastrico

Najlepsza jakos¢ @  Najnizsze ceny

PAUL BRANDT

Bese (Cote-d’or), Francia

R. LACHARMOISE

9. RUE ETIENNE-PALLU, 9
TOURS (INDRE-ET - LOIRE),

FRANCJA

Formy do wyrobu
ogrodzen, kregarki,
pustaczarki,
stoty wibracyjne,
nasady kominowe.
Na specjalnqg uwage
zastuguje maszyna
SJEDY NAC,
na ktérej mozna
wykonywa¢ najroz-
maitsze wyroby
betonowe.

WYTWORNIA WYROBOW BETONOWYCH ,,GOLKOW?” HENRYK GOLOGOWSKI
Gotkoéw, et kolejki Grojeckiej. Zarzad: Al. Jerozolimskie 21, telefon 9-89-74

Cegla, pustaki, tralkl, stopnie, belki zelbetowe, dachéwka, cembrowiny.
<< rury, plyty, stupy, ogrodzenia orai wszelkie konstrukcje zelbetowe. & &

Jedna z najwiekszych fabryk
maszyn do wyrobow betonowych
jak to pustaczarki, kregarki,
formy do przepustow, ceglarki,
formy do stupow it. p.



