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ZADANIA BETONIARSTWA W ODBUDOWIE WIEJSKICH OSIEDLI

Czestaw Edelman, Lubartéw

I. Organizacja betoniarni dla
potrzeb wiejskich

Zanim przejde do wiasciwego tematu postaram
sie przedstawi¢ ogdlnikowo obecny stan budowni-
ctwa wiejskiego. Znany jest nam tak z opisow jak
i z naocznej obserwacji spos6b budowy i rodzaj
uzywanych materiatdbw. Wszedzie panuje drzewo
i stoma. Jeszcze w centralnych wojewddztwach,
gdzie niegdzie przebija dachdwka, blacha lub pa-
pa, dalej na wschdd spotyka sie je jednak coraz
rzadziej. Budynkéw murowanych wudaé jeszcze
mniej, a sposrdéd tych ostatnich przewazajg bu-
dynki szkolne, gminne Ilub dworskie. Wyjatek
stanowig oczywiscie wojewoOdztwa zachodnie i
It<rak(*)wskie, gdzie przewaza budownictwo ognio-
rwate.

Jezeli chodzi o pewne dane statystyczne, to na
podstawie danych zebranych z poszczegdlnych po-
wiatow woj. lubelskiego, stan zabudowan wiej-
skich przedstawia sie nastepujgco: budynkéw og-
niotrwatych okoto 3% (cegta, beton itp), nieognio-
trwatych (drzewo) 97%, Kkrytych ogniotrwate
(dachowka, blacha, eternit i papa) okoto 8,5%,
krytych stomg 90%, gontem 1,5%, pobudowanych
studzien z kregébw betonowych 75%, drewnianych
25%, potowa gospodarstw wiejskich obywa sie
bez studni.

Gdy wezmiemy pod uwage obecny ruch komasa-
cyjny i parcelacyjny, to na wyroby betonowe znaj-
dzie sie olbrzymie zapotrzebowanie. Czy wobec
takiego stanu budownictwa na wsi, betoniarstwo
ma pozostaé na tym poziomie na jakim obecnie
sie znajduje? Przy obecnych mozliwosciach pro-
dukcyjnych warsztatéw betoniarskich chcac do-
prowadzi¢ stan budynkéw wiejskich do takiego
poziomu, jakim moga sie poszczyci¢ zachodnie
dzielnice kraju, musielibySmy czekaé przeszto 80
lat. Wobec hasta ,,frontem do wsi“, betoniarstwo
za pare lat moze sie znalez¢ w kompletnej dezor-
ganizacji, jezeli jego poziom fachowy i sposob or-
ganizacji produkcji pozostanie bez zmian. Obecnie

istnieje w Polsce 1500 warsztatdow betoniarskich,
ale jaki poziom fachowy wigkszosci wiascicieli
tych warsztatow? Przewaznie narzekajg oni na
zte czasy i zwalajg swoje niepowodzenie na in-
nych, lecz nigdy nie zastanawiajg sie nad swojg
nieudolnosciag i niezaradnosciag. Po pierwsze te
1500 warsztatow sg kropla w morzu w stosunku
do obecnych potrzeb w kraju, po drugie sg to
przewaznie warsztaty drobne, sezonowe, zatrud-
niajace od 1 do 4 robotnikéw. Produkcja odbywa
sie w warunkach bardzo prymitywnych, bez zad-
nej kontroli, a wyroby sg matej wartosci. Nie bede
przeczyt, ze sa wyjatki wsrdéd powyzszych warsz-
tatow, gdzie wiascicielami sg powazni fachowcy
i tylko z braku funduszéw nie sta¢ ich na odpo-
wiednie urzadzenia.

W obecnych warunkach i przy dzisiejszej tech-
nice betoniarskiej nie do pomyslenia jest fakt wy-
facznie prawie recznego przyrzadzania betonu
i recznego ubijania. Jednakze wiasciciel matego
warsztatu nie bedzie w stanie nawet na wpo6t zme-
chanizowa¢ produkcji, bo moze mu sie to nieo-
ptaci¢. Konieczne jest zatem powiekszenie zdolnosci
produkcyjnej betoniarni wiejskich. Produkcja ich
musi by¢ tak dobrze zorganizowana, aby mozna
byto tanio i duzo produkowaé. Powstaje zatem za-
gadnienie jak powinny by¢ zorganizowane warsz-
taty betoniarskie na wsi i kto je powinien orga-
nizowac.

Chcac aby betoniarnia na iwsi dobrze funkcjono-
wata i jako tako opfacata sie, musi by¢ oparta na
kapitale nie mniejszym jak 40.000 — 50.000 zto-
tych, to znaczy musi mie¢ takie urzadzenia, aby
mogta produkowacé okoto 600.000 sztuk dachowki,
4000 sztuk kregdéw, 2000 sztuk rur, oraz wykony-
wata rozne roboty z zakresu wyrobéw zelbetowych
w zastosowaniu do potrzeb wiejskich. Tylko tak
postawiona betoniarnia da gwarancje ciagtosci
pracy, jak réwniez da moznos¢ utrzymania facho-
wego personelu. Zachodzi teraz pytanie, kto ma
da¢ kapitat na zatozenie na wsi takiej betoniarni.
Ot6z zjawia sie otwarte pole dla prywatnej inicja-
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tywyl Lecz czy prywatne jednostki zechcg wio-
zy¢€ taki kapitat w przedsiebiorstwo, ktére badZ co
badz bedzie zalezne od wiejskiej klienteli, ktorg
trzeba wpierw urobi¢, wyksztatci¢ i odpowiednio
przyzwyczai¢ do wyrobdéw betonowych, aby méc
sprzedawac. Trzeba wiedzie¢, ze na wprowadzenie
na rynek wiejski swych wyrobow trzeba czekac
okoto 5 lat. Nie kazdg jednostke sta¢ bedzie na ta-
kg cierpliwos$¢, po wtére trzeba mie¢ wiele zami-
fowania i wytrwatosci w takiej pracy na wsi.
Trzeba réwniez dobrze znaé sie na budownictwie,
aby nie tylko produkowac i sprzedawac, ale by¢
jednocze$nie doradcg fachowym i w catym tego
stowa znaczeniu uczciwym, pozyskujac petne zau-
fanie klienteli wiejskiej do zaktadu, ktory sie
prowadzi.

Drugim rodzajem takiego przedsigbiorstwa jest
wspotdzielnia. Moze by¢ zatozona badZ przez sa-
mych fachowcow i moze by¢ prowadzona wspdlnie,
badz tez drogg zebrania udziatdbw od o0s6b, ktore
tymi sprawami sie interesujg. Zatozenie wspot-
dzielni betonianskiej — nie przecze — jest dos¢
trudne. Najtrudniejsze bedzie zebranie udziatéw
do wysokosci sumy, potrzebnej do uruchomienia
betoniarni. Mdagtby tu przyjs¢ z pomocg wydziat
powiatowy luib gmina deklarujac powazniejszg
ilo$¢ udziatébw i ta droga od razu mozna uzyskac
powazniejszg podstawe dla przedsiebiorstwa.

Trzecim rodzajem sg betoniarnie samorzadowe,
ktore pracujg przewaznie dla potrzeb mieszkancow
powiatu. Ten ostatni rodzaj przedsiebiorstw spo-
tyka sie najwiecej w tych miejscowosciach, gdzie
sg dla betoniarstwa odpowiednie warunki. Nie
mozna powiedzie¢, ze ze wszystkich trzech wyzej
wymienionych form prowadzenia betoniarni na
wsi najlepsza bedzie ta lub inna; wszystko zalezne
jest od wielkosci wiozonego kapitatu, od osoby
kierownika betoniarni i od jakosci i sposobu pro-
dukcji wyrobow. Twierdze jedynie, ze warsztat
maty nigdy nie sprosta zadaniom, gdyz te dwie
czy trzy osoby, ktére pracujg w warsztacie, nie sg
w stanie zajgc sie Scisle strong handlowa, nie be-
da mogty tak dobrze znalezé ani Zrédet zakupdw,
ani tez nie obstuzg nalezycie klientow. Wigksza
natomiast betoniamia zawsze zorganizuje nalezy-
ta propagande i ma mozno$¢ magazynowania wiek-
szej ilosci wyrobow, co rowniez wpltywa na ich
jakos¢.

Bardzo gorgco zalecatbym komasowanie drob-
nych wiejskich warsztatow betoniarskich w wigk-
sze osrodki. Poczatek bytby trudny, ale w przysz-
fosci mogtoby to da¢ pozytywne rezultaty. Po-
czatkowo nie trzeba tak wielkich wkfadéw pie-
nieznych, chyba tylko budynki stanowityby wiek-
szy wydatek; pdzniej stopniowo przy rozwijaniu
sie przedsiebiorstwa mozna by inwestowac.

Wiekszy warsztat betoniarski ma i te dobrg
strone, ze pracownicy betoniarscy specjalizujg sie
w jednym kierunku, a robota i wykonanie przez to
staje sie solidniejsze i bardziej dokfadne. A jaki
powinien by¢ kierownik takiej betoniarni? przede
wszystkim rutynowanym fachowcem betoniarzem,
ale jednocze$nie znajagcym sie gruntownie na bu-
downictwie wiejskim. Musi on by¢ calg dusza od-
dany swojej pracy, doskonale orientowac sie w u-
podobaniach i stosunkach wiejskich, gdyz w prze-
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ciwnym razie nie wiele pomoze nawet dokfadna
znajomos¢ fachu. Dlatego na kierownika takiej be-
toniarni musi by¢ wyznaczony cztowiek catkowicie
odpowiadajagcy wyzej wymienionym warunkom.
Spodziewam sie, ze moje wywody napotkajg na
sprzeciwy, lecz powyzsze twierdzenie opieram je-
dynie na dtugoletnim doswiadczeniu. Tylko w tros-
ce 0 rozw0j betoniarstwa i 0 postawienie na nale-
zytym poziomie budownictwa wiejskiego przedsta-
witem swoj poglad na powyzszg sprawe.

Betoniarstwo wiejskie zupeinie ma inny charak-
ter anizeli betoniarstwo miejskie, gdzie ono wyste-
puje w roli rzemiosta, zycie samo stwarza takie
warunki i narzucac sie z innymi formami jest bez-
celowe, gdyz to tylko hamuje racjonalng odbudowe
wsi. Chce wiasnie na to zjawisko zwroci¢ uwage
tych, ktérym zalezy na podniesieniu stopnia kul-
tury i cywilizacji na wsi. Trzeba wiedzie¢, ze w
chwili obecnej beton odegra dominujacg role w
zyciu gospodarczym wsi. Beton zmniejszy tatwo-
palmos¢ budynkow, podniesie stan, higieniczny tak
mieszkalnych, jak i inwentarskich budynkow,
utatwi i uprzyjemni zycie.

Jeszcze jeden kardynalny warunek: kazdy beto-
niarz pracujgc na terenie wiejskim nie tylko wy-
tacznie zysk winien mie¢ na wzgledzie, ale przede
wszystkim dobro wsi.

Il. Racjonalizacja wyrobow
betonowych dla potrzeb wiejskich

Gtownymi wyrobami, ktére produkujg betoniar-
nie wiejskie sg: dachowka, kregi studzienne, rury
i pustaki. Kiedy spojrzymy w lata przedwojenne
1910—14 to zauwazymy, ze tak ksztatt dachowki,
jak kregéw studziennych badz pustakéw w niczem
sie nie zmienit z matymi wyjatkami tylko w sy-
stemie pustaka. Typ dachéwki marsylskiej pozo-
stat ten sam, karpiowki réwniez, kregi moze tylko
réznig sie wysokoscig, grubos¢ Scianek zawsze ta
sama. Po kolei omoéwimy poszczeg6ine wyroby.

Dachowka o tyle stata sie lepsza, ze sposob wy-
konania jak i twardnienia jest nieco ulepszony.
Typ pozostat ten sam: marsyiska lub karpidwka.
Najwazniejsza wada dachowki tych typow jest
podwiewanie $niegu, na co stale skarzg sie na wsi.
Starano sie temu zaradzi¢ zastosowujac w gornej
czesci dachdwki grzebien, ktory do pewnego stopnia
zabezpiecza przed zawiewaniem, lecz niezupetnie.
Stosuja jeszcze podwadjny grzebien, lecz przez to
utrudnia sie wyrob. Moim zadaniem nie jest wyka-
zanie, ktéry typ dachowki jest lepszy, chodzi mi
tylko o zwrdcenie uwagi konstruktorow maszyn
betoniarskich, aby tg sprawa sie zajeli i postarali
sie stworzy¢ typ dachowki, odpowiadajacy potrze-
bom i wymaganiom wsi. Sami klienci zwracajg
czesto na ten fakt uwage, zadajagc w mysl postepu
czego$ bardziej udoskonalonego. Jest to moze wy-
nik stabego zainteresowania sie tg dziedzing fa-
brykantow maszyn, ktérzy wiecej obecnie interesu-
jg sie produkcjg maszyn budowlanych. Od wielu
bowiem lat budowa dachéwczarek ani na krok
nie posuneta sie naprzod. Moze kto zwrlci uwa-
ge, ze betoniarze powinni pracowaé w tym Kie-
runku i gotowe pomysty i projekty podawac fa-
brykom do wykonania; tymczasem pomyst i pro-
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jekt winien wyjs¢ od konstruktora maszyn, a rze-
czg betoniarza jest tylko produkowac towar usta-
lonego typu. W Polsce produkuje sie rocznie ok.
40 milionéw sztuk dachéwek cementowych, a z ro-
ku na rok produkcja ta bedzie sie¢ zwiekszac. A te-
raz kregi studzienne; od 20 lat nie nastgpita zad-
na zmiana, normy nie zostaty wprowadzone w zy-
cie, a male betoniarnie przewaznie wyrabiajg be-
ton w stosunku 1: 5. 1: 6 lub nawet 1 : 7. Tak niski
stosunek cementu tlumaczy sie wzgledami konku-
rencyjnymi i oszczednosciowymi, jak rowniez tym,
ze stosunek ten wszedt w zwyczaj, szczeg6lnie w
wytworniach wiejskich. Stosunku zwiru nie poda-
je, gdyz wiekszos¢ betoniarni nie ma go wecale |
stosuje gtéwnie grubsze piaski. Robigc kregi z be-
tonu o stosunku 1 : 3 1lub 1 : 4 cena krega wzrosta-
by o 20 do 25%. Betoniarz robigc kregi lepsze, w
rezultacie musialby podnies¢ ceno i kregdw by nie
rozsprzedat, gdyz w stosunku do cen rynkowych by-
tyby za drogie. Aby méc wykonywaé kregi z lepsze-
go materiatu i nie podwyzszac¢ cen, nalezy zmniej-
szy¢ stosunkowo grubo$¢ Scianek, np. w kresach o
80 cm da¢ grub. Scianki 6 cm. a przy 0 90 cm 7
cm, co wyrownatoby rozchéd cementu, a jednocze-
$nie dato do$¢ mocng i wytrzymalg Scianke. O ile
tanszy bytby transport i jaka wygoda dla kupuja-
cego, gdzie zamiast bra¢ na wéz 2 sztuki z powo-
dzeniem zabieratby 3 sztuki a nawet 4 szt. kregow.
Rowniez nad ta sprawa powinni zastanowic sie pp.
konstruktorzy i fabrykanci.

Typow pustaka posiadamy ogromng ilos¢, ale
rowniez prawie zaden z nich nie nadaie sie do
potrzeb wiejskich. Najbardziej utartym i przyje-
tym na wsi typem pustaka jest ,,Alfa“ o 3 rzedach
waskich kanatdw. Waga takiego pustaka waha sie
od 45 do 50 kg, prosze jednak sobie wyobrazi¢ pra-
ce murarza, ktéry muruje z takich ciezkich blokdw
Sciane. Ale i Sciany nie wiele korzystajg, bo jak
taki ciezar potozymy na wapno, to pustak wycis-
nie zaprawe na wszystkie strony. Prosze sobie wy-
obrazi¢ jak poOzniei wyglada statecznos¢ takiej
sciany. Przy grubosci pustaka 25 cm kazdy budu-
jacy uwaza, ze grubosc Sciany jest wystarczajgca.
Whynik jest taki, ze Sciany przemarzaja, przez za-
marzanie beton stabnie i kruszy sie. a nasteunie
stopniowo $ciany ulegata, zniszczeniu. Wine pdzniej
sktada sie na zte wykonanie pustakow kiepski ma-
teriat itn. Kazdy wie, ze w budynkach mieszkal-
nych i inwentarskich trzeba robi¢ Sciany o grub.
40 cm. Lecz tego w warunkach wiejskich przy o-
becnej konstrukcji pustaka czesto sie nie prze-
strzega. Pustak winien mie¢ takie wymiary, aby
nie mozna byto budowa¢ Scian z pojedynczego pu-
staka, a ciezar najw. 25 kg, co utatwi ogromnie
murowanie.

Przy nalezytym opracowaniu i rozwiazaniu tego
zagadnienia przez naukowcéw, budownictwo pu-
stakowe bedzie miato ogromng przyszto$¢. Trzeba
opracowac taki typ pustaka, ktéry utatwitby mu-
rowanie i usungt wszystkie braki. W tym celu po-
winien powsta¢ komitet ztozony z sit fachowych,
ktory by podjat badania nad podniesieniem stanu
przydatnosci wyroboéw betonowych i betonu w o-
gole dla potrzeb wiejskich. Doprawdy, ze do chwi-
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li obecnej ta sprawg prawie wcale nikt sie nie in-
teresuje. Zajmujemy sie i zachwycamy budowlami
monumentalnymi, reprezentacyjnymi, opowiadamy
sobie jakie piekne rzeczy wytwarzajg po miastach
z zelbetu;, betonu i sztucznego kamienia, a na wsi
do tej pory beton jest kopciuszkiem. Jak tak da-
lej pojdzie, to i za lat sto nic sie nie zmieni. Juz
czas wreszcie potozy¢ kres temu brakowi zaintere-
sowania sprawami budownictwa wiejskiego. Uwa-
zam, ze lezy to w interesie nie tylko wsi, ale i rzesz
fachowcow i przedsiebiorstw, ktorym zalezy na
konsumencie wiejskim.

Ill. Czy zelazobeton ma widoki
rozwoju na wsi?

Woprowadzenie na wie$ tego materiatu jak i wy-
robow z zelbetu bedzie mozliwe tylko w razie bar-
dzo solidnego wykonania. Wyroby muszg by¢ nie-
drogie, a przeznaczenie ich musi by¢ bezwzglednie
celowe. Kazdy wyréb poczatkowy trzeba doktadnie
wyprobowa¢ zanim zostanie oddany do uzytku.
Znamienne jest, ze kazdy wiejski klient we wszel-
kich nowosciach wyszukuje przede wszystkim wad,
a nie zalet i zanim kupi co$ nowego, to nieraz
trzeba czeka¢ rok i dtuzej zanim sie zdecyduje.

zelbet moze sie przyja¢ na wsi z poczatku tylko
w postaci wyrobéw zelbetowych, w zastosowaniu
do potrzeb w gospodarstwie, a pozniej po nalezy-
tym zapoznaniu sie z tym materiatem przyjmie
sie i w konstrukcjach budowlanych, zelbet bedzie
mogt wyprze¢ wyroby z drzewa pod tym warun-
kiem, ze cena jego nie bedzie ich przewyzsza¢ wie-
cej jak o 30%. Wtedy dopiero moze mie¢ widoki
rozwoju. Nalezg tu koryta, ztoby beczki na wode,
kadzie do réznych celéw, pralki, stupy, skrzynki,
chtodniki itp. Sg to rzeczy, ktére w zupetnosci moz-
na stosowac na wsi z zelbetu. Réwniez i tutaj maja
szerokie pole do dziatania naukowcy, aby opraco-
wac typy tych wyrobdw. P6Zniej stopniowo zelbet
mozna stosowaé¢ do takich konstrukcyj budowli
wiejskich jak sklepienia piwnic, stupy, stropy a na-
wet dachy. Przy takim systemie produkcji beto-
niarstwo bedzie miato zapewniony staty rozwdj ku
obopdlnej korzysci. Dotychczas betoniarstwo wiej-
skie uwaza sie jako nizszy rodzaj zajecia, nie wy-
magajacego specjalnego przygotowania. Jest to po-
jecie stanowczo mylne! O ile w mieScie predzej mo-
zna zastosowac szablon i, jednolita produkcje, o ty-
le na wsi musi by¢ réznorodnos¢ i indywidualnos¢
wyrobow, a tym samym i wysoki poziom fachow-
ca. tak pod wzgledem zawodowym, jak i pod wzgle-
dem stopnia inteligencji. Moze zadna klientela nie
jest tak wrazliwa na isposdb zatatwiania i obejscie
sie, jak wiasnie klientela wiejska i dlatego czesto
wszelkie poczynania, nie oparte na powyzszej za-
sadzie zawodza.

Sadze, ze tych kilka uwag i spostrzezen, opar-
tych na wieloletniej praktyce i obserwacji spotka
sie z uznaniem i wzmoze zainteresowanie w po-
wyzszych sprawach ludzi, ktérych obowigzkiem
jest postawi¢ budownictwo wiejskie na nalezytym
poziomie.
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ZASTOSOWANIE NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH

W PRZEMYSLE

Od czasu wynalezienia cementu w roku 1824, ten pierw-
szorzedny materiat znalazt olbrzymie zastosowanie w prze-
mysle budowlanym, w szczeg6lnosci za$ jako spoiwo do be-
tonu. W latach ubiegtych gatunki i metody produkcji ce-
mentu zostaty nadzwyczaj ulepszone, beton natomiast o-
brabiany byt w ciggu dlugiego czasu w sposéb bardzo
przestarzaty. Dopiero w ostatnich latach wprowadzono no-
we metody pracy i Srodki pomocnicze, ktore umozliwity
zardwno uzyskanie lepszego gatunku, jak tez lepsza ob-
robke gotowego betonu.

Wsrdéd tych $rodkéw pomocniczych narzedzia pneuma-
tyczne zajmujg pierwsze miejsce z powodu swej wysokiej
sprawnosci, wydajnosci i odpornosci nawet przy ziej ob-
studze. Narzedzia te mogg pracowaC rowniez pod wodg i
sg tatwe w uzyciu, przy czym naped ich jest réwniez bar-
dzo tatwy. Naped uskutecznia sie za pomocg sprezarki
przewoznej, ktérg mozna wedtug potrzeby przewozi¢ z
jednego miejsca pracy na drugie. Obok umieszczone ry-
sunki wskazujg niektore narzedzia pneumatyczne, stoso-
wane obecnie z wielkim powodzeniem na budowach i w
przemysle betoniarskim.

Fig. 1 wskazuje przewozny zespot sprezarek wy-
robu fabr. ,Tow. Akc. Lilpop, Rau & Loewenstein® w
Warszawie. Zespot ten wyposazony jest w silnik Diesla.
Sprezarka i silnik zigczone sg ze sobg w silng jednostke
0 jednolitym karterze. umieszczong na podwoziu i zmon-
towang razem ze zbiornikiem na powietrze i paliwo. Jako

Fig. 1. Zespot sprezarkowy Lilpop, Rau & Loewenstein.

paliwa uzywa sie tylko zwyktej ropy, ktoéra stosuje sie
rowniez do rozruchu. Koszty eksploatacji kalkulujg sie
wskutek tego bardzo tanio. W miejscowosciach gdzie jest
do rozporzadzenia prad elektryczny bywa nieraz korzyst-
niejsze napedzanie sprezarki silnikiem elektrycznym i
w tym celu budowane sa takie zespoty na rozne napiecia.

Fig. 2 wskazuje urzadzenie do wibrowania slupdw be-
tonowych za pomocg maszyny pneumatycznej przy budo-
wie mostu. Poza tym jest jeszcze caly szereg innych wi-
bratoréw, np. wibratory do budowy drég, napedzane ma-
tym motorkiem pneumatycznym itp. Posiadajg one bardzo
wysoka sprawnos¢ i w miejscowosciach, gdzie nie ma pra-
du elektrycznego,™ sg one niezbedne. Fig. 3 wskazuje dwa
miotki pneumatyczne do obrgbywania betonu. Te dwa
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miotki odznaczaja sie wieksza wydajnoscig, niz reczna
praca dziesieciu ludzi. Ten sam typ miotka ma réwniez
duze zastosowanie przy roznych pracach instalacyjnych,
np. do wybijania otworéw w murach betonowych, do ob-

Fig. 2. Miotki pneumatyczne zastosowane do wibrowania
eskowania.

Fig. 3. Obrgbywanie i wyrownywanie powierzchni beto-
nu przy pomocy miotkéw pneumatycznych.

robki blokéw ze sztucznego kamienia itp. Do pracy tej u-
mocowuje sie miotek w specjalnej podstawie, zamieniajgc
dtuto na specjalne narzedzie do ociosywania.

Fig. 4 wskazuje maty miotek ,,Atlas“ do robot rzezbiar-
skich podczas obrobki rzezb ze sztucznego kamienia. Na-
rzedzia tego rodzaju sg bardzo tatwe w postugiwaniu sie
nimi. Posiadajg wysoka sprawno$¢, nie mecza jednak rak
i pracuje sie nimi o wiele pewniej niz w dawmy przesta-
rzaty sposob. Inne zastosowanie narzedzi pneumatycznych
do prac rzezbiarskich stanowi mata szlifierka ,,Atlas“, ktd-
ra stuzy do oczyszczania chropowatych powierzchni za-
rowno kamieni naturalnych jak i sztucznych. Ta sama
maszyna jest rowniez stosowana do szlifowania liter na
napisy, itp. robot.

Fig. 5 wskazuje szlifierke ,,Atlas podczas oszlifowywa-



1937

nia ptaszczyzn muréw. Do robét tych inna maszyna nie
moglaby nawet by¢ stosowana, bowiem z powodu kurzu
szlifierka elektryczna zostataby zniszczona w bardzo krot-
kim czasie. Natomiast szlifierka pneumatyczna posiada te
przewage, ze podczas ruchu posiada wewngtrz zawsze

Fig. 4. Obrdbka rzezbiarsko-kamieniarska przy pomocy miot-
ka pneumatycznego.

wigksze cisnienie niz na zewnatrz, wskutek czego kurz nie
moze tak tatwo przenika¢ do jej wnetrza.

Nastepnie wymienimy miotki do zrywania betonu przy
robotach ulicznych. Tego rodzaju roboty muszg by¢ wyko-
nywane podczas petnego ruchu ulicznego, i dlatego wazne
jest aby roboty te byly wykonane jak najpredzej. Do ta-
kich celéw miotki pneumatyczne okazaty sie niezbedne |

Fig. 5. Szlifowanie murdw szlifierkgq pneumatyczna,

uzywane sg u nas we wszystkich wiekszych miastach zaj-
mujacych sie takimi robotami. Miotki do zrywania majg
rowniez duze zastosowanie przy rozbijaniu starych fun-
damentéw betonowych itp. robdt.

Fig. 6 wskazuje sposob stosowania miotkow pneuma-
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Fig. 6. Skomplikowane prace podwodne wykonuje sie
fatwo przy pomocy narzedzi pneumatycznych.

tycznych do prac pod woda. Jest to bardzo wazne np. przy
robotach fundamentowych przy budowie mostow. Oczywi-
Scie mozna wierci¢ otwory pionowo nad powierzchnig wo-
dy, gdy jednak otwory muszg by¢ wiercone mniej lub wie-
cej poziomo, wowczas nie mozna ich inaczej wierci¢, jak
tylko pracujac maszyna pod woda.

Pneumatyczny ubijak do betonu daje przy robotach be-
tonowych znaczne korzysci przez zmniejszenie kosztow
pracy i jakosciowe ulepszenie gotowego produktu w po-
rownaniu z pracg reczng. Poniewaz sposob pracy ubijaka
pneumatycznego jest taki, ze nie potrzeba go nosi¢, lecz
tylko nim kierowa¢, przy czym robotnik stoi prosto, po-
stugiwanie sie tym ubijakiem jest nadzwyczaj wygodne i
nie meczace, wowczas gdy przy pracy recznej nastepuje
predko znaczny spadek wydajnosci pracy.

Narzedzia pneumatyczne i wszelkie korzysci, jakie one
dajg, sg niedostatecznie doceniane w Polsce. Przy obec-
nych wymaganiach szybkosci pracy nie mozna juz nadal
uzywac wiekszej ilosci robotnikow, lecz trzeba prace zra-
cjonalizowa¢, a do tego celu nadajg sie przede wszystkim
narzedzia pneumatyczne. Sprezone powietrze mozna sto-
sowa¢ réwniez i do innych celéw, np. do opryskiwania be-
tonu réznymi materiatami impregnacyjnymi. W ogoé’e nic
ma prawie dziedziny w przemysle betonowym, w ktérej nie
bytyby stosowane z duzym powodzeniem narzedzia pneu-
matyczne. Odznaczajg sie one nie tylko tym, ze dajg duzg
oszczednos¢ czasu i sity roboczej, lecz w ogdlnosci przy ich
zastosowaniu otrzymuje sie lepsze rezultaty pracy i lep-
sze wykorzystanie materiatdw .budowlanych. Narzedzia
pneumatyczne wskutek swej prostej i nieskomplikowanej
konstrukcji sg tanie i przy tym trwate, a w razie jakiego-
kolwiek uszkodzenia naprawa ich nie jest kosztowna i
mozna jg szybko uskuteczni¢, co nie pocigga za sobg dtu-
gich przerw pracy. Kompletna instalacja pneumatyczna
opfaca sie z wyzej wymienionych powodoéw w bardzo krét-
kim czasie.
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BUDOWA SILOSOW | DOtOW BETONOWYCH DO KISZENIA
PASZ ZIELONYCH W NIEMCZECH

Inz. Zbigniew Oppman, Krakow

W niemieckim gospodarczym planie czterolet-
nim zajmujg duzo miejsca starania o rozwoj rol-
nictwa rodzimego. Niemcy dgzg do samowystar-
czalnosci gospodarczej i pragna uniezalezni¢ sie
zupetnie od zagranicy. Dazenia te sg widoczne we
wszystkich dziedzinach lzycia gospodarczego Nie-
miec, a wiec rowniez i w rolnictwie, ktére dotych-
czas mimo wielu staran nie osiggneto zupetnej nie-
zaleznosci od zagranicy, bedac zmuszone do im-
portu wielu produktow rolnych i hodowlanych.

W zwigzku ze zwiekszeniem wydajnosci i wy-
tworczosci rolnictwa niemieckiego, dgza Niemcy
do zracjonalizowania gospodarstw rolnych, zwigk-
szenia ich kultury i do daleko posunietej oszczed-
nosci przez usuniecie marnotrawstwa w rolnlc-
twie.

W gospodarce rolnej ktada Nlemcy speCJaIny
nacisk na rozwdj hodowli bydta. Dla bydta, obok
zdrowego pomieszczenia, jest bardzo wazng rze-
cza kwestia bogatego w biatko, zdrowego i dobre-
go pozywienia. Wobec braku dostatecznej ilosci
paszy w kraju, muszg Niemcy dotychczas w duzej
ilosci sprowadzac jg z zagranicy. Nic tez dziwne-
go, Ze przejawia sie u nich dgzno$¢ do ogranicze-
nia jak najbardziej tego importu i w miare moz-
nosci dostarczenia paszy z kraju; czynig to popie-
rajgc zasiewy roslin pastewnych bogatych w po-
zywke oraz przez ich oszczedzanie i odpowiednie
przechowanie na zime.

Przechowanie paszy odbywa sie w specjalnie do
tego przeznaczonych pomieszczeniach zwanych si-
losami lub tez dotami kiszonkowymi (Silos-,Griin-
futterbehalter). Zbiorniki te majg za zadanie
przechowywanie paszy w okresie czasu, gdy aiie
mozna dosta¢ Swielzej paszy, przy tym w takim
stanie, aby byfa ona jak najbogatsza i jak najlep-
sza do karmienia bydta. Przechowana pasza w tych
zbiornikach jest znacznie lepsza i pozywniejsza od
siana, ktérym dotychczas prawie wytacznie Kkar-
miono bydio w okresie zimowym.

Kiszenie paszy w silosach aby nie ulegta ona ze-
psuciu, musi sie odbywac¢ bez dostepu powietrza,
wobec czego zbiorniki do tego przeznaczone muszg
odpowiada¢ pewnym warunkom.

Znaczenie dotéw kiszonkowych zostato juz
przed 10 laty nalezycie ocenione w Niemczech i
budowa ich zostata poparta przez panstwo. Znacz-
niejszy rozwdj budowy dotéw kiszonkowych da-
tuje sie jednak dopiero od 1933 r., dzigki znacznej
pomocy panstwa, ktére poparto ich budowe prze-
znaczajagc na ten cel znaczne kredyty; panstwo
ponosito jedng trzecig catkowitych kosztéw budo-

Dzieki tej wydatnej pomocy panstwa zostato w
ostatnich latach wybudowanych w Niemczech si-
loséw o tgcznej pojemnosci okoto 4 miliondbw m3,
podczas gdy wg ich obliczen pozostaje jeszcze
do wybudowania co najmniej 50 milionbw m3,
taczne koszty budowy silosow, oraz zbiornikéw
na kartofle i liscie buraczane, pozostajace jeszcze

do wybudowania, obliczajg Niemcy co najmniej
na | miliard RM.

Prawie wszystkie silosy buduje sie w Niem-
czech z betonu lub tez zelbetu. W nieznacznej ilo-
$ci budujg jeszcze silosy z cegly i drzewa, podczas
gdy budowa siloséw stalowych zostata obecnie zu-
petnie zarzucona.

Silosy muszg odpowiadaC nastepujagcym warun-
kom: musza byC stateczne, nie moga przepuszczac
powietrza jak rowniez wody. Sciany ich musza
wytrzymywac parcie paszy w nich ziozonej, jak
rowniez parcie ziemi, naciski od przejezdzajacych
pojazdow itp.

Sciany zbiornikéw powinny by¢ tak szczelne, aby
nie przepuszczaty wody z zewnatrz zbiornika oraz
sokéw powstatych w zbiorniku z paszy. Szczelno$¢
betonu musi by¢ taka, aby nie przepuszcza! on
takze powietrza i gazow.

Przy zapetnianiu silosbw paszg usuwa sie po-
wietrze ze zbiornika przy pomocy mocnego praso-
wania lub ubijania kiszonki, kazdy pozniejszy do-
step powietrza ma bardzo zty wplyw na jakos¢
przechowywanej w silosie paszy.

Wszystkie wyzej wymienione warunki
beton 1 Izelbet w zupetnosci.

Silosy budujg obecnie o przekroju kwadrato-
wym i kolistym; oba rodzaje majg zastosowanie.
W kazdym badz razie silosy o pojemnosci ponad
30 m! buduje sie wylkgcznie o przekroju kolistym,
gdyz wznoszac sie wysoko ponad ziemie muszg
byC statecznej a ksztatt okragly jest wéwczas naj-
odpowiedniejszy. Silosy te buduje sie wytgcznie z

spetnia

zelbetu. Mate silosy o przekroju kwadratowym
(fig. 1) wykonuje sie przewaznie z betonu ubija-
230
0.20
290

Rys. 1. Przekroj silosa kwadratowego.

nego, dajagc mocniejsze $cianki, podczas gdy w
podstawie'daje sie stabe uzbrojenie wprowadza-
jac je do dolnych czesci $cian. Male silosy okragte
(fig. 2) wykonywa sie wylgcznie z zelbetu,
przy tym jako zbrojenie stosuje sie zarowno stal
okragla jak réwniez siatke stalowa. Broszury wy-
dane przez niemieckie zwigzki cementowe podaja
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dokfadnie zapotrzebowanie materiatu jako tez
szczegOtowe rysunki konstrukcyjne, pozwalajace ka-
zdemu na wykonanie budowy. Pojemnos¢ siloséw
budowanych w Niemczech waha sie w dosy¢ szero-
kich granicach od 10 do 200 m3. Silosy 0 wiekszej
pojemnosci majg zastosowanie tylko przy duzych
gospodarstwach rolnych. Nas interesujg gtownie
mniejsze zbiorniki, zwane powszechnie dolami Ki-
szonkowymi, przeznaczone dla matych i S$rednich
gospodarstw rolnych. Zostaty cne w Niemczech

Fig. 2. Silosy okragte.

w ostatnich latach daleko idac znormalizowane.
Mate silosy o przekroju kwadratowym buduje sie o
pojemnosci 8, 10, 12,15 i 20 m3 (przy tym najcze-
Sciej spotykane sg o objetosci 8 i 15 ma), podczas
gdy mniejsze silosy okragte maja objetosci 12, 15,
21, 30 i 50 m3 (najczesciej stosowane 0 objetosci
12 i 21 m3). Daleko idgca normalizacja silosow po-
zwolita na znaczne obnizenie kosztow budowy, po-

Rys. 3. Drewniana forma do budowy silosow.

zwalajgc na wielokrotne stosowanie tegoz samego
deskowania, a takze na wykonanie budowy sitom
niefachowym, nieobeznanym ze sposobami obliczen
obiektow betonowych i zelbetowych. Formy do
wyrobu siloséw stosowane sg zaréwno drewniane
(rys. 3) jak i stalowe, te ostatnie sg nieco droz-
sze, ale za to amortyzacja ich rozklada sie na dtuz-
szy okres czasu. Formy stalowe skiadajg sie z od-
dzielnych czesci, ktéore w bardzo prosty sposéb
montuje sie jak to wskazano na figurze 4.
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Koszt budowy matych silosow waha sie w Niem-
czech w granicach 300 — 400 RM.

Doty kiszonkowe powinny by¢, po ustawieniu
form, w ciggu jednego dnia catkowicie wykona-
ne, ogranicza to ich wielko$¢. Natychmiast po
zdjeciu deskowania, zbiorniki otrzymujg wodo-
szczelng zaprawe o grubosci' 1 — 2 cm. Na zapra-
we daje sie jeszcze podwoOjng warstwe ochronng
przeciwko dziataniu kwasow.

Fig. 4. Montaz formy stalowej do budowy silosow.

Zbiorniki umieszcza sie tak gteboko w ziemi,
jak to jest tylko mozliwe, a.to w tym celu, aby u-

Rys. 5. Szczelne drzwi do gtebokich silosow.

fatwi¢ ich uzytkowanie, chetnie
jednakze unika sie wody grunto-
wej.
Wyjmowanie paszy przy nie-
znacznej gtebokosci dotu odbywa
R. sie bez specjalnych urzadzen bez-
posrednio przez brzegi zbiornika.
Przy silosach o gtebokosci ponad 3
m sg konieczne otwory do wyjmo-
wania paszy, Sg one zamykane
przez szczelne drzwi (rys. (5). Nad
zbiornikiem daje sie zazwyczaj
dach o jak najprostszej konstruk-
cji.
JDo%y kiszonkowe o przekroju
kwadratowym sg ustawiane czesto
jeden obok drugiego (fig. 6),
nie nalezy jednak umieszczaé wiecej jak dwa
zbiorniki obok siebie na jednym fundamencie,
przy niezbyt pewnym podiozu; nie nalezy zapomi-
na¢ o przerwach dylatacyjnych miedzy zbiornika-
mi.

Silosy wyzsze ponad 3 m powinny posiada¢ pra-
sy. Urzadzenie to sklada sie z pokrywy, drazka i
drazkéw zabetonowanych w fundamencie. Przy
pomocy prasy, natychmiast po zapetnieniu silosa,
Sciska sie nig pasze i wypiera ze zbiornika powie-
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trze. Zastosowanie prasy pozwala na znaczniej-
sze wykorzystanie pojemnosci zbiornika.

Wykonywajg tez w Niemczech doty kiszonko-
we z oddzielnych blokéw betonowych, ale majg o-
ne mniejsze zastosowanie.

Fig. 6. Kwadratowe, blizniacze doty kiszonkowe.

Fig. 7. Budowa dotu kiszonkowego w formie drewnianej
w jednym z gospodarstw wielkopolskich.

A jak sprawa budowy dotéw kiszonkowych
przedstawia sie w Polsce. Dotychczas tylko woje-
wddztwa zachodnie, a wiec $laskie i wielkopolskie
zainteresowaly sie tg sprawg | rozpoczely szerszg
propagande budowy siloséw. Propaganda ta nie
jest co prawda tak szeroko pomyslana jak w Niem-
czech, jednakze spetnia ona swoje zadanie. 1 tak
na Slasku dzieki inicjatywie Izby Rolniczej w Ka-
towicach wybudowano juz w 1932 r. kilkanascie
dotéw kiszonkowych, a przez dalsze lata sprawa ta
posuneta sie dalej naprzdd. Stosowano tam nawet
formy stalowe do ich budowy. Nie posiadamy
jednakze doktadnych danych co do ilosci silosow
wybudowanych obecnie na Slagsku.

Réwniez w Wielkopolsce dzieki propagandzie
tamtejszej Izby Rolniczej, jak roéwniez przy po-
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Fig. 8. Budowa dotu kiszonkowego z blokéw betonowych
w jednym z gospodarstw wielkopolskich.

mocy finansowej Wojewody poznanskiego sprawa
budowy silosow posunefa sie znacznie.

Ogolnie w catej Wielkopolsce razem z silosami
w duzych gospodarstwach szacuje sie pojemnosc
zbiornikéw na 10.000 m3. W roku ubiegtym w go-
spodarstwach drobnych powstato okoto 250 zbior-
nikbw o pojemnosci okoto 3000 m3. Dzieki sub-
wencji panstwowej sporzadzono znaczng ilos¢
form drewnianych, ktore sg wypozyczane bezptat-

Fig. 9. Otwér do wyjmowania paszy z dotu kiszonkowego.

nie, dzieki czemu znacznie obnizono koszty budo-
wy silosow. Na fotografiach zatgczonych do ni-
niejszego artykutu widzimy doty kiszonkowe wy-
budowane w ostatnich latach w Wielkopolsce (fig.
7, 8, 9).

Z ja)kim wielkim  zrozumieniem spotyka sie
wsrod  rolnikbw propaganda budowy dotdéw ki-
szonkowych moze stuzy¢ dowodem wybudowanie w
zesztym roku w jednym tylko powiecie Nowotomy-
skim przeszto 70 betonowych dotéw kiszonkowych.
Doda¢ nalezy, ze Wielkopolska Izba Rolnicza pro-
wadzi propagande w bardzo umiejetny sposéb
wspolpracujgc  z miejscowymi organizacjami i
szkotami rolniczymi.

Nalezy przypuszczac i zyczy¢, aby w roku bieza-
cym zajeto sie szerzej propaganda siloséw i w re-
szcie naszego kraju za przykfadem naszych woje-
wodztw zachodnich.
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