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Drobne wiadomosci

Z WEDROWEK PO NASZYCH BETONIARNIACH

T. J. Katkowski, Katowice

Niemal we wszystkich betoniarniach potudnio-
wo-zachodnich zagtebia przemystowego znaé juz
poprawe po minionym szcze$liwie kryzysie. Piek-
nie rozwijajacy sie ruch budowlany i wzmagaja-

Fig. 1. Gotowe uzbrojenie pasierbow (cokotow) do
masztow linii wysokiego napiecia Moscice — Rze-
széw, wykonane ze stali ,,Isteg”.

Fig. 2. Drewniany stup
linli wysokiego napiecia
osadzony na pasierbach

miata, gdyz chodzi o podniesienie zdolnosci pro-
dukcyjnej zaktaddéw wobec spodziewanego wzro-
stu zapotrzebowania wyrobéw betonowych w ro-
ku przysztym.

OdwiedziliSmy onegdaj taki witasnie doskonale
prosperujacy zaktad firmy ,W ibrobeton”

Fig. 3. Szczegot z fig. 2.

(cokotach) zelbetowych.

ce sie z miesigca na miesigc inwestycje miejskie
zasilajg przemyst betonowy licznymi zamowie-
niami. Slabo jeszcze zmechanizowane zaktady
moga im nadazy¢ tylko z trudnoscig. Natomiast
tam, gdzie mechanizacja postgpita juz znacznie
naprzod, wykorzystuje sie pomysing koniunktu-
re, ,amortyzuje dokonane inwestycje, a nawet
mysli juz o nastepnych. Tendencja ta jest zrozu-

w Dabrowie Gorniczej x), g teraz dzielimy sie z
czytelnikami ,,Betonu” gars$cig niecodziennych
wrazen technicznych i kilkoma fotosami, zdjety-
mi ,,na gorgco” wsrdd licznych koztdw montazo-
wych i stotdw wibracyjnych.

Firma ,,Wibrobeton” potozona w centrum Za-

") Ul. Pitsudskiego 17..
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gtebia Dabrowskiego zatrudnia obecnie okoto 40
robotnikdw, czesciowo wyspecjalizowanych, pra-
cujacych na trzy zmiany. W naszych warunkach
stanowi to w swoim rodzaju rekord produkcyjny
przemystu betonowego, osiagniety w ciggu kilku
lat przez energicznego i ruchliwego kierownika
firmy p. Adama Dreckiego.

Korzystajgc z jego uprzejmosci, zwiedzamy ko-
lejno poszczeg6lne miejsca robocze, rozmieszczo-
ne wewnatrz duzej murowanej hali fabrycznej.
Pracuje sie tu wytgcznie na stotach wibracyjnych
polskiego patentu Inz. S. Gladkicha, wykonanych
w cafosci w miejscowych warsztatach. Metoda ta
— jak wiadomo — stanowi potezng zdobycz prze-
mystu betonowego, zastepujagc zmudne i niedo-
ktadne ubijanie reczne wibrowaniem betonu,
szybszym i lepszym, jezeli chodzi o efekt tech-
niczny i kalkulacyjny. Przechodzimy koto stotu,
na ktérym lezy forma drewniana, napetniana
wiasnie betonem. Jedno przekrecenie wytgcznika
elektrycznego, a pod wptywem drgania stotu luz-

Fig. 4. Fabrykacja zelbetowej dyliny mostowej na stole
wibracyjnym.

na masa betonowa staje sie jednorodnym cia-
stem. Otula ono doktadnie uzbrojenie i wypetnia
szczelnie forme. Trwa to nie diuzej jak 2 — 3
minuty, po czym naktada sie drugg siatke uzbro;
jenia (fig. 4), dosypuje betonu i za chwile ,,de-
ska” betonowa jest gotowa. Jest to zelbetowa dy-
lina mostowa, zamOwiona po raz pierwszy przez
Katowickg Dyrekcje Kolejowg wedtug wzoru,
ktory przed kilku laty przywioziem z Niemiec.
Przyszto$¢ wykaze, czy jest to praktyczne ulep-
szenie pomostow mostowych.

Obok na drugim stole grupa robotnikéw pracu-
je nad wyrobem pasierbow (cokotdw) do masz-
tow linii wysokiego napiecia Moscice — Rzeszow.
Jest to jedno z wigkszych zamdwien, ktére musi
by¢ terminowo wykonane dla Polski ,,C”. Nakia-
danie i zdejmowanie form ze stolu wibracyjne-
go nastrecza tu pewne trudnosci z uwagi na, duze
wymiary i ciezar pasierba, dlatego czynnosci te
wykonywa sie z pomocg suwnicy, obstugujacej
catag hale. Pasierby sg zbrojone stalg ,lIsteg”
(fig. 1), uzywang tu na réwni z zelazem okrg-
glym i stalg grzebieniowg. Fotografia takiego pa-
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sierba byla zamieszczona w numerze 4 ,,Betonu” z
biez. roku.

Rzuca sie w oczy ciasnota, panujgca w hali.
Jak nas informuje p. Drecki, jest ona wielkg bo-
laczkg Firmy wobec nadchodzacej zimy i napty-
wajacych wcigz zaméwien, ktére na razie, z ko-
niecznosci, sa wykonywane na podworzu fabrycz-
nym. Aby zapobiec ztemu, buduje sie wtasnie dru-
ga hale, dtugosci kilkudziesieciu metréw, w kto-
rej znajda pomieszczenie urzadzenia do wyrobu
masztow.

Poza tym przerabia sie rowniez i hale istnie-
jaca, aby zwiekszy¢ jej pojemnos¢ i uzyskaC obok
ubikacje na lokal biurowy, magazyn cementu,
skfad form itd. Przed zimg inwestycje te beda
skonczone, a zdolno$¢ produkcyjna zakiadu po-
wiekszona prawie o 50%.

Wychodzimy na podworze fabryczne. Wszedzie
wre praca, lezg stosy przygotowanych do wysyl-
ki wyrobow. Na chwile przystajemy przy jed-

Fig. 5. Montaz_uzbrojenia ze stali grzebieniowej do masztu
oswietleniowego dla Elektrowni Warszawskiej.

nym z licznych koztéw montazowych, na ktorym
zbrojarz montuje z wielka wprawg uzbrojenie ze
stali grzebieniowej do masztu oswietleniowego
(fig. 5). Wiekszg partie tych wyrobdéw zamowita
ostatnio Elektrownia Warszawska, wykonanie
ich wymaga stosunkowo duzo miejsca, ktérego
niestety nie ma w nadmiarze. ROwniez wysytka
tych wyrobéw (10 i 12 m diugosci) nastrecza
wiele ktopotéw i kosztéw. Zaradzi sie temu w
przysztym roku przez powiekszenie terenu fa-
brycznego o sasiednig duzg parcele, na Kktoérej
jest bocznica kolejowa. Umozliwi to bezposrednie
fadowanie fabrykatbw na wagony i da oszczed-
no$¢ na kosztach wiasnych. Dzieki temu bedzie
mozna obnizy¢ ceny i zyska¢ nowe cenne zamo-
wienia. Z dumg opowiada p. Drecki o swoich dal-
szych $miatych zamystach. Z jego stéw tryska
zdrowy, bo na wiasnej energii i pracy wyhodowa-
ny optymizm. Dobry towar po przystepnej cenie,
oto jego zasada. Stuszna zasada, jak to wida¢ na
zapetnionym placu, gdzie wiasnie réwnoczesnie
wykonywa sie nastepujgce wieksze dostawy:

2000 szt. pasierbow stalobetonowych (stal |-
steg) diug. 4,10 m do stupéw blizniaczych, prze-
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Fig. 6. Betonowanie masztu o$wietleniowego, diug. 10 m.
Na prawo w zagtebieniu stot wibracyjny. W gtebi, na dru-
gim koncu formy przymocowany wibrator ~przyczepny.

lutowych i odporowych A-owych, wysokosci 12
metrow, dla wspomnianej powyzej linii wysokie-
go napiecia Moscice — Rzeszow, diug. 85 km.
Dalej partie masztéw oswietleniowych (fig. 6)
wys. 10 m, zbrojonych stalg grzebieniowa, dla
Elektrowni Warszawskiej. Dalej 215 stupéw latar-
niowych, wys. 4,00 m, zbrojonych stalg grzebie-
niowa, z betonu mozaikowego, dla Parku Pade-
rewskiego w Warszawie. Dalej partie masztow
oSwietleniowych wys. 12,00 m, zbrojonych stalg
grzebieniowg, z urzadzeniami do opuszczania
lamp, dla lotniska cywilnego w Wilnie. Dalej
wspomniang juz partie 500 sztuk zelbetowej dy-
liny mostowej dla Katowickiej Dyrekcji Kolejo-
wej. Wreszcie poza tym cale mnostwo pospoli-
tych wyrobéw betonowych, ulicznych i budowla-
nych, na zamdwienia lokalne z Zagtebia Dagbrow-
skiego i S$laskiego: rur, plytek, kraweznikowr,
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stopni schodowych itp., ktérych tu nie sposéb
wyliczyc.

Ogladamy to wszystko ,,na warsztacie”, podzi-
wiamy szczeg6ty wykonania. Kazda drobnostka
wymaga pouczenia, opracowania, dopilnowania,
zanim gotowy wyréb opusci plac fabryczny. Oto
partia kamieniarzy wykoncza obrobke cokotéw
masztow oswietleniowych. Oto druga czyni przy-
gotowania do betonowania takiego masztu. Cien-
szy jego koniec spoczywa juz na stole wibracyj-
nym, ustawionym w zagiebieniu platformy robo-
czej, fig. 6. Cokdt masztu natomiast podwiesza
sie na trojnogu z wielokrazkiem, po czym przy-
mocowuje sie do formy ,wibrator przyczepny”
belgijskiej marki ,, Trillor”, takie sobie zdenerwo-
wane ,trzesidto”, ktére nie da spokoju masie be-
tonowej az otuli ona uzbrojenie i stanie sie jed-
norodnym ciastem.

Juz wibratory w ruchu — w ich halasie rodzi
sie maszt, potem nastepny i znowu nowy i tak
bez przerwy catg dobe. Oby pokryty lasem calg
Polske i niosty $wiatto az na najdalsze jej kresy.
I oby dzieto p. Dreckiego rosto wszerz bujnie i
zdrowo i oby pochtoneto wkrotce wszystkie par-
cele sagsiednie i pokryto je blokami hal fabrycz-
nych, petnych hatasliwych, lecz jakze pozytecz-
nych maszyn. | oby w tych halach i przy tych
maszynach, pod czujnym okiem tego dzielnego
pioniera rodzimego przemystu  betonowego,
ksztatcity sie pokolenia specjalistow - betoniarzy,
ktérych nam tak bardzo potrzeba.

WyszlisSmy z fabryki p. Dreckiego z przekona-
niem, ze te zyczenia sie speinig. Napewno sie
spetnig!2)

1) Czytelnikom ,,Cementu” i ,,Betonu” podajemy jedno
cze$nie do wiadomosci, ze f-ma ,Wibrobeton” otworzyta
ostatnio oddziat w Warszawie, przy ul. Korsaka 3, tet.
10.30-45 (od Red.).

BETONIARZE! “ jesli chcecie podnies¢ poziom produkcji swojego warsztatu, wytwarzac

nowe niewprowadzone jeszcze na haszym

niarni - to zapisujcie sie na......... |

rynku wyroby i podnies¢ rentownoéc’: beto-
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PROJEKT WYTYCZNYCH WYROBU, BADANIA
| ODBIORU StUPOW ZELBETOWYCH DO LINI ELEKTRYCZNYCH

Wozrastajgca z dnia na dzien liczba zaméwien
na stupy zelbetowe w polskich betoniarniach
wskazuje na coraz dotkliwszy brak, choéby tym-
czasowych przepisow, czy wytycznych wyrobu, ba-
dania i odbioru slupéw zelbetowych. Zleceniodaw-
cy zdani sg w zupetnosci na dobrg wole i solidnos¢
przedsiebiorcy, ci ostatni za$ nie orientujg sie cze-
stokro¢ w wymaganiach stawianych wspoicze-
snym wyrobom betonowym, tak szlachetnej zwia-
szcza kategorii.

Inne kraje, jak Francja, Belgia, Anglia i St.
Zjedn. Am. Pol. posiadajg juz odpowiednie nor-
my. Belgia, dzieki temu, ze wprowadzita je u sie-

bie wzglednie niedawno, jest w tej dziedzinie naj-
bardziej postepowa. Norma ,,Association Belge de
Standardisation — Rapport nr 96 jest stad naj-
lepszym dla nas wzorem i na niej oprzemy sie
w projekcie pierwszych polskich wytycznych, kté-
re zamieni¢ sie winny niezadtlugo w obowigzuja-
ce normy.

l. WSTEP

1. Przedmiot wytycznych stanowig stupy zelbetowe stu-
zace do budowy linij elektrycznych na prad silny i do tele-
komunikacji. Stupy latarniowe, o ile stuzg jedynie do ce-
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6w oswietlenia, podlegaja warunkom ustalonym kazdora-
Zowo na podstawie niniejszych wytycznych.

2. Zmiana wytycznych w obowigzujacg norme odbedzie
si¢ droga zebrania uwag i sprzeciwow przez Komisje Ce-
mentu, Betonu i Zelbetu Polskiego Komitetu Normaliza-
cyjnego, Warszawa, Czackiego 1 m. 1, dokad uprasza sie
je nadsytac.

. WYMAGANE WLEASCIWOSCI SEUPOW

1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia winna by¢ Scista,
bez wgtebiernn powstatych z pecherzykéw powietrza, wypa-
dajacych ziarn kruszywa itp. Przy wykonczeniu kamie-
niarskim stupow dopuszczalne sg jedynie Slady wglebien
powstatych od pecherzykdw powietrza, lecz nie glebsze od
nacie¢ dtutowanej powierzchni. Wierzchotek stupa winien
by¢ tak zakonczony, by odptyw wody opadowej byt uta-
twiony.

Dopuszczalne sg rysy wioskowate (nie pekniecial), bez
Sladow tuszczenia betonu.

2. Uchybienie w_ wymiarach dopuszczalne do + 2,5%; w
stosunku™ do czeSci od ktorych zalezy umieszczenie wypo-

sazenia instalacyjnego + 10%.

3. Projektowanie stupdw poleca sie stosowa¢ do wska-
z6wek zawartych w nast. publikacjach:

»Stupy elektryczne”, prof. Odrowaz - Wysocki; 1927.

,Przepisy na linie elektryczne pradu silnego™; Stéw. El.
Pol.; 1932.

»Normy pracy przy budowie,
drutowych linij teletechnicznych”, Rada
Min. P. i T.; 1936.

»Tablice zwiséw i naciggéw przewodow teletechnicznych
bronzowych i stalowych”’ Rada Teletech. przy Min. P. i T;
1934.

4. Znakowanie stupéw. Kazdy stup powinien
nastepujgce cechy:

a) nazwe wzglednie znak wytworczy,

b) date wykonania,

c) dopuszczalne obcigzenie u szczytu,

d) specjalny znak na wysokosci 3 m od spodu stupa w

celu utatwienia jego ustawienia,

e) na stupach przystosowanych do obcigzania tylko w
jednym kierunku, nalezy to wyraznie zaznaczy¢ pod-
wojng strzatkg z tej strony z ktorej mozna stup obcia-
za¢. Na stupach obliczonych na rézne obcigzenia z
roznych stron nalezy to na kazdej odpowiedniej stro-
nie oznaczyc.

Wszystkie te cechy winny by¢ wyryte w betonie, lub na-
pisane na tabliczce umieszczonej na wysokosci ok. 1,80
nad poziomem gruntu.

5. Elastyczno$¢. Stupy nie powinny wykazywac¢ zbyt du-
zych odksztatcen sprezystych pod dziataniem obcigzen
przekraczajacych niewiele obcigzenia dopuszczalne, ani nie
powinny wykazywa¢ zbytnich odksztatcen statych.

Warunki te sg spetnione, gdy stupy czynig zado$¢ wy-
maganiom okreSlonym w rozdziale ,,Badanie”.

6. Wytrzymatos¢ stupéw. Stupy, utwierdzone w gruncie
tak jak nalezy (patrz nizej), winny sie zatamac dopiero po
przekroczeniu 2-krotnych obcigzen uzytecznych. Zatama-
nie winno nastepowac zasadniczo na skutek przekroczenia
granicy plastycznosci zbrojenia, ktory to moment charak-
teryzuje sie nagtym pojawieniem sie wielkich rys po stro-
nie rozciagganej przekroju stupa. Stupy poddawane prébom
nie powinny by¢ starsze ponad dwa miesigce.

Cisnienie na grunt nie powinno przekracza¢ granic do-
puszczalnych przy dopuszczalnych obcigzeniach, co powin-

naprawie i utrzymaniu
Teletech. przy

posiadaé
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no by¢ wykazane rachunkiem bez potrzeby przeprowadza-
nia specjalnych prab.
Stupy latarniowe powinny by¢ zagtebione w ziemi na

dhugosci réwnej jg + 0,60 m, gdzie | — dtugosé catkowita
stupa.

7. Wytrzymato$¢ na udar i wstrzasy. Stupy winny by¢
przystosowane do przeniesienia bez uszkodzen przy wstrza-
sach jakie powstajg zawsze podczas ewentualnych wypad-
kow i po ustawieniu stupow (uderzenia wiatru, zerwanie
przewodéw) oraz podczas transportu.

8. Konstrukcja stupéw. Odstep wkiadek w Swietle nie
moze by¢ mniejszy od S$rednicy najwiekszego preta w
przekroju i nie mniejszy od 1,5 cm.

Otulenie pretdw nie nizej 1,8 cm, strzemion 1,5 cm. |

Ziarna kruszywa powinny przechodzi¢ tatwo miedzy pre-
tami zbrojenia i powierzchnig formy. Wymiary ziarn kru-
szywa do stupow z otworem podtuznym nie powinny by¢
wieksze od % najmniejszej grubosci Scianki i nie wieksze
od 2,5 cm.

Rozmieszczenie wkladek winno odpowiada¢ ustalonym
dla zelbetu zasadom. Wktadki winny by¢ wolne od chocby
najdrobniejszych $ladéw zanieczyszczenia mogacego osta-
bi¢ przyczepnos¢ betonu do wkiadek.

Wkiadki winny stanowi¢ jedng cato$¢ gdy dtugos¢ ich
nie przekracza 12 m. tgczenie wkiadek dtuzszych od 12 m
jest dopuszczalne jedynie przy pomocy spawania koniec
— w koniec lub naktadkowego dwustronnego. Osie obu tg-
czonych pretow wkiadki winny sie wzajem pokrywac.

W stupach o b. duzej wysokosci, wytwarzanych na miej-
scu dopusci¢ mozna tgczenie pretdw na zakladke przy za-
fozeniu dopuszczalnych naprezenn na przyczepnosé: 12
kg/cm- dla pretdw guzowatych i 6 kg/cm- dla gtadkich.

Zbrojenie Sciskane winno by¢ zabezpieczone od wybocze-
nia odpowiednimi strzemionami lub uzwojeniem, o odstepie
nie wiekszym od 30 Srednic pretdw zbrojenia.

Ogolnie biorac konstrukcja i wykonanie stupow zelbeto-
wych winno odpowiada¢ PN/B - 195 i 196.

9. Nasiakli\_/v(_)s'é betonu slupéw nie powinna by¢ wigk-
sza od 6% ciezaru betonu.

Ill. BADANIE SLUPOW

1. Badanie stupow odbywa sie zasadniczo u wytworcy.
Sposéb pokrycia kosztdw badania nalezy omoéwi¢ osobno
wzglednie stosowa¢ warunki okreslone pod V.4

2. Zakres badania obejmuje badanie szczeg6towe i bada-
nie partii dostawy. Badanie szczegGtowe dotyczy niewiel-
kiej stosunkowo ilosci stupéw danego typu i ma na celu
zbadanie, czy stupy badane odpowiadajg wszystkim sta-
wianym wymaganiom. Badanie szczegétowe daje poza tym
materiat poréwnawczy do badania catej partii.

Badanie partii dostawy ma na celu stwierdzenie wiasci-
wosci i wytrzymatosci wiekszej ilosci stupow opierajac sie
na danych otrzymanych z badania szczegdtowego.

A. Badanie szczegodtowe

1. Badanie sprezystosci. Stup poddawany probie utwier-
dza sie na dhugosci zamocowania teoretycznego wzglednie
na takiej jaka jest przewidziana w projekcie stupa.

Przy pomocy zacisnietego metalowego pierscienia obcia-
za sie wierzchotek stupa w sposob i w kierunku zblizonym
do warunkéw w jakich ma pracowaé stup. Obcigzenie win-
no wzrasta¢ w sposdb ciggly od 0 do 1,2 obcigzenia uzytecz-
nego tacznie z wiatrem. Obcigzenie nalezy utrzymac na tej
granicy przez 15 minut.

Najwieksza strzatka ugiecia winna by¢ przy tym mniej-
sza od:



1937

2% dhugosci uzytecznej (dtugo$¢ catkowita mniej diu-
gos¢ zamocowania) stupa, dla stupéw o dtug. uzyt.
mniejszej od 12 m,

2,5% db. uzyt., dla stupéw o dhugosci uzyt. w granicach

12 do 14 m.

3% dt. uzyt., gdy ta przekracza 14 m.

Po uptywie 15 minut obcigzenie stopniowo zmniejsza sie
do 0. Otrzymana w wyniku préby stata strzatka ugiecia
nie powinna by¢ wieksza od 5% strzatki pod najwiekszym
obcigzeniem prébnym.

Powierzchnia stupa nie powinna wykazywac ani podczas
prob, ani tez po ich ukonczeniu zadnych rys ani pekniec,
czy odpryskow.

Jezeli stup zaprojektowano na dwa obcigzenia réznokie-
runkowe, nalezy bezposrednio po prdbie na jeden kierunek
podda¢ ten sam stup prébie na drugi kierunek w sposob
opisany. Stup powinien wypetni¢ te same warunki.

Jezeli stup zaprojektowano wiecej niz na dwa kierunki
pracy nalezy do trzeciej proby wybra¢ juz inny stup.

Stupy o osi krzywej bada sie podobnie, z tym ze rygory
odnosi sie do wysokosci uzytecznej, a nie do dtugosci.

2. Badanie wytrzymatosci na obcigzenia poziome odby-
wa sie podobnie jak proba na sprezystos¢. Badaniu pod-
daje sie ten sam stup.

Stup nie powinien zatamac sie przed przekroczeniem 2-
krotnego obcigzenia uzytecznego.

Probe prowadzi sie az do ztamania stupa o ile instalacja
na to pozwala. Jezeli stup zatamuje sie przez przekrocze-
nie wytrzymatosci betonu na S$ciskanie, to sita famigca
winna wynosi¢ co najmniej 3,5-krotne obcigzenie ozyteczne.

3. Wytrzymato$¢ na udar podczas transportu wobec bra-
ku ustalonych metod nalezy bada¢ indywidualnie zaleznie
od przeznaczenia stupa, rodzaju transportu itp.

4. Sprawdzenie jakosci wykonania odbywa sie na stupie
zmiazdzonym w poprzednich prébach. Powioke zewnetrz-
ng odbija sie od zbrojenia lekkimi uderzeniami miotka,
po czym sprawdza sie dtugos¢ i srednice wkiadek, ich wza-
jemne odlegtosci i odlegtosci od powierzchni zewnetrznej
stupa, uziarnienie kruszywa i rozmieszczenie strzemion.

5. Spawki zbrojenia bada sie na rozcigganie. Probka
winna zerwaC sie poza potgczeniem. Jedno potgczenie ba-

da sie jak wyzej powiedziano, drugie nawija sie na rdze-
niu o Srednicy 3-krotnej badanego preta. Potgczenie nie
powinno wykaza¢ peknie¢, ani zarysowan. Probe nalezy
przeprowadza¢ zasadniczo na 6 spawkach, — 3 na rozcia-
ganie, 3 na owijanie.

S. Okreslenie nasigkliwosci. Ze stupa wycina sie blok be-
tonu o objetosci wiekszej od 1 dm3. Po wysuszeniu do sta-
fego ciezaru (110°) zanurza sie probke w wodzie o cie-
ptocie 15 — 20" na 48 godzin. Ciezar pochtonietej przez
probke wody nie powinien by¢ wiekszy od 6% ciezaru wy-
suszonej probki.
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B. Badanie partii dostawy

1. Wyglad zewnetrzny (p. IT, 1 i 4). Bada sie kazdy
slup.
2? Sprawdzenia gtownych wymiaréw (p. Il, 2). Spraw-
dza sie gtowne wymiary kazdego stupa, rozmieszczenie
otwordw na wyposazenie itp.

3. Badanie sprezystosci. Sprawdza sie sprezystos¢ stu-
pow wg A. 1, przy czym strzatki ugiecia nie powinny
by¢ wieksze od 1,1 strzatki otrzymanej przy prdébach szcze-
g&towych odpowiedniego typu stupow’.

IV. REGULAMIN BADANIA StUPOW

1. Proby szczegotowe. Z kazdego typu stupdw bada sie
jeden wybrany przez zleceniodawce. W razie niekorzyst-
nego wyniku préby, decydujg préby dwoch nastepnych stu-
péw, ktére winny da¢ wyniki zadowalajace.

Jezeli zleceniodawca zgodzi sie na weryfikowanie préb
przeprowadzonych wczesniej nad stupami danego typu, na-
lezy jedynie sprawdzi¢ czy te badania odpowiadajg niniej-
szym wytycznym.

W wypadku niekorzystnego wyniku prob szczegétowych
cata odpowiednia partia danego typu jest zdyskwalifiko-
wana.

2. Badanie serii dostawy.

a) Wyglad zewnetrzny, wymiary wszystkich stupow win-
ny odpowiada¢ wytycznym. Stupy nie odpowiadajace wy-
maganiom sg dyskwalifikowane.

b) Badanie sprezystosci przeprowadza sie na nie wiecej
niz 2 stupach danego typu, jednak nie na mniej niz 2%
catej dostawy. Jezeli wyniki badania pewnego stupa sg nie-
zadowalajace, bada sie dwa nastepne z odpowiedniej serii
danego typu, — skoro i to badanie zawiedzie, calg dang
serie dyskwalifikuje sie.

Zastrzega sie uniewaznienie ztych wynikéw badania, po-
wstatych na tle przypadkowych, a niedostrzezonych przed
badaniem uszkodzeri stupdwi, wzglednie nieodpowiednich
warunkow w czasie prob.

3. Przyrzady badawcze winny by¢ weryfikowane przez
odpowiednie urzedy.

4. Koszty prob i badan.

a) Proby szczegotowe. O ile wytworca posiada zaswiad-
czenia z przeprowadzonych wczesniej prob z danym typem
stupdwi, to koszty pokrywa zleceniodawca, — wzglednie
na odwrdt, o ile zamdwienie przekracza 100 szt.

b) Préby serii dostawy przeprowadza wytwoérca na
koszt wiasny.

¢) Proby odwotawcze przeprowadza na wiasny koszt od-
wotujacy sie.

d) Poza przewidzianymi w wytycznych prébami, na za-
danie jednej ze stron mozna przeprowadzi¢ badania uzu-
petniajgce 1 specjalne.

WYZSZY KURS BETONIARSKI

Styczen

Przebieg Pierwszego Polskiego Zjazdu Betoniar-
skiego w Warszawie w dniach 6 do 8 grudnia 1936
r. dowiodt wielkiego spopularyzowania sie w Pol-
sce betoniarstwa — najdostepniejszego ze wszyst-
kich przemystow. Ten szybki rozwd] wszerz pol-
skiego betoniarstwa uwarunkowany byt wieloma
przyczynami. Najwazniejsze sg:

1) silna konkurencyjno$¢ zasadniczych wyro-
boéw betonowych — dachéwki cementowej, pusta-
kéw i rur w stosunku do analogicznych wyrobow z

1938 r.

innych materiatdw; konkurencyjno$¢ ta jest wyni-
kiem tak prostoty samego wyrobu (b. tatwe w
obstudze i tanie maszyny) jak i realnej, technicz-
nej wartosci wyrobéw;

2) powstawanie coraz to nowych mozliwosci za-
stosowania betonu w budownictwie w formie wy-
robow gotowych — od wyrobéw najprostszych,
zreszta znanych od dawna, ale dopiero w wielkiej
ilosci naszych miast wprowadzanych (ptyty chod-
nikowe, kostki drogowe, ptytki posadzkowe) — do
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bardzo skomplikowanych (slupy latarniowe, ogro-
dzenia azurowe, budynki sktadane z elementéw go-
towych, jak np.: garaze, kioski, szalety i inne, pod-
ktady kolejowe i tramwajowe, kadzie znormalizo-
wane przeciwpozarowe, elementy gotowe do celow
budownictwa, jak: czesci stropow, cate klatki scho-
dowe, przewody kominowe i instalacyjne i b. wie-
le innych);

3)silna propaganda jak najszerszego stosowa-
nia cementu prowadzona przez Zwigzek Polskich
Fabryk Cementu (przez Poradnie Betonowg),
czasopisma ,,Cement” i ,Beton”, wydawnictwa,
kursy itp.

Wszystkie te przyczyny ztozylty sie na to, ze
zbyt cementu do celéw betoniarstwa podnidst sie
w ostatnim dziesigtku lat kilkakrotnie.

Trzeba jednak podnies¢, ze wzrost 6w nalezy w
Iwiej czesci przypisa¢ wzrostowi spozycia cemen-
tu na wsi, tj. przez b. drobnych odbiorcéw, nato-
miast betoniarnie przemystowe nie wykazaty tych
znamiennych, silnych tendencyj rozrostu.

W stosunku do rewolucyjnego niemal (w zasto-
sowaniu do budownictwa) rozwoju betoniarni
przemystowych na Zachodzie Europy, betoniarnie
polskie nie moga ruszy¢ z martwego punktu pro-
dukcji wyrobéw najprostszych, przy tym w do-
datku dajg sie odczuwa¢ utyskiwania na konku-
rencje ,,gospodarczego” systemu produkcji wy-
robow betonowych tak przez wielkie instytucje
publiczne (betoniarnie samorzgdowe), jak i przez
przedsiebiorcéw budowlanych organizujgcych ad
hoc betoniarnie. Stan taki wynika z przekonania,
ze prowadzenie betoniarni przemystowej nie wy-
maga ani specjalnych kwalifikacyj kierownic-
twa, ani bogatego wyposazenia w narzedzia i ma-
szyny. Bido to moze stuszne dawniej, gdy z beto-
nu wyrabiano jedynie najprostsze przedmioty w
spos6b wysoce prymitywny. Obecnie jednak, przy
olbrzymim wzroscie sortymentu wyrobow betono-
wych i znacznym postepie w produkcji, uparte
trwanie przy sposobach produkcji sprzed lat
20 — 30 prowadzi do ogdlnego partactwa, znie-
checajacego w wysokim stopniu odbiorcow.

Podciagniecie poziomu produkcji wyroboéw be-
tonowych w Polsce stato sie stagd ostatnio jednym
z gtéwnych biezacych zadan propagandy stosowa-
nia cementu.

Splot przyczyn hamujacych powstawanie i roz-
woj dobrze zorganizowanych i postawionych na od-
powiednim poziomie technicznym betoniarni prze-
mystowych jest jeszcze dodatkowo zawiktany bra-
kiem wielu bardziej skomplikowanych maszyn be-
toniarskich wyrobu krajowego, nasz bowiem prze-
myst maszyn budowlanych w ogdlnosci, a w szcze-
golnosci betoniarskich jest wzglednie stabo rozwi-
niety i niezorganizowany.

Przemyst ten ma przed sobg piekne zadanie do
rozwigzania, — oby Je potrafit, przy obecnie trwa-
jacej i sprzyjajacej kazdej inicjatywie koniunktu-
rze, tak przeprowadzi¢, jak w innej dziedzinie za-
stuzona Grupa Producentéw Narzedzil).

’) Pokrycie zapotrzebowania na narzedzia wyrobami
krajowymi wynosito jeszcze kilka lat temu niespetna 30%,
— obecnie wzwyz 90%.
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Na tle wszystkich opisanych wyzej faktow sta-
je sie jasne, ze by przyspieszy¢ proces poprawy,
betoniarstwu polskiemu nalezy da¢, oprdcz prowa-
dzenia statej, usilnej propagandy fachowej w od-
powiednich publikacjach, silny, bezposredni impuls
z zewnatrz. Wstepem do tej szeroko zakrojonej ak-
cji byt wiasnie bardzo udany | Zjazd Betoniarski.
Nastepnym etapem sta¢ sie winien w specjalny
sposob zorganizowany Wyzszy Kurs Betoniarski,
obejmujacy zagadnienie wspotczesnej technologii
betonu, ulepszonych metod wykonawstwa wyrobow
i bodaj najwazniejszg sprawe — wyposazenie be-
toniarni w niezbedne przy wspétczesnych wymaga-
niach maszyny, oczywiscie mozliwie krajowego wy-
robu.

Te ostatnig, najtrudniejsza sprawe, rozwigzac
bedzie mozna przez bezposrednie zetkniecie na
Kursie odbiorcow maszyn — betoniarzy z produ-
centami, nawet wprost przez prowadzenie ¢wiczen
praktycznych w fabrykach. Stworzy to zachete dla
przemystu maszyn betoniarskich opracowania na
kurs nowych modeli, ktére niewatpliwie znajda
chetnych naoywcow w samych stuchaczach.

Catos¢ Kursu bedzie oczywiscie pod bezposred-
nim kierownictwem Zwigzku Fabryk Cementu,
ktory przeprowadzi réwniez sprawe wyposazenia
kursu w odpowiednie urzadzenia przez nawigzanie
Scistego, organizacyjnego kontaktu z zarzadami
fabryk maszyn.

Kurs zorganizowany bedzie w dniach od 30
stycznia do dnia 6 lutego 1938 r. Koszt udziatu
20 zk. od osoby (w tym optacone wykiady, ¢wicze-
nia i wycieczki).

Uczestnicy kursu, stosownie do zyczenia moga
by¢ poddani egzaminowi, z ktérego otrzymajg zas-
wiadczenie.

Szczegotowy program ogtoszony bedzie w zeszy-
cie grudniowym (6) ,,Betonu” r.Jb. Wykiady i ¢wi-
czenia podzielone beda na nastepujace grupy:

1. Technologia wyrobow betonowych i zelbeto-
wych.

2. Konstrukcja i obstuga form i maszyn.

3. Mozliwosci produkcyjne betoniarni i sposoby
wykonywania wyrobow.

4. Organizacja techniczna betoniarni.

5. Zagadnienia handlowe.

6. Przepisy i ustawy z zakresu betoniarstwa.

Kurs ma na celu doksztatcenie betoniarzy posia-
dajacych juz podstawowe wiadomosci z zakresu
produkcji wyrobow i diuzszg praktyke w' prowa-
dzeniu betoniarni. Wykiady i éwiczenia prowa-
dzone bedg w sposob dajgcy korzy$¢ nie tylko
stuchaczom o nizszym wyksztatceniu, lecz réwniez
i stuchaczom technikom lub inzynierom.

Kurs prowadzi¢ bedg znani fachowcy - betonia-
rze i zelbetnicy.

Zapisy na Kurs przyjmuje do dnia 15 stycznia
Zwigzek Polskich Fabryk Cementu, Warszawa,
Czackiego 1 m. 1, tel. 5-17-85.



1937

BETON

Str. 39

KURSY ROBOT BETONIARSKICH W WOJSKU

Kpt. Tadeusz Kotaczynski, Warszawa

Nie pierwszy juz raz obita sie ta nazwa o uszy czytel-
nikdw ,,Cementu”. | nie tylko w biezacym roku kursy takie
odbyty sie w oddziatach wojskowych garnizonu warszaw-
skiego i najblizszych. Poczatek ich siega grudnia 1935 ro-
ku, kiedy dzieki inicjatywie Samodzielnego Referatu
Oswiatowego D. O. K. | i nadzwyczaj zyczliwemu stano-
wisku Zwigzku Polskich Fabryk Cementu zapoczgtkowano
te piekng prace, obecnie nadal prowadzong i dajacg coraz
lepsze wyniki. Kursy wyksztatcity i przygotowaty groma-
de Kkilkuset uswiadomionych zwolennikéw betonu, rozumie-
jacych w petni jego wartos¢ dla gospodarczej sity panstwa
i podniesienia stanu kulturalnego naszej wsi. Jest to rzecz
nieoceniona w swojej sile propagandowej. Tym bardziej,
ze uczestnicy kursu rekrutujg sie z miast i wsi catej Pol-
ski, a nie tylko woj. warszawskiego.

Na terenie wojska moge zanotowa¢ juz fakt, ze niektd-
re oddziaty zachecone dotychczasowymi wynikami, z wia-
snej inicjatywy zorganizowaty kursy robot betoniarskich,
wykorzystujac przeszkolonych juz uprzednio podoficeréw
jako instruktoréw. Jest to objaw bardzo pocieszajacy
i Swiadczacy o utrwaleniu sie Swiadomosci znaczenia tych
kursdw i zwigzanego z tym zrozumienia wartosci betonu.

O duzym zainteresowaniu kursem ze strony nie tylko
podoficerow (bo ci takze kursy konczyli) ale przede wszy-
stkim szeregowcow niech tu zaswiadczy charakterystyczny
obrazek jaki ujrzatem w czasie jednej z moich kontroli.
Otdéz po przybyciu na kurs zastatem zbitg gromadke sto-
jacych kotem zotnierzy, zgrupowanych dokota pochylonego
nad formami do prac betoniarskich instruktora. Stanagtem
za kotem i przystuchiwatem sie zywej i z zapatem prowa-
dzonej dyskusji.

Orupa uczestnikéw jednetlg(o z betoniarskich kurséw woj-
skowych.

Instruktor p. Radyx zapytany przez jednego z uczestni-
kow w sprawie kalkulacji kosztow wyrobdw betoniarskich
na wsi przerwat pokaz pracy i udowadniat liczbami opta-
calnos¢ betonu nie tylko ze wzgledu na wartos¢ techniczng,
ale z powodu jego taniosci, zotnierz, ktdry podniost to za-
gadnienie nie fatwo sie poddawat w dyskusji i wysuwat
najrozmaitsze argumenty, tyczace warunkow rejonu, z kto-
rego pochodzit. Pomagali mu w tym i jego koledzy. Musze
jednak stwierdzi¢, ze p. Radyx zwyciezyt na catej linii.
Trwata ta dyskusja przynajmniej 10 minut i dopiero, Kie-

dy sie odezwatem, wtedy dopiero zauwazono mie i zamel-
dowano stan Kkursu.

O czym to Swiadczy? Przede wszystkim o tym, ze zol-
nierz, pochodzacy ze wsi, taknie wszystkich wiadomosci,
ktére mu moga dopomoc do powiekszenia dobytku i sta-
nu jego urzadzen gospodarskich, a z drugiej strony nie
przyjmuje nauki biernie, ale chce by¢ przekonany swoim
wiasnym sposobem rozumowania a wtedy juz oddaje sie
tej pracy w zupetnosci.

Instruktor p. L. Radyx byt najlepszym kierownikiem
kursu, jakiego mozna sobie wystawi¢. Nie odrabiat obo-
wigzku obojetnie, ale zapalat sie i z nigdy nie stabnacg
energig uczyt i przekonywat. W wyniku zdobyt piekng na-
grode w formie catkowitego oddania i wdziecznosci ucze-
stnikdw, o czym miatem mozno$¢ sie przekonac.

Krétkie te kursy (10 — 14-dniowe) otwierali d-cy od-
dziatébw wzgl. ich delegaci, podnoszac tym ich znaczenie
i wartos¢. Z glosow oddziatow, ktére tu przytocze, wyni-
ka zrozumienie dla tej pozytecznej inicjatywy, a nastepnie
prosha o przedtuzenie czasu trwania kursdw, aby da¢ moz-
no$¢ praktycznego nauczania wykonywania wiekszych prac
betoniarskich.

Mozna stwierdzi¢ z catg pewnoscig, ze kursy tego ro-
dzaju s potrzebne, bardzo pozyteczne i celowe. Zwigzko-
wi Polskich Fabryk Cementu nalezy sie peine uznanie za
pomoc materialng i instruktorska.

Cytuje nizej wyjatki ze sprawozdan dla podkreSlenia
faktu, ze akcja kursow robdt betoniarskich cieszy sie pet-
nym zrozumieniem w oddziatach wojskowych.

»-.20Mnierze stwierdzajg, iz dowiedzieli sie duzo cieka-
wych rzeczy teoretycznie, nauczyli sie praktycznie robot
betoniarskich w takim stopniu, ze pozwoli im to uporzad-
kowa¢ wiasne gospodarstwa oraz znalezé prace w swoim
Srodowisku w tej dziedzinie, nawet w celach zarobko-
wych.

Urzadzenie tego rodzaju kursow uwazam za celowe”,

.-.Praktyczne zastosowanie nabytych na kursach beto-
niarskich wiadomosci moze przynies¢ w naszych wsiach
i miasteczkach duze korzysci tak dla bezpieczenstwa po-
zarowego, jako tez higieny, gdyz uwazam, ze wiadomosci
podawane na kursach sg celowe i kursy prowadzone sg
nalezycie”.

.Z relacji strzelcow, ktorzy ukonczyli kurs betoniarski,
nabratem przekonania, ze kurs ten jest bardzo pozyteczny.
Zajecia na kursie prowadzone byly praktycznie i dzieki
temu kazdy z uczniow kursu opanowat doktadnie najwaz-
niejsze prace z zakresu betoniarstwa.

Fakt istnienia kurséw betoniarskich w wojsku korzystny
jest nie tylko dla samych absolwentow kurséw, ale i dla
Panstwa ze wzgledu na powiekszenie kadry fachowcow-
betoniarzy”.

.»..Zorganizowany dwutygodniowy kurs robot betoniar-
skich dla szer. wywotat u nich duze zainteresowanie.

Na kursie tym szer. zapoznali sie z zasadami mniej-
szych robot betoniarskich i z wykonaniem wyrobow ce-
mentowych.

Urzadzanie na przysztos¢ takich kursow jest bezwzgled-
nie celowe. Zotnierze pracujac poza godzinami stuzbowy-
mi uczg sie rzemiosta, ktére bedg mogli wykorzysta¢ czy
to we wiasnym gospodarstwie, czy tez zarobkujgc.

Wydaje sie wskazane zwiekszy¢ ilos¢ cementu ze wzgle-
du na znaczng ilos¢ kursantow. Oprdécz dotychczas prze-
prowadzonych na kursie prac, na przyszto$¢ nalezatoby
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rowniez przeprowadza¢ wieksze prace betonowe z zasto-
sowaniem deskowania co umozliwitoby zapoznanie sie
uczestnikdw z wykonaniem obiektéw o dowolnych ksztat-
tach”.

»-Wyniki osiggniete przez szeregowych uwazam za dobre,
jednak dotychczasowa ilo$¢ godzin przeznaczona na kurs
jest znikomo mata, gdyz wiekszos¢ uczestnikéw to element
wiejski, mato rozwiniety umystowo i z trudem orientuja-
cy sie w obliczeniach, ktore do samodzielnej pracy na wsi
s§ mu nieodzowne”.
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».Kazdy kurs zwiedzit fabryke maszyn wyrobdw beto-
niarskich Rzewuski i S-ka przy ul. Grenadierdw na Gro-
chéwie. Oprowadzat po fabryce i objasnien udzielat p. inz.
Swigtecki i kilku majstréw fabrycznych, ktérzy na miej-
scu demonstrowali prace maszyn. Po zakonczeniu zwiedza-
nia obie wycieczki byty podejmowane przez Zarzad fa-
bryki.

Najlepsi uczniowie otrzymali od instruktora kurséw na-
grody w postaci podrecznikéw fachowych”.

DROBNE WIADOMOSCI

Kanaty do nawadniania drzew ulicznych

Przy sposobnosci przebudowy reprezentacyjnej berlin-
skiej ulicy ,,Pod lipami”, wprowadzono tam po raz pierw-
szy nowe betonowe elementy uliczne. Jest wiadomo, ze ho-
dowla drzew ulicznych napotyka na duze trudnosci, wywo-
tane twardnieniem skorupy ziemi wokoto drzew w okien-
kach chodnikowych. Przez to korzenie drzew pozbawione
sg doptywu powietrza i wody. Tej ostatniej jest w ogoble
za mato, poniewaz wody opadowe sptywajg szybko z chod-
nikdw do kanatéw, nie zwilzajac dostatecznie bryty ziem-
nej przy drzewach. Obie powyzsze wady usunieto obecnie
w Berlinie przez wbudowanie w chodniki, miedzy drzewa-
mi, Aranatdio do nawadniania i przewietrzania ziemi (patrz
rysunek). W przekroju poprzecznym chodnika kanaty

Kanat betonowy do nawadniania drzew ulicznych skia-
dany z gotowych elementdw.

usytuowane sg w osi drzew, gdzie najmniej przeszkadza-
ja przechodniom i nie mogg by¢ tatwo uszkodzone. Moze
zarzady naszych miast zechcg roéwniez wyprébowaé celo-
wos¢ tych nowych elementéw ulicznych. (Zentralblatt der
Bauverwaltunff, 1936. Nr 35). K atowski

Rzezba z zelbetu ,,narzutowego”

Mistrz rzezbiarski Wojciech iDurek, znany szeroko zwia-
szcza w sferach koscielnych, wykonuje wszystkie swo-
je dzieta nowg zupetnie technika, réznigcag sie zasadniczo
od dotychczasowej techniki ,,odlewowej“. Jest to (nazwa-
ny tak przez samego artyste) system ,narzutu“ zelbeto-
wego.

Na zmontowany uprzednio szkielet z pretow i drutow
zelaznych narzuca sie gestag mieszanine betonows, ktora
z grubsza juz oddaje ksztalty projektowanej rzezby. Po
stezeniu tego ,ciata” pomnika, narzuca sie warstwe zapra-

wy szlachetnej i w niej modeluje ostatecznie. Modelowanie
wykonczeniowe trwa¢ moze do 8 godzin, co pozwala tna
najzupetniej dokfadne opracowanie plastyki dzieta, — pod
warunkiem oczywiscie, ze sie posiada talent dobrego ,,.czu-
cia przestrzeni®,

Tego rodzaju technika, jako bezposrednia i nieskompli-
kowana zmudnym modelowaniem w glinie, zezwala na
ogromng swobode artystyczng, niekrepowang w dodatku...

Rzezba z zelbetu ,,narzutowego” (Wojciech Durek).

kosztem, bo ten w poréwnaniu z realizacja w innyn
materiale jest znikomy.

Faktura rzezb wykonywanych technikg ,,narzutowa”
moze by¢ b. rozmaita, zaleznie od stosowanych mieszanek
do powierzchniowego narzutu. Trwalo$¢ jego jest bardzo
wysoka, odpowiadajgca wielkiemu postepowi w przyrza-
dzaniu szlachetnych wypraw.

P. Durek wykonywa juz od kilkunastu lat swe rzezhy
betonowe, przewaznie jako duze zespoty figur wielkosci
naturalnej, lub zwiekszonej, — a wiec sceny historyczne
i mitologiczne, ottarze, rzezby religijne itp. Wszystkie one
nawet wykonane na wolnym powietrzu w parkach i na
placach publicznych, zachowujg sie bardzo dobrze.

Nowa technika rzezbiarska ma juz wielu entuzjastycz-
nych zwolennikdw ws$réd wybitnych —artystow plastykow
majacych przekonanie, ze dzielgca plastykow od architek-
tow przepas¢ w kosztach wspolnych realizacyj wreszcie
przestanie zniechecaC przed prawdziwie artystycznymi
osiggnieciami w budownictwie.
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